PROFESIJOS MOKYTOJU/DESTYTOJU TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

1. Teikéjas
1.1. Teik¢jo rekvizitai (kodas, adresas, pasto Lietuvos pramonininky konfederacija
indeksas, telefonas, faksas, el. pastas, Jmonés kodas 110058241
atsiskaitomoji sgskaita) A.Vienuolio g. 8, LT — 01104 Vilnius
Tel. (8~5) 243 10 67, faks. (8~5) 212 52 09
El. pastas: stazuotes@Ipk.It
A/s Nr. LTO5 7044 0600 0150 5642
AB SEB bankas
1.2. Teikéjo vardas ir pavardé Sigitas Besagirskas

2. Programos pavadinimas

Metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis technologiniy

kompetencijuy tobulinimo programa

3. Programos rengéjai

e Dr. Gintaras Rimsa, UAB Baltec CNC technologies projekty vadovas, konsultantas;
e Dr. Edvinas Dubinskas, UAB Baltec CNC technologies technologijy skyriaus vadovas;
e Liutauras Sakalauskas, UAB ,,Fastems* direktorius;

e Dr. Saulius Baskutis, KTU masiny gamybos technologijy katedros docentas;

e Kazimieras TautvaiSas, V§] Panevézio profesinio rengimo centro profesijos mokytojas.

4. Programos anotacija

Metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis technologiniy
kompetencijy tobulinimo programa parengta vykdant Praktinio profesinio mokymo iStekliy plétros
programos projekta ,,Profesijos mokytojy ir déstytojy technologiniy kompetencijy tobulinimo
sistemos sukiirimas ir jdiegimas”.

Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo ministro 2007 m. gruodzio mén. 3d. jsakymu Nr. ISAK-
2333 patvirtintoje Praktinio profesinio mokymo iStekliy plétros programoje (programos pakeitimas
Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo ministro 2008 m. gruodzio 4 d. Jsakymu Nr. ISAK-3329)

pazymima, kad per pastaruosius 15 mety smarkiai pasikeitusi Salies iikio struktiira nulémé mazesnj



mailto:stazuotes@lpk.lt

tam tikry profesijy ir Siy profesijy asmenis rengiancio profesinio mokymo sistemos patraukluma, o
integracija j pasaulio ekonoming sistemg ir intensyvi konkurencija bei poreikis didinti darbo nasuma
léemé Salies jmonése radikalig technologine kaitg, kuri profesinio mokymo jstaigose nebuvo
jvykdyta. Tai lémé didelj atotriikj tarp inzinerin¢je pramongje ir profesiniame mokyme naudojamy
technologijy, o profesinio mokymo jstaigy absolventy jgytos kompetencijos neatitiko darbo rinkos
poreikiy. Tobul¢jant inZinerinés pramonés technologijoms, didéjant gaminiy kokybés ir
sudétingumo reikalavimams, vis didesni reikalavimai keliami ir apdirbimo technologiniams
procesams. Tokia situacija skatina profesijos mokytojus, déstancius gamybos technologijy bei su
jomis susijusias srities disciplinas, prisitaikyti prie naujy besikeiciancios aplinkos salygy, t. y.
mokyti besimokancius dirbti su naujausia $ios srities technologine jranga bei priemonémis. Tam
reikia ir patiems profesijos mokytojams mokéti, ir pramonei rengiamus darbuotojus mokyti dirbti su
naujausia inzinerin¢je pramonéje naudojama programinio valdymo technologine jranga.

Projekto metu, siekiant nustatyti kvalifikacijos tobulinimo poreikius, buvo apklausti visos Salies
profesijos mokytojai bei jvairiy pramonés jmoniy atstovai, savo rekomendacijas teikeé Lietuvos
inZinierinés pramonés asociacijos ekspertai. Si programa parengta pagal profesijos mokytojy ir
Jmoniy atstovy poreikius ir bus jgyvendinama UAB ,,Baltec CNC Technologies®, kuri pasizymi
verslo ir mokslo stipria sgveika.

Programa skirta tobulinti profesijos mokytojy, mokanciy profesinése mokyklose pagal inZinerijos
sektoriaus pirminio profesinio mokymo programas, kvalifikacija metalo ir plastiko apdirbimo
skaitmeninio programinio valdymo staklémis srityje.

Programos metu dalyviai aplankys paZangiausias tkio $akos jmones, kur bus supazindinti su metalo
ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis technologijy naujovémis ir
plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje.

Atlikus visas programoje numatytas praktines veiklas bei savarankiSkas uzduotis realiomis darbo
saglygomis, dalyvis patobulins Sias kompetencijas:

- detaliy tekinimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo programy sudarymo
technologing kompetencija;

- detaliy frezavimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo programy
sudarymo technologine kompetencija;

- detaliy Slifavimo programinio valdymo staklémis ir jy valdymo programy sudarymo
technologing kompetencija;

- lakstinio metalo pjovimo sparCiuoju pjovimu skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir

valdymo programy sudarymo technologing kompetencija;




- lakStinio metalo pjovimo lazeriu skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir valdymo
programy sudarymo technologing kompetencija;

- lakstinio metalo pjovimo vandens srove ir valdymo programy sudarymo  technologing
kompetencija;

- lakStinio metalo pjovimo perforavimu ir valdymo programy sudarymo technologing kompetencija;
- metaliniy vamzdziy ir vielos pjovimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis bei jy
valdymo programy sudarymo technologing kompetencija;

- plastiky apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy programy sudarymo
technologing kompetencija;

Programg sudaro 11 moduliy. Du moduliai yra bendrieji, 9 — specialieji. Bendrieji moduliai yra
privalomi visiems pagal programg besimokantiems mokytojams. Specialiyjy moduliy mokomasi
individualiai pagal mokytojo susidarytg plana.

PrieS prasidedant mokymosi procesui, programos dalyviui bus pateikta mokomoji medziaga

elektronine forma projekto informacinéje sistemoje: www.upc.smm.lt/projektai/sistema/modelis.

Mokymosi laikotarpiu mokytojai bus susipazindinti ir praktiniam mokymuisi naudos jmonése
turimg dokumentacijg ir kita mokomaja medziagg tekstine, grafine ar vaizdine forma. Siekdamas
gauti programos baigimo pazymejimg profesijos mokytojas turés baigti visus bendruosius modulius
ir bent vieng specialyjj. Programos dalyvio jgytos technologinés kompetencijos formaliai bus
vertinamos ,,Jskaityta / nejskaityta”, atlikus pirmajame bendrajame modulyje numatytg ataskaita,
savarankiSkai parengus ir pristatius antrajame bendrajame modulyje numatytg projekta,
specialiuosiuose moduliuose s¢kmingai atlikus numatytg savarankiska prakting uzduotj.

Programos realizavimui bus naudojami praktinio darbo su jrengimais, pazintiniy vizity,
savarankisko darbo, instruktavimo, interaktyvios paskaitos, grjZztamojo rySio, atvejy analizés,
diskusijos, profesijos dienorasc¢io, kuriame profesijos mokytojas reflektuos savo naujajg patirtj,
metodai. Bendryjy moduliy mokymas bus organizuojamas nuosekliuoju ir nenuosekliuoju btdu
UAB ,,Baltec CNC technologies”, UAB ,,Sparnai”, UAB ,,Stevila”, UAB ,Karbonas”, UAB
,»Hoda”. Specialiyjy moduliy praktinis mokymas bus vykdomas nuosekliai, pagal i§ anksto su
mokytoju suderintg individualy grafika UAB ,,Baltec CNC technologies”, UAB ,,Hoda”, UAB
»Karbonas”, UAB ,,Sander Baltic*.

Visos programos trukmé: 564 val.

Reikalavimai profesijos mokytojo iSankstiniam pasirengimui:

- metalo apdirbimo pjovimu technologijy pagrindai;

- bréziniy skaitymas, jy techniniy reikalavimy analiz¢;

- darbo su kompiuteriu pagrindai;




- stakliy su programiniu valdymu sandaros pagrindai;

- specialiosios terminologijos angly kalba pagrindai.

5. Programos tikslas

Tobulinti profesijos mokytojy metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo

staklémis technologines kompetencijas.

6. Programos uzdaviniai

6.1. Supazindinti su metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis
technologiniy procesy organizavimu jvairiose Lietuvos jmonése;

6.2. Supazindinti su metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis
technologijy naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje;

6.3. Tobulinti detaliy tekinimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo
programy sudarymo technologing kompetencija;

6.4. Tobulinti detaliy frezavimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo
programy sudarymo technologing kompetencija;

6.5. Tobulinti detaliy Slifavimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo
programy sudarymo technologing kompetencija;

6.6. Tobulinti lakstinio metalo pjovimo spar¢iuoju pjovimu skaitmeninio programinio valdymo
staklémis ir valdymo programy sudarymo technologing kompetencija;

6.7. Tobulinti lakstinio metalo pjovimo lazeriu skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir
valdymo programy sudarymo technologing kompetencija;

6.8. Tobulinti lakstinio metalo pjovimo vandens srove ir valdymo programy sudarymo
technologing kompetencija;

6.9. Tobulinti lakStinio metalo pjovimo perforavimu ir jy valdymo programy sudarymo
technologine kompetencija;

6.10. Tobulinti metaliniy vamzdziy ir vielos pjovimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis
bei jy valdymo programy sudarymo technologing kompetencija;

6.11. Tobulinti plastiky apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy programy

sudarymo technologine kompetencija.

7. Programos struktiira

Programa sudaro 11 moduliy: 2 bendrieji ir 9 specialie;ji.




Moduliy kodai ir pavadinimai Trukmé,

val.

Bendrieji moduliai

B.6.1. Metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo | 18

staklémis technologiniy procesy organizavimas.

B.6.2. Metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo | 6

staklémis technologijy naujoves ir plétros tendencijos.

Specialieji moduliai

S.6.1. Detaliy tekinimas skaitmeninio programinio valdymo staklémis, | 108

ju valdymo programy sudarymas.

S.6.2. Detaliy frezavimas skaitmeninio programinio valdymo 126

staklémis ir jy valdymo programy sudarymas.

S.6.3. Detaliy Slifavimas skaitmeninio programinio valdymo staklémis | 24

ir jy valdymo programy sudarymas.

S.6.4. Lakstinio metalo pjovimas sparciuoju pjovimu skaitmeninio 42

programinio valdymo staklémis, valdymo programy sudarymas.

S.6.5. Lakstinio metalo pjovimas lazeriu skaitmeninio programinio 72

valdymo staklémis ir valdymo programy sudarymas.

S.6.6. Lakstinio metalo pjovimas vandens srove ir valdymo 36

programy sudarymas.

S.6.7. Lakstinio metalo pjovimas perforavimu ir jy valdymo 42

programy sudarymas.

S.6.8. Metaliniy vamzdZiy ir vielos pjovimas skaitmeninio 18

programinio valdymo staklémis ir valdymo programy sudarymas

S.6.9. Plastiky apdirbimas skaitmeninio programinio valdymo 72

staklémis ir jy valdymo programy sudarymas.

Bendrieji moduliai privalomi visiems pagal programg besimokantiems mokytojams. Specialieji
moduliai yra mokytojo individualiai pasirenkami. Siekdamas gauti kvalifikacijos tobulinimo

pazymejimg mokytojas turi baigti visus bendruosius modulius ir bent vieng specialyjj.

8. Mokymo turinys




Bendrieji moduliai

Pirmojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.6.1. Metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis technologiniy

procesy organizavimas.

Modulio paskirtis

Supazindinti su metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis

technologiniy procesy organizavimu jvairiose Lietuvos jmonése.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo Mokymo turinys | Mokymui skirta Mokymo vieta Moky

elemento medziaga Ir jos aprasymas mo

pavadinimas trukmé
, val.

1. Metalo ir UAB ,,Baltec Jmonés reklaminé UAB ,,Baltec CNC 4

plastiko CNC medziaga; Technologies* Techninio

apdirbimo Technologies* Gamybos mokymao centro patalpos,

skaitmeninio naudojami technologinio proceso | (vaizdo projektorius,

programinio skaitmeninio aprasas; kompiuteris);

valdymo programinio Gamybos valdymo Administracinés ir

staklémis valdymo programos galimybiy | gamybinés patalpos;

technologiniy | staklémis aprasas; Adresas: Raudondvario pl.

procesy apdirbimo Jmonés interneto 148, LT-47175, Kaunas.

organizavimas
UAB ,,Baltec
CNC

Technologies”.

technologiniai
procesali,
naudojamos
medZiagos,
gamybos

kokybes kontrolés
sistema, naujai

priimty

svetainé:

www.baltec-cnc.com.



http://www.baltec-cnc.com/

darbuotojy
adaptacija ir
motyvacija.
Mokymo(si)
metodai -
pazintinis vizitas,
diskusija su

Jmongs atstovais,

klausimai —

atsakymai,

profesijos

dienorastis.
2. Metalo ir UAB ,,Stevila“ Imonés reklaminé UAB ,,Stevila“,
plastiko naudojami medziaga; Pasitarimy kambarys
apdirbimo apdirbimo Gamybos (kompiuteris, vaizdo
skaitmeninio skaitmeninio technologiniame projektorius);
programinio programinio procese naudojamy administracings ir gamybinés
valdymo valdymo jrengimy sarasas; patalpos;
staklémis staklémis Imonés vykdomy Adresas:
technologiniy | technologiniai inovaciniy plétros Metaly g. 14,
procesy procesai, projekty rezultaty Mokolai, LT — 68460,
organizavimas | naudojamos apzvalga; Marijampolé.
UAB ,,Stevila“. | medZiagos, Imonés interneto

kvalifikaciniai svetainé:

reikalavimai www.stevila.lt

darbuotojams.

Mokymo(si)

metodai -

pazintinis vizitas,
diskusija su
Jmongs atstovais,

klausimai —



http://www.stevila.lt/

atsakymai,

profesijos

dienorastis.
3. Metalo ir UAB GKF Imonés reklaminé UAB GKF ,,Sparnai®,
plastiko »oparnai* metalo | medziaga; administracinés — gamybinés
apdirbimo ir plastiko Jmonés gaminamos patalpos; programinio
skaitmeninio apdirbimo produkcijos taikymo | valdymo stakliy baras.
programinio skaitmeninio sri¢iy aprasas; Adresas: Zirniy g. 28A,LT-
valdymo programinio Imonés interneto 02120 Vilnius.
staklémis valdymo svetaine
technologiniy | staklémis www.sparnaigkf.eu
procesy technologiniai
organizavimas | procesai
UAB GKF naujai priimty
Sparnai*. darbuotojy

adaptacija ir

motyvacija.

Mokymo(si)

metodai -

pazintinis vizitas,

diskusija su

Jmongs atstovais,

Klausimai —

atsakymai,

profesijos

dienorastis.
4. Metalo UAB ,,Karbonas* | Jmonés reklaminé UAB ,,Karbonas*
lakstinio naudojami medziaga; Mokymo klasé;
apdirbimo lakstinio metalo Imonés gaminamos (kompiuteris, vaizdo
skaitmeninio apdirbimo produkcijos taikymo | projektorius), gamybinés ir
programinio skaitmeninio sri¢iy aprasas; adminisracinés patalpos.
valdymo programinio Imonés interneto Adresas: S. Lozoraicio g. 39,



http://www.sparnaigkf.eu/

staklémis valdymo svetainé LT-53228 Garliava, Kauno
technologiniy | staklémis www.karbonas. It r.
procesy technologiniai
organizavimas | procesai,
UAB medziagos,
»Karbonas* kvalifikaciniai

reikalavimai

darbuotojams.

Mokymo(si)

metodai -

pazintinis vizitas,

diskusija su

imongés atstovais,

Klausimai —

atsakymai,

profesijos

dienorastis.
6. Plastiko UAB ,,Hoda“ Jmonés reklaminé UAB ,,Hoda“,
apdirbimo naudojami medZziaga; Mokymo klasé;
skaitmeninio plastiko Gamybos (kompiuteris, vaizdo
programinio apdirbimo technologiniame projektorius),
valdymo skaitmeninio procese naudojamy Gamybinés ir
staklémis programinio jrengimy sarasas; administracinés patalpos,
technologiniy | valdymo Pramonés Saky, kuriai | Adresas: Verbiskées,
procesy staklémis tiekiama jmonés LT33331, Moléty raj.

organizavimas
UAB ,,Hoda".

technologiniai
procesai,
medziagos,
kvalifikaciniai
reikalavimai

darbuotojams.

produkcija, aprasas;
Imonés interneto
svetainé:

www.hoda.lt



http://www.karbonas.lt/
http://www.hoda.lt/
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Mokymo(si)
metodai -
pazintinis vizitas,
diskusija su
imongés atstovais,
klausimai —
atsakymai,
profesijos

dienorastis.

7. Mokytojo Ataskaitos apie Ataskaitos forma ir UAB ,,Baltec CNC

ataskaita. metalo ir plastiko | atviri klausimai. Technologies®,
apdirbimo Techninio Mokymy centro
skaitmeninio patalpos, (vaizdo
programinio projektorius, kompiuteris).
valdymo
staklémis Adresas: Raudondvario pl.
technologiniy 148, LT-47175, Kaunas.
procesy
organizavimg
mokytojo
aplankytose

imonése ra§ymas

ir vertinimas.

Mokymo(si)
metodai -
savarankiskas
darbas,

griztamasis rysys.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Gintaras Rimsa, UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas;
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Dr. Edvinas Dubinskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies“ technologijy skyriaus vadovas;
Dr. Saulius Baskutis, KTU masiny gamybos technologijy katedros docentas;

Dr. Vilius Senkus, UAB ,,Stevila*“ direktorius;

Gintaras KaSuba, UAB GKF ,,Sparnai* direktorius;

Raimundas Grazys, UAB ,,Hoda“ direktorius;

Vytautas Ruzgys, UAB ,,Karbonas* direktorius.

Antrojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.6.2. Metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis technologijy

naujoveés ir plétros tendencijos.

Modulio paskirtis

Supazindinti su metalo ir plastiko apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis
technologijy naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje.
Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo Mokymo turinys Mokymui skirta Mokymo vieta ir Mokymo
elemento medZiaga jos apraSymas trukmé,
pavadinimas val.
1. Metalo ir | Programinio valdymo Programinio UAB ,,Baltec CNC | 2
plastiko jrengimai detaliy valdymo jrengimy | Technologies”,
apdirbimo tekinimui, frezavimui, (tekinimo, Techninio mokymo
skaitmeninio | lakstinio plieno apdirbimui. | frezavimo, lakstinio | centro patalpos,
programinio | Naujos kartos pjovimo plieno apdirbimo ) | (vaizdo
valdymo jrankiy frezavimui , apzvalga . projektorius,
staklémis tekinimui, lakstinio plieno | Pjovimo jrankiy kompiuteris);
technologijy | apdirbimui apzvalga. (frezavimo, Adresas:
naujoviy Detaliy tvirtinimo staklése | tekinimo, lakStinio | Raudondvario pl.
apzvalga. techniniai sprendimai, plieno apdirbimo) | 148, LT-47175

papildomy technologiniy techninés Kaunas.

jtaisy techninés galimybés. | charakteristikos;

Detaliy tvirtinimo
Mokymo(si) metodai - schemos, papildomy
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interaktyvi paskaita,
struktiirine diskusija,
klausimai - atsakymai,

profesijos dienorastis.

technologiniy jtaisy
aprasai.

Nasiy metalo ir
plastiko apdirbimo
technologiniy

procesy vaizdo

medZiaga.

2. Metalo ir Metalo ir plastiko Skaidreés; UAB ,,Baltec CNC
plastiko apdirbimo sektoriaus Metalo ir plastiko Technologies®,
apdirbimo perspektyvos Lietuvoje ir | apdirbimo rinkos Techninio mokymo
skaitmeninio | uZsienyje. statistiné ir plétros | centro patalpos
programinio | Metalo ir plastiko informacija(grafikai, | (vaizdo
valdymo apdirbimo skaitmeninio histogramos, projektorius,
staklémis programinio valdymo lentelés). kompiuteris);
technologijy | staklémis technologijy Adresas:
rinkos plétra. | rinkos statistiniai ir Raudondvario pl.

ekonominiai rodikliai, 148,

plétros tendencijos. LT-47175 Kaunas.

Darbo jégos paklausos ir

pasitlos prognozé metalo

ir plastiko apdirbimo

skaitmeninio programinio

valdymo staklémis

sektoriuje.

Mokymo(si) metodai -

interaktyvi paskaita,

struktiiring diskusija,

klausimai - atsakymai,

profesijos dienorastis.
3. Igyty ziniy | Profesijos mokytojo Projekto dalys: UAB ,,Baltec CNC

pritaikymas
profesinio

rengimo

projektas ,,Metalo ir
plastiko apdirbimo

skaitmeninio programinio

antrastinis lapas,
turinys, turinio

déstymas, iSvados,

Technologies®,
Techninio mokymo

centro patalpos,
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procese.

valdymo staklémis
technologijy naujoviy ir
plétros tendencijy
pritaikymas profesinio
rengimo procese®, skirtas
igyty ziniy apibendrinimui

ir vertinimui.

Mokymo(si) metodai -
projekto rengimas ir
pristatymas, grjztamasis
rysys, klausimai —
atsakymai, profesijos

dienorastis.

priedai (pagal
poreikj), vertinimo
kriterijai.

Bendrasis modulis
laikomas jskaitytu,
jei profesijos
mokytojas projekte
tinkamai panaudoja
anksciau jvardinty
mokymo elementy
turinj.

Jei iS karto
nepavyksta tinkamai
pateikti projekta,
sitiloma jj tikslinti /

tobulinti.

(vaizdo
projektorius,
kompiuteris);
Adresas:
Raudondvario pl.
148, LT-47175,

Kaunas.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Gintaras Rimsa,UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas;

Dr. Edvinas Dubinskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologijy skyriaus vadovas;
Liutauras Sakalauskas, UAB ,,Fastems* vadovas;

Dr. Saulius Baskutis, KTU gamybos technologijy katedros docentas;

Andrius Berskys, UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologas.

Specialieji moduliai

Modulio kodas ir pavadinimas

S.6.1. Detaliy tekinimas skaitmeninio programinio valdymo staklémis , jy valdymo programy

sudarymas.

Modulio paskirtis
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Tobulinti detaliy tekinimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis, jy valdymo programy

sudarymo technologine kompetencija.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas medZiaga ir jos trukme,
apraSymas val.
1.Detaliy tekinimo UAB ,,Baltec CNC Kokybés vadovo | UAB ,,Baltec 2
technologinio technolgies” detaliy procediiry, CNC
proceso planavimas | gamybos parengimo susijusiy su Technologies”,
ir organizavimas technologiniai procesai, | tekinimo Techninio
UAB ,,Baltec CNC | naudojamos procediiros, | technologinio mokymo centro
Technologies®. technologinés kortelés, proceso patalpos,
darby sauga. Kokybés planavimu ir (vaizdo
kontrolés sistema. organizavimu, projektorius,
aprasas; kompiuteris);
Mokymo(si) metodai - Detaliy tekinimo | Programinio
analitinis pokalbis, technologiniy valdymo
klausimai - atsakymai, korteliy stakliy baras,
profesijos dienorastis. pavyzdziai, Gamybos
pildymo valdymo
instrukcijos. programa
Programinio »Monitor®,
valdymo stakliy | Adresas:
operatoriaus Raudondvario
pareiginé pl. 148,
instrukcija. LT-47175
Programinio Kaunas.
valdymo stakliy
darbo saugos
instrukcija.
2. Detaliy tekinimo Detaliy tekinimo Detaliy tekinimo | UAB ,,Baltec 12
programinio skaitmeninio skaitmeninio CNC
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valdymo staklémis

programinio valdymo

programinio

Technologies®,

technologinio tekinimo centru CTX510 | valdymo centru | Programinio
proceso analizé. arba analogisku technologinio valdymo
technologinio proceso proceso aprasas; | stakliy baras,
sudarymas, tipiniy Tekinty detaliy | tekinimo
detaliy (flansy, technologiniy operatoriaus
dangteliy, veleny ir asiy) | korteliy ir darbo vieta;
apdirbimas, naudojant bréziniy Jranga:
skaitmeninj programinio | pavyzdziai; Programinio
valdymo centrg. Detaliy tekinimo | valdymo
techninés centras
Mokymo(si) metodai - dokumentacijos | CTX510 arba
instruktavimas, detaliy pildymo analogiskas.
tekinimo technologinio instrukcija; Adresas:
proceso analizg, Skaitmeninio Raudondvario
klausimai — atsakymai, programinio pl. 148,
profesijos dienorastis. valdymo LT-47175.
tekinimo centro
CTX510
techninis
aprasymas;
Detaliy tekinimo
technologinio
proceso vaizdo
medziaga.
Darbuotojy
saugos ir
sveikatos
instrukcija.
3. Tekinimo jrankiy | Tekinimo peiliy Tekinimo darbo | UAB ,,Baltec 18
parinkimas, parinkimas, paruoSimas | rezimy CNC
parametry kontrolé, | ir jtvirtinimas parinkimo Technologies”,

tvirtinimas staklése,

skaitmeninio

rekomendacijos;

Programinio
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darbo rezimy programinio valdymo Tekinimo valdymo
nustatymas. stakléese YCM GT- jrankiy techniné | stakliy baras,
250MA, tekinimo informacija; tekintojo darbo
operacijy darbo rezimy | Matavimo ir vieta;
nustatymas, pjovimo kontrolés jtaiso | Iranga ir
jrankio parametry Zoller Smile jrankiai:
kontrolés Zoller Smile techninis Tekinimo
matavimo ir kontrolés aprasSymas. peiliy
jtaisu atlikimas Darby saugos komplektas;
instrukcijos. programinio
Mokymo(si) metodai- valdymo
instruktavimas, praktinis tekinimo
darbas su Zoller Smile staklés YCM
matavimo ir kontrolés GT-250MA;
jranga, profesijos Matavimo ir
dienorastis. kontrolés
jtaisas Zoller
Smile.
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175
Kaunas.
4. Detaliy tekinimo | Metalo ir plastiko detaliy | Imitacinés UAB ,,Baltec 40
valdymo programy | tekinimo programinio programinés CNC
rengimas, valdymo tekinimo jrangos technologies®,
naudojantis 1SO ir staklémis CTX510 su MasterCAM skaitmeninio
Sinumeric kodais, Sinumeric programino aprasas; programinio
tekinimo proceso valdymo sistema, ISO kody skirty | valdymo
imitacija. operacijy eiliSkumo tekinimo stakliy baras,
sudarymas, marSrutinés | operacijoms tekinimo
kortelés parengimas, sgrasas; operatoriaus
tekinimo valdymo Skaitmeninio darbo vieta ;
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programy sudarymas,
naudojantis 1SO bei
Sinumeric kodais, detaliy
tekinimo proceso
imitacija, naudojantis
MasterCAM programine

jranga.

Mokymo(si) metodai -
instruktavimas, praktinis

darbas su MasterCam ir

programinio
valdymo stakliy
CTX510
techninés
charakteristikos;
tekinty detaliy
darbo bréziniai;
valdymo
programy

pavyzdziai.

Programingés
jrangos paketas
MasterCam
Tekinimo
staklés CTX510
arba
analogiskos su
Sinumeric
valdymo
sistema.

Adresas:

CAM Works Raudondvario
programinés jrangos pl. 148,
paketais, imituojant LT -47175.
detaliy tekinimo procesa
staklémis CTX510 su
Sinumeric valdymo
sistema, klausimai-
atsakymai, profesijos
dienorastis.
5. Detaliy tekinimas | Metalo ir plastiko detaliy | Tekinimo detaliy | UAB ,,Baltec 30
ir tekinimo proceso | (sudétingy ir bréziniai, CNC
kontrolé Fanuc nesudétingy kontury) ir | tekinimo Technologies”,
valdymo sistemos ju specifiniy elementy technologinés Programinio
pagalba. (skyliy, srieginiy kortelés; valdymo
pavirsiy), apdirbimas Valdymo stakliy baras,
programinio valdymo programy operatoriaus -
tekinimo staklémis YCM | pavyzdZiai; tekintojo darbo
GT-250MA su Fanuc Programinio vieta,
programinio valdymo valdymo Iranga:
sistema. tekinimo stakliy | Programinio
Detaliy tekinimo YCM GT-250MA | valdymo
kokybés kontrolé. techniniai tekinimo
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aprasymai; staklés

Mokymo(si) metodai - Fanuc YCM GT-
instruktavimas, praktinis | programinio 250MA su
darbas programinio valdymo Fanuc valdymo
valdymo tekinimo sistemos sistema;
staklémis YCM GT- aprasas; Adresas:
250MA su Fanuc Kokybés Raudondvario
programinio valdymo kontrolés pl. 148,
sistema, klausimai — procediiry LT-47175
atsakymai, profesijos aprasas. Kaunas.
dienorastis.

6.Savarankiska Pagal pateiktg brézinj UZduoties UAB ,,Baltec

uzduotis. sudaryti detalés aprasas. CNC
apdirbimo tekinimu Detaliy technologies®,
programa, atlikti bréZiniai. Programinio
tekinimo proceso UZduoties valdymo
imitacijg programinio atlikimo stakliy baras,
paketo MasterCAM ar vertinimo tekintojo
analogisko paketo Kriterijai. operatoriaus

pagalba. Paruosta
programag jvesti |
programinio valdymo
stakles. Tekinti detalg
pagal brézinio techninius
reikalavimus.

Atlikti detalés tekinimo
kokybés kontrole.

Pateikti iSvadas.

Mokymo(si) metodai -
savarankiskas darbas,

griztamasis rysys.

darbo vieta;
Jranga:
skaitmeninés
programinio
valdymo
tekinimo
staklés su
Sinumeric arba
Fanuc valdymo
sistema.
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175
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Kaunas.

Mokytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Edvinas Dubinskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologijy skyriaus vadovas;

Andrius Berskys, UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologas;

Rimas Levinskas,UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologas;

Ricardas Sereikis, UAB ,,Baltec CNC Technologies* programinio valdymo stakliy operatorius;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos Inzinierinés pramonés asociacijos mentorius.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.6.2. Detaliy frezavimas skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo programy

sudarymas.

Modulio paskirtis

Tobulinti detaliy frezavimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo programy

sudarymo technologing kompetencija.

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo

pavadinimas medziaga ir jos trukmé,
apraSymas val.

1.Detaliy frezavimo | UAB ,,Baltec CNC Kokybés vadovo | UAB ,,Baltec 2

technologinio Technologies* procediiry, CNC

proceso planavimas | gaminamy detaliy susijusiy su Technologies”,

ir organizavimas frezavimo skaitmeninio | detaliy Techninio

UAB ,,Baltec CNC programinio valdymo frezavimo mokymao centro

Technologies®.

centru DMU35M arba
analogisku gamybos
technologinio proceso
planavimas ir
organizavimas,
naudojamos

technologinés kortelés,

technologinio
proceso
planavimu ir
organizavimu
aprasas;
Detaliy

frezavimo

patalpos,
(vaizdo
projektorius,
kompiuteris);
Programinio
valdymo

stakliy baras,
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darby sauga. technologiniy operatoriaus
korteliy frezuotojo
Mokymo(si) metodai- pavyzdziai, jy darbo vieta;
analitinis pokalbis, pildymo Adresas:
klausimai- atsakymai, instrukcijos. Raudondvario
profesijos dienorastis. Programiniy pl. 148,
stakliy LT-47175
operatoriaus Kaunas.
darby saugos
instrukcija.
Programiniy
stakliy
operatoriaus
pareigybiné
instrukcija.
2. Detaliy frezavimo | Detaliy frezavimo Frezavimo UAB ,,Baltec 12
technologinio skaitmeninio skaitmeninio CNC
proceso analize. programinio valdymo programinio Technologies”,
staklémis technologinio | valdymo Programinio
proceso ypatumai, staklémis valdymo
frezuoty detaliy technologinio stakliy baras,

technologiniy korteliy
sudarymas, operacijy
eiliSkumas frezuojant
tipines detales
(korpusus, dangtelius,
erdvinius kronsteinus)
frezavimo staklémis
DMU35M , darbo
rezimy parinkimas
frezuojant skirtingy
medziagy detales.

Frezavimo techninés

proceso aprasas;
Frezavimo
jrankiy
nuotraukos ir
aprasai;
Programinio
valdymo
frezavimo
stakliy
DMU35M

techniniy

charakteristiky

operatoriaus
frezuotojo
darbo vieta;
Iranga ir
jrankiai:
Programinio
valdymo
staklés
DMU35M.;
frezavimo
jrankiai;

Kokybés
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dokumentacijos aprasas; kontrolés

pildymas. Detaliy prietaisai;

Frezavimo kokybés frezavimo Raudondvario

uztikrinimo veiksmai. technologinio pl. 148,

proceso vaizdo | LT-47175

Mokymo(si) metodai - medziaga; Kaunas.

demonstravimas, Kokybés

frezavimo technologinio | kontrolés

proceso analizg, procediiry

klausimai - atsakymai, aprasas.

profesijos dienorastis
3. Frezavimo jrankiy | Programinio valdymo Detaliy UAB ,,Baltec 18
parinkimas ir frezavimo stakliy frezavimo CNC
paruoSimas darbui, DMU35M parengimas technologinés Technologies®,
darbo rezimy darbui: kortelés/ Programinio
nustatymas, jrankiy parinkimas , jy | instrukcijos; valdymo
pjovimo jrankio tvirtinimas staklése, Frezuojamyjy stakliy baras,
parametry kontrolé. | frezavimo jrankiy . detaliy darbo operatoriaus

pjovimo briauny bréziniai; frezuotojo

kontrolé matavimo ir Programinio darbo vieta;

kontrolés jtaisu Zoller valdymo Iranga ir

Smile. Frezavimo frezavimo centro | jrankiai:

operacijy darbo rezimy | parengimo matavimo ir

nustatymo metodai. darbui kontrolés

metodikos jtaisas

Mokymo(si) metodai - aprasas. Zoller Smile,

atvejy analizé, klausimai Jvairiy tipy

— atsakymai, pjovimo frezy

jrankiy parametry komplektas;

kontrolés pratimai, Adresas:

profesijos dienorastis.

Raudondvario
pl. 148,
LT-47175
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Kaunas.
4.Detaliy frezavimo | Detaliy programinio ISO kody UAB ,,Baltec 28
valdymo programy | valdymo frezavimo lenteliy CNC
sudarymas stakliy DMU35M pavyzdziai. Technologies®,
naudojntis ISO ir valdymo programos Darbo su Programinio
Siemens Sinumeric sudarymas frezavimui i$ | Siemens valdymo
kodais . skirtingy medziagy. Sinumeric stakliy baras,
Frezavimo valdymo programa. operatoriaus
programy sudarymas Frezuojamyjy frezuotojo
Siemens Sinumeric ir detaliy darbo darbo vieta ;
ISO kodais, bréziniai. Jranga:
programavimo Technologinés Siemens
eiliSkumas, kody aprasai. | kortelés. Sinumeric
programinés
Mokymo(si) metodai - jrangos
demonstravimas, paketai;
frezavimo valdymo Adresas:
programy sudarymo Raudondvario
pratimai, klausimai — pl. 148,
atsakymai, profesijos LT 47175,
dienorastis. Kaunas.
5. Detaliy frezavimo | Master CAM arba MasterCAM UAB ,,Baltec 30
technologinio analogiskos imitacinés CNC
proceso imitacija programinés jrangos jrangos aprasas; | Technologies”,
programine panaudojimas Detaliy Programinio
MasterCAM arba imituojant frezavimo imituojamo valdymo
analogiska jranga . | operacijas ( galiniy ir frezavimo stakliy baras,

plokStuminiy pavirsiy
apdirbima, kontiirinj
frezavima, kiaurymiy

apdirbimg).

Mokymo(si) metodai -

technologinio
proceso aprasas;
Frezuojamy
detaliy darbo

bréZiniai ;

Technologinés

operatoriaus
frezuotojo
darbo vieta;
[ranga:
MasterCAM ir

imitaciné
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savarankiskas darbas su | kortelés, jranga;
imitacine jranga, atvejy | Valdymo Adresas:
analiz¢, klausimai — programy Raudondvario
atsakymai, profesijos pavyzdziai. pl. 148,
dienorastis. LT-47175
Kaunas.
6. Detaliy specifiniy | Detaliy specifiniy Frezuojamyjy UAB ,Baltec | 30
elementy frezavimas | elementy ( plokStumy, detaliy CNC
programinio uzdary isémy, sudétingy | specifiniy Technologies”,
valdymo frezavimo | kontiiry , skyliy elementy programinio
staklémis. iStekinimo frezuojant bei | bréZiniai. valdymo
sriegiy formavimo Frezavimo stakliy baras,
frezomis) apdirbimas technologinés operatoriaus
frezavimo staklémis kortelés. frezuotojo
DMU35M arba Frezavimo darbo vieta.
analogiSkomis . Detaliy | valdymo Jranga:
specifiniy elementy programy Programinio
frezavimo kokybés pavyzdziai. valdymo
kontrolés procediros. Frezavimo frezavimo
operatoriaus staklés
Mokymo(si) metodai - darby saugos DMU35M;
demonstravimas, instrukcijos. Adresas:
praktinis darbas Frezavimo Raudondvario
frezuojant detales operatoriaus pl. 148,
frezavimo centru, pareiginé LT-47175
profesijos dienorastis instrukcija. Kaunas.
7. Savarankiska Pagal pateiktg brézinj UZduoties UAB ,,Baltec 6
uzduotis. sudaryti frezuojamosios | aprasas. CNC
detalés apdirbimo Detalés darbo Technologies®,
programa, atlikti brézinys. Programinio
frezavimo proceso UZduoties valdymo
imitacijg programiniu atlikimo stakliy baras,
paketu MasterCAM arba | vertinimo operatoriaus
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analogiSku. Parengta Kriterijai. frezuotojo
programa jvesti j darbo vieta;
skaitmeninio Adresas:
programinio valdymo Raudondvario
stakles. Frezuoti detale pl. 148,
laikantis brézinyje LT-47175
nurodyty techniniy Kaunas.
reikalavimy.

Frezavimo kokybés
kontrolé, iSvady
pateikimas.
Mokymo(si) metodai-
savarankiskas darbas,

griZztamasis rysys.

Mokytojy mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Edvinas Dubinskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologijy skyriaus vadovas;
Andrius Berskys, UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologas;

Ricardas Sereikis, UAB ,,Baltec CNC Technologies* operatorius frezuotojas;

Rimas Levinskas,UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologas;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inZinierinés pramonés asociacijos mentorius.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.6.3. Detaliy slifavimas programinio valdymo staklémis ir jy valdymo programy sudarymas.

Modulio paskirtis

Tobulinti detaliy Slifavimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo programy

sudarymo technologing kompetencija.

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas medziaga ir jos trukmé,

apraSymas val.
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1.Detaliy §lifavimo
technologinio
proceso planavimas
ir organizavimas
UAB ,,Baltec CNC
Technologies®.

UAB ,,Baltec CNC
technologies* detaliy
Slifavimo skaitmeninio
programinio valdymo
staklémis technologiniy
procesy planavimas ir
organizavimas,
technologinés kortelés,
darbo bréziniai, darby

sauga.

Mokymo(si) metodai -
analitinis pokalbis,
klausimai — atsakymai,

profesijos dienorastis.

Kokybés vadovo
procediiry,
susijusiy su
Slifavimo
technologinio
proceso
planavimu ir
organizavimu,
aprasas;
Slifuojamyjy
detaliy darbo
bréziniy bei
technologiniy
korteliy

pavyzdziai, jy

UAB ,,Baltec
CNC
Technologies”,
Techninio
mokymao centro
patalpos,
(vaizdo
projektorius,
kompiuteris);
Slifavimo
stakliy baras,
operatoriaus
Slifuotojo
darbo vieta.

Adresas:

pildymo Raudondvario
instrukcijos. pl. 148,
Gamybos LT-47175
valdymo Kaunas.
programos
»Monitor*
aprasas;
Slifavimo stakliy
operatoriaus
pareiginé
instrukcija.
2. Detaliy slifavimo | Detaliy $lifavimo Detaliy UAB ,,Baltec
technologiniy skaitmeninio Slifavimo CNC
procesy analize. programinio valdymo technologinio Technologies”,
staklémis 3U131VM, proceso apradas; | Slifavimo
3D711VF11 Slifuojamujy stakliy baras,
operacijy specifika, detaliy darbo operatoriaus
technologiniai ypatumai, | bréziniai, Slifuotojo
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pasiekiamas apdirbamy
detaliy pavirsiy
tikslumas, pavirsiy
Siurkstis.

Slifavimo technologinio

proceso sudarymas.

Mokymo(si) metodai -

technologinés

kortelés.

darbo vieta.
ranga:
Slifavimo
staklés
3U131VM,
3D711VF11
Adresas:

Raudondvario

instruktavimas, pl. 148,
Slifavimo technologinio LT-47175
proceso analize ir jo Kaunas.
sudarymo pratimai,
klausimai — atsakymai,
profesijos dienorastis.
3. Detaliy Slifavimo | Detaliy Slifavimo Slifavimo stakliy | UAB ,,Baltec
valdymo programos | programinio valdymo 3U131VM, CNC
sudarymas. staklémis 3U131VM, 3D711VF11 Technologies”,
3D711VF11, techniniai Slifavimo
valdymo programos aprasymai; stakliy baras,
sudarymas: stakliy Slifavimo operatoriaus
parengimas darbui, irankiy Slifuotojo
darbo eiga, jrengimy nuotraukos ir darbo vieta ;
priezitros reikalavimai. | apraSymai; Jranga:
Mokymo(si) metodai - Slifavimo Slifavimo
demonstravimas, irankiy staklés
Slifavimo valdymo techniniai 3U131VM.
programos sudarymo aprasai; Adresas:
pratimai, klausimai — Slifuotojo Raudondvario
atsakymai, profesijos operatoriaus pl. 148,
dienorastis. darbo saugos LT 47175
instrukcija. Kaunas.
4.Detaliy Detaliy apskritiminiy ir | Slifavimo stakliy | UAB ,,Baltec
apskritiminiy ir pokStuminiy pavirsiy 3U131VM, CNC
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plokStuminiy Slifavimas staklémis 3D711VF11 Technologies®,
pavirsiy $lifavimas. | 3U131VM, 3D711VF11: | techniniai Slifavimo
Slifavimo jrankiy aprasai; stakliy baras,
paruoSimas darbui, Detaliy operatoriaus
jrankiy tvirtinimas, Slifavimo darbo | Slifuotojo
apdirbamy detaliy bréziniai, darbo vieta.
tvirtinimas, pavirsiy technologinés ranga:
Slifavimas. kortelés; Slifavimo
Slifuoty pavirdiy Slifuotojo stakles
kokybés kontrolé, operatoriaus 3U131VM,
jrengimo prieziiiros pareiginé 3D711VF11,
darbai. instrukcija; Adresas:
Slifuotojo Raudondvario
Mokymo(si) metodai - operatoriaus pl. 148,
demonstravimas, darbo saugos LT-47175
praktinis darbas su instrukcija. Kaunas.
§lifavimo staklémis,
profesijos dienorastis.
5. Savarankiska Atlikti apvalaus ir UZduoties UAB ,,Baltec
uzduotis. ploksciojo slifavimo aprasas. CNC
operacijas pagal pateikto | Detalés Technologies®,
brézinio techninius brézinys. Slifavimo
reikalavimus. Darbo kokybés | stakliy baras,
Atitinkamos vertinimo Slifavimo
technologinés Kriterijai. operatoriaus
dokumentacijos darbo vieta;
pildymas, Slifavimo Jranga:
kokybés kontrolé, iSvady Slifavimo
pateikimas. staklés
3U131VM,
Mokymo(si) metodai - 3D711VF11
savarankiSkas darbas, Adresas:

griZtamasis rysys,

Raudondvario
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profesijos dienorastis.

pl. 148,
LT-47175

Kaunas.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inzinierinés pramonés asociacijos mentorius;

Dr. Saulius Baskutis, KTU gamybos technologijy katedros docentas;

Ignas Damasauskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* §lifavimo stakliy operatorius;

Pranas Kibickas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* Slifavimo gamybos meistras.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.6.4. Lakstinio metalo pjovimas spar¢iuoju pjovimu skaitmeninio programinio valdymo staklémis,

valdymo programy sudarymas.

Modulio paskirtis

Tobulinti lakstinio metalo pjovimo sparciuoju pjovimu skaitmeninio programinio valdymo

staklémis, valdymo programy sudarymo technologine kompetencija.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas medZiaga ir jos trukme,

apraSymas val.
1.Lakstinio metalo UAB ,,Karbonas* Gamybos UAB 2
pjovimo spar¢iuoju | haudojami lakstinio technologinio »Karbonas*

pjovimu
technologinio
proceso planavimas
ir organizavimas
UAB ,,Karbonas“.

metalo pjovimo
spar¢iuoju pjovimu
skaitmeninio
programinio valdymo
staklémis Cortina DS-
3100 technologiniai
procesai, valdymo
programy sudarymo

procesai.

proceso
organizavimo
schema;
Technologinés
kortelés;
Lakstinio metalo
darbo bréziniai;
Darbuotojy

saugos ir

mokymo klasé¢;
(kompiuteris,
vaizdo
projektorius).
Lakstinio
plieno
apdirbimo
cechas;

Adresas:
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Mokymo(si) metodai - sveikatos S. Lozoraicio
analitinis pokalbis, instrukcijos; g.-39, LT-
klausimai — atsakymai, Programinio 53228,
profesijos dienorastis. valdymo Garliava,
operatoriaus Kaunorr.
pareiginé
instrukcija.
2. Lakstinio metalo | Spartaus lakstinio metalo | Lakstinio metalo | UAB 6
pjovimo dujomis ir | apdirbimo jrengimai, jy | plazminio ir »Karbonas*
plazma specifika, prioritetinés dujinio pjovimo | Lakstinio
technologinio taikymo sritys. Spartaus | stakliy ,,Cortina | plieno
proceso analizé. lakstinio metalo DS-3100 apdirbimo
apdirbimo budai techninis cechas,
skaitmeninio aprasymas; operatoriaus
programinio valdymo Lakstinio metalo | darbo vieta;
staklémis,,Cortina DS- pjovimo proceso | Plazminio ir
3100 arba technologinés dujinio
analogiSkomis. Lakstinio | kortelés; pjovimo staklés
metalo pjovimo dujomis | Lakstinio metalo | ,,Cortina DS-
ir plazma technologinio | pjovimo darbo 31007,
proceso ypatumai, bréziniai; Adresas:
technologinio proceso Pjovimo S. Lozoraicio
nuoseklumas. operatoriaus g.39,LT-
darby saugos 53228
Mokymo(si) metodai- instrukcijos. Garliava,
demonstravimas, Kauno r.
technologinio proceso
atvejy analizé, klausimai
— atsakymai, profesijos
dienorastis.
3. Lakstinio metalo | Lakstinio metalo Plazminio ir UAB 12
pjovimas plazma pjovimas plazma dujinio pjovimo | ,,Karbonas®;
programinio programinio valdymo stakliy Cortina Lakstinio
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valdymo staklémis.

staklémis Cortina DS-
3100 arba
analogiSkomis: stakliy

parengimas darbui,

DS-3100
techninis
aprasymas;

LaksStinio metalo

plieno
apdirbimo
cechas,

operatoriaus

pjovimo rezimy pjovimo darbo darbo vieta.
nustatymas, ruosiniy bréziniai ir Iranga:
tvirtinimas. Darbas su technologinés Plazminio ir
lakstinio metalo kortelés dujinio
pjovimo plazma Irengimo pjovimo stakles
jrenginiu. Jrenginio prieziliros Cortina DS-
prieziara. Lakstinio instrukcija. 3100.
metalo pjovimo plazma | Kokybés Adresas:
proceso kokybés kontrolés S. Lozoraicio
kontrolé. procediiry g.-39, LT-
aprasas. 53228

Mokymo(si) metodai- Darbo su Garliava,
instruktavimas, praktinis | jrenginiu Kauno r.
darbas su lakstinio Cortina DS-
metalo pjovimo plazma | 3100 darby
staklémis, klausimai — saugos
atsakymai, profesijos instrukcijos.
dienorastis.

4. Lakstinio metalo | Darbo su programinio Plazminio ir UAB 12

pjovimas dujomis valdymo staklémis dujinio pjovimo | ,,Karbonas*
Cortina DS-3100 arba stakliy ,,Cortina | Lakstinio
analogiSkomis apdirbant | DS-3100* plieno
laks$tinj metalg pjovimu | techninis apdirbimo
dujomis specifika. aprasymas; cechas,

Stakliy parengimas
darbui, pjovimo rezimy
nustatymas, ruosiniy

tvirtinimas. Darbas su

Darbo bréziniai;
Technologiné

kortelé;

Irengimo

operatoriaus
darbo vieta.
Plazminio ir

dujinio
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jrenginiu. Jrenginio prieziliros pjovimo stakles
priezitira. LakStinio instrukcija; Cortina DS-
metalo pjovimo dujomis | Kokybés 3100.
proceso kokybés kontrolés Adresas: S.
kontrolé. procediiry Lozoraicio g.
aprasas; 39, LT-53228
Mokymo(si) metodai - Darbo su Garliava,
instruktavimas, praktinis | jrenginiu Kauno r.
darbas su lakstinio Cortina DS-
metalo pjovimo dujomis | 3100 darby
jrenginiu, klausimai — saugos
atsakymai, profesijos instrukcijos.
dienorastis
5. Savarankiska Lakstinio metalo Uzduoties UAB
uzduotis. pjovimo dujomis aprasas. »Karbonas*
valdymo programos Darbo brézinys. | Lakstinio
sudarymas pagal pateikta | Uzduoties plieno
brézinj. Sablono vertinimo apdirbimo
apdirbamai detalei Kriterijai. cechas,

parengimas, Sablono —
ruoSinio gamyba.
Atitinkamos
technologinés korteles
pildymas. Atlikto
apdirbimo proceso
kokybés kontrolé.
Savarankisko darbo

iSvados.

Mokymo(si) metodai -
savarankiskas darbas,

griztamasis rysys.

operatoriaus
darbo vieta.
Plazminio ir
dujinio
pjovimo staklés
,,cortina DS-
31007,
Adresas:

S. Lozoraicio
0.39, LT-
53228
Garliava,

Kaunor.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos
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Vytautas Lukamskis, UAB ,,Karbonas“ gamybos vadovas;

Alvydas Apanavicius, UAB ,,Karbonas* laksStinio metalo pjovimo plazma ir dujomis operatorius;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inzinierinés pramones asociacijos mentorius.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.6.5. Lakstinio metalo pjovimas lazeriu skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir valdymo

programy sudarymas.

Modulio paskirtis

Tobulinti lakstinio metalo pjovimo lazeriu skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir

valdymo programy sudarymo technologing kompetencijg.

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo

pavadinimas medziaga ir jos trukmé,
aprasymas val.

1. Gamybos UAB ,,Baltec CNC Kokybés vadovo | UAB ,Baltec 2

technologiniy technologies™ naudojami | procediry, CNC

procesy planavimas | lakStinio metalo pjovimo | susijusiy su Technologies”,

ir organizavimas lazeriu skaitmeninio metalo Techninio

UAB ,,Baltec CNC programinio valdymo apdirbimo mokymao centro

Technologies*

staklémis Fanuc Laser
model C1500 arba
analogiskomis
technologiniai procesai
ir valdymo programy
sudarymo ypatumai,
technologinés kortelés,

darby sauga.

Mokymo(si) metodai -
analitinis pokalbis,

klausimai - atsakymai,

technologinio
proceso
organizavimu ir
planavimu,
aprasas;
Gamybos
organizavimo
algoritminé
schema.
Gamybos
valdymo

programos

patalpos,
(vaizdo
projektorius,
kompiuteris);
Lakstinio
metalo pjovimo
lazeriu baras;
[ranga:
pjovimo lazeriu
staklés Fanuc
Laser model
C1500;




33

profesijos dienorastis. »Monitor* Adresas:
aprasas; Raudondvario
Programinio pl. 148,
valdymo LT-47175
operatoriaus Kaunas.
pareiginé
instrukcija;
Programinio
valdymo
operatoriaus
darby saugos
instrukcija.
2. Lakstinio metalo Lakstinio metalo Pjovimo lazeriu | UAB ,,Baltec 16
pjovimo lazeriu pjovimo CO2 dujiniu irenginiy CNC
technologinio lazeriu Fanuc Laser techniniy Technologies”,
proceso analizé. modelC1500 arba charakteristiky pjovimo lazeriu
analogiskomis apzvalga; stakliy baras,
technologinio proceso Lakstinio metalo | operatoriaus
eiliSkumas, pjovimo lazeriu | darbo vieta;
technologinés technologinés/ pjovimo
galimybes. Pjovimo marsrutinés lazeriu staklés
rezimai skirtingoms kortelés; Fanuc Laser
medziagoms i8 skirtingy | Lakstinio metalo | model C1500;
lak$tiniy ruoS$iniy — pjovimo lazeriu | Adresas:
plieno, aliuminio, darbo bréziniai; Raudondvario
nemetaliniy medziagy. Lakstinio metalo | pl. 148,
pjovimo lazeriu | LT-47175
Mokymo(si) metodai - stakliy Fanuc Kaunas.
demonstravimas, atvejy | Laser model
analizé, klausimai — C1500 techninis
atsakymai, profesijos aprasSymas.
dienorastis
3. Skirtingy lakstiniy | Programinio valdymo Lakstiniy UAB ,Baltec | 30
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ruoSiniy pjovimas

lazeriu.

stakliy Fanuc Laser
model C1500 arba
analogisky

paruoSimas darbui .
Skirtingy lakstiniy
ruosiniy pjovimas Fanuc
Laser model C1500
programinio valdymo
staklémis arba
analogiskomis.

[rengimo priezitiros
darbai, lakstiniy ruoSiniy
pjovimo dujiniu lazeriu

technologinio proceso

ruosiniy pjovimo
technologinés
kortelés;
Lazeriu
apdirbamy
detaliy darbo
bréziniai;
Programinio
valdymo stakliy
operatoriaus
pareiginé

instrukcija;

CNC
Technologies®,
Apdirbimo
lazeriu baras,
operatoriaus
darbo vieta.
[ranga:
Programinio
valdymo
staklés Fanuc
Laser model
C1500;
Adresas:
Raudondvario

kokybés kontrolé. pl. 148,
LT-47175
Mokymo(si) metodai - Kaunas.
instruktavimas,
praktinis darbas su
staklémis Fanuc Laser
model C1500, klausimai
— atsakymai, profesijos
dienorastis.
4. Lakstinio metalo | Programinio valdymo Stakliy Fanuc UAB ,Baltec |18
apdirbimo lazeriu stakliy Fanuc Laser Laser model CNC
valdymo programy | model C1500 arba C1500 Technologies®,
rengimas, apdirbimo | analogisky stakliy programavimo Apdirbimo

proceso imitacija.

valdymo programy
sudarymas, rengimas bei
iSbandymas, imituojant

apdirbimo procesa.

Mokymo(si) metodai-

vadovas;
Lakstinio metalo
apdirbimo
lazeriu
technologinés

kortelés ;

lazeriu baras,
operatoriaus
darbo vieta;
[ranga:
Programinio

valdymo
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instruktavimas, valdymo

Lakstinio metalo

staklés Fanuc

programos sudarymo apdirbimo Laser model
pratimai, pjovimo lazeriu | lazeriu darbo C1500;
proceso imitacijos bréziniai, Adresas:
pratimai, klausimai — Valdymo Raudondvario
atsakymai, profesijos programy pl. 148,
dienorastis. pavyzdziai. LT-47175
Kaunas.
5. Savarankiska Lakstinio metalo Uzduoties UAB ,,Baltec
uzduotis. pjovimo lazeriu pagal formulavimas. CNC

pateiktg brézinj
valdymo programos
sudarymas . Sablono
apdirbamai detalei
parengimas, Sablono —
ruoSinio gamyba,
techniné kokybés
kontrolé. ISvady

pateikimas.

Mokymo(si) metodai -
savarankiskas darbas,
grjztamasis rysys,

profesijos dienorastis.

Darbo brézinys.
Vertinimo

Kriterijai.

Technologies”,
apdirbimo
lazeriu baras,
operatoriaus
darbo vieta ;
[ranga:
Programinio
valdymo
staklés Fanuc
Laser model
C1500.
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175

Kaunas.

Mokytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Edvinas Dubinskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologijy skyriaus vadovas

Ignas Damasauskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* stakliy operatorius;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inzinierin€és pramonés asociacijos mentorius;

Dr. Saulius Baskutis, KTU masiny gamybos technologijy katedros docentas;

Kestutis Rozenbergas, UAB ,,Karbonas* pjovimo lazeriu stakliy operatorius.
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S.6.6. Lakstinio metalo pjovimas vandens srove ir valdymo programy sudarymas.

Modulio paskirtis

Tobulinti lakstinio metalo pjovimo vandens srove ir valdymo programy sudarymo technologine

kompetencija.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas medZiaga ir jos trukme,
apraSymas val.

1.Technologiniy UAB ,,Karbonas“ Technologiné UAB 2
gamybos procesy naudojami lakstinio gamybos »Karbonas*
planavimas ir metalo pjovimo organizavimo ir | Mokymo klasé;
organizavimas UAB | abrazyvine vandens planavimo Lakstinio
»Karbonas*®. srove technologiniai schema; plieno

procesai bei jy Lakstinio metalo | apdirbimo

valdymas. Naudojama pjovimo cechas,

technologiné jranga, abrazyvine operatoriaus

technologiné
dokumentacija, darby

sauga.

Mokymo(si) metodai -
analitinis pokalbis,
klausimai — atsakymai,

profesijos dienorastis.

vandens srove
operatoriaus
darby saugos
instrukcija;
Programinio
valdymo
jrengimy
operatoriaus
pareiginé

instrukcija.

darbo vieta.
Iranga:
pjovimo
vandens srove
programinio
valdymo
staklés Resato
ACM 3060.
Adresas:

S. Lozoraicio
g.39,LT-
53228

Garliava,
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Kauno r.
2. Lakstinio metalo | Lakstinio metalo Lakstinio metalo | UAB 10
pjovimo abrazyvine | pjovimo abrazyvine pjovimo »Karbonas*
vandens srove vandens srove abrazyvine lakstinio
technologiniy technologinio proceso vandens srove metalo
procesy analizé. eiliSkumas. Lakstinio masiny apdirbimo
metalo pjovimo apzvalga, juy cechas,
abrazyvine vandens pagrindinés operatoriaus
srove programinio techninés darbo vieta.
valdymo staklémis charakteristikos; | Iranga:
Resato ACM 3060 arba | Pjovimo pjovimo
analogiSkomis staklémis | abrazyvine abrazyvine
technologinés vandens srove vandens srove
galimybés, apdirbimo masinos Resato | programinio
rezimy specifika. Detaliy | ACM 3060 valdymo
1§ skirtingy lakstiniy techniniy staklés Resato
ruosiniy — plieno, charakteristiky ACM 3060.
aliuminio, nemetaliniy aprasymas; Adresas:
medziagy apdirbimo Apdirbamy S. Lozoraicio
abrazyvine vandens detaliy g.39,LT-
srove specifika. abrazyvine 53228
vandens srove Garliava,
Mokymo(si) metodai - darbo bréziniai; | Kaunor.
instruktavimas, praktinis | Technologinés
darbas su pjovimo kortelés, jy
abrazyvine vandens pildymo
srove masina Resato instrukcijos.
ACM 3060, atvejy
analizé, klausimai —
atsakymai, profesijos
dienorastis.
3. Skirtingy lakstiniy | Programinio valdymo Pjovimo UAB 18
ruoSiniy pjovimas stakliy Resato ACM abrazyvine ,Karbonas*
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abrazyvine vandens

Srove

3060 arba analogisky
stakliy parengimas
darbui , darbo rezimy
parinkimas, darbas su
jrengimu, jrengimo
priezitros darbai,
pjovimo abrazyvine
vandens srove proceso

kokybées kontrolé.

vandens srove
masinos Resato
ACM 3060
techninis
aprasymas.
Pjovimo
abrazyvine
vandens srove
darbo bréziniai

bei

Lakstinio
plieno
apdirbimo
cechas,
operatoriaus
darbo vieta.
[ranga:
pjovimo
abrazyvine

vandens srove

Mokymo metodai - technologinés masina Resato
instruktavimas, kortelés, jy ACM 3060.
savarankiskas darbas su | pildymo Adresas:
pjovimo abrazyvine instrukcija. S. Lozoraicio
vandens srove masina Darbo su g.39,LT-
Resato ACM 3060, pjovimo 53228
klausimai — atsakymai, abrazyvine Garliava,
profesijos dienorastis. vandens srove Kaunorr.
masina Resato
ACM 3060
darby saugos
instrukcija.
4. Savarankiska Lakstinio metalo UZzduoties UAB
uzduotis. apdirbimo abrazyvine aprasymas. »Karbonas*

vandens srove

valdymo programos
sudarymas pagal
pateikta bréZinj. Sablono
apdirbamai detalei
parengimas, Sablono —
ruoSinio gamyba,
lakstinio metalo

apdirbimo kokybés

Vertinimo

Kriterijai.

Darbo bréziniai.

lakstinio plieno
apdirbimo
cechas,
operatoriaus
darbo vieta.
Iranga:
pjovimo
abrazyvine

vandens srove
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kontrolé.

Mokymo(si) metodai -
savarankiSkas darbas,
griztamasis rysys,

profesijos dienorastis.

masina Resato
ACM 3060.
Adresas:

S. Lozoraicio
0.39, LT-
53228
Garliava,

Kauno r.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Vytautas Lukamskis, UAB ,,Karbonas“ gamybos vadovas;

Robertas Kasparaitis, UAB ,,Karbonas‘ pjovimo vandens srove stakliy operatorius;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inZinierinés pramonés asociacijos mentorius.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.6.7. Lakstinio metalo pjovimas perforavimu ir valdymo programy sudarymas.

Modulio paskirtis

Tobulinti lakstinio metalo pjovimo perforavimu ir valdymo programy sudarymo technologing

kompetencija.

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo

pavadinimas medziaga ir jos trukmé,
apraSymas val.

1.Technologinio UAB ,,Metaco* Kokybés vadovo | UAB 2

perforavimo proceso | naudojamas lakstinio procediiry, »Metaco”,

planavimas ir metalo apdirbimas susijusiy su Techninio

organizavimas UAB

,,Metaco".

perforavimu, apdirbimo
valdymo programy
rengimas, gamybos
technologinio proceso

organizavimas, lakstinio

perforavimo
technologinio
proceso
planavimu ir

organizavimu,

mokymao centro
patalpos,
(vaizdo
projektorius,

kompiuteris);
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metalo apdirbimo

perforavimu jrengimai,

technologiniai standartai,

darby sauga.

Mokymo(si) metodai -
analitinis pokalbis,
klausimai — atsakymai,

profesijos dienorastis.

aprasas;
Gamybos
organizavimo
algoritming
schema;
Darby saugos
instrukcijos;
Programinio
valdymo
jrengimy

operatoriaus

Perforavimo
stakliy baras,
perforavimo
operatoriaus
darbo vieta;
ranga:
programinio
valdymo
staklés Triumf;
Adresas:

Draugystes 17

pareiginé LT-51229,
instrukcija. Kaunas.
2. Lakstinio metalo | Lakstinio metalo Perforavimo UAB 10
apdirbimo apdirbimo perforavimo | jrengimy »Metaco”,
perforavimu programinio valdymo apzvalga; Apdirbimo
technologinio staklémis Triumf arba Apdirbimo perforavimu
proceso analizé. analogiSkomis perforavimu baras,
technologinio proceso detaliy darbo operatoriaus
eiliSkumo sudarymas , bréziniai ir darbo vieta ;
technologinés technologinés Iranga:
perforavimo galimybés, | kortelés, jy Perforavimo
apdirbimo rezimy pildymo programinio
specifika, detaliy i$ instrukcijos; valdymo

skirtingy lakstiniy
ruosiniy (plieno,
aliuminio, nemetaliniy
medziagy) apdirbimo

perforavimu specifika.

Mokymo(si) metodai -
demonstravimas,

perforavimo

Perforavimo
programinio
valdymo stakliy
Triumf
techniniy
charakteristiky
aprasymas;

Darby saugos

instrukcijos.

staklés Triumf.
Adresas:
Draugystes 17,
LT-51229,

Kaunas.




41

technologinio proceso
analizé, klausimai —

atsakymai, profesijos

dienorastis.
3. Skirtingy lakstiniy | Apdirbimo rezimy Perforavimo UAB 24
ruoSiniy apdirbimas | parinkimas, apdirbant technologinés »Metaco”,
perforavimu skirtingo tipo ir gabarity | kortelés, jy perforavimo
( plieno, aliuminio, pildymo baras,
nemetaliniy medziagy) insrukcija. perforavimo
ruosSinius. Programinio Perforavimo operatoriaus
valdymo stakliy Triumf | stakliy Triumf darbo vieta;
arba analogisky stakliy | techninis Jranga:
paruoSimas darbui , aprasymas. programinio
darbas su jrengimu, Skaitmeninio valdymo
jrengimo priezitros slankmacio perforavimo
darbai, apdirbimo Mitutoyo staklés Triumf;
proceso kokybés techninis Skaitmeninis
kontrolé skaitmeniniu aprasymas. slankmatis
slankmaciu. Perforuojamyjy | Mitutoyo;
detaliy darbo Adresas:
Mokymo(si) metodai - bréziniai. Draugystés
instruktavimas, Perforavimo 9.17,
savarankiSkas darbas su | operatoriaus LT-51229,
perforavimo programinio | pareiginé Kaunas.
valdymo staklémis instrukcija.
Triumf, klausimai — Kokybés
atsakymai, profesijos kontrolés
dienorastis. procediry
aprasas.
Darby saugos
instrukcijos.
4. Savarankiska Lakstinio metalo UZzduoties UAB 6
uzduotis apdirbimo perforavimu | apraSymas. »Metaco*,
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valdymo programos Darbo bréziniai. | programinio
sudarymas pagal pateikta | Uzduoties valdymo
laks$tinio metalo detalés | vertinimas. stakliy baras,
darbo brézin; . operatoriaus
Apdirbamos detalés darbo vieta;
Sablono parengimas, Iranga:
detalés gamyba, jos programinio
techninés kokybés valdymo
kontrolé. staklés Triumf;
Technologinés Adresas:
dokumentacijos Draugystés
pildymas, savarankisko 9.17.,
darbo iSvady pateikimas. LT-52119,
Kaunas.
Mokymo(si) metodai -
savarankiSkas darbas,
griZtamasis rysys,
profesijos dienorastis.

Mokytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Edvinas Dubinskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* technologijy skyriaus vadovas;

Ignas Damasauskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* programinio stakliy valdymo operatorius;
Gintaras Juska, UAB ,,Baltec CNC Technologies‘ perforavimo stakliy operatorius;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inZinierinés pramonés asociacijos mentorius;

Dr. Saulius Baskutis, KTU masiny gamybos technologijy katedros docentas.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.6.8. Metaliniy vamzdziy ir vielos pjovimas skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir

valdymo programy sudarymas.

Modulio paskirtis

Tobulinti metaliniy vamzdziy ir vielos pjovimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir

valdymo programy sudarymo technologing kompetencija.




Mokymo elementai ir ju apraSymas
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Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas medZiaga ir jos trukme,
apraSymas val.
1.Technologinio UAB ,,Sander Baltic* Gamybos UAB ,Sander |2
proceso planavimas | metaliniy vamzdziy ir organizavimo Baltic*
ir organizavimas vielos algoritminé Mokymo klasé;
UAB ,,Sander pjovimo/lankstymo schema; (kompiuteris,
Baltic™. skaitmeninio Darby saugos vaizdo
programinio valdymo instrukcijos; projektorius);
staklémis technologinio | Programinio Metaliniy
gamybos proceso valdymo vamzdziy ir
organizavimas ir jrengimy vielos gaminiy
planavimas, darby sauga. | operatoriaus baras,
pareiginé programinio
Mokymo(si) metodai - instrukcija. valdymo
analitinis pokalbis, stakliy
klausimai - atsakymai, operatoriaus
profesijos dienorastis darbo vieta;
Adresas:
Neries kr. 16,
LT - 48402,
Kaunas.
2. Metaliniy Metaliniy vamzdziy ir Vamzdziy ir UAB ,Sander |4
vamzdziy ir vielos vielos vielos Baltic* vielos
pjovimo/lankstymo | pjovimo/lankstymo lankstymo gaminiy baras,
technologinio skaitmeninio programinio programinio
proceso analizé. programinio valdymo valdymo stakliy | valdymo
staklémis 3 D Wafios Wafios BM3 stakliy
BM3 arba analogiskomis | techninis apraSy | operatoriaus
technologinio proceso mas. darbo vieta
eiliSkumo sudarymas, Vamzdziy ir Jranga:

darbo rezimy specifika,

vielos pjovimo /

Vamzdziy ir
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valdymo programy lankstymo vielos pjovimo
sudarymas ir pjovimo/ | operacijy darbo |/ lankstymo
lankstymo imitacija. bréziniai ir programinio
technologinés valdymo
Mokymo(si) metodai - kortelés. staklés 3D
instruktavimas, pjovimo | Stakliy valdymo | Wafios BM3;
technologinio proceso programy Adresas:
jvairiy atvejy analizeé, sudarymo Neries kr. 16,
technologinés aprasas. LT - 48402,
dokumentacijos pildymo | Vamzdziy ir Kaunas.
pratimai, klausimas — vielos pjovimo /
atsakymai, profesijos lankstymo
dienorastis technologinio
proceso filmuota
vaizdo
medZiaga.
3. Metaliniy Irengimo 3D Wafios Darbo su UAB ,,Sander
vamzdziy ir vielos BM3 paruoSimas darbui, | programinio Baltic* vielos
pjovimas / darbas su jrengimu, valdymo gaminiy baras,
lankstymas jrengimo priezitros staklémis 3D programinio
programinio darbai, apdirbimo Wafios BM3 valdymo
valdymo staklémis. | proceso kokybés instrukcija; stakliy
kontrolé. Vamzdziy ir operatoriaus
vielos pjovimo/ | darbo vieta.
Mokymo metodai - lankstymo darbo | Iranga:
instruktavimas, praktinis | bréziniai; programinio
darbas su staklémis 3D | Technologinés valdymo
Wafios BM3, klausimai | kortelés; staklés 3D
— atsakymai, profesijos Stakliy valdymo | Wafios BM3.
dienorastis programy Adresas:
pavyzdziai. Neries kr. 16,
LT — 48402,

Kaunas.
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4. Savarankiska

uzduotis.

Vielos pjovimo ir
lankstymo valdymo
programos sudarymas
pagal duotg brézinj.
Ruosinio paruosimas,
vielos lankstymas ir
pjovimas programinio
valdymo staklémis ,
techniné kokybés
kontrolé.
Technologinés
dokumentacijos

pildymas, savarankisko

darbo iSvady pateikimas.

Mokymo(si) metodai -
savarankiskas darbas,

griZztamasis rysys.

Uzduoties
aprasas.
Detaliy
bréziniai.
Vertinimo

Kriterijai.

UAB ,,Sander
Baltic*
nestandartiniy
gaminiy baras,
pjovimo/
lankstymo
stakliy
operatoriaus
darbo vieta;
[ranga:
Metaliniy
vamzdziy ir
vielos pjovimo
ir lankstymo
programinio
valdymo
staklés 3D
Wafios BM3.
Adresas:
Neries kr. 16,
LT - 48402,

Kaunas.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inZinierinés pramongés asociacijos mentorius;

Erikas JankevicCius, UAB ,,Sander Baltic* gamybos vadovas;

Deividas Suchodolskis, UAB ,,Sander Baltic* programinio valdymo stakliy operatorius.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.6.9. Plastiky apdirbimas skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo programy

sudarymas.




Modulio paskirtis
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Tobulinti plastiky apdirbimo skaitmeninio programinio valdymo staklémis ir jy valdymo programy

sudarymo technologing kompetencija

Mokymo elementai ir jy aprasymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas medziaga ir jos trukmé,
aprasymas val.
1.Technologinio UAB ,,Hoda“ plastiky Technologinio UAB ,,Hoda* 2
proceso planavimas | apdirbimo skaitmeninio | gamybos Mokymo klasé;
ir organizavimas programinio valdymo proceso (kompiuteris,
UAB ,,Hoda". staklémis ir jy valdymo | organizavimo vaizdo
programy sudarymo schema; projektorius),
technologiniai procesai. | [vairiy plastiko | Gamybinés ir
Darby saugos apdirbimo budy | administracinés
reikalavimai. apzvalga; patalpos.
Gamybos organizavimo | Darbuotojy Adresas:
principai ir formos. saugos ir Verbiskés,
sveikatos LT -33331,
Mokymo(si) metodai - instrukcija; Moléty raj.
situacijy analizé, Programinio
klausimai — atsakymai, valdymo stakliy
profesijos dienorastis. operatoriaus
pareiginé
instrukcija.
2. Plastiky Plastiky apdirbimo Plastiko liejimo | UAB ,Hoda“, |28
apdirbimo programinio valdymo programinio Plastiko
programinio staklémis Engel Victory | valdymo stakliy | apdirbimo

valdymo staklémis
technologinio

proceso analizé

arba analogiskomis
technologinés
galimybés, apdirbimo
rezimy specifika.

Plastiky rasys, jy

Engel Victory
techninis
aprasymas;
Plastiky detaliy

darbo bréziniai;

cechas, stakliy
operatoriaus
darbo vieta;
Iranga :

Plastiko liejimo
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apdirbimo specifika. Plastiko programinio
Skirtingy plastiky raisiy | apdirbimo valdymo
apdirbimo ypatumai. technologinés staklés Engel
kortelés; Victory.
Mokymo(si) metodai - Plastiko Adresas:
demonstravimas, apdirbimo darby | Verbiskes,
technologinio proceso saugos LT33331,
atvejy analizé, klausimai | instrukcijos. Moléty raj.
— atsakymai, profesijos
dienorastis.
3. Detaliy i$ plastiko | Darbas su plastiko Darbo su UAB ,Hoda“, | 36
gamyba, gamybos liejimo programinio plastiko liejimo | Plastiko
kokybés kontrolé. valdymo staklémis programinio apdirbimo
EngelVictory: valdymo cechas , stakliy

paruoSimas darbui, darbo
rezimy nustatymas,
plastiko detaliy gamyba,
technings priezitros
reikalavimai. Plastiko
gamybos kokybés
kontrolés

organizavimas.

Mokymo(si) metodai —
instruktavimas,praktinis
darbas su plastiko
apdirbimo masina, atvejy
analizé, klausimai —
atsakymai, profesijos

dienorastis, .

staklémis Engel
Victory
insrukcija ;
Detaliy 18
plastiko darbo
bréziniai;
Plastiko
apdirbimo
technologinés
Kortelés, jy
pildymo
instrukcija;
Detaliy 18
plastiko kokybés
kontrolés
priemoniy
techninis

aprasymas;

Darbo su

operatoriaus
darbo vieta;
ranga:
Plastiko
apdirbimo
programinio
valdymo
staklés Engel
Victory;
Kokybés
kontrolés
jranga.
Adresas:
Verbiskés,
LT — 33331,
Moléty raj.
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plastiko liejimo
programinio
valdymo
staklémis Engel
Victory darby
saugos

instrukcijos.

4. Savarankiska

uzduotis.

Plastiko apdirbimo

valdymo programos

sudarymas pagal brézinj.
Plastiko detalés gamyba.

Techninés
dokumentacijos
pildymas, savarankisko

darbo iSvados.

Mokymo(si) metodai -
savarankiskas darbas,

griztamasis rysys.

UZduoties
aprasas.
Detalés
brézinys.
UZduoties
vertinimo

Kriterijai.

UAB ,,Hoda“,
Plastiko
apdirbimo
cechas , stakliy
operatoriaus
darbo vieta;
[ranga:
Plastiko
apdirbimo
programinio
valdymo
staklés Engel
Victory.
Adresas:
Verbiskeés,
LT - 33331,
Moléty raj.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kKompetencijos

Raimundas Grazys, UAB ,,Hoda* direktorius;

Ignas Kavaliauskas, UAB ,,Hoda" technologas;

Vytautas JanCys, UAB ,,Hoda‘“ plastiky liejimo operatorius;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inzinierinés pramonés asociacijos mentorius.

Teikéjas
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Lietuvos pramonininky konfederacijos Ekonomikos ir finansy departamento direktorius

Sigitas Besagirskas
AV.

Pildoma po akreditacijos:

Akredituotos Programos registracijos Nr. ir data

Programos akreditacijos galiojimo terminas (nurodyti data,
iki kada)

4935210006, 2012-11-21

2015-11-20
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