PROFESIJOS MOKYTOJU/DESTYTOJU TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

1. Teikéjas

1.1. Teik¢jo rekvizitai (kodas, adresas, pasto | Lietuvos pramonininky konfederacija
indeksas, telefonas, faksas, el. pastas, Imonés kodas 110058241

atsiskaitomoji saskaita
e ) A.Vienuolio g. 8, LT — 01104 Vilnius

Tel. (8~5) 243 10 67, faks. (8~5) 212 52 09
e-pastas: stazuotes@Ipk.It

A/s Nr. LTO5 7044 0600 0150 5642

AB SEB bankas

1.2. Teikéjo vardas ir pavardé Sigitas Besagirskas

2.1. Programos pavadinimas

Matavimo ir kokybés kontrolés technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

2.2. Programos lygis- nacionaliné
2.3. Programos vykdytojas - Ugdymo plétotés centras

3. Programos rengéjai

e Dr. Gintaras RimSa, UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas

e Andrius Jevstignejevas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés skyriaus vadovas

e Hab.dr. Albinas Kasparaitis, UAB ,,Precizika Metrology* metrologijos projekty vadovas,
VGTU profesorius

e Dr. Paulius Griskevicius, KTU Mechatronikos mokslo, studijy ir informatikos centro
docentas

e Zenonas Bekintis, UAB ,,Precizika Metrology* koordinatiniy matavimo masiny marketingo
vyr. specialistas

e Stasys Degutis, Alytaus profesinio rengimo centro profesijos mokytojas

e Kazimieras TautvaiSas, V§] Panevézio profesinio rengimo centro profesijos mokytojas.

4. Programos anotacija




Matavimo ir kokybés kontrolés technologiniy kompetencijy tobulinimo programa parengta vykdant
Praktinio profesinio mokymo iStekliy plétros programos projekta “Profesijos mokytojy ir déstytojy
technologiniy kompetencijy tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas”.

Tobul¢jant inZinerinés pramonés technologijoms didéja gaminiy pagaminimo tikslumo
reikalavimai. Lietuvos aukstyjy technologijy jmonése naudojama sudétinga matavimo ir kokybés
kontrolés jranga ir prietaisai. Jrangos naudojimo jsisavinimui reikalingos naujos Zzinios, nauji
jgiidziai, uzsienio kalbos(specialiosios terminologijos) mokéjimo pagrindai. Jmonés , gamindamos
produkcija Lietuvos ir uzsienio uzsakovams, daug démesio skiria gaminiy kokybei , todél nemaza
dalis investicijy skiriama moderniai matavimo ir kokybés kontrolés jrangai jsigyti.

Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo ministro 2007 m. gruodzio mén. 3d. jsakymu Nr. ISAK-
2333 patvirtintoje Praktinio profesinio mokymo iStekliy plétros programoje (programos pakeitimas
Lietuvos Respublikos §vietimo ir mokslo ministro 2008 m. gruodzio 4 d. Isakymu Nr. ISAK-3329)
pazymima, kad per pastaruosius 15 mety smarkiai pasikeitusi Salies tikio struktiira nulémé mazesnj
tam tikry profesijy ir Siy profesijy asmenis rengiancio profesinio mokymo sistemos patraukluma, o
integracija j pasaulio ekonoming sistema ir intensyvi konkurencija bei poreikis didinti darbo naSumag
lémé Salies jmonése radikalig technologing kaita, kuri profesinio mokymo jstaigose nebuvo
jvykdyta. Tai lémé didelj atotruikj tarp inZinerinéje pramongje ir profesiniame mokyme naudojamy
technologijy, o profesinio mokymo jstaigy absolventy jgytos kompetencijos neatitiko darbo rinkos
poreikiy. Tobul¢jant inzinerinés pramonés technologijoms, didé¢jant gaminiy tikslumo
reikalavimams, keliami auksti reikalavimai produkcijos ir procesy kokybei bei technologiniams
gamybos procesy parametrams uZztikrinti. Tokia situacija skatina profesijos mokytojus, déstancius
matavimo ir kokybés kontrolés srities ar su jomis susijusias disciplinas, prisitaikyti prie naujy
besikei¢iancios aplinkos salygy, t. y. mokyti mokinius dirbti su naujausia matavimy ir kokybés
srities technologine jranga bei priemonémis. Tam, pirmiausia, reikia patiems profesijos
mokytojams mokeéti dirbti su naujausia inZineringje pramon¢je naudojama matavimo ir kokybés
kontrolés technologine jranga. Projekto metu, siekiant nustatyti kvalifikacijos tobulinimo poreikius,
buvo apklausti visos Salies profesijos mokytojai bei jvairiy inzinerinés pramonés aukstyjy
technologijy jmoniy atstovai. Si programa parengta atsizvelgus j mokytojy ir jmoniy atstovy
poreikius ir bus jgyvendinama aukstyjy technologijy jmonés UAB “Baltec CNC Technologies* ,
turin€ioje stipry gamybinj ir mokslinj potencialag , UAB “Precizika Metrology* gamybinése bazése
bei KTU Mechatronikos mokslo, studijy ir informatikos centro laboratorijoje.

Programos rengéjai formuodami mokymo turinj vadovavosi UAB ,,Baltec CNC Technologies* ir
UAB “Precizika Metrology“ technine dokumentacija, naudojamomis technologijomis, darbo

planavimo ir organizavimo tvarkomis.




Programa skirta tobulinti profesijos mokytojy, mokanciy profesinése mokyklose pagal inzinerijos
sektoriaus pirminio profesinio mokymo programas, kvalifikacijg matavimo ir kokybés kontrolés
srityje.

Programos metu dalyviai aplankys pazangiausias tkio Sakos jmones, kur bus supazindinti su
matavimo ir kokybés kontrolés technologijy naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir
uzsienyje.

Atlikus visas programoje numatytas praktines veiklas bei savarankiSkas uzduotis realiomis darbo
salygomis, dalyvis patobulins Sias kompetencijas:

- mechaniniy detaliy ir mazgy technologiniy parametry matavimo kompetencija;

- metaly ir plastiky fizikiniy techniniy charakteristiky nustatymo kompetencija;

- mechaniniy detaliy ir mazgy geometriniy parametry matavimo koordinatine matavimo masina
kompetencija,

- elektriniy grandiniy ir elementy elektriniy parametry matavimo kompetencija;

Programg sudaro 6 moduliai. Du moduliai yra bendrieji, 4 — specialieji. Bendrieji moduliai yra
privalomi visiems pagal programg besimokantiems mokytojams. Specialiyjy moduliy bus
mokomasi individualiai pagal mokytojo susidaryta plana.

PrieS prasidedant mokymosi procesui programos dalyviui bus pateikta mokomoji medziaga

elektronine forma projekto informacinéje sistemoje :www.upc.smm.lt/projektai/sistema/modelis.

Mokymosi laikotarpiu mokytojai susipazins ir praktiniam mokymuisi naudos jmonése turimg
dokumentacijg ir kita mokomaja medziagg tekstine, grafine ar vaizdine forma. Siekdamas gauti
programos baigimo pazyméjimag profesijos mokytojas turés baigti visus bendruosius modulius ir
bent vieng specialujj. Programos dalyvio jgytos technologinés kompetencijos formaliai bus
vertinamos “Jskaityta/nejskaityta”, atlikus pirmajame bendrajame modulyje ataskaitg, savarankiskai
parengus ir prista¢ius antrajame bendrajame modulyje projekta, specialiuosiuose moduliuose
s¢kmingai atlikus savarankiSka prakting uzduot;.

Programos realizavimui bus naudojami praktinio darbo su jrengimais, pazintiniy vizity ,
savarankisko darbo, instruktavimo, interaktyvios paskaitos, griztamojo rySio, atvejy analizés,
diskusijos, profesijos dienorascio, kuriame profesijos mokytojai reflektuos savo patirtj, metodai.
Bendryjy moduliy mokymas bus organizuojamas nuosekliuoju ir nenuosekliuoju biidu UAB
»Baltec CNC Technologies®, V]I Kauno Metrologijos centras, UAB “Elinta”. Specialiyjy moduliy
praktinis mokymas bus vykdomas nuosekliai, pagal i§ anksto su mokytoju suderintg individualy
grafikg UAB ,,Baltec CNC Technologies” , UAB ,,Precizika Metrology* ir KTU Mechatronikos
mokslo, studijy ir informatikos centre.

Visos programos trukmé: 264 val.




Reikalavimai profesijos mokytojo iSankstiniam pasirengimui:

- bendros Zinios apie matavimy priemoniy parinkimo principus priklausomai nuo technologinio
matavimy tipo ir paskirties ;

- bendros Zinios apie technologinius matavimus, jy atlikimo tvarkg ir principus mechatroniniy
sistemy technologiniuose procesuose ;

- bréZiniy, schemy skaitymas , techniniy reikalavimy analizés pagrindai;

- specialioji terminologija angly kalba (pagrindai);

- darbo kompiuteriu pagrindai.

5. Programos tikslas

Tobulinti techniniy matavimy ir kokybés kontrolés technologines kompetencijas.

6. Programos uzdaviniai

6.1. Supazindinti su matavimo ir kokybés kontrolés technologiniy procesy organizavimu jvairiose

Lietuvos jmonése

6.2. SupazZindinti su matavimo ir kokybés kontrolés technologijy naujovémis ir plétros

tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje

6.3. Tobulinti mechaniniy detaliy ir mazgy technologiniy parametry matavimo kompetencija

6.4. Tobulinti metaly ir plastiky fizikiniy techniniy charakteristiky nustatymo kompetencija

6.5. Tobulinti mechaniniy detaliy ir mazgy geometriniy parametry matavimo koordinatine

matavimo masina kompetencija

6.6. Tobulinti elektriniy grandiniy ir elementy elektriniy parametry matavimo kompetencija

7. Programos struktiira



Programg sudaro 6 moduliai: 2 bendrieji ir 4 specialieji.

Moduliy kodai ir pavadinimai Trukme,
val.
Bendrieji moduliai
B.4.1. Matavimo ir kokybés kontrolés technologiniy procesy 14
organizavimas
B.4.2. Matavimo ir kokybés kontrolés technologijy naujovés ir plétros 10
tendencijos
Specialieji moduliai
S.4.1. Mechaniniy detaliy ir mazgy technologiniy parametry 120
matavimas
S.4.2. Metaly ir plastiky fizikiniy techniniy charakteristiky nustatymas | 24
S.4.3. Mechaniniy detaliy ir mazgy geometriniy parametry matavimas | 60
koordinatine matavimo masina
S.4.4. Elektriniy grandiniy ir elementy elektriniy parametry 36
matavimas

Bendrieji moduliai privalomi visiems pagal programa besimokantiems mokytojams. Specialieji
moduliai yra mokytojo individualiai pasirenkami. Siekdamas gauti kvalifikacijos tobulinimo

pazymejimg mokytojas turi baigti visus bendruosius modulius ir bent vieng specialyjj.

8. Mokymo turinys

Bendrieji moduliai

Pirmojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.4.1. Matavimo ir kokybés kontrolés technologiniy procesy organizavimas

Modulio paskirtis

Supazindinti su matavimo ir kokybés kontrolés technologiniy procesy organizavimu jvairiose

Lietuvos jmonése.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo Mokymo turinys Mokymui skirta medziaga Mokymo vieta | Mokym

elemento ir jos 0

pavadinimas aprasymas trukmé ,
val.




1. Matavimo ir | UAB ,,Baltec CNC UAB “Baltec CNC UAB “Baltec
kokybés Technologies“naudoja | Technologies* kokybés CNC
kontrolés mi vadovo procediiry, Techr_lo_logies“,
technologiniy | matavimo ir kokybés | susijusiy su techniniais techninio
procesy kontrolés matavimais bei kokybés mokymo centro
organizavimas | technologiniai kontrole, aprasas; patz'allpos
ir planavimas | procesai, jranga, Kokybés kontrolés skyriaus E)\;z;zdk(t)orius
UAB “Baltec | technologinés darbuotojy kvalifikaciniy kompiuteris),;
CNC schemos, kokybés reikalavimy sarasas; Kokybés
Technologies” | kontrolés sistema, Darbuotojy adaptacijos ir kontrolés
imonés plétros motyvacijos priemoniy skyrius.
kryptys, naujai aprasas; Adresas: _
priimty darbuotojy Imonés informaciné-reklaminé Rlalﬂ%ndvano
adaptacu.zfl ir o med2|aga; ' ET-47i75
motyvacija kokybiSkai | Jmonés interneto svetainé: Kaunas,
dirbti. www.baltec-cnc.com; Lietuva
Mokymo/si metodai- El. pastas:
pazintinis vizitas, info@baltec-
diskusija su jmonés CnC-C(_)mli .
: o monés kodas
atstovals,.klau5|m'a'u - 1110856022;
atsakymai, profesijos
dienorastis.
2. Matavimy ir | UAB ,Elinta“ Matavimy ir kokybés kontrolés | UAB ,,Elinta“,
kokybes matavimo ir kokybés | standarty reikalavimy sarasas; | Mokymo klasé
kontrolés kontrolés Matavimy ir kokybés kontrolés | (vaizdo
technologiniy | technologiniai technologiniy procesy projektorius,
procesy procesai, organizavimo automatikos ir kompiuteris);
organizavimas | prietaisai, kokybés elektronikos srityse aprasas; Metrologijos
UAB ,.Elinta“. | kontrolés sistema, Jmonés informaciné-reklaminé | baras;
naujai priimty medZiaga; Adresas:
darbuotojy adaptacija | JImonés gaminamos Terminalo g. 3,
ir motyvacija . produkcijos prospekty Biruliskiy k.,
pavyzdziai, Karmélavos
Mokymo/si metodai- | Jmonés interneto svetainé: sen.,
pazintinis vizitas, www.elinta.eu; LT-54469
diskusija su jmonés Kauno raj.
atstovais, profesijos
dienorastis.
4. Matavimy ir | V],,Kauno Lietuvos etaloniniy maty VI ,,Kauno
kokybés metrologijos* uztikrinimo sistemos aprasas. | metrologijos
kontrolés matavimo ir kokybés | Imonés strukturiniy padaliniy | centras®,
technologiniy | kontrolés schema. mokymo klase

procesy

technologiniai

Imonés interneto svetainé:

(vaizdo




organizavimas | procesai, naudojama | www.kmc.It projektorius,
VI ,,Kauno jranga, kompiuteris);
metrologijos medziagos, kokybés Geometriniy
centras “. kontrolés sistema, dydziy
naujai priimty matavimo
darbuotojy adaptacija skyrius;
ir motyvacija. Adresas:
Ozeskienés
Mokymo(si) metodai- g.25, Kaunas
pazintinis vizitas, Imonés kodas:
diskusija su jmonés 132442337
atstovais, profesijos
dienorastis.
5. Mokytojo Mokytojo ataskaitoje | Ataskaitos forma ir diskusijos | UAB *“Baltec
ataskaita atsakoma j 5 atvirus | klausimai CNC
klausimus apie Technologies*
lankyty jmoniy techninio
. mokymao centro
technglog!nlo proceso patalpos
organizavimg. (kompiuteris,
Mokymo/si metodai- vaizdo
savarankiskas darbas, projektorius);
diskusija, grjztamasis Adresas: _
rysys. Raudondvario
pl. 148,
LT-47175
Kaunas,
Lietuva
El. pastas:
info@baltec-
cnc.com
Imonés kodas
110856022

Mokytojy mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos:

Dr. Saulius Baskutis, KTU gamybos technologijy katedros docentas,
Andrius Jevstignejevas, ,,UAB Baltec CNC Technologies* kokybés skyriaus vadovas

Vytautas Narbutas , UAB ,,Elinta matavimo sistemos* vadovas
Alekesejus Tres¢enko, V] ,,Kauno metrologijos centras“ direktorius

Antrojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.4.2. Matavimo ir kokybés kontrolés technologijy naujovés ir plétros tendencijos

Modulio paskirtis




Supazindinti su matavimo ir kokybés kontrolés technologijy

Lietuvoje ir uzsienyje.

naujovémis ir plétros tendencijomis

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo Mokymo turinys | Mokymui skirta Mokymo vieta ir | Mokymo trukmé,
elemento medZiaga jos apraSymas val.
pavadinimas
1. Matavimo ir Naujos kartos Skaitmeninés UAB “Baltec 6
kokybés kontrolés | skaitmeniniai matavimo jrangos | CNC
technologijy mechaniniy reklaminiai Techr_lo_logies“,
. o " techninio
naujoviy detaliy ir mazgy | bukletai;
apzvalga. geometriniy Technologiniy mokymo Cer_ltro
) patalpos (vaizdo
parametry, procesy kontrolés . \
gamybos procesy | vaizdo medziaga; prOJek_torlt_ls,
technologiniy Standarty, kompiuteris);
parametry, reglamentuojanciy Adresas: )
elektriniy geometriniy Tjg dondvario pl.
param.etrq dydiil% L T-47175
matavimo matavimus, Kaunas, Lietuva
prietaisai ir sgraSas. El. pastas:
matavimo info@baltec-
sistemos, cnc.com
naudojamos Imonés kodas
: . 110856022
Lietuvoje ir
uzsienyje.
Mokslo
taikomieji darbai
matavimo ir
kokybés kontrolés
srityje.
IT taikymo
perspektyvos
matavimo ir
kokybes kontrolés
technologiniuose
procesuose.
Mokymo/si
metodai-

interaktyvi




paskaita,
strukttiriné
diskusija,
klausimai-
atsakymai,
profesijos
dienorastis.

2. Matavimo ir
kokybées kontrolés
technologijy
rinkos plétra.

Matavimo ir
kokybées kontrolés
technologiniy
procesy plétros
tendencijos
Lietuvoje ir
uzsienyje.
Matavimo ir
kokybes kontrolés
technologijy
rinkos statistiniai
ir ekonominiai
rodikliai;
Matavimo ir
kokybés kontrolés
technologijy
taikymo sriciy
jvairove.
Darbo jégos
paklausos ir
pasiiilos prognozé
matavimo ir
kokybés kontrolés
technologijy
sektoriuje.

Mokymo/si
metodai-
itraukianti
paskaita,
strukttiriné
diskusija,
klausimai-
atsakymai,
profesijos
dienorastis.

Skaidrés.

UAB “Baltec
CNC
Technologies”,
Techninio
mokymao centro
patalpos (vaizdo
projektorius,
kompiuteris)
Adresas:
Raudondvario pl.
148,

LT-47175
Kaunas, Lietuva
El. pastas:
info@baltec-
cne.com

Imonés kodas
110856022
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3. lgyty Ziniy Profesijos Projekto UAB “Baltec
pritaikymas mokytojo struktiiros CNC
profesinio rengiamas aprasas. Technplpgies“,
rengimo procese | projektas Atlikto darbo Techninio
“ Matavimo ir vertinimo mokymo centro
kokybés kontrolés | Kriterijai pat{fllpos (Va'ZdO
technologijy projektorius,

naujoviy ir
plétros tendencijy
pritaikymas

kompiuteris);
Adresas:

Raudondvario pl.

M 148,

profesinio LT-47175
rengimo procese” Kaunas, Lietuva
skirtas jgyty Ziniy El. pastas:
apibendrinimui ir info@baltec-
vertinimui. E”C-Cka .

. mones Kodas
Mokymofsi 110856022
metodai-

savarankiskas
projekto rengimas
ir pristatymas,
griztamasis rysys.

Mokytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos:

Dr. Gintaras Rim$a, UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas
Andrius Jevstignejevas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés skyriaus vadovas
Dr. Saulius Baskutis, KTU gamybos technologijy katedros docentas,

Stasys Degutis, Alytaus profesinio rengimo centro profesijos mokytojas

Specialieji moduliai

Modulio kodas ir pavadinimas

‘ S.4.1. Mechaniniy detaliy ir mazgy technologiniy parametry matavimas

Modulio paskirtis

‘ Tobulinti mechaniniy detaliy ir mazgy technologiniy parametry matavimo kompetencija

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo vieta ir
jos apraSymas

Mokymo elemento
pavadinimas

Mokymo turinys Mokymui skirta

medziaga

Mokymo
trukmé,
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val.
1.Technologiniy UAB ,,Baltec CNC Kokybés vadovo | UAB “Baltec 2
gamybos procesy ir | Technologies* procediiry, CNC _
produkty parametry | mechaniniy detaliy ir susijusiy su Technologies*,

. . . Techninio
kontrolés mazgy technologiniy technologiniy ’
organizavimas ir parametry matavimo parametry mo Iymo centro
planavimas proceso planavimas. matavimu, psta pos
UAB“Baltec CNC | Naudojami prietaisai, aprasas; \(Ia(i);ggluterls,
technologies®. jranga, b_réiiniai, darby | Gamybos projektorius);

sauga. Lietuvos valdymo Kokybés
metrologijos standarto sistemos kontrolés skyrius;
nuostatos. ,,Monitor* Kokybés
kokybés kontrolieriaus —
Mokymo(si) metodai- | kontrolés \Ti::gomlo darbo
anallt_lnls_pokalbls, _ modulio aprasas, | A dresas:
klau5|r_r_1a|-aﬁsakyma_|, Darbuo_tom Raudondvario pl.
profesijos dienorastis. saugos ir 148,
sveikatos LT-47175
instrukcija; Kaunas, Lietuva
Kokybés El. pastas:
kontrolieriaus- | Mfo@baltec-
{UOtoI0 cnc.com
ma . J. Imonés kodas
parelgine 110856022
instrukcija
2. Mechaniniy Programos ,,Monitor* Technologiniy UAB “Baltec 16
detaliy ir mazgy kokybés kontrolés parametry CNC )
technologiniy modulio taikymas. matavimo ir Technologies*,
. . ) Techninio
parametry matavimo | Matavimo protokoly kontrolés k
ir kontrolés apiforminimas, organizavimo mo Iymo ceptdro
organizavimas . neatitik¢iy valdymo schema; pat"f‘ iOS(Ya'Z ©
analizé. Matavimo projektorius,
protokoly kompiuteris)
Mokymo/si metodai- pavyzdziai; kKOkybﬁs N
instruktavimas, Matavimo Ontroles skyrius;
matavimo protokoly protokoly EOkg’beS kogtr(i)les
pildymo pratimai, atvejy | apiforminimo ér L_jOtOJO arbo
analizé, profesijos tvarkos aprasas; vieta;
dienorastis. Vidiniy ir Iranga:
SR Kokybés
1Soriniy
o xe kontrolés
neatitikéiy .
- apskaitos
prevenciniy .
veik smy programine
apraai jranga ,,Monitor”.

Adresas:
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Neatitik¢iy Raudondvario pl.
koregavimo 148,
veiksmy aprasas. LT'47175_
Kaunas, Lietuva
El. pastas:
info@baltec-
cnc.com
Imonés kodas
110856022
3. Detaliy i8 plieno ir | Detaliy pavirsiy Detaliy UAB “Baltec 12
spalvotyjy metaly Siurkscio jvertinimas. pavirSiaus CNC
pavirsiy siurkicio Irankiy pavirsiy siurkscio Technologies®,
matavimas Marsurf | Siurks¢io lygiui nustatyti | matuoklio KOkybef’ .
PS1 arba analogisku | pasirinkimas. Matavimas | MarSurf PS1 kontro.les Skyrluf’
prietaisu. Siurkscio naudojimo kokybés kontroles
matuokliu MarSurf PS1: | instrukcija; dgrbuoto;o darbo
paruoSimas darbui, darbo | Detaliy vieta;
eiga, priezitiros pavirsiaus Iranga- -
reikalavimai. Siurkscio elek_trvc_)nlnls
matavimo pavirSiaus
Mokymo/si metodai- technologinio | Surkscio
instruktavimas, detaliy | proceso aprasas. matuoklis
pavirSiy matavimo Detaliy MarSurf PS1.
pavirsiaus Siurksc¢io pavirsiaus Adresas: _
matuokliais pratimai, Siurkscio leéJdondvarlo pl.
profesijos dienorastis. matavimui skirti LT-,47175
bréziniai. Kaunas, Lietuva
Detaliy El. pastas:
pavirSiaus info@baltec-
Siurkscio ¢nc.com
matavimo Imonés kodas
.. i 110856022
zinyny lentelés.
4. Mechaniniy Detaliy geometriniy Detaliy UAB “Baltec 60
detaliy geometriniy | pavir§iy formos bei jy geometriniy CNC
pavirsiy formos bei | tarpusavio padéties pavirsiy formos | 1€chnologies®,
Kokybés

jy tarpusavio
padéties matavimas
universaliomis
skaitmeninémis
matavimo
priemonémis .

matavimas pagal UAB
“Baltec CNC
Technologies“naudojam
as metodikas. Detaliy
plokstumo, apskritumo ir
cilindriSkumo matavimas
slankmaciais,
vidmaciais, giliamaciais,

bei tarpusavio
padéties
matavimo
technologinio
proceso aprasas;
Matavimo
jrangos ir
prietaisy:

kontrolés skyrius;

kokybés kontrolés

darbuotojo darbo
vieta. Matuojamy
detaliy
pavyzdziai.
Iranga ir jrankiai:
Matavimo
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mikrometriniais slankmaciy, technologiné
indikatorias. vidmaciy, plyta;
giliamaciy,mikro | PavirSiaus
Mokymo/si metodai- metriniy lygumo matavimo
demonstravimas/ indikatoriy liniuoté;
stebéjimas, praktinis naudojimo Slankmatis;
darbas su skaitmenine instrukcijos; Vidmaciai,
detaliy pavirsiy Matuojamyjy Giliamaciai;
matavimo jranga, detaliy bréziniai. | Mikrometriniai
matavimo rezultaty Leidziamy indikatoriai.
iforminimo pratimai, matavimo Adresas:
profesijos dienorastis. nuokrypy Raudondvario pl.
lentelés. 148,
LT-47175
Kaunas, Lietuva
El. pastas:
info@baltec-
cnc.com
Imonés kodas
110856022
5. Tekinimo bei Jrankio geometrija Kompiuterizuoto | UAB “Baltec 24
frezavimo jrankiy apibudinantys jrankiy CNC
geometriniy parametrai: plokdtumos, | geometriniy Technologies™,
parametry briaunos, kampai; parametry Programinio )
matavimas Zoler geometriniy parametry kontrolés valdymo stakliy
Smile arba kontrolés metodai ir prietaiso baras .
analogisku prietaisu. | priemonés. ZollerSmile Kontroles
Pjovimo jrankiy technine dérbuomjo darbo
(tekinimo peiliy, dokumentacija, vieta;
pirstiniy ir galiniy frezy) | Kontrolés Irange?: .
geometriniy parametry prietaiso kompluterlzuotas
matavimas naudojimo trankiy .
kompiuterizuotu jrankiy | instrukcija. geometriniy
geometriniy parametry [rankiy P arame‘Frut
kontrolés prietaisu geometriniy ko_ntr(_)les
ZollerSmile . parametry p“etalsas_
matavimo Zoller Smile
Adresas:

Mokymo/si metodai-
instruktavimas, pjovimo
jrankiy geometrijos
matavimo pratimai,
matavimy protokoly
pildymo pratimai,

technologinio
proceso aprasas;
Nuorodos |
matavimams
naudojamy
irankiy

katalogus.

Raudondvario pl.
148,

LT-47175
Kaunas, Lietuva
El. pastas:
info@baltec-
cnc.com
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profesijos dienorastis.

Imonés kodas

110856022
6. Savarankiska Detalés geometrinio UZzduoties UAB “Baltec
uzduotis tikslumo matavimas aprasymas. CNC
pagal pateiktg brézinj , Detalés Technologies®,
naudojantis universaliais | brezinys. Kokybes .
matavimo jrankiais su Ve_zrtlr_l_lmo kontrolés skyrius;
Kriterijai. kokybés kontrolés

skaitmenine indikacija,
matavimo protokolo
pildymas, matavimo
kokybés jvertinimas,
iSvady pateikimas.

Mokymo/si metodai-
savarankiskas darbas,
griztamasis rysys.

darbuotojo darbo
vieta,;

Prietaisai ir
jranga:
Matavimo
technologiné
plyta;

PavirsSiaus
lygumo matavimo
liniuoté;
Slankmaciai,
Vidmaciai;
Giliamaciai;
Mikrometriniai
indikatoriai.
Adresas:
Raudondvario pl.
148,

LT-47175
Kaunas, Lietuva
El. pastas:
info@baltec-
cnc.com

Imonés kodas
110856022

Mokytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos:

Andrius Jevstignejevas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés skyriaus vadovas
Nina Boikova, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés kontrolieré - matuotoja
Karolis Paulavic¢ius, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés inzZinierius

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos InZinierinés pramonés Asociacijos ,,Linpra“ mentorius

Modulio kodas ir pavadinimas

‘ S.4.2. Metaly ir plastiky fizikiniy techniniy charakteristiky nustatymas

Modulio paskirtis

‘ Tobulinti metaly ir plastiky fizikiniy techniniy charakteristiky nustatymo kompetencija




Mokymo elementai ir ju apraSymas
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Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas medZiaga ir jos trukmé,
apraSymas val.
1.Darby, susijusiy su | Metaly ir plastiky Lietuvos UAB “Baltec 3
metaly ir plastiky fizikiniy techniniy metrologijos CNC
fizikiniy techniniy | charakteristiky standarto Technologies®,
charakteristiky nustatymo technologiniai | nuostaty apragas; | | ccnminio
nustatymu, procesai, jranga, Kokybés vadovo mokymo centro
planavimas ir prietaisai , darby sauga. | reikalavimy patalp(?s _
organizavimas UAB | Lietuvos metrologijos saragas; (k(_)mplutens,
~Baltec CNC standarto nuostatos. Metaly ir vaizdo
Technologies*. plastiky fizikiniy DFOJethFIUS)
Mokymo/si metodai- techniniy Kokybés
. .. .. - kontrolés
vertinamoji analizé, charakteristiky skyrius:
klausimai-atsakymai, kontrolés kokybés
profesijos dienorastis organizavimo kontrolés
schema ir jos darbuotojo
aprasas. dadrbo vieta.
. Adresas:
iir;;l:::m Raudondvario
) pl. 148,
sveikatos LT-47175
instrukcija. Kaunas,
Kokybés Lietuva
kontrolieriaus — | El. paStas:
matuotojo info@baltec-
o cne.com
?r?srfr luglilgﬁa. Imonés kodas
110856022
2. Metaly ir plastiky | Metaly ir plastiky Matavimo KTU 12
mechaniniy savybiy | mechaniniy savybiy Irangos: Mechatronikos
(kietumo, stiprumo, (stiprumo, tamprumo ir | universalios mokslo, studijy
tamprumo) tyrimas . kletu_mo) nustatymas - tem"fmo’ ir informatikos
1.universalia tempimo/ | gniuzdymo
gniuzdymo bandymo bandymo centras,
masina Tinius Olsen masinos Tinius | Metaly ir
H25KT (2,5 7), Olsen H25KT | plastiky
2.hidrauline universalia | (2,5T) mechaniniy
tempimo/ gniuzdymo hidraulinés savybiy tyrimo
bandyrvrp maéjna Amsler, unive_rsalios laboratorija;
3.medziagy kietumo tempimo/ ..
nustatymo prietaisais (su | gniuzdymo t}_'rejo darbo
Rokvelo, Vikerso, bandymo vieta,

Brinelio skalémis).

masinos Amsler ,
medziagy

[ranga:
universali
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Mokymo/si metodai- Kietumo tempimo/
demonstravimas, nustatymo gniuzdymo
medziagy mechaniniy prietaisy (su bandymo
savybiy Rokvelo, masina Tinius
nustatymo/tyrimo Vikerso, Olsen H25KT
pratimai, profesijos Brinelio (25T);
dienorastis. skalémis), Hidrauliné
naudojimo universali
instrukcijos; tempimo/
Metaly ir gniuzdymo
plastiky masina Amsler;
. Medziagy
mechaniniy kietumo
savybiy nustatymo
bandymo prietaisai
proceso aprasas; | (Rokvelo,
Standarty , Vikerso,
reglamentuojanc Brln.ello
1y medziagy skales).
_ Adresas:
Kietumo, Kestugio 27,
stiprumo,

Kaunas,
tamprumo LT44312,
savybiy Kodas
nustatymo, 11195058132
Sgrasas.

3. Mechaniniy Detaliy pavirsiy dangy Detaliy pavirsiy | UAB “Baltec
detaliy pavirSiy rasys ir jy jvertinimas. dangy storio CNC )
dangy storio Irankiy pasirinkimas elektroninio TeChnO_IOQ'eSH'
matavimas dangy storio matavimui. | matuoklio EASY Kokybe.s
elektroniniu Detaliy dangy storio CHECK FE kont'roles
matuokliu EASY matavimo elektroniniu | Naudojimo Sky““?’
CHECK FE arba matuokliu EASY instrukcija; kOkybe§
analogisku prietaisu . | CHECK FE instrukcija: | Detaliy pavirsiy kontmles_
prietaiso paruoSimas dangy storio darbuotgjo
darbui, darbo eiga, matavimo darbo vieta;
prietaiso eksploataciniai | technologinio Iranga:
reikalavimai . proceso aprasas; elek_trvc_)nlnls
Detaliy pavirsiy pavirsiaus ]
dangy storio dangy St.OI‘IO
Mokymo/si metodai- matavimui skirti matuoklis
) . : e EASY CHECK
instruktavimas, detaliy bréziniai;
pavirsiy dangy storio PavirSiy dangy FE.
matavimo pratimai storio matavimo Adresas: )
elektroniniu matuokliu zinyny lentelés. Raudondvario

pl. 148,
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EASY CHECK FE, LT-47175
profesijos dienorastis. Kaunas,
Lietuva
El. pastas:
info@baltec-
cne.com
Imonés kodas
110856022
4. Savarankiska Nustatyti grudintos ir Uzduoties UAB “Baltec 6
uzduotis negriidintos detalés aprasymas; CNC _
pavirSiaus kietumg ir Matuojamy Technologies®,
atlikti cinkuotos detalés | detaliy bréziniai | OKYDES
. . . . kontrolés baras.
dangy storio matavimus | ir pavyzdZziai; Kokybés
pagal pateiktus Matavimo kontrolés
brézinius, uzpildyti protokoly inZinieriaus —
matavimo protokolus , formos. matuotojo
pateikti i$vadas. UZduoties darbo vieta,
atlikimo T1r1am1% _d@tahu[
Mokymo/si metodai- vertinimo ga:jvyzdzllal,

N . resas:
savarankiSkas darbas, Kriterijai. Raudondvario
griztamasis rysys. pl. 148,

LT-47175
Kaunas,
Lietuva

El. pastas:
info@baltec-
cnc.com
Imonés kodas
110856022

Mokytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos:

Andrius Jevstignejevas, ,,UAB Baltec CNC Technologies* kokybés skyriaus vadovas

Nina Boikova, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés kontrolieré

Karolis Paulavicius , ,,UAB Baltec CNC Technologies* kokybés inzinierius

Dr. Saulius Baskutis, KTU masiny gamybos technologijy katedros docentas

Dr. Paulius Griskevicius, KTU Mechatronikos mokslo, studijy ir informatikos centro docentas

Modulio kodas ir pavadinimas:

S.4.3. Mechaniniy detaliy ir mazgy geometriniy parametry matavimas koordinatine matavimo
masina .

Modulio paskirtis:
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Tobulinti mechaniniy detaliy ir mazgy geometriniy parametry matavimo koordinatine masina
technologing kompetencija.

Mokymo elementai ir jy apraSymas:

Moky
Mokymo elemento . Mokymui skirta Mokymo vieta | mo
- Mokymo turinys o . . )
pavadinimas medziaga ir jos aprasas trukmé
val.
1. Matavimo su Paprasty ir sudétingy formy Koordinatiniy UAB 6
koordinatinémis pavirSiy matavimas. matavimo masiny | ,,Precizika
matavimo Mechaniniy mazgy ir detaliy Global Clasic Metrology*
masinomis geometriniy parametry techninis aprasas, | mokymo klasé;
technologinio (matmeny, padéties ir formos) | Paprasty ir metrologiniy
proceso tikslumo vertinimo sudétingy formy | matavimy
planavimas ir technologinio proceso seka, pavirsiy baras ;
organizavimas matmeny grandinés. Darby matavimo proceso | Zirmiiny g.
UAB*Precizika sauga. Lietuvos metrologijos aprasas; 139 LT-09120,
Metrology*. standartas. Matmeny Vilnius
grandiniy Imonés kodas
Mokymo(si) metodai: skai¢iavimo 210017950
situacijos analize, analitinis pavyzdziai,
pokalbis, klausimai-atsakymai, | Lietuvos
profesijos dienorastis. metrologijos
standarto
nuostatos.
Darbuotojy
saugos ir
sveikatos
instrukcija,
matuotojo —
kontrolieriaus
pareiging
instrukcija.
2. Koordinatinés | Koordinatinés matavimo GLOBAL Classic | UAB 3
matavimo masinos GLOBAL Classic koordinatinés »Precizika
masinos sandara, | paskirtis, veikimo principo matavimo Metrology*
veikimo analizé. | analizé, techniniy masinos metrologiniy
charakteristiky jvertinimas, naudojimo matavimy
programiné matematiné jranga, | instrukcija. baras;
faily sistemos struktira, ranga:
masinos matavimo tikslumo GLOBAL
vertinimo pagrindai. Classic
koordinatiné
Mokymo(si) metodai: matavimo
GLOBAL Classic 555 modelio masina.
koordinatinés matavimo Zirmiiny g.
masinos veikimo analizé, 139 LT-09120,
demonstravimas/stebéjimas, Vilnius

profesijos dienorastis.

Imonés kodas
210017950
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3. Detaliy ir Matavimo su koordinatine Matuojamyjy UAB
mazgy matavimo | matavimo masina GLOBAL detaliy ir mazgy | ,,Precizika
plano sudarymas . | Classic plano sudarymas, bréziniai; Metrology*
detaliy ir mazgy bréziniy Detaliy ir mazgy | metrologiniy
techniniy reikalavimy analizé; | matavimo plano | matavimy
matavimo antgaliy pavyzdziai; baras;
kalibravimas ir matavimo Darbo su metrologo
laikikliy bei galvuciy kontrolé; | GLOBAL Classic | darbo vieta;
detalés 2D ir 3D koordinaciy instrukcija. Jranga:
sistemy nustatymas. GLOBAL
Classic
Mokymo(si) metodai: praktinis modelio
darbas su koordinatine koordinatiné
matavimo masina, matavimo
instruktavimas, profesijos masina.
dienorastis. Zirmiiny g.
139 LT-09120,
Vilnius
Imonés kodas
210017950
4. Rankinis ir Tipiniy detaliy ir mazgy Matuojamyjy UAB 18
automatinis geometriniy elementy detaliy ir mazgy | ,,Precizika
detaliy ir mazgy matavimas su koordinatine bréziniai. Metrology*
geometriniy matavimo masina GLOBAL Darbo su metrologiniy
elementy Classic, matavimo rezultaty GLOBAL Classic | matavimy
matavimas. protokolavimas; matavimo instrukcija. baras ;
programy sudarymas ir Geometriniy metrologo
redagavimas; programy elementy darbo vieta;
vykdymas. matavimo Jranga:
technologinio GLOBAL
Mokymao(si) metodai: proceso (rankinio | Classic
instruktavimas, ir automatinio) modelio
demonstravimas/stebéjimas, vaizdo medZiaga; | koordinatiné
praktinis darbas su koordinatine | Rankinio ir matavimo
matavimo masina, profesijos automatinio masina.
dienorastis; detaliy ir mazgy | Zirminy g.
geometriniy 139 LT-09120,
elementy Vilnius
matavimo Jmonés kodas
technologinio 210017950
proceso aprasas;
6. Matavimo Matavimo rezultaty statistiné Matuojamyjy UAB 9
rezultaty tekstinis | analizé ir duomeny rinkimas . detaliy bréziniai . | ,,Precizika
ir grafinis Matavimo rezultaty Darbo su Metrology*
atvaizdavimas. protokolavimas. GLOBAL Classic | metrologiniy
instrukcija. matavimy
Mokymo(si) metodai: Matavimo baras ;
instruktavimas, praktinis rezultaty tekstinio | metrologo
darbas su koordinatine ir grafinio darbo vieta;
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matavimo masina, profesijos atvaizdavimo Jranga:
dienorastis. proceso aprasas. | GLOBAL
Classic
modelio
koordinatiné
matavimo
masina.
Zirmiiny g.
139 LT-09120,
Vilnius
Jmonés kodas
210017950
7. Sudétingy Sudétingy detaliy pavirsiy Sudétingy UAB 12
detaliy pavirSiy matavimo ypatumai matuojamyjy »Precizika
matavimas. koordinatine matavimo maSina | detaliy bréZiniai. | Metrology*
GLOBAL Classic. Matavimo metrologiniy
3D sudétingy detaliy pavirsiy proceso aprasas; | matavimy
matavimo ypatumai. Sudétingy | Darbo su baras ;
detaliy pavirS$iy matavimas, GLOBAL Classic | metrologo
matavimo kokybés nustatymas. | instrukcija. darbo vieta;
[ranga:
Mokymo(si) metodai: GLOBAL
instruktavimas, praktinis Classic
darbas su koordinatine modelio
matavimo masina, profesijos koordinatiné
dienorastis matavimo
masina.
Zirmiiny g.
139 LT-09120,
Vilnius
Imonés kodas
210017950
8. Savarankiska Savarankiskas detalés UZduoties UAB 6
uzduotis matavimas apradymas; »Precizika
su kpordlnatlne matawmo Matuojamy Metrology*
maSina GLOBAL Classic detaliu bréziniai metrologiniy
pagal pateikta brézin;. ctaiily " | matavimy
Matavimo protokolo pildymas, Matavimo baras;
isvady pateikimas. protokoly formos. | 1ranga:
Uzduoties Hexagon
Mokymo(si) metodai: atlikimo Metrology
kontrolinis savarankiskas vertinimo firmos
darbas, atsakymai | klausimus. | \riteri jai. GLOBAL
Classic
modelio
koordinatiné
matavimo
masina.

Zirmiiny g.
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139 LT-09120,
Vilnius
Imonés kodas
210017950

Mokytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos:

profesorius;

specialistas;

Albinas Kasparaitis, UAB ,,Precizika Metrology* metrologijos projekty vadovas, hab.dr.,VGTU
Zenonas Bekintis , UAB ,,Precizika Metrology* koordinatiniy matavimo masiny marketingo vyr.

Andrius Cistovas, UAB ,,Precizika Metrology* inZinierius metrologas.

Modulio kodas ir pavadinimas

‘ S.4.4. Elektriniy grandiniy ir elementy elektriniy parametry matavimas

Modulio paskirtis

‘ Tobulinti elektriniy grandiniy ir elementy elektriniy parametry matavimo kompetencija

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas medziaga ir jos trukmé,
aprasymas val.
1.Elektriniy UAB ,,Baltec CNC Lietuvos UAB “Baltec 2
grandiniy ir Technologies* metrologijos CNC
elektriniy parametry | naudojami elektriniy standarto TeChn?'F’gieS"'
matavimo grandiniy ir elementy reikalavimy Techninio
technologinio elektriniy parametry sgrasas; mokymo centro
proceso planavimas | matavimo technologiniai | Irengimy patalpos;
ir organizavimas procesai, darby sauga, prieziliros EIektroi
UAB ,,Baltec CNC Lietuvos metrologijos meistro saugos ir Ir)na;?;\}?mrg
Technologies*. standarto nuostatos. sveikatos laboratorija;
instrukcija; Adresas:
Mokymo/si metodai- Elektriniy Raudondvario
analitinis pokalbis, matavimy pl. 148,
klausimai-atsakymai, technologinés LT-47175
profesijos dienorastis. schemos ir K_aunas,
e Lietuva
bréziniai; El. pastas:
Irengimy info@baltec-
priezitiros cnc.com
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meistro Imonés kodas
pareiginé 110856022
instrukcija.
2. Buitiniy prietaisy | Pastovios ir kintamos Energijos UAB “Baltec 12
Sroveés , jtampos ir sroveés , itampos bei sgnaudy CNC
galios matavimas suvartojamos galios matuoklio Technologies*,
naudojant energijos | matavimas buitiniuose Volcraft 3000 Elektros
sanaudy matuoklj | prietaisuose naudojant | SET parametry
Volcraft 3000 SET | energijos sgnaudy naudojimo tyrimo )
arba analogiska matuoklj Volcraft instrukcija; laboratorija,
prietaisg . 3000SET:prietaiso Darby saugos Ia}boranto darbo
parengimas darbui, instrukcijos; vieta;
darbo eiga,prieziaros Buitiniy Iranga:
reikalavimai. prietaisy: Energijos
akumuliatorinio | S218udu
perforatoriaus | MatUOKlis
Mokymo(si) metodai- Makita, Volcraft 3000
demonstravimas, stacionaraus SET. .
bui.tinil.J[ Prietaisq Sroves, kompiuteri'o égLrJilsoar?cllvario
galios ir jtampos Asus, mobilaus ol. 148,
matavimo pratimai, telefono Nokia, | | T-47175
profesijos dienorastis. kondicionieriaus | Kaunas,
Einhtel, Lietuva
elektrinio El. pastas:
radiatoriaus info@baltec-
Wagner cnc.cqu .
eksploatacijos Iﬁgggéozoz as
instrukcijos;
Prietaisy
itampos ir galios
matavimo
schemos;
Matavimo darbo
eigos aprasymas.
3. Pramoniniy Programinio valdymo Multimetro UAB “Baltec 16
jrenginiy galios ir stakliy DMC 635V, Fluke 117 ir CNC
energijos CTX400 suvartojamos | srovés matavimo Technologies®,
suvartojimo galios ir energijos repliy Fluke 322 | rograminio
matavimas, parametry matavimas naudojimo Valdymo
naudojant firmos multimetru Fluke 117 ir | instrukcijos; Stakhuz_baraS;
Fluke jranga. matavimo replémis Darby saugos NaUdOJ.ama
Fluke 322: prietaisy instrukcijos; frangair

jrankiai:
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parengimas darbui,
darbo eiga, priezitiros
reikalavimai.

Mokymo/si metodai-
instruktavimas,

Matavimo darbo
eigos aprasas.

Multimetras
Fluke 117 ir
SIroves
matavimo
replés Fluke
322;

programinio valdymo Programinio
stakliy DMC 635V, valdymo
CTX400 galios ir staklées DMC
energijos suvartojimo 635V,
matavimo pratimai, CTX400;
profesijos dienorastis. Adresas;
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175
Kaunas,
Lietuva
El. pastas:
info@baltec-
cne.com
Imonés kodas
110856022
4. Savarankiskas Energijos suvartojimo Uzduoties UAB “Baltec
darbas . pramoniniuse aprasas. CNC _
jrenginiuose: Stebéjimo Technologies®,
programinio valdymo Zurnalas. Elektros
L L . . parametry
frezavimo ir tekinimo UZduoties tyrimo
staklése tyrimas, esant atlikimo laboratorija;
skirtingiems darbo vertinimo laboranto darbo
rezimams. Stebéjimo Kriterijai. vieta;

zurnalo duomeny
pildymas. ISvady
pateikimas.

Mokymo/si metodai-
savarankiskas darbas,
griZztamasis rysys.

Programinio
valdymo
stakliy baras;
operatoriaus
darbo vieta,
Iranga:
Multimetras
Fluke 117 ir

STOVES
matavimo
replés Fluke
322, jrengimai
DMC 635V,

CTX400;
Raudondvario
pl. 148,
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LT-47175
Kaunas,
Lietuva

El. pastas:
info@baltec-
cne.com
Imonés kodas
110856022

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos:

Mantas Venslauskas, UAB*“Baltec CNC Technologies* inZinierius tyréjas
Renatas Lapinskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* elektronikos inZinierius
Tomas Mikalauskas, UAB*“Baltec CNC Technologies“ elektronikos inZinierius

Teikéjas
Lietuvos pramonininky konfederacijos Ekonomikos ir finansy departamento direktorius
Sigitas Besagirskas

AV.

Pildoma po akreditacijos:

Akredituotos Programos registracijos Nr. ir data 4935210007, 2012-11-21

Programos akreditacijos galiojimo terminas (nurodyti data, 2015-11-20
iki kada)

PROFESIJIOS MOKYTOJU MATAVIMO IR KOKYBES KONTROLES TECHNOLOGINIU
KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS RENGIMUI NAUDOTA LITERATURA
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