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PROFESIJOS MOKYTOJU/DESTYTOJU TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

1. Teikéjas

1.1. Teikéjo rekvizitai (kodas, adresas, pasto | Lietuvos pramonininky konfederacija
indeksas, telefonas, faksas, el. pasStas, | Jmonés kodas 110058241

atsiskaitomoji sgskaita) A.Vienuolio g. 8, LT — 01104 Vilnius

Tel. (8~5) 243 10 67, faks. (8~5) 212 52 09
El. pastas: stazuotes@Ipk.It

A/s Nr. LTO5 7044 0600 0150 5642

AB SEB bankas

1.2. Teikéjo vardas ir pavardé Sigitas Besagirskas

2.1. Programos pavadinimas

Mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, priezitiros, valdymo ir remonto

technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

2.2. Programos lygis — nacionaliné.

3. Programos rengéjai

e Gintaras Rimsa, UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas;
e Saulius Baskutis, KTU docentas, masiny gamybos technologija;
e Liutauras Sakalauskas, UAB ,,Fastems* vadovas;

e Kazimieras TautvaiSas, VS] Panevézio profesinio rengimo centro profesijos mokytojas.

4. Programos anotacija

Mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, prieziiiros, valdymo ir remonto
technologiniy kompetencijy tobulinimo programa parengta vykdant Praktinio profesinio mokymo
iStekliy plétros programos projekta ,,Profesijos mokytojy ir déstytojy technologiniy kompetencijy
tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas”.

Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo ministro 2007 m. gruodzio mén. 3d. jsakymu
Nr. ISAK-2333 patvirtintoje Praktinio profesinio mokymo iStekliy plétros programoje (programos
pakeitimas Lietuvos Respublikos §vietimo ir mokslo ministro 2008 m. gruodzio 4 d. [sakymu Nr.
ISAK-3329) pazymima, kad per pastaruosius 15 mety smarkiai pasikeitusi Salies tikio struktiira

nulémé mazesnj tam tikry profesijy ir $iy profesijy asmenis rengian¢io profesinio mokymo sistemos
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patrauklumg, o integracija ] pasaulio ekonoming sistemg ir intensyvi konkurencija bei poreikis
didinti darbo nasuma lémé Salies jmonése radikalig technologine kaita, kuri profesinio mokymo
jstaigose nebuvo jvykdyta. Tai lémé didelj atotriikj tarp inZinerin¢je pramongje ir profesiniame
mokyme naudojamy technologijy, o profesinio mokymo jstaigy absolventy jgytos kompetencijos
neatitiko darbo rinkos poreikiy. Tobuléjant inZinerinés pramonés technologijoms, didéjant gaminiy
tikslumo ir kokybés reikalavimams, keliami reikalavimai naujy, sudétingy jrengimy eksploatacijai,
priezitirai, valdymui bei remontui. Tokia situacija skatina profesijos mokytojus, déstancius
sudétingy jrengimy eksploatacijos, priezitros, valdymo bei remonto srities disciplinas, prisitaikyti
prie naujy besikeiCianCios aplinkos salygy, t. y. mokyti besimokancius dirbti su naujausia
mechatronikos technologine jranga bei priemonémis. Tam reikia profesijos mokytojams mokéti ir
pramonei rengiamus darbuotojus mokyti dirbti su naujausia mechatronikos srityje naudojama
technologiniy jrenginiy eksploatacijos, prieziiiros, valdymo bei remonto technologine jranga,
jrankiais, jgyti naujausiy technologiniy ziniy apie mechatroniniy jrengimy eksploatacijos,
priezitiros, remonto technologijas bei jy plétros perspektyvas.

Projekto metu, siekiant nustatyti technologiniy kompetencijy tobulinimo poreikius,
buvo apklausti visos 3alies profesijos mokytojai bei jvairiy pramonés jmoniy atstovai. Si programa
parengta pagal nustatytus apklausos metu profesijos mokytojy ir jmoniy atstovy poreikius ir bus
igyvendinama UAB ,,Baltec CNC Technologies* gamybingje baz¢je.

UAB ,,Baltec CNC Technologies* - pazangi aukstyjy mechatroniniy technologijy
jmon¢, gaminanti kokybiska metalo gaminiy produkcijg Lietuvos ir uZsienio Saliy uzsakovams,
turinti iSskirting gamybos ir mokslo sgveika.

Programos rengéjai, formuodami mokymo turinj, vadovavosi $ios jmonés
naudojamomis technologijomis, technine dokumentacija, plétros strategija, Siuolaikinémis darbo
organizavimo formomis.

Programos paskirtis - tobulinti profesijos mokytojy, mokanéiy profesinése mokyklose
pagal inzinerijos sektoriaus pirminio profesinio mokymo programas, kvalifikacija mechatroniniy
technologiniy jrenginiy montavimo, priezitiros, valdymo ir remonto srityje.

Programos metu dalyviai aplankys pazangiausias iikio Sakos jmones, kur bus
supazindinti su mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, prieziiros, valdymo ir remonto
technologijy naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje.

Atlikes visas programoje numatytas praktines veiklas bei savarankiSkas uzduotis
realiomis darbo sglygomis, profesijos mokytojas patobulins Sias kompetencijas:

- mechatroniniy jrenginiy mechaninés dalies tipiniy mazgy montavimo, derinimo,

prieziliros ir remonto technologing kompetencija;




- mechatroniniy jrenginiy hidraulinés dalies tipiniy mazgy montavimo, derinimo,
priezitiros ir remonto technologing kompetencija;

- mechatroniniy jrenginiy pneumatinés dalies tipiniy mazgy montavimo, derinimo,
priezitiros ir remonto technologing kompetencija;

- mechatroniniy jrenginiy elektrinés / elektroninés dalies tipiniy mazgy montavimo,
derinimo, prieziiiros ir remonto technologing kompetencija;

- mechatroniniy jrenginiy automatinio valdymo sistemy programavimo, prieziiiros ir
remonto technologing kompetencija;

Programg sudaro 7 moduliai. Du moduliai yra bendrieji, 5 — specialieji. Bendrieji
moduliai yra privalomi visiems pagal programg besimokantiems mokytojams. Specialiyjy moduliy
mokomasi individualiai pagal mokytojo susidaryta plana.

Prie$ prasidedant mokymosi procesui profesijos mokytojui bus pateikta mokomoji

medZziaga elektronine forma projekto informacinéje sistemoje:

www.upc.smm.lt/projektai/sistema/modelis, mokymosi laikotarpiu — susipazjsta ir praktiniam
mokymuisi naudoja jmonése naudojama dokumentacijg ir kita mokomajg medziagg tekstine, grafine
ar vaizdine forma. Sickdamas gauti programos baigimo pazyméjimg profesijos mokytojas turi baigti
visus bendruosius modulius ir bent vieng specialyji. Programos dalyvio jgytos technologinés
kompetencijos formaliai bus vertinamos ,Iskaityta / nejskaityta”, atlikus pirmajame bendrajame
modulyje numatytg ataskaitg, savarankiSkai parengus ir pristacius antrajame bendrajame modulyje
numatytg projekta, specialiuosiuose moduliuose sékmingai atlikus numatyta savarankiskg prakting
uzduot;.

Programai realizuoti bus naudojami praktinio darbo su jrengimais, pazintiniy vizity,
savarankisko darbo, instruktavimo, interaktyvios paskaitos, grjztamojo rySio, atvejy analizés,
diskusijos, profesijos dienorascio , kuriame profesijos mokytojas reflektuos naujg patirtj, metodai.
Bendryjy moduliy mokymas gali biti organizuojamas nuosekliuoju ir nenuosekliuoju budu UAB
»Baltec CNC Technologies*, UAB ,,Arginta Engineering, UAB ,,Progresyvis verslo sprendimai®.
Specialiyjy moduliy praktinis mokymas vykdomas nuosekliai, pagal i§ anksto su mokytoju
suderintg individualy grafikg UAB ,,Baltec CNC Technologies*.

Visos programos trukmé: 324 val.
Reikalavimai profesijos mokytojo iSankstiniam pasirengimui:

- bendros Zinios apie gamybiniy mechatroniniy jrengimy sudétines dalis, jy
eksploatacinius bei remonto ypatumus;

- Saltkalvisky remonto operacijy atlikimas (mechanizmy ardymas, surinkimas,
remontas);

- bréziniy, schemy skaitymas, techniniy reikalavimy analiz¢;
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- specialioji terminologija angly kalba (pagrindai);
- kompiuterinio rastingumo pagrindai;
- bendrosios Zinios apie jrengimy eksploatacijos stebéjimg informaciniy technologijy

pagalba.

5. Programos paskirtis/tikslas

Tobulinti profesijos mokytojy mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, prieziiiros,

valdymo ir remonto technologines kompetencijas.

6. Programos uzdaviniai

6.1. Supazindinti su mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, prieziiiros, valdymo ir
remonto technologiniy procesy organizavimu jvairiose Lietuvos imongése;

6.2. Supazindinti su mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, priezitros, valdymo ir
remonto technologijy naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje;

6.3. Tobulinti mechatroniniy jrenginiy mechaninés dalies tipiniy mazgy montavimo, derinimo,
priezitiros ir remonto technologing kompetencija,

6.4. Tobulinti mechatroniniy jrenginiy hidraulinés dalies tipiniy mazgy montavimo, derinimo,
priezitiros ir remonto technologing kompetencija;

6.5. Tobulinti mechatroniniy jrenginiy pneumatinés dalies tipiniy mazgy montavimo, derinimo,
prieziliros ir remonto technologing kompetencija;

6.6. Tobulinti mechatroniniy jrenginiy elektrinés / elektroninés dalies tipiniy mazgy montavimo,
derinimo, prieziiiros ir remonto technologing kompetencija;

6.7. Tobulinti mechatroniniy jrenginiy automatinio valdymo sistemy programavimo, prieziiiros ir

remonto technologine kompetencija.

7. Programos struktiira

Moduliy kodai ir pavadinimai Trukmé,

val.

Bendrieji moduliai

B.3.1. Mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, priezitros, valdymo ir | 12

remonto technologiniy procesy organizavimas

B.3.2. Mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, priezitiros, valdymo ir | 12




remonto technologijy naujoves ir plétros tendencijos

Specialieji moduliai

priezilira ir remontas.

S.3.1. Mechatroniniy jrenginiy mechaninés dalies tipiniy mazgy montavimas, | 60
derinimas, priezitra ir remontas.

S.3.2. Mechatroniniy jrenginiy hidraulinés dalies tipiniy mazgy montavimas, | 42
derinimas, prieziiira ir remontas

S.3.3. Mechatroniniy jrenginiy pneumatinés dalies tipiniy mazgy montavimas, | 42
derinimas, priezitira ir remontas.

S.3.4. Mechatroniniy jrenginiy elektrinés / elektroninés dalies tipiniy mazgy | 66
montavimas, derinimas, priezilira ir remontas.

S.3.5. Mechatroniniy jrenginiy automatinio valdymo sistemy programavimas, | 90

Bendrieji moduliai privalomi visiems pagal programg besimokantiems mokytojams. Specialieji

moduliai yra mokytojo individualiai pasirenkami. Siekdamas gauti kvalifikacijos tobulinimo

pazymejimg mokytojas turi baigti visus bendruosius modulius ir bent vieng specialyjj.

8. Mokymo turinys

Bendrieji moduliai

Pirmojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.3.1. Mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, priezitiros, valdymo ir remonto

technologiniy procesy organizavimas.

Modulio paskirtis

Supazindinti su mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, priezitros, valdymo ir remonto

technologiniy procesy organizavimu jvairiose Lietuvos jmonése.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo Mokymo turinys Mokymui skirta Mokymo vieta ir

elemento medziaga jos apraSymas

pavadinimas

Mokymo
trukmé ,

val.




6

1.Mechatronini

UAB ,,Baltec CNC

UAB , Baltec CNC

UAB ,,Baltec CNC

y technologiniy | Technologies“ vykdomi | Technologies” veiklos | Technologies®,
jrenginiy mechatroniniy aprasas. Techninio
montavimo, technologiniy jrenginiy | Kokybés vadovo Mokymao centro
prieziiiros, montavimo, priezitiros, | procediiry aprasas. patalpos, (vaizdo
valdymo ir valdymo ir remonto Darbuotojy adaptacijos | projektorius,
remonto technologiniai procesai, | ir motyvacijos kompiuteris);
technologiniy | gaminiy asortimentas, priemongs. Gamybinés
procesy imonés rinkodaros patalpos,
organizavimas | strategija ir plétros kokybés kontrolés
UAB ,,Baltec Kryptys, skyrius;
CNC kokybés kontrolés Adresas:
Technologies®. | sistema, naujai priimty Raudondvario pl.

darbuotojy adaptacija. 148,

Naujos darbo LT-47175 Kaunas.

organizavimo formos.

Mokymo metodai -

pazintinis vizitas,

diskusija su jmonés

atstovais, klausimai -

atsakymai, profesijos

dienorastis.
2.Mechatronini | UAB ,,Arginta UAB , Arginta UAB , Arginta
y technologiniy | Engineering* vykdomos | Engineering* veiklos Engineering*,
irenginiy mechatroniniy aprasas. Mokymy klasé ,
montavimo, technologiniy jrenginiy | Eksploatuojamy (vaizdo
prieziiiros, montavimo, priezitiros, | jrengimy sgrasas. projektorius,
valdymo ir valdymo ir remonto Irengimy priezitros ir | kompiuteris)
remonto technologinés remonto organizavimo | Mechatronikos
technologiniy | operacijos, jranga, tvarkos aprasas. cechas;
procesy gaminiy asortimentas, Adresas:
organizavimas | medziagos, Moléty pl.71,

UAB , Arginta
Engineering*

technologiniai

standartai, kokybés

LT 08409, Vilnius.




kontrolés sistema,
kvalifikaciniai
reikalavimai
darbuotojams,
naujai priimty

darbuotojy adaptacija.

Mokymo metodai -
pazintinis vizitas,
diskusija su jmonés
atstovais, klausimai-
atsakymai, profesijos

dienorastis.

3.
Mechatroniniy
technologiniy
irenginiy
montavimo,
priezitiros,
valdymo ir
remonto
technologiniy
procesy
organizavimas
UAB
»Progresyvis
verslo

sprendimai“.

UAB ,,Progresyviis
verslo sprendimai*
vykdomi
mechatroniniy
technologiniy jrenginiy
montavimo, priezitiros,
valdymo ir remonto
technologiniai procesai,
jmonés reklamos /
rinkodaros strategija,
medZiagos,
technologiniai
standartai, kokybés
kontrolés sistema, naujai
priimty darbuotojy
adaptacija. Inovaciniai

projektai.

Mokymo metodai -
pazintinis
vizitas, diskusija su

imongés atstovais

UAB ,,Progresyvis
verslo sprendimai*
veiklos aprasas.
Irengimy priezitiros ir

remonto darby

organizavimo schema.

[rengimy priezitiros ir
remonto paslaugy

teikimo algoritmas.

UAB
,Progresyvus
verslo
sprendimai*,
Pasitarimy
kambarys, (vaizdo
projektorius,
kompiuteris)
Gamybos cechai.
Adresas:

Moléty pl.71,

LT 08409, Vilnius.




klausimai- atsakymai,
profesijos dienorastis.

4. Mokytojo

ataskaita

Mokytojo ataskaitoje
atsakoma j 5 atvirus
klausimus apie lankyty
imoniy technologiniy

procesy organizavima.

Mokymo metodai-
savarankiskas darbas,

griztamasis rySys

Ataskaitos forma ir

diskusijos klausimai.

UAB ,,Baltec CNC | 2
Technologies”,
Techninio
mokymao centro
patalpos, (vaizdo
projektorius,
kompiuteris);
Adresas:
Raudondvario pl.
148,

LT-47175 Kaunas.

Mokytojy mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Andrius Jevstignejevas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés skyriaus vadovas;

Vytautas Svelnys, UAB ,,Baltec CNC Technologies” gamybos vadovas;

Juozas Jaskelevicius, UAB ,,Progresyviis verslo sprendimai* technikos direktorius;

Stanislovas Kezevicius, UAB ,,Arginta Engineering* gamybos vadovas.

Antrojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.3.2. Mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, priezitiros, valdymo ir remonto

technologijy naujovés ir plétros tendencijos.

Modulio paskirtis

Supazindinti su mechatroniniy technologiniy jrenginiy montavimo, prieziiiros, valdymo ir remonto

technologijy naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje.

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta ir jos | Mokymuy
elemento medZiaga aprasymas trukme,
pavadinimas val.
1.Mechatroniniy | Jrenginiy Skaidrés. UAB ,,Baltec CNC 8
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technologiniy montavimo, DMG koncerno Technologies®,
jrenginiy prieziliros, Serviso Techninio mokymo
montavimo, eksploatacijos ir organizavimo centro patalpos
prieziiiros, remonto schema. (vaizdo projektorius,
valdymo ir technologijy UAB ,,Fastems* kompiuteris);
remonto naujovés Lietuvos ir | diegiamy Adresas:
technologijy uzsienio jmonése. naujoviy jrengimy | Raudondvario pl.
naujoviy Mokslo taikomieji priezitiros ir 148,
apzvalga. darbai remonto srityje LT-47175 Kaunas.

mechatroniniy apzvalga.

jrenginiy

eksploatacijos

patikimumo srityje.

Naujos jrengimy

diagnostikos

sistemos.

Naujos remonto

technologijy

Kryptys, nauja

remonto jranga.

Mokymo metodai -

interaktyvi paskaita,

struktiiring diskusija,

klausimai-

atsakymai,

profesijos

dienorastis.
2. Mechatroniniy Skaidreés. UAB ,,Baltec CNC
Mechatroniniy | technologiniy Technologies”,
technologiniy jrenginiy Techninio mokymo
jrenginiy montavimo, centro patalpos
montavimo, priezitros, valdymo (vaizdo projektorius,
prieziiiros, ir remonto kompiuteris);
valdymo ir technologijy rinkos Adresas:
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remonto
technologijy

rinkos plétra.

statistiniai ir
ekonominiai
rodikliai.
Mechatroniniy
technologiniy
jrenginiy
montavimo,
priezitiros, valdymo
ir remonto
technologijy rinkos
plétros kryptys.
Darbo jégos
paklausos ir pasiiilos
prognoze
mechatroniniy
technologiniy
jrenginiy
montavimo,
priezitiros, valdymo
ir remonto
technologijy
sektoriuje.
Efektyvis gamybos
ir eksploatacijos
organizavimo
principai. Pazangus
verslo sprendimai.
Mokymo metodai -
interaktyvi paskaita,
strukttriné
diskusija, klausimai
- atsakymai,
profesijos

dienorastis.

Raudondvario pl.
148,
LT-47175, Kaunas.

3. Igyty Ziniy

Profesijos mokytojo

Uzduoties

UAB ,,Baltec CNC
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pritaikymas
profesinio
rengimo

procese.

rengiamas projektas
,Mechatroniniy
technologiniy
jrenginiy
montavimo,
priezitiros, valdymo
ir remonto
technologijy
naujoviy ir plétros
tendencijy
pritaikymas
profesinio rengimo
procese* skirtas
igyty Ziniy
apibendrinimui ir
vertinimui.
Mokymo metodai -
savarankiskas
projekto rengimas ir
pristatymas,
griztamasis rysys,
profesijos

dienorastis.

aprasas.
Atlikto darbo
vertinimo

kriterijai.

Technologies®,
Techninio Mokymy
centro patalpos,
(vaizdo projektorius,
kompiuteris);
Adresas:
Raudondvario pl.
148, LT-47175,

Kaunas.

Mokytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Saulius Baskutis, KTU docentas, masiny gamybos technologija;

Karolis Paulavic¢ius, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés inzinierius;

Liutauras Sakalauskas, UAB ,,Fastems* vadovas;

Juozas Jaskelevicius, UAB ,,Progresyvis verslo sprendimai* technikos direktorius.

Specialieji moduliai

Modulio kodas ir pavadinimas

S.3.1. Mechatroniniy jrenginiy mechaninés dalies tipiniy mazgy montavimas, derinimas, prieziiira ir

remontas.
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Modulio paskirtis

Tobulinti mechatroniniy jrenginiy mechaninés dalies tipiniy mazgy montavimo, derinimo,

priezitiros ir remonto technologing kompetencija.

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo elemento | Mokymo turinys Mokymui Mokymo vieta | Mokymo

pavadinimas skirta medziaga | ir jos trukmé,
aprasymas val.

1.Technologinio UAB ,,Baltec CNC Kokybés vadovo | UAB ,,Baltec 6

proceso planavimas | Technologies® procediiry, CNC

ir organizavimas Naudojamy programinio | susijusiy su Technologies®,

UAB ,,Baltec CNC | valdymo stakliy jrengimy Techninio

Technologies®. mechaninés dalies mechaninés Mokymy

tipiniy mazgy dalies mazgy centro patalpos,
montavimo, derinimo, montavimu, (vaizdo
prieziiiros ir remonto derinimu, projektorius,

technologinio proceso

eksploatacija ir

kompiuteris);

seka, jranga ir jrankiai, remontu, Gamybos
komponentai, naudojami | aprasas. patalpos;
technologiniai standartai, | Jrengimy jrengimy
darby sauga. eksploatacijos ir | priezitros
remonto meistro darbo
Mokymo metodai- zurnalai, jy vieta;
klausimai - atsakymai, pildymo tvarkos | Adresas:

vertinamoji analizé, pavyzdZziai. Raudondvario
profesijos dienorastis. Programinio pl. 148,
valdymo stakliy | LT-47175
prieziliros Kaunas.
meistro
pareiging
instrukcija.
Programinio

valdymo stakliy
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prieziliros

meistro darbo

saugos
instrukcija.

2. Programinio Programinio valdymo Programinio UAB ,,Baltec 24

valdymo frezavimo | stakliy Liedwell VMC25 | valdymo CNC

stakliy mechaninés | mechaninés dalies frezavimo Technologies”,

dalies tipiniy mazgy | tipiniy mazgy (pastimy | stakliy Liedwell | Programinio

montavimas ir mazgo, stiklio mazgo, VMC25 valdymo

derinimas. sliekinio reduktoriaus) mechaninés stakliy baras,
atpazinimas, jy dalies jrengimy
paskirtis, funkcinés ir pagrindiniy prieziliros
montavimo ypatybeés. funkciniy meistro
Montavimo jrangos ir elementy darbuotojo
jrankiy pasirinkimas. aprasai. darbo vieta.
Mechaninés dalies Mechaninés Iranga:
tipiniy mazgy dalies tipiniy programinio
montavimas bei mazgy valdymo
derinimas: montavimo bei | staklés
transportavimas, derinimo Liedwell
montavimo vietos strukttriné VMC25 ir
paruoSimas, schema. hidraulinis bei
montavimo eiliSkumas, | Standartus ir pneumatinis
paleidimo - derinimo rekomendacijas | verzliarak¢iai,
darby kokybés reglamentuojan¢ | universalis
uztikrinimas. iy dokumenty Saltkalvio

sarasas jrankiai.

Mokymo metodai - Direktyvy, Adresas:
instruktavimas, praktinis | reglamentuojan¢ | Raudondvario
darbas su montavimo ir | iy mechatroniniy | pl. 148,
derinimo jranga, jrenginiy LT-47175
klausimai — atsakymai, priezitirg Kaunas.
profesijos dienorastis. sarasas.

3. Programinio Programinio valdymo Mechaninés UAB ,,Baltec 24
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valdymo frezavimo
stakliy mechaninés
dalies tipiniy mazgy
priezitira, gedimai ir

ju Salinimas.

frezavimo stakliy
mechaninés dalies
tipiniy mazgy

(pastimy mazgo, suklio
mazgo, sliekinio
reduktoriaus) priezitra,
dazniausiai pasitaikantys
gedimai, jy priezasciy
jvertinimas.
Technologiniai gedimy
Salinimo Zingsniai.
Jrangos naudojimas

gedimy nustatymui.

Mokymo metodai -
instruktavimas, praktinis
darbas, pagrindiniy
tipiniy mazgy: pastimy

mazgo, stiklio mazgo,

dalies tipiniy
mazgy gedimo
nustatymo ir
Salinimo
technologinio
proceso aprasas.
Mechaningés
dalies tipiniy
mazgy gedimo
nustatymo
metodika.
Irengimy
priezitros ir
gedimy
registracijos
zurnalo
pavyzdys.
Liedwell VMC
25 sudétiniy

CNC
Technologies®,
Programinio
valdymo
stakliy baras,
Remontininko
darbo vieta;
Naudojama
jranga:
DMCG635Ecolin
e arba Liedwell
VMC25
sudétiniy daliy
stendas,
Saltkalvio
jrankiy
komplektas;
Adresas:
Raudondvario

sliekinio reduktoriaus daliy stendo pl. 148,
gedimy nustatymo ir schema. LT-47175
Salinimo pratimai, Tipiniy mazgy Kaunas.
klausimai — atsakymai, remonto
profesijos dienorastis. bréziniai.
4.SavarankiSka SavarankiSkas gedimo UZduoties UAB ,,Baltec
uzduotis. programinio valdymo aprasas. CNC
stakliy sliekiniame Darbo bréziniai. | Technologies®,
reduktoriuje bei suklio | Remonto Programinio
mazge suradimas ir dokumentacijos | valdymo
pasalinimas, formos. stakliy baras,
eksploatacinés bei Atlikto darbo Remontininko
remonto dokumentacijos | vertinimo darbo vieta.
pildymas, iSvady Kriterijai. Naudojama
pateikimas. jranga:

Atlikto darbo kokybés

DMC635Ecolin
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vertinimas.

Mokymo metodai-
savarankiSkas darbas,

griztamasis rysys.

e arba Liedwell
VMC25
sudétiniy daliy
stendas,
universaliy
Saltkalvisky
jrankiy
komplektas;
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175

Kaunas.

Mokytojy mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Karolis Paulavic¢ius, UAB ,,Baltec CNC Technologies‘ kokybés inZinierius;

Vitas Skucas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* jrengimy prieziliros meistras;

Darius Gulbinas, UAB ,,Baltec CNC Technologies® jrengimy prieZitiros meistras;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inzinierinés pramonés asociacijos ,,Linpra* mentorius.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.3.2. Mechatroniniy jrenginiy hidraulinés dalies tipiniy mazgy montavimas, derinimas, prieziiira ir

remontas.

Modulio paskirtis

Tobulinti mechatroniniy jrenginiy hidraulinés dalies tipiniy mazgy montavimo, derinimo, priezitiros

ir remonto technologing kompetencija.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo elemento | Mokymo turinys Mokymui Mokymo vieta | Mokymo

pavadinimas skirta medziaga | ir jos trukmé,
apraSymas val.

1. Hidraulinés dalies | Programinio valdymo Direktyvy, UAB ,,Baltec 6

tipiniy mazgy frezavimo stakliy reglamenuojan- | CNC
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montavimo,
derinimo, prieziiiros
ir remonto
technologinio
proceso planavimas
ir organizavimas
UAB ,,Baltec CNC

Technologies®.

hidraulinés dalies tipiniai
mazgai, jy paskirtis,
sudedamaosios dalys.
UAB ,,Baltec CNC
Technologies*
programinio valdymo
stakliy DMC635Ecoline
arba Liedwel VMC25
hidraulinés dalies tipiniy
mazgy montavimo,
derinimo, prieziiiros ir
remonto technologinio

proceso seka, jranga ir

ciy
mechatroniniy
jrenginiy
priezitra,
reikalavimy
sarasas.
[rengimy
eksploatacijos
meistro

darby saugos
instrukcija.
[rengimy

eksploatacijos

Technologies*”,
Techninio
Mokymy
centro patalpos,
(vaizdo
projektorius,
kompiuteris);
programinio
valdymo
stakliy baras;
remontininko
darbo vieta,

Adresas:

jrankiai, naudojami bei remonto Raudondvario
technologiniai standartai, | zurnaly pildymo | pl. 148,
bréziniai, darby sauga. tvarka. LT-47175
Technologiniy Kaunas.
Mokymo metodai - bréziniy-schemy
analitinis pokalbis, pavyzdziai.
klausimai — atsakymai, Jrengimy
profesijos dienorastis. priezitiros
meistro
pareiginé
instrukcija.
2. Programinio Programinio valdymo Programinio UAB ,,Baltec
valdymo frezavimo | frezavimo stakliy valdymo stakliy | CNC
stakliy DMCG635Ecoline arba hidraulinés Technologies®,
DMCG635Ecoline Liedwel VMC25 dalies schema. Programinio
arba Liedwel hidraulinés elementy Hidraulinés valdymo
VMC25 hidraulinés | atpazinimas, jy dalies tipiniy stakliy baras;
dalies tipiniy mazgy | montavimas pagal mazgy Montuotojo
montavimas bei technologinius etapus. montavimo darbo vieta;
derinimas. Montavimo bei derinimo | instrukcija; Naudojama
kokybés nustatymas. Liedwell VMC jranga:

25 sudétiniy

DMCG635Ecolin
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Mokymo metodai - daliy stendo e arba Liedwel
demonstravimas, schema; VMC25
praktinis darbas su Technologiniy sudétiniy daliy
montavimo jranga, standarty stendas,
klausimai — atsakymai, reikalavimy universaliy
profesijos dienorastis. sagrasas. Saltkalvio
jrankiy
komplektas;
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-
47175,Kaunas,
3. Programinio Dazniausiai Hidraulinés UAB ,,Baltec 12
valdymo frezavimo | pasitaikantys hidraulinés | dalies gedimy CNC
stakliy dalies gedimai, gedimy | nustatymo Technologies®,
DMCG635Ecoline priezastys, gedimy metodikos Programinio
arba Liedwel nustatymas. Jrangos aprasas. valdymo
VMC25 hidraulinés | pasirinkimas gedimy Gedimy stakliy baras;
dalies tipiniy mazgy | nustatymui. registracijos Remontininko
gedimy nustatymas. zurnalo darbo vieta;
Mokymo metodai- pavyzdys. Naudojama
demonstravimas, Liedwell VMC jranga:
hidraulinés dalies tipiniy | 25 sudétiniy DMC635
mazgy gedimy daliy stendo Ecoline arba
nustatymo pratimai, schema. Liedwel
klausimai — atsakymai, VMC25
profesijos dienorastis. sudétiniy daliy
stendas;
universaliy
Saltkalvio
jrankiy
komplektas;
Adresas:

Raudondvario
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pl. 148,
LT-47175
Kaunas.
4. Programinio Programinio valdymo Jrengimy UAB ,,Baltec 12
valdymo frezavimo | frezavimo stakliy hidraulinés CNC
stakliy hidraulinés dalies dalies remonto | Technologies*
DMCG635Ecoline jrenginiy (auSinimo metodikos Programinio
arba Liedwel skyscio siurblio, tepimo | aprasas. valdymo
VMC25 hidraulinés | sistemos siurblio) stakliy baras;
dalies tipiniy mazgy | remontas pagal Hidraulinés Remontininko
remontas. technologing dalies priezitros | darbo vieta;
dokumentacijg . ir remonto Naudojama
Irankiy , medziagy, jrangos jranga:
komponenty naudojimo DMCG635Ecolin
pasirinkimas. instrukcijos. e arba Liedwel
Remonto kokybés [rengimy VMC25
nustatymas. hidraulinés sudétiniy daliy
dalies schemos. | stendas,
Mokymo metodai- Remonto universaliy
instruktavimas, praktinis | bréZiniy Saltkalvio
darbas su remonto pavyzdziai. jrankiy
jranga, klausimai — komplektas.
atsakymai, profesijos Raudondvario
dienorastis . pl. 148,
LT-47175
Kaunas.
5. SavarankiSka SavarankiSkas ausinimo | Uzduoties UAB ,,Baltec 6
uzduotis. skyscio siurblio gedimo | aprasas. CNC
suradimas ir paSalinimas | Irengimy Technologies*”,
(siurblio iSardymas ir eksploatacijos ir | Programinio
surinkimas); remonto Zurnalo | valdymo
jrengimy eksploatacijos | forma. stakliy baras;

ir remonto Zurnalo
uzpildymas, iSvady

pateikimas.

Darbo bréziniai.

Atlikto darbo

vertinimo

remontininko

darbo vieta;
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Atlikimo kokybés kriterijai. Naudojama
vertinimas. jranga:
DMC635Ecolin
Mokymo metodai - e arba Liedwel
savarankiskas darbas, VMC25
griZztamasis rysys . sudétiniy daliy
stendas,
universaliy
SaltkalvisSky
jrankiy
komplektas;
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175

Kaunas.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Karolis Paulavic¢ius, UAB ,,Baltec CNC Technologies‘ kokybés inZinierius;
Vitas Skucas, UAB ,, Baltec CNC Technologies* jrengimy priezitiros meistras;
Darius Gulbinas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* irengimy priezitiros meistras;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inzinierinés pramonés asociacijos ,,Linpra* mentorius.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.3.3. Mechatroniniy jrenginiy pneumatinés dalies tipiniy mazgy montavimas, derinimas, priezitira

ir remontas.

Modulio paskirtis

Tobulinti mechatroniniy jrenginiy pneumatinés dalies tipiniy mazgy montavimo, derinimo,

prieziiiros ir remonto technologing kompetencija.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo elemento | Mokymo turinys Mokymui Mokymo vieta | Mokymo

pavadinimas skirta medZiaga | ir jos trukme,
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apraSymas val.
1. Mechatroniniy UAB ,,Baltec CNC Direktyvy, UAB ,,Baltec 6
jrenginiy Technologies* reglamenuojan- | CNC
pneumatinés dalies programinio valdymo Ciy Technologies®,
tipiniy mazgy stakliy DMC635Ecoline | mechatroniniy techninio
montavimo, arba Liedwell VMC25 irenginiy Mokymo
derinimo, priezitros | pneumatinés dalies prieziira, centro patalpos,
ir remonto tipiniy mazgy sgrasas. (vaizdo
technologinio montavimo, derinimo, Naudojamy projektorius,
proceso planavimas | priezitros ir remonto standarty kompiuteris);
ir organizavimas technologinio proceso sgrasas. Programinio
UAB ,,Baltec CNC | planavimas ir Jrengimy valdymo
Technologies®. organizavimas, jranga, eksploatacijos stakliy baras;
medziagos, darby saugos Naudojama
komponentai, instrukcijos. jranga:
naudojami Jrengimy DMC635Ecolin
technologiniai standartai, | priezitiros e arba Liedwell
darby sauga. meistro VMC25
pareiging sudétiniy daliy
Mokymo metodai - instrukcija. stendas,
analitinis pokalbis, Irengimy universaliy
klausimai-atsakymai, eksploatacijos Saltkalvio
profesijos dienorastis. bei remonto jrankiy
zurnaly pildymo | komplektas.
tvarka. Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175
Kaunas.
2. Programinio Programinio valdymo Programinio UAB ,,Baltec 6
valdymo frezavimo | frezavimo stakliy valdymo stakliy | CNC
stakliy DMCG635Ecoline arba pneumatinés Technologies®,
DMCG635Ecoline Liedwell VMC25 dalies tipiniy Programinio
arba Liedwel pneumatinés dalies mazgy valdymo
VMC25 tipiniy mazgy ypatybiy | montavimo ir stakliy baras,
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pneumatines dalies
tipiniy mazgy
montavimas ir

derinimas.

vertinimas. Stakliy
pneumatinés dalies
tipiniy mazgy
atpazinimas. Stakliy

pneumatines dalies

derinimo
technologinio
proceso aprasas.
Stakliy

pneumatiniy

Remontininko
darbo vieta;
Naudojama
jranga:

DMCG635Ecolin

tipiniy mazgy mazgy schemos. | e arba Liedwel
montavimas ir derinimas | Gedimy VMC25
pagal jrengimy registracijos sudétiniy daliy
eksploatacing zurnalo stendas,
dokumentacija. pavyzdys. universaliy
Liedwell VMC Saltkalvio
Mokymo metodai- 25 sudétiniy jrankiy
demonstravimas, daliy stendo komplektas.
praktinis darbas su schema. Adresas:
montavimo jranga, Raudondvario
klausimai — atsakymai, pl. 148,
profesijos dienorastis LT-47175
Kaunas.
3. Programinio DaZniausiai Pneumatinés UAB ,,Baltec 12
valdymo frezavimo | pasitaikanciy stakliy dalies tipiniy CNC
stakliy pneumatinés dalies mazgy Technologies®,
DMCG635Ecoline tipiniy mazgy prieziiira, | prieziiiros bei Programinio
arba Liedwel gedimy analizé, gedimo | gedimy valdymo
VMC25 priezas¢iy nustatymas nustatymo stakliy baras,
pneumatinés dalies pagal metodikos metodikos Naudojama
tipiniy mazgy reikalavimus bei stakliy | apraSas. jranga:
prieziiira, gedimy gamintojy technologing | Gedimy DMCG635Ecolin
nustatymas ir jy dokumentacijg. registracijos e arba Liedwel
Salinimas. zurnalo VMC25
Mokymo metodai - pavyzdys. sudétiniy daliy
demonstravimas, stendas,
praktinis darbas su universaliy
gedimy nustatymo ir Saltkalvio
Salinimo jranga, jrankiy
klausimai — atsakymai, komplektas.




22

profesijos dienorastis. Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175,
Kaunas.
4. Programinio Programinio valdymo Pneumatinés UAB ,,Baltec 12
valdymo frezavimo | stakliy pneumatiniy dalies tipiniy CNC
stakliy jrenginiy (jrankiy mazgy remonto | Technologies®,
DMCG635Ecoline keitimo, pneumatinés metodikos Programinio
arba Liedwel pavaros) remontas aprasas. valdymo
VMC25 stakliy gamintojy stakliy baras;
pneumatinés dalies | technologing Remontininko
tipiniy mazgy dokumentacija. darbo vieta;
remontas. [rankiy, Naudojama
medziagy, komponenty jranga:
pasirinkimas laikantis DMCG635Ecolin
technologiniy e arba Liedwel
reikalavimy. VMC25
Remonto kokybés sudétiniy daliy
nustatymas. stendas,
universaliy
Mokymo metodai - Saltkalvio
instruktavimas, praktinis jrankiy
darbas su remonto komplektas.
jranga, profesijos Adresas:
dienorastis. Raudondvario
pl. 148,
LT-47175
Kaunas.
5. SavarankiSka Savarankiskas Uzduoties UAB ,Baltec |6
uzduotis. programinio valdymo aprasas. CNC
stakliy Liedwell VMC25 | Darbo bréziniai. | Technologies®,
jrankio tvirtinimo Stakliy Programinio
pneumatinéje jrankiy eksploatacijos ir | valdymo
détuveje gedimo remonto Zurnalo | stakliy baras;
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nustatymas ir
paSalinimas.
Eksploatacijos ir
remonto Zurnalo
pildymas,

ISvady pateikimas.
Atlikimo kokybeés

vertinimas.

Mokymo metodai -
savarankiskas darbas,
griztamasis rySys
klausimai — atsakymai,

profesijos dienorastis .

forma.
Atlikto darbo
vertinimo

kriterijai.

Remontininko
darbo vieta;
Naudojama
jranga:
DMCG635Ecolin
e arba Liedwell
VMC25
sudétiniy daliy
stendas,
universaliy
Saltkalvio
jrankiy
komplektas.
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175

Kaunas.

Mokytojy mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Karolis Paulavicius, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés inzinierius;

Vitas Skucas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* jrengimy prieziiiros meistras;

Darius Gulbinas,UAB ,, Baltec CNC Technologies* jrengimy prieZitiros meistras;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inzinierinés pramonés asociacijos ,,Linpra“ mentorius.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.3.4. Mechatroniniy jrenginiy elektrinés / elektroninés dalies tipiniy mazgy montavimas,

derinimas, priezilra ir remontas.

Modulio paskirtis

Tobulinti mechatroniniy jrenginiy elektrinés / elektroninés dalies tipiniy mazgy montavimo,

derinimo, prieziiiros ir remonto technologing kompetencija.

Mokymo elementai ir jy apraSymas
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Mokymo elemento | Mokymo turinys Mokymui Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas skirta medziaga | ir jos trukmé,
aprasymas val.
1. Mechatroniniy UAB ,,Baltec CNC Direktyvy, UAB ,,Baltec 6
irenginiy elektrinés / | Technologies* reglamenuojan- | CNC
elektroninés dalies programinio valdymo cios Technologies®,
tipiniy mazgy frezavimo stakliy mechatroniniy Techninio
montavimo, DMCG635Ecoline arba jrenginiy Mokymo
derinimo, priezitros | Liedwel VMC25 elektrinés bei centro patalpos,
ir remonto elektrinés / elektroninés | elektroninés (vaizdo
technologinio dalies tipiniy mazgy dalies priezitrg | projektorius,
proceso planavimas | montavimo, derinimo, sgrasas. kompiuteris);
ir organizavimas prieziiiros ir remonto Naudojamy programinio
UAB ,,Baltec CNC | technologinio proceso standarty valdymo
Technologies®. planavimas ir sgrasas. stakliy baras;
organizavimas, jranga, [rengimy Adresas:
jrankiai, komponentai, eksploatacijos Raudondvario
naudojami darby saugos pl. 148,
technologiniai standartai, | instrukcijos; LT-47175
darby sauga. [rengimy Kaunas.
eksploatacijos
Mokymo metodai - bei remonto
situacijos analize, zurnaly pildymo
klausimai — atsakymai, pavyzdZiai.
profesijos dienorastis. Jrengimy
prieziliros
meistro
pareiging
instrukcija.
2. Programinio Programinio valdymo Programinio UAB ,,Baltec 6
valdymo frezavimo | frezavimo stakliy valdymo stakliy | CNC
stakliy DMCG635Ecoline arba elektrinés / Technologies®,
DMCG635Ecoline Liedwel VMC25 elektroninés Programinio
arba Liedwel elektrinés / elektroninés | dalies tipiniy valdymo
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VMC25 elektrinés / | dalies tipiniy mazgy mazgy stakliy baras,
elektroninés dalies montavimas bei struktiiriné Montuotojo
tipiniy mazgy derinimas pagal stakliy | schema, tipiniy | darbo vieta;
montavimas bei gamintojy technologing | mazgy paskirties | Naudojama
derinimas. dokumentacija.. ir funkciniy jranga:
Montavimo bei derinimo | ypatybiy DMC635Ecoli
kokybés nustatymas. aprasas. ne arba
Elektrinés / Liedwel
Mokymo metodai - elektroninés VMC25
instruktavimas, praktinis | dalies sudétiniy daliy
darbas su montavimo montavimo stendas,
jranga, klausimai — bréziniy universaliy
atsakymai, profesijos pavyzdZiai. Saltkalvio
dienorastis . jrankiy
komplektas.
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175
Kaunas.
3. Programinio Dazniausiai Programinio UAB ,,Baltec 12
valdymo frezavimo | pasitaikanciy elektrinés / | valdymo stakliy | CNC
stakliy elektroninés dalies elektrinés / Technologies®,
DMCG635Ecoline tipiniy mazgy gedimy elektroninés Programinio
arba Liedwel priezasCiy analizé. dalies gedimy valdymo
VMC25 elektrinés / | Gedimy Salinimo btdai | nustatymo ir stakliy baras;
elektroninés dalies pagal UAB ,,Baltec CNC | Salinimo proceso | Naudojama
tipiniy mazgy Technologies” gedimy aprasas. jranga:
prieziiira, gedimy nustatymo ir Salinimo Gedimy DMC635Ecoli
nustatymas ir proceso aprasa. nustatymo ne arba
Salinimas. jrangos Liedwell
Mokymo metodai - Multimetro MS | VMC25
demonstravimas, gedimy | 8050, neSiojamo | sudétiniy daliy
nustatymo ir Salinimo kompiuterio stendas,
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pratimai, klausimai —
atsakymai, profesijos

dienorastis.

ASUS,
naudojimo
instrukcijos.
Irengimy

priezitros bei

universaliy
Saltkalvio
jrankiy
komplektas.

Adresas:

gedimy Raudondvario
registracijos pl. 148,
zurnalo LT-47175
pavyzdys. Kaunas.
Stakliy Liedwell
VMC 25
elektrinés /
elektroninés
schemos.
4. Programinio Programinio valdymo Programinio UAB ,,Baltec 36
valdymo frezavimo | stakliy elektros varikliy | valdymo stakliy | CNC
stakliy ir elektroniniy jrengimy | elektrinés / Technologies®,
DMC635Ecoline remontas pagal stakliy elektroninés Programinio
arba Liedwel gamintojy technologine | dalies remonto valdymo
VMC25 elektros dokumentacijg. Remonto | metodikos stakliy baras,
varikliy ir kokybés nustatymas. aprasas. Remontininko

elektroniniy

jrengimy remontas.

Mokymo metoda -
instruktavimas, praktinis
darbas su remonto
jranga, klausimai —
atsakymai, profesijos

dienorastis.

darbo vieta;
Naudojama
jranga:
DMCG635Ecoli
ne arba
Liedwel
VMC25
sudétiniy daliy
stendas,
Multimetras
MS8050
NeSiojamas
kompiuteris
ASUS,
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universaliy
Saltkalvio
jrankiy
komplektas.
Adresas:
Raudondvario

pl. 148,
LT-47175
Kaunas.
6. SavarankiSka SavarankisSkas Uzduoties UAB ,,Baltec
uzduotis. nesudétingos valdymo aprasas. CNC
plokstés Jrengimy Technologies®,
( pvz.; maitinimo priezitiros ir Programinio
Saltinio) gedimo remonto valdymo
nustatymas ir Salinimas. | dokumentacijos | stakliy baras;
Jrengimy priezitiros ir formos. Naudojama
remonto dokumentacijos | Atlikto darbo jranga:
pildymas, vertinimo DMCG635Ecolin
i$vady pateikimas. Kriterijai. e arba Liedwel

Atlikto darbo kokybés

vertinimas.

Mokymo metodai -
savarankiskas darbas,
griztamasis rySys
klausimai — atsakymai,
profesijos dienorastis.

VMC25
sudétiniy daliy
stendas,
Multimetras
MS8050;
NeSiojamas
kompiuteris
ASUS;
universaliy
Saltkalvio
jrankiy
komplektas.
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
LT-47175
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Kaunas.

Mokytojy mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Karolis Paulavic¢ius, UAB ,,Baltec CNC Technologies‘ kokybés inZinierius;

Vitas Skucas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* jrengimy priezitiros meistras;

Darius Gulbinas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* jrengimy prieziiiros meistras;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inzinierinés pramonés asociacijos ,,Linpra* mentorius.

Modulio kodas ir pavadinimas

S.3.5. Mechatroniniy jrenginiy automatinio valdymo sistemy programavimas, priezilira ir remontas.

Modulio paskirtis

Tobulinti mechatroniniy jrenginiy automatinio valdymo sistemy programavimo, prieZitiros ir

remonto technologing kompetencija.

Modulio elementai ir ju aprasymas

Mokymo elemento | Mokymo turinys Mokymui skirta Mokymo vieta | Mokymo

pavadinimas metodiné ir jos trukme,
medziaga apraSymas val.

1. Mechatroniniy UAB ,,Baltec CNC | Direktyvy, UAB ,,Baltec 6

valdymo sistemy Technologies* reglamenuojanc¢iy | CNC

programavimo, programinio mechatroniniy Technologies®,

prieziiiros ir remonto | valdymo stakliy irenginiy Techninio

technologinio DMCG635Ecoline automatinio Mokymy centro

proceso planavimas | arba Liedwel valdymo sistemy patalpos, ,

ir organizavimas VMC25 automatinio | programavimo (vaizdo

UAB ,,Baltec CNC
Technologies*.

valdymo sistemy
programavimo,
priezitiros ir
remonto
technologinio
proceso seka ir
nuoseklumas,

jranga,

veiksmy prieziiira,
sarasas.

Standarty
reikalavimy
sarasas.

Irengimy
eksploatacijos ir

darby saugos

projektorius,
kompiuteris);
Programinio
valdymo stakliy
baras,
Naudojama
jranga:

DMCG635Ecoline
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komponentai, instrukcijos. arba Liedwel
naudojami Irengimy VMC25
technologiniai eksploatacijos bei | sudétiniy daliy
standartai, darby remonto Zurnaly stendas,
sauga. pavyzdziai bei jy Multimetras
pildymo tvarka. MS8050
Mokymo analitinis | Technologiniy NeSiojamas
pokalbis, klausimai | bréziniy-schemy kompiuteris
— atsakymai, pavyzdziai. ASUS,
profesijos Irengimy priezitiros | universaliy
dienorastis. meistro pareiginé Saltkalvio jrankiy
instrukcija. komplektas.
Adresas:
Raudondvario pl.
148,
LT-47175
Kaunas.
2. Programinio Programinio Programinio UAB ,,Baltec
valdymo frezavimo | valdymo frezavimo | valdymo stakliy CNC

stakliy
DMCG635Ecoline
arba Liedwel
VMC25 valdymo
sistemy

programavimas.

stakliy
DMCG635Ecoline
arba Liedwel
VMC25 valdymo
sistemy programy
veikimo principy
analiz¢, valdymo
sistemy
programavimas
pagal stakliy
gamintojy
technologine

dokumentacijg.

Mokymo metodai -

programinio
valdymo elementy
struktiiriné schema.
Programinio
valdymo stakliy
programinio
valdymo elementy
paskirties ir
funkciniy savybiy

aprasas.

Technologies*”,
Programinio
valdymo stakliy
baras,
Programuotojo
darbo vieta;
Naudojama
jranga:
DMC635Ecoline
arba Liedwel
VMC25
sudétiniy daliy
stendas;
Adresas:
Raudondvario pl.




30

demonstravimas,
Automatinio
valdymo sistemy
programavimo

pratimai, klausimai

148, LT-47175
Kaunas.

— atsakymai,
profesijos
dienorastis.
3. Programinio Programinio Programinio UAB ,,Baltec
valdymo frezavimo | valdymo frezavimo | valdymo stakliy CNC
stakliy stakliy valdymo valdymo sistemy Technologies®,
DMCG635Ecoline sistemy elementy priezitiros ir Programinio
arba Liedwel gedimy nustatymas | remonto prietaisy: | valdymo stakliy
VMC25 valdymo bei remontas, multimetro baras,
sistemy elementy moduliniy bloky MS8050, Remontininko
gedimy nustatymas | keitimas, valdymo nesiojamo darbo vieta;
ir Salinimas, elementy techniné kompiuterio ASUS, | Naudojama
techning priezitira priezitira pagal UAB | bevielés steb¢jimo | jranga:
»Baltec CNC sistemos Werma DMC635Ecoline
Technologies* techninis aprasas. arba Liedwel
tatkomus darbo Valdymo sistemy | VMC25
aprasus. darbo rezimo sudétiniy daliy
stebéjimo stendas,
Mokymo metodai - | protokoly multimetras
instruktavimas, sudarymo ir MS8050,
automatinio analizés metodikos | neSiojamas
valdymo sistemy aprasas. kompiuteris
gedimy nustatymo ir ASUS.
Salinimo pratimai, Bevielé
atvejy analizé, steb&jimo

klausimai —
atsakymai,
profesijos

dienorastis.

sistema Werma.
Adresas:
Raudondvario pl.
148,

LT-47175
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Kaunas.
4. Programinio Dazniausiai Priezitiros ir UAB ,,Baltec 66
valdymo frezavimo | pasitaikanciy remonto prietaisy: | CNC
stakliy programinio Multimetro Technologies®,
DMCG635Ecoline valdymo stakliy MS8050 Programinio
arba Liedwel valdymo sistemy Nesiojamo valdymo stakliy
VMC25 valdymo elementy gedimy kompiuterio ASUS, | baras,
sistemy elementy analizé. Valdymo bevielés stebéjimo | Naudojama
remontas. sistemy darbo sistemos Werma jranga:
rezimo stebéjimo naudojimo DMC635Ecoline
organizavimas instrukcijos. arba Liedwel
bevielio rysio Jrengimy valdymo | VMC25
priemoniy bei sistemy gedimy sudétiniy daliy
mobiliyjy telefony nustatymo stendas,
pagalba bei metodikos apraSas. | Multimetras
programavimo Jrengimy steb¢jimo | MS8050,
principai. organizavimo bei NeSiojamas
Programinio vykdymo eigos kompiuteris
valdymo stakliy aprasas. ASUS,
valdymo sistemy Vaizdo (video) ISmanusis
elementy gedimy medziaga apie telefonas HTC,
remontas pagal jrengimy Bevielé
UAB ,,Baltec CNC | automatinio stebéjimo
Technologies* valdymo sistemy sistema Werma;
taikomas metodikas. | gedimus ir jy Remonto jrankiy
remonta. komplektas,;
Mokymo metodai- Adresas:
instruktavimas, Raudondvario pl.
praktinis darbas su 148,
remonto jranga, LT-47175
Klausimai — Kaunas.
atsakymai,
profesijos
dienorastis.
5. Savarankiska Savarankiskas UZduoties aprasas. | UAB ,,Baltec 6
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uzduotis.

pavary bloko
gedimo nustatymas
ir pasalinimas,
klaidos kodo
panaudojimas
atliekant remonta.
Irengimy darbo
rezimy kontrolés
atlikimas,
pasinaudojant
beviele steb&jimo
sistema Werma .
PrieZitiros bei
gedimy registracijos
dokumentacijos
pildymas, jrengimy
darbo rezimy
steb¢jimo protokolo
sudarymas, iSvady

pateikimas.

Mokymo metodai -
savarankiskas
darbas, grjztamasis
rysys. klausimai —
atsakymai,
profesijos

dienorastis.

Irengimy darbo
rezimy stebéjimo
protokolo forma.
Atlikto darbo

vertinimo Kriterijai.

CNC
Technologies*”,
Programinio
valdymo stakliy
baras,
Naudojama
jranga:
DMC635Ecoline
arba Liedwel
VMC25
sudétiniy daliy
stendas,
Multimetras
MS8050
NeSiojamas
kompiuteris
ASUS,

Bevielé
stebésenos
sistema Werma.
Remonto jrankiy
komplektas,
Raudondvario pl.
148,

LT-47175

Kaunas.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Karolis Paulavi¢ius, UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés inzinierius;

Vitas Skucas, UAB ,,Baltec CNC Technologies jrengimy prieziiiros meistras;

Darius Gulbinas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* irengimy priezitiros meistras;

Benjaminas Dzidolikas, Lietuvos inzinierinés pramonés asociacijos ,,Linpra“ mentorius.
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Teikéjas
Lietuvos pramonininky konfederacijos Ekonomikos ir finansy departamento direktorius

Sigitas Besagirskas

AV.
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