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PROFESIJOS MOKYTOJU / DESTYTOJU TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

1. Teikéjas
1.1. Teik¢jo rekvizitai (kodas, adresas, pasto | Lietuvos pramonininky konfederacija
indeksas, telefonas, faksas, el. pastas, Jmonés kodas 110058241
atsiskaitomoji sgskaita) A.Vienuolio g. 8, LT — 01104 Vilnius

Tel. (8~5) 243 10 67, faks. (8~5) 212 52 09
e-pastas: stazuotes@Ipk.It

A/s Nr. LTO5 7044 0600 0150 5642

AB SEB bankas

1.2. Teikéjo vardas ir pavardé Sigitas Besigirskas

2.1. Programos pavadinimas

Mechatroniniy jrenginiy projektavimo ir automatinio valdymo technologiniy kompetencijy

tobulinimo programa.

2.2. Programos lygis — nacionaliné.

2.3. Programos vykdytojas:

Ugdymo plétotés centras

3. Programos rengéjai

e Dr. Gintaras Rimsa, UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas;

e Jevgenija Filonova, Vilniaus Technologijy ir dizaino kolegija, déstytoja;

e Dr. Saulius Baskutis, KTU technologijy katedros docentas, maSiny gamybos
technologija;

e Kazimieras TautvaiSas, VS] Panevézio profesinio rengimo centro profesijos mokytojas;

e Ramiinas Sablevi¢ius, UAB ,,INRE® produkto vadovas, programinés jrangos inZinierius;

e Mantas Venslauskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies* inzinierius;

e Dr. Aleksandras Kirka, ASU docentas, UAB ,,Festo* didaktikos vadovas.

4. Programos anotacija




Mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir automatinio valdymo technologiniy
kompetencijy tobulinimo programa parengta vykdant Praktinio profesinio mokymo iStekliy plétros
programos projekta ,,Profesijos mokytojy ir déstytojy technologiniy kompetencijy tobulinimo
sistemos sukiirimas ir jdiegimas”.

Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo ministro 2007 m. gruodzio mén. 3d. jsakymu Nr. ISAK-
2333 patvirtintoje Praktinio profesinio mokymo istekliy plétros programoje (programos pakeitimas
Lietuvos Respublikos $vietimo ir mokslo ministro 2008 m. gruodZzio 4 d. Jsakymu Nr. ISAK-3329)
pazymima, kad per pastaruosius 15 mety smarkiai pasikeitusi Salies ikio struktiira nulémé mazesnj
tam tikry profesijy ir $iy profesijy asmenis rengianc¢iy mokymo jstaigy patraukluma, o integracija i
pasaulio ekonoming sistemg ir intensyvi konkurencija bei poreikis didinti darbo naSumg léme Salies
jmonese radikalig technologing kaita, kuri kolegijose nebuvo jvykdyta. Tai 1émé didel; atotriikj tarp
inzinerin¢je pramongéje ir profesiniame rengime naudojamy technologijy, o kolegijy absolventy
igytos kompetencijos neatitiko darbo rinkos poreikiy. Tobul¢jant inZinerinés pramonés
technologijoms, trumpéjant naujy gaminiy projektavimo laikui , vis didesnj démesj pramongje jgyja
integruotos projektavimo ir gamybos sistemos (CAD / CAM). Didé¢jant gaminiy tikslumo
reikalavimams didé¢ja reikalavimai jy kokybei bei kontrolei Tokia situacija skatina kolegijy
déstytojus mechatroniniy sistemy projektavimo ir automatinio valdymo srities disciplinas ar su
jomis susijusias pritaikyti prie naujy besikei¢iancios aplinkos salygy, t. y. mokyti studentus dirbti su
naujausia S$ios srities technologine jranga bei priemonémis. Tam reikia ir patiems kolegijy
déstytojams mokéti ir pramonei rengiamus inzinierius mokyti dirbti su naujausia mechatroniniy
sistemy projektavimo ir automatinio valdymo technologine jranga.

Projekto metu, siekiant nustatyti kvalifikacijos tobulinimo poreikius, buvo apklausti visos Salies
kolegijy déstytojai bei jvairiy pramonés jmoniy atstovai. Si programa parengta pagal kolegijy
déstytojy ir jmoniy atstovy poreikius ir bus jgyvendinama UAB ,,Baltec CNC Technologies*
gamybingje baz¢je. UAB ,,Baltec CNC Technologies taiko pazangius darbo metodus, turi stipry
verslo ir mokslo potenciala.

Programa skirta tobulinti déstytojy, mokanciy kolegijose pagal inzinerijos sektoriaus studijy
programas, kvalifikacija mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir automatinio
valdymo srityse. Programoje gali dalyvauti profesiniy mokykly atitinkamos srities profesijos
mokytojai.

Programos metu déstytojai aplankys pazangiausias iikio Sakos jmones, kur bus supazindinti su
mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir automatinio valdymo technologiniy procesy
naujoveémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje.

Atlike visas programoje numatytas praktines veiklas bei savarankiSkas uzduotis realiomis darbo

salygomis, kolegijy déstytojai patobulins Sias kompetencijas:




- mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy modeliavimo ir projektavimo programine jranga
SolidWorks ir Edgecam / Mastercam arba lygiaverte programine jranga, kompetencija;

- mechatroniniy jrenginiy automatinio valdymo sistemy programavimo ir valdymo kompetencija.
Programg sudaro 4 moduliai. Du moduliai yra bendrieji, du — specialieji. Bendrieji moduliai yra
privalomi visiems pagal programg besimokantiems déstytojams. Specialiyjy moduliy mokomasi
individualiai pagal déstytojo susidaryta plang.

PrieS prasidedant mokymosi procesui programos dalyviui bus pateikta mokomoji medZiaga

elektronine forma projekto informacinéje sistemoje :www.upc.smm.lt/projektai/sistema/modelis,

mokymosi laikotarpiu — susipazjsta ir praktiniam mokymuisi naudoja jmonése naudojama
dokumentacija ir kita mokomaja medziaga tekstine, grafine ar vaizdine forma. Siekdamas gauti
programos baigimo pazyméjima, programos dalyvis turi baigti visus bendruosius modulius ir bent
vieng specialyjj. Igytos technologinés kompetencijos formaliai bus vertinamos ,Iskaityta /
nejskaityta”, atlikus pirmajame bendrajame modulyje nurodytg ataskaita, savarankiSkai parengus ir
pristaius antrajame bendrajame modulyje numatytag projekta, specialiuosiuose moduliuose
sékmingai atlikus nurodytas savarankiSkas praktines uzduotis.

Programos realizavimui bus naudojami praktinio darbo su jrengimais, pazintiniy vizity,
savarankiSko darbo, interaktyvios paskaitos, atvejy analizés, griztamojo rySio, instruktavimo,
diskusijos, profesijos dienorascio, kuriame déstytojai reflektuos jgyta nauja patirtj, metodai.
Bendryjy moduliy mokymas gali biiti organizuojamas nuosekliuoju ir nenuosekliuoju biidu UAB
,Baltec CNC Technologies®, UAB ,,Inre“, UAB ,,Festo*. Specialiyjy moduliy praktinis mokymas
vykdomas nuosekliai, pagal i$ anksto su déstytoju suderintg individualy grafika UAB ,,Baltec CNC
Technologies”, UAB ,,Festo“, UAB ,,Inre*.

Visos programos trukmé: 144 val.

Reikalavimai déstytojo/profesijos mokytojo iSankstiniam pasirengimui:

- bréziniy analiz¢ / skaitymas;

- mechatroniniy sistemy projektavimo su kompiuteriu pagrindai (programinis paketas SolidWorks
ar panasus);

- technologiniy procesy automatizavimo pagrindai.

5. Programos tikslas

Tobulinti déstytojy/profesijos mokytojy mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir

automatinio valdymo technologines kompetencijas.

6. Programos uzdaviniai
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6.1. Supazindinti su mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir automatinio valdymo

technologiniy procesy organizavimu jvairiose Lietuvos jmonése;

6.2. Supazindinti su mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir automatinio valdymo

technologijy naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje;

6.3. Tobulinti mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy modeliavimo ir projektavimo programine

jranga SolidWorks ir Edgecam / Mastercam arba lygiaverte jranga, kompetencija;

6.4. Tobulinti mechatroniniy jrenginiy automatinio valdymo sistemy programavimo ir valdymo

kompetencija.

7. Programos struktiira

Programa sudaro 4 moduliai: 2 bendrieji ir 2 specialieji.

Moduliy kodai ir pavadinimai Trukme,

val.

Bendrieji moduliai

B.14.1. Mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir 18

automatinio valdymo technologiniy procesy organizavimas.

B.14.2. Mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir 6

automatinio valdymo technologijy naujovés ir plétros tendencijos.

Specialieji moduliai

S.14.1. Mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy modeliavimas ir 48
projektavimas programine jranga SolidWorks ir Edgecam / Mastercam

arba lygiaverte jranga.

S.14.2. Mechatroniniy jrenginiy automatinio valdymo sistemy 72

programavimas ir valdymas.

Bendrieji moduliai privalomi visiems pagal programa besimokantiems profesijos pedagogams.
Specialieji moduliai yra déstytojo/profesijos mokytojo individualiai pasirenkami. Siekdamas gauti
kvalifikacijos tobulinimo pazyméjima déstytojas/profesijos mokytojas turi baigti visus bendruosius

modulius ir bent vieng specialyji.

8. Mokymo turinys

Bendrieji moduliai
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Pirmojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.14.1. Mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir automatinio valdymo technologiniy

procesy organizavimas.

Modulio paskirtis

Supazindinti su mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir automatinio valdymo

technologiniy procesy organizavimu jvairiose Lietuvos jmonése.

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo Mokymo turinys | Mokymui skirta Mokymo vieta ir jos | Mokymo
elemento medziaga aprasymas trukmé ,
pavadinimas val.

1. Mechatroniniy | UAB ,,Baltec Jmonés reklaminé UAB ,,Baltec CNC 6
jrenginiy tipiniy | CNC medziaga; Technologies”,

mazgy Technologies* Gamybos technologinio | Techninio mokymo
projektavimo ir mechatroniniy proceso aprasas; centro patalpos,

automatinio jrenginiy tipiniy | Jmonéje jdiegtos gamybingés,

valdymo mazgy projektavimo administracinés

technologiniy projektavimo ir programos CAD / CAM | patalpos.

procesy valdymo aprasas; Adresas:

organizavimas
UAB ,,Baltec
CNC
Technologies®.

technologiniai
procesali,
komponentai:
iranga, bréziniai,
projektavimo
kokybés kontrolés
procediiros,
naujai priimty
darbuotojy
adaptacija ir

motyvacija.

Mokymo(si)

metodai -

Projektuojamy gaminiy
mazgy ir detaliy
bréziniai;

Imonés interneto
svetaine

www.baltec-cnc.com.

Raudondvario pl.
148, Kaunas, LT-
47175.




pazintinis vizitas,
diskusija su

Jmongs atstovais,

profesijos

dienorastis.
2.Mechatroniniy | Mechatroniniy Imonés reklaminé UAB ,,INRE”,
jrenginiy jrenginiy tipiniy | medZiaga; Mokymy klasé
mechaninés dalies | mazgy Projektavimo (vaizdo projektorius,

tipiniy mazgy
projektavimo
technologiniy
procesy
organizavimas
UAB ,,INRE".

projektavimo
technologiniai
procesai, taikomi
standartai, darbas
su technine
dokumentacija,
naujai priimty
darbuotojy
adaptacija ir

motyvacija.

Mokymo(si)
metodai -
pazintinis vizitas,
diskusija su
Jmongs atstovais,
Klausimai —
atsakymai,
profesijos

dienorastis.

programos CAD / CAM
galimybiy aprasas;
Imonés vykdomy
projekty, diegiant
informacines
technologijas
projektavimo ir
gamybos procesuose,
santrauka.
Projektavimo
dokumentacija.
Imonés interneto
svetainé :

www.inre.lt.

kompiuteris);
Pardavimy skyrius;
Adresas:

Lukiskiy g. 3,
Vilnius, LT-01108.

3. Mechatroniniy
jrenginiy tipiniy
mazgy
projektavimo ir
automatinio
valdymo

technologiniy

Mechatroniniy
jrenginiy tipiniy
mazgy
projektavimo ir
automatinio
valdymo

technologiniai

Imonés reklaminé
medziaga;

Standarty reikalavimy
diegiamiems UAB
,»Festo” produktams
aprasai;

Igyvendinty inovaciniy

UAB ,,Festo*
mechatronikos
centras (vaizdo
projektorius,
kompiuteriai);
InzZinerinis skyrius.

Adresas:




procesy
organizavimas
UAB ,,Festo”.

procesali,
komponentai,
kokybés
uztikrinimo
sistema. Patirtis
igyvendinant
inovacinius

projektus.

Mokymo(si)
metodai -
pazintinis vizitas,
klausimai -
atsakymai,
profesijos

dienorastis.

projekty santrauka;
Imonés interneto
svetainé:

www.festo.It.

Partizany g.63M,
Kaunas, LT-50306.

5.Déstytojo
ataskaita.

Ataskaitos apie
mechatroniniy
Jrenginiy tipiniy
mazgy
projektavimo ir
automatinio
valdymo
technologiniy
procesy
organizavimag
déstytojo
aplankytose
Jmongése raSymas
Ir vertinimas.
Mokytojo
ataskaitoje
atsakoma i 5
atvirus klausimus
apie lankyty

Ataskaitos forma ir

atviri klausimai.

UAB ,,Baltec CNC
Technologies®,
techninio mokymo
centro patalpos
(kompiuteris, vaizdo
projektorius).
Adresas:
Raudondvario pl.
148, Kaunas, LT-
47175.




imoniy
technologinio
proceso

organizavima.

Mokymo(si)
metodai -
savarankiskas
darbas,
griztamasis rysys,
Klausimai —
atsakymai,
profesijos

dienorastis.

Déstytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Gintaras Rimsa, UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas;

Mantas Venslauskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies“ inzinierius;

Dr. Saulius Baskutis, KTU technologijy katedros docentas, masiny gamybos technologija;
Ramiinas Sablevi¢ius, UAB ,,INRE“ produkto vadovas, programinés jrangos inZinierius;

Dr. Aleksandras Kirka, ASU transporto ir jégos masiny katedros docentas, UAB ,,Festo* didaktikos

vadovas.

Antrojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.14.2. Mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir automatinio valdymo technologijy

naujovés ir plétros tendencijos.

Modulio paskirtis

Supazindinti su mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy projektavimo ir automatinio valdymo

technologijy naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo Mokymo turinys Mokymui skirta Mokymo vieta ir jos Mok

elemento medZiaga apraSymas ymo




pavadinimas truk
me,
val.

1. Mechatroniniy | Gamybos priemoniy | Skaidrés; UAB ,,Baltec CNC 3

jrenginiy tipiniy | SU programiniu Naujy technologijy | Technologies®,

mechaniniy valdymu vaizdo medziaga; Techninio mokymo

mazgy projektavimo ir Nuotraukos ir centro patalpos (vaizdo

projektavimo ir
automatinio
valdymo
technologijy
naujoviy

apzvalga.

taikymo naujovés
Lietuvoje ir
uzsienyje.
Gamybos procesy
imitaciniy sistemy
naujoviy taikymas
detaliy bei mazgy
projektavimui bei
apdirbimui.
Projektavimo ir
valdymo sistemy
integracija CAD /
CAM sistemose.
Naujos kartos
automatinio
valdymo sistemy
komponenty
techninés
charakteristikos bei

taikymo sritys.

Mokymo(si)
metodai - interaktyvi
paskaita, struktiiriné
diskusija, klausimai
- atsakymai,
profesijos

dienorastis.

apraSymai.

projektorius,
kompiuteris).
Adresas:
Raudondvario pl. 148,
Kaunas, LT-47175.
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2. Mechatroniniy
jrenginiy tipiniy
mazgy
projektavimo ir
automatinio
valdymo
technologijy

rinkos plétra

Mechatroniniy
sistemy
projektavimo plétros
tendencijos
Lietuvoje ir
uzsienyje.
Mechatroniniy
Jrenginiy tipiniy
mazgy projektavimo
ir automatinio
valdymo
technologijy rinkos
statistiniai ir
ekonominiai
rodikliai.

Darbo jégos
paklausos ir pasiiilos
prognoze
projektavimo ir
automatinio
valdymo
technologijy
sektoriuje.

Mokymo(si)
metodai - interaktyvi
paskaita, struktiiriné
diskusija, klausimai
- atsakymai,
profesijos

dienorastis.

Skaidrés.

UAB ,,Baltec CNC
Technologies®,
Techninio mokymo
centro patalpos (vaizdo
projektorius,
kompiuteris).

Adresas:
Raudondvario pl. 148,
Kaunas, LT-47175.

3. Igyty Ziniy
pritaikymas

studijy procese.

Déstytojo rengiamas
projektas
“Mechatroniniy

jrenginiy tipiniy

Projekto struktiiros
aprasas.
Atlikto darbo

vertinimo Kriterijai.

UAB ,,Baltec CNC
Technologies”,
Techninio mokymo
centro patalpos (vaizdo
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mazgy projektavimo projektorius,

ir automatinio kompiuteris).
valdymo Adresas:

technologijy Raudondvario pl. 148,
naujoviy ir plétros Kaunas, LT-47175.
tendencijy

pritaikymas studijy
procese* skirtas
igyty Ziniy
apibendrinimui ir
vertinimui.
Déstytojas parengia
projekta, kuriame
atsispindi
Mechatroniniy
Jrenginiy tipiniy
mazgy projektavimo
ir automatinio
valdymo
technologijy
naujoviy ir plétros
tendencijy ir studijy
programy turinio

$3sajos.

Mokymo(si)
metodai - projekto
rengimas ir

pristatymas,

griztamasis rysys.

Déstytoju mokytojo(-y) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Gintaras Rimsa, UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas;
Mantas Venslauskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies“ inzinierius;

Dr. Saulius Baskutis, KTU technologijy katedros docentas, masiny gamybos technologija;
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Ramiinas Sablevicius, UAB ,,INRE* produkto vadovas, programinés jrangos inzinierius.

Specialieji moduliai

Modulio kodas ir pavadinimas

S.14.1. Mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy modeliavimas ir projektavimas programine jranga

SolidWorks ir Edgecam / Mastercam arba lygiaverte jranga.

Modulio paskirtis

Tobulinti mechatroniniy jrenginiy tipiniy mazgy modeliavimo ir projektavimo programine jranga

SolidWorks ir Edgecam / Mastercam arba lygiaverte jranga technologing kompetencija.

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta | Mokymo
pavadinimas medziaga ir jos trukmé,
apraSymas val.
1.Projektavimo Mechatroniniy jrenginiy | Projektavimo UAB,INRE”, |2
procesy planavimas | tipiniy mechaniniy sistemy Mokymy klase
ir organizavimas mazgy modeliavimo ir SolidWorks ir (kompiuteriai,
UAB ,,INRE". projektavimo Edgecam / vaizdo
programin¢ jranga Mastercam projektorius),
SolidWorks ir Edgecam | naudojimo projektavimo
arba lygiaverté jranga, aprasas, padalinys.
naudojimosi jomis Projektuojamy Naudojama
ypatumai. Modeliavimo | objekty programiné
ir projektavimo proceso | pavyzdziai, jranga:
planavimas ir Surinkimo SolidWorks ir
organizavimas, mazgy ir detaliy | Edgecam /
naudojami dokumentacijos | Mastercam.
technologiniai standartai. | pavyzdZiai; Adresas:
Projektavimo Lukiskiy g. 3,
Mokymo(si) metodai - proceso aprasas. | Vilnius, LT-
vertinamoji analizg, 01108.
klausimai - atsakymai,
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profesijos dienorastis.

2. Programinés Projektavimas ir Projektavimo UAB ,INRE”, |4
jrangos SolidWorks | modeliavimas sistemos Mokymuy klasé
paketo projektavimo | programine jranga SolidWorks (kompiuteriai,
ir modeliavimo SolidWorks: paketo apraSas; | vaizdo
galimybiy analize. projektavimo etapai. Pagrindiniy projektorius),
modeliavimo projektavimo
Mokymo(si) metodai - komandy padalinys.
instruktavimas, taikymo Naudojama
demonstravimas, pavyzdZiai; programiné
programinés jrangos Mazgy Jranga
paketo galimybiy surinkimo, SolidWorks.
analizé, klausimai - detalizavimo bei | Adresas:
atsakymai, profesijos atskiry detaliy Lukiskiy g. 3,
dienorastis. stiprumo Vilnius, LT-
skai¢iavimo 01108.
pavyzdziai.
3. Mechatroniniy Mechatroniniy jrenginiy | Trimacio UAB ,INRE”, |24
jrenginiy mechaninés dalies modelio bréziniy | Mokymy klas¢

mechaninés dalies
tipiniy mazgy
surinkimo bréziniy
analiz¢, mazgy

detalizavimas.

tipiniy mazgy
detalizavimo ypatumai.
Surinkimo bréziniy
specifikacijy turinys,
taikomi reikalavimai.
Bendrieji reikalavimai
darbo bréziniams.
Trimaciy modeliy

braizymas.

Mokymo(si) metodai —
demonstravimas, tipiniy
mazgy detalizavimo
specifikacijy analize /
pratimai, profesijos

dienorastis.

sudarymo ir jy
apiforminimo
tvarkos aprasas;
Trimacio
modelio bréziniy
apiforminimo
standarty
reikalavimy

sgrasas.

(kompiuteriai,
vaizdo
projektorius),
projektavimo
padalinys.
Naudojama
programiné
jranga
SolidWorks ir
Edgecam/
Mastercam.
Adresas:
Lukiskiy g. 3,
Vilnius, LT-
01108.
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4. Detaliy
skaitmeniniy
bréziniy kiirimas.
naudojant

programinés jrangos

Skaitmeniniam detalés
bréziniui taikomi
reikalavimai, sutartiniy
zyméjimy reikSmeés.

Skaitmeninio detalés

Skaitmeninio
brézinio
pavyzdys;
Trimacio

modelio bréziniy

UAB ,,INRE”,
Mokymy klase
(kompiuteriai,
vaizdo

projektorius),

SolidWorks brézinio kiirimas sudarymo ir jy projektavimo
projektavimo paketg. | programinés jrangos apiforminimo padalinys.
SolidWorks pagal standartus | Naudojama
projektavimo paketu: darbo aprasas. programiné
pasirengimas darbui, jranga
uzduoties analizé, SolidWorks.
techninis vykdymas, Adresas:
atlikto darbo kontrolé. Lukiskiy g. 3,
Vilnius, LT-
Mokymo(si) metodai - 01108.
demonstravimas,
klausimai - atsakymai,
skaitmeninio brézinio
kiirimo projektavimo
paketu pratimai,
profesijos dienorastis.
5. Skaitmeninio Skaitmeninio detalés Darbo su UAB ,,Baltec
detalés brézinio brézinio naudojant 3D skeneriu Next CNC

kiirimas naudojant
skenerj Next Engine
3D.

skenerj kiirimas:
skenavimas,
konvertavimas,
filtravimas, galutinis

apiforminimas.

Mokymo(si) metodai -
demonstravimas,
instruktavimas, praktinis
darbas su skeneriu,
skaitmeniniy faily

konvertavimo pratimai,

Engine 3D
proceso aprasas;
Skaitmeniniy
faily tvarkymo
bei
konvertavimo
proceso apraéas;
Skaitmeniniy
bréziniy

pavyzdziai.

Technologies”,
Techninio
mokymao centro
patalpos
(vaizdo
projektorius,
kompiuteris),
technologijy
skyrius,
technologo
darbo vieta.

Iranga:
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klausimai - atsakymai,
profesijos dienorastis.

Skeneris Next
Engine 3D.
Adresas:

Raudondvario

pl. 148,
Kaunas, LT-
47175.
6. Savarankiska Sukurti skaitmeninj UZduoties UAB ,,Baltec
uzduotis. detalés brézinj aprasas; CNC
programinés jrangos Uzduoties Technologies®,
SolidWorks paketo atlikimo — Techninio
aplinkoje: nuskenuoti vertinimo mokymao centro
detale naudojant 3D Kriterijai. patalpos
skeneri, atlikti faily Detalés (vaizdo
konvertavima, pavyzdys. projektorius,

filtravima. Skaitmeninj

kompiuteris),

detalés brézinj perkelti technologijy
MasterCam pakety skyrius,
aplinka, atlikti gamybos technologo
proceso imitacijg. darbo vieta.
Pateikti iSvadas. Iranga:

Mokymo(si) metodai -
savarankiskas praktinis

darbas, grjztamasis

rysys.

Skeneris Next
Engine 3D.
Adresas:
Raudondvario
pl. 148,
Kaunas, LT-
47175.

Déstytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Mantas Venslauskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies® inZinierius;
Saulius Baskutis, KTU technologijy katedros docentas, masiny gamybos technologija;
Ramiinas Sablevi¢ius, UAB ,,INRE® produkto vadovas, programinés jrangos inZinierius;

Andrius Klevinskis, UAB ,,INRE® produkto vadovas, programinés jrangos inzinierius.
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S.14.2. Mechatroniniy jrenginiy automatinio valdymo sistemy programavimas ir valdymas.

Modulio paskirtis

Tobulinti mechatroniniy jrenginiy valdymo sistemy programavimo ir automatinio valdymo

kompetencija.

Mokymo elementai ir jy apraSymas

Mokymo elemento Mokymo turinys Mokymui skirta Mokymo vieta ir | Moky
pavadinimas medziaga JOs aprasymas mo
trukm
¢, val.
1.Mechatroniniy Mechatroniniy Pramoniniy jrengimy | UAB ,,Baltec 2
irenginiy valdymo pramoniniy jrengimy procesy valdymo CNC
sistemy su integruotomis programy rengimo Technologies®,
programavimo ir valdymo sistemomis aprasas; mechatroniniy
valdymo programavimo ir Technologo — technologijy
technologinio valdymo technologinio | programuotojo skyrius.
proceso planavimas | proceso sudarymo seka, | pareiginé instrukcija; | Adresas:
ir organizavimas programavimui Technologo Raudondvario pl.
UAB ,,Baltec CNC naudojama jranga, programuotojo darby | 148, Kaunas, LT-
Technologies”. darby sauga. saugos instrukcija; 47175.
Kvalifikaciniy

Mokymo(si) metodai - | reikalavimy

analitinis pokalbis, technologui —

klausimai - atsakymai, | programuotojui

profesijos dienorastis. | aprasas.
2. Programinio Programinio valdymo | Struktariniy UAB ,,Baltec 4
valdymo stakliy stakliy struktiirinés valdymo schemy CNC

automatinio valdymo

sistemy analize.

schemos, sudétiniai
elementai, jy tarpusavio
rysiai, atliekamos

funkcijos.

frezavimo ir
tekinimo staklése
pavyzdZiai;
Struktiiriniy

valdymo schemy

Technologies*”,
programinio
valdymo stakliy
cechas,

inzinieriaus
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Mokymo(si) metodai -
demonstravimas,
programinio valdymo
stakliy automatinio
valdymo sistemy
analizé, klausimai -
atsakymai, profesijos

dienorastis.

pagrindiniy sudétiniy
elementy funkciniai
aprasai;

Programinio
valdymo stakliy
operatoriaus darby

saugos instrukcija.

technologo darbo
vieta.

[ranga:
programinio
valdymo stakles.
Adresas:
Raudondvario pl.
148, Kaunas, LT-
47175.

3. Siemens Siemens Sinumerik Programinio UAB ,,Baltec 18
Sinumerik valdymo | valdymo sistemos, jy valdymo stakliy CNC
sistemy taikymas struktiira, taikymo valdymo sistemos Technologies®,
programinio sritys, programavimo SINUMERIK 810D | mechatroniniy
valdymo frezavimo | ypatumai tekinimo ir pagrindiniy funkcijy | technologijy
ir tekinimo staklése. | frezavimo programinio | aprasas; skyrius,
valdymo staklése. Frezavimo stakliy inZinieriaus
DMC635 Veco bei technologo darbo
Mokymo(si) metodai - | tekinimo stakliy vieta.
instruktavimas, CTX510 valdymo Jranga:
programinio valdymo | jrenginiy techniniai | programinis
stakliy valdymo aprasai, paketas
sistemy programavimo | Programinio SINUMERIK
pratimai, klausimai- valdymo stakliy 810D.
atsakymai, profesijos valdymo sistemy Skaitmeninés
dienorastis . programavimo programinio
proceso aprasas. valdymo staklés
DMC635Veco,
CTX510.
Adresas:
Raudondvario pl.
148, Kaunas, LT-
47175.
4. Fanuc valdymo Fanuc valdymo Vertikaliy UAB ,,Baltec 6
sistemy taikymas sistemos, jy taikymo programinio CNC

programinio

sritys, valdymo

valdymo frezavimo

Technologies”,
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valdymo staklése.

ypatumai.
Programavimo
ypatumai tekinimo ir
frezavimo stakliy

jrenginiuose.

Mokymo(si) metodai -
demonstravimas,
valdymo sistemy
programavimo analize,
valdymo programy
raSymo pratimai,
klausimai - atsakymai,

profesijos dienorastis.

stakliy YCM
XV560A techninis
aprasymas;
FANUC MXP-100i
valdymo sistemos
programavimo

aprasymas.

mechatroniniy
technologijy
skyrius,
inZinieriaus
technologo darbo
vieta.

Jranga: vertikalios
programinés
frezavimo staklés
YCM XV560A su
FANUC MXP-
100i B
automatinio
valdymo sistema.
Adresas:
Raudondvario pl.
148, Kaunas, LT-
47175.

5. Programinio
valdymo stakliy
valdymo programos
sukiirimas pagal

brézin;.

Programinio valdymo
stakliy valdymo
programai keliami
reikalavimai. Valdymo
programos kiirimas,
apdirbimo proceso
imitacija naudojantis
Mastercam ar
analogiskais

programiniais paketais.

Mokymo(si) metodai -
instruktavimas,
praktinis darbas su
programiniais paketais,
programy raSymo
pratimai, klausimai-

Detaliy bréziniai,
technologinés
kortelés;

Valdymo programos
sukiirimo proceso
aprasas;

Valdymo programos
ivedimo | stakles

aprasas.

UAB ,,Baltec
CNC
Technologies*”,
mechatroniniy
technologijy
skyrius,
technologo darbo
vieta.

[ranga:
programiniai
paketai Master
CAM arba
analogiski.
Adresas:
Raudondvario pl.
148, Kaunas, LT-
47175.

18
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atsakymai, profesijos

dienorastis.

6. Programuojamyjy
loginiy valdikliy
taikymas gamybos
procesy

automatizuotam

Programuojamieji
loginiai valdikliai, jy
strukttira, komponentai,
veikimo principai ir

taikymas gamybos

Programuojamyjy
loginiy valdikliy
FEC, Siemens
techninés

charakteristikos;

UAB ,,Festo* 12
Mechatronikos
centras;

Mechatronikos

laboratorija;

valdymui. procesy Programuojamyjy Laboranto darbo
automatizuotam valdikliy FEC, vieta;
valdymui. Siemens taikymo Iranga:
mechatroniniy Modulinés
Mokymo(si) metodai - | sistemy valdymui gamybos stotys;
demonstravimas, atvejy | aprasas. Detaliy gamybos
analiz¢, praktinis ir surinkimo
darbas su valdikliais, linija;
klausimai - atsakymai, Elektriniy,
profesijos dienorastis. elektropneumatini
y sistemy jranga /
stendai;
Jutikliy bandymo
stendai.
Adresas:
Studenty g. 48-
314, Kaunas, LT-
51367.
7. Programuojamyjy | Programuojamyjy Programuojamyjy UAB ,,Festo” 6
loginiy valdikliy valdikliy valdikliy mechatronikos

programavimas,

programy derinimas.

programavimo
ypatumai. Valdikliy
programy taikymo
ypatumai.

Valdikliy
programavimas,
programy derinimas.

Programy derinimo

programavimo ir
programy derinimo
proceso aprasas;
Programy

pavyzdziai.

centras;

[ranga:

MPS moduliai su
FEC valdikliais;
Elektropneumatik
0s stendai su
Siemens

valdikliais;
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trikdziai.

Mokymo(si) metodai -
instruktavimas,
praktinis darbas su
valdikliy
programavimo ir
derinimo jranga,

profesijos dienorastis.

Elektriniy pavary
stendai su
valdikliais.
Adresas:
Studenty g. 48-
314, Kaunas, LT-
51367.

8. Savarankiska

uzduotis.

Pagal tekintos ir
frezuotos detaliy
bréZinius sukurti
detaliy apdirbimo
valdymo programas.
Atlikti detaliy
apdirbimo proceso
imitacijg, programos
derinimg. Suderintg
programg jvesti |
programinio valdymo
stakles.

Pagal duotus detaliy
brézinius ir apdirbimo
programas surasti
apdirbimo programy
klaidas.

Pateikti iSvadas.

Mokymo(si) metodai -
savarankiskas darbas,

griZztamasis rysys.

Uzduoties aprasas.

Detaliy bréziniai.

Vertinimo kriterijai.

UAB ,,Baltec
CNC
Technologies®,
Programinio
valdymo stakliy
baras;

[ranga:
programinis
paketas Sinumeric
810D;
Programinio
valdymo staklés
DMC635Veco,
CTX510 arba
analogiskos.
Adresas:
Raudondvario pl.
148, Kaunas. LT-
47175.

Déstytoju mokytojo(-uy) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Gintaras Rimsa, UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas;

Mantas Venslauskas, UAB ,,Baltec CNC Technologies® inZinierius;
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Dr. Saulius Baskutis, KTU masiny gamybos technologijos katedros docentas;
Dr. Aleksandras Kirka, ASU docentas, UAB ,,Festo“ didaktikos vadovas.
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