PROFESIJOS MOKYTOJU/DESTYTOJU TECHNOLOGINIUY KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

1. Tiekéjas

1.1. Tiekéjo rekvizitai (kodas, adresas, Lietuvos pramonininky konfederacija

pasto indeksas, telefonas, faksas, el. Imonés kodas 110058241

pastas, atsiskaitomoji sgskaita) A.Vienuolio g. 8, LT — 01104 Vilnius
Tel. (8 5) 212 6130, faks. (8 5) 212 5209
El. pastas: stazuotes@Ipk.It
A/s Nr. LTO5 7044 0600 0150 5642
AB SEB bankas

1.2.Tiekéjo atsakingo asmens vardas ir Sigitas Besagirskas

pavardé

2. Programos pavadinimas

Aprangos gamybos procesy projektavimo kompetencijy tobulinimo programa

2.2. Programos lygis — nacionaliné.

2.3. Programos vykdytojas

Ugdymo plétotés centras.

3. Programos rengéjai

e Edita Povilaityte, UAB ,,Garlita” mezgimo cecho virSininké;

e Regina Rasimiené, UAB ,,Dainavos siuvimas“ gamybos direktoré;

e Laima Aniuliené, UAB ,,Omniteksas* gamybos vadybininke;

e Stella Justina Kasperavicien¢, Kauno kolegijos Justino Vienozinskio meny fakulteto

Aprangos dizaino katedros lektoré.

4. Programos anotacija

Aprangos gamybos procesy projektavimo kompetencijy tobulinimo programa parengta
vykdant Praktinio profesinio mokymo iStekliy plétros programos projekta ,,Profesijos mokytojy
ir déstytojy technologiniy kompetencijy tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas*.

Praktinio profesinio mokymo iStekliy plétros programoje, patvirtintoje Lietuvos
Respublikos Svietimo ir mokslo ministro 2007 m. gruodzio mén. 3 d. jsakymu Nr. ISAK - 2333
(programos pakeitimas LR Svietimo ir mokslo ministro 2008 m. gruodZio 4 d. jsakymu Nr. ISAK

- 3329), pazymima, kad per pastaruosius 15 mety smarkiai pasikeitusi Salies iikio struktiira



mailto:stazuotes@lpk.lt

nulémé mazesnj tam tikry profesijy ir $iy profesijy asmenis rengiancios profesinio mokymo
sistemos patraukluma, o integracija | pasaulio ekonoming sistemg ir intensyvi konkurencija bei
poreikis didinti darbo naSuma lémé Salies jmonése radikalig technologing kaita, kuri profesinio
mokymo jstaigose nebuvo jvykdyta. Tai léme didelj Gikyje ir mokymo reikméms naudojamy
technologijy atotriikj, 0 profesinio mokymo jstaigy absolventy jgytos kompetencijos neatitiko
darbo rinkos poreikiy. JauCiamas pernelyg didelis atotriikis tarp mokyklose suteikiamy Zziniy ir
praktinio jy panaudojimo. Tokia situacija skatina aprangos ir tekstilés sektoriaus srities
déstytojus prisitaikyti prie naujy besikei¢ian¢ios aplinkos sglygy ir mokyti besimokané¢iu0sius
dirbti su naujausia technologine jranga. Tuo paciu ir patiems déstytojams reikia mokéti dirbti su
naujausia aprangos apdirbimo technologine jranga. Projekto metu siekiant nustatyti
kvalifikacijos tobulinimo poreikius buvo apklausti visos Salies tekstilés gaminiy ir aprangos
gamybos déstytojai bei jmoniy atstovai.

Aprangos gamybos procesy projektavimo kompetencijy tobulinimo programos paskirtis —
tobulinti aprangos ir tekstilés apdirbimo srities déstytojy aprangos gamybos procesy
projektavimo technologines kompetencijas, jvardytas bendry apklausy bei diskusijy metu.

Programa yra suformuota remiantis konkre¢iu poreikiu ir bus vykdoma UAB ,,Dainavos
siuvimas®, UAB ,, Omniteksas* ir UAB ,,Garlita* jmoniy gamybinése bazése. Sios programos
rengéjai formuodami mokymo turinj rémési konkre¢iy jmoniy naudojamomis technologijomis,
dokumentacija, darbo organizavimo tvarkomis.

Programa sudaro 3 moduliai: du bendrieji, skirti ne didesnei nei 12 besimokanéiyjy grupei,
ir vienas specialusis, kurj kiekvienas besimokantysis mokosi individualiai. Bendra programos
trukmé — 84 val. Siekdamas gauti programos baigimo pazyméjima profesijos déstytojas turi
baigti abu bendruosius ir specialyjj modulius.

Programos tiksliné grupé (dalyviai) — déstytojai, rengiantys specialistus aprangos ir
tekstilés pramonei. Reikalavimai tikslinés grupés iSankstiniam pasirengimui: pasirenkant
specialyji modulj ,,S.1.1. Aprangos gamybos procesy projektavimas automatizuotomis gamybos
organizavimo sistemomis® - mokéti sudaryti jvairiy drabuziy bazinius brézinius, atlikti
konstrukcijy modeliavimg bei Zinoti siuvimo technologija.

Programai realizuoti bus naudojami pazintinio vizito, aktyviosios paskaitos, diskusijos,
instruktavimo, praktinio darbo su jrengimais, savarankisko darbo metodai.

Programos dalyvio igytos technologinés kompetencijos formaliai bus vertinamos ,,Iskaityta
/| Nejskaityta“ atlikus pirmojo bendrojo modulio déstytojo ataskaita, savarankiskai parengus ir
pristacius antrojo modulio projekta, sékmingai atlikus specialiojo modulio savarankiskg prakting

uzduot;.




Programos metu bus naudojami paskaity konspektai, aprangos gamybos procesuose
naudojamos jrangos darbo ir prieziliros instrukcijos, jmoniy technologiné dokumentacija,
savarankisky uzduoCiy aprasymai. Mokymo medziaga bus pateikta kiekvienam mokymy
dalyviui elektronine forma pries prasidedant mokymams projekto ,,Profesijos mokytojy ir
deéstytojy technologiniy kompetencijy tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas®

informacinéje sistemoje Www.upc.smm.lt/projektai/sistema/modulis.

Bendryjy moduliy mokymas gali biiti organizuojamas nuosekliuoju ar nenuosekliuoju biidu
Lietuvos jmonése UAB ,,Dainavos siuvimas“, UAB ,,Garlita®. Specialiyjy moduliy praktinis
mokymas vykdomas pagal i§ anksto su jmone ir mokytoju suderintg individualy grafika. UAB
,Dainavos siuvimas“, AB ,Utenos trikotazas“, UAB ,Garlita“* mokymus vykdys UAB

,Dainavos siuvimas®, AB ,,Omniteksas“, UAB ,,Garlita* gamybinése bazése.

5. Programos tikslas / paskirtis

Tobulinti déstytojy aprangos gamybos procesy projektavimo kompetencijas.

6. Programos uzdaviniai

6.1. Supazindinti su aprangos gamybos organizavimu jvairiose Lietuvos jmonése.
6.2. Supazindinti su aprangos gamybos naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir
uzsienyje.

6.3. Tobulinti aprangos gamybos procesy projektavimo automatizuotomis gamybos

organizavimo sistemomis technologines kompetencijas.

7. Programos struktiira

Modulio Modulio pavadinimas Mokymo

kodas trukme, val.

Bendrieji moduliai:

B.51. Aprangos gamybos organizavimas. 12

B.5.2. Aprangos gamybos naujovés ir plétros tendencijos. 12

Specialieji moduliai:

S5.1 Aprangos gamybos procesy projektavimas | 60

automatizuotomis gamybos organizavimo sistemomis.

Bendrieji moduliai yra privalomi visiems pagal programg besimokantiems déstytojams. Specialieji
moduliai yra déstytojo pasirenkami. Siekdamas gauti kvalifikacijos tobulinimo pazyméjima

déstytojas turi baigti visus bendruosius modulius ir bent vieng specialyji.


http://www.upc.smm.lt/projektai/sistema/modulis

8. Mokymo turinys

Bendrieji moduliai

Pirmojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.5.1. Aprangos gamybos organizavimas.

Modulio paskirtis

Supazindinti su aprangos gamybos organizavimu jvairiose Lietuvos jmonése.

Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo Mokymo turinys Mokymui skirta Mokymo vieta ir | Mokymo
elemento eil. Nr. medZiaga jos apraSymas trukmé,
ir pavadinimas val.
1. Aprangos UAB ,,Omniteksas* Imongs interneting | UAB 3
gamybos darbo ir gamybos svetainé: ,Omniteksas*.
technologinio organizavimas, www.omniteksas.e | Administracija,
proceso gaminiai, rinkodara, u/lt/pagrindinis konstruktoriy ,
organizavimas naudojami aprangos Informaciné ir technology
UAB projektavimo ir reklaminé biuras, mazy
,Omniteksas*. gamybos technologiniy | medZiaga. tyrimy
procesy organizavimas, laboratorija,
jranga, kokybés mezgimo,
standartai. medziagy
apdailos,
Mokymo metodai — eksperimentinis,
pazintinis vizitas, sukirpimo,
diskusija su atsakingais siuvimo,
jmonés darbuotojais, pakavimo cechai.
refleksija. Adresas:
Raudondvario pl.
101, LT-47148
Kaunas.
2. Aprangos UAB ,,Garlita“ darbo ir | Imonés internetiné | UAB ,,Garlita“, 3

gamybos

gamybos

svetaineé:

administracija,



http://www.omniteksas.eu/lt/pagrindinis
http://www.omniteksas.eu/lt/pagrindinis

technologinio organizavimas, www.garlita.lt konstruktoriy,
proceso gaminiai, naudojami Informaciné ir technology
organizavimas aprangos projektavimo | reklaminé biuras, mezgimo,
UAB ,,Garlita“. | ir gamybos medZiaga. sukirpimo,
technologiniy procesy siuvimo,
organizavimas. pakavimo cechai.
Iranga, kokybés
kontrolés sistema, Adresas:
taikomos darbuotojy Pagiriy km., LT-
motyvacijos ir 53282 Garliava,
adaptacijos priemongs. Kauno raj.
Mokymo metodai —
pazintinis vizitas,
diskusija su atsakingais
jmonés darbuotojais,
refleksija.
3. Aprangos UAB ,,Dainavos Imonés internetiné | UAB ,,Dainavos
gamybos siuvimas* darbo ir svetainé: siuvimas*.

technologinio
proceso
organizavimas
UAB ,,Dainavos

siuvimas*.

gamybos
organizavimas,
gaminiai, rinkodara.
Naudojami aprangos
projektavimo ir
gamybos technologiniy
procesy organizavimas,
jranga, kokybés
kontrolé, tatkomos
darbuotojy motyvacijos
ir adaptacijos

priemones.

Mokymo metodai —

pazintinis vizitas,

www.dainava.lt

Informaciné ir
reklaminé

medZiaga.

Administracija,
konstruktoriy,
technology
biuras,
eksperimentinis,
sukirpimo,
dubliavimo,
siuvimo,

pakavimo cechai.

Adresas:
Ulony g. 16,
LT-62161
Alytus.



http://www.garlita.lt/
http://www.dainava.lt/

diskusija su atsakingais

imonés darbuotojais,

refleksija.
4. Déstytojo Déstytojo ataskaitoje Ataskaitos forma. | UAB ,,Dainavos | 2
ataskaita. pateikti aplankyty siuvimas*,

imoniy analizg: administracija

- automatizuoty

gamybos procesy Adresas:

panasumai ir skirtumai, Ulony g. 16,

- automatizuoto LT-62161

projektavimo Alytus.

panaSumai ir skirtumai;
- darbo organizavimo
panaSumai ir skirtumai;
- jvardyti naudojama
modernig jrangg;

- palyginti siuvamy
gaminiy asortimenta;

- palyginti jmoniy

marketingo strategijas.

Mokymo metodai —
savarankiSkas darbas,

diskusija.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Regina Rasimien¢, UAB ,,Dainavos siuvimas” gamybos direktoreé;
Edita Povilaityté, UAB ,,Garlita* mezgimo cecho virSininké;

Laima Aniulien¢, UAB ,,Omniteksas™ gamybos vadybininké.

Antrojo bendrojo modulio kodas ir pavadinimas

B.5.2. Aprangos gamybos naujovés ir plétros tendencijos.

Modulio paskirtis

Supazindinti su aprangos gamybos naujovémis ir plétros tendencijomis Lietuvoje ir uzsienyje.




Mokymo elementai ir ju apraSymas

Mokymo Mokymo turinys Mokymui skirta | Mokymo vieta ir Mokymo
elemento eil. Nr. medZiaga jos apraSymas trukmé,
ir pavadinimas val.
1. Aprangos Aprangos automatizuoto | Paskaitos Kauno 6
gamybos projektavimo procesy konspektas, technologijos
procesy technologinés naujovés | skaidrés. universitetas,
projektavimo ir naujos jrangos Dizaino ir
naujoviy apzvalga Lietuvoje ir technologijy
apzvalga. uzsienyje. fakultetas,

Paskaity temos: auditorija

1. Aprangos gamybos (kompiuteris,

paruosimo procesy multimedijos

naujoves. jranga).

2. Medziagy klojimo,

supjovimo technologijy Adresas:

ir jrangos naujoves, Studenty g. 56

vystymosi tendencijos. LT-51424 Kaunas.

3. Inovatyvios tekstilés

gaminiai ir protingoji

apranga.

Mokymo metodai —

aktyvioji paskaita,

diskusija.
2. Pagrindinés Aprangos gamybos Paskaitos Kauno 3
aprangos plétros tendencijos konspektas, technologijos
gamybos plétros | Lietuvoje ir uzsienyje. skaidres. universitetas,
tendencijos. Paskaity temos: Dizaino ir

1. Aprangos gamybos technologijy

statistiniai ir fakultetas,

ekonominiai rodikliai. auditorija

2. Aprangos gamybos

(kompiuteris,




sektoriaus darbo jégos
paklausa ir pasitila
Lietuvos tekstilés ir
aprangos pramoneés
imonése (statistiniai ir
ekonominiai rodikliai).
3. Aprangos gamybos
Lietuvoje apzvalga,
grésmes ir

perspektyvos.

Mokymo metodai -

paskaita, diskusija.

multimedijos

iranga).

Adresas:
Studenty g. 56
LT-51424 Kaunas.

3. Igyty ziniy
pritaikymas
profesinio

rengimo procese.

Déstytojo projektas
,»Profesinio rengimo
programy sasaja su
aprangos gamybos
procesy projektavimo
naujovemis bei plétros

tendencijomis®.

Mokymo metodai —
savarankiskas projekto
parengimas ir

pristatymas.

Projekto aprasas.

Kauno
technologijos
universitetas,
Dizaino ir
technologijy
fakultetas,
auditorija
(kompiuteris,
multimedijos
jranga).
Adresas:
Studenty g. 56
LT-51424 Kaunas.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Dr. Milda Jucien¢, Kauno technologijos universiteto, Dizaino ir technologijy fakulteto docenté;

Dr. Jurgita Domskiené, Kauno technologijos universiteto, Dizaino ir technologijy fakulteto

docenté;

Dr. Vaida Dobilaité, Kauno technologijos universiteto, Dizaino ir technologijy fakulteto docenté;

Dr. Virginija Daukantiené, Kauno technologijos universiteto, Dizaino ir technologijy fakulteto

docenté;

Rasa Petnitinien¢, UAB ,,Nortijos* grupés projekty vadove,




Jovita Balseviciené, ,,Lectra® programings jrangos konsultant¢;
Edita Diksaitien¢, UAB ,,ACG-NYSTROM” Gerber Technology inzinieré¢;

Tomas Urbonas, Lietuvos aprangos ir tekstilés jmoniy asociacijos l.e.p. gen. direktorius.

Specialieji moduliai

Modulio kodas ir pavadinimas

S.5.1. Aprangos gamybos procesy projektavimas automatizuotomis gamybos organizavimo

sistemomis.

Modulio paskirtis

Tobulinti aprangos gamybos procesy projektavimo automatizuotomis gamybos organizavimo

sistemomis technologines kompetencijas.

Mokymo elementai ir jy aprasymas

Mokymo Mokymo turinys Mokymui skirta Mokymo vieta ir | Mokymo
elemento eil. Nr. medziaga jos apraSymas trukmé,
ir pavadinimas val.

1. Gaminiy Gaminiy paruoSimo Mezgimo, UAB 12
paruoSimo gamybai projektavimas: | sukirpimo ir ,Omniteksas*

gamybai - modeliy apraSymy siuvimo darby technology

technologinio parengimas; apskaitos biuras.

proceso - technologiniy korty programos

projektavimas. (eigos) parengimas; DATINA atliekamy | Adresas:

- modeliy specifikacijy | funkcijy aprasas. Raudondvario
sudarymas; Gaminio apraSymo, | pl. 101, Kaunas,

- pagalbiniy medziagy technologiniy korty | LT-47148.

sunaudojimo lenteliy (eigy), medziagy
sudarymas; sunaudojimo

- sukirpimo, apdailos, dokumenty
siuvimo, pakavimo pavyzdziai.

darby apskaita naudojant
programa DATINA.

Mokymo metodai —




instruktavimas, praktinis

darbas projektuojant

gaminiy paruo$imag

gamybai
2. Gaminiy Lekaly isklotiniy AccuMark ,,Gerber | UAB ,,Dainavos | 12
lekaly isklotiniy | projektavimas Technology** siuvimas*
projektavimas automatizuota programos aprasas. | konstruktoriy
automatizuota projektavimo programa | Lekaly paruo$imo | biuras, lekaly
projektavimo AccuMark ,,Gerber techninés salygos. | iSklotiniy
programa Technology**: Isklotiniy rengimo biuras.
AccuMark - modelio ir Orderio sudarymo
,.Gerber lenteliy pildymas, techninés sglygos. | Adresas:
Technology**. siuntimas sudaryti Isklotiniy plano, Ulony g. 16,

iSklotines ; uzsakymo gamybai | Alytus, LT-

- i8klotiniy sudarymas lenteliy pavyzdziai. | 62161.

Jvertinant jvairiy

medziagy savybes;

- déstymo salygy ir kity

pagalbiniy lenteliy

pildymas ir tikrinimas;

- iSklotiniy sudarymas

pagal uzsakomy gaminiy

kiekj ir dydziy skale.

Mokymo metodai —

instruktavimas, praktinis

darbas projektuojant

gaminiy lekaly iSklotines
3. Supjovimo Supjovimo procesy Automatizuoty UAB 12
proceso projektavimas: supjovimo sistemy | ,,Omniteksas*

projektavimas
automatizuotais

jrengimais.

- medziagy poreikio
jvertinimas, parinkimas,
tikrinimas;

- klojiniy sudarymas

,,Orox** ir audiniy
klojimo ,,Serkon*
techniné

charakteristika,

sukirpimo baras.

Adresas:
Raudondvario

10



rankiniu arba atlickamy funkcijy | pl. 101, Kaunas,

automatizuotu budu; aprasas. LT-47148.

- i8klotiniy duomeny Audiniy klojimo ir

tikrinimas ir supjovimo | supjovimo proceso

programavimas; automatizuotais

- klojiniy supjovimas; jrengimais

- zyméjimo etikeciy technologinio

spausdinimas; nuoseklumo

- detaliy zyméjimas, aprasai.

kokybés tikrinimas ir Supjovimo

kirpiniy rezultaty lenteliy,

komplektavimas; supjovimo masinos

-supjovimo rezultaty darbo dienos

lenteliy pildymas. ataskaitos, siuvéjo

darbo lipduky

Mokymo metodai — (bruksniniy kody)

instruktavimas, praktinis | pavyzdZiai.

darbas projektuojant

supjovimo procesa
4. Siuvimo Siuvimo procesy Automatizuotos UAB 18
technologiniy projektavimas: transportavimo ir ,Omniteksas*®,

procesy
projektavimas
automatizuota
transportavimo ir
gamybos
optimizavimo
sistema ,,Eton
UPC (Unit
Production
System)*.

-siuvimo laiko
normavimas ir
technologinés kortos
sudarymas;

-gaminio gamybos
operacijy steb&jimas;
-leidZiamos produkcijos
kiekio stebéjimas;
-informacijos apie darbo
vietas ir uzimtuma
optimizavimas;

-darbo naSumo

skai¢iavimas;

gamybos
optimizavimo
sistemos ,,Eton
UPC* programos
aprasas.

Gaminiy modeliy
aprasai, siuvimo
technologiniy
operacijy kortos,
siuvejos atlikty
darby bruksniniy
kody pavyzdziai.

siuvimo cechas.

Adresas:
Raudondvario
pl. 101, Kaunas,
LT-47148.

11



-gamybos proceso

informacijos valdymas.

Mokymo metodai —
instruktavimas, praktinis
darbas projektuojant

siuvimo technologinius

procesus

5. Savarankiska | Suprojektuoti gaminio Uzduoties UAB

uzduotis. paruoSimo gamybai aprasymas. ,Omniteksas*®,
technologinj procesa. sukirpimo baras,
Paskirstyti darbo siuvimo cechas.

operacijas siuvéjams ir

reguliuoti siuvéjo darbo Adresas:
apkrovg automatizuota Raudondvario
transportavimo ir pl. 101, Kaunas,
gamybos optimizavimo LT-47148.

sistema ,,Eton UPC*“.

Mokymo metodas —

savarankiskas darbas.

Mokytoju mokytojo(-u) darbo patirtis ir kompetencijos

Irena Bal¢iate, UAB ,,Dainavos siuvimas” konstruktoré;

Judita Radkeviciené, UAB,, Dainavos siuvimas” eksperimentinio cecho technologg;
Vilma Ignataviciené, UAB ,,Dainavos siuvimas” sukirpimo cecho vadové;

Daiva Tamulevi¢iené, UAB ,,Dainavos siuvimas” lekaly iSdéstytoja operatore;
Edita Povilaityté, UAB ,,Garlita“ mezgimo cecho virsininké;

Vida Franskevic¢iené, UAB ,,Omniteksas® sukirpimo baro technologg;

Ramuné¢ Jarulyté, UAB ,,Omniteksas* konstruktor¢;

Rasa Brazaitiené, UAB ,,Omniteksas” ETON’o meistré technologé.

Tiekéjas (pavadinimas)
Lietuvos pramonininky konfederacijos Ekonomikos ir finansy departamento direktorius

Sigitas Besagirskas




A\V.
Pildoma po akreditacijos:

Akredituotos Programos registracijos Nr. ir data

Programos akreditacijos galiojimo terminas (nurodyti data,
iki kada)

Programga redagavo Ingrida Kapocieng, tel. +370 685 82595

4935420013, 2012-11-13

2015-11-12
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PROFESIJOS MOKYTOJU TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS AUTOMATIZUOTO
PROJEKTAVIMO TECHNOLOGINIUY KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS
RENGIMUI NAUDOTA LITERATURA

1. BANKAUSKIENE N.; AUGUSTINIENE A.; CIUCIULKIENE N.. Patarimai rengiantiems
mokykly vadovy, jy pavaduotojy ugdymui, ugdyma organizuojanciy skyriy vedéjy, mokytojy,
pagalbos mokiniui specialisty kvalifikacijos tobulinimo programas. Kaip parengti kvalifikacijos
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