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MODULIS B.7.1. AUTOMOBILIO KEBULO DAZYMO TECHNOLOGINIU PROCESU
ORGANIZAVIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PARUOSIMO - DAZYMO
TECHNOLOGINIO PROCESO ORGANIZAVIMAS UAB ,,SILDA*

1.1. Imonés pristatymas — interneto svetainé.

UAB ,Silda“ — tai profesionalus novatoriSky ir unikaliy produkty bei paslaugy, skirty
automobiliy dazymo rinkai, tiekéjas. UAB ,,Silda* perteikia pasaulyje sukauptg patirtj bei siiilo
individualius sprendimus, misy klientai tampa rinkos lyderiais. Visas bendradarbiavimas
grindziamas logika, bendra atsakomybe bei tarpusavio pagarba.

2001 metais UAB ,Silda“ atidaré moderny mokymo centrg, kuriame vyksta teminiai
mokymai, produkty pristatymai bei praktiniai uzsiémimai. Kiekvienas produktas ar jrengimas, prie$
pristatant rinkai, yra iSbandomas bei jsisavinamas misy mokymo centre. ISsami bei tiksli
informacija, konsultacijos yra neiSvengiama bitinybé, pristatant kébuly remonto technologijas ar
pavirSiaus paruo$Simo ir dazymo procesus. Turéti aukStos kokybés produktus ar jrengimus yra
nepakankama salyga, kad organizacija galéty pasiekti puikiy rezultaty, privalu juos ir puikiai
iSmanyti. Todél UAB ,,Silda* labai didelj démes;j skiria ziniy kaupimui bei jy perdavimui klientams.

Miisy mokymo centre organizuojami mokymai:

Koloristika. Bazinés Zinios. K3 reikia zinoti apie spalvas, pradedant dirbti su dazais;

Pavir$iaus paruo$imo ypatumai prie§ daZymo darbus;

Darbas su vandens pagrindo dazy sistema Cromax;

Produkty pristatymas;

Darbo organizavimo ypatumai kébuly servise.
Misy jmonés specialistai, atsizvelgdami j Jusy poreikius, padeda paruosti ir jgyvendinti
kébuly remonto cecho projektus bei konsultuoja Siais klausimais:
e optimalus serviso ploty iSdéstymas
o technologiniy projekty rengimas
e jrengimy parinkimas, siekiant uztikrinti efektyvy serviso darbg
e dazymo cecho jrankiy sukomplektavimas
e darby, susijusiy su jrengimy pastatymu / pajungimu, koordinavimas
e busimy cecho darbuotojy kompetencijy jvertinimas
e technologijos bei pavirSiaus padengimui skirty medziagy optimalaus krepselio parinkimas

e darbuotojy techninis apmokymas

“ W (e @ >
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Placiau apie jmon¢ UAB ,,Silda“

vaizdo medziagoje (Silda.mpg), pateiktoje priede.

1.2. Prietaisy, jrankiy, jrangos, medziagy aprasas

pateikta informacija internetiniame puslapyje www.silda.lt ir

Pavadinimas

Iliustracija

Pastaba

Dvi dazymo — dziovinimo
kameros ,,Garmat*

Turi 3 valymo filtrus

Pneumatinis $veitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
21019 /21039 /21059

Padas — 152 (6%);

Elipsinio judesio orbitos
skersmuo —3/8°; 3/16%; 3/32*
Sukimosi greitis — 12.000
aps./min.

Svoris - 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
10285

Padas — 68 x 196 mm.
Elipsinio judesio orbitos
skersmuo — 2,5mm.
Sukimosi greitis — 10.000
aps./min.

Svoris — 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis poliravimo
jrankis Dynabrade — 18053

Padas — 127 — 203 mm

Sukimosi greitis — 2.500 aps./min.
Svoris — 2,4 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis poliravimo
jrankis Dynabrade — 10390

Padas — 76 mm

Sukimosi greitis — 2.400 aps./min.
Svoris - 0,77 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.
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Konsolé Festool ASA 2500
CT/SRM—-EU.

Tinka naudoti su Festool
mobiliaisiais dulkiy siurbliais
CT/SRM. Konsolés iStiesimas 2,5
m. ASA 2500 iSsikiS§imas 2,5 m.
Pasiekiamumo spindulys 9 m?.
ASA 2500 aptarnavimo zona 9
m?. Apytikslis jungianciyjy linijy
ilgis 3 m. Svoris 40 kg.
Automatinio plovimo laikas — 1,5
min.

Suspausto oro sunaudojimas —
250 I/min.

Darbinis slegis — 7-12

Skiediklio gary iStraukimo
kamino kaminas — 1m.

Dazymo pistolety plovimo
masina Drester — 8000.

Kilnojamasis infraraudonyjy Jtampa — 220-240 V,

El. srovés daznis — 50-60 Hz,
El. srovés stiprumas — 26 A,
Galia— 6 kW,

Saugiklis — 32 A uzdelsto
veikimo,

DZiovinimo temperattira — max.
170°C,

Garso lygis — <70 dB (A)

spinduliy dziovintuvas
Trisk Curemaster ETS2

I$samesnis prietaisy, jrankiy, jrangos, medziagy aprasas bus pateiktas UAB ,,Silda* jmonéje

1.3. Darbo viety aprasas
Mokytojas — technikas. Darbo vieta yra jrengta UAB Silda Mokymo centre, kuri yra Kaune, Skuodo
2B. Teoriniai daliai déstyti jrengta mokymo klasé, kuri talpina 12 Zzmoniy. Klaséje yra multimedia
Jranga prezentacijoms. Taip pat naudojama popieriné lenta. Praktiniams mokymams pravesti yra
jrengta dazymo kamera su papildomu langu taip, kad besimokantys galéty procesus stebéti ir
nebiinant kameros viduje.

I$samesné informacija apie darbo vietas bus pateikta UAB ,,Silda“ jmonéje.

1.4. Darbuotojy pareigy aprasas

Mokytojas — technikas. Darbuotojo pareigos — paruosti ir pravesti mokymus paruoséjams
dazytojams.

ISsamesnis darbuotojy pareigy aprasas bus pateiktas UAB ,,Silda“ jmonéje.

7
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2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PARUOSIMO - DAZYMO
TECHNOLOGINIO PROCESO ORGANIZAVIMAS UAB ,,AUTOTOJA“

2.1. Imonés pristatymas — svetainé

www.autotoja.lt

.
=

DALY SKYRIAUS
VADYSININKAS

LEXUS
ATSARGINIY

|

TOYOTA
ATSARGINIY
DALY SKYRIAUS

WADYBININKAS

1

k-,

URINKEMSE-
ISARDYTOUAS

7

BALONO

ADMINISTRATOR!

|

TEASININKE

SALTHALVIS
SKARDININKAS

REKLAMOS
KAIZEN

VADYBININKES

1
SALONO
ADMINISTRATORE

“ZALIAS ZMOGUS,

1

VADYBININKE

PERSONALD

ADYBININKAS J
NAUDOTY
AUTOMOBILIY

PARDAVIMY
VADYBININKAS

VYRIAUSIASIS
VADYSININKAS
VADYSININKAS

1 pav. UAB Autotoja veiklos schema
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1 lentelé. UAB ,, Autotoja “ kliento uzsakymo priémimo tvarka

Klientas kreipiasi j UAB ,,Autotoja“ kébuly remonto bara

Dékoju uz skambutj.
Ar avarijoje nenukentéjo Zmonés?

Automobilio valstybinis Nr
Automobilio markeé, modelis
Kliento vardas, pavardé
Kontaktinis telefonas
Ar kreipési | policija?

jei nesikreipé ] policija: Ar uzpildéte eismo jvykio
deklaracija?
Ar eismo jvykio kaltininkas pasirasé 14 punkte?
Ar automobilis gali pats vaziuoti?
jei pazeidimai nezymis — automobilis vaziuoti gali
jet ivykis didesnis — paprasyti pasiziiiréti ar néra po automobiliu iStekéjusiy skys¢iy. Ar
gali laisvai suktis ratai (t. y. ar kébulo detalés neuzspaudé raty)?
jei  minéti paZeidimai yra, kviefiame techning
pagalba
Ar reikia pagalbos transportuojant?
jei galioja EUROCARE paslauga:
TOYOTA EUROCARE 8-800 74442
LEXUS EURO ASSISTANE 8-800 74448
jei EUROCARE negalioja:
TECH PAGALBA 8-698-13181
8-698-84744
Jeigu nereikia transportuoti, bet galimi paslépti defektai, biitina sutarti dél
automobilio apZiiiros laiko
Ar Kkreipési | draudimo bendrove? (biuitina kreiptis):
Lietuvos draudimas, AB—skambinti tel. 1828, praSymus pildyti pas mus
Ergo Lietuva, UADB- tel. 1887, Pramonés pr. 19, Kaunas arba UAB ,,Autotoja“
IF Draudimas, UAB- tel. 1620, Savanoriy pr. 221, Kaunas
PZU Lietuva, UAB DK-tel. 19019, Tilzés g. 41, Kaunas
Seesam Lietuva, UADB- tel. 8-700-77777, Vytauto pr. 3, Kaunas arba UAB
,ZAutotoja‘“
Gjensidige, UAB DK- tel. 8-37-321540, Birzelio 23—o0sios g. 23G, Kaunas arba UAB
,ZAutotoja‘“
BTA Draudimas, UAB- tel. 8-37-409170, Pramonés pr. 23, Kaunas
Compensa TU S.A,, tel. 8-5-2244444, Taikos pr. 135 d, Kaunas

Jeigu yra smulkus ir aiSkus gedimas — paskirti remonto laika.
Acdii, kad kreipiatés | Autotojg

Darbuotojas

9
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Automobiliy priémimo kébuly remontui PROCEDURA

L. PIRMINE APZIURA
1. Patikslinti ar automobilis gali vaziuoti:

— jei gali: paskirti apzitiros laika;

— jei negali: patarti kaip transportuoti automobilj j UAB ,,Autotoja“.
2. I8siaiskinti ar jau kreipési | draudimo bendrove:

— jei taip: kokia draudimo bendrové ir kokiu biidu formino jvykj (telefonu, internetu ar
buvo nuvykes asmeniskai);

— jei ne: patarti kaip jforminti autojvykj.
3. Klientui atvykus apzitrai:

— uzvesti laiko rezervavimo paskyra;

— patikrinti, ar néra skoly, jeigu yra, perspéti, kad iki remonto pradzios skola biitina
apmokeéti;

— nukopijuoti (skenuoti) automobilio techninj pasa, apzitros talong ir vairuotojo
pazyméjima;

— patikrinti draudiminio jvykio jforminimo dokumentus, jei jie yra — nukopijuoti, jei néra
iforminti arba nukreipti ; draudimo bendrove;

— defektuoti automobilj: j paskyros lapg surasyti remontuojamas detales, nurodant
planuojama remontui laika ir kei¢iamas detales;

— nufotografuoti automobilio bendra vaizda su valstybiniu numeriu 45° kampu 18 skirtingy
pusiy ir pazeidimo zona, bei pazeidimo zong papildomai;
4. Paskirti automobilio remonto datg ir jvesti jg | paskyra.
5. Nustatyti preliminarig darby pabaigos datg ir jvesti ja i paskyra.
6. Pasitlyti klientui i§sinuomoti pakaitinj automobil;.
7. Jei automobil} galima saugiai eksploatuoti, grazinti klientui, o jei ne: palikti kébuly baro
saugojimo aiksteléje.
8. Uzsakyti remontui reikalingas detales, nurodant remonto data.
9. Suskaiciuoti zalg ,,Audatex‘ programos pagalba.
10. Skaiciuokle, nuotraukas ir skenuotus failus jkelti j kebuly baro B+P darbo failg.
11. Remonto darbus jrasyti j darbo paskyra.

Il. AUTOMOBILIO REMONTAS

1. Atvykus klientui automobilio remontui, pakeisti laiko rezervavimo paskyra j darbo.
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2. Atlikti automobilio apzitrg ir sutarti su klientu dél papildomy darby. Uzdengti automobilio
salong (sédyne, vairas, pavary perjungimo svirtis).

3. IraSyti | paskyra visus papildomus darbus. Atspausdinti 2 vnt. paslaugy tiekimo sutarties. Sutartj
bitinai turi pasirasyti klientas (vardas, pavard¢, parasas).

4. Pranesti meistrui apie atvykusj automobilj arba jvaziuoti j kébuly remonto bara.

5. Jeigu ardant automobilj, aptinkamos papildomos sultizusios detalés, kurias reikia uzsakyti
skubiai, uzsakymas atsarginiy detaliy vadybininkui turi biiti pateiktas iki 9 val. 45 min

6. Pagal meistro pateiktg papildomy darby sgrasa, prie§ automobilio paruosimg dazymui, koreguoti
»Audatex® skaiciuote. SkaiCiuote ir nuotraukas i$siysti draudimo bendrovei suderinimui. Gavus
atsakyma, pataisyti darbo valandy skaiciy paskyroje.

7. Koreguota skaiiuote ir paslaugy teikimo sutartj perduoti meistrui.

8. Jeigu klientas véluoja 2 val., paskambinti ir pasiteirauti, kodél neatvyko sutartu laiku.

I11. AUTOMOBILIO ATIDAVIMAS KLIENTUI

1. Baigus remonto darbus, meistras patikrina darby kokybe.

2. Klientui praneSama apie darby pabaigg ir suderinamas atsiémimo laikas.

3. Automobilis plaunamas, jeigu reikia ir valomas.

4. Automobilis i§varomas j automobiliy atidavimo aikstelg.

5. Atvykus klientui, iSraSoma PVM sgskaita faktiira, paaiSkinami atlikti darbai. Jeigu PVM saskaitg
faktiirg apmoka draudimo bendrove, uzpildomas papildomas prasymas dél apmokéjimo.

6. Parodomas ir paaiskinamas darby kokybés patikros lapas, jeigu klientas pageidauja, kokybés
patikros lapo kopija atiduodama.

7. Klientas perspéjamas, kad 3 — 5 d. laikotarpyje jam bus paskambinta bei informuojama apie
galimg Toyota apklausa.

8. Klientas palydimas iki automobilio, parodomi atlikti darbai.

9. Saskaita—faktura ir praSymas dél apmokéjimo skenuojami, iSsiunciami el. paStu draudimo
bendrovei ir jkeliami j darbo failg.

10.Visas dokumenty komplektas jdedamas j darbo lentos skyrius, skirtus perskambinimui.

11. Po perskambinimo dokumentai surii§iuojami: paruosiami draudimo bendrovei ir archyvavimui.
IV. AUTOMOBILIO PAKARTOTINAS REMONTAS

1.Automobilis pakartotinam remontui pritmamas be eilés, klientui patogiu laiku.

2.Sukuriama darbo paskyra ir suraSomi kliento nusiskundimai.

3.Kartojami tinkami II ir III poskyriy punktai.

4.] paskyros informacijg suraSomi atlikti darbai ir paskyra uzdaroma.

+ == Q 11
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2 lentele. UAB ,, Autotoja “ galutinés kokybés patikrinimo forma

Galutinés kokybés patikrinimo forma

TOYOTA

Paskyros Nr.:

A/m modelis ir registracijos Nr.:

Tikrino:

Data:

Remontuota automobilio dalis:

Priekiné dalis

Priekinis bamperis

Galiné dalis

Galinis bamperis

Kairés pusés Sonas VaZiuoklé

Desinés pusés Sonas
Tikrinta Gerai | Ne Komentaras
Spalvos atitikimas
DaZymo kokybé

Dazymo peréjimuy kokybé

Pakeisty/remontuoty detaliy tarpai

Priekiniai Zibintai, reguliavimas

Galiniai zibintai

Ispéjamosios lemputés ir rodikliai

Signalizacija, centrinis uZraktas

Garsinis signalas

ISorés tvarka ir Svara

Vidaus tvarka ir §vara

Soniniai veidrodziai

Langai (programavimas)

Valytuvai, stikly, Zibinty plov. purkstukai

Radio/CD/kaseciy grotuvas

Dury uzdarymas, spyny veikimas

Variklio gaubto uzdarymas, spynos
veikimas
Bagazinés dang¢io uzdarymas, spynos
veikimas

Valstybiniai numeriai

Raty geometrijos patikra

Bandomasis vaziavimas

Bendras jvertinimas
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2.2. Programos ,,Audatex* aprasas

AUDATEX PASAULYJE

Audatex prad¢jo zaly vertinimg 1961 m. Vokietijoje, sickdama pagreitinti zaly sureguliavimo
procesa ir mazinti draudiky sanaudas. Siandien Audatex yra pasaulinis rinkos lyderis, veikiantis
daugiau nei 40-tyje pasaulio Saliy.

Audatex teikia paslaugas draudimo, nepriklausomy eksperty ir transporto priemoniy remonto
sektoriui tam, kad patirtos transporto zalos bty tvarkomos kaip galima efektyviau. Mes esame
pripazjstami dél miisy kompetencijos transporto priemoniy pazeidimy vertinimo, bei jy remonto
srityje, del miisy teisingo ir neutralaus poziiirio ] visas zalos sureguliavimo procese dalyvaujancias
Salis — tiek savininkag (valdytoja), tiek remontininkg, tiek draudika. Audatex remonto iSlaidy
samatos pagrindzia daugiau nei 11 milijjony zaly ekspertiniy jvertinimy visame pasaulyje.
2006 mety balandzio 13 dieng Audatex tapo Solera Inc. korporacijos dalimi. Solera Inc. — tai
technologijy, paslaugy ir konsultacijy jmong, teikianti paslaugas draudimo bendrovéms ir kitoms
zaly reguliavimo procese dalyvaujan¢ioms jmonéms. Solera Siekia dar labiau sustiprinti Audatex
pozicijas visame pasaulyje ir yra pasirengusi investuoti j technologijy ir naujy paslaugy vystymg ir

diegima.

AUDATEX LIETUVOJE

Audatex Lietuvoje pradéta naudoti dar 1995 metais, taCiau pirmieji Zingsniai nebuvo sékmingi.
Pagrindiné nesé¢kmés prieZastis — rinkos nepasirengimas naujiems procesams, privalomojo civilinés
atsakomybés draudimo nebuvimas ir kalbos barjeras. Taciau jau nuo 1995 mety Audatex turéjo
keleta vartotojy Lietuvoje, tarp kuriy buvo ir Siandien rinkoje gerai zinomos bendrovés — tai
draudimo bendrové Lietuvos draudimas, nepriklausomi ekspertai Kauno nepriklausomy
autoeksperty biuras ir Transporto studijos.

Antrasis Audatex bandymas jsitvirtinti Lietuvoje ir kitose Baltijos Salyse 2003 metais buvo Zymiai
sekmingesnis. Audatex savo partneriu pasirinko UAB Draudos Asistavimas (ERGO grupés jmon¢é)
ir pasinaudodama asistavimo paslaugy plétra bei rinkos poreikiu skaidriam ir sgziningam
bendradarbiavimui atlyginant patirtus nuostolius, tes¢ 1995 metais pradétus darbus. Sékmingai
idiegus sistema draudimo bendrovéje ERGO Lietuva ir sutartinése remonto jmonése, prasidéjo
sistemos lokalizavimo darbai. Iki 2004 mety pabaigos Audatex sistema buvo adaptuota Lietuvos
rinkai: sukurta nauja programa vertéja, jgalinusi sgmatos rezultata automatiskai versti i§ vokieciy |
lietuviy kalba, iSvertas visas programos valdymo modulis, rinkai pateikta nauja, Siuolaikiska

programos versija AudaStation.

©:: .
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http://www.audatex.net/portal/page?_pageid=137,1638599&_dad=portal&_schema=PORTAL01
http://www.solerainc.com/about.asp
http://www.ldr.lt/
http://www.autoekspertai.lt/
http://www.autoekspertai.lt/
http://www.vta.lt/autotech.php4
http://www.ergo.lt/
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AX BALTIC

2005 mety sausio 17 dieng buvo jsteigta bendrové AX Baltic, kuri tapo Audatex atstovu Baltijos
Salyse — Lietuvoje, Latvijoje ir Estijoje. 2005 mety vasario 8 dieng buvo pristatyta lietuviska
AudaStation  versija — per vienerius metus vartotojy skaiCius jau virSijo  100.
2006 mety kovo 13 dieng buvo jsteigta AX Baltic atstovyb¢ Latvijoje, ty paciy mety kovo 14 dieng
buvo pristatyta ir latviSka AudaStation versija. Prasidéjo Audatex plétra Latvijoje.
2007 mety geguzés ménesj rinkoje pasirodé nauja Audatex programa AudaShare, kuri iki 2007
mety pabaigos pilnai pakeis Siuo metu naudojama AudaStation.
2007 mety rugpjucio 1 dieng atidarytas naujas AX Baltic padalinys Klaipédoje, kuriame dirba
profesionaliis programuotojai. Sis Zingsnis leis dar greiiau tobulinti visus Audatex produktus,

1diegti naujas funkcijas ir galimybes, pasiiilyti vartotojams dar daugiau paslaugy.

AUDATEX IVERTINIMAS

Audatex turi didelg¢ automobiliy duomeny baze, jskaitant remonto logika, pagrista 66 gamintojy
oficialia informacija. Duomeny bazéje yra daugiau nei 22.400 automobiliy modeliy, daugiau nei
71.000 jrangos varianty, kurie pateikiami 17 skirtingy kalby, ir vidutiniSkai po 1000 daliy
kiekvienam automobiliui. Norint uztikrinti vartotojams naujausiy duomeny pateikimg, kasdien
duomeny  bazéje  padaroma  daugiau  nei 13.000  pakeitimy ir  papildymy.
Misy duomeny bazés dydis jgalina sudaryti remonto samata, kurioje jtraukiamos gamintojo daliy
kainos, daliy numeriai, jvairiy remonto ir dazymo darby trukmés, taip pat skaiCiavimuose
naudojama remonto logika, tokia kaip susijusiy daliy eliminavimas arba jskaitymas. Sudarytos
sgmatos esmé — remonto kaina nestebina nei vienos Zalos sureguliavimo procese dalyvaujancios
puses.

Audatex teikia papildomus jrankius ekspertams ir remonto jmonéms, kurie jgalina pilnai
identifikuoti transporto priemong, pvz. naudojant transporto priemonés identifikacinj numerj (VIN),
ir nustatyti pazeista dalj tiesiog spragtelint ant transporto priemoneés grafiniy pieSiniy, kurie parodo
teisingai pasirinktg ir visg jimanomg jranga.

Pazeidimy duomenys gali biiti suvedami tiesiog ekspertui ar remonto jmonés atstovui apziiirint
automobil}. Jei kitoms procese dalyvaujancioms Salims reikia paZeidimy jrodymo, prie sgmatos gali
biti pridétos skaitmeninés nuotraukos. Remonto sgmata skaiiuojama online tam, kad garantuoty

naujausiy duomeny ir kainy naudojima.

©:: p
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INTEGRUOTI SPRENDIMAI

Audatex gali pasiiilyti jvairias paslaugas visiems zaly sureguliavimo etapams: informacijos apie
ankstesnes zalas pateikima, smulkiy stiklo Zaly samaty modulj, automatinj saskaitos patikrinima,
Salvage aukciong (nukentéjusioms ir neremontuojamoms transporto priemonéms) ir informacijos

apie samatos detales ir kastus, reikalingos proceso valdymui ir planavimui, pateikima.

http://www.audatex.It/portal/page? pageid=18496,1853136& dad=portal& schema=PORTAL

Placiau apie programg ,,Audatex‘ bei jos naudojimg bus pristatyta mokymosi metu UAB ,,Autotoja“
jmongéje.

2.3. Prietaisy, jrankiy, jrangos, medzZiagy aprasas
Mokymo metu UAB ,,Autotoja“ jmong¢je naudojami jrankiai:

e Sveitimo maginélé Rupes RA 150A:

RUPES vienaranké Slifavimo masinélé RA150A
Ekscentriné vienranké oriné $lifavimo masinélé RA150A. Baigiamyjy

Slifavimo darby jrankis su dulkiy nusiurbimu. Komplektuojama su 6

skyliy velkro tipo S$lifavimo padu, pado greito nuémimo mygtuku.
Bepakopis grei¢io reguliavimas. Apsauginé diafragma saugo guolius ir
variklj nuo dulkiy. Techniniai duomenys: Ekscentriko eiga 5 mm. RUFES

Apsisukimy skaicius iki 11000 aps./min. Darbinis slégis 6 bar. Oro

sgnaudos 380 L/min. Svoris —0,75kg.

Nuoroda: http://www.svydis.It/Catalog.aspx?Menu=Automobiles&GroupUUID=051163c0—-6e35—
4985-8f7f—b06d67a022d4

e Pulverizatoriai Devilbiss GTI:

Pulverizatoriai Devilbiss GTI

DeVILBISS GTi HD - tai profesionalus naujos kartos
purkstuvas dazymui ir lakavimui. PurkStuvo korpusas
palengvintas, todél nepavargsta ranka. Tinka perlamutriniams,
skiedikliniams ir vandeniniams dazams. Galima pasirinkti i$ trijy
modeliy versijy: jprastinis pulverizatorius su bakeliu virSuje

(Gravity cup), pulverizatorius su bakeliu apacioje (suction) ir su

bakeliu apacioje slégiminis (pressure) modelis. Visiem Siems

modeliams gali baiti parenkamos skirtingo nasumo skirtingos oro

% = =(= @ 16
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http://www.svydis.lt/Catalog.aspx?Menu=Automobiles&GroupUUID=051163c0-6e35-4985-8f7f-b06d67a022d4
http://www.svydis.lt/Catalog.aspx?Menu=Automobiles&GroupUUID=051163c0-6e35-4985-8f7f-b06d67a022d4
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galvutés. Visi modeliai turi ,, Trans—Tech” technologija. ,, Trans—

Tech®* — tai sumazinto slégio dazy iSpurskimo technologija.

Nuoroda: http://www.protechnikas.lt/home/pulverizatoriai

GTi HD Techniniai duomenys

GTi HD purkstuvo Purkstuko dydis Svoris | Oro padavimo | Dazy padavimo
modelis jungtis jungtis
GTi HD Gravity 1.2,1.3,1.4 mm 585 ¢ Y4” universali 3/8”
GTi HD Suction 1.6,1.8,2.0 mm 585 ¢ Y4” universali 3/8”
GTi HD Pressure 0.85,1.00,1.2,1.3,1.4 650 g Y4” universali 3/8”
1.6, 1.8, 2.00 mm
Oro galvutés numeris ir tipaS | Rekomenduojamas oro slégis | Oro sunaudojimas (esant 2 bar sl.)
T1 Trans—Tech 2 bar 280 I/min
Gravity/Suction/Pressure
T2 Trans—Tech 2 bar 350 I/min
Gravity/Suction/Pressure
T3 Trans—Tech Pressure 2 bar 300 I/min

17
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e Hermetiko pistoletas Teroson:

Hermetiko pistoletas Teroson

Kibuo 2pacsa, oty anos.

. i ! ‘SanaYINg L0as, PN, v
Taikymo fom sy leologioy Voo g, SO, RSN
sritis 48 RGNS

- .
Produkto pagrindas

Terostat 9120
uper ast
Silanu modifikuotas polimeras

PUTR0S Kartos OBy ¥ SURNGIO0 Viy
STV

408

00033, POV, Vark-
RO SKYTA, DAZAZINY, V2RO
a2 gams.

Terostat 9320
uper ast6ini

Silanu modifikuotas polimeras

Paskirtis

Tarpy ir sujungimy sandarinimas

Virsutiniy dangteliy sandarinimas

Laikas, po kurio saugu vaziuoti

Trumpas dél itin greito kietejimo
(> 5 mm per 24 val. jprastomis salygomis)

Trumpas dél itin greito kietejimo
(> 5 mm per 24 val. jprastomis salygomis)

Sluoksnio susidarymo trukmeé

10-20 minugiy

10-20 minudiy

Uzdazomumas

Slapiai ant &lapio pavirdiaus, iki 3 dieny

Slapiai ant lapio paviriaus, iki 3 dieny

Jtrukimai ir korozija

Néra, nes produktas pasizymiu puikiu pailgéjimu,
lankstumu, drékinimu ir lipnumu

Nera, nes produktas pasizymiu puikiu pailgejimu,
lankstumu, drékinimu ir lipnumu

Galima virinti taskiniu budu

Taip, kai nevisiskai sukietéjes

Taip, kai nevisiskai sukietéjgs

Lipnumas (prie paruosto pavir-
Siaus)

Be grunto limpa prie visy jprasty
medziagy (dazy, metaly ir plastiky)

Be grunto limpa prie visy jprasty
medziagy (dazy, metaly ir plastiky)

Sudétyje néra izocianaty, tirpikliy

Taip

Taip

IDH numeris Pilkas: 1358216; juodas: 1358214, baltas: Pilkas: 1357960; juodas: 1358054; geltonas:
1358213 1358059
. )
S | ‘,/”‘\,‘ 18
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Suslégto oro pistoletas

Sustumiamas suslégto oro
pistoletas

Rankinis pistoletas

Kaseciy Kaseciy
Sildytuvas sildytuvas
Dviejy kaseiy SeSiykasediy )
Sildytuvas Sildytuvas

Aprasymas

® ltin galingas pistoletas

® Standartiniy sandarikliy

* Tvirtas rankinis pistole-

Dviejy kaseciy (tik

o Sesiy kasetiy (aliuminiy

o Patentuota apsaugos ir klijy dozavimui tas, skirtas standartiniy aliuminiy) arba dviejy arba plastikiniy) arba
nuo kasegiy suardymo o Purskimui pritaikytas medziagy dozavimui iki 400 ml talpos folijos keturiy iki 600 ml talpos
sistema dvigubas oro srautas jprastoms siulems pakuociy Sildymui pries folijos pakuo€iy, arba
oo naudojant keturiy dideliy pakeli
® Nuo mazos iki labai etk b h
i Sildymui pries naudojant
medziagoms o Sildykite junge 1-3
pakopa
\_IDH numeris 960304 142241 142240 211556 796993 P,
Standartinis Plataus srauto Il Ploks¢io srauto Purskiamasis Speciali pakuote Sepetélis
Antgalis ‘
| 1 )| " D—
LIDH numeris 581582/ 782222 1355676 1305486 547882 * 1355674 583065 J

* galima jsigyti tik déZutéje, kurioje supakuota 12 standartiniy poliuretaniniy antgaliy ir 4 purskiamieji antgaliai.

Nuoroda: http://loctite.lt/lItl/content data/216737 Terostat 9120 9320SF LT.pdf

2.4. Darbo vietos aprasas

Mokymo medziaga bus pristatymo mokymosi metu UAB ,,Autotoja“ jmongje.

e Dazymo kamera ,,Blowtherm”.

¢ Dvi gruntavimo, paruo$imo vietos su oro nutraukimu ,,Wolf*.

e Dazy paruo$imo, maiSymo vieta. Dazai vandens pagrindu ,,Du Pont®.

e Dvi paruoSimo daZzymui vietos.

e Plovimo, poliravimo vieta.

e Kébulo geometrijos atstatymo stendas su pakélimo funkcija ,,Car—o—liner, Bench Rack*

e Kébulo geometrijos atstatymo stendas, rémas ,,Car—o—liner, Mark6).

e Kébulo geometrijos kompiuterinio matavimo sistema Car—0-tronic.

e Keturiy kolony keltuvas ,,OMCN*.

e Dviejy kolony keltuvas ,,Stertil koni*.

Issamesnis darbo vietos apraSas bus patektas mokymosi metu UAB ,,Autotoja‘“ jmonéje.

T H
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2.5. Darbuotojy pareigy aprasas

=

PATVIRTINTA

UAB LwAutotoja“ generalinio
direktoriaus

2008 m. balandzio 8 d. isakymu Nr. 3 —
020 B

KEBULU REMONTO BARO MEISTRO

PAREIGINIAI NUOSTATAI

. BENDROJI DALIS

UAB ,,AUTOTOJA” kébuly remonto baro meistro pareigoms priimamas asmuo ne
jaunesnis kaip 18 mety, turintis atitinkamg kvalifikacin] pazyméjima ir ne maZesnj kaip 1
mety darbo staza.

Keébuly remonto baro meistrg skiria pareigoms ir atleidzia i§ pareigy, nustato jo pareiginj
atlyginima, sudaro darbo sutarti UAB ,,AUTOTOJA” generalinis direktorius.

Keébuly remonto baro meistras pavaldus tiesioginiam savo virSininkui — kébuly remonto baro
vadovui.

Keébuly remonto baro meistras privalo laikytis darby saugos, prieSgaisrinés saugos,
elektrosaugos, apsaugos sistemos reikalavimy, nelaimingo atsitikimo atveju mokéti suteikti
pirmaja pagalba.

Kébuly remonto baro meistras privalo nuolat tobulintis profesinés veiklos srityje.

Kébuly remonto baro meistras kvalifikacija bei pageidaujamos savybés:

6.1. Aukstasis arba aukstesnysis techninis i$silavinimas;

6.2. Uzsienio kalby mokéjimas (rusy k., angly k.);

6.3. MS Office iSmanymas;

6.4. Vairuotojo pazyméjimas (B kategorija);

6.5. Puikis organizaciniai jgudziai;

6.6. Techninés srities iSmanymas;

6.7. Auksta savigarba ir pagarba kitiems;

n V\\::'
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6.8. Analitinis mastymas;
6.9. Patikimumas, neSaliSkumas;
6.10. Iniciatyvumas, atsakomybés jausmas;
6.11. Ryztas priimant sprendimus.
1. Savo darbe kébuly remonto baro meistras turi vadovautis:
7.1. Lietuvos Respublikos jstatymais ir pojstatyminiais aktais, norminiais aktais,
Vyriausybés nutarimais;
7.2. Jmonés jstatais;
7.3. Generalinio direktoriaus jsakymais;
7.4. Vidaus darbo tvarkos taisyklémis;

7.5. Sia pareigine instrukcija.

Il. KEBULU REMONTO BARO MEISTRO PAREIGOS

8. Vykdyti visas | klientus orientuotas Toyota procediiras:

8.1. Vykdyti iniciatyvas, susijusias su klienty poreikiy tenkinimu;

8.2. Planuoti remonto laika;

8.3. Laikytis kébuly remonto baro procediry ir jas kontroliuoti;

8.4. Prizitiréti eksploatuojamus serviso jrengimus;

8.5. Sugebéti savarankiskai atlikti pavestg darba;

8.6. Laikytis darbo drausmés, darbo saugos taisykliy, dirbti kokybiskai, saugoti jmonés
inventoriy, taupiai naudoti medZiagas ir zaliavas;

8.7. Informuoti darbdavj pakitus darbo procesui, apie pavojingus, kenksmingus ir kitus
rizikos veiksnius darbo vietose ir jy poveik] sveikatai;

8.8. Pagal jmonés rekomendacijas ir nurodymus dalyvauti mokymuose;

8.9. Vykdyti kitas tiesioginio vadovo uzduotis;

8.10. Pavaduoti kitus kébuly remonto baro vadybininkus bei atlikti jy pareigas, dél kokiy

nors priezasciy jiems nesant darbe.

lll. KEBULU REMONTO BARO MEISTRO TEISES

9. Kébuly remonto baro meistras turi teisg:

9.1. Sustabdyti darbus, kurie kelia grésme darbuotojy sveikatai ar gyvybei.
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9.2.
9.3.
9.4.
9.5.

Perspéti imonés darbuotojus, neekonomiskai naudojancius jrankius bei medziagas.
Susipazinti su darbo aplinkoje esancius sveikatai pavojingus ir kenksmingus veiksnius.
Atsisakyti vykdyti uzduoti ir nurodymus, jei tai prieStarauja LR jstatymams.

Gauti kasmetines apmokamas 28 kalendoriniy dieny atostogas.

IV. KEBULU REMONTO BARO VADOVO ATSAKOMYBE

10. Kébuly remonto baro vadovas atsako:

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

10.8.

10.9.

uz darby kokybe;

uz technologiniy procesy kontrolg;

uz techniniu pozitriu tvarkingus jrengimus;

uz naujy automobiliy komplektavima, susijusj su kébuly remonto baro funkcijomis;

uz savo pareigy, numatyty Siuose pareiginiuose nuostatuose, netinkamg vykdyma ar
nevykdyma pagal galiojant] Lietuvos Respublikos Darbo kodeksa;

uz jstatymy pazeidimus, padarytus vykdant savo veikla, pagal galiojancius Lietuvos
Respublikos administraciniy teisés pazeidimy, baudziamajj bei civilinj kodeksus;

uz padaryta materialing Zalg pagal galiojancius Lietuvos Respublikos darbo bei civilinj
kodeksus.

uz vidaus darbo tvarkos, darby saugos, prieSgaisrinés saugos, elektrosaugos, higienos
reikalavimy nevykdyma.

uz zodziu, rastu ar kitokiu biidu tretiesiems asmenims komercinés, dalykinés,
finansinés bei kitokios konfidencialios informacijos, su kuria jis buvo supazindintas,

arba ji tapo jam prieinama ir Zinoma dirbant jmong¢je, atskleidima.

PATVIRTINTA

UAB LwAutotoja“ generalinio

direktoriaus

2008 m. balandzio 8 d. jsakymu Nr. 3 —
020 B

KEBULU REMONTO BARO VADYBININKO
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PAREIGINIAI NUOSTATAI

|. BENDROJI DALIS

=

UAB ,,AUTOTOJA” kébuly remonto baro vadybininko pareigoms priimamas asmuo ne
jaunesnis kaip 18 mety, turintis atitinkamg kvalifikacinj pazyméjimg ir ne mazesnj kaip 1
mety darbo staza.

2. Kébuly remonto baro vadybininkg skiria pareigoms ir atleidzia i§ pareigy, nustato jo
pareiginj atlyginima, sudaro darbo sutartji UAB ,,AUTOTOJA” direktorius.

3. Kébuly remonto baro vadybininkas pavaldus tiesioginiam savo virSininkui — kébuly remonto
baro vadovui.

4. Kébuly remonto baro vadybininkas privalo laikytis darby saugos, prieSgaisrinés saugos,
elektrosaugos, apsaugos sistemos reikalavimy, nelaimingo atsitikimo atveju mokéti suteikti
pirmaja pagalba.

5. Kébuly remonto baro vadybininkas privalo nuolat tobulintis profesinés veiklos srityje.

6. Kébuly remonto baro vadybininko kvalifikacija bei pageidaujamos savybés:

6.12. Aukstasis arba aukstesnysis techninis i$silavinimas;
6.13. Uzsienio kalby mokéjimas (rusy k., angly k.);

6.14. MS Office iSmanymas;

6.15. Vairuotojo paZymeéjimas (B kategorija);

6.16. Techningés srities iSmanymas;

6.17. Auksta savigarba ir pagarba kitiems;

6.18. Analitinis mastymas;

6.19. Atsakomybés jausmas.

7. Savo darbe kébuly remonto baro vadybininkas turi vadovautis:

7.6. Lietuvos Respublikos jstatymais ir pojstatyminiais aktais, norminiais aktais,
Vyriausybés nutarimais;

7.7. Imongs jstatais;

7.8. Generalinio direktoriaus jsakymais;

7.9. Vidaus darbo tvarkos taisyklémis;

7.10. Sia pareigine instrukcija.

I. KEBULU REMONTO BARO VADYBININKO PAREIGOS
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8. Vykdyti visas j klientus orientuotas Toyota procediiras:

8.1.
8.2.
8.3.
8.4.
8.5.
8.6.
8.7.
8.8.
8.9.

8.10.

8.11.

8.12.
8.13.

Vykdyti iniciatyvas, susijusias su klienty poreikiy tenkinimu;

Planuoti remonto laika;

Sudaryti samatas;

Uzsakyti detales;

Derinti detaliy tiekima, paslaugas ir remonto darbus;

Laikytis kébuly remonto baro procediiry ir jas kontroliuoti;

Prizitureti eksploatuojamus serviso jrengimus;

Sugebeéti savarankiSkai atlikti pavesta darba;

Laikytis darbo drausmés, darbo saugos taisykliy, dirbti kokybiskai, saugoti jmonés
inventoriy, taupiai naudoti medziagas ir zaliavas;

Informuoti darbdavj pakitus darbo procesui, apie pavojingus, kenksmingus ir Kitus
rizikos veiksnius darbo vietose ir jy poveikj sveikatai;

Pagal jmonés rekomendacijas ir nurodymus dalyvauti mokymuose;

Vykdyti kitas tiesioginio vadovo uzduotis;

Pavaduoti kitus kébuly remonto baro vadybininkus bei atlikti jy pareigas, dél kokiy

nors priezas¢iy jiems nesant darbe.

IV. KEBULU REMONTO BARO VADYBININKO TEISES

9. Kébuly remonto baro vadybininkas turi teise:

9.1.
9.2.
9.3.
9.4.
9.5.

Sustabdyti darbus, kurie kelia grésme darbuotojy sveikatai ar gyvybei.

Perspéti jmonés darbuotojus, neekonomiskai naudojancius jrankius bei medziagas.
Susipazinti su darbo aplinkoje esancius sveikatai pavojingus ir kenksmingus veiksnius.
Atsisakyti vykdyti uzduoti ir nurodymus, jei tai prieStarauja LR jstatymams.

Gauti kasmetines apmokamas 28 kalendoriniy dieny atostogas.

V. KEBULU REMONTO BARO VADYBININKO ATSAKOMYBE

10. Kébuly remonto baro vadybininkas atsako:

10.1. uZz savo pareigy, numatyty Siuose pareiginiuose nuostatuose, netinkama vykdyma ar

10.2.

nevykdyma pagal galiojant] Lietuvos Respublikos Darbo kodeksg;

uz jstatymy pazeidimus, padarytus vykdant savo veiklg, pagal galiojanc¢ius Lietuvos
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Respublikos administraciniy teisés pazeidimy, baudziamaji bei civilinj kodeksus;

10.3. uz padaryta materialing zalg pagal galiojanc¢ius Lietuvos Respublikos darbo bei civilinj
kodeksus.

10.4. Uz jstatymy, norminiy akty, jsakymy nevykdyma.

10.5. Uz vidaus darbo tvarkos, darby saugos, priesgaisrinés saugos, elektrosaugos, higienos
reikalavimy nevykdyma.

10.6. Uz zodziu, rastu ar kitokiu biudu tretiesiems asmenims komercinés, dalykinés,
finansinés bei kitokios konfidencialios informacijos, su kuria jis buvo supazindintas,

arba ji tapo jam prieinama ir Zinoma dirbant jmonéje, atskleidima.

PATVIRTINTA
UAB ,,Autotoja“ generalinio direktoriaus

2008 m. balandzio 8 d. isakymu Nr. 3 — 020
B

KEBULU REMONTO BARO VADOVO

PAREIGINIAI NUOSTATAI

. BENDROJI DALIS

1. UAB , AUTOTOJA” kébuly remonto baro vadovo pareigoms priimamas asmuo ne jaunesnis kaip 18
mety, turintis atitinkama kvalifikacinj pazyméjimg ir ne mazesnj kaip 1 mety darbo staza.

2. Kébuly remonto baro vadova skiria pareigoms ir atleidzia i§ pareigy, nustato jo pareiginj atlyginima,
sudaro darbo sutartj UAB ,,AUTOTOJA” generalinis direktorius.

3. Kébuly remonto baro vadovas pavaldus tiesioginiam savo virSininkui — popardavimy departamento
direktoriui.

4. Keébuly remonto baro vadovas privalo laikytis darby saugos, prieSgaisrinés saugos, elektrosaugos,
apsaugos sistemos reikalavimy, nelaimingo atsitikimo atveju mokéti suteikti pirmaja pagalba.

5. Kébuly remonto baro vadovas privalo nuolat tobulintis profesinés veiklos srityje.

6. Kébuly remonto baro vadovo kvalifikacija bei pageidaujamos savybés:
6.1. Aukstasis techninis i$silavinimas;
6.2. Uzsienio kalby mokéjimas (rusy k., angly k.);
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.

6.3. MS Office iSmanymas;
6.4. Vairuotojo pazyméjimas (B kategorija);
6.5. Puikis organizaciniai, vadovavimo ir deryby jgiidziai;
6.6. Techninés bei rinkos srities iSmanymas;
6.7. Auksta savigarba ir pagarba kitiems;
6.8. Analitinis mastymas;
6.9. Patikimumas, tvirtumas, nesaliSkumas;
6.10. Iniciatyvumas, atkaklumas, atsakomybés jausmas;
6.11. Ryztas priimant sprendimus.
7. Savo darbe kébuly remonto baro vadovas turi vadovautis:
7.1. Lietuvos Respublikos jstatymais ir pojstatyminiais aktais, norminiais aktais, Vyriausybés
nutarimais;
7.2. ]monés jstatais;
7.3. Generalinio direktoriaus jsakymais;
7.4. Vidaus darbo tvarkos taisyklémis;

7.5.  Sia pareigine instrukcija.

I KEBULU REMONTO BARO VADOVO PAREIGOS

Vadovauti skyriui, laikantis Toyota reikalavimy ir puoseléjant Toyota vertybes.
Nustatyti kébuly remonto baro darbo tikslus ir uzdavinius.

Parengti ir tobulinti pareigines kébuly remonto baro darbuotojy instrukcijas.
Organizuoti ir vykdyti KAIZEN susirinkimus.

Diegti kokybés kontrolés sistema ir vykdyti kontrolg.

Kontroliuoti garantiniy darby atlikima.

Kontroliuoti veiklos rodiklius.

Koordinuoti bendravimo su klientais procediira.

Kontroliuoti kébuly remonto baro darbo laika.

Kontroliuoti kébuly remonto baro darby atlikimo procediiras.

Informuoti darbdavj pakitus darbo procesui, apie pavojingus, kenksmingus ir kitus rizikos veiksnius
darbo vietose ir jy poveik] sveikatai.

Pagal jmonés rekomendacijas ir nurodymus dalyvauti mokymuose.

Vykdyti kitas tiesioginio vadovo uzduotis.
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III. KEBULU REMONTO BARO VADOVO TEISES

21. Kébuly remonto baro vadovas turi teise:

21.1.
21.2.
21.3.
21.4.
21.5.
21.6.

Sitlyti popardavimy departamento direktoriui skatinti arba bausti kébuly remonto baro darbuotojus.
Sustabdyti darbus, kurie kelia grésme darbuotojy sveikatai ar gyvybei.

Perspéti imonés darbuotojus, neekonomiskai naudojancius jrankius bei medziagas.

Susipazinti su darbo aplinkoje esancius sveikatai pavojingus ir kenksmingus veiksnius.

Atsisakyti vykdyti uzduoti ir nurodymus, jei tai prieStarauja LR jstatymams.

Gauti kasmetines apmokamas 28 kalendoriniy dieny atostogas.

IV. KEBULU REMONTO BARO VADOVO ATSAKOMYBE

22. Kébuly remonto baro vadovas atsako:

22.1.uz savo pareigy, numatyty Siuose pareiginiuose nuostatuose, netinkamag vykdyma ar nevykdyma
pagal galiojantj Lietuvos Respublikos Darbo kodeksa;

22.2.uz jstatymy pazeidimus, padarytus vykdant savo veikla, pagal galiojan¢ius Lietuvos Respublikos
administraciniy teisés pazeidimy, baudziamajj bei civilinj kodeksus;

22.3.uz padaryta materialing zalg pagal galiojancius Lietuvos Respublikos darbo bei civilinj kodeksus.
22.4.Uz7 kébuly remonto baro darbuotojy veiklos vykdyma bei kontrole.

22.5.Uz jstatymy, norminiy akty, jsakymy nevykdyma.

22.6.Uz vidaus darbo tvarkos, darby saugos, prieSgaisrinés saugos, elektrosaugos, higienos reikalavimy
nevykdyma.

22.7.Uz zodziu, raStu ar kitokiu buidu tretiesiems asmenims komercinés, dalykinés, finansinés bei
kitokios konfidencialios informacijos, su kuria jis buvo supaZzindintas, arba ji tapo jam prieinama ir

zinoma dirbant jmonéje, atskleidima.
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UAB ,,AUTOTOJA*
TVIrtiNU. ..o
UAB ,,Autotoja* direktorius

Vytautas Naujalis

2007 m. balandzio 02 d.

PARUOSEJO - DAZYTOJO

PAREIGINIAI NUOSTATAI

1. Bendroji dalis

1.1. UAB ,,AUTOTOJA” paruos¢jo — dazytojo pareigoms priimamas asmuo ne jaunesnis kaip 18

mety, turintis atitinkama kvalifikacin] pazymejima ir ne mazesnj kaip 1 mety darbo staza.

1.2. Paruoséjg — dazytoja skiria pareigoms ir atleidzia i§ pareigy, nustato jo pareiginj atlyginima,
sudaro darbo sutarti UAB ,,AUTOTOJA” direktorius.
1.3. ParuoSéjas — dazytojas pavaldus tiesioginiam savo vir§ininkui — kébuly remonto baro vadovui —

bei kébuly remonto baro vadybininkams.

1.4. Paruos¢jas — dazytojas privalo laikytis darby saugos, priesSgaisrinés saugos, elektrosaugos,

apsaugos sistemos reikalavimy, nelaimingo atsitikimo atveju mokéti suteikti pirmaja pagalba.
1.5. Paruos$éjas — dazytojas privalo nuolat tobulintis profesinés veiklos srityje.
1.6. Savo darbe paruos¢jas — dazytojas vadovaujasi:

1.6.1. Imonei priklausanciy serviso jrenginiy techninémis charakteristikomis, kita specifine darbo

literatura.

1.6.2. Lietuvos Respublikos jstatymais ir pojstatyminiais aktais, norminiais aktais, Vyriausybés

nutarimais.
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1.6.3. Imonés jstatais.
1.6.4. Direktoriaus jsakymais.
1.6.5. Vidaus darbo tvarkos taisyklémis.

1.6.6. Sia pareigine instrukcija.

2. UAB ,,AUTOTOJA” paruoséjo — dazytojo pareigos

2.1. Atlikti kébuly remonto darbus per kuo trumpesnj laika, laikantis saugumo ir kokybés

reikalavimy pagal TOYOTA gamyklos pateiktas instrukcijas bei metodus.
2.2. Kokybiskai bei savalaikiai atlikti remonto darbus.

2.3. Palaikyti Svarg ir tvarka darbo vietoje.

2.4. Teisingai naudoti techning informacija.

2.5. Laikytis paruo§imo, gruntavimo, daZymo technologijy.

2.6. Prisiimti atsakomybe uz paruoSimo dazymui kokybe.

2.7. Priziiiréti eksploatuojamus serviso jrengimus.

2.8. Sugebéti savarankiskai atlikti pavesta darba.

2.9. Laikytis darbo drausmés, darbo saugos taisykliy, dirbti kokybiskai, saugoti jmonés inventoriy,

taupiai naudoti medziagas ir zaliavas.

2.10. Informuoti darbdavj pakitus darbo procesui, apie pavojingus, kenksmingus ir kitus rizikos

veiksnius darbo vietose ir jy poveik] sveikatai.
2.11. Pagal imonés rekomendacijas ir nurodymus dalyvauti mokymuose.

2.12. Vykdyti kitas tiesioginio vadovo uzduotis.
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3. UAB ,,AUTOTOJA” paruoséjo — dazytojo teisés

3.1. Sustabdyti darbus, kurie kelia grésme¢ darbuotojy sveikatai ar gyvybei.

3.2. Perspéti imonés darbuotojus, neekonomiskai naudojancius jrankius bei medziagas.

3.3. Susipazinti su darbo aplinkoje esancius sveikatai pavojingus ir kenksmingus veiksnius.
3.4. Atsisakyti vykdyti uzduoti ir nurodymus, jei tai prieStarauja LR jstatymams.

3.5. Gauti kasmetines apmokamas 28 kalendoriniy dieny atostogas.

4. UAB ,,AUTOTOJA” paruoséjo — dazytojo atsakomybé

4.1. Uz techniniu pozitriu tvarkingus jrengimus.
4.2. Uz jstatymy, norminiy akty, jsakymy nevykdyma.

4.3. Uz vidaus darbo tvarkos, darby saugos, prieSgaisrinés saugos, elektrosaugos, higienos

reikalavimy nevykdyma.

4.4. Uz avarijas, sutrikimus, darbo drausmés pazeidimus, nelaimingus atsitikimus, kurie jvyko dél

jo kaltés.
4.5. Uz Svarg ir tvarka darbo patalpose.

4.7. Uz zodziu, rastu ar kitokiu biidu tretiesiems asmenims komercinés, dalykings, finansinés bei
kitokios konfidencialios informacijos, su kuria jis buvo supazindintas, arba ji tapo jam prieinama ir

zinoma dirbant jmonéje, atskleidima.
SusipaZzinau ir sutinku:

Paruos¢jas — dazytojas
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UAB ,,AUTOTOJA“

TVIFtINU..ccee,
UAB ,,Autotoja“ direktorius
Vytautas Naujalis

2007 m. balandzio 02 d.

SALTKALVIO — SKARDININKO

PAREIGINIAI NUOSTATAI

1. Bendroji dalis

1.1. UAB ,,AUTOTOJA” saltkalvio — skardininko pareigoms priimamas asmuo ne jaunesnis kaip

18 mety, turintis atitinkamg kvalifikacinj paZyméjima ir ne maZesnj kaip 1 mety darbo staza.

1.2. Saltkalvj — skardininkg skiria pareigoms ir atleidzia i§ pareigy, nustato jo pareiginj atlyginima,
sudaro darbo sutarti UAB ,,AUTOTOJA” direktorius.
1.3. Saltkalvis — skardininkas pavaldus tiesioginiam savo virSininkui — kébuly remonto baro

vadovui — bei kébuly remonto baro vadybininkams.

1.4. Saltkalvis — skardininkas privalo laikytis darby saugos, priesgaisrinés saugos, elektrosaugos,

apsaugos sistemos reikalavimy, nelaimingo atsitikimo atveju mokéti suteikti pirmgja pagalba.
1.5. Saltkalvis — skardininkas privalo nuolat tobulintis profesinés veiklos srityje.
1.6. Savo darbe $altkalvis — skardininkas vadovaujasi:

1.6.1. Imonei priklausanciy serviso irenginiy techninémis charakteristikomis, kita specifine darbo

literatura.

1.6.2. Lietuvos Respublikos jstatymais ir pojstatyminiais aktais, norminiais aktais, Vyriausybés
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nutarimais.

1.6.3. Imonés jstatais.

1.6.4. Direktoriaus jsakymais.

1.6.5. Vidaus darbo tvarkos taisyklémis.

1.6.6. Sia pareigine instrukcija.

2. UAB ,,AUTOTOJA” 3altkalvio — skardininko pareigos

2.1. Atlikti kébuly remonto darbus per kuo trumpesnj laika, laikantis saugumo ir kokybés

reikalavimy pagal TOYOTA gamyklos pateiktas instrukcijas bei metodus.
2.2. Kokybiskai bei savalaikiai atlikti remonto darbus.

2.3. Palaikyti Svarg ir tvarka darbo vietoje.

2.4. Teisingai naudoti techning informacija.

2.5. Laikytis detaliy nuémimo, pastatymo, karkaso lyginimo, pavirSiaus remonto, nuimamy detaliy

montavimo darby technologijy.
2.6. Prizitiréti eksploatuojamus serviso jrengimus.
2.7. Sugebéti savarankiskai atlikti pavesta darba.

2.8. Laikytis darbo drausmés, darbo saugos taisykliy, dirbti kokybiskai, saugoti jmonés inventoriy,

taupiai naudoti medZiagas ir zaliavas.

2.9. Informuoti darbdavj pakitus darbo procesui, apie pavojingus, kenksmingus ir Kitus rizikos

veiksnius darbo vietose ir jy poveik] sveikatai.
2.10. Pagal imonés rekomendacijas ir nurodymus dalyvauti mokymuose.

2.11. Vykdyti kitas tiesioginio vadovo uzduotis.
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3. UAB ,,AUTOTOJA” saltkalvio — skardininko teisés

3.1. Sustabdyti darbus, kurie kelia grésmeg darbuotojy sveikatai ar gyvybei.

3.2. Perspéti imonés darbuotojus, neekonomiskai naudojancius jrankius bei medziagas.

3.3. Susipazinti su darbo aplinkoje esancius sveikatai pavojingus ir kenksmingus veiksnius.
3.4. Atsisakyti vykdyti uzduoti ir nurodymus, jei tai prieStarauja LR jstatymams.

3.5. Gauti kasmetines apmokamas 28 kalendoriniy dieny atostogas.

4. UAB ,,AUTOTOJA” Saltkalvio — skardininko atsakomybé

4.1. Uz techniniu pozitiriu tvarkingus jrengimus.
4.2. Uz jstatymy, norminiy akty, jsakymy nevykdyma.

4.3. Uz vidaus darbo tvarkos, darby saugos, prieSgaisrinés saugos, elektrosaugos, higienos

reikalavimy nevykdyma.

4.4. Uz avarijas, sutrikimus, darbo drausmés pazeidimus, nelaimingus atsitikimus, kurie jvyko dél

jo kaltes.
4.5. Uz $varg ir tvarkg darbo patalpose.

4.7. Uz zodziu, rastu ar kitokiu biidu tretiesiems asmenims komercinés, dalykings, finansinés bei
kitokios konfidencialios informacijos, su kuria jis buvo supaZzindintas, arba ji tapo jam prieinama ir

zinoma dirbant jmonéje, atskleidima.
SusipaZzinau ir sutinku:

Saltkalvis — skardininkas
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3 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PARUOSIMO - DAZYMO
TECHNOLOGINIO PROCESO ORGANIZAVIMAS UAB ,,PROMETECUS*

3.1. Imonés pristatymas — svetainé

www.prometecus.lt

UAB Prometecus Saknys iSaugo i§ dar 1918 metais pasiraSyto Ministeriy Tarybos dekreto ,,Dél
tikslingumo visy automobiliy surinkimo vienoje jmonéje*. Véliau, sovietams konfiskavus Lietuvos
valstybés turta, Siuo pagrindu buvo jkurtas Ministry Tarybos garazas, po Nepriklausomybes
atk@irimo virtes ,,Autotukiu®, kuriame kébuly remonto ir dazymo paslaugas ir teiké ,,Prometecus®.
Imon¢ skaiciuoja antrajj sekmingos veiklos deSimtmet] ir zenkliai iSplété savo veikla, praturtindama
ja naujomis paslaugomis bei atidarydama dar vieng moderny cechg.
Imones vizija — automobilis skirtas Jisy patogumui ir neturéty tapti Jums ripesciu. Jisy reikalas —
vaziuoti, miisy — rupintis, kad vaziuotuméte sklandziai ir saugiai!
Imonés misija — Prometecus® tarnauja vartotojui. Jums reikia paslaugos? Joks dalykas néra toks
geras, kad jo nebuty jimanoma padaryti dar geresniu. Todé¢l mes nuolatos siekiame pagerinti tai, ka
darome. Kokyb¢ — tai tiesiog miisy darbo principas.
UAB Prometecus atliekamas Five Star (Penkiy Zzvaigzduciy) remontas transporto priemoneés
savininkui garantuoja kokybiSka automobilio remontg ir nepriekaiStingg aptarnavimg. Automobilio
savininko gaunama nauda:

. Nemokamas transporto priemonés paémimas i8 jvykio vietos

. Profesionaliai ir kokybiskai suteikta paslauga, aiSki ir tiksli kaina

. Pakaitinis automobilis

. Pagalba tvarkant reikalus draudimo kompanijoje

. Auksto meistriSkumo specialistai

. Sveikatos ir aplinkosaugos reikalavimus atitinkancios technologijos
. Ilgalaiké garantija DuPont Refinish medZiagoms

. 3 mety garantija atliktiems darbams

. Automobilio vertés i§saugojimas

. Gamintojo garantija atsarginéms detaléms

. Nedidelés apimties apdailos remontas

. Kompiuterizuotas automobilio kébulo geometrijos patikrinimas

. Transporto priemonés saugumo patikrinimas

. Suremontuoto automobilio iSorés / vidaus iSvalymas

©:: -
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3.2. Prietaisy, jrankiy, jrangos, medziagy aprasas

UAB ,,Prometecus‘ naudojama jranga:

Pavadinimas

Iliustracija

Pastaba

Dvi dazymo — dziovinimo
kameros ,,Garmat*

Turi 3 valymo filtrus

Oro generatorius ,,Cube 10*

Galia 11 kW NaSumas

1600l/min. TriukSmo lygis Ipa 68

dB(A)

Dulkiy nutraukimas i§ kébuly
paruoSimo dazymui viety
sistema ,,Wolf

Sistema pasalina i§ darbo vietos

dulkes

Keltuvas ,,Stenhoj*

Automobilio i8rinkimo/
surinkimo darbams

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
21019 /21039 /21059

Padas — 152 (6%);

Elipsinio judesio orbitos
skersmuo —3/8°; 3/16%; 3/32*
Sukimosi greitis — 12.000
aps./min.

Svoris — 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
10285

Padas — 68 x 196 mm.
Elipsinio judesio orbitos
skersmuo — 2,5mm.
Sukimosi greitis — 10.000
aps./min.

Svoris — 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis poliravimo
jrankis Dynabrade — 18053

Padas — 127 — 203 mm

Sukimosi greitis — 2.500 aps./min.

Svoris — 2,4 kg
Darbinis slégis — 6,2 bar.
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Padas — 76 mm

Sukimosi greitis — 2.400 aps./min.
Svoris — 0,77 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis poliravimo
jrankis Dynabrade — 10390

Energijos maitinimas — 400V,
50Hz,

Vandens debitas — 240-700 I/val.
Darbinis spaudimas — 20-175 bar
[2-17,5 MPa

Maks. slégis — 215 bar/21,5 MPa
Maks. vandens padavimo
temperatira — 60°C

Auksto slégio plovimo
jrenginys
,,Karcher“HD 7/18 C

Stacionarus sauso paruo$imo
lanksti linija ir siurblys
CAV —Jolly-2

Vakuuminis siurblys, variklio
galingumas — 1,3 kW
Pakabinamas 6 m.
manipuliatorius

Irankiy pajungimo stotelé:
suspausto oro paruo$imo mazgas
su tepikliu; 6m. jrankiy
pajungimo ir dulkiy nutraukimo
zarnos — 2 vnt.; elektros rozetés
220 V. Automatinis filtro
purtymas. Daugkartinis filtras
(filtro plotas 2,5m?). Maksimali
traukimo jéga 210 m?/ h.
Maksimalus iSretéjimas 180
mbar. Darbinis slégis 6,2 atm.
Itampa — 220-240 V,

El. srovés daznis — 50-60 Hz,
El srovés stiprumas — 26 A,
Galia — 6 kW,

Saugiklis — 32 A uzdelsto
veikimo,

Dziovinimo temperatiira — max.
170°C,

Garso lygis — <70 dB (A)

Kilnojamasis infraraudonyjy
spinduliy dZiovintuvas
IRT-401

[$samesnis prietaisy, jrankiy, jrangos, medziagy aprasas bus pateiktas UAB ,,Prometecus jmongje.
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3.3. Darbo vietos aprasas

Imonés kébuly remonto cechas suprojektuotas prisilakant bendry kébuly remonto darbo
viety organizavimo rekomendacijy. Kébuly remonto ceche sumontuotos dvi dazymo kameros,
jrengta izoliuota dazy paruosimo vieta, vienuolika kébuly paruoSimo dazymui viety, trys kébulo
remonto vietos, trys iSrinkimo surinkimo vietos, viena automobiliy plovimo ir poliravimo vieta.
Darbuotojai apriipinti darbo riibais, visomis Siuolaikinémis darbo ir individualios saugos
priemonémis. Mechaniky — skardininky, mechaniky iSrinkéjy — surinkéjy, paruoséjy — dazytojy,
poliruotojo jrankiai turi pneumatines pavaras. Darbuotojai turi atskirg persirengimo patalpg, dusus,
puikiai jrengta poilsio kambarj—virtuvéle.

UAB ,,Prometecus‘ kébuly remonto cecho organizavimas prisilaikant rekomendavimy

Eil. | Rekomendavimai Rezimas Pastabos

Nr

1. Optimali gamybinése 20-22° C Didé¢ja personalo darbingumas,
patalpose temperatiira geréja paruosimo dazymui darby

kokybé.

2. Santykiné oro drégmeé 50% Didesné vandens koncentracija
nevir$ija leisting norma. (korozijos grésmé nuslifuotiems iki

metalo pavir§iams.)

3. Darbo viety apSvietimas Nuo 500 iki 1200 Ix, | Didéja personalo darbingumas,

prilygsta dienos mazéja galimybé atsirasti brokui,
Sviesai geriau matosi remontuojami
pavirsiai.

4. Gamybinés patalpos Bendras ir vietinis Ruosimo dazymui medziagy
ventiliavimas ,,Wolf* dulkiy ir suvirinimo | Slifavimo dulkés nutraukiamos
sistema gary iStraukimas sistema ,,CAV*. Garai, i$siskiriantys

suvirinimo metu, iStraukiami bendra
ventiliacija.

5. Atskira poliravimo - Didesné vandens koncentracija
plovimo patalpa (korozijos grésmé nuslifuotiems iki

metalo pavirSiams.)

6. Oro generatorius — D¢l darbuotojy saugumo sprogimo
(kompresorius) yra atveju ir keliamo triuk§mo.
atskirame priestate

7. Kébulo geometrijos — Turi biiti patogus priéjimas is visy
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grazinimo 2 vietos 6 x § m kébulo pusiy.

8. Viena mechaniniy darby — Atliekami metaliniy ir plastikiniy
(su darbastaliu) atlikimo detaliy remonto ir keitimo darbai.
vieta4 x 7m

9. Trys automobilio — Turi biti patogus prié¢jimas i$ visy
iSrinkimo— surinkimo kébulo pusiy.
darbo vietos su 2 keltuvais
ir lentynomis iSrinkty
detaliy sudéjimui

ISsamesné informacija apie darbo vietas bus pateikta UAB ,,Prometecus‘ jmong¢je.

3.4. Darbuotojy pareigy aprasas

Darbuotojai instruktuojami vadovaujantis darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijomis (toliau —
instrukcija). UAB ,,Prometecus” direktoriaus jsakymu. Nr.1/11-DS patvirtinti dokumentai, kuriuose
nurodomi:

— asmenys, instruktuojantys darbuotojus;

instruktavimo apimtis;

instruktavimo periodiSkumas;

instruktavimo jforminimo tvarka;

— kokiu btidu bus jsitikinama ar darbuotojas suprato kaip reikia dirbti saugiai ir nepakenkti sau ir
kity darbuotojy sveikatai.

Instruktavimai registruojami tam skirtame zurnale.

UAB ,,Prometecus* kébuly remonto baro instruktavimy registravimo Zzurnalo pavyzdys

Data Instruktuojamojo Instrukcijy numeriai | Instruktavimo | Instruktuojamojo parasas,
vardas, pavardé, | ir jy kiekis ZodzZiu pavadinimas | kad susipazings su saugiais
gimimo data veikimo biidais

Darbuotojai instruktuojami prie§ priimant j darba, perkeliant j kita darbo vieta. Darbuotojai
instruktuojami ir darbo proceso metu nustatytu periodiSkumu, primenant darbuotojui kaip saugiai
atlikti jam pavesta darbg. Jmonéje stengiamasi sumazinti profesinés rizikos faktorius. Profesinei
rizikai i§vengti jmon¢je paruostos nuostatai ir instrukcijos:

1 — Ivadiné darbuotojo saugos ir sveikatos instrukcija;
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2 — Pirmosios medicininés pagalbos suteikimo instrukcija Nr.3;

3 — Darbuotojy apripinimo asmeninémis apsauginémis priemonémis nuostatai.

4 — Saltkalvio skardininko saugos ir sveikatos instrukcija Nr.11

5 — Darbuotojo, atliekancio suvirinimo darbus elektra, saugos ir sveikatos instrukcija. Nr.13

ISsamesnis darbuotojy pareigy aprasas bus pateiktas UAB ,,Prometecus® jmongje.

4 MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA

4.1. Ataskaitos forma ir diskusijos klausimai

organizavimg jmonése.
Apra8yti 3—4 pagrindinius
pastebétus principus,

atliekamus darbus.

Mokytojo ataskaitos UAB Silda UAB Autotoja UAB
klausimas Prometecus
1. Apibadinkite

automobilio kébulo

paruosimo  —  dazymo

technologinio proceso

Apibendrinimas

2. Kaip jmongje
jvertinamas remonto
poreikis automobiliui?
Aprasyti 3—4 pagrindinius
pastebétus principus,

atliekamus darbus.

Apibendrinimas

3. Kaip atliekamas remontas?
Aprasyti 4-5 pagrindinius
pastebétus principus,

atliekamus darbus.

Apibendrinimas
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4. Kaip jmong¢je uztikrinama
paslaugos kokybé?
Aprasyti, kokius jmoné
naudoja

paslaugy kokybei uztikrinti
procesus, dokumentus ir kt.

Apibendrinimas

5. Imonés patirtis, naujoves,
perspektyvos. Aprasyti

svarbiausius aspektus.

Apibendrinimas

Kuo konkreciai mokymasis Jums buvo naudingas?

Mokytojas:

Data, parasas:

Pastaba: Mokytojo ataskaitos apimtis turi biiti 2—3 puslapiai.

Mokytojo ataskaitos vertinimo Kriterijai:

1.

Aprasyti ir palyginti automobilio kébulo paruoSimo — dazymo technologinio proceso

organizavimg jmonése, padaryti iSvadas apie technologiniy procesy organizavimo ypatumus.

2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

ApraSyti automobilio remonto poreikio automobiliui, naudojamg jmonéje, ivertinimg.
Aprasyta ir apibendrinta pagrindiné jmonése naudojama remonto technologija.

Aprasyti ir apibendrinti jmonése technologiniy procesy kokybés kontrolés sistemy ypatumai.
ApraSyta, palyginta ir padaryta i§vada apie jmoniy reikalavimus darbuotojy kvalifikacijai.
Apra8yti jmoniy patirtj, naudojamas naujoves, artimiausias perspektyvas.

ApraSyti vizity imonése metu igyty Ziniy pritaikymo savo darbe galimybe.

ApraSyti jmoniy vadovy atsiliepimai apie mokykly absolventy pasirengimg atlikti darbo uzduotis.
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CENTRAS Mokymo medZiaga




Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

MODULIS B.7.2. AUTOMOBILIO KEBULO DAZYMO TECHNOLOGIJU NAUJOVES
IR PLETROS TENDENCIJOS

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PARUOSIMO - DAZYMO
TECHNOLOGINIU NAUJOVIU APZVALGA

1.1. Konspektas

Iki XX a. pabaigos automobiliy dazymui buvo naudojami baziniai dazai — lakai. Taciau jy
pagrindinis trikumas — jie neatitiko ekologiniy reikalavimy. Atsirado poreikis naudoti
ekologiskesnius produktus su didesnémis sveikatos apsaugos ir saugos normomis. Automobiliy
pramong taip pat ¢jo Sia linkme. Dauguma automobiliy gamintojy pradéjo naudoti geresnés kokybés
medziagas su mazesne LOJ (lakieji organiniai junginiai) emisija. Lakieji organiniai junginiai — visi
organiniai antropogeninés prigimties junginiai, iSskyrus metana, kurie gali sudaryti fotocheminius
oksidantus reaguodami su azoto oksidais saulés Sviesoje. Kaip tik tada ir buvo pradéti vartoti
vandeniniai dazai. 2000 metais buvo i$vystytas vandeniniy dazy naudojimas pristatant dar daugiau
vandeniniy produkty. Vandeniniy dazy panaudojimo priezastis yra iSmetamyjy kenksmingy
medZiagy atmosferg mazinimas. Pasaulio Salys pasiryzusios jgyvendinti tarpvalstybiniy oro terSaly
konvencija, kad dabartiniai (LOJ) iSmetami kiekiai ir susidarantys antriniai fotocheminiai oksidanty
produktai atitinkamose jy pasiekiamose Europos ir Siaures Amerikos $alyse daro Zalg ekologiniu ir
ekonominiu atzvilgiu gyvybiSkai svarbiems gamtos iStekliams ir tam tikromis aplinkybémis turi
zalingg poveik] Zmoniy sveikatai.

Lietuvai jstojus | ES, Lietuva jsipareigojo nevirSyti lakiyjy organiniy junginiy (LOJ) kiekio
automobiliy remontui skirty dazy sudétyje. Sie reikalavimai jsigaliojo nuo 2007—yjy sausio.

Automobiliams paruosti ir dazyti skirtus produktus importuojancios jmonés negalés ] misy
Salj gabenti medziagy, kuriy sudétyje esantis LOJ kiekis virSija leistinas normas. [prastais
automobiliniais dazais kébulus daZantiems meistrams jau kuris laikas Europoje sitiloma alternatyva
— vandeniu skiedziami dazai.

Dazy pavadinimas gali sukelti jtarimg de¢l ilgaamziSkumo bei atsparumo drégmei. Bet
specialistai i$sklaido Sias abejones, nes vandeniu skiedZiami daZai pasiZymi tokiomis pat savybémis
kaip ir jprasti dazai. Skirtumas tik toks, kad dazy riSamosios medziagos skiediklis yra pakeistas
vandeniu. Jsigaliojus ES reikalavimams, automobiliy savininkams teks Siek tiek brangiau mokéti uz
automobiliy remontg — automobiliams dazyti skirtos SiuolaikiSkos medziagos kainuoja mazdaug 20
procenty daugiau, meistry darbas pabrango apie 5 procentus.

Dirbtuvés, pradéjusios naudoti vandeniu skiedziamus dazus, tur¢jo investuoti 1€Sy naujai

jrangai jsigyti. Be to, pradéjus naudoti vandeniu skiedziamus dazus, meistrams teko keisti darbo
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Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

XXI a. pradzioje dazy technologinis vystimasis sulétéjo. Buvo tobulinami vandeniniai daZai,
kadangi jy atsiradimo pradzioje vandeniniai dazai savo kokybe nusileido ankstesnés kartos dazams.
XXI a. antrajame deSimtmetyje vandeniniai dazai pasieké pakankamai aukstg kokybinj lygi.

Tikétina, kad artimiausioje perspektyvoje dazy gamintojai sukurs ir pradés masiSkai gaminti
naujos kartos dazus, pasizyminéius ypatingomis savybémis, pvz. savaime ,,nusiplaunantys“ dazai
(firmos ,,Nippon paint®, ,,Nanovere technologies®) arba galintys keisti spalva pagal automobilio
savininko poreikj (firmos ,,Nanovere technologies* dazai Zyvere 2K).

DaZymo remonto technologiju naujovés Europos Sajungos Saliy remonto jmonése
Dazymo medziagos

Dazymo medziagos — tai jvairiis dervy, pigmenty, uzpildy ir tirpikliy miSiniai (lakai, emalés,
dazai, gruntai, glaistai). Sios medziagos klasifikuojamos pagal daugelj pozymiy. Plagiausiai
naudojama klasifikacija pagal dervos rii§j (epoksidiniai, akriliniai, poliuretaniniai ir kt.), nurodant
pagrindin] dazy sudéties komponenta ar agregating biiseng (dazai tirpikliy ar kietyjy daleliy
pagrindu, skiedziami vandeniu, milteliniai). Prie specializuoty dazy grupés priskiriami
autoforeziniai, elektroforeziniai ir spinduliavimu dziovinami dazai.

Automobiliy transportui skirtos daZymo medziagos priskiriamos prie pramoniniy dangy
grupés, apimandios jvairias daugelyje sri¢iy naudojamas medziagas. Sios grupés dangy rinkos

augimo analizés rezultatai pateikti pav.

A
B
2 990 - 1¢ r\ 1995 - u(
-14 -
B UVVES aknlara: B Vandens pagrndu (0 Miltelines dangos @ Tupikly pagrmdu

Europos pramoniniy dangy rinkos augimas 1990 — 2005 m. ir prognoz¢ iki 2010 m.

Pasauliniu mastu jvairiy medziagy (tame tarpe ir dazy) dangoms 2002 m. sunaudota
24,3 min. t, prognozé 2007 m. — 28.8 min. t. DidZiausia paklausa prognozuojama Siaurés Amerikos
ir Azijos Ramiojo vandenyno Saliy — po 29 %. Vakary Europos — 22 % kity regiony — 19 %. Ir
Europos, ir pasauliniu mastu, paklausos did¢jimg lemia auksStesnés kokybés ir maziau aplinka

terSian¢ios medziagos.
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Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Pries priimdamas sprendimg kurias dazymo medziagas pasirinkti, vartotojas lygina jvairius
variantus tarpusavyje, atsizvelgdamas ne tik j tarSos sumazinimo laipsnj ir kokybg, bet ir j kaing bei
panaudojimo galimybes:

1)skystas dazymo medziagas su miltelinémis:
2)skiedziamas vandeniu su tirpikliy bei kietyjy daleliy pagrindu:
3)natiiralaus su dirbtinio dZiovinimo:

4)vienkomponentes su dvikomponentémis.

Skysty ir milteliniy dazy sudétis pavaizduota pav.

M SumaiSyty pagal
recepts predat
B Nespalvinis
0-40% pinentas

U'{ﬂ}ukh\ A m] \l“l!‘(“ mis
W Detva S0k O @ i 0-40% pinentas
) B Priedai

1-5%

2- 40 % 2-40% . Pﬁf?\'lll

0-10%

20- 60 % 30-80% B Pigmentas

W Derva
a) b)

Dazy sudedamosios dalys: a) skysty; b) milteliniy

Dazy kietyjy daleliy pagrindu (angl. high solids) sudétis tokia pati kaip ir tirpikliy pagrindu,
tik pagrinding dalj (50— 70 % ir daugiau) sudaro derva.

Skysty dazy, lyginant su milteliniais, privalumai: tinkamesni sudétingos geometrinés formos
bei Silumai jautriems gaminiams, didelio naSumo gamybinése linijose; galima nesunkiai pritaikyti
spalva iSgaunant jvairius atspalvius, blizgesj, tekstiirg; mazesni reikalavimai pavirS$iaus paruoSimui;
dangos atsparesnés temperatirai, chemikalams, aplinkos veiksniy poveikiui; didesnis dervy,
tinkamos jrangos ir dazymo biidy pasirinkimas.

Milteliniy dazy, lyginant su skystais, privalumai: mazesné aplinkos tar$a, uzsiliepsnojimo
pavojus, toksiSkumas; mazesni reikalavimai laikymui bei mazesnis vietos poreikis (laikoma
dézutése); tinkamesni ir ekonomiSkesni ploks€ios ir nesudétingos formos gaminiams;
ekologiSkesnis ir paprastenis jrangos iSvalymas; lengvesnis proceso automatizavimas bei
darbuotojy apmokymas; didesnis dazy panaudojimo koeficientas (> 0.95).

Skiedziamy vandeniu dazy didZiausig dalj sudaro vanduo (apie 80 %), likusig dalj — tirpiklis,
derva, pigmentai ir kitos sudedamosios dalys. Siy dazy. lyginant su tirpikliy ir kietyjy daleliy
pagrindu, privalumai: mazesné tarSa, uzsiliepsnojimo pavojus, toksiSkumas; didesnis dziovinimo
natiiraliu btdu ar pasildytu (t < 90° C) oru naudingumas; didesnés plonesniy dangy (20 — 25 pum)

formavimo galimybés; mazesni dangos defektai; tinkamiausi dazymui panardinimu.

O -
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Skysty ir kietyjy daleliy pagrindu dazy, lyginant su vandeniu skiedziamais, privalumai:
platesnés panaudojimo galimybés; mazesni reikalavimai pavirSiaus paruosimui; lengviau valdomas
dazy klampis; lengviau jZeminama ir izoliuojama dazymui elektrostatiniu badu.

Natiiraliu budu ar pasildytu oru (t < 90° C) dziovinamy dazy dangy privalumai prie$ dirbtiniu
budu (t > 90° C) dziovinamas: tinka visoms gaminio medziagoms: mazesnés energijos sgnaudos;
mazesnis priezitros poreikis. Tuo tarpu dirbtiniu budu dziovinamos dangos pasizymi geresnémis
fizikinémis — cheminémis savybémis, mazesni dangy defektai.

Vienkomponenéiy dazy, lyginant su dvikomponenciais, privalumai: ekologiSkesni; pakanka
zemesnés kvalifikacijos dazytojy; nereikalingos specialaus maiSymo instrukcijos; ilgas tinkamumo
laikas; mazesnis jrangos valymo ir prieziiiros poreikis; mazdaug tris kartus pigesni.

Dvikomponenciai dazai, lyginant su vienkoniponendiais, pasizymi Zymiai geresnémis
fizikinémis savybémis ir atsparumu cheminiam poveikiui.

Autoforeziniai dazai susideda i§ pigmentuotos vandenyje tirpios dervos (latekso), vandenilio
fluorido (HF) ragsties (ph = 2,6 — 3.5) ir vandenilio peroksido (H202). Kietyjy daleliy kiekis — 3 —
10 %. Sie dazai naudojami nuo 1973 m. ir ekonomiskai naudingi didelio na§umo gamyboje (metinis
dengiamo pavirSiaus plotas > 93 tukst. mz). Paprastai Sie dazai naudojami plieniniams gaminiams.
Padengiami elektrocheminiu biidu. nesant iSorinio elektros srovés Saltinio. Privalumai: didelis
panaudojimo koeficientas (> 0.98); maza aplinkos tarSa; atsparumas korozijai, stiprus sukibimas,
didelis kietis; dangos storis ir i§vaizda vienoda (dangos storis — 13 — 30 um).

Elektroforeziniy dazy sudétis pateikta pav.

H Dejonizuotas

10- 15 1-10° vanduo

| b= S50
H Tupikhs

‘ 1_ < 0o
e M Derva
Q- 90

O Pigmentas

Elektroforeziniy dazy sudétis

Dazai naudojami nuo 1930 m. ir ekonomiskai naudingi didelio naSumo gamyboje (metinis
dengiamo pavir§iaus plotas > 186 tiikst. m?). DaZomas gaminys turi bati laidus elektros srovei.
Dazai padengiami elektrocheminiu btidu, naudojant iSoring nuolating elektros srove.
Elektroforezinés dangos gali biiti anodinés arba katodinés. Labiausiai paplitusios anodinés ir
katodinés epoksidinés bei akrilinés dazy dangos. Privalumai: didelis panaudojimo koeficientas
(> 0,98); ekologiski; atsparts korozijai ir ilgaamziSki; dangos storis ir iSvaizda vienoda (dangos

storis ~ 25 um); didelis blizgesys ir platus spalvy asortimentas; mazos darbo sagnaudos.

©:: “5
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Spinduliavimu dziovinami dazai dziiista veikiami tam tikrai bangy ilgio ultravioletiniais
spinduliais (UV) arba elektrony spinduliu (ES). Pagrindinés sudedamosios dalys: daugiafunkciniy
akrilaty akrilato oligomery dervos bei vienafunkciniai skiediklio monomerai. UV spinduliavimui
naudojamas nedidelés galios Saltinis. ES spinduliavimui — didelés galios Saltinis. Privalumai:
ekologiski; greitai dzitistantys (galimas laikas < 5 s); tinka nasiose gamybinése linijose. Trukumai:
dazomo gaminio forma turi buti paprasta (ploks¢ia ar apvali); ribotas dangos storis (2.5 — 12.7 um);
specialiy galios $altiniy poreikis.

Gamintojai naudoja jvairias dazymo medziagas. Kompanija ,,Deere & Company* dazymui
naudoja ,,PPG* kompanijos akrilinj gruntg ir dazus, ,,Valspar kompanijos epoksidinj grunta,
poliuretanais bei uretaninius, miltelinius dazus. Kompanija ,,Valtra“ dazymui naudoja kompanijos
,» Tikkurila®“ Temadur dvikomponentes akrilines poliuretanines dazymo medziagas (gruntg, dazus,

laka).

Pavirsiaus paruosimo technologijos

Pagrindinés dazymo technologinio proceso operacijos: pavirSiaus pamosimas, gruntavimas,
glaistymas, dazy ruoSimas, daZymas ir dZiovinimas.

Pavir$iaus paruoSimo technologinémis operacijomis siekiama sekanciy tiksly:

1) pasalinti arba neleisti susidaryti bet kokiam silpnam sluoksniui ant pagrindo pavirSiaus;

2) padidinti molekulinés sgveikos jéga taip dangos ir dengiamo pavirsiaus;

3) uztikrinti pakankama pavirs$iy aktyvuma reikiamo stiprumo ir ilgaamziskumo sujungimui;

4) sudalyti reikiama pavirSiaus profilj;

5) apsaugoti pavir$iy nuo uzter§imo.

PavirSiaus paruoSimas labiausiai jtakoja dazymo kokybe ir dangos ilgaamZiSkumg. Dazy ir
pavirSiaus cheminé sgveika, vykstanti atominiu (ar molekuliniu) lygiu, lemia korozijos, sukibimo,
trinties ir kity procesy pradzig bei kinetikg. PavirSiaus makrofizikinés savybés (SiurkStumas,
ibrézimai. jtrilkimai ir kt.) itakoja terSaly ir nuolauzy kaupimasi, elektrocheminiy centry susidaryma

ir kt. Dazy ir dazomo pavirSiaus sgveikg jtakojanciy tarpsluoksniy struktiira pateikta pav.

©:: -
CinTaas Mokymo medZiaga



Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Dazy dangos ir dazomo pavirsiaus (5 — 10 nm atstumu) tarpsluoksniy struktiira:
1 — fiziskai adsorbuotas sluoksnis; 2 — chemiskai adsorbuotas sluoksnis + H,O: 3 — terSalai +

paribio sluoksnis: 4 — paruostas sluoksnis (oksidas): 5 — dazomas pavirsius

PavirSiaus paruosimu padidinama bendra sistemos pavirSiaus energija, kuri lemia didesnj
rysio stiprumg. Didéjant pavirSiaus energijai, didéja drékinamumas (mazéja salyc¢io kampas), dazai
tolygiau pasiskirsto ant dengiamo pavirSiaus.

Pavir$iaus paruoSimas yra daugiapakopis procesas, kurj gali sudaryti septynios ir net daugiau

operacijy (zr. pav.).

nuriebalinimas plovimas vandeniu plovimas cheminiu tirpalu
karstu gelezies fosfatu (aplinkos temperatiiros) (aplinkos temperatiiros)
a)
nuriebalinimas plovimas vandeniu gelezies ar cinko plovimas vandeniu plovimas cheminiu tirpalu
(karstasis) (aplinkos temperatliros) fosfatas (karstas)  (aplinkos temperatiiros) (aplinkos temperatiiros)
b)

Pavirsiaus paruosimo procesas:

a) triju pakopu gelezies fosfatavimo: b) penkiu pakopu gelezies ar cinko fosfatavimo

Paprasc¢iausig pavirSiaus paruo$imo dazymui procesg sudaranciy operacijy seka pateikta pav.

l Plovimas g-»‘ Senu dazu $alinimas U—)‘ Rdziy salinimas ﬂ-»’ Riebaly $alinimas D

Naudoto gaminio pavirsiaus paruosimo dazymui proceso operacijos

“ 1|
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@ 4t
N/ crTxAS Mokymo medziaga



Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Seni dazai, riudys ir riebalai Salinami mechaniniu (jvairiais grandikliais, vielos Sepeciais,
abrazyviniais jrankiais ir kt.) ir cheminiu (jvairiais tirpalais, tirpikliais) bidu.
Profesionaliy pavirSiaus paruoséjy atlikti tam tikros dazy dangy sistemos apibréztoje aplinkoje

ilgaamziskumo tyrimai parod¢, kad ilgaamziskiausia danga gaunama pavirSiy paruosus abrazyvy

srautu.
s 12
2 — 9.5
5
:"_J
3 61—
s = 2.5
: ]
& ;
2 0 T T T
Abrazyvu Esdininm  Mechaninis - Rankiniu
srautu ragétin + metalinm metalinm

fosfatavinm  Sepeéiu Sepeciu

Skirtingy pavirSiaus paruosimo buidy jtaka dazy dangos ilgaamziSkumui

Sis biidas naudojamas dideliems gaminiams, kuriy pavir$iy sudétinga paruosti panardinant ar
uzpurskiant. Palyginus su nuriebalinimu, didelés valymo abrazyvy srautu laiko ir darbo sgnaudos,
iSlieka gaminio deformavimo rizika.

Naudojamos jvairios abrazyvinés dalelés (metalo, mineraly, plastiko), kuriy svarbiausi
pasirinkimo kriterijai: suderinamumas su valomu pavir§iumi, forma, dydis, aplinkos uZterSimo
laipsnis, pakartotinio panaudojimo galimybé, kaina.

Abrazyviniu valymu siekiama sekanciy tiksly: 1) paruosti pavirSiaus profilj optimaliam
sukibimui su danga; 2) sumazinti konstrukcijos mase. akytuma. trintj ar polinkj koroduoti; 3)
sustiprinti pavir§iy ir suteikti atsparumg nuovargiui; 4) paSalinti pavirSiaus netaisyklinguma,
sumazinti deformacijas.

Plieniniy gaminiy padengimo konversinémis dangomis procese placiausiai naudojamos
operacijos — fosfatavimas gelezimi ar cinku. Padengimo procesas — elektrocheminis.

Gelezies fosfatavimo procesas lengviau kontroliuojamas, mazesnés piniginés sgnaudos bei
nuosédy kiekis. Nors gelezies fosfato mazesné apsauginio sluoksnio masé nei cinko fosfato (0.3 —
0.9 g/mz), ta¢iau mazesnis atsparumas korozijai. Dangos kokybé panasi tuo atveju, kai procesa
sudaro ne maZziau penkios stadijos. Gelezies fosfatu nedengiamas galvanizuotas plienas.

Fosfatavimas cinku suteikia gaminiui didelj atsparuma korozijai ir stipry sukibima su dazais.

Dangos masé naudojant uzpurskimg yra 2—11 g/m , panardinimg — 2 — 43 g/m.
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Dazymo technologijos

Gruntavimas — tai pirmas dazymo etapas, kurio metu paruoStas gaminio pavirSiaus
padengiamas tolygiu grunto sluoksniu. Gruntai turi drékinti ir stipriai sukibti su metalo pavirSiumi
bei sekanciu dengiamu sluoksniu, biti atspartis korozijai ir mechaniskai tvirti, kokybiskai paruosti.
Jie didele dalimi lemia dangos atsparuma iSoriniy veiksniy poveikiui, stipruma, esteting iSvaizda ir
ilgaamziskuma.

Skiriamos dvi pagrindinés grunty rasys:

1) gruntai, pigmentuoti metalais, kuriy elektrodo potencialas neigiamesnis nei dengiamojo metalo
(daZniausiai naudojamas cinkas). Korozijos metu anodiniai elementai koroduoja, dengiamas
pavirsius (katodas) apsaugomas;

2) gruntai, chemiskai atspariis ir stipriai sukimbantys su dengiamuoju pavirS§iumi (dazniausiai
naudojami dvikomponenciai epoksidiniai gruntai). Grunty sudétyje yra korozijos inhibitoriy (pvz.,
cinko fosfatas), Iétinan¢iy korozijos procesa.

Gruntai plienui paprastai klasifikuojami pagal pagrindinius grunty sudétyje esancius korozija
létinancius pigmentus (pvz.. cinko fosfato gruntai. cinko ar aliuminio gruntai ir pan.) Taip pat gali
biiti pateikiamas dervos, kurios sudétyje yra pigmentai, pavadinimas (pvz. cinko fosfato alkidiniai
gruntai, cinko fosfato epoksidiniai gruntai, cinko fosfato akrilatiniai — kauciukiniai gruntai ir pan.).

Glaistymas — antrasis dazymo etapas, kurio metu ant grunto sluoksnio dazomo pavirSiaus
defekty iSlyginimui (nelygumams, jbrézimams, jlenkimams ir kt.) padengiami glaistai. Glaistoma
pulverizatoriumi, panardinant, teptuku ar mentele. Dengiama plonais (0.2 — 0.5 mm) sluoksniais
keleta karty, kiekvieng sluoksnj gerai iSdziovinant ir nuSlifuojant (esant nelygiam ir SiurkS¢iam
pavirsiui.

Slifuojama sausu ar S$lapiu vandeniui atspariu $vitriniu popieriumi, elektrinémis ar
pneumatinémis §lifavimo maginélémis. Abu biidai turi privalumy ir trikumy. Slifuojant sausu badu.
1 glaisto poras nepapuola vanduo, todé¢l prie§ dazant pavirSiaus nereikia dziovinti. Taip pat biina Siek
tiek didesni jbrézimai ir dulkés. Slapias §lifavimas yra §velnesnis, geriau matomas ir jau¢iamas
pavirSiaus reljefas, taCiau prie§ padengiant sekant] glaisto ar dazy sluoksnj, bitinas pilnas
dziovinimas.

Dazniausiai paskutinis dazymo etapas — dazy padengimas (jei ne lakuojama, poliruojama ir

pan.). Dazai gali buti dengiami jvairiais btidais (Zr. pav.).
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DAZYMO BUDAI ﬂ
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Dazymo budu klasifikacija

Dazymo biido pasirinkimg jtakoja daugelis veiksniy, todél remiamasi tam tikrais vertinimo
kriterijais, kuriy iSskiriamos Sios grupés:

1. Jrenginiy vertinimo  kriterijai: jrenginiy kaina, kokybiniai rodikliai (patikimumo,
technologiskumo, ergonominiai ir kt.), gamybiniy ploty poreikis jrenginiams ir Kt.

2. Proceso vertinimo kriterijai: dazy panaudojimo koeficientas, darbo naSumas, proceso
parametry keitimo paprastumas ir kt.

3. Dangos vertinimo kriterijai: dangos kokybé (blizgesys, kietis, storio vienodumas ir kt.).

4. Dazomo gaminio vertinimo kriterijai: gaminio geometrinés formos sudétingumas, matmenys,
pavirSiaus pamosimas ir kt.

Prognozuojant metaly dengimg dangomis (tame tarpe ir dazymo medZiagomis), atlikta
dazymo buidy vystymosi scenarijy analizé trumpalaikiam (1 -5 m.) ir ilgalaikiam (5 — 10 m.)
laikotarpiams. Trumpalaikiu laikotarpiu numatomas didziausias elektrostatinio, beorio, HVLP ir
LVLP dazymo budy vystymasis. Ilgalaikiam periodui prognozés rezultatai gana panaSus. Abejais

laikotarpiais didziausias vystymosi sulétéjimas numatomas pneumatiniam dazymo budui.
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Kompanija ,,Deecre & Company" gaminamg technikg dazo katodiniu elektronusodinimo,
automatizuotu  elektrostatiniu  biidu, robotais, panardinimu. Kompanija ,Valtra" dazo
elektrostatiniu-mechaniniu  biidu (dideliu grei¢iu besisukan¢iu disku) bei automatizuotu
elektrostatiniu beoriu biidu (robotais). Kompanija ,,Case New Holand" taip pat dazo elektrostatiniu

uzpurskimo biidu bei robotais.

Dziovinimo technologijos

Dziovinimas (plévelés susidarymo procesas) yra baigiamasis dazymo technologijos
etapas, didele dalimi lemiantis apsaugines — dekoratyvines dangy savybes. Skirtingoms dazymo
medziagoms biidinga savita dZilivimo proceso eiga ir trukmé. Vienos dangos susidaro vykstant
griztamiesiems cheminiams procesams (dzilivimo procese paSalinami lakis tirpikliai), tuo tarpu
kitos — vykstant negriztamiems procesams, kuriuose iSskiriami du etapai: 1) intensyvus tirpikliy
iSgaravimas; 2) cheminiy procesy (oksidacijos, kondensacijos, polimerizacijos) salygojami
strukturiniai poky¢ciai.

Priklausomai nuo dziovinimo s3lygy, nudaZyti gaminiai dziovinami nattiraliu bidu 15 —25° C
temperatiiroje ar dirbtiniu — dZiovinimo kamerose esant auksStesnei nei 25° C temperatiirai.

Natiiralaus dZiovinimo privalumai: tinka bet kokiai gaminio medZiagai, nedidelés sgnaudos ir
prieziliros poreikis. Antra vertus, ilgesné dZitivimo trukme turi jtakos prastesnei dangy kokybei.

Kokybiskos dangos gaunamos dziovinant dziovinimo kamerose, kuriy konstrukcija ir
technologiniai rezimai lemia fizikiniy — cheminiy procesy, vykstanc¢iy dazy dangos sluoksnyje,
pobiidj ir salygas.

Praisas ir Keimkrosas (Price ir Caimcross. 2000) pateikia klasikinj dzitivimo proceso grafika
dziovinimo kameroje (Zr. pav.). susidedant; i$ trijy etapy:

1. Jsilimo: dazy plévelés temperattra sparciai didéja, kol jai tiekiama Siluma praktiskai
susilygina su tirpikliy iSgaravimo proceso energija.

2. Pastovaus grei¢io: plévelés pavirSius vis dar drégnas, dzilivimo procesas praktiSkai
pastovus, tirpiklio difuzijos | paviriy greitis lygus iSgaravimo nuo pavirSiaus grei¢iui. Visa
tiekiama energija suvartojama tirpikliy fazés pokyciui, o ne temperatiiros didinimui.

3. Maz¢jancio greicio: tirpikliy iSgaravimas létéja, iSgaravimo procesui suvartojama tik
dalis tiekiamos Siluminés energijos. Plévelés temperatira kyla iki dzZiovinimo kameros
temperatiiros. Tirpiklio garavimo greitis sulétéja arba dél dangoje maz¢jancio tirpiklio kiekio, arba

dél tirpikliy difuzijos grei¢io ] pavirSiy sumazéjimo palyginus su garavimo greiciu. Vyksta dangos
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kietéjimo procesas. VirSijus leisting plévelés dzitivimo temperatira, gali biiti pasiekta dangoje

likusio tirpiklio uzvirimo temperatiira, kas salygos piisliy susidaryma.

Pastovus
Isilimas oreitis Mazéjantis greitis
L greitis J =

3 3
»<€ »< rg

(8]

Tirpiklio koncentracija, ¢
Temperattra, T —

Laikas. t —

Klasikinis dzittvimo proceso dazymo kameroje grafikas:

1 — dangos temperatira: 2 — liekamoji tirpiklio dalis: 3 — pusliu susidarymo temperatiira

Dirbtinis dZiovinimas gali buti konvekcinis ir temioradiacinis. Konvekciniu biidu daZzomos
detalés Sildomos dZiovinimo kameroje i§ Silumokaiciy pu€iamu oru, o temioradiaciniu budu —
Silumos $altinio skleidziamais (infraraudonaisiais) spinduliais (IRS).

Dziovinant konvekciniu budu, dziovinimas trunka ilgiau lyginant su termoradiaciniu
dZiovinimu, kadangi Silumos srautas (Siluminio laidumo biidu) eina i§ dazy sluoksnio virSaus |
apacig (Zr. pav. a). Tuo tarpu dZiovinant termoradiaciniu bidu, Silumos srautas nuo jkaitusio

gaminio pavirSiaus perduodamas i§ apatiniy j virSutinius dazy sluoksnius (Zr. pav. b).

“ 1|
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Silumos srautas

a) b)

Nudazyto gaminio dziovinimas: a) konvekcinis: b) termoradiacinis:

1 — tirpiklio garai: 2 — dazy plévelé: 3 — dazu sluoksnis: 4 — apatinis sluoksnis: 5 — gaminys

Gaminio temperatira dziovinant laikoma svarbiausia. Dziovinant skirtingais dirbtinio
dziovinimo budais, gaminys $ilumg absorbuoja nevienodai.

A

S -

Pastovus Silimas

Temperatiira, T

»

353 Dziovinimo laikas. t
KoNn

Y

Y

Gaminio Silumos absorbceijos kreivés dziovinant skirtingais dirbtinio dziovinimo budais:

1 — konvekciniu: 2 — termoradiaciniu (IRS)

Dazymo medziagoms taip pat sudaromi individualiis dZziovinimo grafikai (zZr. pav.).
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Dzitivimo zona

Tdefektq

v, s v W v

Tdiiﬁ\'imo

Temperatura, T

ledymosi

-
>

Islaikymo laikas. t' Dziovinimo laikas. t

A

Miltelinés dazy dangos dziovinimo grafikas dziovinant konvekciniu budu

Konvekciniu biidu galima dziovinti jvairiy matmeny ir geometrinés formos gaminius.
Svarbiausi dZiovinimo proceso parametrai: oro greitis, santykinis drégnis, temperatira ir laikas.
Dziovinant temperatiira dazniausiai biina 93 — 266° C.

Dziovininant IRS, spinduliy poveikio pavirSiui temperattra gali siekti 593 — 2204° C. IRS
spektras skirstomas i:

1. Trumpyjy bangy. Bangos ilgis A = 0,75 — 2,0 um, galios tankis P; = 1,86 MW/m?.

maksimali temperatiira tmax pasiekiama per kelias sekundes.

2. Vidutinio ilgumo bangy: A = 2,0— 4,0 um, P= 0,12 MW/m?, tmax = 1 min.

3. Ilgyjy bangy: A= 4,0-15 um, P;— 0.06 MW/M?, tmax > 5 min.

IRS privalumai: trumpa dziovinimo trukme, kompakti§ka jranga. Taciau dZiovinami ploksc¢ios
ar beveik taisyklingos geometrinés fonuos gaminiai, didelés energijos sagnaudos.

Daznai naudojamas kombinuotas IRS — konvekcinis dziovinimas. Galimi keli biidai:

1) IRS — konvekcinis dZiovinimas vienoje kameroje. ISilgai kameros sumontuoti IRS
dziovintuvai pagreitina dzitivima, o konvekciniu budu i§dZiovinamos sunkiai pasiekiamos vietos;

2) gaminys pasildomas IRS, po to patenka j kamerg ir galutinai iSdziovinamas konvekciniu

budu.

Paruosta pagal: A.Vilutis ,,Zemés iikio technikos dazymo technologijy jtakos dangy kokybei
tyrimas‘.
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DaZymo remonto technologiju naujovés Lietuvos remonto imonése

Dazant automobilio kébulo detales gali biiti taikomi jvairtis buidai: pneumatinis, beoris ar
elektrostatinis iSpurSkimas, dazymas elektronusodinimu.

Taikant pneumatinj iSpurskimg, dazai iSpurSkiami jvairiais purkStuvais, i kuriuos tiekiami
dazai ir suspaustas iki 0,2 — 0,5 MPa slégio oras. Dazant Siuo biidu, galima naudoti visas lako—dazy.
medziagas, padengti bet kokios konfigiiracijos pavirSius, be to pasiekiama auks$c¢iausia dazymo
kokybé ir geras padengiamumas, todé¢l $is biidas yra naudojamas toms detaléms, kurioms keliami
auksti kokybés reikalavimai. Taciau $io budo trikumas — dideli dazy nuostoliai.

Taikant beorj iSpurskimg, dazai yra paduodami aukstu slégiu (4—25 MPa) ir ispurskiami
nenaudojant suspausto oro. Dazai gali bati kaitinami iki 40— 100 °C (beoris iSpurS8kimas su
pasildymu), ispurskiami esant 4 — 10 MPa slégiui ir aplinkos oro temperatirai 18 — 25 °C arba esant
10 — 25 MPa slégiui (beoris ispurskimas be pasildymo). Sis badas pasizymi nedideliais nuostoliais.
Palyginti su pneumatiniu ispurskimu, dazy nuostoliai 20 — 35 % mazesni, 1,5 — 2 kartus didesnis
darbo nasumas.

Rankinis elektrostatinis iSpurSkimas pagristas jkrauty dazy daleliy perkélimu j aukstos
itampos elektrin] laukg, kuris sukuriamas tarp dviejy elektrody, turiniy skirtingg potencialg.
Teigiamuoju elektrodu yra dazomas gaminys, o neigiamuoju purSkimo jrengimas, kuriam tiekiama
aukSta jtampa ir dazai. DaZymui yra naudojami jvairiy tipy purkStuvai: beoriai, pneumatiniai,
iScentriniai. Technologinio proceso metu naudojama auksto stiprio srove (<1000A) ir iki 10 mA
jéga. Darbo metu dirbant su rankiniais elektriniais dazymo jrenginiais biitina apsauga nuo elektros
srovés bei drégmés. Siuo biidu galima dazyti bet kokius gaminius. Elektrostatinio dazymo sistemos
skirtos jmonéms, kuriose ypa¢ aktualus dazy sagnaudy sumazinimas, dazomi pavirSiai yra sudétingi
ir apdaila turi atrodyti nepriekaiStingai. Naudojant elektrostating sistemg sutaupoma apie 25-50 %
dazy.

Dazant elektronusodinimu, dazy dalelés 1§ vandeninio jy tirpalo nusodinamos ant gaminio
naudojant elektros srove. Dazymui naudojamos vandeniu skiedZiamos dazy medZziagos. Pramonéje
dazniausiai naudojamas anodinis elektronusodinimo biidas. Siuo biidu dazomas gaminys, esantis
anodu, panardinamas ] vonig, kurios korpusas yra katodas. Praleidziant pro vonig nuolating srove,
dazai tolygiai nuséda ant gaminio pavir§iaus. Sio dazymo privalumai: dazomas pavirsius
padengiamas lygiu sluoksniu, gerai nudazomi sunkiai prieinami pavir$iai, mazi dazy nuostoliai,
maza kenksmingy daleliy koncentracija ore. Trukumai — gaunamas tik plonas dazy pavirSius, biitini
dideli gamybiniai plotai ir didesni kapitaliniai jdé€jimai j jrangg, palyginus su kitais dazymo budais.

Dazymas miltelinémis polimerinémis medziagomis dazniausiai vykdomas elektrostatiniame

lauke. Sis biidas analogiskas elektrostatiniam i$purskimui. Milteliniy medZiagy padengimo procesas
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dazniausiai yra automatizuotas ir atlickamas kamerose, uzpurskiant miltelius ant konvejeriu
judanc¢iy gaminiy.

Dazymo budai ir medziagos pasizymi jvairove, todél norint pasirinkti optimaliausig vieng ar
kita dazymo biida arba medziaga, reikia atlikti techninj—ekonominj jvertinimg. Dazymo
efektyvumas priklauso nuo naudojamuose dazuose esanciy kietyjy daleliy kiekio, kuris gaunamas
18dzitivus detalei, nes visa kita dalis i§garuoja j aplinka.

Labiausiai terSiamas aplinkos oras yra dazant pneumatiniu biidu, o geriausias ir tinkamiausias
sanitariniu, techniniu ir ekonominiu pozitriu — elektrostatinis su mechaniniu iSpurskimu. Pagrjstas
dazymas ir dazymo metodo parinkimas leidzia ekonomiskai naudoti medziagas ir saugoti aplinka

nuo gamtos terSimo. Kaitinant dazus iki 60 — 80 °C skiediklio sunaudojimas mazéja iki 40 %.

Naujy medZiagy pasiiila Lietuvos rinkai

Naujos technologijos DuPont™ ValueRange produktai — mazesnés sgnaudos bei dar
produktyvesnis darbas. ValueRange produkty asortimentas:

e Gruntas ValueSurfacer VOC VR-1140

o Lakas ValueClear VOC VR-1120

o Kietiklis ValueActivator VR-1131

o Skiediklis ValueThinner VR-1150

DuPont Refinish ValueRange produkty asortimentg sudaro gruntas, lakas, skiediklis ir kietiklis,
kuriy déka galima atlikti jvairius remonto darbus. VisiSkai nesvarbu, kokius naudojami dazai —
vandens pagrindo ar skiedikliniai — ValueRange produktai garantuos aukstg kokybe, patikimus

darbo metodus bei nuostaby pavirsiy.

http://www.silda.lt/article/articleview/251/1/6/

Cromax ® Pro dazy sistema jau Lietuvoje
DuPont koncernas 2008 metais rinkai pristaté naujos kartos vandeniy dazy sistemg Cromax Pro.

Po stebétinai greito jsitvirtinimo Kanadoje, JAV ir P.Kor¢joe, 2010 metais Cromax Pro atkeliavo
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i Europa. Cia ji buvo sékmingai jdiegta eiléje Vokietijos, Belgijos, Olandijos, Danijos bei
Svedijos servisy ir puikiai uZsirckomendavo kasdieniniame kébulinio serviso darbe.

Nuo 2011 vasario ménesio Cromax ® Pro dazy sistema jau ir Lietuvoje.

DuPont™
Cromax®Pro

i\t

-

g
-

CromaxPro — tai novatoriSka vandens pagrindo dazy sistema, pagrista koncentruoty pigmenty ir
riSamyjy medziagy (binderiy) maiSymo technologija. Minétoji sistema, atitinkanti esamus ir
biisimus Europos aplinkosaugos jstatymus, uztikrina auk$ta darby kokybe, puikias spalvy
pritaikymo ir dengiamumo savybes.

Trys priezastys, dél ko verta rinktis DuPont CromaxPro dazus:

¢ Produktyvumas:

CromaxPro dazymo sistema uztikrina atliekamy darby produktyvuma. Jos charakteristikos
visiskai atitinka skiedikliniy dazy charakteristikas.

— Paruosti naudojimui. Tiesiog imate i$ maiSyklés ir daZote;

— Greitas ir tikslus spalvy parinkimas;

— Trumpesnis dzitivimo laikas. Galima daZyti be i§laikymo tarp sluoksniy;

— Galimybé pasirinkti gruntg pagal dazy spalva. ValueShade grunty sistema;

— Lengva remontuoti maZus plotus;

— Puikus dengiamumas, mazesnés darbo bei medziagy sagnaudos.

e Lengva uzpurksti ant pavirsiaus:

— CromaxPro dazus galima naudoti tiesiai i§ maiSykles;

— Lengva paruosti. UZtenka sumaiSyti pigmentus bei riSamasias medziagas (binderius) ir dazus
jau galima purksti ant pavirsiaus.

e Tobulos spalvos:

— Tikslios spalvy formulés

— Puikus dengiamumas, ryskios ir skaidrios spalvos

— IlgaamZziSkumas

http://www.silda.lt/article/archive/6
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Apie naujausiy firmos ,,DuPont Cromax Pro dazus pateikta informacija vaizdo medziagoje
DPR_CromaxPro Shortversion RUS.wmv (Zr. priedg). Vertimas i$ rusy kalbos, esant reikalui,

bus pateiktas mokymosi metu jmon¢je UAB ,,Prometecus”.

Nauji SPECTRAL linijos produktai.

UAB ,,Tobis* pristatyto Lenkijos jmonés ,NOVOL” gaminamus naujus i$skirtiniy savybiy
»SPECTRAL” linijos gaminius: ,,SPECTRAL UNDER365” — 2K akrilinj gruntg ir ,,SPECTRAL
KLARS565” VHS akrilinj laka.

Akrilinj gruntg ,,SPECTRAL UNDER365” galima naudoti ant originaliy detaliy, padengty
kataforeziniu gruntu, jo neSlifuojant metodu ,Slapias ant Slapio”. Produkta naudojant kaip
izoliatoriy, uztikrinamas lygus iSsiliejimas ir lengvas apdirbimas.

Tuo tarpu jmonés gaminamas ,,SPECTRAL KLAR565” VHS akrilinis lakas greitai pilnai
pasizymi ilgu ,,gyvybingumu” — tai leidzia lakuoti didelius pavirSius (visg automobilj). Lakas
puikiai iSsilieja, o lako sausoji lickana — labai didelé — > 60%. Produktas tapo laimétoju Lenkijos
zurnalo ,,autoEXPERT* rengiamo prestizinio konkurso ,2012 mety gaminys® ,,Automobilio

cheminiy medziagy* kategorijoje.

SPECTRAL

UNDER 365
&1

http://www.tobis.lt/Naujienos/Nauji—-SPECTRAL-linijos—produktai

Nauju irankiy pasiiula Lietuvos rinkai

,DuPont Refinish” isleido naujos kartos spektrofotometrg — ,,ChromaVision® Pro”, siiilomag
kartu su visy laiky populiariausiuoju originaliu ,ChromaVision®”.
,»ChromaVision® Pro” sieks padidinti vartotojy pasitikéjimg bei spalvy pritaikymo patikimumg —

bitent tokj gaminj ilgai meégino sukurti remontiniy dazy gamintojai.

“ M Ssgf @ 58
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Siandieninéje rinkoje tai produktyviausias spektrofotometras, sitilantis daZytojams dar daugiau
privalumy, nei originalusis ,,ChromaVision®.”

,ChromaVision® Pro” pasizymi keturiomis naujomis savybémis:

e Pirmg karta ,,ChromaVision® Pro” vartotojai galés skenuoti ir gauti efektiniy dazy daleliy
dydzio jvertinimg tiesiogiai, rankoje laikomu prietaisu.

e ,ChromaVision® Pro” pasizymi didesniu tikslumu dél padidinto apSvietimo, naudojant
daugiau LED lempuciy kas sustiprinta optinio jrenginio tiksluma.
Sis ateinanios kartos prietaisas uZtikrina labiau optimizuotus ir tikslesnius spalvos matavimus, nes
budu prietaisas dar geriau priglunda prie transporto priemonés pavirSiaus, iki minimumo
sumazinamas iSoriniy atspindziy poveikis bei uZztikrinamas dar tikslesnis spalvos nustatymas
matuojant pirmgji karta i§ trijy patentuoty ,,.DuPont” kampy. ,,DuPont Refinish” papildé
,»ChromaVision® Pro” spalvotu lie¢iamuoju ekranu ir nauju stiliumi, todél dazytojams bus patogiau
naudotis vaizdinémis rekomendacijomis prietaiso ekrane. Aiskios, visame pasaulyje suprantamos
piktogramos reiskia, kad nepriklausomai nuo vartojamos kalbos, auto serviso savininkai galés biiti
jsitiking, jog apmokyti darbininkai gebés naudotis ,,ChromaVision® Pro” bet kurioje pasaulio
Salyje.

e Nauja programine jranga, perkelianti ,,ChromaVision® Pro” spalvy parinkimg j aukstesnj
lygmenj, padidindama vartotojo pasitikéjima, sutaupydama laikg ir didindama produktyvuma, iki
minimumo sumaZzinant klaidy tikimybe. Programine jranga paprasta naudotis, uztikrinant, kad
paieskos rezultaty metu bus rastas tiksliausias spalvy derinys.

e Be S§iy pagrindiniy ,,ChromaVision® Pro” specifikacijy, naujasis spektrofotometras
pasiZymi patobulintu ir moderniu dizainu. Naujasis prietaisas tvirtesnis, su gumuotu korpusu, todél
vartotojas ji gali tvirtai ir patogiai suimti. Be to, prietaise galima konfigtiruoti uzsakymy numerius,
gamintojus, komentarus ir spalvy kodus. Darbinis mygtukas didesnis, tod¢l juo paprasta naudotis;
Sis mygtukas susietas su naujuoju lieCiamu ekranu, tad ,,DuPont Refinish” uztikrina, jog vos pirma

karta pasinaudojg¢, darbuotojai tikrai jvertins prietaiso privalumus ir galés juo visiSkai pasikliauti.

Whatever your colour DNA, o
ChromaVision® Pro can match it

http://www.silda.lt/article/archive/6
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Paruosimo vieta Duster 3000 Downdraft. Naujiena Lietuvoje —mobili paruo$imo darbo vieta

Duster 3000 Downdraft. Mobili vieta sugaudo uzterSto oro daleles, kurios susidaro atlickant

automobilio pavirSiaus remonto darbus: Sveiiant, gruntuojant ar dazant pavirSiy. Sistemoje

sumontuoti 3 filtrai, kurie sugaudo ore esanéias 5-10mk daleles, o taip pat angliniai filtrai, kurie

sugeria dazy organinius junginius ir nemalony kvapa.

Pagrindinis privalumas tas, kad su mobiligja Duster 3000 Downdraft sistema galima pilnai

atlikti nedideli automobilio remontg bet kurioje automobiliy remonto patalpos vietoje. Detales

galima Sveisti, gruntuoti ir dazyti, nejudinant automobilio.

Duster 3000 pasSalina ore esancius terSalus ir dulkes, kai atliekami seny dazy, grunty,
suridijusiy metaly Slifavimo darbai

I darbo vieta tiekiamas $varus oras

Ziema sumazina $ildymo, vasara — oro kondicianavimo sgnaudas

Sumazina perdaZzymo darbus, kuriuos reikia atlikti dél ant pavirSiaus patekusiy dulkiy
Ekonomiskas — taupo energija

Mobilus — lengva perkelti | norimg vietg

Pasalina ne tik dulkes, bet taip pat panaikina stiprius grunto ir dazy kvapus, pagerina darbo

kokybe

»
13
L
Lo

MOBILE PREP STATION

Waowid N D0 2010

http://www.silda.lt/article/articleview/275/1/6/

DEVILBIS sukiiré naujos technologijos purkStuvus GTi Pro. GTi Pro — naujos kartos

purkstuvai, sukurti daug dirbantiems profesionaliems dazytojams, siekiantiems nepriekaistingo

rezultato. Naujieji GTi Pro labai panasiis j savo pirmtakus GTi purkstuvus, tadiau i$ tikryjy buvo

patobulinta ir pakeista kieckviena detalé:

e Patobulinta oro sklendé leidzia labiau kontroliuoti oro padavimg j purkstuva, kas ypac

aktualu atliekant peréjimus. Oras tolygiai paduodamas ] visg purksStuva, tad atsirado galimybé

tolygiai iSpurksti didesne srove. To paties dydzio galvutés dabar yra tinkamos naudoti, esant bet

kokiam klampumui.

b

Kuriame Lietuvos
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e Trys patobulintos oro galvutés (HVLP ir 2 vnt. Trans—Tech) sukurtos pasiekti optimaly
rezultatg, naudojant tiek skiediklinius, tieck vandens pagrindo dazus. HVLP galvut¢ Jums
pagelbés ispurkSiant bazinius dazus, Trans—Tech galvutés skirtos iSpurksti didelj asortimenta
dangy — nuo grunty, naudojant ,,Slapias ant Slapio” metoda, iki laky.

Purkstuvas GTi Pro buvo iSbandytas jvairiy Europos dazy gamintojy bei servisy ir ypac
aukstai jvertintas uz kontrolés galimybe ir komfortiSkuma. Pasak DeVilbis techniko Phil
Merrifield, ,kiekvienas patobulinimas buvo sukurtas siekiant pagerinti purS§kimo kokybg¢ ir
palengvinti darbg. Naujasis purkStuvas GTi Pro vizualiai labai panaSus i sengji GTi purkstuva,

taciau kiekvienas profesionalus dazytojas tikrai pajus skirtuma ir, esu tikras, juo dziaugsis”.

DeVilbiss purkstuvy PRi Pro privalumai:

e Neijtikétinai greitas pavirSiaus padengimas purskiant visy tipy gruntus, uzpildus ar net

naujausius vandeninés kilmés produktus;
e ErgonomisSkas GTi Pro korpusas pagamintas i§ aliuminio;

o Technologija P1 Trans—Tech garantuoja platy ir tolygy purskimo fakela;

o Keturiy dazy galvuciy pasirinkimo galimybé uztikrina puiky skaidyma nepaisant to, ar bus

iSpurSkiamas maZzos klampos wash gruntas, ar tirStas purSkiamas glaistas.

http://www.silda.lt/article/articleview/243/1/6/

1.2. Lietuvos ir uzsienio rinkoje esan¢iy naujausiy prietaisy, jrankiy, jrangos katalogai.

Kataloguose yra pateikta Lietuvos ir uzsienio rinkoje esanCiy naujausiy prietaisy, jrankiy,
jrangos asortimentas, svarbiausios charakteristikos. Katalogy uzsienio kalba reikalingos
informacijos vertimas, esant poreikiui, bus pateiktas mokymosi metu jmonéje UAB

,,Prometecus”.

e CENTRAS Mokymo medZiaga
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2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIU KEBULU PARUOSIMO-DAZYMO
REMONTO PASLAUGU PLETROS TENDENCIJOS

2.1. Konspektas

Automobiliy kébuly paruoS§imo—dazymo remonto paslaugy plétra nei§vengiamai susijusi su
naujy bei naudoty automobiliy parku. Remonto paslaugas teikiancios bendrovés prie§ padédamos
plétra, analizuoja bei prognozuoja savo paslaugy teikimo paklausos dydj, augima (sumaz¢jimg) bei
pajamy kitimg. Paklausos prognozés netikslumas gali lemti investicijy i remonto paslaugy plétros
neatsipirkima, jei paklausa sumazés arba jmonés konkurencingumo sumazéjima ir su tuo susijusia
klienty netektj bei finansinius nuostolius, jei paklausa bus didesné nei tikeétasi.

Automobiliy kébuly paruosimo—dazymo remonto paslaugy plétros tendencijos $iuo metu
yra neapibréztos. Tam turi jtakos daug faktoriy: naujy ir naudoty automobiliy paklausa, eismo
jvykiy skaiéius ir dél to atsirandantis remonto poreikis, korozijos poveikis automobiliy kébulams.
Galima teigti, kad artimiausioje perspektyvoje automobiliy kébuly paruo§imo—dazymo remonto
paslaugy plétra priklausys nuo Lietuvos ir Europos Sajungos $aliy ekonominés padéties. Cia
galimos dvi tendencijos. Jei ekonominé situacija pagerés, padidés naujy automobiliy paklausa ir
tokiu atveju padidés naujausiy dazy, jy technologijy ir dazymo jrangos paklausa pirmingje
rinkoje (t.y. pagrindiniai vartotojai bus automobiliy gamintojai). Jei ekonominé¢ situacija nesikeis
arba pabloges, galimas naujausiy dazy, jy technologijy ir dazymo jrangos paklausos padid¢jimas
antrin¢je rinkoje (t.y. pagrindiniai vartotojai bus automobiliy servisai).

Pastaraisiais metais remonto jmonése pajamos uz paslaugas augo déka didéjanciy
automobiliy kiekiu Salyje, nors eismo jvykiy skaicius Lietuvoje Automobiliy keliy direkcijos prie
susisiekimo ministerijos duomenimis, pastaruosius penkerius metus mazg¢ja (Zr. lentele).

Eismo jvykiy dinamika Lietuvoje 1980-2012 m.

Eismo jvykiai
Metai
IS viso 100 000 gyventojy 1 000 transporto priemoniy

1980 6192 181,9 9,8
1981 6329 184,9 9,7
1982 6321 183,5 10
1983 6424 185,1 9,8
1984 6050 172,9 91
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1985 4232 120,0 6,2
1986 4254 120,4 6
1987 4287 119,2 5.9
1988 4778 1314 6.3
1989 5481 149,1 7.1
1990 5135 1358 6,3
1991 6067 162,4 7.1
1992 4049 108,1 4,6
1993 4319 1156 4,7
1994 3902 104,8 41
1995 4144 1115 4,7
1996 4579 1237 5.1
1997 5319 1435 5.2
1998 6445 174,0 5,6
1999 6356 1717 54
2000 5807 157,2 45
2001 5972 1715 43
2002 6090 175,9 41
2003 5963 173,0 38
2004 6372 186,0 3,9
2005 6771 198,6 38
2006 6658 196,7 34
2007 6448 1915 33
2008 4795 146,2 23
2009 3827 1149 1,7
2010 3530 108,8 17
2011%* 3266 1035 15
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2012** 3173 106,5 1,4

** Lietuvos keliy policijos tarnybos duomenys patikslinti 2013-01-08.

(http://www.lakd.It/It.php/eismo saugumas/eismo ivykiu statistika/27)

Naujy automobiliy rinka Lietuvoje artimiausioje ateityje lieka neapibrézta. Nors Lietuvos
bankas prognozuoja, kad 2013 m. Salies realusis BVP padidés 3,1 %, o0 2014 m. BVP prognozé —
augimas turéty paspartéti iki 3,8 %, naujy automobiliy pirkimas rodo prieSingas tendencijas (Zr.

grafikg V] ,,Regitra“ naujy automobiliy pirmosios registracijos duomenys 2009-2013 m.).

VI ,,Regitra“ naujy automobiliy pirmosios registracijos duomenys 2009—-2013 m.

Transporto priemoniy registravimas

Pirmosios registracijos Lietuvoje duomenys
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Preliminariais ,,AutoTyrimy“ duomenimis (http://www.autotyrimai.lt/naujienos/), gautais

pagal ES reglamentuotg metodika iSanalizavus V] ,,Regitra“ pateiktus pradinius duomenis, 2013 m.
balandj Lietuvos naujy lengvyjy automobiliy (M1 ir N1) rinka smukteléjo 3% iki 1177 vnt. 2012 m.
baland] Salyje buvo jregistruota 1212 automobiliy. Baland; asmeniniy automobiliy (M)
registravimas sumazejo 2% iki 1044 vnt., o lengvyjy komerciniy transporto priemoniy (N1) rinka
smuko net 12% iki 133 vnt.

2013 m. kova Lietuvos naujy lengvyjy automobiliy (M1 ir N1) rinka sumazejo 4% iki 1073
vnt. 2012 m. kova Salyje buvo jregistruota 1116 automobiliy. Prastesnj Siy mety rezultatg
pastebimai paveiké mazesnis darbo dieny skai¢ius (20 — Siemet, 22 — pernai). Kova asmeniniy
automobiliy (M1) registravimas sumazéjo 4% iki 956 vnt., o lengvyjy komerciniy transporto
priemoniy (N1) rinka paaugo 2% iki 117 vnt..

2013 m. vasarj Lietuvoje parduoti 978 nauji lengvieji automobiliai, t.y. 3% maziau nei 2012
m. vasarj (1006 vnt.). Asmeniniy automobiliy parduota 842 vnt., o lengvyjy komerciniy — 136 vnt.
Lizingo budu jsigyty automobiliy dalis (t.y. lizingo skverbtis) 2013 m. vasarj virSijo 49%. Prie§
metus ji buvo beveik 5 procentiniais punktais mazesné. Praeita ménesj lizingu parduotas 481 naujas
lengvasis automobilis, t.y. beveik 8% daugiau nei praeity mety vasarj (447 vnt.).

Europoje kova naujy automobiliy uzregistruota 10,3 proc. maziau, lyginant su tuo paciu

laikotarpiu pernai. BBC teigimu, pardavimai mazéja jau 18 ménesj iS eilés.
Europos automobiliy gamintojy asociacijos (ACEA) pateiktais duomenimis, smuko daugelio
gamintojy pardavimai, o labiausiai — ,,Peugeot Citroen* ir ,,Toyota“. Tiesa, ,,Jaguar* kova pardavé
20 procenty daugiau automobiliy nei pra¢jusj ménesj. Praéjusi ménesj Europoje buvo uzregistruota
1,35 min. naujy automobiliy (http://auto.delfi.lt/autonaujienos/automobiliu—rinkos—nuosmukiui—
europoje—pabaigos—nematyti.d?id=61173857).

Naudoty automobiliy rinka Lietuvoje $iy mety pirmaisiais ménesiais auga, taCiau dar
nepasieké 2011 mety rezultaty (zr. grafika VI ,Regitra“ naudoty automobiliy pirmosios
registracijos duomenys 2009-2013 m.).

VI ,,Regitra“ naudoty automobiliy pirmosios registracijos duomenys 2009-2013 m.
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Transporto priemoniy registravimas Naudotos
Pirmosios registracijos Lietuvoje duomenys \v_ﬂ . 2009
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Automobiliy kébuly paruosimo—dazymo remonto paslaugy plétra atsizvelgiant | naujy ir
naudoty automobiliy rinkos poky¢ius bei prognozes, gali keistis ne tik kiekybiniu, bet ir
kokybiniu pozitiriu, t.y. ne didinant savo pajégumus didesniam automobiliy skai¢iui aptarnauti,
bet ir gerinti darby (paslaugy) kokybe taikant naujausias dazymo technologijas. Tai gali padidinti
imones konkurencinguma.

[Ssamesné informacija apie automobiliy kébuly paruoSimo—dazymo remonto paslaugy

plétros tendencijas bus pateikta mokymosi metu jmonéje UAB ,,Prometecus”.

3 MOKYMO ELEMENTAS. IGYTU ZINIU PRITAIKYMAS PROFESINIO RENGIMO
PROCESE

3.1. Projekto struktiira

Mokytojo projektas ,,Automobilio kébulo dazymo technologijy naujovés ir plétros tendencijy
pritaikymas profesinio rengimo procese®, kuriame atsispindéty paslaugy plétros tendencijy ir

profesinio rengimo programy turinio s3sajos.

Projektas
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»Profesijos mokytoju ir déstytoju
technologiniy kompetencijuy tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas*

Mokytojo projekto formos aprasas

Mokytojo vardas, pavardé

Atstovaujama profesinio mokymo jstaiga

PROJEKTAS

Automobilio kébulo dazymo technologiju naujoviy ir plétros

tendenciju pritaikymas profesinio rengimo procese.

(data)
Mokytojo projektas ,,Automobilio kébulo dazymo technologijy naujovés ir plétros tendencijy

pritaikymas profesinio rengimo procese®, kuriame atsispindéty paslaugy plétros tendencijy ir

profesinio rengimo programy turinio sgsajos.

Turinys

1. Apibidinti automobilio kébulo dazymo technologinés naujovés ir gamybos/paslaugy plétros
tendencijos, j kurias mokytojo(—y) nuomone turéty biti atsizvelgta tobulinant esamas ar rengiant
naujas profesinio mokymo ar studijy programas (iSvardinti naujoves, glaustai aprasyti jy esmg,
nurodyti informacijos Saltinius).

2. Technologines naujoves ir gamybos/paslaugy plétros tendencijas atspindincios temos, kurios

mokytojo(—y) nuomone turéty buti jtrauktos j esamas arba naujas programas (nurodyti

©:= §
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profesinio mokymo ar studijy programy pavadinimus, suformuluoti temas)

1. Automobilio kébulo dazymo technologijy naujovés ir plétros tendencijos.

Aprasykite:

2. Igyty Ziniy apie automobiliy kébulo dazymo technologines naujoves pritaikymas tobulinant

esamas ar rengiant naujas profesinio mokymo programas.

Aprasykite:

3. ISvados/pasitilymai

Rekomenduojama projekto apimtis 2—3 psl.

MODULIS S.7.1. KEBULO DAZYMUI SKIRTU MEDZIAGU PARINKIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. LR ISTATYMAI IR TEISES AKTAI,
REGLAMENTUOJANTYS TRANSPORTO PRIEMONIU PAKARTOTINOS APDAILOS
DARBUS

1.1. Nuorodos

Nuorodos apie Lietuvos respublikos jstatymus ir teisés aktus, reglamentuojancéius transporto

priemoniy pakartotinos apdailos darbus, bus pateiktos mokymosi metu jmonéje UAB ,,Silda”.
1.2. LR jstatymai ir teisés aktai

Teisés aktai pateikiami priede (Teises aktai del aplinkosaugos.doc).

+ == Q 68
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Teisés aktuose pateikiami nurodymai dél darbo su kenksmingomis Zzmogui ir aplinkai
medziagomis, reikalavimai darbo saugai ir kenksmingy medziagy emisijai | aplinka bei atlieky
neutralizavimui.

Pastaba: UAB ,,Silda” bus apibendrinti Zemiau pateikti jstatymai ir teisés aktai, atkreipiant

démesj ] svarbiausius aspektus.

2 MOKYMO ELEMENTAS. KEBULO DAZYMUI SKIRTU MEDZIAGU PARINKIMAS

2.1. Spalvos parinkimo technologiné korta

Dazy spalvos parinkimas vykdomas Sia seka:

1. Spalvos matavimo vietos pasirinkimas

a. Pasirinkite tinkamg vieta ant automobilio spalvos matavimui. Tai turéty buti Svari, nesubraizyta ir
Salia dazomos detales esanti vieta.

b. Matuojant skanuojamos dalies sausos dangos storj, jvertinkite ar matuojama detalé néra
perdaZzyta su peréjimu.

c¢. Venkite neSvarumy, subraizymy bei defekty 1§ ankstesniy dazymy — gamykliniy ar remontiniy —
nes jie smarkiai jtakoja spalvos tiksluma.

2. Pasirengimas spalvos ,,matavimui”

a. Kalibruokite skenerj.

b. Prijunge prie PC jveskite numatomy skanavimy sgrasg.

c. Jvertinkite skanavimo sglygas: temperatiirg, apSvietima.

d. Nupoliruokite skanuojamag pavirSiy su masinéle.

e. Skanuojamas pavir$ius turi buti nuriebalinamas.

3. Spalvos skanavimas — ,,matavimas”

a. Prietaisas vieno skanavimo metu spalvg pamatuoja tris kartus.

b. Kad gauti optimalu rezultata, reikia atlikti 3 skanavimus.

c. Dazant detales, kurios ribojasi su dviem nutolusiom (skirtingose pusése esanc¢iomis) detalémis
(buferius, kapotus, galinius dangcius) rekomenduojama matavimus atlikti skirtinguose automobilio
puseése.

4. Dazy gamyba

a. Jei egzistuoja dazyti pavyzdéliai, iSsirenkama artimiausia alternatyva.

b. Analizuojant spalva formuluojama, ko triiksta receptui, norint gauti atspalvj, esantj ant

automobilio.

©:: -
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c. Jvertinus skanavimo rezultatus, pasirenkamas tinkamiausias variantas. Prioritetas — automobilio
spalvos kodo formulés.

d. Jei jmanoma, atlickamas spalvos koregavimas, analizuojamas rezultatas.

e. ISsirinkus skenerio sukoreguotg variantg, palyginama ar recepto korekcija atlikta ta pacia
kryptimi kaip ir vizualus pasirinkimas (punktai a. ir b.)

5. Dazymas

a. Padarytais dazais ant tinkamo grunto dazomas automobilis.

6. Vizualiai jvertinamas nudazyto automobilio spalvos atitikimas nedaZytoms

dalims.

7. Tiksli panaudotos spalvos formulé uZsaugoma asmeninéje duomeny bazéje.

8. Pries atiduodant automobilj klientui, skanuojamas serviso daZytas pavirSius.

a. Skanuojama pilnai (ne peréjimui) servise nudazyta detalé.

b. Negalima skanuoti pavirsiy, kuriy sudaZzymas atliktas nestandartiniu budu (sluoksniy skaicius,
slégis, atstumas ir t.t.) arba buvo atliktas peréjimas.

9. Skanavimo rezultatas susiejamas su spalvos formule.

a. Prijungus skeneri prie PC, prie i§saugotos asmeninéje duomeny bazéje formules, jraSomi

skanavimo rezultatai.

Spalvos parinkimas naudojantis ColorNet programa:

@ rLETOTE Mokymo medziaga
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1. Atidarom ColorNet programa.

ColorNet® Pro
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2. Spaudziam “Pilna paieska”

Gamintojas

Spalvos kodas

Spalvos pavadinir ||_ )

Modelis

Spalvas

ArRa

Dafymo detalés
Sandélio kodas Effect

Duomeny Dazes Upas Chips
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3. jSokusiame lange galima paieska pagal Zinomus kriterijus:
a gamintoja
b spalvos kodg
c model

d cips
arba pagal kita reikiama (Zinoma kriterijy)

Spalvos paieska

FaieZka Caminbojas

Mauja palnika | -
. - | Spavos mneas

vt AL T T Spaivos pevadinir
Modalls
Diatymo detales
Sardblio kodas

Dunmeny barss pas
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4. Informacija apie pasirinkimg

Eandidi

Caminkoyes

Egakag ko

Spabary peratrenas

MNly pa Madal

Tadk kders

Cal Dhoxz.

ATERA53 PEA 4)
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| svarstykles

. Atsidariusiame lange matome informacija apie pasirinkta recepts

. Perspéjimas - nepamirsti prideti ,Contrelerio®; pasitikrinti ar turit spec. Pigmentuy;
irt.t.

. Heceptas

Informacija apie formule

BAELE DE LARGRLME EFFECT
Sarchidy krddan - A
Hiies - CROMAK PR
Curga -B

A B

Zgpahves R “ i

S5 Dbe - 251120
e G _ e
o] ST

Kiekio pasirinkimas

®

Kuriame Liemum“agﬂi

0

K

UGDYMO 75

PLETOTES

cENTRAS Mokymo medziaga




Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

12.

Hecepto siuntimas | ,svarstykles”

13. Darbo registracija
Vartotojas
Paskyros numeris
Auto numeris (rekomenduojamay)
Pastabos
Darbo registracijos pabaiga
14. Supylus recepta, kad bty teisingai uZfiksuotas darbas, pried nukeliant produkta,
reikia uZfiksucti, kad darbas baigtas ir sulaukti kol programa sugrjs | .recepta®
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2.2. Darbo su spektofotometru aprasymas

o®
ILGALAIKE
- GARANTIJA

o ®

CHROMAYVISION™

*CHROMAVISONTM elektrinis spektrofotometras — spalvos matavimo
prietaisas.

«Jis neturi savyje informacijos apdorojimo “smegeny’ (t.y. procesoriaus ir pan.).
Todél tinkamiausios spalvos formulés parinkimo darbe naudojamas kartu su
programine jranga kompiuteryje — spalvy parinkimo programa Win Toy

*CHROMAVISONTM elektrinis spektrofotometras, kurio paskirtis iSmatuoti
atsispindéjusig nuo pavirSiaus spalvg trimis skirtingais kampais

The miracles ~f science=  © UAB SILDA < é DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. Dauglau nei dafai ..

°®
ILGALAIKE >4
: GARANTIJA
@
CHROMAVISION ™

Vaizdas tiesiai (angl.Head On)

Zidrima 45° kampu nuo $viesos

atspindZio Q .

Vaizdas i$ Sono (angl. Near specular)
Zitirima 159 kampu nuo $viesos atspindzio

Vaizdas gulsCiai (angl. Side On) t
Zidrima 110° kampu nuo $viesos

- .
The miracles <f science* © UAB SILDA > } p DuPont RE.fLE..Ins,nm,

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

GDYMO
| PLETOTES
J/ CENTRAS
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.@

CHROMAVISION ™ e v
APRASYMAS ¢

A: 15° Vaizdas i§
sono

B: 45° Vaizdas tiesiai

C: 110° Vaizdas
gulsCiai

D: Sviesos 3altinis
(LEDs - diodas)

The miracles ~f science=  © UAB SILDA S ®. DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

.9

ILGALAIKE s
Konfigdracija °°

* AtidZiai perskaitykite
naudojimo instrukcijg.

* Saugokite labai atidziai
CromaVision prietaisg - tai
labai jautrus ir vertingas
jrenginys.

L))

" MA9Q

+ Bukite atsargUs prijungdami
ir atjungdami CromaVision'g
nuo laido j kompiuter;.

The miracles <f science” © UAB SILDA T @, DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. Dengiatnal datl
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Spalvos matavimo vietos ol
pasirinkimas ‘

a. Pasirinkite tinkamg vietg ant automobilio spalvos
matavimui. Tai turéty bati Svari, nesubraizyta ir
Salia dazomos detalés esanti vieta.

b. Skanuojamos, jvertinkite ar matuojama/detalé

néra perdazyta su peréjimu (sausos dangos

storis).

Venkite neSvarumy, subraizymy bei defekty is

ankstesniy dazymy — gamykliniy ar remontiniy —

nes jie smarkiai jtakoja spalvos tiksluma.

The miracles <f science™ © UAB SILDA > é ) BuPont REI.LE..IHS.E.,..

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

Spalvos matavimo vietos "f“zﬁim;,,,
pasirinkimas }
Kalibruokite skenerj.
Prijunge prie PC jveskite numatomy
skanavimy sgrasa.
Jvertinkite skanavimo salygas: temperatara,
apSvietimas.
Nupoliruokite skanuojamg pavirsiy su
masinéle.
. Skanuojamas pavirsius turi bati
nuriebalinamas.

The miracles <f science* © UAB SILDA \‘ ( , DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. Dengiatnal datl
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&
ILGALAIKE >

Spalvos skanavimas — 5 e
“matavimas” }

a. Prietaisas vieno skanavimo metu, spalvg
pamatuoja tris kartus.

b. Kad gauti optimaly rezultata, reikia atlikti 3
skanavimus.

c. Dazant detales, kurios ribojasi su dviem
nutolusiom (skirtingose pusése esanciomis)
detalémis (buferius, kapotus, galinius
dangcius) rekomenduojama matavimus
atlikti skirtinguose automobilio pusése.

The miracles <f science™ © UAB SILDA > é ) BuPont REI.LE..IHS.E.,..

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

o®
ILGALAIKE
- GARANTIJA

Spalvos matavimas

* Prietaisas vieno skanavimo metu, spalvg matuoja tris kartus

+ Spalvos matavimo salygos: temperatdira nuo +15 ikis 40°C
(neatlikti matavimy kai pavirius $altas arba jkaites)

+ Tarp 2 - jy skirtingy vieno skanavimo matavimy, neZymiai
pakeiskite prietaiso kryptj.

+ Vienu metu galima nuskanuoti daug spalvos pavyzdziy. Jie
visi bus saugomi Cromavision atmintyje iki tol, kol jy
neistrinsite

The miracles <f science* © UAB SILDA \‘ ( , DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. Dengiatnal datl

©:: v
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&
ILGALAIKE >

: GARANTIJA

Spalvos ieskojimo kriterijai

+ |sitikinkite, kad rySis tarp prietaiso ir programos jvyko ir
paskutiniai matavimai paruosti apdorojimui.

+ Patikrinkite prietaiso matavimus ir nustatykite spalvos tipg
(efektiné ar solid)

+ Kad gauti optimalius paieSkos rezultatus pasirinkyte gamintojg

* 18 10-ies pasidlyty formuliy iSsirinkite labiausiai tinkamg pagal
dazy serijg

+ Nesant dideliam vercCiy skirtumui tarp zalia ir geltona spalva

pazymeéty formuliy, pakoreguota formulé (geltona) gali tikti
geriau nei nekoreguojama (Zalia)

+ Smarkiai koreguotoms formuléms rekomenduojam uZsipGsti
pavyzdelj.

The miracles <f science™ © UAB SILDA > é ) BuPont REI.LE..IHS.E.,..

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

usle 2.
Spalvos ieskojimo kriterijai TealdR
Filtrai
*  Manufacturer (gamintojas)
" Colour Code (spalvos kodas)
+  Stock code (sandélio kodas)
*  Quality (dazy rasis )
+  Contains lead ( turi sudétyje Svino ar neturi)
The miracles -f scence- © UAB SILDA g CorentRefinich,

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.
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@

&
ILGALAIKE 5

Spalvos ieskojimo kriterijai -*

ISsirinkite matavima ir nustatykite spalvos tipg (solid ar efektine)

‘2_
Mtavimy pasiinkimss
1 = | @ [
Cote [Color [Nr [Name i
[ ~] 22 spamas 2 20
s 21 corolasp 1 20
e 20 fiesta 20
[ El
Paint system group
I -1
Atstabti e
Palaikymas
] |
Darby sarasas Pagrindinis meniu Pradeti paie3ka
P < s
The miracles <f science™ © UAB SILDA R ~ » DuPont Rff'!'“s.'] -
Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. 4 g

@
ILGALAIKE s
j GARANTIJA

Spalvos ieskojimo kriterijai
Paieska pagal spalvos tipg — PAIESKOS LOGIKA

L, a, b iSmatavus 3 kampais skiraisi nezymiai— PaieSkos tipas= — m
L, a, b iSmatavus 3 kampais smarkiai skiraisi —  PaieSkos tipas= —> @

Force search on type

Solid spalva, bet [salid -
pavirsius labai —@—» Pasirenkama Solid Automalic |
subraizytas

Effect

Force search on type
E . Effect e
Efektiné spalva, bet Pasirenkama e —

labai smulkus grdas efektiné Salid

The miracles <f science* © UAB SILDA T e , DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. » Dengiatnal datl
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o®
ILGALAIKE 5
- GARANTIJA

Spalvos ieskojimo kriterijai

Paieska pagal spalvos tipg

=
Nurodomas paieskos
=l | algoritmas:
Code @ Frenginys Sujungti -
I 1 W v sanceys s iosares Automatic
r = O et g . = solid + effect
SRR € Metalikas/ Periamutras - spa Ivos
| _'J I & Automatinis I
Solid
S = ne effect spalvos
| S R Effect
' = ne solid spalvos
The miracles <f science™ © UAB SILDA :‘ ~ » DuPont Rﬁﬁ!‘is.'] -

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

®
ILGALAIKE -
: GARANTIJA
. v as . .u . @ @
Spalvos ieskojimo kriterijai
Paieska pagal gamintojg
v o
ISsirinkite - 1
gamintoja ¥ l"%" | El
(Manufacturer) | BT [ comenoe svesme
< r <1 | Feienne s
Paint system group " Metalikas/ Perlamutras
. ‘OYOTA HYDRO BASECOA] v & Automatinis
ISsirinkite
spalvos koda e
Parinkite dazy
kokybe
The miracles <f science* © UAB SILDA T e , DuPont Refi[nisr:
N Dauglau nei daai ...

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

“ 1|
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'
Matavimo rezultaty o aanraia
. o®
supratimas
e 1
--—T—S———-es Formulés
Formulés - . pigmenta
pasirinki i e Cija
mas —- T
s -8~
., -
Informacija apie spalva Spalvy reikSmés
The miracles <f science™ © UAB SILDA :( é ) BuPont Rfffgjfﬂ.i.i,__

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

Matavimo rezultaty W et

. . °®
Rezultatai
] Naudoti atsargiai! Skiriamoji spalva buvo priderinta prie
' | egzistuojantios formulés. Prie¥ daZant pasidaryti
. pavyzdeli.
Nekoreguojama | i
NAUDOKITE ATSARGIAI
Manufacturer TOYOTA
Country Intemational
Category Passenger Car
Code 2
Name BEIGE-MET.
Panel No 000173400
Version H-
Paint system TOYOTAHYDRO BASECOAT PEARL
Periidreti Hutraukt Uibaigh
The miracles <f science” © UAB SILDA > é ) DuPont REI‘;E:nsgnaiai

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

“ 1|
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' 2
Matavimo rezultat W i
: GARANTIJA
supratimas ©
Rezultatai
-~ Formulé buvo koreguota taip, kad atitikty skiriamaji
>4 numeri. Patariame pasidaryti spalvos pavyzdi.
Koreguota
Rezultatai
s Formulé buvo koreguota taip, kad baty sukurta spalva
>4 daZymui su peréjimu. Patariame pasidaryti spalvos
l . | pavyzdi.
Korequota
Rezultatai
- Pasirinkta formulé koreguota. Naudoti atsargiai! Prie3
>4 daZant pasidaryti pavyzdélj.
Koreguota
- .
The miracles <f science™ © UAB SILDA R e » DuPont Refinish
\ Dauglau nei daai ..

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

- . Ld
Matavimo rezultaty ey

t . o ®
s m@Em fEr W f o = i
Skaitymo numeris
Data
Laikas
Tipas:
Manufacturer HYUNDAI
Country International
Category Passenger Car
Code Ko
Name PRIME BEIGE-MET.
Panel No 000757184
Version R
Paint system TOYOTA HYDRO BASECOAT
Formule
Pigmentas  Pavadinimas Original weight Svoris po koregavimo Difference
T394 SILVERM 7954 834.9 395
T372 BLACK BR 935 629 -3086
T009 FLOP EFFECT 494 492 02
T382 REDOX TR 4086 38.0 -26
384 REDOX LS 229 208 21
T370 WHITE 19 33 86
Priet koregavima Po koregavimo
Match level 89 % 9%
(programa po koregavimo rodo teorine reikéme)
-
- 5§
The miracles f science  © UAB SILDA < @, DuPont Refinish
Vis augomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. » Dengiat naldatal =
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2.3. Dazy Techniniai Duomeny Lapai (TDL)

Paruosti akriliniai automobiliy dazai SOLL 2K AC

S0L

professional refinishing

2K Akriliniai automobiliy dazai
SOLLAC

Informacija apie produkta

Psl 111

Aukiios kokybés akriliniai automobiliy dazai. Paruosti naudoti. Atspards atmosferos veiksniams, nepraranda blizgesio
ir spalvos intensyvumo. Geral pasiskirsto ir sukimba su daZomu pavirSiumi, todeél tinka pilnam arba daliniam
automobiliy ir sunkveZimiy dazymui.

I5eiga: 5-6 m?l
Spalva Skirtinga
Maisymao santykis 21 pagal tarj

Kiefiklis

2K akriliniy produkiy kietiklis

Skiediklis

2K akrilinis skiediklis;

pridétiz 15-20 %6

Purgkiamos medzZiagos klampumas 50-22 5 4 mm DIN

20°C
MNaudojimas purékimo skegis purkstukas sluoksniy Kiekis
Oro { srovés Virpejimo 3-5bar 1,3-1,5mm 214

Beoris / Oro misinys -

Panaudojimo laikas 1-B val. Priklausomai nuo to, koks buve naudojamas kietiklis

Padengimo storis / sausas sluoksnis |50 - e0 um

Didvimas ;:;:;Em‘; nelimpa dulkeés galima liesti pilnas kistumas

Prie 20°C 15- 20 min. 5-6h 16— 24 h.

Prie 60°C 10— 15 min. 25 - 30 min. po
atésimo

EU ribiné verte Siam produkiui (kat. B'e): 840 g/l (2007)

LCuJ-nurodymai -
Sis produktas tur LOJ max. 840 g/l

Pastabos:
Darbo salygos: nuo +10°C ir iki 75 % santykinio oro drégnumao.

Sandeliavimas: maziausiai 3 metai, jei laikomas sandariai uZdarytas originalioje pakuotéje.

Zymejimas VbF Pavojingu medZiagy nuoroda
SOLL aC netaikoma deqi,
2K kietiklis Al degi, Xi

i duomeny kortelé skirta tik informaciniams tikslams. Miisy Ziniomis, patekiami dusmenys atitinka dabartiniams standartams ir yra pagristi
daugeho mety patyrimu gaminant misy produktus. Tadiau duomenys néra ipareigojantys ir be garantijos.

T B

Kuriame Lietuvos ateit]
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Paruosti baziniai automobiliy dazai SOLL 1K BC

1K Baziniai automobiliy dazai
SOLLBC Psl 1/1

professional refinishing Informacija apie produkta

AukEtos kokybes baziniai automobiliy dazai su .metalo efektu”. Paruosti naudoti. Atspards atmosferos veiksniams,
nepraranda blizgesio ir spaivos intensywumo. Gerai pasiskirsto ir sukimba su daZomu pavirSiumi, todél tinka pilnam
arba daliniam automaobiliy ir sunkveZimiy dazymui. Galima padengti 2K akriliniu laku.

ISeiga: 7-9 m|

Spahva pvairi, priklawso nuo automobiliy gamintojy specifikacijos
Maisymo santykis 2°1 pagal tarj su baziniu skiedikliu

Kietiklis

Skiediklis bazinis skiediklis

Purzkiamos medZiagos klampumas {6- 185 4 mm DIN

20T
Maudojimas purskimo slegis purkstukas sluoksniy kiekis
Oro / srovés virp&jimo 3- 5bar 1,3-1,4mm 23

Beoris / Oro misinys -

Panaudojimo laikas

Padengimo storis / sausas sluoksnis |15- 20 um

Apdorojimo laikas 2 - 5 min. tarp purSkimo operacijy

Diavimas ;ﬁ':é{gnrgﬂ?; nelimpa dulkés galima liesti pilnas kistumas
Prie 20°C Po 10 — 15 min. galima lakuot.

LOJ-nurodymai EL ribiné verta Siam produkiui (kat. Bfe): 840 g/l (2007)

Sis produktas turi LOJ max. 840 g/l

Pastabos:
Darbo salygos: nuo +10°C ir iki 75 % santykinio oro drégnumao.

Sandéliavimas: maZiausiai 3 metai, jei laikomas sandariai uZdarytas originalicje pakuotéje.

Zymejimas VbF Pavoijingy medZiagy nuoroda
SOLLBC netaikoma deqi,
BC skiediklis All degi, Xn

&i duomeny kortelé skirta tik informaciniams fkslams. Misy Ziniomis, patekiami duomenys atitinka dabartiniams standartams ir yra pagrisfi
daugelio mety patyrimu gaminant misy produktus. Tagiau duomenys néra pareigojantys ir be garantijos.

UAB HELVIMA - Savanorig pr. 271 LT-50131 Kaunas - Tel. § 37 ME%01 - Faksas 8 37 208902
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Paruosti akriliniai automobiliy dazai ARScolor 2K Acrilic Paint

Pastaba: vertimas j Lietuviy kalbq, esant poreikiui, bus pateiktas UAB ,,Silda*

color 2K Axkpunoeas Kpacka

ARS Color Twer 111
Hudropmauma o npoaykTe

sudaretreshingeysiem

Bricokoro kadectea apTomofuneHan akpwnoBan spacka. [oToBaA K wononssosadme. CToM@A & armochepHsiM
BOIAEACTEMAM, HE TEPAET GNECK W MHTEHCHBHOCTE UBETA. 310 KPACKa NP NOKPACKE WHEMMO PacnpoCcTPOHRETSA M
MMERT XOPOLUYIO 3ANEIMI0 K NOBEPXHOCTH, YTO SENaeT ef NPUIogHOA ANA NOMHOA WK YACTHHHOR NOKPACKHA NETKOBbIX
M TRy 30BLIX ABETOMOGM NER.

Pacxog: 5-6 Min

LlmeT Pasibin
COTHOWEHKUE CMELIKBAHKA 21 no oBwEmy
OreepaMTens 2K oTREpMTENE ANA AKPUNOBKEX NPOSYKTOR
Pasfamurens 2K AMpUNoELIA paXi aBuTEMb,
noGaeTe: 15-20%
BAMOCTE PACNLINAYMON MaTEpHana 2077 ek 4wt DIN
2rc
Hakome
Mpumesenwe [asnenwe pacns neHua pacneinUTens Onepaluu pacnsneHuA
paBUTaLHOHHE 3-5Gap 1,3-1.5mm 24
Beanoa iy IR -B O3 YIUHGH CME CH - - -
Momen K ipuMeHEHe 1-84ac. B 32 BUCHMOCTIH OT KOMWYECTEA WCNONEIOBAHOD OTEERIMTENA
TonwMHa NoKpLITIHA § CyxXoR CNoR S0-60p
NoeTopHoe He npununaeTt Monxan
Cyuwa NOKpBITHE Pl s MownoTporate | 0 noeTs
Mpu 20° C 15 - 20 pamn. 5-Guac. 16 - 24 yac.
Mpw BO° C 10— 15 miH. 25 - 30 mmH. MGG i
CXMAMEHWA
NOC-perynupoBame EC npagensHoe 3Haqenne qnA qadHore npogykra (kat. Ble): 840 rin (2007)
Ator npogyeT wmeet NOCmax. <840 rin

Pleio meH man e
Pafouwe yenoswa: ot +10T ugo 75 % oTHOCHTENEHOA BNANMHOCTH BOIAYXA .

Kpoxenwe: Mo kpained Mepe 3 roga, Npd XpaseHnd B OpMHHANEHOR JAanedaTtannon Same

Mapkuposia WiF [pynna onacHsix BELLBCTE
2K Axpunosad kpacka ARS Colaor HETPUMEHARTCA BOC TN 2 S HAIOLLUMACA |
2K Oreepaurent All BOCTIN aMEHAIOLWMWACA, Xi

HaC TORWEE LaHHBE TONLED 1M Iﬂ':pﬂ'[ﬂal.-ﬂl COMacHd Halme 3658 Hi, ECTOALWE NAHHN e COOTHETCTE YIOT O8NS CTaHAaDTas . Ho
O AHMHESS e ARMARTEA O S BRI W 8 OO WX HET HACAEDA TADEHTHH.

TAE HELVINA - Caeasope np. 271 LT-50131 Kayuac, Terea - Tea. 370 37 308001 - @uec +270 37 305007
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Paruosti baziniai automobiliy dazai ARScolor 1K Base Coat

Pastaba: vertimas j Lietuviy kalbg, esant poreikiui, bus pateiktas UAB ,, Silda “

color 1K Ba3oBan kpacka

ARS Color fwer 111
Hudropmauma o npoaykTe

autgretryshinpeysiem

Beicokoro kavecTea asTomMobunedan Gazoman kpacka ¢ MDeKToM eMeTanwks. [OTOBAA K WCNONBIOBAHWID. ITO
KpAcKa NpW NOKPACKEe WWMEOKD PACNPOCTLOHAETCA M MMBET XOPOWYID AOMeSAI0 K NOBEPXHOCTH, YTO LEenaer of
NpMrogHod ANA NOMHOA MMM YacTHHYHOW NOKDACKW NErKoBbX M rpy20Bbix asTomobuned. Moxio nowpeieare 2K
AKPUNCELIM NAKDM,

Pacxog: 7-9 min
LipeT Pasibid, COOTBETCTRMA © CNeUMdMIELMER aBTO NPOHIB OO TENeA
COTHOLEHKE CMELLIWEAHKA 2-1 no ofwémy ¢ Gasoabim pasfapdTenem
T i [YAT & ks -
Pasfamurens EBaszoswid paiSandrens
BAMOCTE pacnbMAYMOn MaTepuana 1618 co k. 4 sam DIN
20°C
HarkoHe- ik
MpimeeHne [apneHuwe pacnsineH4a pacnbInMTANN OnepauuH pacnbineHuna
[ paRMTALMOHHO 3-56ap 1,3- 1,4 mMm 2-3
Beap0amy LU HIA -B O3 VILUHOW CME CH - - -
FageH K KM e R M -
TonwuHa nokpsTHA f Cyxod cnoa 15-20p
Bpema BbiChixamma 2-5 MMH. MENTY ONepalMAMK Pac N MEHWA
MNoBTopHoe He npuininasT Maonyan

Cyuka MGKPLITHE bl MosHOTPOraTe | opnnacre
Mpu 20° C Mocne 10-15 MAH. MOMHO HAHOCHTE NAK.
NOC-perynuposane EC npegensHos IHIYeHWE 4NA SaHHore npogyera (kar. Ble): 840 rin (2007)

3ToT npogykT WMeet NOCmax. <840 rin

Pako MmeH gaLmA
PaBouse yenoswa: oT +10T ugo 75 % OTHOCHTENEHOA BRANMHOCTH BOYAYXA .

Xponerue: Mo kpannei Mepe 3 roga, Npd XpaseHidd B OpMMHANEHOR ANeYaTaHiod 5ame

Mapuponia Vb [pynna onacHelX BELLACTE
1K Basosan kpacka ARS Color HEMPUMEHARTEA BOC T 20 & HEIOLLUMACH
BC PafapwTens Al BOC MM AMEHAGLLWACA , XN

Has TogWe aHHLE TOMk DS LM bHM&I..H' COrmacid Rl S8 H0R, HCTORLEE 0aHH S TR STCTE YT HOB S CTAHLAD TS HD
D AHMHESS e ARMARTOA O S BRI W8 OO WX HET HACAEDA TADEHTHH.

TAB HELVINA - Caeasope np. 271 LT-50131 Kayuac, Turea - Tea. 370 37 308801 - @acc +370 37 305002
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2.4. Programos ,,ColorNet” aprasas

CHROMAVISON™ elektrinis spektrofotometras — spabvos matavime prietaisas. Jis neturi savyje informacijos
apdorgjimo “smegeny” (ty. procesorizus ir pan.), Todél tinkamizusios spahvos formulés parinkimo darbe
naudojamas kartu su programing jranga kampiuteryje — spahwy parinkimo programomis ColorQuick® arba
ColorN=t® . CHROMAVISON™ elektrinis spektrofotometras, kurio paskirtis $matucti atsispind&jusia nuo
pavirfiaus spalva trimis skirtingais kampais:

’;‘-:' 6, !;‘-{

\isizdlms timisi [angl Hasd On) \isizdms & Yono (angl. Hesr zpmcuisr] \isizdme gir?isi {angl. Side Or)
EFima 47 kampu nua Svesos segindlic EFima 15 kampu nua Sviescs stsgindlic Erima 1P kamp muo Svimsos atsgindlic

Spahey parinkimo programa (toliau ColorQuick® ): perskaite duomenis, nustato spatvos pobidi {solid,
afekting), sulygina Ematucts spalva su spalvy duomeny baze, padaro formulés tinkamus pakeitimus.

Darbo Procesas - ,

1. Konfigracija ir sujungimo testas.
II. Kalibravimas.
III. Spalvos matavimas.
V. Tjungimas CHROMAVISON™ su ColprQuick® . Darhas on-line.
V. Darbas off-line.
VI. Spalvos iefkojimo kriterijai.
VII. Matavimo rezultaty supratimas. Spalvos koregavimas.
VIII. Programinés jrangos parametry nustatymai ir paaiSkinimai.

1. Konfigiiradija ir sujungimo testas.

1. Abidziai perskaitykite naudajimo instrukcija,
2. Saugokite lzbai atid#iai CromaVision prietaiss - tzi labai jautrus ir vertingas jrenginys.
3. Bikite atsargis prijungdami ir ajungdami Cromavision” 3 nuo leido j kompiuteri.

Color Quick

[ —rT | Semn B
—ra T —r I =15 o i

Siame menu nuspaude mygtuks “Settings" galite nueiti j Cromalision nuststymy parametrus.

enmmacammamen
=l

Pasirinkits ‘ e = Prijunge Cromavison,

Com parka. isi . — g prie kompiuteria,

AR O | ey R itk e
™ ication est”

Taip patikrinsite ar

] prietaisas susijungé su

I Siom sl it e kompiuteriu

oo b bt e

- B |
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CHROMAVISION™
ininkas ojimui (BYK)

Po sékmingo Cromavision prijungime prie kempiuterio, ekrane matysite vaizda:

foommmostonton - Exessm ]
i %’4

Desice  [EAEEDIIT
Sarial i)

Cinim | e | D

Larguags [t =

Erase macega |

Ifsaugoje nuststymus, griite | pagrindinj menu. Xisy nuststyli ir #saugoti parametrai bus naudojami pagal
nutyléjima.

Jei prisijungimo tekstas nepavyks, kompiuterio ekrane pamatysite ufras @

Coukd ot

= faedt o
Plesrse make pure ihe device i property connecied 12 ihe com port,

(=]

Galimi problemos sprendimo bidai:

Patikrinkite ar Cromavision pristaisas pilnai jkrautas?
Ar teisingai fjungtas kabelis?

Ar teisingai pasirinktas Com portas?

Patikring Siuos parametrus, bandykite prijungti Cromavision pristsisg prie kompiuterio & naujo.

CHROMAVISION™
Pagalbininkas Naudojimui (BYK)

IL Kalibravimas.

Démesio !

Nizkada revalyti kalibravime standartyjuedo - bale pavyading tlrplkﬁaxs bei skediklizis, St=beti, kad
kalibravimo standartai nebdny purvini ir d.lll\E‘tl Gariausios valymo priemonés — Sranus vanduo i mink$tas, ploy
nepalickantis sowdurglis,

Kalibructi maziausiai kas dieng sujuodu - balu standartais. Kuo daznesnis kalibravimas - tuo geriaw,
ypatingai svarbiais atvejais, Patarting kalibruoti 1e padigie aplinkoje i temperatinos bei sanykings drégmés
s3fygoes, kuno]e bus atliskamas spahos mamvimas, Paskeitus szlgoms — perkalibruot,

Tjunkitz pristaisy, paspausdanl bat kurj mygtuks

Pasukite Meniu ratuka ki waso Calibate

. Paspauskite [Calibrate] su mygtuku esandiu ant pristaise Sono, kad pradéti kalibravima =
informacija uisidegs pristaiso skrane "Read black”, tada vél spust=lekie mygtuks pristaiso Sons
Nuimkit= ap=ugos dangeslj

Istatykite pristaiso skaiymo siyk | juody kalibravimo défute

Nuskaitykitz juodes kalibravimo dézutés paradymus, paspauds Operate mygtulg Sone = Reading
Black =, poto Resd Whit=

Istatykite pristaiso kalibravime syl | bals kalibravimo pwyzd)

. Nuska rrykme balts pavyzdi paspeuds Oparate mygiukg Sone = Reading White, poto Calibration

Complete
9, Kalibravime procesas wykdyts, pristaisas grifts | pagrindin] meniu

faRaIF I o o o

o

I Spalvos matavimas.

Visada Bsirinkitz tinkama viets smives musetymul Tai wény I:utls'arl. resubraifytz i Szlia dadomes
datzlés esantivieta, ant kurios atliksits spalvos matavima, Venkie nefanmy ir subrsifymy, nes jie snarkiai
itakoja spabvos gavima, Pristaisas vieno skanavimo mety, spak matuoja tris kartus, Tarp 2 - jy skirtingy vieno
skanavimo matavimy, rezymal pakeiskitz priztaiso kyptl, Tzip blting tod2l, kad spabge esantys metalik ir p=ard
pigmentai yra sugule hvairomis kyptimis ir bitina juos muskanuoti jvainomis knyptimis, Skanavime metu
Cromavision turi bt atjungts nuo kompiuterio, Vienu metu galima muskanuoti daug smehos pEvwzdsiy, Jie visi
bus saugomi Cromavision stmintyje iki tol kol ju neitrinsits,

. Tjunkite pristaisa pespausdami bet kokimygiuka
Muimkite ap=ugini dangtelj
Padékit= priemisa bitingi ant lygaus ir Sraraus pavirsiaus
. Pasirinkitz Measure meniu pasukimu
"Readlof3 "
Padarykitz m.xska'rmnus Jhartus, pries kighvierg atkeliant prsteig oo pavicsizus
"Enter name"; 13sy matavimo varde vedimas meniu ratuko pasukimu, speuskins ratka race
tlnlcamqbla ids
"Storing”t pristaisas jrado matavimy informadijg j savo atmint
Priataisas gali danyti kit matavima

L A
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CHROMAVISION™

IIL / 1. Spalvos matavimas/ Create a JOB LIST ( sukurkite darl

Matavimo prietaisas {gamintgjas BYK) turi galimybe sukurti job List” {darby suvesting):
- darby sarafas yra sgraas nuorody (informacios) maSing, kurias reikéjo pamatuoti
- kai korfiglnuojame nustatymus, mzymime YES "job list”

*5 ChiomaViskon ——
[
B Gy

02 Exnrvin et

- 7|
Please select & reading and click on “Start Search™

enmmened RN |

Veiksmai, procesas:

- par Chromavision programing irangs
- sukurti "job list” (darby sarafas)

- silskite syrady | priemiss (BYK)

- atjungti prietaisa nwo kompiitenio

- iEsirinkti vieng & srado darby

- sekite matavimy Fingsnius

sukurkite vards, pakeigkite jai raikia
Ufkraukits Job List {darby s3rads) & pristaiso

3 ChromaVision [Seaech m Cubont dutatans =] =
Eresiectan J =1
Misuduitin | Colr e _
Sk Code__ Cuabty | Contpeslwad Fasca swrch on trpe

= = =] [actomut™ =] | s |

& sragng soves '_i:‘_;
L — o
Please select a reading and click on “Start Search™ B

sacmmsed [ e

Iisiliskitz s3rafa pamatavimui | pristaiss, Pristaisas turi bt prijungtas pris kompiuterio, (ji pristaisas
neprijungtas, mygtukas "lob List” nesktyviai pilkas.)

CHROMAVISION

Atjunkits Pasirinkit2 vards ir matavima
Priztaise pasirinkitz Job List sumenu ratku Matuokie

Patvirtinkite mavima — spauscite mygtuks Sone pristaiso Oparate

= 1
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CHROMAVISION™
Pagalbininkas Naudojimui (BYK)

1, Sujunkite Cremavision su kompiuteriu ir fjunkite spaby formuliy FEEhes programa ColorQuick,
2. Pagrindiniame ColorQuick meniu suraskits mygtuks " Vis Cromavision " ir ji nuspauskits,
3. Pristzisas prisjungs prie programinés irangas ir perkels visus pashutinius duomenis | kompiuter,

(Opaming thw port to the Cheomas Wision devics.
‘Conreching b e Chomason-device. Please wal o press “work: O flne™ by sk
i) ek 3 Cheomat/ e desace connecied
| 3 ]

4. Kai visi duomenys ym perkelti j kompiuterj, prietaisa galima atjungti nue kempiuterio.
5. Perkéhs dusmenis j kompiuter], monitoriuje matysite tokj brga:

*3 ChromaVision [Sasein i DuPost dosbess =]
Prpalain
Mardscton Cokour Code
.ﬁukm Gy . Costinnboad  Facw inasih on Ipon
[ =i El o] [arate =] Bt
Zalia spalva reitkia, kad priataizas

Gt (Prra s = " "3 P

- © Shsing sowes 'g_l . prijungtas prie kompiutsrio,
~ o
ﬂ J ENVE 1000TE

Please select a reading and click on “Start Search®

T T | e |

V. Darbas offline. (neprijungus Cromavision pre kompiuterio }

1. Pagrindiniame ColorQuick menu Nuspauskite " s Cromavision ”
2, Tads spauskite mygruks " Work Offline”

i
[Opening the pedi ta the ChremaWision device,

Connecting ba the Chomaiiticredevice. Plaate wal or press "Wrk Difne" in werk
% without & Chiomalsion-devace conneched.

C?- = lD
I Wark Odfire I
I 3 (]

CHROMAVISION™
Pagalbininkas Naudojimui (BYK)

uiji duomenys, nebus jkehij kamphter, darbas bus manamas tik su arksSau fkehais dusmenimis.
Jeij bunpmen neimanoma jkelti nawjy duomeny, monitoriuje atsiranda pranesimas:

i Unabi 10 cornect ta the Chromalision davics.
Wiorking with slore.

=]

5 ChromaVision | S#uich s DuPsre Sitibiie -;]
Freselecton
Marrdactirs: ol Cade
= |
SRock Code Cualy Confains ad  Farce search on type
| B | B | = [rusemate -] geset |
— 1 Raudonai mirksints
= kryZiukas rodo, kad
WRITE Ooden? pristaisas neprijungtas
priz kompiuteric,

Please select a reading ar  click on "Start $earch™
-

Eacromvii| St naan

Sy o
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VL Spalvos ieshojimo kriterijai.

CHROMAVISION™
Pagalbininkas Naudojimui (BYK)

= Isitikinkite, kad ry3is wrp prietaiso ir ir paskutinizi imai pansoéti apd

«  Patikrinkitz prietaiso matvimus ir nustatykite spakos tipg | efekting ar sofid)

»  Kad gauti optimalius peetkes rezulatus jveskite Gamintofs | laukel

»  E 1lHes pasidlyty formuliy Bsirinkite bhiausiai tickam pagal da¥y serija

= MNesant didefiam verSy skitumui tarp Zalia ir gehona spaka pafyméty formuliy, mkoreguota formuls
{g=hona) gal' tikti genau nEi nelooleg.lqama {Zal'la)

»  Smarkizik u¥siplsti prvyzdil

Isirinkite matavima ir nustatykite spahvos tipg (solid ar afekting)

&2
£7 ChromaVision fiacn 202 st I | 1, calims pasiinkti. kurioje sistemaje bus tikrinami
rezultatai
= solid + eﬂect spalos
Salid
= me effzct spahos
3 E
- = T = mz solid spabos
Please select a reading and click on “Start Search™
e T | _mmsen |
o
Spalvos ietkojimo principas:
CHROMAVISION™
Pagalbininkas Naudojimui (BYK)
S parinkime krieri £
Paiedkos laukas —tik pagal bilk ) ir pagal spabvos tipg (solid/=ffekt)
Padidiname glimybés tikslizu mrinkd spalvq ir grl.ldo dyd' m
Bz parinkima kritzrijaus:
Spalvos parinkimas vyksts visoje bezéie, th pagal smhvos tipg {soﬁd.l'eﬂeh]
Garai jei neturime jokios informadijos arba ném geny rezultaty & anksesniy pai
rlepatlklna informacia: memmerzmas (prie to pafio apdvietimo dvi spah'csvemx:lalatsplrd i Sviem, prie kito
apévietimo — skirtingai), aluminie grideliy dydis 11!
Kriterijai spalvos parinkimui (iSdéstyta pagal proriteta):
1, Mamufacturer {gamintojas)
2. Golour Code (spahvos kodas)
3. Stock codz (sandélio kodas)
4, Quality {dafy ridis )
5, Gontains lead | turi sudétyje Svino ar netur)
[Sian o oo darsbins 3]
Isirinkit= gamintojg oo ot
(Manufacturer) |
“umams i Fast e e
fa e "
5
o 118
Please salect & reading and chck on "Start Search”
Otomesee] __soue stsemn
#3 ChromaVision [Bson o Dot i 2]
f—
Minticsom ot :
s G [ M Esirinkive spahvos koda
o st ey yee
P 25 oAt
s
0
- = w100
Please sebect a reading and click on “Start Search”
St _soum_| _znwr |
: ==
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CHROMAVISION™
Pagalbininkas Naudajimui (BYK)

Parinkitz DuPont dafy ri

Perspéfimas: dsy Sy sgrasas ribotas, kad parinktume
TS| GolorQuick programaje

CHROMAVISION™
Pagalbininkas Naudojimui (BYK)

ngamaﬂamarsalygnsgyusﬁxmdshmagwmo
ﬁgﬂsg!ms,huwnssbnsqamsrgan

| Knsalygosblogos.puspepmathchwnifamcb
graZinama su wZrasu "use with caution” (navdoti
atsargiai).
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CHROMAVISION™ CHROMAVISION™
Pagalbininkas Naudojimui (BYK) Pagalbininkas Maudojimui (BYK)
o
Nekeeeguogna 1
Legend
- Good mens
Dradatie e -
e © B
-~ EBRESEC N © o)X
- DONOTUSE (S fr shaded)
1, Pergiingti formulés
Koregavimo ~
neloregaopma remiltaty |
- o forrnuts can be displayed
3, sustabdyti piely 2. Gauti formule
ir grigti | CromaVision pradiy ColorQuick ' e
e 2. Kai spaudfiame "Finaliz” , koreguot formule
=] gouname programeie ColorGick
B Dastie N U L. chromaVision formiuks preview [
- —_ i~
S5 | — rekoroguop S — o
.m,.,w. ma . E= —
™
- : =
= Ee
L—
] . B
Pty -
===
okl L Geriausios formulés paietka be koregavimo:
o = #5 ChromaVision T
W= 3] I-mm - F-m -
= i o= =
oo et S =TT " Soaaa s 5
|| - oo Démesio:
- Nuimkitz vameke nuo"shading allowad”,
i e kai turitz prastai dengiandias spakas,
Ne OK kadangi gali irykti neigiamas & pagrindy
Sacmmmed [ s 0 fomulis paloregavinas
% M (= 96
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CHROMAVISION™

Pagalbininkas Naudojimui (BYK)

" Formulés pigmentacija

[ o

T
oMt

+ £ b can be daglayed

formulés x -
Ibregatv;no ‘ .a.

3, sustzbdytipaiedla 2. Gautiformule
ir grizti j ComaVision pradfiy  ColorQuick e

CHROMAVISION™
Pagalbininkas Naudojimui (BYK)

Kai spaudfiame"Finalis” ,
koreguots formule gauname
pregramaje GolorQuick

Spalvosieskojimo kriterijai.

ruost

Isitiinkite, kad ry3is rp prietsiso ir Iyko ir paskutiniai matavimai pa
ikrinkitz pristai imus ir jsitikinkite @&l spabos tipo [ efekting ar solid)

Kad gauti optimalius paeskes rezulatus veskite Gamintojs | kel

I 10-ies pasithyty formuliy Bsirinkits Bbizusizi tinkams pagal defy s=rja

Nesant didzfiam verfiy skitumui tarp Zalia ir g=hona spakva padymény fomuliy, pkoreguot formule

{gelonz) gali tikti gerizu nei rekorzgugiama (Zaliz)

«  Smarkizik formulé k duoj Feiplsti pavyzdl,

VIIL inés jrangos i ir paaiskinimai.

BB ———|
SR [ —

*= H
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CHROMAVISION’

agalbinink jimui (BYK)

")

Jot wddbla vamekh,
paledians 10 genausie
pnkantiy foanuly

¥
]
1

I

Jei neudddts vamekk
parodomas & ket
Qonausas vienas altikmas

| .

Pasirinkite teisingg Pz ki

Owae.
Gom pora g [T ][] gy Gommunication test + Bxtra
sattings

[ —
© ramrt gt meren

s 5
1o e
v b e "
o sesmamrer Y3
[Fyom -
[ e
1w v -
D e s 100
[Aohap
Ctaon ot -
oo rurtm o =

CHROMAVISION CHROMAVISION™

Pagalbininkas Naudojimui (BYK) Pagalbininkas Na i (BYI)
T S -
AKCENTAI TRUMPAL
Cirruted thadh Nkl ul LAl 3 -
%
Deice  EOCERIINT Prietaisas
e Al parckaitykite naudgimo instrukeya.
»  Saugiai elkités su Cromavision prietisy, nesjis labaijautrus ir vertingas prietaisas,
£ [ Boomoos =] [11 = «  Blkit= atsargls, prijunodsmilatjungdsmi lidus,

Kalibravimas

« Kaekviang dieng kalibruckite prietsiss, juodos ir bakos spahvos kalibravimo pavyzcliy pagalba,

= Kalibruokite pristaisg esant mklalpaualtampelamml bei santykinei oro drégmei, lmkme ir aﬂ‘lﬁmes:ahvos
matavima, Pasikeitus nors vienam ikitz

»  Nensudokite plovidy ir skiedikliy kal‘blavmo pavyz'derl.l vakmui, Valykme pavyzdélius tik su Svariu
vandaniu ir sanenslemis. napaliskandionis pi

Pavirdius

» Matuojamas pamrsu.s matuojamas pavirsius turi bt lygus ir greta remontuojames vietos,

+  Pavirgiaus paruodimas: Autsmobiis tur b Svards. Matusjamy vers rikis nuvst s 39155 arba
3910WB valikisis.

= Venkite matavimy ant nedvary ir subrafyty pavirsiy, nes tai jekeos matvimo rezultatus, ir je bus
neteisingi,

»  Matinius ar pabraytus pavirsius geriausia supoliruoti su DuPont poliavimo pasta 30005 arba servetsle
Krytas

!nuuml

Matavimas

«  Mstavimas susideds & 3y atskiny matviny, tarp kuriy reikis prietsiss pakeli ir padsti kits, Sl =sandia
vieta,

e . atiikite +15°C - +40°C i ant swije kainusio pavirkiaus
IDEJOS, PRATIMAL . m:ﬁekant mamvimus Cromavision prstais aquricmi o Ioanpmene ) s - )
- Cr pristaisy prie galima atikti daugybe matavimy,
- Darykitz kalibravims
- Mawckite spalas siringoss tamparatinoss > Sahs - sendartitha - Sha (4°C-20°C- Paieska
- :ﬁ:k?e pratimus, parodykitz visas spelvos @limybes: Zzlia - geltona — oranding - raudona . gg::"ﬁ:n?""aﬂ{m pria kompinerio ir ColorQuick programoje paspauskne meni mygnika "Via
- Muvahkite automobili, matuckie skirtingoss jo vietose { stogas durelés, variklio dangtis) . finiai matavine je. Tkones parodys spahvos statuss,

ir vertinkite gautus spehy sdmumus Isttikinkite, kad spalinis efektas { metalk. nemetslic ) pannlnas teisingsi, taip pat paiedos ls
- Matuckite spabg ant vienos detalés, bet shiningy viety | krevos pavirdizus ir lymus) nurodykite automobilio gamintoja.
SR »  Perfirekine pasutinivs 10 mamvimy ir pasiinkins & mamvina, kurio skattin r=ikEms yrs madsusia.
Jai spalvos formulk yra koreguajams, biting pra daZant pasicaryti spshios pavyzsl,
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2.5. Irankiy (irangos) naudojimo instrukcijos.

Pavadinimas

Iliustracija

Pastaba

Dvi dazymo — dziovinimo
kameros ,,Garmat*

Turi 3 valymo filtrus

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
21019 /21039 /21059

Padas — 152 (6%);

Elipsinio judesio orbitos
skersmuo —3/8°; 3/16%; 3/32*
Sukimosi greitis — 12.000
aps./min.

Svoris — 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis $veitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
10285

Padas — 68 x 196 mm.
Elipsinio judesio orbitos
skersmuo — 2,5mm.
Sukimosi greitis — 10.000
aps./min.

Svoris - 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis poliravimo
jrankis Dynabrade — 18053

Padas — 127 — 203 mm

Sukimosi greitis — 2.500 aps./min.
Svoris — 2,4 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis poliravimo
jrankis Dynabrade — 10390

Konsolé Festool ASA 2500
CT/SRM-EU.

Padas — 76 mm

Sukimosi greitis — 2.400 aps./min.
Svoris - 0,77 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Tinka naudoti su Festool
mobiliaisiais dulkiy siurbliais
CT/SRM. Konsolés iStiesimas 2,5
m. ASA 2500 iSsikiSimas 2,5 m.
Pasiekiamumo spindulys 9 m2.
ASA 2500 aptarnavimo zona 9
m?. Apytikslis jungianciyjy linijy
ilgis 3 m. Svoris 40 kg.

Kuriame Lietuvos ateit]
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DaZymo pistolety plovimo
masina Drester — 8000. min.

Suspausto oro sunaudojimas —
250 I/min.

Darbinis slégis — 7-12
Skiediklio gary iStraukimo
kamino kaminas — 1m.

Automatinio plovimo laikas — 1,5

Kilnojamasis infraraudonyjy
spinduliy dZiovintuvas
Trisk Curemaster ETS2

Jtampa — 220-240 V,

El. srovés daznis — 50-60 Hz,
El. srovés stiprumas — 26 A,
Galia— 6 kW,

Saugiklis — 32 A uzdelsto
veikimo,

170°C,
Garso lygis — <70 dB (A)

Dziovinimo temperatiira — max.

Irankiy bei jrangos naudojimo instrukcijos bus pateikta mokymosi metu jmon¢je UAB ,,Silda”.

3 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS
»Technologinés kortos spalvos parinkimui sudarymas*

3.1. UZzduoties aprasSymas

UZzduoties tikslas — sudaryti technologing korta spalvos parinkimui.

1. Paruoskite prietaisus spalvos ,,matavimui.

2. Parenkite automobilio remontuojamos kébulo detalés vieta spalvos ,,matavimui”.

3. Atlikite spalvos skanavima.

4. Parinkite automobiliui tinkancig spalva naudodamiesi ,,Color—Net* programa.
5. Paruoskite tinkamos spalvos dazy misin;.

6. Nudazykite bandinj.

7. Palyginkite nudazyto bandinio spalva su automobilio kébulo spalva.
8. Darbo rezultatus pateikite mokytojui jvertinti.

Uzduociai atlikti reikalingos priemonés:
- Spektofotometras CHROMAVISION;

S s
’{{. - =(= ( Tore
=N ( TOTES
F - Z IS \ 1 o
= 20 \ ) CENTRAS
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- Kompiuteriné spalvos parinkimo programa Color—Net;
- Automobilio kébulo detalé¢;

- Nudazytas bandinys spalvos palyginimui.

UZduoties vertinimo kriterijai:

— Uzduoties atlikimas, laikantis technologiniy reikalavimy.
— Uzduoties atlikimas, laikantis darby saugos reikalavimy.

— UzZduoties atlikimo laikas.

3.2. Dazy Techniniai Duomeny Lapai (TDL).

Ziareéti 2.3 skyriy.
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MODULIS S.7.2. KEBULO PARUOSIMAS DAZYMUI IR DAZYMAS NAUDOJANTIS

SPECIALIA IRANGA

1 MOKYMO ELEMENTAS. REMONTUOJAMOS DETALES BEI DEFEKTU

IVERTINIMAS IR PARUOSIMAS REMONTUI

1.1. Valikliy Techniniai Duomeny Lapai (TDL)

saBesto ./

Industrinis
valiklis, aerozolis

® Vol siirtas noudoti
pramonse. buityr ir cutomobily
dirbtuvese.

@ Greitoi ir patikimai &tirping
[Fzensjuzius nedvarumus:
topaluz. riebalus, voskus, dervos,
nuzidévejusios gumos liekonas,
stobd2iy arba sonkobos dulkes,
silivono ir Wijovimo medtiagy
liekanas.

® Geroi nurisbaling, puikiai vale.
® Nodirgino ronky odos, pH
neutralus.

® Nozukelio korozijos.

® Nodaro 20i0: gamtai, nes
udatye nera PCKW.

® Molcnous kvopo.

Panauvdojimas:

@ vorikiy volymui.

® :tobdtiy daliy voiymui

Kat. nr. @ :zkordy nuriebalinimui,

500 | 8931a0 | 112 | @ sfiketiy ir kijovimo medsiogy

5000 803 14005 4 likutiy patalinimu,
: 7 - @ porucZiamam valymui kiijuoiant
P gy b s bond lipdutus.

Nuriebhalinimo priemone
Bremsenreiniger

Tausojanti gamta priemoné, skirta greitam bogniniy
ir diskiniy stabdziy valymui, pavirsiy nuriebalinimui ir
nuvalymui pries klijavima.

® Valo bogninius ir diskinius nuriebalinimui priet Kijovimg ar
stobd2ius, sonkabos doliz nuo hermetizavima.
risbely. fopaly, nezvarumy, stobdziy @ Sudatyje neturi anglis:
skystio. vandeniling unginiy, PCKW.
® Nokonkzmingo oplinkoi. aromatiniy ir kity kenksmingy
® Toip pat naudoama metaly, sveikatol mediogy.
stiklo, keramikos nuvalymui ir
Pavadinimaz Toris Kat. nr. Pard. vat.
| Agrozoliz 00mi | 8901087 124
Konistras 5 390 108 713
Koniztras 201 390 108 710
[Steting 601 90 108 716 1
Pompuojomaes purkstuvas 1000 mi 391 501 715
15pylimo kraneis 20,0 1 konistros | - 391 302 02 |
[REFILLO indos 400 mi 891 8001
Siegwo padavimo stotele - 891 800

% H (= & Js
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1.2. Storio matuoklis

Sausos dangos storio matuokliai Salutron

Prietaisai SaluTron D4/D5/Combi D1000 priklauso pavirSiaus neardan¢iy matuokliy
kategorijai. Jais lengva naudotis, paprastai valdomos papildomos funkcijos. Placios pritaikymo
galimybés: galimas matavimo storis yra nuo 0 iki 5 mm. Siuolaikinés technologijos bei tvirtas
korpusas garantuoja ilgesnj prietaiso naudojima.

Sausos dangos storio matuokliai D4 ir D5 yra paprasti, nebranglis prietaisai, skirti naudojimui
rankiniu bidu (papildomai gali bati jdiegta RS 232 jungtis duomeny perdavimui | PC).
Prietaisas SaluTron D4-Fe matuoja visy ne magnetiniy dangy storj — dazy, sintetiniy, laky,
emaliy, vario, chromo, cinko ir kt. ant plieno ar gelezies.

Prietaisas SaluTron D5-Nfe matuoja visy izoliaciniy dangy storj — dazy, laky, sintetiniy,
emaliniy, popieriaus, stiklo, gumos ir kt. ant vario, aliuminio ar zalvario (kaip ir eloxal dangas
ant aliuminio).
Prietaisas ComBi-D1000® matuoja visy ne magnetiniy dangy storj — dazy, plastmasés, chromo,
vario, cinko ir kt. ant vario, aliuminio, Zalvario, plieno.

Techniniai prietaiso duomenys:

Matavimo diapazonas: 0-5000 mikrony arba 0-200 mils
Displéjaus parodymai: nuo 0.0-999 mikrony ir nuo 1-5.00mm arba 0-200 mils
Parodymy tikslumas: 0.1 mikronas storyje 0.0-99.9; 1 mikronas storyje 100-999 mikronai;
0.01mm storyje 1.00-5.00mm arba 0.01 mils storyje 0.00-9.99 mils; 0.1 mils storyje 10.0-99.9
mils; 1.0 mils storyje 100-200 mils

Pakartotino matavimo tikslumas: £(1um+2%) skal¢je 0—-1000pum; £3,5% skaléje 1001-5000pum
Tolerancija: =1.0um arba +0.06 mils

Maziausias matavimo plotas: 10x10mm? (0.4”x0.4”)

Minimalus pagrindo storis:

Gelezis (Fe): 0.20mm arba 8 mils

Negelezis (NFe): 0.05mm arba 2 mils

“ | =(E @ 103
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Laikymo temperattra: —10°C iki +60°C (14°F—140°F)
Darbo temperatiira: 0°C iki +60°C (32°F-140F)

ISmatavimai: 118x58x38 mm

Svoris: apie 150g su maitinimo elementu

Maitinimo elementas: 9V

Matuokliai SaluTron D4/D5 patvirtinti CE sertifikatu ir atitinka tokias specifikacijas: DIN 50981,
50984; 1SO 2178, 2360, 2808; BS 5411 (3,11) 3900 (c,5); ASTM B499, D1400.

1.3. Slifavimo maginélés naudojimo instrukcijos

Pneumatinis $veitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
21019/21039 /21059

Padas — 152 (6%);

Elipsinio judesio orbitos
skersmuo —3/8°; 3/16%; 3/32*
Sukimosi greitis — 12.000
aps./min.

Svoris - 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
10285

Padas — 68 x 196 mm.
Elipsinio judesio orbitos
skersmuo — 2,5mm.
Sukimosi greitis — 10.000
aps./min.

Svoris — 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Slifavimo masginélés naudojimo instrukcijos bus pateiktos UAB ,,Prometecus®.
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ELEMENTAS. KEBULO DETALES GLAISTYMAS BEI SLIFAVIMAS

2.1. Glaisty Techniniai Duomenuy Lapai (TDL)

DINITROL 6010 Pyrmoplast Super Soft

Savybés: DINITROL 6010 — dviejy komponenty poliuretano glaistas, skirtas uzpildyti
ir uzlyginti jlenkimus automobilio kébulo pavirSiuje ar ant gaminiy i§ metalo, iSlyginti nelygumus
betone, mire ar ant medZzio pavirSiaus.

llenkimai ar jdubos iki 10 mm gylio gali biti lengvai uzlyginti ant vertikaliy pavirSiy vienu
kartu. Glaistas DINITROL 6010 gerai sukimba beveik su visais pavirSiais — plienas, gruntai,
2 komponenty glaistai ir paSiaustas dazy pavirsius.

DINITROL 6010 netinka naudoti ant metalo, dazyto termoplastiniais dazais, nes tada gali
atsirasti jtrukimy bei blogéja sukibimas. Su aliuminiu ar jo lydiniais rekomenduojama atlikti
eksperimenta, nes priklausomai nuo sudéties gali biiti geras arba blogas sukibimas.

PavirSiaus paruosimas: Glaistomas pavirSius turi biti Svarus, be tepalo, riebaly, dulkiy ir rudziy. Dazy

Panaudojimas:

Pagrindas:
Spalva:
Kietiklio tipas:

Tankis:

pavirsius turi biiti pasiurkstintas iki matinio. Glaistas geriau sukimba su Svariu metalu, jei jo
pavir$ius paslifuotas.

Glaista DINITROL 6010 kruopsciai sumaiSyti su 2—-3% kietiklio pastos. Glaista sunaudoti
reikia per 5-6 min. priklausomai nuo temperatiros ir kietiklio kiekio. Maisyti tik tokj glaisto
kiekj, kiek gali biiti sunaudotas per 5—6 min. Priklausomai nuo pavirSiaus profilio, galima
vienu etapu pasiekti glaisto storj iki 10 mm. Kai reikia storesniy sluoksniy, bitina glaistyti
keliais etapais, butinai leidziant pilnai sukietéti kiekvienam sluoksniui, prie§ tepant kitg
sluoksnj. Mazdaug po 20 min. glaistas pilnai sukietéja ir jj galima $lifuoti. Slifavimo metu
atsivérusios poros gali buti uzpildytos, uZzglaistytos su smulkiagridziu glaistu arba
purskiamu glaistu.

Norint pilnai i§vengti dazy iSblukimo, kas gali atsitikti su kai kuriais dazais, uzpildytas
pavirsius turi biiti izoliuotas su izoliuojanciu laku arba neslifuojamu uzpildu.

Kai glaistomas naujai suvirintos vietos, yra labai svarbu, kad i§ antros pusés suvirintos plieno
laksSto vietos buty tinkamai apsaugotos nuo korozijos — naudojant hermetika arba
tiksotroping antikorozing medziagg. Tinkamai neapsaugojus nuo korozijos tokios suvirintos
ir uzglaistytos vietos, drégmé pateks tarp suvirinty detaliy, prasidés korozija ir ant dazy
pavirSiaus gali atsirasti piislés ar jtrikimai.

Glaistant medzio pavirSiy, pavyzdziui, skyles, atsiradusias iskritus Sakoms, biitina aplink
skyle pasalinti dazus. Kai medis impregnuotas, biitina atlikti sukibimo testa, nes jei medzio
apsaugos priemoné buvo aliejaus pagrindu, gali biiti blogas sukibimas su glaistu.

Neprisotintas poliesteris
Sviesiai pilka
50% benzoilo peroksido pasta, raudona

1,79 g/ml
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Stireno kiekis: 14,9%
Bivis: Tirsta pasta
Panaudojimo laikas: 5 minutés kambario temperatiiroje
Slifavimas: ~ po 25 min. kambario temperatiiroje galima $lifuoti 80 popieriumi
Saugojimas: geriausiai 15-20°C, min 12 mén.
Plitipsnio temperatiira: +34°C
Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16
DINITROL 6050. Ypatingai lengvo apdirbimo glaistas Poly Star

Savybés: Lengvai Slifuojamas net po keleto dieny.

Lengvai tepamas ir nepalieka pory.

Geros uzpildymo savybes.

Panaudojimas: DINITROL 6050 — naujos kartos dviejy komponenty poliesterio

glaistas, uZtikrinantis profesionaly ir greita panaudojimg remontuojant dauguma standartiniy

pavirSiy. Gerai sukimba su plienu, galvanizuotu bei karStu biidu dengtu metalu, gruntuotais,

dazytais, Slifuotais pavirSiais, poliuretanu, stiklo audiniu bei kitais pavirsiais, t.p. jvairiais aliuminio

lydiniais.

PavirSiaus paruoSimas: Termoplastiniais dazais daZyta pavirSiy Slifuoti ir SiurksStinti. Kad

SumaiSymas:

uztikrinti gerg sukibimg, nuvalyti, pvz., su silikono nuéméju. PavirSius turi buti
sausas, be purvo, oksidy ir ridziy.

Dviejy komponenty dazais dazyta pavirSiy Slifuoti iki matinio pavirSiaus, pasalinti
dulkes ir purva.

Galvanizuotg plieng nuvalyti su skiedikliu arba etilo acetatu.

Abu karsto cinkavimo pavirSius nuvalyti su NC skiedikliu arba silikono nuéméju.
Aliuminio ir jo lydiniy pavirSiy lengvai paslifuoti. Lydiniu atveju rekomenduojame
patikrinti sankabuma.

Kruopséiai sumaisyti reikiamag kiekj glaisto DINITROL 6050 su 2—3% kietintojo. Jo
raudona spalva palengvina gero sumaiSymo nustatymg. Tais atvejais, kai pakuotéje
yra pilnai paruostas glaistas, jame yra 2% kietintojo.

UzneSimas: Tepti ant darbinio pavirSiaus, naudojant metaling ar plastikine glaistykle.
Irankiy valymas:  Dar nesukietéjes glaistas nuo jrankiy nuvalomas naudojant nitro skiediklius.
Sukietéjes glaistas juose netirpsta.
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Panaudojimo po sumaiSymo laikas priklausomai nuo kietintojo kiekio, aplinkos ir medziagy
temperattiros (zr. lentele)

Medziagos Panaudojimo laikas min., kai kietintojo | Panaudojimo laikas min., kai kietintojo
temperatira °C kiekis 2% kiekis 3%
+25 3,5 3,0-3,5
+20 5,0-5,5 4,045
+15 7,0-7,5 6,0-6,5
+10 11,0-12,0 9,5
+5 17,0-17,5 16,0-16,5
Dziavimas: Storesni sluoksniai dzitista grei¢iai nei plonesni dél egzoterminés
reakcijos.
Slifavimas: Pavir$ius po pilno sukietéjimo gali bati lengvai paslifuotas po 25 min. arba

net po keleto dieny. Daugeliu atveju jei reikia gali biiti uzdazomas visais naudojamais dazais.

Glaistas nekietéja, kai temperatira Zemesné nei +5°C. Vengti

kietintojo pertekliaus, nes tai gali pakenkti glaistomam pavirSiui.

Svarbu:

Pagrindas: Neprisotinta poliesterio derva.
Spalva: Atitinka RAL 1002 (geltona).
Kietintojas: Dibenzoilo peroksidas.
Tankis: 1,75 g/ml

Plitipsnio temperatira: >21°C

Panaudojimo temperatiira: 15°C-25°C

Sukietéjimo laikas:

Sandéliavimas:
Gamintojas:

Importuotojas:

15-20 min. priklausomai nuo temperatiiros

~ 12 mén.

EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
KUB , MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16
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DINITROL 6070 Glaistas plastmasei

Privalumai ir panaudojimas: Minkstas, labai plastiskas dviejy komponenty
poliesterio glaistas specialiai skirtas remontuoty plastmasiniy detaliy, bamperiy baigiamajam
i8lyginimui. Po tinkamo paruoSimo DINITROL 6070 gerai sukimba beveik su visomis jprastai

automobiliy pramong¢je naudojamomis plastmasémis.

Savybés: Elastiskas, trumpas kietéjimo laikas, lengvai Slifuojamas, be pory,
geras sukibimas su plastmasémis, kébulo skydais, galvanizuotais
pavir$iais, paSiauStais dvikomponenciais dazais daZytais pavirsiais,
stiklo audiniu (poliesterioepoksilaminatu).

Netinka: Nenaudoti ant minksto PVC (polichlorvinilo) plastiko, kietos gumos,
termoplastiniy dazy, PT FE, Vitono, nitro dazais dazyty pavirsiy,
polistireno.

Panaudojimas: Nuvalyti ir nusausinti pavir§iy. Kruops¢iai sumaisyti reikiamg kiekj
glaisto su 2% kietiklio ir tepti. Glaista po sumaiSymo biitina sunaudoti

per 5 min.. Dar po 20-25 min. DINITROL 6070 glaistg galima

slifuoti.
Pagrindas: Neprisotinta poliesterio derva.
Spalva: Tamsiai pilka.
Dervos tipas: Dibenzoilperoksidas.
Tankis: 1,8 g/ml
Naudojimo temperatiira: 15-25°C
Plitipsnio temperatira: >21°C
Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

DINITROL 6080 Fiberplast glaistas su stiklo pluostu

Savybés: DINITROL 6080 — dviejy komponenty poliesterio glaistas, sustiprintas stiklo
pluostu. Skirtas remontuoti kiaurai prartidijusias kébulo vietas nearmuojant stiklo audiniu. Pilnai
sukietéjus galima Slifuoti arba papildomai glaistyti glaistais DINITROL 6010 (Pyrmoplast Super) ar
DINITROL 6020 (Pyrmoplast Micro Premium).
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Panaudojimas : PavirSius turi bati be dulkiy ir purvo, paSiurkstintas. Visi korozijos produktai

pasalinti. Intensyviai sumaiSyti reikiamg kiekj glaisto su 2 ar 3% kietintojo. Gera

sumai§ymg parodo raudonos kietintojo spalvos iSnykimas. Priklausomai nuo

temperattros bei kietintojo kickio sumaisyta glaistg butina sunaudoti per 7-9 min.

Spalva:

Pagrindas:

Tankis:

Panaudojimo laikas:
Pliapsnio temperatiira:
Sandéliavimo laikas:
Gamintojas:

Importuotojas:

Savybés:

Naudojimas:

gelsvai—zalsva

Neprisotintas poliesteris

1,25 g/ml

7-9 min. priklausomai nuo saglygy

34°C

~ 1 metai
EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

DINITROL 6090 Metalu

DINITROL 6090 - dvikomponentis sintetinis glaistas, pasizymintis
ypatingu tvirtumu bei kietumu, prilygstan¢iu metalui. Skirtas naudoti kai
reikia remontuoti labai suriidijusius pavir$ius ar biitini labai stori
Sluoksniai. Glaistas pasizymi geru sankabumu su plienu, geleZimi,
ligjiniais 1§ gelezies ir aliuminio. ISdzitives ir po Slifavimo glaistas
1Ssaugo aliuminio spalva, kas labai tinka, kai remontuojami dirbiniai 1§
aliuminio ar jo liejiniy. Sukietéjus glaistui DINITROL 6090 jj galima
grezti, sriegti, pjauti, Slifuoti.

Pavirsius turi biiti Svarus, sausas, be riidZiy ir tepalo. Reikiama kiekj
glaisto gerai sumaisyti su 0,5-2% kietiklio ir uztepti ant pasiurkstinto
pavirSiaus. Vieno sluoksnio storis gali biti iki 4 mm. Esant reikalui,
galima tepti kelis sluoksnius, tik kiekvienam sluoksniui reikia leisti
sukietéti. Glaistg galima $lifuoti mazdaug po 25-30 min., priklausomai
nuo kietiklio kiekio. Jei po Slifavimo atsiveria nelygumai (jdubos), juos

galima uzpildyti glaistu DINITROL 6020 arba DINITROL 6060.

Glaisto tinkamumas naudoti: 2% kietiklis —5 min.

1% kietiklis — 9 min.
0,5% kietiklis — 15 min.
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Pagrindas:
Kietiklis:
Tankis:
Slifavimas:

Saugojimas:

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

2.2. Slifavimo masinélés naudojimo instrukcijos

poliesteris

benzolo peroksidas

po 15-20 min.

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
21019 /21039 /21059

Padas — 152 (6%);

Elipsinio judesio orbitos
skersmuo —3/8°; 3/16%; 3/32*
Sukimosi greitis — 12.000
aps./min.

Svoris — 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
10285

Padas — 68 x 196 mm.
Elipsinio judesio orbitos
skersmuo — 2,5mm.
Sukimosi greitis — 10.000
aps./min.

Svoris - 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Slifavimo masinélés naudojimo instrukcijos bus pateiktos UAB ,,Prometecus*.
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3 MOKYMO ELEMENTAS. KEBULO DETALES GRUNTAVIMAS

3.1. Grunty Techniniai Duomeny Lapai (TDL)

DuPont® Gruntai
LE2001 / LE2004 / LE2007

2K Low Emission gruntas
Naudojamas dviem biidais:
— uzpildantis gruntas
—nesveiCiamas gruntas

e Geresnés uzpildymo savybés: tas pats sluoksnio storis gaunamas uzpurSkiant maziau karty,

ko pas¢koje sumazinamos sgnaudos
o Puikiai Slifuojasi sausai ir Slapiai
o Puiki danga ir optimalus atsparumas
o Gali buti uzdazomas visais DuPont dazais
e ValueShade® koncepcija

Spalva: pilka, balta, juoda

901R /907R

Universalus 2K gruntas plastmaséms

e Tinkamas visoms iSorés plastmaséms

« Nereikia papildomo grunto sukibimui garantuoti
o Neslifuojamas gruntas

e ValueShade® technologija

Spalva: balta, juoda

42R | 44R | 46R

1K QuickPrimer gruntas aerozolyje

e Paruostas naudoti Tinka gruntuoti mazus plotus

o Labai geras sukibimas su nuSlifuotais metaliniais pavirsiais ir lydiniais
e (ali biti dengiamas vandeniniais dazais Cromax

o Lygus pavirsius

Spalva: trys pilkos spalvos atspalviai
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3.2. PurkStuvo naudojimo instrukcija

Devilbiss HVLP ir TRANS-TECH

Naudojamas su trimis oro galvutémis: H1 (baziniams dazams), T1 ir T2 (kt. medZiagoms:

gruntams, lakui).

Oro galvuté H1
—HVLP

— Oro padavimas — 2 bar

— Oro sgnaudos — 440 I/min
— Pajungimas: 1/4* AG

— Purskimo fakelas — 300 mm

Oro galvuté T1
—TRANS - TECH
— Oro padavimas — 2 bar

— Oro sgnaudos — 280 I/min
— Pajungimas: 1/4“ AG

— Purskimo fakelas — 290 mm

Oro galvuté T2
— TRANS - TECH
— Oro padavimas — 2 bar

— Oro sgnaudos — 350 I/min
— Pajungimas: 1/4“ AG

— Purskimo fakelas — 310 mm

Dazy galvutés

— Naujas dizainas

— Pagamintos i$ nertidijancio plieno
— Galimi dydziai: 1.2, 1.3, 1.4 ir 1.5 mm

— Viena adata tinka visiems dydziams
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DEVILBISS PRI Pro — Purks$tuvas Gruntui
e Oro padavimas: ~2.0 bar

e Oro sgnaudos: ~300 I/min

o Pajungimas: 1/4* AG

e Galimi skyliy variantai: 1.6 — 1.8 -2.0-2.5

Dazy galvuté ir adata pagaminta i$ nertidijancio plieno.

PurkS$tuvo naudojimo instrukcijos bus pateiktos UAB ,,Prometecus.

3.3. Slifavimo masinélés naudojimo instrukcija

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
21019/21039 /21059

Padas — 152 (6%);

Elipsinio judesio orbitos
skersmuo —3/8*; 3/16%; 3/32*
Sukimosi greitis — 12.000
aps./min.

Svoris - 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
10285

Padas — 68 x 196 mm.
Elipsinio judesio orbitos
skersmuo — 2,5mm.
Sukimosi greitis — 10.000
aps./min.

Svoris — 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Slifavimo masginélés naudojimo instrukcijos bus pateiktos UAB ,,Prometecus®.,
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3.4. IR spinduliy dZiovintuvo naudojimo instrukcija

Kilnojamasis infraraudonyjy Jtampa — 220-240 V,

El. srovés daznis — 50-60 Hz,
El srovés stiprumas — 26 A,
Galia— 6 kW,

Saugiklis — 32 A uzdelsto
veikimo,

Dziovinimo temperatiira — max.
170°C,

Garso lygis — <70 dB (A)

spinduliy dziovintuvas
IRT-401

IR spinduliy dziovintuvo naudojimo instrukcija bus pateiktos UAB ,,Prometecus.

4 MOKYMO ELEMENTAS. SPALVOS PARINKIMAS IR DAZU SUMAISYMAS

4.1. Spalvos parinkimo technologiné korta

Dazy spalvos parinkimas vykdomas $ia seka:

1. Spalvos matavimo vietos pasirinkimas

a. Pasirinkite tinkama vietg ant automobilio spalvos matavimui. Tai turéty bati $vari, nesubraizyta ir
Salia dazomos detales esanti vieta.

b. Matuojant skanuojamos dalies sausos dangos storj, jvertinkite ar matuojama detalé néra
perdazyta su peréjimu.

c. Venkite neSvarumy, subraizymy bei defekty i§ ankstesniy dazymy — gamykliniy ar remontiniy —
nes jie smarkiai jtakoja spalvos tiksluma.

2. Pasirengimas spalvos ,,matavimui”

a. Kalibruokite skenerj.

b. Prijungg prie PC jveskite numatomy skanavimy sarasa.

c. Jvertinkite skanavimo sglygas: temperatiirg, apSvietima.

d. Nupoliruokite skanuojama pavirSiy su masinéle.

e. Skanuojamas pavir$ius turi buti nuriebalinamas.

3. Spalvos skanavimas — ,,matavimas”
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a. Prietaisas vieno skanavimo metu spalvg pamatuoja tris kartus.
b. Kad gauti optimalu rezultata, reikia atlikti 3 skanavimus.

c. Dazant detales, kurios ribojasi su dviem nutolusiom (skirtingose pusése esanciomis) detalémis

(buferius, kapotus, galinius dangcius) rekomenduojama matavimus atlikti skirtinguose automobilio

puseése.

4. Dazy gamyba

a. Jei egzistuoja dazyti pavyzdéliai, i§sirenkama artimiausia alternatyva.

b. Analizuojant spalva formuluojama, ko triikksta receptui, norint gauti atspalvj, esantj ant

automobilio.

c. Ivertinus skanavimo rezultatus, pasirenkamas tinkamiausias variantas. Prioritetas — automobilio

spalvos kodo formulés.

d. Jei jmanoma, atliekamas spalvos koregavimas, analizuojamas rezultatas.

e. I$sirinkus skenerio sukoreguota varianta, palyginama ar recepto korekcija atlikta ta pacia
kryptimi kaip ir vizualus pasirinkimas (punktai a. ir b.)

5. Dazymas

a. Padarytais dazais ant tinkamo grunto dazomas automobilis.

6. Vizualiai jvertinamas nudazZyto automobilio spalvos atitikimas nedaZytoms

dalims.

7. Tiksli panaudotos spalvos formulé uZsaugoma asmeninéje duomeny bazéje.

8. Prie§ atiduodant automobilj klientui, skanuojamas serviso daZytas pavirsius.

a. Skanuojama pilnai (ne peréjimui) servise nudazyta detalé.

b. Negalima skanuoti pavirSiy, kuriy sudazymas atliktas nestandartiniu budu (sluoksniy skaicius,
slégis, atstumas ir t.t.) arba buvo atliktas peréjimas.

9. Skanavimo rezultatas susiejamas su spalvos formule.

a. Prijungus skeneri prie PC, prie iSsaugotos asmeninéje duomeny bazéje formules, jraSomi

skanavimo rezultatai.

@ rLETOTE Mokymo medziaga
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Spalvos parinkimas naudojantis ColorNet programa:

1. Atidarom ColorNet programa.

ColorNet® Pro

» (RS

Thock ypdehe ma we ey

cRROOY W

“ -

Kuriame Lietuvos ateit]
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2. Spaudziam “Pilna paieska”

Gamintojas

Spalvos kodas

Spalvos pavadinir ||_ )

Modelis

Spalvas

ArRa

Dafymo detalés
Sandélio kodas Effect

Duomeny Dazes Upas Chips

& 3 =(E i 117
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3. jfokusiame lange galima paieska pagal Zinomus kriterijus:
a gamintojg
b spalvos kodg
¢ model]

d cips

arba pagal kita reikiama (Zinoma kriterijy)

Spalvos paieska

Paieska Caminbyjas
 E—

t : __ Spalves: Hdas

L < )L ~ ) Spalves pavadinic
Muonalls
Dafmio detales

Sandlio kndas

Ciiomeni bares fipas

% M

Kuriame Lietuvos ateitj
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4. Informacija apie pasirinkimg

Eandidi

Caminkoyes

Egakag ko

Spabary peratrenas

MNly pa Madal

Tadk kders

Cal Dhoxz.

ATERA53 PEA 4)

BTT2661 [P2A4)

e

UGDYMO

PLETOTES
CENTRAS
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o]
B
AR
"B
WREA
B
R
il

| svarstykles

. Atsidariusiame lange matome informacija apie pasirinkta recepts

. Perspéjimas - nepamirsti prideti ,Contrelerio®; pasitikrinti ar turit spec. Pigmentuy;
irt.t.

. Heceptas

Informacija apie formule

BAELE DE LARGRLME EFFECT
Sarchidy krddan - A
Hiies - CROMAK PR
Curga -B

A B

Zgpahves R “ i

S5 Dbe - 251120
e G _ e
o] ST

Kiekio pasirinkimas

®

Kuriame Liemum“agﬂi

0

K
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12.

Hecepto siuntimas | ,svarstykles”

13. Darbo registracija
Vartotojas
Paskyros numeris
Auto numeris (rekomenduojamay)
Pastabos
Darbo registracijos pabaiga
14. Supylus recepta, kad bty teisingai uZfiksuotas darbas, pried nukeliant produkta,
reikia uZfiksucti, kad darbas baigtas ir sulaukti kol programa sugrjs | .recepta®
A owame w
e E oEm i
P e, = == —=
- EOE EOE
@ —
-
]:_;- E E_ r,‘ i ]mE t-t:'i’:ﬂmll
-2
= | == ﬁfﬂ’;“-iis 121
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4.2. Darbo su spektrofotometru aprasymas

o®
ILGALAIKE
- GARANTIJA

o ®

CHROMAYVISION™

*CHROMAVISONTM elektrinis spektrofotometras — spalvos matavimo
prietaisas.

«Jis neturi savyje informacijos apdorojimo “smegeny’ (t.y. procesoriaus ir pan.).
Todél tinkamiausios spalvos formulés parinkimo darbe naudojamas kartu su
programine jranga kompiuteryje — spalvy parinkimo programa Win Toy

*CHROMAVISONTM elektrinis spektrofotometras, kurio paskirtis iSmatuoti
atsispindéjusig nuo pavirSiaus spalvg trimis skirtingais kampais

The miracles ~f science=  © UAB SILDA < é DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. Dauglau nei dafai ..

&
ILGALAIKE S
. GARANTIJA
o

CHROMAYVISION™ ¢

Vaizdas tiesiai (angl.Head On)
Zidrima 45° kampu nuo $viesos
atspindZio Q .

Vaizdas i$ Sono (angl. Near specular)
Zitirima 159 kampu nuo $viesos atspindzio

Vaizdas gulsCiai (angl. Side On) t
Zidrima 110° kampu nuo $viesos

- .
The miracles <f science* © UAB SILDA > } p DuPont RE.fLE..Ins,nm,

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

GDYMO
| PLETOTES
J/ CENTRAS
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.@

CHROMAVISION ™ e v
APRASYMAS ¢

A: 15° Vaizdas i§
sono

B: 45° Vaizdas tiesiai

C: 110° Vaizdas
gulsCiai

D: Sviesos 3altinis
(LEDs - diodas)

The miracles ~f science=  © UAB SILDA S ®. DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

.9

ILGALAIKE s
Konfigdracija °°

* AtidZiai perskaitykite
naudojimo instrukcijg.

* Saugokite labai atidziai
CromaVision prietaisg - tai
labai jautrus ir vertingas
jrenginys.

L))

" MA9Q

+ Bukite atsargUs prijungdami
ir atjungdami CromaVision'g
nuo laido j kompiuter;.

The miracles <f science” © UAB SILDA T @, DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. Dengiatnal datl
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Spalvos matavimo vietos ol
pasirinkimas ‘

a. Pasirinkite tinkamg vietg ant automobilio spalvos
matavimui. Tai turéty bati Svari, nesubraizyta ir
Salia dazomos detalés esanti vieta.

b. Skanuojamos, jvertinkite ar matuojama/detalé

néra perdazyta su peréjimu (sausos dangos

storis).

Venkite neSvarumy, subraizymy bei defekty is

ankstesniy dazymy — gamykliniy ar remontiniy —

nes jie smarkiai jtakoja spalvos tiksluma.

The miracles <f science™ © UAB SILDA > é ) BuPont REI.LE..IHS.E.,..

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

Spalvos matavimo vietos "f“zﬁim;,,,
pasirinkimas }
Kalibruokite skenerj.
Prijunge prie PC jveskite numatomy
skanavimy sgrasa.
Jvertinkite skanavimo salygas: temperatara,
apSvietimas.
Nupoliruokite skanuojamg pavirsiy su
masinéle.
. Skanuojamas pavirsius turi bati
nuriebalinamas.

The miracles <f science* © UAB SILDA \‘ ( , DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. Dengiatnal datl
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&
ILGALAIKE >

Spalvos skanavimas — 5 e
“matavimas” }

a. Prietaisas vieno skanavimo metu, spalvg
pamatuoja tris kartus.

b. Kad gauti optimaly rezultata, reikia atlikti 3
skanavimus.

c. Dazant detales, kurios ribojasi su dviem
nutolusiom (skirtingose pusése esanciomis)
detalémis (buferius, kapotus, galinius
dangcius) rekomenduojama matavimus
atlikti skirtinguose automobilio pusése.

The miracles <f science™ © UAB SILDA > é ) BuPont REI.LE..IHS.E.,..

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

o®
ILGALAIKE
- GARANTIJA

Spalvos matavimas

* Prietaisas vieno skanavimo metu, spalvg matuoja tris kartus

+ Spalvos matavimo salygos: temperatdira nuo +15 ikis 40°C
(neatlikti matavimy kai pavirius $altas arba jkaites)

+ Tarp 2 - jy skirtingy vieno skanavimo matavimy, neZymiai
pakeiskite prietaiso kryptj.

+ Vienu metu galima nuskanuoti daug spalvos pavyzdziy. Jie
visi bus saugomi Cromavision atmintyje iki tol, kol jy
neistrinsite

The miracles <f science* © UAB SILDA \‘ ( , DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. Dengiatnal datl

@ 125
) Cntans Mokymo medZiaga



Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

&
ILGALAIKE >

: GARANTIJA

Spalvos ieskojimo kriterijai

+ |sitikinkite, kad rySis tarp prietaiso ir programos jvyko ir
paskutiniai matavimai paruosti apdorojimui.

+ Patikrinkite prietaiso matavimus ir nustatykite spalvos tipg
(efektiné ar solid)

+ Kad gauti optimalius paieSkos rezultatus pasirinkyte gamintojg

* 18 10-ies pasidlyty formuliy iSsirinkite labiausiai tinkamg pagal
dazy serijg

+ Nesant dideliam vercCiy skirtumui tarp zalia ir geltona spalva

pazymeéty formuliy, pakoreguota formulé (geltona) gali tikti
geriau nei nekoreguojama (Zalia)

+ Smarkiai koreguotoms formuléms rekomenduojam uZsipGsti
pavyzdelj.

The miracles <f science™ © UAB SILDA > é ) BuPont REI.LE..IHS.E.,..

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

usle 2.
Spalvos ieskojimo kriterijai TealdR
Filtrai
*  Manufacturer (gamintojas)
" Colour Code (spalvos kodas)
+  Stock code (sandélio kodas)
*  Quality (dazy rasis )
+  Contains lead ( turi sudétyje Svino ar neturi)
The miracles -f scence- © UAB SILDA g CorentRefinich,

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.
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@

&
ILGALAIKE 5

Spalvos ieskojimo kriterijai -*

ISsirinkite matavima ir nustatykite spalvos tipg (solid ar efektine)

‘2_
Mtavimy pasiinkimss
1 = | @ [
Cote [Color [Nr [Name i
[ ~] 22 spamas 2 20
s 21 corolasp 1 20
e 20 fiesta 20
[ El
Paint system group
I -1
Atstabti e
Palaikymas
] |
Darby sarasas Pagrindinis meniu Pradeti paie3ka
P < s
The miracles <f science™ © UAB SILDA R ~ » DuPont Rff'!'“s.'] -
Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. 4 g

@
ILGALAIKE s
j GARANTIJA

Spalvos ieskojimo kriterijai
Paieska pagal spalvos tipg — PAIESKOS LOGIKA

L, a, b iSmatavus 3 kampais skiraisi nezymiai— PaieSkos tipas= — m
L, a, b iSmatavus 3 kampais smarkiai skiraisi —  PaieSkos tipas= —> @

Force search on type

Solid spalva, bet [salid -
pavirsius labai —@—» Pasirenkama Solid Automalic |
subraizytas

Effect

Force search on type
E . Effect e
Efektiné spalva, bet Pasirenkama e —

labai smulkus grdas efektiné Salid

The miracles <f science* © UAB SILDA T e , DuPont Refinish

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. » Dengiatnal datl
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o®
ILGALAIKE 5
- GARANTIJA

Spalvos ieskojimo kriterijai

Paieska pagal spalvos tipg

=
Nurodomas paieskos
=l | algoritmas:
Code @ Frenginys Sujungti -
I 1 W v sanceys s iosares Automatic
r = O et g . = solid + effect
SRR € Metalikas/ Periamutras - spa Ivos
| _'J I & Automatinis I
Solid
S = ne effect spalvos
| S R Effect
' = ne solid spalvos
The miracles <f science™ © UAB SILDA :‘ ~ » DuPont Rﬁﬁ!‘is.'] -

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

®
ILGALAIKE -
: GARANTIJA
. v as . .u . @ @
Spalvos ieskojimo kriterijai
Paieska pagal gamintojg
v o
ISsirinkite - 1
gamintoja ¥ l"%" | El
(Manufacturer) | BT [ comenoe svesme
< r <1 | Feienne s
Paint system group " Metalikas/ Perlamutras
. ‘OYOTA HYDRO BASECOA] v & Automatinis
ISsirinkite
spalvos koda e
Parinkite dazy
kokybe
The miracles <f science* © UAB SILDA T e , DuPont Refi[nisr:
N Dauglau nei daai ...

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

“ 1|
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'
Matavimo rezultaty o aanraia
. o®
supratimas
e 1
--—T—S———-es Formulés
Formulés - . pigmenta
pasirinki i e Cija
mas —- T
s -8~
., -
Informacija apie spalva Spalvy reikSmés
The miracles <f science™ © UAB SILDA :( é ) BuPont Rfffgjfﬂ.i.i,__

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

Matavimo rezultaty W et

. . °®
Rezultatai
] Naudoti atsargiai! Skiriamoji spalva buvo priderinta prie
' | egzistuojantios formulés. Prie¥ daZant pasidaryti
. pavyzdeli.
Nekoreguojama | i
NAUDOKITE ATSARGIAI
Manufacturer TOYOTA
Country Intemational
Category Passenger Car
Code 2
Name BEIGE-MET.
Panel No 000173400
Version H-
Paint system TOYOTAHYDRO BASECOAT PEARL
Periidreti Hutraukt Uibaigh
The miracles <f science” © UAB SILDA > é ) DuPont REI‘;E:nsgnaiai

Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama.

“ 1|

Kuriame Lietuvos ateit]
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' 2
Matavimo rezultat o
: GARANTIJA
ti ©
Rezultatai
-~ Formulé buvo koreguota taip, kad atitikty skiriamaji
>4 numeri. Patariame pasidaryti spalvos pavyzdi.
Koreguota
Rezultatai
s Formulé buvo koreguota taip, kad baty sukurta spalva
>4 daZymui su peréjimu. Patariame pasidaryti spalvos
l . | pavyzdi.
Korequota
Rezultatai
-~ Pasirinkta formulé koreguota. Naudoti atsargiai! Prie3
>4 daZant pasidaryti pavyzdeli.
Koreguota
- .
The miracles ~f science  © UAB SILDA S @& DuPont Refinish
Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudziama. J Dagias unl datal.

- . ’ Ld
Matavimo rezultaty ey

t . o ®
s m@Em fEr W f o = i
Skaitymo numeris 45
Data 2010.10.06
Laikas 07:37:07
Tipas: Motallic
Manufacturer HYUNDAI
Country International
Category Passenger Car
Code Ko
Name PRIME BEIGE-MET.
Panel No 000757184
Version R
Paint system TOYOTA HYDRO BASECOAT
Formule
Pigmentas  Pavadinimas Original weight Svoris po koregavimo Difference
T394 SILVERM 7954 834.9 395
T372 BLACK BR 935 629 -3086
T009 FLOP EFFECT 494 492 02
T382 REDOX TR 4086 38.0 -26
384 REDOX LS 229 208 21
T370 WHITE 19 33 86
Priet koregavima Po koregavimo
Match level 89 % 9%
(programa po koregavimo rodo teorine reikéme)
-
- 5§
The miracles f science  © UAB SILDA < @, DuPont Refinish
Visos teises saugomos. Kopijuoti ar kitaip platinti draudZiama. » Dengiat naldatal =

4.3. Irankiu (jrangos) naudojimo instrukcijos

Irankiy (jrangos) naudojimo instrukcijos bus pateiktos mokymosi metu jmon¢je UAB

,,Prometecus”.

tetuvos ateit]

/ GDYMO
| PLETOTES
J/ CENTRAS
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5 MOKYMO ELEMENTAS. DAZYMAS IR LAKAVIMAS
5.1. Dazy ir laky Techniniai Duomeny Lapai (TDL)

Paruosti akriliniai automobiliy dazai SOLL 2K AC

— 2K Akriliniai automobiliy dazai
= SOLLAC Psl 1/
professional u—'IillhiTlf:; Informacija apie produkty
Aukiios kokybés akriliniai automobiliy dazai. Paruosti naudoti. Atspards atmosferos veiksniams, nepraranda blizgesio
ir spalvos intensyvumo. Geral pasiskirsto ir sukimba su daZomu pavirSiumi, todeél tinka pilnam arba daliniam
automobiliy ir sunkveZimiy dazymui.
I5eiga: 5-6 m?l
Spalva Skirtinga
Maisymao santykis 21 pagal tarj
Kietiklis 2K akriliniy produkiy kietiklis
Skiediklis 2K akrilinis skiediklis;
pridétiz 15-20 %6
Purgkiamos medzZiagos klampumas 50-22 5 4 mm DIN
20°C
MNaudojimas purékimo skegis purkstukas sluoksniy Kiekis
Oro { srovés Virpejimo 3-5bar 1,3-1,5mm 214
Beoris / Oro misinys -
Panaudojimo laikas 1-B val. Priklausomai nuo to, koks buve naudojamas kietiklis
Padengimo storis / sausas sluoksnis |50 - e0 um
Didvimas ;:;:;Sm‘; nelimpa dulkeés galima liesti pilnas kistumas
Prie 20°C 15- 20 min. 5-6h 16— 24 h.
Prie 60°C 10— 15 min. 25 - 30 min. po
atésimo
LOJ-nurodymai I_EU ribiné verté Siam produkiui (kat. B'e): 840 g/l (2007)
Sis produktas tur LOJ max. 840 g/l
Pastabos:
Darbo salygos: nuo +10°C ir iki 75 % santykinio oro drégnumao.
Sandeliavimas: maziausiai 3 metai, jei laikomas sandariai uZdarytas originalioje pakuotéje.
Zymejimas VbF Pavojingu medZiagy nuoroda
SOLL aC netaikoma deqi,
2K kietiklis Al deqgi, Xi
i duomeny kortelé skirta tik informaciniams tikslams. Miisy Ziniomis, patekiami dusmenys atitinka dabartiniams standartams ir yra pagristi
daugeho mety patyrimu gaminant misy produktus. Tadiau duomenys néra ipareigojantys ir be garantijos.

/ GDYMO
| pLETOTES
I/ CENTRAS
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Paruosti baziniai automobiliy dazai SOLL 1K BC

1K Baziniai automobiliy dazai
SOLLBC Psl 1/1

professional refinishing Informacija apie produkta

AukEtos kokybes baziniai automobiliy dazai su .metalo efektu”. Paruosti naudoti. Atspards atmosferos veiksniams,
nepraranda blizgesio ir spaivos intensywumo. Gerai pasiskirsto ir sukimba su daZomu pavirSiumi, todél tinka pilnam
arba daliniam automaobiliy ir sunkveZimiy dazymui. Galima padengti 2K akriliniu laku.

ISeiga: 7-9 m|

Spahva pvairi, priklawso nuo automobiliy gamintojy specifikacijos
Maisymo santykis 2°1 pagal tarj su baziniu skiedikliu

Kietiklis

Skiediklis bazinis skiediklis

Purzkiamos medZiagos klampumas {6- 185 4 mm DIN

20T
Maudojimas purskimo slegis purkstukas sluoksniy kiekis
Oro / srovés virp&jimo 3- 5bar 1,3-1,4mm 23

Beoris / Oro misinys -

Panaudojimo laikas

Padengimo storis / sausas sluoksnis |15- 20 um

Apdorojimo laikas 2 - 5 min. tarp purSkimo operacijy

Diavimas ;ﬁ':é{gnrgﬂ?; nelimpa dulkés galima liesti pilnas kistumas
Prie 20°C Po 10 — 15 min. galima lakuot.

LOJ-nurodymai EL ribiné verta Siam produkiui (kat. Bfe): 840 g/l (2007)

Sis produktas turi LOJ max. 840 g/l

Pastabos:
Darbo salygos: nuo +10°C ir iki 75 % santykinio oro drégnumao.

Sandéliavimas: maZiausiai 3 metai, jei laikomas sandariai uZdarytas originalicje pakuotéje.

Zymejimas VbF Pavoijingy medZiagy nuoroda
SOLLBC netaikoma deqi,
BC skiediklis All degi, Xn

&i duomeny kortelé skirta tik informaciniams fkslams. Misy Ziniomis, patekiami duomenys atitinka dabartiniams standartams ir yra pagrisfi
daugelio mety patyrimu gaminant misy produktus. Tagiau duomenys néra pareigojantys ir be garantijos.

UAB HELVIMA - Savanorig pr. 271 LT-50131 Kaunas - Tel. § 37 ME%01 - Faksas 8 37 208902
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2K—HS—Akrilinis lakas SOLL C2

2K-HS-Akrilinis lakas SOLL C2 LT 1/0210
Informacija apie produkta Psl. 11

S0L

professional refinishing

Tai skaidrus aknlinis lakas, kunio sudétyje yra didelis kiekis kietyjy daleliy. Deél savo kietumo, didelio
blizgesio, atsparumo LY spinduliams ir atsparumo visoms klimato salygoms, uftikina puikia ivaizday ir
patvary slucksnj. Kadangi uZtenka uZpurksti pusantro slucksnio, tolygiai pasiskirsto ir greitai dfiista. Tai
leidZia lengvai atlikti remonta ir sutrumpintl laikymo daZymo kameroje laika. Sis lakas tinka naudoti su
visomis rinkoje esantiomis dafy ridimis. Rekomenduojame naudoti su nomalaus ir greito povikio kietikliu,
priklausomai nuo naudojimo salyguy.

Spalvos bespalvis

Maisymo santykis 2-1 pagal tani

Kietiklis 2K~ HS Akrilinis kietiklis SOLL H2 25; 2K- HS Akrilinis kietiklis S0LL H2 10
Skiediklis Be skiediklio; 10% Akrlinio skiediklic

E:rrf‘:ﬂ:“ﬁ“:ggﬁ"gm 17-19 54 mm DIN; 15- 17 s 4 mm DIN

Maudojimas Purgkimo slegis Purkstukas Purikima operacijos
pukim pietoilas 3-4bar 13-14mm 142

Panaudoimo laikas

1 wval.

Apdorojimo lakas 10 min. tarp purskimo operacijy
DZidvimas Pakanolne | Nelimpa dulkes | Galima lesti VisiSkai sukieteia
Prie 20° C 10 min X5 min. 14 val. 24 val.
Prie 60° C S min. 45 min. 2 val.
. EU rikiné vert: Sam produktui (kat. Ble): 840 gl (2007)
LGJ-nurodymai Zis produktas turi LOJmax. 626 g/
Rekomendacijos:

Darbo salygos: nuo + 10 T iriki 75% santykin s oro dregmeés.

Sandaliavimas: maZiausiai 12 mén, jei lailkomas sandariai uFdarytas originalioje pakuoctije.

i}'mejinﬁs

2KAHS Akrilinis lakas SOLL C2
2K-HS Akrilinis kietiklis SOLL H2 10 Al
2K-HS Akrilinis kietiklis SOLL H2 25 Al

WhiF Pavajingy medZagy grupe
Al degi; Xn

degi; Xn; sudétyje yra ksileno
degi; xn; sudetyje yra ksileno

Si dusmeny kortel: skirta tik informaciniams tikslams. Misy Sniomis, pateikiami duomenys atitinka dabartiniams standartams ir ya
papn st dawgeho mety patyrimu gaminant misy produkius. Tagiau ducmenys néra jparsigaantys i be garantjos.

UAE HELVINA - Savanoriy pr. 271 LT-50131 Kannas - Tel. § 37 308001 - Falsas § 37 208002

\\ UGDYMO
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2K—HS—-Akrilinis kietiklis SOLL H2

2K-HS-Akrilinis kietiklis SOLL H2 LT 10210
Informacija apie produkts Pal. 111

professional refinishing

2K HS akrilinis kietiklis SOLL H2 yra skiftas naudofi su 2K HS akriliniu laku SOLL C2.

Spalvos bespalvis
Maigymo santykis 1:2 pagal tarj
Kietiklio fipai 2K- HS Akrilinis kisfiklis SOLL H2 25 — normalaus poveikio

2K- HS Akrilinis kistiklis SOLL H2 10 — greito poveikio

Skiedimas 10% Akrilinio skiediklic | paruosty produkta

|rankiy plovimas Akrilinis skiediklis SOLL ACRYL arba

Mitro skiediklis SOLL ECO

Rekomendacijos:
Darbo sglyges: nuo + 10 T iriki 75% santykin és oro drégmes.

Sandeliavimas: maZiausiai B men, jei laikomas sandanal uZdarytas onginalioje pakuotéje. Vengti iesioginiy

saukes spinduliy.

Zymejimas WhF Pavojingy medZiagy grupe
2K-HS Akrilinis kietiklis SOLL H2 10 All degi; Xn; sudétyje yra ksileno
2K-HS Akrlinis kietklis SOLL H2 25 All degi; *n; sudétyje yra ksileno

5i duomeny korteks skirta tik informaciniams tikslams. Misy Zniomis, pateikiami ducmenys atitinka dabartiniams standartams ir ya
pagesti daugeho mety patyrimu gaminant miisy produkies. Tatiau duomenys néra jpareigojantys ir be gaanijos.
TAE HELVINA - Savanoriy pr. 271 LT-50121 Eaunnas - Tel. 837 308001 - Faksas § 37 308002
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5.2. Purkstuvo naudojimo instrukcija

Devilbiss HVLP ir TRANS-TECH

Naudojamas su trimis oro galvutémis: H1 (baziniams dazams), T1 ir T2 (kt. medZiagoms:

gruntams, lakui).

Oro galvuté H1
—HVLP

— Oro padavimas — 2 bar
— Oro sgnaudos — 440 I/min
— Pajungimas: 1/4* AG

— Purskimo fakelas — 300 mm

Oro galvuté T1
—TRANS - TECH
— Oro padavimas — 2 bar

— Oro sgnaudos — 280 I/min
— Pajungimas: 1/4“ AG

— Purskimo fakelas — 290 mm

Oro galvuté T2
—TRANS - TECH

— Oro padavimas — 2 bar

— Oro sgnaudos — 350 I/min
— Pajungimas: 1/4“ AG

— Purskimo fakelas — 310 mm

Dazy galvutés

— Naujas dizainas

— Pagamintos i$ nertidijancio plieno
— Galimi dydziai: 1.2, 1.3, 1.4 ir 1.5 mm

— Viena adata tinka visiems dydziams

135
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DEVILBISS PRI Pro — Purkstuvas Gruntui
Oro padavimas: ~2.0 bar

Oro sgnaudos: ~300 1/min
Pajungimas: 1/4“ AG
Galimi skyliy variantai: 1.6 - 1.8 -2.0-2.5

Dazy galvuté ir adata pagaminta i$ nertidijancio plieno.

4
PurkStuvy naudojimo instrukcijos bus pateiktos UAB ,,Prometecus®.

5.3. Dazymo ir dZiovinimo kamery naudojimo instrukcijos

Garmat CLASSIC dazymo kamera
Su GMD 110 valdymo pultu

Vartojimo instrukcija

Garmat Europe
Industrieterrein 42
9420 ERPE-MERE
Belgium

Tel. : +32 53/80.28.01
Fax. : +32 53/80.18.27

e-mail : garmat@skypro.be

Oficialus atstovas Lietuvoje UAB Autoremonto technika, Kirtimy g. 2, Vilnius, tel. 230 66 87, faks.

230 66 81

Kuriame Lietuvos ateit]
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A. [VADAS

Garmat dazymo kamera uZztikrina optimalig aplinka, reikalingg atlikti automobiliy dazymo darbams.
Galinga ventiliacija ir darbas su dviguba oro apytaka leidzia pasiekti puikiy rezultaty jtsy darbe.
Garmat dazymo kamera dazytojui uztikrina geriausias higienines salygas. Nuodugnaus vartotojo

instrukcijos studijavimo déka, jus galésite saugiau ir grei¢iau pasiekti gery rezultaty.

B. PASIRUOSIMAS

1.Automobilio paruoSimas

Svarbiausias dalykas norint, kad biity graZziai nudazytas automobilis (pasiektas puikus

rezultatas) yra dulkiy nebuvimas aplinkoje. Biitent Garmat dazymo kameros dizainas uztikrina, kad
jos aplinkoje nebiity dulkiy. Jisy automobilio paruosimas prie$ patenkant jam j kamerg yra labai
svarbus tolesnei Svariai nuo dulkiy kameros aplinkos iSlaikymui.

Prie§ patalpinant automobilj | dazymo kamera, po to kai automobilio kébulas yra tinkamai

paruostas galutiniam dazymui, automobilis turi biiti gerai nuplautas. Atkreipkite démes;j | tai, kad
plovimo metu automobilio apatiné dalis turi biiti nuplauta taip pat. Jei automobilis bus dazomas be
kapoto ir ar bagazinés dang¢io, atsargiai uzdenkite variklj ir bagazinés viding¢ dalj.

Kai automobilis yra visiskai sausas ir paruoStas patalpinimui } dazymo kamera, automobilis turi biiti
nupiistas suspausto oro srove. Labai svarbu, kad oro srové patekty j angas, esancias aplink bagazing,
kapota, dureles ir oro angas.

Daliy, kuriy nereikia daZyti, apdengimas (paslépimas) turi buti atliekamas ne daZymo kameros
viduje.

Dazymo kamera Garmat gali garantuoti, kad jiis su minimaliomis darbo sgnaudomis, patalpinsite

Svary automobilj ] aplinka, kurioje nebtuty dulkiy.
2 Dazytojo pasiruoSimas

Tinkami apsauginiai drabuziai ir daZymo prietaisai yra pagrindinis dalykas, norint uztikrinti
dazytojo saugumg ir dazymo kokybe.

Siuo metu yra galimybé jsigyti jvairiausiy stiliy dazymo drabuziy. Garmat rekomenduoja aptemta,
austg, nailoninj, su kapiSonu kostiumg. Drabuziai turi biiti reguliariai valomi ir dévimi tik tuomet,
kai 18 tikryjy yra daZzomas automobilis. Dazytojas turi paSalinti visas dulkes nuo savo drabuZziy pries
vilkdamasis dazymo kostiumg. Bet kokiu atveju jZengiant | dazymo kabing ar jneSant bet kokius
jrankius, turi biiti pasalintos dulkés tiek nuo drabuziy, tiek ir nuo jrankiy. Bet kas, kas yra jneSama |
dazymo kamerg gali sukelti dulkes.

Kai tik einama j dazymo kamera, ji turi biiti veikianti.
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Darbininkas dazymo metu turi baiti kameroje ir vengti vaik$¢iojimo j iSor¢ /vidy. Dazytojas turi
pasiriipinti pakankamu dazy kiekiu kabinoje, kad galéty uzbaigti darbg, neiSeidamas i§ dazymo

kameros.
C. AUTOMOBILIO PATALPINIMAS | DAZYMO KAMERA

Garmat dazymo kamera gali buti instaliuota pagal daugelj konfigtiracijy. Jusy dazymo kamera turi
pasizyméti keltomis savybémis:

- Galimybé patalpinti automobilj pro prieki.

- Galimybé patalpinti automobilj pro priekj ir gala.

- Galimybé patalpinti automobilj pro priekj, kai kabina yra su paaukstintomis grindimis.

- Galimybeé patalpinti automobilj pro prieki ir gala, kai kabina yra su paaukstintomis grindimis.

- Galimybeé patalpinti automobilj pro priekj, kai kabinos Sone yra bégiai.

- Galimybé patalpinti automobilj pro Sonin¢ puse, kai kabinos Sone yra bégiai.

Kamera gali biiti instaliuota su grotuota centre duobe, pilnai grotuotomis grindimis ar iStraukiamaja
anga Sone ar uzpakalinéje sienoje. Visada centruoti automobili pagal Sonus, ar priekj — galg ant

duobés ar grindy.

ATSIMINKITE: KAMEROS VENTILIATORIAI TURI VEIKTI TIEK PATALPINANT
AUTOMOBILYJ, TIEK J] ISVEZANT. TAI SUMAZINA UZTERSIMO GALIMYBE.

1.Patalpinimas per prieki ar prieki/ gala tuo paiu metu.

Pries patalpinant automobilj  kabinag, jsitikinkite, kad automobilis ir tokios dalys kaip

veidrodZiai bei antenos tilps per duris, kurias jiis ketinate naudoti. Turi biti atliktos visos
rekomenduojamos auks¢iau paminétos procediiros. Kamera turi biiti veikianti.

Grotuotos grindys yra pritaikytos iSlaikyti standartinj keleivin; automobilj. Netalpinkite labai
sunkaus automobilio t. y. Sarvuoty automobiliy ar automobiliy su sunkiais kroviniais. Automobiliai
turi buti patalpinami i§ léto ir labai atsargiai. Visais atvejais turi biiti iSvengta didelio grei¢io kitimo

ir staigaus stabdymo.

ISPEJIMAS: LABAI ATSARGIAI UZVARYKITE AUTOMOBIL] ANT GROTUOTU
GRINDU.
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2. Ivaziavimas pro prieki ar priekj/ galg su paaukstintomis grindimis.

Perziurékite instrukcijas, skirtas jvaziavimui pro priekj ir jvaziavimui pro abi puses. Naudojant
kabing su paaukstintomis grindimis yra reikalingos platformos (rampos), tam, kad automobilis
galéty jvaziuoti ir iSvaziuoti i§ dazymo kameros. Platformos (rampos) yra pritaikytos standartinio
svorio keleiviniams automobiliams. Nebandykite pakrauti labai sunkaus automobilio ar automobilio
su sunkiu kroviniu.

ISPEJIMAS: BUKITE ATSARGUS, KAI VAIRUOJATE AUTOMOBIL] ANT
PLATFORMU

(RAMPU).

3. Ivaziavimas pro priekj ir iSvaziavimas pro Sonin¢ puse ar jvaziavimas ir iSvaZiavimas pro

Sonine¢ puses.

Perziurékite instrukcijas skirtas jvaziavimui pro priek]j ir jvaziavimui pro abi puses. Kamerose, kur
Ivaziuojama pro Soning¢ pusg, reikalinga naudoti keltuvus ar platforminius vezimélius bei bégius.
Isitikinkite, kad automobilis kuris bus talpinamas j kabing nevirSys keltuvo ar platforminio
vezimelio keliamosios galios. Keliamieji padai turi biiti tinkamai nustatyti. Atsizvelgti 1 automobiliy
gamintojy rekomendacijas. Pakelti automobil; tiek, kad bty lengva jvezti | vidy. Nedékite jokiy
detaliy po automobiliu, kol jis pakeltas keltuvu. Biikite atsargiis, kai nuleidinésite automobil;.
JSPEJIMAS: BUKITE ATSARGUS NAUDODAMI KELTUVUS IR PLATFORMINIUS
VEZIMELIUS PAKRAUNANT AUTOMOBILI.

D. PATARIMAI SAUGUMUI.

Pries pradedant dirbti su dazymo kamera, jsitikinkite, kad perskaitéte visas naudojimo instrukcijas
bei Siuos patarimus dél saugumo. Véliau turékite juos po ranka ateiciai, kad reikalui esant bet
kuriuvo momentu jiis galétuméte juos perzvelgti dar kartg. Idémiai sekite jsp€jimus, nurodytus ant

jrenginio, taip kaip naudojimo instrukcijas.

ISPEJIMAS: JEI JAUCIATE DUJU KVAPA:

- ATIDARYKITE LANGUS.

- NELIESKITE ELEKTROS JUNGIKLIU.

- UZGESINKITE BET KOKIA ATVIRA LIEPSNA.
- NEDELSIANT ISKVIESKITE DUJU TIEKEJUS.

L o (ol 139

Mokymo medziaga



Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

ISPEJIMAS: NENAUDOKITE AR NELAIKYKITE GAZOLINO, DAZU AR KITU LENGVAI
UZSIDEGANCIU MEDZIAGU SALIA RADIATORIU, SILDYTUVU AR KAMEROS
MECHANIZMU

ISPEJIMAS: PASALINKITE VISUS SUSKYSTINTU DUJU BALIONUS IS AUTOMOBILIO,
KUR] KETINATE PATALPINTI | DAZYMO KAMERA

ISPEJIMAS : NEIKITE | DAZYMO KAMERA KAITINIMO METU.

ISPEJIMAS: NURODYTOS APSAUGINES KAUKES TURI BUTI NESIOJAMOS IR
TUOMET, KAI PADENGIMAS DAZAIS JAU YRA ATLIKTAS.

ISPEJIMAS: NEPALIKITE SIO JRENGIMO BE PRIEZIUROS AR NEAPSAUGOTO NUO
DIDELES DREGMES AR LIETAUS. NEPLAUKITE KABINOS VIDINES IR ISORINES
DALIES IR SU JA SUSIJUSIU JRENGIMU SU SLEGIU AR ZARNA KAS ANULIUOS
GARANTUAS.

Perzitrékite rekomenduojamas aptarnavimo procediiras ir jsitikinkite, kad nustatyto tvarkarascio
laikomasi.

Kai tik mechaninés dalys yra nuimtos remonto darbams, atjunkite elektros tiekimg. Nepertemkite
ventiliatoriy dirzy.

Be $iy paminéty draudimy, reikia paminéti tai, kad niekada nebandykite taisyti daZymo kameros
patys.

Sj darba patikékite kvalifikuotam technikui ar jiisy tiekéjui.

E. STANDARTINE KAMERA.

Pagrindinis raudonos spalvos elektros jungiklis, jstatytas pagrindiniame elektros pulte.

1. Valdymas.

Sudedamyjy daliy nustatymas. Priklausomai nuo kameros modelio, kurj jis nusipirkote, kontrolés
jtaisy sudedamosios dalys gali biiti priekin¢je pagrindinés elektros kabinos dalyje arba distancinio
valdymo pulte. (zitr. 1 Pav.).

A: Temperatiiros valdiklis: rodo kameros viduje esancig temperatiirg.

B: Rodo dazymo ir kaitinimo kontroliuojama temperatiirg. Zali indikatoriai, esantys nustatomos
temperatiiros ekrano deSingje, rodo kuri temperatiira yra rodoma. Pereiti i§ dazymo j dZiovinimo
temperattry nustatymg rodykliy N pagalba.

C: Nustato dazymo ir dziovinimo temperatiry reikSmes. Temperatira kei¢iama spaudziant SETP ir
vieng i§ rodykliy klaviSus tuo paciu metu.

D: PAPILDOMAS: slégio reguliavimo. Spaudziant ,,— klavi§g mazinamas ir ,,+” didinamas slégis.

E: Rodo bendras dazymo valandas.
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F: Dziovinimo ciklo laikmatis: rodo dziovinimo ciklo senkantj laikg. Norint nustatyti laikg reikia
spausti SET TIMER ir vieng i§ rodykliy klaviSus tuo paciu metu. Norint matyti nustatyta

dziovinimo laikg ne dziovinimo ciklo metu reikia spausti klavisa SET TIMER.

K: Jjungia ar iSjungia degiklj. Galima jjungti , tik kai dirbama dazymo rezime. Kai jjungta Zalias
indikatorius dega.

J: Jjungia dziovinimo ciklg. Gali buti naudojamas tik kai kamera jau veikia dazymo rezimu.
Paspaudus §j klavisg, jo indikatorius pradés mirkséti ir ,,air ventilation” (ventiliacija) indikatorius
uzsidegs ,tuo parodant, kad ventiliacija prasid¢jo.

Pasibaigus ventiliacijos laikui, cikly keitimo sklendé persivercia j srauto cirkuliacijos padétj ir
temperatiira pradés kilti | uzsiduotos. Kai tik dziovinimo temperatiira pasiekta, laikmacio F ekrane
matysite senkantj laika.

Pasibaigus dZiovinimo laikui, degiklis iSjungiamas ir uzsidega ,,cooling down” (vésinimo)
indikatorius. Pasibaigus vésinimui kameros sistema i$sijungia.

Ventiliacijos ir vésinimo laikus galima keisti .

I: Papildomas.

H: ljungia ar i§jungia daZymo cikla. Jei kamera dirba Siame rezime, klaviso indikatorius dega.

L: Jjungia ar 1§jungia kameros apSvietimg. Kai apSvietimas jjungtas klaviSas Sviecia.

M: Avarinio sustabdymo klavisas. Spaudziant i§jungiamos visos operacijos. Norint atleisti ,reikia
pasukti pagal laikrodZio rodykle. Nenaudoti (tik avariniu atveju) kai kamera veikia bet kuriame
cikle. Galima naudoti kaip pulto indikatoriy i§jungima

Programuojami elektros varikliy daZnio keitikliai su automatiniu slégio palaikymu ir
suspausto oro tékmés jungikliu.

Automatiskai palaikomas reikiamas slégis dazymo kameroje

Programuojamas minimalus ir maksimalus oro kiekis

Ranken¢lés pagalba nustatomas norimas oro kiekis dazymo metu

Suspausto oro tekmés jungiklis jjungia / iSjungia nustatyta oro kiekj

Veikimo principas:

Jjungus kameroje dazymo rezimga, kamera dirbs uzZprogramuotu minimaliu rezimu, pradéjus dazyti,
tai yra pradéjus tekeéti suspaustam orui pasileidzia rankenéle nustatytas oro kiekis. Dziovinimo cikle

kamera dirbs uzprogramuotu rezimu
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4. Pav. Valdymo pultas GMD 110.

2. Kaip valdyti dazymo kamera.

2.1 DaZymas.

Pirmas Zingsnis: Pasukite elektros jjungimo jungiklj laikrodzio rodyklés kryptimi pagrindiniame
elektros skyde. Tai padarius, uzsidega zalia jtampos indikaciné lemputé valdymo pulte. Jei avarinio
sustabdymo iSjungtas , valdymo pulte uzsidegs indikatoriai. Temperatiiros valdiklis rodys esamg
temperatiirg kameroje.

Antras Zingsnis: Paspauskite apSvietimo jjungimo jungiklj L valdymo pulte. Tai padarius,
kameroje uzsidega Sviesa.

Tredias zingsnis: Paspauskite dazymo ciklo klavisa H. Isijungs ventiliatoriai.

Ketvirtas zingsnis: [junkite degiklj, paspausdami klaviSg K. UZsidegs Zalia indikatoriaus lemputeé.
Jei iSoréje temperatiira yra zemesné negu nustatyta dazymo temperatiira, tuomet degiklis jsijungia.
Sis procesas kontroliuojamas automatiskai.

Penktas Zingsnis: Nustatykite dazymo temperatiirg.

Sestas Zingsnis: Nustatykite slégj kameros viduje klavisy D pagalba, bei jei néra Sios opcijos —
rankenos pagalba ant oro iStraukimo bloko. Vandens stulpo principu veikiantis slégio matuoklis,
esantis greta valdymo pulto turi rodyti 1.00 ir 2.00 mm.

Septintas Zingsnis: Patalpinkite automobilj kameros centre taip, kad jis vienodu atstumu biity
nutoles nuo kameros Sony ir priekio /galo.

AStuntas Zingsnis: Patikrinkite slégj kabinoje.

1.2 DZiovinimas.

Pagrindiné Garmat dazymo kameros patalpa uztikrina aplinka, kurioje automobilis kokybiskai

padengiamas dazais. Visi pagrindiniai automobiliy dazy gamintojai nustato, reikalingg daZzomos
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dalies dziovinimo rekomenduojamg temperatiirg ir nustatytos temperattros iSlaikymo trukme. Dél
rekomendacijy galite kreiptis j vietos dazy gamintojy atstovus.

Dziovinimo proceso valdymui, darbuotojas naudoja temperatiros valdikli ir dziovinimo laiko
matuoklj.

Temperatiiros valdiklis prietaisas rodo oro temperattirg kameros viduje. Tam, kad pasiekti
rekomenduojamg temperatiira, gali tekti atlikti kelis bandymus. Padidinkite ar sumazinkite
dziovinimo temperatiirg ir / ar dziovinimo laikg iki tol, kol bus pasiektas norimas rezultatas.
Dazymo kamera neveiks jei dziovinimo temperatiira bus apie 90 laipsniy.

Dziovinimo seka:

Pirmas Zingsnis: Paspauskite J klavisg jjungdami dziovinimo ciklg (tik kai jau jjungtas dazymo
ciklas). Kai tik tai padarysite, uzsidegs klaviso bei degiklio zalia indikatoriné lemputé (degiklis
Isijungia automatiskai).

Antras Zingsnis: Nustatykite dziovinimo temperatiirg kaip aprasyta anksc¢iau. Raudoni skaitmenys
rodys pasirinktg temperatirinj rezima.

Trec€ias Zingsnis: Pasirinkite reikalingg dziovinimo laikg kaip apraSyta anksciau. Nustatytg laika
rodys raudoni skaitmenys ekrane .

Ketvirtas Zingsnis: Perstatykite oro sklende | dZiovinimo pozicija. Kai tai padarysite uzsidegs zalia
indikatoriné dziovinimo ciklo lemputé. Jei yra automatinis dazymo ir dziovinimo ciklo valdymas to
daryti nereikia.

DZiovinimo metu, slégis kabinoje gali pakilti iki 4.00—-6.00 mm vandens stulpo ir reguliavimas néra
biitinas.

Penktas Zingsnis : Dziovinimo laikui pasibaigus jsijungia védinimo operacijg. Jai pasibaigus visos
funkcijos/operacijos nutraukiamos automatiskai . Norint tgsti reikia aktyvuoti klavisus vél .
Nenaudojant i§jungti pagrindinj jtampos jungiklj elektros skydinéje.

Sestas Zingsnis: i$vezkite i§ kameros automobilj. Prie§ tai atliekant, reikia perZidiréti automobilio

patalpinimo j kamerg instrukcijas.
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Kamera dazymo ciklo metu
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Kamera dziovinimo ciklo metu
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1. Dalinai uzdaryta, norint gauti kameros viduje teigiama slégi.
2. Dalinai atidaryta. norint gauti 10% $viezio oro sraufo.
3. Pilnai atidaryta.

3.Saugumas.

Venkite elektros i§jungimo pagrindiniu jungikliu elektros skyde.

Nedarykite jokiy darby ar pakeitimy jrenginyje jei pagrindinis jungiklis néra iSjungtas.
Keiskite reguliariai filtrus. Filtry keitimo terminai nurodyti geltoname skelbime Salia
valdymo

pulto.

Niekada nerukykite kabinos viduje:

Kuomet pajausite dujy kvapg :

* Nutraukite dujy tiekima,

- Atidarykite langus,

- Nelieskite jokiy elektros jungikliy.

- Venkite bet kokio kontakto su atvira ugnimi ir kibirkstimi.

- Skambinkite j Garmat( arba vietos tiekéjui), kad jums pagelbéty techniniais klausimais.

Niekada neikite j kabing, tuomet, kai vyksta dZiovinimo procesas.

< 1 @ 145
7 cenTRAS Mokymo medziaga




Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

......

3.1 Kasdieniniai patikrinimai.

Stebékite, kad oro slégis sklendziy valdymui buty apytiksliai apie 5 bar (zitr. ant filtro
reguliatoriaus, esancio Zemiau elektros skydo) .

Kai dazymo kamera neveikia, slégiy skirtumas turi bati lygus 0. Jei reikia, reguliuojama
perstumiant vandens stulpo kontrolinio prietaiso matavimo skale.

Virsslégis reguliuojamas dazymo ciklo metu.

4.Remontas.

4.1 Filtry keitimas.

Filtry keitimo laikas gali biiti nustatytas pagal dazymo valandy laikmatj E.

DazZzymo kameroje yra trys skirtingi filtrai. Kiekvienam filtrui yra skirtingas keitimo tvarkarastis.
1) Priesfiltris 800h

2) VirSutinis (luby) filtras : 800 h

3) Apatinis (grindy) filtras 60 — 80 h

4.2 Apatiniy filtry keitimas.

Apatiniai filtrai yra po grotuotomis grindimis arba Soninéje ar galingje sienose.

Nuimkite grotas ar rémus. ISimkite senus filtrus. ISvalykite oro srauto perforuotas skirstymo
plokstes.

Idékite naujus apatinius filtrus. Uzdékite atgal grotas ar rémus.

JSPEJIMAS: panaudoti seni apatiniai filtrai turi biti riipestingai saugomi. Dél dazy
koncentracijos jie yra degis ir turi buti paSalinti kvalifikuotos ir patyrima turincios
kompanijos.

Panaudotas apatinis filtras saugojimo metu gali uzsidegti pats.
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4.3 Priesfiltriy ir virSutiniy filtry keitimas.

Kadangi abu filtrai yra toje pacioje ventiliacijos zonoje, tai abu filtrai turi biiti kei¢iami vienu metu.
Virsutinio filtro rémai yra pritvirtinami 3 varztais. Prilaikykite rémus ranka kol atsuksite varztus.
Tai gali padaryti vienas zmogus, bet geriausiai , kad tai daryty du Zmonés. Po to, kai atidarysite
filtry rémus, priesfiltriai tampa gerai matomi. Kiekvienam virSutiniam filtrui jiis turite surasti 3
priesfiltrio rémus. Jie gali biiti nuimti, lengvai juos pakeliant ir pakreipiant j Sona.

Pries jdedant naujus filtrus, iSvalykite rémus suspausto oro srove. Pries jdedant naujus priesfiltrius,
1§ pradziy jdékite priesfiltriy rémus i prading pozicija. Tuomet nuimkite uzterSta virSutinj filtrg ir
pakeiskite jj. Pirmiausiai dedama ta filtro pusé, kuri eina link rémo vyriy. Filtra reikia patraukti
atgal ir priartinkite prie filtro rémo tol, kol jsitikinsite kad virSutinis filtras atsiskyré nuo zemiausio
rémo.

Veéliau pritvirkinkite iSorinius varztus.

Pakartokite $ig procediirg su kiekvienu virSutinio filtro rému jtasy dazymo kameroje.. Po to, kai tai

atliksite, pazymékite dieng ir valandg geltoname lipduke .
4.4 Pagrindiné prieziiira.

Mes patariame patikrinti ir aptarnauti variklius, juostas, degiklius ir ventiliacijos sistemg vieng kartg
per metus.
Si patikrinima ir prieZiiira turi atlikti patyres techninis darbuotojas.

Prasome kreiptis j pardavéja, i$ kurio jiis pirkote Garmat daZymo kamer3.
Kasmetin¢ prieziiira turi apimti maZziausiai tokius darbus:

ISTURBIMO BLOKAS:
e Dujy degiklis:

— Uzdegimo ir jonizacijos baro pakeitimas,

— Degiklio valymas, reguliavimas ir tikrinimas.
e Dyzeliniy degaly degiklis:

— Degaly filtry valymas, keitimas,

— Degiklio siurblio valymas,

— PurSkimo galvutés valymas,

— Degiklio reguliavimas ir tikrinimas.

e Vietos po jsiurbimo ventiliatoriumi valymas
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Oro slégio sklendziy valdymui tikrinimas ir reguliavimas.
Sklendziy tikrinimas ir sutepimas.

Variklio transmisijos tikrinimas ir/ar pakeitimas.

Dirzy tikrinimas ir/ar keitimas.

Kontrolinio matuoklio, matuojancio temperatiirg dazymo kameros viduje,

veikimo tikrinimas

ISTRAUKIAMASIS BLOKAS

Istraukimo jrenginio bloko valymas.
Istraukimo kanalo valymas.

Dirzy tikrinimas ir/ar keitimas.
Apatiniy filtry keitimas.

Ventiliatoriaus tikrinimas.

DAZYMO KABINA

Priesfiltriy ir virSutiniy filtry keitimas,

Ventiliacijos zonos valymas,

Dury ir kity sandarinimo daliy tikrinimas. Pakeitimas, kur bitina.
Slégio tikrinimas ir reguliavimas kameros veikimo metu,

Dazymo kameros veikimo patikrinimas.

Detalaus kameros priezitiros ir tikrinimo procediry sarasas gali biiti gautas Garmat kameros

pardavéjy.

5. Atsirandantys gedimai.

5.1 Klaidos.

Zemiau yra pateikiamas problemy ir biidy joms i§spresti sarasas, kuomet uzsidega degiklio raudona

indikatoriné lemputé valdymo pulte.

Dyz. degaly degiklis Dujy degiklis

ISvalykite degiklj Sureguliuokite degiklj

Patikrinkite liepsna Patikrinkite ar praeina dujos (ar degiklis
Patikrinkite foto daviklj, jei reikia gauna dujy)
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pakeiskite
ISvalykite ir sureguliuokite degiklio

uzdegima

Patikrinkite dujy slegj

Paspauskite mygtuka Reset (atstatymas)
Isiurbimo ventiliatorius nedirba.
Patikrinkite dirzus ir pavaras.

Jei sklendé uzsisklendusi, paspauskite
reset mygtuka, esantj kontrolingje
paneléje ar gerai matoma mygtuka
degiklio kontrolés bloke. Jie degs
raudona spalva, jei degiklis vis dar bus

neveikiantis.

Raudona indikaciné varikliy lemputé valdymo pulte uzsidega , tuomet kai:

Trumpas jungimas elektros varikliy grandinéje ar perkrauti oro padavimo / iStraukimo ventiliatoriy

varikliai.

Patikrinkite, ar varikliy Siluminés apsaugos nustatyta srovés reik§mé sutampa su variklio nominalu.

Patikrinkite kokia galia veikia varikliai. Kuomet dirZai yra per daug suverZzti, tuomet varikliai gali

veikti padidinta galia.

Patikrinkite ar varikliai turi pakankamai §vieZio oro.

Perkraukite varikliy apsaugos jungiklius.

5.2 KITI GEDIMAI

Irengimas neveikia

Néra elektros maitinimo

Pagrindinis jungiklis yra i§jungtas
Avarinis mygtukas nuspaustas
Automatiniai elektros grandinés apsaugos

itaisai sugede.

Nenormalus slégis dazymo kameroje

Patikrinkite suspausto oro tiekimg. Turi
buti 5 bar tam, kad biity uZztikrintas
reikiamas sutepimas. Siuo atveju per
didelis vandens kiekis gali patekti j maza
suspausto oro filtra.

Suplyso arba nusidévéjo variklio dirzai
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Blogai sureguliuotas virsslégio prietaisas.

Sklendé uzsiblokavo

Neveikia elektros velenas Pazeistas elektros saugumas

Pazeistas variklio saugumas

Neveikia Sviestuvai Elektros saugumas yra pazeistas

Temperatiiros kontrolé: Dazymo ir dZiovinimo metu temperattros uztikrinama vienu termostatu tuo
atveju, kai yra degalais veikiantis degiklis ir dviem termostatais, tuo atveju, kai degiklis veika
dujomis.

Termostatai apsaugo nuo per didelio temperatiiros pakilimo, kuris gali atsirasti defekty pasireiskimo
metu. Termostatai iSjungia degiklj pirmingje elektros grandingje ir leidzia jam jsijungti i$ karto, kai

tik pakankamai atvésta .

6.Eksploatacijos iSlaidos.

Jei jus norite nudazyti atskiras transporto priemonés dalis, tai geriausiai yra naudoti Svary detaliy
stova ar pakabinti jas ant sijos dazymo kameroje. Siuo atveju mes patartuméme padengti galine
sieng tam, kad daZzai nelipty prie sienos.

Jei apatiniai filtrai néra pakeisti anks¢iau apraSytais atvejais, tokiu atveju iSaugs eksploatacinés
18laidos, kadangi iStraukiamasis ventiliatorius pasidengs dazais, juos reikés biitinai iSvalyti.

Geros kokybeés apsauginé plévelé kameros viduje, gali apsaugoti sienas nuo dazy ir tai néra taip
brangu, kaip tai galéty biti, jeigu reikéty perdazyti kameros vidy. Garmat gali jums pasitlyti

apsauginius padengimus, kurie gali bati pasalinami vandeniu uz labai maza kaing.

7. Dulkiu kontrolé.

Norint kad kameros viduje nebiity dulkiy, visi jrankiai, kurie yra jneSami j dazymo kamera, turi biti
$variis. Zmongs, dirbantys dazymo kameroje, turi dévéti specialius riibus ir valyti juos kiekviena
kartg pries jeidami | dazymo kabing.

Tuo atveju, jei jis turésite problemy su dulkémis, jisy Garmat kameros pardavéjas jums gali duoti

patikrinimy sgraSa bei patarti.
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RIBOTOS GARANTIJOS

Garmat Europe pateikia minimalias garantijas, atsizvelgdama ] nustatytus terminus ir sglygas,
kurios yra pateiktos Zemiau.

Minimalios garantijos yra suteikiamos tik komerciniams ir industriniams pirkéjams, perkantiems
tiesiogiai i§ Garmat ir Garmat atstovy. Tokios garantijos yra suteikiamos dazymo kameroms,
paruosimo kabinoms, daZzy maiSymo kabinoms, pagamintoms Garmat. Sios garantijos yra
suteikiamos

tik tiesioginiams pirkéjams ar kai ta pati kamera instaliuota tik vieng kartg. Bet kokios garantijos
tampa negaliojanc¢iomis, jeigu Garmat jranga yra perkelta i§ jos tikrosios buvimo vietos.
Tiesioginiams Garmat produkcijos pirkéjams Garmat savo produkcijai suteikia vieneriy mety
garantija nuo to momento, kai jranga buvo instaliuota ir pradéta eksploatuoti, jei jrenginys yra
atveztas 6 ménesiy laikotarpyje. Tuo atveju jei vieneriy mety laikotarpyje atsiranda defekty Garmat
jrangoje ir medZiagose, Garmat pataisys ir pakeis medZiagas bei detales su defektais | naujas.
Garmat produkcijos komplektuojancioms dalims, pagamintoms kity gamintojy, garantijas turi
suteikti ty daliy gamintojai.

GARANTNOS

Yra garantijos, kurias suteikia tik Garmat. Garmat niekam nesuteikia jgaliojimy ir jpareigojimy
susijusiy su Garmat produkcija bei nejgalioja nei Garmat distributoriy, nei bet kuriy kity asmeny
suteikti garantijas Garmat produkcijai.

Garmat neuZztikrina rezultaty, kuriy gali pasiekti ar tikisi pasiekti tiesioginis pirkéjas.

GARMAT NEBUS ATSAKINGA JOKIAM ASMENIUI UZ ATSIRANDANCIUS GEDIMUS DEL
GARANTINIU SALYGU BEI KONTRAKTO NESILAIKYMO.

GARANTIJOS NEGALIOJA JEI:

1. defektai ar pasekmés, atsirade dél piktnaudziavimo jranga, netinkamo jrenginio naudojimo,
perkrovimo, atsitikus nelaimingam atsitikimui, netinkamai remontuojant, kei€iant detales, naudojant
netinkamus skys€ius, netinkamai taisant ir dél daugelio kity priezas¢iy nesusijusiy su jrenginio
pagaminimu.

2. Garantijos negali biti pripaZjstamos kaip garantijos serviso darbuotojo —instaliuotojo,
susijusio su Garmat produkcijos instaliavimu, ar kaip Garmat jsipareigojimai uz nesékmingus
rezultatus, kaip rezultatus atsiradusius dél serviso darbuotojo kaltés instaliuojant Garmat , kurio
atsakomybés yra aiskiai atsisakyta.

3. Sios garantijos negalioja Garmat produkcijai, kuri néra instaliuota pagal atitinkamus kodus ir
kategorijas.

4. Garantijos netaikomos, kai gedimai atsiranda dél ap$vietimo ir kity saglygy nekontroliavimo.
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5. Filtrams, florosenciniams vamzdziams, variklio dirzams, kibirkSties uzdegejui, liepsnos strypams
ir kitoms eksploatuojancioms detaléms néra taikoma garantija, todél turi biiti keiciamos tiesioginiy
pirkéjy saskaita.

PRODUKTO PATOBULINIMAS: Garmat turi teis¢ keisti ir tobulinti Garmat produkcijg ir jos
sudedamasias dalis nejsipareigojant pakeisti detales patobulintomis jau parduotai produkcijai ar jau
pristatytai vartotojui produkcijai.

GARANTAVIMO PROCEDURA: Garmat produkcijos instaliavimo raportas turi biiti paruostas ir
sugrazintas ] Garmat per 30 dieny nuo jrenginio instaliavimo, kitu atveju garantijos negalios.

Dél garantijy suteikimo praneskite Garmat distributoriui, i§ kurio yra pirktas Garmat produktas.

Jei garantinis aptarnavimas (garantiné¢ pagalba) nebus suteiktas, tuomet skambinkite ; Garmat
Europe.

J. Cardijnlaan 42, 9420 erpe mere, Belgija +3253802801, ¢ia jums bus smulkiau paaiSkinta dél
iSkilusios problemos. Jei Garmat produkcija buvo pirkta tiesiogiai 1§ Garmat, kreipkités dél
garantinés pagalbos.

Pripazintos esancios su defektais dalys turi biiti gragzinamos pagal Garmat nustatytas procediras,

tam kad Garmat galéty iStirti dalis ir nustatyti gedimo prieZastis.

6 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS
»Kébulo paruoSimas daZymui ir dazymas naudojantis specialia jranga*

6.1. UZduoties apraSymas

Uzduoties tikslas — jvertinti remontuojamos detalés defektus, paruosti detale remontui ir atlikti

detalés remontg laikantis nustatyty technologiniy reikalavimy.

Uzduoties atlikimo apraS§ymas:

1) jvertinti kébulo detalés pavirsSiaus defektus ir neSvarumus;
2) pasalinti kébulo detalés pavirSiaus defektus ir neSvarumus;
3) nugruntuoti kébulo detalg;

4) nudazyti ir nulakuoti kébulo detale;

5) i8dZiovinti nudazytg detale;

6) darbg atlikti per 12 valandy.

Uzduociai atlikti reikalingos priemones:

- Automobilio kébulo detalé (pagal poreikj);
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- Auksto slégio plautuvas ,,Karcher“ HD 7/18 C;

- Dazymo — dziovinimo kamera ,,Garmat®;

- PurkStuvas gruntui DEVILBISS PRi Pro;

- Purkstuvas dazymui/lakavimui Devilbiss HVLP ir TRANS-TECH,;

- Medziagos automobilio detalés gruntavimui;

- Medziagos automobilio detalés dazymui;

- Medziagos automobilio detalés lakavimui;

- Kilnojamasis infraraudonyjy spinduliy dziovintuvas IRT—401;

- Pneumatinis poliravimo jrankis Dynabrade — 18053/ Dynabrade — 10390.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

— UZduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy.

— Uzduotis atlikta savarankiskai.

MODULIS S.7.3. KEBULO DAZU DANGOS PRIEZIURA

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO POLIRAVIMAS PO
REMONTO

1.1. Poliravimo medZiagy Techniniai Duomeny Lapai (TDL)

Aukstos kokybés poliravimo priemoné Polytop Polymer—Hochglanz 2000

Savybés:

Subalansuota kiety vasky, polimery, PTFE (teflonas), poliravimo priemoniy, tepaly ir valymo
komponenty kombinacija garantuoja pati paprasciausig naudojima rankiniu ar automatiniu biidu
(kailis, kemping, veltinis). Isdziuvusius liku€ius galima lengvai jtrinti skiautere ir gauti blizgantj
konservuotg — lakuota pavirsiy.

Naudojant produkta pasiekiama glotniausio pavirSiaus ir maksimalaus blizgesio. Savo sudétyje turi
universaly kiekj labai smulkaus abrazyvo.

Naudojimo sritis:

Poliruoklis—vaskas polimeras Hochglanz 2000 tinka naujesnéms (pavyzdziui su POLYTOP K5
poliravimo pasta nupoliruotiems) automobilio lakuotiems pavirS§iams. Taip pat tinka Metallic tipo
lakams bei chromuotu daliy konservavimui.
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Naudojimas:

Prie§ naudojima — Kiekvieno poliravimo metu — produktg reikia lengvai suplakti . Pradedama
poliruoti skiautere tolygias judesiais ratu, leidziama i8dziiiti ir nupoliruojama iki blizgesio.

Poliruojant automatiniu bidu nedidelis produkto kiekis dedamas ant poliravimo kempinés ir
pradedama poliruoti naudojant mazas apsukas (tolygiam produkto paskirstymui po pavirSiy
pasiekti), kad iSvengtume polirolio iSsitaSkymo. Palaipsniui apsukos didinamos, poliruojama
dengtoje patalpoje. Briaunos nepoliruojamos.

Po automatinio poliravimo uzbaigiama rankiniu biidu (naudojant plona skiauter¢), valomi ir
poliruojami kampai ir briaunos.

Nurodymai:

Normaliai naudojant nepalicka jokiy $viesiy démiy ant tamsiy plastmasiniy daliy pavir§iy. Esant
storam i8dZiuvusio polirolio sluoksniui matomas Sviesias démes galima Salinti tiesiog naudojant
skiauterg. Labai grubléti pavirsiai, esant biitinumui, apdirbami Sepeciu.

Poliravimo priemoné Polytop Polymer S

Savybés:

Naujos kartos efektyvi poliravimo priemoné, turinti kartu ir valymo savybiy. Naudojant
pakartotinai, stipréja poliravimo (blizgumo) efektas. Sudétyje be labai smulkaus abrazyvo daleliy,
yra kietas vaskas, spec. priedai—valikliai.

Naudojimo sritis:

Pirminis stipriai paveikty/uZterSty lakuoty pavirSiy poliravimas. Lakuoty pavir$iy valymas ir
konservavimas, kaip alternatyva klasikiniam lakavimui ar poliravimui kietu vasku. Taip pat puikiai
tinka valyti ir konservuoti chromuotiems pavir§iams.

Apribojimai:
Uztikrinti, kad nepatekty ant grubléty — nelygiy plastmasiniy daliy (bamperiai, moldingai).

Naudojimas:

Prie§ naudojimg kiekvieng kartg buitina lengvai suplakti produkty. Poliruojami pavirSiai turi buti
1Svalyti, sausi, Svariis. Uzpilti polirolio Polymer S ant skudurélio, spec. Poliravimo audinio ir
sukamaisiais judesiais paskleidus ant pavirSiaus, pradéti poliruoti. Poliruojant poliravimo masinéle,
Siek tiek polirolio uzpilama ant poliravimo kempinés ir pradedama poliruoti naudojant zemas
apsukas. Briaunos, kampai, kraStai nepoliruojami kempine. Apsukas didinti galima tik tolygiai
pasiskirs€ius poliroliui ir ne per daug spaudziant | pavirsiy. Poliravimas uzbaigiamas vilnoniu disku
ir tuomet lengvai poliruojami (be spaudimo) kampai, briaunos, krastai.

Nurodymai:

Nepoliruoti tiesioginés saulés spinduliuose, grublétus pavirSius apdengti popieriumi ar plévele.
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1.2. Poliravimo masinéliy naudojimo instrukcija

Pneumatinis poliravimo Padas — 127 — 203 mm

jrankis Dynabrade — 18053 Sukimosi greitis — 2.500 aps./min.
Svoris — 2,4 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Padas — 76 mm

Sukimosi greitis — 2.400 aps./min.
Svoris — 0,77 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis poliravimo
jrankis Dynabrade — 10390

Poliravimo masinéliy naudojimo instrukcija bus pateikta UAB ,,Prometecus*.

2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO POLIRAVIMAS IR
VASKAVIMAS EKSPLOATUOJANT AUTOMOBIL]

2.1. Poliravimo ir vaskavimo medziagy Techniniai Duomeny Lapai (TDL)

Aukstos kokybés poliravimo priemoné Polytop Polymer—Hochglanz 2000
Savybés:
Subalansuota kiety vasky, polimery, PTFE (teflonas), poliravimo priemoniy, tepaly ir valymo
komponenty kombinacija garantuoja pat] paprasCiausig naudojimg rankiniu ar automatiniu bidu
(kailis, kemping, veltinis). I8dziuvusius likucius galima lengvai jtrinti skiautere ir gauti blizgantj
konservuotg — lakuota pavirsiy.
Naudojant produktg pasiekiama glotniausio pavirSiaus ir maksimalaus blizgesio. Savo sudétyje turi
universaly kiekj labai smulkaus abrazyvo.

Naudojimo sritis:

Poliruoklis—vaskas polimeras Hochglanz 2000 tinka naujesnéms (pavyzdziui su POLYTOP K5
poliravimo pasta nupoliruotiems) automobilio lakuotiems pavirS§iams. Taip pat tinka Metallic tipo

lakams bei chromuotu daliy konservavimui.

Naudojimas:
Prie§ naudojima — Kkiekvieno poliravimo metu — produktg reikia lengvai suplakti . Pradedama

poliruoti skiautere tolygias judesiais ratu, leidziama i8dziati ir nupoliruojama iki blizgesio.
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Poliruojant automatiniu bidu nedidelis produkto kiekis dedamas ant poliravimo kempinés ir
pradedama poliruoti naudojant mazas apsukas (tolygiam produkto paskirstymui po pavirSiy
pasiekti), kad iSvengtume polirolio iSsitaSkymo. Palaipsniui apsukos didinamos, poliruojama
dengtoje patalpoje. Briaunos nepoliruojamos.

Po automatinio poliravimo uzbaigiama rankiniu biidu (naudojant plona skiauter¢), valomi ir
poliruojami kampai ir briaunos.

Nurodymai:

Normaliai naudojant nepalieka jokiy Sviesiy démiy ant tamsiy plastmasiniy daliy pavirsSiy. Esant
storam i8dZiuvusio polirolio sluoksniui matomas Sviesias démes galima Salinti tiesiog naudojant

skiauterg. Labai grubléti pavirsiai, esant buitinumui, apdirbami Sepeciu.

Poliravimo priemoné¢ Polytop Polymer S
Savybés:
Naujos kartos efektyvi poliravimo priemoné, turinti kartu ir valymo savybiy. Naudojant
pakartotinai, stipréja poliravimo (blizgumo) efektas. Sudétyje be labai smulkaus abrazyvo daleliy,
yra kietas vaskas, spec. priedai—valikliai.

Naudojimo sritis:

Pirminis stipriai paveikty/uzterSty lakuoty pavirSiy poliravimas. Lakuoty pavirSiy valymas ir
konservavimas, kaip alternatyva klasikiniam lakavimui ar poliravimui kietu vasku. Taip pat puikiai
tinka valyti ir konservuoti chromuotiems pavirSiams.

Apribojimai:

Uztikrinti, kad nepatekty ant grubléty — nelygiy plastmasiniy daliy (bamperiai, moldingai).
Naudojimas:

Prie§ naudojima kiekvieng kartg biitina lengvai suplakti produkta. Poliruojami pavirSiai turi bti
1Svalyti, sausi, Svariis. Uzpilti polirolio Polymer S ant skudurélio, spec. Poliravimo audinio ir
sukamaisiais judesiais paskleidus ant pavirSiaus, pradéti poliruoti. Poliruojant poliravimo masinéle,
Siek tiek polirolio uzpilama ant poliravimo kempinés ir pradedama poliruoti naudojant Zemas
apsukas. Briaunos, kampai, kraStai nepoliruojami kempine. Apsukas didinti galima tik tolygiai
pasiskirscius poliroliui ir ne per daug spaudziant j pavirSiy. Poliravimas uzbaigiamas vilnoniu disku
ir tuomet lengvai poliruojami (be spaudimo) kampai, briaunos, krastai.

Nurodymai:

Nepoliruoti tiesioginés saulés spinduliuose, grublétus pavirSius apdengti popieriumi ar plévele.
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SONAX PremiumClass Carnauba Vaskas
PremiumClass Carnauba Vaskas — 100%-—inis grynas ir be priemaiSy ,,Grade One* Carnauba
vaskas iSgaunamas i§ Brazilijoje auganc¢iy Carnauba palmiy (,,Copernicia cerifera”) jauny lapy.
Unikalios molekulinés strukturos déka, Sis vaSkas uztikrina maksimalig apsaugg nuo UV spinduliy
ir tuo apsaugo dazytus pavirSius nuo prieslaikinio isblukimo ir padeda iSlaikyti spalvos
intensyvumg. Carnauba vaskas kieCiausias 1§ visy natiraliai gaunamy vasky. Dazytiems
pavirSiams $is vasSkas suteikia ilgai iSliekantj blizges; ir ilgalaik¢ apsauga nuo neigiamy aplinkos
veiksniy.
Sudétyje esantys aukStos kokybés aliejai salygoja itin lengva pavirSiy padengima Sonax
PremiumClass Carnauba Vasku. Be to, jie suteikia puiky blizges] ir pagyvina spalva. Padengtas
pavir$ius tampa ypa¢ glotnus, o tai uztikrina puikig apsauga nuo sunkiai nuvalomy vabzdziy
liekany.
Naudojimas:
1. Kruopsciai nuplaukite automobilj dideliu kiekiu vandens, su Sampiinu, naudodami kempine
2. Nusausinkite automobilj naudodami oding servetéle arba SONAX FlexiBlade. ldealiam
pavirSiaus paruoSimui mes rekomenduojame naudoti ,,SONAX PremiumClass Dazyty
pavirsiy valiklj” — produkta, kuris buvo specialiai sukurtas §iam tikslui. Si priemoné
Svelniai, taciau labai kruopsc€iai nuvalo ir nuriebalina dazytus pavir$ius, jie tampa itin imlis
vaSkui. Tai Zymiai padidina vaSko dangos ilgaamZiSkuma.
3. Kempinelés, esancios komplekte, pagalba padenkite pavir§iy plonu ir tolygiu vasko
sluoksniu. Trumpai lukterekite kol vaSkas iSdZius.
4. Komplekte esancios SONAX Mikropluosto servetelés pagalba lengvai nupoliruokite
pavirsiy.
Pastabos:
= Naudokite vaska paveésyje
» Ideali temperatiira (lauke ar pavirSiaus) padengimui vasku yra 15-25 °C
= Netepkite vasko storu sluoksniu. To pasekoje gali atsirasti akimi matomi dryziai ar ratilai.
Jei netycia taip atsitiko — poliruokite mikropluosto servetéle kol jie iSnyks.
Saugos duomenys:

= Saugoti nuo vaiky.
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SONAX Xtreme Briliantinis Vaskas Nr. 1 HYBRID NPT
Skystas vaskas, pagamintas naudojant nanotechnologija. Tinkamas naudoti visiems standartiniais,
metallic ir atspariais subraizymams dazais dazytiems pavirSiams.
Specialiai sukurtas naujy, gerai iSsilaikiusiy arba kg tik nuslifuoty pavirsiy vaSkavimui. Karnauba
vaSko mikrodalelés sukuria plong veidroding plévelg ilgalaikei apsaugai.
Nano technologijos labai palengvina vaskavima, sugaiStama iki 40% maziau laiko.
Naudojimas:
* nuplaukite automobilj pasitelkus SONAX GlossShampoo blizgant] Sampting.
= prie§ panaudojant pakratykite buteliuka.
= patepkite plona plévele pasitelkus SONAX Servetéles poliravimui, vatg arba minksta audinj.
= palikite minutei i§dzitti, o po to pasalinkite likucius.
Démesio:
= lengvai Salinamas nuo nedazyto plastiko
= rekomenduotina apdoroti 4 kartus per metus

= apsaugo nuo Salcio

Saugos duomenys:
» Nedelsiant pakeiskite suteptus riibus.
= Patekus ant odos, nuplaukite vandeniu.

= Patekus j akis, skalaukite dideliu kiekiu vandens.

Saugoti nuo vaiky!

SONAX Xtreme Vaskas Nr.1 ,,Full protect*

SONAX Vasko Nr.1 pagrindg sudaro naujai sukurtos veikliosios medziagos, skirtos visy tipy
naujiems ir gerai atrodantiems dazytiems pavir§iams.
Naujos kartos kietas vaskas su didele karnauba vasko dalimi. Sudétyje néra slifuojanciy medziagy.
Prisodrintas 10 karty didesniu kokybisky vasky kiekiu.
Suteikia ekstremaliai ilgg apsaugg. Igalina taupy produkto naudojimg — tik 25 ml padengia visg
automobil}. Leidzia dengti labai plonu sluoksniu — tod¢l ypac lengva i8blizginti.
Naudojimas:

= nuplaukite automobilj pasitelkus SONAX GlossShampoo blizgantj Sampiing ir nusausinkite

su zomsa.
* nuimkite apsauginj dangtel] paspausdami ant 3 jduby.
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ikiskite apsauginio dangtelio krastg ] tarpg tarp dézés ir virSutinés dangos ir pakelkite.
imerkite komplekte esancios kempinés geltonaja pus¢ i vaska ir padenkite vaskuojamo
automobilio kébulg labai plonu sluoksniu.

palikite kelioms minutéms dzitti — pasalinkite likucius su mikropluosto servetéle.

Rekomendacija:

Puikiai apsaugai ir optimaliam dazy vertés iSlaikymui vaska naudokite kas 3—4 ménesiai.

Saugos duomenys:

Nedelsiant pakeiskite suteptus riibus.

Naudokite gerai védinamose vietose.

Patekus ant odos, nuplaukite vandeniu.

Patekus j akis, skalaukite dideliu kiekiu vandens ir kreipkités i gydytoja.

Prarijus, neskatinkite vémimo, nedelsiant kreipkités j gydytoja ir parodykite $ig pakuote ar
etikete.

Gali sukelti ilgalaikius nepalankius vandens ekosistemy pakitimus.

Saugoti nuo vaiky.

2.2. Poliravimo masinéliy naudojimo instrukcija

Pneumatinis poliravimo
jrankis Dynabrade — 18053

Padas — 127 — 203 mm

Sukimosi greitis — 2.500 aps./min.
Svoris — 2,4 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis poliravimo
jrankis Dynabrade — 10390

Padas — 76 mm

Sukimosi greitis — 2.400 aps./min.
Svoris — 0,77 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Poliravimo masSineliy naudojimo instrukcija bus pateikta UAB ,,Prometecus*.
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3 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS
»Automobilio kébulo poliravimas ir vaSkavimas*

3.1. Uzduoties aprasSymas

Uzduoties tikslas — atlikti automobilio kébulo poliravimg ir vaskavimg laikantis nustatyty

technologiniy reikalavimy.

UZduoties atlikimo apraSymas:

1) paruosti automobilj poliravimui;

2) paruosti jrankius automobilio poliravimui,

3) paruosti poliravimo medziagas automobilio vaskavimui;
4) nupoliruoti automobilio kébulg;

5) paruosti jrankius automobilio vaskavimui;

6) paruosti vaskavimo medziagas automobilio vaskavimui;
7) nuvaskuoti automobilio kébula;

8) darbg atlikti per 6 valandas.

9) darbo rezultatus pateikite mokytojui jvertinti.

UZduociai atlikti reikalingos priemonés:

- Automobilio kébulas;

- Auksto slégio plautuvas ,,Karcher“ HD 7/18 C;
- Medziagos automobilio detalés poliravimui;

- Medziagos automobilio detalés vaskavimui;

- Pneumatinis poliravimo jrankis Dynabrade — 18053/ Dynabrade — 10390.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

— UZduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
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MODULIS S.7.4. ANTIKOROZINIS KEBULO DALIU APDIRBIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEICIAMU KEBULO DALIU
ANTIKOROZINIS APDIRBIMAS

1.1. Automobilio kébulo daliy antikorozinio apdirbimo technologijos aprasas

Kiekvienas antikoroziniy medziagy gamintojas turi ir savo specifika, iSskirting technologija,
pritaikyta ty medziagy ypatybéms. Taciau yra bendri principai, kuriy biitina laikytis, naudojant bet
kurias antikorozines medziagas. Siame poskyryje nebus kalbama apie technologijas, kurias naudoja
automobiliy gamintojai tiesiogiai automobilio gaminimo metu, nes tai dazniausiai yra kiekvieno
gamintojo pasirinkimas, ir néra placiai reklamuojama.

Daug svarbesné yra papildomo antikorozinio paruosimo technologija ir jos ypatumai, kadangi
ji tinka ir naujiems, ir naudotiems automobiliams. Tokia papildomo antikorozinio paruo$imo
technologija dazniausiai susideda i8 keliy etapy.

ParuosSimas. Tai pirmasis ir labai svarbus etapas. Nuo jo atlikimo kokybés labai priklauso
antikorozinio padengimo ilgaamziSkumas ir efektyvumas. Visa automobilio dugng bitina
kruops¢iai nuplauti, kad nelikty purvo, tepaly ir asfalto démiy. Plovimui rekomenduojama naudoti
auksto slégio vandens srove (min. slégis 100 atm.), geriau §ilta vanden]. [vairiis terSalai geriausiai
nusiplauna naudojant specialy aktyvy automobiliy Sampiiny bei specialy ,, Turbo® antgalj, kuris
suteikia vandens ciurkSlei sraigtinj srautg. Po plovimo, dugng bitina i8dZiovinti ir paSalinti
atsilupusig seng dangg. Jei po sena danga yra suriidijusio metalo, geriausia tg vieta apdoroti rudziy
riSikliu. ParuoS$imo etapa geriausia atlikti, nuémus visus automobilio ratus, kai automobilis yra
pakeltas keltuvu, arba bent jau paverstas, kad visas dugnas blity gerai matomas. DaZnai Siame etape
tiksliai nurodytose kébulo vietose (tai pazyméta kiekvienos markés automobilio purSkimo
schemoje), greziamos specialios kiaurymés, j kurias véliau jstatomi antgaliai medziagos purSkimui.

Antikoroziniy medzZiagy purskimas. Kai pirmasis etapas baigtas, galima pradéti purksti
antikorozines medZiagas. Kiekvienas antikoroziniy medZiagy gamintojas sitllo savo purskimo
eiliSkumg, bei nurodo kitus purSkimo ypatumus. Bendra yra tai, kad uzdaroms ertméms purksti
daZniausiai naudojama orinio purskimo jranga, leidZianti medZiagg paskleisti labai plonu sluoksniu.
Aerozolio pavidalu per specialius antgalius, kurie leidZia pasiekti atokiausias kébulo vietas,
antikoroziné medziaga jpurSkiama per technologines kébulo kiaurymes arba per specialiai tam
padarytas kiaurymes. Daznai ta pac¢ia medziaga, kuri pasizymi geru skvarbumu, yra gruntuojamas
plonu sluoksniu automobilio dugnas, tuo uZztikrinant senos dangos suminks$tinimg bei geresnj
sukibimg su dugnui skirta medziaga. Be to, S§i medziaga prasiskverbia pro mikrojtrikimus senoje

dangoje ir, patekusi po ja, sustabdo ten prasidéjusj korozijos process.
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Dugnui skirtos antikorozinés medziagos dazniausiai purSkiamos beorio purskimo jranga, kuri
leidzia pasiekti net 180 atm. slégio medziagos srautg.

Automobilio plovimas po purskimo. Tai baigiamoji proceso stadija, kurios atlikimo kokybé
tiesiogiai ir betarpiSkai matoma automobilio savininko. Jei tiksliai laikomasi visy purSkimo
reikalavimy, naudojama profesionali jranga bei apsaugos priemonés, automobilio plovimas néra
biitinas.

PurSkimo jranga. Antikoroziniy medziagy purSkimo jranga skirstoma j profesionalig, skirta
specializuotiems antikoroziniams centrams, kur purSkiama ne maziau 4 automobiliy per dieng, ir
pusiau profesionalia, skirta maZiems autoservisams, atliekantiems $ig paslaugg kartu su kitais kébulo
remonto darbais. Pagrindinés purSkimo jrangos dalys yra: siurblys, purksStuvas ir antgaliai. Nuo
antgaliy kiaurymiy labiausiai priklauso i§purskimo kokybé. Siy kiaurymiy forma bei pralaidumas
nulemia, ar medziagos srautas pasieks visas vietas, kurias btitina padengti antikorozine medziaga, ir
ar tos medziagos bus tiek, kiek reikia. PurSkimo jrangos reikSmé visoje antikorozinio paruo$imo
technologijoje yra labai didelé, nes naudojant bet kokius purSkimo jrankius ne tik kad nepasieksime
reikiamo rezultato, bet dauguma atvejy i§ viso negalésime purksti kokybisky antikoroziniy
medziagy, kuriy fizinés savybes atitinka purSkimo jrangos specifika.

Antikorozinio paruoSimo garantijos. Automobiliy gamintojai, naudojantys paZangiausias
gamybos technologijas bei medziagas, suteikia naujo automobilio kébului garantijas net iki 10
mety. Taciau tokio automobilio konkrecios eksploatavimo salygos (geografiné vieta, Ziemos keliai
su druskomis, kelio btukle, kur ir kaip automobilis saugomas, kuo ir kaip dazZnai jis plaunamas) bei
Kiti atsitiktiniai faktoriai (mechaniniai kébulo pazeidimai, dazyto pavirSiaus pazeidimai,
antikorozinés dangos lokaliniai pazeidimai) paprastai turi zymios jtakos gamintojy teikiamos
garantijos ilgumui.

Papildomam antikoroziniam paruoSimui garantijos periodo trukme¢ nustato ta paruoS$imag
atliekantis meistras, kuris realiai jvertina automobilio antikorozing bukle pries padengimg ir
naudojamy medziagy savybes. Kai kurie Sios paslaugos tiekéjai, norédami pritraukti klientus,
pasitiki antikoroziniy medziagy gamintojy teikiama garantija savo medziagoms, kuri daznai siekia
6-8 metus ir neatsizvelgia | konkretaus automobilio biikkle. Manoma, kad realiausias papildomo
antikorozinio paruoS§imo garantijos laikas automobiliui (iki 3 mety senumo) buty 2 metai, o
senesniems automobiliams —1 metai. Tai nereiSkia, kad po to butinai reikia pakartoti viskg i§ naujo.
Pasibaigus garantiniam periodui, biitina, kad j; kruopS¢iai apZzituréty paslaugg atlikes meistras ir
objektyviai jvertinty jo bikle. DaZniausiai, jei pirminis papildomas paruoSimas buvo atliktas
kvalifikuotai, tai po garantijos periodo pasibaigimo, tereikia papildomai padengti tik atsitiktinai
mechaniskai pazeistas dugno dangos vietas. Uzdarose ertmése, net ir naudojant specialius optinius

prietaisus, paprastai nepavyksta rasti dangos pazeidimy. Naudinga zinoti, kad antikorozinés
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medZziagos yra jautrios aukstai temperatiirai, todél perdazytas automobilis netenka garantijos, lygiai

taip pat kaip ir patyres avarija, kurios metu deformuojamas kébulas ar jo atskiros dalys. Negalima

automobilio dengti didesniu antikorozinés medziagos sluoksniu nei privaloma. Medziagos reikia

tiek, kiek nurodo jos gamintojas, nes kitaip nulasa perteklius

ir susidaro daug nepatogumy.

Automobilio padengimo antikorozine danga technologija pateikta 3 lenteléje.

3 lentelé. Automobilio padengimo antikorozine danga technologija

Eil. | Operacija Prietaisai, Technologinés Schema
Nr. Jrankiai, jranga | salygos
1. Nuardomos plastmasés | Jrankiy —
nuo dugno vezimélis
2. Plaunamas automobilio | Sampanas  su | Plauti siltu
dugnas priedais vandeniu
3. Dziovinimas Dziovinimo 30-60 min
automobilio dugnas jranga
4. Pasalinama  atsilupusi | Grandiklis -
danga
5. Aplipinimas automobilio | Popierius, lipni | —
pries purskima juosta
% M =(= @ o, 163
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Antikoroziniy medziagy | AukSto  slégio | PurSkiama
purskimas purSkimo speciali  danga
jranga dugnui
Automobilio dugno | Dziovinimo Dziovinimo
fl - ——
dziovinamas po dangos | jranga laikas 30 min. é ——
padengimo B
Automobilio  plovimas | Samptinas  su | Plauti Siltu
po purskimo vasku vandeniu ‘: =

Kébulo detaliy antikorozinis apdirbimas UAB ,,Autotoja“.

UAB ,,Autotoja“ neteikia automobilio kébuly antikorozinio apdirbimo paslaugos. Antikorozinis
kébulo apdirbimas UAB ,,Autotoja“ taikomas tik tada, kai jis numatytas kei¢iant kébulo detale
pagal automobilio gamintojo technologija. Todél Zemiau pateikiama kébulo detalés keitimo

technologija, kai reikalingas kébulo antikorozinis apdirbimas.

Kébulo dalies pakeitimas BP-11

Priekinio amortizatoriaus atrama

F41033A

Su radiatoriaus virSutine Sonine parama nuimama virsutinés puseés
parama ir visos Soninés paramos.

Simboliy reikSmés

Ardymas
v A A A pagjlinkite suvirinimo tagkus

Surinkimas [OQMN ]
Suvirinkite taskus

(R 104
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Ardymas - surinkimas

2 *1

q
]
{0
“::'l <§é§1 ‘I ¢ ...
A—4 ') §\§q’ 3 N &—4
B-4 == ‘gg’:ﬁ]. ; /r B-4
i ﬂ\

Make sure to attach correctly in : A\ / LH: A—4
accordance with the body dimension 4 [-4
diagram as this parts affects the front N

wheel alignment. Y/ RH: A—3

F41033

Démesio: Jsitikinkite, jog viskas teisingai pritvirtinta pagal kébulo matmeny diagramg, nes tai gali turéti

jtakos priekiniy raty suvedimui.

Pasalinimo punktas:

1 * 1 kartojama operacija.
2 Po pasalinimo *1 pasalinama priekinio sparno apsauga.

Surinkimo punktas:

1 Pries suvirinima pritaikykite naujas detales prie seny. Tai turi jtakos tam, kaip atrodys galutinis
rezultatas.

2 Laikinai jdékite naujas dalis ir patikrinkite kontroliniy tasky matmenis.

*2 tik surinkimui.

4 Po suvirinimo surinkti likusias automobilio detales.

w

Kébulo dalies pakeitimas BP—12
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Simboliy reikSmés

Ardymas
v A A A pagalinkite suvirinimo tagkus

Surinkimas [OfMN 1]
Suvirinkite taskus F41033B

a—3
@a-3

Make sure to attach correctly in
accordance with the body dimension
diagram as this parts affects the front
wheel alignment.

Démesio: Jsitikinkite, jog viskas teisingai pritvirtinta pagal kébulo matmeny diagrama, nes tai gali turéti
jtakos priekiniy raty suvedimui.

Surinkimo punktas:

1 Pries suvirinimg pritaikykite naujas detales prie seny. Tai turi jtakos tam, kaip atrodys galutinis
rezultatas.

2 Laikinai jdékite naujas dalis ir patikrinkite kontroliniy tasky matmenis.

3 *2tik surinkimui.

4  Po suvirinimo pritaikyti prie kity detaliy ir nugruntuoti. (zr. padengimas dazais)

5 Padengus virsutinj sluoksnj suvirimo taskus i$ kitos pusés padengti antikorozine danga.
T H
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|zanga

IN-51

2. Simboliai

Taisomas plotas

Indikatoriy simboliai

Taisymo metodas

Indikatoriy
simboliai

lliustracija

Pjovimo vieta

sujungimo vieta (zr.

Nupjovimo ir

iSpjovimas)

sujungimo vieta

Nupjovimo ir

(pjovimo vieta tam
tikroms dalims)

Pjovimo vieta

)

kampiniu slifuokliu

Pjovimas su

/1777

L Litavimas ir
Litavimas
saltas litavimas
pasalinimui
(m Litavimas
Litavimas
| eessee
Taskinis suvirinimas =
@ O
B DA Suvirinimas

per perforuotas

Kuriame Lietuvos ateitj
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skyles
+H_|. Suvirinimas
per briaung
Suvirinimas
Suvirinimas
uzleidziant vieng
detale ant kitos
0 Kébulo
hermetizavimas Kébulo
hermetizavimas Fa1237
. Matavimo Standartiné skylé
taskas matavimui
ISlyginant
Eaa s s s o o d
pavirsiy
Kébulo
klijavimas Nelyginant o
pavirSiaus
T B 168
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JZanga IN-53

3. Suvirinimo tasky simboliy iliustracija

Surinkimas

Ardymas

Weld points Weld points

Position of panels that are removed Welding method and panel position

Simbolis ReikSmé lliustracija Simbolis ReikSmé lliustracija
Pasalinkite . o
A - Taskinis
suvirinimo .
. suvirimas
taskus
o Tasky salinimas [j D{} Suvirinimas
iS iSorinio =8 J . perforuotomis
pavirsiaus skylémis
Tasky salinimas
- o U U Tagkinis MIG
M i$ centrinés L
. %: + suvirinimas
detalés
£
%= M (o~ 169
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Tasky Salinimas
I i§ vidines l (#

detalés

Kébulo dalies pakeitimas BP-13

Priekinés pusés detalé

Su radiatoriaus dalies atramos iSémimu.

Simboliy reikSmé

Ardymas A o 5 Lo
—= suvirinimo tasky pasalinimas

F41035A

N pjovimo ir sujungimo vieta

Surinkimas @surinkimas per perforuotas skyles

E¥ Surinkimas per briaung

Ardymas — Surinkimas

40 (1.57)
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Surinkimo punktas:

Laikinai jdékite naujas dalis ir pazZitreékite, ar jos tinka pagal kébulo diagrama.

*2 tik surinkimui.

Po suvirinimo nugruntuoti ir pritaikyti prie kity daliy. (Zzr. padengimas dazais)

Padengus virSutinj sluoksnj suvirimo taskus i$ apatinés pusés padengti antikorozine danga.

A WN -

Kébulo dalies pakeitimas BP-14

Simboliy reikSmé

Ardymas
_ & guvirinimo tagky pagalinimas

n pjovimo ir sujungimo vieta

Surinkimas

Bsurinkimas per perforuotas skyles

E¥ surinkimas per briaung

[RH]
N —
“ \q
— 7
Q AL /O “@
)
Y A=
L A f_:‘l[l Cm
- i “\ N
7 (0.28) *2

Ardymo punktas:
1 Atsargiai atpjauti nepazeidzZiant kity daliy *2.

2 Sios reik§meés yra pamatinés reik§més.
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1.2. Antikorozinio apdirbimo medziagy Techniniai Duomeny Lapai (TDL)

UAB ,Autotoja“ automobiliy kébuly detaléms padengti apsaugai nuo korozijos naudoja
DINITROL® produktus. Pagal paskirtj juos galima skirstyti:
1. Uzdaroms ertméms (DINITROL® 1000 ir DINITROL® ML):

DINITROL® 1000 (antikoroziné priemoné uzdaroms ertméms)

DINITROL® 1000 yra labai skvarbi ir patikima, tiksotropiné, apsauginé antikoroziné¢ danga
naudojama naujy ir naudoty automobiliy uzdary ertmiy ir sunkiai pasiekiamy viety (slenksciy,
dureliy, suvirinimo sitliy, lonzerony ir kt.) padengimui. Jos sudétyje yra mineraliniai tepalai,
vaskai, tirpikliai ir korozijos inhibitoriai.

Danga dengiama ant Svaraus ir sauso pavirSiaus, atspari temperatiiros svyravimams (nenuteka ir
nesutriikinéja). I$dzitivus susiformuoja ilgalaiké, vaskinga, bespalvé korozijos procesg stabdanti
plévelé. Rekomenduotinas dangos storis — 40um. Tinka bet kokiems gaminiams i§ metalo apsaugoti
nuo korozijos ilgalaikio sandéliavimo ar transportavimo metu.

DINITROL® 1000 gali biti dengiama rankine ar pusiau automatine beorinio ir orinio pur§kimo
jranga arba tepama. Prie§ purSkiant balione¢lj, gerai sukratyti. Po naudojimo balionélj apversti ir

truputi papurksti. Dzitivimo laikas iki 2 val.

Pakuoté: 500 ml (aerozolis), 11,51, 601, 208 |
Tankis: esant +23°C 860 kg/m= DAM 4:1
Klampumas: esant +23°C 18 mPas DAM 5:1
Sausy medziagy: 53%

Aromat.medz.tirpiklyje: <1%

Plitipsnio temperatiira: +40°C

Rekomenduojamas plévelés storis: 40 um
Dzitivimo laikas: 2 val.

Degumo klasé: 2b
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Tirpiklis: White spiritas

Atsparumas temperatirai: >90°C SS 186035

Atsparumas druskos rike: > 1000 val. DAM 39:1

Skvarbumas: >30mm DAM 33:2

Galiojimo laikas: iki 2 mety

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar i akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i8siskirti nuodingos dujos.

DINITROL® ML (antikoroziné priemoné uzdaroms ertméms)

DINITROL® ML yra labai skvarbi ir patikima apsauginé antikoroziné danga, isstumia drégme,
gerai drékina dalinai suriidijusj pavirSiy. Naudojama naujy ir naudoty automobiliy uzdary ertmiy ir
sunkiai pasiekiamy viety, kuriy nejmanoma iki galo iSvalyti ir pasalinti drégme (slenksciy, dureliy,
suvirinimo sitiliy, lonZerony ir kt.) padengimui. Jos sudétyje yra mineraliniai tepalai, vaskai,
tirpikliai ir korozijos inhibitoriai.

Danga dengiama ant Svaraus ir sauso pavirSiaus, atspari temperatiiros svyravimams (nenuteka ir
nesutriikingja). ISdzitivus, susiformuoja ilgalaikeé, vaSkinga, gelsvos spalvos korozijos procesa
stabdanti plévelé. Rekomenduotinas dangos storis — 10pm. Tinka bet kokiems gaminiams i§ metalo
apsaugoti nuo korozijos ilgalaikio saugojimo ir transportavimo metu.

DINITROL® ML gali biiti purikiama beoriniu, oriniu biidu arba tepama. Prie§ purskiant, balionélj

gerai sukratyti. Po naudojimo balionélj apversti ir truputi papurksti. Dzitvimo laikas iki 1-2 val.

Pakuoté: 500 ml (aerozolis), 11, 5 1, 601, 208l
Tankis: esant +23°C 846 kg/m3
Klampumas: esant +23°C 8,5 mPa s

Plitipsnio temperatiira: +40°C

Rekomenduojamas plévelés storis: 10 um
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Dzitvimo laikas: 1-2 val.

Degumo klasé: 2b

Tirpiklis: White spiritas

Dengiamumas: 0,021/ 1m?

Skvarbumas: >70 mm

Galiojimo laikas: iki 2 mety

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C temperatirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar j akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karstesniy nei +50°C

pavir$iy gali i$siskirti nuodingos dujos.

2. Automobilio dugnui (DINITROL® 482 Universal UBS, DINITROL® CAR, DINITROL® 479 ir
DINITROL® 4941).
DINITROL® 482 Universal UBS (vaskas dugnui)

DINITROL® 482 Universal UBS yra tirita, tiksotropiné antikoroziné medziaga, skirta ilgalaikei
dugno apsaugai nuo korozijos ir mechaninio poveikio. MedZiaga labai gerai sukimba su dazytais ir
nedazytais metalo pavirsiais, suformuoja sausa, vaskinga, juodos spalvos plévelg, kuri yra atspari
aukStoms temperatiiroms ir iSlieka elastinga net ir zemoje temperatiiroje. Naudojama transporto
priemoniy dugno apsaugai nuo korozijos. Medziagos savybés uztikrina paprastg, ekonomiSkg ir
Svary iSpurskima. Pur§kiama orinio Zemo slégio purskimo jranga, pvz. DINITROL UBE purkstuvu.

Gali buti purSkiama ir beorio auksto slégio jranga.

Spalva: Juoda

Pléveles tipas: Vaskinga—bituminé

Tankis: esant+23°C 1,02 kg/m? DAM 4:1
Klampumas: esant +23°C 600 mPa DAM 5:8

Sausy medziagy kiekis: 55% svorio DAM 2:4
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Plidipsnio temperatiira: >40°C DAM 7:4
Rek.plévelés storis: 300pum

Dzitivimo laikas: 6-12 valandos

Poveikis dazams: néra SS 186011
Tirpiklis: Vait spiritas

Atsparumas karsciui: >130°C SS 186035
Druskos riiko testas: 1000 val.esant 300um storiui DAM 39:1

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija

Importuotojas: KUB ,,Makvis*, Vilnius tel. 2395916

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukStesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar i akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i8siskirti nuodingos dujos.

DINITROL® CAR (antikoroziné danga automobilio dugnui)

DINITROL® Car yra tir§ta, juodos spalvos, tiksotropiné antikoroziné danga. ISgaravus tirpikliui,
susiformuoja tvirta, elastinga, vasSkinga, slopinanti triukSmg ir labai atspari mechaniniam smélio,
skaldos, druskos ir kt. poveikiui, plévelé.

Danga gerai prilimpa prie pavirSiaus, atspari temperatiiros svyravimams (nelasa, nenuteka ir
nesutriikingja), iSlaiko visas savybes dazymo ar dZiovinimo kamerose.

DINITROL® Car skirta naujy ar naudoty automobiliy, autobusy ir sunkvezimiy antikorozinei
dugno ir raty arky apsaugai. Be to, naudojama kaip laikina apsaugin¢ atsarginiy daliy, detaliy,
jrangos, metaliniy konstrukcijy danga, esant ypa¢ nepalankioms sandéliavimo ar transportavimo
salygoms. Neveikia gumos, plastiko, lakuoty ir dazyty, cinkuoty pavirsiy.

Danga dengiama ant Svaraus ir sauso pavirSiaus, naudojant ranking ar pusiau automating beorio
purskimo jrangg. Dangos storis — 300-500 pm.

Prie§ dengiant, seng antikorozing danga rekomenduotina padengti skvarbiu antikoroziniu preparatu

DINITROL®ML.
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Pakuoté:

Tankis:

Klampumas:

Sausy medziagy:
Plitipsnio temperatiira:
Dzitivimo laikas:
Degumo klasé:
Tirpiklis:

Sudétis:

Atsparumas aukst.temp.:

Atsparumas druskos riike:

Galiojimo laikas:
Gamintojas:

Importuotojas:

500 ml (aerozolis), 1 I, 51, 60l, 208 |
esant +23°C 1120 kg/m> DAM 4:1
esant +23°C 500 mPas DAM 5:8
68% DAM 2:4

+41°C  DAM 7:4

6-12 val.

2b

White spiritas

>100°C SS 186035

1500 val. esant 300pm DAM 39:1

iki 2 mety

EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar } akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karS§tesniy nei +50°C

pavir$iy gali i$siskirti nuodingos dujos.

DINITROL 479 Underbody Coating Undercoating Compound

DINITROL 479 yra tirSta, tasi antikoroziné medziaga, kuri suformuoja labai patvarig,

elastingg, atsparig nusidévéjimui (abrazyvy poveikyje) bei triukSma slopinancia plévele. Medziaga
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pasizymi ypatingu mechaniniu patvarumu ir labai geru sukibimu, visiSkai nelasa, kas leidzia dengti
storu sluoksniu, iSlieka elastinga ir esant Zemoms temperattiroms.
DINITROL 479 skirtas automobilio dugno, raty arky, slenksciy iSoriniy pavirSiy apsaugai
nuo korozijos bei abrazyvinio poveikio, o taip pat slopinti triuk§mg automobilio salone.
DINITROL 479 tepamas naudojant teptukg arba glaistykle. Rekomenduojama pries tepant
DINITROL 479 padengi visa pavirsiy antikorozine medziaga DINITROL ML.

Spalva: Juoda

Plévelés tipas: Elastinga

Tankis prie 23°C: 1190 kg/m® DAM 4:1
Klampumas prie 23°C: 1200 mPa DAM 5:8
Sausy medziagy kiekis %: 66% svorio DAM 2:4
Rekomenduojamos plévelés storis:  100-250 mm

Dzitivimo laikas: 2 val.

Poveikis dazams: Neéra SS 186011
Atsparumas temperatiirai: >100°C SS 186035

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,Makvis*, Vilnius tel. 2395916

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukStesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar } akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavir$iy gali i$siskirti nuodingos dujos.

DINITROL® 4941 (antikoroziné danga automobilio dugnui)

DINITROL® 4941 yra tirsta, juodos spalvos, tiksotropiné antikoroziné danga. I3garavus tirpikliui
susiformuoja elastinga, vaskinga, slopinanti triukSma ir labai atspari mechaniniam smélio, skaldos,
druskos ir kt. poveikiu, plévelé.

Danga gerai prilimpa prie pavirSiaus, atspari temperatiiros svyravimams (nelasa, nenuteka ir
nesutriikingja), iSlaiko visas savybes dazymo ar dziovinimo kamerose.

DINITROL® 4941 skirta naujy ar naudoty automobiliy antikorozinei dugno ir raty arky apsaugai.
Be to, naudojama kaip laikina apsauginé atsarginiy daliy, detaliy, jrangos, metaliniy konstrukcijy

danga, esant ypa¢ nepalankioms sandéliavimo ar transportavimo sglygoms. Puikiai sukimba su
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dazytais ar sena antikorozine danga dengtais pavirSiais. Neveikia gumos, plastiko, lakuoty ir
dazyty, cinkuoty pavirsiy.

Danga dengiama ant Svaraus ir sauso pavirSiaus, naudojant rankine ar pusiau automating beorio
purSkimo jrangg. Dangos storis — 300-500 um (tirpikliui igaravus).

Pries dengiant, seng antikorozing dangg rekomenduotina padengti skvarbiu antikoroziniu preparatu.

Pakuoté: 500 ml (aerozolis), 11, 51, 601, 208 1
Tankis: esant +23°C 1040 kg/m* DAM 4:1
Klampumas: esant +23°C 850 mPas DAM 5:8
Sausy medziagy: 64% DAM 2:4

Plifipsnio temperatiira: +41°C  DAM 7:4

Dzitvimo laikas: 6-12 val.

Degumo klasé: 2b

Tirpiklis: Vait spiritas

Atsparumas aukst.temp.: >130°C SS 186035

Atsparumas druskos ruke: 1500 val. esant 300pm DAM 39:1
Galiojimo laikas: iki 2 mety

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar } akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavir$iy gali i$siskirti nuodingos dujos.

3. Bendrosios paskirties (DINITROL® 352, DINITROL®388 MOS 2, DINITROL® RC 900
ROST-OFF PRIMER, DINITROL® 485, DINITROL® 77B, DINITROL® 4010, DINITROL®
Rustoff ir DINITROL® RC 800).

DINITROL 352 Vaselin Spray
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DINITROL 352 tai skaidrus, purSkiamas vazelinas. Sutepa ir apsaugo nuo korozijos spynas,
jungtis, jvairius judanc¢ius mechanizmus. Apsaugo nuo senéjimo ir skylinéjimo plastmasines ir
gumines detales, tarpines. Atsparus temperatiiry svyravimams nuo —10°C iki +130°C. Nekenkia
PVC dangoms. Balionélj sukratyti, purksti kryzmai ant sauso, $varaus pavir$iaus. Rekomenduojama

darbo temperatiira +16-20°C.

Pakuoté: 400ml

Plitipsnio temperatiira: 55°C DAM 7:1

Tankis: 0,8

Degumo klasé: 3

Galiojimo laikas: iki 2 mety

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel.239 59 16

Saugos reikalavimai:

Ypac degi. Pakartotinas salytis gali sausinti odg ir ji gali skeldéti. Nejkvépti purskiamos medziagos
dujy, dimy, gary. Vengti salyCio su odas. Saugoti nuo vaiky. Prarijus, nedelsiant kreipkités
medikus ir parodykite §j inda ar etikete. Si medZiaga ir jos indas turi bti utilizuojami kaip
kenksmingos atliekos. Indas po slégiu: saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy ir neleisti jkaisti vir§
+50°C. Neardyti ir nedeginti, net po sunaudojimo. Nepurksti ] atvirg ugnj ir ant jkaitusiy objekty.
Saugoti nuo ugnies Saltiniy. Nerukyti. Nebadyti.

DINITROL 388 MOS 2 universalus riidziy tirpiklis

QTR

Riidziy tirpiklis DINITROL 388 MOS 2 universali pagalbiné priemon¢ dirbtuvéms, namy
buityje, automobiliams ir t.t. Ridziy tirpiklis MOS turi efektyviai veikiancius ingredientus, tepimo
medziagas ir glaistymo priemones, kurios tirpdo riidis, Salina bei sutepa dury, spyny, dviraciy, darzo
jrankiy girgzdé¢jima, daro suriidijusiy Zemés iikio masiny detales v¢l veikianciomis ir ilgai saugo

nuo tolesnés korozijos.
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Elektrinéje automobilio jrangoje (paskirstytojas, zZvakés, kabelio prijungimai ir t.t.) ridziy
tirpiklis MOS dél savo vanden;j iSstumiancio poveikio veikia kaip kontaktinis aerozolis ir leidzia
geriau uzsivesti varikliui.

DINITROL 388 MOS 2 ant detaliy purSkiamas arba tepamas. Po trumpo veikimo laiko
atlaisvina surtdijusias detales.

Sis radziy tirpiklis neardo automobiliy srityje naudojamos plastmasés ir kabeliy izoliacinés

medziagos.

Spalva: gelsva

Plifipsnio temperatiira: vir§ 55°C

Tankis: 0,79

Vartojimo laikas: neribotas

Rizikos klasé: Alll

Laikymas: vésiai ir sausai

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar } akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i8siskirti nuodingos dujos.

DINITROL® RC 900 ROST-OFF PRIMER (radziy risiklis)

DINITROL RC 900 Rost—off Primer riidziy risiklis, antikoroziné danga ir gruntas vienu metu.

Riidys neutralizuojamos. DINITROL RC 900 Rost—off Primer su plienu ir ridimis sudaro vieng
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metalo organiska plieno junginj. Sis juodas, labai kompaktiskas ir atsparus apsauginis sluoksnis
uztikrina ilgalaikj antikorozinj poveikj. Déka epoksidinés dervos priedo — tai t.p. ir gruntas.
DINITROL RC 900 Rost—off Primer naudojamas ten, kur yra rtidziy ant plieno i§ vidaus ir iSorés.
Pagalinti likusias rudis, tepalus, neSvarumus ir j radis pavirtusius dazy likuéius. Nuimti arba
nuplauti riidziy dulkes. Purskimo atstumas 25 cm. Galimas tam tikru atveju skiedimas 10% acetonu,
iprastu atveju nebitina. Temperatira naudojant: aerozolis nemaziau 10°C. Darbo jrankius valyti
universaliais skiedikliais. Tolesniems darbams gruntavimas nebereikalingas. VisiSkai sukietéjus
apsauginiam sluoksniui, i§ karto galima déti kitas medziagas.

DINITROL RC 900 Rost-off Primer galima perdirbti su visomis jprastomis glaisty masémis,
apsauginiais dazais.

DINITROL RC 900 Rost-off Primer ekologiskai beveik nekenksmingas. Neturi savo sudétyje

sunkiyjy metaly ($vino, cinko, chromaty) ir stipriy organiniy rags¢iy. Neturi stipraus kvapo.

Spalva: gintaro spalvos tirpalas

ISeiga: 150 g/mz, 6,5 m?/I

Skiedimas: acetonu, iki 10%

Atsparumas karS¢iui: 180°C

Dzifivimas: ca. 1 val. Esant 20°C ir sausu oru

PH verté: 4-45

Blizgéjimo laipsnis: ca. 60% priklausomai nuo rudijimo laipsnio

Kieto kiino kiekis: ca. 29%, aerozolyje 16%

Tankis: 1,0 kp/dm®, aeroz. 0,9 kp/dm®

Laikymas: Neribotas laikas kambario temperatiiroje ir sandariai uzdarytoje pakuotéje.

Aerozolius saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy ir nejkaitinti vir$ 50°C.
Gali sprogti!
Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB , MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukStesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas ikvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar j akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i$siskirti nuodingos dujos.

DINITROL® 485 (Korrotec) (antikoroziné danga automobilio kébului)
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DINITROL® 485 yra skaidri, tir§ta antikoroziné danga. ISgaravus tirpikliui, susiformuoja tvirta,
elastinga, vaskinga, ir atspari mechaniniam smélio, skaldos, druskos ir kt. poveikiui, plévelé.

Danga gerai prilimpa prie pavirSiaus, atspari temperatiiros svyravimams (nelasa, nenuteka ir
nesutrikingja), iSlaiko visas savybes dazymo ar dziovinimo kamerose.

DINITROL® 485 skirta naujy ar naudoty automobiliy, autobusy ir sunkvezimiy antikorozinei
apsaugai (plotams po vidaus kiliméliais, bagazinés ar variklio skyriaus vidinés sienelés ir pan.)
Puikiai sukimba su dazytais ar sena antikorozine danga dengtais pavirSiais. Neveikia gumos,
plastiko, lakuoty ir dazyty, cinkuoty pavirSiy. Tinka naudoti gaminiy i§ metalo, instrumenty ir kt.
laikinai antikorozinei apsaugai, jy sandéliavimo ar transportavimo metu, bei kaip laikina
automobilio iSoriniy pavir$iy apsauga ziemos periodu nuo druskos.

Danga dengiama ant Svaraus ir sauso pavirSiaus, naudojant rankine, pusiau automating beorio ar

orinio purskimo jrangg. Dangos storis 10 — 50 pm.

Pakuoté: 500 ml (aerozolis)

Tankis: esant +23°C 0,81 g/ml: DAM 4:1
Klampumas: esant +23°C 29 mPas DIN 3
Sausy medziagy: 55% DAM 2:4

Aromat.med, . tirpiklyje: > 1%

Plitipsnio temperatiira: +23°C  DAM 7:4

Dzitivimo laikas: 30 min.

Degumo klasé: 2b

Tirpiklis: Vait spiritas

Sudétis:

Atsparumas aukst.temp.: 130-170°C SS 186035
Atsparumas druskos rike: 500 val. DAM 39:1

Galiojimo laikas: iki 2 mety

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB , MAKVIS”

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukStesnei nei +50°C temperatirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar j akis, gausiai

praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.
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Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i$siskirti nuodingos dujos. Saugoti nuo vaiky!

DINITROL® 77B (antikoroziné danga automobilio kébulo dugnui ir vidui)

DINITROL® 77B yra $viesiai rudos spalvos, tirita antikoroziné danga. I3garavus tirpikliui,
susiformuoja tvirta, elastinga, vaSkinga, ir atspari mechaniniam smélio, skaldos, druskos ir kt.
poveikiui, plévelé.
Danga gerai prilimpa prie pavirSiaus, atspari temperatiros svyravimams (nelasa, nenuteka ir
nesutriikingja), i§laiko visas savybes dazymo ar dZiovinimo kamerose.

DINITROL® 77B skirta naujy ar naudoty automobiliy, autobusy ir sunkvezimiy antikorozinei
dugno ir raty arky apsaugai, plotams po vidaus kiliméliais, bagazinés viduje ir pan. Puikiai sukimba
su dazytais ar sena antikorozine danga dengtais pavirSiais. Neveikia gumos, plastiko, lakuoty ir
dazyty, cinkuoty pavirsiy. Tinka naudoti gaminiy i§ metalo, instrumenty ir kt. laikinai antikorozinei
apsaugai, jy sandéliavimo ar transportavimo metu.

Danga dengiama ant Svaraus ir sauso pavirSiaus, naudojant ranking, pusiau automating beorio ar
orinio purskimo jranga. Dangos storis — 50 um.
Prie§ dengiant, seng antikorozing dangg rekomenduotina padengti skvarbiu antikoroziniu preparatu

DINITROL® ML.

Pakuoté: 500 ml (aerozolis), 11,51, 601, 208 |
Tankis: esant +23°C 860 kg/m: DAM 4:1
Klampumas: esant +23°C 38 mPas DAM 5:1
Sausy medziagy: 55% DAM 2:4
Aromat.medz.tirpikyje: <1%

Plifipsnio temperatiira: +29°C  DAM 7:4

Dzitivimo laikas: 30 min.

Degumo klasé: 2b

Tirpiklis:
Sudétis:

Atsparumas aukst.temp.:

Atsparumas druskos rike:

White spiritas

105°C SS 186035
500 val. DAM 39:1
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Galiojimo laikas: iki 2 mety
Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,MAKVIS”

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C temperatiirai.

Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar j akis, gausiai

praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i$siskirti nuodingos dujos.

DINITROL 4010

Savybeés: Suformuoja kieta, skaidrig plévelg, atsparig rigStims, Sarmams bei temperatiirai virs

+200°C. Plévelé permatoma, tai leidZia gerai matyti pavir$iy, uZragus, numerius ir t.t.

Medziaga gerai sukimba su guma, plastiku ir iSlicka elastinga Zemose bei aukstose

temperatiirose. Pasizymi labai trumpu dzitivimo laiku.

Paskirtis: Skirta naudoti pavirsiaus, eksploatuojamiems zemose ir aukStose temperatiirose. Labai

gerai tinka varikliui, variklio dalims ir pan.

Naudojama: Purksti ant Svariy pavirSiy, esant +15-30°C, auksto arba Zemo slégio jranga beorio

arba orinio purskimo biidu. Medziaga nekenksminga, elastingumas ir sukibimas geré¢ja

aukstesngje temperatiiroje.

Spalva:

Plevelés tipas:

Tankis:

Klampumas prie +230C:
Kiety liekany:

Plitipsnio temperatiira:

Aromatiniy medziagy:

Rekomenduojamos plévelés storis:

Dzitvimo laikas:

Atsparumas Zemai temperatiirai:
Poveikis dazams:

Pasalinamas laike 3 min.:
Atsparumas temperatirai:
Druskos, ruko kamera:

Sunaudojimas:

skaidri, bespalve
kieta

890 kg/m®

26s

47% svorio
28°C

<5%

40 um

1 val.

+30°C

Néra

Vait Spiritas
>200°C

240 g esant 40 um
103 ml/m?
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Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija

Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukStesnei nei +50°C temperatirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar | akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali iSsiskirti nuodingos dujos.

DINITROL® Rustoff (antikorozinis tepalas—rudziy ediklis)

DINITROL® Rustoff yra greitai veikiantis, labai skvarbus, ardantis net ir labai storus radziy
sluoksnius antikorozinis tepalas. Galima purksti ir ant drégny pavirSiy. Tepalas tirpina bitumo,
suodziy, dervos démes, palengvina varzty atsukima, sutepa dviraciy, mopedy, motocikly
varomasias grandines, dury vyrius, kilpas ir kt.

Naudotinas buityje.

Padengia pavir$iy plona apsaugine antikorozine plévelé.

Pies naudojant, balionélj gerai sukratyti. UzpurSkus ant pavirSiaus pradeda veikti po 5-30 min. Jei
detalés yra dideliy iSmatavimy (grandinés, blokai, varikliai ir kt.) jas galima 5-30 min. panardinti j

DINITROL® Rustoff pripildytas vonias. Tai labai palengvinty iy agregaty iSardima ir surinkima.

Pakuote: 500 ml (aerozolis), 11,51

Tankis: esant +23°C 972 kg/m?

Klampumas: esant +23°C 2,2 mPas

Plifipsnio temperatiira: +41°C

Dujos: butanas/propanas

Sudétis:

Galiojimo laikas: iki 2 mety

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16
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Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar j akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i$siskirti nuodingos dujos.

DINITROL® RC 800 (riidziy modifikatorius)

DINITROL® RC 800 yra greitai veikiantis ir efektyvus, betirpiklinis radziy modifikatorius,
kurio sudétyje yra kopolimero latekso ir organinio kompleksinio modifikatoriaus (néra nei rugsciy,
nei §vino). Rudis, esancias ant plieniniy ir geleziniy dirbiniy, sujungia j stabily organinj kompleksa,
neveikia Svaraus metalo. NeiSskiria nuodingy ar kenksmingy dujy. ISdzilivus susiformuoja
vandens bei oro nepraleidzianti plévelé, kuri patikimai apsaugo nuo tolimesnés korozijos.
Gerai sukimba su kitomis antikorozinémis dangomis.

DINITROL® RC 800 galima purkSti ar tepti sudrékintu skuduréliu, taciau geriausiy rezultaty
pasiekiama panardinant suriidijusig detal¢ ; medziagos pripildyta talpa i§ plastiko ar stiklo. Prie§
panaudojant rudziy modifikatoriy, metaliniy Sepeciu nugramdyti senus dazus ir purias radys,
nuvalyti tepalo, bitumo, suodziy, dervos démes. Rekomenduotina medziagos temperatiira > +10°C.
Geriausiai dirbti kambario temperatiiroje, bet ne aukstesnéje nei +40°C Iki galo rudziy nuvalyti
nereikia, nes jos reikalingos pilnai cheminei reakcijai. Po 1 val. galima dengti dar karta, jei yra
reikalinga. Medziagai iSdzifivus (maziausiai po 8-12 val.), pavirSiy galima dengti pasirinkta

antikorozine medziaga DINITROL arba uzdazyti dazais. Naudotinas buityje.

Pakuoté: 125ml, 1 L,25L

Tankis: esant +23°C 1200 kg/m?3 DAM 4:1
Klampumas: esant +23°C 600-900 mPas DAM 5:1
Sausy medziagy: 61% DAM2:4

Tirpiklis: vanduo

Galiojimo laikas: iki 3 mety

Importuotojas: KUB , MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

DEMESIO! MedZiagos nesaugoti minusinéje temperatiiroje — jautri uzsalimui.
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Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar j akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavir$iy gali i$siskirti nuodingos dujos.

4. Apsauginés dekoratyvinés paskirties (DINITROL® 447, DINITROL® 445, DINITROL®
441).

DINITROL 447 PROTECT SUPER apsauginé danga su cinko priedu

DINITROL 447 — apsauginé danga gumos—sintetinés gumos pagrindu, greitai dzitista. Cinko
priedas uztikrina geresne¢ apsaugg nuo korozijos tais atvejais, kai pazeista gamykliné danga.
DINITROL 447 savo sudétyje neturi agresyviy tirpikliy, tokiy kaip chlorinti hidrokarbonatai,
esteriai, ketonai ar aromatiniai angliavandeniliais.

DINITROL 447 neveikia PVC, neturi savo sudétyje asbesto ar bitumo, iSlieka pastoviai elastingas ir
saugo nuo kelio drusky, smélio, kelio Zvyro. Pilnai iSdzitivusig danga galima daZyti bet kuriais
dazais.

PavirSius turi biiti sausas, be tepalo, be dulkiy. Naudojant orinio purskimo pistoletg ir oro slégj 4—6
Bar, purksti 1§ 25-30 cm atstumo. [8dZitivusig dangg galima dazyti. Pertekliy galima nuimti Svariu

skuduréliu, sudrékintu benzinu.

Spalva: juoda/tamsiai pilka

Pagrindas: sintetiné derva/guma

Tankis: 0,97 g/ml

Pliapsnio temperatira: <0°C

Sausy medziagy: ~49%

Darbo temperatiira: 10-25°C

Dzitivimo laikas: 2 val. Kambario temperatiiroje, kai storis 500 um
Dengiamumas: 0,5-1 m%I

Pavojingumo klasé: ViB Al
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Tirpumas vandenyje: netirpus

DaZymas: Po valandos, priklausomai nuo temperatiiros
Korozinis atsparumas: Druskos riiko kamera — vir§ 400 valandy.
Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C temperatiirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar i akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i8siskirti nuodingos dujos.

DINITROL® 445 antikoroziné danga (graviteksas)

DINITROL® 445 yra elastinga, juodos spalvos medziaga, skirta automobilio kébulo apsaugai
nuo korozijos bei mechaniniy kelio akmeny poveikio. Turi garsg slopinanciy savybiy, gali bati
uzdazoma. Jos sudétyje néra agresyviy tirpikliy (tokiy kaip chloruoti hidrokarbonatai), todél
neveikia PVC dangy. Medziaga naudojama apsaugoti nuo korozijos bei mechaninio akmeny
poveikio automobilio dugng, raty arkas, dury slenksCius, spoilerius ir pan. Gali bati naudojama
transporto priemoniy gamybos ar remonto metu.

Prie§ naudojant, indelj gerai suplakti, aerozolio atveju iki pasigirstant metaliniam rutuliukui indo
viduje. Dengiamas pavirSius turi buti visiskai Svarus ir sausas, be radziy ar
tepalo. Rekomenduojama plovimui naudoti ploviklj Dinitrol® Autocleaner, o nuo dazyty kébulo
viety paSalinti poliroliy ar apsauginiy vasky pertekliy. Kai naudojama ne aerozolio pakuoté, naudoti
specialy rankinj purkStuva arba specialig jranga, duodancig 4-5 Bar slégj. Geriausiai purksti i§ 30
cm atstumo, norint gauti optimalig apsauga nuo korozijos, rekomenduojame tepti kelis sluoksnius,
uztikrinant Slapios dangos storj 1-2 mm, storesnj sluoksnj tepti ant tokiy viety, kur yra didesnis

kelio akmeny poveikis (raty arkos ir t.t.). Dzitivimas vyksta kambario temperatiiroje. ISdzitivus,
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danga galima dazyti bet kuriais akriliniais remontiniais dazais. Dazant daugiakomponenciais ar
celiulioziniais dazais pavirsius turi biiti visiSkai sausas. Silto oro srové paspartina dzitivima.

DEMESIO: nepurksti ant stabdziy kaladéliy ir disky bei dujy i$metimo sistemos elementy.

Sudétis: Guma, sintetinis kauciukas ir tirpiklis

Spalva: Juoda

Tankis: esant — 20°C vid. 0,92 g/ml

Sunaudojimas: 4-5 | vienam automobiliui, siekiant optimalios apsaugos nuo

mechaninio poveikio ir garso slopinimui

Klampumas: Vid. 700 mPa
Atsparumas temperatiirai: —20°C —+90°C
Atsparumas: vandeniui, kelio druskoms ir atmosferos krituliams islaiko

1000 val. druskos riiko testg)

Dzitivimas (DIN 50014): Aerozolis — 20-30 min., 1 1 — 30 min.

Tirpiklis/skiediklis: Vait spiritas

Kiety medziagy: Vid. 42%

Saugojimas: Temperatiira ne zemiau +15°C, ne auksciau +25°C. Pakuotés,

ypac aerozolines, saugoti nuo tiesioginés saulés spinduliy ir Silumos Saltiniy. Neatidarytas talpas
galima saugoti 12 mén.

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija

Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant auksStesnei nei +50°C
temperatirai. Pavojingas ikvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar |
akis, gausiai praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i$siskirti nuodingos dujos.

DINITROL 441 antikoroziné danga (graviteksas)
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DINITROL® 441 yra elastinga, baltos spalvos medziaga, skirta automobilio kébulo apsaugai nuo
korozijos bei mechaniniy kelio akmeny poveikio. Turi garsa slopinanciy savybiy, gali biti
uzdazoma. Jos sudétyje néra agresyviy tirpikliy (tokiy kaip chloruoti hidrokarbonatai), todél
neveikia PVC dangy. MedZiaga naudojama apsaugoti nuo korozijos bei mechaninio akmeny
poveikio automobilio dugna, raty arkas, dury slenkscius, spoilerius ir pan. Gali buti naudojama
transporto priemoniy gamybos ar remonto metu.

Pries$ naudojant, indelj gerai suplakti, aerozolio atveju iki pasigirstant metaliniam rutuliukui indo
viduje. Dengiamas pavirSius turi buti visiSkai Svarus ir sausas, be riadziy ar tepalo.
Rekomenduojama plovimui naudoti ploviklj Dinitrol Autocleaner, o nuo dazyty kébulo viety
pasalinti poliroliy ar apsauginiy vasky pertekliy. Kai naudojama ne aerozolio pakuoté, naudoti
specialy rankinj purkStuva arba specialig jranga, duodancig 4-5 Bar slégj. Geriausiai purksti i§ 30
cm atstumo, norint gauti optimalig apsaugg nuo korozijos, rekomenduojame tepti kelis sluoksnius,
uztikrinant Slapios dangos storj 1-2 mm, storesnj sluoksnj tepti ant tokiy viety, kur yra didesnis
kelio akmeny poveikis (raty arkos ir t.t.). DziGivimas vyksta kambario temperatiiroje. ISdzitvus,
dangg galima dazyti bet kuriais akriliniais remontiniais dazais. Dazant daugiakomponenciais ar
celiulioziniais daZais pavirsius turi biti visiskai sausas. Silto oro srové paspartina dzitivima.

DEMESIO: nepurksiti ant stabdziy kaladéliy ir disky bei dujy i§metimo sistemos elementy.

Sudétis: Guma, sintetinis kauciukas ir tirpiklis

Spalva: Balta

Tankis: esant —200C vid. 0,92 g/ml

Sunaudojimas: 4-5 | vienam automobiliui, siekiant optimalios apsaugos nuo mechaninio poveikio ir
garso slopinimui

Klampumas: Vid. 700 mPa

Atsparumas temperattrai: —200C — +900C

Atsparumas: vandeniui, kelio druskoms ir atmosferos krituliams i§laiko 1000 val. druskos riiko
testa)

Dzitivimas (DIN 50014): Aerozolis — 20-30 min., 1 | — 30 min.

Tirpiklis/skiediklis: Vait spiritas

Kiety medziagy: Vid. 42%

Saugojimas: Temperatiira ne Zemiau +150C, ne auks¢iau +250C. Pakuotés, ypac aerozolines,
saugoti nuo tiesioginés saulés spinduliy ir Silumos Saltiniy. Neatidarytas talpas galima saugoti 12

meén.
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Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB -MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukStesnei nei +50°C temperatirai.
Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar j akis, gausiai
praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali iSsiskirti nuodingos dujos.

DINITROL 440 antikoroziné danga (graviteksas)

DINITROL® 440 yra elastinga, pilkos spalvos medziaga, skirta automobilio kébulo apsaugai nuo
korozijos bei mechaniniy kelio akmeny poveikio. Turi garsa slopinanciy savybiy, gali biiti
uzdazoma. Jos sudétyje néra agresyviy tirpikliy (tokiy kaip chloruoti hidrokarbonatai), todeél
neveikia PVC dangy. Medziaga naudojama apsaugoti nuo korozijos bei mechaninio akmeny
poveikio automobilio dugna, raty arkas, dury slenkscius, spoilerius ir pan. Gali buti naudojama
transporto priemoniy gamybos ar remonto metu.

Prie$ naudojant, indelj gerai suplakti, aecrozolio atveju iki pasigirstant metaliniam rutuliukui indo
viduje. Dengiamas pavirSius turi buti visiSkai Svarus ir sausas, be riadziy ar tepalo.
Rekomenduojama plovimui naudoti plovikli Dinitrol Autocleaner, o nuo dazyty kébulo viety
pasalinti poliroliy ar apsauginiy vasky pertekliy. Kai naudojama ne aerozolio pakuoté, naudoti
specialy rankinj purkStuva arba specialig jrangg, duodancig 4-5 Bar slégj. Geriausiai purksti 1§ 30
cm atstumo, norint gauti optimalig apsaugg nuo korozijos, rekomenduojame tepti kelis sluoksnius,
uztikrinant Slapios dangos stor; 1-2 mm, storesnj sluoksnj tepti ant tokiy viety, kur yra didesnis
kelio akmeny poveikis (raty arkos ir t.t.). Dzilivimas vyksta kambario temperatiiroje. ISdzitivus,
danga galima daZzyti bet kuriais akriliniais remontiniais daZais. Dazant daugiakomponenciais ar
celiulioziniais dazais pavirsius turi bati visiskai sausas. Silto oro srové paspartina dzitivima.

DEMESIO: nepurksti ant stabdziy kaladéliy ir disky bei dujy i§metimo sistemos elementy.

Sudétis: Guma, sintetinis kauciukas ir tirpiklis
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Spalva: Pilka

Tankis: esant —200C vid. 0,92 g/ml

Sunaudojimas: 4-5 | vienam automobiliui, siekiant optimalios apsaugos nuo mechaninio poveikio ir
garso slopinimui

Klampumas: Vid. 700 mPa

Atsparumas temperattrai: —200C — +900C

Atsparumas: vandeniui, kelio druskoms ir atmosferos krituliams i$laiko 1000 val. druskos riiko
testg)

Dzitvimas (DIN 50014): Aerozolis — 20-30 min., 1 | — 30 min.

Tirpiklis/skiediklis: Vait spiritas

Kiety medziagy: Vid. 42%

Saugojimas: Temperatiira ne Zemiau +150C, ne auk$¢iau +250C. Pakuotés, ypac¢ aerozolines,
saugoti nuo tiesioginés saulés spinduliy ir Silumos Saltiniy. Neatidarytas talpas galima saugoti 12

men.

Gamintojas: EFTEC Aftermarket GmbH, Vokietija
Importuotojas: KUB ,,MAKVIS”, Vilnius, tel. 239 59 16

Saugos reikalavimai: Preparatas labai degus — nenaudoti esant aukstesnei nei +50°C
temperatiirai. Pavojingas jkvépus ir patekus ant odos, erzina akis. Preparatui patekus ant odos ar |
akis, gausiai praplauti vandeniu. Naudoti gerai védinamoje patalpoje.

Saugoti nuo vaiky. Laikyti atskirai nuo degiy daikty. Preparatui patekus ant karStesniy nei +50°C

pavirsiy gali i8siskirti nuodingos dujos.

1.3. Purkstuvo naudojimo instrukcija

Pulverizatoriai Devilbiss GTI:

Pulverizatoriai Devilbiss GTI

DeVILBISS GTi HD - tai profesionalus naujos kartos
purkStuvas daZzymui ir lakavimui. PurkStuvo korpusas
palengvintas, todél nepavargsta ranka. Tinka perlamutriniams,
skiedikliniams ir vandeniniams dazams. Galima pasirinkti i$ trijy
modeliy versijy: jprastinis pulverizatorius su bakeliu virSuje

(Gravity cup), pulverizatorius su bakeliu apacioje (suction) ir su

bakeliu apacioje slégiminis (pressure) modelis. Visiem Siems

T B
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modeliams gali biiti parenkamos skirtingo naSumo skirtingos oro

galvutés. Visi modeliai turi ,,Trans—Tech” technologija. ,, Trans—

Tech®* — tai sumazinto slégio dazy iSpurSkimo technologija.

Nuoroda: http://www.protechnikas.lt/home/pulverizatoriai

GTi HD Techniniai duomenys

GTi HD purkstuvo Purkstuko dydis Svoris | Oro padavimo | Dazy padavimo
modelis jungtis jungtis
GTi HD Gravity 1.2,1.3,1.4 mm 585¢ Y4” universali 3/8”
GTi HD Suction 1.6,1.8,2.0 mm 585 ¢ Y4” universali 3/8”
GTi HD Pressure 0.85,1.00,1.2,1.3,1.4 650 g Y4” universali 3/8”
1.6, 1.8, 2.00 mm
Oro galvutés numeris ir tipas | Rekomenduojamas oro slégis | Oro sunaudojimas (esant 2 bar sl.)
T1 Trans-Tech 2 bar 280 I/min
Gravity/Suction/Pressure
T2 Trans—Tech 2 bar 350 I/min
Gravity/Suction/Pressure
T3 Trans—Tech Pressure 2 bar 300 I/min

Purks$tuvy naudojimo instrukcija bus pateikta UAB ,,Prometecus®.

1.4. Slifavimo masinéliy naudojimo instrukcija

Pneumatinis Sveitimo jrankis
su centriniu dulkiy
nutraukimu Dynabrade —
21019 /21039 /21059

Padas — 152 (6%);

Elipsinio judesio orbitos
skersmuo —3/8°; 3/16%; 3/32*
Sukimosi greitis — 12.000
aps./min.

Svoris — 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Mokymo medziaga
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Padas — 68 x 196 mm.

su centriniu dulkiy Elipsinio judesio orbitos
nutraukimu Dynabrade — , i skersmuo — 2,5mm.
10285 —— Sukimosi greitis — 10.000
aps./min.

Svoris — 0,7 kg

Darbinis slégis — 6,2 bar.

Pneumatinis Sveitimo jrankis

Slifavimo maginéliy naudojimo instrukcija bus pateikta UAB ,,Prometecus.

2 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS
»Automobilio kei¢iamy kébulo daliy antikorozinis apdirbimas*

2.1. Uzduoties aprasSymas

UZzduoties tikslas — atlikti remontuojamos automobilio kébulo dalies (pasirinktinai:

variklio/bagaZinés dangtis, sparnai, durelés) antikorozinj apdirbimg laikantis nustatyty

technologiniy reikalavimy.

UZduoties atlikimo apraSymas:

1) paruosti automobilio pasirinkta kébulo detale antikoroziniam apdirbimui;

2) paruosti jrankius automobilio kébulo detalés antikoroziniam apdirbimui;

3) paruosti antikorozinio apdirbimo medZiagas;

4) atlikti automobilio pasirinktos kébulo detalés antikorozinj apdirbimg (pagal UAB ,,Autotoja“
antikorozinis apdirbimas taikomas tik atlikus detalés keitimg);

5) darbg atlikti per 12 valandy.

6) darbo rezultatus pateikite mokytojui jvertinti.

Uzduociai atlikti reikalingos priemones:

- Automobilio kébulo detalé (pagal poreikj);
- Purkstuvas DeVILBISS GTi HD;

- MedZiagos automobilio detalés antikoroziniam apdirbimui;

Uzduoties vertinimo kriterijai:

— Uzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.

— Uzduoties atlikimas laikantis darby saugos reikalavimy.

m
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MODULIS S.7.5. AUTOMOBILIO VIDAUS IR ISORES VALYMO IR PLOVIMO
DARBU ATLIKIMAS NAUDOJANTIS SPECIALIA IRANGA

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO VIDAUS (SALONO) VALYMAS
1.1. Automobilio vidaus (salono) valymo mokomoji vaizdo medziaga

Automobilio vidaus (salono) valymo mokomoji vaizdo medziaga bus pateikta mokymosi metu

imon¢je UAB ,,Prometecus”.

1.2. Irankiy naudojimo instrukcija

Darbas su dulkiy siurbliu

Karcher Puzzi 8/1 C

Techniniai parametrai

Maks. i§valomas plotas 18

Oro srautas 61

Vakuuminis 23,6

Purskimo norma 1

Purskimo slégis / plunzerio slégis (bar) 1/2,5
Svaraus / purvino vandens rezervuaras 8/7
Galingas ventiliatorius (W) 1200

Galia, siurblys (W) 40

Svoris 9,8 kg

Matmenys (I x P x A) 530x330x440
Itampa 220-240 V

Daznis 50-60 Hz

Standartiniai priedai:

* PurSkimo Zarna su integruotu
vandens padavimu 2.5

* Rankinis antgalis

* Maitinimo kabelis 7.5

* Baldinis antgalis

Puzzi 8/1 galingas C plaunamyjy siurbliy modelis, veikiantis ipurskimo—susiurbimo principu. Sis
iSpurSkimo—susiurbimo principu veikiantis siurblys idealiai tinka giluminiam baldy apmusaly ir
kiliminiy dangy valymui. D¢l labai mazo drégmés kiekio, iSvalyti kilimai ar baldy apmusalai gali

bati vél naudojami netrukus po iSvalymo. Puzzi 8/1 C yra lengva transportuoti, jis sveria tik 9,3 kg,
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idealiai tinka periodiniam valymui ir nusausina Kilimus per kelias minutes. Kompaktiska

konstrukcija. Puzzi 8/1 C idealiai tinka apmusaly ir transporto priemoniy salony valymui.

Dulkiy siurblio Karcher Puzzi 8/1 naudojimo instrukcija

Insert the coupling of the fresh water
hose into the fresh water connection
of the appliance and lock into place.
Insert the suction hose into the suction
hose connection on the appliance.

A Connect the fresh water hose to the
elbow of the manual nozzle.

B Connect the suction hose to bender of
the manual nozzle.

Remove the lid.
Remove the wastewater container from
the appliance.

Refill the wastewater container with fresh
water.

Fill in fresh water.

Fill detergent solution/the tab including i

ts water soluble packaging into the fresh
water reservoir. The fill level must not
exceed the "MAX" mark. After 5 minutes,
the tab will be completely dissolved.

Insert dirt water reservoir into the appliance
and attach lid.

Press the spray switch to tum on the
detergent pump.

Press the suction switch to turn on the
suction turbine.

If the dirt water reservoir is full, switch
off the suction and spray switches.

/7‘\\ UGDYMO 196

PLETOTES

= M- (
N s Mokymo medziaga

Kuriame Lietuvos ateit]




Automobilio kébulo dazymo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Use the lever on the bender to spray on
detergent solution.

B Spray and suction off detergent solution
in one work cycle.

A Highly soiled spots should be presoaked
and the detergent solution should soak
5 to 10 minutes.

B Vacuum up the detergent solution in the

course of the second work step.

Switch off the vacuuming and spraying
switches.

B Remove the lid.

C Empty the wastewater reservoir.

A Fill the fresh water tank with clear water
and to rinse/clean the appliance.

B Spray the accessories into the wastewater
tank, along with fresh water
(approx. 1-2 minutes)

C Empty the fresh water reservoir and
switch the appliance off.

D Empty the wastewater reservoir.

A Shortly activate the lever on bender to
decrease the pressure. Pull the coupling
backwards.

B Place the lid loosely to let the appliance dry
out.

- s

— -t

Pastaba: esant poreikiui, vertimas bus pateiktas UAB ,, Prometecus “.
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2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO ISORES PLOVIMAS
2.1. Automobilio iSorés plovimo technologijos aprasas

,»Lyra” plovykloje yra Sios plovimo programos:

e Bronziné programa — apiplovimas purvo tirpikliu ir aukstu slégiu, plovimas Sampiinu,
raty bei veidrodéliy plovimas, cheminis blizginimas, skalavimas, dziovinimas;

e Sidabriné programa — apiplovimas purvo tirpikliu ir aukStu slégiu, plovimas Sampiinu,
raty bei veidrodéliy plovimas, cheminis blizginimas, skalavimas, dZziovinimas, vaSkavimas;

e Auksiné programa — apiplovimas purvo tirpikliu ir aukstu slégiu, plovimas Sampiinu,
raty bei veidrodéliy plovimas, cheminis blizginimas, skalavimas, dziovinimas, vaskavimas, dugno
plovimas.

Plovimo operacijuy aprasas

1. Automobilis atvaziuoja j paruo§imo zona konvejerio tunelio pradZioje. Cia operatorius
jvertina automobilj:

a) Techning bukle. Jei yra zymiy kébulo pazeidimy, kurie kelia grésme konvejerio jrangai
ar paciam automobiliui, plovimo paslauga nutraukiama;

b) Kébulo apnasy / uzterStumo lygis. Operatorius patikrina kokio tipo apnasos yra ant
automobilio pavirSiaus (Zzemées, dulkés, druskos apnasSos, molis, Ziedadulkés, smala,
asfalto liekanos, naftos produkty démés, vabzdziy liekanos ir pan.). Priklausomai nuo to
naudojamos papildomos cheminés valymo priemonés.

2. Operatorius apipila automobilj purvo tirpikliu.

3. Keébulas rankiniu biidu nuplaunamas auksto slégio srove.
4. Jei reikia, naudojamos papildomos valymo priemones.

5. Automobilio vairuotojas nukreipiamas ant konvejerio.

6. Vairuotojui nurodoma neisjungti variklio, jjungti laisva pavara, uzlenkti Soninius
veidrodélius, 1§jungti kritulio daviklius, nespausti stabdziy, nejudinti vairo.

7. Operatorius ant konvejerio valdymo pulto parenka reikiamg programg ir paspaudzia
paleidimo mygtuka. Toliau automobilj transportuoja konvejeris.

8. Pirma arka dar kart apipurskia kébula purvo tirpikliu.
9. Omni 360 (automatiné auksSto vandens slégio sistema) nuplauna automobilio pavirsiy.
10. Sistema purskia Sarminj $ampting ant automobilio.

11. Vertikalios, horizontaliai besisukancios mikro tekstilés Sluostés nuvalo automobilio priek],
Sonus ir gala.
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Vertikalios, j priek] ir atgal judancios mikro tekstilés Sluostés nuvalo horizontalius kébulo
pavirsius.

Soniniai $epe¢iai nuvalo ratlankius.

Automobilis nuplaunamas vandens srove.

Mikro tekstilés Sluostés dar kart nuplauna kébulo Sonus.

I virSaus pilamas dzioviklis ir konservantas (nano vaskas).
Oro srove sausinamas visas automobilio pavirsius.

Mikro tekstilés Sluostés surenka vandens likucius.

Uzsidegus zaliam Sviesoforo signalui automobilis i§vaziuoja i8 plovyklos.

2.2. Automobilio iSorés plovimo mokomoji vaizdo medZiaga

Automobilio iSorés plovimo mokomoji vaizdo medziaga pateikta priede (UAB CarCare vaizdo

medziaga). Vaizdo medziagoje supazindinama su konvejerinés sistemos veikimu, naudojimu ir

aptarnavimu.
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2.3. Irankiy naudojimo instrukcija

Darbas su auksto slégio plautuvu ,,Karcher« HD 7/18 C

Lengvai nuspaudzZiamas pistoleto
jungiklis

Patogiai naudojamas dél ergonomiskos
konstrukcijos.

Ijungti ir laikyti reikia maZesnés jégos,

todé¢l dirbant maziau pavargstama.

Karcher HD 7/18 C Tvir¢iau suimama rankena su ,,Softgrip*

*EU ideklu.
Didelis mobilumas Servo Control
Greitas jvairiy pavirsiy valymas. Slégj ir vandens srautg galima reguliuoti
Laikomas serviso automobiliuose taupo viets. pistoletu.
Greitai paruoSiamas darbui d¢l integruoty ,,S0ftgrip“ uztikrina patogy ir tvirtg
laikikliy. laikyma rankoje.

Tolygus slégio ir vandens srauto
reguliavimas
Reguliavimo elementai ant jrenginio.

Svelniam jautriy pavirsiy valymui.
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Am Pried pirma karta pradedant
naudotis prietaisu, biitina ati-
dZiai perskaityti originalia instrukcija, ja va-

19 Rankinis purskiamasis pistoletas
20 Apsaugine svirtele
21 Rankinio purkstuvo svertas

Naudojimas pagal paskir

dovautis ir saugoti, kad ja galima bty 25 Aukto siegio zama 5} aukSto siegio valymo frengin] naudokite tik PaKuGCEs Mediagos Gan bl
naudofis véliau ara perduoti Naujam savi- 53 sigmimo rankena ~ valymui auk3to slegio srove ir valymo [oN perdimamos. Negmeskite pa-
ninkul. 24 Kabelio laikiklis Priemonemis (pvz., irenginiv, franspor- %(19 kuotiy kartu su buitinemis atlie-
. ) to priemoniy, statiniu, irankiy valymui), komiis, bet atiduokite jas
Turinys 25 Stimimo rankenos fiksavimo varptas
26 Valymo priemonés siurbimo pama su - valymur auisio siegio srove be valymo perdirbti.
ymo p p priemoniy (pvz., fasady, terasy, sodo
Turinys A [N filtru irenginiy vatym'ﬁi) ’ ’ _ Naudoly prietaisy sudetyje yra
Prietaiso dalys I LT ...1 27 valymo priemoniy dozavimo voZtuvas PSR ‘ ) ’ vertingy, antriniam Zaliavy per-
Saugos rekalavimai .. LT .1 28 priedy dekias Sietejusio purie sluokenily vayt reko- ‘ dirbimui tinkamy medZiagy, to-
Naudojimas pagal paskirt, .~ LT ...2 29 Zamyrite skut\klziJ pecialo pi P del jie turety bl atiduoli
Saugos jranga - LT ...2 30 Sukamojirankena . " perdirbima [monems. Akumulia-
Apinkosapsauga........ LT ...2 31 Adapteris Saugos jranga torial, alyvos ir panasios me-
Pries pradedant naudoti. .. LT ...2 . dziagos neturéty patektij
Naudojimo pradZia T 3 Saugos reikala Redukeinis voztuvas su aplinkg. Todel naudotus prietai-
Valdymas .. . LT .4 Pries pimajj naudojima, btinai perskafty- preumatiniu jungikliu Zﬂfni?f{”zﬂ}f’ﬁ%ﬂ'nim?é."&e
Priefi0ra ir aptarnavimas .~ LT .5  kite saugos nurodymus Nr. 5951-8491 SumaZinus vandens kiek| kiekj, kariu su ma.
Pagalba atsiradus gedimams LT ...6 PR P PO slégio ir debito reguliatoriumi atidaromas —
Ars%irgines dalys g, . LT .7 Haudciing ms.trikcl'.me Rt redukcinis voZtuvas ir dalis vandens teka Nurodymai apie sudedamasias medzia-
Garantija o 7 simbelial atgal siurblio siurbimo puse. gas (REACH)
EB atitikties deklaracija . . LT .8 A Pavojus Kai atlaisvinamas rankinio purkimo pisto- Qaklt"f[lfé‘ggggggq apie sudedamasias
Techniniai duomenys..... LT ...9  Zymigresianij tiesioginj pavojy, gaiint] su- leto svertas, pneumatinis jungiklis i§jungia Kaeroher com/REACH

Prietaiso dalys

Atverskite pirmajj pustapj su iliustracijomis

o

Prietaise gaubtas

10 Prietaiso jungiklis

11 Prietaiso gaubte tvirtinamasis varztas
12 Zamy laikiklis

13 Rankinio purdkimo pistoleto laikiklis
Zamos kablys

15 Anigalis

16 Antgalio pymé

17 Purskimo antgalis

18 Slégio ir debito reguliatorius HD 7/16,

=

kelti sunkius suZalojimus arba mirt]
& [spéjimas
Zymi galima pavojy, galing] sukelti sunkius

dZiama srove nukreipti | asme-
nis, gyvanus, veikiania elektros jranga
arba palj priefaisa.
Jokiu bildu nenaudokite prietaiso
geriamojo vandens tiekimo siste-
moje be sistemos atskyriklio. Nau-
dokite Karcher arba alternatyvy
sistemos atskyrikil, atitinkanti EN 12729 BA
tipo reikalavimus.
Sistemos atskyrikiiu tekejusio vandens ger-
ti negaiima.

auksto slegio pompa, o auk3to slegio srove
nutriiksta. Jei svertas patraukiamas, siur-
blys vel jjungiamas.

Juos nustato tik kiienty aptamavimo tamyba.

P pradedant naudoti

1 PurkStuky laikiklis suZalojimus arba miri] Apsauginis voztuvas (tik HD T/18, ISpakavimas

2 Rankena Atsargiai HD 7/18) - I5pakave patikrinkite, ar yra visos prie-
3 Auiclo slegio junglis Zymi galima pavoju, galinj sukelti lengvus Apsauginis voZtuvas atsiveria virsijus lei- taiso detales.

4 Manomelras suzalojimus arba materialinius nuostolius. dziama sleg] ir vanduo suteka atgal pum-  — Fastebeje ransportavimo metu apga-
5 Slégio ir debito reguliatorius HD 6/15 Simboliai ant prietaiso pavimo puse. dintas detales, informuokite tiekeja

6 Vandens prijungimo antgalis B . Redukcinis voptuvas, pneumatinis jungiklis ir Patikrinkite alyvos lygi

7 Tepalo lygio rodiklis Netinkamai naudojama auksio apsauginis voptuvas yra amontucti gamyklo- . B

8 Tepalo bakas slégio srove kelia pavojy. Drau- e ir upplombuoti = Tepalo lygio rodiklj tikrinkite, kai prietai-

sas pastatytas. Tepalo lygis turi bt virs
abiejy rodykliy,

ljunkite tepalo bakalo oro i

idimo
sistema

= ISsukite prietaiso gaubto tvirtinimo varz-
ta, nuimkite gaubta,

= Nupjaukite tepalo rezervuaro dangtelio
smaigala.

=» Pritvirtinkite prietaiso gaubta.

k-3

HD 718

LT =1

LT -2

319

320

Priedy pritvirtinimas

< Ant purdkimo antgalio sumontuokite
purkstuka (Zymes ant Ziedo virSuje).

= Prie pistoleto pnjunkite purSkimo vamzd].

Pastaba

Tik HD 7/10 CXF:

Jei triksta vietos, pridétas adapter's su ant-

galiu gali bti prijungtas tiesiogiai prie ran-

kinio purskimo pistoleto.

Jei prietaisas be Zarny rités:

= Afleiskite stimimo rankenos
spaustuka

= Nustatykite norima stimimo rankenos
aukst].

= Upverpkite stimimo rankenos
spaustuka

= Tvirtai prisukite auksto slégio Zama prie
movos.

tinklo jungties varZos, kreipkités | elektros
energijos tiekimo jmone.

Prietaisas prie elektros tinklo bitinai turi
bati prijungtas kistukine jungtimi. DrauadZia-
ma naudoti nuolating jungt] su elektros tin-
kiu. IStraukus kistukg nutraukiamas
maitinimas.

Kiekviena karla pries pradédami naudoti
prietaisa patikrinkite, ar nepaZeistas elek-
tros laidas. PaZeista elektros laidq nedels-
dami pakeiskite oficialioje kiienty
aptarnavimo tamyboje/elektros prietaisy
remonto dirbtuvese.

Naudojamo ilgintuvo laido kistukas Ir jung-
tis turi biiti nelaidds vandeniul.

Naudokite iigintuvo laidus su pakankamu
laido skersmeniu (Zr. ,Techninius duome-
nis®) ir visiSkai nuvyniokite juos nuo laido
bagno.

Netinkami iigintuvo laidai gali keiti pavojy
Dirbdami lauke naudokite tik tinkamus ir

Pastaba
Tiekimo Zarna nepriklauso tiekimo kom-
plektui.
= Atsukite tiaupa.
Vandeni siurbkite i$ atviry rezervuary
= PriverZkite siurbimo Zama su filtru (uZs.
Nr. 4.440-238,0) prie vandens jungties.
= ISleiskite i$ prietaiso ora;
Nusukite antgal.
Laikykite prietaisa jjungta, kol vanduo
ims tekéti be oro burbulj
Jei reikia, palaikykite prietaisa jjunge 10
sekundZiy ir iSjunkite. Pakartokite Sig
procedira keletg karty
= |5junkite prietaisa ir vél priverZkite
purkstuka.

Valdymas

Pasirinkite reikiama srove

= UZdarykite rankinj purkstuva.
= Pasukite antgalio korpusa, kol norimas
simbolis sutaps su Zyme

- Plok3tia Zemo slégio srove
g.- (CHEM) - naudojant plovikij
S arba plaunant Zemu slégiu
PlokEtia aURSIo SIEgIo STove
e | (25°) - nesvarumams, uZiman-

tiems didel] plota

Darbas su valymo priemonémis
& Jspéjimas
Netinkamas plovikiis gali sugadinti prietai-
sq ir plaunama darkty. Naudokite tik Kar-
cher*® aprobuotus plovikiius. Laikykités prie
plovikiiy pridedamy rekomendacijy déf do-

Jei prietaisas su pame rite: sertifikuotus vidutinio galingumo figintuvy A Pavejus Zavimo ir kity nurodymy. Saugokite aplinka
3 [kikite sukimo rankena | Zamny rites ve- faidus Sprogimo pavojus! — taupial naudokite ploviklj
lena ir UEfiksuokite Ja Jungties dydZius rasite ant prietaiso skyde- Nepurkskite degiy skyscil, Lalkykités ant valymo priemoniy pakuotily

< Pries vyniodami auksto slégio Zarna, ja
iStiesinkite.

= Sukdami sukamaja rankena tolygiai uz-
vyniokite auksto slégio Zamg ant Zamy
rités. Sukimo krypt] parinkite taip, kad
auksto slegio Zama neperlinkty.

liotechninéje specifikacijoje.
Vandens prijungimo antgalis
Jungimas prie vandentiekio
A\ Ispéjimas
Laikykités vandentiekio jmonés nurodymuy.

Jei naudojate prietaisg pavejingaje aplinko-
Jje (pvz., degalingje), paisykite atitinkamy
nurodymuy dél saugos.

Atsargiai

Variklius valykite tik atitinkamose vietose
su jrengtu alyvos atskyrikiiu (dél aplinkos

pateikty saugos reikalavimuy

Karcher plovikliai uZtikrina darba be sutri-

kimu. Kreipkités patarimo arba reikalaukite

misy katalogo, arba misy informacinio bu-

kleto apie ploviklius.

= Istraukite valymo priemoniy siurbimo
Zama.

Jokiu bidu nenaudokite prietaiso apsalgos) o )
o B genamajo vandens fiekimo siste- UZsikimsimo pavojus. Anigall jpriedy dekia 2 iﬁ‘apt" ‘W;tL"k'te Prie rezervuaro su plovi
Jungimas j elektros tinkla moje be sistemos atskyrikiio. Nau- dekite pladioju galu | virsy, palu.

A Pavejus

Pavojus susiZaloti dél srovés smilgio.
Prietaisa galima jungt tik | Kintamosios sro-
veés tinkla.

Prietaisa galima jjungti tik elektros laidu,
kur] pagamino elektros jrangos specialistas
pagal standarta IEC 60364.

Itampa, nurodyta prietaiso modelio fentefé-
Je, turi sutapti su elektros srovés saltinio
Jtampa.

Minimalus tinkio lizdo saugikiis (Zr. skyriy

L Techniniai duomenys®).

NevirSykite didZiausios feistinos elektros
tinklo jungties varZos (zr. , Techniniai duc-
menys?). Jei kyla neaiskumy dél elektros

dokite KARCHER arba alternatyvy
sistemos atskyrikl, atitinkantj EN 12729 BA
tipo reikalavimus. Sistemos atskyrikliu te-
kéjusio vandens gerti negalima.

Atsargiai

Sistemos skyrikij visada junkite prie van-
dentiekio, niekada nejunkite tiesiogiai prie
frenginio!

Jungties dydZius rasite skyriuje , Techniniai

duomenys”.

< Tiekimo Zarng (bent 7.5 m ilgio ir bent
1/2* skersmens) sujunkite su prietaiso
vandens mova ir vandentiekio mova
(pvz., vandens iaupu).

LT -3

Naudojimas esant aukStam slégiui

Pastaba

Prietaise sumontuotas pneumatinis jungi-

Kiis. Varikiis uZsiveda tik patraukus pistole-

fo sverta.

= Iki galo nuvyniokite auksto slégio Zama
nuo Zamy rités

=» Prietaiso jungiklj nustatykite | padetj I*.

= Nuspauskite rankinio purSkimo pistole-
1o saugiki] i patraukite jo sverta.

= Pakopomis sukdami rankinio purskimo
pistoleto slégio (kiekio) reguliatoriy (B)
(+-), nustatykite darbo sleg] ir debita.

LT -4

3 Antgal| nustatykite | padet] ,CHEM®
< Pageidaujama koncentracija nustatyki-
te ploviklio dozavimo vozZtuvu.

Rekemenduejame tokj plovime meteda

2 Siek tiek ploviklio u7purkskite ant sauso
paviriaus ir leiskite jsigerti (bet ne i5-
).

= I8tirpusius nedvarumus nuplausite
auksto slégio srove.

=¥ Baige dirbti, uZmerkite Svariame vande-
nyje. Dozavimo voZtuvu nustatykite di-
dZiausia ploviklio koncentracija. [junkite
prietaisa ir palaukite vieng minute:

321
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Darbo nutraukimas

=> Paleiskite rankinio purskimo pistoleto
svertg — prietaisas iSsijungia.

= Vel patraukite sverta — prietaisas vel jsi-
jungia

Prietaiso i$jungimas

= Prietaiso jungiklj nustatykite | padétj.0".

= |5traukite prietaiso kistuka i§ kiStukinio
lizdo.

= UZsukite ¢iaupa.

=> Paleiskite rankinj purSkimo pistoleta ir
palaukite, kol prietaiso nebeveiks slé-
gis.

=¥ Paspauskite rankinio purskimo pistole-
to apsaugine svirtele, kad rankinio purs-
kimo pistoleto niekas netyéia nejjungty.

Transportavimas

= Jei transportuojate prietaisa ilgesniu
atstumu, vilkite j| uz rankenos.

=» Noredami nesti prietaisa be Zamy rités,
nustatykite stimimo rankena | apacia.
Prietaisa neskite paéme uZ pagrindi-
nés, o ne uZ stimimo rankenos.

= Transportuojant jrenginj fransporto
priemonése, jj reikia uZfiksuoti pagal
galiojantius reglamentus, kad neslysty
ir neapvirsty.

Prietaiso laikymas

|kiSkite rankin purSkimo pistoletg | laiki-
kI
= Suwvyniokite aukSto slegio Zama ir uZka-
binkite ant Zarny laikiklio.
arba
Suvynickite aukSto slegio Zama | rite.
|stumkite sukamosios rankenos ranke-
néle —taip uZblokuosite Zamy rite.
= Apvyniokite laida apie laikiki].
= KiStuka pritvirtinkite sumentuotu fiksa-
toriumi.

Apsauga nuo Saléio
A\ [spéjimas
IKi galo neidleidus is prietaiso vandens Sai-
tis gali sugadinti prietaisa
Laikykite prietaisa nuo 3altio apsaugotoje
vietoje.
Jei negalite prietaiso laikyti apsaugotoje
nuo $aléio vietoje:
< |3leiskite vandenj.
= Perpumpuckite prietaisu jprastinio an-
tifizo.
Pastaba
naudokite paprastai parduodamus antifri-
zus automobiliams su glikoliu
Laikykités antifrizo gamintojo pateikiamy
naudajimo instrukeijy.
= Palaukite ne ilgiau nei 1 minute, kol si-
urblys ir vamzdZiai bus tusti

Priezidra ir aptarnavimas

A\ Pavojus

Traumy pavojus del netiketal jsijungusio
[renginio ir elektros Soko.

Pries visus prietaiso prieZitiros darbus is-
junkite prietaisa ir istraukite elektros laido
kistuka S tinklo izdo.

Pastaba

Sutvarkyti naudota alyva batinal perduokite
specialiai tamybai. Perduokite Sial tarybai
susikaupusia naudotq alyva. Uz aplinkos
tersimq naudota alyvq baudZiama.

Saugos priezilra/techninés
priezidros sutartis

Su savo tiekéju galite susitarti dél nuolati-
nes saugos priezidros ar sudaryti techninés
prieZilros sutart]. Kilus klausimams, pasi-
konsultuokite
Prie$ kiekviena darba
= Patikrinkite, ar nepaZeistas prijungime
kabelis (kad neistikty elektros smagis),
pazeistus kabelius nedelsdami leiskite
pakeisti jgaliotai Klienty aptarnavimo
tamybai ar elekirikui.

= Patikrinkite, ar nepaZeista (nejtrukusi)
auksto slégio Zama
PaZeista auksto slégio Zama nedelsda-
mi pakeiskite

= Patikrinkite, ar prietaisas (siurblys) san-
darus.
Gali nula3éti 3 laai per minute ir pasi-
rodyti ant prietaiso apatinés dalies. Jei

prietaisas nesandarus, kreipkites | Kli-
enty aptarnavimo tamyba.

Kas savaite

=> Patikrinkite alyvos lygj. Jei alyva tampa

balksva, nedelsdami kreipkités j Kar-
cher klienty aptamavimo tamyba.

> I3valykite vandens tiekimo iaupo filtra.
=> I3valykite filtra prie valymo priemoniuy si-

urbimo Zamos.

Kasmet arba po 500 darbo valandy

= Pakeiskite alyva.
Alyvos keitimas
Pastaba

Alyvos kiekial ir rsys pateiktl skyriuje
 Techniniai duomenys*

=> I3sukite prietaiso gaubto tvirtinimo varz-

i3, nuimkite gaubta,

= Nuimkite alyvos bako dangtelj.

= Palenkite prietaisa | priekj.

2 ISleiskite alyva | gaudykle.

= |pilkite naujos alyvos. Joje neturi biti
oro burbuliuky.

= UZdékite alyvos bako dangtel].

=> Pritvittinkite prietaiso gaubta.

Pagalba atsiradus gedimams

A Pavojus

Traumy pavojus dél netikétai jsijungusio
jrenginio ir elektros Soko.

Pries visus prietaiso prieZidros darbus is-
junkite prietaisq ir istraukite elektros iaido
kiStuka i3 tinkia lizdo.

Elektrines konstrukcijos daiis tikrinti ir re-
montuoti gaif tik jgaliota kiienty aptamavi-
mo tamyba.

Jei sy prietaiso gedimas nepaminétas §ia-
me skyriuje, jei abejojate ir jel tal aiSkial nuro-
dyta, kreipkités | klienty aptarmavimo tarnyba.

LT -6

Prietaisas neveikia

¥

Patikrinkite, ar nepaZeistas elekiros lai-
das.

Patikrinkite tinklo ftampa.

Jei sugedo elektros sistema, kreipkités
| Klienty aptamavimo tamyba.

b

Nesusidaro slégis

= Antgal] nustatykite  auksto slégio padét]
=2 I3valykite antgal].
= Pakeiskite antgal].
=2 ISleiskite i3 prietaiso ora (Zr. skyriy
Naudojimo pradZia“).
= Patikrinkite tickiamo vandens kiekj (Zr.
skyriy , Techniniai duomenys").
= I3valykite vandens tiekimo Eiaupo filtra.
= Patikrinkite visus, prie siurblio prijung-

tus, vamzdzius ir Zamas.
2 Jei reikia, kreipkités | klienty aptamavi-
mo tamyba.

Nesandarus siurblys

Galinuladti 3 lasai per minute ir pasirodyti

ant prietaiso apatinés dalies. Jei prietaisas

nesandarus, kreipkites | klienty aptarnavi-

mo tamyba.

= Jeinesandarumas didesnis, prietaisa turi
patikrinti Klienty aptamavimo tamyba.

Bildesys siurblyje

= Patikrinkite, sandariis vandens ir plovi-
klio siurbimo vamzdziai.

= Jei nenaudojate ploviklio, uZverkite plo-
viklio dozavimo voztuva.

= [3leiskite i3 prietaiso ora (Zr. skyriy
.Naudajimo pradZia“).

= Jeireikia, kreipkités j klienty aptamavi-
mo tamyba.

Nesiurbiamos valymo priemonés

3 Antgalj nustatykite | padetj ,CHEM"

= Patikrinkite (iSvalykite) ploviklio siurbi-
mo Zama ir filtra.

2 Atverkite arba patikrinkite (pakeiskite)
ploviklio dozavimo voztuva.

= Jeireikia, kreipkités j klienty aptamavi-
mo tamyba.
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Atsarginés dalys

- Leidziama naudoti tik gamintojo patvir-
tintus priedus ir atsargines dalis. Origi-
naliy priedy ir atsarginiy daliy,
naudojimas uZtikrina saugy, be gedimy
prietaiso funkcionavima,

- DaZniausia naudojamy atsarginiy daliy
sarasas pateiktas naudojimo instrukci-
jos pabaigoje

- Informacijos apie atsargines dalis galite
rasti intemeto svetainés www.kaer-
cher.com dalyje .Service"

Kiekvienoje 3alyje galicja miisy jgalioty
pardavejy nustatytos garantijos salygos.
Galimus prietaiso gedimus garantijos galio-
jimo laiketarpiu pasalinsime nemokamai,
Jel tokiy gedimy prieZastis buvo netinka-
mos medZiagos ar gamybos defektai. Dél
garantiniy gedimy Salinimo kreipkites |
savo pardaveja arba arlimiausia klienty ap-
tamavimo tamyba pateikdami pirkima pa-
tvirtinantj kasos kvita

EB atitikties deklaracija

Siuo pareiSkiame, kad toliau apradyto apa-
rato bréZiniaiir konstrukcija bei masyj rinkg
isleistas modelis atitinka pagrindinius EB
direkiyvy saugumo ir sveikatos apsaugos
reikalavimus. Jei maSinos modelis keitia-
mas su mumis nepasitarus, 3i deklaracija
nebegalicja.

Gaminys:  Auksto slégio valymo masi-

na
Tipas: 1.150-00¢
Tipas: 1.151-00¢
Tipas: 12140

Specialios EB direktyvos:
2006/42/EB (+2009/127/EB)
2004/108/EB

2000/14/EB

Taikomi darnieji standartai:
EN 60335-1

EN 60335-2-79

EN 55014—1: 2006 + A1 2009
EN 55014-2: 1997 + A2 2008

EN 61000-3-2: 2006 + A2: 2009
HD 7/10, HD 7/16, HD 7/18
EN 61000-3-3: 2006

HD 5/17,HD 6/12,HD 6/15:
EN 61000-3-11: 2000

EN 62233: 2008

Taikyta atitikties vertinimo procedura:
2000/14/EB: V priedas
Garso galios lygis dB(A)
HD 5/17

I5matuotas: 85
Garantuotas: 86

HD 6/12

I5matuotas: 83
Garantuotas: 85

HD 6/15

I5matuotas: 85
Garantuotas: 86

HD 7710

15matuotas: 90
Garantuotas: 91

HD 7/16

I5matuotas: 90
Garantuotas: 91

HD 7/18

15matuotas: 90
Garantuotas: 91

Pasiragantys asmenys yra jgalioti parduo-
tuvés vadovybes.

/ 1/
. Jenner S Reiser

CEO Head of Approbation

Dokumentacija tvarkyti jgaliotas asmuo:
S. Reiser

Alfred Karcher GmbH & Co. KG
Alfred-Karcher-Str. 28 - 40
71364 Winnenden (Germany)
Tel.: +49 7195 14-0

Faksas: +49 7195 14-2212

Winnenden, 2011/07/01

[Tipas ROSTT HDSATT ADST7TC |
11506160 12141210 121441200
1214-1260 12141220
12141230
KAP BR ES
Elektros tinklo duomenys
[tampa 120 | 220 | 30
Sroves isis Hz 1~60 | T~50
Prjungaamy ffaisy gala KW z) 32
[Elekiros finklo saugiklis (inercinis, [A 20 T
char. C)
[Didziausia lesstina inkdo varza omal 0.302+0,T89)
lginfurvo laidas 30 m mny 25
|Vandens prijungimo antgalis
laks. afitekantio vandens 1empe-‘m(: 60
ratlira
laZ. afitekantio vandens kiekis (min.y T00(12)
Siurbimo aulksts i atving rezenvuany [m 05
(20°C)
laks. afitekantio vandens slegis MPa (baral) T{10)
[Galia
[Darbins S8gis a (bara TT(TI0) TB(R0) |17 070
[DicEASES GarbinS VIrssiegs 7 (bara T3(130) JTE [ZT5)
[Antgalio dydis 040 028
Debitas min.y B20(ET) S00TE.3)
[Valymo pnemoniy, siurbimas ) U35 [0-0E]
Rankinio purskimo pistdieto sukunia- [N T
ma atatranka (didZiausia)
Nustatytos veriés pagal EN 60355219
[Delnofrankos vibracios povelkis
Rankinis purkStuvas |mls= 2R
PurSkimo antgalis m/s? 2R
[Nesaugumas K. 3 T
Garso slegio Tygrs Lox dBA) [
Neapibrezis K, dB(A) i]
[Garantuotas HukEMOTygis Ly + nea-|dB(A) 86
pibreztis Kya
[Eksploatacinés medZiagos
|Alyvos Kiekis I | 035
|Alyvos SIS | | SAE WD | SAE T5WAD
|Matmenys ir masé
Tgis mm 30
[Plctis (CX] mm 75
[AukSts mm 925
[Mas@ be priedy [CX) ] i)
LT -8 325
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[Tipas

HDGM24T

HO 624 CTHD 6124 T

p P Tipas HO&A5 C [HDGA5C | ADGMA5C | HDGA5C
1IS01S00 11501560 1.150-1590] 11506010 1.150:602.0{1.150-609.0|1.150-612.0| 1.150-608.0
ADGAZATR ADEA5CX 11506220]1.150-615.0
1.150-1510 1.150.651.0 FID 6715 CXIFD 615 TX
1.150-1530 1.150-653.0 1.150-652 0)1.150-658.0
= AP AP S CH KAP GB KAP
Elekiros tinklo duomenys [Flekiros tinklo duomenys
ampa W] pri] £1] Tampa 30 pc] W | 20
rOveS risis lis3 =50 [ T-60 T-50 TOVES 515 Hz T~50 1-60 1-50
Prijungiamy jiaisy galia KW 28 31 Prijungiamu fiasy gaia KW 2. 32 5 [ 30
Elekiros finklo saugikdis {inercinis, [A 16 Elektros tinklo saugiklis (inercinis, [A 10 6
char C) char
Didiausia leistna trklo varza  [omal 03860 AT {030ZH0,T | iSiaush Esta Tiio vaga S [O3D0TE)
_ 89) Tigintuvo Taidas 30 m mny 25
Tigintuvo Taidas 30m mm® 25
Vandens pfungimo angalls Vandens prijungimo antgalis
el Maks. afitekantio vandens tempe-["C &0
[Maks_ afftekantio vandens tempe-|"C. 60 -
ratiira ratra
Wiz aitekantio vandens keekis (TR (Ui TIOTTZ) Maz. amekancp \fandgns Taekis Th (fmin.) 700 (12)
urbimo auksts 13 abving rezen [m 05 Siurbimo aukstis is atviny rezervuary |m 05
any (20°C) (20°C)
Maks_afitekanio vandens siegis |MPa (barai) T{I0) Maks. afitekantio vandens slegis  [MPa (barai) 1(10)
Galia Galia
[Darbine slegis WPa (bara) T2{T20] TETTE0) | Darbinis slegs WP (Bara | 1T (TT0] | TA(140) | 120120 | 1301907 |
AUSI3s darbinis ViIssIegrs &l al)| TE(T60) TI(TI0) | Antgalio dydis M3 036 ‘ 040 | 036
Antgalio dydis W3] 045 034 aUSiES darinis VIrSsiegis ral T9(190)
Debifas Vh (Fmin. ) B00(T0.0) SE0{E) Debitas U (Umin.) 560(9.3)
[Valymo premoniy SIUrbimas T (i) U350 _UB] VAl premoni Sirbims T Ui U005
Rankinio purskimo pistoleto suku- [N % pa] Rankinio purskino pisioleto sukura [N 77
niama atatranka (didZiausia) ma atatranka (didziausia)
Rustatytos vertés pagal EN 60355273 T - TENG0552T9
[Delnorankas VIDracos povelRis ustatytos verts paga ‘
= Delnarankos vibracijos povelkis
[Rankinis purkStuvas 3 <25
Purskimo anigalis m/s? <25 [Rankinis puitvas s <25
[Nesaugumas K e T PurSkimo anfgalis mis® <25
[Garso segio lygis La CEG) 70 7z NesaugumasK ms? 1
Neapibrezis K,,, dB(A) 1 Garso slegolygs L, EEEY 72
Carantuoas NukEmoTygis Lus ¥ [dB(A) i w Neapibrezts K. aEA) T
neapibreZts Ky, Garaniuotas fukEmo ygis L + nea-|dB(A] [
Eksploatacinés medziagos pibréZtis Ky,
Alyvos kiekis I [ 035 Eksploatacinés medziagos
Alyvos nisis | | SAE T5WAT m “ ‘ (1K)
Matmenys ir masé Alyvos misis | | SAE T5WAD
Tigis mm 30 Matmenys ir masé
[Plofis (CX) mm 375 (400) Tgs m 30
AukSEs mm 5 Pigts [CX) mm T75 (A0
[Wiasé be priedy (CX) [Fg 4 (29) [ B UGS ‘mm o5
Masé be priedy (CX) kg 23(28)
326 LT -9
LT - 10 327
Tipas HO &5 C [ HD &5 C [HD 7710 CXF| AD 7TAG C [Tipas HD7AGC HD 718 C HD7ABC
1.150-604.0{ 1.150-613.0( 1.151-611.0 | 1.151-607.0 11518080 | 11516010 | 1.151-6020
1.150-:619.0) 11516030 | 1.151-6040
HD6A5CX| HD7ABCX | AD7TABCX
1.150-654.0) 11516510 | 1.151-652.0
1.150-657.0 11516530 | 1.151-654.0
GBAU AR ES KAP KAP =5 EST
Elektros finklo duomenys Elektros tnklo duomenys
[fampa v AT 220 400 T30 fampa \ 0 W W
[Sroves s Fz T~50 T~50 350 Sroves RS 373 =60 =]
Prjungiamy faisy galia KW 3T EX 30 [ 33 [Prjungiamy fasy gaia W 39 I7
Efekiros finklo saugiklis {inercinis, [A K] & Elekiros tinklo saugiklis (inercinis,  |A 16 6
char. C) char. C)
DidZiausia leistina tinklo varza omai (0,302+{0,789) | - | - DiBausa lesing tnklo varsa omai =
“g:;:hN?s‘a;:‘EﬁgEo S mn 25 ligintuve laidas 30 m mm? 25
Vande: Vandens prijungimo antgalis
DME::aEiaraameEa nfio vandens tem- [°C G0 80 Vaks o %o vandens Eemperaiia | w0
Maz_ afiiekantio vandens kiekis Th Tmin.) TO0(12) BOO (T3 . amakan?u)v‘an ens Jens Th i) 00TS)
Surbimo 0TS & abiy rezervaay [m = Siurbimo aukstis i8 atving rezervuany  [m 05
200 ! ™ - @rc)
WMok, alickantio vanders Segs —[WPa [ara) 7] t’\%‘li atitekancio vandens slegis MPa (barai) T(10)
Galia
arbins SEgs WP (ara) TETTE0) TI00) |76 (750 | Darbinis slégis MPa (baral)] 6 (TED) 175 (T75)
Anigalio dydis 04 60 043 Antgalio dydis _ 045 040
Didzmusias darbinis visslégs VPa {baral) 15215 T2{120) | 195(1%5) DidZiarsias darbinis virssiegis WPa (bara)] 19,5(195) 2151215
Debits T (i) TE003) FOOTTIT) |Debitas TR {Umin ] TO0TT.7)
alymo priemoniy siurbimas Th (Umin) 0-35 ([008) Vafy'rnq pnen:iofﬂqﬂ}]@rrﬂs _ h (min.) TEOTE)
Rankinic purskimo pisioleto sukuria- [N T Rankinio purstﬂmo pistoleto sukuriama [N 21
ma atatranka (didZiausia) atatranka (did?iausia)
[Hustatytos vertes pagal EN G0355-2-79 Nustatytos vertés pagal EN 60355-2.79
Delna/rankos vibracijos povelkis Delnofrankos vibracijos poveikis
Rankinis purkstvas st 5 Rankinis purkSiuvas s <25
Purskimo anigalis st I UrsKimo antgalis st <25
Nesaugumas K st 1 [Nesaugumas K st T
[GGarso siegio lygis L dBTA) Tz T 7T Garso slegiolygis L dB(R) 7
[Neapbrezis Kow dEA) T [Neapibréziis Ko, dB{A] T
[Garaniuotas TUKEMo ygis Ly, + ne-| aB(A) i Ell Garantuotas fnukSmo lygis Ly, + neapr-|dB(A) 91
apibreztis K, e7tis Ky
Eksploatacinés medziagos Eksploatacinés medziagos
Alyvos kekis |\ | 035 Alyvos kiekis T [ 035
Alyvos rSis | | SAE T5W40 | SAE 90 Hypod Alyvos miSis | ‘ SAE 90 Hypoid
TMatmenys ir masé Matmenys ir masé
Tgis [ 350 ligis mm 360
Plofis (CX) mm 375 (400) [Plois [CX] mm 375 (400}
|Auksts mm 975 |AukEs mm 925
Masé be priedy (CX) kg 3(28) | 2472) Masé be priedy (CX) kg 24 (29)
328 LT -1
LT =12 329
“ M 203
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Darbas su konvejerine plovimo sistema
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3 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

3.1. UZduoties apraSymas

UZzduotis — atlikti automobilio vidaus valymag ir iSorés plovima.

1) savarankiskai jvertinti automobilio vidaus valymo darby kiekj;
2) paruosti automobilj vidaus valymui;

3) paruosti jrankius ir prietaisus automobilio vidaus valymui;

4) paruosti valymo medziagas automobilio vidaus valymui;

5) atlikti automobilio vidaus valyma;

6) savarankiskai jvertinti automobilio iSorés plovimo darby kiekj;
7) paruosti automobilj iSorés plovimui;

8) paruosti jrankius ir prietaisus automobilio iSorés plovimui;

9) paruosti plovimo ir valymo medziagas automobilio iSorés plovimui;

10) atlikti automobilio iSorés plovima.
11) darbg atlikti per 12 valandy.

12) darbo rezultatus pateikite mokytojui jvertinti.

Uzduociai atlikti reikalingos priemones:

- Automobilis;

- Auksto slégio plautuvas ,,Karcher“ HD 7/18 C;
- Dulkiy siurblys Karcher Puzzi 8/1;

- Medziagos automobilio iSorés plovimui;

- MedZiagos automobilio salono valymui;

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

— UZduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika,

— UZduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
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