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MODULIS B.6.1. AUTOMOBILIO KEBULO REMONTO TECHNOLOGINIU PROCESU
ORGANIZAVIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIU KEBULU REMONTO TECHNOLOGINIU
PROCESU ORGANIZAVIMAS UAB ,AUTOTOJA“

1.1. DARBUOTOJU SAUGOS IR HIGIENOS INSTRUKCIJOS

1. Trumpa UAB ,,Autotoja* apzvalga

e LT R

1998 metais buvo jsteigta didziausio Japonijos automobiliy gamintojo kompanijos ,,Toyota
Motor Corporation (TMC)“ UAB. Tais paciais metais naujai jsteigtai jmonei UAB ,,Autotoja“ buvo
suteiktas didziausio Japonijos automobiliy gamintojo — kompanijos ,,Toyota Motor Corporation
(TMC)” jgaliotojo ,,TOYOTA ir LEXUS” atstovo Lietuvoje statusas. Rekonstruotame pastate nuo
1998 iki 2004 mety buvo eksponuojami ir aptarnaujami ,,TOYOTA* markés automobiliai.

2004 metais atidarius 4000 m? ploto nauja prekybos ir aptarnavimo centra, atitinkantj tuo
metu galiojancius ,,Toyota ir Lexus* standartus, buvo suteiktas ir ficialaus “ Lexus” atstovo vardas.

2008 metais atskyre ,,TOYOTA® ir ,,LEXUS* padaliniy veiklg. Prabangiy automobiliy
,,LEXUS* ekspozicija ir servisas buvo iSkeltas  atskirg pastatg, esantj prie ,,TOYOTA* automobiliy
prekybos ir serviso komplekso. Naujasis kompleksas buvo pirmasis Lietuvoje, turintis atskirg
specializuotg ,,LEXUS“automobiliy servisa, kuriame yra kébuly remonto baras.

Imoné Kauno miesto gyventojams rengia ,,Toyota dienos Kaune* sporto ir kitokias Sventes.
Leidzia laikrastj “Autotoja naujieny laikrastis”. Jmoné remia sportoto $akas ,, Lietuvos kultarizmo ir
fitneso asociacijg”, ,,.Lino Kleizos labdaros ir paramos fonda”, ,,Nacionaling KrepSinio Lyga”,
»Lietuvos krepsinio asociacijg” ir kitus renginius Lietuvoje. Imonés kolektyvas labia darnus, jame
dirba net nuo jkiirimo pradéje dirbti darbuotojai.

201 1metais UAB ,,Autotoja“priimta nariu j ,,Kauno prekybos, pramonés ir amaty rumus‘
nare ir jteiktas KPPAR nario pazyméjimas. Pagal apklausos rezultatus distributorius ,,Toyota Baltic

AS ir Toyota Motor Europe®, jverting ,,Toyota standarty” vykdymg, turimg serviso jranga,

H
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personalo kvalifikacija bei darbo procesy valdymo lygj, suteiké aukSc¢iausig auksinj ,,Toyota Klienty
aptarnavimo vadybos® lygj. Tai jpareigoja kiekvieng jmonés darbuotojg kokybiskai atlikti jiems
patikétus darbus.

REKLAMOS
VADYBININKE/
[ZALIAS" ZMOGUS |

PERSONALO
VADYBININKE
IKASININKE

VYRIAUSIASIS
VADYBININKAS TOYOTA TOYOTA
SERVISO MEISTRAS RE

PRIEMEJAS

VYRIAUSIASIS
BUHALTERIS

BUHALTERIS —
KASININKAS

TOYOTA LEXUS
ATSARGINIY ATSARGINIY s;i)\(llusso
DALIY SKYRIAUS. DALIY SKYRIAUS PRIEMEIAS
VADYBININKAS VADYBININKAS

TOYOTA TOYOTA
EUTDSALTKALVI% PLOVEJAS ] [SANDE”NWKAS]

&>

. vy
Autotoja, UAB TOYOTA

NAUDOT!

Y
AUTOMOBILIY
PARDAVIMU
VADYBININKAS VADYBININKAS TR
SERVISO
PRIEMEJAS

}_

KEBULY
REMONTO

KEBULY
REMONTO

BARO
BARO
VADYBININKAS MEISTRAS

I

SALTKALVIS
- SKARDININKAS

PARUOSEJAS —
DAZYTOJAS

SURINKEJAS-
ISARDYTOJAS

—

1pav. UAB ,,AUTOTOJA* jmonés struktiiros schema

Pastaba. Daugiau informacijos apie jmonés veiklg, teikiamas paslaugas, laiméjimus, parduodamus

automobilius ir kt. galite rasti jmonés internetinéje svetainéje http://www.autotoja.lt

llentele. UAB ,, Autotoja “ veiklos sritys

r. Veiklos sritys

Prekyba automobiliais, mikroautobusais.

Prekyba automobiliy apsaugos sistemonis ir jy jrengimas.

Prekyba automobiliy atsarginémis dalys, reikmenys.

Prekyba naudotomis automobiliy dalimis, naudotais automobiliais.

g B W R 2Z

Naudoty automobiliy utilizavimas.
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Automobiliy techning prieziiira, remontas.

Automobiliy kébuly techniné prieziiira, remontas.

Automobiliy plovimas.

© X N o

Draudiminis administravimas.

10 | Automobiliy lizingas, iSperkamoji nuoma.

2. Kébuly remonto baras

VADYBINKAS Surinkéjas/iSrinkéjas
Priima uzsakymus, sudaro
remonto sagmata, uzsako
detales, israso sgskaita, )
suteikia garantija Saltkalvis /skardininkas
~ Dazytojas/paruoséjas
MEISTRAS <
Koreguoja remonto ‘1’ .
samata, uzsako papildomas e ey e
: rink 1Srink
detales, paskirsto darbus SRR G2
J

2 pav. Kébulo diagnozavimo ir remonto organizavimo schema

2lentelé. Kebuly baro specialistai ir jy atliekami darbai

Darbuotojai Atliekamos operacijos

Automobilio i8rinkéjas/surinkéjas | [Sardo ir surenka remontuojamus automobilius, remontuoja

polimerines kébulo dalis.

Autosaltkalvis-skardininkas Grazina pakitusig automobilio kébulo geometrija, keicia ir

remontuoja deformuotas arba korozijos sugadintas kébulo
dalis, atlieka suvirinimo darbus.

Ruosia automobiliy kébulus dazymui. Parenka dazy spalvas,
paruosia juos, dazo ir poliruoja automobilius.

Paruos¢jas-dazytojas

Mokymy medziaga
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Keébuly remonto baras uZima 500 m? plota. Bare dirba 10 darbuotojy: kébuly remoto baro

vadovas, vadybininkas, meistras, trys kébuly remontininkai ir keturi paruos¢jai-dazytojai.

Kébuly remonto bare teikiamos paslaugos:

= visy,, TOYTA® ir kity automobiliy kébuly remonto ir dazymo darbai;

» teikiamos draudiminio jvykio administravimo ir automobilio remonto darby sgmaty

sudarymo, derinimo su draudimo bendrovémis paslaugos.

Darbas kébuly bare organizuotas taip, kad kébuly remonto technologiniy procesy operacijas

gali atlikti bet kuris kébulininkas, turintis keliy specialybiy kvalifikacjas.

Imonés kébuly remonto baras suprojektuotas prisilaikant bendry kébuly remonto darbo viety

organizavimo rekomendacijy. Kébuly bare sumontuota dazymo kamera, jrengta izoliuota dazy

paruoSimo vieta ir 4 kébuly paruoSimo dazymui vietos, kurios technologiniy procesy metu,

izoliuojamos specialiomis uzuolaidomis. Darbuotojai apriipinti darbo riibais, Siuolaikininémis darbo

ir individualios saugos priemonémis. Saltkalviy - skardininky jrankiai turi pneumatines pavaras.

Visi prietaisai ir jrankiai laikomi atsikoroje tam skirtoje patalpoje. Turi atskirg persirengimo

patalpa, duSus, puikiai jrengta poilsio kambarj/virtuvéle, kurioje yra kavos/arbatos aparatas. Saltu

sezono laikotarpiu du kartus per ménesj galima naudotis jmonés pastate esancia suomiSka pirtimi.

3 lentelé. Reikalavimai UAB ,,Autotoja ““ kébuly remonto barui

Eil.Nr. Rekomendavimai ReZimas Pastabos
1. Optimali gamybinés patalpos 18-20°C Geresné ruoSimo daZymui
temperatiira medZziagy adhezija, galimybé
dZiovinti daZytus pavirSius
natiiraliomis sglygomis
2. Santykiné oro drégmé nevirsija 60% Didesné vandens koncentracija
leisting norma kébuly barui — rasos taskas (korozijos gréesme
nuslifuotoms iki metalo
blizgesio kébulo vietoms,
ruoSimo dazymui medZiagy
adhezijos sunkumai)
3. Darbo viety ap$vietimas Prilygsta dienos Didéja personalo darbingumas,
Sviesai(~12001x) maz¢ja broko grésme
4. Gamybinés patalpos Bendras ,,Wolf« ir Ruosimo dazymui $lifavimo
ventiliavimas vietinis dulkiy bei | medziagy dulkiy iStraukimas
kenksmingy siurbliu ,,Rupes*. Kenksmingi
suvirinimo gary Zn garai, i$siskiriantys
iStraukimas. suvirinimo metu, iStraukiami
bendra ventiliacija
5. Atskira plovimo patalpa Saltas /siltas Dél antroje eilutéje i8déstyty

vanduo

priezasciy. Be to, naudojamos
silikoninés valymo/plovimo
medziagos.
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6. Atskira ploliravimo patalpa Saltas /3iltas Aplinkos dulkés ir paruo$imo
vanduo medziagy garai kenkia
poliruojamy pavirsiy kokybei.

7. Oro generatorius - Dél darbuotojy saugumo
(kompresorius) yra atskirame sprogimo atvejo.
priestate

8. Keébulo geometrijos grazinimo - Turi buti patogus pri¢jimas i$
2 vietos 6 x 8 m visy kébulo pusiy.

Q. Dvi mechaniniy darby (su - Atliekami metaliniy ir
darbastaliu) atlikimo vietos 4 x polimeriniy detaliy remonto
7m darbai.

10. 2 atskiros automobilio - Yra hidrauliniai keltuvai,

1Srinkimo/surinkimo darbo

stelazai i$rinktoms detaléms.

vietos

3. Darbuotoju saugos ir sveikatos instrukcijos

Darbuotojai instruktuojami vadovaujantis darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijomis

(toliau — instrukcija). UAB ,,Autotoja” vadovas, pagal ,,VALSTYBINES DARBO INSPEKCIJOS”

(Zin.

, 2003, Nr. 70-3170) 27 straipsnio 1 dalies rekomendacijas parengé ir jsakymu patvirtino

instruktavimo tvarka kurioje nurodyta:

instruktavimo apimtis;

asmenys, instruktuojantys darbuotojus;
instruktavimo periodiSkumas;
instruktavimo jforminimo tvarka;

kokiu biidu bus jsitikinama ar darbuotojas suprato kaip reikia dirbti saugiai ir nepakenkti sau

ir kity darbuotojy sveikatai.

Instruktavimai registruojami tam skirtame zurnale.

Data

Instruktuojamojo | Instrukcijy Instruktavimo | Instruktuojamojo parasas, kad
vardas, pavardé, numeriai ir jy pavadinimas | susipazings su saugiais veikimo
gimimo data kiekis zodziu budais

3 pav. UAB ,,Autotoja* kébuly remonto baro instruktavimy registravimo Zurnalo pavyzdys

Darbuotojai instruktuojami priimant i darba, perkeliant j kitag darba (darbo vieta), pakeitus

darbo organizavima, pradéjus naudoti naujas ar modernizuotas darbo priemones ir/ar technologijas.

Darbuotojai instruktuojami prie§ darby pradzig (priimant j darbg, perkeliant j kitg darbg (darbo

vieta) atlickamas priémus darbuotojus ] darbg, darbo proceso metu nustatytu periodiSkumu,

Mokymy medziaga
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primenant darbuotojui kaip saugiai atlikti jam pavestg darbg. Imonéje stengiamasi
sumazinti profesinés rizikos faktorius. Profesinei rizikai iSvengti jmonéje paruosti nuostatai ir

instrukcijos:

1 - Pirmosios medicininés pagalbos suteikimo instrukcija NR.1.

2 - Darbuotojy apriipinimo asmeninémis apsauginémis priemonémis nuostatai.

3 - Saltkalvio skardininko saugos ir sveikatos instrukcija Nr.5.

4 - Kébuly geometrijos grazinimo stendo naudojimo saugos ir sveikatos instrukcija NR. 21I.

5 - Suvirinimo aparato (KEMPPI) naudojimo instrukcija Nr.15.
Pastaba. Visos instrukcijos pateiktos priede.

1.2. ADAPTACIJOS IR SKATINIMO TVARKA

4 lentelé. Naujai priimamiems mechanikams ir kébuly
remontininkams keliami reikalavimai

Eil.Nr. Reikalavimai
Saziningumas, kruopstumas

Ne mazesné nei 3 mety darbo patirtis

Zinios automobilio remonto srityje

Zinios apie automobiliy konstrukcijos

Zinios dazy parinkimo srityje

B kategorijos vairuotojo teisés

N o g M W N

Techninis issilavinimas

5 lentele. Naujai priimey darbuotojy motyvavimas ir skatinimas

Eil. Motyvavimas ir skatinimas
Nr.

1. | Idomus darbas perspektyvioje kompanijoje

2. | Geros darbo salygos (tinkamai jrengtos darbo vietas, modernis jrankiai bei jrangg, visa
bitina techniné literattira, apriipinimas darbo riibais ir individualiomis saugumo
priemonémis)

3. | Darnus ir draugiSkas kolektyvas

4. | Idomios jo tradicijos kébuly baro ir jmonés tradicijos (organizuojami jvairls sportiniai,
kultiiriniai, dirbanciyjy ir jy Seimy renginiai)

5. | Darbuotojai skatinami tobulinti savo gebéjimus. Tam kasmet suteikiama galimybé kelti
kvalifikacija. Tam nuolatos atnaujinami ir papildomi kvalifikacijos lygio reikalavimai
6. | Atlyginimas uz darbg 2000 - 3500 Lt (j rankas)

7. | Piniginé premija uz puikius rodiklius

3 UGDYMO
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8. | Tobuléjimo bei kvalifikacijos kélimo galimybés Lietuvoje ir uzsienyje

Socialinés garantijos

1.3. ATLIKTU REMONTO DARBU KOKYBES KONTROLES IR GARANTIJOS

DOKUMENTAI

1. Remonto kokybés dokumentai

Automobilio kébulo remonto metu atliekamy darby kokybé¢ tikrinama dviem etapais pirmine

atlikty darby kokybe tikrina patys kébulininkai po atlikty operacijy. Tai didelis kébuly baro vadovy

pasitikéjimas savo darbuotojais. Galutiné atlikty automobilio dazymo darby kokybé tikrinama pagal

jmonéje parengta forma.

6lentelé. Pirminés kébulo remonto kokybés patikros procediira
Nr. Kokybés tikrintojas
1. Remonto eigoje, kiekvienas skardininkas/autosaltkalvis ar paruosé¢jas/dazytojas,
priima pabaigtus pries tai atliktos operacijos darbus bei patikrina atlikty darby kokybe
2. Nudazyty detaliy kokybe ir spalvos atitiktj tikrina baro meistras
3. Suremontuoto automobilio Zibintus, Sviesos signalines lemputes, centirinj uzrakta,
garsinj signalg tikrina kébulo remonto automobilj surinkes autosaltkalvis
4. Nuplovus automobilj ir i§valius salona, atlikty darby kokybe tikrina baro meistras
pagal galutinés kokybés patikrinimo forma
Paskyros Nr.: A/m modelis ir reqgistracijos Nr.: F e
L ¥
TOYOTA
Tikrino: Data:
Remontuota automobilio o :
L Priekinis bamperis
dalis: o _
L . Galinis bamperis
Priekiné dalis Vaziuoklé
Galiné dalis
Kairés pusés Sonas
Desinés pusés Sonas
Tikrinta Gerai | Ne Komentaras
Spalvos atitikimas
Dazymo kokybé
Mokymy medziaga
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Dazymo peréjimy kokybeé
Pakeisty/remontuoty detaliy tarpai

Priekiniai zibintai, reguliavimas

Galiniai zibintai

Jspéjamosios lemputés ir rodikliai

Signalizacija, centrinis uzraktas

Garsinis signalas

ISorés tvarka ir Svara

Vidaus tvarka ir Svara

Soniniai veidrodziai
Langai (programavimas)
Valytuvai, stikly, zibinty plov. purkStukai

Radio/CD/kaseciy grotuvas

Dury uzdarymas, spyny veikimas

Variklio gaubto uzdarymas, spynos veikimas

Bagazinés dangcCio uzdarymas, spynos
veikimas

Valstybiniai numeriai

Raty geometrijos patikra

Bandomasis vaziavimas

Bendras jvertinimas

4 pav. Kébulo galutinés patikros formos kopijos pavyzdys

Visiems bendrovés servise atliktiems darbams ir kei¢iamoms originalioms detaléms
suteikiama 1 mety garantija, kuri randasi PVM sgskaitos fakttiros pastaboje. Ten rasoma, kad
remonto darbai atlikti pagal ,,Toyta®“ gamyklos techninius reikalavimus bei kokybe. Pirma karta
jmongje remontuojamiems automobiliy kébulams yra uzvedama ,, AUTOMASTER* kompiuterinéje
programoje remonto kortelé, kad iskilus klausimams galima bty rasti duomenis apie atliktus

remonto darbus, remonto atlikimo datg ir kitg informacija.

Mokymy medziaga
13

ol
L

3 UGDYMO

. PLETOTES
[P CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateit]




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

«CAltotoja @ TOYOTA

PVM saskaita faktra
Serija: AUT Nr.: 2003889
201212211
. ST - 2438 : 2005
T114896413
149185, Kaunas
Apreckiti &i 2012.12.18
Marke ir modclis; TOYOTA HILUX 2008409 3.0 D4D Kébulo numetis AHTFZ29G00M$6482
Pirm. reg. data: 2011.03.29 ValstNr. FGN 660 >
Paskyros numeris 109242 Kilometradas 50505
_ Kodas __Apratymas_ — Gamintojas Kickis _ Vieneto kaina_ Nuolsida Swma, Lt

PA OVININES DALIES SONINE KP TOYOTA 351240

54 INIO SPARNO APDAILOS KPP TOYOTA L

Bl NIS TOYOTA

DANG ALINIO BUFERIO BALKIO TOYOTA
& TVIRTIN| TOYOTA
o TVIRTINIMAS TOYOTA

TV { TOYOTA
K A
K2 A
K7 ¥
K8
K9 {EDZIAGOS
PLI U SAUSINIMU) 0,
1 SuPvM21% 796497 +PVM 21,00 1672,64 - 9 637,61

Pavedimas

Suma ZodZiais:  Devyni titkstandini $e3i Simtai trisdesimt sepiyni LTL, 61 ct
Pastabos: KEBULO REM.

Remonto darbai atlickami pagal TOYOTA gamyklos techninius reikalavimus bei kokybe,
Atliktiems remonto darbams ir pakeistoms originalioms detaléms suteikisma | me
Prekes, automobili perdaviau: Kéb. remonto baro vadybininkas UmieZius

Prekes (pastaugas) gavaw, automobilj prieminu, pretenzijy neturiu:

Bankas "Swedbank® AB

Da Jank A'S Lictaves islas Td B-37) 40 80 35

L I‘XE«TE:'JLKuxu_:uuu'fl?ﬁs.i L % S-Nx':l?e.:\: oy 2 :N :j ‘:l ;‘u .s-(
Banko kodas 73000 Baako kodas 74000 Fake  (857)312779
Im.reg Nr. UFS4-110, LR Okio minssteriga Elp:  infof@astotofall

5 pav. PVM sgskaitos faktiros kopija

2. Draudiminiy jvykiy administravimas

UAB ,,Autotoja“ bendradarbiauja su visomis draudimo bendrovémis. Patekus klientui j
autojvykj konsultuoja bet kuriuo metu visais iskilusiais klausimais ir siiilo optimaly ir patogiausig
sprendimg. Padeda ir konsultuoja vietoje ar telefonu kaip uzpildyti eismo jvykio deklaracijg. Prie§
atliekant remontg serviso darbuotojai pateikia klientui klausimus telefonu arba atvykus i servisa.
Tam tikslui yra sudaryta bendravimo su klientu telefonu atmintiné. Jeigu klientas nesikreipé |
draudimo benrove, jmonés drbuotojai suteikia informacijg j kokias draudimo bendroves klientas
gali kreiptis arba jmonéje sudaromi reikalingi su draudimu susij¢ dokumentai. Klientui

Mokymy medziaga
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pageidaujant, darbuotojai sutvarko visus keliy eismo jvykio registravimo formalumus draudimo
kompanijoje, suderina remonto darby samata, nustato zalos dydj. PaaiSkina klientui apie uz atlikty
darby atsiskaitymg. Remonto darby zalos/sgmatos dydj skai¢iuoja naudododami ,,Audatex”

programg.

4. Apklausa dél draudimo bendrovés

4.1. ]kokig draudimo bendrove kreipési?

4.2. Esant poreikiui rekomenduoti kreiptis:
AB ,,Lietuvos draudimas®, arba UAB ,,Autotoja" 1828
UADB ,,Ergo Lietuva”, Pramonés pr. 19, Kaunas, arba UAB ,,Autotoja" 1887
UAB ,,IF Draudimas”, Savanoriy pr. 221, Kaunas, arba UAB ,,Autotoja“ 1620
UAB DK ,,PZU Lietuva”, Tilzés g. 41, Kaunas. 19019
UADB ,,Seesam Lietuva,” Vytauto pr. 3, Kaunas, arba UAB ,,Autotoja" 8-700-77777
UAB DK ,,Gjensidige”, Birzelio 23-osios g. 23G, Kaunas, arba UAB ,,Autotoja" | 8-37-321540
UAB ,,BTA Draudimas” Pramonés pr. 23, Kaunas 8-37-409170
TU S.A. ,,Compensa”  Taikos pr. 135 d, Kaunas 8-5-2244444

6pav. Istrauka is bendravimosu klientu atmintinés

Klienty patogumui jmonéje veikia nemokama ,,Toyota Eurocare” linija. ,,Toyota Eurocare*
programa galioja 36 ménesius pradéjus galioti jmonéje pirkto automobilio garantijai. Esant reikalui,
pirkto automobilio savininkui jmonés techninés pagalbos komanda suteikia reikalingg paslauga.
Teikiamy paslaugy spektras yra labai platus. Tai gali biti pagalba kelyje, automobilio
transportavimas, galimybé gauti nemokamg pakaitinj automobil] ar nemokamg apgyvendinimg
vieSbutyje. Taip pat numatytos nemokamos paslaugos kelionés pratgsimui traukiniu, autobusu ar

lektuvu. Sios paslaugos teikiamos visa parg 365 dienas per metus.

1.4. KEBULU REMONTO TECHNOLOGINIUOSE PROCESUOSE NAUDOJAMI
IRANKIAI, PRIETAISAI IR JRANGA

Kébuly bare vidutinis$kai per ménesj suremontuojami 100-120 automobiliai. Po autojvykio
automobilio remontas atliekamas etapais, kuriy kiekvienas turi savo eilg.
Visy automobiliy ,,Tayota“ technologiniai procesai atlickami grieztai prisilaikant gamintojos
»Toyota Motors Corporation pateikty nuorody ,,Collision Repair Time Guid“ ir remonto
technologijy. Tod¢l kokybiskam remonto darby atlikimui bare remonto naudojami Siuolaikiski

irankiai, prietaisai ir jranga.
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COVERSEAS CUSTOMER SERVICE TECr®uCAL DriSON
TOYOTA MOTOR CORPORATION

Tpav. ,, Toyota Motors Corporation “vadovo pavyzdys

Tokios technologinés kortelés pateikiamos kiekvienam remonto atvejui ir konkreciam

automobilio modeliui.
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IVADAS

2. SIMBOLIAI

Nurodomi:
- pjovimo simboliai, jy reiksme,

pjovimo jrankiai, pjovimo vieta;

- litavimo simbolis, jo reiksme,

V4 S : :
litavimo vieta, kuo ir kada
Lituoti;
0000
—— - suvirinimo bady, tasky
‘.‘.‘ simboliai, suvirinimo jrankiai.
eos . At s
- simboliai iStisinés sudurtinés
HH ir uzdeétinés suvirintos sidlés.
| - hermetiko ir hermetizavimo
— simboliai. A
SO0T PAMIL RIPUACTMENT L
KEBULO PANELES KEITIMAS
O

Nurodomi:

suvirinty tasky Salinimo
simboliai;

keiciamos dalies kirpimo
vietos ir biidai;

Salinamy suvirinty tasky
skaiciy, suvirinimo budas;

*parodyta klijuota vieta;
paaiskinta kaip ir kokiu
jrankiu Salinti klijuota sidle;

ispéja ka darytituo atveju,
kai sunku iSskirti suklijuota vieta;

Parodomi kébulo karkaso
profiliai.
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IVADAS
3. SUVIRINIMO TASKY
SIMBOLIUY ILIUSTRACDIA
Nurodami:

- dalies $alinimo

operacijos simbolis,
kur Salinti paneles
suvirinimo taskus;

- kur randasi salinamas

panelés suvirinimo

taskas, jo simboliai,

salinimui naudojami

{rankiai;

- panelés suvirinimo
badai, jy simboliai.

IVADAS

Nurodyta:

- visos dalies Z

tatymo angos simbolis;

- hermetiko dengimo

bado simbolis

KEBULO PANELES KEITIMAS

L)

Nurodomi:

Salinimy suvirinty tasky
simboliai ir skaiCius;

kei¢iamos dalies kirpimo
vieta ir bidas.

Nurodyti:

kontaktinio ir apsauginiy dujy,
aplinkoje suvirinimo bado
simboliai;

suvirinamy tasky simboliai
ir skaicius;
* paaiskinta kokiu lipalu ir kaip
klijuojama nurodyta vieta;
kaip ir kurios vietos
hermetizuojamos;

kokio skersmens naudoti
elektroda, kiek nutoles nuo
krasto;

paaiskinta kaip suvirinti per
iSgreztas skyles.
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1. Kébuly remonto technologiniuy procesy etapai

Tlentelé. Automobilio kébulo remonto etapai

Remonto etapai

Pastabos

1. | Kébulo plovimas

Priklausomai nuo kébulo suzalojimo - sausas arba Slapias

2. | Automobilio iSardymas

Po autojvykio daznai automobilis iSardomas, nuimant
iSorines dalis ir salono apdaila. Be to, isardymas leidZia
nustatyti pasléptus pazeidimus

3. | Pirminis ir galutinis defekty

nustatymas

Pirminiu defektavimu vizualiai apzitirimas automobilis
Galutinis - leidzia nustatyti remonto apimtj, teisingai
jvertinti ir paruoS§ti sgmatg.

4. | Kébulo geometrijos

Matavimo sistem ,,Car-0- Tronic Soft 2002“nustatoma

patikrinimas kébulo geometrija vieno milimetro tikslumu.
5. | Kébulo geometrijos Geometrija grgzinama stendais ,,Car-o- Liner - Benchrack*
grazinimas ir ,,Car-o- Liner Marc 6.

6. | Kébulo remonto darbai

Pagal gamintojo — TMC reikalavimus (Toyota Motors
Corporation) detaliy keitimas, remontavimas.

7. | Atlikty remonto darby
kontrolé

Atlikty kébulo remonto darby kokybe tikrina paruos¢jas-
dazytojas, jei reikia- cecho meistras.

8. | Kébulo ruo§imas dazymui

Gruntavimu, glaistymu Salinimi po remonto like¢ nelygumai,
automobilio dugno apdorojimas antikorozine apsaugine
medziaga.

9. | Kébulo dazymas

Dazomas dazymo kameroje.

10. | Automobilio surinkimas

Paskutinis kébulo surinkimo etapas.

11. | Automobilio plovimas

Automobilis plaunamas, valomas, jei riekia poliruojama.

12. | Kokybés patikra

Baro meistras tikrina atlikty darby kokybe, pagal patikros
forma.

13. | Automobilio grazinimas
klientui

Automobilis grazinamas klientui, paaiskinama atlikty darby
apimtis, garantijos sglygos ir iSraSoma sgskaita-faktiira.

2. Kébuly remonto technologiniy procesy jranga, prietaisai, jrankiai

8lentelée. UAB,,Autotoja “kébuly baro pagrindiniy priemoniy sqrasas

Pavadinimas

lliustracija Pastaba

Dazymo - dZiovinimo kamera
,,Blowterm*

3 valymo filtrus

Sildymas- mazutu

Apsviestumas — 1000 Lux;

Oro srautas kameroje — 18.000
©30.000 m3 / h;

=

Oro generatorius ,,Ingersoll

Galia 11 kW NaSumas
16001/min. TriukSmo lygis Ipa
68 dB(A).

Dulkiy nutraukimas i§ kébuly

Sistema pasalina i§ darbo
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paruos$imo dazymui vietu
sistema ,, Wolf*

vietos dulkes.

Specialios uzuolaidos ,,Car-o-
Liner 6

Kébuly paruosimo dazymui
darbo viety atskirimui.

Hidraulinis keltuvas SK 2030L
Stertil Koni .

Automobilio i8rinkimo/
surinkimo darbams

Max.kélimo aukstis -2,2m
Kélimo galia -3t

Stacionarus kébuly geometrijos
grazinimo stendas ,,Car-o-
Liner - Benchrack*

Max. keliamo masé — 2,8 t;

Max. rémo pakélimo aukstis — 1360
mm;

Min. rémo nuleidimo aukstis — 210
mm;

Rémo LxB — 4000 — 900 mm;

Mobilus kébuly geometrijos
grazinimo stendas ,,Car-o-
Liner Mark 6

Aatlickami kébulo tiesinimo ir
remonto darbai.

Kébuly geometrijos matavimo
sistema ,,Car-0- Tronic Soft
2002

Sistema matuojami kébulo
nukrypimo nuo formos ir
matmeny parametrai.

Taskinio/kontaktinio
suvirinimo sistema ,,Car-O-
Liner CTR1200

Keébulo detaliy pagrindiniam
jungimo biidui suvirinimo
sistema.

Suvirinimo pusautomatis
MIG/MAG ,,Kemppi

Tinklo jtampa -
3~400V50/60Hz.

Nominali galia 100%AT-

4,0 KVA

Viela @ mm Fe, Ss, -0,6...1,2
Milteliné¢ - 0,8...1,2
Al-1,0...1,2.

Taskinio suvirinimo/ tempimo
prietaisas ,,TECNA® 3487

Sukomplektuotas su
deformacijy Salinimo jrankiais.

“ H

Mo Exmnenma Scams IR WG
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Kébuly ir kébuly remonto baro
plovimo (su vandens Sildytuvu)
didelio slégio siurblys ,,Alto*

Slégis -200 bar
vandens temperattra -40°C
Galingumas -4,3 kW

Elektros variklis 2x1000W/
220V

TriukSmingumas 72dB
Siurbiamo oro kiekis 260
m3/val.

Siurblys ,,Rupes KS260EP*
dulkéms nuo Slifuojamos
detalés pavirSiaus nusiurbti

Prietaisas ,,Air Puller 95¢
Kébulo pavirsiaus jduby ir
iSgauby Salinimui.

darbo slégis - 6...8 bar greitis -
2.5 m/sek tiukSmas - 66 dB.

Sliavimo ir poliravimo
darbams

Pniaumatinés masinélés
»Rupes® ir su elektrine pavara
,,Mokita“

Apsukos-1600 aps./min.
Grazto skersmuo-8 mm
Oro slégis -6.3 bar

Suvirinty taSky nugrezimo
greztuvas su pneumatine pavara
ir specialiais rggztais

Juostinis pjovimo pjiiklelis Oro slégis -6,3 bar
,,Rodkraft* Judesiy skai¢ius- 10000/min.
Ilgis x aukstis 215 x 70mm

Max pjov. gylis pliene -1.6mm

Skardos kirpimo zirklés Galingumas- 260 W
,,Mokita“ —_ Laksto storis - 1,2 mm
M Pjovimo judesio greitis - 4500
jud./min.

Skardos perforavimo prietaisas ' Oro slégis -6.3 bar
,,Rodkraft* Atlankos plotis - 13mm
Max.skylés skersmuo - 8mm

3. Kébuly remonto atlieky utilizavimas

Imonéje SiuolaikisSkos technologijos naudojamos dél dirbanciyjy ir aplinkosaugos politikos.
Visas kenksmingas remonto atliekas (baterijas ir akumuliatoriy baterijas bei jy atliekas ir.kt.)
perduoda atlieky tvarkytojai UAB ,,Zalvaris®, su kuria jmoné yra sudariusi sutartis dé¢l Zalingo

poveikio aplinkai remonto atlieky utilizavimo. Seni automobiliai yra priskiriami prie pavojingy
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atlieky, kurias gali tvarkyti tik pavojingy atlieky perdirbimo teis¢ turincios jmonés. Todél seni
automobiliai priduodami UAB ,,Kuusakoski®, kuri uztikrina jy nekenksmingg aplinkai tvarkyma,
vadovaudamasi visais Lietuvos Respublikoje galiojanciais atlieky tvarkymo teisés aktais. Be to, dél
zalingo poveikio aplinkai sumazinimo, kébuly bare naudojami vandens pagrindu dazai. Dazymo

kameros turi tris filtrus, kurie sumazina net iki 98 % kenksminky medziagy iSmetima j aplinka.

2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIU KEBULU REMONTO TECHNOLOGINIU
PROCESU ORGANIZAVIMAS UAB ,MOLLER AUTO*

2.1. DARBUOTOJU SAUGOS IR HIGIENOS INSTRUKCIJOS

1. Trumpa UAB ,,MollerAuto “ apZvalga

UAB ,,Moller Auto Alytus" jmonés istorija siekia net 1974 metus. 2012 mety spalio ménesj
sukako 20 mety, kai Lietuvoje buvo ikurta ,,Volkswagen” atstovybé. Per §j laikotarpj ,,Volkswagen”
ne tik jsitvirtino Lietuvos automobiliy rinkoje, bet ir tapo Sio verslo lydere. Nuo ,,Volkswagen”
atstovybes jkiirimo pradzios Sios markés automobiliais prekiavo ir juos aptarnavo bendrove ,,Eva
Auto”. Pradéjusi veikla nuo kuklaus pardavimy salono ir nedidelio serviso JoCioniy gatvéje,
Vilniaus priemiestyje, jmon¢ sparciai plétési ir augo. Po keleriy sékmingos veiklos mety buvo jkurti
,»Volkswagen” centrai kituose Lietuvos miestuose: Kaune, Klaipédoje, Siauliuose, Panevézyje ir
Alytuje. 1998 m. gruodj atstovybé ir prekybos atstovas Vilniaus zonai persikélé | naujg moderny
pastata Laisveés prospekte. 2001 m. vasario ménesj visas ,,Volkswagen” importuotojo ir atstovo
Vilniaus zonai akcijas jsigijo Norvegijos kompanija ,,MOller Group” (norv. ,,M@llerGruppen”), o
imonés pavadinimas pakeistas i UAB ,,Moller Auto”.

Nuo 1997 m. ,,MQllerGruppen” atstovauja ,,Volkswagen” ir ,,Audi” markes Lietuvoje. 2006
m. ,,Volkswagen* inporto teisés Lictuvoje buvo suteiktos naujai jkurtai jmonei ,,Auto Group Baltic
SIA* (dab.,,Moller Baltic Import" SE), o iki tol Sias funkcijas vykdziusi UAB ,,Moller Auto*
reorganizuota j ,,Volkswagen“ atstova Vilniaus zonai. Siandien jmoné yra viena pirmaujanéiy
automobiliy pardavimo ir aptarnavimo centry Vilniaus zonoje ir viena didziausiy automobiliy
verslo struktiry Lietuvoje. 2009m. ,Volkswagen® atstovybé kartu su ,,Audi“atstovybe Vilniuje
(UAB Moller Auto Keturi Ziedai) bei véliau ir ,,Volkswagen“atstovybe Alytuje (UAB Moller Auto
Alytus) jsiliejo | bendra Pabaltijo ,,Meller Auto" dileriy tinkla. Per 18 veiklos mety UAB ,,Moller
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Auto” pardavé vir§s 10 000 lengvyjy ir vir§ 6 000 komerciniy “Volkswagen” automobiliy, jmonés
servise aptarnauta per 150 000 klienty. ,,Moller Auto* vertybiy pagrindas - stabilumas, tikslumas,
novatoriskumas, aiSkumas ir sgziningumas. Sékmés garantas - zinios, kompetencija ir darbuotojai.
UAB ,.Moller Auto* didZiuojasi maza darbuotojy kaita, nes kieckvienas jmonés darbuotojas yra lyg
Seimos narys. Jmonéje ypatingai puoseléjamos ir gerbiamos Seimos vertybés. Kiekvienas
darbuotojas vertinamas kaip asmenybé ir tik po to - kaip savo srities profesionalas.

2011 mety Serviso su detaliy pardavimu pajamos — 14,5 min. Vidutinis ménesinis kébulininko
uzdarbis - 3600 — 4500 Lt (2700 — 3500 Lt j rankas). Vadovavimas jmonéje yra paremtas
vertybémis, kuriy esmé — sukurti pagrindinius organizacijos veiklos principus, leidZiancius
kasdienése darbo situacijose priimti savarankiskus sprendimus, atitinkancius organizacijos tikslus.
Zinomos ir aigkiai suformuluotos vertybés darbuotojams tampa vidinémis gairémis, padedanéiomis
apsispresti, kaip pasielgti jvairiais atvejais. UAB ,,Moller Auto” siekis — biiti labiausiai kvalifikuotu

servisu visoje Lietuvoje!

Atsarg.dalin Serviso Pardavimuy ir
skyrius vadovas serviso biuras
Sandélio vadovas
Adinin D

Ats uz
aplinkosauga

S .- v Serviso asistentas

Nora (: o
vadybininkas tras)
I
Sandélmmkas .Amu.;;zprielgzn.
|
Sandédmmkas I

[ Vyr. serviso ]  Direct Exprea:
ik Meistras
[ Sand&inin l ;{’d’“b(n:n

Ampamuoisn (1)
Am plovéias (1)

9 pav. UAB ,Moller Auto* struktiiros schema
UAB ,,Moller Auto* veiklos sitys:

Prekyba naujais ,,VOLKSWAGEN” automobiliais;
Prekyba naudotais ,,VOLKSWAGEN” ir ,,Audi* automobiliais;

Prekyba automobiliy dalimis, padangomis, ratlankiais;

Prekyba automobiliniais dazais;
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e Automobiliy ,,VOLKSWAGEN?” (garantiné ir negarantin¢) technin¢ priezitira ir remontas;
e ParuoSimas techninei apzitrai,
e Automobiliy kébuly remontas ir dazymas;

e Stikly keitimas.

2. Kébuly skyrius

Kébuly skyriaus gamybinéms patalpos skirtas 1020 m? plotas. Kébuly plovimas ir
poliravimas atliekamas atskirose patalpose. Oro generatorius, dél galimo sprogimo ir keliamo
triuk§mo, randasi ne gamybinése patalpose. Gamybiné patalpa suskirstyta | atskirus paruoS$imo
dazymui ir dazymo, automobiliy geometrijos grazinimo ir kébuly remonto bei automobiliy
iSrinkimo/ surinkimo barus. Paruo$imo dazymui ir dazymo bare sumontuotos dvi Dazymo/
dziovinimo kameros ,,GARMAT CLASSIC* ir ,NOVA VERTA®. Puikiai jrengtos buitinés
patalpos  su  duSais,  persirengimo  ir  poilsio  patalpomis, baty  dziovykla.

Skyriuje dirba 13 kébulininky. Visi apriipinti darbo rubais ir individualiomis saugos prieminémis.

9 lentelé. Kebuly skyriaus personalas

Nr. Specialybés Atliekamo darbo funkcjos

1. | Keébuly skyriaus vadovas

2. | Meistras Priima uzsakymus, defektuoja automobilius,
uzsako detales

3. | 3 automobiliy iStrinkéjai/surinkéjai

4. | 2 kébulininkai-skardininkai Skardininkai atlieka kébulo geometrijos
grazinimo, remonto ir suvirinimo darbus

5. | 5 paruos¢jai-dazytojai Ruosia automobilius dazymui, dazo, poliruoja

6. | 1dazy paruoséjas-laborantas Nustato spalva ir atspalvi, paruosia dazus

7. | 1 automobiliy plovéjas Nuplauna, jei galima, automobilj

8. | I sandélininkas Jo Zinioje atsarginés detalés, jrankiai

Kébuly skyriaus veiklos sritys:

e kébuly po avarijos geometrijos grazinimas;
e kébuly remontas;

e dazy parinkimas;

e dazymo darbai;

e buferiy remontas;
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e kébuly remontas be dazymo;
e antikorozinis padengimas;

e draudiminiy jvykiy administravimas ir Kiti darbai.

UAB ,,Moller Auto*“ bendradarbiauja su dauguma draudimo bendroviy. Dokumentai,
kuriais remiantis vykdomas draudiminiy jvykiy administravimas, - draudimo, policijos pazymos ir
kiti dokumentai, kuriuos gauna klientas po autojvykio. Bendrauja su klientais ir konsultuoja bet
kuriuo metu visais automobilio autojvykio metu iskilusiais klausimais. Padeda ir konsultuoja kaip

uzpildyti eismo jvykio deklaracija.

MOLLER AUTAO, URB

JOCIANID G- 14, VILMIUS
TEL.: +370 EBZ 58054
EL. BAETAS: dainius. sablanskas@moller_ it

REMONTO S AMATA A ME 545248 03.04.2012

TE VALDYTOS M-A IHAONE

EpLOS NER. 545748

GRMINTOIAS VW PASSAT CC (357} BAZIN MODEL

VIN WVWEIZ2ICZIESA4038 W-HE: EGE £92 MADEL KODAS 06 AP 01

PIRMA REG 12.01 _ 2009

REMONT [MOMEMOLLER AUTO, UAB JOCIONIU G. 14
LTOZ3I0D0 VILMIUS wvolkswagenfmoller 1t

IEANGAS HUG 11_.2008 CLIMATROMIC APSAUGR

VARIANTAL B GARSIAKALE XEHON EIBINT ULTRAGRSO SIGHALIZAC
EIBINTY PLOVIM IR ATBUL EIGOS HAMERR MEDEIAS SILVERSERINT
ALYY LYSIO IMND BlEYMO IRANG 179800M 118EK
6-PAROP BAVAR DEZ GREICIO PALAIE IR FADANG 235445 RI1T..W
RATLANK B J X 17 LL ATSARG RATRS LL MEDIN DEXOR
BANARAM STOG ALIUMIN ABDAIL

DARBATL LAINO WIENETAL 10 DW=1 WAL MAINASML 1 =117.74 LT VAL

MATHNASKL 2 =117.74 LT VAL
HAINA/EL 3 =117.74 LT/ VAL

DARBY HR./ REMONTO/ARDYMO-SURINEIMO/EEBULD DRARBATL XL o DAREY
VALD. HE. HEAINAR
57 30 19 50 P K DURY AGREGAT) REMM H/U 2 4 47.10

[DURY APDAILA NUEMUS)

57 11 19 00 F K DURY RANKENELE HN/U 2 2 23 .55
IEKATITANT : SPYNOS CILINDRAR MNJU
7O 5% 19 00 P K DURY APDRAILA HSU z 4 47.10
66 21 55 00 B K DURY APSAUGIMNE JUOSTA MEISTI 2 3 35.32
66 B3 19 50 K ISORIN] VEIDRODI H/U 2 2 23 .55
[ELEKTR) (DURJ AFDAILR HUEMUS)
ISKAITANT : VEIDRODEIO STIKLA N/U
58 30 19 50 G K DURY AGREGATY REMM HSU z z 23.55
[DURY APDAILA, MUEMUS)
58 11 19 00 G K DURY RANKENELE HN/U 2 2 23 _55
TO 73 19 00 G K DURY AFDAILA NSU 2 d 47 .10
66 41 55 00 G K DURD AFSAUGINE JUOSTHA KEISTI z 3 35.32
01 50 00 2AX SAVIDIAGHOZE: SEDIMY SARASKR HUSHAITYTE 2 2 23.55
(V.A.G 1551 F V_A.5. 5051)
51 01 75 01) EEAULO DALIY VIDINES ERTMES HONSERVIOTI 3 2 23.55
51 01 75 50 P K DURY VD ERTHES KOMSERVUATLI 3 1 11.77
[SUSIJE DARBAT)
51 01 75 50 G K DURY VD ERTHES KOMNSERVUATLI 3 1 11.77
[EUSIJE DARBAIL)
AUDATEX SISTEMA BEL. 1
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MOLLER AUTO, URAB

JOCTOWIY &G. 14, WILNIUS
TEL. : +370 EBZ 58D54

EL. PASTAS: dainius.sablauskasfEmoller.lt

EEMODNTO 5 AMATA HR 545248 0%.04.2012
TE VALDYTOJS M-A [HAaHE
ERLOS NRE. 545248

PASSAT CC (357} BAZIN MODEL

GAMINTOJAS VW

VIN

WYWIZZICZIAESJ4038 V-HER: EGE &92

PIRMAR REG 12.01.2009

REMONT [MONEMOLLER AUTO, UAB

JOSIoNIU 6. 14

MAODEL KODAS 06 AP 01

LTO2300 VILHIUS volkswagenfmoller.lt

IRANGAS HUG 11.2008 CLIMATROMIC APSAUGA

VARIANTAI B GARSIAKALB XENON EIRINT ULTRAGRSO SIGMALIZAC
EIBINTY PLOVIM IR ATBUL EIGOE BAMERA HEDEIRG SILVERSERINT
ALYV LYGIO IMD ROKYHMO [RANG 1T98CCM 118K
E-PAKOE BAVAR DEZ GREICIO BALAIE IR BADANG 235/45 R1T7..W
RATLANE B J ¥ 17 LL  ATSARG RATARS LL HEDIN DEXAR

BANORAM STOG ALIUMIN AFDAIL

WAL

57

57

T0

17
17

ca

1]
TO
17
o1

51
51

51

D.

L]

11

59

21
B

ki

11
73
41
50

01
o1

01
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B ATI LATKG VIENETAI 10 D=1 VAL HAINA/KL 1 =117.T74 LT /WAL
HATHA/EL 2 =117.74 LT /WAL
KATHA/KL 3 =117.74 LT /WAL
HE./ BREMONTO/ARDYMO-SURIMEIMOSKERULO DARBAT KL oV DARBY
HE. KAINA
19 50 B K DURY AGREGATY REMM H/SU z | 47 .10
(DURY APDAILM MNUEMIIS)
19 00 # K DURY RAMEENELE N/SU z 2 23 .55
ISKAITANT: SPYNOS CILIMDRA NSO
19 00 P K DURY AFDAILA MJU z 4 47 .10
55 00 P K DURD APSAUGINE JUOSTA HEISTI z 3 35.32
19 50 & ISORINI VEIDRODL WU 2 2 23 _55
(ELEKTR) (DUR] AFOAILR HUBMUS)
ISKAITANT: VEIDRODIIO STIKLA N/U
19 50 G K DURD AGREGATI REMAM H/U Z 2 23 .55
(DURY APDAILM MNUEMIIS)
19 00 G K DURDY RAMEEMELE N/SU z 2 23 .55
12 00 G K DURY AFDAILSA H/SU 2 4 47 .10
55 00 G K DURY APSAUGIMNE JUOSTR HKEISTI z 3 35.32
00 ZAX SAVIDIAGHAOZE: GEDIMY SARASH NUSKAITYTI z x 23 .55
(v.A.G 1551 F Vw_A.5. 5051}
75 01} EEBULO DALIY VIDINES ERTMES EOHNSERVUOTI ki 2 23 .55
75 50 P K DURY VD ERTHMES KOMSERVUOTI i} 1 11.77
[SUSIJE DARBAL)
75 50 G K DURY VD ERTHES KONSERVUOTI ki 1 11.77
[SUSIJE DARBAL)
AUDATEX SISTEMA BSL. 1
Mokymy medziaga

=g
UGDYMO =4, =
PLETOTES % -‘-:-__?
CENTRAS
e mprn pvaerae

27



Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

MOLLER AUTO, UAB

JofIaMIy &. 14, VILNIUS
TEL. : +370 E82 58054

EL. BASTAS: dainius.sablauskas@moller.lt

REMODNTO SAMATA ME 545248 03.04.2012
TE VALDYTOJ M-A [HAOHE
EplOE HE. 545248
GAMINTOJAS VW PASSAT CC (35T} BAZIN MODEL
VIN WVWEZZICZIES44038 W-HE: EGE &892 HADEL KODAS 0 AP 01
PIEMA REG 12012009
REMONT JMOMEMOLLER AUTO, UAEB JOSIONIY G. 14
LTOZ2300 WILMWIUS wolkswagenfmoller.lt
IRANGAS HUG 11.2008 CLIMATRONIC APSAUGA
VARIANTAIL B GARSIAKALBE XEHOH EIBINT ULTRAGRSO SIGMALIZAC
ZIBINTY PLOVIM IR ATBUL EIGDE EAMERA HMEDEIAG SILVERSERINT
ALYV LYGIO IMD ROEYMO IRANG 1T79850M 11AKK
G-FAKOF PAVAR DEZ GREICIO PALAIK IR FADAMG 235745 R1T..W
RATLANE B J X 17 LL  ATSARG BRATRS LL MEDIN DEXAR
PAMORAM STOG ALIUMIN AFDAIL
DARBATI LAIKD VIENETAI 10 Dw=1 VAL HAINA/KEL 1 =117.74 LT /WAL
KAINA/KL 2 =117.74 LT /WAL
MAINA/HEL 3 =117.74 LT VAL
DARBEY HE./ REMONTO/ARDYMO-SURIHNEIMO/EEBULO DREBAT KL oV DARBY
VALD. NR. KAINA
57 30 19 50 P ¥ DURY AGREGATY REMA H/SU 2 4 47 .10
[(DURY APDAILR MUEMUS)
57 11 19 00 P ¥ DURY RAMNKENELE N/U 2 2 23 _55
IZKAITANT: SPYNOS CILINDRA MN/U
TO 59 19 00 F K DURY AFDAILA H/SfU 2 [ 47 .10
66 21 55 00 B K DURY AFSAUGINE JUGSTR KEISTI 2 3 35 .32
66 B9 19 50 K ISORINI VEIDRODI N/U 2 z 23 .55
(ELEKTR) (DURY APDAILR HUEMUS)
ISKAITANT: VEIDRODEIO STIKLR NJU
58 30 19 50 G ¥ DURY AGREGATY REMM H/SU 2 2 231.55
(DURY APDAILR MUBMUS)
58 11 19 00 G X DURY RAMKENELE N/U 2 2 231.55
TO 73 19 00 G K DURY AFPDAILA NSO 2 4 47 .10
66 41 55 00 G K DURY AFSAUGINE JUQSTAR KEISTI 2 3 35 .32
01 50 00 ZaX SAVIDIAGHOZE: GEDIMY SARASH HUSKAITYTI Z Z 23 _55
[(W.A G 1551 F V_A.5. 5051)
51 01 75 01) EEBULO DALIY VIDIMES ERTMES EONSERVUOTI 3 2 231 .55
51 01 75 50 P K DURY VD ERTHES KOMNSERVIATI 3 1 11.77
[SUSIJE DARBAL)
51 01 75 50 G K DURY VD ERTHES KONSERVIMTI 3 1 11.77
(SUSIJE DARBAL)
AUDATEX SISTEMA BEL. i
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10 pav. Bendradarbiavimo su draudimo kompanijomis dokumenty pavyzdys

Kébuly skyrius darbus suskirstyté i 7 procesus:

1. Susitarimas dél priémimo laiko.
2. Priémimo paruo$imas.

3. Automobilio priémimas / uzsakymo parengimas.
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4, Remonto darby / paslaugy suteikimas.

5. Kokybés kontrolé / automobilio atidavimo paruoSimas.

6. Automobilio atidavimas / atsiskaitymas.

7. Baigiamasis apdorojimas.

3. Saugos ir higienos instrukcijos

9 lentele. Reikalavimai keébuly barui

Eil. Rekomendavimai ReZimas Pastabos
Nr.
1. | Optimali gamybinése patalpose 18°C Tai svarbu kébuly paruo$imo
temperatira dazymui atlieckamy darby
kokybei
2. | Santykiné oro drégmé nevirsija 50% Didesné drégmé - korozijos
leisting norma grésmé nuslifuotiems iki metalo
pavirSiams
3. | Darbo viety apSvietimas Prilygstantis dienos | Didéja personalo darbingumas,
Sviesai apie 1100 lux | mazéja galimybé atsirasti
brokui, geriau matosi
remontuojami pavirsiai.
4. | Gamybinés patalpos Bendra ventiliacija - | Suvirinimo metu issiskiriancios
ventiliavimas rekuperacija dujos istraukiami bendra
JUWENT* ir vietinis | ventiliacija
Slifavimo dulkiy
iStraukimas ,,SMAI
SYSTEM*
5. | Atskira poliravimo plovimo Siltas ir $altas Patalpoje neatliekami jokie Kiti
patalpa vanduo darbai
6. | Oro generatorius (kompresorius) | Triuk$mas nevirsija | Dél darbuotojy saugumo
atskirtas nuo gamybiniy patalpy (triukSmo)
68dc
7. | Kébulo geometrijos grazinimo Keliamoji galia Turi bati patogus pri¢jimas i$
,,cebora mig* stendui skirtas 6 X 2540 t visy kébulo pusiy
8 m plotas
8. | Dvi mechaniniy darby (su Irankiy prijungima | Atliekami metaliniy ir
darbastaliu) vietos 4 x 8m prie 220 V tinklo | plastikiniy detaliy remonto ir
keitimo darbai
9. | Trys automobilio iSrinkimo- - Turi biiti patogus priéjimas i§

surinkimo darbo vietos su
hidrauliniais keltuvais ir stelazai
1Srinktoms detaléms sudéti

visy kébulo pusiy.

Pastaba. Darbuotojy darbo saugos ir sveikatos instrukcijos bus pateiktos mokymu metu.
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2.2. ADAPTACIJOS IR SKATINIMO TVARKA

10 lentelé. Reikalavimai naujai priimamiems darbuotojams

Nr. Reikalavimai

1. | Minimalus darbo supratimas (nes visiems darbuotojams
organizuojami kasmet penkiy dieny mokymai).

2. | Iniciatyvumas.
Gebéjimas naudotis suteikta informacija

3. | Atvirumas naujoms technologijoms

4. | Vairavimo patirtis ir B kategorijos vairuotojo pazyméjimas,
zinios, automobilio sandaros iSmanymas.

Automobiliy isrinkéjams keliami grieztesni reikalavimai.:

5. | Aukstasis arba specialus techninis iSsilavinimas

6. | Lengvyjy automobiliy iSrinkimas prie$ kébulo remontg ir
surinkimas po remonto

7. | Automobiliy remonto patirtis (automobiliy kébulo remonto,
deformacijy $alinimo ir iSrinkimo/surinkimo srityje)

8. | Pakankamas angly/ vokieciy ir rusy kalby mokejimas

Imoné¢ yra sudariusi sutartj su Automechanikos ir verslo mokykla ir kiekvienais metais |

praktika priima 8 Zzmones. Jeigu praktikantai turi didelj norg dirbti ir yra iniciatyvis, jmoné

kvieciasi juos dirbti servise.

11 lentelé. Naujai priimty darbuotojy adaptavimas ir skatinimas

Nr.

Kriterijai

1.

Naujai priimti yra mokomi nuoSirdziai ir draugiskai, kad
naujokas nejausty stresy

Patrauklios darbo sglygos

Nuo darbo rezultaty priklauso darbo uzmokestis

Imoné sudaro asmeninio bei profesinio tobulé¢jimo ir karjeros
galimybés

Suteikia socialines garantijas

Dirbantieji yra skatinami premijomis ir, po dviejy darbo mety
imongje, suteikiamos lengvatinés salygos automobilio pirkimui

Imonéje organizuojamos Sventés jmonés darbuotojams su
Seimomis

ol
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8. | Zmonés ilgiau padirbe miisy jmonéje pastebi, kad kiekvienas
dirbantysis miisy jmong¢je yra vertinamas ir gerbiamas

2.3. ATLIKTU REMONTO DARBU KOKYBES KONTROLES IR GARANTIJOS
DOKUMENTAI

Mgller Auto Vilnius @

PVM SASKAITA-FAKTURA
VA-GARANTINIAI DARBAI

|Serlja_' AA MNr.: 6724254 Pradjimo Nr.: 545248 2‘).042‘)|2|
MOLLER BALTIC IMPORT SE Pardavéjas: UAE MOLLER AUTO
Juridinis adresas: Latsves pr. 127, LT-06118 VILMIUS
DUNTES 11 Jmonés kodas: 110430994
RIGA, LV-1013 PVM mok. kodas:  LT104300917
LATWIA
Bankas: Mordes Bank Finland plc Listuvos shymius
Juridinis adresas: Banko sgakaita:  LTE3Z140030000033170 LT}
TUENTESS EFTREET 11 LU RT3IRICGA, Banko sgekaita:  LTZ32140030000033183 (EUR)
Pirkéjo Mr.: 1642285 SWIFT: NDEALTZX

Imonis kodas: 40103176283
PVM mok. kodas: LWVad 1031 76283

Mokéjimo salygos:  Pavedimu Pastaba:
Aprokéti iki: 30.04.2012
Reg. Nr.: Reg. data: Rida: Kébulo Nr_: Modelio apragymas:
EGEGa2 1201 2000 86058 WANWZZFICTIESA4038 PASSAT CC 1.8TSI 160H 6G
Bavininkas: Vartotojas:
MOLLER AUTO UAB ©
Wiets alm stovijime aikStelije:
Garminys Wl Kiekig Kaina 18 vigo surma
RODYS ANT PRK.P.IR GAL.K.P. DURY PRIE APDAILOS JUOSTY
3CE 853071 A 2ZZ JUDETA il 1,00 837z 8372
3CE B3 073 A 2ZZ JUDETA il 1,00 837z 8372
O 316 00O A1 UNDER COAT wnik 0,40 13328 5332
LLS MAX 220 INK. PEN wnik 1.00 38,51 3451
260,27
DARBAI
S10M 7500 KEBULD KOMSERVAVIMAS h 0,30 117,74 35,32
57111800 DURY RAMKENOS ISMONTAVIMAS+SUMO h 0,20 117,74 2355
= 57301850 DURY AGREGATY) LANKIKLID IEMONT. »SU h 0,40 117,74 47,10
g 57514199 h 040 117,74 47,10
E STS1TE02 PRIEKINIY DURL DAZYMAS h 0,90 117,74 105,97
SE111800 DURY RAMKENOS ISMONTAVIMAS+SUMO h 0,20 117,74 2355
SE301850 DURY AGREGATY LAMKIKLID ISMONT.+SU b 0,20 117,74 2355
g SES14139 h 0,40 117,74 47,10
E 5E51TE0Z GALIMIL DURY DAZYMAS h 0,80 117,74 105.97
BEZ15500 FRIEKINIL DURL APDAILCS JUSSTOS KEl h 0,30 117,74 3532
GE414139 h 00 117,74 11,77
GE414139 h 00 117,74 11,77
66415500 GALIMIL DURL AFDAILOS JUDSTOS KEITI h 0,30 17,74 3532
66891850 VEIDRODZIO ESMONTAVIMAS+SUMONTAY h [l 17,74 1177
T0591800 FRIEKIMIY DURY APMUESIMD ISMONT #5U h 0,40 17,74 47.10
TOT31800 GALIMIL DURL APMUSIMG ISMONT. #SUM  h 0,40 17,74 47.10
650,36
DaAZal
PK1 DAZL) KOMPLEKTAS wnik 1.00 118,50 118.50
PK1 DAZL) KOMPLEKTAS wnik 1.00 138,25 13825
Tesinys kitame psl.
AR Uisher At T — S P LTES0 1ADESOB00SE 170 [LFL) [rronas segets P D1
- MebarGoog Susimstiy pasramas (5] 230 48 80 IS e LT AE00000S 1S [ELWY s prone
Luimwtm or. 127, LT-081 58 Vil Sareman {5) 230 45 7T Hordes Bank Finkns Pic Lstuos sorics. Feginng oesta
Tal (5) 230 48 B0, fuk {5} 230 48 81 Ausrgiries dabya (3) 23048 T8 Swift: NOVEALTIN . Kaisuon 5. 18
L pailc screass: volsamegenigmaie: it Buralacga (5) 333 8217 I regmba T hocaa 110430505 LT-03105 Vilam
Imereto aveecdk W molieracicd Tuch cagulte vies pars (S0OMTT22, GEM 18 PV mokilon kode L1104 S30981 7
Lepas 132

11 pav. Sqskaitos - faktiros pavyzdys

,»Volkswagen* serviso kébuly skyriaus visi kébulininkai turi asmeninius darby atlikimo
lapus, kuriais tikrinama atlikty darby kokybé. Remonto garantija atskiru punktu nurodoma

saskaitoje faktiiroje. Atlikty darby kontrolés lapai bus pateikti vizito metu.
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2.4. KEBULU REMONTO TECHNOLOGINIUOSE PROCESUOSE NAUDOJAMI
IRANKIAI PRIETAISAI IR JRANGA

1. Technologiniai remonto procesai

Kébuly technologiniai remonto darbai atliekami pagal elektronine serviso informacing
sistemg ,,ELSA®, kurioje yra kiekvienam Volkswagen automobilio modeliui reikalinga remonto
technologija, reikalingi jrankiai. Atsarginés detalés parenkamos pagal elektroninj detaliy kataloga

»ETKA®.
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12pav. Elektroninio katalogo ,, ETKA“atsarginiy detaliy lapy pavyzdiai
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13 pav. Sistemoje ,, ELSA “tarpeliy matavimo ir kalibry lapo pavyzdys
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14 pav. Reikalingy remontui jrankiy, suvirinimo biidy, leidZiamy deformacijy lapy pavyzdZiai
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15 pav. Detalés remonto - keitimo technologiniy korteliy pavyzdZiai

2. Remontui reikalinga jranga,prietaisai, jrankiai

12 lentelé. Kébuly remonto procesuose naudojama jranga, prietaisai, jrankiai

Pavadinimas

lliustracija

Pastaba

DaZymo - dZiovinimo kamera
»GARMAT CLASSIC*

Turi 3 valymo filtrus, Sildoma
mazutu.

Dazymo - dZiovinimo kamera
»NOVA VERTA*

Turi 3 valymo filtrus, Sildoma
mazutu.

Ventiliacija-rekuperacija
»WUWENT*

Sistema pasalina i§ darbo viety

dulkes ir tiekia atmosferinj ora.

Stimoklinis oro generatorius
,GG690I

Galia - 11 kW
Nasumas 165411/min.
Triuk$mo lygis Ipa 68 dB.

Hidraulinis keltuvas SK 2030L
Stertil Koni

Max kélimo aukstis 2,2m
Galia -3t.

“ H

Mo Exmnenma Scams IR WG

Kuriame Lietuvos aTetTti
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Stacionarus kébuly geometrijos
grazinimo stendas ,,Car-o-
Liner - Benchrack*

Juo atliekami pagrindiniai kébulo
tiesinimo darbai

Kébuly geometrijos matavimo
sistema ,,Car-o- Tronic Clasic”

Sistema matuojami kébulo
nukrypimo nuo formos ir
matmeny parametrai

Keébulo taskinio suvirinimo/
tempimo prietaisas ,, GYSPOT
7000

Sukomplektuotas su deformacijy
Salinimo jrankiais.

Suvirinimo pusautomatis
,,CEBORA BRAVO MIG /IMAG
2540/T«

Kébulo detaliy jungimui
inertiniy arba apsauginiy dujy
aplinkoje

Keébuly ir kébuly remonto baro
plovimo (su vandens Sildytuvu)
didelio slégio siurblys
,,Kercher*

Slégis — 20-140 bar Maksimali
vandens temperatiira — 40°C
Elektros sgnaudos — 1,9 KW
Itampa — 220 V.

Pniaumatinés masinélés
,,Festool* ir su pneumatine
pavara ,,Mokita“

Sliavimo ir poliravimo darbams

Suvirinty taSky nugrezimo
greztuvas su pneumatine
pavara ir specialiais rgaztais

Suvirinty taSky grezimui

Juostinis pjovimo pjiklelis

Kébuly skardy pjaustymui

Skardos kirpimo Zirklés su
pneumatine pavara ,,Rodkaft*

Keébuly skardy kirpimui
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Skardos lenkimo Znyplés Gylis -13 mm,
{/'( Max. metalo storis - 1 mm.
jﬂr&'—
Siurblys ,,SMAI SYSTEM* Elektros variklis 2x1000W/ 220V
dulkéms nuo slifuojamos Triuk$mingumas- 72dB
detalés pavirSiaus nusiurbti. Siurbiamo oro kiekis-260 m3/val.
2 darbo vietoms vienu metu.

3. Remonto atlieky utilizavimas

Jau nuo 1994 mety ,,Volkswagen” laikosi visiems koncerno gamintojams privalomos
aplinkos apsaugos normatyvy (VW 91102). Koncernas gamina automobilius, kuriy medziagos tinka
perdirbimui. Aplinkos apsaugos normatyvy aktualumas tikrinamas kiekvienais metais vykstancio
aplinkos apsaugos vadybos sistemos sertifikavimo pagal 1SO 14001 standarto reikalavimus metu.
Todél visos ,,Volkswagen” automobilius aptarnaujancios jmonges laikosi aplinkos apsaugai keliamy
reikalavimy.  Remonto atliekos surenkamos ir priduodamos UAB ,,Toksika“ir UAB ,,Atlieky
tvarkymo tarnyba“. ,,Moller Auto“ kébuly remonto skyriuje naudojamos visos medziagos yra
sertifikuotos. Dazymo/dziovinimo kamera turi 3 filtrus, iSvalancius j aplinkg iSmetamas medziagas
iki 90 %, naudojami vandeniu skiedziami dazai. Remonto atliekos surenkamos ir priduodamos

tarnyboms UAB ,,Toksika“ ir UAB ,,Atlieky tvarkymo tarnyba“.

3 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIU KEBULU REMONTO TECHNOLOGINIU
PROCESU ORGANIZAVIMAS UAB ,,PROMETECUS*

3.1. DARBUOTOJU SAUGOS IR HIGIENOS INSTRUKCIJOS

1. Trumpai apie Imone¢

Jmoné dziuojasi savo kilme — jos Saknys iSaugo i$ dar 1918

metais pasiraS§yto Ministeriy Tarybos dekreto ,,Dél
3 tikslingumo  visy  automobiliy  surinkimo  vienoje
l imon¢je“.Véliau, sovietams konfiskavus Lietuvos valstybés
S turta, Siuo pagrindu buvo jkurtas Ministry Tarybos garazas,
NS po Nepriklausomybeés atkiirimo virtes ,,Autotikiu®, kuriame
kébuly remonto ir dazymo paslaugas ir teiké ,,Prometecus. Imoné skaiciuoja antraji s€ékmingos
veiklos deSimtmet] ir Zenkliai iSplét¢ savo veiklg, praturtindama ja naujomis paslaugomis bei

atidarydama dar vieng moderny kébuly remonto cecha. UAB ,,Prometecus® jmonéje naudojama

3 UGDYMO

. PLETOTES
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moderni kébuly remonto ir paruosSimo dazymui/dazymo darbai. Imonéje naudojama modernios,
Siuolaikiskos technologijos. Imonéje dirba 32 zmonés. UAB ,,Prometecus Imonés tiklsas : pateikti
klientui aukstos kokybés autoserviso paslaugas, maksimaliai greitai spresti pacias sudétingiausias
technikos problemas, susijusias su klienty automobiliais. Vizija - joks dalykas néra toks geras, kad

jo nebiity jmanoma padaryti dar geresniu. Todél mes nuolatos siekiame pagerinti tai, kg darome.

2. Kébuly remonto cechas

Kébuly remonto cechas uzima 1000 m® plota. Patalpos turi daug langy. Ceche dirba trylika

darbuotojy. Jmonés pagrindiné veikla - teikti paslaugas po automobilio eismo jvykio.

13 lentelé. UAB ,, Prometecus “ veiklos sritys

o

Veiklos sritys

Automobiliy kébuly techniné priezitra, remontas, daZzymas

Draudiminiy jvykiy administravimas

Automobiliy pervezimo paslaugos

Automobiliy nuoma

Automobiliy kébulo poliravimas

Automobiliy plovimas, salono valymas

Nl o g M W NP Z

Plastikiniy kébulo daliy remontas

14lent. Kebuly remonto cecho specialistai ir jy atliekami darbai

Darbuotojai Atliekamos operacijos

Mechanikas isrinkéjas/surinkéjas | ISardo ir surenka remontuojamus automobilius,
remontuoja plastikines kébulo dalis.

Mechanikas-skardininkas Grazina pakitusia automobilio kébulo geometrija,
kei¢ia ir remontuoja deformuotas arba korozijos
sugadintas kébulo dalis, atlieka suvirinimo darbus.

Paruo$é¢jas-dazytojas Ruosia automobiliy kébulus dazymui ir dazo.

UAB ,,Prometecus‘ bendradarbiauja su visomis draudimo bendrovémis. Patekus Klientui j
eismo jvykj konsultuoja visais iskilusiais klausimais. Pagal situacijg sitilo optimaly ir patogiausia
sprendimg. Padeda ir konsultuoja eismo jvykio vietoje ir telefonu kaip uzpildyti eismo jvykio

deklaracija. Imongje sudaromi reikalingi su draudimu susij¢ dokumentai. Sutvarko visus eismo
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jvykio registravimo formalumus draudimo kompanijoje, suderina remonto darby samatg, nustato

zalos dydj. Remonto darby samatos-zalos dydj apskaic¢iuoja naudojant "Audatex" programa.

Mo B
-~ Coubion ood FRONTADIUST 1|
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Fied Pl Lingn

Eoeg oty e I
70 | [y ‘

Fan Descrghion [Ste _ TOromen [Pme

" mnon

16 pav. Atsarginiy detaliy paieskos lapai

»Audatex“ programa, turinti didele automobiliy duomeny baze, kurioje yra daugiau nei
22.400 automobiliy modeliy ir daugiau nei 71.000 jrangos varianty, vidutiniskai po 1000 daliy
kiekvienam automobiliui. Kasdien duomeny bazéje padaroma daugiau nei 13.000 pakeitimy ir
papildymy. Duomeny bazés dydis leidzia sudaryti remonto samata, kurioje itraukiamos gamintojo
daliy kainos, daliy numeriai, jvairiy remonto ir dazymo darby trukmeés, remonto technologijos.
,ZAudatex* galima rasti: informacija apie ankstesnés Zalas pateikimg, smulkiy stiklo Zzaly sgmaty
modulj, automatinj sgskaitos patikrinimg, ,Salvage”“ aukciong (nukentéjusioms ir
neremontuojamoms transporto priemonéms), informacijos apie samatos detales ir kastus,
reikalingos informacijos proceso valdymui ir planavimui, pateikimg ,,Audatex* sistemos sandaros

pagrindais bei duomeny S$altiniais, remonto technologijomis ir kt. ,,Audatex* teikia papildomus
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jrankius ekspertams ir remonto jmonéms, kurie leidzia pilnutinai identifikuoti transporto priemong,
naudojant transporto priemonés identifikacinj numeri (VIN), ir nustatyti pazeista dali tiesiog
spragtelint ant transporto priemonés grafiniy pieSiniy, kurie parodo teisingai pasirinkta ir visa
Jjmanomg jrangg. Pazeidimy duomenys gali biiti suvedami tiesiog ekspertui ar remonto jmongés
atstovui apzitirint automobilj. Jei kitoms procese dalyvaujancioms Salims reikia pazeidimy jrodymo,
prie samatos gali biiti pridétos skaitmeninés nuotraukos. Remonto sgmata skai¢iuojama online tam,

kad garantuoty naujausiy duomeny ir kainy naudojimg.

LIETUVOS@

DRAUDIMAS

AT OF THE R34 GROUP

BYIOS ME e e am e
PAREISKEIAS

PRASYMAS

peykio data 20 m. mén. d. wal.
Iwykio vieta

Tr. priemonés marké, modelis

Valstyhinis Nr. Pagaminime metal

Transporto priemone valravelnaudojosi:

[¥EUCRC{ RACyMiT MM i BT data)
Apie jvyk| policijai: [ pranedta  [] nepranesta
R R T

Pildyta eismo jvykio deklaracija: ] taip []ne
Pradau draudimo iEmoks Emokétl:

[wardas, pavantimonts pavadnimas) {asmEnsmones kndas)

TRUMPAS [VYKIO APRASYMAS

Transporto priemonel padaryti st imal:

(ITansporna premonts puss]
Kitas sug itas turtas:

Sufaloti asmenys:

Iwykle as:

[[] Sutiku, kad AB Letvos draudmas® o jo paskind cuomany farkyecjl 3 matus pagal mane nurcdyes kontakiing infammaci)s kneipsal, emutysl nuamonds i teikay
Intormiacii apie draudin sidlames, Reslacas (L Man SEmens Suomants varkyty esiogings inkodars diskis). Tap pet patvinting, kad osu INrmucess S0k savo

toisg nesutikd S8 duomenty varkymo arta save duala sutiima WsiSkal ar & dalies atfaukd, praneicamas AB Listuves draudimas” elekironinks passy inkDid k.

Pradyma upildbiau ir | Mausimus aisakis wisingai. Man linoma, kad nurodius reteisingus ducmenis arba ruskipus informaciia, wrindia [lakos drausdiminia pykio
aplinkybéms Ealkini, drasdies jgyja teisq madind daudimo Emaois, arba aisisakot @ mokst.

(paratas) [reardas, pavardi)

Forma ZA102-PREN2

17 pav. Lietuvos draudimui siunéiamos deklaracijos kopija
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LIETUVOS 0
DRAUDIMAS

FART £ THE A SRR

Zalos byla Nr.| |

Dirasudi neisdhaiiant nusid | Drasdi dcind suma | Bervisas drawdljo pasirink.  |Draudime swma|  |[Sskaita

Transporto priemonés techninés apZiGros aktas

Jyiie data Apdilros data ir wiata
T - P
[wardas, pawardd, jmonds pavadinimas)

Duomenys apie transporto priemong

Tr. pr. marks, modilis [Vasiklio tipas |\rankin- it irks
Walstybinis Nr. |F‘-: indma metal Tr. pr. ridda, km.
i s M.

Tr. pr bkl pried apgadinemg.
Dusny skaitius Kitbules spalva {daly tipas) Tr. . ik vert foybdo dieng, LL

Transporto priemonés sugadinimai

e Keiciamos dalys . Remontucjamos dalys o

Bu jwykiu nesusije sugadinimai

Al NauSyami sunampinimal k.-kain, eins; d -deling, delings; pr.-prakinks, prieking g.-galin, galindg; p.-puss
Pastabos:

1. Numsiols nustaiomas pagal

2. Bugadinimal ir defekial poortinami Eoriliad apdionnl astiomobill. Galimi paskisd dotekial, ko gall Bait remonio moty. Two abveju, pried juos patalinan, apie i

radiZial ol bini pranefs AR "Listuvos draudimas™ MEC, lorio darbuciojas suadys papidomos apiteos. aksa. Po remonto pretenzijos nepriimamos ir uf stliktue
papildomus remonto darbus bei pakeistas dalis, nenurodytas Siame akte, dravdimo Emoka nemokama.

3. Transpono priemond leikoma sorakinga, jo jos remontas negalimas il techrinky pleltastiy arba jos memonio kaina vidda 75% iransporio premonds inkos kainos dau

dimiinio [wykio disna, Tokis abveju Emokama suma regall virkyil sumos, gaunamcs B ianspoio prsmonds dnkos kaincs drasdmini [wido deng atdmus lekang verig.
4

Del jwykio kaltas asmuo

Draudéjas! Nukentéjusysis Autoserviso atstovas

|Farada, cmrchon, pavarda) |parabos, varZan, paeardd|

Forma ZA21-AK1THM

18 pav. Lietuvos draudimui siunéiamo Zalos nustatymo akto kopija
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Metinés jmonés pajamos apie 3min.Lt. Vidutiniskai per ménes] suremontuojama 250
automobiliy. Vidutinis ménesinis atlygis nuo 2500 iki 3500Lt. Autoserviso teikiamy paslaugy
kainos nustatomos pagal automobilio gamintojo patvirtintas darbo laiko normas tam tikro modelio
ir modifikacijos automobilio konkre¢iai technologinei operacijai ir skaiiuojama ,,Audatex‘
programos pagalba. Darbai jmonéje atlickami pagal: Lietuvos Respublikos standartg LST
1438:2005 - "Automobiliai, techniné priezitra ir remontas". Buhalteriné apskaita vykdoma

,Optimum Software* programos pagalba.

3. Darbuotojy sauga ir sveikata

Imonés kébuly remonto cechas suprojektuotas prisilakant bendry kébuly remonto darbo
viety organizavimo rekomendacijy. Kébuly remonto ceche sumontuotos dvi dazymo kameros,
jrengta izoliuota dazy paruosimo vieta, vienuolika kébuly paruosimo dazymui viety, trys kébulo
remonto vietos, trys iSrinkimo surinkimo vietos, viena automobiliy plovimo ir poliravimo vieta.
Darbuotojai apripinti darbo riibais, visomis Siuolaikinémis darbo ir individualios saugos
priemonémis. Mechaniky — skardininky, mechaniky iSrinkéjy — surinkéjy, paruoséjy - dazytojy,
poliruotojo jrankiai turi pneumatines pavaras. Darbuotojai turi atskirg persirengimo patalpg, dusus,

puikiai jrengta poilsio kambarj-virtuvéle.

15 lentelé. UAB ,, Prometecus ““ kébuly remonto cecho organizavimas prisilaikant rekomendavimy

Eil. Rekomendavimai ReZimas Pastabos
Nr
1. Optimali gamybinése 20-22°C Didé¢ja personalo darbingumas,
patalpose temperatiira ger¢ja paruoSimo dazymui darby
kokybe.
2. Santykiné oro drégmé 50% Didesné vandens koncentracija
nevirsija leisting norma. (korozijos grésmé nuslifuotiems iki

metalo pavir§iams.)

3. Darbo viety apSvietimas Nuo 500 iki 1200 Ix, | Didéja personalo darbingumas,
prilygsta dienos mazéja galimybé atsirasti brokui,
Sviesai geriau matosi remontuojami
pavirsiai.
4. Gamybinés patalpos Bendras ir vietinis Ruosimo dazymui medziagy
ventiliavimas ,,Wolf* sistema | dulkiy ir suvirinimo | slifavimo dulkés nutraukimos
gary iStraukimas sistema ,,CAV*. Garai, iSsiskiriantys
suvirinimo metu, iStraukiami bendra
ventiliacija.
.o Mokymy medziaga
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5. Atskira poliravimo - Didesné vandens koncentracija
plovimo patalpa (korozijos grésmé nuslifuotiems iki

metalo pavir§iams.)

6. Oro generatorius - D¢l darbuotojy saugumo sprogimo
(kompresorius) yra atveju ir keliamo triuk$mo.
atskirame priestate

7. Kébulo geometrijos - Turi biiti patogus priéjimas is visy
grazinimo 2 vietos 6 x § m kébulo pusiy.

8. Viena mechaniniy darby - Atliekami metaliniy ir plastikiniy
(su darbastaliu) atlikimo detaliy remonto ir keitimo darbai.
vieta4 x 7m

9. Trys automobilio - Turi biiti patogus pri¢jimas i§ visy

detaliy sudéjimui

iSrinkimo- surinkimo
darbo vietos su 2 keltuvais
ir lentynomis isrinkty

kébulo pusiy.

Darbuotojai instruktuojami vadovaujantis darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijomis

(toliau — instrukcija). UAB ,,Prometecus” direktoriaus jsakymu. Nr.1/11-DS patvirtinti dokumentai,

kuriuose nurodomi:

instruktavimo apimtis;

instruktavimo periodiskumas;

asmenys, instruktuojantys darbuotojus;

instruktavimo jforminimo tvarka;

kokiu biidu bus jsitikinama ar darbuotojas suprato kaip reikia dirbti saugiai

ir nepakenkti sau ir kity darbuotojy sveikatai.

Instruktavimai registruojami tam skirtame zurnale.

16 lentele.UAB ,,Prometecus “ kébuly remonto baro instruktavimy registravimo zurnalo pavyzdys

Data

Instruktuojamojo
vardas, pavarde,
gimimo data

Instrukcijy Instruktavimo | Instruktuojamojo parasas, kad
numeriai ir jy pavadinimas | susipazings su saugiais veikimo
kiekis ZodZiu budais

Darbuotojai instruktuojami prie§ priimant j darbg, perkeliant j kitg darbo vieta. Darbuotojai

instruktuojami ir darbo proceso metu nustatytu periodiSkumu, primenant darbuotojui kaip saugiai

atlikti jam pavestg darbg. Jmonéje stengiamasi sumazinti profesinés rizikos faktorius. Profesinei

rizikai iSvengti jmonéje paruoStos nuostatai ir instrukcijos:

UGDYMO
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1 - Jvadiné darbuotojo saugos ir sveikatos instrukcija;

2 - Pirmosios medicininés pagalbos suteikimo instrukcija Nr.3;

3 - Darbuotojy apriipinimo asmeninémis apsauginémis priemonémis nuostatai.
4 - Saltkalvio skardininko saugos ir sveikatos instrukcija Nr.11

5 - Darbuotojo, atlickancio suvirinimo darbus elektra, saugos ir sveikatos

instrukcija. Nr.13

Pastaba. Visos instrukcijos bus pateiktos mokymo metu.

3.2. ADAPTACIJOS IR SKATINIMO TVARKA

17 lentelé. Naujai priimamiems mechanikams ir kébuly remontinikams keliami

Eil.Nr. Reikalavimai
1. Geb¢jimas dirbti kolektyve, saziningumas
2. Zinios apie automobiliy konstrukcijas
3. Techninis i$silavinimas

18 lentele. UAB ,,Prometecus‘‘naujai priimey darbuotojy motyvavimas ir skatinimas

Eil.Nr. Motyvavimas ir skatinimas
1. Idomus darbas perspektyvioje jimonéje
2. Geros darbo salygos (tinkamai jrengtos darbo vietas, moderniis jrankiai bei

Jranga, visa biitina techning literatiira, apripinimas darbo riibais ir
individualiomis saugumo priemonémis)

Darnus ir draugiskas kolektyvas

Atlyginimas uz darba 2500 - 3500 Lt

Darbuotojai skatinami tobulinti savo gebéjimus

Socialinés garantijos

N o o M ow

Organizuojami jvairiis sportiniai, kulttiriniai ir kiti jdomis dirbanéiyjy renginiai

3.3. ATLIKTU REMONTO DARBU KOKYBES KONTROLES IR GARANTIJOS
DOKUMENTAI

Imon¢ visiems atliktiems automobilio ir kébulo remonto darbams suteikiama iki 3 mety garantija.
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a

[
neaLae
: GARANTIJA
SERTIFIKATAS APIE SUTEIKTA ILGALAIKE GARANTIJA o®
UZSAKOVAS SERVISAS REGISTRACLIA
Pavadinimasf/ardas: Panvadinimas: Paralikos numeris ir prigmimo data:
Adresas Ir telefonas: Adresas: Sgskaltos fakidros MR Ir data:
Telefonas:
DAZYMO SITEMA AUTOMOBILIS REMONTAS
Gamintojas I Modells | Metal Trumpas remonto apradymas, dangos
DuPont Refinish, pagal Mpsldkes storis:
Garantjos programa. (gruntas, dadal,
spalvos kodas, lakes)
REMONTUQOTOS DALYS:

Kasmetinés patikros data |moné ir asmuo atlikes apZiirg

Po 1 metuy
Po 2 metuy
Po 3 metuy
Po 4 metuy
Po 5 mety

Serviso atstovas Uzsakovas
Vardas, Pavardé, Paratas [Drata: Parafas

19 pav. ligalaikés atlikty darby garantijos formos pavyzdys

3.4. KEBULU REMONTO TECHNOLOGINIUOSE PROCESUOSE NAUDOJAMI
IRNKIAIL PRIETAISAI IR JRANGA
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Keébuly ceche automobiliy kébuly remonto darbai atlickami nuosekliai prisilaikant etapy.

Remonto technologiniams procesams naudojama pazangi, naujoms remonto technologijoms

atitinkanti jranga, prietaisai ir jrankiai turintys pneumating pavara.

19lentelé. Automobilio kébulo remonto etapai

Nr. Remonto etapai Pastabos

1. | Automobilio plovimas Automobilis plaunamas po remonto ir plaunamas
/valomas baigus dazymo darbus.

2. | Automobilio iSardymas Po eismo jvikio automobilis iSardomas, nuimant iSorines
ir salono vidaus dalis, tam, kad buity galima nustatyti
keiciamas sugadintas dalis ir remonto apimtis. Paruosti
automobilj remontui.

3. | Defektvimas Pirminiu defektavimu vizualiai apZitrimas automobilis.
Galutinio defektavimo metu nustatomos kei¢iamos
detalés ir remonto darby apimtys, suraSoma remonto
samata.

4. | Kébulo geometrijos ir Naudojama matavimo sistema ,,Car-o-Tronic Classic”

deformacijos patikrinimas

5. | Kébulo geometrijos grazinimas | Geometrija grazinama stendais ,,Car-o-Liner -
Benchrack® ir ,,Car-o-Liner Speed*.

6. | Kébulo remonto darbai Atliekami pagal gamintojo reikalavimus. Detaliy
keitimas, remontas.

7. | Atlikty remonto darby kontrolé

8. | Kébulo daliy ruosimas dazymui | Antikorozinis apdirbimas, glaistymas, gruntavimas.

9. | Kébulo dazymas Paruosty detaliy ar kébulo daZzymas.

10. | Automobilio surinkimas Nuimty detaliy keitimui ir remontui sumontavimas

11. | Kontrole Galutiné kontrolé pagal bare esancig forma

12. | Automobilio poliravimas,

plovimas, salono valymas

Mo
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20lentele. UAB ,,Prometecus “ kébuly cecho pagrindiniy priemoniy sqrasas

Pavadinimas

lliustracija

Pastaba

Dvi dazymo - dZiovinimo
kameros ,,Garmat*

Turi 3 valymo filtrus

Oro generatorius ,,Cube 10*

Galia 11 kW Nasumas
16001/min. TriukSmo lygis Ipa 68

F
dB(A)
Dulkiy nutraukimas i$ kébuly Sistema pasalina i§ darbo vietos
paruos$imo dazymui viety dulkes
sistema ,, Wolf*
Keltuvas “Stenhoj* Automobilio isrinkimo/
surinkimo darbams
\ L

Stacionarus kébuly
geometrijos grazinimo
stendas ,,Car-o-Liner -
Benchrack*

Juo atliekami pagrindiniai kébulo
tiesinimo darbai

Mobilus kébuly geometrijos
grazinimo stendas ,,Car-o-
Liner Speed*

Juo atliekami kébulo tiesinimo
darbai.

Kébuly geometrijos
matavimo sistema ,,Car-o-
Tronic Classic*

Sistema matuojami kébulo
nukrypimo nuo formos ir
matmeny parametrai

Suvirinimo pusautomatis
,,Caroliner*

Kébulo detaliy jungimui inertiniy
arba apsauginiy dujy aplinkoje.

Taskinio suvirinimo/
tempimo prietaisas ,, Gyspot*

Sukomplektuotas su deformacijy
Salinimo jrankiais.

“ H
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Plovimo didelio slégio
siurblys ,,Kercher*

Slégis — 20-140 bar Maksimali
vandens temperattira — 40°C
Elektros sagnaudos — 1,9 kW
[tampa — 220 V.

Siurblys ,,CAV* dulkéms
slifuojamos detalés pavirsiaus
nuo nusiurbti ir poliravimo
darbams

Dvi darbo vietos

Maitinimas 220 V, 50 Hz
Galingumas 2 x 1 KW
Automatinis jrankiy paleidimas
Dulkiy rezervuaras 58 1.

6m. zarnos

Pniaumatinés masinélés
,Dynobrait*

Padas - 76/150 mm

Sukimosi greitis - 2.400/12.000
aps./min.

Svoris - 0,77 kg

Darbinis slégis - 6,2 bar.

Suvirinty tasky nugr¢zimo
greztuvas su pneumatine
pavara ir specialiais graztais
i§ jrankinio legiruoto( Mo ir
B) plieno

Stikiy daznis - 900aps/min
Reguliuojamas grezimo gylis
Turi atrama

Graztai - 6,8,10mm

Juostinis pjovimo pjiklelis
,,Rodkraft su atrama

Eigy skai¢ius - 9500min™
Slégis -6 bar.
Oro sgnaudos 220i/min.

Skardos kirpimo Zirklés

Judesiy skaicius - 4500
Maks. kerpamos skardos storis

0,5- 2,5mm (priklauso nuo
kerpamo plieno stiprumo N/mm)
Maks. kerpamos medz. storis (Al
lydiniai) -1mm

Min. - R 50mm

Pneumatinis skardos lenkimo
ir perforavimo prietaisas

Lenkti ir perforuoti atlankas
13mm atliekant MIG/MAG
suvirinimo darbus

3. Remonto atlieky utilizavimas

Visos automobilius aptarnaujancios jmonés laikosi aplinkos apsaugai keliamy reikalavimy. UAB

»Prometecus®, kaip ir visos jmonés, surinktas remonto atliekas priduoda akcinéms bendrovéms

UAB ,,Toksika*“ir UAB ,,Atlieky tvarkymo tarnyba®, su kuriomis yra sudariusi ilgalaikes sutartis.

Automobiliy daZzymui jmoné naudoja ekologiSkus vandens pagrindu dazus, kameras, turincias

3filtrus, kuriu déka j aplinkg paSalinamos iki 98% iSvalytos dazymo produkty atliekos.
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4 MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA

MOKYTOJO ATASKAITA

Forma

Ataskaita skirta padéti siekti pazangos, atrinkti naudinga informacija, kuri gali baiti svarbi
profesinéje veikloje, ja palyginti, analizuoti, daryti i§vadas ir apibendrinimus. Surinkite ir
ataskaitoje pateikite informacija konkreciai ir glaustai uzpildydami lentele. Rekomenduojama

ataskaitos apimtis 2-3 puslapiai.

Mokytojo ataskaitos

klausimas

LAutotoja“

UAB

UAB

,»Prometekus*

UAB
,, Moller Auto*

1. Aprasykite ir palyginkite
technologiniy procesy
organizavimo ypatumus
aplankytose jmonése.

Pateikite isvada

2. Aprasykite pagrinding jmonése
naudojamg technologing
dokumentacija.

Pateikite apibendrinimg

3. Aprasykite technologiniy
procesy kokybés kontrolés sistemy
ypatumus aplankytose jmonése.

Pateikite apibendrinimg

4. Aprasykite ir palyginkite
Jmoniy reikalavimus darbuotojy
kvalifikacijai, naujy darbuotojy
paieska ir atranka.

Pateikite iSvada

5. Aprasykite naujai priimty
darbuotojy adaptacijg darbo
vietoje.

Pateikite apibendrinimag

6. Surasykite jmoniy vadovy
atsiliepimus apie mokykly
absolventy, atliekanciy praktinj
mokyma, pasirengimg atlikti darbo
uzduotis (jei buvo tokiy atvejy).
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MOKYLOJAS: ..cvvveveeiviecieeie e

Data, parasas .......ccccceeeeuvvieeeiiiiiee e

Ataskaitos vertinimo Kriterijai:

1. Aprasyti, palyginti technologiniai procesai aplankytose jmonése ir padarytos i$vados apie

technologiniy procesy organizavimo ypatumus.
2. Aprasyta ir apibendrinta pagrindiné jmonése naudojama technologiné dokumentacija.
3. Aprasyti ir j apibendrinti monése technologiniy procesy kokybés kontrolés sistemy ypatumai.

4. Aprasyta, palyginta ir padaryta iSvada apie jmoniy reikalavimus darbuotojy kvalifikacijai bei

naujy darbuotojy paieskai ir atrankai.
5. Aprasyta ir apibendrinta naujai priimty darbuotojy adaptacija jmoniy darbo vietose.

6. ApraSyti jmoniy vadovy atsiliepimai apie mokykly absolventy pasirengimg atlikti darbo uZduotis.

Mokymy medziaga
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MODULIS B.6.2. AUTOMOBILIO KEBULO REMONTO TECHNOLOGIJU NAUJOVES
IR PLETROS TENDENCIJOS

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO REMONTO TECHNOLOGIJU
NAUJOVES

1.1. PASKAITOS KONSPEKTAS

1.1.1. KINTANCIU AUTOMOBILIU KEBULU KONSTRUKCIJU IR MEDZIAGU JTAKA
KEBULU REMONTO TECHNOLOGINIAMS PROCESAMS

1. Kébuly konstrukciju ypatumai
Spar¢iai vystantis automobiliy pramonei, Lietuvoje, kaip ir visose Europos Salyse, did¢ja

automobiliy jsigijimo paklausa. Nors vairuotojus domina nauji automobiliai, taciau naudoty

automobiliy paklausa Siuo metu beveik be konkurencijos laimi prie§ naujus automobilius.

Pagal portalo (www.Autogidas.lt ) Lietuvoje 2012 m. buvo jregistruota 235408 naudotos transporto

priemonés i§ jy - 195534 naudoty lengvyjy automobiliy. Naujy automobiliy jregistruota 11829.

Dauguma vairuotojy, jei Siuo metu pirkty automobilj, galéty jsigyti tokj, kuris kainuoty iki 16000
lity, rodo autotransporto skelbimy portalo ,,Autogidas.It atliktos vairuotojy apklausos rezultatai.
Statistiskai tokie vairuotojai sudaro netgi 90 proc. respondenty, vadinasi, vos deSimtadalis galéty uz
automobilj mokéti daugiau nei keliolika tukstanc¢iy lity. Taip pat yra apie 2 proc. vairuotojy, kurie
prisipazjsta, jog jie galéty jsigyti transporto priemon¢ uz bet kokia sumg. Apie 20 % ,,Autogidas.|t“
apklausoje dalyvavusiy asmeny mano, kad galimybé¢ jsigyti automobil; iSsimokétinai ar su
iSperkamosios nuomos sutartimi yra patrauklus dalykas, bet tam neturi reikiamos pinigy sumos.

Tadiau automobiliy skaigius Lietuvoje kasmet didéja. Sis didéjimas sukelia ir didesnj eismo jvykiy
skaiCiy, kuriy metu apgadinami automobiliai. Be to, turétas senas automobiliy parkas sensta dar

labiau, atsiranda eksploatacinio pobtidzio gedimy, Kuriuos reikia bitinai paSalinti.

Automobiliy kébuly remontas — tai ilgas ir sudétingas procesas, reikalaujantis tikslumo,
kruopStumo ir atsakomybés. Didéjant eismo jvykiy skaiéiui ir apgadinty automobiliy pasiilai, kyla
bitinybé remonto darby modernizavimui ir optimizavimui. Sis klausimas labai aktualus, nes tai
susij¢ su zmoniy suzalojimais ir gyvybémis, kurios gali buti prarastos dél nekvalifikuotai ir
nekokybiskai atlikty darby. Atrodo saugumas turéty biiti svarbiausias faktorius, taciau neretai jis yra

ignoruojamas ir kritisko biivio automobiliai remontuojami ,,meistreliy*, neturin¢iy tokiems darbams
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nei techniniy galimybiy, nei kvalifikacijos. Profesionalus remontas turi bati atlickamas tik

specializuotose jmonése, kuriose grieztai laikomasi automobiliy gamintojy biitiny reikalavimy.

Remontui turi biiti naudojami progresyviis metodai ir technologijos, naujausia moderni jranga,

sertifikuotos medziagos, darbus privalo atlikti tik aukstos kvalifikacijos specialistai.

Siuolaikiniy masiniu bidu gaminamy automobiliy kébulus galima suskirstyti j du tipus:

1. Réminius, kurie montuojami ant atskirai gaminamo rémo ir sujungiami su kébulu

Iprastiniais tvirtinimo elementais;

Ipav. Kébulas ir rémas

2. laikanc¢iuosius, apatinio rémo dalis yra integraliné kébulo sandaros dalis.

2 pav. Laikantysis kébulas

Lengvyjy automobiliy gamyboje automobiliy rémai gaminami i§ tarpusavyje tvirtai
sujungiamy uzdary tuS¢iaviduriy profiliy detaliy. Automobilio rémg sudaro dvi ilgos i8ilginés sijos
(lonZeronai) sujungti keliomis skersinémis profilinémis U, staciakampio, apskrito arba dvitéjinio
profilio sijomis. Dazniausiai rémo elementai tarpusavyje jungiami jungémis kniedijant, privirinant
taskiniu kontaktiniu budu arba jungiant srieginémis jungtimis. Rémy elementus veikia sukimo ir
lenkimo momentai, todél jie pasiZymi mazu standumu sukimui. Automobilio kébulas sumontuotas
ant rémo, beveik nepadidina viso kébulo konstrukcijos stiprumo nei standumo. Taciau réminiai
kébulai turi privalumy - galimybé lengvai keisti automobilio kébulo tipus. Réminiai kébulai labai

placiai taikomi pikapy tipo, laisvalaikio automobiliams ir mikroautobusams.

PLETOTES =
CENTRAS S
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Automobiliy gamybos pradzioje praktiskai visy automobiliy laikanciosios konstrukcijos pagrinda
sudaré¢ rémas, o prie jo buvo montuojami visi automobilio agregatai ir pakabos. Agregaty
montavimas prie rémy yra paprastas, nes paprasta ir patogu jy kronsteiny tvirtinimas. Naudojant

kronsteinus, padidéja rémo standumas sukimui.

Siuolaikiniai, masi§kai gaminami automobiliai beveik visiskai peréjo nuo jprastinés atskiry
rémo ir kébulo junginiy prie integraliniy laikanciy kébuly konstrukcijy arba vientisy. Tokj
automobiliy kébuly konstrukcijos keitimg priverté dideli lengvyjy automobiliy vaziavimo greiciai ir
stabilumas kelyje, degaly sanaudy mazinimas, t.y. bendro svorio bei savikainos mazinimas.
Laikantieji kébulai (angl. Integral structure), kaip laikanciosios konstrukcijos, naudojami praktiskai

visuose Siuolaikiniuose lengvuosiuose ir nedideliuose komercinés paskirties automobiliuose.

4 pav. Laikantieji kébulai
Sie kébulai yra sudétingos konstrukcijos, kuriy visi elementai dazniausiai gaminami i§ tarpusavyje
sujungty plony Stampuoty lakSty. Konstrukcijos jungiamos dazniausiai taskinio kontaktinio

suvirinimo budu.

Pagrindiniai laikan¢iyjy kébuly privalumai:

* konstrukcija yra stipri, standi;

« iSorinés konstrukcijos panelés padidina bendrg konstrukcijos stipruma;

* nebiitina labai galinga formavimo jranga;

* konstrukcijos leidzia didinti automobilio stabiluma, nes galima konstruoti kébulo dugna zemai.

Laikanciuosius kébulus sudaro pagrindiniai laikantys elementai:
priekiniai ir galiniai isilginés sijos ( lonzeronai),
statramsciai,

dugnas, skersiniai,

centrinis tunelis,

aa A~ wWw N -

slenksciai, priekiné ir galiné sienelé ir kiti elementai.
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Visi iSvardinti kébulo elementai, juos sujungus, sudaro erdvine karkasing konstrukcijg prie kurios

jungiamos visos kitos kébulo detalés.

Spav. Laikanéiojo kébulo pagrindiniai elementai: 1-priekiniai ir galiniai lonZeronai; 2- statramséiai;

3-dugnas ir skersés; ; 4-centrinis tunelis; 5-priekinis skydelis, galiné sienelé ir slenkstis.

Apatiné kébulo dalis - dugnas gaminama i§ storiausio kébulo gamyboje naudojamo lakstinio plieno,

turincio sustiprinimo briaunas, kertancias dugng skersai ir iSilgai. VirSutiné kébulo dalis yra panasi |

réminio kébulo tipa. Pagrindinis skirtumas yra galiniy sédyniy srityje ir konstrukcijoje, kuri jungia

galinius sparnus prie pertvaros ir bagaZinés dangio. Si kébulo konstrukcija yra sunkesné nei

réminio. Priekiniai sparnai, daznai tvirtinami srieginémis jungtimis, ir kitos prijungtos suvirinimu

ar kniedijimu lakS$tinés detalés suteikia visam kébului didelj stiprumg bei stabilumg. Visos

laikancios konstrukcijos detalés priima apkrovos jégas. Kiekvienas $iy detaliy pakeitimas arba

pazeidimas sumazina visos konstrukcijos tvirtumg. Todél visos pazeistos detalés turi biiti

remontuojamos pagal gamintojo nurodymus. Pagal detaliy svarbumg kébulo konstrukcijoje yra

skiriamos:

Pirmines laikancios konstrukcijos detales: pagrindings iSilginés ir skersinés sijos, konsoliniai
amortizatoriy stovai, statramsciai, vairavimo mechanizmo, variklio, stabdziy elementy, dury
lanksty ir prieckabos kablio tvirtinimo vietos. Sios detalés priima kébulo apkrovas ir nuo jy
remonto teisingumo priklauso keleiviy saugumas. Jos remontuojamos grieztai prisilaikant
automobilio gamintojo nuorody kébulo remontui.

Antrines laikancios konstrukcijos detales: maZzosios iSilginés ir skersinés kébulo sijos,
posparniai, dugnas, privirinami sparnai, optikos skydelis ir kitos detalés. Jos remontuojamos
prisilaikant bendry kébulo remonto reikalavimy arba pritaikant atsargines kébulo detales.
ISorinés dalys: sraigtais su konstrukcija sujungti sparnai, variklio sektoriaus antvozas,
bagazinés dangtis, dugnas, galiniai kébulo paneliai. ISorinés dangos detalés turi buti
remontuojamos tuomet, kai yra S$iy detaliy suzalojimai, detaliy atsilaisvinimas ar

nesandarumas kelia pavojy keleiviy saugumui ar kébulo estetinei kébulo iSvaizdai.
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Laikancigsias kébulo konstrukcijas galima suskirstyti:

Netradicines laikancigsias konstrukcijas, kurios dazniausiai naudojamos sportiniuose
automobiliuose, todél svarbiausi reikalavimai konstrukcijai yra jos standumas sukimuli,
lenkimui, nedidelé masé. Sios laikaniosios konstrukcijos yra standzios ir lengvos. Standi
konstrukcija pagerina automobilio stabilumg, valdymg, o nedidelé masé - dinamines
charakteristikas: jsibégé¢jima, stabdymg. Nors saugumo reikalavimai sportiniams
automobiliams yra nemaziau svarbis, taCiau jy laikanc¢iosioms konstrukcijoms jie yra
menkesni kaip laikantiesiems kébulams. Nemaza dalis sportiniy automobiliy netgi neturi
smigj absorbuojanc¢iy elementy, o vairuotojo ir keleiviy sauguma paprastai uztikrina labai
stiprus ir standus salong gaubiantis narvas, specialios didzigja kiino dalj ir galva

prilaikancios sédynés, kitokie saugos dirzai.

6 pav. Netradiciné laikanciojo kébulo konstrukcija

Laikanciosias konstrukcijas su standziu centriniu tuneliu (angl. Backbone chassis), kuriy
pagrindinis konstrukcinis elementas yra centrinis tunelis, prie kurio pritvirtinami | Sonus
platéjantys lonzeronai. Konstrukcijos standumg sukimui ir lenkimui uZtikrinantis centrinis
tunelis paprastai yra uZdaras staiakampio formos, tus¢iaviduris, didelio sektorinio ploto
vamzdis, virinamas i§ plieno profiliy ir laksty. Sio tipo laikanciaja konstrukcija sugalvojo ir
pirmieji pritaiké Lotus automobiliy gamintojai. Toliau tobulinant konstrukcija ir centrinj

tunelj sujungus su salong gaubianciu standziu narvu, gaunasi labai standi ir tvirta laikancioji.

7 pav. Netradiciné laikanciojo kébulo konstrukcija

- Laikanciosios konstrukcijos su erdviniu laikanciuoju rému naudojamos lenktyniniuose

automobiliuose. Juos veikia didelés dinaminés apkrovos. Automobiliuose su erdviniu

laikan¢iuoju rému (i§ plieno profiliy) gaminami visi pagrindiniai konstrukciniai elementai:

centrinis tunelis, slenksciai, lonzeronai, saugos narvas (vairuotojo vieta) tarpusavyje sujungiami

Jstrizais strypais, kurie apkrovy metu yra tempiami ar gniuzdomi. Jie padidina rémo standuma

Mokymy medziaga

b 2

%

L UGDYMO
! PLETOTES
B CENTRAS

Kuriame Lietuvos aTetTli

55

ol

i




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

ir stiprumg, pagerina apkrovy perdavimg visiems rémo elementams bei nukrauna sujungimo

vietas. Visi elementai jungiami juos suvirinant.

8 pav. Laikanciojo kébulo ,,Audi Q“ ir pirmyjy BMW sportiniy automobiliy erdvinis rémas

Erdvinius laikan¢iuosius rémus dazniausiai pastaruoju metu naudoja Lamborgini, Noble, Jaguar ir

kiti automobiliy gamintojai.
- Monokokiniai kébulai (pranc. monocogue - mono -vienas + coque - kiautas) pla¢iausiai yra
naudojami ziediniy lenktyniniy automobiliy laikanciosiose konstrukcijose. Pats monokokas —
tai vientisa neiSardoma kevaliné konstrukcija. Paprastai monokokas yra automobilio
konstrukcijos dalis arba sudaro visg laikancigja konstrukcija. Jei monokokas yra tik
laikanciosios konstrukcijos dalis, tai dalis, kurioje sédi vairuotojas, o likusios dalys jvairiais
biidais tvirtinamos prie monokoko. Tokiose konstrukcijose monokokas priima visas dinamines
apkrovas nuo pakabos, jégos agregaty ir smiigines apkrovas susidiirimo metu. Monokoky
konstrukcijoms parenkamos tam tinkamos medziagos ir standzios, stiprios, lengvos ir nedideliy

gabarity konstrukcijos. Pirmieji tokius automobilius pradéjo gaminti “Lotus Cars” gamintojai.

9 pav. Laikantysis ,,Lamborghini Aventador V12 “ monokokinis kébulas

Sios konstrukcijos labai populiaréja Siuolaikiniuose automobiliuose ir dabar beveik visi
automobiliy gamintojai pradeda naudoti bei tobulinti Siuos metodus. Metaliniy monokoky
pagrindiniy konstrukciniy elementy sujungimui pritaikomas lazerinis suvirinimas, kurj naudojant
galimas iStisinis sujungimas, uZztikrinantis standesnj ry$j tarp elementy, nereikalingos elementy
sujungimo briaunos, elementy sienelés gali buti plonesnés. Naudojant Sias elementy gamybos ir
sujungimo technologijas bei stipresnius plienus, laikan¢iojo kébulo masé sumazéja nuo 20 iki 30

%, o kébulo standumas padidéja 50 %.
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10 pav. Laikantysis ,,Audi“ monokokinis kébulas

Tokie kébulai pagaminti i§ plieny, dengiamy antikorozine danga karStuoju budu, t.y. nardinant j

vonig visg korpusa.
2. Kébuly medziagy jtaka technologiniams procesams

Konstrukcinés medziagos - tai tokios medZziagos, i§ kuriy gaminamos masiny, mechanizmy,
prietaisy ir kt. jrenginiy dalys, statybinés konstrukcijos, detalés. Konstrukciniy medziagy
svarbiausios savybés — stiprumas, standumas, plastiSkumas, geb&jimas nesuirti Zemoje ir aukstoje
temperatiiroje bei veikiant korozijai, dilimui.

Konstrukcinés medziagos skirstomos j metalines, nemetalines ir kompozicines medziagas.

ES nustaté reikalavimus dél eksploatuoti netinkamy transporto priemoniy utilizavimo, kurie
yra ES direktyvoje 2000/53/EB ir atitinkamuose S$aliy-nariy teisés aktuose dél nebetinkamy
transporto ekologisko likvidavimo, sunkiyjy metaly uzdraudimas transporto priemoniy gamyboje

uzdraudima ir kt.

Siuo metu inzinieriai ir konstruktoriai, atsizvelgdami j ES reikalavimus, pakankamai itobulino
vairiy automobiliy kébuly tipy konstrukcijas, naudoja vis pazangesnius apdirbimo ir sujungimo
budus, kad palengvinti atitarnavusiy automobiliy ardymg. ieSko vis naujesniy lengvesniy ir
stipresniy medziagy kébuly konstrukcijoms gaminti. Technologai taip pat ieSko naujy konstrukciniy
medZiagy, kurios pasiZzymi maZa mase, pakankamu standumu ir stiprumu, technologiSkumu,
reikiamomis eksploatacinémis savybémis ir ne itin auksta kaina
Dar visai nesenei visy automobiliy gamybai buvo naudojami ST12, St13 ir St14 rasiy nestipriy
angliniy plieny lakstai su optimaliomis Stampavimo galimybémis. Kébuly detalés buvo jungiamos
tik taskiniu biidu. Konstrukcijos buvo sunkios, daug sunaudojama metalo.
Jau dabar konstruktoriai ir technologai laikanciyjy konstrukcijy gamybai pradéjo naudoti mazai
legiruotus mazaanglius stiprius, didelio atsparumo bet kartu ir pakankamai plastiskus plienus:

- HSLA (angl. - Higt Strengt Low Alloy) - didelio stiprumo mazai legiruotas plienas;

- HSS (angl. - Higt Strengt Steel) - didelio atsparumo plienas;

- RS (angl. - Re-phosphated Steel) - refosfatuotas plienas, t.y. i§ pradziy gamybos metu

pasalinamas fosforas ir naujai jdedama iki 1% P
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- DP (angl. - Double Phase) - plieno stiprumas pasieckiamas dél martensitinés stuktiiros virsmo
dviem etapais.

- BHS (angl. - Bake Hardening Steel) - termiskai sustiprintas anglingas plienas. Jo padidinta
takumo riba tempiant gaunama papildomai kaitinant 30min. prie 170°C temperatiros. Tai
biina, kai gamykloje nudazytas kébulas dziovinamas nurodytoje temperaturoje.

Kuo ypatingi didelio stiprumo plienai? Sie plienai ypatingi mechaninémis charakteristikomis -

stiprumo riba tempiant (Ry), elestingumo riba (Og) ir padidinta takumo riba (Rp).

Tempimas

Pailgéjimas

11pav. Klasikinio ir stipriojo plieno tempimo diagramos

Stipriujy plieny pagrindinis pazinimo pozymis yra padidinta takumo riba, kuri pateikta 1- didelio
stiprumo skardos tempimo ir 2- klasikinio plieno tempimo diagramojose. Ivairiy plieny tempimo

metu gautos charakteristikos pateiktos 1 lenteléje.

1lentelé. Plieno sustiprinimo biudai

Kébuly plienas Takumo riba tempiant | Stiprumo riba
R, N/mm? tempiant Ry, N/mm?

St 14 190 320
RS - refosfatuotas (legiruotas Si) 285 420
HSLA - didelio stiprumo ( legiruotas Nb ir 320 430
Ti)

BHS (termiskai sustiprintas) 260 410
DP - martensitinis (legiruotas Si) 260 580

Pagrindiniams konstrukciniams elementams dazniausiai naudojami mazo anglingumo
plienai. Specialiai pagaminti silpnai legiruoti plienai naudojami didelj plota sudarantiems

elementams, kurie yra formuojami sudétingais buidais.
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Pateikiame kai kuriy automobiliy gamintojy kébulams naudojamus plienus.
M Utira High Strength Steel ”VOIVO V?O“

B Extra High Strength Steel
I Very High Strength Steel
B High Strength Steel

B b i P ren A : Raudona - itin didelio atsparumo plienas

B - o = N \ Oranziné - ypatingai didelio atsparumo plienas
: ’ ‘ f 3 |\ Geltona - labai didelio atsparumo plienas

Meélyna - didelio atsparumo plieno

Pilka - lengvai formuojamas plienas

Zalia - aliuminio lydinys

u Mild steel
m High-strength steel

Extra-high-strength steel
Ultra-high-strength steel 13
: Hydroformed aluminum v, ,,VOIVO C?O
— 5 220 MPa
+ %420 MPa
m— > 1000 MPa R «
LVW jetta

41%

,Honda CR-Z Hybrid*

High intensity
I 980MPa Class
I 780MmPa Class
I 590MPa Class
I 440Mpa Class

,,Chevrolet Sonic*

Raudona - labai didelio atsparumo plienas
Geltona - itin didelio atsparumo plienas
Pilka - lengvai formuojamas plienas

,,Mercedes-Benz - S

Steel - < J00 MP3 tensile strength
I H40h strencih steet - « 550 MPa tansile strangth
e Uitra high strength steel - < 1000 MPa tensile strength
NS T Vs Hd e am s < 1608 Mo teaaa soann
Awminum

W Frasncs
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,,Audi Q5

GAudi TT

Aliuminio lydinys

== High-Strength Sheet Steel

o Ui High Srength Sheet See ,» Toyota Corolla“

Melsva - labai atsparus plienas (HSS)
Mélina - itin atsparus plienas (UHSS)

Kuo skiriasi klasikiniai jprasti angliniai plienai St-12, St-13 ir St -14 nuo stipryjy?

Detalés pagamintos i$ tokio plieno ir deformuotos avarijos metu yra remontuojmos $altu ir terminiu
btudu. Taciau jos maziau atsparios jvairiems eksploataciniams ir avariniams suzalojimams nei
stiprieji plienai. PavyzdZziui, detalés, pagamintos i§ klasikinio plieno, tokios pat konstrukcijos bei
metalo storio kaip i$ stipriyjy plieny, po deformacijos jlinkis btina 5 kartus didesnis. Stipriyjy plieny
detalés deformacijai Salinti sugaiStama apie 55% klasikinio plieno detalés deformacijos Salinimo
laiko. Detaliy i$ stipriyjy plieny deformacijy grazinimui reikés didesnés jégos, todél grazinant
kébulo geometrija ant stendo tempimu, reikia atkreipti démesj j jungiamy detaliy medziagas. Jeigu
jos skiriasi, kad nebiity iStemptas detaliy i§ klasikinio plieno metalas, tokiose jungimo zonose
reikalingas papildomas tvirtinimas. Be to, detales pagamintos 1§ kai kuriy stipriyjy plieny negalima
lyginti terminiu badu, nes ,esant apie 400°C temperatiirai, praranda stiprumg ir formos standuma.

Dideliy siurprizy galima sulaukti remontuojant variklio sektoriaus antvozo ir dureliy paneliai i$
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didelio stiprumo plieny kai norima paruo$tg kébulo detalés pavirSiy dazymui ar nudazytg greitai
i8dziovinti naudojant infraraudonyjy spinduliy dziovintuva. Ant pavirSiaus atsiranda jdubos ir ypac
ant antvozo. Todé¢l naudojant IRT dziovintuvus reikia parinkti atstumg nuo kébulo iki IRT
atsizvelgiant | prietaiso galinguma ir Sildyma atlikti laipsniskai. Cinkuoty detaliy suvirinimui
reikalinga 30 % stipresné sroveé. Detalés 1§ didelio stiprumo avarijos metu plySta grei¢iau, nei

detalés iS jprasto klasikinio plieno. Jtrukusios detalés turi biiti kei¢iamos.

Siuolaikiniy automobiliy gamyboje dél komerciniy tiksly konstruktoriai bei inZinieriai suko
galvas kaip pagaminti jdomesnés konstrukcijos, atributikos, jvairiausiy elektroniniy bei navigacijos
sistemy prikimstus automobilius. Ieskojo jvairiy budy kaip didinti varikliy galig. Ir, palyginus
nesenei, pradéjo ieskoti kaip sumazinti sunaudojamy degaly kiekj. Rado tikraja sunaudojamy
degaly priezastj - automobiliai pernelyg sunkiis. | tai nebuvo kreipiama démesio iStisus
desimtmecius. Deja, jie negali pasigirti laiméjimais, siekiant mazinti serijinés gamybos automobiliy
svor], bei naujai iSrastais lengvaisiais kébulais. Automobiliy gamintojai svoriui sumazinti pradéjo
naudoti aliuminio lydinius, kurie perpus lengvesni uz plieng. Vokieciai tik keliuose automobiliy
modeliuose, tarp jy ,,Audi A8, aliuminio lydinys sudaro apie 80 %. ,,Audi A2* automobilio
kébulas - i§ aliuminio lydiniy. Jo gamybos technika paimta i§ ,,Audi A8“. Sio automobilio
nejrengtas kébulas sveria 40% maziau nei laikantysis kébulas gamintas i§ plieno. Beje, susidiirimo
atveju jy saugumas vienodas. Automobiliy ,,Audi“ gamintojai uzsibrézé tikslus pereiti prie
aliumininiy kébuly gamybos. IngolSate esantys gamybiniai pajégumai jy jau nebetenkina, todél
Miunchmiunsterio pramoneés parke jsigijo didziulj 40 ha sklypa, kuriame per nepilnus metus turéty

iskilti didziulé $ios markés automobiliy gamykla. Numatoma gamybos pradzia — jau 2013 metais.
,»Audi“ ir dauguma kity automobiliy gamintojai ribotai naudoja AFS (angl. - Aluminum Foam
Sandwich) aliuminio suvoztinio medziagg, kuri yra lengva, labai atspari, tvirta, gerai priima
apkrovas, sulaiko $iluma, izoliuoja triuk§ma, atspari korozijai. Paneliy kaina 20% ir standumas 30%
didesnis uz plieno. Kompanija ,,Daimler- Benz AG* pagamino 5 kl. ,,Mercedes* automobilj,
kurio detalés (raty arkos, variklio sektoriaus ir bagazinés dang¢iai, nuimamos priekinés dalies

elementai) pagaminti i§ AFS.

Aliuminio folija

Aliuminio milteliy ir
- propelenato poréta
N - serdis

Mokymy medziaga

=
= 61
F—
=

PLETOTES

=
=S
UGDYMO —
—
—
CENTRAS =

“ B

Mo Exmnenma Scams IR WG

Kuriame Lie[‘quS_(JTéi_l'[

6]




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Kita lengva ir ribotai naudojama - plieno suvoztinio medziaga. ,,Thyssen Krupp Steel Europe*
inzinieriai sukaré itin lengva kébuly plieng ULSAB (angl. - Ultra Light Steel Auto Body). Jis yra

lengvesnis ir dar stipresnis uz naudojama plieng. Naudojamas variklio ir bagazinés dangéiams,

stogui gaminti.

1 Stahiblech, DC 06 +ZE, 0,30 mm
W Kernschicht, PE/PA-Compound, 0,40 mm
1 Stahiblech, DC 06 +ZE, 0,20 mm

13pav. Plieno suvoZtinio (ULSAB ) sandara

Siekimas dar labiau palengvinti automobiliy konstrukcijas i§ vienos pusés ir senkancios
metaly atsargos i$ kitos pusés, vercia ieskoti alternatyvy metalams. Anksciau dazniausiai naudojo i$
stiklo ar anglies pluostu armuoty plastiky. Siuo metu kébuly konstruktoriai skiria didelj démesj
kébuly gamybai naudojamas kompozicines medziagos. Tai anglies pluoStas impregnuotas specialia
derva, kuri sukietéjusi virsta itin tvirta medziaga. ,,Ford Motor Company* sukiiré paveikslélyje

pavaizduota kompozita, kurj naudoja ,,Ford Focus“ automobilio variklio sektoriaus dang¢iy
gamybai.

14pav. Ford Focus variklio dangtis

Tai juodas pintas audinys inpregnuotas skaidria derva. Detalé sveria daugiau negu 50 %
maziau nei standartinis plieninis variklio dangtis. Medziaga yra iki penkiy karty tvirtesné, du kartus

kietesné Ir mazdaug tris kartus lengvesné uz plieng. Taciau - apie 7 Kartus brangesné.

Anglies plausas
Zmogaus plaukas

15 pav. Nauja anglies pluosto technologija medziaga ir 1. 6 mkm skersmens anglies pluosto siiilas

Mokymy medziaga
=g
+* B e, =8 62
b S s CENTRAS =S
Kuriame Lietuvos ateit] SVIETING IR MOKSLO INISTERIZA




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Pagal Energetikos departamento mokslinius tyrimus naudojant tokias medziagas iki 2018 mety
galima buty sumaZinti automobiliy iSmetamy CO? dujy iki 40 %. Visa straipsnj galima rasti
(http://www.balsas.lt/naujiena/624525/ford-pristate-nauja-anglies-pluosto-gamybos-technologija)

Vokietijos kompanija ,,Audi* konstruoja maza krosoverj pagamintas i§ aliuminio ir anglies bei
stiklo pluostu sustiprinty polimery. Jo pavadinimas galéty buti ,,Audi Q2%. 2014 m bendrové pradés
gaminti ,,Audi i8* hibridg, kuriame taip pat daug kébulo detaliy pagaminty i$ anglies pluosto.

16 pav. ,, Audi i8* hibridas
,»Volkswagen* gamykla planuoja gaminti hibridus ,, XL1“ su anglies pluosto inpregnuoto
polimeru (CFRP) kébulu. Daugiau informacijos rasite (http://phys.org/news/2013-02-volkswagen-
debut-x11-hybrid-auto.html#jCp).

17 pav. ,, Volkswagen XL1¢ hibridas

Miunchene jsikiirusi ,,Bayerische Motoren Werke* (BMW) automobiliy gamintoja gamins miesto
elektromobilj i3 anglies pluosto_ir aliuminio. Si itin lengva ir tvirta medziaga, naudota ,,Formulés 1“
bolidy ir Iéktuvy gamyboje, iki $iol automobiliy pramonéje masiskai nebuvo taikyta. Gamintojams
dar reikia jveikti pagrinding kliitj - kilogramas anglies pluosto kainuoja 15 EUR, o tai yra 15 karty
daugiau nei plienas. Taciau, FTD duomenimis, BMW planuoja anglies pluosto kaing sumazinti iki 7
EUR. Pirmg karta BMW pristatytas ,,Megacity Vehicle* (MCV) rinkoje turéty pasirodyti 2013 m.
Tikimasi, kad pagaminti net iki 40 000 vienety per metus. I§ viso numatoma, kad po 2015 mety
anglies pluosto automobiliy pramon¢ augs 10-15% per metus. Placiau galima suzinoti

(http://vz.lt/straipsnis/2010/07/02/BMW_pradeda_anglies_pluosto_revoliucija2#ixzz2MOXJaXlIq).
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18 pav. Planuojamas ,,BMV « automobilis

,Mercedes-Benz* pradéjo darbg ties visiskai naujo modelio vandeniliu varomu sedanu su visiSkai
integruota kébulo konstrukcija 1§ anglies pluosSto, pranesa brity tinklapis carmagazine.co.uk.
Keturiy dury sedanas ,,E Superlight* taps kompanijos atsakymu ,,Audi E-tron* ir ,BMW i* serijos
automobiliams. Jau 2015-aisiais automobilj tikimasi gaminti serijiniu budu. Inzinieriai mano, kad i$
anglies pluosto pagaminto kébulo standumas visiskai pakankamas. ,,E Superlight* konstrukcijoje
nenumatyta net aliumininé baz¢. Tai ne tik supaprastins gamybg bei sumazins kaing, taciau padés
sutaupyti labai daug svorio (apie 350 kg lyginant su dabar gaminama ,,plienine* E-klase!). Anglies
pluosto technologijos taip pat gali biti perkeltos j kity serijy konstrukcijas, pirmiausiai j SLS AMG
modelius. Iki to laiko ,,Mercedes-Benz*“ bus gerokai pazengg kébulo detaliy gamybos i§ anglies
pluosto, o taip pat naujy medziagy panaudojimo pakabose ir kituose mazguose srityse.

(http://webcache.googleusercontent.com/search?q=cache:bZpL_adkYD8J:auto.delfi.lt/autonaujien
os/mercedes-ruosia-vandeniliu-varoma-sedana-su-anglies-pluosto-kebulu)

19pav. Keturiy dury sedanas ., E Superlight“

Automobiliy gamintojas ,,Toyota”“ jau senokai Zvelgia ekologiSkos ateities linkme, ir
ekologiskumg supranta pacia tikriausia prasme. Kompanijos inzinieriai savo planuose yra numate
ultralengva superefektyvy j elektros tinklg jungiamg automobilj, kurio kébulo bioplastikui gaminti
naudos jiros dumblius. Idéjai jgyvendinti reikés pakeisti jo anglies pluosto pagrindu pagaminta
kébula. Siuo metu prognozuojama, kad jiros dumbliai automobiliy kébulams gaminti gali biti

pradéti naudoti mazdaug 15 mety laikotarpyje.
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20pav. ,, Toyota* kébulas is dumbliy pluosto

Vankuverio automobiliy parodoje kanadieciy bendroveé ,,Motive Industries“pristaté elektros
energija varoma superlengva Keturvieti automobilj ,,Kestrel EV*, kurio kébulas pagamintas is
kanapiy pluosto ir sveria vos 1135 kg. Jis bus pradétas gaminti 2012-aisiais.

21 pav. ,Kestrel EV“ kébulas pagamintas is kanapiy pluosto

Pasaulinéje Paryziaus automobiliy parodoje ,,Peugeot superautomobilis ,,Onyx“ buvo
apdovanotas prestizinio Zurnalo ,,Autoweek® Geriausio koncepcinio automobilio prizu. Kébulo
iSvaizda neleidzia likti abejingam savo medziagy ir spalvy kontrastu: gryno vario sparnai ir durys, i§
juodo matinio anglies pluosto pagamintos kitos kébulo dalys. Salia ypatinga estetika kuriangio vario
ir anglies pluosto derinio, V8 hibridinio dyzelinio jégos agregato, jtaisyto galinéje centrinéje dalyje,
jo dideliy galiy, automobilis ,,Onyx* iSsiskiria ir dél panaudoty naujy natiiraliy medziagy, taip
siekiant dar didesnio jo efektyvumo. Daugiau informacijos skaitykite (http://www.balsas.It/
naujiena/623576/autoweek-geriausiu-paryziaus-konceptu-paskelbe-peugeot-onyx)

22 pav. Automobilio ,,Onyx“ kébulas anglies pluosto, o sparnai ir durys gryno vario

1.1.2. NAUJU MEDZIAGU, IRANGOS, PRIETAISU, JRANKIU PASIULA LIETUVOS
RINKAI
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Vienas kébuly detaliy pagaminty iS naujy stipriyju bei atspariyjy plieny ir sujungty
lazeriu atskyrimo budy yra lazerinis, plazminis ir rankinis naujais pjovimo jrankiais pjovimas.
Progesyvesnis yra lazerinis pjovimo buidas, tai universaliausias budas, kuris tinka ne tik pjauti
Zinomus metalus, bet ir kitas placiai paplitusias medziagas - stiklg, plastikus, guma. Nors pats
prietaisas yra brangus, taciau jvertinus pjuvio kokybe, greitj ir galimybes, verta tokj prietaisa
jsigyti. TaCiau kébuly remontui metalo pjaustymo lazeriniy aparaty tiesiog néra gaminama.
Lietuvoje situlomi dviejy modifikacijy lazeriniai pjaustymo- suvirinimo aparatai ,MULTIPLAZ-
2500M* ir patobulintas 2008m. ,MULTIPLAZ-3500.“ (UAB ,,Polikopija“ Baltosios vokés g. 62,
Juodsiliai, LT-14101, Vilniaus rajonas, Lietuva, tel. +370 5 234 60 30).

Prietaisas  sukurtas ir pagamintas Rusijoje ir apdovanotas aukso medaliu Zenevoje.

(http://multiplaz.ru/images/new/images/m3500.png)ir( http://www.multiplaz.com/video)

22 pav. ,,MULTIPLAZ-3500 prietaisq galima naudoti automobiliy ir kébuly remontui

Aparatg ,, MULTIPLAZ-3500* galima efektyviai naudoti vietoj daugelio jvairiy jrankiy, pavyzdziui:

- trumpaeigio juostinio ir diskinio pjuklelio;

- lakSty pjaustymo arba iSkirtimo Zirkliy;

- litavimo lempos;

- dujy degiklio;

- termofeno;

- suvirinimo inverterio arba transformatoriaus;

- plazminio pjoviklio;
Multiplaz 3500 fakelu galima valyti metalg nuo korozijos, pasalinti daZus, jei kurios nors detalés
nenuimamos be kaitinimo, galima kaitinti (verzle ant varzto);

- ir daugelio kity jrankiy.

Aparatas veikia nuo 220 V rozetés ir jam nereikalingas aukStos jtampos maitinimo S$altinis.
Aparate ,MULTIPLAZ-3500% jrengtas momentalaus gaisro gesinimo rezimas, neturintis analogy
metalo apdirbimo pramongéje. Pjavio tikslumas (iki 1 mm) leidzia lengvai naudoti jvairius Sablonus,

liniuotes. Tai — ekologiSkas jrenginys. Vandens garo molekulés, apgaubiancios plazmos ¢iurksle,
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sulaiko pakilusias metalo daleles ir i$

suvirintojo kvépavimo organus.

karto jas atauSina, tuo paciu neleidziant joms patekti }

Dirbant $iuo aparatu nenaudojamos kenksmingos dujos (propanas, acetilenas, azotas, ir t.t.), kurios

apnuodija Zmogaus organizmg. Dirbant atmosfera patalpose papildomai prisotinama deguonimi.

1lentelé. Multiplaz-3500Techniné charakteristika

Pjovimo ir suvirinimo darbinis skystis vanduo

Litavimo skystis Vandens ir spirito misinys
Maitinimo tinklo daznis Hz 50 - 60

Max. naudojamoji galia kW 3.5

Degiklio svoris (be skyscio) kg 0.7

100V tinklui kW 2.0

Max. Skyscio iSeiga Itr./val | 0.18

Itampa tusc¢ios eigos \Y 68

Slegis degiklyje atm 04-12

Suvirinimo rusis

Plazminis ir plazminis elektros lanko

Maitinimo Saltinio (inverterio) matmenys | mm 115 x170 x 325
Liepsnos temperatiira °C 8000

Plieno laksty pjovimo plotis mm ne didesnis nei 1,5
Darbo trukmé vieng kartg pripylus degiklj | min 20-30

1 mm plieno laks§ty pjovimo greitis mm/sek | iki 4

Maitinimo Saltinio (inverterio) svoris kg 55

Tokiu budu Sio plazmotrono ekologinis Svarumas suteikia galimybe atlikti darbus uzdarose

patalpose, kur néra ventiliacijos.

Visi auksciau minéti plazmotrono ,, MULTIPLAZ-3500% pranasumai, lyginant su

esamais metalo apdirbimo biidais, turi pranaSumy:

- dirbant su aparatu ,, MULTIPLAZ-3500%, nereikia specialaus ap$vietimo, kadangi

liepsna uZtikrina efektyvy darbo objekto apSvietima;

- metalo jkaitinimo zonoje néra temperatiiriniy deformacijy;

- virinant apdirbimo zonoje nesusidaro neriidijancios oksidinés plévelés (neriidija sitlé);

- darbo plote nesusidaro metalo struktiiriniai pakitimai;

- lazerio spindulio plotis ant pjaunamojo pavirSiaus yra apie 0,2 mm;

- pjauna ir suvirina nuo 0,5 iki 8-10 mm storio metalg.

Aparata be jokiy apribojimy galima naudoti metalo apdirbimo procesuose, kai metalo storis yra

nuo 0,5 mm. Tai §j aparata galima naudoti automobiliniu kébuly remonto darbams. Juo galima

pjaustyti pliena, aliuminio lydinj, plastmases, kompozitines medziagas, stiklg.

D¢l ty paciy auks$éiau iSvardyty

priezasCiy VokieCiy automobiliy remonto profesionaliy

prietaisy ir jrankiy gamybos kompanija ,,Wielander and Schill“ gamina ir toliau tobulina kébuly
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remonto naujausioms medziagoms pjauti tinkanc¢ius jrankius. Pagamino plazminj metalo pjovimo
aparata ,,Plasma-Cutter WS 40i%, kuris pjauna iki Imm gyliu. Tai labai svarbu, kad nebiity perpjauti
apatiniai  kébulo metalo sluoksniai. Kaip atliekamas pjovimas galima pazitréti
(http://www.wielanderschill.com/product/101724/image/9099788b7cf6adc56dd3305aa757aal7599
43fae/0/0?det=video)

22 pav. Pjovimo prietaisu ,, Plasma-Cutter WS 40i“neperpjaunami apatiniai sluoksnai

2lentelé. Prietaiso techninés charakteristikos:

Pjovimo galia mm | 6-8 plieno
Pjovimo galia 5-7 aliuminio
Reikalingas galingumas KVA | 4,7
Padavimo jtampa \% 230

Jtampa daznis Hz 50/60
Tuscios eigos jtampa \Y 480

Srovés diapazonas A 10-30
[jungimo laikas A 30 (60%)
Saugos klase IP 23

gabaritai BxLxH mm 260/370/280
Svoris kg 11,3

Dabar automobiliy kébuly gamboje kébuly detalés jungiamos lazeriu, todél jas atskirti yra
sudétinga. Tam tikslui ,,Wielander and Schill“ jmoné pradéjo gaminti lazeriu virinty plieniniy
detaliy atskirimui pjovimo prietaisg ,,W+S Laser Cutter LC04“. Tai naujausia specialiai sukurta
unikali priemoné. Pjoviklis leidzia greitai ir lengvai pasalinti lazeriu suvirintas ir lituotas sitles.
Naujoviski mazyc¢iai pjovimo diskeliai, pagaminti i§ kietlydinio su novatorisku dvipusiu Slifavimu.

Aliekamas §varus pjovimas, nepriklausomai nuo suvirinty lazeriu siiiliy konfigiiracijos. Pjovimo
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gylio riba yra 1,0 mm, priklausomai nuo kotelio ilgio. Turi pjovimo diskelio skaidrig apsauga.
Irankio mazas svoris, todél lengva juo dirbti, nepavargsa ranka. Su juo geras prieinamumas net
sunkiai pasiekiamose vietose. Jrankis pagamintas i§ auksStos kokybés medziagy, todél yra
ilgaamzis.

Apie darbg su $iuo jrankiu galima paziaréti (http://www.wielanderschill.co.uk/html/lc04.htm ).

22 pav. Pjovimo prietaisas ,, W+S Laser Cutter LC* ir kietlydinio pjovimo diskeliai

2lentelé. Prietaiso techninés charakteristikos:

Pjovimo gylis mm iki 1,0
Pjovimo plotis mm 4
Darbinis slégis bar 6-8
Apsauginis ratuko dangtelis mm 25ir 40
Pjovimo greitis aps/min 18.000
Oro sanaudos I/min 500
Vibracija m/s <0,9
Garso slégio lygis dB 82
Svoris gr 850
Pjovimo ratukas VHM mm 25x4ir40x 4

Aliuminiy lydiniy detaliy jungtims Salinti gaminami mazi kietmetaliy diskeliais su

ypatingai iSdéstytais pjovimo dantukais, leidZianciai greitai pasalinti jungtis.

23 pav. Prietaisas aliuminio lydinio detaliy jungéiy Salinimo prietaisas
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2012 metais kompanija pristaté visiSkai naujos konstrukcijos pneumatinj kniediklj, turintj lanksc¢ig
galvute, kurios déka prieinamos visos kniedijamos vietos. Kaip tai daroma pazitrékite

(http://www.youtube.com/watch?v=6Ruvf200iiM), 0 2013 vasario mén.

Olandijos gamyklos ,, Lascare* pristatyta kniediklj ,,Ponsnageltang 2013 matysime pazitréje
(www.youtube.com/watch?v=cVdfS90HXZ4).

24 pav. Kniediklis ,, WS XPress 800“ ir ,,Ponsnageltang 2013

Idomus ,,Wielander and Schill“ kompanijos gamykloje pagamintas briauny (raty arky ir kt.)

valcavimo prietaisas ,,Rolling and Flanging Tool RFW 2000“. Prie jo komplektuojami jvairiy
parametry, konfiguracijos ir jvairiam pritaikymui ritinéliai.

Visai nesenei pradéjo gaminti greztuvus su magnetinémis atramomis suvirinimo taskams pasalinti.

Siems greztuvams specialiai gaminami ir komplektuojami boru padengti gratai.

(http://www.youtube.com/watch?feature=player_embedded&v=uoL5YjM_r28)

Magnetinés atramos

Graztas

26 pav. ,, Wielander and Schill“ greZtuvas su magnetinémis atramomis
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Vokie¢iy kompanija ,,Wielander and Schill“ ir ,,CARBON GmbH* pradéjo gaminti
daugiafunkzines automobiliy kébuly geometrijai grazinti ir deformacijoms Salinti sistemas
»MIRACLE SYSTEM®.
(http://www.miracle-europe.com/de/miracle-system/system-und-komponenten/line-puller.html)

(http://www.miracle-europe.com/en/video-gallery/miracle-system.html)

Sios sistemos gaminamos universalios ir konkre¢ioms automobiliy markéms. Panagias sistemas

gamina ir kitos kébuly remontui prietaisus ir jrankius gaminancios firmos, taciau Sios sistemos turi

hidraulinius prietaisus, kuriais galima net kébulo geometrija.

29 pav. ,,MIRACLE SYSTEM* hidraulinis prietaisas geometrijos grgZinimui
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30 pav. ,, MIRACLE SYSTEM* hidraulinio prietaiso pritaikymas geometrijos grgZinimui

Kébuly geometrijos grazinimo stendy gamyboje Vokieciy kompanija ,,Blakchawk*
patobulino stenda ,,Power Pro.1001* jdomiu stalu/rému pagamintu i$ aliuminio lydinio. Prie stendo
pritvirtintas tempimo svirtis galima lengvai pozicionuoti, t.y. pertempti visu perimetru j bet kurig
vietg. Stalo plokStumoje padaryti 3 eiliy iSilginiai grioveliai leidziantys ant jo pastatyti bet kokio
plo¢io automobilj. Tempimo jégy kryptis iSlaikoma ritinéliy pagalba. Kébulo tvirtinimui griebtai
yra universallis, trumpos automobilio uztempimo rampos. Patobulinti kébulo tvirtinimo elementai ir

remontui reikalingi reikmenys. (http://www.youtube.com/watch?v=0tG852XneHM).

31 pav. ,,Blakchawk* firmos kébulo geometrijo grqZinimo patobulintas stendas ,, Power Pro.mp4*“

Stendo ,,Celette* kaip ir ,,Blakchawk* firmos stendas ,,Power Pro.mp4‘ patobulintas analogiSkai.

Patobulino prie stendo komplektuojamg matavimo elektroninj prietaisg, panasy j ,,Car-O-tronic®.
Juo taip pat galima matuoti geometrijos pakitimus tempimo metu.
(http://www.youtube.com/watch?v=nAKO0pNmvCO0), (http://www.youtube.com/watch?v=KJDHwWCChUT )
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32 pav. Patobulintas ,,Celette Vegamax“ kébulo geometrijo grqZinimo stendas ir elektroninis matavimo prietaisas

Suomijos automobilio geometrijos grazinimo sistemos ,,AUTOROBOT* pasipildé distancine
elektronine kébulo kontroliniy tasky paieska, nauja elektronine matavimo sistema ,,Autorobot

EzCalipre* (http://www.autorobot.com/measuring-systems/ezcalipre/video)

32 pav. Kebuly geometrijos grgZinimo stendas ,,Autorobot® su elektronine matavimo sistema ir distanciniu valdymu

bei elektroninis matavimo prietaisas ,, Autorobot EzCalipre «

1.1.3. NAUJI KEBULU REMONTO ORGANIZAVIMO PRINCIPAI LIETUVOJE

Siy dieny automobiliai labai sudétingi, bet ekologiskesni ir patikimesni. Dél naujy kébuly
medziagy ir konstrukcijy brangsta priezitira, nes reikalingos sudétingos ir brangios elektroninés
programinés diagnozavimo sistemos, jranga, jrankiai. Zenkliai pasikeité automobiliy kébuly
prieziliros, remonto samprata ir esmé. Nebetinka ankstesnés kébulo prieziiirai ir remontui naudotos
technologijos. Siy kébuly remontui reikalingos naujos Zinios, kurios pateikiamos specializuotose
programose, ir kvalifikuoti darbuotojai. Esant siuolaikiniy automobiliy aukstam techniniam lygiui ir
kokybei reikalinga Siuolaikiska ir puikios kokybés jranga, jrankiai, prietaisai. Organizuojant
gamybinj automobiliy kébuly remonto procesa, turi biiti sukuriama ir jdiegiama kokybés valdymo
sistema, uztikrinanti kokybiska keébulo remonto bei atstatymo darby atlikimg, saugy ir ekologisSkai

priimting darbg ir, savaime suprantama, klienty pasitenkinima bei pasitikéjima.

Remonto technologijos turi tenkinti keliamus reikalavimus gamtosaugai bei darbuotojy
saugiam darbui ir individualiai apsaugai. Reiskia, kei¢iasi kébuly priezitiros ir remonto sistema,
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planavimas ir organizavimas. Dabartiniu metu kébuly remonto jmoniy darbas organizuojamas
priklausomai nuo automobilio priezilirai remontui automobiliy gamintojy pateikiamy technologijy.
Daznai gamintojai nurodo kokius naudoti jrankius, prietaisus, aparatus ir net rekomenduoja kokig
naudoti jrangg. Gamybinés patalpos jrengiamos pagal kébuly remonto jmonéms keliamus
reikalavimus jrangai, darbo viety skiriamiems plotams, apSvietimui, patalpy temperatiirai ir
santikinei drégmei, remonto metu keliamam triukSmui, remonto jrangos ergonomiSkumui,
darbuotojy saugai ir higienai, darbo priemoniy inovatiskumui ir t.t. Siuolaikiniy automobiliy kébuly
ir laikanCiyjy konstrukcijy analizé rodo, kad atspartis plieno ir aliuminio lydiniai bei kai kurie
kompozitai Siuo metu yra pagrindinés konstrukcinés medziagos, tad ar naujai organizuojant

technologinius procesus naujos technologijos yra neiSvengiamos.
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2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO REMONTO TECHNOLOGIJU
PLETROS TENDENCIJOS

2.1. PASKAITOS KONSPEKTAS

2.1.1. AUTOMOBILIO KEBULO REMONTO NAUJOVIU PLETRA REMONTO
IMONESE

Siuolaikiné automobiliy kébuly remonto jmoniy naujoviy plétros vizija rémési j iSaugusj
naudoty automobiliy parka. Kiekviena bendrové prie§ padédama plétra, analizuoja bei prognozuoja
savo paslaugy teikimo paklausos dydj, augima bei pelno potencialg. Paklausos prognozé, kaip viena
i§ rinkodaros veiksniy suteikia jmonés vadovui informacijos apie tai, kiek pinigy gali tekti pritraukti
i§ iSorés, kokie bus reikalingi gamybos pajégumai, kiek darbuotojy reikés pasamdyti ar kelti darbo
naSuma déka naujausiy technologijy. Jei busimos paklausos prognozavimas bus netikslus, bendrove
patirs pajégumy stygiy ar pervir$j. Nei viena, nei kita aplinkybé néra pageidautina ir gali stipriai
pazeisti bendrovés finansus. Todél remonto jmonés siekia tyrimais ir naujovémis $ioje srityje
sukurti pazangius ir saugius technologinius procesus, jgalinancius atlikti jvairy ir jvairaus amziaus
kébuly remonta.

Remonto jmonése pajamos uz paslaugas augo déka didéjanciy automobiliy kiekiu Salyje, o
tuo paciu, didéjanciu eismo jvykiy, kuriy metu pazeidziami ar suzalojami automobiliy kébulai. 2012
metais jprastg dieng vidutiniskai buvo registruojama apie 100 avarijy ir buvo prognozuojama, jog
uzregistruota bus dvigubai daugiau. Ekonominis nuosmukis Salyje koregavo remonto jmoniy plétra,
nes naudoty automobiliy jveZzimas ] $alj Zenkliai mazéjo. Lietuvoje likdavo vos 20 % jvezamy
automobiliy - tie, kurie netiko kity Saliy pirkéjams. Be to, Lietuvos pirkéjai pageidauja pigiy iki 10
mety automobiliy. Graudu, ta¢iau vidutinis lietuvisko automobiliy parko amzius 2012 mety treciajj
ketvirtj sieké 14,2 metus. Lietuvos techninés apziliros asociacijos ,, Transeksta“ ir ,,Autoplius.lt
duomenimis, Lietuvos automobiliy parka Siy mety sausj sudaré¢ 1,228 mln. registruoty lengvyjy
automobiliy, turin¢iy galiojancius techninius pasus, kuriy Vvidutinis amzius 2012 m. ketvirta;jj
ketvirtj sieké 13,92 m. Lietuvos keliais iki Siol vazinéja automobiliai, kuriy amzius yra nuo 11 iki
20 mety (59 proc.). Tokiy automobiliy yra 725 tiikstanc¢iy. Mazéjo naujy automobiliy pardavimai.
Nesenei naujieny agenturos ,Elta“ patalpose vykusioje spaudos konferencijoje Lietuvos
autoverslininky asociacijos atstovai pristaté pra¢jusiy mety rezultatus ir paskelbé 2013 m.
automobiliy rinkos prognozes. Jie sako, kad tikétina, jog 2013-aisiais metais Lietuvoje dar labiau

sumazes naujy automobiliy pardavimai. Vokietijos automobiliy pramonés asociacija (Verband der
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Automobilindustrie) prognozuoja, jog 2013 m. naujy automobiliy pardavimai kris 3,2 proc.
»AutoTyrimy" duomenimis, 2013 m. vasarj Lietuvoje parduoti 978 nauji lengvieji automobiliai, t.y.
3% maziau nei 2012 m. vasar] (1'006 vnt.). Asmeniniy automobiliy parduota 842 vienety, 0
lengvyjy komerciniy - 136 vienetai. Tac¢iau lizingo btdu jsigyty automobiliy dalis 2013 m. vasarj
virsijo 49%. Prie§ metus ji buvo beveik 5 procentiniais punktais mazesné. Praeita ménesj lizingu
parduotas 481 naujas lengvasis automobilis, t.y. beveik 8% daugiau nei praeity mety vasarj (447
vnt.).

Lietuvos autoverslininky asociacija 2013m. vasario mén. paskelbé automobiliy rinkos barometrg
2013metams. (http://www.Irytas.lt/verslas/auto/automobiliu-pardavejai-ko-galima-tiketis-siais-
metais.htm)

Rinkos barometras (2013 m.).

e asmeniniai automobiliai (M1);

¢ lengvieji komerciniai automobiliai (N1);
e mikroautobusai ir autobusai (M2&M3);

Lengvyju automobiliy pardavimas ir lizingavimas Lietuvoje

Asmeniniai automobiliai 842 405
Lengvieji komerciniai automobiliai* 136 76
Lengyvieji automobiliai i$ viso 978 481

* bendroji mase nevirsija 3,5 tonos

Naujy lengvyju automobiliy prekybos regioniné struktiira Lietuvoje

| . Asmeniniai Komerciniai

WIENES . S

| automobiliai automobiliai
73

]

Vilnius 555

Kaunas 160 38

Klaipéda 73 12

Siauliai 26 10

Panevézys 5 2

Alytus 23 1

Marijampolé 0 0

Mazeikiai 0 0

Utena 0 0

Taurage 0 0
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Naujy transporto priemoniy registravimas Baltijos Salyse

Lengvieji automobiliai M1&N1 1'593
- asmeniniai automobiliai M1 782 773 1'364
- lengvieji komerciniai automobiliai * N1 137 120 229

Nenaujy transporto priemoniy pirmasis registravimas Baltijos Salyse

Lengvieji automobiliai M1&N1 15'852 2'983  2'097
- asmeniniai automobiliai M1 14'486 2'723 1'971
- lengvieji komerciniai automobiliai * N1 1'366 260 126
Sunkvezimiai ir vilkikai ** N2&N3 644 197 148
Mikroautobusai ir autobusai M2&M3 53 16 15
Priekabos ir puspriekabés On*** 824 179 68
Motociklai ir mikromobiliai Ln*x** 98 27 59

Automobiliy kébuly remonto jmonés, atsizvelgdamos ] naudoty automobiliy rinkos
sumazgjima ir naujy linzinguojamy automobiliy skai¢iaus didéjima bei Lietuvos banko prognozes,
keis automobiliy kébuly remonto plétros vizijg. Tai daryti privers esanti atvira Europos Sajungos
(ES) darbo rinka, gyventojy skaiCius mazéjimas ir senéjimas, o tai reiSkia darbo jégos augimo
sumazéjimg. Automobiliy sektoriaus darbdaviai verslo plétrg orientuoja | naujas  remonto
technologijas, kelian¢ias darbo naSumg. Jau dabar jmoniy vadovai versla plétoja ne vien
pasikliaudami ,,dosnia“ naudoty automobiliu rinka bei darbo jégos gausa, bet naujausiomis,
pazangiausiomis kébuly remonto technologijomis bei jomis besinaudojanéiy dirbanciyjy
kvalifikacija ir kompetencijomis.
http://www.alfa.lt/straipsnis/15081685/Lietuvos.bankas.gerina.2014.metu.BVP.prognoze=2013-02-
21 13-53/
http://www.alfa.lt/straipsnis/11202665/Naudotu.automobiliu.paklausa.musa.rekordus=2011-04-
30_20-18/#ixzz2NvmJtUKq
(http://auto.delfi.lt/autonaujienos/vidutinis-siemet-i-lietuva-iveztu-automobiliu-amzius-107-
m.d?1d=59147699%ixzz206rpTWBd)
(http://auto.delfi.lt/autonaujienos/vidutinis-siemet-i-lietuva-iveztu-automobiliu-amzius-107-

m.d?id=59147699#ixzz206sFNVeP)
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2.1.2. STIKLU REMONTO PAKLAUSA IR PLETRA LIETUVOJE

" Automobilio stiklai yra neatskiriama automobilio kébulo dalis. Kiekvieno
Siuolaikinio automobilio modelio stiklas yra skirtingy parametry ir

konfigiiracijos. Kokybiski ir nepazeisti stiklai suteikia ne tik daugiau

komforto, bet ir saugumo kelyje. Jie leidzia vairuotojui ir keleiviams ne tik
matyti kelig ir aplinka, bet apsaugo nuo nepageidaujamo aplinkos poveikio, nuo iskritimo i§ salono
avarijos metu, galvos saugumas smigio metu ] stiklg. Priekiniy stikly gamybai keliami
reikalavimai, kad biity optinis skaidrumas (neturi bati iSkraipymy). Horizontalus, vertikalus,
kombinuotas iSlenkimas turi atitikti aerodinamikos reikalavimams, t.y. turi mazinti jsibégéjimo
trukme ir degaly sanaudas.

Priekiniai automobilio stiklai gaminami i§ laminuoto stiklo, kurie eismo
ivykio metu nesudizta j smulkius stiklo gabalélius, o tik suskyla.

Jie turi ,,Triplex* pavadinimg. Gaminami yra jvairiy formy ir dydziy bei

pritaikomi kiekvienam automobilio modeliui. Priekiniy langy stikly
“Triplex* pavadinimas atsirado nuo tada, kai Pirmojo pasaulinio karo pramonei buvo biitinas tvirtas
ir saugus stiklas. Stiklus gaminusi Brity kompanija, kuri dabar yra puikiai zZinoma ,,Pilkington*
vardu, sukiré trisluoksnj stiklg, kuris sudarytas i§ dviejy iSoriniy stiklo lak$ty ir tarp jy jdétos
plastiskos PVB (polivinilo butirilo) plévelés. Tokia stiklo sandara suteikia stiklui unikaliy savybiy.
Stiklas tampa labai tvirtas ir gali laikyti didesnes apkrovas visomis kryptimis lyginant su jprastu
stiklu. Stiklai gaminami dviem etapai. Pirmame etape verdama stiklo masé mazdaug tokios
sudéties: apie 72% proc. kvarcinio smélio (SiO,), apie 14 % natrio oksido (Na;O). Jo dedama
siekiant suteikti stiklui didelj terminj ir mechaninj atsparumg. 10% kalcio oksido (CaO) dedama,
kad padidinti klampumg ir tvirtuma bei Sumazinti lydymosi temperature. 4 % magnio oksido (MgO)
dedama, kad padidinti cheminj atsparumg. Visa komponenty masé iSmaiSoma ir lydoma (verdama)
stiklo virimo krosnyje, jkaitintoje iki 1550 ° C. Atvésus masei iki 600 ° C valcuojamos stiklo

plokstés ir pjaunami reikiamos konfigiiracijos stiklo lakstai.

33pav. Ispjaunami reikiamos konfigiracijos stiklo lakStai ir formuojamas automobilio stiklas
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Formuojami automobilio priekinio stiklo lakstai, poliruojami i$ abiejy pusiy. Toliau ant vidinio
stiklo lakSto pavirSiaus dengiama plével¢ ir ant virSaus uzdedamas iSorinis stiklo lakstas. Toks

gautas paketas suspaudziamas presu.

34pav. Ant vidinio stiklo klojama plévelé ir uidengiama kitu stiklu

Apipjaunama uzstiklo riby likusi plévelé, paruostas stiklo paketas dedamas | jtvarg ir vezamas ]

kaitinimo krosnj ,,autoklavg‘.

35pav. Ant stiklo klojama plévelé ir uZdengiama kitu stiklu ir suspaudziamas

Krosnyje stiklai kaitinam 130°C temperattiroje esant 12 bary slégiui tam, kad stiklo lakstai labai
tvirtai ,,susiklijuoty*, nepalikty tarp jy oro tarpy ir turéty idealias optines savybes.

35pav.Paruosti stiklai dedami j jtvarus ir patalpinami j autoklavg

Laminuoto stiklo optinés savybeés nesiskiria nuo paprasto langy stiklo, nes polivinilo butirilo plévele
tokia pat permatoma kaip ir pats stiklas. Sitokia stikly gamybos technologija leidzia gaminti
laminuotus stiklus plonesnius nei paprasti stiklai. Laminuoto stiklo svarbi savybé - ji pazeidus,
suskyla tik tos pusés sluoksnis, kuris buvo mechaniskai paveiktas, o tai reiSkia, kad tokj stiklg

galima remontuoti. Stikly remontininkai, esant tam tikroms sglygoms, gali stiklus suremontuoti taip,
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jog nesimatys buvusio stiklo skilimo. Dabar priekiniy stikly remontui rinka sitlo jvairiy prietaisy ir
jrankiy. Jie néra labai brangis, o ir pati remonto technologija néra brangi. Taciau remontininkui
keliami reikalavimai. Remontininkas turi bati kruopstus, atidus ir ne nervingas. Ar tikslinga stikly
remonto plétra Lictuvoje? Nei Lietuvos autoverslininky asociacijos, nei draudimo kompanijos tokiy
statistiniy duomeny nepateikia. Jmonés, remontuojancios stiklus, kalba kad stiklo remonto kaina
sudaro apie 10% ar net maziau naujo stiklo kainos. Taciau, kai kurios jmonés elektroningje erdvéje
skelbia priekinio stiklo remonto kaing net 189, 00 Lt ir daugiau, kai priekinio stiklo remonto trukmeé
btna nuo 20 iki 80 minciy. Imonés, remontuojancios priekinius stiklus, turi ir kitas veiklos sritis ir
stikly remontas néra pagrindiné¢ verslo sritis. Tokios jmonés stikly remonto veika pleCia visoje
Lietuvoje. Stai jmoné ,,Carglass™*, uZsiimanti automobiliy stikly keitimu ir remontu, automobiliniy
stikly prekyba bei mokymu savo veiklg iSplétojusi visuose Lietuvos didziausiuose miestuose
Vilniuje, Kaune, Klaipédoje, Marijampoléje, Panevézyje ir dar ruoSiasi pléstis j kitus miestus. Beje,
,Carglass® priklauso bendrovei ,.Belron™, kuri yra pasaulyje pirmaujanti transporto priemoniy
stikly remonto ir keitimo bendrové. ,,Belron™ veikia 28 valstybése ir turi daugiau nei 12 500 ypa&
kompetentingy remontuotojy komanda, kuri aptarnauja daugiau nei 8 milijonus klienty per metus,
tai yra vieng klienta kas keturias sekundes. Imon¢ ,, Saint-Gobain Autover Lietuva® atstovas
»Sekurit Saint - Gobain“Lietuvoje turi filialus beveik visuose Lietuvos miestuose, o jmoné
~EVELKAS®, oficialusis ,Pilkington* produkty platintojas Lietuvoje, turi filialus Vilniuje,
Siauliuose, Klaipédoje, Panevézyje, Utenoje ir dar planuoja pléstis ir j kitus miestus. Apzvelge tik
keliy automobiliniy stikly keitimo ir remonto jmoniy veiklos plétra galime teigti, kad stikly remonto

paklausa Lietuvoje yra ir $ios veiklos plétra galima.

2.1.3. KEBULU REMONTO PRIEZIUROS DARBO JEGOS PAKLAUSA IR PASIULA

1. Darbo rinkos apZvalga pagal Europos Sajungos bei Lietuvos statistikos departamento
duomenimis

Visiems yra puikiai suprantama, jog Siuolaikinéje ekonominéje sistemoje rinka yra valdoma
pagal paklausos ir pasitilos svertus, del Sios prieZasties Siame darbe trumpai aptarsime kébuly
remonto darbo jégos paklausg bei jos pasiiilg Lietuvoje, kalbésime apie kébuly remonto — kaip
savarankiskos profesijos - jsitvirtinimg Lietuvos rinkoje ir $io reiSkinio tendencijas.
Darbo jégos paklausos, atitinkamoje veiklos srityje, iSraiSka yra labai svarbus indikatorius, kurj
privalo suprasti tiek mokymo jstaiga — paruoSianti specialista, tiek darbdavys — ieskantis
kvalifikuoto darbuotojo.
Europos Sgjungos bei Lietuvos statistikos departamento duomenimis Lietuvoje 2002-2011 metais

lengvyjy automobiliy skaiCius Salyje kasmet auga. 2012 mety statistika dar néra pateikiama, taciau
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atsizvelgiant ] tendencijas bei Salies ekonominj stabiluma, preziumuotina, jog 2012 mety pabaigoje

Lietuvoje buvo apie 1 723 000 lengvyjy automobiliy.

2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011

Lietuva 1,181 1,257 1,316 1,455 1,592 1,588 1,671 1,695 1,692 1,713

Individualiy lengyyjy automobiliy skaicius mety pabaigoje
Pozymiai: statistiniai rodikliai ir metai.
00 Lietuvoz Respublika. [ -]

1 600 000

1400 000
1200 000
1000 000
200 aao
00 000
400 000
200 000

1393 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2005 2003 2010 2011

=

N | ndividualiy Ier'!gwiu autormobiliy =kaidius .

I 1 000 qyvento)y tenka individualiy lengy

£ g3 it er GEnaniaanaae

Keliy transporto priemoniy skaicius mety
pabaigoje . PoZymiai:

transporto rusis, statistiniai rodikliai ir metai

2009 2010 2011
Keliy

transporto

priemonés, is

viso

Keliy 1963 1954 1986
transporto 055 592 050
priemoniy

skaicius
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Naujai 108 853 116 404 151 817 Keliy eismo jvykiy skaicius
. PoZymiai: ménuo.
registruoty L:::ﬂ':::a; R'I;es:l;glika_ [Vienetai)
. 320
keliy 300
260
transporto o
i ) 240
priemoniy =
200
skaicCius e
Lengvieji 160
gvie) 140
automobiliai 120
100
Keliy 1 695 1691 1713 gg
transporto 286 855 277 ;g
priemoniy U2 112 W12 W12 W12 W12 VI 1212 %12 W12 3012 113 113
skaicius B gtne siadiiter dananamaas
Naujai 94 005 97 659 125 519

registruoty
Atkreipiame  démesj, jog Lietuvos  statistikos

keliy

€transporto departamentas kaupdamas ir sistemindamas juridiniy
S asmeny bei fiziniy asmeny, vykdanéiy veikla, duomenis
skaicius

atitinkamas veiklos sritis jungia j grupes, dél Sios
priezasties negalime tiksliai nustatyti, koks yra konkretus kébuly remonto veikla uzsiimanciy
imoniy bei individualiai Sioje srityje dirban¢iy asmeny skaicius. Pazymétina, jog sunku nustatyti ir
tiksly tokiy subjekty skaiciy veikian¢iy automobiliy remonto srityje, kadangi automobiliy remontas
— kaip veikla — patenka j pogrupj kartu su didmenine ir maZmenine prekyba.

Atsizvelgiant ] tai, paaiSkiname, jog pateikiama kébuly remonto darbo jégos pasiiila ir paklausa néra
pagrista patvirtintais statistiniais duomenimis. Sis rodiklis $iai dienai iSvestinas remiantis
patvirtintais duomenimis, juos gretinant su visuomenei prieinama vieSa informacija — skelbimais,

informaciniais katalogais. http://db1.stat.gov.lt/statbank/SelectVar\Val/saveselections.asp i6na6a

2. Darbo rinkos apZvalga pagal jmoniy ir fiziniy asmeny uZsiimanciy kébuly remonto veikla

Informaciniai katalogai (kaip Autopolis, 118.1t, visa Lietuva, Lietuvos auto ir pan.) leidzia

mums preziumuoti, jog Lietuvoje veikia apytiksliai 1400 jmoniy uzsiimanciy automobiliy remontu;

18 jy kébulo remontu uzsiima apie 360. Bitina jvertinti, jog jmonés ne visuomet deklaruoja

absoliuciai visas paslaugas, kurios yra teikiamos, o pateikia tik bendra informacija apie jmonés

veikla.

Taip pat dera pastebéti, jog mazesnés jmonés arba individualiis automobiliy servisai gali biiti

nepatalping informacijos internetinéje erdveje, taip pat bitina jvertinti ir SeS¢linés ekonomikos jtaka

— nelegalaus darbo apimtis.

Taip pat reikia pastebéti, jog pateikiama jmoniy informacija neleidzia nustatyti jose dirbanciy

darbuotojy skaiciaus.
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PanarS¢ internetinéje erdvéje pastebésime, jog rinka yra pradéjusi diktuoti naujas sglygas
automobiliy remonto sferoje. Pirmiausia dél to, kad | Lietuva yra jvezama vis naujesniy
automobiliy, kuriems gamintojy suteikta garantija, veréia automobilio savininka uZztikrinti
kvalifikuotg automobilio prieziiirg ir siekti, jog transporto priemonés prieziiirg atlikty kvalifikuoti
specialistai, Sis pozymis skatina sekti koja kojon su naujovémis ir automobiliy techninés priezitiros
ir remonto jmones. Taip pat rinkoje pokyciai pastebimi dél technologijy sparciy Suoliy j priekj —
Siandien kiekvienos automobilio detalés priezitirai yra sukurta specialiy technologijy, kurios leidzia
pasiekti nuostabius rezultatus, taciau tokiy rezultaty pasiekimui, biitina tinkamai suprasti ir jvaldyti
Sias technologijas. Si tendencija veréia automobiliy remontu uZsiimandias jmones ieskoti
specializuoty darbuotojy, t.y. iSmananciy atitinkamos konstrukcijos remonto technologijas.

Nors rinka yra pradéjusi diktuoti naujas salygas — ja sekancios ir stebincios institucijos bei jstaigos
Siek tiek atsilieka: vis dar yra apsiribojama senais profesijy pavadinimais — automobilio
remontininkas, Saltkalvis. ISskiriamos specialybés — automobiliy elektrikas, automobilio variklio
mechanikas.

Lietuvos darbo birzos duomenimis automobiliy remonto profesionalai Siuo metu yra vieni
labiausiai ieskomy darbuotojy, taciau — kaip jau minéta anks¢iau — néra diferencijuojama kokio
konkreciai specialisto yra ieSkoma. Rinka aiSkiai leidzia suprasti, jog $iuo metu vis spar¢iau auga
konkrecios srities specialisty poreikis, dé¢l Sios prieZasties ieSkantys darbo asmenys jau yra parode
iniciatyvg Siuo klausimu, t.y. asmenys savo gyvenimo aprasyme ,,CV“ (i§ lotyny kalbos -
Curriculum vitae) aiskiai nurodo jgytos specialybés pavadinima. Pazymétina, jog kébuly remonto
specialisty, ieSkanc¢iy darbo Lietuvos darbo birZos sistemoje yra nedaug ir susisiekus su Sia
institucija paaiSkejo, jog Sios srities specialistams darbo paieSkos ilgai netrunka. Atsizvelgiant | tai,
galima teigti, jog $ios srities specialisty paklausa yra pakankamai nemaza. Zinoma, vien Lietuvos
darbo birZos pateikiamais skai€iais bei informacija tikéti biity ne visai taktiSka bei teisinga:
negalime pamir$ti, jog kiekvienas pradedantysis specialistas, neturintis darbo patirties, o tik
praktines Zinias, privalo pats konkuruoti rinkos ekonomikoje, t.y. gebéti turimas Zinias pritaikyti ir
jas taikyti kaip jmanoma efektyviau. Ne paslaptis, jog kiekvienas darbdavys yra suinteresuotas, jog
darbai bty atliekami kokybiskai bei maziausiomis laiko sagnaudomis, nepaisant to kokig technika

bei atlygj darbdavys garantuoja savo pavaldiniams.

Dera pastebéti, jog kébuly remonto darbo jégos pasitilos ir paklausos svertams neapsakomg jtaka
daro darbo jégos migravimas. Trumpai apzvelgus kiekvienos automobiliy techninés prieziiiros bei
remonto jmonés veiklg, siilomas paslaugas, naudojamg technikg — akivaizdu, jog Sioms jmonéms
reikia kvalifikuoty darbuotojy. Tai yra Sios dienos realija Lietuvoje, kuri vis labiau aiskéja. Kai
kuriose Europos valstybése tai yra vakaryks$té naujiena, todél kalbant apie kébuly remonto darbo
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jégos pasiiilg butina pastebéti, jog Sios valstybés tiek siekiantiems jgyti profesija, tiek Sios srities
specialistams yra integravusios mokymo moduli jmoné¢je. Automobiliy gamybos pramonéje
pazangios Europos Sajungos valstybés galimai vien dél Sios priezasties Zymiai greiciau jsisavina
automobiliy remonto naujausias technologijas bei dél Sio motyvo vilioja specialistus i§ Lietuvos.
Specialisty emigravimas, ne tik automobiliy remonto srityje, yra opi problema Lietuvoje, kurios
masty suvaldyti kol kas dar negebame. Sis fenomenas pakankamai Zymiai veikia kébuly remonto
darbo jégos pasiiilg, o kiek tai veikia $ios darbo jégos paklausg — pasakyti sunku.

Vertinant anksc¢iau pateiktus duomenis apie Lietuvoje jregistruojamy automobiliy skaiiy, eismo
jvykiy skai¢iy, taip pat prisimenant Lietuvos klimato specifikg bei pastarojo jtaka automobilio
kébului, galime teigti, jog automobiliy, kuriems remontas bei techniné priezitira yra bitini, tikrai
nestinga ir nestigs, dél ko kébuly remontui skirtina nemazai démesio.

Galiausiai galime paminéti, jog kébuly remonto darbo jégos paklausai jtaka daro ir dar vienas
reiskinys — Lietuvos gyventojy pajamos, kurias automobilio savininkas gali skirti savo
automobiliui. Atliekant darbo jégos paklausos ir pasitlos vertinimg visuomet biitina jvertinti
paslaugos paklausa, o Siai tiesioging jtaka daro vartotojo poreikiai bei galimybés Sia paslauga

pasinaudoti.
3. Darbo rinkos apzvalga pagal V] Regitra pateikiamus duomenis

Atsizvelgiant ;| V] Regitra pateikiamus duomenis apie | Lietuvg atveZtus ir jregistruotus
naujus automobilius bei lyginant Siuos duomenis su Lietuvoje 1§ viso jregistruotais automobiliais,
manoma, jog didZioji Lietuvos gyventojy dauguma naudoja palyginus senus automobilius. Senas
automobilis, vertinant jo gamybos technologijas bei lyginant jas su Siuolaikinémis, yra labiau
pazeidZiamas aplinkos poveikio, kuris pirmiausia veikia automobilio kébulg. Automobilio
savininko, kurio automobilio kébulas yra pazeistas (nepaisant pazeidimo pobiidzio), valia gali biti
jvairi — keisti automobilj kitu, tiek nauju, tiek senu, arba ji remontuoti. Kaip minéjome, visa tai
priklauso nuo automobilio savininko turimy pajamy. DaZzna Seima ar verslas, nusimato pajamas
skiriamas automobiliui, dél Sios priezasties turime jvertinti vieng veiksniy, kuris pastaraisiais metais
buvo pakankamai svarbus visoms paslaugy sritims — automobiliy degaly kainy pokytis. Nuo 2008
mety dvigubai iSaugusios degaly kainos lyginant su registruoty automobiliy skai¢iumi, Zymios
jtakos automobiliy skaiciui nepadaré, taCiau vertinant privalomajai techninei apzitrai atvezamy
automobiliy procentines iSraiSkas pagal automobiliy pagaminimo metus, matyti tai, kad vyrauja seni
automobiliai. Taip pat pagal Lietuvos techninés apzitiros jmoniy asociacijos ,, Transeksta"

duomenis, techninés apziiiros teigiamg i§vada pirmojo patikrinimo metu gauna Siek tiek daugiau nei
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pusé automobiliy, t.y. 53,18 % (pagal 2012 mety duomenis). Zinoma, neigiamos i§vados prieZastys
gali buti jvairios, o nesant detalios statistikos sunku pasakyti kiek tiksliai automobiliy negauna

teigiamos iSvados dél automobilio kébulo nepriezitiros.

M1 klasés lengvujy automobiliy. pateikty techninei ap#itirai per 2012 m.. skai¢ius % pagal pagaminimo metus

2012
2011
2010
2009
2008
2007 |
2006 ] I
2005 ]
2004
2003
2002
2001
000
£ 1o
E 1998
1997
1096
1095
1984
1083
1092
1891
1990
1089
1088
iki 1988
] | | [
0,00 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7.00 8,00 9,00

4. Darbo rinkos apZvalga pagal Lietuvos darbo birzos prognozes 2013 metais

:f"'\'@%f Atsigaunanti Salies ekonomika 2011 ir 2012 metais tur¢jo
y a8

teigiamos jtakos darbo rinkai. Lietuvoje per pastaruosius 12
ménesiy bedarbiy skaifius sumazéjo 8 proc. Prognozuojama,
Lietuvos darbo birzos ) ) oo ) B )
2013 mety darbo kad registruotas nedarbo lygis mazés ir toliau, taciau registruoto
1910} eife)edpleri=r | nedarbo rodikliai iSliks auksti. Tyrimas rodo, kad padétis darbo
rinkoje 2013 metais yra optimistiSkesné nei 2012 metais. Bedarbiy

skaicius sumazés, o jdarbinimas padidés. darbo rinkos prognozé

Per vasario ménesi, tiikst. (proc.) 2013 2012 Pokytis
Jregistruota bedarbiy 23,5 28,1 -16,3% ¥
Iregistruota laisvy darbo viety 19,6 13,3 47,1% 1

i§ jy neterminuotam darbui 2,8 2,6 6,6% =
Idarbinta asmenuy 13,3 11,2 18,8% T

i$ ju pagal neterminuotas darbo sutartis 11,4 9,2 24,6% L'
Nusiysta j aktyvias darbo rinkoes politikos 3,5 2,7 31,6% 1T
priemones

Nuo mety pradzios: 2013 2012 Pokytis
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Iregistruota bedarbiy 62,5 63,3 -1,3% =
Idarbinta asmenuy 27,7 24,3 13,8% 1
Nusiysta j priemones 6,7 53 26,8% T
Ménesio pabaigoje: 2013 2012 Pokytis
Iregistruota bedarbiu 229,9 243,1 -5,4% =
i$ ju: motery 105,7 (46) 112,4 (46,2)

vyry 1242 (54) 130,7 (53,8)

dalyvaujanciy laikino uZimtumo 19,0 22,7 -16,3% ¥
priemonése

ilgalaikiy bedarbiy 58,2 88,5 -342% ¥
Bedarbiuy santykis su darbingo amZiaus 12,4 13,1 -0,7 4

gyventojais:

Pastaraisiais metais iSrySkéje teritoriniai nedarbo skirtumai iSliks ir 2013 metais. Santykis tarp
auk3ciausio ir Zemiausio registruoto nedarbo bus apie 4 kartus. Vidutinis metinis nedarbas mazés
visuose teritoriniy darbo birzy skyriuose. Tarp didzZiyjy miesty nedarbo lygis labiausiai sumazés

Alytuje ir Vilniuje, maziausiai keisis Marijampoléje ir Tauragéje.

Prognozuojama, kad 2013 metais jdarbinimas iSaugs apie 2-3 proc. Tikimasi, kad darbo birzai
tarpininkaujant darbg kas ménesj susiras vidutiniSkai po 17 tukst. darbo ieSkan¢iy zmoniy. Augant
darbo jégos paklausai, nepakaks pasirengusiy darbo rinkai darbuotojy esamoms darbo vietoms
uzpildyti. Bedarbiy struktiiroje iSliks didelé dalis nepasirengusiy darbo rinkai, be profesinio
mokymo ir turin¢iy nepaklausias darbo rinkoje profesines kvalifikacijas. ISliekant aukStam nedarbo
lygiui Salyje, bus susiduriama su kvalifikuotos darbo jégos trikumu. Todél 2013 metais bus itin
aktuali darbo jégos pasiiilos ir paklausos suderinamumo problema. Nuo 2011 ir 2012 mety
1SrySkéjusios uZimtumo did¢jimo ir nedarbo maZz¢jimo tendencijos tesis ir toliau. Kita vertus,
ekonomikos raida skatins didinti darbo ieSkan¢iy Zmoniy konkurencinius gebéjimus, siekiant
tenkinti augancius darbdaviy reikalavimus. Todél sprendziant nedarbo problemas dar labiau
18ryskes tam tikros darbo jégos nepakankami konkurenciniai geb¢jimai.
Darbo rinka sparciai kinta: specialisty paklausa did¢ja — darbdaviai nuolat iesko darbuotojy, skelbia
Ivairiy naujy darbo pasitlymy, kurie aktualiis ne tik darbo neturintiems, bet ir dirbantiesiems —
jiems aktualus ir esamo darbo keitimas, geresnio ir pelningesnio darbo paieskos.
Stebima, kad Lietuvos darbo rinkoje vyravusig kelerius pastaruosius metus kiekybés problemag
keicia kokybés problema. Anksciau laisvy darbo viety buvo registruojama mazai, o bedarbiy gretos
did¢jo. Taciau Siuo metu, kai darbdaviai registruoja vis daugiau laisvy darbo viety, iSkyla kokybés
problema. Darbdaviai vis dazniau kalba apie atsirandanti profesijy trukuma. Bedarbiai neturi

specifiniy Ziniy, o kvalifikuoty darbuotojy atlyginimai neskatina $iy Ziniy jgyti. Problema ta, jog
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aukstosios mokyklos rengia labai plataus profilio specialistus, turinCius tik bendriniy ziniy. Todél
darbo rinkoje nuolat triksta specialisty, kurie iSmanyty tam tikras specifines sritis. Darbo rinkos
prognoziy ir jsidarbinimo galimybiy barometry 2013 pristatymai bus organizuojami visose
teritorinése darbo birzose, kuriuose dalyvaus regiono darbdavius, socialinius partnerius, Svietimo
Jstaigy atstovus, profesiniy sgjungy ir bendruomeniy atstovus. Informacija bus skelbiama teritoriniy
darbo birzy informacijos stenduose, Jaunimo darbo centruose, informaciniuose konsultaciniuose
centruose. Teritorinés darbo birzos taip pat organizuos Darbo rinkos prognoziy ir jsidarbinimo
galimybiy barometry 2013 pristatymus mokyklose. Darbo birza paskelbé jsidarbinimo galimybiy
barometrg pagal apskritis:  http://www.ldb.It/informacija/Darborinka/Puslapiai/jsidarbinimo-
galimybiu-barometras.aspx .

Planuoji karjerg ar Padésime priimti Planuoji karjerg ar Padésime priimti
ieskai darbo? teisinga sprendima! ieSkai darbo? teisinga sprendima!
|sidarbinimo galimybiy  gageesl Isidarbinimo galimybiy
BAROMETRAS ““am"t BAROMETRAS
- 2 . 7 2013 metais
2013 metais Lietuvoje ‘ Vilniaus apskrityje
Specialistai Darbininkai Darbininkai Spociallstal
Elektros inio kroviniy vedimo i
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Planuoji karjerg ar Padésime priimti Planuoji karjera ar Padésime priimti
ieskai darbo? teisinga sprendima! ieskai darbo? teisingq sprendimg!
|sidarbinimo galimybiy |]sidarbinimo galimybiy
BAROMETRAS BAROMETRAS
2013 metais 2013 metais
Marijampolés apskrityje Taurages apskrityje
Darbininkai Specialistai Darbininkai Specialistai
0 ™ "y bk 0  Purdavim vadybin
o [ v 8
2 o 2
T o

mazos

Zvelgiant | barometrus galima padaryti i§vada, kad Lietuvoje 2013 metais paklausi automobiliy
remonto Saltkalvio specialybé. Kadangi S§i specialybé néra diferencijuojama kokio konkreciai

specialisto yra ieSkoma, tai darome i$vada, kad paklausi yra ir kébuly remontininko specialybé.
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3 MOKYMO ELEMENTAS. JGYTU ZINIU PRITAIKYMAS PROFESINIO RENGIMO
PROCESE

3.1. PROJEKTO STRUKTURA

3.1.1. Projekto titulinis lapas

PROJEKTAS

AUTOMOBILIO KEBULO REMONTO TECHNOLOGIJU NAUJOVIU IR PLETROS
TENDENCIJU PRITAIKYMAS PROFESINIO RENGIMO PROCESE

Parenge

( Vardas pavardeé)
Data

3.1.2. Projekto turinys

1. Technologinés naujoves ir paslaugy plétros tendencijos, | kurias mokytojo nuomone, turéty
biti atsizvelgta tobulinant esamas ar rengiant naujas mokymo/studijy programas (iSvardinti
naujoves, glaustai apraSyti jy esme¢, nurodyti informacijos Saltinius).

2. Technologines naujoves ir gamybos/paslaugy plétros tendencijas atspindincios temos, kurios
mokytojo/déstytojo nuomone, turéty biiti jtrauktos ] esamas arba naujas programas (nurodyti

profesinio rengimo programy pavadinimus, suformuluoti temas).

Projektas pateikiamas A4 formato lapuose, 12 dydzio, Times New Roman Sriftu.
Rekomenduojama:
- projekto apimtis 2-3puslapiai;

- parengtus mokytojy projektus pristatyti ir aptarti bendrame visy pagal programa

besimokanciy mokytojy aptarime. Aptarimo metu padarytas iSvadas ir pasiiilymus pridéti

prie mokytojy projekty.
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MODULIS S.6.1. AUTOMOBILIO KEBULO PAZEIDIMU DEFEKTAVIMAS IR
MATAVIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIU KEBULU PRIEMIMAS/DEEKTAVIMAS UAB
»AUTOTOJA*

1.1. IMONEJE KEBULU PRIEMIMO REMONTUI DEFEKTAVIMO DOKUMENTAI

UAB ,,Autotoja‘“ automobiliy kébuly remonto darbai suskirstyti j 6 etapus:
1. Susitarimas dél priémimo laiko (telefonu arba atvykus i servisg).
2. Automobilio priémimas, kébulo pirminé apzitira/ defektavimas;
4. Kébulo ardymas / surinkimas;
5. Kébulo antrinis defektavimas;
6. Automobilio grazinimas klientui .

Kiekvienam etapui sudarytos atmintinés, kuriomis vadovauasi visi kébuly remonto baro

darbuotaojai.

Bendravimo su klientu telefonu atmintiné Tel. Atsakymai &
TOYOTA
1. Démesys klientui
1.1. Atsiliepimas telefonu - Laba diena, jmoné ,,Autotoja“. Jis kalbate su
prisistatymas Kuo galé¢iau padéti?

1.2. Ar avarijoje nenukentéjo zmonés?

2. Informacijos surinkimas:

2.1. Kliento vardas, pavardé

2.2. Automobilio marké, modelis

2.3. Automobilio valstybinis Nr.

2.4. Kontaktinis telefonas

2.5. Ar kreipési j policijg?

2.6. Ar pildéte eismo jvykio deklaracijg?

2.7. Ar eismo jvykio kaltininkas pasirasé 14 punkte?

2. Apklausa dél automobilio poavarinio mobilumo

2.1. Ar automobilis gali pats vaziuoti? (pazeidimai nezymis)

2.2. Jei jvykis didesnis, paklausti:
- ar yra po automobiliu iStekéjusiy skysciy?
- ar gali laisvai suktis ratai (ar uzspausti kébulo detalémis ratai)?

2.3. Esant minétiems pazeidimams, kvie¢iama techniné pagalba;
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3. Paklausimas dél automobilio transportavimo poreikio

3.1. Jei ,,EUROCARE “paslauga galioja - kreiptis:
» TOYOTA EUROCARE* 8-800 74442
»LEXUS EURO ASSISTANE*“ 8-800 74448
Jeigu ,,EUROCARE“ paslauga negalioja - skambinti 8-698-84744
3.2. Nesant transportavimo poreikio, ta¢iaut galimi paslépti defektai -
susitarimas dé¢l automobilio apziiiros laiko
4. Apklausa dél draudimo bendrovés
4.1. Tkokig draudimo bendrove kreipési?
4.2. Esant poreikiui rekomenduoti kreiptis:
AB ,,Lictuvos draudimas®, arba UAB ,,Autotoja" 1828
UADB ,,Ergo Lictuva”, Pramoneés pr. 19, Kaunas, arba UAB 1887
»Autotoja"
UAB ,,IF Draudimas”, Savanoriy pr. 221, Kaunas. 1620
UAB DK ,,PZU Lietuva”, Tilzés g. 41, Kaunas. 19019
UADB ,,Seesam Lietuva,” Vytauto pr. 3, Kaunas, arba UAB 8-700-77777
»Autotoja"
UAB DK ,,Gjensidige”, BirZelio 23-0si0s g. 23G, Kaunas, arba UAB | 8-37-321540
»Autotoja"
UAB ,,BTA Draudimas” Pramonés pr. 23, Kaunas. 8-37-409170
8-5-2244444

TU S.A. ,,Compensa” Taikos pr. 135 d, Kaunas.

5. Kébulo remonto trukmé (val.) (skiriama esant smulkiems ir

aiSkiems)
6. Padékoti uz Acil, uz pasitikejimg miisy jmone. Mes dziaugSimes, Jus matydami pas
skambutj mus

16 pav. Bendravimo su klientu telefonu atmintiné

23 lentelé. Pirminés apzitiros atmintiné

3
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Eil. | Pirminés automobilio apZitiros (defektavimo) atmintiné Pastabos
Nr.
1. Rezervavimo laiko paskyros pildymas:
1.1 | Patikrinti draudiminio jvykio jforminimo dokumentus

(Turimus — nukopijuoti, jei néra - jforminti arba nukreipti j

draudimo bendrove).
1.2 Patikrinti, ar néra skoly

(Esant skolai jrspéti klienta, kad apmokeéty skolg iki remonto

pradzios).
1.3 | Nukopijuoti automobilio techninj pasa, apziiiros talong ir

vairuotojo pazymeéjima.
2. Defektavimas:

Mokymy medziaga
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2.1 | Automobilio kébulo vizuali apziiira — pazeidimy Zyméjimas,
jei reikia - mechaniniai matavimai (bazé, tarpeliai, dazy
dangos storis).
2.2 | Automobilio (su valstybiniu numeriu) fotografavimas:
pazeidimo zony ir bendro vaizdo i$ skirtingy pusiy 45°
kampu.
2.3 | Pradéti laiko rezervavimo paskyra.
Pildyti paskyros lapg ir surasyti remontuojamas detales.
2.4 | Nurodyti paskyros lape kei¢iamas detales.
2.5 | Nurodyti paskyros lape planuojama remontui preliminary
laika ir data.
2.6 | Nevaziuojantj automobilj palikti kébuly baro aikstel¢je
arba grazinti klientui, jeigu galima saugiai eksploatuoti.
2.7 | Pasitlyti klientui i§sinuomoti pakaitinj automobilj. Qggn@:ﬁ _
2.8 | Skaiciuoti preliminarig zalg ,,Audatex‘ programos pagalba. —
(Ispéti klientg apie tikslig kaing po iSoriniy detaliy nuémimo AUdamgex
ir geometrijos tikrinimo)
29 Uzsakyti remontui reikalingas detales ,,Microcat LIVE®, i
nurodant remonto data .
2.10 | Zalg, nuotraukas ir kopijuota medziaga jkelti j ,kébuly baro
B+P darbo* elektronines laikmenas.
2,11 K_ébulo geometrijos tikrinimas elektronine matavimo ) §
sistema. -
2,12 | Surasyti j darbo paskyrg numatyta kébulo remonto darbus
technologinj procesa.

Pirminés apzitiros diagnozavimo metu nustatomi :

iSorinius kébulo pazeidimai;

reikalingos remontui detalés ir medziagos;
remontui reikalingi jrankiai ir prietaisai;
individualios saugos priemonés;

ar automobilis buvo patyres avarija;

sudaroma kébulo remonto technologija;

b 2

%

o
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atl

e pleriminaliis kébulo remonto kastali;

e apziliros metu Zymimi kébulo pazeidimai apibréziant pazeistas vietas markeriu.

Pirminiam diagnozavimui naudojmi prietaisai ir jrankiai:

1. Teleskopiné matavimo liniuoté ,,Car-O - Liner®.
Naudojama kai kyla jtarimas, kad pazeistos automobilio asys ! o

ir kébulo dugnas;
2. Jei kyla jtarimas, kad pazeista virSutiné kébulo dalis, matuojami kébulo

sujungimy tarpeliai tarpmaciais;

3. Isitikinimui, kad kébulas nebuvo remontuotas, matuojamos jtartinos

vietos sausos dangos storio matuokliu ,,Minitest ; m

Atlikus pirminj automobilio diagnozavima ir atlikus visus atmintinéje nurodytus veiksmus

iekamas antrininis diagnozavimas dalinai iSardzius (jei reikia) automobilj. Nes nuémus iSorines

paneles gali atsirasti papildomi darbai ir keistis remonto trukmé bei kastai. Apie tai telefonu

1sp¢jamas klientas. Antrinis diagnozavimas atlieckamas pagal atminting.

24 [entelé. Automobilio kébulo antriné apZiiira (defektavimas)
Eil. Antriné automobilio apZiiira (defektavimas) Pastabos
Nr.
1. | Pranesti meistrui apie atvykusj automobilj arba jvaziuoti j kébuly remonto

barg.

2. | Automobilio iSrinkimas.
3. | Antrinis kébulo defektavimas.
Atlikti automobilio apzitirg ir sudaryti sutartj su klientu dél papildomy
darby.
4. | Paskambinti klientui (jeigu véluoja 2 val.) ir pasiteirauti, kodél neatvyko
sutartu laiku.
5. | Keisti kébulo remonto rezervavimo laikg j darbo.
6. | Skubia uzsakyti atsargines detales (jeigu ardant automobilj buvo aptiktos
sultizusios arba nepataisomai deformuotos detalés).
Atsarginiy detaliy uzsakyma pateikti vadybininkui iki 9 val. 45 min.
7. | ISlaidy samatos koregavimas ,,Audatex* programos pagalba.
.o Mokymy medziaga
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

8. | I8siysti draudimo bendrovei i§laidy samatg ir nuotraukas suderinimui.

9. | Koreguoti darbo valandy skaiciy paskyroje, gavus atsakyma i$ draudimo
bendrovés.

10. | Sudaryti 2 egzemplioriais paslaugy tiekimo sutartj ir pateikti klientui
susipazinimui, pasiraS§ymui (vardas, pavardé, parasas).

11. | Technologiniy procesy koregavimas jrasant papildomus ir paruoSimo
darbus.

12. | Atlikty Saltkalvio /skardininko remonto darby kokybés tikrinimas (vykdo
meistras).

13. | Atlikty paruoSimo daZzymui ir dazymo darby kokybés tikrinimas (vykdo
meistras).

14. | Antikorozinés dangos dengimas (jei yra poreikis).

15. | Automobilis plaunamas, jeigu reikia ir valomas.

Automobilio priémimas (jei reikalingas) pakartotiniam remotui ir grazinimas klientui atlickamas pagal pateikiamas baro

atmintines.

25lentelé. Automobilio priémimas pakartotinam remontui

3 UGDYMO
. PLETOTES
S CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateit]
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Eil. Atliekami darbai Pastabos
Nr.
1. | Priimti automobilj pakartotinam remontui be eilés, klientui patogiu laiku.
2. | Sudaryti darbo paskyrg ir suraSyti kliento nusiskundimus.
3. | Kartoti tinkamus II ir III poskyriy punktus.
4. | IraSyti j paskyros informacijg atliktus darbus ir paskyra uZzdaryti.
Koreguota 2011.07.12.
26 lentelé. Automobilio grgzinimo klientui atmintiné
Eil. Atliekami darbai Pastabos
Nr.
1. | Pranesti klientui apie darby pabaigg ir suderinti automobilio atsi€mimo
laika.
2. | I8varyti automobilj ] automobiliy atidavimo aikstele.
3. | I8rasyti (atvykus klientui) PVM saskaita faktiira, paaiskinti atlikti darbai.
Uzpildyti papildomg praSyma dél apmokéjimo, jeigu PVM saskaitg faktiirg
apmoka draudimo bendrove.
4. | Parodyti ir paaiskinti darby kokybés patikros lapg ir lapo kopija pateikti
klientui.
. Mokymy medziaga
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5. | Perspéti klienta, kad 3 - 5 dieny laikotarpyje galima ,,Toyota “apklausa.
Apie tai bus pranesta telefonu.
6. | Palydeti klientg iki automobilio, parodyti atliktus darbus.
7. | Kopijuoti saskaitg-faktiirg ir praSyma dél apmokejimo, iS$siysti el. paStu
draudimo bendrovei, jkelti ] imonés darbo elektroning laikmeng .
8. | Idedéti visag dokumenty komplekta i darbo lentos skyrius, skirtus
perskambinimui.
9. | Po perskambinimo surtiSiuoti dokumentus: draudimo bendrovei ir
archyvavimui.
AUTOMOBILIO PRIEMIMO UZPILDYMO ,,FORMA“ e
Ar avarijoje nenukentéjo zmonés?
Automobilio valstybinis Nr.
Automobilio marké, modelis
Kliento vardas, pavardeé
Kontaktinis telefonas
1 Ar kreipési j policijg?
1.1. | jei nesikreipé j policijg: Ar uzpildéte eismo jvykio deklaracijg?
1.2. | Ar eismo jvykio kaltininkas pasirasé 14 punkte?
2 Ar automobilis gali pats vaziuoti?
2.1. | jei pazeidimai nezyms - automobilis vaziuoti gali
2.2 | jeijvykis didesnis - paprasyti pasizitréti ar néra po automobiliu iStekéjusiy skysciy. Ar gali laisvai
suktis ratai (t. y. ar kébulo detalés neuzspaudée raty)?
2.3. | jei minéti pazeidimai yra, kvieCiame technine pagalbg
2.4.. Ar reikia pagalbos transportuojant?
jei galioja EUROCARE paslauga:
TOYOTA EUROCARE 8-800 74442
LEXUS EURO ASSISTANE 8-800 74448
jei EUROCARE negalioja:
TECH PAGALBA 8-698-13181
8-698-84744
2.5. | Jeigu nereikia transportuoti, bet galimi paslépti defektai, batina sutarti dél automobilio apZidros laiko
3 Ar kreipési j draudimo bendrove? (batina kreiptis):
3.1. | Lietuvos draudimas, AB-skambinti tel. 1828, praSymus pildyti pas mus
3.2. | Ergo Lietuva, UADB- tel. 1887, Pramonés pr. 19, Kaunas arba UAB "Autotoja"
3.3. | IF Draudimas, UAB- tel. 1620, Savanoriy pr. 221, Kaunas
3.4. | PZU Lietuva, UAB DK- tel. 19019, Tilzés g. 41, Kaunas
3 Mokymy medziaga
¥ MO § -”_.:é
« m @ == 96
Kuriame Llemvas‘a?eth R R M TR




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

3.5.
3.6.
3.7.
3.8.

Seesam Lietuva, UADB- tel. 8-700-77777, Vytauto pr. 3, Kaunas arba UAB "Autotoja"
Gjensidige, UAB DK- tel. 8-37-321540, Birzelio 23-o0sios g. 23G, Kaunas arba UAB "Autotoja”
BTA Draudimas, UAB- tel. 8-37-409170, Pramonés pr. 23, Kaunas

Compensa TU S.A,, tel. 8-5-2244444, Taikos pr. 135 d, Kaunas

Jeigu yra smulkus ir aiSkus gedimas - paskirti remonto laikg

Aciu, kad kreipiatés j Autotoja

Darbuotojas

17 pav. Automobilio kébulo pirminés apzinros/defektavimo forma

1.2. KEBULU ZALOS NUSTATYMO DOKUMENTAI

Prie§ atliekant zalos skaiCiavimg uzsakomos remontui reikalingos detalés pagal jmonéje

sudarytg instrukcija, nurodant gavimo datg. Jeigu serviso atsarginiy detaliy sandélyje reikiamy

detaliy néra, tai uzsakomos i§ Suomijos paskirstymo sandéliy.

26 lentelé. Detaliy uzsakymo instrukcija

Eil. INSTRUKCIJA

Nr.

1. | Kébuly remonto baro vadybininkas parenka uzsakomy detaliy kodus pagal automobilio
kébulo numerj kompiuteringje programoje ,,Microcat LIVE ir nusiuncia elektroninj laiska
detaliy vadybininkui, nurodydamas automobilio remonto data.

2. Atsarginiy detaliy vadybininkas laiskg su detaliy sarasu jdeda j segtuva 3 d. prieS a/m
remontg arba uZsako detales, sistemoje ,, DOS.Toyota - europe nurodydamas

pageidaujama detaliy gavimo data.

3. | Gave detales sandélio vadybininkai informuoja kébuly remonto baro vadova, vadybininka,

meistrg elektroniniu laisku.

4, |Jei detalés véluoja, sandélio vadybininkas informuoja kébuly remonto baro vadova,
vadybininka, meistrg elektroniniu laiSku.

5. |1 d. prie§ automobilio remontg detalés sukraunamos j kébuly remonto baro konteinerj,

surasomos ] paskyra ir atiduodamos j kébuly remonto baro sandéliuka. Jei detalés smulkios
arba jy néra daug, sukraunamos j dézes.

Konteinerio Nr. jraSomas ] paskyrg kaip informacija (pvz. detalés-konteineris Nr.2). Dézés su
detalémis i§ sandélio paimamos automobiliui atvykus remontui.
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18 pav. ,,Microcat LIVE*

19 pav. ,, DOS.Toyota - europe*

Autoserviso teikiamy paslaugy kainos nustatomos pagal ,, TMC “ patvirtintas darbo laiko

normas tam tikro modelio ir modifikacijos automobilio konkreciai technologinei operacijai.

Zala skaiG¢iuojame ,Audatex“ programos pagalba. Skai¢iuokle, nuotraukas ir kopijuotus

dokumentus jkeliame j kébuly baro B+P darbo failg ir remonto darbus jrasome j darbo paskyra.

2 Automobilio stovéjomo vieta
utOtO]a 5] rectvinis aptamavines ] Remontas ] Navjo automobiio [] Garantia [] Ketwio femans, | Mainas
2 panctimas romontas |
otmn.c‘i’;v@mm 0 exrcare T A
Savanorly pr. 4474, LT49185 Kaunas. ——
Kind et BT 3000 Ao i 5068 158718 @ 4
AL s .17 o s Paslaugy tiekimo sutartis - paraikaNr,_____ 158 o —
Avtomobiio savininkas —AUTDTOJA UAB ymo data 2012.08.13 Marke/model TOYOTA AVENSIS 2008 1
Utsakovo vardas, pavarde____ AUTOTOJA UAB Ussakyma prigmé ___ Mazdras Paulius Regstracijos Nr____FRH 995
Adresas (varaas, pavardé, parstas) Kébulo Nr. SB1BAT6LI0E030049
Telefonas , Remonto data 2012.08.14 Rida Pima reg. data: 2011.12.07
BRI e mnnmn
Kliento pageidavimai Remonto darbal Detalés
Eil Eil  Darbo pavadinimas |Trukmé| Atiko | Kaina |[Ei Kodas Detalds pavadinimas | Kiekis| Kaina
Nr. INr N
15m
Pabetas AVENSISY 220 TAY5000 ( 1 ladkas )
TEGNNS =
o 0415200010 ELEMENTAS ALYVOS FLTRO. 100 4,19
SO080 43037 R 1% m
0e00-827204 ALYVA SW-30P 10X, | 630 )M
C0B018TT m o he
- . T e
| Slaptas varitas [:l D
I~ Slapukas* O
=1 Ar dé8 senas. wuslammm[:l D
Papiyl langy povimaskysio?” ][]
] Ar heist lemputes,
- :abnlouuﬁlhqnsskanhn\n’ D D
Suma 133,10 Suma 92,79
Autosaltkalvio parasas: verdas, pavardd, pamias
(rda e g
Kokybés patikrinimas
serviso meistras Jords gt omind Kliento atvykimo lakas
Komentarai: Planuojama darby pabaiga
Patikslinta darby pabaiga
Sedrku kad wano adkomobiy “Sm:m
mbnzvp!mmuw
b § s ) e
Kliento vardas, pavardé, parasas
Automobil atidavé, TSA parasas

i
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1.3. TECHNOLOGINIU REMONTO PROCESU SUDARYMO DOKUMENTAI

20 pav.UAB ,,Autotoja® paslaugy tiekimo sutartis —paraiskos pavyzdys

Mo Exmnens. Susciacmn
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,, Toyota” automobiliy iSorinés detalés gaminamos i§ atsparaus, legiruoto, termiskai apdoroto
kar$to dziovinimo (iki 176°C) metu, lakStinio plieno. Plieno laksty pavirSiai dengiami
antikorozine sluoksniuota Zn + organika danga arba ZnNi lydiniu r todél automobiliams suteikiama
12 mety garantija nuo perforuotos korezijos. Remonto metu, kei¢iamos suzalotos detalés dalj,
naudojama Siluma, kuri kei¢iametalo kristaling strktiirg ir prarandamos plieno savybés, pazeidZziama
antikoroziné danga (dang a ir taip kasmet netenka po 1mk. Zn). Todé¢l automobiliy ,,Toyota*
gamintoja ,, Toyota Motors Corporation” reikalauja, kad eismo jvykyje labai suzalotas detales biity
tik keiciamos. Todél UAB ,,Autotoja“visi kébuly remonto darbai atliekami pagal korporacijos
isleistame kébuly remonto vadove pateiktus technologinius procesus. Siame vadove pateikiami
standartizuoti remonto laikai, esant fiksuotoms kébulo remonto ir kébulo tiesinimo sglygoms.
Pateikti sgraSe laikai gali buti naudojami visiems modeliams, nepriklausomai nuo automobilio
modelio ir jo versijos. Kébuly remonto vadovas yra paremtas esamais rinkos duomenimis
Japonijoje ir sprendimas, ar pakeisti dalis, ar jas taisyti, turéty biiti priimamas pagal kiekvienos
Salies rinkos situacija.

TOYOTA
Pl Body & Paint Service

T~

Collision Repair Time Guide;
® Quiside Panel Repair
® Frame Aligning & Inside Panel Repair

TOYOTA MOTOR CORPORATION
Ovteatss Cratomes Sarvion Toinmasl Diiann

4060 TOYOTA MOTOR CORPORATION
o e b T e e s e
S S S e P e L
Ve e b e b TS N

21 paveikslélis. ,, Toyota Motors Corporation” kébuly remonto vadovo pavyzdys
Kébuly remonto bare atlikto automobilio remonto sgmata skai¢iuojama naudojantis programa.

A
“ Audatex
@ Salera company ‘

Mokymy medziaga
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ELEMENTAS. KEBULO PO AVARIJOS GEOMETRIJOS TIKRINIMAS (MATAVIMAS)
MECHANINIU PIETAISU

2.1. AUTOMOBILIO ,,TOYOTA“ KEBULO GEOMETRIJOS MATAVIMO MECHANINE
PRIEMONE PROCESO APRASAS

1. Automobilio bazés matavimas

Automobilio pirminio diagnozavimo metu geometrijos tikrinimas atliekamas palyginimo

biidu teleskopine liniuote ,,Car — O-Tronic* sekan¢iu nuoseklumu:

1. IStraukiami liniuotés atraminiai strypai vienodu atstumu nuo liniuotés ir uztvirtinami.

Atraminjai strypai Antgaliai

'!,., el

i
i .
e e S

23 pav.Teleskopiné liniuoté,,Car — O-Tronic*

2. ISmatuojamas sveikos automobilio pusés atstumas tarp raty, pridedant liniuotés atraminiy

strypy antgalius prie ‘ raty disko centro.

Mokymy medziaga
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3. Liniuoté pernesama j kitg automobilio (jtariamai pastumtg automobilio asj) pus¢ ir matuojama
pridedant liniuotés antgalius prie raty centry.

25 pav. Automobilio deformuotos pusés bazés matavimas
4. Palyginami matmenys, daromos i§vados.

2. Automobilio dugno matavimas

1. Automobilio dugnas matuojamas jstrizainiy budu, pridedant linuotés antgalius istrizai prie
automobilio gamintojo nurodyty kontroliniy tasky.

26 pav. Automobilio dugno matavimas jstriainémis

2. ISmatuotuoti matmenys palyginami su dugno matavimo kontroliniy tasky duomenimis lape ir
daromos iSvados apie kéulo dugno pazeidimus.

CAR-O-LINER"

Toyota/Lexus

€3 20:252*

27 pav. Automobilio dugno matavimo tasky vietos

3. Automobilio variklio sektoriaus bagazinés ir langy angy matavimas palyginimo biidu

Matavimai atliekami tokiu pat nuoseklumu, kaip dugno matavimas istrizainémis, pagal

Kuriame Lietuvo:

1y medziaga
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gamintojo nurodytus kontrolinius taskus ir matmenis.

28 pav. Lango, bagaZinés ir dury angy matavimas 29 pav. Variklio sektoriaus angos matavimas

3 MOKYMO ELEMENTAS. KEBULO PO AVARIJOS GEOMETRIJOS TIKRINIMAS
(MATAVIMALI) ELEKTRONINE SISTEMA

3.1. AUTOMOBILIO ,,TOYTA“ KEBULO GEOMETRIJOS MATAVIMO
ELEKTRONINE SISTEMA PROCESO APRASAS

Automobilio kébulo geometrija jmonéje tikrinama matavimo sistema ,,Car-o0- Tronic Soft
2002 1mm tikslumu. Si sistema gera tuo, kad ja galima naudoti kébulo geometrijos grazinimo

metu. Apie matavimo procesg galima matyti internetiniame puslapyje (http://www.yotube.com/Car-
O-Tronic VisionMeasuring).

Sia elektronine ,,Car-O- Tronic Soft 2000« matavimo sistema sudaro:

1.Spinta;

2. Vaizduoklis (monitorius);
3. Procesorius, programos;
4. Klavitiira;

5.Matavimo prietaisas;

6. Antgaliai matavimo prietaiso
(parenkami kiaurymei ar veZzlei);

7.Prietaiso kreipianciosios; /

8. Duomeny bazé ,,Car-O-Data“;

9. Virsutinés kébulo dalies matavimo liniuoteés jy laikikliai ir
antgaliai.

atavimo prietaisas

Mokymy medziaga
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,,Car-O-Data“ programoje sukaupti duomenys:

- matuojamo automobilio kébulo matavimo schemos su kontroliniais taskais;

- kontroliniy matmeny duomenys.

e f N
218 N
- R R R
): I8 SV LTI 7 I 2177 T
., —

30 pav. Duomeny bazé ,,Car-O-Data. Kontroliuojamy tasky padétis

Matavimo procesas:

1. Matavimo prietaiso kreipianc¢iosios dedamos po automobiliu.

2. Uzdedamas ant kreipian¢iyjy kébulo geometrijos matavimo elektroninis ,,Car-O-Tronic Soft
2000“sistemos prietaisas.

3. Jvedami |} kompiuterj automobilio duomenys, bei kita informacija apie remontuojama
automobilj ir jo savininka.

4. Atveriamas kompiuteryje lapas (korta) su kébulo geometrijo tikrinimo parametrais.

5. Parenkami matavimui reikalingi antgaliai (davikliai) ir uzdedami ant prietaiso.

6. Matavimai atlickami perstumiant ant kreipianciyjy elektroninj matavimo prietaisg prie
matuojamy tasky.

7. Prietaiso davikliai (antgaliai) atremiami j kontrolinius taskus ir nuspaudziamas migtukas,

esantis ant prietaiso. Vaizduoklyje (monitoriuje) matomoma tikrinamo tasko padétis. O
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

kébulo tiesinimo metu kompiuterio monitoriuje matoma ar teisinga kryptimi yra tempiama
detalé ir Salinama kébulo deformacija.

8. Baigus matavimusprietaisas nuimamas ir jdedamas j sistemos spintg.

4 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PO AVARIJOS GEOMETRIJOS
TIKRINIMAS (MATAVIMAI) MECHANINIU PRIETAISU

4.1, AUTOMOBILIO ,MAZDA“ KEBULO GEOMETRIJOS MATAVIMO MECHANINE
PRIEMONE APRASAS

Lyginamiesiems kébulo matavimams atlikti naudojama teleskopiné liniuoté ,,Car-O-Liner
Monocross*. Matavimy tikslumas 1mm. Sia liniuote visus matavimus alika vienas zmogus.
Pirminiai kébulo matavimai mechanine liniuote atliekami analogiSka tvarka ir seka kaip ir ,,UAB
Autotoja*. Skiriasi matavimo jrankis, turintis magnetinj liniuotés tvirtinimo kiigj, ir matuojamo

automobilio marké. Apie atlickamus matavimus galima paziaréti (http://www.yotube.com/Car-O-

& ¢ —»—I Y@

<@ QQB T oS Jeep

Prott @ pppreneeeeveey | ‘M ® M)‘ ﬁ "_‘};\
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LinerMonocross).
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31pav. UAB ,,Prometecus“naudojamas jrankis ir remontuojami automoblllal

1. Automobilio ,,Mazda“ lyginamieji matavimai teleskopine liniuote sekan¢iu nuoseklumu:

1. surasti ,,Car-O-Tronic Classic*“sistemoje automobilio kontrolinius taskus, parametrus,
reikalingus antgalius ir atspausdinti ,,kortg®,

2. parenkti antgalius, paruosti liniuotg automobilio matavimams,

3. matuotuoti automobilio baze palyginimo budu, patikslinti pagal korta,

4. matuoti kébulo dugna jstrizainiu buidu, patikslinti parametrus su dugno matavimo
kontroliniy tasky duomenimis kortoje,

5. matuoti variklio sektoriaus, bagazinés, dury, stikly angy istrizaines, tikslinti pagal korta,

6. daryti iSvadas apie kébulo geometrijos paZeidimus, t.y. nukripimus nuo formos ir

matmeny.
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

32 pav. Kébulo dugno matavimas jstriZainiy matavimo

biidu liniuote ,,Monocross*“

5 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO GEOMETRIJOS TIKRINIMAS
(MATAVIMALI) ELEKTRONINE SISTEMA

5.1. AUTOMOBILIO KEBULO GEOMETRIJOS MATAVIMO ELEKTRONINE SISTEMA
PROCESO APRASAS

UAB ,,Prometecus® automobilio kébulo geometrija tikrinama matavimo sistema ,,Car-o-
Tronic Classic”. Sistema skiriasi nuo ,,Car-O- Tronic Soft 2000 tik programa. Kompiuterizuota
matavimo sistema ,,Car-O-TronicVision Classic* yra sistema, kuri naudojama visg remonto
procesg, nuo pradinio zalos nustatymo iki galutinio patikrinimo, dokumenty analizés ir vertinimo.
,Car-O-TronicVision Classic*sistemos sandara kaip ir ,,Car-O- Tronic Soft 2000 skiriasi duomeny
bazé. Programiné jranga ir duomenys atnaujinimi kas trys ménesiai. Ji taip pat turi apie 12000
duomeny ir atnaujinama. Matavimai atliekami Imm tikslumu. Kaip atliekami matavimai galima

paziaréti (http://www.yotube.com/Car-O-Tronic VisionMeasuring).
Matavimo procesas:

1. Matavimo prietaiso kreipian¢iosios dedamos po automobiliu.

2. Uzdedamas ant kreipian¢iyjy kébulo geometrijos matavimo elektroninis ,,Car-O-Tronic
Soft 2000“‘sistemos prietaisas.

3. Ivedami j kompiuterj automobilio duomenys, bei kita informacija apie remontuojama
automobilj ir jo savininka.

4. Atveriamas kompiuteryje lapas (korta) su kébulo geometrijo tikrinimo parametrais.

5. Parenkami matavimui reikalingi antgaliai (davikliai) ir uZdedami ant prietaiso.

6. Matavimai atlickami perstumiant ant kreipianciyjy elektroninj matavimo prietaisa prie
matuojamy tasky.

7. Prietaiso davikliai atremiami j kontrolinius taskus ir nuspaudziamas migtukas, esantis ant
prietaiso. Vaizduoklyje (monitoriuje) matomoma tikrinamo tasko padétis. O kébulo
tiesinimo metu kompiuterio monitoriuje matoma ar teisinga kryptimi yra tempiama detalé

ir Salinama kébulo deformacija.
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

6 MOKYMO ELEMENTAS. S4VARANKISKA UZDUOTIS

»~AUTOMOBILIO KEBULO PAZEIDIMU DEFEKTAVIMAS IR MATAVIMAS*

I. ISmatuoti deformuoto automobilio ,, Toyota kébulo geometrija elektronine matavimo

sistema ,,Car-O-Tronic Soft 2000,

Uzduociai atlikti reikalingos priemonés:

- Geometrijos grazinimo stendas ,, Bench rack 4200%.

- Elektroniné matavimo sistema ,,Car-O-Tronic Soft 2000 (spintoje vaizduoklis, procesorius,
programos, spausdinimo klavitiira, matavimo apatinés ir virSutinés kébulo dallies prietaisas,
matavimo antgaliai, duomeny bazé ,,Car-O-Data®) ir prietaiso kreipianciosios.

- Prietaiso ,,Car-O-Tronic Soft 2000 naudojimo instrukcija(pateikta darbo vietoje).

- Deformuotas automobilio ,,Toyota“ kébulas (pastatytas ant stendo).

Uzduoties apraSymas:

1. Paruoskite darbo vieta (atvezkite matavimo sprietaiso spintg prie stendo);
Darbo vietoje ant grindy ir ant stendo neturi biiti jokiy pasaliniy daikty.

2. Uzdékite ant stendo prietaiso kreipiancigsias ir ant jy prietaisg ,,Car-O-Tronic Soft 2000 apatinei

kébulo daliai matuoti;

3. Iveskite | kompiuterj automobilio duomenis ir atverkite lapa (kortg) su kébulo geometrijo

tikrinimo parametrais.
4. Parinkite matavimui reikalingus antgalius (daviklius).

5. Atlikite apatinés kébulo dalies matavimus (jei reikia, naudokités ,,Car-O-Tronic Soft 2000

instrukcija).

6. Surinkite prietaisg virSutinei kébulo daliai matuoti ir iSmatuokite virSuting kébulo dal;.
7. Atspausdinkite matavimo rezultatus.

8. Baige matavimus, sutvarkote darbo vietg (jdedate prietaisg j spintg).

9. Darbo rezultatus pateikiate mokytojui vertinti.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy ir pateiktos savarankiskos uzduoties aprasymo.

Mokymy medziaga

E UGDYMO

g PLETOTES
Moo B S CENTRAS 0
Kuriame Lietuvos ateit] [ — 1 7

W

m

Sl




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

I1. ISmatuoti deformuoto automobilio ,,Toyota“ kébulo geometrija teleskopine liniuote ,,Car-
O-Liner*.

Matavimus atlikite palyginimo budu.

Uzduociai atlikti reikalingos priemonés:

- Geometrijos grazinimo stendas ,,Car-O-Liner Mark 6°;
- Teleskopiné matavimo liniuoté ,,Car-O- Liner®;
- Deformuotas automobilio ,,Toyota“ kébulas (pastatytas ant stendo);

- Liniuotés ,,Car-O- Liner* naudojimo instrukcija (pateikta darbo vietoje).

Uzduoties apraSymas:

1. Jveskite | kompiuterj automobilio duomenis, atverkite langg su kébulo dugno, dureliy, variklio
sektoriaus, bagazings, langy angy kontroliniy tasky parametrais ir atspausdinkite.

2. ISmatuokite automobilio baz¢ teleskopine liniuote.

Matavimus pradékite nuo kébulo nepazeistos pusés automobiliui stovint ant Zemés ir ratus pasta¢ius
tiesiai.

3. ISmatuotas reikSmes uzrasykite greta atspausdinty lape parametry, palyginkite, padarykite iSvada
apie asiy pasislinkima (kébulo dugno pazeidima).

4. Ismatuokite teleskopine liniuote dureliy, variklio sektoriaus, bagazinés, langy angas nurodytose
vietose ir kontroliniuose taskuose.

5. ISmatuotas reikSmes uzraSykite atspausdintame lape greta esancéiy parametry , palyginkite ir
padarykite iSvadas apie kébulo virSutinés dalies pazeidima.

6. Pakelkite automobilj keltuvu, i¥matuokite kébulo dugna teleskopine liniuote.

7. ISmatuotas reikSmes uzraSykite greta atspausdinty lape, palyginkite, padarykite iSvadg apie

keébulo dugno pazeidima.
8. Nuleiskite automobilj, padékite liniuote | jai skirtg vieta.

Uzduoties vertinimo kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy ir pateiktos savarankiskos uzduoties apraSymo
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

MODULIS S.6.2. KEBULO DEFORMACIJU SALINIMAS IR GEOMETRIJOS
ATSTATYMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO TVIRTINIMAS ANT GEOMETRIJOS
GRAZINIMO STENDO

1.1. AUTOMOBILIO ,,TOYTA“ KEBULO TVIRTINIMAS ANT GEOMETRIJOS
GRAZINIMO STENDU ,,CAR- O- LINER BENCHRAK* IR ,,CAR-O-LINER MARK 6

Automobilio ,,Toyota‘* pastatymo technologinio proceso principas
panasus abiem stendams, skiriasi tik pastatymo ir tvirtinimo
elementais. Todel apraSome automobilio pastatymo procesg ant
,Bench rack 4200“ geometrijos grazinimo stendo. Sis stendas
sukomplektuotas su elektronine matavimo sistema ,,Car-O-Soft

2000".

_— Geometrijos grazinimo stendu ,,Benchrack 4200 galima reguliuoti

operatoriui patogy darbo aukstj. Lengvas ir greitas automobilio
uztempimas ant stendo papildomy surenkamy takeliy (rampu)
pagalba. Turi gerve, automobilio uZtempimui ant stendo, visus
: automobilio tvirtinimo ir nustatymo aksesuarus, 3 tempimo svirtis,
galin¢ias pasisukti 360 °, 10 tony hidraulinius jtaisus, kojing ir

ranking 6 bary pneumatinj siurblj. Stendo keliamoji galia — 4,2 tonos.

1. Automobilio pastatymo ant stendo technologinis procesas

1. Surinkti takelj/rampg automobilio uZtempimui ant stendo priestai nuleidus

stendo réma/stalg j reikiamg aukstj su nuolydziu;

|
2. Sumontuoti prie rémo/stalo svirtj ir ant jos gerve; L:a. i
1;_-
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

4. Pakelti réma/stalg j reikiamga aukstj;

5. Sumontuoti ant rémo stovus/atramas ir ant jy spaustuvus

6. Prie rémo pritvirtinti hidraulinj keltuva;

7. Atjungti akumuliatoriy baterija (pirma minusinis po to pliusinis laidas, prijungiant baterijg atlikti

atvirkstine seka) atliekant didesnés apimties kébulo darbus, atjungti valdymo kompiuterius

8. Hidrauliniu keltuvu pakelti automobilio vieng pusg ir uztvirtinti spaustuvais ant automobilio

kébulo dugno tvirtinimui skirty viety. Tokiu nuoseklumu tvirtinama kita automobilio pusé

9. Parinkti tam automobilio geometrijos grzinimui reikalingus aksesuarus

(granding, tvirtinimo elementus ir kt) ir pritvirtinti prie kébulo ir svirties

10. Pastatyti ant stendo matavimo sistemos prietaisa;

11. Surasti kompiuteryje kontrolinius matavimo taskus, parinkti

reikalingus prietaiso matavimo antgalius

Kampo dydis priklauso nuo kébulo geometrijos pazeidimo dydzio, t.y. svirties eigos
tempimo metu.
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO GEOMETRIJOS GRAZINIMAS
2.1. AUTOMOBILIO ,,TOYTA“ GEOMETRIJOS GRAZINIMAS ANT STENDU
»CAR- O- LINER BENCHRAK*“ IR ,,CAR-O-LINER MARK 6*

1. Technologinis geometrijos grazinimo procesas:

1. Deformuotos vietos yra uZtvirtinamos griebtuvais ar spaustuvais (priklausomai nuo sugadinimy).

2.Vienas tempimui skirtos grandinés galas uztvirtinamas prie griebtuvo ar spaustuvy, kitas - prie

tampimo svirties ir jverziama spaudant kojinio siurblio paming.

3. Tempimas atlieckmas spaudant siurblio paming tol, kol pasigirsta traksteléjimas, operatoriai sako -

metalo atpléSimas.

4. Deformacijy salinimo eigoj matuojamas skirtumas nuo darbo pradzios iki galutinio reikiamo

rezultato.
5. Po tiesinimo sprendziama kurios detalés bus kei¢iamos ar remontuojamos jrankiais.

6.Toliau bus atliekami Kiti kébulo remonto darbai (lyginimas, suvirinimas, kei¢iamy detaliy

pritaikymas ir t.t.).

7. Pasalinus deformacijas ir pakeitus detales, iSmatuojami ir reguliuojami tarpeliai. Elektroniniu

prietaisu ,,Car-o-tronic iSmatuojama automobilio geometrija ir atspausdinami duomenys.

8. Jeigu faktiniai duomenys ir duomenys pagal elektroninés sistemos kataloga skiriasi, kébulas dar

karta koreguojamas tempimu ant stendo iki reikiamo rezultato.

9. Pasiekus reikiamus rezultatus, dar karta surenkamos reikalingos detalés bendram visy tarpy
tikrinimui ir reguliavimui.

10. Isitikinus, kad geometrija, t.y. forma ir matmenys grazinti, nuimamas grandinés
laikiklis/griebtas nuo kébulo ir grandiné atjungiama nuo tempimo svirties.

11. Automobilis nutempiamas nuo stendo ir priduodamas atsakingam uz kokybe darbuotojui.

Apie geometrijos grazinimo procesg galima pazitréti (http://www.youtube.com/car-o-linerMark6)
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

3 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS
,KEBULO DEFORMACIJU SALINIMO IR GEOMETRIJOS ATSTATYMAS“

1. Grazinkite automobilio ,,Toyota“kébulo geometrija ant stendo ,,Car-o-Liner Benchrack

4200¢

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Geometrijos grazinimo stendas ,,Car-0-Liner Benchrack4200%;

- Automobilio pastatymui ir geometrjos grazinimui reikalingi aksesuarai;

- Stendo ,,Car-0-Liner Benchrack® naudojimo instrukcija ;

- Matavimo sistemg ,,Car-O-Tronic Soft 2000* ir naudojimo instrukcija;

- Deformuotas automobilis ,,Toyota“;

- Kébuly tampymo stendo naudojimo saugos ir sveikatos instrukcija Nr. 21

- Kébulininko pagrindiniy jrankiy komplektas, pirStinés.

Uzduoties apraSymas:

1. Pries atliekant tiesinimo darbus paruoskite darbo zong (ant grindy ir stendo neturi biiti
pasaliniy daikty ir Zmoniy);

2. Dar kartg perskaitykite instrukcijas;

3. Pastacius automobilj ant stendo, nustatykite tempimo svirtj smailiu kampu lygiagreciai
kébula deformavusios jégos krypéiai (jei reikés keisti krypti, naudokite ritinélius);

4. Jeigu reikés nuimti vidinius metalo jtempimus kalin¢jimu, naudokite lyginimo plaktuka;
Kalinékite lengvais, dozuotais smiigiais.

5. Tiesinimo darbus atlikite naudodamiesi technologiniu geometrijos grazinimo proceso aprasu
(psl.114).

6. Baige darba sutvarkyite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy ir darby saugos reikalavimy.
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

4 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO TVIRTINIMAS ANT STENDO ,,CAR-O-LINER
SPEED“

4.1 AUTOMOBILIO TVIRTINIMO ANT STENDO ,,CAR-O-LINER SPEED“APRASAS
Technologinis procesas:

=
H —n
1. Nuleisti stenda; Ef" N
g

2. Automobilj pastatyti ant stendo taip, kad jo horizontali centriné asis sutapty su

.‘A‘
stendo asimi; o

3. Sumontuoti prie stendo kébulo tvirtinimo priemones; ' N

4. Sumontuoti prie stendo svirtj;

T

1
t'hl";"!' ?@

5. Pakelti stendg su automobiliu j reikiamg aukstj;

'h,r"\.

-

6. Pritvirtinti prie stendo automobilj;

7. Atjungti akumuliatoriy baterija (pirma minusinis po to pliusinis laidas, prijungiant baterijg atlikti

atvirkstine seka) atlickant didesnés apimties kébulo darbus, atjungti valdymo kompiuterius;

8. Parinkti tam automobilio geometrijos grzinimui reikalingus aksesuarus

(granding, tvirtinimo elementus ir kt) ir pritvirtinti prie kébulo ir svirties

9. Pastatyti ant stendo matavimo sistemos prietaisa;

10. Surasti kompiuteryje kontrolinius matavimo taskus, parinkti

reikalingus prietaiso matavimo antgalius;

12. Pastatytas svirtis nukreipti smailiu kampu j kébulo pus¢

lygiagreciai smiigio krypciai. !

i
!
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Kampo dydis priklauso nuo kébulo geometrijos pazeidimo dydzio, t.y. svirties eigos tempimo metu.

Apie automobilio pastatyma ant stendo galima pazitiréti (http://www.youtube.com/Speed)

5 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO GEOMETRIJOS GRAZINIMAS ANT
STENDO ,,CAR-O-LINER SPEED“

5.1. AUTOMOBILIO GEOMETRIJOS GRAZINIMO ANT STENDO
»CAR-O-LINER SPEED“APRASAS

1. Technologinis geometrijos graZinimo procesas:

1. Deformuotos vietos yra uZtvirtinamos griebtuvais ar spaustuvais (priklausomai nuo sugadinimy).

2.Vienas tempimui skirtos grandinés galas uztvirtinamas prie griebtuvo ar spaustuvy, kitas - prie

tampimo svirties ir jverziama spaudant kojinio siurblio paming.

3. Tempimas atliekmas spaudant siurblio paming tol, kol pasigirsta trakstel¢jimas, operatoriai sako -

metalo atpléSimas.

4. Deformacijy salinimo eigoj matuojamas skirtumas nuo darbo pradzios iki galutinio reikiamo

rezultato.
5. Po tiesinimo, sprendZiama kurios detalés bus kei¢iamos ar remontuojamos jrankiais.

6.Toliau bus atliekami kiti kébulo remonto darbai (lyginimas, suvirinimas, kei¢iamy detaliy

pritaikymas ir t.t.).

7. Pasalinus deformacijas ir pakeitus detales, iSmatuojami ir reguliuojami tarpeliai. Elektroniniu

prietaisu ,,Car-o-tronic Clasic iSmatuojama automobilio geometrija ir atspausdinami duomenys.

8. Jeigu faktiniai duomenys ir duomenys pagal elektroninés sistemos katalogg skiriasi, kébulas dar

kartg koreguojamas tempimu ant stendo iki reikiamo rezultato.

9. Pasiekus reikiamus rezultatus, dar kartg surenkamos reikalingos detalés bendram visy tarpy
tikrinimui ir reguliavimui.

10. Isitikinus, kad geometrija, t.y. forma ir matmenys grazinti, nuimamas grandinés
laikiklis/griebtas nuo kébulo ir grandiné atjungiama nuo tempimo svirties.

11. Automobilis nutempiamas nuo stendo ir priduodamas atsakingam uz kokybe darbuotojui.

6 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS
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»KEBULO DEFORMACIJU SALINIMO IR GEOMETRIJOS ATSTATYMAS*

1. Grazinkite automobilio ,,Mazda* kébulo geometrija ant stendo ,,Car-0-Liner Speed*

naudojant matavimo sistema ,,Car-O-Tronic Clasic*.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Geometrijos grazinimo stendas ,,Car-0-Liner Speed “;

- Automobilio pastatymui ir geometrjos grazinimui reikalingi aksesuarai;
- Stendo ,,Car-0-Liner Speed “ naudojimo instrukcija ;

- Matavimo sistemg ,,Car-O- Tronic Clasic “ ir naudojimo instrukcija;

- Deformuotas automobilis ,,Mazda*;

- Kébuly tampymo stendo naudojimo saugos ir sveikatos instrukcija;

- Kébulininko pagrindiniy jrankiy komplektas, pirStinés.

Uzduoties apraSymas:

7. Pries atliekant tiesinimo darbus paruoskite darbo zong (ant grindy ir stendo neturi biiti
pasaliniy daikty ir Zmoniy);

8. Dar kartg perskaitykite instrukcijas;

9. Pastacius automobilj ant stendo, nustatykite tempimo svirt] smailiu kampu lygiagreciai
keébula deformavusios jégos krypciai (jei reikes keisti kryptj, naudokite ritinélius);

10. Jeigu reikés nuimti vidinius metalo jtempimus kalinéjimu, naudokite lyginimo plaktuka;
Kalin¢kite lengvais, dozuotais smiigiais.

11. Tiesinimo darbus atlikite naudodamiesi technologiniu geometrijos grazinimo proceso aprasu
(psl.114).

12. Baige darbg sutvarkyite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy ir darby saugos reikalavimy.

Mokymy medziaga
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MODULIS S.6.3. AUTOMOBILIO KEBULO REMONTAS NENAUDOJANT DAZYMO

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO,, VOLKSWAGEN“ KEBULO DEFORMACIJU
SALINIMAS, NENAUDOJANT DAZYMO DARBU

1.1. KEBULO DEFORMACIJU SALINIMAS, NENAUDOJANT DAZYMO DARBU,
TECHNOLOGINIO PROCESO APRASAS

Jong¢je kébulo deformacijoms lyginti be dazymo naudojami jrankiai ,, DENT KRAFT PDR* jrankiai

1. Strypy rinkinys deformacijy Salinimui jvairiose kébulo
sietose;

¢
2. Atramy ziedai ir dirzai; (b

3. Juostuotas veidrodis su vakuuminiu tvirtinimu prie kébulo;

4. Mustuvai - metalo jtempimams nuo jlinkio konttiro briaunos
nuémimo;

5. Medinis ar polimerinis peistas jdedamas tarp dureliy ir stiklo;

6. Polimerinis tarpiklis dedamas tarp dureliy ir stiklo, kad nepazeisti
stiklg dirbant su strypiniu jrankiu.

Deformacijos ant priekiniy dureliy iSorinés panelés lyginimo procesas:
1. Parenkamas reikalingas jrankis ir atrama (ziedas ar dirZas);
2. Nuvaloma deformuota vieta (poliruojama), kad gerai matytusi jlinkis;

3. Pritvirtinamas prie kébulo dureliy veidrodis taip, kad $viesos srauto linija sutapty su

jlinkio centro tasku. Tai gerai matosi paspaudus strypu netoli centro bet kurioje vietoje. Jei centras
sutampa su veidrodzio atspindzio linija - veidrodis yra gerai pritvirtintas;
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Apibréziama deformuota vieta ir pazymimas centras markeriu;
Nuleidziamas lango stiklas;
Idedamas tarp dureliy ir stiklo polimerinis tarpiklis;

Ivedamas dureliy deformacijy lyginimo strypas tarp dureliy ir polimerinio tarpiklio;

© N o g &

Pradedamas jdubos lyginimas Svelniai ,,masazuojant* jrankiu,

t.y. irankiu lenvais metalo paspaudimais slinkite nuo

periferijos link centro.

Jeigu jdubos feriferijoje susidariusi briauna neiSsilygina, nuimkite metalo vidinius jtempimus

kalinédami plaktuku ] mustuva atremtg j briaunele. Lyginima pakartokite i$ naujo.

Apie teisingai atliekamg lyginima parodo juostuotas veidrodis.

Pastaba. Sis darbas atliekamas korektiskai, nenaudojant jégq.

Mokymy medziaga
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2 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

~AUTOMOBILIO KEBULO REMONTAS NENAUDOJANT DAZYMO*“

I. Pasalinkite Automobilio ,,Volkswagen* kébulo dureliy deformacija nenaudojant

daZymo darby.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

Automobilis deformuotomis durelémis arba deformuotos durelés;
- Defomacijai $alinti jrankiy ,, DENT KRAFT PDR* rinkinys;

- Duréliy tvirtinimo stovas ir staliukas jrankiams padéti;

- Jrankiy paskirties ir naudojimo instrukcija;

- Priekiniy dureliy iSorinés panelés lyginimo technologinis procesas.

Uzduoties apraSymas:

1. Paruoskite darbo vieta ( jrankius iSdéstykite ant tam skirto stalelio, ne ant automobilio);

2. Parinkite, naudodamiesi jrankiy naudojimo instrukcija, jdubos lyginimui skirtg reikalingo
ilgio jrankj;

Irankio darbinis pavirSius yra labai lygus, nepaZeistas, todél pasinaudoj¢ jrankiu padékite | jam

skirtg vieta.

3. [linkj Salinkite naudodamiesi priekiniy dureliy iSorinés panelés lyginimo technologiniu
procesu;

4. Metalo jtempimus ant jlinkio briaunos, jei tokia yra, salinkite naudodami strypinj mustuva ir

plaktuka.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

UZduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy.

Mokymy medziaga
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I1. Pasalinkite automobilio ,,Volkswagen* kébulo sparno deformacija nenaudojant

dazZymo darbuy.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

Automobilis deformuotu sparnu arba deformuotas sparnas;
Defomacijai Salinti jrankiy ,, DENT KRAFT PDR* rinkinys;

Sparno (jei bus nuimtas) tvirtinimo stovas ir staliukas jrankiams padéti;
Irankiy paskirties ir naudojimo instrukcija;

Priekiniy dureliy iSorinés panelés lyginimo technologinis procesas.

Uzduoties apraSymas:

1.

2.

Paruoskite darbo vieta ( jrankius iSdéstykite ant tam skirto stalelio, ne ant automobilio);
Parinkite, naudodamiesi jrankiy naudojimo instrukcija, jdubos lyginimui skirtg reikalingo

ilgio jrankj;

Irankio darbinis pavirSius yra labai lygus, nepaZeistas, todé¢l pasinaudoje jrankiu padékite j jam

skirtg vieta.

3.

4.

Nuimkite deformacijos Salinimui trukdancias detales;

Pritvirkitinkite prie kébulo jrankio atrémimui reikalingg atramg (Ziedg arba dirzg);

[linkj Salinkite naudodamiesi priekiniy dureliy iSorinés panelés lyginimo technologiniu
procesu;

Metalo jtempimus ant jlinkio briaunos, jei tokia yra, Salinkite naudodami strypinj mustuvg ir

plaktuka.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy.

Mokymy medziaga
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I11. Pasalinkite automobilio ,,Volkswagen* kébulo stogo deformacija nenaudojant dazymo

darby.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Automobilis deformuotu stogu;

- Defomacijai $alinti jrankiy ,, DENT KRAFT PDR* rinkinys;
- Stalelis jrankiams padéti;,

- Irankiy paskirties ir naudojimo instrukcija;

- Priekiniy dureliy iSorinés panelés lyginimo technologinis procesas.

Uzduoties apraSymas:

1. Paruoskite darbo vieta ( jrankius iSdéstykite ant tam skirto stalelio, ne ant automobilio);

2. Parinkite, naudodamiesi jrankiy naudojimo instrukcija, jdubos lyginimui skirtg reikalingo
ilgio jrankj;

Irankio darbinis pavirSius yra labai lygus, nepaZeistas, todé¢l pasinaudoj¢ jrankiu padékite | jam

skirtg vieta.

3. Nuimkite deformacijos Salinimui trukdancias detales;

4. Pritvirkitinkite prie kébulo jrankio atrémimui reikalingg atramg (Zieda arba dirza);

5. [linkj salinkite naudodamiesi priekiniy dureliy iSorinés panelés lyginimo technologiniu
procesu;

6. Metalo jtempimus ant jlinkio briaunos, jei tokia yra, salinkite naudodami strypinj mustuvg ir

plaktuka.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy.

Mokymy medziaga
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MODULIS S.6.4. METALINIU, PLASTMASINIU IR KOMPOZICINIU KEBULO DALIU
KEITIMO IR REMONTO DARBAI

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO GALINIO SPARNO KEITIMAS

1.1. AUTOMOBILIO GAMINTOJO ,,TOYOTA MOTORS CORPORATION “ KEBULO
GALINIO SPARNO KEITIMO TECHNOLOGINIO PROCESO APRASAS

UAB ,,Autotoja“ kébuly bare Toyota automobilio sparno keitimas atliekamas prisilaikant
,»Toyota Motors Corporation® pateikty remonto technologijos bei saugaus darbo reikalavimy
aprasy.

Technologinio proceso aprasSuose nurodomi:

= jrankiai, kuriais bus kei¢iamas kébulo sparnas;

= kébulo kei¢iamos detalé vieta - nuo to priklauso tasko suvirinimui grezimo gylis;
= kei¢iamo sparno jungimo buidai (suvirinimas arba klijavimas)ir vieta;

» jrankiai, kuriems leidZiama naudoti terminius rezimus, suklijuoty viety atskirimui;

* remontui reikalingas medziagas.

Pie sparno keitimo technologinio proceso apraso pateikia jvada su jame nurodytais atlickamy
operacijy simboliais, kurie leidzia aprasuose prie iliustracijy nerasyti zodzius. Aiskina simboliy
reikSmg. Pateikia atlickamy technologinio proceso darby eiliskuma bei j kg remonto metu atkreipti
démes;.

Mokytojams technologiniy procesy aprasai bus pateikti jmonéje mokymy metu.

27 lentelé. Autotoja kebulo galinio sparno keitimo mety naudojami jrankiai

Nr. | Jankis

1. | Klijai ,,Adhesive cartridge Terostat 8599 HMLC

Hermetikai ,,Terostat PU 92 Sealant*

3. | Trumpaeigis juostinis pjuklelis ,,Rodcraft*

Mokymy medziaga

. UGDYMO
g PLETOTES
Moo B S CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateit] [ — 12 1

Sl
e




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

prie vir§anés 90°

4. | Geztuvas su specialiu graztu, kurio pjovimo kampas

Slifavimo diskas ,,Clean ,n* Strip“

5. | Suvirinimo pusautomatis “KEMPPI”

12000 SPOT”

6. | Kontaktinis suvirinimo sistema “CAR-O-LINER CTR

2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO APRIEKINIO
AMORTIZATORIAUS ATRAMOS KEITIMAS

2.1. AUTOMOBILIO ,,TOYTA“GAMINTOJO ,,TOYTA MOTORS CORPORATION*

PRIEKINIO AMORTIZATORIAUS ATRAMOS KEITIMO APRASAS

Kébulo amortizatoriau atramos vieta kei¢iama prisilaikant automobiliy gamintojos ,, Toyota

Motors Corporation® pateiktos remonto technologijos bei saugaus darbo reikalavimy aprasy, kuriy

pavyzdys pateiktas 27lenteléje. Konkretiis aprasai bus pakteikti mokymy metu. Juose nurodytos

pjovimo vietos, lonzerono jtraukimo gylis ir suvirnimo biidai. Kokiais jrankiais pjauti skardas,

nugreZti suvirinimo taskus, kokj naudoti suvirinimo biidg bei hermetizuojancias medZiagas.

Kébulo dalies pakeitimas BP-11

Priekinio amortizatoriaus atrama

F41033A

Su radiatoriaus virSutine Sonine parama nuimama virSutinés
pusés parama ir visos Sonin€s paramos.

Simboliy reikSmés

Ardymas
y A M A pagalinkite suvirinimo taskus

Surinkimas [ofME 1|
Suvirinkite taSkus
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Ardymas - surinkimas

Make sure to attach correctly in
accordance with the body dimension
diagram as this parts affects the front
wheel alignment

Démesio: Isitikinkite, jog viskas teisingai pritvirtinta pagal kébulo matmeny diagrama, nes
tai gali turéti jtakos priekiniy raty suvedimui.
Pasalinimo punktas:

1  * 1 kartojama operacija.
2  Po pasalinimo *1 pasalinama priekinio sparno apsauga.
Surinkimo punktas:

1  Pries suvirinimg pritaikykite naujas detales prie seny. Tai turi jtakos tam, kaip
atrodys galutinis rezultatas.

Laikinai jdékite naujas dalis ir patikrinkite kontroliniy taSky matmenis.

*2 tik surinkimui.

4 Po suvirinimo surinkti likusias automobilio detales.

w N

33 pav. Priekinio amortizatoriaus atramos keitimo technologinio proceso apraso pavyzdys

Simbolis Reik§mé lliustracija Simbolis Reik§mé lliustracija
Pasalinkit e
A salinxite Taskinis
suvirinimo . suvirimas
taskus
(o] Task -
ot [ ] Suvirinimas
Salinimas i erforuotomis
iSorinio % P ..
. skylémis
pavirsiaus
Mokymy medziaga
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Salinimas i$
vidinés detalés

Tas
M e . k"} . +
Salinimas i$
centrinés
detalés
Taskinis MIG
I suvirinimas
Tasky

F31239

34 pav. Simboliy lentelés pavyzdys

28 lentelé. Priekinio amortizatoriaus atramos keitimo mety naudojami jrankiai

Nr.

Jankio pavadinimas

Jankis

1. | Skardos kirpimo zirklés ,,Mokita“

2. | Skardos atlanky ir perforavimo replés ,,Rodkraft™

3. | Slifavimo masginélé su atviros struktiiros disku ,,Clean
,N¢ Strip*

Joustinis pjuklelis

5. | Trumpaeigis juostinis pjiklelis ,,Rodcraft*

6. | Hermetikai ,,Terostat PU 92 Sealant*

2. | Suvirinimo pusautomatis ,,KEMPPI*

Kuriame Lietuvos ateit]
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3 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO DETALIU, JUNGIAMU

SRIEGINEMIS JUNGTIMIS, KEITIMAS

3.1 AUTOMOBILIO ,,TOYOTA* GAMINTOJO ,,TOYOTA MOTORS CORPORATION*
SRIEGINEMIS JUNGTIMIS TVIRTINAMU DETALIU KEITIMO APRASAS

% H

Mo Exmmenacs- Sociums  maoes s

Kuriame Lietuvos ateit]

BODY PANEL REPLACEMENT

Gamykliniai srieginémis jungtimis tvirtinamy detaliy keitimo aprasai
,»Outer panel installation torque BP - 95” bus pateikti konkrecioms

- detaléms mokymy metu. Remontui naudojami jrankiai pateikti 28 lentel¢je.

BP-85
OUTER PANEL INSTALLATION TORQUE
i =
88
%
L= e
) P . ij - ¢
o il
o s = - =
[ Fm (kgfem, fLibf) |- Specified torque
35pav. Srieginémis jungtimis tvirtinamy detaliy keitimo pavyzdys
Mokymy medziaga
=cC=
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4 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PRIEKINES ISILGINES S1JOS
(LONZERONO) DALIES KEITIMAS

4.1, AUTOMOBILIO ,,TOYOTA* GAMINTOJO “TOYOTA MOTORS CORPORATION?”
PRIEKINIO LONZERONO DALINIO KEITIMO TECHNOLOGINIO PROCESO
APRASAI

Automobilio kébulo pagrindiniai lonZeronai frontalinio smiigio metu sugeria apie 75% Viso
gauto smugio. Todél priekinio lonzerono dalies keitimas atlieckamas kruops¢iai ir atsakingai, nuo to
priklauso automobilio keleiviy saugumas avarijos metu. Lonzerono keitimo metu naudojami 28
lenteléje iSvardyti jrankiai, jungiamos lonZerono dalys apsauginiy dujy aplinkoje istisine sudurtine

sitile ir jtrauka - per iSgreztas skyles apsauginiy dujy aplinkoje.

Kébulo dalies pakeitimas BP-13

Detalés priekinés pusés
Su radiatoriaus dalies atramos i§émimu
Simboliy reik§mé

Ardymas A . . . e
—# suvirinimo tasky pasalinimas
BY pjovimo ir sujungimo vieta
Surinkimas @ Surinkimas per perforuotas skyles
BX Surinkimas istisine sudurtine sitile

F41035A

mm (in.)

Mokymy medziaga
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Surinkimo vieta:

1 Laikinai jdékite naujas dalis ir paziturékite, ar jos tinka pagal kébulo diagrama.

2 *2tik surinkimui.

3 Po suvirinimo nugruntuoti ir pritaikyti prie kity daliy. (zr. padengimas dazais)

4 Padengus virSutinj sluoksnj suvirimo taskus i$ apatinés pusés padengti antikorozine danga.
Kébulo dalies pakeitimas BP-14

Simboliy reik§mé
Ardymas

_ A Syvirinimo tasky pasalinimas
B pjovimo ir sujungimo vieta
Surinkimas a Suvirinimas per perforuotas skyles

E¥ Syvirinimas istisine sudurtine sitile

80 (3.15)

7 (0.28)

Ardymo vieta:
1 Atsargiai atpjauti nepazeidziant kity daliy *2.
2 Sios reik§més yra pamatinés reik§més.

36pav. Priekinio lonZerono dalies keitimo pavyzdys
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5 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO METALINIU DETALIU DEFORMACIJU
SALINIMAS

5.1. AUTOMOBILIO,, TOYOTA% DETALIU DEFORMACIJU SALINIMO MECHANINIU
BUDU APRASAI

37pav. Deformacijy Salinimui naudojamas kébulininko pagrindiniy jrankiy komplektas

Pradedant dirbti Saltkalvio/skardininko darbus plakrukais ir atramélémis biitina prisiminti,

kad peré¢jimuose nuo jdubos krasty j nedeformuotg plokStumga i§ iSorés atsiranda medziagos

iStempimas (iSretéjimas). ISoringje puséje — medziagos gniuzdymas (sutankéjimas).

38pav. Metalo gniuZdymas ir iStempimas
Todél atliekamas jdubos lyginimo darbus naudojami du jrankia — kébuly plaktukas ir atramélé.

Plienai visuomet pradedama lyginti nuo jdubos krasty spirale j centra.

__ _..

39pav. Jduba lyginama i periferijos i centrq
Vengti stipriy smtgiavimy, nes lakstas gali jtrukti. Smiigiuojama i8 rieSo dozuotais smiigiais. Jeigu
1duba biity lyginama smigiuojant j jdubos centra, tai po kiekvieno plaktuko smiigio atsirasty naujos
iStempimo ir sutankéjimo zonos. Ir kuo daugiau tokiy zony — tuo sunkiau islyginama deformacija.
Kartais islyginti jduba vien plaktuku nejmanoma, nes plienas spyruokliuoja, o stipresni smigiai

sudaro dar daugiau nelygumy. Tokiais atvejais sakoma, kad plaktukas ,,netempia“. To galima
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1Svengti laksto jdubos apacioje parémus atitinkamo svorio atrama.

39pav. Lyginimo metu atramélés ir plaktuko padétis

Pradedant lyginti nuo jdubos krasto spirale link jdubos centro, atramélé laikoma kuo toliau nuo
centro ir nuo tos vietos, kur betarpisSkai palieCiama plaktuku. Atramélé ir plaktukas Sio proceso metu
néra vienoje asyje. Kai jdubos yra mazos, t. y. plaktuko pentelés dydzio, kalin¢jimg galima atlikti
aliumininiu plaktuku turinéiu plok§¢ius darbinius pavirius ir atraméle. Siuo atveju plaktukas ir

atramelé iSdéstomi vienas pries kitg. Si operacija vadinama “tiesioginiu kalimu”.

40 pav. Plaktuku smiigiuojama § mazos isSgaubos centrg

Lyginant tiesioginiu kalimu detalés metale iSsaugomi vidiniai jtempimai. Taciau, kai nedideliy
1duby A yra keletas, tai tolstant nuo kiekvieno taSko jtempimai maz¢ja ir susilieja j vieng zona B
sudarydami energetiSkai nestabily spyruokliuojanti pavir$iy. Palietus jo centrg nedidele jéga

pasigirsta traksSteléjimas ir pavirSius jgauna iSgaubos formg (paputimg).

41 pav. Lyginant daug nedideliy iSgauby susidaro didelé iSgauba

Reiskia — atsirado perteklinis metalas, kurj pasalinti galima plaktuku arba terminiu btidu turimu

prietaisu ,,Airpooler 95AP*.
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6 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO METALINIU DETALIU DEFORMACIJU
SALINIMAS

6.1. AUTOMOBILIO ,,TOYOTA“ DETALIU DEFORMACIJU SALINIMO PRIETAISAIS
»AP 95 IR ,,TECNA 3487” TECHNOLOGINIO PROCESO APRASAS

Deformacijos ant kébulo biina padarytos eksploatacijos arba autojvykio metu. Dazniausiai
atsiranda nedidelés jdubos,jlenkimai, jbrézimai ir iSgaubos (papiitimai), kurie atsiranda geometrijo
grazinimo metu arba neteisingai dziovinant kébulo pavirSius infraraudonyjy spinduliy dziovintuvu

(infraredu).

Visas procesas vyksta per labia trumpa laikg (suvirinimo laikas mazdaug 0,3 sek.).
Suvirinimo metu jkaista tik metalo pavirSius nepakenkdamas metalo lakSto strukttrai. Tai labai
svarbu, nes Siuolaikiniai automobiliai gaminami i§ stipriyjy plieny, kuriy metalo strukttra kinta

atliekant terminius remonto darbus.

Deformacijy Salinimui naudojamos priemonés:

1. Universalus suvirinimo ir tempimo aparatas TECNA 3487, turintis
sinchroninj skaitmeninj suvirinimo valdymo blokg TE9S su dviem
programomis, suvirinimo trukmeés reguliavimo ciklais ir impulsais
galimybe, suvirinimo srovés reguliavimo ir laipsnisko keitimo

funkcija.

2. Deformacijy Salinimo prietaisas Air Puller AP95 jungiamas prie
suvirinimo aparato TECNA 3487.

I

3. Sliavimo masinélé su atviros struktiiros disku CSD.

—
;

——-—/‘.
4. Kébulininko dildé. i v

O 0 —
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Mokymu metu bus atlieckamas nedideliy | duby, iSilginio ilenkimo iStempimas ir iSgaubos

Salinimas. Visy atliekamy darby technologiniai apraSai nesikeiia, todél pateikiame bendra

deformacijy Salinimo procesa.

9.

O N o g B w D P

42 paveikslélis. Idubos, juostinio jlinkio ir iSgaubos Salinimas

Deformacijy Salinimo technologinis procesas:

Valyti deformuota detale;

Pasalininti nuo deformuotos vietos dazytg danga iki metalo blizgesio;

Prijungti prietais AP 95 prie suvirinimo aparato TECNA 3487;

Paririnkti TECNA 3487 darbo rezimus;

Reguliuoti jrankio AP 95 deformacijos istempimui reikalinga aukstj;

Salinti deormacijas jrankiu AP 95;

Tikrinti pasalintos deformacijos vieta plokstele pridedant jg vertikaliai;

Pakeisti jrankio AP 95 elektroda ir paSalinti po tempimo likusj nelyguma arba jj pasalinti
kébulininko dilde;

Slifuoti pavirsiy $vitriniu popieriu P80.

Pastaba. Atliekant iSgaubos Salinimg nereikéty pamirsti, kad elektroda tikslinga privirinti prie

iSgaubos pavirSiaus Sachmatine tvarka.

43 paveikslélis. ISgaubos Salinimo tvarkos pavyzdys

Mokymy medziaga

W

. UGDYMO

. PLETOTES
MO a5 ERINAGKA- SUGLUDA | RRORS VUNGA CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateitj

gl
L

131




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

7 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

~+AUTOMOBILIO METALINIU DETALIU DEFORMACIJU SALINIMAS*

I. Pasalinkite automobilio ,,Toyota “ detalés apskrita jdubg taskiniy biidu ,,Airpooler 95 ir

»Tecna 3487” prietaisais.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Deformuotas automobilio ,,Toyota‘“ kébulas arba jo detalé;
- Universalus suvirinimo ir tempimo aparatas TECNA 3487;
- Deformacijy Salinimo prietaisas Air Puller AP95;

- Sliavimo maginélé su atviros struktiros disku CSD;

- Kébulininko dildé;

- Aparato ir prietaiso naudojimo instrukcija;

- Daby saugos reikalavimai.

Uzduoties apraSymas:

1. Paruoskite darbo vieta;
Darbo vietoje ant grindy neturi bati jokiy pasaliniy daikty.

2. Susipazinkite su prietaiso ,,Air Puller AP95“ naudojimo instrukcijoje pateiktomis prietaiso
reguliavmo ir darbo su juo nuorodomis;

3. Prisiminkite deformacijos Salinimo tasky iSdéstymo tvarka.

4. Parinkite naudojimo instrukcijoje nurodyta reikiamg elektroda;

5. Idubos lyginimo darbg pradékite pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas nuorodas ir teskite
pagal deformacijy Salinimo technologinj procesa:

6. Baige lyginima, sutvarkykite darbo viets.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy ir pateiktos savarankiSkos uzduoties aprasymo.

Mokymy medziaga

gl
L

. UGDYMO

. PLETOTES
Moo B S CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateitj

132




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

~AUTOMOBILIO METALINIU DETALIUY DEFORMACIJU SALINIMAS*

I. Pasalinkite automobilio ,,Toyota « detalés juostine jdubg taskiniy biidu ,,Airpooler 95 ir
»Tecna 3487” prietaisu

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Deformuotas automobilio ,, Toyota“ kébulas arba jo detalé;
- Universalus suvirinimo ir tempimo aparatas TECNA 3487;
- Deformacijy Salinimo prietaisas Air Puller AP95;

- Sliavimo maginélé su atviros struktiros disku CSD;

- Kébulininko dildé;

- Aparato ir prietaiso naudojimo instrukcija;

- Daby saugos reikalavimai.

Uzduoties apraSymas:

7. Paruoskite darbo vieta;
Darbo vietoje ant grindy neturi biti jokiy pasaliniy daikty.

8. Susipazinkite su prietaiso ,,Air Puller AP95*“ naudojimo instrukcijoje pateiktomis prietaiso
reguliavmo ir darbo su juo nuorodomis;

9. Parinkite naudojimo instrukcijoje nurodytg reikiamg elektroda;

10. Idubos lyginimo darba pradékite pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas nuorodas ir teskite
pagal deformacijy Salinimo technologinj procesa:

11. Baige lyginima, sutvarkykite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

UZduotis atlikta, laikantis technologiniy ir darby saugos reikalavimy.

Mokymy medziaga
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~AUTOMOBILIO METALINIU DETALIU DEFORMACIJU SALINIMAS*

I11. Pasalinkite automobilio ,,Toyota “ detalés deformacijq (papiitima) taskiniy badu

»Airpooler 95 ir ,,Tecna 3487” prietaisais.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

Deformuotas automobilio ,,Toyota* kébulas arba jo detalé;
Universalus suvirinimo ir tempimo aparatas TECNA 3487,
Deformacijy Salinimo prietaisas Air Puller AP95;
Sliavimo masinélé su atviros struktiiros disku CSD;
Kébulininko dildé;

Aparato ir prietaiso naudojimo instrukcija;

Daby saugos reikalavimai.

Uzduoties apraSymas:

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Paruoskite darbo vieta;

Darbo vietoje ant grindy neturi biti jokiy pasaliniy daikty.

Susipazinkite su prietaiso ,,Air Puller AP95%“ naudojimo instrukcijoje pateiktomis prietaiso
reguliavmo ir darbo su juo nuorodomis;

Prisiminkite deformacijos Salinimo tasky iSdéstymo tvarka.

Parinkite naudojimo instrukcijoje nurodytg reikiamg elektroda;

ISgaubos lyginimo darbg pradékite pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas nuorodas ir
teskite pagal deformacijy $alinimo technologinj procesa:

Baige lyginima, sutvarkykite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy ir pateiktos savarankiskos uzduoties aprasymo.

Mokymy medziaga
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8 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO DETALIU DALIES REMONTO
TECHNOLOGIJA

8.1. AUTOMOBILIO ,MAZDA“ KEBULO DETALIU DALIES KEITIMO
TECHNOLOGINIO PROCESO APRASAS

1. Sparno dalies keitimo tecnologinis proceso aprasas

1. Grezti Salinamos detalés suvirinmo taskus ir nuslifuoti pavirsiu §lifavimo masinéle su P80
diskeliu;

2. prie pat deformuotos sparno vietos brézti 30 mm atstumu linija 2 (30 mm zona reikalinga
naujos detalés pritaikymui);

44 paveikslélis.Sparno ruoSimas suvirinimui

3. nuo linijos 2 nupjauti formuota dalj pneumatiniu juostiniu pjukleliu;

4. brézanti nuo linijos (1) 12 mm atstumu linijg X (12 mm juosta reikalinga atlankai
formuoti);

12 /x
L 30 7

45paveikslélis.Sparno ruosimas suvirinimui

5. uzdéti ir priderinti nauja dalj;
6. priderini ir nupjauti nuo linijos X sparno dalj pneumatiniu juostiniu pjikleliu;

7. formuoti 12mm atlanka pneumatiniu jrankiu;

46paveikslélis. Sparno atlankos formavimas

Mokymy medziaga
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8. nuvalyti atlankg ir privirinamos dalies 13mm atstumu juostg §liavimo masinéle su atviros

struktiiros disku CSD;

9. iskirsti ant naujos sparno dalies suvirinimui reikalingas skyles pneumatiniu jrankiu;

47 paveikslélis.Skyliy Kirtimas ant naujos sparno dalies

10. jungiamus pavir$ius nuriebinti;

11. nutepti atlankg ,,Henkel” firmos hermetizuojanciais klijais;

12. uzdéti nauja dalj ir suspausti suvirintojo replémis;

13. privirinti detale elektrodu (parenkamas priklausomai nuo metalo stttorio (0,6...1,0mmm)
apsauginiy dujy aplinkoje pusautomaciu ,, Car -O -Liner”;

14. Po suvirinimo pavirsiai nuvalomi pneumatine slifavimo masinéle.

Pastaba. Jeigu keiciama atsarginé detalé, tuomet priderinama paprasciau. Vietas, kurias galima

pasiekti, suvirnti kontaktiniu taskiniu suvirinimo biidu.

48 lentelé. Darbui naudojami jrankiai

Irankis Paskirtis

Specialus greztuvas su atrama
ir specialiais graZtais

Suvirinimo taSkams nugrezti nuo
virSutiniy detaliy pavirsiy

Trupaeigis juostinis pjulelis Sparno daliai nukirpti

Pneumatiné masinélé su
disku CSD

Suvirinamiems pavirSiams Sveisti

Pneumatiné masinélé

Atlankoms ir skyléms suvirinimui i8kirsti

Suvirintojo replés Detalés dalims suspausti

Suvirinimo pusautomatis
,,car-O-Liner*

Sparno daliy sujungimui per skyles

==
. UGDYMO = =
n — —_—
%. - PLETOTES = )=
B CENTRAS =
Ririne D teit S TN I SORSL INISTERL

Mokymy medziaga

136




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Taskinio kontaktinio suvirinimo Pagrindiné suvirinimo priemoné

aparatas ,,Car-O-Liner*

Individualios apsaugos priemonés Suvirintojo kauké ir pirStinés

9 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PRIVIRINTO SPARNO KEITIMAS

9.1. AUTOMOBILIO ,,MAZDA“ SPARNO KEITIMO TECHNOLOGINIO PROCESO
APRASAS

Sparno keitimo technologinis procesas atliekamas pagal ,,Audatex‘ sistemoje esancias automobiliy

remonto technologijas.
Pasiruo$imas darbui:

1. Surasti pagal ,,Mazdos* pagaminimo datg remonto

technologija ir atversti sparno keitimo lapa;

2. Parinkti atsarginiy detaliy lape reikiamg sparna;
3. Parinkti sparno keitimui reikalingus jrankius ir medZiagas bei individualias apsaugos

priemones;

4. Paruosti drbo vieta (jei automobilis yra ant stendo) - pakelti automobilj j darbui patogy
auksti, jrankius padéti j vieng vieta, neiSmétyti ant stendo, i§ kurios biity patogu paimti);
5. Susipazinti su sparno keitimo technologija (technologines korteles atspausdinsite praktinio

mokymo metu);

50 pav.pasalinti klijy likucius
Mokymy medziaga
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Sparno nuémimas:

Pasalinti originaly sujungimg graztuvu (pav.l);

Sliuoti raty arkos kraita kampine §lifavimo maginéle ir diskeliu P80;
Pjauti nurodytose vietose trumpaeigiu justiniu pjikleliu;

Pjauti slenkscio nurodytoje vietoje;

o ~ w0 DN

Pasalinti iki metalo blizgesio klijy liku¢ius kampine Slifavimo masinéle.

25310658

Slpav. Valyti slifuotus krastelius. 52 pav. Zyméti pjovimo linijas ufdéjus naujg sparng
Naujos detalés paruoSimas:
1. Klijuojamus krastelius nuvalyti valikliu D009 401 04;
2. Uzdéti naujg sparng, pazyméti pjovimo linijas ir nupjautipazymétose vietose;
3. Grezti 86 mm skersmens skyles greztuvu (suvirinimui apsauginiy dujy terpéje) nurodytoje

vietoje;

53 pav. Fiksuoti a vietose 54 pav. Sudurtines siiles vrinti iStisine siiile, kitas - nurodytu biidu
rato arkq Klijuoti.
Detales jungti pagal technologijoje nurodytus btidus ir simbolius:

e taSkiniu kontaktiniu suvirinimo biidu aparatu ,,Car-O-Liner CTR 1200 SPOT”,
. Mokymy medziaga
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e taSkiniu suvirinimo bidu MIG/MAG aparatu ,,Car-O-Liner* per iSgreztas skyles,

L

e iStisine sitle.

S [ | |

55 pav. Suvirinimo siiiliiiliy simboliai: taskiniso kontaktinio, suvirinimo per skyles, iStisine siiile

Pastaba: kébulas pagamintas is skirtingo plieno, todél naudoti kontaktiniam suvirinimui skirtingus
suvirinimo aparatus.

4. Fiksuoti nauja sparng nurodytose vietose;

5. Suvirinti sudurtines siiiles iStisine siiile pusauomaciu;

6. Padengti nurodyta rato arkos ktastg epoksidiniais klijais DA001 730A2;

7

. Nurodytose vietose virinti pusautomaciu per iSr¢ztas skyles.

10 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KOROZIJOS PAVEIKTOS KEBULO
DETALES REMONTO TECHNOLOGIJA

10.1. AUTOMOBILIO ,MAZDA“ KOROZIJOS PAVEIKTOS KEBULO DETALES
REMONTO PROCESO APRASAS

Automobiliy korozijos paveikty kébuly detaliy remonto technologinis procesas vienodas visoms

detaléms, todél pateikiame bendra proceso aprasa.

29 lentelé. Technologiniy proceso operacijos

Eil. Operacija Reikalingi jrankiai
Nr.

1 Paruosti darbo vieta;

2 | Parinkti remontui reikalingus jrankius ir individualias
apsaugos priemones

3 I$pjauti lopg ir uzdéjus ant surtidijusios vietos apibrézti*

4 | ISpjauti arba iSkirpti korozijos paveiktg vieta

Mokymy medziaga
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5 | Priderinti lopa

6 | Slifuoti iki metalo blizgesio vieta ir lopo krastus

7 | Ivirinti lopg iStisine siiile apsauginiy dujy aplinkoje
pusautomaciu

8 | Slifuoti sitile popieriumi P80 aplink lopoma

Pastaba: tikslinga lopg iSpjauti i§ nebenaudojamo tokio paties modelio automobilio detalés.

11 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO PLATMASINIYU DETALIU REMONTAS
SUVIRINIMO BUDU

11.1. AUTOMOBILIO ,,MAZDA“ BAMPERIO REMONTO TECHNOLOGINIU PROCESU
APRASAI

Plastmasiy suvirinimo technologija yra vienoda
visiems pazeidimams, todel pateikiame jtrukusio
bamperio remonto technologija.

56 pav. Itritkes bamperis ir jo suvirinimui jrankiy rinkinys
Bamperio plastmas¢ PP - EPDM. Remontui reikés: plieninio tinklelio, polipropileno (PP)

elektrodo, suvirinimo jrankio (komplektas STEINEL KIT W/HL 2010E), turin¢io kaitinimo
elektroninj temperatiiros valdyma, slifuoklio, slifavimo lapeliy P80 ir P320.

Remonto procesas:

1. Nuplauti bamper}, indentifikuoti bamperio medziaga;

2. Plysio galuose Smm graztu iSgrezti skyles (apsaugo nuo tolimesnio

trukimo remonto metu;

Mokymy medziaga
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10.

Slifuoti plysj §vitriniu popieriumi P80 po 10 mm i$ abiejy plysio

pusiy tokiu gyliu, koks yra metalinis tinklelis;

Uzbaigti Slifavima, suvedant Slifavimo krasStelius, popieriumi P320 po

20 mm i$ abiejy plySio pusiy;

Uzdéti ant prietaiso kaitinimo galvute, nustatyti

plastmasés lydimosi temperatiirg - 650° C ir

leisti kaisti kol iskirpsite plastmase;

Uzdéti tinklelj ant plySio, apibrézti po 20 mm

nuo plysio kontiirg ir lopg i8kirpti;

Pritaikyti lopg ant plysio ir prilituoti karsta

galvute, krastelius prispaudZiant medine mentele;

Parinkti reikiamos medZiagos elektrodg ir

iSlydyti ant prilituoto lopo tinklelinio;

Prilydyta elektrodo mase kruopsiai 1§lyginti karSta galvute ir

palaukti 40min. kol pavirSius sukietes;

Sukietéjusj pavirsiy Slifuoti P80 ir uzbaigti paruosimo darbais dazymui. Jeigu i§lydzius

elektrodg gerai iSlygintas pavirSius- Slifuoti nereikia.

-« Mokymy medziaga
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12 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO PLATMASINIU DETALIU REMONTAS
KLIJAVIMO BUDU

12.1. AUTOMOBILIO ,,TOYOTA“BAMPERIO REMONTO TECHNOLOGINIU
PROCESU APRASAI

Priekinio jtrukusio su skyle bamperio remonto, naudojant ,,Henkel*

firmos medZiagas ,,Teroson “, technologinio proceso aprasas.

57 pav. PaZeistas bamperis

30 lentelé. Technologinio proceso operacijos
Nr.

Atliekmi darbai
1.

Nuimti ir nuplauti bamperj. Identifikuoti

plastmasés tipg. Plastmasés tipas Zymimas

Naudojamos medZiagos ir jrankiai
vidingje bamperio puséje.

Bamperio plysio gale iSgrezti 10 mm skyle, kad
plysis toliau nejtrukty.

Nuvalyti aplink plysj pavirsiy valikliu ,,Cleaner
FL«

Slifuokliu ir P80 i§lyginti plysio briaunas ir nuo

jy 15-20mm atstumu padaryti nuolydj,
sudarydami didesnj dervai plota.

Paruosti iSorinio pavir$iau plota Slifuokliu ir

P120 $vitriniu popieriumi ir nuvalyti valikliu
,»Cleaner FL*
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6. | Vidin;j ir iSorinj pavirSiy nupurksti sulipimag
skatinanciu gruntu “Terokal 150 ir palaikyti

10min.

Idéti | pistoletinj spaustuva ir paruosti

poliuretaning derva 2K ,, Terokal 9225«

Itrikimo pradzig nutepti derva, uzdéti ant dervos
metalo tinklelj ir suspausti spaustukais. Nutepti
derva aplink plysj, uzdéti paruosta reikiamo

dydzio stiklo pluosto lopa.

Visg lopo pairsiy nutepti derva, tvarkingai
idlyginti paspaudziant. Sildyti infraraudonyjy

spinduliy lempa (infraredu) 15min.

10. | ISorinés pusés nuvalyta jtrukj nutepti derva,

i8lyginti ir paSidyti infraredu 15min.

11. | ISorinj pavirsiy slifuoti Slifuokliu ir P120
Svitriniu popieriumi. Bamperis paruoStas dazymo

darbams.

13 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO DETALIU IS KOMPOZICINIU
MEDZIAGU ,, ALIUMINIO SUVOZTINIO“ IR ALIUMINIO LYDINIO DEFORMACIJU
SALINIMAS

13.1. AUTOMOBILIO ,,AUDI“ SPARNO DEFORMACIJU SALINIMO
TECHNOLOGINIU PROCESU APRASAI

5 Mokymy medZziaga
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Automobilio ,,Audi 8“ sparnai pagaminti i§ aliuminio lydinio. Aliuminis yra labai laidus
Silumai. Jau prie 200° C temperatiiros §ildoma vieta pailgéja dvigubai, o au§dama patrumpéja 1,5
karto, o per staigiai austant gali atsirasti jtrukimy. Tod¢l, deformacijy $alinimui naudojant sildyma,
reikia kontroliuoti deformuotos vietos Sildymo temperatirg. Tam tikslui, Salinant tokiy detaliy
deformacijas, reikia turéti apsaugines termojuosteles, kurios prie nurodytos ant jy temperatiros,
keicia spalva.

Sparno i§ aliuminio lydinio ir AFS ,suvoztinio* deformacijos Salinamos panasiai, todél
deformacijas Salinsime rankiniu biidu ir naudojant specialiai aliuminio lydinio lyginimui sukuru
aparatu. Deformacijy $alinimui naudoti tik aliuminio lydiniams skirtus jrankius, nes panaudojus
jranius, kuriais buvo Salinamos plieniniy detaliy deformacijos, ant aliumininiy detaliy pavirSiaus dél
susidarysian¢ios galvaninés poros prasidés korozija. Pentelés turi buti pagamintos i§ nertidijan¢io
plieno, jy briaunos turi biiti uzapvalintos, o darbiniai pavir§iai - poliruoti. Jokiu budu negalima
naudoti jrankius su jrantuotais darbiniais pavirsiais, nes pavirsius sutrukinés.

Iduby salinimui rankiniu biidu naudosime kébulininky jrankius:

- plaktukai ir atramélés;

- atrama 1S kietos medienos;

THERMOSTRIP
- terminés juostelés temperatiirai reguliuoti; l I
12 138 143 149 154 160°C
Automobilio ,,Audi“ ribiné jSilimo temperatira 120°C , todél naudosime ,, THERMOSTRIP*

termines juosteles.

- slifavimo diskai i$ neaustinés nailono medziagos prisotintos abrazyvy milteliais;

Naudojant jprastus slifavimo popieriaus diskus ant pavirsiy gali atsirasti jtrikimy centrai.

- Sildytuvas (fenas).
Kébuly detaliy medziaga i$ aliuminio lydinio yra minkStesné nei plieniniy detaliy, todel lyginima
pradésime atvirkscia tvarka plienui, t.y. lyginimg pradésime i§ jdubos centro.

Ilinkio lyginimo technologinio proceso darby eiliSkumas:

1. Metaline atrama spaudziamas arba nestripriai kalin¢jima jduba kol zonomis A,B iki

padéties C;
Mokymy medziaga
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58pav. Jdubos lyginimas zonomis

2. Lyginamas kontiras kalinéjant plaktuku i§ iSorés;

59pav. Detalés kontiiro grgZinimas kalinéjinéjant plaktuku
Kalinéjant atramélé negali turi biiti vienoje asyje, nes tiesioginiu kalimu bus iStemptas metalas ir

toje vietoje suplongs.

59pav. Tiesioginis kalinéjimas suplonina detalg

3. Baigiamas deformacijos salinimas (grazinimas detalés profilis) spaudant kietos medienos

atrama.

| e reme———

60pav. Tiesinimas baigiamas su medine atrama spaudziant deformuotq vietq

4. Jeigu deformacija nepasalinta Saltu budu, tuomet pavirsius paSildomas

pries tai priklijavus termojuosteles Sildytuvu (fenu).

5. Pries sildyma apibrézkite markeriu deformuotg vietg ir nuo jos 25mm atstumu uzklijuoti

termojuosteles.
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61pav. Klijuojamos terminés plokstelés

Deformacijos $alinimo, naudojant specialy aliumininiy kébulo detaliy lyginimui, aparatas GYSPOT

ALU FV ir jrankiai (fenas, Sepetys, aliumininiai varztai ir kilpos, tiesinimo prietaisas, Sepetys:

62pav. Deformacijy lyginimo aparatasl, reikalingi jrankiai 2, individualios apsaugospriemonés 3
Idubos lyginimo proceso darby eiliSkumas:

1. Nuvalyti Sepeciu deformuotg vieta ir jZeminimo kabelio tvtvirtinimo
vietas;

Sepetys turi biti minkstas i§ neradijanéio plieno vieleliy.

2. Pritvirtinti prie kébulo du jZeminimo laidus, nes aliuminis yra zymiai
laidesnis elektros srovei nei plienas;

3. Parinkti aliumininius varZtus, jdéti jdeti j laikiklj;

Reguliuoti varzto galvutés i$sikisimg i$ laikiklio;

%
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Jokiu budu reguliavimui negalima naudoti plaktuka.

10.

Sureguliuoti aparatg priklausomai nuo varzty storio;

Privirinti prie jdubos aliumininius varzyus,
spusteléjus pistoletinj jrankj prie deformuotos

vietos, uzsukti ant tempimo Kilpeles ir per jas

jverti strypa;

Padéti ant kébulo atraming polimering plokste,

uzkabinti tempimo jrankio kabliuky rinkinj uz

strypo;

Priklijuoti termojuosteles, temperattrai kontroliuoti;  * THERMQ_STR P

-

132 138 ‘=l43 149 154

temperaturg;

Iduba tempti keliant prietaiso rankeng tolygiai be tik¢iojimy
ir, jeigu reikia nuimti vidinius jtempimus, §velniai kalinéti

lyginimo plaktuku;

b
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11. I8lyginus jdubg varztus nukirpti
znyplémis, nudildyti likucius

Svelnia kébulininko dilde;

12. Patikrinti metaline liniuote pavirSiaus
lyguma ir nuglaistyti specialiu

aliuminiui skirtu glaistu.

14 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS
- Mokymy medziaga
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»AUTOMOBILIO ,,AUDI“ SPARNO DEFORMACIJU SALINIMAS”

I. Pasalinkite automobilio ,,Mazdos“dureliy jdubas ,,GYSPOT?” prietaisu.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Automobilis ,,Mazda“ su deformuotomis kébulo durelémis arba deformuotos durelés;

- Deformacijy Salinimo prietaisas ,,GYSPOT” su reikalingu jrankiy ir papildomy privirinimy
detaliy komplektektu;

- Metalinis minkstas i§ neridijanciy vieleliy Sepetys;

- Kébulininko dildé;

- Feninis Sildytuvas;

- Technologinis procesas;

- Prietaiso naudojimo instrukcija;

- Daby saugos reikalavimai.

Uzduoties apraSymas:

1. Paruoskite darbo vietg ;

Darbo vietoje ant grindy neturi biiti jokiy pasaliniy daikty. ISdéstykite ant stalelio
reikalingas darbo priemones.

Susipazinkite su prietaiso ,,GYSPOT” naudojimo instrukcija ir darbo su juo nuorodomis;
Prisiminkite deformacijos $alinimo tasky i§déstymo tvarka.

Parinkite naudojimo instrukcijoje nurodytg reikiamg elektroda;

o b~ N

Idubos lyginimo darbg pradékite pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas nuorodas ir teskite
pagal deformacijy Salinimo technologinj procesa.

6. Baige lyginima, sutvarkykite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy ir pateiktos savarankiSkos uzduoties apras§ymo.

»AUTOMOBILIO ,,AUDI“ SPARNO DEFORMACIJU SALINIMAS”
. Mokymy medziaga
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I1. Pasalinkite automobilio ,,Mazdos*“sparno juostine iduba ,,GYSPOT” prietaisu.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Automobilis ,,Mazda“ su deformuotomis kébulo durelémis arba deformuotos durelés;

- Deformacijy Salinimo prietaisas ,,GYSPOT” su reikalingu jrankiy ir papildomy privirinimy
detaliy komplektektu;

- Metalinis minkstas i$ neradijanciy vieleliy Sepetys;

- Kébulininko dildé;

- Feninis Sildytuvas;

- Prietaiso naudojimo instrukcija;

- Technologinis procesas;

- Daby saugos reikalavimai.

Uzduoties apraSymas:

7. Paruoskite darbo vieta ;
Darbo vietoje ant grindy neturi biti jokiy pasaliniy daikty. ISdéstykite ant stalelio
reikalingas darbo priemones.

8. Susipazinkite su prietaiso ,,GYSPOT” naudojimo instrukcija ir darbo su juo nuorodomis;

9. Prisiminkite deformacijos Salinimo tasky iSdéstymo tvarka.

10. Parinkite naudojimo instrukcijoje nurodyta reikiamg elektroda;

11. Jdubos lyginimo darbg pradékite pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas nuorodas ir teskite
pagal deformacijy $alinimo technologinj procesa.

12. Baige lyginima, sutvarkykite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy ir pateiktos savarankiskos uzduoties aprasymo.

»AUTOMOBILIO ,,AUDI“ SPARNO DEFORMACIJU SALINIMAS”

Mokymy medziaga
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I1. Pasalinkite automobilio ,,Mazdos“stogo iduba ,,GYSPOT” prietaisu.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Automobilis ,,Mazda“ su deformuotomis kébulo durelémis arba deformuotos durelés;

- Deformacijy Salinimo prietaisas ,,GYSPOT” su reikalingu jrankiy ir papildomy privirinimy
detaliy komplektektu;

- Metalinis minkstas i$ nerudijanc¢iy vieleliy Sepetys;

- Kébulininko dildé;

- Feninis Sildytuvas;

- Prietaiso naudojimo instrukcija;

- Technologinis procesas;

- Daby saugos reikalavimai.

Uzduoties apraSymas:

13. Paruoskite darbo vietg ;
Darbo vietoje ant grindy neturi buti jokiy paSaliniy daikty. ISdéstykite ant stalelio
reikalingas darbo priemones.

14. Susipazinkite su prietaiso ,,GYSPOT” naudojimo instrukcija ir darbo su juo nuorodomis;

15. Prisiminkite deformacijos Salinimo tasky iSdéstymo tvarka.

16. Parinkite naudojimo instrukcijoje nurodyta reikiamg elektroda;

17. Idubos lyginimo darbg pradekite pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas nuorodas ir teskite
pagal deformacijy $alinimo technologinj procesa.

18. Baige lyginima, sutvarkykite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy reikalavimy ir pateiktos savarankiskos uzduoties aprasymo.

MODULIS S.6.5. AUTOMOBILIU STIKLU REMONTAS

. Mokymy medziaga
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO LANGO STIKLO REMONTAS

1.1. AUTOMOBILIO ,,VOLKSWAGEN“LANGO TRISLUOKSNIO STIKLO REMONTO
TECHNOLOGINIO PROCESO APRASAS

Iklijuoti Priekiniai automobiliniai stiklai sumazina kébulo galimybe suiskipuoti (susimétyti),
sumazina aerodinaminj pasiprieSinima. Gaminami specialiose presformose i$ dviejy stiklo laksty,
tarp kuriy jdéta polimeriné PVB plévelé. Abu stiklo sluoksniai ir PVB elastiné plével¢ yra
»suklijuojama® aukStos temperatiros aplinkoje esant dideliam slégiui specialioje krosnyje,
vadinamoje autoklavu. Tik esant aukstai temperatiirai ir dideliam slégiui, pagaminamas vientisas
,»Triplex stiklas. Automobilio stiklas yra didelis ir orientuotas automobilio judéjimo kryptimi,
todeél yra didelé tikimybé jskelti stiklg atsitrenkus j ji akmenéliui ar kitam daiktui sviestam nuo
kelio i$ po kito priekyje vaziuojancio automobilio rato. Stikla galima suremontuoti atkuriant visas
stiklo tvirtumo ir optines savybes, esant tam tikriems pazeidimams, naudojant pazangias
technologijas. Priekiniai stiklo remontas apribojamas reikalavimais.

Stiklo remontui naudojamas specialus ,,TALON® prietaisas, kuris atitinka stikly remonto

ECE-rule No. 43 normos techninius reikalavimus. Prietaiso rinkinj sudaro:
e Aliuminio lydinio lagaminélis;
e Purkstuvo laikiklis;
e UV lempa (230V) su laikmaciu dervos kietéjimo
pagreitinimui;
e QGreztuvas (12 V) su elektrine pavara;

e Specialts 1,2 mm skersmens grazteliai stiklui

grezti;
e (Greztuvo sroves keitiklis;
e Veidrodis su vakuuminiu tvirtinimu;

e GremZtuvai su saugia rankenéle;

e Piestukinis ziebtuvélis; .

e Dervai jpurksti purkstuvas; f
e Pléstuvas jskilimui praplésti;

e Derva duzio uzpildymui; \

e Plévele naudojama kartu su UV;
e Poliravimo skystis ir minkSto audinio lapeliai;

o Gelis prietaiso tvirtinimui.
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31 lentelé. Priekiniy stikly remonto apribojimai

Eil. Apribojimai lliustracija
Nr.

1. Vairuotojo 300 mm regos lauke

stiklo paZeidimo skersmuo nevirsija \K x*
10mm PO g om

2. Stiklo paZeidimo skersmuo nevirsija
25mm

3. Naudojamos dervos turi biiti
atsparios UV spinduliams ir nekeisti
Sviesos lizimo indekso

4. Neremontuoti §tisinius isilginius Dél kintanciy klimato salygy
sitiklo jtrukimus

5. Derva turi turéti gera drékinimo
savybe

6. Suslégta dervos skvarbumas — turi
lengvai skverbtis i plySius

1.iSorinis stiklas,
2.polimeriné plévele,
3.vidinis stiklas
4.idauztas iSorinis stiklas.

Mokymy medziaga
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Eil.
Nr.
1.

32 lentelé. Dazniausiai pasitaikantys remontuojami stiklo suzalojimai

Suzalojimai
,,Buliaus* akis

lliustracija

\';‘n.\ l-)\\,v 4

( e )

Zvaigzdé

Kombinuotas

S i
7, Tewas [N
/ y/(((([

S .

NuolauZinis

33lentelée. Suzaloto stiklo remontas
Eil.nr.

Operacija
1.

Irankiai
Tvirtinti veidrodélj i§ vidaus pusés priesais pazeistg vietg
Nuvalyti stiklo pazeista vietg valikliu

SO0 OV
57" 558
Didinti diizio centre esancig kiauryme greztuvu su

elektrine pavara. Tai bitina oro pasalinimui, dervos
ispaudimui bei jtempimy nuémimui.

%
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Tvirtinti prietaisa prie stiklo taip, kad purkstuvas bty
vir§ jdauzimo centro

Pasalinti org ir siklo duzenas i$ jdauztos Vvietos prietaise
esanciu purkstuvu arba specialiu vakuuminiu
siurbliuku

Ipurskimui naudojamas purkStuvas iSplaunamas ir
uzpildomas polimerine derva

PrispaudZiamas purksStuvas prie stiklo jskilimo vietos ir
uzpildoma optinémis savybémis pasiZyminciu specialiu
polimeru/ derva

Nuimamas prietaisas, ant pavirSiau papildomai
uzlasinama derva, uzdengiama plévele ir kietinama
ultravioletiniy spinduliy lempa apie 2min.

Nuimama lempa, derva nuo pavirSiaus nuvaloma
gremztuku

10.

Pavir$ius nuvalomas ir poliruojamas rinkinyje esancia

pasta bei miksta servetele

Pastaba. Stiklo remonto technologijas galima rasti $iuo adresu:

http://www.youtube.com/BTB Tools - Esprit Classic Bridge Windscreen Repair System

http://www.youtube.com/ windshield ! Esprit System manual - Star breaks

2011http://www.youtube.com/How to Repair a Windshield

%
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2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO PRIEKINIO LANGO STIKLO KEITIMAS

2.1. AUTOMOBILIO ,,VOLKSWAGEN“PRIEKINIO LANGO STIKLO KEITIMO
TECHNOLOGINIO PROCESO APRASAS

Priekiniai stiklai kei¢iami grieztai prisilaikant
stikly keitimo eiliSkumo. Technologinis stiklo

keitimo procesas sudarytas ir pateiktas

34 lentelé. Technologinis priekinio stiklo keitimo procesas.

lentel¢je prisilaikant Sio eiliSkumo.

Eil.
Nr.

Operacija

Naudojami jrankiai

Pastaba

1. | Apziaréti stiklo

iklijavimg ir jvertinti

Interjero iStepimai ar sugadinimai.
Ankstyvos korozijos pazymiai.

2. | Nuimti kébulo
apdailos elementus

Naudojami kébulo apdailos
ardymo jrankiai

Nuimtus stiklo valytuvus, apdailos
elementus sudéti j tam skirtg vieta.

3. | Uzdengti kébulo
salono priek]

Medvilninis audeklas, lipni
polimeriné juosta

Apklijuoti lipnia juosta ventiliacijos
anga, réma.

4. | I8pjauti stikla

ISpjaunant stiklg ant stiklo rémo
palikti 1-2mm seny klijy sluoksnj,
jei buvo klijuota PUR Kkilijais.

5. | Paruosti stiklg
iklijavimui

Pasalinti korozijos zidinius (jei yra).
Nuvalyti kébulo réma ir nauja stikla.
Nuriebinti stiklo krasta valikliu
Teroson FL+, padengti
aktyvatoriumi Terostat 8519 P ir
gruntu Terostat 8517 H — Glass
primer .

Moxsas - Exmnenes- S ums vs-:rwum‘-
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6. | Jklijuoti stiklg Padengti stiklo krasta klijais 1K
HMLC PUR ir jklijuoti. 13dziista
po 15min. Klijams i$ spausti
naudojoti aplikatoriy.

7. | Baigti stiklo keitimag Nuvalyti stiklg ir nuimti juosteles.

8. | Baigti stiklo keitimo Uzdéti apdailos elementus, isvalyti
darbus.Tikrinti siklo salong ir iSor¢. Tikrinti atlikto darbo
iklijavimokokybe kokybe.

Priekinio stiklo keitimo trukmé apie
60 min.

3 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO GALINIO LANGO STIKLO KEITIMAS

3.1. AUTOMOBILIO ,,MAZDA“GALINIO LANGO STIKLO KEITIMO
TECHNOLOGINIO PROCESO APRASAS

Stiklo keitimui naudojami jrankiai ir medziagos:

- Amerikieciy firmos stikly iSpjovimo rinkinys

- DINITROL medziagos 501 FC, 520, 530 ir 540.

- Individualios priemonés *

Galinio automobilio stiklo keitimo procesas:

e uzdengti salong ir iSorinius dazytus pavirSius (apsaugai nuo netyciniy pazeidimy),

o nuimti stiklo valytuva, apdailos elementus,

o iSpjauti stikla, paliekant 1-2mm PUR klijy sluoksnj* (jei pries tai buvo klijuota poliuretanu),
o nuvalyti nuo rémo likusiy klijy likucius, jei pries tai buvo klijuota butilu*,

e parinkti medziagas jvertinus patalpos temperatiira, drégme, aplinkos Svarg ir pries tai

naudotus klijus*,
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e pasalinti korozijos Zidinius (jei yra),

o nuvalyti kébulo stiklo rémg ir naujg stikla,

o nuriebinti stiklo ir stiklo klijavimo vieta,

e aktyvuoti klijuojamg stiklo krasta,

e padengti gruntu,

o padengi stiklg klijais,

e jklijuoti stikla,

o nuvalyti stiklg, uzdéti apdailos elementus ir valytuva,

e iSvalyti neSvarumus, likusius po stiklo keitimo, automobilio viduje ir iSoréje.

Pastabos:

Biitina laikytis stikly jklijavimo medziagy gamintojo reikalavimy, nurodyty medziagy naudojimo
instrukcijoje.

*Jei jklijavimui bus naudojami klijai skirti ne zemai temperatiirai, tai stiklas gali neprisiklijuoti. Jei
stiklo jklijavimo metu patalpoje yra aukstesné temperatiira ir nedidelé drégmé, negalima naudoti
greitai dziustanciy klijy, nes stiklas neprisiklijuos.

* Paliktas ant kébulo rémo 1-2 mm seny poliuretano klijy sluoksnis yra geras pagrindas Svieziam
klijy sluoksniui, tik ant jo negalima tepti grunto, skirto kietiems pavieSiams (stiklui, metalui), nes
stiklas silpnai prilips arba neprilips.

*Jei stiklas bus jklijuotas butilo klijais, pavirsiy reikia nuvalyti iki metalo.

Neliesti paruosty pavirSiy rankomis.

Stiklo keitimas trunka apie 60-90 min. Sis procesas gali pailgéti, priklausomai nuo ankstesnio stiklo

iklijavimy technologiniy ypatybiy.
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4 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

»AUTOMOBILIU STIKLU REMONTAS*

I. Pasalinkite automobilio ,,Volkswagen“priekinio stiklo suzalojimg ,,buliaus akis®.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Automobilis ,, Volkswagen “ su suzalotu stiklu arba suzalotas stiklas;

- Stiklo remontui naudojamas specialus ,,TALON* prietaisas (komplektas);
- Specialus stiklo pazeidimo valymui valiklis;

- Speciali polimeriné derva;

- Prietaiso naudojimo instrukcija;

- Technologinis procesas;

- Poliravimo pasta bei miksta servetéle;

- Akiniai, polimerinés pirstinés;

- Dabo saugos reikalavimai;

- Stiklo laikiklis.

Uzduoties apraSymas:

Paruoskite darbo vieta (iSdéstykite ant stalelio reikalingas darbo priemones ir medziagas);
Susipazinkite su prietaiso ,,TALON“naudojimo instrukcija ir darbo su juo nuorodomis;

Pazeistg vietg taisykite grieZtai prisilaikant technologiniy reikalavimy.

A wnp e

Didindami pazeistos vietos centrg greztuvu ar adatiniu jrankiu nespauskite stipriai jrankj,

nes stikas gali suskilti ar padidéti suzalojimas;

o

Sutaisytos vietos poliravimo metu nespauskite stipriai stikla;

6. Baige darbg sutvarkykite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

UZduotis atlikta, laikantis technologiniy darbo saugos reikalavimy.

Mokymy medziaga
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»AUTOMOBILIU STIKLYU REMONTAS*

I. Pasalinkite automobilio ,,Volkswagen“priekinio stiklo ,,ZvaigZdinj“ suzalojima

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Automobilis ,, Volkswagen “ su suzalotu stiklu arba suzalotas stiklas;

- Stiklo remontui naudojamas specialus ,,TALON* prietaisas (komplektas);
- Specialus stiklo pazeidimo valymui valiklis;

- Speciali polimeriné derva;

- Prietaiso naudojimo instrukcija;

- Technologinis procesas;

- Poliravimo pasta bei miksta servetéle;

- Akiniai, polimerinés pirstinés;

- Dabo saugos reikalavimai;

- Stiklo laikiklis.

Uzduoties apraSymas:

Paruoskite darbo vietg (iSdéstykite ant stalelio reikalingas darbo priemones ir medZiagas);
Susipazinkite su prietaiso ,,TALON*“naudojimo instrukcija ir darbo su juo nuorodomis;

PaZeistg vietg taisykite grieZtai prisilaikant technologiniy reikalavimy.

A W p e

Didindami paZeistos vietos centrg greztuvu ar adatiniu jrankiu nespauskite stipriai jrankj,

nes stikas gali suskilti ar padidéti suzalojimas;

o

Sutaisytos vietos poliravimo metu nespauskite stipriai stikla;

6. Baige darba sutvarkykite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy darbo saugos reikalavimy.

Mokymy medziaga
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»AUTOMOBILIU STIKLYU REMONTAS*

L. Pasalinkite automobilio ,,Volkswagen“priekinio stiklo ,,kombinuota* suzalojima.

Uzduodiai atlikti reikalingos priemonés:

- Automobilis ,, Volkswagen “ su suzalotu stiklu arba suzalotas stiklas;

- Stiklo remontui naudojamas specialus ,,TALON* prietaisas (komplektas);
- Specialus stiklo pazeidimo valymui valiklis;

- Speciali polimeriné derva;

- Prietaiso naudojimo instrukcija;

- Technologinis procesas;

- Poliravimo pasta bei miksta servetéle;

- Akiniai, polimerinés pirstinés;

- Dabo saugos reikalavimai;

- Stiklo laikiklis.

Uzduoties apraSymas:

Paruoskite darbo vietg (iSdéstykite ant stalelio reikalingas darbo priemones ir medziagas);
Susipazinkite su prietaiso ,,TALON*“naudojimo instrukcija ir darbo su juo nuorodomis;

PaZeistg vietg taisykite grieZtai prisilaikant technologiniy reikalavimy.

A W p e

Didindami paZeistos vietos centrg greztuvu ar adatiniu jrankiu nespauskite stipriai jrankj,

nes stikas gali suskilti ar padidéti suzalojimas;

o

Sutaisytos vietos poliravimo metu nespauskite stipriai stikla;

6. Baige darba sutvarkykite darbo vieta.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

Uzduotis atlikta, laikantis technologiniy darbo saugos reikalavimy.

Mokymy medziaga
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UZDAROJI AKCINE BENDROVE “AUTOTOJA”
(Kodas 1114 89643)

PATVIRTINTA
UAB “Autotoja”generalinio direktoriaus
2007m liepos 09 jsakymu Nr. XXXXXX

SALTKALVIO - SKARDININKO SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA
NR.5

(profesijy pogrupio kodas 7213)

I. BENDROJI DALIS

1. UAB ,,Autotoja" savarankiskai dirbti $altkalviu-skardininku gali asmuo, ne jaunesnis
kaip18m. amziaus, turintis atitinkamg iSsilavinimg, susipazings su darbo metu naudojamy
irenginiy eksploatavimo taisyklémis, mokantis savarankiskai ir saugiai dirbti, pasitikrings
sveikatg ir instruktuotas (jforminus instruktavimo registravimo Zzurnaluose).

2. PeriodiSkai Saltkalvis-skardininkas instruktuojamas ne re€iau kaip vieng karta per
dvylika ménesiy.

3. Darbuotojas papildomai turi boti instruktuojamas:

3.1. pakeitus arba modernizavus darbo priemones, jrenginius, medziagas, pasikeitus
darbo salygoms, darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy darbuotojy saugai ir
sveikatai;

3.2. patvirtinus naujus arba pataisius jmonés norminius dokumentus (jmonés darbuotojy
saugos ir sveikatos instrukcijg, saugaus darbo atlikimo taisykles ir kt.);

3.3. darbuotojui pazZeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dél kuriy jvyko ar galéjo
1vykti nelaimingas atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas;

3.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad darbuotojo Ziniy nepakanka
atliekamam darbui;

3.5. darbuotojui nebuvus darbe ilgiau kaip 60 kalendoriniy dieny.

4. Darbo ir poilsio reZimas:

4.1. darbo laikas negali buti ilgesnis, kaip 40 darbo valandy per savaite;

4.2. ne veéliau, kaip po 4 darbo valandy skiriama piety pertrauka pavalgyti ir pailséti;

43. Sven¢iy dieng i¥vakarése darbo diena sutrumpinama 1 valanda, i3skyrus
sutrumpintg darbo laikg dirbancius darbuotojus.

5. Saltkalvis-skardininkas, nukentéjes nelaimingo atsitikimo metu, turi nedelsdamas
kreiptis j artimiausia gydymo jstaiga, pranesti tiesioginiam vadovui. Asmuo, matgs nelaimingg
atsitikimg arba apie jj suzinojes, turi nedelsdamas suteikti nukentéjusiajam pirmaja medicinos
pagalba ir pranesti tiesioginiam vadovui. Jeigu reikia, iSkviesti greitaja medicinos pagalba.
Darbo vietg ir jrenginiy bikle, iki bus pradétas tirti nelaimingas atsitikimas, reikia iSlaikyti
tokia kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu. Jei tai kelia pavojy aplinkiniy Zmoniy gyvybei
ar sveikatai, gali buti daromi tik butiniausi pakeitimai, jforminus aktu.

6. Darbuotojas turi teis¢ atsisakyti dirbti, darbai taip pat turi biti sustabdyti, jeigu
darbdavys nesiima reikiamy priemoniy paSalinti darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy
pazeidimus ir apsaugoti darbuotojg ar darbuotojus nuo galimo pavojaus saugai ir sveikatai.
Siais atvejais, kai:

6.1. darbuotojas neapmokytas saugiai dirbti;

6.2. sugedus darbo priemonei ar susidarius avarinei situacijai t¢siamas darbas;

6.3. dirbama pazeidziant nustatytus technologinius reglamentus;
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6.4. dirbama nejrengus kolektyvines apsaugos priemoniy arba darbuotojas neapriipintas
asmeninémis apsaugos priemonémis;

6.5. darbo aplinka kenksminga ar pavojinga sveikatai bei gyvybei.

PARENGE: UAB,,SDG*, kodas 1358 99565
SUDERINTA: UKVEDYS Jonas Butkevic¢ius
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UZDAROJI AKCINE BENDROVE “AUTOTOJA*
(Kodas 1114 89643)

PATVIRTINTA
UAB “Autotoja” generalinio direktoriaus
2007m liepos 09 jsakymu Nr. XXXXXX

SUVIRINIMO APARATO (KEMP) NAUDOJIMO SAUGOS IR
SVEIKATOS INSTRUKCIJA Nr.15

I. BENDROJI DALIS

1. UAB “Autotoja” dirbti suvirinimo aparatu (KEMP) gali asmuo, ne jaunesnis kaip 18
mety, turintis suvirintojo pazymejimg ir ne zemesng kaip PK elektrosaugos kvalifikacija (elektrinio
suvirinimo jrenginius, iS§skyrus komutaciniais aparatais arba kiStukiniais sujungimais, prijungti ir
atjungti turi VK darbuotojai), apmokytas ir atestuotas darbui su suvirinimo aparatais, pasitikrines
sveikatg ir instruktuotas (iforminus instruktavimo registravimo Zurnaluose).

2. Periodiskai darbuotojas, atliekantis suvirinimo darbus, instruktuojamas ne re¢iau kaip
vieng kartg per dvylika ménesiy.

3. Darbuotojas papildomai turi buti instruktuojamas:

3.1. pakeitus arba modernizavus darbo priemones, jrenginius, medziagas, pasikeitus darbo
salygoms, darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai;

3.2. patvirtinus naujus arba pataisius jmonés norminius dokumentus (jmonés darbuotojy
saugos ir sveikatos instrukcijg, saugaus darbo atlikimo taisykles ir kt.);

3.3. darbuotojui pazeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dél kuriy jvyko ar gal¢jo jvykti
nelaimingas atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas;

3.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad darbuotojo Ziniy nepakanka
atliekamam darbui;

3.5. darbuotojui nebuvus darbe ilgiau nei 60 kalendoriniy dieny;

4. darbuotojo, atlickancio suvirinimo darbus (KEMP) aparatu, darbo ir poilsio rezimas:

4.1. darbo laikas negali biiti ilgesnis, kaip 40 darbo valandy per savaitg;

4.2. ne veliau kaip po 4 darbo valandy skiriama piety pertrauka pavalgyti ir pailséti;

4.3. Svenciy dieny iSvakarése darbo diena sutrumpinama 1 valanda, iSskyrus sutrumpinta
darbo laikg dirbancius darbuotojus.

5. Darbuotojas nukentéjes nelaimingo atsitikimo metu, turi nedelsdamas kreiptis |
artimiausig gydymo jstaigg, pranesti tiesioginiam vadovui. Asmuo, mates nelaimingg atsitikimag
arba apie ji suzinojes, turi nedelsdamas suteikti nukentéjusiam pirmgja medicining pagalbg ir
pranesti tiesioginiam vadovui. Jeigu reikia, iSkviesti greitaja medicinos pagalbg. Darbo vietg ir
jrenginiy bikle, iki bus pradétas tirti nelaimingas atsitikimas, reikia iSlaikyti tokia, kokia buvo
nelaimingo atsitikimo metu. Jei tai kelia pavojy aplinkiniy zmoniy gyvybei ar sveikatai, gali biti
daromi tik biitiniausi pakeitimai, jforminus aktu.

6. Darbuotojas turi teise atsisakyti dirbti, darbai taip pat turi biiti sustabdyti, jeigu darbdavys
ar vadovas nesiima reikiamy priemoniy pasalinti darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy
pazeidimus ir apsaugoti darbuotojg ar darbuotojus nuo galimo pavojaus saugai ir sveikatai Siais
atvejais, kai:

6.1. darbuotojas neapmokytas dirbti saugiai dirbti;

6.2. sugedus darbo priemonei ar susidarius avarinei situacijai tgsiamas darbas;

6.3. dirbama pazeidziant technologinius reglamentus;
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6.4. dirbama nejrengus kolektyvinés apsaugos priemoniy arba darbuotojas neapriipintas
asmeninémis saugos priemoneémis;

6.5. darbo aplinka kenksminga ar pavojinga sveikatai bei gyvybei.

7. Darbuotojas apie pastebétus trikumus informuoja tiesioginj vadova, darbuotojy saugos ir
sveikatos tarnybos specialisty bei darbuotojy atstova. Jei priimamas sprendimas sustabdyti darba,
darbuotojas, kurio saugai ir sveikatai gresia pavojus, turi teis¢ nutraukti darbg, darbuotojas, kurio
saugai ir sveikatai gresia pavojus, turi teis¢ nutrauki darba, palikti darbo vieta ar patalpa. Siuo
atveju darbdavys negali skirti nuobaudy ar taikyti kokig atsakomybe.

8. Asmens higienos reikalavimai:

8.1. darbo vietoje nelaikyti ir nevalgyti maisto produkty;

8.2. nelaikyti kartu asmeniniy ir darbo drabuziy;

8.3. po darbo pries pertraukas Svariai nusiplauti su muilu rankas;

8.4. pakilus darbuotojo kiino temperatiirai, pajutus wUminius ligy pozymius, pranesti
tiesioginiam vadovui ir kreiptis j gydimo jstaiga.

9. Darbuotojas, atliekantis suvirinimo darbus, privalo:

9.1. vykdyti UAB “Autotoja” darbo tvarkos taisykliy reikalavimus;

9.2. vykdyti tiesioginio vadovo nurodymus;

9.3. dirbti tik tuos darbus, kuriuos atlikti yra instruktuotas;

9.4. laikytis suvirinimo darby jrenginiy eksploatavimo instrukcijy, dirbti tik su tvarkingais
lrenginiais;

9.5. darbo vieta turi buti $vari, naudojami prietaisai, jrankiai bei jrenginiai turi biiti tvarkingi,
laikomi jiems skirtoje vietoje.

10. Priesgaisrinés saugos reikalavimai:

10.1. vengti veiksmy, sudaranciy salygas kilti gaisrui;

10.2. rukyti tik tam tikslui skirtose, Zzenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose vietose,
kuriose yra nedegus indas déti nuortikoms;

10.3. baigus suvirinimo darbus, laiking darbo vietg patikrinti ne maziau kaip 4 val. Po jy
baigimo;

10.4. Zinoti ir iSmanyti pirmines gaisro gesinimo priemones, jy veikimo principus,
panaudojimo galimybes, savo veiksmus kilus gaisrui.

11. Atliekanc¢iam suvirinimo darbus draudZiama:

11.1. liesti drégnomis rankomis elektros laidus, kabelius, kiStukus, prietaisus ar jrenginius;

11.2. dirbti su suvirinimo darby atlikimo jrenginiais, jeigu prisilietus jauciamas elektros
sroves poveikis;

11.3. dirbti su suvirinimo darby atlikimo jrenginiais, jei ant jy valdymo prietaisy pateko
skystis;

11.4. eksploatuoti iSardytus, nebaigtus remontuoti suvirinimo darby atlikimo jrenginius;

11.5. palikti be priezitros veikian¢ius darby atlikimo jrenginius;

11.6. patalpoms Sildyti naudoti savo gamybos jrenginius;

11.7. ateiti | darba neblaiviam, apsvaigusiam nuo narkotiniy, toksiniy medziagy, darbo metu
vartoti alkoholinius gérimus, narkotines bei toksines medziagas;

11.8. darbo drabuzius susegti smeigtukais, adatomis, kiSenése laikyti paSalinius daiktus
,naudoti darbo drabuzius ne pagal paskirt;j.

12. UAB “Autotoja” darbuotojas, atliekantis suvirinimo darbus, turi Zinoti:

12.1. gamybiniy patalpy plana;

12.2. pagalbos tarnyby ir atsakingy asmeny telefony numerius.

13. Darbuotojas, atliekantis suvirinimo darbus, turi teisg:

13.1. reikalauti, kad darbdavys uztikrinty saugy darbg;

13.2. zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius darbo vietoje;

13.3. atsisakyti dirbti, kai iSkyla pavojus sveikatai ar gyvybei.
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14. Uz Sios instrukcijos nurodymy nevykdyma darbuotojui taikoma Lietuvos "
Respublikos jstatymy nustatyta drausminé, materialin€, administraciné atsakomybé, priklausomai
nuo pazeidimo pobiidzio ir pasekmiy.

II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAI, SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO

15. Pavojingi ir kenksmingi veiksniai:

15.1. elektros srovés poveikis;

15.2 suvirinimo aerozolis;

15.3. suvirinimo Sviesa;

15.4. nejonizuojanti spinduliuoté;

15.5. dulkés (organines ir neorganinés kilmés);

15.6. triukSmas vibracija;

15.7. suvirinimo darby atlikimo jrenginiy eksploatacijos taisykliy pazeidimai,

15.8. terminiai nudegimai, atviros suvirinimo kibirkstys;

15.9. aStriis remontuojamy automobiliy kampai:

15.10. nepakankamas darbo vietos apSvietimas;

15.11. netvarkingi irenginiai ir jrankiai, netvarkinga darbo vieta (slidzios, nelygios

grindys), patalpos;

15.12. netinkamas mikroklimatas (temperatiira, ventiliacija ir t.t. ) darbo vietoje;

15.13. krintantys gritivantys daiktai, kroviniai, detalés.

16. Darbdavys, jvertings kenksmingus ir pavojingus fizikinius, cheminius, biologinius ir

kitokius veiksnius, privalo nemokamai

apripinti darbuotoja asmeninémis apsaugos priemonémis:

16.1. kojoms ir pédoms apsaugoti:

16.2. galvai apsaugoti;

16.3. akims apsaugoti;

16.4 apsauginiais darbo drabuziais.

17. Kiekviena asmeniné apsaugos priemoné turi:

17.1. apsaugoti nuo galimy kenksmingy, pavojingy veiksniy esan¢iy darbo aplinkoje,
nesukeldama didesnés rizikos darbuotojo sveikatai ir saugai;

17.2. atitikti ergonominius reikalavimus ir esant darbuotojo sveikatos biikle;

17.3. tikti (buti atitinkamai priderinta) darbuotojui.

18. Darbdavys, esant reikalui, turi teis¢ nemokamai iSduoti darbuotojui daugiau
asmeniniy apsaugos priemoniy, negu numatyta pagal asmeniniy apsaugos priemoniy sarasg.

19. Asmeniné apsaugos priemon¢ yra darbdavio nuosavybe, todél ja darbuotojas turi
grazinti iSeidamas 1§ darbo, pereidamas j kitg darbg toje pacioje jmong¢je, kur $i priemoné
nenumatyta pagal darbo aplinkos rizikingumg. Asmeniné apsaugin¢ priemoné turi biiti keiiama,
jeigu ji susidévi.

20. Atliekantis suvirinimo darbus privalo:

20.1. dirbti su iSduotomis asmeninémis apsaugos priemonémis.

20.2. rupestingai priziiiréti ir naudoti pagal paskirt] asmenines apsaugos priemones;
laiku pranesti tiesioginiam vadovui apie jy nusidéveéjimg, uzter§Simg, netinkamumg naudoti ir
apie tai, kad baigiasijy naudojimo terminas;

20.3. jstatymy nustatyta tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmeniné apsaugos priemoné
del darbuotojo kaltes dingo arba buvo sugadinta.

III. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

21. Darbuotojas turi gauti tiesioginio vadovo uzduotj, susipazinti su darby vykdymo
tvarka ir saugiais darbo metodais.

22. Apsirengti tvarkingus ir tinkamo dydZzio darbo drabuzius, uzsisagstyti juos, plaukus
paslépti po galvos apdangalu, apsiauti darbo avalyne, patikrinti apsaugos priemones ir naudoti
jas pagal paskirtj. Apsivilkti darbo drabuzius, laikantis sekanciy reikalavimy:

22.1. reikia uzleisti kelnes ant odiniy baty;
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22.2. striukés kiSenes uzdengti;

22.3 batus sandariai suverzti;

22.4. akis ir veida apsaugoti skydeliu ar $almu - kauke.

23. Atidziai apzitréti savo darbo vieta, pasalinti nereikalingus daiktus, galin¢ius trukdyti
dirbti, jsitikinti ar grindys sausos, neslidzios, neuzkrautos, vaikscioti skirtos vietos, vizualiai
patikrinti ar pakankamas vietinis ap$vietimas.

24 Patikrinti:

24.1. ar darbo vietoje yra gaisro gesinimo priemonés, ar neuzkrauta darbo vieta ir
prag¢jimai;

24. 2. ar yra krepSys jrankiams;

24.3. darbo zonos aptvarus;

24.4. ar tvarkingi detaliy ir jrankiy tvirtinimo jrenginiai,

25. Patikrinti suvirinimo aparato bukle:

25.1. patikrinti ar gerai jtvirtintas balionas, reduktorius, zarna su specialios paskirties
antgaliu (Stuceriu), pistoletas;

25.2. degiklio ar elektrodo laikiklio ir sujungimo biukle, ar tvarkingos dujy Zzarnos,
neriebaluoti jy pavirsiai;

25.3. ar tvarkingi detaliy ir jrankiy tvirtinimo jrenginiai;

25.4. viela paduodancio ratuko isdilima.

26. Apziureéti elektros jrenginius:

26.1. patikrinti jzeminima;

26.2. ar tvarkingas elektros kabelio kiStukas, kiStukinis lizdas, i kurj jungiamas jrenginys, ar
nenutrike elektros laidai, jungiantys jrenginj su elektros tinklu, ar nepazeista jy izoliacija,
sujungimo buklé;

26.3. ar jrenginj jungiantys su elektros tinklu laidai nesiliecia prie karSty, drégny,
tepaluoty, pavirsiy, kity kabeliy, astriy briauny, kity jZeminty jrenginiy, centrinio apSildymo
radiatoriy, vamzdZiy;

26.4. ar laidai apsaugoti nuo atsitiktiniy mechaniniy pazeidimy. Laidai (kabeliai) turi bati
jungiami prie kiStukinio lizdo taip, kad nebuty galimybés ant jy uzlipti ar einant uz jy
uzsikabinti;

26.5. patikrinti ar 18imti 1§ kiSeniy lengvai uZsidegantys daiktai (zZiebtuvéliai, degtukai,
Sukos irt.t.).

27. Nejungti kirtiklio ar paleidimo prietaisy jeigu ant jy pakabintas plakatas
"NEJUNGTI".

28. Negalima pradéti darbo, jeigu aptvarstyti pirsStai.

29. Pastebéjus bet kokj gedima, netvarka ar keliantj pavojy veiksnj, informuoti tiesioginj
vadova. Darbo nepradéti, kol nebus paSalinti visi trilkumai.

IV. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

30. Vykdyti UAB ,,Autotoja" darbo tvarkos taisykliy, nustatyti darbo ir poilsio laiko
reikalavimus, ilsétis, valgyti ir rukyti tam tikslui skirtose vietose, dirbti tik tg darba, kurj paveda
tiesioginis vadovas, ir tik tg darbg, kurj paveda tiesioginis vadovas, ir tik tada, kai yra zinomi
saugis jo atlikimo budai.

31. Darbo metu biiti démesingam, atidziam, atsargiam, nesikalbéti su paSaliniais
ir netrukdyti dirbti kitiems.

32. suvirinimo darbus (KEMP) aparatu atlikti gaisro atzvilgiu pavojingose patalpose tik
laikantis ypatingy prieSgaisrinés saugos priemoniy ir gavus tiesioginio vadovo paskyra — leidima.
Be paskyros — leidimo atlikti suvirinimo darbus minétose patalpose draudziama.

33. Patalpose, kur atliekami suvirinimo darbai (KEMP) aparatu, draudziama laikyti
lengvai uzsidegancias medziagas. Nenuolatiniy ir stambiy detaliy suvirinimo darby vietos, kai juos
vykdo keli suvirintojai, turi buiti aptvertos ne maZesniais kaip 1,8m Sviesai nelaidziais skydais
arba nedegiomis uzdangomis.
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34. Biutina zinoti kad, anglies dvideginis yra sunkesnis uz org ir kaupiasi visose Zemai
Jrengtose patalpose, Suliniuose, pazeme¢je, todél virinimo darbus vykdyti gulomis ant zemés
draudziama.

35. Dirbant su aparatu draudziama:

35.1. dirbti su nuimtais ar atidarytais apsauginiais gaubtais;

35.2. reguliuoti jtampg darbo metu;

35.3. suvirinimo metu stumdyti pusautomat;;

35.4. dirbti dulkétose ir drégnose patalpose.

36. Reduktorius ir jungiamuosius antgalius naudoti tik tvarkingus. Zarnas su
reduktoriais, degikliais sujunti plieniniais apvalkalais. Jungti uzverziant viela draudziama.

37. Draudziama naudotis nesandariomis Zarnomis ir jas remontuoti izoliacine juosta.
Naujas Zarnas pries prijungiant, reikia praptsti. Darbo metu stebéti, kad zarnos nesiliesty prie
elektros laidy, kar$ty pavirsiy, tepaluoty ir riebaluoty medziagy, nebity susisuke. Zarny ilgis turi
buti ne didesnis kaip 30m.

3S Draudziama uzdarose patalpose vienu metu suvirinti elektra ir dujomis bei dirbti
pjovimo darbus.

39. Draudziama atjungti arba uzblokuoti apsauginius voztuvus, reguliatorius.

40. Darbo metu draudziama:

40.1. dirbti, kai uzsikims¢ dujy tutos antgalio kanalai;

40.2. laikyti degiklius ir Zarnas po pazastimi, ant peciy ar suspaudus kojomis:

40.3. vaikscioti su uzdegtu degikliu ne darbo vietoje, lipti su juo ant pastoliy, kopéciy ir ant
kity paaukStinimo jrenginiy.

41. Darbo metu biitina:

41.1. nuvalyti nuo virinamo pavirSiaus dazus ir kitas degias medziagas;

41.2. suvirinimo darbo vietg apripinti gesinimo priemonémis, tarp jy angliartigstés
gesintuvy.

42. Nedirbti jei darbo vieta nepakankamai apsviesta.

43. Perkeliant kilnojamuosius suvirinimo jrenginius reikia atjungti juos nuo tinko.

44. Bet kokio suvirinimo jrenginio maitinimo Saltinio (suvirinimo transformatoriaus,
lygintuvo, keitiklio ir kt.) korpusas turi biiti patikimai jZemintas.

45. ]zeminimo laidui prijungti prie elektrinio suvirinimo jrenginio turi buti 5-8 mm
skersmens varZtas, jtaisytas patogioje vietoje su uzrasu: “Zeme" (arba sutartiniu Zenklu "Zeme").
Draudziama kelis elektrinio suvirinimo laidus nuosekliai prijungti prie vieno jzeminimo laido.
Ant elektrinio suvirinimo transformatoriaus gnybty turi biti stogeliai ir uzrasai "aukStoji puse"',
"Zemoji puse."

46. LeidZiama nepavojinga vienkartiné keliamo ir perneSamo krovinio masé kartu dirbant
kita darbg (iki dviejy kartu per valanda):

46.1. vyrams iki 30 Kkg;

46.2. moterims iki 10 kg.

47. Darbo metu uztikrinti Svarg ir tvarka darbo vietoje, susidariusias atliekas nuolat pasalinti
] tam skirta vieta.

48. DraudZiama be tiesioginio vadovo Zinios patikéti pareigas arba darbo priemones kitam
asmeniui, savavaliSkai atlikti darbus, nesusietus s uzduoties vykdymu. PasiSalinti i§ darbo vietos
galima tik gavus vadovo leidima.

V. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS

49. Biitina i§jungti elektros sroveg ir pranesti tiesioginiam vadovui S$iais atvejais:

49.1. pastebéjus stipry detaliy laidy jkaitima

49.2. sugedus elektros instaliacijai (neveikia, kibirkS¢iuoja kiStukinis elektros lizdas/
jungiklis);
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49 3. pajutus svylanciy laidy kvapa;

49.4. nutrikus elektros energijos tiekimui;

49.5. pajutus padidéjusj triukSmga ar vibracija;

50. jsijungus apsauginei ar prieSgaisrinei signalizacijai, nedelsiant reaguoti j pavojaus
signalg

50.1. apziuréti pazeista zona;

50.2. elgtis ramiai, nesutrikti' realiai jvertinti susidariusig situacija;

50.3 prireikus iSkviesti pagalbos tarnybas: bendruoju pagalbos telefonu - 112; fiksuoto
ry$io telefonais: ugniagesius - 01, policija - 02 greitaja medicinos pagalba - 03.

51. Kilus gaisrui:

51.1. prireikus iSkviesti ugniagesius;

51.2. evakuoti Zmones:

51.3 gaisrg gesinti turimomis priemonémis Zeme, veidg uzsidengiant nedegia medziaga);

51.4. informuoti tiesiogini vadova.

52. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, pakeliui j darbg arba i§ darbo:

52.1. nedelsiant i8kviesti greitaja medicinos pagalba arba kreiptis | artimiausig gydymo
Istaiga;

52.2. suteikti nukentéjusiems pirmaja pagalba;

52.3. informuoti tiesioginj vadova;

52.4. darbo vietg ir jrenginio bukle, iki bus pradétas tirti nelaimingas jvykis, reikia
iSlaikyti tokia, kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu: jei tai kelia pavojy aplinkiniy Zmoniy
gyvybei ar sveikatai, gali baiti daromi tik batiniausi pakeitimai, [forminus aktu.

VI. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

53. ISjungti jrengimus prisilaikant eksploatacijos instrukcijos reikalavimy.

54. Apie darbo metu patirtus nesklandumus pranesti tiesioginiam vadovui.

55. Sutvarkyti darbo vieta :darbo metu naudotus jrankius sudéti j jiems skirtas vietas.

56. Atliekas pasSalinti j tam tikslui skirtas vietas.

57. Siltu vandeniu su muilu nusiplauti rankas, jei yra galimybe, nusiprausti po dusu.

58. Tvarkingai ] spintele susidéti darbo drabuZzius.

59. Informuoti tiesiogini vadova apie darbo metu pastebétus trikumus, turéjusius jtakos
saugiam pavesto darbo atlikimui.

INSTRUKCIJA PARENGE: UAB ,,SDG", kodas1358 9956
SUDERINTA:
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UZDAROJI AKCINE BENDROVE ,AUTOTOJA*
(Kodas 1114 89643)

PATVIRTINTA
UAB “Autotoja‘“ generalinio direktoriaus
2007m. liepos 09 jsakymu Nr. XXXX

DARBUOTOJU APRUPINIMO ASMENINEMIS APSAUGINEMIS
PRIEMONEMIS NUOSTATAI

I. BENDROS ZINIOS APIE BENDROVE

1. UAB ,,Autotoja" jregistruota: 1994-05- 06.
2. Jmonés pagrindiné veiklos sritys: prekyba automobiliais ir remontas.
3. Imonés buveinés adresas Savanoriy pr.447A, Kaunas.
4. Imonés vadovas: generalinis direktorius.
5. Darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybos funkcijas vykdo darbuotojy saugos ir sveikatos
tarnybos specialistas.

Il. BENDROJI DALIS

6. Sie nuostatai reglamentuoja darbuotojy apriipinima asmeninémis apsauginémis priemonémis,
skirtomis darbuotojy sveikatos apsaugai nuo kenksmingy ir pavojingy veiksniy, esanc¢iy darbo
aplinkoje, kad buity sumazinta pakenkimo sveikatai rizika.

7. Asmeniné apsauginé priemoné naudojama, kai darbo aplinkoje negalima isvengti rizikos arba
pakankamai ja apriboti kolektyvinémis saugos, arba darbo organizavimo priemonémis, metodais ir
budais.

8. Asmuo, perkantis asmenines apsaugines priemones, prie§ jas pirkdamas turi jsitikinti, kad
asmeninés apsauginés priemoneés patikrintos, atitinka asmeniniy apsauginiy priemoniy projektavimo,
gamybos, naudojimo, i§bandymo (po pagaminimo) reikalavimus, jsitikinti, kad asmeniné apsauginé
priemoné turi Zyma, rodancig, kad ji atitinka Siuos reikalavimus, taip pat garantinj terming.

9. Asmuo, perkantis asmenines apsaugines priemones, turi Zinoti, kad 8. punkte minétos Zymos
gavimu riipinasi priemonés gamintojas.

III. ASMENINIU APSAUGINIU PRIEMONIU ISDAVIMAS IR GRAZINIMAS.
DARBUOTOJO ASMENINIU APSAUGINIU PRIEMONIU APSKAITOS KORTELES
PILDYMAS

10. Asmenines apsaugines priemones iSduoda, priima bei atsako uz jy tinkamg saugojima
vadovo jsakymu paskirtas asmuo (toliau - atsakingas asmuo), remdamasis jmonés vadovo
patvirtintu nemokamai iSduodamy darbuotojams asmeniniy apsauginiy priemoniy sgrasu ir
Siais nuostatais.

11. Atsakingas asmuo, iSduodamas asmenines apsaugines priemones, jas registruoja j
darbuotojo asmeniniy apsauginiy priemoniy apskaitos kortelg:

11.1. pirmojo Darbuotojo asmeniniy apsauginiy priemoniy apskaitos kortelés puséje turi
biiti suraSyti visi reikalingi duomenys apie darbuotoja;
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11.2. Pirmoje Darbuotojo asmeniniy apsauginiy priemoniy apskaitos kortelés puséje 18
nemokamai iSduodamy darbuotojams asmeniniy apsauginiy priemoniy s3araSo perraSomi
duomenys apie iSduodamas asmenines apsaugines priemones, skirtas darbuotojui, kuriam
pildoma darbuotojo asmeniniy apsauginiy priemoniy apskaitos kortelé;

11.3. Uzpildyta pirmaja Darbuotojo asmeniniy apsauginiy priemoniy apskaitos kortelés
puse paraSu tvirtina vadovas arba jo jgaliotas asmuo; 2-oje lenteléje (antroje darbuotojo asmeniniy
apsauginiy priemoniy apskaitos kortelés pus¢je) suraSoma, kokios apsauginés priemonés
i8duotos (po grazinimo ir kada grazintos), iSdavimo data, kaina, tinkamumo naudoti terminas,
gavéjo ir atsakingo asmens parasai;

11.4. Uzpildzius kortelg, raSoma jos uzbaigimo data, pasiraSo atsakingas asmuo.

12. Asmeniné apsauginé priemoné yra jmonés nuosavybé, todél ji turi buti grazinta
atleidziant darbuotojg 1§ darbo, perkeliant j kita darbg toje pacioje jmonéje, kur toji priemoné
nenumatyta pagal darbo aplinkos rizika, taip pat jeigu susidévi.

13. Dévétos asmeninés apsauginés priemonés gali biti duodamos darbuotojams tiktai
iSskalbtos, i$valytos, dezinfekuotos, pataisytos, patikrintos ir iSbandytos.

14. Dévéty asmeniniy apsauginiy priemoniy dévejimo terming kiekvienu konkreciu
atveju nustato vadovo paskirta komisija arba vadovas, aptargs terming su jmones darbuotojy
saugos ir sveikatos komitetu.

15. Sezoninés asmeninés apsauginés priemonés iSduodamos sezono pradzioje ir
grazinamos sezono pabaigoje.

16. Sezono pradzig ir pabaigg nustato vadovo paskirta komisija arba vadovas, aptares
terming jmoneés su darbuotojy saugos ir sveikatos komitetu.

1IV. ASMENINIU APSAUGINIU PRIEMONIU LAIKYMAS

17. Asmeninés apsauginés priemonés laikomos pagal jmonés gamintojos instrukcijoje

nurodytus reikalavimus.

18. Darbuotojui baigus darbg draudziama iSsineSti asmenines apsaugines priemones uz
Jmonés riby.

19. Naudojamos asmeninés apsauginés priemonés laikomos buities patalpose, jrengtose
pagal atitinkamus specialius reikalavimus, nurodytus higienos normose.

20. Visos asmeninés apsauginés priemonés turi turéti Zymes, kurios nurodyty, kuriam
darbuotojui priklauso.

21. Kiekviena asmeniné apsauginé priemoné turi turéti sutartine Zymés tvirtinimo vieta.

22. Asmeninés apsaugingés priemonés zZymeéje turi buti nurodyti Sie duomenys apie
darbuotoja:

22.1. darbuotojo vardas, pavarde.

22.2. padalinys, kuriame darbuotojas dirba;

22.3. asmeniniy apsauginiy priemoniy laikymo spintelés numeris;

22.4. darbuotojo asmeniniy apsauginiy priemoniy apskaitos kortelés numeris.

V. ASMENINIU APSAUGINIU PRIEMONIU PRIEZIURA (VALYMAS, TAISYMAS)

23. Draudziama darbuotojams iSduoti nesutaisytas, neiSskalbtas, neiSvalytas,
nedezinfekuotas asmenines apsaugines priemones.

24. Asmeninés apsauginés priemonés turi biiti chemiskai valomos, skalbiamos, taisomos,
nukenksminamos pagal jmonés gamintojos instrukcijoje nurodytas rekomendacijas jmonés
1éSomis.

25. Asmenj atsakingg uz asmeniniy apsauginiy priemoniy priezitirg skiria vadovas atskiru
jsakymu.

26. Chemiskai valant skalbiant, nukenksminant ir taisant turi biiti i§saugotos asmeniniy
. Mokymy medziaga
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apsauginiy priemoniy apsaugines savybes.

27. Darbuotojui susirgus infekcine liga, asmenines apsaugines priemones, kuriomis jis
naudojosi ir per kurias galéjo iSplisti ligos uzkratas, turi biti dezinfekuotos ir (arba)
sunaikintos. Patalpa, kurioje jos buvo laikomos, bitina dezinfekuoti.

28. Darbo avalyne valo pats darbuotojas.

VI. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

29. Vadovo patvirtintas nemokamai iSduodamy darbuotojams asmeniniy apsauginiy
priemoniy saraSas yra jmonés normatyvinis dokumentas. Juo privalo vadovautis tiec jmonés
darbuotojai, kuriy darbin¢ veikla susijusi su darbo aplinkos rizikomis.

30. Jmonés generalinio direktoriaus pareigos ir teisés:

30.1. nemokamai apripinti darbuotojus asmeninémis apsauginémis priemonémis saugos
darbe norminiy akty nustatytomis salygomis ir tvarka;

30.2. darbuotojus, kuriuos vienu metu veikia kelios darbo aplinkos rizikos, apriipinti
visomis reikiamomis tarpusavyje suderintomis apsauginémis priemonémis, kurios garantuoty
apsauga nuo kenksmingy, pavojingy veiksniy ir sumazinty rizikg iki minimumo;

30.3. nemokamai duoti plovimo, nukenksminimo priemoniy, apsauginiy pasty
darbuotojams dirbantiems tuos darbus, dél kuriy jy oda gali paveikti kenksmingos
medZiagos;

30.4. esant reikalui, nemokamai iSduoti darbuotojams daugiau asmeniniy apsauginiy
priemoniy negu numatyta sarase;

30.5. esant reikalui, nemokamai iSduoti asmening apsauging priemon¢ vietoj pirma
nustatyto laiko susidévéjusios, sugedusios ar dingusios ne dél darbuotojo kaltés;

30.6. konsultuoti darbuotojus $iy nuostaty taikymo klausimais;

30.7. i8duoti pakaitinius komplektus asmeniniy apsauginiy priemoniy valymo, taisymo ir
nukenksminimo metu.

31. Darbuotojy teisé€s ir pareigos:

31.1. nepradéti dirbti be asmeniniy apsauginiy priemoniy, kai to reikalauja saugos
darbe norminiai aktai, naudoti jas viso darbo proceso metu;

31.2. rupestingai prizitiréti ir naudoti pagal paskirt] asmenines apsaugines priemones,
laiku pranesSti darbdaviui arba jo jgaliotam asmeniui apie jy susidévéjima, uZterStuma,
netinkamuma naudoti ir apie tai, kad baigiasi jy naudojimo terminas;

31.3. darbo jstatymy nustatyta tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmenin¢ apsauginé
priemon¢ dél darbuotojo kaltés dingo arba buvo sugadinta.

32. I8kilus gincui tarp vadovo ar jo jgalioto asmens ir darbuotojo dél jo apripinimo
asmeninémis apsauginémis priemonémis, Sis gincas sprendZiamas jstatymy nustatyta tvarka.

33. Jei jmongje patirta nuostoliy dél to, kad asmeniné apsauginé priemoné buvo
sugadinta, pavogta ir t.t., ginCai dél materialinés atsakomybés tarp darbuotojy ir jmonés
vadovo arjo jgalioto asmens sprendziami jstatymy nustatyta tvarka.

VII. ATSAKOMYBE
34. Uz S§iy nuostaty pazeidimus, priklausomai nuo pazeidimo pobudzio bei padariniy,

taikoma Lietuvos Respublikos jstatymy nustatyta drausminé, materialiné administracin¢ ar
baudziamoji atsakomybé.

PARENGE: UAB ,,SDG*, kodas 1358 99565
SUDERINTA: UKVEDYS Jonas Butkevi¢ius
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UZDAROJI AKCINE BENDROVE ,,AUTOTOJA"
(Kodas 111489643)

PATVIRTINTA
UAB ,, Autotoja“ generalinis direktorius
2007 liepos 09 jsakymu Nr. 3267V

KEBULU TAMPYMO STENDO NAUDOJIMO SAUGOS IR
SVEIKATOS TNSTRUKCIJA Nr. 21

I. BENDROJI DALIS

1. UAB ,Autotoja“ dirbti su kébuly tampymo stendu gali asmuo, ne jaunesnis Kaip 18 mety
amziaus, susipazines su jrenginio konstrukcija bei eksploatavimo taisyklémis, mokantis saugiai
dirbti, pasitikrines sveikata, ir instruktuotas (jforminus instruktavimo registravimo zZurnaluose).

2. Periodiskai darbuotojas instruktuojamas ne re¢iau kaip vieng kartg per dvylika ménesiy.

3. Darbuotojas papildomai turi buti instruktuojamas:

3.1. pakeitus arba modernizavus darbo priemones, jrenginius, medziagas, pasikeitus darbo
salygoms, darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai;

3.2. patvirtinus naujus arba pataisius jmonés norminius dokumentus (jmonés darbuotojy saugos
ir sveikatos instrukcija, saugaus darbo atlikimo taisykles ir kt.);

3.3. darbuotojui pazeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dél kuriy jvyko ar galgjo jvykti
nelaimingas atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas;

3.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad darbuotojo ziniy nepakanka
atliekamam darbui ;

3.5. darbuotojui nebuvus darbe ilgiau kaip 60 kalendoriniy dieny.

4. Darbuotojo darbo ir poilsio rezimas:

4.1. darbo laikas negali biiti ilgesnis, kaip 40 darbo valandy per savaite;

4.2. ne véliau, kaip po 4 darbo valandy suteikiama pertrauka pavalgyti ir persirengti;

4.3. S$venCiy dieny iSvakarése, darbo diena sutrumpinama 1 darbo valanda, i$skyrus
sutrumpintg darbo laikg dirbancius darbuotojus.

5. Darbuotojas, nukentéj¢s nelaimingo atsitikimo metu, turi nedelsdamas kreiptis j artimiausia
gydymo jstaiga, pranesti tiesioginiam vadovui. Asmuo mat¢s nelaimingg atsitikimg arba apie jj
suzinojes, turi nedelsdamas suteikti nukentéjusiam pirmaja medicinos pagalbg ir pranesti
tiesioginiam vadovui. Jeigu reikia iSkviesti greitaja medicinos pagalbg. Darbo vietg ir jrenginiy
bukle, iki bus pradétas tirti nelaimingas atsitikimas reikia iSlaikyti tokig, kokia buvo nelaimingo
atsitikimo metu. Jei tai kelia pavojy aplinkinei Zmoniy gyvybei ar sveikatai, gali biiti daromi tik
biitiniausi pakeitimai, jforminus aktu.

6. Darbuotojas turi teise atsisakyti dirbti. Darbai taip pat turi buti sustabdyti, jeigu darbdavys ar
padalinio vadovas nesiima reikiamy priemoniy pasalinti darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy
pazeidimus ir apsaugoti darbuotojg ai darbuotojus nuo galimo pavojaus saugai ir sveikatai Siais
atvejais:

6.1. darbuotojas neapmokytas saugiai dirbti;

6.2. sugedus darbo priemonei ar susidarius avarinei situacijai;

6.3. dirbama pazeidZiant nustatytus technologinius reglamentus;
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6.4. dirbama nejrengus kolektyvinés saugos priemoniy arba darbuotojas neapripintas
asmeninémis apsaugos priemonémis;

6.5. darbo aplinka kenksminga ar pavojinga sveikatai bei gyvybei.

7. Darbuotojas apie pastebétus trikumus informuoja tiesioginj vadova darbuotojy saugos ir
sveikatos tarnybos specialistg bei darbuotojy atstova. Jei priimamas sprendimas sustabdyti darba,
darbuotojas, kurio saugai ir sveikatai gresia pavojus, turi teis¢ nutraukti darbg, palikti darbo vietg ar
patalpa. Siuo atveju darbdavys negali skirti nuobaudy ar taikyti kokia atsakomybe.

8. Asmens higienos reikalavimai:

8.1. darbo vietoje nelaikyti ir nevalgyti maisto produkty;

8.2. draudziama eiti } visuomeninio maitinimo jstaigas, apsirengus darbo drabuziais;

8.3. nelaikyti kartu asmeniniy ir darbo drabuziy;

8.4. po darbo bei pries pertraukas Svariai nusiplauti su muilu rankas;

8.5. pasirodzius Gimiy susirgimy simptomams ar pakilus darbuotojo kiino temperatiirai, pranesti
tiesioginiam vadovui ir kreiptis ; gydymo jstaiga.

9. Darbuotojas privalo:

9.1. vykdyti UAB ,,Autotoja‘, darbo tvarkos taisykliy reikalavimus;

9.2. vykdyti tiesioginio vadovo nurodymus;

9.3. dirbti tik tuos darbus, kuriuos atlikti yra instruktuotas;

9.4. dirbti tik su tvarkingais jrenginiais;

9.5. darbo vietoje palaikyti §varg; naudojami prietaisai bei jrenginiai turi biiti tvarkingi,
laikomi jiems skirtoje vietoje.

10. prieSgaisrinés saugos reikalavimai:

10.1. vengti veiksmy, sudaranciy salygas kilti gaisrui;

10.2. rikyti tik tam tikslui skirtose, zenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose vietose, kuriose
yra nedegus indas jdéti nuoriikoms;

10.3 Zzinoti ir iSmanyti pirmines gaisro gesinimo priemones, jy veikimo principus, panaudojimo
galimybes, savo veiksmus kilus gaisrui.

11. Darbuotojui draudZiama:

11.1. ateiti } darbg neblaiviam, apsvaigusiam nuo narkotiniy, toksiniy medziagy, darbo metu
vartoti alkoholinius gérimus, narkotines bei toksines medziagas;

11.2. darbo drabuZius susegti smeigtukais, adatomis, kiSenése laikyti paSalinius daiktus, darbo
drabuzius naudoti ne pagal paskirtj.

12. UAB ,,Autotoja“ darbuotojas turi zinoti:

12.1. gamybiniy patalpy ir darbo vietos plana;

12.2. pagalbos tarnyby ir atsakingy asmeny telefony numerius;

12.3. jmonés darbo ir poilsio tvarka;

12.4. naudojamo jrenginio bei jrankiy saugios eksploatacijos taisykles.

13. Darbuotojas, dirbantis su kébuly tampymo stendu, turi teise:

13.1 reikalauti, kad darbdavys uZztikrinty saugy darbg;

13.2. zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius darbo vietoje;

13.3. atsisakyti dirbti, kai iSkyla pavojus sveikatai ar gyvybei.

14. Uz Sios instrukcijos nurodymy nevykdyma darbuotojui taikoma Lietuvos Respublikos
Jstatymy nustatyta drausming, materialin€, administraciné atsakomybe, priklausomai nuo pazeidimo
pobiidzio ir pasekmiy.

II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAI, SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO
15. Pavojingi ir kenksmingi veiksniai:
15.1. elektros sroves poveikis:
15.2. netvarkinga darbo vieta (slidzios, nelygios grindys);
15.3. triukSmas, vibracija;
15.4. nepakankamas darbo vietos apSvietimas;
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15.5. netinkama mikroklimatas ( temperatiira, drégmé, ventiliacija ir t.t.) darbo vietoje;

15.6. besisukancios ir kitaip judancios keébuly tampymo stendo dirbancios dalys;

15.7. i$sprudusios kébuly tampymo stendo apdirbamos masinos detalés;

15.8. astriis jrenginiy, inventoriaus, mechanizmy kampai;

15.9. krintantys, griivantys daiktai,

15.10. diiztantys daiktai (stiklas, plastmasé ir kt.):

15.11. darbo vietos ir pra¢jimo keliy uzvertimas pasaliniais daiktais;

15.12. slégis hidraulingje tampymo stendo sistemoje.

16. Darbdavys (ivertings kenksmingus ir pavojingus fizikinius, cheminius, biologinius ir

kitokius veiksnius) privalo nemokamai apriipinti darbuotojus asmeninémis apsaugos

priemonémis:

16.1. galvai apsaugoti:

16.2. rankoms ir plastakoms apsaugoti;

16.3. kojoms ir pédoms apsaugoti;

16.4. apsauginiais darbo drabuziais.

17. Kiekviena asmeniné apsaugos priemone¢ turi:

17.1. apsaugoti nuo kenksmingy, pavojingy veiksniy, esan¢iy darbo aplinkoje, nesukeldama

didesnés rizikos darbuotojo sveikatai ir saugai;

17.2. atitikti ergonominius reikalavimus ir darbuotojo sveikatos bukle;

17.3. tikti (bati atitinkamai priderinta) darbuotojui.

18. Darbdavys esant reikalui turi teis¢ iSduoti darbuotojui daugiau negu numatyta asmeniniy

apsaugos priemoniy pagal asmeniniy priemoniy sarasa;

19.Asmenin¢ apsaugos priemoné yra darbdavio nuosavybé, todél juos darbuotojas turi

grazinti iSeidamas 1§ darbo, pereidamas j kitg darbo vieta toje pacioje imong¢je, kur §i priemone

nenumatyta pagal darbo aplinkos rizikinguma. Asmeniné apsauginé priemoné turi buti

kei¢iama, jeigu ji susidévéjo.

20. Darbuotojas privalo:

20.1. dirbti su asmeninémis apsaugos priemonémis;

20.2. rupestingai prizitiréti ir naudoti pagal paskirt] asmenines apsaugos priemones;

Laiku pranesti tiesioginiam vadovui apie jy nusidévéjimag, uzterStuma, netinkamumag naudoti ir

apie tai, kad baigiasi jy naudojimo terminas;

20.3. jstatymy nustatyta tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmeniné apsaugos priemoné dél
darbuotojo kaltes dingo ar buvo sugadinta.

I11. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

20. Gauti tiesioginio vadovo uzduotj, susipazinti su susipazinti su darby vykdymo tvarka ir
saugiais darbo metodais.

21. Apsirengti tvarkingus ir tinkamo dydZio darbo drabuzius, uZsisagstyti juos, apsiauti
darbo avalyne, patikrinti asmenines apsaugos priemones ir naudoti jas pagal paskirtj.

23. Draudziama dirbti su suplySusiais, atsilapojusiais, netvarkingais darbo drabuziais.

24. Atidziai apZitréti savo darbo vietg, jjungimo-i§jungimo mygtukus, paSalinti
nereikalingus daiktus, galincius trukdyti dirbti; jsitikinti ar grindys sausos, neuzkrautos vaiks¢ioti
skirtos vietos, vizualiai patikrinti ar pakankamas vietinis apSvietimas.

25. Patikrinti:

25.1. tampymo stendo paleidimo jrenginiy tvarkingumg, kad bty jrengti du paleidimo
mygtukai;

25.2. tampymo stendo veikimg tuscigja eiga;

25.3. tampymo stendo jzeminima;

25.4. tampymo stendo cilindro veikima,
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25.5. tampymo stendo hidraulinés sistemos sandarumg. Patikrinti ar néra tepaly nuoteky per
sujungimus bei zarny tvirtinimus.

26. Draudziama:

26.1. liesti drégnomis rankomis elektros laidus, kabelius, kiStukus, prietaisus ar jrenginius;

26.2. dirbti su tampymo stendu jeigu prisilietus jauciamas elektros srovés poveikis;

26.3. dirbti su tampymo stendu jei ant jo valdymo sistemos elektriniy jrenginiy pateko
skystis;

26.4. eksploatuoti nebaigta remontuoti tampymo stenda.

27. Vizualiai patikrinti darbo vietos jrenginiy bukle:

27.1. ar jie jzeminti (jnulinti). Tai atliekama apzitirint kabelj (laidg, kuriuo jrenginys
jungiamas ] elektros tinkla, kiStuka arba kistukinj lizda;

27.2. ar uzdengti elektros skydelio, jrenginio kontaktai, turintys elektros jtampa;

27.3. ar tvarkingas elektros kabelio kiStukas, kistukinis lizdas j kurj jungiamas jrenginys;

27.4. ar nenutriike elektros laidai, jungiantys jrenginj su elektros tinklu, ar nepazeista jy
izoliacija;

27.5. ar jrenginj jungiantys su elektros tinklu laidai nesiliecia prie karSty, drégny, tepaluoty
pavirsiy, kity kabeliy, astriy briauny, kity jzeminty jrengimuy;

27.6. ar laidai apsaugoti nuo atsitiktiniy mechaniniy pazeidimy. Laidai (kabeliai) turi biiti
jungiami prie kiStukinio lizdo taip, kad nebiity galima ant jy uzlipti ar einant uzsikabinti;

27.7. ar visos judancios detalés su apsaugomis;

27.8. ar tvarkingos apsvietimo bei avarinés lemputés.

28. Pastebéjus bet koki jrenginio gedima (sugedus paleidimo - i§jungimo mygtukus,
atsiradus nejprastiems garsams ir triukSmui), nedelsiant i§jungti jrenginj ir apie tai pranesti
tiesioginiam vadovui. Darbo nepradéti, kol nebus pasalinti visi trikumai.

IV. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

29. Vykdyti darbo tvarkos taisykliy, nustatyto darbo ir poilsio laiko reikalavimus, ilsétis,

valgyti ir rikyti tam tikslui skirtose vietose, dirbti tik ta darbg, kurj dirbti paveda tiesioginis

vadovas ir tik tada, kai yra Zinomi saugiis atlikimo biidai.

30. Darbo metu biiti démesingam, atidziam, atsargiam, neuzsiminéti paSaliniais darbais,

nekalbéti su pasaliniais ir netrukdyti kitiems dirbti.
31. Pataikyti tvarka ir Svarg darbo vietoje.
32. Pries kiekvieng tampymo stendo jjungima i§ anksto jsitikinti ar tai niekam nesudaro
pavojaus.

33. DraudZiama:

33.1. dirbti tampymo stendu, kai nuimtos apsaugos, neveikia blokuotés;

33.2 statyti ir reguliuoti tampymo stendo jrenginius, kai jjungtas elektros paskirstymo skydo
kirtiklis;

33.3. atlikti tampymo stendo technini aptarnavima, jj vatyti, Sluostyti ar tepti jam veikiant;

33.4. dirbti esant sugedusiai valdymo sistemai ir blokuotéms;

33.5. leisti dirbti tampymo stendu paSaliniams asmenims;

33.6. laikyti rankas pavojingoje zonoje;

33.7. dirbti su tampymo stendu be pirstiny;

33.8. ramstytis arba déti jrankius ant jrangos stalo;

33.9. tarpiniams jdéklams naudoti atsitiktinius, pasalinius, tam nenaudojamus daiktus
(varztai, verzlés jvairios detalés ir t.t.).

34. Pedalas turi biiti apgaubtas.

35. Lyginant kébulg draudZiama stovéti lyno (grandinés) jtempimo linijoje. Lynas
(grandiné) buti buti patikimai pritvirtinti.

36. Pastoviai tikrinti blokuociy darba.
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37. Detales ir atliekas bitina sandéliuoti tam skirtoje taroje, o ne métyti ant grindy.

38. Draudziama be tiesioginio vadovo zZinios patikéti pareigas ar darbo priemones kitam
asmeniui, savavaliSkai atlikti darbus, nesusietus su uzduoties vykdymu. PasiSalinti i§ darbo vietos
galima tik gavus vadovo leidima

V. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS

39. Bitina iSjungti elektros srove ir pranesti tiesioginiam vadovui S§iais atvejais:

39.1. pastebéjus stipry detaliy, laidy jkaitima;

39.2. sugedus elektros instaliacijai (neveikia, kibirks$¢iuoja kistukinis elektros lizdas,
jungiklis);

39.3. pajutus svylanciy laidy, kvapa;

39.4. nutriikus elektros energijos tiekimui.

40. Isijungus apsauginei ar prieSgaisrinei signalizacijai, nedelsiant reaguoti | pavojaus

signalg:

40.1. apziiiréti pazeista zona,

40.2. elgtis ramiai, nesutrikti, realiai jvertinti susidariusig situacijg;

40.3. prireikus iSkviesti pagalbos tarnybas: bendru pagalbos telefonu - 112; fiksuoto rysio

telefonais: ugniagesius - 01, policija - 02, greitaja medicinos pagalba - 03.

41. Kilus gaisrui:

41.1. prireikus iSkviesti ugniagesius;

41.2. evakuoti zmones;

41.3. gaisrg gesinti turimomis pirminémis gaisro gesinimo priemonémis (gesintuvu, smeliu
uzdengiant nedegia medziaga);

41.4. informuoti tiesioginj vadova.

42. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, pakeliui j darba arba i§ darbo:

42.1. nedelsiant i8kviesti greitaja medicinos pagalbg arba kreiptis | artimiausig gydymo

Istaiga;

42.2. suteikti nukentéjusiems pirmajg medicinos pagalbg;

42.3. informuoti tiesioginj vadova;

42.4. darbo vieta ir jrenginiy buklg, iki bus pradétas tirti nelaimingas atsitikimas reikia
iSlaikyti tokiag kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu; jei tai kelia pavojy aplinkiniy Zmoniy
gyvybei ar sveikatai, gali biiti daromi tik batiniausi pakeitimai, jforminus aktu.

43. Ivykus avarijai, nedelsiant iSeiti i§ pavojingos zonos ir informuoti tiesioginj vadova.

44. Esant ypatingam avariniam atvejui evakuotis i§ pastato artimiausiu keliu, vadovaujantis
evakavimo schemomis ir Zenklais.

45. Ivykus elektros jrenginiy pazeidimams arba avarijai, dirbantis tampymo stendu privalo
imtis priemoniy, kad nesusidaryty pavojus zmoniy gyvybei, gaisrui kilti ir jrenginiy sugadinimui,
nedelsiant pranesti tiesioginiam vadovui.

V1. DARBUOTOJO VEI|KSMAI BATGUS DARBA

46. Sutvarkyti darbo vieta, kurioje buvo dirbama.

47. I§jungti 1§ elektros tinklo tampymo stenda.

48. Surinkti visus naudotus jrankius.

49. Siltu vandeniu su muilu nusiplauti rankas ir nusiprausti. Negalima plauti ranky
skiedikliais.

50. Tvarkingai spinteléje susidéti darbo drabuzius.

51. Informuoti tiesioginj vadovg apie darbo metu pastebétus trikumus, turéjusius jtakos

saugiam pavesto darbo atlikimui.
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

,2Mark 6“

vietg. Tam tikslui, stendas turi ratus. Stendas leidzia pakelti automobilj }

Automobilio kébulo geometrijos grazinimo stendas

Stendas ,,Mark 6 patogus tuo, kad jj galima pervezti j bet kurig baro

patogy darbui aukstj. Galima pasiekti visas kébulo sunkiai pasiekiamas vietas. Tempimo svirtj D20
galima pasukti j bet kokig padétj ir bet kokiu kampu. Ant stendo galima matuoti kébulo geometrija,

atlikti suvirinimo ir visus remonto bei Saltkalvio darbus.

Bazinis rémas:

- rémo ilgis — 4000 mm;

- rémo plotis — 900 mm;

- maksimalus rémo bazavimo plokStumos nelygumas — 0,5 mm;

Integruotas elektro hidraulinis Zirklinis keltuvas:
- maksimali keliamo automobilio masé — 2,8 t;

- maksimalus rémo pakélimo aukstis — 1360 mm;

- minimalus rémo nuleidimo aukstis — 210 mm:;

Tempimo svirtis:

- 10 tony galios hidraulinis cilindras;

- kojinis penumo hidraulinis siurblys;

- svirties tvirtinimo vietos — 360° kampu aplink réma;

- svirties tvirtinimo prie rémo biidas — pleistu uzkabinant i$ vidaus;

- tempimo svirties tempimo krypties reguliavimas — 180° kampais horizontalioje ir vertikalioje
plokStumose;

v

Pagrindinés komplektuojancios dalys:

- standartiniai automobiliy slenks¢iy griebtuvai — 4 vnt.;

- pastatomos ant grindy automobilio uzvaziavimo rampos;
- jéginio tampomy daliy tvirtinimo-atrémimo rinkinys;

- guminé atraming trinkelé — 4 vnt.

Nr. Pavadinimas Tipas Kiekis Paveikslas
1. | 4m ilgio rémas B12 1
2. | 2,8 t keltuvas, didziausias kélimo T6 1
aukstis 1400mm
3. | Keltuvo maitinimo blokas T611 1
Komplektas Soniniy atramy B39M5 4 1
(kébului pakelti)
o Mokymy medziaga
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4, | Universalas kébulo tvirtinimo B106 4
griebtuvai

5. | Kébulo geometrijos gragzinimo D16
svirtis

6. | 10 t svirties hidraulinis cilindras D35

7. | Svirties pneumatinis siurblys D4517 R

e

Ratai vezti stendui B550 1
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Automobilio geometrijos grazinimo stendas ,SPEED“

Stendo techniniai duomenys:

e stendo svoris - 622 kg,
e ilgis - 2510 mm,
e kélimo galia- 2,5 t,

e stendo kélimo aukstis 1000-1600 mm,

e tempimo jéga - St.

Zemas rémas leidZia pastatyti bet kokius automobilius. Stendas leidZia pakelti automobilj j patogy darbui

aukstj. Galima pasiekti visas kébulo sunkiai pasiekiamas vietas. Tempimo svirt] D20 galima pasukti j bet kokia padétj ir

bet kokiu kampu. Ant stendo galima matuoti kébulo geometrija, atlikti suvirinimo ir visus remonto bei $altkalvio

darbus. Ant stendo ,,SPEED* galima atlikti ir paruo§imo dazymui darbus.

Stendo elementai:

1 | Stendas su hidrauliniu keltuvu BS13

2 | Keltuvo kélimo maitinimo blokas trifazis, 380W, 50Hz | T601 '
3 | Hidrailinis skystis 1

4 | Atrama B30 '

5 | Tempimo svirtis su 5t hidrocilindru ,, NIKE®. D20 a

6 | Grandiné su griebtu. T32

7 | Aukscio didinimo padéklai 60mm. B637

8 | Pneumatinis hidrocilindo ,, Nike* siurblys. D45

9 | Kébulo spaustuvai B639

Papildomos tempimo priemonés

b UGDYMO
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

10 | Grandinés laikiklis B636
11 | Tempimo zemyn blokas D92
12 | Bloko atrama D201 o
(L=
13 | Matavimo prietaisui rinkinys B650
14 | Sistemos ,,CAR-O-TRONIC* matavimo liniuoté M13 \
15 | Universaliy griebty rinkinys. T70
16 | Grandinés trumpinimo prienonés T12
17 | Universalus kablys ir griebty rinkinys T10
.o Mokymy medziaga
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Kébuly geometrijos grazinimo stendas ,, Car - O -Liner Bench
Rack"“

Kébuly geometrijos grazinimo stendas ,,Car-O-Liner, BenchRack*
yra pats SiuolaikisSkiausias tarp iSleidziamy tokios paskirties modeliy.
Stendas suprojektuotas remontuoti jvairiy automobiliy kébuly
tipams, pradedant mazo litraZo automobiliais ir baigiant dideliais
visureigiais. Stendas turi lengvai iSardomg ir surenkama nuolaidy
automobiliui uztempti ant stendo takelj bei hidraulinj 4,2t keltuva.
Reguliuojamas automobilio pakélimo aukstis ir patogus bet kurios
kébulo remontuojamos vietos pasiekimas suteikia patogy ir
komfortiska darbg. Visi montuojami stendo komponentai patikimai

sujungiami su rému kumstelin¢iy spaustuvy pagalba. Stendas turi turi
kompiutering matavimo sistemg ,,Car -O- Soft 2000°.

Bazinis rémas:

- rémo ilgis — 4200 mm;

- integruotas elektro hidraulinis Zirklinis kéltuvas:

- maksimali keliamo automobilio masé — 4,2 t;

- maksimalus rémo pakélimo aukstis — 1480 mm;

- tempimo svirtis;

- atstumas tarp kébulo ir rémo - 330mm;

- 10 tony galios hidraulinis cilindras;

- cilindro eigos valdymas — keltuvo distancinio valdymo pulte;

- tempimo svirties tvirtinimo vietos — 360° kampu aplink réma;

- tempimo svirties tvirtinimo prie rémo buidas — pleistu uzkabinant i$ vidaus;
- tampymo svirties tempimo krypties reguliavimas — iki 180° kampais horizontalioje ir vertikalioje -
plokStumose;

v

Komplektuojancios dalys:

- standartiniai automobiliy slenks¢iy griebtuvai — 4 vnt.;

- standartiniai slenks¢iy griebtuvy kronsteinai — 4 vnt.;

- prikabinami prie rémo aliumininiai uzvaziavimo takeliai (rampos);
- hidraulinis automobilio kéliklis — 2 vnt.

Stendas papildyti kitais CAR-O-LINER komponentais:
- elektronine automobilio kébulo tasky matavimo sistema,
- specialiaisiais automobiliy tvirtinimo griebtuvais;

- paprastomis ir vektorinémis traukimo gervémis;

- kitais traukimo griebtuvais ir jtaisais.

Mokymy medziaga
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Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

1pav. Automobilio kébulo geometrijos matavimo elektroniné sistema

2 pav. Automobilio uzvaZiavimo ant stendo takelis (rampa)
Stenda sudarantys elementai:

Nr. Pavadinimas Tipas Kiekis Paveikslas
1. | 4,2 mrémas su 4,2t hidrauliniu keltuvu B81 1 %
2. | Automobilio uztempimo ant stendo B322 1 1

takelis (rampa)
3. | Keltuvo maitinimo blokas, trifazis, T611 1
380W, 50 Hz,

4. | Komplektas Soniniy atramy (kébului B39M5 4

pakelti)
5. | Universaltis kébulo tvirtinimo spaustuvai | B106 4 4

6. | Kébulo geometrijos grazinimo svirtis D16 1
7. | 10 t svirties hidraulinis cilindras D35 1
8. | Svirties pneumatinis siurblys D45 1
9. | Automobilio pastatymui ant stendo B633 1

rinkinys

B
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VirSutinés ir apatinés kébulo dalies tempimo ir matavimo priemonés
Nr. Pavadinimas Tipas Kiekis Paveikslas
1 Universalus tempimo kablys T10 1 Va
AR
L,
2. Aksesuarai T10 T11 1 o8 e
3. Grandinei trumpinti trumpintuvas T12
4. Crandiné 2.4m su kabliu T33
Griebtas T71 1
Griebtas T73 1 ’
Tempimo blokas D91 1 g,;_
8. Nailoninis dirzas (stropas) T841 1 W
9. Apatinés ir virSutinés dalies matavimo
sistema ,,Car -O- Soft 2000 = iﬁ
L
S B
ZETEN 4
e (] "Q -
10. Kroviklis prietaisui M78 M741
11. Elektroninés matavimo sistemos M84 1
mobili spinta
12. Duomeny bazé (atnaujinama kas SWo4 1 P
4metai ir yra vir§12000 duomeny v;gi_.k"‘}'f‘.f' )
=
=
(http:/ /Iwww.crashtools.com/Car-O-Liner-Bench-Rack.html)
.o Mokymy medziaga
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Tempimo prietaisas ,,Air Puller AP 95*

matmenys - LxHx W 190x170x80 mm
= svoris-1,8 kg

= darbo slégis - 6...8 bar

= greitis - 2.5 m/sek

= triukSmas - 66 dBA

= Airpuller keltuvo galia 328391

Airpuller AP 95 privalumai:

®= matzesnis darbo valandy skaicius,

*= mazesnés remonto islaidos,

= sumazéja draudimo bendrovés jvertintos iSlaidos,
= iSspresta automobiliy stogy krusos padaryta zala.

Su 95 AP Airpuller galima visiskai pasalinti:

= kruSos padarytas nedideles jdubas,

= jlenkimus dvipusiy kébulo detaliy srityse,
= jlenkimus skydelyje,

= jbrézimus,

* mazus vidiniy metaliniy detaliy jlinkius,

» nedideles skardos iSgaubos paputimus.

Visas procesas vyksta per kelias sekundes. Labai trumpas suvirinimo laikas mazdaug 0,3 sek.
Jkaista tik metalo pavirSiaus nepakenkdamas metalo laksto struktdrai. Tai labai svarbu, nes
Siuolaikiniai automobiliai gaminami is stipriyjy plieny, kuriy metalo struktira kinta atliekant
terminius remonto darbus. Iki Siol iSsipttimai, jdubas gaubty dvigubos sienelés srityje buvo sunkiai
pasalinami. Dabar tai galima padaryti suvirinimo elektrody pagalba. Dél Airpuller 95 AP
naudojimo paprastumo, jj galima naudoti i$ karto be jokio specialaus mokymo.

Prietaiso veikimo principas:

Reguliuojama aukscio reguliavimo jtaiso su raudonu zymekliu eiga. Viduryje pin vario elektrodas
privirinamas prie nuvalytos iki metalo blizgesio jdubos centro. Jkaitinama ir tempiama jduba.
Karscio paveiktos detalés vietos pavirsius staigiai ausinimas oru, nuspaudziant virSutinj mygtuka.
Tai daroma, dél metalo struktiros stabilumo ir elektrodo atsiplésSimo nuo metalo.

Mokymy medziaga
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MV Marketing und Vertriebs-GebH & Co. KG

Wiclinder: Schill _ Professionelle Ausbeul-

Professionelle Karosserie-Spezialwerkisuge techn ikiiﬁ Mabstabe setzt

Wir Ibsen Problems
R

Lingskratzer, Straifen oof dzn Seiteawdindzn
odar Tirea sind mit dem AP 95 einfuch und

Mit dem Airpuller AP 95 konnen
schozll 2w behsben.

Ausbeulorbeiten von auBen in
einem Bruchteil der bisher be-
ndtigen Zeit durchgefuhrt werden.
zum Beispiel bei:

*Hogelschaden

Kleinen Beulen

oAn doppelwondigen Karosseriestellen
oBeim Blecheinziehen

Auch das “Blecheinziehen” ist mit
dem Airpuller kein Problem, wie Ohoe Probleme Jasn sch ds Borchigten
bei kleineren Erhohungen und ‘ Hapetahihed s ot S

bei Blechverspannungen.

Unerreicht bei Hondling,
Leit- und Kostenerspornis

Lieferumfang Der Airpuler konn mit
Airguller AP 95 aim Trofo 400 V e
im Teensportkofies . gah:f:n "::c‘endoder ‘
Standordzubehte-Set J— ouch direkt on dos S O
Bedienungsanleitung 3_1;'_’_?1‘\ Punktschweibgerét —— '
Art.-Nr. 351001 -5 \ o lovertoSpot GF onge-

schlossen wesdea.

Tech. Daten

Betrietsdrock: 6-8 bar
Gawicht: 1,8 kg
LIEARUTE LY Trofo WS 20, 400V, 50/60 Hz Art.-Ks, 351040

Wielander+ Schil UL R A CL (RRTEEIOSERT 78054 Villingen-Schwenningen ~ Tel. 07720 8317 0 ﬂx 07720 12 55
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CB AIRPULLER AP 95

Operating Instructions

Your AIRPULLER AP 95 is a high-performance ool for the repair
of bumps and minor indentations on car-body sheet iron.

For safe operation, the following precautions should be taken:

Safety Rules

Thea following safety measures shoukd at all times be taken, in
addition to the safely rules or accident-pravention regulations
applicable in each country:

Do not use your AIRPULLER AP 96 for purpeses other than
the removal of bumps or minor indentations from car-body
sheet iron,

Make sure your welding equipment is among those approved
by the manufacturer of the AP 95. For further information rela-
tive to which welding equipment may be used, please refer ta
your next AP 95 senice centre,

Disconnact your AP 85 fram the compressed-air supply befo-
e changing clectrodes.

Wear goggles while working with your AP 95,
We recornmend to wear protective gloves, too.

Never point your AIRPULLER AP 95 at a person.

The rated sound-pressure lovel of your AP 95 is typically
66 dB. While the sound level during work may be in excess of
86 dB, we recommend to wear ear plugs.

Make sure, before you start working, that the following wel-
ding hazards be eliminated (including on the reverse of the
shest iron);

axplosion as a result of sparking; danger of fire by the presen-
ce of fuels, fuel pipes, insulating material, damage to elactric
circuits (scorching 1).

Po not use electrodes other than the manufacturer’s criginal
special-alley electrodes.

While working with your AP 95, the safety rules applicable to

resistance welding should be observed, as well as the opera-

ting instructions of your approved welding transformer,

Protect your AP 95, and the power-supply unit, against falling

down. Do not drop the machine. '
“Your AP 35 must not be used in an atmosphere where there

is the risk of explosion, _

Keep away from, and beware of, the spacer stem (@ of

the machine.

Danger of burning | The electrode {0 might be extremely hot

after prolonged uninterrupted use.

Wear a protective mask or use an air exhauster while working

with your AP 85, Do not breathe the vapours which are inju-

riols 1o your health and that might be emitted from cvapora-

ting coatings or plastic components.

Your AP 95 is not insulated against contact with electric current!

The maximum operating pressure is 8 bar!

e

Putting Your AIRPULLER AP 95 Into Operation

Refer to the above-mentioned safety rules before putting your
AP 85 into operation.

Use clean. dry air only. The use of a compressed-air control
unit is recommended.

Air operting pressure: 6-8 bar,

Pour a few droplets of lightweight non-resincus oil every day
into the comprassed-air mouthpiece G,

insert an appropriate plug-in type nipple {1/4%) into the air
connection mouthpiece @, unless such part had alicady
heen pre-assembled by the manufacturer,

Chack the electrode (8 for excessive wear by consumption
and for material deposits. The tip of the slectrode should pre-
sent a slightty spherical shape (cone) {dress it with the AP dia-
mond file).

.

9 mm

O

The electrode (@ is subject to, and its length reduced conti-
nuously by, wear dug to consumption or refinishing jobs.

A now electrodde shall be substituted for the worn-aut one,
once its length tails below minimum.

Attach ground cables {min, 28 mm?, max. 2.5 min length} as
close to the welding area of the sheet iron ag possible.

Connect the following fixtures of your AP 95 to mains:

1. Welding-current plug

2. Pilot-cable plug § and

3. Cannecting socket for compressed-air supply @d.
{approved welding apparatus of an identical design may be
connected with the AIRPULLER AP 9% using, far this purpo-
se, appropriate adapters).

As a guideline, the following measurerments are applicable to
the transformer unit of the AP 95,

Welding current: between 1000-1500 amps

Welding time:  between 0.1-0,3 seconds.

The carrect value can be checked on a test piece of sheet
metal. For further information with regard to the setting of the
welding equipment, please contact your AP 95 service centra,

Working With The AIRPULLER AP 95

Check welding-current and welding-time ssttings on a test
piece of sheet iron. The welding current should be set bet-
ween 1,000 and 1,500 amps, and the welding time betweean
0.1 and 0.3 saconds.

Preparation of Work

Hemave priming and finishing coats of paint from the area
affectad by bumps and indentations and polish the sheet iron
until bright. We recornmend that the lowest part of the bump
or indentation be marked.

Depending an the depth of the bump, and of the type and
shape of the sheet iron, adjust the correct force of distension
on the sething ring.

+: AP 85 increase pull-out force,

— AP 88 reduce pull-out force,

Mokymy medziaga
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Procesd as Tolows to get the correct distension setting for
each bump or indentation:

1. Push down, and keep pushed down, starting button 2.

2. Place AP 25 cn a perfectly flat and even piece of shest iron,
2. Use setting ring tc adjust spacer stem (3 in such a way

as to have the electrods tip in 2 position about 1 mm (2 mm
at the most) above 1he sheet-iron surface.

New accessory: diamond file with gauge.

[]
! :
Removal of Bumps:

1. Paositioning: :
Pul electrode (6 to the deepest portion of the bump. Hold
apparatus in a perfectly vertical position, in arder 1o INsure the
bump or indentation to be pulled out in an absolutely even
and uniform manner.

(T gy

| FEH%% =

2 Welding:
Keap Ihe machine still while putting it on the spot to be weld-
od with a pressure of about 3 kgs (which is the dead weight
of the apparatus) applied. Push down starting button @@ — not
beyond the ialch point, though - to release the welding oper-
ation. :

—_—

M /J
3. Undenting:

Push down starting button completely (beyond latch point} to
start the following, fully autormatical operations:

- Pulling out the bump

— Cooling with compressed air

— Twisting off the electrode.

NI gy

o En .
- "
— ¥y 8 37

iy

4. Terminate Job:
Lift AIRPULLER AP 25 cff the sheet iron before releasing the
starting button.

Hint:
A copper slectrods (1 should be used o level down those
burmps that had been pulled excessively.

Unstable sheets can be stabilised (contracted) by repeated
heating with the copper electrods .

@—

Sk

e
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Changing electrode:

Undo air intake @, use pin spanner (& to unscrew fixing screw
(@ for about & mm which is enough to pull off the electrade
twhich might still be hot!). Insert and fasten new electrode.

Trouble-Shaooting Checklist

No rotary mation of the electrode when being pulled up:
Pour a few droplets of lightweight cil into the air inlake socket.
Switch AP 95 on and off a fow times unttl the shaft runs
smoathly again.

Excessive adherence of the electrode to the sheet iron:
Reduce welding current and/or welding time.

Poor weld between slectrodes and shaet iron:
Sheet iron surface is not sufficiently polished.
Elgctrode tip burnt out or glown out,
The welding surface of the alectrode tip is excessively large or
too flat.

Electrode punctures the sheet iron:
Electrods tip is too sharp, or distension setting on satting ring
is excessive. In such a casc:
Reshape electrode tip or replace electrode, or
reduce distension setting to 0.5 mm, check welding timea set-
ting.
Should the machine still not work properly, do not open it, but
send it to your local dealer for repair.

Technical DBate

Dimensions

Length 120 mm

Height 170 mm

Width 80 mm
_ Weight 1.8 kg
Drive Operating pressure 65—-8 bar
Connections  Hose internal diameter 4 mm and up
Acceleration < 2.5 m/g”

Sound pressure Ie.\-.;e‘l =66 dB {A)_“_
according to DiN 456835 Part 1/04.84-KL 2

The 1-year warranty ¢n material and manufacturing defects
will apply, providing a conditioning unit andéor an air filter is
connected each time the machine is put into operation, and
praviding the machine has at all times remained unopened.
Defective rmachines shall hse sent —unopened ! - tc an
authorised dealer.

The warranty does not extend (o parts subjected to wear
and tear, or to the repair of defects caused by an improper use
or overload af the maching.

Fos, Designation Art-MNo.
o1 Machine AIRPULLER AP 95 351003
10 Electrode 357 000
11 Copper electrode 357 001
12 Fastening screw M 6 x 12 354120
13 Spacer stem 354121
14 Pin spanner 354122
15 Electrodea chuck 364123
17 Relrase trigger 354150
19 Control unit plug 2961086
20 Air connection 354132
Accessory:
Powerlift for big dents 351060
Diamond file to dress the electrode,
including set up gauge 358118
Mokymy medziaga
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PRIETAISAS ILENKIMU SALINIMUI ..SPOTTER GYSPOT 3504

GYSPOT 3504 — naujos kartos prietaisas, skirtas automobilio kébulo
ilenkimy, nedideliy jduby, iSgauby Salinimui privirinant specialiai tam skirtas
poverzles, trikampes zvaigzdutes, spyruoklinj elementg ir kitus
sukomplektuotus tam tikslui skirtus elementus. ISgaubos Salinamos angliniais
elektrodais.

GYSPOT 3504 techninés charakteristikos:

e Max. suvirinimo srové -3500A, 380V, 16A;

e Svoris- 27 kg.;

e Gabaritai - 330x210x245mm;

« Mikroprocesorinis valdymas su 75 programomis;
e Naudojamy jrankiy ir galingumo rodmenys;

e Temperatirinés apsaugos Sviesos diodas;

e Jrankiy ir galingumo parinkimo mygtukai;

e Automatiné taskné suvirinimo sistemg ;

« Salis gamintoja - Pracazija.

GYSPOT 3504 standartinj komplekta sudaro:

e Suvirinimo jrankis ,,pistoletas* (prie jo montuojami specialils prietaisai kébulo jlenkimy,
lyginimo darbams atlikti ir juo privirinami prie kébulo skirtingi tempimo elementai,

e Smiuginis slenkantis plaktukas - 1,1Kkg;

e Anglinis elektrodas (jo pagalba galima ,,susodinti* iSgaubg). 1Sildyti pavirsiy, nepazeidziant
jo struktliros ir sgvybes. Tai padeda atliekant lyginimo darbus, arba galima naudoti jj tam,
kad metalg;

e Tempimui privirinami elementai (trikampés Zvaigzdutes, sinusoidés pavidalo viela,
strypeliai, poverzlés ir kt).

GYSPOT 3504 idiegtos programos, leidzia privirinti jlenkimy Salinimui
skirtingus elementus, vykdyti kontaktinj kosmetinj suvirinima. [linkiai Salinami
slenkan¢iu smiginiu plaktuku, kuris veikia fizikiniu atoveiksmio principu.

Plaktukas tvirtinimas prie jlinkio pavirSiaus keliais buidais:

e privirinus ziedelius arba strypelius ir uzkabinus prietaisg uz jy;
e privirinus sinusoiding vielg ir uzkabinus uz jos tvirtinimo prietaisg su kabliukais.

GYSPOT 3504 komplekte yra anglinis elektrodas, kurio pagalba galima jSildyti pavirsiy,
nepazeidZiant jo struktiirg ir sgvybes. Juo galima pasalinti i§gauba, t.y. ,,susodinti perteklinj
metala, atsiradusi kébulo formos grazinimo metu, iStempus metalg dirbant plaktuku ir parama,
automobilio eksploatavimo metu.

Po deformacijy pasSalinimo elektrodas lengvai nuimamas nuo pavirSiaus. Nereikia virinti ir po to
nuémingéti poverzles arba kitus elementus. Toks deformacijy lyginimo biidas uZztikrina patj
auksciausig naSumg ir negadina metalo pavirSiaus, nekeicia metalo sgvybes.
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STEEL DENTPULLING MACHINE

GYSPOT 3504 GYS

New generation dent puller, ideal for alltype of steel dent
pulling and straightening work.

Réf.018082

Controlled by a microprocessor (with 75 pre-settings),
the Gyspot 3504 enables a large versatility and simplifies
the task of the operator.

ASSETS
Only 2 parameters to select

¢ The power lavel (among 9 levels)
¢ The tool (among 7 tools)
=> No need to set the time and intensity parameters.

- . ﬁ AR S LI W LA O
Automatic starting system o
The welding point Is automatically generated by a simple contact
between the tool and the metal piece that must be dent pulled.

NFA = 82 (20

DELIVERED QPTIONS

v Earth clamp (2m cable)
v Multifunction Gun (cable can be disconnected ):
« Inertia hammer
« Dent pulling with stars
* Studs, rivets and rings welding
« Shrinking, carbon electrode and sheet warming

Dent Pulling Kit

functions ‘ Réf: 050662 o
v Box of accessories and consumables for car-body — ‘ .
repair works & 3
v Power supply cable : 4 m it 04920 Rét: 015259

Power Supply |Delayed | No-Load Max Transformer

winding

GYSPOT 3504 2x 400V 16 A 58V 3500A cuivre 2m 33x21x245 21
REF, 018082 50/60 Hz RMS 3%

BP 4159 - 53941 St Berthevin = LAVAL Cédex FRANCE - Fax +33 (0)243 68 35 21
W Qe « o maill 1 conBciD gys.ir
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Izvlek plocevine

Cutils » Tools

049482

3502/35.04
320
93R/BPL
Evolution PTI

Machinas
Generators

 — ) 2100

3502/35.04
32D
93 R/BPL
Evolution PTI

Al ondulé « Yavy Wres

Amneauxe Butterfly

Dodatki

Generators
25kg 2400
| o R | 2@?—%‘_ PN | —— 350203504
1 320
049819 050686 M 049727 (x50 049789 i
evolution PTI
m ©> ©- ﬂ’
Jﬁ W W 050655 050648 50631
H I i BT
050693  mitien 050716 * pagray 050985 ! 050792 049772
Kit Ref. 050808
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WS90 Vario Drill /f%;?

The WS90 Vario Drill together with = .
the new 4 cutting edge Boron drill '
bits will certainly save you time and

Save you money

If you use the NEW WS90 with the new special cutting drills, you can expect to
remove approximately 80 welds on Boron Steel and over 200 welds on other
places (quarter panels, sills etc). Try getting that from cheaper drill bits!

Using the correct equipment is a real cost saver.
. It gets the job done quicker and
. You have less expense compared with buying the wrong drill bits.

High Quality WS 90 Vario Drill
Milling Cutters with removable | _
GClamp =

poe

. 4 cutting edges
. Very tough cutting material

The new steels being produced
by some of the leading car
makers are very thin but very
tough. These panels are much
tougher than Boron Steel and so
normal drills will go blunt very
quickly.

These new special milling cutters
used together with the cutting oil
and the slow speed drilling ma-
chine will remove spot welds eas-
ily, time and time again.

Taking out the spot welds
from flanges is very easy
to do especially when
using the special G clamp with handle. The job is very
straightforward indeed. The tool is held in place during
the drilling process so the tip does not slide around.

?\

The depth limiter can be adjusted so that it stops the drill
from drilling into the second panel. This reduces damage
to the inner panel and speeds up the production process.

With the G clamp removed, the spot weld drill can take
out the spot welds in those difficult-to-reach areas.
Cutting at 900 rpm, the drill is
cutting more slowly but more
effectively. The speed can be re-
duced even further but the
torque will remain the same.
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Drill extension piece
* | Extension VD 305

~ | Extension for spot weld
| remover Vario Drill WS
90 - length 305.

| Using the same Milling

The WS90 Vario Drill can be
used anywhere

Sometimes the standard G Clamp cannot
reach certain areas. When this happens, why
not try using the Jumbo-Matic G Clamp in-
stead.

' Cutter, put this into the
end of the extension piece and fit this to the
WS90 Vario Drill.

Now drill into spot welds that pysms

are difficult to reach but with- §jeee
out having to remove a lot of %3
other parts and equipment.

Unclip the standard G
Clamp and re-fit the
Jumbo-Matic.

There is greater

y reach, especially
when working around

the chassis sections.

Very Versatile...Easily Changed

One Cutter for all jobs

Drill Bit Starter Kit. it is important to use the Silicon Free cutting

oil when cutting out spot welds. This keeps the tip cooler and makes
cutting the steel easier. It also prolongs the life of the drill bit.

? / Use the centre punch to make sure the milling cutter is in the centre of
‘- / the spot weld. This also prolongs the life of the drill tip. |
Q The three Variantic Drill bits are for drilling body panels whereas the Bo-
= j ron Milling cutter is used where the panels are welded to the Boron steel.
- The new steels are tough and getting tougher. Using the wrong method is

expensive. Buying cheaper drill bits is more expensive in the long run!
Buy the right tools and start saving money. We will show you how!

Drill Bits and Milling Cutters

. Drill Bit TIN GOLD 2 cutting edges. For cutting normal
steel bodies and for use on galvanized steel nuggets.

. Drill bit VARIANTIC 3 cutting edges. For cutting
galvanised steel panels and most body panels
Supplied in sizes: 8mm and 10mm.

. Drill bit BTR / BOR 3-edge cutter. This is a Milling
Cutter used for drilling Boron Steel nuggets.

Supplied in sizes: 6mm, 8mm, 9mm, 10mm.

. Hard Metal Milling Cutter 4 cutting edges. This Milling
Cutter can be used for drilling out spot welds in all
types of steel. From Mild steel to Ultra hard steel.
Supplied in sizes: 8mm, 9mm, 10mm.

o U vanodnll WA Blww b

? PRSI S ke A |

@siiow  Hewes IR Trisk @ (3 s

C)CEL(IETT‘E
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PRIETAISAS JLENKIMU SALINIMUI TECNA 3487

Techniniai duomenys:
- Programy skaicius - 2,

- UZspaudimo tipas- pneumatinis,
- Faziy skaicius -1,

- Tinklo jtampa - 400V/50Hz,

- Nominali galia dirbant 50% pajégumu - 8KVA,
- Saugumo klasé: IP 21 Svoris: 70kg.

Su Siuo jrenginiy atliekami darbai:

-paneliy i§lyginimas privirinamomis vinimis
ir poverzlémis,

= lokalinis paneliy kaitinimas (angliniu elektrodu),

= varzinis taSkinis lakSty suvirinimas,

- varzty ir kniedZiy virinimas,
- nesioksiduojanciy lakstiniy metaly taskinis suvirinimas,

- smiuginio slystancio plaktuko ir tritaskés zvaigzdutés déka galima greitai
1Slyginti paneles.

TECNA 3487 - universalus taskinio suvirinimo ir deformacijy $alinimo jrenginys. Sis

suvirinimo jrenginys turi pneumatinj pistoletg bei galimybg prijungti du jrankius.
Pristatomi suvirinimo aparatai turi:

sinchroninj skaitmeninj suvirinimo valdymo blokg TE9S5 su dviem programomis,

suvirinimo trukmes reguliavimo ciklais ir impulsais galimybeg,

suvirinimo sroveés reguliavimo ir laipsnisko keitimo funkcija.
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1 Bluetooth for Windows 98 for
Car-O-Soft Vision

> NOTE: Do not connect the device to your PC

before the installation tells you to.

1.1 Installation o
y
Insert the TDK software CD USB Adaptor & PC Card o ‘\

1. From the menu select “Install Bluetooth /
Software”.

2. Follow the instructions on the screen.

- o 1 TOK Blastseth Soltware 14 7 Dund 18- bsiaibield Wieard L)
y . &TDK. = Yy N Wekcome 10 the Inetafshiekd Wizard for 1K
( 1 ] sydtems [ 2 \ Bhmtooth teflwars 1.4.2 Mk 11
g \ — o N S e e
s N’ \ nyas Te conerue, 2
\ Install Euetooth Software ] o oo
1on
Wit b e
I tnstall TOK Mobite ] ol ek y oo ot
I Mstall Adobe Reader I -‘.—:—::‘n::-‘m‘m WAINDVL The oo am  protecied By cevrett e ard.
BTDIC. | rmeaie.
syslems
| Ent I
e ) Ceee )

3. Insert the Windows 98 software CD in the CD-rom and click OK
and follow the instructions on the screen.

Insert Disk

° Please insert the disk labeled “indows 98 Second Edition CD-ROM', and then click OK.
Copying Files...

Source:
Windows 38 Second Edition CD-ROM

Destinatiort
/ C:AWINDOWSANFACATALOGAWDMALUDIO.CAT

Cancel |

9 NOTE: The Windows 98 software CD is not provided in the Car-
p : .
O-Liner Bluetooth kit.

2 TDK Bluetooth for Win 98 - ENG - rev.0, 2004-06
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4. When the installation is finished you will
see this dialog that prompt vou to insert
the TDK Bluetooth device.

5. After you have inserted the device this
dialog will appear. Close the dialog by
clicking on the Close button.

—~— IMPORTANT: When installation of TDK Bluetooth is done, you

A need to modify the configuration for Bluetooth and do a set up for
Car-O-Liner software. Follow the instructions in 1.2 modifying
configuration and 1.3-1.4 Configure Car-O-Soft 2000/ Vision to

communicate with Bluetooth.

TDK Bluetooth for Win 98 - ENG -

%
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1.2 Modify configuration

On your computer you should now have “My bluetooth places” icon
on the desktop.

1. Double click on the icon 9
2. The following dialog will appear. Click Next.

3. Follow the instructions on the screen.

I\ Initial Bluetooth Configuratien Wizard D"::f-::x'-:v\- B comeube e e e bl e o comgule 4 e &
2 .‘\, Bege Fiusdooih on e compuim pos 3 1 1 B e
m _
Ok e
::ummumnmhﬂlh e
Congutns rave (RO
T
e |
1.2.1 Bluetooth Service Selection
. T, Bluctonth Service Selection
4. Inthe _Bluetooth Service ——— &3
Selection control that the o Splp e et par o e, ik Eopme
“Bluetooth Serial Port” 1s 7 8 P34 en ot x
F 5 PM Synchronisation
checked. S ———
F & Network coess
™ G Dabup Metwwoeh
~ ——r—FE Eﬁlilr-nlh"wrf‘nrt
5. Click the Configure button. -
(&6 Fa
=
<k Cocdt_|
7~
5
4 TDK Bluetooth for Win 98 - ENG - rev.0, 2004-06
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1.2.2

Bluetooth Properties

NOTE: In this dialog you find the COM port information.
Please make a note of this for later use.

6
. ” Bluetooth Properties
6. Uncheck the option “Secure =
. . General INohllcanons
Connection -
. gj |E|uetnoth Serial Port |
7. Click the OK button
[ Startup Automatically

[ 1] S Cancel Apply
Back in the Bluetooth Configuration
Wiza rd dia|og: S Initial Bluetooth Configuration Wizard
\\: ¥ you harve anotie Blueinoth device and pou wand 1o
. configuae the way it computer el uze ks tervices., chok
Neat. Oehewize click: Skip.
8. Click the Skip button,
9.

In the next dialog, click the .
Finish button.

ko

< Rack

Hew » Cacel |
10. The following dialog will appear. Use the right mouse button and
click on the icon My Device and select Properties.

fls Lt View [luetooth fo

= 3
Fovoitzs  Hep
e =  [d 93 (U AT TS
} 2 g Up Copy  Paste | Delele  Propemer  Views
| Akdvess [ My Bhastocth Places =]
0 O B & 9 p
Busloo®h  MyDewce FudBlstooh  Eries Bhastonh
Dluetooth Exchange Furhan Dievices winoth W Sehupwirad
10 L_Folder
TDK Bluetooth for Win 98 - ENG - rev.0, 2004-06 5
—p
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11

1.2.3 Bluetooth Configuration dialog

11. Select the tab Client
Applications.

12. In this tab you will find the

Blutooth Serial Port, sclect

that row.

13. Click on the button
Properties.

12

13

—

Bluetooth Configuration

GEnelaII Accessibilly | Discovery | Local Sevices  Client Applications |Hardwala|

Specify how this computer wil access services on other Blugtooth devices

Double-click an application name to set it security and edit its properties.

Application Name ‘ Secure Connhection ‘ COM Paort |

Human Interface Device Mot Reguired
PFrinter Required
Headzet Required
FIM Zynchionization Required
Fau Required
Filz Tramafer Requirad

PIM ltem Transter
Dialup Metwarking
Metwork Access

Lol

Back to the Bluetooth Properties dialog:

14. Uncheck the option Secure
Connection

15. Click the OK button.

Properties.. Add COM part | Delete EHr porll
// K | Cancel | Sprly | Help |
14

Bluetooth Properties

General |

3 IBIuetooth Serial Part |

= | StartupSutarmatically

COM Part: |EDM4 :|'

P Ok Cancel Apply

i

i

15
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11

1.2.3 Bluetooth Configuration dialog

Bluetooth Configuration n m

Gsnelall Ac:ess\b\\ilyl Dis:uveryl Local Services  Chent dpplications |HardwarE|

11. Select the tab Client

Specify how this computer will access services on other Bluetooth devices

Appllcaflons . Double-click an application name to set its secunity and edit its propertiss.
. . Application Name ‘ Secure Connection ‘ COM Paort |
12. In this tab you will find the Hman o Device ot Aequred
Blutooth Serial Port, select i Sonchrizaion Ao
Far Hequ!red
that row. b e Ao

Dial-up Netwarking
Heb 5

13. Click on the button

Properties.
|1

Froperties... Add COM part | Dielete COr purll

12/

// Ok I Cancel | Ll | Help |
13

Back to the Bluetooth Properties dialog:
14

Bluetooth Properties

14. Uncheck the option Secure
Connection

15 Clle the OK button. (g IBIuetuoth Serial Port |

= | Startum dutamaticall

General |

COM Part: |CUM4 :|'

P 1]:4 Cancel Apply
//
15
6 TDK Bluetooth for Win 98 - ENG - rev.0, 2004-06
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Back to the Bluetooth Configuration dialog:

16. Click the OK button to
exit.

13

Bluatooth Configuration E

Genera\l Accessibilityl D\scwel,ul Local Services  Client Applications |Haldware|

Specify how this computer will access services on other Bluetonth devices

Diouble-click an application name ta set its security and edit its properties.

Application Name | Secure Connsction | COM Port ‘

Hurnan Intertace Device Mat Required
Printer Required
Headset Requirsd
PIM Synchronization Required
Fau Required
File Transfer Required
PIM ltem Transfer Required
Dial-up Mebwarking Required
Metwork, Access Reguired

Hluetooth 5 enal Port

Flequr=c]

AdCOM port | D 0 |

[ Properties. ..
~ Ok I

Cancel | Ll | Help |

Back to the My Bluetooth Places:

17. Click the X button, upper

% My Bluetooth Places

14
right corner on the screen to exit.

J File Edt ‘iew Bluetooth Go Favoites  Help |
e X .
Baclk Fenwand Up Cut Copy Paste Delste  Properties Wiews
J Addiess IE_] Iy Blugtooth Places j
0 2 8 9 B
Fro i B
Bluetooth My Device  Find Bluetooth Entire Bluetooth
Bluetooth Exchange Exchan.. Devices Blugtooth M...  Setup *wizard
Folder

TDK Bluetooth for Win 98 - ENG - rev.0, 2004-06
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1.3 Configure Car-O-Soft 2000 to
communicate with Bluetooth

IMPORTANT! Make sure that the computer is up and running
before and the Bluetooth adapter are connected before starting the
measuring shide. (Restart the measuring slide if necessary).

1. Start Car-O-Soft 2000
2. Go into the Setup by clicking on buttons <S> <C>.
3. Check the Bluetooth option.

' NOTE: The Com. port should have the same number as the
Bluetooth Serial Port in Bluetooth Properties dialog. See

“NOTE” inl.22
Car-O-Soft 2000

Setup
3

[+ JRETTR - =
® [
== fon 5] fur” 4
‘ ¥ Bluetooth Ay o
Comport [ " O

=

I

Bluetooth

Configuration

Dial-up Metworking Auta.. Required
Mebwaork Access Auta... Required
Bluetoath Serial Part Auta...  Required

COk4

8 TDK Bluetooth for Win 98 - ENG - rev.0, 2004-06
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1.4 Configure Car-O-Soft Vision to
communicate with Bluetooth

IMPORTANT! Make sure that the computer is up and running
before and the Bluetooth adapter are connected before starting the
measuring slide. (Restart the measuring slide if necessary).

4
b

o N

NOTE: You will find Car-O-Soft Vision Diagnose under
v

START>Program>Car-O-Liner> Utilities

1. Start Car-O-Soft Vision Diagnose
2. Click €D to start the search for the right communication port

automatically.
Car-O-Soft Vision
Diagnose
&5 viston Diagnose version 1.07 E”E\@
«f M5 Disg
[ Rase @ Version | i Bomery | |11 Sense | &3 Lengm. | it Keymon | 1 prose
Transmissions () = 58 2
oK W = 58

Enors =D
Com. port init F?;

—0)
Com. port y
% By

TDK Bluetooth for Win 98 - ENG - rev.0, 2004-06 9
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Car-O-Liner is a Leading Global Provider of Assured and Profitable
Alignment Processes to the Automotive Industry, including Technical
Development, Training and Service. Over 35 000 Car-O-Liner Collision
Repair Systems are in use worldwide. Car-O-Liner runs operations of
its own in Scandinavia, USA, UK, France, Netherlands, Germany,
Thailand and China and sells through local distributors in more than
60 countries. Car-O-Liner products are well known for their high
quality, advanced technology and ergonomic design.

Car-O-Liner belongs together with Josam to the Alignment Systems Group, Josam focusing
on heavy-duty vehicles and Car-O-Liner on cars and light trucks.

= CAR-O-LINER

Car-O-Liner AB, Box 7, SE-736 21 Kungsér, Sweden
Phone: +46 (0)227 412 00 E-mail: info@ car-o-liner.se
Fax: +46 (0)227 319 00 Internet: http://www .car-o-liner.se
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—
A Apatin s 1r virSutinés

\ Jag | o
..."‘l k e

1!!

Y rer———— = =T

A

123450780 10111213415101718102021 22294 252027202020

‘ﬂ
B
/

matavimo
prietaisas.
* Programa ,, Car-O-Soft 2000
* Duomeny bazé ,,Car-O-DATA*
» Atnaujinama kas 3 ménesiai;
* Daugiau nei 12000 automobiliy kébuly modeliy;
= Kontroliniy matavimo tasky kortos;
» VirSutinés ir apatinés kébulo dalies apie 90 kontroliniy taSky;
* Nurodomos spaustuvy tvirtinimo vietos.

TOYOTA MOTOR CORPORATION @
TOYOTA
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Susidurimo metu atsiradusiy pazeidimy remonto

vadovas — knyga (gidas)
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PRATARME

Siame vadove pateikiami standartizuoti remonto laikai, esant fiksuotoms kébulo remonto ir
kébulo tiesinimo sglygoms. Pateikti sgrase laikai gali bati naudojami visiems modeliams,
nepriklausomai nuo to, ar remontuojami keleiviniai automobiliai, ar vienattriai automobiliai.
Kébulo tiesinimo laikas yra skirtas transporto priemonéms su monokoko kébulais
(vienatarius automobilius).

Sio vadovo turinys i§ esmés yra toks pats, kaip ir susiddrimo metu atsiradusiy pazeidimy
remonto vadovas, kurio leidimo numeris TGB50O0E, ir kuris buvo iSleistas 1996 metais,
nors tekstas buvo perzidrétas, kad baty istaisytos klaidos ir bty iSvengta nesusipratimy.
Prasome suprasti, jog Sis gidas yra paremtas esamais rinkos duomenimis Japonijoje ir
sprendimas, ar pakeisti dalis, ar jas taisyti, turéty bati primamas pagal kiekvienos Salies
rinkos situacijg.
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TURINYS
. Standartinis iSorés remonto laikas:
1. Darbo turinys
2. Standartinio darbo laiko sudétis
3. Standartinés sglygos
4. Standartinis iSorés remonto laikas
5. Kaip naudoti standartine laiko lentele remontui
Il Standartinis vidaus ir kébulo tiesinimo laikas:
1. Darbo turinys
2. Standartinio darbo laiko sudétis
3. Standartinés sglygos
4. Standartinis kébulo tiesinimo laikas
5. Kaip naudoti standartine laiko lentele kébulo tiesinimui
* W @ =
b
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1. Darbo turinys

Susiddrimo metu atsiradusiy pazeidimo remontas iSoréje kalant plaktuku ir glaistant.

2. Standartinio darbo laiko sudétis
Standartinj laiko darbg sudaro 3 elementai: pagrindinis laikas, pasiruoSimo laikas ir papildomas
laikas.
(1) Pagrindinis laikas
Tikrasis laikas, kurj technikas praleidzZia kaldamas platuku ir glaistydamas.
(2) Pasiruosimo laikas
Jrankiy bei jrangos pasiruoSimas, valymas, transporto priemonés pristatymas j ir iSveZzimas
i remonto vietos.
(3) Papildomas laikas
Papildomas laikas skiriamas tokiems darby atidéjimames, kaip:
e Jrankiy pasirinkimas;
e Su darbu susijes bendravimas ir susitikimai;
e Asmeniniai techniko poreikiai (tualetas, vandens gérimas ir pan.);

o Nuovargis.

3.Standartinés sglygos

(1) Modelis

Keleiviams vezti skirtos transporto priemonés ir krovininés transporto priemonés, kurios
anksciau nebuvo paZeistos remontuojamoje vietoje.
(2) Pazeidimy lygis

Néra jtrukimy ar skyliy.

(3) Darbo procesas ir turinys

Procesas Turinys
ISorés remontas ISorés remontas atliekamas plaktuku ar suvirinant.
Glaistymas ISorés glaistymas ir slifavimas.
Apsauga nuo radijimo Antikorozinés medziagos aplikacija (komplektai dervy ir stiklo audinio).
Mokymy medziaga
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(4) Baigiamieji darbai
Gruntuojamas pavirsius, po to, kai uzdedamas papildomas poliesterio sluoksnis.

(5) Jranga

Naudojimas Jranga

ISorés remontas Diskinis slifuoklis. Taskinio suvirino komplektas. MIG/
MAG suvirinimo komplektas.

Remonto jrankiy rinkinys (plaktukai, atramos...). Dildé

Glaistymas Dviejy greiciy Slifuoklis.
Glaistymo mentelé. Sildytuvas.

Diskinis Slifuoklis. Rankiné dildé.

(6) Techniko jgudziy lygis - technikas, turintis trijy mety kébuly remonto patirt;.

(7) Darbo greitis - normalus.

3. Standartinis iSorés remonto laikas

Standartinis iSorés remonto laikas priklauso nuo remonto sudétingumo bei paZeistos srities ploto

(zr. lentele).

Standartiné laiko lentelé iSorés remontui

Pazeidimo sudétingumas

1 Lengvas paZeidimas

2. Pazeidimas, TAIP TAIP NE
nejtakojanti im o . o
nejtakojantis slpaludlv'o ik ir iki

VISKAS NE VISKAS

Pazeidimas, pasiekiamas

3. i galinés pusés,

naudojant plaktukg ir
laikiklj
<lLaiko lentelé>
. Mokymy medziaga
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Remonto sudétingumas

Plotas (*100cm?) A B C
1 0,6 (valandos) 0,8 0,9

2 0,8 1,0 1,4

3 0,9 1,3 1,7

4 1,0 1,4 1,9

5-6 1,1 15 2,1

7-8 1,2 1,7 2,3

9-10 1,3 19 2,5

11-14 1,4 2,1 2,8

15-18 1,5 2,3 3,0

19-22 1,6 2,5 3,3

23-26 1,7 2,6 3,5

27-30 1,8 2,8 3,7

31-40 2,0 3,1 4,1

Reikalingy detaliy pasalinimas ir pakeitimas

Taisoma dalis

Papildomas darbas

Standartinis laikas

1 Stogas Izoliacinés medZiagos pasalinimas ir pakeitimas 0,1
nauja

2 Durelés Apdailos pasalinimas ir pakeitimas nauja bei 0,3
skyliy uztaisymas

3 Bagazinés dangtis Apdailos pasalinimas ir pakeitimas nauja 0,1
Apdailos ir lemputés pasalinimas ir pakeitimas 0,1
naujais

4 Galinés durys Apdailos pasalinimas ir pakeitimas nauja 0,1
Apdailos ir lemputés pasalinimas ir pakeitimas 0,1

naujais

5. Kaip naudoti standartine laiko lentele remontui

(1) Jvertinkite remonto sudétingumg

Pazeidim

Remonto sudétingumas nustatomas naudojant 3 Zemiau pateiktus aprasus.

Jei yra daugiau nei viena paZeista vieta, remonto sudétingumas apsprendZiamas

pasirenkant sudétingiausig remontuoti dalj.

o Nr.

<Vertinimas>

Lengvas pazeidimas

Moxsas-Exmmenas- S

Kuriame Liei

PazZeidimas, nejtakojantis
spaudimo linijos ar
kébulo krasto

TAIP TAIP
iki ir
VISKAS NE

| Pazeidimas, pasiekiamas |

NE
iki
VISKAS
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2.
3.
A B C Sudétingumo laipsnis
Lengvas Sudétingas < >
v Mokymy medziaga
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Pavyzdys 1
Hood  Gaubtas Pazeid.  Sprendi
banntac Nr. mas Paaiskinimas
Ne PaZeista sritis yra maZesné nei 300 cmz,

1 tadiau yra rimty apibraizymy.

Néra pazeidimy ant svorio linijos ar

2 Yes kampinés linijos.

Ne Yra viety, kur negalima naudoti laikiklio.

L1

Sudétingumas - B

Pavyzdys 2
Priekinis ! _ o
sparnas Nr. Se;ggdl Paaiskinimas
; Ne Pazeista sritis yra mazesné nei 300 cm?,
E taciau pazeidimas yra gilus.
Yra pazeidimy ant presavimo linijos ar
2 Yes kanto linijos.
3 Ne Laikiklis gali bati naudojamas tik
tuomet, jei iSimamos vidinés dalys.

g

Sudétingumas B
Pavyzdys 3

Kampas Da Sprendi Priezastis
ikt mas
as

Ne PaZeista sritis yra mazZesné nei 300 cm?,

1 taciau paZeidimas yra gilus.
3 Ne Negalima naudoti laikiklio.
3 Ne Yra paZeidimy ant svorio linijos.

Ul

Sudétingumas c

Pastaba: daiktai 1, 2 ir 3 pavyzdziuose atitinka anksc¢iau minétus daiktus. (krastas, briauna; riba)

Mokymy medziaga
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(2) ISmatuokite pazeistg plotg

ISmatuokite paZeistg plotg, naudodamiesi popieriumi ar kita matavimo priemone. Jeigu yra
daugiau negu vienas pazeistas plotas, iSmatuokite visg bendrg pazZeista plota.
1. Matavimo popierius - matavimas

Jvertinkite pazeidimy mastg pridéje

Pavyzdys 1

Pavyzdys 2

ISmatuokite pazeista plota (apytiksliai)

N

b b
K
— 3

W’Wﬂ !
."‘ — 5 —P»
Pavyzdys 3 d X b

0.5XaxXh

[Matavimo popierius]

Pavyzdys
Ui

<« 3 —>

[ =g

a —Pb

0.8 XaXb

a X 10 (b<10cm)

2. Matavimo patarimai

Ant paZeistos vietos Zymekliu nubrézkite linijg, kad matuoti buty lengviau;
[}

Patikrinkite paZeistos vietos tvirtuma ir deformacijos lygj;
[}

Tikroji paZeistoji sritis yra dazniausiai didesné nei atrodo po vizualinés apzitros.
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o - o - - R

Didelis pazeidimas Mazas pazeidimas

} 2k R
;-i”;ir;)tjg'i Matoma Tikroji : Matoma
pazeistol pazeistoji pazeistoji | pazeistoji
sritis o -

sritis sritis | sritis
v

# Y

|

(3) Patarimai, kaip naudoti gida
Jeigu yra daugiau kaip vienas paZeidimo plotas, naudokités Zemiau pateiktu pavyzdZiu,

apskaic¢iuojant remonto sudétinguma bei pazeistos srities dyd,.

Pavyzdys

‘f//ﬁff’fi ——]
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3 UGDYMO —

i PLETOTES — =
Moo B S CENTRAS 218
Kiriame Lietunos areif T e e oot e

0

If

I
l




Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Stogas
PaZeista sritis 1 2 3 4 VISO
Remonto sudétingumas B B C C C
Sritis Sy S, S3 Sa S+S5,+53+S,

Priekinés durelés

Pazeista sritis 5 6 VISO
Remonto sudétingumas B C C
Sritis Ss 56 55+SG

I Standartinis vidaus ir kébulo tiesinimo laikas

1. Darbo turinys

Kébulo tiesinimas, atsiradus kébulo pazeidimams susidirimo metu, bei vidaus formos atstatymas.

2. Standartinio darbo laiko sudétis

Standartinj laiko darbg sudaro 3 elementai: pagrindinis laikas, pasiruosSimo laikas ir papildomas
laikas.
(1) Pagrindinis laikas
Tikrasis laikas, kurj technikas praleidzia matuodamas, tiesindamas ir pan.
(2) Pasiruosimo laikas
Jrankiy bei jrangos pasiruoSimas, valymas, transporto priemoneés pristatymas j ir iSvezimas
iS remonto vietos.
(3) Papildomas laikas
Papildomas laikas skiriamas tokiems darby atidéjimames, kaip:
e Jrankiy pasirinkimas;
e Su darbu susijes bendravimas ir susitikimai;
e Asmeniniai techniko poreikiai (tualetas, vandens gérimas ir pan.);
e Nuovargis.

3. Standartinés s3lygos

Mokymy medziaga
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(1) Modelis
Keleiviams veZti skirtos transporto priemonés ir krovininés transporto priemonés, kurios
anksciau nebuvo pazeistos remontuojamoje vietoje.
(2) Pazeidimy sritis
Pazeidimai yra priekinés aSies priekyje arba galinés aSies priekyje.
(3) Pazeidimy lygis
1. Pazeidimai priekyje:
PaZeidimai yra tokie, kaip pateikta a) ir b) punktuose, taciau tai néra dideli paZeidimai ant arkos
stiprintuvo, prietaisy skydo ar priekiniy atramuy.

a) PaZeidimas pakabos montavimo srityje ant priekinio sparno skydo, kuris reikalauja,
kad transporto priemoné bty remontuojama tiesinant kébulg ir koreguojant jo
matmenis.

b) PaZeidimas priekinéje Soninéje detaléje, kuris reikalauja, kad transporto priemoné
blty remontuojama tiesinant kébulg ir koreguojant jo matmenis bei pasalinant ir
pakeiciant priekinj kryZminj ieSma.

2. Pazeidimai gale:

Pazeidimas galinéje Soninéje detaléje, kuris reikalauja, kad transporto priemoné buty

remontuojama tiesinant kébulg bei pjaustant ar jungiant, o gal net ir pakeiciant paZeistg detale.

(4) Darbo procesas ir turinys

Procesas Turinys
Uzkélimas Uzkelkite automobilj ant kébulo geometrijos atstatymo stendas.
l ISmatuokite pazeidimy lygj.
Preliminarus matavimas
l Pritvirtinkite jrangg: verZiklius, grandines, energijos jrenginius ir pan.,
Jrangos pritvirtinimas jskaitant ir visas pjaustymo bei suvirinimo priemones, kuriy gali prireikti.
l ISmatuokite matmeny pasikeitimus, kurie atsiranda bandant pritaikyti

keiciamas dalis.
Matmeny pakeitimai

l Atstatykite forma kaldami, glaistydami ir naudodami atsargines dalis.

Mokymy medziaga
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Formos atstatymas

l

Laikikliy nuémimas

l

Nuleidimas

Nuimkite verziklius, grandines ir energijos jrenginius.

Nuleiskite automobilj nuo kébulo geometrijos atstatymo stendas.

(5) Jranga

1. Kébulo geometrijos atstatymo stendas;

2. Matavimo jrankiai;
3. Kiti jrankiai.

(6) Techniko jgudziy lygis

Technikas, turintis trejy mety kébulo tiesinimo patirtj.

(7) Darbo greitis

Normalus.

4. Standartinis kébulo tiesinimo laikas

Formulé standartiniam kébulo tiesinimo laikui apskaiciuoti:

Standartinis
kébulo =
tiesinimo laikas

(1) Pagrindinis laikas

[Darbo turinys]

Pagrindinis
laikas

Formos
atstatymui
reikalingas

laikas

1. Transporto priemonés uzkélimas ir nukélimas nuo kébulo geometrijos atstatymo stendas.

2. Preliminaris pazeidimy lygio matavimai.
3. Jrangos pritvirtinimas ir nuémimas.
4. Matmeny pakeitimai

[Laikas]

Fiksuotas laikas visiems modeliams: 3,5 valandos.
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(2) Formos atstatymui reikalingas laikas

[Darbo turinys]
Vizualiai matomi paZeidimai. Atskiry daliy remontas. Nejskaitomi paZeidimai, kurie gali bati

sutvarkyti per trumpa laikg, naudojant plaktukg kaip tiesinimo priemone.

[Laikas]
Pazeidimy lygis Remonto laikas
A 0,7
B 1,5
C 2,5

5. Kaip naudoti standartine laiko lentele kébulo tiesinimui

Metodas Turinys

Nuspreskite, ar reikia naudoti kébulo Nuspreskite, ar kébulo geometrijos atstatymo stendas yra

geometrijos atstatymo stendas reikalingas pazZeidimy tvarkymui.

l

Nustatykite pazeidimy lygj
l ISmatuokite pazeidimy lygj (nuo A iki C), naudodamiesi ,Lentele

pazeidimams nustatyti“.
Apskaiciuokite remonto laika
Apskaiciuokite remonto laikg, susumuodami pagrindinj ir

formos atstatymui reikalingg laika.

Remonto laikas Pazeidimy lygis Formos atstatymas
Priekinis sparnas RH A 0,7 h
Priekiné Soniné dalis RH B 1,5h

Skaiciavimo pavyzdys

Kébulo tiesinimo laikas = 3,5 + 0,7+1,5 = 57h

(pagrindinis laikas) (formos atstatymui reikalingas laikas)

Mokymy medziaga
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Lentelé pazeidimams nustatyti

Nr. Detalé Lygis Pazeidimy lygis
1 Priekiné panelé A Pazeidimas matomas.
2 Metalinis posparnis A Pazeidimas matomas.
3 Priekiné arka Pazeidimas yra tik priekinéje dalyje ir nereikia detalés
pjaustyti.
A
B PazZeidimas paveiké pakabg arba reikia detale pjaustyti.
4 LonZeronas A Pazeidimas yra tik priekinéje dalyje ir nereikia detalés
pjaustyti.
PazZeidimas yra tik priekinéje dalyje ir detale pjaustyti
reikia.
B
PaZeidimas yra centrinéje dalyje ir reikia detale pjaustyti.
C
5 Arkos stiprintuvas A Pazeidimas veikia gaubto lankstus ir priekine arkg ir
nereikia detalés pjaustyti.
B PaZeidimas uzima didelj plotg arba reikia detale pjaustyti.
Mokymy medziaga
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6 Priekinis skydas A Pazeidimas uzima tik mazg plotg — priekine detalés
montavimo sritj ir nereikia detalés pjaustyti.
Pazeidimas uZzima didelj plotg arba reikia detale pjaustyti.
B
7 Priekinis statramstis
A
B Pazeidimas uzima didelj plotg
8 Priekinis dugnas A Pazeidimas matomas.
9 Centrinis dugnas A Pazeidimas matomas.
10 Galiné panelé A Dalinis pazeidimas, kurj galima pataisyti plaktuku ir
tiesinant.
11 Galinio rato vidiné arka A
PazZeidimas uZima didelj plotg arba reikia pasalinti Salia
esancig detale.
B
12 Galinis lonZeronas A
B PaZeidimas galinéje srityje ir reikia detale pjaustyti.
Pazeidimai priekinéje ir galinéje dalyse.
Mokymy medziaga
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C
Tik priekinés dalies atstatymas yra vertinamas B.
13 Galinis dugnas A Pazeidimas matomas.
14 Bagazinés dugnas A Pazeidimas yra galinéje, paprastos formos dalyje.
Pazeidimas yra paprastos formos dalyje.
B
C Pazeidimas tesiasi iki priekinés dalies arba uzima visg
galine dalj.

Kébulo tiesinimo laiko skaic¢iavimas, naudojant standartine laiko lentele

Kébulo tiesinimo laikas Pagrindinis laikas Formos atstatymui
— + reikalingas laikas
Fiksuotas visiems
modeliams .
Nr. Detalé Vienetas Pazeidimy lygis: valandos
A:0,7 B:1,5 C:2,5
1 Priekiné panelé Vienas auto 0 - -
2 Metalinis posparnis Vienas auto 0] - -
3 Priekiné arka Viena pusé 0 0] -
4 LonZeronas Viena pusé 0] 0 0
Mokymy medziaga
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5 Arkos stiprintuvas Vienas auto 0] -
6 Priekinis skydas Vienas auto 0] -
7 Priekinis statramstis Viena pusé 0] -
8 Priekinis dugnas Vienas auto 0] -
9 Centrinis dugnas Vienas auto O -
10 Galiné panelé Vienas auto 0] -
11 Galinio rato vidiné arka Viena pusé 0] -
12 Galinis lonZeronas Viena pusé 0] 0
13 Galinis dugnas Vienas auto 0] -
14 BagaZinés dugnas Vienas auto 0] 0
Mokymy medziaga
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