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MODULIS B.6.1. AUTOMOBILIO KEBULO REMONTO TECHNOLOGINIY PROCESU
ORGANIZAVIMAS
1 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIU KEBULU REMONTO
TECHNOLOGINIU PROCESU ORGANIZAVIMAS UAB ,,ARMI SERVISAS*

1.1. UAB ,,ARMI SERVISAS“ APZVALGA IR VEIKLA

UAB ,,Armi Servisas* jmonés apzvalga

A ki & suzum

1 pav. UAB ,,Armi servisas*

UAB ,,ARMI SERVISAS* nuo 1993 mety tapo ADAM OPEL AG atstovu Lietuvoje ir yra
viena didziausiy lengvyjy automobiliy prekybos, remonto, kébuly remonto ir nuomos paslaugy
jmoniy Vakary Lietuvoje. Metams bégant jmoné augo, vystési, stipréjo, tapo Zinoma. Nuolat
ple¢iama parduodamy automobiliy pasirinkimas, lanksciai reaguojat j klienty atsiliepimus bei
nuomone. Siekdami uZztikrinti nepriekaiStingg aptarnavimo lygi, daug démesio skiriama darbuotojy
mokymams ir tobul¢jimui. Specialios serviso programos leidzia sutaupyti iSlaidas ir laika.

Klientams sudaromos puikios sglygos apzitréti, jvertinti, iSbandyti norimg vokiskos kokybés
automobilj, tvarkomos lizingo, draudimo paslaugos, klientui pageidaujant realizuojami naudoti
automobiliai.

UAB ,, ARMI SERVISAS“ atstovauja Suzuki kompanijg, kuri gamina motociklus,
motorolerius, vandens technika, variklius ir kt.. Cia suteiksimos visos moto ir vandens technikos
serviso paslaugos, yra galimybé jsigyti moto technikos, atsarginiy detaliy, riiby, aksesuary.

Per visg savo veiklos laikotarpi UAB ,,ARMI SERVISAS* buvo ir yra tarp lyderiy savo veiklos

srityse.
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UAB ,,Armi Serviso“ tikslas: kliénty pasitenkinimas — pats svarbiausias ,,Opel®“ serviso
prioritetas. Imonés jvairiapusiy paslaugy asortimentas skirtas uztikrinti, kad klientas savo

automobiliu buty visiskai patenkinti.

UAB “Armi Servisas” paslaugos

UAB ,,Armi servisas® tiekia originalias ,,Opel* dalis, taikomos auksc¢iausios kokybés standartai,

jdarbinami kvalifikuoti technikos specialistai ir sgziningai jkainojamos paslaugas.

llentele. UAB ,, Armi servisas *“ veiklos sritys

Nr. Veiklos sritys

1.  Prekyba automobiliais, mikroautobusais

2.  Prekyba automobiliy apsaugos sistemomis ir jy jrengimas

3.  Prekyba automobiliy atsarginémis dalimis, reikmenémis

4. Prekyba naudotomis automobiliy dalimis, naudotais automobiliais
5. Naudoty automobiliy utilizavimas

6.  Automobiliy techning prieziiira, remontas

7.  Automobiliy kébuly techniné priezitira, remontas

9. Draudiminis administravimas

10. Automobiliy lizingas, iSperkamoji nuoma

UAB ,,Armi servisas“ patikros ir apZiiiros

Visiems automobiliams reikia reguliariy patikry ir apzitiry. Nuo sezoniniy patikry iki bendro
pobiidzio apziiiry —,,Opel* serviso partneriai sitilo prieinama kokybe ir patikimuma.

Atliekami planiniai tikrinimai, sezoniniai tikrinimai, padangos, alyva ir t.t., uztikrinama, kad
automobilis vaziuoty sklandziai.

Automobilio patikrinimas pries Ziemq.

Art¢jant Ziemai laikas pagalvoti, ar automobilis paruostas Sal¢iausiam, drégniausiam ir
tamsiausiam mety laikui. ,,Armi servisas“ siiilo jvairius specialius transporto priemonés
patikrinimus, kad biity sutaupomas laikas ir iSvengta riipesCiy kelyje ziema.

Skubus patikrinimas prie$ ziemg nemokamai siiilomas visuose programoje dalyvaujanciuose
,Opel*“ jgaliotuose servisuose, jo metu tikrinama, ar svarbiausios transporto priemonés funkcijos
paruostos ziemai:

1. Akumuliatorius;

2. Zibintai;
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Variklio alyva;
Priekinio stiklo valytuvai;
Priekinio stiklo ir Zibinty apiplovimo sistema;

Padangy slégis ir protektorius;

A

Ausinimo skyscio ir antifrizo lygis.

Profesionalios apziiiros.

Patikimumas yra viena skiriamyjy ,,Opel”“ automobilio ypatybiy. Profesionalios priezitiros
komanda atliks visus biitinus darbus susijusius su patikimumu.

UAB ,,Armi serviso*“ darbuotojai geriausiai zino automobilio technologijg ir turi naujausiy
jrankiy, todél gali uztikrinti geriausig remontg uz saziningg kaing. ,,Opel“ rekomenduoja apsilankyti
jgaliotame servise bent kartg per metus.

UAB ,, Armi serviso “ pagalba kelyje

UAB ,,Armi serviso* pagalba kelyje teikia butiniausig pagalba sugedus automobiliui. Ji apima
paramg kelyje, vilkimg, automobilio nuoma, apgyvendinimg viesbutyje arba pervezima traukiniu ar
lektuvu — visa tai visg parg prieinama daugiau nei 30 Europos Saliy.

Automobilio vertés islaikymas

Reguliarts tikrinimai ne tik uztikrina sklandy ,,Opel veikimg. Tinkamai uzpildytas prieziiiros
zurnalas, be prieziliros spragy, padidina automobilio pardavimo kaing.

Alyvos keitimo patarimai

Kalbant apie automobilio alyvos poreikius, svarbiausia yra produkto kokybé ir nuolatinis
steb¢jimas. Nuolatos tikrinti alyvos kiekj svarbu, nes varikliai neiSvengiamai sudegina nedidelius
alyvos kiekius. Ypac svarbu jj tikrinti pries ilga keliong arba alyvos keitimo intervalo viduryje, nes
dél technologijy pazangos tikrinimo intervalai tapo ilgesniais ir galite nuvaziuoti toliau nekeisdami

alyvos.

2 Pav. Alyvos keitimas ir tikrinimas

Beveik visiems naujiems ,,Opel* automobiliams keisti alyva reikia po mety arba nuvaziavus 30

000 km. Automobiliuose su dyzelinio kuro daleliy filtrais arba turbokompresoriniais benzininiais
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varikliais, jei jie eksploatuojami nepalankiomis sglygomis, alyvos lygio indikatorius gali rodyti, kad
tikrinti alyva reikia anksciau.

Trumpi patarimai dél alyvos:

1. Bagazingje visada turékite atsarginj litrg tinkamos alyvos.

2. Alyvos kiekj bet kokiame naujame ,,Opel*“ modelyje, naudokite tik ,,Opel* patvirtintas
alyvas nuo 2003, kurios atitinka GM-LL-A-025 specifikacija benzininiams varikliams ir GM-LL-B-
025 specifikacija dyzeliniams varikliams (iSskyrus ,,Antara®, ,,Vivaro“, ,,Movano* su dyzelinio kuro
daleliy filtrais (DPF)).

3. Jei reikia nedidelio alyvos kiekio, bet neturite pirmiau nurodyty alyvy, galite naudoti iki
litro A3/B3 arba A3/B4. Tokiu atveju tinka alyva su bet kuria i$ $iy klampumo reik§miy: 0 W-30, 5
W-30, 0 W-40 ir 5 W-40.

Toliau nurodyty alyvy galite jsigyti i§ UAB ,, Armi serviso® ir tam tikry (internetiniy)
mazmenininky:

e . GM 5W-30 dexos2* varikliy alyva — ,,Fuel Economy Longlife®.

Nauja ekologiska didelio efektyvumo alyva ,,Opel“ automobiliams. Mazo SAP (sieros, peleny

ir fosforo kiekio) ,,GM 5W-30 dexos2* varikliy alyva gaminama naudojant patentuotg baziniy

didelio efektyvumo alyvy ir pazangiausiy priedy misinj, kurio formulé visiSkai suderinama su
naujausiais dyzelinio kuro daleliy filtrais (DPF) ir benzino kataliziniais keitikliais (CAT).

»IW-30 dexos2* uztikrina iSskirting valymo jéga, variklio apsaugg nuo dévéjimosi ir bendra

apsaugg bei padidina kuro ekonomija.

»dYW-30 dexos2* privalumai:

1. Uztikrina iSskirting apsaugg nuo dévejimosi per visg ilga keitimo intervalg.

2. Patobulinti detergentai / i§sklaidantys priedai pagerina variklio Svarg ir apsaugg nuo §lamo
ir zalingy nuosédy susidarymo.

3. Prailgina emisijos mazinimo sistemy (DPF ir CAT) eksploatacijos laikg ir iSlaiko jy
efektyvumg ir dyzeliniuose, ir benzininiuose varikliuose, nes jos sudétyje mazai sieros,
peleny ir fosforo (SAP).

4. Suteikia kuro taupymo privalumy.

5. Puikus efektyvumas esant aukstai ir zemai temperaturai.

»OW-30 dexos2*“ naudojimas - svarbu: privaloma naudoti visuose keleiviniuose ,,Opel*
automobiliuose, SUV visureigiuose ir lengvose komercinés paskirties transporto priemonése nuo
MY 10, kuriai rekomenduojama ,,GM 5W-30 dexos2*.

e Sintetiné varikliy alyva ,,GM 5W-30 Engine Oil Super Synthetic Fuel Economy Longlife®.
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Remiantis unikaliu sintetiniy baziniy alyvy ir pazangiausiy priedy miSiniu gaminama

auksciausios kokybés varikliy alyva, padedanti taupyti kura, prailginanti keitimo intervalus ir

mazinanti tar$g, ji skirta naujausios kartos benzininiams ir dyzeliniams keleiviniy automobiliy

varikliams.

Ji tenkina GM-LL-A-025, GM-LL-B-025, SAE 5W-30, ACEA A3, B4, API SL/CF

specifikacijas.

Privalumai:

Ypatinga variklio apsauga nuo dévejimosi net ir esant kraStutinéms temperatiiroms ir
salygoms. ISsaugo efektyvumg ilgais keitimo intervalais. Sumazina kuro sgnaudas ilgais

priezitiros laikotarpiais.

Tai pageidaujamas pasirinkimas naujausios kartos keleiviniams automobiliams ir klientams,

reikalaujantiems maksimalaus varikliy alyvos efektyvumo.

Varikliy alyva ,,GM 5W-40 Engine Oil Supreme Plus®.

Autentiska ,,GM Engine Oil 5W-40 Supreme Plus“ alyva — tai mazo SAP tepalas, labai

efektyvus sudétinguose dyzeliniuose varikliuose. Jis specialiai sukurtas siekiant uZztikrinti

maksimalig daleliy filtro ir variklio apsaugg prailgintais priezitiros intervalais.

Dél isskirtinés savo kokybés ,,Genuine GM Engine Oil 5W-40 Supreme Plus® uztikrina:

1.

Visapusiskg variklio apsaugg nuo déve¢jimosi, nes naudojama pazangiausia priedy
technologija.

Gerg variklio Svarg dél patobulinty detergenty / i§sklaidanciy priedy.

Sudétyje mazai sieros, peleny ir fosforo (mazas SAP), todél uztikrina optimaly papildomo
apdorojimo jtaisy veikimg, taip mazindama emisijas ir terSaly kiekj.

Puiky Siluminj stabilumg ir atsparumg oksidacijai, todél blogéjimui kelias uzkertamas net ir
labai nepalankiomis sglygomis.

Prailgina papildomo apdorojimo jtaisy, pvz., daleliy filtry, eksploatacijos laikg lyginant su
tradiciniais tepalais.

Kuro taupymo charakteristikas, nes Saltasis variklio jjungimas lengvesnis lyginant su 10W-
40 ir 15W-40 alyvomis.

Si variklio alyva buvo sukurta naudoti visuose $iuolaikiniuose dyzeliniuose varikliuose su
daleliy filtru, SUV ir lengvose komercinés paskirties transporto priemonése, kurioms
rekomenduojama alyva ,,ACEA C3*.

Visy tipy vaziavimui (mieste, uzmiestyje ir greitkeliuose), ypa¢ paciomis nepalankiausiomis
salygomis (kalny keliai, vilkstinés).

Skirta visy tipy vairavimui.
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10. Specialiai sukurta tenkinant gamintojy reikalavimus dél ilgesniy prieziiiros intervaly.

e Pusiau sintetiné varikliy alyva ,,GM 10W-40 Engine Oil Semi Synthetic*.

Pazangi visasezoné naujausios kartos varikliy alyva, specialiai sukurta tepti visus 4 takty,
daugelio voztuvy benzininius ir dyzelinius keleiviniy automobiliy variklius su turbokompresoriumi
ar be jo.

Privalumai:

1. ISskirtiné apsauga net ir paciomis nepalankiausiomis sglygomis

2. Pagaminta derinant sintetines bazines alyvas ir pazangig priedy technologija.

3. Suteikia tokiy privalumy kaip mazesnés alyvos sgnaudos, apsauga nuo nuotékio ir variklio
sandarinimo detaliy apsauga.

4. Labai didelis atsparumas senéjimui, o puikus takumas esant Zemai temperatiirai leidzia
lengvai jjungti variklj.

5. Kuro taupymas.

Tenkina SAE 10W-40, ACEA A3, B4, API SL/CF specifikacijas ir atitinka VW 500.00/505.00,
MB 229.1 specifikacijy reikalavimus.

Galima iStisus metus naudoti benzininiuose ir dyzeliniuose varikliuose su turbokompresoriumi
ir be jo. Pageidautinas pasirinkimas senesniy modeliy automobiliams.

e Mineraliné varikliy alyva ,,GM 15W-40 Engine Oil Mineral®.

Visasezoné¢ varikliy alyva, pagaminta i§ kokybisky baziniy alyvy ir atrinkty priedy,
benzininiams ir dyzeliniams keleiviniy automobiliy varikliams su turbokompresoriumi ar be jo
tepti. Tenkina SAE 15W-40, ACEA A3, B3, API SL/CF specifikacijas.

Privalumai:

1. Puiki variklio apsauga, ypa¢ nuo dévejimosi.
2. Puikus detergentas ir iSsklaidanti medziaga, apsauganti nuo juodo Slamo atsiradimo.
3. Geras takumas uZztikrina patikima variklio jjungima ir greitg alyvos cirkuliacija.

Tenkina SAE 15W-40, ACEA A3, B3, API SL/CF specifikacija ir atitinka VW 501.01/505.00,
MB 229.1 specifikacijos reikalavimus.

Galima iStisus metus naudoti benzininiuose ir dyzeliniuose varikliuose su turbokompresoriumi
ir be jo. Senesniy modeliy automobiliams.

Visoms transporto priemonéms pagal prieZitros grafikg ir priezitiros plang. Daugiau nurodymy,
skirty ,,Opel* nurodyty ir patvirtinty produkty naudojimui ir prieziiirai, Zr. priezitiros literatiiroje.

e Varikliy alyva ,,Mobil 1 0W-40 Protection Formula Engine Oil*

»Mobil 1 0W-40“ gaminama naudojant patentuota ypac efektyviy sintetiniy baziniy alyvy

misinj, patobulintg ,,Supersyn* technologija. Platus ,,Mobil 1 0W-40* alyvos klampumo intervalas

9
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suteikia nepranokstama apsauga, padeda taupyti kurg ir uZtikrina geriausig sklandaus vaziavimo
patirtj. ,,Mobil 1 OW-40* padeda jjungti variklj net ir arktiniame Saltyje ir iSvalo nuosédas, Slamg ir
laka, kurie daznai susidaro eksploatuojant aukstoje temperatiiroje.

Daugelio pasauliniy pramonés standarty ir svarbiausiy gamintojy reikalavimy pranokimas — tai
»Mobil 1 0OW-40* efektyvumo rezervas, dél kurio ji puikiai padeda ir tada, kai to negali jprastos
alyvos.

Si variklio alyva buvo jtraukta j ,,Opel* varikliy alyvy paketa. Sis produktas gali papildyti ,,Opel“

varikliy alyvos asortimentg pazangia specifikacija, skirta lenktyniy entuziastams ir OPC klientams.

UAB ,,Armi srvisas“ remontas

Atsitiktiniai ir netikéti gedimai yra beveik neiSvengiami eksploatuojant automobilj, taciau to
nereikéty dramatizuoti, nes UAB ,,Armi srvisas® servisy tinkle uztikrinama visapusé pagalba ir
patrauklios kainos.

Kvalifikuotas stikly remontas.

Priekinis stiklas gali biiti sugadintas labai greitai — paprastas akmené¢lis kartais padaro didziulés
zalos. Taciau Siandien, kai naudojamas iStobulintas modernus beskeveldris stiklas, jskilus jj ne
visada biitina keisti. Sumokant tik nedidel¢ dalj viso stiklo keitimo kainos ji daznai galima sutaisyti
naudojant specialias dervas.

Priklausomai nuo sugadinimo ir ar seniai jis padarytas, efektyviai sutaisyti nekeiciant priekinio

stiklo galima daugeliu atvejy UAB ,,Armi srvise®.

Kébuly remontas ir dazymas.

3 pav. Kébulo remontas

Nuo menky jbrézimy iki dideliy draudiminiy jvykiy. ISlaikykite savaji ,,Opel® tarsi naujg }
pagalbag pasitelkdami specialistus: UAB ,,Armi srvise* jgaliota remonto bendrové turi specialiy

priemoniy ir Ziniy, taiko naujausias remonto technologijas ir naudoja originalias UAB ,,Armi
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srvise* atsargines dalis — visa tai padeda uztikrinti, kad jums grazintas automobilis atrodys taip, lyg
avarijos né nebuvo.

Tik naudojant originalias UAB ,,Armi srviso“ atsargines dalis, montuojamas visiskai
kvalifikuoty techniky, galima uZtikrinti, kad automobilio garantija ir toliau galios.

Nemokami komerciniai pasiiilymai, teisingos kainos

,Opel”“ jgaliota remonto bendrové gali jums pateikti komercin] pasiiilymg Siems,
konkurencingomis kainomis atliekamiems, darbams:

1. Jlenkimy ir jbréZzimy pasalinimas;

Priekinio stiklo taisymas, keitimas;
Antikorozinis apdorojimas;

Remontas po draudiminiy jvykiy;

w»ok »w N

Kosmetinis remontas.

Aukstos kokybés originalios UAB ,, Armi srvisas ** atsarginés dalys

Nesvarbu, kiek nuvaziuojate savo automobiliu, jiis zinote, kad po tam tikro laiko susidévi
jvairios dalys, kurias galiausiai prireikia pakeisti. Jus galite buti tikri, jog originaliy atsarginiy daliy
gamintojas pateikia geriausius produktus.

Originalios ,,Opel* atsarginés dalys:

1. Nuolatos auksta kokybe

Geriausiai tinka (grei¢iau montuojama, néra islaidy perdirbimui)
Visiskai patikrintos funkcionalumo ir saugos atzvilgiu
Puikios tiekimo galimybés (greitas pakeitimas)
Geriausia verte uz teisingg kaing

Patrauklios kainos ir dvejy mety garantija

R

Originalios ,,Opel* dalys iSsiskiria ne tik patrauklia kaina, bet ir joms suteikiama dvejy

mety ,,Opel* garantija (iSskyrus natiiraly dévéjimasi).

UAB “Armi Servisas” remonto baras

Armi autoservise kvalifikuoti meistrai suteiks visas automobiliy techninei prieziiirai ar remontui
reikalingas paslaugas, pradedant automobilio salono valymu ir baigiant sudétingu variklio remontu
ar kébulo deformacijos atstatymu. Servisas apriipintas modernia raty geometrijos, kondicionavimo
sistemy, stabdziy patikros, degaly jpurSkimo diagnostikos jranga. Autoservise dirbantis techninis
personalas yra apmokomas ir testuojamas pagal General Motors amerikietiSkg programa, kuri yra

viena moderniausiy pasaulyje.
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Moderni raty balansavimo ir montavimo jranga leidZia atlikti Siuos darbus ne tik automobiliy,
bet ir motocikly ratams. Kébuly remonto ceche jrengta dazymo kamera, sumontuotas kébulo
deformacijos atstatymo stendas, leidziantis atlikti ypatingai sudétingus automobilio kébulo darbus.

Visiems bendrovés servise atliktiems darbams ir pakeistoms originalioms dalims taikoma
dviejy mety garantija.

Serviso sandélyje galima visada jsigyti reikalingas OPEL, CHEVROLET originalias atsargines
dalis, jei neturésime sandélyje, uzsakysime ir pristatysime per 4 darbo dienas.

Serviso darbuotojai pasiruoS¢ paimti automobilj ir pristatyti atgal j patogia vietg. Klientui
nereikés gaisti brangaus laiko, riipinantis automobilio pristatymo ir atsiémimo klausimu. Esant

butinumui, kai automobilis yra servise, suteikiamas pakaitinis automobilis.

2lentelée. Kebuly baro specialistai ir jy atliekami darbai

Darbuotojai Atliekamos operacijos

Automobilio iSrinkéjas/surinkéjas  ISardo ir surenka remontuojamus automobilius, remontuoja
polimerines kébulo dalis.

AutoSaltkalvis-skardininkas Grazina pakitusig automobilio kébulo geometrija, keicia ir
remontuoja deformuotas arba korozijos sugadintas kébulo
dalis, atlieka suvirinimo darbus.

Paruoséjas-dazytojas Ruosia automobiliy kébulus dazymui. Parenka dazy spalvas,
paruosia juos, dazo ir poliruoja automobilius.

3 lentele. Reikalavimai UAB ,,Armi servisas ““ kébuly remonto barui

Eil.Nr. Rekomendavimai ReZimas Pastabos
1. Optimali gamybinio baro 18-20" C Geresné ruos$imo dazymui
temperatiira medziagy  adhezija,  galimybé
dziovinti dazytus pavirsius

natiraliomis sglygomis
2. Santykiné oro drégmé kébuly 60% Didesné vandens koncentracija —
barui rasos taskas (korozijos grésmé
nuslifuotoms iki metalo blizgesio
kébulo vietoms, ruoSimo dazymui
medziagy adhezijos sunkumai)
3. Darbo viety apSvietimas Prilygsta dienos Did¢ja personalo darbingumas,
Sviesai(~12001x)  maZzéja broko grésme

4. Gamybines patalpos Bendras ,,Wolf“ ir RuoS8imo dazymui Slifavimo
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ventiliavimas vietinis dulkiy bei medziagy  dulkiy  iStraukimas
kenksmingy siurbliu ,,Rupes”. Kenksmingi Zn

suvirinimo  gary garai, iSsiskiriantys  suvirinimo

iStraukimas. metu, iStraukiami bendra

ventiliacija
5. Atskira plovimo patalpa Saltas /3iltas D¢l antroje  eilutéje  iSdéstyty
vanduo priezasCiy. Be to, naudojamos
silikoninés valymo/plovimo

medziagos.
6. Ploliravimo patalpa Saltas /3iltas Aplinkos dulkés ir paruoSimo
vanduo medziagy garai kenkia poliruojamy

pavirsiy kokybei.
7. Oro generatorius yra atskirame - D¢l darbuotojy saugumo sprogimo
priestate atvejo.
8. Kébulo geometrijos grazinimo - Turi biiti patogus priéjimas iS visy
2 vietos 6 x 10 m kébulo pusiy.
9. Dvi mechaniniy darby atlikimo - Atliekami metaliniy ir polimeriniy
vietos 4 X 7m detaliy remonto darbai.
10. Automobilio - Yra hidrauliniai keltuvai, stelazai
iSrinkimo/surinkimo darbo iSrinktoms detaléms.

vietos

1.2. UAB ,,ARMI SERVISAS“ DARBUOTOJU SAUGA IR HIGIENOS
REIKALAVIMAI

1Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos

Darbuotojai instruktuojami vadovaujantis darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijomis
(toliau — instrukcija). UAB , Armi servisas” atstovas, pagal ,VALSTYBINES DARBO
INSPEKCIJOS” (Zin., 2003, Nr. 70-3170) 27 straipsnio 1 dalies rekomendacijas parengé ir

1sakymu patvirtino instruktavimo tvarkg kurioje nurodyta:

1. instruktavimo apimtis

2. asmenys, instruktuojantys darbuotojus
13
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3. instruktavimo periodiSkumas

Instruktavimai registruojami tam skirtame zurnale.

4 lentele. UAB ,,Armi servisas ““ kébuly remonto baro instruktavimy registravimo zurnalo pavyzdys

Instruktuojamojo Instrukceijy . . .
S Instruktavimo | Instruktuojamojo parasas, kad
Data | vardas, pavarde, numeriai ir jy ‘ o .
o o ‘ tipas susipazings su saugiu darbu
gimimo data kiekis zodziu
1.
2.

Darbuotojai instruktuojami priimant j darba, perkeliant j kita darba (darbo vietg), pakeitus darbo
organizavimg, pradéjus naudoti naujas ar modernizuotas darbo priemones ir/ar technologijas.
Darbuotojai instruktuojami pries darby pradzig (priimant j darba, perkeliant j kita darba (darbo
vietg) atlickamas priémus darbuotojus i darba, darbo proceso metu nustatytu periodiSkumu,
primenant darbuotojui kaip saugiai atlikti jam pavesta darba. Imongje stengiamasi
sumazinti profesinés rizikos faktorius. Profesinei rizikai iSvengti jmonéje paruo$ti nuostatai ir

instrukcijos:

1.Pirmosios medicininés pagalbos suteikimo instrukcija NR.1.

2.Darbuotojy apriipinimo asmeninémis apsauginémis priemonémis nuostatai.
3.Saltkalvio skardininko saugos ir sveikatos instrukcija Nr.5.

4.Kébuly geometrijos grazinimo stendo naudojimo saugos ir sveikatos instrukcija NR. 21I.

5.Suvirinimo aparato (KEMPPI) naudojimo instrukcija Nr.15.

UAB ,,Armi serviso* darbuotojai

Naujai priilmamiems mechanikams ir kébuly remontininkams keliami reikalavimai pateikti 5

lenteléje.

5 lentelé. Naujai priimamiems mechanikams ir kébuly remontininkams keliami reikalavimai

Eil.Nr. Reikalavimai
1. SaZziningumas, kruopsStumas
2. Ne mazesné nei 3 mety darbo patirtis
3. Zinios automobilio remonto srityje
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4 Zinios apie automobiliy konstrukcijos
5 Zinios dazy parinkimo srityje

6. B kategorijos vairuotojo teisés
7

Techninis i$silavinimas

Darbuotojy motyvavimas ir skatinimas dirbti taip pat yra skatinamas. Skatinimo buidai pateikti

6 lenteléje.

6 lentele. Darbuotojy motyvavimas ir skatinimas

Eil.Nr. Motyvavimas ir skatinimas

1. Idomus darbas perspektyvioje imonéje

2. Geros darbo salygos (puikiai jrengtos darbo vietos, moderni jranga, techniné literatiira,
apripinimas darbo riibais ir individualiomis saugumo priemonémis)
3. Darnus ir draugiskas kolektyvas

4. Organizuojami jvairis sporto renginiai darbuotojams

5. Darbuotojai skatinami tobulinti savo geb¢jimus. Tam kasmet suteikiama galimybeé kelti
kvalifikacija.
6. Motyvuojantis atlyginimas

7.  Duodamos piniginés premijos ar apdovanojimai tinkamai dirbantiems darbuotojams

8. Socialinés garantijos

1.3. ATLIKTU REMONTO DARBU KOKYBES KONTROLES IR GARANTIJOS
DOKUMENTAI
Remonto kokybés dokumentai
Automobilio kébulo remonto metu atlieckamy darby kokybé tikrinama dviem etapais
pirmine atlikty darby kokybe tikrina patys kébulininkai po atlikty operacijy. Galutiné atlikty
automobilio dazymo darby kokybé tikrinama pagal jmonéje parengta forma.

Pirminés kébulo remonto kokybés patikros procediiros eiliSkumas pateiktas 7 lentel¢je.

7 lentelé. Pirminés kébulo remonto kokybés patikros procediira

Nr. Kokybés tikrintojas

1. Remonto eigoje, kiekvienas skardininkas/autosaltkalvis ar paruoséjas/dazytojas,
priima pabaigtus pries tai atliktos operacijos darbus bei patikrina atlikty darby kokybe

Nudazyty detaliy kokybe ir spalvos atitikt] tikrina baro meistras
3. Suremontuoto automobilio Zibintus, Sviesos signalines lemputes, centirinj uZrakta,

g

garsinj signalg tikrina kébulo remonto automobilj surinkes autosaltkalvis
4. Nuplovus automobilj ir i§valius salona, atlikty darby kokybe tikrina baro meistras
pagal galutinés kokybés patikrinimo forma
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Draudiminiy jvykiy administravimas
UAB ,, Armi servisas“ bendradarbiauja su visomis draudimo bendrovémis. Patekus
klientui i autojvykj konsultuoja bet kuriuo metu visais iskilusiais klausimais ir sitilo optimaly ir
patogiausig sprendimg. Padeda ir konsultuoja vietoje ar telefonu kaip uzpildyti eismo jvykio
deklaracijg. Pries atliekant remontg serviso darbuotojai pateikia klientui klausimus telefonu arba
atvykus | servisa.

Tam tikslui yra sudaryta bendravimo su klientu telefonu atmintiné. Jeigu klientas nesikreipé i
draudimo bendrove, jmonés darbuotojai suteikia informacijg j kokias draudimo bendroves klientas
gali kreiptis arba jmonéje sudaromi reikalingi su draudimu susij¢ dokumentai. Klientui
pageidaujant, darbuotojai sutvarko visus keliy eismo jvykio registravimo formalumus draudimo
kompanijoje, suderina remonto darby samata, nustato zalos dydj. Paaiskina klientui apie uz atlikty

darby atsiskaityma.

1.4. KEBULU REMONTO TECHNOLOGINIUOSE PROCESUOSE NAUDOJAMI
IRANKIAI PRIETAISAI IR JRANGA

Kébuly remonto technologiniy procesy etapai

Automobilio kébulo remonto etapai yra svarbus eiliSkumas, kurio laikomasi Armi servise, tokiu

btudu gaunama puiki darby kokybé. Automobilio kébulo remonto etapai pateikti 8 lentel¢je.

8 lentele. Automobilio kébulo remonto etapai

Nr. Remonto etapai Pastabos
1. Kébulo plovimas Priklausomai nuo kébulo suzalojimo - sausas arba Slapias
2. Automobilio iSardymas Po autojvykio daZnai automobilis iSardomas, nuimant
iSorines dalis ir salono apdaila. Be to, iSardymas leidzia
nustatyti pasléptus pazeidimus
3. Pirminis ir galutinis defekty Pirminiu defektavimu vizualiai apzilirimas automobilis
nustatymas .Galu.tln.ls. - leldz.la nustatyti remonto apimtj, teisingai
jvertinti ir paruosti sagmata.
4. Keébulo geometrijos Matavimo sistem ,Car-o- Tronic Soft 2002“nustatoma
patikrinimas keébulo geometrija vieno milimetro tikslumu.
5. Kébulo geometrijos Geometrija graZinama stendais ,,Car-o- Liner - Benchrack*
grazinimas ir ,,Car-o- Liner Marc 6.
6. Keébulo remonto darbai Pagal  gamintojo  reikalavimus  detaliy  keitimas,
remontavimas.
7. Atlikty  remonto  darby Atlikty kébulo remonto darby kokybe tikrina paruo$éjas-
kontrolé dazytojas, jei reikia- cecho meistras.
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8. Keébulo ruosimas dazymui Gruntavimu, glaistymu Salinimi po remonto like¢ nelygumai,
automobilio dugno apdorojimas antikorozine apsaugine
medziaga.

9. Kébulo dazymas Dazomas dazymo kameroje.

10.  Automobilio surinkimas Paskutinis kébulo surinkimo etapas.
11.  Automobilio plovimas Automobilis plaunamas, valomas, jei riekia poliruojama.
12.  Kokybés patikra Baro meistras tikrina atlikty darby kokybe, pagal patikros
forma.
13.  Automobilio grazinimas Automobilis grazinamas klientui, paaiSkinama atlikty darby
Klientui apimtis, garantijos salygos ir iSraSoma saskaita-faktiira.

Kébuly remonto atlieky utilizavimas

PRODUKTU KURIMAS - ] PERDIRBIMA ORIENTUOTA KONSTRUKCIJA.
Tikslai: Perdirbimas = istekliy tausojimas.
Optimizuota j perdirbimg orientuota konstrukcija leidzia veiksmingiau panaudoti atitarnavusius
automobilius
Pagrindiniai ,,Opel* perdirbimo programy tikslai — konkreciais veiksmais sumazinti gamybos
atlieky kiekj ir perdirbti atitarnavusius automobilius, uztikrinant vertingos Zzaliavos ir energijos
iStekliy tausojima.
,Opel“ perdirbimo strategija, vykdoma produkty kiirimo kontekste, yra neatsiejamas
atsakomybés uz produkta elementas, kurio esme sudaro du kertiniai dalykai:
1. ] perdirbimg orientuota automobiliy konstrukcija
2. Uzdaro medziagy perdirbimo ciklo automobiliy gamyboje plétra ir pritaikymas

Neatsiejama atsakomybé uz produkta

Kuarimas

n | perdirbimg orientucta konstrukcija
s Tarnavimo cikly jvertinimai

» Pavojingy medfiagy vengimas

Surinkimas

» Atitarnavusiy automobiliy surinkimas

1 Targos Salinimas ir pirminis
apdorojimas

n ES direktyva

Gamyba
»  Perdirbty medziagy naudojimas

Naudojimas

» Prekybos atstovy atsakomybe
(primamos atliekos tvarkymui)
» Atsarginés dalys

4 pav. Produkty perdirbimas
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Tam, kad biity atsizvelgta ] Siuos tikslus jau produkto kiirimo etape, tarptautiné eksperty grupé
sukturé¢ | perdirbimg orientuotos automobiliy konstrukcijos nuostatas, kurios privalomos GM
automobiliy gamintojams visame pasaulyje.

Siy nuostaty tikslas — skatinti GM inzinierius ir tiekéjus kurti ir plétoti j perdirbimg orientuotas
transporto priemones ir jy komponentus. Be to, Sios nuostatos padeda inzinieriams analizuoti dalis,
komponentus ir automobilius atsizvelgiant i tai, ar, pasibaigus jy naudojimui, juos jmanoma bus
surinkti ir perdirbti. Sios nuostatos taip pat padeda kuriant produkty technines charakteristikas.

1 perdirbima orientuotos konstrukcijos elementai

1 perdirbima onentuctas
medZiagy pasirinkimas

Konstrukcija ir uzterstumo Pirminio apdorgjimo modelis

mazinimas

5 pav. Konstrukcijos elementai

Perdirbamy medziagy naudojimas — ilgalaiké ,,Opel ir UAB ,,Armi serviso* veiklos tradicija.
Daugiau 130 perdirbamo plastiko riiSiy yra aprobuota panaudojimui gamyboje.

Perdirbamy medziagy savybés privalo atitikti naujy medziagy gamybai keliamus reikalavimus
bei uztikrinti mazesnius kastus. Be to, perdirbimo specialistai niekada nesileidzia | kompromisus dél
perdirbamy medziagy kokybés, kai tai susije su jy taktilinémis ar optinémis savybémis, mechaniniu
ar terminiu patvarumu bei kitomis esminémis charakteristikomis.

D¢l aukstos perdirbty medziagy kokybés Sios medziagos nebéra naudojamos vien tik
nematomoms dalims gaminti. Perdirbtos medZziagos jau naudojamos ir matomy “Opel” automobiliy
daliy gamybai.

Opel Insignia: Perdirbty medZiagy naudojimas

Dalys ig perdirbty medZiagu.

6 pav. Opel Insignia kébulo detalés
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OPEL IR ARMI SERVISO UTILIZAVIMO KONCEPCIJA.

Pristatymas. Paskutinis savininkas pristato utilizuojamg automobilj
(ELV) autorizuotam iSmontuotojui. Patikrings automobilj, iSmontuotojas

iSduos biiting sunaikinimo sertifikata.

Pirminis apdorojimas ir tarSos Salinimas. Pirmiausia iSimamas
akumuliatorius ir neutralizuojamos oro pagalvés. Tada iSmontuotojas
iSleidzia visus degalus, taip pat ir kitus utilizuojamo automobilio
skys¢ius, tai yra — variklio alyva, transmisijos tepalus, stabdziy skysti, ausinimo bei Saldymo

skyscius i$ kondicionavimo sistemos.

ISmontavimas. Kito etapo metu iSmontuojami komponentai ir sistemos,
kurie bus realizuoti kaip naudotos dalys arba panaudoti kaip i$ naujo
gaminamy daliy pagrindas. Jei tai ekonomiskai perspektyvu, tokios

medziagos kaip plastikas arba stiklas panaudojamos perdirbimui.

Saugojimas. Aplinkai kenksmingos medziagos surenkamos ir véliau
iSsiunc¢iamos specializuotoms utilizavimo kompanijoms utilizavimui arba

sunaikinimui.

Pjaustymas. Apdoroti automobiliy korpusai pristatomi pjaustymui, kur

..... .

utilizuojamas  automobilis  iSardomas dalimis ir iSruSiuojamas

tolimesniam perdirbimui ar utilizavimui.

Supjaustyty medziagy apdirbimo technologija (PST). Pjaustymo metu
iSardytos medziagy dalys toliau apdirbamos jvairiomis technologijomis
(magnetu, siikurine srove, flotacija), kad i§ jy biity iSgauta medziaga, kurig galima panaudoti kaip

vertingg antring zaliava.

Perdirbimas/Utilizavimas/Atlieky uzkasimas. Medziagos po pjaustymo ir

apdirbimo (PST) gali buti perdirbamos (pavyzdziui, kaip anglies
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pakaitalas aukStakrosnése, kaip priemoné nuoteky nuosédy sausinimui) arba panaudojamos cemento
pramongje. Toks procesas leidzia panaudoti 85% automobilio ir smarkiai sumazina uzkasamy

atlieky kiekj.

UAB ,, Armi servisas ““ utilizuojamy automobiliy grgzinimas.

Nuo 2006 mety jsigalioja naujas automobiliy utilizavimo jstatymas. Visy automobiliy, ] rinkg
iSleisty nuo ankséiau paminétos datos, priémimas atgal jy savininkams nieko nekainuos
(nepriklausomai nuo jsigijimo Salies)*. Nuo 2007 mety tai taip pat galioja visiems automobiliams
nepriklausomai nuo jy registracijos datos.

UAB ,, Armi servisas“ sitlo jums galimybe grazinti savo seng automobilj vienam i§ misy
utilizuojamy automobiliy grazinimo tinklo partneriy.

*= Nieko nekainuojantis grazinimas tik i$pildzius specifines sglygas. Pagrindinés salygos:

1. Tik automobiliams iki 9 viety arba lengviesiems komerciniams furgonams iki 3,5 t

2. Paskutiné automobilio registracijos Salis — Lietuva

3. Netruksta pagrindiniy daliy ir komponenty

4. Automobilyje néra jokiy ne automobiliy pramongs atlieky

5. Automobilio dokumenty originalai atiduoti kartu su automobiliu

6. Visos misy iSmontavimo jmongs atitinka visus teisinius reikalavimus ir pagal utilizuojamy
automobiliy jstatyma yra sertifikuotos nepriklausomy eksperty. Visas Sias jmones, visus procesus ir
visy gaunamy bei siunciamy medziagy srauto dokumentus papildomai tikrina miisy perdirbimo
ekspertai. Visos Sios kompanijos gali uztikrinti griezty OPEL reikalavimy jvykdyma.

Perdavus seng automobilj, iSmontuotojas iSduos Sunaikinimo sertifikata, kurio prireiks
galutiniam iSregistravimui. Véliau iSmontuotojas pasiriipins aplinkai nekenksmingu perdirbimu ir

jsy automobilio sunaikinimu.

2 MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA

Forma
MOKYTOJO ATASKAITA

Ataskaita skirta padéti siekti pazangos, atrinkti naudingg informacija, kuri gali biiti svarbi
profesinéje veikloje, ja palyginti, analizuoti, daryti iSvadas ir apibendrinimus. Surinkite ir
ataskaitoje pateikite informacija konkreciai ir glaustai uzpildydami lentelg. Rekomenduojama
ataskaitos apimtis 2-3 puslapiai.

9 lentelé. Mokytojo ataskaitos forma
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Mokytojo ataskaitos UAB ,,Armi

klausimas Servisas*

1. ApraSykite ir palyginkite
technologiniy procesy
organizavimo ypatumus
aplankytose jmonése.

Pateikite iSvada

2. Aprasykite pagrinding jmonése
naudojamg technologing
dokumentacija.

Pateikite apibendrinima

3. ApraSykite technologiniy
procesy kokybés kontrolés sistemy
ypatumus aplankytose jmonése.

Pateikite apibendrinimg

4. Aprasykite ir palyginkite
imoniy reikalavimus darbuotojy
kvalifikacijai, naujy darbuotojy
paieska ir atranka.

Pateikite iSvada

5. Aprasykite naujai priimty
darbuotojy adaptacija darbo
vietoje.

Pateikite apibendrinima

6. Surasykite jmoniy vadovy
atsiliepimus apie mokykly
absolventy, atliekanciy praktinj
mokyma, pasirengimg atlikti darbo
uzduotis (jei buvo tokiy atvejy).

MOKYE0JAS: woevvieiieeiieeiie e

Data, paraSas ........ccoceevveeerieinieniieeienieeeeneene

Ataskaitos vertinimo kriterijai:

1. ApraSyti, palyginti technologiniai procesai aplankytose jmonése ir padarytos iSvados apie
technologiniy procesy organizavimo ypatumus.
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2. ApraSyta ir apibendrinta pagrindiné jmonése naudojama technologiné dokumentacija.

3. Aprasyti ir | apibendrinti jmonése technologiniy procesy kokybés kontrolés sistemy
ypatumai.

4. Apradyta, palyginta ir padaryta iSvada apie jmoniy reikalavimus darbuotojy kvalifikacijai bei
naujy darbuotojy paieskai ir atrankai.

5. ApraSyta ir apibendrinta naujai priimty darbuotojy adaptacija jmoniy darbo vietose.

6. Aprasyti jmoniy vadovy atsiliepimai apie mokykly absolventy pasirengimg atlikti darbo

uzduotis.
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MODULIS . S.6.6. AUTOMOBILIO KEBULO PLASTIKINIU, NEMETALINIU
DETALIU REMONTAS

1 MOKYMO ELEMENTAS DARBU SUSIJUSIU SU AUTOMOBILIU PLASTIKINIU,
NEMETALINIU DETALIU REMONTU PLANAVIMAS IR ORGANIZAVIMAS UAB
~ARMI SERVISAS<.
1.1AUTOMOBILIU REMONTO DARBU ATLIKIMUI NAUDOJAMI DOKUMENTAI

KLIENTU UZSAKYMO PRIEMIMAS
1. Procediuiros vykdymas
Kliento problemos iSklausymas
Meistras mandagiai pasisveikina su atvykusiu klientu, iSklauso kliento zodziu iSsakytas
problemas. Meistras bendraudamas su klientu uzduoda klausimus, sieckdamas nustatyti problema,
papraso pateikti reikiamus dokumentus
Klienty duomeny bazés patikrinimas
Meistras, remdamasis kliento pateiktais dokumentais, turi patikrinti klienty duomeny
bazéje "Pirkéjai" esancius jrasus apie atvykusj klientg. Jei informacijos apie klientg néra, meistras
papildo duomeny bazg¢ "Pirkéjai", jvesdamas Siuos duomenis apie klienta:
e jmong¢s pavadinimg (jei klientas (uzsakovas) - jimong¢);
e kliento vardg ir pavardg; ,, - kliento adresg; kliento telefona;
e Kkliento elektroninio pasto adresa;
e automobilio valstybinj numerj; automobilio marke ir modelj; automobilio pagaminimo
metus; variklio darbinj tiirj; kébulo numer;j.
Etapo rezultatas - uzpildyta serviso klienty duomeny bazé.
UZsakymo priémimo formos uZpildymas
Meistras, bendraudamas su klientu, preliminariai nustato problema bei atspausdina ir
uzpildo uzsakymo priémimo formg Paraiska-sutartis.. Formg pildo Klientas. Meistras turi perzitiréti
paraiSka-sutartj ir jsitikinti, kad jis ir klientas vienodai supranta problemga. Reikalui esant, meistras
turi koreguoti duomenis formoje. Meistras ir klientas pasiraSo uzsakymo priémimo formoje
Paraiska-sutartis.

Etapo rezultatas - uzpildyta uzsakymo priémimo forma.

Priimant automobilius plastikiniy, nemetaliniy detaliy remontui ar kitiems darbams UAB

»Armi servisas® pildoma automobilio remonto darby paraiska,( uzsakymo priémimo forma.).
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PARAISKA
Autorizuotas Opel, Chevrolet partneris . PARA|§KA
UAB "Armi servisas" Silutés pl. 5 B. Klaipéda LT-91109 PRIEMIMO-PERDAVIMO AKTAS

tel. +370 46311133 faks. +370 46382276
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Data Laikas Automobilio marké, modelis
Klientas Valst.Nr/Sp.
Pagaminimo data Garantija
Adresas Rida
VIN
Telefonas Mobilus Elektroninis pastas
Kliento pradymas
Remonto darby samata
Eil.Nr. Atliekami darbai Kaina Eil.Nr. Keiciamos detalés Kaina
Bendra suma Lt su PVM (Darby metu samata gali nezymiai keistis)

Planuojamas automobilio atidavimo laikas
Kliento pateiktos detalés ir medziagos

Automobilio komplektiskumas, iSoriniai pazeidimai i defektai

Pastaba: Palikus automobilyje vertingus daiktus, privalote rastu nurodyti paraiskoje ir informuoti serviso darbuotoja!

Pagristai draudimui atsisakius apmokéti arba jvyk| pripazinus nedraudiminiu, apmokéjima garantuoju. Sutinku, jog samata mano vardu bty derina-

ma su draudimo bendroveés atstovu.

Kliento parasas Serviso darbuotojo parasas
Automobilj priémiau

vertés | chanikas pavadinimas

Eil.Nr, Atlikti darbai Darbo | Autome- Pakeisty detaliy Detalés Nr.

Kaina

Kiekis

Darbams suteikiama 1(vieno) ménesio, detaléms 3(trijy) ménesiy garantija. ~ Pakeistas detales utilizuoti.

Apmokgjimas APastabos apie automobilio bukle po suteikty paslaugy
[0 Kasa
[ Pavedimas
[0 Kortelé — - . . . — S—
0 Gerantia Automobilj atsiémiau, pretenzijy neturiu, su suteiktomis garantijomis susipazinau.
O Nemoketa Kliento parasas

Paslaugos teikiamos vadovaujantis $iuo LR standartu:

LST 1438:2005 It Automobiliai. Techning prieZidra ir remontas
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1.2. DARBUOTOJU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA.

AUTOMOBILIYU REMONTININKO SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA

I. BENDROJI DALIS

1. UAB ,,M* dirbti automobiliy remontininku gali ne jaunesnis kaip 18 mety amziaus
asmuo, susipazings su darbo metu naudojamy jrenginiy konstrukcija bei eksploatavimo ypatumais,
mokantis saugiai dirbti, pasitikrings sveikatg ir instruktuotas (jforminus instruktavimo registravimo
zurnaluose).

2. Periodiskai automobiliy remontininkas instruktuojamas ne reciau kaip vieng karta per
dvylika ménesiy.

3. automobiliy remontininkas papildomai turi biiti instruktuojamas:

3.1. pakeitus arba modernizavus darbo priemones, jrenginius, medziagas, pasikeitus darbo
salygoms, darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai,

3.2 patvirtinus naujus arba pataisius jmonés norminius dokumentus (jmonés darbuotojy
saugos ir sveikatos instrukcija, saugaus darbo atlikimo taisykles ir kt.);

3.3. darbuotojui pazeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dél kuriy jvyko ar gal¢jo jvykti
nelaimingas atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas;

3.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad darbuotojo ziniy nepakanka
atliekamam darbui;

3.5. darbuotojui nebuvus darbe ilgiau kaip 60 kalendoriniy dieny.

4. automobiliy remontininko Zinios po pirminio ir periodinio instruktavimy darbo vietoje

tikrinamos testais.

5. Darbo ir poilsio rezimas:

5.1. darbo laikas negali buti ilgesnis, kaip 40 darbo valandy per savaite;

5.2. ne veéliau, kaip po 4 darbo valandy skiriama piety pertrauka pavalgyti ir pailséti;

5.3. Svenciy dieny iSvakarése darbo diena sutrumpinama 1 valanda, iSskyrus darbuotojus,

dirbanc¢ius sutrumpintg darbo dieng.

6. automobiliy remontininkas, nukent¢jes nelaimingo atsitikimo metu, jeigu turi
galimybe, privalo nedelsdamas pranesti tiesioginiam vadovui ir kreiptis j artimiausig gydymo
istaiga. Asmuo, mates nelaimingg atsitikimg arba apie ji suzinoj¢s, turi nedelsdamas suteikti
nukentéjusiajam pirmaja medicinos pagalbg ir pranesti tiesioginiam vadovui. Jeigu reikia, iSkviesti

greitgja medicinos pagalbg. Darbo vieta ir jrenginiy bikle, iki bus pradétas tirti nelaimingas
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atsitikimas, reikia iSlaikyti tokig, kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu. Jei tai kelia pavojy
aplinkiniy Zmoniy gyvybei ar sveikatai, gali biiti daromi tik butiniausi pakeitimai, jforminus aktu.

7. Darbai privalo buti sustabdyti, jeigu darbdavys ar tiesioginis vadovas nesiima
reikiamy priemoniy pasalinti darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy paZeidimus ir apsaugoti

darbuotojg ar darbuotojus nuo galimo pavojaus saugai ir sveikatai Siais atvejais, kai:

7.1. darbuotojas neapmokytas saugiai dirbti;

7.2. sugedus darbo priemonei ar susidarius avarinei situacijai tesiamas darbas;

7.3. dirbama pazeidziant nustatytus technologinius rezimus;

7.4. dirbama nejrengus kolektyvinés apsaugos priemoniy arba darbuotojas neapriipintas

asmeninémis apsaugos priemonémis;

7.5. kitais atvejais, kai darbo aplinka kenksminga ir (ar) pavojinga sveikatai ar gyvybei.

8. Automobiliy remontininkas apie pastebétus trikumus informuoja tiesioginj vadova,
darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybos specialista bei darbuotojy atstova. Jei priimamas
sprendimas sustabdyti darba, darbuotojas, kurio saugai ir sveikatai gresia pavojus, turi teisg
nutraukti darba, palikti darbo vieta ar patalpa. Siuo atveju darbdavys negali skirti nuobaudy ar
taikyti kitokig atsakomybe.

0. Asmens higienos reikalavimai:

9.1. darbo vietoje nelaikyti ir nevalgyti maisto produkty;

9.2. nelaikyti kartu asmeniniy ir darbo drabuziy;

9.3. po darbo bei pries pertraukas Svariai nusiplauti su muilu rankas;

9.4. pasirodzius Gimiy susirgimy simptomams ar pakilus darbuotojo kiino temperatirai

pranesti tiesioginiam vadovui ir kreiptis i gydymo jstaiga.
10. Automobiliy remontininkas privalo:
10.1. vykdyti UAB ,,M* darbo tvarkos taisykliy reikalavimus;
10.2. vykdyti tiesioginio vadovo nurodymus;

10.3.  dirbti tik su tvarkingu jrengimu, pagalbine jranga;

10.4.  dirbti tik tuos darbus, kuriuos saugiai atlikti yra instruktuotas;

10.5. tinkamai naudoti kolektyvines ir (ar) asmenines apsaugos priemones.

11. Gaisrings saugos reikalavimai:

11.1. vengti veiksmy, sudaranciy salygas kilti gaisrui;

11.2.  rikyti tik tam tikslui skirtose, Zenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose vietose,

kuriose yra nedegus indas déti nuortikoms;
11.3. Zinoti pirminiy gaisro gesinimo priemoniy iSdéstymo vietas, iSmanyti jy veikimo

principus, panaudojimo galimybes, Zinoti savo veiksmus kilus gaisrui.
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12. Automobiliy remontininkui draudziama:

12.1.  ateiti j darbg neblaiviam, apsvaigusiam nuo narkotiniy, toksiniy medziagy, darbo metu
vartoti alkoholinius gérimus, narkotines bei toksines medziagas;

12.2. darbo drabuZzius susegti smeigtukais, adatomis, kiSenése laikyti paSalinius daiktus,
naudoti darbo drabuzius ne pagal paskirt;.

13. Automobiliy remontininkas turi Zinoti:

13.1.  teritorijos, patalpy, darbo vietos plana;

13.2. pagalbos tarnyby ir atsakingy asmeny telefony numerius.

14. Automobiliy remontininkas turi teis¢:

14.1.  reikalauti, kad darbdavys sudaryty saugai ir sveikatai nekenksmingas darbo salygas,

apripinty asmeninémis apsaugos priemonémis;

14.2. suzinoti apie darbo aplinkoje esancius sveikatai kenksmingus ir (ar) pavojingus
veiksnius;
14.3. susipazinti su sveikatos tikrinimy rezultatais ir reikalauti pakeisti darba, jeigu

sveikatos prieziliros jstaiga nustaté, kad darbuotojas negali dirbti darbo sutartyje numatyto darbo;

14.4. atsisakyti dirbti, jei gresia pavojus jo saugai ir sveikatai.

15. Uz Sios instrukcijos nurodymy nevykdyma darbuotojui taikoma Lietuvos Respublikos
istatymy nustatyta drausminé, materialiné, administraciné atsakomybé, priklausomai nuo pazeidimo
pobtudzio ir pasekmiy.

II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAIL SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO

16. Darbuotojui pavojingi, kenksmingi rizikos veiksniai darbo vietoje, apsaugos
priemongés nuo jy poveikio:

16.1.  elektros srovés poveikis — galimos traumos, Sirdies darbo sutrikimas, net mirtis.
Neliesti plikomis rankomis neizoliuoty sroviniy elektros jrangos daliy, paCiam neremontuoti
elektriniy jrankiy, kirtikliy, jungikliy, elektros kistukiniy lizdy, nekeisti saugikliy;

16.2.  besisukancios ar kitaip judancios neuzdengtos mechanizmy ir jrengimy dalys —
galimos traumos. Neliesti rankomis besisukanciy ar kitaip judanciy dirbancio jrenginio daliy, kuriy
negalima uzdengti apsaugomis, skydais. Nedévéti darbo riiby palaidais skvernais, atsegtomis
rankovémis, nenesioti raisciy, grandin¢liy;

16.3.  cheminiai bei terminiai nudegimai (tarp jy ir §vino garais);

16.4.  triukSmas — neigiamas poveikis klausos organams, visam organizmui. Bendras
triukSmo lygis darbo vietoje neturi virSyti 80 dBA. Jei Sis lygis virSytas, esant galimybei pasitraukti
18 triukSmingos zonos, i§jungti triukSmo Saltinj. Jei tai atlikti nejmanoma, biitina dévéti apsaugines

ausines, ausy kistukus (antifonus);
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16.5.  vibracija — neigiamas poveikis visam organizmui, nuovargis. Jei negalima pasalinti
vibracijos Saltinio ar sumazinti jos dydzio, dirbant su vibruojanciais jrankiais biitina daryti
pertraukas, kuriy metu pasivaiks$cioti, pamankstinti rankas ir kojas;

16.6. jrengimy ir jrankiy eksploatavimo reikalavimy nesilaikymas — galimos traumos.
Nuolat tikrinti jrankiy ir jrengimy technine bukle, tvarkinguma, nedirbti su netvarkingais jrankiais ir
jrengimais, juos naudoti pagal paskirt] ir prisilaikant jy eksploatavimo reikalavimy;

16.7.  mechanizmy, transporto priemoniy varikliy iSmetamos dujos — galimas
apsinuodijimas, neigiamas poveikis kvépavimo organams. Jeigu mechanizmai ar transporto
priemonés su veikianciais varikliais yra uzdaroje patalpoje, ant iSmetimo vamzdzio reikia uzmauti
zarng ir jos kitg galg iSvesti | lauka. Jeigu tenka dirbti Salia veikian¢iy mechanizmy ir transporto
priemoniy varikliy, reikia dirbti pries§vejinéje puséje. Jeigu uzterStumas virSija higienos normas,
bitina dévéti tinkamai parinktg respiratoriy;

16.8. dulkés (organinés ir neorganinés kilmés) — neigiamas poveikis organizmui, galimos
alergings ir profesinés ligos. Jeigu dulkiy kiekis ore virSija leisting normg ir dulkétumo negalima
sumazinti, reikia dévéti tinkamai priderintg respiratoriy;

16.9. krentantys daiktai — galimi galvos, kojy pédy suzalojimai. Daiktus, jrankius,
medziagas darbo vietoje sudéti taip, kad jie negaléty nukristi; nebiiti vietose, kur vyksta krovos
darbai;

16.10. nepakankamas darbo vietos apsvietimas — did¢ja akiy nuovargis, regos susilpnéjimas,
galimos darbo klaidos. Jeigu bendras apSviestumas yra nepakankamas, bitina didinti Sviestuvy
kiekj ar papildomai naudoti kilnojamus Sviestuvus;

16.11. paslydimas, pargriuvimas — galimos jvairaus sunkumo traumos: kauly liziai, raumeny
sistemos suzalojimai. Darbo vietoje grindy dangos turi biiti neslidzios, sausos, lygios, nuolat
valomos;

16.12.  suspausto oro nutekéjimas;

16.13. agresyviy cheminiy medziagy (Sarmy, riig§¢iy) garai, jy poveikis — galimi cheminiai
odos, akiy gleivinés nudegimai, neigiamas poveikis kvépavimo takams. Dirbti tik veikiant
iStraukiamajai ventiliacijai;

16.14.  darbo vietos ir pra¢jimo keliy uzZkrovimas ir uzgriozdinimas daiktais;

16.15. fiziné perkrova — galimos traumos, raumeny patempimai. Nekelti vienam daikty
(ruosiniy, déziy, irenginiy), virSijanciy leisting krovinio kélimo norma. Jeigu néra galimybiy tai
atlikti dviems, biitina naudotis kélimo jrenginiais.

17. Darbdavys, jvertings rizikos veiksnius ir vadovaudamasis nustatytomis normomis,

privalo nemokamai apriipinti darbuotojg asmeninémis apsaugos priemonémis:
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17.1.  galvai apsaugoti;

17.2.  veidui ir akims apsaugoti;

17.3.  plastakoms ir rankoms apsaugoti;

17.4. pédoms ir kojoms apsaugoti;

17.5. apsaugai nuo elektros poveikio;

17.6.  apsauginiais darbo drabuziais.

18. Kiekviena asmeniné apsaugos priemoné turi:

18.1. apsaugoti nuo galimy kenksmingy, pavojingy veiksniy, esanciy darbo aplinkoje,

nesukeldama didesnés rizikos darbuotojo sveikatai ir saugai;

18.2. atitikti ergonominius reikalavimus ir esamg darbuotojo sveikatos bukle;

18.3.  tikti (buiti atitinkamai priderinta) darbuotojui.

19. Asmeniné apsaugos priemoné yra darbdavio nuosavybé, todél jg autosaltkalvis turi
grazinti iSeidamas i$ darbo, pereidamas ] kitg darbg toje pacioje jmonéje, kur §i priemoné
nenumatyta pagal darbo aplinkos rizikingumg. Asmeniné apsaugos priemoné turi buti keiciama,

jeigu ji susidévi.

20. Automobiliy remontininkas privalo:
20.1. dirbti su asmeninémis apsaugos priemonémis;
20.2.  rupestingai priziliréti asmenines apsaugos priemones ir jas naudoti pagal paskirtj, laiku

pranesti tiesioginiam vadovui apie jy susidéveéjima, uzter§ima, netinkamuma naudoti ir apie tai, kad
baigiasi jy naudojimo terminas;

20.3. Jstatymy nustatyta tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmeniné apsaugos priemoné dél
jo paties kaltés dingo arba buvo sugadinta.

IIl. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

21. Gauti tiesioginio vadovo uzduot], susipazinti su darby vykdymo tvarka ir saugiais
darbo metodais.

22. Apsirengti tvarkingus ir tinkamo dydzio darbo drabuzius, uZsisagstyti juos, apsiauti
darbo avalyne, patikrinti asmenines apsaugos priemones ir naudoti jas pagal paskirtj. Draudziama
dirbti su suplySusiais, netvarkingais, atsilapojusiais darbo drabuziais.

23. Apziiiréti savo darbo vieta, pasalinti nereikalingus daiktus, galincius trukdyti dirbti,
jsitikinti, ar neuZzkrautos vaik$¢ioti skirtos vietos, vizualiai patikrinti, ar pakankamas vietinis
apSvietimas.

24. Apziiiréti elektros jrenginius: ar jie jzeminti, ar uzdengti elektros skydelio, jrenginio
kontaktai, turintys elektros jtampa; ar nenutrike elektros laidai, jungiantys jrenginj su elektros

tinklu, ar nepazeista jy izoliacija, ar laidai apsaugoti nuo atsitiktiniy mechaniniy pazeidimy, ar
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jrenginj jungiantys su elektros tinklu laidai nesilieCia prie karSty, drégny, astriy briauny, kity
kabeliy, jrenginiy. Laidai (kabeliai) turi biiti jungiami prie elektros kiStukinio lizdo taip, kad nebiity
galimybés ant jy uzlipti ar einant uz jy uzsikabinti.

25. Darbo vieta turi biiti nuvalyta nuo metalo drozliy, vamzdziy, kity medziagy. Darbo
vietg sutvarkyti taip, kad netrukdyty dirbti ir nekelty pavojaus darbuotojui ir kitiems asmenims.

26. Prie§ pradédamas dirbti, darbuotojas turi jsitikinti, kad jrankiai ir jrenginiai atitinka
Siuos reikalavimus:

26.1. kirstukai turi biiti ne trumpesni kaip 15 cm su teisingai uzastrintu kampu, be nukirsto
ar sumusto antrojo galo;

26.2.  plaktukai turi bati pritvirtinti tvirtai ant koty ir atitinkamai uZzpleiStuoti metaliniais
pleistais, kotai turi biiti ovalinés formos, su nezymiu pastor¢jimu j laisvajj gala;

26.3. dildés turi buti tvirtai jleistos j rankenas, kurios suverziamos metaliniais Ziedais;

26.4. visy jrankiy rankenos ir kotai turi buti lygls ir pagaminti i$ sauso, kieto ir netrapaus
medzio (berzo, gzuolo, klevo ir kt.). Draudziama tam tikslui naudoti eglés, pusies ir kitg spygliuociy
medieng;

26.5. spaustuvai turi buti gerai pritvirtinami prie darbo stalo, panaudojant visas esamas
priemones taip, kad apdorojamas daiktas biity dirbanciojo alkiinés lygyje;

26.6.  plaktuko rankenélé turi biiti ne trumpesné kaip 40 cm, o kiijo — 70 cm;

26.7.  darbastaliai turi buti gerai itvirtinti. Ant dvipusiy darbastaliy tarp prieSingose pusése
Jtvirtinty spaustuvy biitinai statomas metalinis tinklas arba skydas;

26.8. Svitrinis galgstuvas turi buti su apsauginiu skydeliu (ekranu) ir atrama. Tarpas tarp
atramos ir akmens pavirSiaus turi biiti pusé storio apdorojamos detalés, bet ne daugiau 3 mm.
Blokuote turi buti tvarkinga ir veikianti;

26.9. Svitrinio galgstuvo pavirSius turi biiti lygus. Vamzdziy pjovimo, sriegiy jsriegimo ir
kitos staklés turi buti patikimai pritvirtintos. Visos besisukanciy stakliy dalys (velenai,
krumpliaraciai ir kt.) turi biiti apdengtos apsauginiais skydais arba gaubtais, elektros varikliai turi
biiti gerai jzeminti.

27. Kiekvieng kartg prieS naudojantis kilnojamais elektriniais jrankiais, masinomis,

prietaisais, privaloma patikrinti:

27.1.  komplektavimus ir detaliy tvirtinimo patikimumus;
27.2. varzty bei tvirtinimo mazgy ir detaliy priverzima;
27.3. kabelio ir kiStuko (Sakutés) tvarkinguma, korpuso, detaliy, rankenos ir Sepeciy

laikikliy izoliacijos biikle, ar yra apsauginiai gaubtai ir ar jie tvarkingi (apzitirint vizualiai);

27.4. reduktoriaus tvarkinguma, pasukdamas ranka Spindelj (esant atjungtai elektros srovei);
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27.5.  jungikliy tvarkinguma ir jrankio darba, jjungus elektros srove;

27.6.  jrankio jtampos ir srovés daznio atitikimg tinklo parametrams;

27.7.  darbo jrankiy: grazty, abrazyviniy disky, diskiniy pjukly, rakty, antgaliy ir kity
priemoniy jtvirtinimo patikimuma;

27.8. darbg tuscioje eigoje.

28. Pries jjungiant elektros prietaisus, jrenginius, isitikinti, kad jjungimo mygtukas
(jungtukas) biity neutralioje padétyje.

29. Pastacius transporto priemon¢ remonto poste, ant vairaracio pakabinama lentelé su
uzraSu ,,Variklj jjungti draudziama — dirba zmonés*. Jeigu automobilis nebus perkeliamas i§ posto j
posta, biitina jjungti stovéjimo stabdj ir pavary dézés pirmaja pavarg, iSjungiamas uzdegimas ir po
ratais dedamos atramos (ne maziau kaip dvi).

30. Apziiiréti, ar yra kompresoriaus eksploatavimo reikalavimai, kuriuose iSdéstyti
duomenys apie ribines apkrovas ir kt.

31. Apzidréti kompresoriy, jsitikinti, kad jis tvarkingas, patikrinti tepimo bei auSinimo

sistemas ir tik po to jj jjungti.

32. Reikalavimai manometrams:
32.1. manometrai, skirti slégiui matuoti, turi biiti ne zemesnés kaip 2,5 klasés tikslumo;
32.2. manometras turi biiti su tokia skale, kad darbinio slégio matavimo riba biity antrame

skalés trec¢dalyje;
32.3. manometro skal¢je, ties padala, atitinkancia darbinj slégj, turi biiti raudonas briksnys;
32.4. manometras turi bti jtaisytas taip, kad operatorius gerai matyty jo parodymus. Jo

skalé turi buti vertikali arba pasvirusi i prieki 30° kampu.

33. Kompresoriaus manometrus naudoti draudziama, kai:

33.1. néra zymos arba zenklo apie jo patikrinima;

33.2. praleistas periodinio patikrinimo laikas (terminas);

33.3. atjungus manometra, jo rodyklé negrizta i nuling padét;

33.4.  iSmustas stiklas arba manometras sugadintas taip, kad gali rodyti neteisingg slegj.

34, Manometry patikrinimas ir jy plombavimas atlickamas ne reCiau kaip 1 kartg per
metus.

35. Apie jrankiy ir jrenginiy netinkamumg naudojimui, apsauginiy aptvérimy nebuvima

pranesti tiesioginiam vadovui. Esant bet kokiems trikumams ar gedimams, dirbti draudZziama.

36. Pries remontuojant transporto priemone, pastatyta vir§ apziiiros duobés, biitina:
36.1. Jjungti automobilio stovejimo stabdj ir po ratais pakisti specialias atramas;
36.2.  iStraukti raktus i§ uzvedimo spynelés, o kabing uZrakinti;
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36.3. jsitikinti, ar laisvas jlipimas ] apziliros duobe, atsarginis iS¢jimas, ar tvarkingi
laipteliai, ar pakankamas duobé¢s apSvietimas;

36.4.  ar apziiiros duobéje néra pasaliniy detaliy ir daikty, ar yra medinés grotelés.

37. Automobiliy remontininkas turi jsitikinti, kad yra tinkami lynai, skridiniai, gerveés ir
kiti mechanizmai bei priemonés, kurias reikés panaudoti kroviniams kelti.

38. Patikrinti, ar velenai, dirzai, krumpliaraciai, grandinés ir kitos judamosios masiny bei
mechanizmy dalys, su kuriomis bus dirbama yra aptverti, su gaubtais.

39. Tvarkingai ir patogiai darbui susidéti jrankius, pagalbines priemones.

40. Pastebéjus bet kokj gedimg, netvarkg ar keliant] pavojy veiksnj informuoti tiesioginj
vadova. Darbo nepradéti, kol nebus pasalinti visi trikumai.

IV. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

41. Vykdyti UAB ,M*“ darbo tvarkos taisykliy, nustatyto darbo ir poilsio laiko
reikalavimus, ilsétis, valgyti ir rukyti tam tikslui skirtose vietose, dirbti tik tg darbg, kurj paveda
tiesioginis darbo vadovas, ir tik tada, kai yra zinomi saugis jo atlikimo biuidai.

42, Darbo metu buti démesingam, atidziam, atsargiam, nesikalbéti su paSaliniais ir

netrukdyti dirbti kitiems.

43. Neatitraukti démesio nuo darbo ir neuzsiminéti pasaliniais darbais.

44, Nedirbti, jei darbo vieta nepakankamai apSviesta.

45. Apsaugos nuo elektros reikalavimai:

45.1. neliesti drégnomis rankomis elektros laidy, kabeliy, kistuky, prietaisy ar jrenginiy;

45.2. nedirbti su elektros jrankiais ar prietaisais, jeigu prisilietus jauciamas elektros
poveikis;

45.3.  nedirbti su netvarkingais elektros jrankiais, prietaisais ar jrenginiais;

45.4. dirbti tik su jzemintais prietaisais bei jrenginiais;

45.5. nesiliesti vienu metu prie jZeminty daliy ir elektros jrenginiy metaliniy daliy, kad,

esant pazeistai izoliacijai ir Sioms dalims turint elektros jtampa, nesusidaryty grandiné tekéti

elektros srovei per Zzmogaus kiing;

45.6. panaudojus elektros jrank] prietaisg ar jrenginj, ji tuoj pat i§jungti;
45.7. nedirbti su elektros jrankiais, prietaisais ar jrenginiais, jei ant jy pasiliejo skysciai;
45.8.  neremontuoti pac¢iam sugedusio elektros jrenginio, laido, kistuko, elektros kistukinio

lizdo. Tai privalo atlikti darbuotojas, turintis reikiamg apsaugos nuo elektros kategorija.
46. Automobiliy remontininkas neturiniam vairuotojo pazymejimo, draudziama vairuoti

transporto priemong.

32



Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

47. Darbuotojams, dirbantiems su elektriniais jrankiais ir prietaisais, draudZiama ardyti ir
remontuoti juos patiems. Rankomis Salinti drozles arba pjuvenas jrankiui dirbant draudziama.
Drozles reikia $alinti visiskai sustojus jrankio besisukanc¢ioms dalims.

48. Greziant elektriniu greztuvu daiktus, kuriuos reikia grezti, biitina patikimai pritvirtinti.
Draudziama rankomis liesti besisukantj pjaunantjjj jrankj.

49. Greziant elektriniu greztuvu ir prispaudimui naudojant svirtj, reikia stebéti, kad
svirties galas nenuslysty nuo pavirSiaus, i kurj jis remiasi. Darbe naudojamos svirtys turi buti

inventorinés ir turi biiti laikomos instrumentin€je. Vietoje sviriy naudoti atsitiktinius daiktus

draudziama.
50. Apdoroti rankinémis elektros maSinomis apledéjusias ir Slapias detales draudziama.
51. Dirbti su jrankiu, neapsaugotu nuo lasy ir pursly poveikio, neturintiems skiriamyjy

zenkly (lasas arba du laSai trikampyje) lyjant arba sningant, taip pat atvirose aikstelése draudziama.
Tokiu jrankiu ne patalpose galima dirbti tiktai esant sausam orui, o lyjant arba sningant — po stogine
ant sausos zemes arba klojimo.

52. Naudojant kampinj §lifuoklj, jo laidai ar kabelis pagal galimybe turi buti pakabinami.
Draudziama traukti, perlenkti ir persukti kabelj, statyti ant jo krovinj.

53. Pries montuojant — iSmontuojant diska, jsitikinti, kad prietaisas iSjungtas bei atjungtas
nuo maitinimo tinklo.

54. Istatyti vidinj flanSg ant veleno. Pritaisyti diska vir§ vidinio flanso ir uzverzti flanSo
verzlg ant veleno. Spausti veleno blokavimo mygtuka, kad iSvengti veleno sukimosi, tada raktu
uzverzti flanso verzle. Veleno blokavimo mygtukg galima spausti tik tada, kai velenas nejuda.

55. Naudoti kampinio $lifuoklio apsauginj gaubta, Sonin¢ prietaiso rankeng.

56. Naudoti diskus, kuriy maksimalus greitis be apkrovos atitinka greitj be apkrovos,

nurodytg prietaiso parametry lenteléje.

57. Nepazeisti veleno, flanso, verzlés. Siy daliy pazeidimas gali sukelti disko pazeidimus.

58. Slifavimui naudoti tik pritaikyta disko pavirsiy.

59. Laikyti prietaisg taip, kad kibirkstys 1ékty tolyn nuo darbuotojo, kity asmeny ar degiy
medziagy.

60. Jeigu apdirbamas pavirSius yra labai karStas ir drégnas, uZterStas elektrai laidziomis

dulkeémis, reikia naudoti apsauginj laikiklj.
61. Kampin; $lifuoklj naudoti tik pagal paskirt;.

62. Rankomis Salinti drozles arba pjuvenas jrankiy darbo metu draudziama.
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63. Staiga sustojus jrankiui (dingus elektros jtampai, uzstrigus judamosioms dalims ir
kita), jis turi buiti atjungtas. PerneSant jrankius i§ vienos darbo vietos j kita, taip pat pertrauky metu
arba po darbo jis turi biiti iSjungtas iS elektros tinklo, iStraukiant kiStuka.

64. Darbo metu jrankiui sugedus arba dirbanciam su juo pajutus nors silpng srovés
poveikj, reikia nedelsiant nutraukti darbg ir sugedus;j jrankj priduoti patikrinimui ar remontui.

65. Elektriniy jrankiy rankenos ir jvadai turi biiti patikimai izoliuoti.

66. Dirbant elektriniais jrankiais reikia stebéti, kad laidai, kuriais tickiama elektros srové,
nebiity persukti arba mechaniSkai pazeisti.

67. Atsitiktinai nutrukus elektros srovei, piety pertraukos metu arba trumpam laikui
darbuotojui pasitraukus nuo savo darbo vietos, elektros jrenginj biitina i§jungti i§ tinklo.

68. Kompresoriy eksploatuoti galima tik tada, kai aplinkos temperatira, drégnumas
atitinka masinos eksploatacijos dokumentacijoje nustatytas normas.

69. Kompresorius privalo dirbti tik gerai ventiliuojamoje patalpoje apsaugotoje nuo
dulkiy. Kad buty uztikrintas geras védinimas, kompresoriy bitina instaliuoti tokioje vietoje, kad jo
dirziné pavara bty ne maziau 40 cm atstumu nuo sienos.

70. Kad j kompresoriy nepatekty vandens ir purvo, oro tiekimo anga pridengiama stogeliu
ir uzdengiama variniu tinkleliu. Tiekiamas j kompresoriy oras valomas audekliniais arba metaliniais
filtrais, taip pat dulkiy nusodinimo kamerose. Siuos jtaisus taip pat reikia reguliariai valyti.

71. Jjungimui ir i§jungimui naudoti tik paleidimo kontakty mygtukus. Draudziama iSjungti
kompresoriy iStraukiant maitinimo laidg i8S kiStukinio lizdo. Jei darbo metu nutriiksta elektros srovés
tiekimas, reikia greitai nuspausti i§jungimo mygtuka.

72. Kompresoriaus pajungimui i elektros tinklg reikia naudoti ne mazesnius kaip 16A

pajungimo antgalius. Draudziama naudoti 6A pajungimo antgalius.

73. Slégis kompresoriuje reguliuojamas rankenéle.

74. Kompresorius privalo biiti i§jungtas jei:

74.1.  kurios nors kompresoriaus dalies temperatiira tolygiai did¢ja ir virSija leisting norma;
74.2.  kurios nors pakopos manometras rodo slégima, didesnj uz leisting;

74.3. kompresoriuje, kompresoriaus variklyje girdisi smiigiai arba atsiranda kity gedimuy,

dél kuriy gali sutrikti jo normalus darbas;

74 .4. suslégto oro temperatiira yra aukstesné uz leistina;
74.5. sutrinka tepimo sistemos darbas;
74.6. elektros matavimo prietaisai rodo kompresoriaus elektros variklio perkrova, sugenda

kompresoriaus kontrolés-matavimo prietaisai;
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74.7.  kilus gaisrui, jeigu 1§ kompresoriaus ar elektros variklio sklinda dimai arba svilésiy
kvapas.
75. Pavojinga transportuoti kilnojama kompresoriy, jeigu jame yra slégio. Prie$ atliekant

serviso darbus jsitikinti, kad oro kompresorius atjungtas nuo elektros srovés ir jame néra slégio.

76. Ne darbo metu kompresoriy atjungti nuo elektros srovés.
77. Draudziama valyti, tepti ir reguliuoti veikiantj kompresoriy.
78. Pneumatinio jrankio darbiné dalis turi buti teisingai uzgalasta, neturéti pazeidimy,

jskilimy, i$musimuy, atplaidy. Soninés instrumento briaunos turi bti be astriy Sony, tvirtinimo dalis
turi bati lygi, be nuozuly ir jtrikimy, kad savaime neiSkristy, turi tampriai prigulti ir buti
iScentruota. Naudoti tarpines, kaisc¢ius arba dirbti jvoréje esant laisvumui draudziama.

79. Pneumatiniy jrankiy jjungimo voztuvas turi lengvai ir greitai atsidaryti ir uzsidaryti,
nepraleisti oro esant uzdaroje padétyje.

80. Pneumatiniai jrankiai turi turéti lanksCigsias zarnas. Naudoti paZzeistas Zarnas
draudziama. Prijungti Zarnas prie pneumatiniy jrankiy ir juos tarpusavyje sujungti reikia naudojant
antvamzdZius arba jmovas. Zarnas reikia tvirtinti su uZtraukiamomis apkabélémis. Oro Zarny
sujungimo su pneumatinius jrankiu, vamzdynu ir Zarny sujungimy tarpusavyje vietos turi nepraleisti
oro. Draudziama sujungimy tvirtinimui naudoti vielg ar kitas parankines priemones.

81. Prie§ prijungiant zarnas prie pneumatinio jrankio turi biiti prapiista oro magistralé, o
prijungus zarnas prie magistralés, turi buiti prapiistos ir zarnos. Laisvas Zarnos galas prie$ praptitima
turi biiti pritvirtintas. Jrankis jungiamas prie Zarnos tik i§valius tinklelj jrankio oro paémimo angoje.

82. Oro padavimo vamzdyne turi biiti uzdaromoji armatiira.

83. Zarnas prijungti prie magistralés ir jrankio ir jas atjungti galima tik esant uzdaram
ventiliui. Zarnos turi biti i§déstytos taip, kad jos nebiity atsitiktinai paZeistos ir ant jy neuzvaziuoty
transportas.

84. Draudziama darbo metu jtempti arba perlenkti pneumatinio jrankio Zarnas. Taip pat
neleidziama, kad jas kirsty trosai, elektros kabeliai, suvirinimo elektra laidai ir pjaustymo dujomis
Zarnos.

85. Paduoti org j pneumatinj jrankj galima tik pastacius jrankj j darbine padét (pavyzdziui
darbin¢ jrankio dalis turi remtis ] apdirbamg medziagg). Dirbti jrankiui tus¢igja eiga leidziama tik jj

iSbandant (prie$ darbo pradzia).

86. Dirbti su pneumatiniu jrankiu reikia dévint apsauginius akinius ir pirStines.
87. Nesureguliavus pneumatinio jrankio voztuvy dirbti draudziama.
88. Draudziama su pneumatiniu jrankiu dirbti nuo pristatomy kopéciy.
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89. Draudziama darbo metu taisyti, reguliuoti ir keisti jrankio darbin¢ dalj esant Zarnose
suspaustam orui.
90. Draudziama dirbti su pneumatiniais smogiamaisiais jrankiais be apsaugos nuo

savaiminio darbinés dalies iSlékimo esant tusciajai eigai.

91. Dirbant su pneumatiniu jrankiu, laikyti jj uz darbinés dalies draudziama.
92. Dirbant spausti pneumatinj jrankj reikia nuosekliai sklandziais judesiais.
93. Draudziama nukreipti veikiantj jrankj j kity darbuotojy puseg, dirbti, jeigu disko

sukimosi plokStumoje yra Zzmonés.

94, Pneumatinius jrankius nesioti leidZiama tik paémus uz rankenos. Siam tikslui naudoti
zarnas arba darbing jrankio dalj draudziama.

95. Darbo pertrauky metu, nutrukus zarnai ar atsiradus bet kokiam gedimui, reikia tuoj pat
atjungti suspausto oro tiekimg j pneumatinj jrankj (uzsukti oro ventilj).

96. Zarnos turi biiti laikomos patalpose su teigiama oro temperatiira.

97. Prie§ darbo pradzia pneumatinius jrankius turi apzidréti jrankius iSduodantis
darbuotojas. Eksploatavimo eigoje kiekvieng dieng baigus darba, jeigu gamintojo nenurodyta kitaip,
reikia nuvalyti ir prireikus sutvirtinti tvirtinimo detales. Nepriklausomai nuo jy darbo salygy ir
buklés, pneumatinius jrankius, perplauti, sutepti jy detales ir mazgus, o aptikus gedimus arba
stipriai susidévéjusias detales, juos pakeisti naujais. Surinkus jrankj butina sureguliuoti suklio
(Spindelio) apsisukimy daznj pagal paso duomenis ir patikrinti jo darba, irankiui 5 minutes dirbant
tuscigja eiga. Darbuotojas, atliekantis auksciau aprasytus darbus, uzpildo jrankiy buklés apzitros ir
apskaitos zurnalus.

98. Pneumatinio jrankio vibraciniai parametrai ir triukSmo charakteristikos, nurodytos
naudojimo dokumentuose, turi bti patikslinami po remonto.

99. Visus prietaisus ir jrankius naudoti tik pagal paskirtj, vadovaujantis jrenginio
gamyklos — gamintojos nurodytais eksploatavimo reikalavimais.

100. Draudziama uzsukti arba atsukti verzliniu raktu verzles, panaudoti metalines
ploksteles tarp verzlés ir rakto, taip pat pailginti verzlinius raktus, prijungiant kita rakta arba
vamzd].

101. Dirbant su kirstukais, reikia naudotis apsauginiais akiniais su nediiztanciais stiklais,
taip pat naudoti tinklelius ir kitokias uzuolaidas, neduodancias i$sisklaidyti skeveldroms. Kirstuka
reikia laikyti taip, kad muSamas jrankio galas bty i$lindgs i$ rankos nemaziau kaip 2 cm.

102. Galandant jrankius galgstuvu, reikia stovéti pasisukus j Svitrg i§ Sono, bet ne pries jj.
DraudZiama dirbti suskilusiu Svitru.

103. Draudziama dirbti be apsauginio skydelio (ekrano) arba apsauginiy akiniy.
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104. DraudZiama jrankius galasti §vitro Soniniu pavir§iumi.
105. Apdorojamasis metalas turi biti stipriai jtvirtintas spaustuvuose.
106. Darbuotojui draudziama dirbti pneumatiniais ir elektriniais jrankiais, jei jis néra

apmokytas, kaip reikia §iais jrankiais saugiai dirbti.

107. Raktai turi atitikti verzliy dyd;.

108. Automobiliy remontininkui draudziama:

108.1. taisyti jungiklius, saugiklius, perjunginéti variklius, statyti saugiklius, nuiminéti nuo
elektros jrenginiy apsauginius aptvérimus ir jZeminimus, prijungti prie kiStuko daugiau kaip vieng
kilnojamajj laida, taip pat prijunginéti neizoliuotus laido galus prie jungikliy arba skirstymo lenty;

108.2. dirbti prie masiny ir mechanizmy, jei velenai, dirzai, krumpliaraciai, grandinés,
sliekinés pavaros ir kitos atidengtos judancios dalys yra neaptvertos;

108.3.  keliant krovinius, perkelti kélimo mechanizmus, trosus, stropus arba traversas. Stropo
kélimo galia nustatoma pagal ant jo esancig zyming lentele, o kélimo jrenginio — pagal ant jo
prikabintg lentele;

108.4.  kabinti kilnojamuosius laidus ant metaliniy kronsteiny, vamzdziy ir armatiiros;

108.5.  kurenti ugnj, riikkyti, uzdegti degtukus esant ar¢iau, kaip 10 m nuo benzino ir zibalo
statiniy bei kity greitai uzsideganciy arba sprogstamyjy medziagy;

108.6. remontuojant transporto priemones ir jrenginius, apSvietimui naudoti zibalines lempas,
zvakes, fakelus ir t.t.

109. Drozles nuo apdirbamos detalés reikia atskirti arba nuimti kabliu, o metalo dulkes
nusluoti metaliniu Sepeciu.

110. Pries montuojant-iSmontuojant diska, isitikinti, kad prietaisas i§jungtas bei atjungtas

nuo maitinimo tinklo.

111. Remonto atlikimo vietg reikia sistemingai valyti nuo SiukSliy, purvo ir pasaliniy
daikty.
112. Grindys turi buti lygios ir sausos. ISsiliejusius tepalus biitina tuoj pat pasalinti. Slidzias

vietas reikia pabarstyti smeliu ar pjuvenomis.

113. Tuo atveju, jeigu darbuotojas dirba kartu su suvirintoju, jis turi naudotis apsauginiais
akiniais ir pirStinémis.

114. Detales reikia plauti specialiais nedeganciais skysCiais. Draudziama plauti zibalu,
dyzeliniu kuru, benzinu ir kt.

115. PerneSamos lempos turi biiti nedidesnés kaip 50V jtampos.
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116. Ventiliacija akumuliatoriy krovimo patalpoje jjungiama prie§ pradedant jkrauti
akumuliatoriy baterijas ir iSjungiama po 1,5 val. baigus jkrauti. Jkrauti baterijas, neveikiant
ventiliacijai, draudZziama.

117. Dirbant darbus, kuriy metu iSsiskiria §vino dulkeés, ventiliacija turi veikti be pertriikio.
Lituoti galima pradéti tik praéjus 2 val. po baterijy jkrovimo.

118. Patalpose, kuriose laikomos riigStys ir Sarmai, draudziama dirbti kokius nors darbus,
i§skyrus skiesti elektrolita.

119. Gaminant elektrolita draudziama naudotis stikliniu indu, rugstinj elektrolita galima
skiesti tik plastmasiniame ar keraminiame inde.

120. Draudziama pilti vanden;j ] riig§tj, nes reakcijos su vandeniu metu riigstis uzverda ir
smarkiai tryksta j Salis. Reikia létai pilti riig§tj i vandenj ir maiSyti stikline ar rtig§¢iai atsparia
plastikine lazdele arba vamzdeliu.

121. Elektrolitg pilti ] akumuliatorius reikia labai atsargiai, naudojant piltuvelj. Elektrolito
lygis akumuliatoriuje tikrinamas taip pat tik specialia stikline lazdele.

122. ISsiliejusi rugstis arba elektrolitas susiurbiamas gumine kriause, po to vieta
neutralizuojama malta kreida, pjuvenomis, nuplaunama vandeniu.

123. Draudziama kelti atvirus pripiltus elektrolito indus. Didesnius butelius su riigStimi gali
pernesti tik du zmonés ir tik specialioje taroje (pintinése, dézése su grotelémis).

124. Riigstis reikia laikyti apipintuose stikliniuose buteliuose, védinamose patalpose.
Buteliai su riigStimi turi biiti statomi ant grindy viena eile, kamsciais j virSy. Ant visy buteliy,
kuriuose yra chemikaly, turi biiti uzraSai su pavadinimais.

125. Riigstys i§ buteliy turi buti pilstomos specialiais jtaisais. Kad perpilama ragstis

neistiksty, ant buteliy kakleliy uzmaunami specialiis antgaliai.

126. TusCig tara, kuriuose buvo rugstis, reikia laikyti atskirose patalpose panaSiomis
salygomis.
127. Patalpoje, kurioje remontuojamos ir jkraunamos akumuliatoriy baterijos, draudziama

rukyti, degti degtukus, dirbti su atvira ugnimi, laikyti maista, valgyti, gerti vanden;.

128. Talpos su plovimo vandeniu ir neutralizuojanciais skiediniais indams plauti turi
stovéti pasiekiamame aukStyje, skirtis spalva ir biiti su gerai jskaitomais uzraSais: ,,Vanduo
plovimui®, ,,Naudoti kitiems tikslams draudziama®, ,,Gerti draudziama®, ,,Rugs¢iai neutralizuoti®.
Pri¢jimai prie baky su plovimo vandeniu ir neutralizuojanc¢iuoju skiediniu turi biiti neuzgriozdinti.

129. Prie akumuliatoriy patalpos jrengiamas vandentiekio ¢iaupas arba praustuvas su
vandeniu. Patekus chemikalams ] akis arba ant odos, pirmiausia akys ar tos vietos praplaunamos

vandeniu, o po to-neutralizuojancigja medziaga.
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130. Akumuliatoriy patalpos Saltuoju mety laiku turi buti Sildomos.

131. Nuimant ir perneSant akumuliatorius, reikia naudotis griebtuvais. | kitg vieta baterijos
pervezamos veziméliais arba perneSamos nestuvais.

132. Apziiirint akumuliatoriy baterijag, naudojama ne aukStesné kaip S0V jtampos
nesiojamoji lempa su apsauginiu tinklu ir kabliuku.

133. Prie§ ruoSiant krauti akumuliatorius atsukti ventiliaciniy angy kamsius ar pravalyti
ventiliacines angas (priklausomai nuo akumuliatoriaus konstrukcijos bei gamyklos gamintojos
rekomendacijas). Akumuliatoriy ventiliacinés skylutés privalo buti Svarios, nes joms uzsikimsSus
labai pakyla dujy slégis ir baterijos korpusas gali trukti, taip pat gali iStryksti elektrolitas atsukus
kamstj.

134. Paruosti jkrauti akumuliatoriai turi biiti prijungiami geros kokybés gnybtais arba
antgaliais, kontaktas turi biiti patikimas. Draudziama sujungti akumuliatoriy baterijas viela. Pries
jkraunant akumuliatoriy biitina atidaryti jo uZpylimo angas.

135. Akumuliatoriy poliniy gnybty buklé patikrinama mivint gumines dielektrines
pirstines.

136. Verziant varztus, jungiancius akumuliatorius vieng su kitu, turi biti imamasi
priemoniy, kad raktas atsitiktinai neprisiliesty prie skirtingy akumuliatoriy poliy ploksteliy.

137. Pasalinti sulfatg nuo Svininiy ploksteliy Sepeciais bei skudurais ir jas taisyti galima tik
veikiant vietinei iStraukiamajai ventiliacijai arba esant stipriam skersvéjui. Dirbti reikia tik su

guminémis pirStinémis ir apsauginiais akiniais.

138. Prijungti ir atjungti akumuliatoriy baterijas galima tik i§jungus jkrovimo tinkla.
139. Baterijos jtampos negalima tikrinti padarant trumpaji sujungima; tikrinama apkrovos

Sakute, stengiantis nepaleisti ranka stipriai jkaistancios apkrovos Sakutés.

140. Kiekviena suremontuota transporto priemoné turi buti apzitréta ir iSbandytas jos
mechanizmy darbas.

141. Sunkias masSiny ir mechanizmy dalis keliamy auk$c¢iau kaip 3 m, transportuoti ir kelti
galima tik mechanizuotai.

142. Leidziama nepavojinga vienkartiné keliamo ir perneSamo krovinio masé¢ karu dirbant
kita darbg (iki dviejy karty per valandg): vyrams — iki 30 kg, moterims — iki 10 kg.

143. Valyti, tepti ir remontuoti mechanizmus leidziama tik juos visiSkai sustabdzius.

144. Naudojant keliklj, reikia jsitikinti, kad jis yra tvarkingas.

145. Atlaisvinti kélikl] galima tik jsitikinus, kad svoris pakeltame stovyje yra patikimai

pritvirtintas.
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146. ISardant masinas ir mechanizmus, jy detales reikia sudéti | lentynas, o stambios detalés
dedamos patikimai tvirtinant ramsciais. Ilgas detales draudziama statyti vertikaliai, priglaudziant
prie sieny ar jrenginiy, juos turi biiti guldomos.

147. Nuimant ratus, reikia po transporto priemonés asSimis pastatyti pleiStus, o po
nenuimtais ratais — atramas. Jeigu transporto priemoné iskelta tik ant kélimo mechanizmy

(domkraty) ir jos ratai nuimti, remontuoti transporto priemon¢ draudziama.

148. Keiciant linges, pirmiausia biitina atpalaiduoti jas nuo kébulo svorio, pastatant
atramas.
149. Pries nuimant agregatus, i§ auSinimo ir tepimo sistemy, reikia iSpilti i$ jy skyscius j

specialius indus. Draudziama i$pilti vanden] ir tepalg ant grindy.
150. Nuimant ir pernesant akumuliatorius, reikia naudotis griebtuvais. | kitg vieta baterijos

pervezamos veziméliais arba perneSamos nestuvais.

151. Variklis turi biiti uzvedamas starteriu.
152. Stabdzius reguliuoti galima tik sustabdzius transporto priemong ir i§jungus variklj.
153. Oro slégimas padangose pripuciant turi buti tikrinamos manometru. Jeigu slégimas

krito daugiau kaip 40% , padangg reikia biitinai iSmontuoti.

154. Padangas galima iSmontuoti tik tada, kai jose néra oro. [Smontuojant padangas garaze,
reikia naudotis specialiais prietaisais.

155. Remontuojant virSuting kébulo dalj, reikia naudoti praskeciamas kopécias su ne
maziau kaip 25 cm plocio laipteliais. Draudziama naudotis pristatomomis kopéciomis.

156. Darbo metu uztikrinti Svarg ir tvarkg darbo vietoje, stebéti pra¢jimy ir pravaziavimy
sauguma, susidariusias atlickas pamainos pabaigoje pasalinti j tam skirtg vieta.

157. Draudziama be tiesioginio vadovo zinios patikéti pareigas ar darbo priemones kitam
asmeniui, savavaliSkai atlikti darbus nesusijusius su uzduoties vykdymu. Pasisalinti i§ darbo vietos
galima tik gavus tiesioginio vadovo leidima.

V. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS

158. Biitina i§jungti jrengimy elektros srove¢ ir pranesti tiesioginiam darbo vadovui $iais
atvejais:

158.1. pasteb¢jus jrengimy korpuso laidy stipry jkaitima;

158.2. sugedus elektros instaliacijai (neveikia, kibirks¢iuoja elektros kisStukinis lizdas,
jungtukas);

158.3.  pajutus svylanciy laidy kvapa;

158.4. nutriikus elektros energijos tiekimui;

158.5.  prakiurus oro tiekimo vamzdynui;
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158.6.  esant oro nutekéjimui.

159. Isijungus signalizacijai, nedelsiant reaguoti j pavojaus signala:

159.1. apziuréti pazeistg zong;

159.2.  elgtis ramiai, nesutrikti, realiai jvertinti susidariusig situacija;

159.3. prireikus iSkviesti pagalbos tarnybas: bendruoju pagalbos telefonu — 112.

160. Kilus gaisrui:

160.1.  iSkviesti ugniagesius gelbétojus;

160.2. evakuoti Zmones;

160.3.  gaisrg gesinti turimomis pirmin€émis gaisro gesinimo priemonémis;

160.4. informuoti tiesioginj vadova.

161. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, pakeliui j darbg arba i§ darbo:

161.1. nedelsiant iSkviesti greitaja medicinos pagalbg arba kreiptis ] artimiausia gydymo
Istaiga;

161.2. suteikti nukentéjusiems pirmaja pagalba;

161.3. informuoti tiesioginj vadova;

161.4. darbo vietg ir jrenginiy bukle, iki bus pradétas tirti nelaimingas atsitikimas, reikia
iSlaikyti tokig, kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu; jei tai kelia pavojy aplinkiniy Zmoniy
gyvybei ar sveikatai, gali buti daromi tik butiniausi pakeitimai, jforminus aktu.

162. Ivykus avarijai, suteikti pirma pagalba, iSkviesti greitaja medicinos pagalba. nedelsiant
iSeiti 1§ pavojingos zonos ir informuoti tiesioginj vadova.

163. Esant ypatingam avariniam atvejui evakuotis i§ pavojingos zonos artimiausiu keliu,
vadovaujantis evakuacijos schemomis ir Zenklais.

164. Ivykus jrenginiy pazeidimams arba avarijai, darbuotojas privalo imtis priemoniy, kad
nesusidaryty pavojus zmoniy gyvybei, gaisrui kilti ir jrenginiy sugadinimui, nedelsiant pranesti
tiesioginiam vadovui.

VI. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

165. ISjungti naudotus jrankius, mechanizmus, laikantis eksploatacijos reikalavimy,

surinkti jrankius, jrenginius, juos iSvalyti.

166. Sutvarkyti darbo vietg. Medziagas ir detales tvarkingai sudéti j jiems skirtas vietas.
167. Pasalinti atliekas bei Siuksles i tam tikslui skirtas vietas.
168. Nusivilkti darbo drabuzius, apzitiréti ar jie tvarkingi ir Svariis, padéti | jiems skirtg

vieta. Siltu vandeniu su muilu nusiplauti rankas, jei yra galimybé nusiprausti po dusu.
169. Informuoti tiesioginj vadova apie darbo metu pastebétus trikumus, turéjusius jtakos

saugiam pavesto darbo atlikimui.
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1.3. NAUDOJAMU JRANKIU, MEDZIAGU KATALOGAI

UAB ,, Armi Servisas“ naudojamy ir remontuojamam automobiliui reikalingy jrankiy

instrukcijos ir medziagy katalogas (apraSas) bus pateiktas mokytojui mokymy jmonéje. metu

1.4. KARSTO ORO PRIETAISO ,LEISTER SONORA“ NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA

Visa prietaiso veikimo instrukcija bus pateikta mokytojui mokymy jmonéje. metu

Trumpa prietaiso naudojimo instrukcija

Veikimo programy parinkimas
/’E,Ig“ Parinkimg pradékite su mygtuku ,MENU®. Jei parodymas displéjuje mirksi, keisti

NS

& N galima su mygtuku (+) arba (-). Dar kartg nuspaudus mygtuka ,MENU*, pereisite prie
sekancio dydzio
Paspausti 1 x MENU

(prietaisas paruostas

Jjungti
pagrindinj

jungiklj 3 [j
ON darbui) 1x MENU =

Veikimo programos Paspausti 1 x MENU
karStas sujungimas sutraukimu 1 - :l}l 77-}“‘
400°C/oro pakopa 1 Prass 1 x MENU ’/‘?ﬂ ‘

karStas sujungimas sutraukimu 2 -

500°C/oro pakopa 2 Prass 1 x MENU —— (oo
1-FREE (laisvas nustatymas) — :
250°C/oro pakopa 1 ;ﬂ Y —
2-FREE (laisvas nustatymas) — L] MENU_L»_:

250°C/oro pakopa 1

Nustatoma su mygtuku (+) arba Y

Press 1 x MENU

“ Temperatiira Grjzti prie veikimo programy parinkimo
(nustatoma ir reguliucjama
elektroniniu badu)
Nuo 50°C iki 650°C
nustatoma su mygtuku (+) arba (-)

Oro kiekis

(nustatomas elektroniniu budu)

Nuo pakopos 1 iki pakopos 5
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nustatoma su mygtuku (+) iki (-)

Panaudojimas

Karstas sujungimas sutraukimu - susitraukiantiems vamzdziams, lituotiems
sujungimams ir prijungimams, pakuotéms bei elektros komponentams

Car wrapping — automobiliy pakavimas su lipnia plévele su uzrasais

Litavimas / lituoty sujungimy salinimas — alavui, specialiam sidabro lydmetaliui, kabelio
antgaliams, lituojamoms susitraukianioms movoms bei lituoty sujungimy Salinimui

Deformavimas — gaminiams i akrilo, PVC, polistirolo, vamzdziams, plokstéms ir profiliams
bei Slapioms malkoms

Dziovinimas — dazy spalvy bandiniams, glaistui, klijams, statybinéms sitléms bei tinko
formoms

Dazy Salinimas — seny arba story alyvos ir dazy-lako sluoksniy bei sintetinio tinko
pasalinimui

Atitirpinimas — apledéjusioms laipty pakopoms, dury spynoms, bagaziniy dangCiams,
automobiliy durims arba vandentiekio vamzdzZiams bei Saldytuvy ir Saldikliy atitirpinimui

Regeneravimas / pasalinimas — klijams be tirpikliy ir besilydintiems klijams

Uzdegimas — medienos skiedroms, popieriui, anglims arba Siaudams

Dezinfekavimas — su 600 °C karStu oru galima greitai paSalinti bakterijas i$ tvarty. Galima
kovoti su kinivarpomis (démesio: gaisro pavojus ! Nejkaitinkite labai mediniy pavirsiy)

Klijuoti sujungimai — dideliy ploty klijavimui su kontaktiniais klijais, klijy regeneravimui,
klijavimo proceso pagreitinimui, suklijuoty viety atjungimui ir krasty klijavimo juosty nuémimui
arba uzdéjimui

Pastaba: antgaliy parinkimg pagal pateiktg lentele rekomenduoja firma Leister. Pagal
poreikj galimas kitoks antgaliy parinkimas

Naudoti galima tik Leister firmos priedus.

43



Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

2 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PLASTIKINIU,
NEMETALINIU DETALIU ARDYMAS-SURINKIMAS (NUEMIMAS — UZDEJIMAS).

2.1.  IVAIRIU AUTOMOBILIU KEBULO PLASTIKINIU, NEMETALINIU
DETALIU ARDYMAS-SURINKIMAS (NUEMIMAS — UZDEJIMAS): IRANKIU
IR TRANGOS PARINKIMAS

Remontuojamam automobiliui jrankiy ir jrangos parinkimas (katalogai), bus pateiktas
mokytojui mokymy jmonéje metu.
Automobiliy kébulo plastikiniy, nemetaliniy detaliy ardymo-surinkimo pavyzdys
https://www.youtube.com/watch?v=TbyhmphVFnk
http://bmwfans.info/parts-catalog/E34-Sedan/Europe/525i-M50/L-

M/browse/vehicle trim/trim panel bumper front

Automobilio kébulo plastikinés, nemetalinés detalés yra Sios: bamperiai, apdailos detalés,
zibinty dalys, sparnai, variklio ir galinis dangg¢iai (kai kuriy gamintojy modeliy) ir kt.

Automobilio plastikinés detalés (bamperio) nuémimas. Daby seka ir tvarka priklauso nuo
automobilio modelio ir markés. Pavaizduotos detalés nuémimo tvarka

1.Nuimama (ardoma) detalé turi biiti Svari

2. Atidarius variklio dangtj, i§imti (iStraukti) plastikinius kais¢ius jungianc¢ius bamperio groteles
su kébulu.

3. Pasukus vairg ] deSin¢ puse, iSimti (iStraukti) plastikinius kaisc¢ius, esancius kairio rato arkos
dalyje, Tuos pacius veiksmus atlikti deSinéje automobilio puséje.

4 Nuimti dekoratyvinius kamstelius, po priekiniais zibintais, dengian¢ius bamperio tvirtinimo
varztus.

5. Atsukti kairés ir deSinés pusés bamperio tvirtinimo varztus.

6. Traukint bamper]j i priekj, ji nuimti.
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2.2 DARBU (OPERACIJU) IR JU EILISKUMO PARINKIMAS PAGAL GAMINTOJO
TECHNOLOGIJA.

Remontuojamam automobiliui, darby (operacijy) ir jy eiliSkumo parinkimas pagal

gamintojo technologija, bus pateiktas mokytojui mokymy jmon¢je metu

AUTOMOBILIO TECHNINIU DUOMENU BAZE “AUTODATA“
Automobilio techniniy duomeny bazé¢ “AUTODATA* ardymo surinkimo eiliSkumui,

medziagy ir detaliy parinkimui gali buti naudojami ir remontuojant, ardant — surenkant automobiliy
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kébuly detales. Reikalingi duomenys ir prieiga prie duomeny bazés, esant biitinumui, bus

pateikiami mokytojui mokymy metu jmonéje.

DUOMENU BAZES , AUTODATA“ NAUDOJIMO APRASYMAS
AUTODATA  leidzia techning literatiira bei duomeny bazes elektroniniame pavidale,
automobiliy remonto profesionalams. Cia pateikta informacija leidzia kokybiskai bei greitai
suremontuoti automobilj, o tai padidina imonés pelninguma bei prestizg .
AUTODATA stengiasi pateikti kiek galima platesne bei tikslesne informacijg apie konkrety
automobilio gamintojg bei modelj.

AUTODATA tgsia savo darbg plésdama automobiliy gamintojy, modeliy ar konkreciy
sistemy bei agregaty aprasymy skaiciy, pateikdama visg informacija CD ar knygy pavidale.
Informacija pateikiama naudojantis automobiliy gamintojy technine literatiira, arba atliekant
bandymus, ar tyrimus AUTODATOS techninis personalas stengiasi apraSyti ir iliustruoti agregatus
bei sistemas kiek galima plaCiau, suprantamiau ir tiksliau. Prie§ iSleidziant naujg leidinj ar
elektroning versija visa pateikta informacija yra tikrinama kelis kartus, kad biity pateikta teisinga
informacija. AUTODATA riipinasi naujos informacijos tiekimu, naujy automobiliy, sistemuy,
agregaty netgi ty automobiliy kuriy gamyba jau nutraukta informacijos pildymu. Tokiu bidu
AUTODATOS duomeny bazé did¢ja, keiCiasi ir tenkina jusy poreikj kiekvieng karta kai ja
naudojatés. Populiariausia yra AUTODATA elektronin¢ versija - tai yra CD pavidale, ji
atnaujinama du kartus per metus. AUTODATOS duomeny bazé¢je galima rasti sugrupuotg

informacija techniniais klausimais, kuri yra nurodyta tam tikrais Zenklais. Zenkly reik§més:

A‘ Fnown fixes and bulletins ‘

Automobilio gamykliniai defektai ir jy Salinimo budai

Technical data ‘

Automobilio technin¢é informacija

Fepair times

Automobilio remonto laikai, tai yra per kiek laiko nuimamas ar uzdedamas agregatas ar detale, kiek

laiko uZtrunka skirtingos procediiros ir kt.
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Wheel alignment

Automobilio raty geometrija - suvedimas, iSvirtimas, kampai, reguliavimo taskai su iliustracijomis,

svoriais kurie dedami, darant raty suvedimg ir kt.

Service schedules
Service indicator

Aptarnavimy intervalai, nurodymai kg reikia tikrinti ar keisti kiekvieno automobilio patikrinimo
metu. Serviso indikatoriai, bei jy numetimas — tepalo keitimo indikatoriy intervalo keitimas, serviso

ar aptarnavimo intervalo keitimas, bei serviso intervaly nunulinimas

ﬁ Service lllustrations

Bendra serviso informacija — automobilio kélimo taskai, skysciy isleidimo vietos, filtry vietos,

dirzai, kondicionieriy pildymo taskai ir kt.

Electric parking brake
Battery disconnection and recaonnection

Elektroninis parkavimo stabdis. Akumuliatoriaus atjungimo bei prijungimo procediiros

I Guided Diagnostics

Diagnostiniy procediiry aprasymai

B8

e Dliagnostic trouble codes
[ ’

Gedimy kodai, bei jy apraSymai, diagnostinés jungties buvimo vietos bei formos, gedimo kody

nuskaitymo ar trynimo biidai, gedimo kody identifikavimas

Engine management
Component testing

Variklio valdymas, bei jo komponenty tikrinimas
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Engine management
Fin data

Variklio valdymo , uzdegimo bei jpurskimo sistemy valdymo bloky bei davikliy ir valdanciy

agregaty techniné informacija, matavimy pasijungimo vietos

Anti-lock brake systems

ABS

Stabdymo jégos reguliavimo sistemos ABS - el. schemos, serviso procediiros, veikimo principas,

komponenty i§déstymo vietos, gedimy kodai

Component locations

Automobilio agregaty bei komponenty iSdéstymo vietos

Wiring diagrams

Automobilio valdymo sistemy elektrinés schemos

“AUTODATA” programos langy pateiktys ir informacija esanti juose pateiktos zemiau:

futodats

AUTODATA - lyderis automobiliniy
techniniy duomeny baziy kirime

Sioje Autodatos duomeny bazéje jis
galite rasti informacija :
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:lufodafa

Automobilio valdymo sistemy elektrinés
schemos

3 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PLASTIKINIU,
NEMETALINIU DETALIU REMONTAS

3.1. AUTOMOBILIU KEBULO PLASTIKINIU, NEMETALINIU DETALIU
REMONTO YPATUMAI

Plastikiniy, nemetaliniy detaliy remonto aprasas:

. Nuplauti detales, indentifikuoti detaliy medziaga;

. Remontuojamos detalés galuose graztu iSgrezti skyles (apsaugo nuo tolimesnio

trikimo remonto metu;

Slifuoti pavirsiy §vitriniu popieriumi po 10 mm i abiejy pusiy tokiu gyliu, koks yra
metalinis tinklelis; jei remontuojama plastmasiné detalé

. Uzbaigti slifavima, suvedant §lifavimo krastelius, smulkesniu popieriumi po
20 mm i$ abiejy remontuojamos detalés pusiy;

. Uzdéti ant prietaiso kaitinimo galvutg, nustatyti plastmasés lydymosi temperatiirg ir
leisti kaisti kol paruosite reikimg detalg;

. Uzdéti tinklelj ant remontuojamos detalés vietos , apibrézti po 20 mm
nuo remontuojamos detalés krasty, kontiirg ir lopg iskirpti;

. Pritaikyti lopg ant remontuojamos detalés vietos ir prilituoti karSta galvute, krastelius
prispaudziant medine mentele;

. Parinkti reikiamos medziagos elektroda ir i§lydyti ant prilituoto lopo tinklelio;
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9. Prilydyta elektrodo mase iSlyginti karSta galvute ir palaukti apie 30 min. kol pavirSius
sukietés;
10. Sukietéjusj pavirsiy slifuoti ir uzbaigti paruosimo darbais dazymui. Jeigu i§lydzius elektroda

gerali iSlygintas pavirSius- $lifuoti nereikia.

Galimos plastikiniy, nemetaliniy detaliy remonto klaidos:
1.Neteisingai identifikuota detaliy medziaga
2.Neteisingai parinkta kaitinimo prietaiso galvuté ir prietaiso temperatiira
3. Neteisingai parinktas medziagos elektrodas.

4. Neislauktas laikas kol remontuotas pavirSius atvés ir sukietés

Remontuoti ar keisti naujg ?

3.2. JRANKIU, DETALIU IR MEDZIAGU KATALOGAI

UAB ,, Armi servisas‘ dalies naudojamy jrankiy katalogas pateiktas Sios programos modulio
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S. 6.3. automobilio kébulo remontas nenaudojant dazymo, visuose mokymo elementuose.

Remontuojamam automobiliui jrankiy, detaliy ir medziagy katalogas (aprasas) bus pateiktas
mokytojui mokymy jmonéje metu.
Plastiky savybés
Plastiky savybés priklauso daugiausia nuo polimero savybiy (jos yra labai jvairios), bet jas i
dalies galima pakeisti, chemiskai modifikuojant polimerus, sudarant jy misinius, pridedant uzpildy,
plastifikatoriy (didina plastiSkumg), stabilizatoriy (saugo nuo oksidacijos perdirbant ir létina

sen¢jimg eksploatuojant), dazy, antistatiky (neleidzia jsielektrinti), antipireny (sumazina deguma)

Polimeras modifikuojamas, sintezés metu pridedant nedidelj kiekj kito monomero, apdorojant
jau susintetintg polimera reagentais, kurie pakeicia jo makromolekuliy sandara, arba jdedant aktyviy
priedy, kurie plastiko perdirbimo metu reaguoja su polimeru.Dauguma plastiky (aminoplastikai,
fenolio plastikai ir dar kai kurie) buna tik su uzpildais. Uzpildai, ypa¢ pluostiniai (stiklo, angliy
pluostas), padidina plastiko stipruma, mineraliniai — atsparumg kaitrai, kietuma.

Toliau pateikiamas vienas 1§ pramoniniy plastikiniy detaliy virinimo jrenginiy
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LEISTER WELDPLAST S4
Rankinis ekstruderis

Pries pradédami prictaisg eksploatucti atidFiai petﬁlmrqrtm wartotojo instrukcijs ir
saugokite jg, kad ir veiau galétumete ja pasinaudoti

PASKIRTIS
WMWMMWFEEPFWWWEM

Vartotojo instrukcija

Irankiy instrukcijos (aprasai) bus pateikta mokytojui mokymy metu imonéje.
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4 MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO PLASTIKINIU,
NEMETALINIU DETALIU KEITIMAS, SMULKIU DEFEKTU SALINIMAS, APDAILA
PO REMONTO.

4.1. AUTOMOBILIU KEBULO PLASTIKINIU, NEMETALINIU DETALIU
NUEMIMO - UZDEJIMO, ISARDYMO- SURINKIMO, DETALIU KEITIMO PROCESO
APRASAS

Remontuojamam automobiliui kébulo plastikiniy, nemetaliniy detaliy nuémimo — uzdéjimo,
iSardymo— surinkimo, detaliy keitimo proceso aprasas jrankiy, bus pateiktas mokytojui mokymy
jmong¢je metu.

Automobiliy  kébulo plastikiniy, nemetaliniy detaliy nuémimo — uzdéjimo, iSardymo—
surinkimo, detaliy keitimo proceso apraSas dalinai pateiktas Sios programos modulio

S. 6.3. automobilio kébulo remontas nenaudojant dazymo, visuose mokymo elementuose.

4.2 DEFEKTU SALINIMAS, APDAILA PO REMONTO JRANKIU IR JRANGOS
PARINKIMAS

Remontuojamam automobiliui defekty Salinimo, apdailos po remonto, jrankiy ir jrangos
parinkimas (katalogai), bus pateikti mokytojui mokymy jmon¢je metu.

Apdaila po remonto, (buvusio stovio atkiirimas) reikalinga kébulo iSorinéms dalims:
veidrodéliams, bamperiams, sparnams, apdailos elementams ir pan. Kitoms plastikinéms,
nemetalinéms detaléms: vidinis Zibinto laikiklis, vidinis bamperio laikiklis ir pan., apdailg po
remonto atlikti nebiitina.

Defekty Salinimas, apdaila po remonto jrankiy ir jrangos parinkimas, pateiktas §ios programos

modulio S. 6.3. automobilio kébulo remontas nenaudojant dazymo, visuose mokymo elementuose.

Kitoks- smulkus bamperio remontas

Plastikinis bamperis — automobilio kébulo detalé, kuri dazniau negu kitos patiria pasalinj mechaninj
poveikj: atsirémimas ] klitit] parkuojant automobilj, temperatiiry svyravimai ir, Zinoma, eismo
ivykiai. Jeigu pazeidimai nedideli, pigiau yra bamperj remontuoti, negu pirkti nauja, kas sunkmecio
laikotarpiu daugumai automobiliy savininky tikrai ne paskutingje vietoje.

,Bamperis pazeidziamas ne tik susidiirus su klititimi, bet ir po Ziemos, kai dél temperatiiry kaitos
jame gali atsirasti jtriikimy. Zinoma, plastmasiy, i§ kuriy gamykloje liejami bamperiai, taip pat
esama visokiy. Dazniausiai naudojamas polipropilenas arba poliuretanas. Tai trapiis lydiniai, kurie

nuo smiigio plysta arba sutrupa.
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Galima jtriikusig ar iStrupé&jusig vieta ,,lopyti” dviem biidais: specialiu lituokliu arba mechaninio
feno pagalba, kuriuo plastmasé jkaitinama tiek, jog ima lydytis ir taip ,,suvirinama”. Norint
sukietinti siiile, kartais sujungimo vietoje dedama plieniné arba bronziné viela.

Pries sujungiant, jungimosi pavirsiai nuslifuojami, o briaunos kampiniu slifuokliu arba,
paprasciausiai, peiliu nupjaunamos mazdaug 45 laipsniy kampu taip, kad sudéjus sudaryty vieng
lygy pavirsiy. Ten pat dedama viela arba minksta spyruoklé, kuri pries tai suplojama, kad profilis
bty staciakampis, o ne apvalus. [kaitinus sujungimo vietg tiesiog jspraudziama j siiil¢, o ant virSaus
galima dar ilydyti gabalélj tokios pat plastmasés papildomai. Zinoma, po to bamperis glaistomas,
Slifuojamas, dazomas...”

Dar vienas budas, vadinamasis remonto komplektas. Ji sudaro dviejy skirtingy fiksacijy klijai, folija
ir armatiira — vielos tinklelis. Komplekto pagalba pazeista vieta, kaip ir anks¢iau aprasytuoju atveju,
paruoSiama, pakrasciai nupjaunami 45 laipsniy kampu, tada i§ vienos pusés dedama folija,
neleidzianti klijams prasiskverbti j kita puse, tepami klijai, o ant vir§aus dedama armatiira.Si
technologija labiau tinka polipropileniniams bamperiams tvarkyti, kadangi kaitinant jy plastmasé
ima lydytis, degti, atsiranda apnasy, kurios, patekusios j suvirinimo vieta, j3 susilpnina. Ir §iuo
atveju, suklijavus paZzeistg vieta, bamperj reikia gruntuoti, Slifuoti, nudazyti.

»Jeigu bamperis néra triikes, o tik jlinkes (deformavesis), jo formai atstatyti esama kitokio biido.
Tam bamperis nuimamas nuo masinos, atneSamas | karsta patalpa, pavyzdziui, i saung, jeigu tokia
turite, ir deformuota vieta jtempiama, pavyzdziui, pakabinant prie jos svori. Nuo karsc¢io plastmasé
pleciasi, o jai atvésus, paSalinamos atotampos, ir paprastai deformacijos nebelieka”,

Kartais bamperiams atitriksta tvirtinimo vietos. Bene paprasciausia bus j viding bamperio dalj
iklijuoti kampuotj arba tokj iSlankstyti i§ skardos gabaliuko ir sutvirtinti abi dalis arba medvarZ¢iais,
arba kniedémis. Aprasytasis biidamas naudojamas ne daznai, ir matyt todél, kad po remonto daznai
lieka matomi tvirtinanciy elementy pédsakai... Bet vis tiek tai pigiau negu pirkti naujg bamperj.
Jeigu jau atsitiko taip, kad reikia remontuoti galinj bamperj, pravartu pagalvoti ir apie tai, ar
neapsimokeéty tuo paciu jmontuoti specialig jranga, kuri ypa¢ praversty mazesng patirtj turiniam
vairuotojui. Sistema garso signalu ispéja vairuotoja, kai iki klitities lieka koks 20 centimetry. Tai
labai patogu parkuojantis perpildytose automobiliy stovéjimo aikstelése arba kiemuose. Naujos
masinos dazniausiai jau turi tokj jrenginj, sumontuotg gamykloje, taciau visa tai galima jsigyti bei
jmontuoti ir ,,gyvenimo maciusiai” technikai kaip atskirg komplekta. Parkavimio sistemos

montavimas néra sudétingas - su tuo pajégus susidoroti daznas vairuotojas.

Saltinis: Siauliy naujienos,(2010) Romualdas Baliutavi¢ius, Smulkus bamperio remontas
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5 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS.

5.1. AUTOMOBILIO KEBULO (DALIES) PLASTIKINES, NEMETALINES
DETALES REMONTAS.
UZduoties tikslas: Atlikti automobilio kébulo (dalies) plastikinés, nemetalinés detalés

remonta/ keitima;

UZduociai atlikti reikalinga techniné dokumentacija ir priemonés:

Automobilis su deformuotomis (apgadintomis) kébulo (dalies) plastikinémis, nemetalinémis
detalémis

Karsto oro prietaisas ,,LEISTER SONORA®, arba analogiskas, su reikalingy jrankiy ir
papildomy privirinimy detaliy komplektu;

Prietaiso naudojimo instrukcija;

Irankiy komplektai (pagal biitinuma)

Technologinis procesas;

Daby saugos reikalavimai.

UZduoties apraSymas:
1. Pasirengti paskirto automobilio kébulo (dalies) plastikinés, nemetalinés detalés remontui;
2. Atlikti automobilio kébulo (dalies) plastikinés, nemetalinés detalés remonta/ keitima;
3. Atlikti automobilio kébulo (dalies) plastikinés, nemetalinés detalés apdaila;
4. Surinkti (sumontuoti) suremontuotg plastiking, nemetaling detalg;
5. Parengti darbo ataskaita, pateikti iSvadas.
6.UZduot; atlikti per 6 val.
Pastaba. Automobilio kébulo (dalies) plastikinés, nemetalinés detalés remonto metu
atsirade (pastebéti) kiti gedimai taip pat turi biiti suremontuoti.
Uzduoties vertinimo kriterijai:
- UZzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
- Uzduotis atlikta pagal pateikta savarankiskos uzduoties aprasyma.
- Atliekant uzduot] vadovaujamasi gamintojo instrukcijomis
- Atliekant uzduotj laikomasi darby saugos reikalavimy
- Uzduotis atlikta savarankiskai.

- Uzduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika.
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MODULIS S.6.7. AUTOMOBILIO KEBULO SUVIRINIMAS

1. MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO DETALIU SUVIRINIMO
PROCESO DARBO SAUGA

1.1. SAUGAUS DARBO PRAKTINIS MOKYMAS SU SUVIRINIMO APARATU

1 pav. Saugus suvirinimo procesas

Suvirinimo darbus elektros lanku ir dujomis bei prizitiréti suvirinimo aparatus leidziama ne
jaunesniam kaip 18 mety amziaus asmeniui, iSmokytam mokymo jstaigoje, turiniam atitinkama
pazymejima leidziant] atlikti suvirinimo darbus elektra ir dujomis, ne zemesn¢ kaip PK
elektrosaugos kvalifikacing grupeg.

Pagrindiniai darbuotojo darbo pavojingi, kenksmingi ir rizikos veiksniai yra Sie:

1. Terminiai ir cheminiai nudegimai. Su atviru elektros lanku dirbantis darbuotojas
veidui ir akims apsaugoti turi naudoti Salmg - kauke arba skydelj su apsauginiais stiklais - Sviesos
filtrais. Nuo tryksStancio iStirpusio metalo ir uzterSimo Sviesos filtras saugomas paprastu stiklu.
Sviesos filtrai turi atitikti viesos filtry, skirty suvirintojy elektros lanku akims apsaugoti,
reikalavimus, filtrai, skirti dirbancio suvirinimo darbus pagalbinio personalo akims apsaugoti, turi
atitikti Sios paskirties filtry saugos reikalavimus.Virinant spalvotus metalus ir lydinius, turin¢ius
cinko, vario, §vino, naudojamas filtruojamasis respiratorius.

2. TriukSmas. Darbuotojo darbo vietoje bendras triukSmo lygis neturi virSyti 85 dBA, o
oro uzterStumas - higienos normose nurodyty dydziy. Apsisaugojimui nuo triuk§mo biitina naudoti
antifonus arba trumpinti triukSmo veikimo laikg, nuo aerozolio, gary, dujy ar dulkiy - dujokauke,
respiratoriy.

3. Galimas dujy - oro miSinio sprogimas. Dujy balionus darbo vietoje bitina iSdéstyti ne
ar¢iau, kaip 1 m nuo patalpy Sildymo sistemos prietaisy (radiatoriy) ir ne arciau, kaip 5 m nuo kity

atviry Silumos Saltiniy bei degikliy. Atsarginiy dujy baliony darbo vietoje negali biiti daugiau, kaip
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vienas. Dujy baliony ventiliy ir reduktoriy atsukimui ar uzsukimui bei atidaryti kalcio karbido

statines, o taip pat smulkinti ji leidziama tik kibirk§¢iy nesukelianciais jrankiais.

1. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES SUVIRINIMO DARBO PRADZIA:
1.1. Prie§ darbo pradzig darbuotojas privalo uzsivilkti darbo rtbus, apsiauti darbo
avalyne, paruo$ti asmenines saugos priemones, darbui reikalingus jrankius ir prietaisus. Naudoti

suplySusius, ne$varius, jmirkusius tepaluose ir benzine darbo ribus draudziama.

2 pav. Saugos priemoné rankoms

1.2.  Kad apsisaugoty nuo iSlydyto metalo kibirksciy, privalo:

a) brezenting striuke uzleisti ant kelniy, kelnes - ant odiniy baty;
b) striukés antkiSenius uzleisti ant kiSeniy;
c) baty raistelius suverzti.

1.3.  Atidziai apziiiréti darbo vieta, iSvalyti SiukSles bei degias medziagas ne maZesniu kaip
5 m spinduliu; padaryti ne siauresnius kaip 0,8 - 1,0 m praéjimus, kad biity galima saugiai atlikti
suvirinimo darbus bei priziuréti agregatus, teisingai iSdéstyti balionus ir generatorius, patikrinti ar
darbo vietoje yra gesinimo priemoniy;

1.4.  Suvirinimo jrenginius, jy atskirus mazgus bei mechanizmus iSdéstyti taip, kad biity
galima saugiai atlikti suvirinimo darbus bei prizitiréti jrenginius;

1.5.  Patikrinti suvirinimo elektra jrenginius, kabelius, laikiklj, maitinimo Saltinio
(suvirinimo transformatoriaus, lygintuvo, keitiklio ir kt.) korpuso jZeminimg. Radus kokiy nors
gedimy (pazeistg kabelj, izoliacija, nepatikimai jZemintg agregato korpusg ir t.t.), nedelsiant pranesti
padalinio vadovui. Dirbti su netvarkingais irengimais draudziama;

1.6.  Isitikinti, ar gerai védinama darbo vieta. Jei to néra, reikalauti i§ darby vadovo jrengti
iStraukiamgja ventiliacija. Nepasalinus minéty trikumy, atlikti suvirinimo darbus elektros lanku
draudziama;

1.7.  Patikrinti ar tvarkingos dujy Zarnos, neriebaluoti jy pavirSiai, ar techniSkai tvarkingi
reduktoriai, jy sujungimai su zarnomis. Radus kokiy nors gedimy (paZzeista dujy zarng, netvarkinga
reduktoriy ir t. t.), nedelsiant pranesti padalinio vadovui. Dirbti su netvarkingais jrenginiais
draudziama;
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1.8.  Patikrinti kontrolés matavimo prietaisy tvarkinguma, ar nustatyta tvarka jie patikrinti,
ar nepasibaigg jy patikros terminai;

1.9.  Patikrinti kasetés su suvirinimo viela tvirtinima;

1.10. Isitikinti ar yra krepSys jrankiams;

1.11. Isitikinti, ar pakankamai apSviesta darbo vieta, neSiojamos lempos (jy jtampa turi biti
ne didesné kaip 50 V) turi turéti apsauginius tinklelius ir kabliukus;

1.12. Nepradéti paciam ir neleisti kitiems pradéti dirbti, kol nebus pasalinti visi pastebéti

sveikatai ar gyvybei pavojai.

2. DARBUOTOJO VEIKSMAI SUVIRINIMO DARBO METU:
2.1.  Suvirintojui draudziama pradéti dirbti be asmeninés saugos priemoniy, naudoti jas

viso darbo proceso metu;

Ki

3 pav. Veido saugos priemoné

2.2.  Darbuotojas privalo vengti veiksmy, sudaraniy salygas kilti gaisrui, nepalikti be
priezitros jjungty j elektros tinklg elektros jrenginiy ar prietaisy, nenaudoti patalpy Sildymui
nestandartiniy elektros Sildymo prietaisy, nesinaudoti netvarkingais, su sulauzytais gaubteliais
elektros kiStukais, kiStuky lizdais, jungikliais bei Sviestuvais su nuimtais apsauginiais gaubtais,
nejungti j vieng kistukinj lizdg kelis didelio galingumo elektros prietaisus;

2.3.  Darbuotojas darbo metu turi buti atidus, neatitraukti démesio nuo atlieckamo darbo,
netrukdyti dirbti kitiems;

2.4. Neleisti | savo darbo vieta paSaliniy asmeny, neturin€iy nieko bendro su pavestu
darbu;

2.5. Kiekvienas darbuotojas darbo metu privalo vykdyti tik ta darbg, kuris jam pavestas.
Savarankiskai vykdyti kitus darbus draudziama;

2.6.  Visi nuolatiniai suvirinimo darbai turi biti atliekami specialiose védinamose patalpose
arba kabinose su Sviesai nelaidziomis ir nedegiomis sienelémis. Nenuolatiniy, taip pat stambiy
detaliy suvirinimo darby vietos turi biiti aptvertos ne Zemesniais kaip 1,8 - 2,5 m Sviesos
nepraleidzianciais skydais arba nedegiomis uzdangomis;

2.7.  DraudZiama suvirinimo patalpose laikyti lengvai uzsidegancias medziagas;
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2.8.  Elektrinio suvirinimo jrengimus galima jungti i tinklg tik paleidimo jtaisais;

2.9.  Nuo rankinio suvirinimo srovés Saltinio iki elektrodo laikiklio turi biiti naudojami
lankstiis izoliuoti suvirinimo laidai su apvalkalu i$ izoliaciniy medziagy, neplatinanciy degimo;

2.10. Suvirinimo transformatorius j elektros tinklg turi biiti jjungiamas pagal specialius
zenklus, pazymeétus ant gnybty. Atstumas tarp suvirinimo transformatoriaus ir argono dujy baliono
turi biiti ne mazesnis kaip 2 m. Suvirinimo laidus reikia tiesti ne ar¢iau kaip 1 m nuo degiyjy dujy
vamzdziy, o nuo dujy baliony - 0,5 m.;

2.11.  Grjztamuoju laidu, jungianciu suvirinamgjj gaminj ir suvirinimo Saltinj, gali biiti
lankstts laidai, taip pat, kur tai jmanoma, pakankamo skerspjiivio bet kokio profilio S§inos,
suvirinimo plokstés bei pati suvirinimo konstrukcija. Griztamajam laidui naudoti technologinius
jrengimus, elektros jrenginiy konstrukcijas ir jZzeminimo tinklg draudziama;

2.12. Jzeminti reikia suvirinimo transformatoriaus antrinés apvijos gnybta, prie kurio
jungiamas grjztamasis laidas, taip pat analogiSkus suvirinimo lygintuvy ir generatoriy, kuriy
suzadinimo apvija jungiama prie elektros tinklo ne per skiriamajj transformatoriy, gnybtus;

2.13.  Suvirinimo jrenginiai perkeliami juos i§jungus is tinklo;

2.14. Tiesiant ir perkeliant laidus, reikia imtis priemoniy, kad nebiity pazeista jy izoliacija,
laidai nesiliesty su plieniniais lynais bei dujy zarnomis ir karStais vamzdziais. Kad laidai nebiity
mechaniskai pazeisti, juos reikia jmontuoti | guming zarng. Naudoti laidus su pazeista izoliacija
draudziama;

2.15. Suvirinimo elektra jrenginiai (suvirinimo transformatorius, agregatas, keitiklis) turi
turéti pasg, naudojimo instrukcijg ir inventorinj numerj, kuris yra jregistruojamas apskaitos ir
periodiniy apZzitry zurnale;

2.16. Suvirinimo srovés Saltinius galima jungti i ne aukstesnés kaip 380 V itampos elektros
paskirstymo tinklg. Suvirinimo lankg maitinti tiesiogiai 1§ jégos arba apSvietimo elektros tinklo
draudziama;

2.17. Visi suvirinimo jrengimo valdymo jtaisai turi turéti patikimus fiksatorius arba
ribotuvus, neleidziancius jiems savaime jsijungti arba i$sijungti;

2.18. Elektrodo laikiklis turi buti lengvas, patogus, leidziantis neprisiliesti prie daliy,
kuriomis teka sroveé, turéti apsauginj skydelj;

2.19. Pirminé grandiné nuo maitinimo punkto iki kilnojamojo suvirinimo jrenginio neturi
biiti ilgesné kaip 10 m;

2.20. Visos maitinimo tinklo jtampg turinfios suvirinimo jrenginio atvirosios bei

besisukancios dalys turi biiti su saugos gaubtais;
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2.21. Ant suvirinimo jrengimy valdymo jtaisy uZrasai arba sutartiniai Zenklai, nurodantys jy
funkcing paskirtj, turi buti aiskas;

2.22. Bet kurio suvirinimo jrenginio maitinimo Saltinio (suvirinimo transformatoriaus,
lygintuvo, keitiklio ir kt.) korpusas turi biiti patikimai jZemintas;

2.23. Elektros suvirinimo jrengimai, kuriuos patikimai jZeminti yra sunku, turi turéti
apsauginio iSjungimo jtaisg;

2.24. ]zeminimo laidas prie elektrinio suvirinimo jrengimo prijungiamas 5-8 mm skersmens
varztu, jtaisytu patogioje vietoje, prie jo turi biiti uzrasas “Zemé” (arba sutartinis zenklas “Zemé”).
Draudziama kelis elektrinio suvirinimo jrenginius nuosekliai prijungti prie vieno jzeminimo laido.
Ant elektrinio suvirinimo transformatoriaus gnybty turi biiti skydeliai ir uzrasai “aukstoji pusé”,
“Zemoji puse”;

2.25. Pries prijungiant reduktorius prie dujy baliony, jie kruopsciai patikrinami.
Reduktoriaus manometrai tikrinami ne reciau kaip vieng karta per metus, jie turi turéti raudong
briksnj, nurodantj maksimaly leisting darbinj dujy slégj. Reduktoriy prie baliono prijungti
leidziama tik specialiu raktu. Dujy baliono ventilj atsukti létai. Rankos, naudojamos medziagos,
jrankiai turi biiti netepaluoti. Stovéti pries reduktoriy draudziama. Reduktorius valyti leidziama tik
dichloretanu ir tik gerai védinamose patalpose. Valyti privalo tik specialiai apmokyti Zmong¢s;

2.26. Draudziama verzti srieginius ir zarny sujungimus esant atsuktam baliono ventiliui, kai
teka dujos;

2.27. Reduktorius ir jungiamuosius antgalius naudoti tik tvarkingus. Zarnas leidZiama
sujungti plieniniais inventoriniais pavalkéliais. Jungti uzverziant viela draudziama;

2.28. DraudZiama naudotis nesandariomis Zarnomis ir jas remontuoti apvyniojant izoliacine
juosta. Naujas zarnas pries prijungiant reikia prapiisti. Darbo metu stebéti, kad zarnos nesiliesty prie
elektros laidy, kar$ty pavir§iy, tepaluoty ir riebaluoty medziagy, nebiity susisukusios. Zarny ilgis
turi biiti ne didesnis kaip 20 m;

2.29. Gaubiamoji verzl¢ ir antgaliai, skirti prijungti dujy Zarnas, privalo biiti kairiojo sriegio
ir turéti specialig Zyma;

2.30. Draudziama suvirinimo patalpose laikyti lengvai uzsidegancias medziagas;

2.31. Privalu saugoti dujy balionus, dujy tiekimo Zarnas, kad ant jy nepatekty tepalo ar
riebaly;

2.32. Draudziama dirbti, jei yra dujy nutekéjimas. Dujy nutekéjimg tikrinti muilo emulsija.
Ugnimi tikrinti draudziama;

2.33.  Ant naudojamy dujy baliony turi biiti nurodyta: baliono numeris, gamykla gamintoja,

iSleidimo data, talpa, baliono svoris, darbinis bandomasis slégimas, kito iSbandymo laikas. Balionai
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turi biiti nudazyti atitinkamomis spalvomis pagal dujy rasj (degiyjy dujy - raudona, deguonies -
melyna spalva);

2.34. Dujy balionai pervezami veziméliais su mediniais padéklais. Balionus transportuoti
galima tik su apsauginiais gaubtais. DraudZiama balionus métyti. Taip pat draudziama patiems
remontuoti baliony ventilius. Deguonies balionus laikyti ir transportuoti tik vertikalioje padétyje,
saugant nuo tiesioginiy saulés spinduliy;

2.35. Balionai darbo vietoje turi biiti jtvirtinami, kad laikytysi stabiliai;

2.36. Draudziama kartu laikyti deguonies ir kity dujy balionus, taip pat pilnus balionus su
tusciais;

2.37. Manometrai, skirti slégiui matuoti, turi biiti ne zemesnés, kaip 2,5 klasés tikslumo;

2.38. Manometras turi buti su tokia skale, kad darbinio slégio matavimo riba biity antrame
skalés trecdalyje;

2.39. Manometro skaléje, ties padala, atitinkancia darbini slégi, turi biiti raudonas bruksnys;

2.40. Manometras turi buti jtaisytas taip, kad darbuotojas gerai matyty jo parodymus. Jo
skalé turi buti vertikali arba pasvirusi j priekj 30° kampu;

2.41. Darbo metu biitina:

2.41.1. Nuvalyti nuo virinamo ar pjaustomo metalo pavirSiaus dazus, ypac tuos,
kuriuose daug §vino;

2.41.2. Suvirinimo darbo vieta apripinti gesinimo priemonémis, tarp jy
angliariig§tés gesintuvu;

2.41.3. Pertraukeliy metu uzsukti dujy baliony ventilius;

2.41.4. Nuémus baliono gaubtg patikrinti dujy baliono Stucerj (atvamzdj) - jis
turi biiti Svarus, netepaluotas, taip pat patikrinti Stucerio ir ventilio sriegius.

2.42. Atliekant suvirinimo darbus dujy aplinkoje:

2.42.1. Suvirinimo jrenginyje turi biiti jtaisas, galinantis nutraukti dujy tiekima,
nutriikus jtampai suvirinimo srovés grandinéje;

2.42.2. Suvirinimo zarna turi bti be jtrikimy, neperlenkta;

2.42.3. Suvirinant, srovei iki elektrodo prijungti reikia naudoti lanksty kabelj ne
ilgesnj kaip 15 metry;

2.42.4. Angliartigstés balionus pakrauti, iskrauti, pernesti i suvirinimo vietg
reikia atsargiai. Baliony negalima sutrenkti, jy ventiliai privalo turéti gerai uzsuktus apsauginius
gaubtus. Pernesti balionus leidziama specialiais neStuvais dviem asmenims;

2.42.5. Naudojantis angliariigstés balionais, laikyti juos vertikalioje padétyje. Jie

turi biiti gerai pritvirtinti, kad neapvirsty;
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2.42.6. Angliartigstés balionas su suvirinimo aparatu sujungiamas zarna, turincia
jungiamaja verzle ir butinai per reduktoriy. Sujungiant angliarigS§tés baliong su aparatu per
reduktoriy, naudotis raktais ir jungiamaja verzle, saugoti baliong nuo sutrenkimo;

2.42.7. Angliartigstés balionai statomi ne ar¢iau kaip 1 m nuo Sildymo prietaisy
ir 5 m nuo atviros ugnies ir apsaugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy;

2.42.8. Eksploatuojant angliarigs§tés balionus, reikia stebéti, kad redukciniai
ventiliai ir manometrai biity tvarkingame stovyje. Esant netvarkingam ventiliui,jis uzsala ir jo
nebegalima nei atidaryti, nei uzdaryti;

2.42.9. Uzsalusio ventilio negalima atSildyti karStu vandeniu, nes prie aukstos
temperattiros angliarigs§té i§ skysto biivio pereina i dujinj, slégis balione pakyla ir gali balionas
sprogti. UzSalusj baliong reikia atSildyti tik Saltu vandeniu;

2.42.10.  Baliono ventilj galima atsukti tik ranka arba raktu, draudziama dauzyti,
kalti. Baliong, kurio ventilio negalima atsukti nei ranka nei raktu, biitina grazinti j sandélj;

2.42.11.  Redukcinio voztuvo veikimg reikia patikrinti kiekvieng karta, pajungus
nauja baliong. Redukcinio voztuvo patikrinimas atlieckamas sekancia tvarka: redukcinis voztuvas
pajungiamas prie baliono Stucerio. Atsukus reduktoriaus reguliavimo varztg ir uzsukus iSeinantj
ventiliuka, atsargiai atsukamas baliono ventilis. Auksto spaudimo manometras turi rodyti 50 - 60
atm., o zemo spaudimo manometro rodyklé turi rodyti nulj. Priverziant reguliavimo varzta,
spaudimas turi kilti tolygiai be triik¢iojimy. Nustojus sukti reguliavimo varzta, spaudimas turi
daugiau nebekilti. Reikia pabandyti atsukti ir vél uzsukti reduktoriaus iS¢jimo ventiliukg. Po
kiekvieno bandymo mazo spaudimo manometro rodyklé turi nukristi ir vél pakilti iki ankstesnio
spaudimo. Jeigu, nesukant reguliuojanio varzto, spaudimas kyla, vadinasi reduktorius yra
netvarkingas ir su juo dirbti draudziama;

2.42.12.  Pastoviai sekti, kad sujungimo ir prijungimo vietose dujy Zzarnos
nepraleisty dujy;

2.42.13.  Uzstrigus suvirinimo vielai zarnoje, gedima Salinti galima, tik i§jungus
agregato maitinimag.

2.43. Draudziama vykdyti suvirinimo darbus nuo kopéciy;

2.44. Kai virinama metaliniy konstrukcijy, katily rezervuary viduje, taip pat lauke
esanciuose jrenginiuose (palijus ar pasnigus), darbuotojas be specialiy riiby privalo papildomai
naudotis dielektrinémis pirStinémis, kalioSais ir kilimeliu. Minétos apsauginés priemones turi turéti
zyma, kuri nurodo sekancio bandymo datg. NeiSbandytomis apsauginémis priemonémis naudotis
draudziama. Dirbdamas uzdaruose induose, privalo taip pat uZzsidéti apsaugos (polietileninj,

tekstolitinj arba viniplasto) Salma, tokiu atveju naudotis metaliniais skydeliais draudziama;

67



Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

2.45. Suvirinant uzdary rezervuary ir kitokiy talpy viduje turi biiti jrengtas geras darbo viety
védinimas. Ypatingais atvejais, kai negalima jrengti ventiliacijos, vykdyti suvirinimo darbus galima
tik leidus darbo vadovui ir turint asmeninés saugos priemones (dujokaukes ir kita);

2.46. Kai néra védinimo, darbus reikia atlikti su trumpomis pertraukomis, kuriy metu
galima atlikti, tiktai gavus dujy tikio imonés leidima;

2.47. Darbuotojas privalo saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai, vykdyti
darbdavio, jo jgalioty asmeny bei kontroliuoti pareigiiny teisétus nurodymus;

2.48. Rikyti leidziama tik tam tikslui skirtose zenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose
vietose, kuriose yra indas nuortikoms déti bei gesinimo priemonés;

2.49. Draudziama dirbti sergant, gerti alkoholinius gérimus ar buti apsvaigus nuo

narkotiniy ar toksiniy medziagy.

3. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS:

3.1.  Ivykus nelaimingam atsitikimui, biitina nukentéjusiam nedelsiant suteikti pirmaja pagalba ir
kreiptis | medicinos punktg arba iSkviesti greitaja medicining pagalbg telefonu 112. Darbuotojas nukentéjes
dél nelaimingo atsitikimo darbe (jeigu jis pajégia), ir asmuo, mates jvykj arba jo padarinius, privalo
nedelsdami pranesti padalinio vadovui, darbdaviui, jmonés darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybai,
darbuotojy atstovui apie nelaimingg atsitikima. Darbo vieta ir jrengimy biiklé, iki nelaimingas atsitikimas bus
pradétas tirti, turi i8likti tokia, kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu. Bitini pakeitimai gali biiti daromi,
jeigu tai kelia pavojy aplinkiniy darbuotojy gyvybei ir sveikatai, taciau tai turi buti rastu ir grafiSkai
iforminta, nufotografuota, nufilmuota;

3.2.  Pajutus elektros srove elektros jrenginiy korpuse, nedelsiant i§jungti maitinimg ir
pranesti tiesioginiam darbo vadovui. Ant elektros jrenginiy paleidimo jrenginio uzkabinti lentele su
uzraSu “Nejungti”;

3.3.  Jeigu darbuotojas susizeide, jokiu biidu negalima zaizdos liesti pirStais. Odg aplink
7aizda reikia dezinfekuoti spiritiniu jodo tirpalu. Negalima jodo pilti j Zaizda. Zaizdg reikia $variai
apriSti. Tam geriausia tinka sterilus pirmosios pagalbos paketas. Negalima rankomis liesti vidinés
paketo pusés, kuri dedama ant zaizdos. Jokiu biidu negalima Zaizdos plauti vandeniu. Jeigu yra nors
maziausias jtarimas, kad kraujas gali buti uzkréstas, reikia nedelsiant kreiptis pas gydytoja;

3.4. Elektros traumos atveju suvirintojg privalo gelbéti aplinkiniai darbuotojai. Prisilietus
prie laidy, kuriais teka elektros srové ir kuriy izoliacija pazeista, kiino raumenys susitraukia,
Zzmogus negali pats nuo jy atsipalaiduoti. Aplinkiniai darbuotojai privalo kiek jmanoma greiciau

nutraukti elektros srovés tiekimg: iSjungti artimiausig jungiklj, iSsukti saugiklius arba nelaidziu
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jrankiu (sausu pagaliu, sausa lenta ir pan.) nustumti laida nuo nukentéjusiojo. Negalima
nukentéjusiojo liesti plikomis rankomis;

3.5.  Jeigu darbo metu kilo gaisras, darbuotojas turi nedelsdamas i§jungti jrenginius, iSvesti
1§ patalpos Zmones, i§jungti jvadinj patalpos, kurioje jvyko uzsidegimas, elektros tinkly kirtiklj,
jeigu bitina iSkviesti ugniagesius telefonu 112, pranesti apie gaisrg padalinio vadovui ir nedelsiant
pradéti gesinti gaisrg visomis turimomis priemonémis. Darbuotojas privalo zinoti, kokj gaisro zidinj
kokiomis gaisro gesinimo priemonémis galima gesinti;

3.6.  Pastebé¢jes kitokius galimos avarijos pozymius, darbuotojas privalo apie tai tuojau pat

pranesti padalinio vadovui ar darbdaviui.

4. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA:
4.1. Baigus darbg darbuotojas privalo:
4.1.1. Elektros jrenginius iSjungti i8S elektros tinklo;
4.1.2. Surinkti jrankius, kabelj ir kartu su kilnojamuoju suvirinimo elektra

agregatu padéti j sandélj arba j kitas specialiai tam skirtas patalpas;

4.1.3. Uzdaryti dujy baliono ventilius;
4.14. Nunesti zarnas ir jrankius ] jiems saugoti skirtg vieta;
4.1.5. Sutvarkyti darbo vieta, paSalinti SiukSles ir medziagy atliekas. Patalpa,

kurioje buvo dirbama, turi biti gerai iSvédinta;
4.1.6. Atlikti darbo vietos prieSgaisring apziiira.
4.2.  Nusivilkti darbo riibus, nusiauti darbo avalyne ir padéti j saugojimo vieta;
4.3. Apie visus pastebétus trikumus, gedimus ir apie priemones, kuriy imtasi jiems

pasalinti, informuoti padalinio vadova. Nusiprausti veida ir rankas $iltu vandeniu su muilu.
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2. MOKYMO ELEMENTAS. KEBULO SUVIRINIMO DARBU TECHNOLOGINES
KORTOS SUDARYMAS

2.1. AUTOMOBILIU KEBULO SUVIRINIMUI NAUDOJAMI JRENGIMALI, JRANKIAL,
MEDZIAGOS, DARBO VIETA, DARBO PROCESAS

Technologiné korta — tai techninis dokumentas, kuriame glaustai iSdéstoma atskiro suvirinimo
proceso operacijy atlikimo seka, rezimai ir trukmé, darbo bary paskirstymas ir darbo viety
organizavimas; nurodomos naudotinos medziagos, jrengimai, kokybés kontrolés metodai/prietaisai,
darbuotojy saugos ir sveikatos priemonés.

Technologinés kortos sudaromos tam, kad biity lengviau ir geriau prizitrimi technologiniai
procesai, apraSomi reikalingi laiko, medziagy, jrangos resursai. Naudojantis technologine korta
apskaiCiuojamos operacijy sgnaudos, darbo atlikimo savikaina. Bendra technologinés kortos

pavyzdys tinkantis suvirinimo procesui yra pateiktas 1 lenteléje.

1 lentele. Technologiné korta. Pavyzdys

‘ o o Kontrolés
Eil. | Suvirinimo Suvirinimo ] o o
. ‘ Trukmeé Medziaga [rengimai metodai/priet
Nr. operacija tipas o
aisal
1.
2.
3.

Technologiné korta pildoma atskirai kiekvienam suvirinimo procesui.

Darbo vieta, kurioje atlieckami automobiliy kébuly darbai jsikiirusi Klaipédoje ,,ARMI
SERVISE®. Darbo vietos trumpas pristatymas:

Nuo 1993 mety ,,ARMI SERVISAS* tapo ADAM OPEL AG atstovu Lietuvoje.

1994 m. liepos 01d. Klaipédos senamiestyje, Kurpiy gatvéje, buvo atidarytas automobiliy
salonas. Tais padiais metais Sermuksniy gatvéje pradéjo dirbti autoservisas.

Metams bégant imoné augo, vystési, stipréjo, tapo zinoma. 1999 metais patogioje vietoje buvo
pastatytas naujas automobiliy salonas Silutés plente, o 2003 mety pabaigoje, ¢ia pat duris atvére
naujas automobiliy servisas. Cia esamiems ir bisimiems klientams sudarytos puikios salygos
apziuréti, jvertinti, iSbandyti norimg automobilj, o Siuolaikiskai jrengtame autoservise teikiamos

kokybiskos automobiliy techninio aptarnavimo, remonto, kébuly remonto ir dazymo paslaugos.
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Nuo 2002 mety ,,ARMI SERVISAS*“ atstovauja YAMAHA kompanija, kuri gamina
motociklus, motorolerius, vandens motociklus, variklius ir t.t.

Nuo 2004 mety ,,ARMI SERVISAS* atstovauja ir CHEVROLET automobilius Klaipédoje.

Per visg savo veiklos laikotarpi UAB ,,ARMI SERVISAS* buvo ir yra tarp lyderiy savo veiklos
srityje Klaipédos kraste.

4 pav. Armi Servisas Klaipédoje

Armi autoservise kvalifikuoti meistrai suteiks visas automobiliy techninei prieziiirai ar remontui
reikalingas paslaugas, pradedant automobilio salono valymu ir baigiant sudétingu variklio remontu
ar kébulo deformacijos atstatymu. Servisas apriipintas modernia raty geometrijos, kondicionavimo
sistemy, stabdZiy patikros, degaly jpurSkimo diagnostikos jranga.

Moderni raty balansavimo ir montavimo jranga leidzia atlikti Siuos darbus ne tik automobiliy,
bet ir motocikly ratams. Kébuly remonto ceche jrengta dazymo kamera, sumontuotas kébulo

deformacijos atstatymo stendas, leidZiantis atlikti ypatingai sudétingus automobilio kébulo darbus.

Spav. Armi Serviso remonto baras
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3. MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO METALINIU
ELEMENTU SUVIRINIMAS

3.1. AUTOMOBILIO KEBULO METALINIU ELEMENTU SUVIRINIMAS
NAUDOJANT MIG/MAG SUVIRINIMO BUDA

MIG (naudojamos inertinés apsauginés dujos) ir MAG (naudojamos aktyviosios apsauginés

dujos) yra Siuo metu dazniausiai taikomi suvirinimo btidai Vakary Europoje, JAV ir Japonijoje. Jy

populiarumas remiasi dideliu produktyvumu ir tuo, kad juos lengva mechanizuoti.

Suvirinimas apsesugnese dyose. Numerls 13 pagal EM IS0 4063

Swirinimas hydZiu elekirodu akihyviose dujose (MAG) -135; Suvrinmas hyadiu
eiekirodu Inertinese dujose (MIG) -131

Suifinimo
degikes ""&H
sHuginiy d d
;FM U i Dujy pattavima
Viglinis %, Enifid + vaikng
= padavimas

Blﬂﬁﬁﬂ ul i--
Algalinis laides

6 pav. MIG/MAG suvirinimas pagal EN ISO 4063

Virinant MIG / MAG biidu naudojami pridétiniai metalai, pvz., vienalyté suvirinimo viela ar

milteliné viela, tiekiama per suvirinimo pistoleta.

Vielos padavimo ritinéliai

Suvirinimo
viela

Apsauginés dujos

Koncentruoty

Varinis kontakto
dujy vamzdelis

vamzdelis

| | - . .

Rinkag b dogreiis 8 'I'. Apsauginis dujy sluoksnis

atmosferoje >x "..\-._ /
A Ll

7 pav. MIG/MAG suvirinimo schema
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Vielos metalai nuolat lydomi elektros lanku. Elektros lanko generuojama energija sukuria
elektros energijos Saltinis. Elektros lankg ir i§lydyta metalg saugo apsauginés dujos, tekancios i§
tiitos, esancios ant suvirinimo pistoleto.

Suvirinimui naudojamos apsauginés dujos yra inertinés (MIG budas) arba aktyviosios (MAG
budas).

Inertinés Siuo atveju reiskia, kad dujos nereaguoja su iSlydytu metalu ar elektrodu.Inertinés dujos
yra argonas ir helis.

Aktyviosios dujos suteikia didesng galimybe optimizuoti procesg ir galutinio suvirinto produkto
kokybe. Virinant daugelj; medziagy, pvz., nelegiruotg plieng, reikalingos aktyviosios dujos, kad biity
uztikrintas proceso stabilumas ir patikimumas. Aktyviyjy dujy misiniai gali biiti argonas su anglies
dioksidu ir argonas su deguonimi. MISON® grupés apsauginiy dujy miSiniai optimaliai tinka
skirtingoms medziagoms suvirinti.

MIG / MAG suvirinimo, kaip ir kitokio suvirinimo metu, susidaro suvirintojui pavojingi diimai
ir dujos. Tod¢l biitina visuomet laikytis saugos reikalavimy.

Saugant suvirintojag nuo kenksmingy diimy, suvirinimo zonoje biitinai turi biiti jrengta gero
védinimo sistema. Papildoma sauga uZtikrina naudojamos MISON® apsauginés dujos. Sios dujos
Zymiai sumazina ozono, paprastai aptinkamo karsty duomy ir dujy aplinkoje, lygj.

Pagrindiné apsauginiy dujy funkcija lankinio suvirinimo procesuose — apsaugoti lydyji
elektroda, iSlydyta ir jkaitusj metalg nuo zalingo aplinkos oro poveikio, taip pat sudaryti optimalias
salygas elektros lankui.

MIG/MAG budas taikomas taip pat gamykliniame jungime ten, kur sunkus prié¢jimas virinti
kontaktiniu btidu.

Virinant lankiniu suvirinimu lydziuoju elektrodu inertinése dujose (MIG) ar lankiniu suvirinimu
lydziuoju elektrodu aktyviose dujose (MAG), suvirinimo lankas dega tarp suvirinimo vielos —
elektrodo ir virinamy detaliy. Lankas ir suvirinimo vonelé yra apsaugomi inertiniy ar aktyviy dujy.

Tai labai paplites suvirinimo procesas, tinkantis daugelio medziagy suvirinimui.

8 pav. Du metalo lakstai suvirinti MIG/MAG bidu

MIG/MAG suvirinimas yra naSesnis negu lankinis rankinis suvirinimas glaistytuoju elektrodu

(MMA). MIG/MAG suvirinimas yra lankstus ir efektyvus suvirinimo procesas, kuris placiai
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naudojamas virinant jvairius plieno, aliuminio lydiniy gaminius ir konstrukcijas. Naudojant
miltelines suvirinimo vielas Sis procesas daznai taikomas storesniy, didesniy gabarity gaminiy
suvirinimui.

“Centriné Techniné Sajunga” ir automobiliy gamintojai rekomenduoja Europos Sajungos
kébuly remonte taikyti suvirinimg apsauginiy dujy aplinkoje (MIG/MAG). Dabartiniu metu Sis
jungimo biidas kébuly remonte apima apie 76 % visy kébulo suvirinimo darby.

Suvirinimui MIG biidu rekomenduojama naudoti Sias aktyvias dujas:

Angliartigste CO2;
+  MiSinj — krizalg (88% Ar + 12% CO2;
*  Misinj — oksogenag (80% Ar + 15% CO2 + 5%02 ;
+  MiSinj — korgong (89% Ar + 6% CO2+ 5%02 );

Legiruotiems arba nelegiruotiems 0,6 mm storio plieno lakStams suvirinti rekomenduojama
taikyti miSinius. Storesniems plieno lakStams virinti naudoti CO,.

Metalo pravirinimas jvairiy apsauginiy dujy terpéje. Rekomenduojama virinti 0,6 — 1,0 mm

vielos elektrodais.

9 pav. Virinimo siuliy forma skirtingose apsauginiy dujy terpése

Gamintojai rekomenduoja virinti aktyviy dujy miSinio aplinkoje uzdétiniu biidu, darant
12 mm atlanka, (jei plieno lakstai 0,5...0,88mm storio ) 4 metodais:

1. Zingsninis suvirinimas taskais

Kad apriboti skardos deformavimasi, virinama taskais kas antrg zingsnj. Toliau jvirinama i

praleistus tarpus tarp suvirinty tasSky.

AR W#Mffﬁ \m“w Wflﬂ"fffﬂ
AN DO
Athankoos pradiin Atlanioos pabaiga

A
T~

Tafkmis srarimmay

10 pav. Zingsninis suvirinimas taskais
2. Suvirinimas pertrauktine sitile
Pertrauktine sitile dazniausiai privirinamas lopas ir tuo paciu taikant taip vadinamg elektrinj

kniedijima, t.y. virinimg per iSgreztas skyles.
74



Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

11 pav. Suvirinimas pertrauktine siiile
3. Suvirinimas istisine sitile
Suvirinimas i$tisine sudurtine sitile taikomas tik pagrindiniy kébulo laikanciyjy detaliy, t. y.
lonzerony ir profiliniy kébulo karkaso detaliy jungime. Lopai virinami taskais per iSgreztas

skyles ir lopo krastai — pertrauktine sitle.

12 pav. Suvirinimas istisine siiile
4. Suvirinimas per iSreztas skyles
Sis metodas taikomas plaGiausiai, nes atitinka kontaktinj suvirinimo metoda. Juo labiau, kad

§] metoda kébuly remonte sitlo taikyti automobiliy gamintojai.

)

O I R
e e T

b R R R A

13 pav. Suvirinimas per isgreztas skyles

Greziamy skyliy diametras d skaic¢iuojamas pagal formule:
d =5-s, kai s - plieninio laksto storis mm;
Jei skardos storis s = 0,88 mm, tai skyliy diametras d =5 * 0,88 = 4,4 mm. Yra priimama $iuo
atveju, kad skyliy diametras suapvalinus lygus 5 mm (d = 5 mm.).
Jei skardos storis s = 0,55 mm, tai skyliy diametras d =5 * 0,55 = 2,7 mm. Yra priimama §iuo
atveju, kad skyliy diametras suapvalinus lygus 3 mm (d = 3 mm.).

Atstumas tarp suvirinimo tasky skai¢iuojamas pagal formule:
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(4+6)-d
Pirmuoju atveju gaunamas atstumas: (4+6)-d =4-44+6-44=17,6+26,4=18+26mm.
Suvirinimo aparty rinkoje yra jvairiy, galimas jvairus pasirinkimas. Zemiau pateikta suvirinimo

jrangos apraSymas naudojama mokymo tikslams.

Turimos jrangos apraSymas:
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TRIMIG

©

Dékojame, kad pasirinkote misy gaminj! Kad galétuméte isnaudoti visas suvirinimo jrenginio galimybes, atidZiai
perskaitykite 3ias instrukcijas ir laikykite jas saugoje vietoje, kad prireikus ateityje galétuméte jas perskaityti.

Trimig yra pusiau automatiniai suvirinimo jrenginiai su ventiliatoriumi, skirti pusiau automatiniam suvirinimui (MIG
arba MAG) ir gali suvirinti plieng, nertidijantj pliena ir aliuminj. Dél "sinergetinio vielos greifio" funkcijos reguliavimas
yra greitas ir paprastas. Jie dirba nuo 400V ir / arba 230V trifazio elektros tinklo (DV modeliai).

Aprasymas

ELEKTROS ENERGIIOS TIEKIMAS

Absorbuojama efektyvi srove (I1eff), dirbant maksimalia apkrova, yra nurodyta ant jrenginio. Patikrinkite, ar maitinimo
Zaltinis ir jo apsauga (saugiklis ir / ar grandinés pertraukiklis) atitinka eksploatavimui reikalingg srove.

Irenginys turi biiti pastatytas taip, kad maitinimo lizdas bity visada prieinamas.

Nenaudokite ilgintuvo, kurio laido skerspjovis maZesnis nei 4 mm2.

Sie gaminiai yra tiekiami su EEB RS / 015 tipo 16A arba 32A kistukais. Jie turi buti jjungti j 400V (3 PH) maitinimo lizda
SU JZEMINIMU ir apsaugoti 16A saugikliu ir vienu 30mA diferencialu.

230V trifazis maitinimas 250-4S DV, 350 G DV ir 350-4S DUO DV modeliy Trimig jrenginiams:

ISPEJIMAS! I3 prad?iy 3is jrenginys buvo sukonstruotas trifaziam 400V maitinimui. Jei jasy elektros instaliacija yra
230V trifaze, turite pakeisti terminaly plokétés jungtis. Siuos pakeitimus turi atlikti kvalifikuotas specialistas. Tai
atliekant, reikia naudotis schema, pateikta jrenginio viduje. Kidtukas turi bGti apsaugotas 16A ar 25A (350 modeliui)
saugikliu ir vienu 30mA diferencialu.

IRENGINIO APRASYMAS (II PAV.)

1- ,ON/OFF" (Ijungimo/I5jungimo) jungiklis 8- [Zeminimo kabelio jungtis

2- Reguliavimas - du 7 padeciy perjungikliai, leidZiantys 9- Padeklas dujy balionui (daugiausiai vienas 10m? balionas).

reguliuoti suvirinimo jtampg. Suvirinimo jtampos
reguliavimas yra proporcingas suvirinamos medZiagos
storiui.

3- Valdymo skydelis - suvirinimo parametrai (rankinis ar
automatinis reZimai).

4- Europos standarto degiklio jungtis.

5- Silumines apsaugos lempute:

Nurodo, kad batinas atvésinimas po intensyvaus
naudojimo (apsaugai nuo perkaitimo).

6- Atrama degikliui.

7- Maitinimo laidas (5m)

10- Tvirtinimo grandiné dujy balionams.
[spé&jimas: pritvirtinkite grandine saugiai (Zr. IV-1).
11- Rités laikiklis @ 200 mm / 300 mm.

12 - Dujy jungtis (350-4S DUO DV)

13 - Degiklio kabelio laikiklis

14- Vielos tiektuvo solenoidinis voZtuvas 2

15- Vielos tiektuvo dujy jungtis degikliui 2

16 - Vielos tiektuvo valdymo kabelio jungtis

17 - Vielos tiektuve galios kabelio jungtis

18- Parinkties perjungiklis ant potenciometro (tik 300G ir
350 G DV)

MECHANIZUOTAS PLIENO / NERODIJANEIO PLIENO SUVIRINIMAS (MAG REZIMAS) (III PAV.)

Trimig 200-45 gali virinti 0,6 / 0,8 / 1mm storio plienine ir nertidijancio plieno vielas (III - A pav.).

Irenginys gali dirbti su @ 1,0 mm plienine viela (ritinineé @ 0,8 / 1,0, kontaktinis vamzdelis 01.0).

Jeigu naudojama maZesnio skersmens viela, turéty biti pakeistas kontaktinis vamzdelis ir uZtikrinta, kad apverciamieji
ritinéliai vielos tiektuve yra tinkamoje padétyje (kad reikiamas skersmuo yra matomas, kai reikalinga).

Trimig 250-4S DV 230-400V jrenginys gali virinti 0,8 / 1 / 1,2 mm storio plienine ir neriidijancio plieno vielas.

Irenginys gali dirbti su @ 1mm plienine viela (ritininé @ 0,8 / 1,0, kontaktinis vamzdelis 1).

Trimig 300-4S, 300 G, 350-4S DUO DV ir 350 G DV jrenginiai gali virinti 0,8 / 1 / 1,2 mm storio plienine ir nertidijancio
plieno vielas. Irenginys gali dirbti su @ 1mm plienine viela (ritininé @ 1,0 / 1,2, kontaktinis vamzdelis 1).

Plieno arba nertdijancio plieno suvirinimui naudojamos tam tikros sudéties dujos: argonas + CO2 (Ar + CO2). CO2
dujy proporcija gali skirtis priklausomai nuo naudojimo. Dujy srautas virinant aliuminj yra 10 - 20 |/min, priklausomai

nuo aplinkos ir suvirintojo patirties.

MECHANIZUOTAS ALIUMINIO SUVIRINIMAS (MIG REZIMAS) (III PAV.)

Trimig 200-4S jrenginys gali virinti 0,8 mm ir imm storio aliuminio viela. (III-B pav.).

Trimig 250, 300 ir 350 jrenginiai gali virinti imm ir 1,2 mm storio aliuminio vielg. (I11-6 pav.).

Aliuminio virinimui turi b@ti naudojamos neutralios "gryno argono” (AR) dujos. Del dujy parinkimo konkrediu atveju
susisiekite su josy dujy tiekéju. Dujy srautas wvirinant aliuminj yra 15 - 25 I/min, priklausomai nuo aplinkos ir

suvirintojo patirties.
Aliuminio virinimo darby ypatumai:

- Turi bTti nustatytas minimalus ritinéliy spaudimas, kad nebity suspaud?iama viela
- Prie prijungdami aliuminio degiklj, nuimkite kapiliarinj vamzdelj
- Virinant aliuminj, naudokite specialy aliuminio degiklj su teflono apvalkalu, kad biity sumaZinta trintis.
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Nepjaukite apvalkalo Zalia jungties! Jis naudojamas nukreipti vielg nuo ritinéliy (III-B pav.).
- Kontaktinis vamzdelis: Naudokite specialy aliuminiui skirta kontaktinj vamzdelj, atitinkantj vielos storj.

IPATINGAI ATSPARAUS TEMPIMUI PLIENO PUSIAU AUTOMATINIS KIETASIS LITAVIMAS

Trimig 200-4S jrenginys gali lituoti ir virinti ypatingai atsparias tempimui plokstes su Cuprosilicium CusI3 ar
Cuproaluminium CuAl8 vielomis (@ 0,8 mm ir @ 1 mm). Suvirintojas turi naudoti neutralias dujas: gryng argong
(Ar). Del konkrediy dujy parinkimo kreipkités j dujy tiekéja. Reikalingas dujuy srautas yra nuo 15 iki 25 |/min.

RICIY IR DEGIKLIY) MONTAVIMAS (IV PAV.):

Atidarykite jrenginio dureles.

« Uzdekite vielos rite ant laikiklio (3). Norint jstatyti 200 mm vielos rite, i pradZiy ant laikiklio reikia uzdeti adapterj
(nuoroda 042889).

« Sureguliuokite rités stabdj (4), kad dél rités judesio nesusipainioty viela, kai virinimas sustoja. Nepriverzkite per
daug! Tada stipriai prisukite plastikinj sraigty (2).

« Vielos tiektuve naudojami ritinéliai (8) su dvigubais grioveliais (@ 0,8 / @ 1 arba @ 1 / @ 1,2). Naudojamas skersmuo
turi boti matomas ant ritinélio. 1 mm @ vielai naudokite @ 1 griovelj.

« Pirmg kartg naudojant:

- Atsukite vielos kreipiandiosios varzta (5).

- Istatykite ritinélius ir stipriai priverZkite varztus (9).

- Istatykite vielos kreipianciaja (7) kaip galima arciau ritinélio, bet jiems nesilieciant, ir prisukite tvirtinimo varzta.
» Norédami sureguliuoti varanciuosius ritinélius (6), atlikite Siuos veiksmus: visiSkai atlaisvinkite rankenéle. Paspaude
degiklio jungiklj, jjunkite variklj ir, spaudZiant spragtuka, priverzkite rankenéle, iki viela pradés judéti. Sulenkite viela,
kur ji i5eina i$ antgalio ir laikykite prispaude, kad ji toliau nejudéty. Suspaudimas sureguliuotas teisingai, jeigu ritinéliai
prasisuka per vielg, net jei degiklio if&jime viela yra uzblokuota.
» Bendras reguliavimas rankenéle (6): skalé 3-4 plienui ir skalé 2-3 aliuminiui.

RIEIU PASIRINKIMAS
Galimi parametrai:

Vielos tipas Degiklis Dujos
Plieno 2 300 X argonas
@ 200 X +C02
Neradijanti @ 200 X
Alu © 300 x* _
AGE 2 200 - grynos argono dujos

*Reikes teflono apvalkalo ir specialaus kontaktinio vamzdelio aliuminiui.

DUIY JUNGTIS

Pritvirtinkite reguliatoriy / matuoklj prie dujy baliono, o tada prijunkite dujy vamzdj prie jungties.
Dujy nutekéjimo iSvengimui naudokite sandariklius, esandius priedy déZutéje. UZtikrinkite tinkama dujy baliono
prieZidra, laikantis grandinés tvirtinimo reikalavimy (IV-1).

VALDYMO SKYDELIS (V pav.)

Suvirinimo reZimo pasirinkimas (2)

- 2T: dviejy pakopy suvirinimas Sinergetinis reZimas (3)
- 4T: keturiy pakopy suvirinimas Nustatykite potenciometrg (4) "OPTIMAL
- SPOT Taskinis suvirinimas su reguliuojamu tasko SYNERGIC" zonos viduryje
skersmeniu Vielos greifio pasirinkimas (4) Dirbant iuo reZimu, prietaisas parenka optimaly
Vielos greidio reguliatorius. vielos greitj pagal 3 parametrus:
Greitis kinta nuo 1 iki 15 m / min. - Jtampa
- Vielos skersmenj
SPOT/DELAY funkcijos reguliavimo potenciometras (5) - Vielos tipa

Vielos greitj jmanoma pakoreguoti + [ -.
Rankinis rezimas (1)
Dirbant rankiniu reZimu, vielos greitj nustato
naudotojas, reguliuodamas potenciometra (4).
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RANKINIS REZIMAS (V PAV.)

Norédami sureguliuoti jrenginj, atlikite Siuos veiksmus:
- Pasirinkite suvirinimo jtampa, naudodami 2 maitinimo perjungiklius (2 ir 7 pozicijy)
Pavyzdys:

Plieninés 1 mm, @ 0,8 vielos suvirinimui nustatykite perjungiklj j

"1" pozicijg. Sureguliuokite vielos greitj su potenciometru (4).

Patarimas

Vielos greitis daZnai yra nustatomas ,,pagal garsa”™: lankas turi bti stabilus ir maZai trasketi. Jeigu greitis per
maZas, lankas bus nepastovus.

Jeigu greitis per didelis, lankas ,traska®, o viela stums atgal degikl].

SINERGETINIS REZIMAS (V PAV.)

Funkcija automatiskai kontroliuoja vielos greitj. Vielos grei¢io nustatymui rankinis reZimas nereikalingas.

« Nustatykite vielos greicio potenciometrg (4) "OPTIMAL SYNERGIC" zonos viduryje.

= Pasirinkite:

- Vielos tipa (3)

- Vielos skersmenj (3)

- Galig (perjungiklis jrenginio priekyje)

Norédami pasirinkti teisinga pozicijg pagal suvirinamo gaminio storj, Zitrékite "sinergetinio rezimo" lentele
ankstesniame puslapyje.

Pasirinkus nustatymus, Trimig nustato optimaly vielos greitj ir jrenginys yra paruostas suvirinti. Taip pat, jeigu reikia,
imanoma reguliucti vielos greitj, reguliuojant potenciometra + arba rankiniu budu - (4).
Paskutinio suvirinimo nustatymai iSsaugomi atmintyje automatiskai (vielos skersmuo, vielos tipas, reZimas).

PATARIMAI IR SILUMINE APSAUGA

« Trimig neturéty bati perne$amas uZ jo rankeny, degiklio atramos ar jrenginio virdaus. Kelti 7rimig fenginj galima tik
i& apacios. Jj keliant, dujy balionas turi boti atjungtas.

« Visada laikykités pagrindiniy suvirinimo taisykliy.

« NeuZkimskite / neuZdenkite jrenginio ventiliacijos angy.

 Po suvirinimo palikite jrenginj jjungts ir leiskite jam tinkamai atausti.

« Siluminé apsauga: Jeigu jrenginys per daug jkaista, ufsidega jspejamoiji lemputé ir jis sustoja. Auginimas ugtrunka
keleta minudiy; jo trukmeé taip pat priklauso nuo aplinkos temperatiiros.

VEIKIMO CIKLAS IR SUVIRINIMO APLINKA

« Suvirinimo jrenginio id&jimo charakteristikos apibtidinamos kaip ,pastovios srovés™ tipo. Pateiktoje lenteléje
nurodyti veikimo ciklai pagal standarta EN60974-1 (esant 40°C ir 10 min. ciklui):

x/60974-1 esant 40°C I maks. 60% 100%
Trimig 200-4S 200A esant 30% 140A 120
Trimig 250-45 250A esant 30% 180A 140
Trimig 300-45 et G 300A esant 35% 2404 180
Trimig 350-45 DUO et G DV 350A esant 35% 270A 220A

Pastaba: Jrenginio veikimo ciklo bandymai buvo atlikti kambario temperattroje, o veikimo ciklas esant 40°C nustatytas
modeliavimo badu.

« Sie jrenginiai yra A klasés. Jie skirti naudoti pramoninéje ir profesionalioje aplinkoje. Kitokioje aplinkoje gali biti
sudetinga uZtikrinti elektromagnetinj suderinamuma del keliamy trukdZiy bei radiacijos.

» Sie jrenginiai atitinka IEC 61000-3-12 reikalavimus su salyga, kad trumpojo jungimo galia Ssc sasajoje tarp jrenginio
ir elektros tinklo yra lygi arba didesné nei 3,9 MVA (2,8 MVA Trimig 200-4S jrenginiui). Irenginio montuotojas arba
naudotojas (jeigu reikia, pasikonsultavus su elektros energijos tiekimo operatoriumi) atsako uZ tai, kad Sis jrenginys
yra prijungtas tik prie maitinimo Saltinio, kurio trumpo jungimo SSC galia yra lygi arba didesné nei 3,9 MVA (2,8 MVA
Trimig 200-4S jrenginiui).
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TECHNINE PRIEZIURA

« Technine prieZiorg turi atlikti tik kvalifikuoti specialistai.

= Prie$ atlikdami technine prieZitra, iSjunkite jrenginj, atjunkite jj nuo maitinimo Saltinio ir palaukite, kol ventiliatorius
irenginio viduje visiskai sustos. (PAVOIUS: Auksta jtampa ir srove).

= GYS rekomenduoja nuimti plieninj dangtj 2 - 3 kartus per metus ir iSvalyti dulkes. Pasinaudodami tuo, patikrinkite
elektros jungtis su izoliuotu prietaisu. Elektros jungdiy patikrinima turi atlikti kvalifikuotas specialistas.

« Requliariai tikrinkite maitinimo laido bikle. Jeigu maitinimo laidas paZeistas, jj turi pakeisti gamintojas, jo
popardaviminio aptarnavimo skyrius arba kvalifikuotas specialistas.

« Isitikinkite, kad ventiliacijos angos yra neuZblokuotos ir oras gali laisvai cirkuliuoti.

= Prieg kiekvieng naudojima patikrinkite degiklio suvirinimeo kabeliy ir jZeminimo gnybto bikle (ant kabeliy neturi biti
neapsaugoty, srove praleidZziandiy viety).

SAUGA

Lankinis suvirinimas gali biti pavojingas ir sukelti rimty ir net mirtiny suzalojimy.
Apsaugokite save ir kitus. UzZtikrinkite, kad bty imamasi tokiy saugos priemoniy:

Lanko spinduliuoté: suvirinimo metu naudokite suvirinimo skydelj, kuriame sumontuoti filtrai pagal standartg EN169
arba EN 379.

Lietus, garai, drégmé: naudokite suvirinimo jrenginj Svarioje / sausoje aplinkoje ( uzterstumo lygis < 3), ant lygaus
pavirsiaus ir didesniu nei 1 m atstumu nuo suvirinamos dalies. Nenaudokite lyjant ar sningant.

Elektros Sokas: Zis jrenginys turi biti naudojamas tik su jZemintu maitinimo Saltiniu. Nelieskite daliy su auksta
jtampa. Patikrinkite, kad maitinimo Zaltinis bty tinkamas Siam jrenginiui.

Kritimas: nedékite / neneskite jrenginio virs Zmoniy ar daikty.

Nudegimai: dévekite apsauginius (nedegius) drabuzius (medvilninius, kombinezonus ar dZinsus).

Mavékite suvirintojo pirstines ir dévékite nedegig prijuoste.

Uztikrinkite, kad kiti Zmonés laikytysi saugaus atstumo nuo darbo vietos ir tiesiogiai neZidréty j suvirinimo lanka.
Apsaugokite kitus sumontuodami apsaugines pertvaras.

Gaisro pavojus: pasalinkite visus degius gaminius i$ darbo vietos. Nedirbkite arti degiy dujy.

Damai: Nejkvépkite suvirinimo dujy ar ddmy. Naudokite jrenginj gerai védinamaoje vietoje. Jei virinate patalpose,
naudokite idtraukiamaja ventiliacija.

Papildomos apsaugos priemonés Bet kokie suvirinimo darbai, atliekami...

- patalpose su padidintu elektros smigio pavojumi,

- prastai védinamose patalpose,

- arti degiy ar sprogiy medziagu,

Darbai turi bati suderinti su ,atsakingu ekspertu®, ir atliekami stebint kitiems, specialiai apmokytiems Zmonéms,
kad bty reaguota nelaimés atveju.

Turi bati taikoma techniné apsauga, kaip aprasyta techninéje specifikacijoje CEIJIEC 62081. Suvirinimas aukStyje
yra draudziamas, nebent yra naudojamos saugos platformos.”

Zmonéms su irdies stimuliatoriais rekomenduojama pasitarti su gydytoju pries
naudojant £j irenginj. Nenaudokite jrenginio vamzdziams atSildyti.
Su dujomis elkités atsargiai - paZeidus dujy baliong ar voZtuva kyla padidintas pavojus.
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TRIKCIY SALINIMAS

Sprendimai

PoZymiai

Suvirinimo vielos greitis nepastovus.

PrieZastys

I5silydZiusio metalo dalelés uzkemsa
anga.

|5valykite antgal] arba pakeiskite jj ir
apsaugine medZiaga, saugancig nuo
prikibimo. Nuoroda 041806

Viela prasisuka ritinéliuose.

Kontroliuckite ritinelio slegj arba
pakeiskite Jj.

Vielos skersmuo neatitinka ritinélio
skersmens

Netinkama degiklio vielos
kreipiancioji.

I1Svyniojimo variklis neveikia.

Rités ar ritinélio stabdis per daug
verZtas.

Atlaisvinkite stabdj ir nitinélius.

Elektros tiekimo gedimas.

Patikrinkite, ar galios perjungiklis yra
jjungtas.

Blogai isvyniojama viela.

Vielos kreipiancioji nesvari arba

|15valyti arba pakeisti

Rités stabdis per daug jverztas

Atleiskite stabdj

Néra suvirinimo srovés

Bloga jungtis su maitinimo Saltiniu.

Patikrinkite maitinimo 3altinio jungtj ir
ar jungiklis yra jjungtas | infazés

Bloga Zeminimo jungtis.

Patikrinkite Zeminimo kabel (jungftj ir
gnybty bakle).

Neveikia maitinimo jungtis.

Patikrinkite degiklio spragtuka.

Viela trinasi j ritinéliy apacia.

Vielg nukreipiantis vamzdelis

Patiknnkite apvalkalg ir degiklio

Patikrinkite laida degiklyje.

|Svalykite arba pakeiskite.

Néra kapiliarinio vamzdelio.

Patikrinkite, ar yra kapiliarinis

Vielos greitis per didelis

Sumazinkite vielos greit]

Suvirinimo sidlé yra akyta.

MNepakankamas dujy srautas.

Nustatykite duju srauto intervalg nuo
15 1ki 20 I/ min. Nuvalykite virlnamo

Dujy balionas tustias.

Pakeiskite jj.

Netinkama dujy kokybe.

Pakeiskite |).

Oro srauto ar véjo jtaka.

Venkite skersvéjy, apsaugokite

Dujy antgalis uZkimstas.

Nuvalykite arba pakeiskite dujy

Viela netinkamos kokybés.

Naudokite MIG/MAG suvirinimui
tinkama VIELA,

(radys ir pan_)

Prasta suvirinamo pavirsiaus kokybé.

Pries suvirinima nuvalykite virinamuy
daliy pavirsius.

Didelis kibirksciy skaiius.

Lanko tampa per Zema arba per
auksta.

Zr. suvirinimo nustatymus.

Bloga jZeminimo jungtis.

Patikrinkite ir padékite [Zeminimo
kabel] kaip galima arfiau suvirinimo

Nepakanka apsauginiy dujy.

Reguliuokite dujy srauta.

Degiklio iSgjime néra dujuy.

Blogai prijungtos dujos.

Patikrinkite, ar prie variklio tinkamai
prijungta dujy mova. Patikrinkite
debitmatj ir elektromagnetinius
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ATSARGINES DALYS
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1 80 ¢cm grandine 35067
Galinis kabeliy laikiklis
2 98854
Priekinis degikliy laikiklis
3 98853 98877
4 Rankena 56047
Vielos padavimo greifio reguliavimo rankenéle
5 73009
6 SPOT-DELAY mygtukas 73099
7 Valdymo klaviattra 51916 51915
8 I/O (jjungimo / ifjungimao) jungiklis ——
10 Jungiklis 7 poz. 10 poz. 12 poz. 7 poz. 51054
51072 51074 51227 2 poz. 51071
Vielos tiektuvas (be ritinéliy)
11 51136 51257
12 Maitinimo laidas 21475 21497 21470
Rites laikiklis 15 kg
13 71603
14 Priekiniai ratukai 361 11364
15 Diody tiltas 52190 52173 52174 52221
16 Indukcijos alyva 96076 96079 96081 96083
17 Termostatas 53101
18 Transformatorius 96075 96078 96080 96082
19 Ventiliatorius 51006
200 mm skersmens ratai
20 71375 71376
21 Galine asis 71382
24V AC 10A kontaktorius
22 51114 51107
Transformatorius
23 92994 96029 96047 96029
24 Elektromagnetinis voZtuvas 71512
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25 Kontrolés kortelé 97132C 97172C
26 Ekrano plokste 97183C 97233C
27 Dujy vamzdis (1m} 95993
iklis 10

28 Sandariklis 10,5 71225

Izeminimo kabelio jungtis (1/4)
29 51469 51461

Itampos pasirinkimo jungiklis 230-400V
30 - 75012 - 75012

Trenginiams su vielos tiektuvais

Dujy jungtis
31 - - 71699

Vielos tiektuvo kontrolés jungtis
32 - - 94895

Potenciometro pasirinkimo jungiklis

33 - - 52464

ATITIKTIES DEKLARACIIA

Siame naudotojo vadove apradyta jranga atitinka 2006-12-12 Zemos jtampos direktyvos 2006/95/EB nuostatas ir
2004-12-15 elektromagnetinio suderinamumo direktyvos 2004/108/EB nuostatas. 5i atitiktis paremta tokiais
standartais: 2005 m. EN60974-1, 2008 m. EN50445 ir 2007 m. EN60974-10).

.CE" Zenklinimas buvo suteiktas 2013 m.
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SIMBOLIAI
A Amperai
Vv Voltai
Hz Hercai

Mechanizuotas MIG/MAG suvirinimas (MIG: Metalo suvirinimas inertiniy dujy aplinkoje / MAG:
Metalo suvirinimas aktyviy dujy aplinkoje)

Pritaikyta virinti aplinkoje su padidintu elektros smiigio pavojumi. Taciau suvirinimo Saltinis neturi
biti laikomas tokiose vietose.

IP21

Apsaugotas nuo lietaus. Pavojingos dalys izoliuotos, kad nebity pasiekiamos pirstais.

Suvirinimas nuolatine srove

Trijy faziy maitinimo Saltinis 50 Hz.

3-50Hz
uo Vardiné jtampa be apkrovos.
Ui Vardiné maitinimo jtampa.
Timaks DidZiausia vardiné maitinimo srové (efektiné reikSme).
Ileff Maksimali efektiné maitinimo srové.
EN60 974-1 | Irenginys atitinka suvirinimo jrenginiy standartg EN60974-1
3- === | Trifazis keitiklis lygintuvas.
X(40°C) Veikimo ciklas pagal standartg EN 60974-1 (10 min. — 40°C).
|2 w20 -12 : atitinkama standartiné suvirinimo srove.
Uz % U2 : standartinés jtampos prie atitinkamos apkrovos.
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Irenginys atitinka Europos direktyvas.

M\
M

Atitinka GOST / PCT (Rusija) standartus.

®

Elektros lankas skleidzia akims ir odai pavojinga spinduliuote (apsaugokite save!).

&
&

g Atsargiai, suvirinimas gali sukelti gaisra ar sprogima.
C “IIJ Atsargiai! Perskaitykite naudotojo vadova!

Batinas atskiras surinkimas. Nemeskite | buitiniy atlieky konteinerj.
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1. Suvirinimo vielos paruoSimas/jstatymas

MIG suvirinimo jranga yra labai jautri vielos padavimo nustatytiems parametrams ir vielos
idéklui, todél butina visus suvirinimo jrangos parametrus nustatyti tiksliai ir teisingai. Vielos
idéklas yra apsauginé detalé nuo defekty, todél ji turi buti reguliariai kei¢iama, ypac tada, kai jame
buvo suriidijusi viela.

1.1.  Suvirinimo vielos paruosimas.

Suvirinimo viela yra komplektuojama ritése, o tai reiskia, kad viela turi spyruokliy tamprumo

jégas. Norint, kad vielos jdéklui biity sumazinama defekto galimybé, biitina,kad vielos pradzia, kuri

sudaro 7,62 cm biiti kiek jmanoma tiesesné. Astrus vielos galas gali buti paSalintas kerpant.

14 pav. Vielos komplektas ritéje
1.2.  Vielos padavimas.
Suvirinimo viela yra jdedama per kreipiamajj vamzdelj ir vir$ ritin¢liy. Vielos jdéklas turi biiti
matomas. Viela gali biiti jstumta rankiniu budu keleta centimetry nenaudojant dideleés jégos. Jeigu

reikalinga didesné jéga istumiant viela, tikétina, kad nepataikéte i idékla.

15 pav. Vielos padavimas

1.3. Vielos jtempéjo nustatymas.

Suvirinimo viela yra paduodama trinties jéga, kuri susidaro tarp vielos jtempéjo ritinélio
pavirSiaus ir pacios vielos. Todel biitina sureguliuoti vielos jtempéja reikiama jéga ir reikiamu
prispaudimu, kad Sio mechanizmo eksploatacinis laikas biity kuo ilgesnis. Per smarkiai suspaudus

vielg galima deformuoti jos skerspjuvio forma, taip pazeidziant vielos jdékla.
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16 pav. Vielos jtempimo reguliavimas

1.4. Sukomplektuotos vielos rités jtempimo reguliavimas.
Sukomplektuotos vielos rités jtempimas turi biiti kiek jmanoma mazesnis, kad vielos padavimo
mechanizmui tekty nugaléti kuo mazesnes pasiprieSinimo jégas. Taciau sukomplektuotos vielos rité

negali maskatuotis ir suktis laisva eiga.

2. Galios ir vielos grei¢io padavimo apskaiciavimas.

Galio ir vielos greiCio padavimo apskai¢iavimas suteiks galimybe profesionaliai atlikti
suvirinimo darbus. Tai tinkama pagalba zmonéms, turintiems maziau praktikos suvirinimo srityje.

2.1. Galios nustatymas.

Suvirinimo aparato galia yra nustatoma pagal suvirinamo plieno storj. Trijy faziy suvirinimo
aparatas TRIMIG 205-4S turi 7 srovés stiprumo pozicijas. Sio aparato minimali srové yra 25A ir
maksimali srové 150A. Naudojant Siuos parametrus yra apskaic¢iuojama ir 2 lentel¢je pateikiama
srovés stiprumo pozicija prie skirtingo plieno lakSto storio (skaiCiuokle galima rasti Cia:
http://www.mig-welding.co.uk/calculator.htm).

2 lentelé. Srovés stiprumo pozicija

Sroye_js stiprumo | Plieno storis, mm
pozicija

1 0.8 to 1.0

2 1.1fto 1.3

3 1.4 to 1.7

4 1.8 to 2.2

5 2.2to 2.8

& 2.8 to 3.5

7 3.4to 4.2

2.2. Vielos padavimo greicio nustatymas.

Vielos padavimo greitis priklauso nuo kelétos faktoriy, tokiy kaip: virinamo metalo storio ir
suvirinimo vielos storio. Esant skirtingiems S$iy faktoriy parametrams, vielos padavimo greitis

91



Automobilio kébulo remonto technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

tampa kintamu dydZiu. 2 lentel¢je pateikti vielos padavimo greiciai, esant skirtingiems virinamo

metalo storio ir suvirinimo vielos storio dydziams.

3 lentele. Vielos padavimo greitis

Plieno storis, mm Vielos padavimo greitis, m/min
0.6 mmviela 0.8 mm viela
1.0 3 1.9
1.2 3.6 2.2
1.5 4.3 2.6
2.0 5.6 3.5
3.0 4.9
4.0 6.1
5.0 7.7

3. Degiklio pozicija ir suvirinimo siiilé.

PasiruoSimas suvirinimui yra svarbi suvirinimo operacijos dalis. Degiklio pozicijos teisingas ir
tikslus nustatymas uztikrina saugy bei kokybiska suvirinimo rezultata.

3.1. Metalo paruoSimas.

Metalas turi biiti visiSkai Svarus nuo ridziy ir dazy likuciy, metalas natiiraliai turi blizgéti. Kitu
atveju gali buiti paZeistos metalo stipruminés savybés. PavirSius, kuris liesis su laikymo gnybtais,

turi biiti taip pat Svariai nuvalytas.

17 pav. Metalo paruosimas
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3.2. Degiklio laikymas.

MIG degiklis gali biiti laikomas viena ranka, taciau yra paprasciau, kai degiklj galima laikyti
abiem rankomis. Svarbu laikytis saugos reikalavimy, tai yra, miivéti apsaugines pirstines, kurios yra
pagamintos i§ nedegios medziagos ir muvéti veido kauke. Suvirinimo operacija kontroliuojama

viena ranka jsiremiant ] kietg pavirsiy.

18 pav. Degiklio ir suvirintojo pozicija
Paveiksle matyti, kad kairioji ranka yra atremta j vaziuokle ir laikomas degiklio vamzdelis.
Galva palinkusi | vieng pusg, taip yra matoma suvirinimo sitlé.

Degiklis suvirinimo metu laikomas 20 laipsniy kampu pasvires nuo vertikalios asies.

19 pav. Degiklio pozicija
Degiklio atstumas nuo suvirinamos detalés pavirSiaus turi biiti nuo 6 mm iki 10 mm, tod¢l yra
palieckama 10 mm iSsikiSusi suvirinimo viela. Tokiu biidu yra lengviau supozicionuoti degiklio
vieta.
3.3. Suvirintojo judesiai suvirinimo metu.
Yra daug varianty kaip galima laikyti ir judinti degiklj suvirinimo metu, tafiau paprastai yra

naudojami zig-zag arba bangavimo judesiai, siekiant, kad abi detalés buty tinkamai suvirintos.

20 pav. Virinimo judesys
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AUTOMOBILIO PAKABOS TVIRTINIMO REMONTO PROCESAS

Pagrindiné automobilio pakabos suvirinimo taisyklé — pasistatyti remontuojamg detalg |
tinkama vietg. Tokiy atveju daznai yra naudojami laikikliai, dar vadinamais jig‘ais. Pakabos
remontas susideda i§ netinkamy detaliy keitimu naujomis, gamintomis fabrike ir Siy detaliy
suvirinimu tarpusavyje.

Nuotraukoje pateikta pakabos detal¢ yra suriidijusi, matosi purvo tarp pakabos flanSo ir

vaziuoklés tvirtinimo vietos.

21 pav. Suridijusi pakabos dalis

Nuotraukoje matyti skylé, atsiradusi dél korozijos poveikio, dél jos vaziuoklés dugnas tampa
nebeeksploatuojamas. Taip pat vidaus sustiprinimo elementai yra per ploni, todél pus¢ jy yra
kei¢iami.

Lengvos konstrukcijos vaziuoklés elementai (jy storis yra 1,2 mm) Salia sutvirtinimo yra
sustiprinti smailé¢janciais lakstais, kuriy storis yra 2 mm. Korozijos pazeisti elementai yra iSgr¢ziami

per suvirinimo skyles, tokiu biidu paSalinant netinkamas detales.

22 pav. Dalinai demontuota pakabos tvirtinimo vieta

Kitoje pakabos remonto stadijoje yra demontuojami smailéjantys sustiprinimo lakstai. Like

pakabos lakstai yra tinkamos biiklés ir galimi naudoti eksploatacijai.
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23 pav. Sustiprinimo elementy demontavimas
Pagal pasidaryta reikalingos detalés Sablong yra iSpjaunamas sustiprinimui reikalingas

elementas 1§ metalo laksto ir i§lankstomas pagal turimo Sablono forma.

24 pav. Pagaminta detalé pagal turimq Sablono formg

Turint pagamintg detalg, ji yra dedama j laikiklj, kurio pagalba tiksliai montuojami automobilio
pakabos elementai. Laikiklis arba jig‘as gaminamas dar prie$ iSgreziant skyles pakaboje, nes kitu
atveju, yra sunku islaikyti tiksluma.

Eksperimenty metu, nustatyta, kad net 1 mm montavimo netikslumas automobilio pakaboje,
gali automobilio pakreipti | kurig nors puse, tod¢l iSlaikyti tikslumg yra labai svarbus. Tokiu bidy

padaryti automobilio suvedimg yra paprasciau.

25 pav. Automobilio pakabos laikiklis arba jig ‘as
Turint visg paruostg laikiklj su reikiamomis detalémis, iSgreziamos skylés, kurios reikalingos
taskiniam detaliy suvirinimo sujungimui. Skylés greziamos su specialiu greztuvu.
Labai patogus suvirinimo taskams iSgrezti greztuvas, nes turi ypatingg pjovimo kampa prie
virSiinés, kuris leidzia grezti tik virSutinéje skardoje, nepazeidziant apatinés detalés. Greztuvas turi

atramg, kurios déka galima reguliuoti grezimo gylj.
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26 pav. Grezimo skylés schema ir greztuvas
Sustiprinimo detalé yra privirinama taskiniu suvirinimo budu. Nuotraukoje matyti kuriose

vietose atliktas taskinis suvirinimas MIG suvirinimo budu.

27 pav. Suvirinimo vietos
Originalioje automobilio pakaboje spaudimo vamzdeliai, kuriuose montuojasi pakabos
elementy (amortizatoriaus) varztai yra sumontuoti iSor¢je, taip kyla didesné tikimybé kauptis
purvui, kuris kartu su drégme skatina korozijos efektg. Norint to iSvengti, suspaudimo vamzdeliai,

remonto metu yra padaromi i§ vidinés pusés.

28 pav. Suspaudimo vamzdeliai pakabos elementui montuoti
Norint teisingai ir tiksliai suvirtinti detale, reikia ja pastatyti | vaziuokles laikiklj (jig‘a). Taip
pat, pie$ suvirinimg sudedami 8§ mm diametro varZtai pakabos elemento tvirtinimo vietoje, kuriy

skylés diametras yra 8,5 mm.
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29 pav. Suvirinimui paruostos vaziuoklés pakabos detalés

Siekiant maksimaliai uzsandarinti remontuojamg pakabos elementg, iStisinémis sitlémis
suvirinami visi jungimosi krasStai. Sonai suvirinami taskiniu suvirinimu MIG suvirinimo tipu, pries

tai iSgreziant skyles su specialiu greztuvu.

30 pav. Suvirinta vaziuoklés pakabos tvirtinimo elementas

Baigus suvirinimo darbus, visas automobilio pakabos elementas turi biiti paruosStas dazymui.
Pirmiausia jis yra nuslifuojamas su stambiu Slifavimo popieriumi. Pirminio Slifavimo rezultatas

pateiktas sekanc¢iame paveiksle.

31 pav. Automobilio pakabos suremontuotas elementas
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4. MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO ALIUMININIU DETALIU
SUVIRINIMAS

4.1 AUTOMOBILIO KEBULO ALIUMININIU DETALIU SUVIRINIMAS
NAUDOJANT MIG/MAG SUVIRINIMO BUDA

ALIUMINIO LYDINIAI

Aliuminio lydiniai — tai lengvos medziagos, kurios reikalingos automobiliy gamintojams,
norintiems sumazinti automobilio masg.

Néra jokios abejonés, kad suvirinimo gamybos procese vis daugiau naudojama aliuminio.
Siekdami naujoviy ir atsizvelgdami j vartotojy poreikius, gamintojai daznai naudoja §] metalg.
Unikalios aliuminio savybés: lengvumas, didelis atsparumas korozijai, tvirtumas, tamprumas,
i$skirtinai auksta lydymosi temperatiira, karSto Stampavimo spaudimu visapusiskumas, perdirbimo
galimybés — pastaruoju metu labai vertinamos daugelio inzinieriy ir projektuotojy.

Grynas aliuminis yra minkStas metalas, todél jis netinka kébuly gamybai. Norint sustiprinti
aliuminj, jis yra legiruojamas (j aliuminj dedama papildomy priemaisy) magniu (Mg) ir siliciu (Si).
Toks aliuminio lydinys ank$¢iau buvo naudojamas aviacijoje, rakety ir kitose sunkiosios technikos
gamyboje, tik véliau buvo pradét gaminti automobiliy kébuly detalés.

Aliuminio lydiniai pasizymi pagrindinémis savybémis:

1. neriidija, yra lengvesnés;

2. gerai praleidzia elektros srove ir Siluma;

3. nejsimagnetina;
4

lydosi prie Zemesnés temperatiiros nei plienas.
ALIUMINIO SUVIRINIMAS

Aliuminio lydinio skardos yra necinkuojamos, nes tokiu biidu gali aktyvuotis korozija ir
atsirasti jtrukimy.

DazZniausiai aliuminio lydiniai naudojami kébuly dureliy apdailai, sparnams, priekiniams ir
galiniams paneliams, karkasams, stogui ir kitoms detaléms gaminti. Laikantieji kébulo elementai
gaminami 1§ termiskai apdoroty aliuminio lydiniy ir pasizymi labai dideliu atsparumu bei energijos

slopinimu.
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Dazniausiai aliuminio lankiniam suvirinimui galima taikyti panasius kaip plieno suvirinimo
metodus ir jrangg.

Vielos padavimo sistema

Suvirinant su pridétine viela (MIG), nuo rités ji turi biiti paduodama nuolat, suvirinimo
procesas turi biiti nenutraukiamas. Vielos padavimas, ko gero, dazniausiai pasitaikanti problema,
pereinant prie aliuminio suvirinimo MIG biidu. Vielos padavimo problema suvirinant aliuminj yra
daug didesné¢ negu suvirinant plieng. Aliuminis yra minkstesnis, jautresnis deformacijai arba
nurézimams, atsirandantiems vielos padavimo procese, todél MIG suvirinimo metu reikia gerokai
daugiau démesio skirti parenkant ir nustatant vielos padavimo sistemg. Vielos padavimo problemos
daznai pasireiSkia nereguliariu vielos padavimu arba atgaliniu degimu (suvirinimo vielos
prisilydymu prie kontaktinio antgalio). Siekiant iSvengti per greito vielos padavimo, svarbu suprasti
visg vielos padavimo sistemg ir jos poveikj aliuminio suvirinimo vielai. Jei pradésite nuo padavimo
sistemos rités galo, reikia atsizvelgti | stabdziy nustatymus. Stabdziy jtempimg reikia sumazinti iki
minimumo. Turi buti efektyvus stabdziy spaudimas, apsaugantis nuo tuscios rités sukimosi,
nustojus suvirinti. Padavimo ir i$¢jimo kreipianciosios, taip pat plieno suvirinimo tiitos paprastai
gaminami i§ metalo, aliuminio vielai turi biiti pagaminti i§ nemetalinés medziagos, pvz., teflono
arba nailono, kad apsaugoty nuo trinties ir nurézimy. Padavimo ratukai turi biiti teisingo U tipo
kontiiro, neaStriai nusklembtais krastais, sulyginti, tinkamai spaudziami, nes per didelis vielos
padavimo ratuky spaudimas gali deformuoti aliuminio vielg, padidinti trintj, kai traukiama per tiita
ir kontaktinj antgalj.

Labai svarbus faktorius yra kontaktinio antgalio vidinis skersmuo. Jei per didelis vidinis
skersmuo ir per didelis tarpas tarp vielos ir kontaktinio antgalio, gali atsirasti kibirk$¢iavimas.
Nuolatinis kibirks¢iavimas kontaktinio antgalio viduje gali sukelti daleliy susikaupimg antgalio
vidiniame pavirSiuje. Tai padidina pasipriesinimg ir suvirinimo vielos prisilydyma prie kontaktinio
antgalio vidinio pavirSiaus. Suvirinimo procesg gali pagerinti iSlajy paSalinimas nuo naujy
kontaktiniy antgaliy, jy nuSlifavimas, taip pat seny antgaliy pakartotinis nuSlifavimas arba jy
pakeitimas, pastebéjus nepastovy vielos padavimg. Aliuminio suvirinimo viela naudojama ir
stimimo, ir traukimo padavimo sistemose (zr. 32 pav.), taiau yra tam tikry apribojimy,
priklausomai nuo poreikiy ir vielos padavimo atstumo. Stiimimo ir traukimo aliuminio vielos
padavimo sistemos buvo sukurtos, kad pasalinty vielos padavimo problemas. Sios sistemos

paprastai yra naudojamos svarbesnése arba specializuotose operacijose.
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biamarar- iy

32 pav. Skirtumai tarp stimimo ir stimimo-traukimo vielos padavimo sistemy

Suvirinimo rankena

Labai svarbus yra kontaktinis antgalis. Kad iSvengtuméte jstrigimo ir atgalinio degimo, antgalio
vidinis skersmuo paprastai turéty buti 0,3-0,4 mm didesnis uz vielos skersmenj. Kai kontaktinis
antgalis susidévi, jj reikia pakeisti. Jei pastebite, kad atsiranda trintis nuo medziagos,
besikaupiancios antgalio vidiniame pavirSiuje, antgalj galima iSvalyti naudojant specialias
suvirintojo zirkles-reples. Tuta ir padavimo ir i§¢jimo kreipianciosios, esancios arti vielos padavimo
ratuky, turi biiti pagamintos i§ atsparios trin¢iai plastmasés. Saugokite vielg nuo dulkiy, naudodami
dangtj ir periodiskai valykite tiita, pvz. kiekvieng karta, kai kei¢iamas elektrodas. Kadangi aliuminio
suvirinimas labai jautriai reaguoja j apsauginiy dujy kokybe, svarbu tikrinti ar néra jy nutekéjimo. |
apsaugines dujas neturi patekti vanduo ir drégmé. Netgi labai nedidelis jy kiekis gali sukelti
suvirinamo metalo porétuma. Dujy zarna turi biiti pagaminta i§ specialios medziagos.

Maitinimo Saltinio charakteristika

Europoje visy tipy MIG/MAG suvirinimui naudojami nuolatinés jtampos (2-3 V/100 A) DC
maitinimo Saltiniai. Nuolatiné jtampa uztikrina geriausia lanko ilgio kontrolg.

Poros

Gryno aliuminio elektrinis laidumas yra apie keturis kartus geresnis nei plieno, todél suvirinimo
procesas turi savo technologiniy ypatumy. Aliuminio Siluminis laidumas (apie 2,2 W/cm K), kai
pavyzdziui plieno tik (apie 0,6 w/cm K).

D¢l didelio Siluminio laidumo atlikti suvirinimo darbus yra labai sunku, nes sumazéja
suvirinimo skverbtis, suvirinimo vonelés kristalizacija labai greita ir dé¢l nepilno dujy pasisalinimo
gali susidaryti poros. Poros atsiranda suvirinimo metu dé¢l vandenilio dujy, jstrigusiy kietéjanciame
aliuminyje. Tai palieka tuStumas uzbaigtoje siiil¢je. Jei reikia, kad siiil¢je biity kuo maziau pory,
labai svarbu prie§ suvirinimg tinkamai nuvalyti aliuminio plokstes, taikyti patikrintas procediras,
gerai veikiancig jranga, aukstos kokybés apsaugines dujas ir neuZztersta suvirinimo vielg. Taip pat,
kad to iSvengti, reikia padidinti suvirinimo srove, galimas iSankstinis detaliy pasildymas.

Paprastai poros nustatomos radiografiniu testu iStyrus uzbaigtas sitiles.
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Plysiai

Viena i§ problemy, su kuria susiduriama aliuminio suvirinimo metu, yra kietéjimo, arba
karstieji, ply$iai. Sig aliuminio ply$iy forma paprastai sukelia metalurginis privirinto metalo
netvirtumas jam stingstant.

Medziagos

Aliuminio suvirinimo medziagoms yra labai svarbus savalaikis jy panaudojimas. Atidarius
pakuote saugojimo laikas turéty biuiti kuo trumpesnis, todél, kad pavirSiaus oksidacija veda prie
medziagy kokybés pablogéjimo, ypa¢ kenksmingas yra didelis drégnumas. Suvirinamas aliuminis
turi buti Svarus - valomas prie§ pat suvirinimg. Tai turi buti daroma, todél kad aliuminio oksido

(AL,O3) sluoksnis atsistato labai greitai.
ALIUMININIO PRIEKINIO SPARNO SUVIRINIMO APRASAS
Automobilio aliumininés detalés yra linkusios per laika oksiduotis (detalés ima trupéti, dingsta

tvirtumas, atsiranda miltingas pavirSius). Sio reiSkinio padarinius galima matyti Zemiau esanciame

paveiksle.

33 pav. Aliumininis priekinis sparnas paveiktas oksidacijos
Atliekant aliuminio suvirinimo darbus, pirmiausia prie§ suvirinimg reikia pasalinti oksido
sluoksnj nuo metalo. Tam yra naudojamas nertidijancio plieno Sepetys, kuris puikiai pasalina oksido
sluoksnj ir pavirSius tampa Svarus (zr. 34 pav.). Aliumininés detalés krastai turi biiti nuvalomi su

dilde.

34 pav. Oksido sluoksnio Salinimas
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Norint suvirinti aliuminj, reikia pakeisti kelis MIG suvirinimo aparato nustatymus. Kad

neatsirasty suvirinimo poros, reikalinga padidinti srove, dvigubai padidinti vielos padavimo greitj.

Tuomet degiklj suvirinimo metu tenka judinti greiciau.

Pl
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35 pav. Aliumininio automobilio kébulo sparno virinimas
Teisingas aliuminio virinimas yra vykdomas taip: degiklis yra laikomas beveik vertikaliai ir
virinama nuo saves (t.y. degiklis stumiamas, o ne traukiamas). Tai uZztikrina pakankama kiekj
reikalingy apsauginiy dujy. 36 paveiksle pateiktas pavyzdys, kai virinant degiklis yra traukiamas
(kairé puse) ir kai degiklis yra stumiamas (deSiné pusé). Suvirinimas, kai degiklis yra stumiamas,

atrodo Svaresnis, tai nuléme reikalingas dujy kiekio pasiskirstymas.

36 pav. Aliuminio suvirinimas
Atlikus kébulo aliumininio priekinio sparno suvirinimg, reikia suvirinimo sitile sulyginti su
kébulo pavirSiumi. Tai yra daroma keliais etapais. Pirma suvirinimo sitlé dildoma dilde, po to yra
parenkamas SiurkStesnis Slifavimo popierius ir uzbaigiama su Svelniu Slifavimo popieriumi.

Uzbaigto priekinio sparno nuotrauka pateikta 37 pav.

37 pav. Priekinio sparno suvirinimo uzbaigimas
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5. MOKYMO ELEMENTAS. AUTOMOBILIO KEBULO METALINIU
SUSTIPRINIMO ELEMENTU SUVIRINIMAS

5.1. AUTOMOBILIO KEBULO METALINIU SUSTIPRINIMO ELEMENTU
SUVIRINIMO BUDAI

Automobiliy kébulas ir rémas sudarytas i§ daug jvairiy detaliy, ta¢iau lonzeronas yra viena
svarbiausiy ir stipriausiy detaliy automobilyje. Tai pagrindinis sustiprinimo elementas, kuris turi
buti atsakingai remontuojamas. Lonzeronai ir kitos sustiprinimo ar profilinés detalés suvirinamos

sudurtine iStisine sitile. Suvirinta sitlé sustiprinama antdéklu, jdéklu arba jtraukiant nauja elementa.
LONZERONU SUSTIPRINIMAS ANTDEKLU

Antdéklo ruoSimas yra svarbus etapas, nuo jo priklauso kaip gerai bus sustiprintas lonzeronas.
Pirma operacija - ruoSiant antdeklg yra iSkerpamas 100 mm ilgio ir reikiamo plocio antdéklas.
Metalo storis turi biiti toks pat kaip ir remontuojamos detalés. Tuomet tiksliai parenkami matmenys

L ir 1, nes nuo jy tikslumo priklauso antdéklo prigludimas prie lonZerono.

|

38 pav. Antdéklo pradinis formavimas
Antdékle negali biiti jokiy plySiy, ne tai gera terpé korozijai atsirasti. Metalo lasStas turi buti be
defekty.
Sioje operacijoje naudojami jrankiai yra: mechaninés metalo kirpimo Zirklés ir metaliné
liniuote.
Antroje antdéklo ruoSimo operacijoje ruoSiamas ruoSinys pagal eskize pateiktus matmenis.
Eskizas pateiktas nuotraukoje Zemiau.
Lenkimo zonoje linijy spindulys turi buti 3 mm (R = 3 mm). Esant maZzesniam spinduliui, toje
linijoje metalas labai suplonéja ir gali trukti. Visos astrios briaunos $lifuojamos Svitriniu popieriumi

P180.
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Sioje operacijoje naudojami jrankiai: mechaninés metalo kirpimo zirklés, metaliné liniuote,

Svitrinis popierius P180.
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39 pav. Antdéklo ruosinio paruosimas
Kitoje operacijoje ant paruo$to ruoSinio yra suzymimos vietos, kuriose greziamos skylés,
reikalingos taskiniam MIG suvirinimui. Greziama 12 skyliy, po 6 skyles ant kiekvieno Sono.

Greziamy skyliy diametras turi btiti 6 mm.
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40 pav. Skyliy paruosimas antdékle
Trecioje operacijoje naudojami jrankiai: greztuvas su elektrine pavara ir spiralinis graztas, kurio
diametras 6 mm.
Ketvirtos operacijos metu antdéklas yra sulankstomas; viena pusé sulenkiama ir priderinama

prie lonzerono formos. Kita pusé sulenkiama kaip parodyta nuotraukoje.

41 pav. Antdéklo sulankstymas
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Lenkimui naudojami jrankiai: stalo spaustuvas su antdéklais ir medinis arba plastmasinis
plaktuvas.

Penktoje operacijoje yra nupjaunama pazeista lonzerono dalis. Tuomet yra priderinama nauja
lonZerono detale. Sioje operacijoje naudojami jrankiai: metaline liniuoté ir juostinis greitaeigis

pjuklelis su elektrine pavara.

.l"I 1
- .-'.. ..l'.f Lombrenag
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42 pav. Keiciama lonzerono dalis

Septintoje lonzerono detalés pritvirtinimo etape yra privirinama nauja lonzerono detalé iStisine
sitilé apsauginiy dujy aplinkoje — MIG suvirinimas. Suvirinta sitilé nuvaloma taip, kad gerai, be

tarpy priglusty uzdétas antdéklas.

43 pav. LonzZerono detaliy suvirinimas
Septintai operacijai naudojami jrankiai: MIG suvirinimo aparatas, suvirinimo znyplés,
Slifavimo masinélé su elektrine pavara, Slifavimo masinéle su slifavimo diskus P80.
Paskutingje aStuntoje operacijoje atlickamas antdéklo privirinimas. Antdéklas privirinamas per
iSgreztas skyles, gaunami 12 suvirinimo tasky. Antdéklo Sonai ,,prikabinami* pertrauktine sitile arba

kampai ,,prikabinami‘ keliais suvirinimo taskais. Po suvirinimo sitilés yra nuvalomos.
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44 pav. Antdéklo suvirinimas

Sioje operacijoje naudojamas pagrindinis suvirinimo jrankis, tai MIG suvirinimo aparatas.

LONZERONU SUSTIPRINIMAS IDEKLU

Idéklo paruoSimo operacijoje yra iSkerpamas 100 mm ilgio ir reikiamo plocio idéklas, o metalo
storis turi atitikti remontuojamos detalés storiui. Tiksliai parenkami matmenys L ir 1, nes nuo jy
priklauso jdéklo prigludimas prie lonzerono. Ruosiama jdéklo medziaga turi biiti be defekty, kurios

turi jtakg korozijos atsiradimui.

45 pav. [déklo ruosimas

Paruostam jdéklui sulenkiamos atlankos, tai yra daroma kruopsciai ir tiksliai. Nuo tikslaus
atlanky sulankstymo, priklauso kaip gerai jdéklas priglus prie lonzerono. Atsirade tarpeliai gali

paskatinti neSvarumy kaupimasi ir korozijos atsiradima.

46 pav. Atlanky lankstymas
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Lonzerono detalése skyliy gre¢Zzimo operacijoje yra iSgreziamos taskiniam MIG suvirinimui
reikalingos 6 mm diametro skylés. Skyliy grezimo atstumai tokie patys, kaip aprasyta antdéklo

ruo$imo trecioje operacijoje.

47 pav. Skyliy grezimas lonzerono detalése
Idéklo privirinimo operacijoje yra privirinamas jdéklas prie lonzerono per jgreztas skyles.
Naudojama suvirinimo procesui viela yra tokia kaip ir lonZerono laksto storis.

Esant privirintam jdéklo vienai pusei, jis yra jtraukiamas j lonZerona.

48 pav. Privirinto jdéklo jtraukimas j lonZerong
Lonzerono privirinimo operacijoje lonzerono galai yra suvirinami iStisine sitile ir per iSgreztas
skyles jdéklo neprivirintas galas yra privirinamas prie lonzerono. Suvirinimo viela naudojama tokia

pati kaip ir virinant pirmajj jdéklo gala.

49 pav. Lonzerono privirinimas
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6. MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

6.1. AUTOMOBILIO ALIUMININES KEBULO DETALES SUVIRINIMAS.
ISVADU IR ATASKAITU PATEIKIMAS

UZduoties tikslas: susipazinti ir iSmokti suvirinti aliuminines automobiliy detales.

UZduotis: suvirinti aliumininj automobilio priekinj sparng MIG/MAG suvirinimo budu.

UZduociai atlikti reikalingos priemonés:

- MIG/MAG suvirinimo aparatas 300 ir Sio aparato naudojimo instrukcija;
- Aliuminio suvirinimo viela;

- PazZeista aliumininé automobilio kébulo detalé;

- Kébulo pjaustymo ir karpymo jrankiai;

- Oksidinés pléveles valymo skystis;

- Naujas aliuminio lakstas;

- Automobiliy kébuly suvirinimo darby saugos aprasas.

UZduoties apraSymas:

1. Pries atliekant suvirinimo darbus paruoskite darbo zong (reikalingi jrankiai sudéti patogioje
pasiekti vietoje, Siukslés ir neSvarumai turi biiti pasalinti);

Perskaitykite suvirinimo aparato naudojimo instrukcijg ir saugaus darbo aprasa;

Uzpildykite technologing korta (pvz. pateiktas 12 psl.);

Nustatyti blogos kébulo detalés vieta, ja pasalinti;

Priderinti naujg aliumining detale;

Atlikti aliumininiy detaliy suvirinimg MIG biidu (naudotis aprasu, pateiktu 43 psl.);

R

. Pateikti ataskaitg ir iSvadas apie atliktus darbus.

UZduoties vertinimo Kriterijai:

Suvirinimo darby kokybé vertinama atsizvelgiant | ISO 3834 standartg. ISO 3834 — tai
tarptautinis standartas suvirintiems gaminiams.

ISO 3834 yra ne gaminio standartas, bet jis daznai minimas kaip reikalavimas jvairiy gaminiy
standartuose kad uztikrintume gerg praktika vykdant suvirinimo darbus ir kad uzkirstume kelig

pirmalaikéms nesékméms.
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