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MODULIS B.1.1. PIRMINIO MEDIENOS APDIRBIMO
TECHNOLOGINIU PROCESU ORGANIZAVIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. PIRMINIO MEDIENOS APDIRBIMO
TECHNOLOGINIO PROCESO ORGANIZAVIMAS UAB , MULTIMEDA “

1.1. IMONES INFORMACINE REKLAMINE MEDZIAGA

UAB ,,Multimeda“ ikurta 1998 metais, nupirkus i§ bankrutuojan¢ios akcinés bendrovés
,Berzas“ dalj gamybiniy pastaty su juose buvusiais jrengimais. Kartu buvo perimti ir IKEA
uzsakymai. Rekonstravus gamybinius pastatus, pastacius savo katiling, dziovyklas, buvo pradéta
gamybiné veikla — baldy gamyba 1§ berzo masyvios medienos.

Per pastaruosius septynerius metus buvo i§ esmés atnaujintas gamybinis potencialas, pastatai,
gamybiniai jrengimai, sanitarinés ir buities patalpos. Siuo metu jmoné veikia visu technologiniu
potencialu, reikalingu baldy i§ natiiralios medienos gamybai. Baldai ¢ia pagaminami vienoje vietoje
— pradedant medienos i§pjovimu ir baigiant apdaila. Tai Zymiai sumaZzina rizika, kad gaminys gali
biiti nepateiktas laiku dél bendradarbiaujan¢iy imoniy veiklos sutrikimy, kuriy produkto gamintojas
negali kontroliuoti.

UAB ,Multimeda®“ gamina: piety stalus, virtuvinius stalvirSius, zurnalinius staliukus,
lentynas, komodas, indaujas ir kitus baldus. 99 proc. savo produkcijos UAB , Multimeda®
eksportuoja { uZsienio Salis: DidZiaja Britanija, Pranciizija, Svedija, JAV, Belgija, Vokietija,
Lenkija, Danija, Suomija. 2008 metais imoné¢ gavo ,Lietuvos eksporto priza“. ,,Multimeda*
sustipréjo vykdydama IKEA uzsakymus. Siuo metu IKEA koncernui bendrové gamina apie 70 %
produkcijos.

Lietuvoje lieka tik 1 proc. produkcijos, kuria sudaro i§ gamybinio proceso atlieky pagaminti
briketai ir baldai, parduodami Salies gyventojams, kurie isigyti ,,Multimeda* baldy atvyksta tiesiai {
gamykla. UAB ,,Multimeda® prekiy pardavimo pajamos per 2010 metus sieké 28 mln. lity, o per
2011 metus padidéjo net 30 procenty ir sieké beveik 36 min. lity.

Pagrindinis bendrovés tikslas — nuolatinis gamybiniy jrengimy atnaujinimas, pazangiy
technologiju diegimas yra [monés plétros planuose — gamybiniy procesu mechanizavimas ir
automatizavimas, tai leis iSlaisvinti darbo jéga ir sutaupytas léSas nukreipti darbo apmokéjimui

didinti. Tai yra neiSvengiama, norint iSlaikyti auk$to profesinio lygio darbuotojus. Taip pat
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numatoma daugiau démesio skirti technologijos modernizavimui, naujy technologiju, kurios leisty
taupyti pagrinding zaliava — mediena — diegimui. Investuoti { dziovinimo pajégumy plétra ir
lentpjiive.

UAB ,,Multimeda* turima technologiné aplinka

1. Lentpjiivé padalinys. Plotas 2190 m’. Siame padalinyje dirba 50 Zmoniy. Moderni rasty
sandéliavimo aikstelé su kélimo transportavimo jrenginiais, ruSiavimo aikstelé. Medienos pjovimo
renginiai:

» réminis gateris;

» juostinis gateris;

» daugiapjiklés brusy supjovimo staklés;
» skersinio ir iSilginio pjaustymo staklés.

Lentpjiivés pajégumas — 2000 m’ medienos per ménesi.

2. Katiliné (Energetinis ikis). Plotas 408,6 m’. Naujai pastatytas 2,5 MW Kkatilas, kuris
apriipina Silumine energija gamybines patalpas, technologinius jrengimus ir dziovyklas. Katilin¢je
irengta kuro transportavimo sistema, kuri paduoda pjuvenas tiesiog i§ gamybiniy padaliniy. Slapios
pjuvenos i$ lentpjuves sunaudojamos, kurui sausos paduodamos i briketavimo bara kuriame yra 3
briketavimo presai, kurie gamina briketus kurui. Per ménesi pagaminama apie 350—400 tonu
brikety, didzioji dalis eksportuojami. ISplétus dziovinimo pajégumus padidés Siluminés energijos
poreikis, todél numatoma pastatyti dar vieng papildoma 1 MW Kkatila. Per 2008-2010 m. UAB

,,Multimeda“ investavo 100 takst. lity.

3. DZiovyklos.
» 4 kameros po 45 m’
» 1 kamera po 60 m’
» 3 kameros po 85 m’

Viso 495 m?® vienu krovimu, tai leidzia iSdziovinti 800 m’/mén.

4. Baldy gamybos baras. Plotas 5317 m? . Siame bare dirba 130 darbininky. Dauguma
technologiniy irengimy atnaujinti, rekonstruoti.
» 5 keturpusés obliavimo staklés;
» moderni defektavimo linija;
» 8 pozicinés pjaustymo staklés;

» 3 iSilginio medienos sujungimo linijos (pusautomaciai);

) rori Mokymy medziaga
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» 3 klijavimo presai;

» Slifavimo kalibravimo staklés;

» 2 placiajuostés slifavimo staklés;

» briauny slifavimo staklés;

» pozicinés ir praeinamo tipo grezimo staklés ,, Vitap®;
» automatinis 5 aSiy apdirbimo centras ,,Morbidelli*.

Sio baro pajégumas apie 200 000 m? baldinio skydo per metus. Yra beveik visa reikalinga

iranga pagaminti atitinkama kieki baldy i8 suklijuoto skydo.

6. Apdailos baras. Plotas 1673 m”. Bare dirba 20 Zmoniy. Apdailos linija sudaro:
» lako iSpurskimo kamera;
» mikrobanginé vandens iSgarinimo kamera;
» dziovinimo tunelis;
» UV lempy blokas;
» atSaldymo kamera;
» linijos pajégumas apie 30 000 m*/mén.
Si technologiné linija leidzia pakeisti tirpiklines apdailos medZiagas i vandenines, kas i
esmes pakeicia ekologing situacija ne tik jmon¢je, bet ir mieste ir leidZia pateikti vartotojui geros
kokybés ir ekologiska prekg. Bare planuojama gerinti §lifavimo operacijas isigyjant modernesng

apdailinty pavir$iy tarpinio §lifavimo jranga.

7. Sandéliavimo — pakavimo baras. Medziagy ir zaliavy sandéliavimas yra suskirstytas i

kelis sandélius:

» Medienos: apvaliy rasty ir pjautinés medienos;

» Gamybos medziagy: furnitiira, apdailos medziagos, klijai, pakavimo medziagos, glaistai,
audiniai, stiklas, metalas, drozliy plokstés:

» Gamybai reikalingos priemonés: Slifavimo medziagos, filtrai, atsarginés stakliy detalés,

kuras, tepalai, jrankiai ir pan.

IKEA produkcija yra pakuojama ant ,,.krovimo briauny*“ ( angl. loading ledges). Tai—

optimalus, neuzimantis sandéliavimo vietos padéklinis gaminys.

Gamybos procesai
1. Lentpjiive:
» Lenty pjovimas 18 rasty;
» Ruo$iniy pjovimas i§ lenty pagal reikalingus matmenis.

“ H
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2. Dziovyklose i8pjauta mediena dZiovinama iki 8—10 %;
3. Sausa mediena pristatoma i sausos medienos sandélj;
4. Gamyba / operacijos:
» Pirminis obliavimas;
» Skersavimas (defekty iSpjaustymas (Saky, skiliniy), skersavimas pagal reikalingus
ilgius);
» Klijavimas / jungimas pagal ilgi;
» Obliavimas / formatavimas pagal reikalingus storius ir plo¢ius;
» ISilgai suklijuoty ruoSiniy skersavimas pagal reikalinga ilgi;
» Suskersuoty ruosiniy suklijavimas / presavimas / skydo gamyba;
» Suklijuoty skydy galy nulyginimo operacija pagal iSmatavimus;
» Slifavimas pagal reikalingus parametrus;
» Frezavimas (po slifavimo atsiradusiy defekty uztaisymas, gr¢zimas);
5. Apdaila (alyvavimas, lakavimas, dazymas);
6. Surinkimas (kai kuriy komponenty surinkimas);
7. Pakavimas { pakuotes;
8. Supakavimas ant pale¢iy, apsukimas su ,,stretch® juosta ir pridavimas i sandélj;

9. Pakrovimas | masinas.

I[monés internetinéje svetainéje www.multimeda.lt rasite informacijq apie gaminamus

gaminius, jy pavyzdzius.

=
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1.2. FSC VEIKIMO JMONEJE SCHEMA

PAGAL FSC-STD-40-004 — KONTROLIUOJAMOS MEDIENOS
IR FSC-STD-40-005 - GAMYBOS GRANDIES STANDARTUS
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1 pav. UAB ,,Multimeda“ FSC veikimo jmonéje schema
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DARBO INSTRUKCUJA
MEDIENOS APDIRBIMO BARO MEISTRUI
PAGAL FSC GAMYBOS GRANDIES IR KONTROLIUOJAMOS MEDIENOS
STANDARTUS

Si darbo instrukcija nusako darbo reikalavimus, kuriy biitina laikytis priimant FSC
kontroliuojamg ir FSC sertifikuota mediena jmonés lentpjuvés sandélyje.

Priimant FSC Zaliava — apvalia berZzo mediena — biitina vadovautis FSC zaliavos tiekéju
sarasu. Gaunant visa apvalia mediena, medienos kilmé turi biiti aiski kiekvienai partijai. Tik
tokiu atveju gauta medieng galima priskirti prie FSC CONTROLLED arba FSC sertifikuotos
medienos. Gavus medieng i§ tiekéjo, kuris néra FSC MIXED Zzaliavos tiekéju sarase, taCiau
gauta mediena atitinka kontroliuojamos medienos reikalavimus , biitina pasitikslinti su atsakingu

asmeniu, kuris sudaro pirkimo sutartis, ar $ia Zaliava bus galima laikyti FSC MIXED .

1. Priimant FSC controlled (kontroliuojamg) medieng:

» Patikrinti, ar medienos gabenimo dokumentuose nurodytos medienos kirtimo vietos ir

medienos kirtimo legaluma nusakanti informacija, kuri turi biiti pagrista dokumentais:
- zyme¢jimas XMU, jeigu mediena tiekéjas yra isigijes 1§ VI misSky urédijos;
« kirtimo leidimo kopija, jeigu mediena yra isigyjama tiesiogiai i fizinio asmens;
- nurodytas kirtimo leidimo numeris, jeigu tiekéjas yra isigijgs mediena i§ kito
juridinio arba fizinio asmens, ir pridéta kirtimo bilieto kopija.
- Jeigu mediena atvezta tiesiai i$ kirtavietés, patikrinti, ar kirtimo biliete nurodyta
kirtavieté sutampa su pakrovimo adresu nurodytu krovinio vaZtarastyje.
« Jeigu pakrovimo vieta nesutampa su kirtavietés adresu, ir mediena yra atvezta i$
tiekéjo sandélio, butina reikalauti i§ tiekéjo krovinio vaztara$¢io, irodancio, kad
mediena i§ nurodytos kirtavietés tikrai buvo atvezta i tiekéjo sandéli.

» Jeigu krovinio vaztarastyje néra nurodyta medienos kilmé (misko tvarkymo vienetas),
arba neuztenka dokumenty, kad mediena biity galima laikyti FSC controlled, ispéti tiekéja-
technologa apie tai (tieckéjas-technologas privalo reikalauti i$ tiekéjo Sios informacijos ir kirtimo
leidimo kopijos). Gauta medieng iSkrauti ir laikyti atskirai bent jau iki tol, kol bus aiski
medienos kilme.

» ISskirtiniais atvejais, kai medienos tiekéjas yra fizinis asmuo: (pirkimo pardavimo
dokumentai yra pasiraSomi prie§ atvezant mediena, kilmg¢ nusakantys dokumentai taip pat

pateikiami prie§ atvezant mediena,) atvezta mediena gali lydéti tik priémimo-perdavimo aktas.
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Tokiu atveju bitina pasitikslinti pas tiekéja, ar tikrai yra visa legaluma ir kilme nusakanti
informacija.
» Gauta FSC controlled zaliava registruoti FCS kontroliuojamos medienos kilmés

registre, kuriame registruojami Sie duomenys:

* data;

» tiekéjo pavadinimas;

« krovinio vaztara$¢io numeris;

* gautas medienos kiekis;

* kirtimo leidimo numeris arba jrasas ,, XMU* (mediena isigyta i§ X VI misky urédijos).

Pildomi du gautos FSC controlled zaliavos registrai: smulkiyjy MTV ir stambiyjy MTV

registrai. Visi FSC controlled (kontroliuojamos) medienos priémimo dokumentai: krovinio
vaztara$¢iy kopijos, saskaity kopijos, priémimo aktai, kirtimo leidimy kopijos turi buti

perduodami vadybininkei, kuri pildo kirtimo biliety suvesting.

2. Priimant FSC pure — sertifikuota medieng:
Patikrinti visus FSC pure (sertifikuotos) medienos isigijimo reikalavimus:

» imone tiekianti FSC pure Zaliava, privalo turéti galiojant;i FSC gamybos grandies arba
jungtiniy misky tvarkymo ir gamybos grandies sertifikata, iSduota FSC akredituotos organizacijos;

» 1sigyjama mediena turéty biiti priskirta ,,FSC pure" kategorijai;

» isigyjama mediena turéty atitikti tiekianc¢ios imonés FSC gamybos grandies arba
jungtinio misky tvarkymo ir gamybos grandies sertifikato galimybes;

» FSC sertifikuotos zaliavos krovinio vaztarasCiuose ir saskaitose turi biti paraSytas
tiekéjo FSC sertifikato kodas, kurio tiksluma ir galiojimo terming bitina patikrinti pagal
sertifikuoty tiekéjy sarasa;

» jeigu valstybiné¢ miSky urédija netekty FSC sertifikato, 18 jos reikéty reikalauti kirtimo
leidimy ir taikyti tas pacias procediras, kaip ir FSC controlled mediena tiekiantiems tieké&jams.
Visy medienos isigijimo dokumenty kopijas kiekvieno ménesio pradzioje — iki 3 mén. dienos (uz

praéjusi ménesj) reikia atiduoti vadybininkei.

3. Zaliava, Kuri neatitinka auki¢iau i§vardinty reikalavimy, yra nepriskiriama prie
FSC pure arba FSC controlled Zaliavos ir yra laikoma nekontroliuojama FSC gamybos
grandies kontrolés tikslais bei sandéliuojama atskirai nuo FSC mixed Zaliavos, iki to, kol bus

i8aiskinta tikra medienos kategorija.
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4. Nustates nekontroliuojama zZaliavos statusg, meistras privalo:

» sandéliuoti medienos zaliava atskirai nuo FSC kontroliuojamos zaliavos;

» registruoti nekontroliuojamos zaliavos srautus;

» ruoSinius i§ nekontroliuojamos medienos pjauti tik tai produkcijai, kuri yra parduodama
kaip nesertifikuota, kontroliuoti, kad nebiity pjaunami ruoSiniai sertifikuotiems produktams
(sertifikuoty produkty sarasas pridedamas). Tuo atveju, jeigu i§ nekontroliuojamos Zaliavos
neiSvengiamai biity pjaunami ruosiniai sertifikuoty gaminiy gamybai, nekontroliuojamos medienos
ruoSinius identifikuoti raudonomis etiketémis ,,nekontroliuojama®, arba zyméti pakety galus

raudonu zymekliu visose gamybos operacijose.

5. DZiovinimo procesy reikalavimai dél FSC.
Pakraunant i dZiovyklas bei iSkraunant i§ dziovykly, biitina vesti apskaita tiek sertifikuotiems
FSC MIXED ruoSiniams, tiek nesertifikuotiems ruoSiniams. UZ medienos dziovinima atsakingam
asmeniui bitina uZtikrinti, kad ta iSdZiovinta mediena, kuri yra skirta sertifikuoty gaminiy
gamybali, bet yra nekontroliuojama, bty toliau identifikuojama priduodant | gamybos bara.
» Priimant ,,FSC miSri/mixed* Zaliavos ruoS$inius:
Kraunant j dziovinimo kameras ruosinius i ,,FSC mixed zaliava* identifikuoti nereikia.
» Priimant | dziovykla $lapius nekontroliuojamos zaliavos ruo$inius:
* Ruosiniy, pagaminty i§ nekontroliuojamos zaliavos, imonés lentpjtivéje gavimas:
— Paketai turi buti identifikuoti raudona spalva nudazant pakety galus.
— Medienos judéjimo vaztaraStyje turi biiti nurodytas priduodamas nekontroliuojamos
zaliavos kiekis.
— Turi buti uzregistruota, kada, kiek, i kokia dziovykla ,,pakrauta nekontroliuojama
zaliava“;
 Ruosiniy i§ nekontroliuojamos zaliavos, pagaminty kitose lentpjiivése, isigijimas:
—Paketai turi buti identifikuojami taip, kad juos buty galima atskirti, jog tai
nekontroliuojama mediena iki pat tol, kol bus priduodami i8dziovinti { gamybos
cecha.
— Turi buti uzregistruota, kada, koks, ,,nekontroliuojamos zaliavos* kiekis gautas,
—Kada ir kiek pakrauta i dZiovykla, kada iSdziovinta.
» Priimant iSdZiovintus nekontroliuojamos medienos ruoSinius:
— Registruoti gaunamos nekontroliuvojamos Zaliavos kiekius. Nekontroliuojamos
medienos ruoSinius identifikuoti raudona spalva
— Informuoti meistr¢ apie nekontroliuojamos medienos kiekius, priduodant ruoSinius i

gamybos cecha.
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» I8duodant i§dZiovintus i$ ,,FSC miSri/mixed* zaliavos ruoS$inius:
— ISduodant ruoS$inius, pagamintus i§ ,,FSC misri/mixed” Zzaliavos ju identifikuoti
nereikia.

» ISduodant iSdZiovintus nekontroliuojamos medienos ruosinius:

— ISduodant ruoSinius, pagamintus i§ nekontroliuojamos Zaliavos, biitina juos
identifikuoti, uzregistruoti ,,nekontroliuojamos medienos ruosiniy iSdavimas registre*

bei informuoti gamybos baro meistra apie nekontroliuojamos medienos partija.
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2 MOKYMO ELEMENTAS. PIRMINIO MEDIENOS APDIRBIMO
TECHNOLOGINIO PROCESO ORGANIZAVIMAS UAB ,,JURES MEDIS*

2.1. INFORMACINE IR REKLAMINE MEDZIAGA

UAB ,,JURES MEDIS*“ gamina tiesias ir lenktas klijuotos medienos statybines konstrukcijas,
masyvios medinos sijas jungtas ilgiu, sijas suklijuotas i§ dvieju ar trijy tasy ir klijuotos medienos
denginius. Taip pat gamina rastinius namus, pirtis ir vasarnamius i klijuoto taSo. Namus gamina 1§
sukirsty eglés bei puSies sienojy, kurie, kaip ir sijos, gaminami modernia jranga, pasitelkiant
didziulg patirti, igyta per visa imonés gyvavimo laikotarpi. Konstrukcijos gaminamos i§ lietuviskos
ir Sibiro eglés, pusies, maumedzio medienos, naudojant fenol-rezorcino ir melamino klijus.

2008 m. UAB ,, JURES MEDIS* jgyvendino technologinés linijos modernizavimo projekta,
kurio verté — daugiau kaip 40 mln. lity, ir tai leido gamybos apimtis padidinti iki 30000 m® per
metus. Beveik dvejus metus trukgs projektas finansuotas Europos Sajungos struktiiriniy fondy ir
Lietuvos nacionalinio biudzeto 1éSomis (13,5 mln. lity), likusiaja dali investavo pati bendrove. IS
paramos 1éSy rekonstruotos ir naujiems irengimams pritaikytos gamybinés patalpos, sumontuota
»Ledinek Maschinen und Anlagen GmbH* firmos klijuoty mediniy konstrukciju gamybos linija,
gabaliniy atlieky smulkinimo staklés bei lenty risiavimo ir paketavimo mechanizmas, taip pat kitos
technologijos. Imonés vadovai supranta, kad konkuruoti su uzsienio gamintojais galima tik turint
modernia jranga. Bendrovés gamybos linijy valdymas yra automatizuotas ir kompiuterizuotas, o tai
leidzia pasiekti auks$ta produktyvumo lygi ir uztikrinti gaminiy kokybg, plésti asortimenta. UAB
,JURES MEDIS“ yra viena i§ didzausiy klijuotos medienos konstrukciju gamintojuy Baltijos
Salyse, kurios patirtis siekia daugiau nei 35 metus.

UAB ,,JURES MEDIS* apie 80 % savo produkcijos eksportuoja i Vokietija, Lenkija,
Norvegija, Danija, Didzigja Britanija, Italija, Portugalija, Latvija, Ukraing ir Rusija. Labai vertinga
produkcija gaminantis ,,JURES MEDIS" toliau iesko naujy eksporto rinky, 2011 m. pasieké 39,4
mln. Lt apyvarta. [monés produkcija, mln. Lt:

1 lentelé. [monés produkcija, min. Lt pagal metus

2007 2008 2009 2010 2011
"JURES MEDIS" 23,9 19,1 32,8 34,5 39,4
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UAB ,,JURES MEDIS“ patenka i didZiausiy medienos prekiy eksportuotojy desimtuka.

Eksporto apimtys, mln. Lt: 2 lentelé. Eksporto apimtys min. Lt pagal metus
2009 2010 2011
UAB ,,JURES MEDIS* 27,6 25,2 31,4

Imoné planuoja didinti pardavimus Vokietijoje, Italijoje ir Norvegijoje, kurios iSlieka
pagrindinémis imonés eksporto rinkomis. Tai yra vienos i§ didziausiy klijuotos medienos
konstrukcijy rinky Europoje, sunaudojancios daugiausiai standartiniy klijuotos medienos
konstrukciju gaminiy, todél padidéjusius gamybinius pajégumus jmoné¢ tikisi realizuoti jose.
Nestandarting produkcija ,,JURES MEDIS* planuoja parduoti Lenkijoje, Pabaltijo regione ir
Rusijoje.

Imonés teikiamos paslaugos

» prieSprojektiniy pasitilymu parengimas;

» projekty ruosimas;

» komplektuojanciyjy plieno detaliy pateikimas ir sudéjimas;

» medienos impregnavimas;

» atsparumo ugniai suteikimas;

» transportavimas;

» montavimas;

» konsultavimas.

Produktai

UAB ,,JURES MEDIS* gamina tiesias ir lenktas, pastovaus ir kintamo skerspjivio klijuotos
medienos sijas, arkas, santvaras, rémus. Gamina pagal uzsakovo pateiktus arba ,,JURES MEDIS*
konstruktoriy parengtus projektus. Konstrukcijos gaminamos i§ lietuviskos, skandinaviskos ir sibiro
eglés, pusies, maumedzio medienos. Naudojami rezorcino ir melamino klijai. Sitlomos ekstra,

standartinés ir industrinés vizualinés kokybés klasiy klijuotos medienos konstrukcijos.

Gamybos procesas

Gamybos procesa sudaro:

1. Zaliavy priémimas ir rasiavimas. UAB ,,Jirés medis“ gaminamos produkcijos Zaliava
yra eglés, pusies ir maumedzio dvigubo pjovimo lentos. Naudojama lietuviska bei Sibiro
mediena. Zaliavy priémimo kontrol¢ apima plogio, storio, drégnumo matavimus ir
vizualini jvertinima pagal Saky dydi, metiniy rieviy ploti, iSpjovimo kokybe, prietaisy

sukeltus sugadinimus, neSvarumus. Priémimo metu gautos lentos yra iSpaketuojamos,
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suriiSiuojamos, supaketuojamos naujai | paketus, tinkamus padavimui i dziovyklas ir tik
kokybiska, atitinkanti visus standarty reikalavimus, mediena toliau naudojama gamyboje.
ISpaketavimas, ruSiavimas ir tolesnis paketavimas atlickamas firmos LEDINEK

mechanizuota linija.

2. DZiovinimas. Dziovinimo bare veikia trys konvekcinio tipo dziovinimo kameros. Vienu
metu { visas dZiovinimo kameras galima ikrauti apie 800 m’ dvigubo pjovimo lenty. DZiovinimo
procesas trunka 8-9 paras, priklausomai nuo pradinio medienos drégnumo, medienos veislés ir

lenty storio. ISdziovintos medienos, kuri toliau naudojama gamyboje, drégnumas yra 12 +/-2%.

3. Klijuoty konstrukcijy gamyba automatizuotoje linijoje.

3.1. Gamybinés partijos suformavimas. Gamybos procesas prasideda nuo gamybos
paruosimo, t. y. gamybinés partijos suformavimo. Technologas i§ eilés uzsakymu suformuoja tam
tikra gamybing partija, atsizvelgiant { gaminamy gaminiy skerspjiviy ir ilgiy matmenis, tuo paciu
vertinant visa eile parametry: gaminiy pagaminimo terminas, optimalus presy ikrovimas, turima
tuo metu uzsakymui Zaliava ir t. t. Toks paruoStas gamybai uzsakymas suvedamas { visos linijos
valdymo centrini kompiuteri.

3.2. Lameliy gamyba. Aktyvavus gamybinés partijos gamyba, | linija paduodami
autokrautuvu i8dZiovinty lenty paketai. Lentos i§ paketo mechanizuotai patenka i drégnumo
matavimo ir pirminio vizualaus ivertinimo zong. Toliau lentos yra kalibruojamos, t. y. obliuojamos
ir pagal skirtingas stiprumo klases. Taip paruostos lentos transportuojamos i dygiy frezavimo
agregatus. Po pleistinio dygio frezavimo ruoSiniai patenka i klijy uztepimo ant dygiy zona. Klijai
uztepami $iuo metu moderniausiu bekontaktiniu budu klijy uztepimo iranga, uztepimo kokybé
kontroliuojama videokameros pagalba. Toliau ruoSiniai patenka i iSilgini presa, kur atlickamas
supresavimas ilgio atzvilgiu. Taip gaunama ,,begalin¢* lamel¢, kuri specialiu slankiojanc¢iu pjiklu
nupjaunama pagal reikalingg 1lgj.

Prie§ presavima atliekamas tikslus lameliy 4-iy Sony obliavimas ir klijy uZzliejimas, t. y.
paruoSiama presavimo partija. Klijai ir kietiklis ant lameliy uzliejami per atskirus klijy uZliejimo
mechanizmus — tai Siuolaikinis metodas. Siju klijavimui naudojami klijai melamino / karbamido
dervy pagrindu, t. y. ,,draugiski” aplinkai ir zmoniy sveikatai. Esant baitinumui, spec. gaminiams
gali buti naudojami klijai rezorcino/formaldehido dervy pagrindu.

3.3. Presavimas. UAB ,Jurés medis“ gamybingje linijoje integruoti 2 siju klijavimo
hidrauliniai presai: tiesiy siju klijavimui, kurio darbinis ilgis 36 m, ir — lenktu siju klijavimo presas,
kurio darbinis ilgis — 40 m. Lamelés su uZlietais klijais / kietikliu yra surenkamos ant specialaus
paketo surinkimo irenginio, kuris taip paruosta lameliy paketa ideda i tiesiy arba lenkty sijy presa.
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Esant gamybiniam biitinumui, su lenkty siju presu klijuojamos ir tiesios sijos, taip optimaliai
iSnaudojami gamybiniai jrengimai ir pasiekiamas didelis gamybos lankstumas.

3.4. Sijy pjaustymas ir obliavimas. Tiesios suklijuotos sijos i§ preso iSimamos mechaniSkai
ir konvejeriu nukreipiamos | pjaustymo stakles. Priklausomai nuo ivesty i centrini kompiuterj
duomeny, gali biiti nupjaunami siju galai — gaunama sijos pagal tikslius matmenis. Taip paruostos
sijos transporteriu pagalba nukreipiamos | galutinio obliavimo stakles. Siy stakliy pagalba
suklijuotos sijos obliuojamos storio ir ploCio atzvilgiu, jeigu reikalinga — tuo paciu nufrezuojami i§
4-iy $ony siju kampai. Siy stakliy obliavimo plotis — iki 600 mm, obliavimo aukstis — iki 300 mm.
Galutinio obliavimo staklémis atlickama ir Soninio profiliavimo operacijos, gaminant sienojus
mediniams namams.

Lenktos sijos arba sudétingy konfigiiraciju sijos obliuojamos kitomis keturpusémis
obliavimo staklémis. Sios unikalios obliavimo staklés pasizymi itin dideliu obliavimo plogiu (apie
2100 mm) ir galimybe obliuoti lenktas sijas i§ 4-iy Sony.

4. Galutinis apdirbimas.

4.1. Standartiniy gaminiy apdirbimas. Supjaustytos ir obliuotos sijos transporteriais
patenka i zona, kurioje atlickama i§ visu Sony siju vizuali kokybés kontrolé ir nedideliy defektu
paSalinimas sijoms esant ant gamybinés linijos (uztaisomos iSkritusios Sakos, atsivérusios saky
kisene¢lés). Toliau sijos patenka i stakles, kur mechanizuotai apvyniojamos apsaugine plévele.

4.2. Nestandartiniy gaminiy apdirbimas. Siame bare atlickama sijy apipjovimo jvairiais
kampais operacijos (gaminiai specialiems uZzsakymams), uZtaisomos neleistinos Sakos, saky
kiSenélés, neprasiobliavimai, imontuojamos plieno detalés, kurios netrukdo transportavimui. Sijos
taip pat gali biiti impregnuojamos, padengiamos anitpirenais, dazomos. Impregnavimas saugo nuo
mélynavimo, pelésinio ir ardancio grybo ir tarnauja kaip jungiamoji grandis daZymo sistemoje.
Padengimas antipirenais stabdo atvira liepsnos plitima konstrukcijy pavirSiumi. Galutinis daZymas

uztikrina ilgaamziskuma, auksta kokybe, skaidruma, lyguma ir estetiSkuma.

Imonés konkurencingumas didinamas ne tik investuojant i jrengimus, gamyba, taciau ir
keliant darbuotojy profesine kvalifikacija. UAB ,, JURES MEDIS*“ kartu su asociacija ,,Lietuvos
mediena“ ir jmonémis-partnerémis nuo 2009 m. igyvendino trejy mety 3,07 mln. lity vertés projekta
,Lietuvos medienos pramonés imoniy darbo naSumo didinimas, keliant darbuotoju profesing
kvalifikacija. Imonés darbuotojai perémé japono Hitoshi Takedos — visame pasaulyje garsios
Sinchroninés gamybos sistemos autoriaus — zinias ir patarimus, kaip efektyvinti gamyba.
Sékmingas sinchroninés gamybos sistemos jgyvendinimas suteikia galimybg darbuotojy darbo
nasuma padidinti net du kartus.

UAB ,,JURES MEDIS* internetiné svetainé: http://juresmedis. It
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2.2. IMONES KOKYBES KONTROLES APRASAS

Kokybés kontrolé

Visa UAB ,,JURES MEDIS* gaminama produkcija yra sertifikuota Vokietijos Otto-Graf
instituto sertifikatais. Taip pat turimi atitikties sertifikatai Lietuvai, Latvijai, Ukrainai ir Rusijai.

Imongje idiegta vidiné kokybés kontrolés sistema, apimanti kiekvieng gamybos proceso etapa,
nuo zaliavy priémimo iki galutinio produkto pardavimo. Vidinés kokybés kontrolés sistemos tikslas
— uztikrinti, kad visa gaminama produkcija atitikty standarty keliamus reikalavimus. Taip pat
periodiskai vykdomi sertifikuojancio instituto Otto Graff patikrinimai, apsprendziantys gaminamos
produkcijos atitikima jy teikiamy kokybeés sertifikaty reikalavimams.

UAB ,,JURES MEDIS* yra vienas i§ didziausiu klijuotos medienos konstrukcijy gamintojy
Pabaltijo Salyse. Konstrukcijos imonéje gaminamos nuo 1974 m. Didelé patirtis ir aukSta gaminiy
kokybé, patvirtinta Vokietijos Otto Graf Instituto kokybés sertifikatu A, GL24(BS11), GL28(BS14)
ir GL32(BS16) stiprumo klaséms pagal DIN arba EN normas. Konstrukcijos taip pat sertifikuotos
Lietuvoje, Latvijoje, Rusijoje ir Ukrainoje.

Sertifikatai: http://juresmedis.lt/lt/produktai/sertifikatai.html

Vizualinés kokybés klasés

UAB ,,JURES MEDIS* gaminamy klijuotos medienos konstrukciju pavir§iaus vizualinés
kokybés klasés apraSymas parengtas pagal Vokietijos Klijuotos medienos tyrimuy laboratorijos
(bendrijos) (Studiengemeinschaft Holzleimbau e. V.) rekomendacijas. Specialiis reikalavimai arba
kriterijai atskirais atvejais (kiti, Zemiau neapibiidinti reikalavimai) yra tiekéjo ir pirkéjo susitarimo

objektas, t. y. specifikuojami papildomai produkto pateikimo salygose ir apraSymuose.

3 lenteleé. Klijuotos medienos konstrukcijy pavirsiaus vizualinés kokybés klasés

Kriterijai Industriné kokybé Standartiné kokybé Rinktiné (ekstra) kokybé
Sveikos suaugusios Leidziama Leidziama Leidziama
Sakos
I8kritusios ir Iki <@ 30 mm Iki <0 20 mm Gamykloje atliekama
nesuaugusios Sakos su leidZiama, leidZiama, uztaisymai.
zieves likuciais nuo > ¢ 30 mm nuo > ¥ 20 mm Iki @ 5 mm skersmens —
gamykloje atlickama gamykloje atlieckama netaisoma.
uztaisymai uztaisymai
Saky ,,kiSenés* Leidziama Saky ,,kiSenés® iki Saky ,,kiSenés* iki 3 mm
Stovis pateikimo metu 5 mm plocio yra plocio yra leidZziamos
leidziamos

18

g
“  H

Kuriame Lietuvos ateit]

) rori Mokymy medziaga



Pirminio medienos apdirbimo technologiniu kompetencijy tobulinimo programa

Defekty uztaisymai LeidZiama
,,laiveliais® arba
dirbtiniais kamsciais
Glaisto pagalba Néra butina
atlieckami Saky ir plySiy

pataisymai Pataisymy

kiekis

neribojamas

VabzdZziy poveikis, Neleidziama

kirmgrauzos

Serdies vamzdelis Leidziama

IplySimai nuo Plotis iki 4 mm
dziovinimo

Stovis pateikimo metu
Spalvos pakitimai dél
pamélynavimy, taip pat
raudoni ir rudi dryZziai
Stovis pateikimo metu

Neribojama

Pelésis Neleidziamas

Stovis pateikimo metu

[vairiis neSvarumai Neleidziama

Stovis pateikimo metu

Atstumas tarp dyginiy
sujungimy

Neribojamas

Obliuotas ir nuimti
kantai. Leidziamos
obliavimo bangelés
iki 2 mm gylio.

Pavirsius

laugusi zieve Leidziama
[$plésimai LeidZiama
Pastabos:

Leidziama

LeidZziama
Derinama su uzsakovu

NeleidZiama

Leidziama

Plotis iki 2 mm.

Iki 10 % bendro matomo
detalés pavirSiaus ploto

NeleidZziamas
NeleidZiama

Neribojamas

Obliuotas ir nuimti
kantai. Leidziamos
obliavimo bangelés iki 1
mm gylio.

Leidziama

Leidziama
Derinama su uzsakovu

NeleidZiama

ISoriniy lameliy
matomuose pavir§iuose
Serdies vamzdelis
neleidziamas

Plotis iki 1 mm.

Neleidziama

Neleidziamas
NeleidZiama

Matomose iSorinése
lamelése atstumas tarp
dyginiy sujungimy

min. 0,7 m.

Obliuotas ir nuimti kantai.
Leidziamos obliavimo
bangelés iki 0,5 mm gyliu.
Pagal atskirg susitarima
gali buti atlieckamas
pavirsiy Slifavimas.

Plotis iki 10 mm, ilgis iki Neleidziama

60 mm

Gylis iki 2 mm,
skersmuo iki 15 mm

Neleidziama

1. PlySiy gylis, nepriklausomai nuo statybinés detalés pavirSiaus kokybes klases, turi biti ne

daugiau 1/6 detalés plo¢io — esant nesistemingoms skersinéms apkrovoms, ir ne daugiau 1/8 detalés

plocio — esant sistemingoms skersinéms apkrovoms.

g
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2. Jeigu uzsakyme néra susitarimo dél pavirSiaus kokybés klasés, jprastai gaminiai pateikiami
su standartine pavirSiaus kokybe.

Klijuota sluoksniné mediena, lyginant ja su masyvia neklijuota mediena, yra skilinéjimams
atsparesnis medienos produktas. D¢l klimato ar aplinkos salygu keitimosi ir svyravimy atsiradg
plySimai medienos pavirSiuje yra neiSvengiami. Jie néra traktuojami kaip skilin¢jimai, yra leidziami

ir neturi jtakos klijuotos detalés stiprumui.
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3 MOKYMO ELEMENTAS. PIRMINIO MEDIENOS APDIRBIMO
TECHNOLOGINIO PROCESO ORGANIZAVIMAS UAB STORA ENSO
TIMBER

3.1. INFORMACINE-REKLAMINE MEDZIAGA

UAB ,,Stora Enso Timber* — moderniausia $alies lentpjuve, isikiirusi Alytuje. Imonés veiklos
sritys:
»  Medienos apdirbimas (eglés, pusies rasty apdorojimas);
»  Eglés, pusies rasty supirkimas;
»  Statybiné mediena (apvalioji mediena, rastai, pjauta, impregnuota mediena, klijuotas ir
dygiuotas taSas, fanera, popiermedis, skiedra, parketas, mediena stogams, dailylentés, mediena

grindims, durims, langams).

UAB ,,Stora Enso Timber* priklauso ,,Stora Enso* grupei — tarptautinei popieriaus ir
medienos gaminiy imonei, teikianc¢iai medienos pramonés ir prekybos paslaugas visame pasaulyje.
»Stora Enso® grupés veikla Lietuvoje apima visa granding — nuo misko supirkimo iki galutinés
produkcijos pardavimo. Lietuvoje ,,Stora Enso® grupei, be ,,Stora Enso Miskas* (medienos tiekimo
imon¢), ,,Stora Enso Timber* (lentpjive), bendroves ,,Puumerkki® (tarptautiné medienos ir jos
gaminiy didmeninés prekybos imon¢) priklauso pakavimo ir popieriaus bendroves ,,Stora Enso
Packaging® ir ,,Papyrus®. ,,Stora Enso MiSkas* pirmoji Salyje subtré privaciy misSky savininkus ir
kartu sertifikavo imonei priklausanc¢ius miskus. Imoné savo miskuose iSskyré ir saugo kertines
misko buveines, taip pat sertifikavo visa savo gamybos granding. UAB ,,Puumerkki“ pagrindiné
veiklos sritis — prekyba jvairiais medienos gaminiais Lietuvoje ir uzsienyje. ,,Puumerkki* pjauting
medienos zaliava ir gaminius tiekia ivairiems klientams: prekybos tinklams, statyby bendrovéms ar
specializuotoms brigadoms, pramonés imonéms, uzsienio jmonéms. Bendrovés parduodami
gaminiai labai jvairlis: nuo pjautos, impregnuotos medienos, klijuoty ir dygiuoty tasy, faneros iki
parketo, izoliaciniy medZziagu, dury. ,,Stora Enso* grupé veikia daugiau kaip 35 Salyse, jos imonése
dirba per 30.000 darbuotojy. Per metus kompanija pagamina apie 4,9 min t cheminés plausienos,
11,8 min. t popieriaus ir kartono bei 6 mln. kub. m pjautinés medienos produkcijos. 2011 m.
pardavimy apimtys sieké 11 mlrd eury.

UAB ,,Stora Enso Timber* veikla pradéjo 2003 m., turédama visiskai sukomplektuota nauja
gamybos jranga. Lentpjuveéje Siuo metu dirba 217 darbuotoju, ji uzima 19 ha plota. UAB ,,Stora
Enso Timber* pirmoji Salyje pradéjo naudoti pazangia rasty matavimo sistema. Pasaulyje paplitusi
apvaliosios medienos matavimo jranga yra iteisinta Lietuvos metrologijos tarnyboje ir uztikrina

objektyvia produkcijos apskaita, naujus tiekéju bei pirkéju bendravimo standartus. Mediena
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prilmama ir atsiskaitoma uz ja pagal turimos automatizuotos rasty matavimo sistemos rezultatus.
Apvaliosios medienos matavimo iranga ivertina kiekvieno pristatyto rasto ilgi, skersmeni, tiesuma,
tiir] ir automatiskai perduoda Siuos duomenis kompiuteriui. Pagrindinis tokios sistemos privalumas
yra gerokai patikimesné medienos apskaita ir panaikinta zmogiskojo faktoriaus lemiama paklaida.
Lazerinés rasty matavimo ir tiirio nustatymo sistemos ,,ELMES 3600” patikros metodika parengta ir
suderinta bendradarbiaujant su Lietuvos nepriklausomy medienos matuotojy asociacija.

UAB ,,Stora Enso Timber* gamybos procesas nuo rasto transportavimo iki gaminiy riSiavimo
bei kokybés kontrolés yra automatizuotas. Visas gamybos procesas gali vykti be Zmogaus
reguliavimo. Moderniems jrenginiams valdyti reikia aukstos kvalifikacijos specialisty. Darbuotojai
specialiai apmokomi jmonés viduje. Imoné riipinasi savo darbuotojais, nuolat investuodama i
geresnes darbo salygas, tobulindama motyvacijos sistema. ,,Stora Enso Alytaus lentpjuve” yra
idiegusi OHSAS darbuotoju saugos ir sveikatos vadybos sistema.

Perdirbant lietuviska mediena naudojama beatliekin¢ technologija. Imon¢ ir toliau ketina
investuoti { gamybos proceso modernizavima. Bendrovés duomenimis, ji vienintelé Salyje turi lenty
stiprumo matavimo jranga. Didelg produkcijos dali imoné eksportuoja, tode¢l siekiama laikytis
pasaulyje taikomy standarty. Daugelis valstybiy, kurioms ,,Stora Enso* grupé parduoda mediena,
reikalauja, kad lentos bty iSriSiuotos pagal stiprumo klases. MaSininis stipruminis risiavimas,
palyginti su vizualiniu ra$iavimu, yra tikslesnis. DaZniausiai naudojamas riiSiavimo parametras yra
elastingumo modulis, kurio koreliacija su medienos stiprumu yra pakankamai gera, taciau
atsizvelgiama ir i tanki, Saky santyki ir pan. Nustatoma statybinés medienos stiprumo klase, ir
kartu su kita svarbia informacija kiekvienas rastas pazenklinamas atskirai. Pasaulyje egzistuoja
daug ivairiy stiprumo standarty, Europos Sajunga yra nustaciusi visoms Salims naréms vienodas

stiprumo klases — C, kuriy minimalts kriterijai yra:

4 lentelé. C klasiy minimaliis kriterijai

Standartas Cil4 Cl6 C18 C22 (C24 (C27 C30 C35 cC40
EN 1912

Atsparumas lenkimui 14 16 18 22 24 27 30 35 40
N/mm?

Atsparumas tempimui 8 10 11 13 14 16 18 21 24
N/mm?

Atsparumas slégimui 16 17 18 20 21 22 23 24 26
N/mm?

Elastingumo modulis 7 8 9 10 11 12 12 13 14
KN/mm®
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Tankis 290 310 320 340 350 370 380 400 420
Kg/m’

Be stiprumo klasés, ant kiekvieno rasto pazymima: medienos riisis, stipruminio rasiavimo
standartas, gamintojo identifikavimo numeris ir sertifikavimo firmos identifikavimo numeris, CE
saugumo zenklas.

Per ménesj Alytaus lentpjivé perdirba apie 30 000 m’ medienos. Pagrindiné bendrovés
produkcija — pjautiné mediena ir obliuoti medienos gaminiai, skirti statybos bei baldy pramonéms.
Prie§ ketverius metus lentpjavé pradéjo gaminti klijuotos medienos komponentus. Zaliavomis
lentpjtive apriipina medienos tiekimo imon¢ ,,Stora Enso MiSkas*, o pagaminta produkcija vietos
rinkai parduoda medienos gaminiy prekybos bendrové ,,Puumerkki®. ,,Stora Enso Timber* sitilo
kliento poreikiams pritaikytus sprendimus, skirtus statybos ir baldy pramonéms bei medienos
gaminiy prekybai visame pasaulyje. Bendrovés pagaminta produkcija eksportuojama ne tik i
Europos, bet ir kitus kontinentus — Siaurés Amerika bei Australija. Vis daugiau produkcijos
realizuojama Lietuvoje. Imonei suteiktas FSC (MiSky priezitiros tarybos) gamybos grandinés

sertifikatas, kuris suteikia galimybg lentpjiivei savo gaminama produkcijg Zymeéti FSC Zyme.

Imongs ir visos ,,Stora Enso® grupés internetiné svetainé www.storaenso.com

© >
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3.2. IMONES KOKYBES KONTROLES APRASAS

2006 metais Alytaus lentpjuvéje ivyko keletas reikSmingu ivykiy. Bendrovei pavyko net 6

kartus padidinti klijuotos medienos komponenty gamybos apimtis. 2006 mety pradzioje imonei

buvo suteiktas FSC (Misky prieziiiros tarybos) gamybos grandinés sertifikatas, kuris suteikia

galimybe lentpjiivei savo gaminama produkcija Zyméti FSC zyme. 2005 m. Alytaus lentpjive

pagal tarptautinius standartus sertifikavo savo lenty stipruminio matavimo jranga, kuri automatiskai

rusiuoja lentas pagal stiprumo klases.

1. Kokybés reikalavimai pjautiniesiems rastams :

Sortimentai

Pagrindiniai ilgiai
Diametras plongalyje po
zieve, cm.

Pagrindiniai reikalavimai

Leidziama

Draudziama

Pastabos

5 lentelé. Kokybés reikalavimai pjautiniesiems rqstams
PusSiniai ir egliniai pjautinieji rastai
2,40 m, 4,80 m + 0,07 m (minimali uzlaida);

3,00 m, 6,00 m + 0,07 m (minimali uzlaida).

10,5-24,9 (storgalyje ne daugiau 33 cm su Zieve)

ABC klasés pagal standartus LST L ENV 1927-1-2001 ir LST L ENV
1927-2-2001 su papildomomis salygomis

paprastas kreivumas 15 mm/m;

Sakos turi biiti §variai nugenétos lygiai su rasto Zieves pavir§iumi;
plysiai tik rasto uzlaidoje, Soniniai plySiai ir mechaniniai pazeidimai tik
uz darbinio cilindro riby.

metalas, suodziai, apangléjimai, radioaktyvumas;

vabzdziy pazaidos;

nusispalvinimas;

puvinys.

Pardavéjui pageidaujant, galime nupirkti visus kitus miske gaminamus

sortimentus.

2. Kokybés reikalavimai popiermedZiams:

6 lentelé. Kokybés reikalavimai popierme dziams

Sortimentai Pusiniai, egliniai, berZiniai, drebuliniai popiermedziai

Ilgis 3m;4m

g
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Diametras nuo 5 iki 60 cm

plongalyje po

zieve, cm.

Paruo$imas Sakos turi biiti Svariai nugenétos, taciau kertant misko kirtimo masinomis,

leidziamas Saky ilgis iki 3 cm;

Kirtimo sezonas nereglamentuojamas, jeigu popiermedis atitinka zemiau
iSvardintus reikalavimus d¢l puviniy. (Esant minusinei temperatiirai — laiko
tarpas nuo nukirtimo iki pardavimo neribojamas. Esant Siltiems orams ir
dideliam drégnumui — §is laiko tarpas turi biiti kuo trumpesnis).

Leistinas maksimalus i§linkimas 10 % nuo rastelio ilgio.

Puviniai Leidziami misko raudoni, tamsis, kieti puviniai iki 1/10 kiekvieno popiermedzio
galo ploto.
Sandéliavimo ir minksti puviniai neleidziami.
Rastai su puviniais daugiau nei 1/10 rasto, klasifikuojami kaip brokuoti arba
nepriimtini tiekimui.
Drebuliniuose popiermedziuose misko puvinys leidziamas iki 30 % plongalio

ploto (t. y. pusé skersmens).

Draudziama radioaktyvumas;
toksiniai chemikalai, karbonizacija;
apdegusi, suodina mediena;

metalai, plastmasés, kt. Siukslés.

3. Kokybés reikalavimai tiekéjams
Medienos tiekéjams lenpjuve kelia reikalavimus:

»  kilmés patvirtinimo (gamybos grandinés — ,,Chain of Custody*) sertifikatas, kuris
garantuoja, kad nustatyty Misky sertifikavimo tarybos (FSC) reikalavimy buvo laikomasi visuose
sertifikuotos medienos gamybos etapuose.

»  nesertifikuotos medienos kontrolg¢ garantuojantis — FSC kontroliuojamos medienos —
sertifikatas (FSC Controlled Wood).

» tarptautinis ISO 14001 aplinkosaugos sertifikatas, garantuojantis garantuoja
aplinkosaugos standarty laikymasi visuose veiklos etapuose: dirbant miSke, isigyjant ir

transportuojant mediena.
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»Stora Enso“ darnaus ir atsakingo medienos ir plauso pirkimo bei Zemés valdymo principai

1. Pagrindas

Sie principai buvo sukurti vadovaujantis esminiais daugia$aliais susitarimais dél
aplinkosaugos, tokiais kaip Biologinés ivairovés konvencija, bei tarptautinémis nuostatomis dél
tvaraus misky valdymo standarty plétotés. Sie principai jtvirtina ,,Stora Enso" misija, vizija bei
vertybes ir atitinka ,,Stora Enso*:

»  aplinkosaugos ir socialinés atsakomybés politika;

»  bendrosios socialinés atsakomybés principus;

»  pozicija dél misky sertifikavimo;

»  pozicija dél medienos teisetumo;

»  genetiSkai modifikuoty organizmy (GMO) principa.

2. Taikymas

Nuo 2005 m. balandzio ,,Stora Enso* §iuos principus ims taikyti visoms medienos ir plauSo
pirkimo operacijoms, iskaitant:

»  medienos pirkima bei mainus, tarp jy importa ir eksporta,
»  kompanijos nuosavus ar valdomus miskus,

»  kompanijos nuosavas ir valdomas medziy plantacijas,

»  celiuliozés pirkima i$ iSoriniy Saltiniy ir mainus.

Sie principai nustato aplinkosaugos ir socialinés atsakomybés dél medienos ir plauso pirkimo
bei misky valdymo igyvendinimo, stebésenos ir tobulinimo bendruosius metodus. Mes aktyviai
tobuliname su S§iais principais susijusios veiklos stebésena, atsiskaityma ir treiyju Saliy
patvirtinima.

Naujoms rinkoms ,,Stora Enso‘ nustatys realius laikotarpius, per kuriuos turés biiti pasiektas

Siuos principus atitinkantis veiklos lygis.

3. Bendrieji medienos pirkimo principai

Misy veikla atitinka visus tos Salies, kurioje dirbame, taikomus tvarkos ir istatyminiy bei
priezitros nuostaty reikalavimus.

Mes diegiame aplinkosaugos valdymo sistemas, profesinés sveikatos ir saugos sistemas bei
technologijas, leidzian¢ias nustatyti ir jvertinti miisy veiklos poveiki bei nuolatos tobuliname savo
darbo tvaruma.

Mes remiame tvaryji misky valdyma ir skatiname visy savo medienos ir plauSo tiekéju misky
sertifikavima, tokiu biidu siekdami apsaugoti, patvirtinti ir skelbti jvairias ekonomines, socialines

bei aplinkosaugos vertybes.
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Mes naudojamés atsekamumo sistemomis, uZztikrinanciomis, kad mediena ir plausas biity
gaunami tik i§ teiséty Saltiniy, ir siekiame, kad Sias sistemas, vadovaujantis Tarptautinés
standartizacijos organizacijos (ISO), Europos Bendrijos aplinkosaugos vadybos ir audito sistemos
(EMAS) ir Gamybos grandies (,,Chain of Custody*) nuostatomis, patvirtintomis treciyjy Saliy.

Mes atsisakome taikyti prieStaringai vertinamus genetin€s inzinerijos metodus medziams ar
bet kuriems kitiems organizmams.

Mes kertame, transportuojame ir perdirbame mediena bei plausa taip, kad susidaryty kiek
Imanoma maziau atlieky.

Mes riipinamés ir stengiamés gerinti savo darbuotojy sveikata, gerove ir ivairove, aktyviai
igyvendindami darbo saugos bei asmeninio tobuléjimo programas ir suteikdami visas jmanomas
galimybes mokytis.

Mes prisidedame prie ekonominiy salygu gerinimo ir suteikiame galimybes naudotis
ekonominémis bei socialinémis ty bendrijy, kuriose mes dirbame, garantijomis.

Mes pripaZistame ekonominius bei kultirinius vietiniy gyventojy poreikius ir taikome tokia
medienos bei pluosto pirkimo ir misky valdymo tvarka, kuri nepazeidzia tradicinio Salies misky
panaudojimo.

Mes aktyviai bendradarbiaujame su visais vietiniais, Salies bei tarptautiniais suinteresuotais
asmenimis ir reguliariai vieSiname tvarumo ataskaitas. Tokiu biidu visi suinteresuoti asmenys ir
visuomeng¢ yra iSsamiai ir skaidriai informuojami apie musy veikla.

Mes neperkame medienos ir plauso i§ saugomuy teritoriju bei tu teritoriju, kurioms yra
oficialiai pradéta ruosSti apsauga, pirmyksc¢iy misSky ir didelg iSliekamaja verte turiniy misky,
apibrézty nacionalinivose dokumentuose, iSskyrus tuos atvejus, kai toks medienos ir plauso
pirkimas aiSkiai atitinka nacionalines misky i§saugojimo nuostatas.

Mes skatiname savo medienos ir plauso Saltiniy tvaruma, taikydami etiSkus pirkimo
principus, organizuodami mokymus ir palaikydami ilgalaikius bendradarbiavimo rySius su savo

tiekéjais bei misky savininkais.

4. Zemeés ir ekosistemy valdymo principai ,,Stora Enso*“ valdomose teritorijose:

Mes taikome tvaryji misky ir zemés valdyma, iSsauganti biologing ivairove, dirva ir vandens
Saltinius bei apsaugantj ekosistemy sveikata ir ekologines funkcijas.

Mes dirbame pagal ilgalaikius medienos ir plauso tiekimo planus, sudarytus vadovaujantis
ekologiniais kraStovaizdZio planavimo metodais, ir uZtikriname gyvybiSkai svarbiy ekologiniy
pozymiy bei ekosistemy iSsaugojima ir atstatyma. Mes riipinamés krastovaizdzio lygmens erdviniu
bei laikinuoju ekosistemy kintamumu, iskaitant jvairove, subrendusius misko arealus, pirmyksc¢ius

miskus, miSko augaly rtsis bei laukiniy misko gyviny ijvairove.
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Mes esame idiege sistemas, leidziancias nustatyti ir uztikrinti, kad buty saugomi itin didelg
iSliekamaja verte turintys miskai, ir bendradarbiaujame su nevalstybinémis aplinkosaugos
organizacijomis bei kitais suinteresuotais asmenimis, sickdami patobulinti moksling tokiy misky
nustatymo bei apsaugos baze.

Misy naudojami misky valdymo metodai atitinka kiekviena atskira ekologini rajona ir
vietove, iskaitant gamtos trikdymo rezimus, kaip pavyzdziui: kirtimas paliekant miSka savaiminiam
atzeélimui, kontroliuojami gaisrai ir atrankinis kirtimas.

Naudodamiesi miskininkystés metodais ir uztikrindami miSky atkiirima, iSlaikome arba
didiname tvaraus kirtimo lygius ir misko produkty kokybg bei kiekybg. Intensyvios miskininkystés
metodais, tokiais kaip egzotiniy medziy sodinimas ar tr¢Simas, uzsiimame tik tuomet, kai po atlikty
iSsamiy tyrimy isitikiname, kad tai nepakenks kraStovaizdzio lygmens biologinei ivairovei.

Mes siekiame nuolatinio tobulé¢jimo, stebédami misky salygas, misky derlinguma ir valdymo
bei tyrimy veiklos rezultatus.

Mes gerbiame jvairius tradicinius misko naudojimo biidus, tokius kaip Zvejyba, medZiokl¢ ar
uogy bei gryby rinkimas, tod¢l saugome kiekvienos teritorijos gamtini, istorinj ir kultiirini pavelda.

Mes siekiame sumazinti gaisry, vabzdziy bei ligy keliama pavoju miskams. Mes nenaudojame
i8silaikanciy biocidy ir stengiamés sumazinti kitokiy biocidy naudojima. Mes suteikiame galimybg
suinteresuotiems asmenims bei visuomenei skaidriai ir konstruktyviai dalyvauti planuojant bei

atliekant misky valdymo veikla.

5. Plantacijy principai

,»Stora Enso® plantacijos yra itin aktyviai valdomos, siekiant konkre¢iy komerciniy tiksly.
Miisy pozitiriu, tvariai valdomos plantacijos yra pelningos ekonominiu poziiiriu, prisideda prie
vietinés geroves ir turi didelg jtaka vietinéms ekosistemoms iSsaugoti.

Mes pripazistame vis didé¢janti medziy plantacijy vaidmeni pasaulio medienos pramonéje ir
aktyviai skatiname tvariaja plantacijy plétra.

Medziy plantacijoms kurti, plétoti ir valdyti taikome holistini poziiiri.

Mes projektuojame ir valdome plantacijas atsizvelgdami i landSafto ypatumus ir pripazistame
jas vietinés naudojamos Zemés dalimi.

Mes nekeiCiame natiiraliy misky, saugomy teritorijy bei tuy teritoriju, kurioms yra oficialiai
pradéta ruoSti apsauga, plantacijoms, nebent tai aiSkiai atitikty i§saugojimo nuostatas.

Mes pripazistame vietiniy gyventoju istatymines teises 1 tradicines zemes ir jy panaudojima.

Norédami priimti kiek jmanoma geresni sprendima, mes atlieckame aplinkosaugos bei
socialinio poveikio ivertinimo tyrimus ir naudojameés kitomis panasiomis priemonémis.

Esame jsitiking, kad bitinas atviras dialogas su visais suinteresuotais asmenimis.
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6. Celiuliozés pirkimas i§ iSoriniy Saltiniy ir mainai

Mes reikalaujame, kad visi miisu partneriai, tiekiantys celiuliozg, laikytysi tokiu paciu
principy dé¢l medienos pirkimo, nustatyty laikotarpi, per kurj turés buti pasiektas Siuos principus
atitinkantis veiklos lygis, ir naudodamiesi klausimynais bei sertifikavimo dokumentais atlikty

veiklos audita.

7. ApibréZzimai

Biologiné jvairové. Gyvyju organizmy ir ekologiniy kompleksy ivairove, iskaitant paciy
risiy ivairove, ivairove tarp rasiy ir jvairove ekosistemose.

Gamybos grandis (CoC). Sertifikavimo sistema, siejama su misky sertifikavimu, norint
nustatyti medienos kilme ir Saltinio priimtinuma. Taikant lentpjivéms ir medienos produktams, §i
sistema gali buti siejama su sertifikuoty misky Zyméjimu, vadovaujantis tarptautinémis misky
sertifikavimo schemomis, pvz., PEFC arba FSC.

Ekologiskas landSafto planavimas. Dideliy teritorijy valdymo planavimo metodika, paremta
budingosiomis ekologinémis ypatybémis: kaip hidrologija, dirva, zemés sklypai ir jy sujungimas,
energijos keliai ir t. t., nustatanti gamtinio trikdymo rezimus ir pritaikanti $ig informacija planams,
atitinkantiems aplinkosaugos, socialinius bei ekonominius zemés tikslus, sukurti.

Ekosistema. Sistema, apimanti visus funkcionuojancius organizmus ir saveikaujanti su fizine
aplinka.

Nykstancios riiSys. Rusys, kurioms gresia visiskas ar dalinis iSnykimas.

Misko valdymo sertifikatas. Misko valdymo patvirtinimas, kurj iSduoda trecioji Salis,
vadovaudamasi nustatytais standartais.

GenetiSkai modifikuotas organizmas. Organizmas su pakeista genetine medZziaga, kuri
natiraliai neegzistuoja (taip pat Zinomas kaip transgeninis organizmas).

Itin didele iSliekamaja verte turintis miSkas. Tai toks miSkas, kurio svarba yra vertinama
pagal iSskirting aplinkosaugos, kultiring, biologinés jvairovés arba gamtovaizdzio vertg. Tokie
miskai turi biiti saugomi.

Vietiniai gyventojai. ,,Zmoniy, visiskai ar dalinai apgyvendinusiy dabarting $alies teritorija
tuo metu, kai ¢ia atvyko skirtingos kultiiros ar etninés kilmés Zmonés i$ kity pasaulio Saliy,
palikuonys* (pagal JT darbo grupés, nagrin¢jancios vietiniy gyventojy klausima, apibrézima).

Pirmyksciai miskai. Miskai, turintys itin didele iSliekamaja verte, kuria sudaro labai seni
medziai, labai dideli medziai, miSko struktiira, gausios misky liekanos ir su konkrecia ekosistema
(vietove ir regionu) susijusios rusys. Senas miskas yra konkreciai vietovei biidinga salyga, kuri turi

biiti ivertinta, atsizvelgiant i vietoje taikomus biologinius kriterijus.
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Darni plétra. Darni plétra arba darna ir atsakomybé, susijusi su ekonominiy, aplinkosaugos ir
socialiniy klausimy subalansavimu versle.

Atsekamumas. Atsekamumas yra sistema, leidzianti patikrinti medienos kilme, atsekant ja i§
misko iki pirmojo priémimo tasko. Atsekamumo sistemas gali patvirtinti tre¢iosios Salys ir iSduoti

sertifikatus CoC, ISO 9002, ISO 14001 arba EMAS.

“ H 30

Kuriame Lietuvos atelt]

Mokymy medziaga




Pirminio medienos apdirbimo technologiniu kompetencijy tobulinimo programa

&
STORAENSO)

»Stora Enso“ grupés darnaus vystymosi politika

»Stora Enso yra isipareigojusi darniai valdyti ir vystyti savo versla. Pusiausvyros tarp
ekonominés, aplinkosauginés ir socialinés atsakomybés i§laikymas yra biitinas darniam verslui ir
naudingas visoms suinteresuotoms puséms.

Mes siekiame nuolat tobulinti savo veikla darnaus vystymosi srityje. Mes bendraujame
atvirai ir jtraukiame visus savo partnerius 1 aktyvy ir konstruktyvy dialoga. Mes jvertiname ir
vieSai praneSame apie savo veikla darnaus vystymosi srityje.

Kaip pasauliné kompanija mes visur dirbame, vadovaudamiesi savo vertybémis, politika ir
principais; mes gerbiame skirtingas bendruomeniy, kuriose mes vykdome savo veikla, kultiiras,
paproCius ir vertybes. Mes laikomés nacionaliniy teisés akty ir reglamenty reikalavimy, o kai
reikia, padarome net ir dar daugiau.

Mes siekiame darnaus vystymosi visame vertés kiirimo procese ir tikimés i§ savo tiekéjy ir

partneriy ,,Stora Enso* politikos bei principy, susijusiy su darniu vystymusi, laikymosi.
Ekonominé atsakomybé

Miusy imoné turi biiti pelninga ir patraukli bei patikima kapitalo investicija, darbdavys,
tiekéjas ir verslo partneris. Mes siekiame prisidéti prie bendruomeniy, kuriose mes vykdome savo

veikla, ekonominés gerovés.
Aplinkosauginé atsakomybé

Siekdami kiek tik imanoma sumazinti miisy daroma poveiki gamtai, mes laikomés
gyvavimo ciklo poziiirio ir naudojame taikytinas kontrolés technologijas. Mes nasiai naudojame
zaliavas, energija ir kitus resursus. Miisy produktai daugiausia yra gaminami i§ atsinaujinancios
zaliavos, perdirbami ir saugis naudoti. Mes tikriname medienos ir plauso kilme, isigyjame juos

tik 1S teiséty ir priimtiny Saltiniy ir remiame darnia miskininkyste.
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Socialiné atsakomybé

Mes laikomés etisko verslo praktikos visoje savo veikloje. Mes gerbiame ir remiame visame
pasaulyje priimtas Zzmogaus ir darbo teises, visiems savo darbuotojams sukuriame sveika ir saugia

aplinka. Esame atsakingas kaimynas ir dalyvaujame socialinio vystymosi rémime.
Valdymas

Darnus vystymasis yra ,,Stora Enso* bendro valdymo dalis, ir atsakomybé paskirstoma visai
organizacijai. Mes tikimés i§ visy savo darbuotojy Siy isipareigojimy laikymosi ir buvimo

atsakingais savo kasdieniniame darbe.
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4 MOKYMO ELEMENTAS. DARBUOTOJU SAUGA IR SVEIKATA MEDIENOS
IR MEDIENOS DIRBINIU PRAMONEJE

4.1. TEISES AKTU SARASAS

1. Lietuvos Respublikos darbo kodeksas.

Lietuvos Respublikos Darbuotojy saugos ir sveikatos jstatymas.
Darbuotoju saugos ir sveikatos instrukciju rengimo ir instruktavimo tvarka.
Profesinés rizikos vertinimo nuostatai.

Nelaimingy atsitikimy darbe tyrimo ir apskaitos nuostatai.

A i

Lietuvos Respublikos Sveikatos apsaugos ministro jsakymas 2000 m. geguzés 31 d. Nr.301

,»Dél profilaktiniy sveikatos tikrinimy sveikatos priezitiros istaigose*.

7. Profesiniy ligu tyrimo ir apskaitos nuostatai.

8. Mokymo ir atestavimo darbuotojy saugos ir sveikatos klausimais bendrieji nuostatai.

9. Lietuvos Respublikos potencialiai pavojingy irenginiy priezitiros istatymas.

10. Darbuotojy apripinimo asmeninémis apsaugos priemonémis nuostatai.

11. Darbovieciy irengimo bendrieji nuostatai.

12. Darbuotoju saugos ir sveikatos reikalavimai tvarkant krovinius rankomis.

13. Darbuotoju apsaugos nuo triuk§mo keliamos rizikos nuostatai.

14. Darbo jrenginiy naudojimo bendrieji nuostatai.

15. Ergonominiy rizikos veiksniy tyrimo metodiniai nurodymai.

16. Psichosocialiniy rizikos veiksniy tyrimo metodiniai nurodymai.

17. Techninis reglamentas ,,MasSiny sauga“.

18. Cheminiy medziagy ir preparaty istatymas.

19. Lietuvos Respublikos Vyriausybés nutarimas ,,DEL pavojingy darby saraso patvirtinimo*
2002 m. rugséjo 3 d. Nr. 1386.

20. Lietuvos higienos norma HN 23:2011 ,,Cheminiy medziagy profesinio poveikio ribiniai
dydziai. Matavimo ir poveikio vertinimo bendrieji reikalavimai‘.

21. Lietuvos higienos norma HN 32: 2004 ,,Darbas su videoterminalais. Saugos ir sveikatos
reikalavimai®.

22. Lietuvos higienos norma HN 69:2003 ,,Siluminis komfortas ir pakankama $ilumin¢ aplinka
darbo patalpose. Parametry norminés vertés ir matavimo reikalavimai®.

23. Lietuvos higienos norma HN 98 : 2000 Naturalus ir dirbtinis darbo viety apSvietimas.

Apsvietos ribinés vertés ir bendrieji matavimo reikalavimai.
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24. Lietuvos higienos norma HN 50:2003 ,,Visa Zzmogaus kiina veikianti vibracija: Didziausi
leidziami dydziai ir matavimo reikalavimai gyvenamuosiuose bei visuomeniniuose

pastatuose®.

Mokymo procese besimokantieji bus supazindinti su darbdaviy pareigomis ir teisémis,
sudarant darbuotojams saugias ir sveikatai nekenksmingas darbo salygas visais su darbu susijusiais
aspektais. Taip pat bus aptariamos darbuotoju pareigos ir teisés, dirbant darbo sutartyje sulygta
darba, kaip jos reglamentuojamos LR darbo kodekse bei LR Darbuotojy saugos ir sveikatos

Istatyme.

Kadangi medZio apdirbimas ir medienos dirbiniy gamyba yra tos ekonominés veiklos, kuriose
traumatizmas yra vienas i§ didziausiy, bus gana i§samiai aptariami reikalavimai medzio apdirbimo
frangai, darbo viety jrengimui, Zaliavy ir pagamintos produkcijos sandéliavimui, nagrinéjamas
darbuotojy mokymo ir instruktavimo saugos ir sveikatos klausimais poreikis ir tvarka. Bus
nagrinéjamos higienos normos, kurios reglamentuoja cheminiy medziagy leistinus kiekius darbo
aplinkoje, reikalavimus darbo viety Siluminei aplinkai, apSvietimui bei kenksmingy veiksniy

(triuk$mo, vibracijos) leistinus dydzius, ju matavimo metodikas.

Aptariant profesiniy ligy ir nelaimingy atsitikimy prevencija ir profesinés rizikos vertinimo
reikalavimus, bus kalbama apie profilaktinius sveikatos patikrinimus, apie tinkama darbo ir poilsio
organizavima, apie kolektyvines, technines, organizacines, asmenines apsaugos priemones, apie
viding darbuotojy saugos ir sveikatos kontrole imonéje. Mokymo procese bus pateikiami konkretts
vykusiy nelaimingy atsitikimy atvejai, nagrin€¢jamos aplinkybés ir rizikos veiksniai, kurie salygojo

Siy nelaimiy jvykima.

Nagrin¢jant kiekviena iSvardinta tema bus atsakoma 1{ besimokanciyjy klausimus,
diskutuojama apie praktiniame darbe iSkilusias problemas, aptariami galimi sprendimo budai. Pagal

poreiki gali buti aptariami ir kiti besimokancius dominantys klausimai.
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Ve
Darbuotojy sauga ir sveikata

medienos ir medienos dirbiniy
pramonéje

Siauliai, 2012

Lektorius: VDI Siauliy sk. vyr. darbo inspektorius
Stasys Joneikis

stasys.joneikis@vdi.lt

K

Paskaitos struktira

Pagrindinés sgvokos

Nelaimingy atsitikimy prieZzastys ir
statistika medZzio apdirbimo pramonéje
Reikalavimai darbo priemonéms
Reikalavimai darbo viety jrengimui

N

/

/

Pagrindinés savokos

\

Profesiné rizika (rizika) — traumos ar
kitokio darbuotojo sveikatos
pakenkimo galimybé dél kenksmingo
ir (ar) pavojingo darbo aplinkos
veiksnio (veiksniy) poveikio.

J

g

w1
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/

Paskaitos tikslas

\

Supazindinti su darbuotojy saugos ir
sveikatos bei darbo jstatymy
reikalavimais, jy laikymysi medienos
apdirbimo ir medienos dirbiniy
pramoneje, reikalavimais darbo
priemonéms, darbo viety jrengimui,
cheminiy medziagy naudojimui ir pan.
Nelaimingy atsitikimy prieZastys.

/

/

Paskaitos struktura

\

-

Darbuotojy mokymas, instruktavimas
Prevencinés priemonés profesinés
rizikos veiksniy Salinimui ir mazinimui
Darbdavio ir darbuotojy pareigos
darbuotojy saugos ir sveikatos srityje
Darbo teisés aspektai

.

K

Pagrindinés savokos

)

Darbuotojy sauga ir sveikata — tai visos
darbuotojy darbingumui, sveikatai ir
gyvybei darbe iSsaugoti skirtos
prevencinés priemonés, kurios
naudojamos ar planuojamos visuose
imonés veiklos etapuose, kad
darbuotojai baty apsaugoti nuo
profesinés rizikos arba ji baty kiek
jmanoma sumazinta.
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/

Pagrindinés savokos

~

o

Rizikos vertinimas — esamo ar galimo
rizikos veiksniy poveikio vertinimo
procesas, kurio metu identifikuojama
esama ar galima rizika, atliekami rizikos
tyrimai, nustatoma rizika ir primamas
sprendimas, ar rizika yra priimtina, ar
nepriimtina

-

Pagrindinés savokos

Rizikos identifikavimas —rizikos
vertinimo etapas, kai atliekami rizikos
tyrimo parengiamieji darbai, kuriy metu
identifikuojami rizikos veiksniai,
nustatomos vietos, kuriose darbuotojai
gali bati veikiami rizikos veiksniy, ir
sudaromi rizikos vertinimo objekty
sgrasai

/

-

\

Pagrindinés savokos

\_

Rizikos tyrimas — rizikos vertinimo
etapas, kai nustatomi rizikos veiksniy
faktiniai dydziai, poveikio trukmé ir
priezastys, salygojancios jy
pasireiSkima, ir darbuotojy, kurie yra
veikiami ar gali bati paveikti rizikos,
skaiCius

/

Pagrindinés savokos

N

Cheminis veiksnys — cheminis
elementas ar junginys, grynas ar
miSinyje, egzistuojantis natdraliai arba
pagamintas, naudojamas arba
iSskiriamas, jskaitant atliekas, bet kokio
darbo proceso metu, pagamintas
tikslingai ar ne, teikiamas rinkai ar ne

J

-~

~

Pagrindinés savokos

N

Fizinis veiksnys — veiksnys, kurio
pagrindg sudaro pavojingas veiksnys,

dél kurio susidarius tam tikroms
atsitiktinéms aplinkybéms, darbuotojas
gali bati traumuotas dél darbo priemoniy,
jy judanciy daliy, kélimo jrangos, keliamo
krovinio, transporto priemoniy,
krentanciy daikty fizinio poveikio, taip pat
del galimo sprogimo, gaisro, statiniy

o

Kuriame

stabilumo ir tvitumo neuztikrinimo

13
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N

/

/

Pagrindinés savokos

~

Rizikos nustatymas — rizikos vertinimo
etapas, kai analizuojami rizikos tyrimo
rezultatai, nustatoma rizika ir priimamas
sprendimas dél rizikos priimtinumo ar
nepriimtinumo

\_

/

Pagrindinés savokos

Fizikinis veiksnys — veiksnys, kurio
pagrindg sudaro fizikiniy substancijy
kitimai aplinkoje

\_

/

f

Pagrindinés savokos

\

Ergonominis veiksnys — veiksnys, kurio
pagrindg sudaro fizinio darbo krivis ir
ijtampa bei darbo vietos pritaikymas
darbuotojo galimybéms

N

/
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K

Pagrindinés savokos

\

N

Nelaimingas atsitikimas darbe — jvykis
darbe, jskaitant eismo jvykj darbo laiku,
nustatyta tvarka istirtas ir pripazintas
nelaimingu atsitikimu darbe, kurio
padarinys — darbuotojo trauma (lengva,
sunki, mirtina). |vykis darbe, kai
darbuotojas miré dél ligos, nesusijusios
su darbu, nepriskiriamas prie nelaimingo
atsitikimo darbe.

/

Reikalavimai darbo priemonéms

\

N

Imonéje privalo biti naudojamos tik
techniskai tvarkingos darbo priemonés,
atitinkancios darbuotojy saugos ir
sveikatos norminiy teisés akty

reikalavimus.

LR DSS] 16 str.

Darbo jrenginiy naudojimo bendrieji nuostatai
Techninis reglamentas ,Masiny sauga“
Gamyklos gamintojos techniné dokumentacija

/

/

Reikalavimai darbo vietoms

\

-

Darbovieciy jrengimo bendrieji nuostatai
Statiniy ir darbo viety projektavimas
Pavojingy zony aptverimas ir
zenklinimas

N

f

Pavojingy cheminiy medziagy
naudojimas

J

Imonés, kuriy veikla susijusi su
pavojingy cheminiy medziagy bei jy
preparaty ir biologiniy medziagy
naudojimu (naudoja, gamina, pakuoja,
Zenklina, sandéliuoja, transportuoja,
tiekia kitiems naudotojams, tvarko jy
atliekas), numato ir jgyvendina
priemones, apsaugancias darbuotojus
nuo tokiy medZiagy poveikio.

o
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/

Nelaimingy atsitikimy statistika

\

Apdirbamoji 464

pramoné

Statyba 16

Transportas 164 10 13

Zemés tkis 38

-

/

K

Reikalavimai darbo vietoms

\

Kiekvieno darbuotojo darbo vieta ir darbo
viety aplinka turi atitikti LR DSS] ir kity,
darbuotojy saugos ir sveikatos norminiy,
teisés akty reikalavimus. Darbo vietos turi
bati jrengtos taip, kad jose dirbantys
darbuotojai bity apsaugoti nuo galimy
traumuy, jy darbo aplinkoje nebdty sveikatai
kenksmingy ar pavojingy rizikos veiksniu.
[rengiant darbo vietas turi bati jvertintos
darbuotojo fizinés galimybés.

\_

J

f

Profesinés rizikos veiksniai
medzio apdirbimo pramonéje

\

TriukSmas

Vibracija

MedzZio dulkés

Pavojingos cheminés medziagos
Ergonominiai veiksniai

Judandios ir galin€ios traumuoti darbo
priemoniy dalys

J

20

/Darbuotojq apsauga nuo
cheminiy medziagy poveikio

w

Cheminiy medziagy pakeitimas
nepavojingomis arba maziau pavojingomis
Prevenciniy apsaugos priemoniy parengimas
ir jgyvendinimas

Technologinio proceso organizavimas taip,
kad cheminés medziagos veikty kuo mazesnj
kiekj darbuotojy

Darbuotojy mokymas, informavimas,

K instruktavimas

J
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K

Darbuotojy mokymas ir
instruktavimas

\

Suteikti ziniy ir praktiniy jgidziy, kad
darbuotojai galéty darbus atlikti saugiai ir
nebity pakenkta jy sveikatai

Darbuotojy mokymo poreikj, mokymo ir
Ziniy tikrinimo tvarka nustato darbdavj
atstovaujantis asmuo, jei kiti norminiai
teisés aktai nenustato kitaip

N

/

23

/

Darbuotojy apriupinimas
apsaugos priemonémis

\

Darbdavys, vadovaudamasis darbuotojy
saugos ir sveikatos norminiais teisés
aktais ir jvertines darbuotojy saugos ir
sveikatos bikle jmonéje, jrengia
kolektyvines apsaugos priemones,
nemokamai iSduoda darbuotojams
asmenines apsaugos priemones.

N

/

25

/

Darbuotojy teisés

\

reikalauti, kad darbdavys uztikrinty
darbuotojy sauga ir sveikata, jrengty
kolektyvinés apsaugos priemones, apripinty
asmeninés apsaugos priemonémis;

suzinoti i§ padalinio vadovo, darbdavio apie
ju darbo aplinkoje esancius sveikatai
kenksmingus ir (ar) pavojingus veiksnius;

-

J

27

K

Darbuotojy teisés

\

atsisakyti dirbti, jeigu yra pavojus darbuotojy
saugai ir sveikatai, taip pat dirbti tuos darbus,
kuriuos saugiai atlikti néra apmokytas, jei
nejrengtos kolektyvinés apsaugos priemonés
ar pats neapripintas reikiamomis asmeninés
apsaugos priemonémis;

jstatymy nustatyta tvarka reikalauti, kad baty
atlyginta zala, padaryta sveikatai dél

K nesaugiy darbo salygu;

/
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Privalomi sveikatos patikrinimai

\

-

Jauni asmenys

Darbuotojai, kurie darbe gali bati
veikiami profesinés rizikos

Naktj dirbantys darbuotojai
Uzkrec¢iamy ligy profilaktika

/

24

K

Darbuotojy pareigos

\

\_

Darbuotojai privalo vykdyti jmonés
darbuotojy saugos ir sveikatos norminiy
teises akty reikalavimus ir kaip galima
labiau rapintis kity darbuotojy sauga ir
sveikata.

.

26

f

Darbuotojy teisés

/

\_

susipazinti su iSankstiniy ir periodiniy
sveikatos tikrinimy rezultatais; nesutikus su
patikrinimo rezultatais, sveikatg pasitikrinti
pakartotinai;

igalioti darbuotojy atstova (atstovus) ar
paciam tartis su darbdaviu dél darbuotojy
saugos ir sveikatos gerinimo;

.

28

/

Darbdavio pareigos

J

Kiekvienam darbuotojui turi bati
sudarytos tinkamos, saugios ir sveikatai
nekenksmingos darbo salygos.

J
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5 MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA

MOKYTOJO ATASKAITA

Forma

Si savarankisko darbo uZduotis padés Jums struktiiruotai rinkti informacijq apie
lankyty jmoniy technologinio proceso organizavimq, nepamirsti svarbiy temy, kurias turétuméte
aptarti lankomoje jmonéje, prisiminti tam tikrus pavyzdzius, kuriuos bus galima aptarti su
kolegomis, panaudoti profesiniame mokyme.

Kiekvienq kartq lankantis jmonéje,
aspektus. Si informacija bus svarbi pildant Mokytojo ataskaitq.

Mokytojo ataskaitoje turéty biiti aprasomi tik svarbiis ir jsimintini, aktualiis aspektai.
Nereikia aprasinéti visko. Informacija turi biiti konkreti ir glausta, venkite ilgy pasakojimy.

pasizymékite kiekvieno klausimo svarbius

Prisiminkime, kad kiekvienas patyrimas, jgytas vizito metu, gali biti naudingas.

Mokytojo ataskaitos klausimas UAB UAB ,, Jiirés UAB ,,Stora Enso
HMultimeda“ medis* Timber*
1. Apibudinkite gamybos
organizavima ir
pagrindinius pastebétus
principus.
Aprasyti 3—4 pagrindinius
pastebétus principus, atliekamas
technologines operacijas.
Apibendrinimas*
2. Kaip imonéje uztikrinama
produkcijos kokybé?
Aprasyti, kokius jmoné naudoja
kokybés valdymo procesus,
standartus ir t. t.
Apibendrinimas*
3. Kokia technologing iranga
pirminiam medienos
apdirbimui naudoja imon¢?
Isvardinkite jmonéje naudojamq
naujausiq technologine jrangq.
Apibendrinimas*
40
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4. Kokius kvalifikacinius
reikalavimus ymoné kelia
medienos apdirbimo
darbuotojams?

Aprasyti 3 skirtingas
technologines operacijas
(pasirinktinai) atliekanciy

darbuotojy kvalifikacinius
reikalavimus.

Apibendrinimas*

5. Pazangi patirtis, naujoves,
perspektyvos.

Aprasyti tik svarbius ir
isimintinus, profesinio mokymo
sistemai aktualius aspektus.

Apibendrinimas*

* Pateikite tik apibendrintg informacija.

Kuo konkreciai mokymasis Jums buvo naudingas:

MOKYL0Jas: e

Data, parasas .o

41
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MOKYTOJO ATASKAITOS VERTINIMO KRITERIJAI:

1. Aprasyti 3—4 pagrindiniai pastebéti principai, atlickamos svarbiausios technologinés
operacijos. Pateiktas apibendrinimas.

2. Aprasyti imonése naudojami kokybés valdymo procesai, standartai, kitos priemonés.
Pateiktas apibendrinimas.

3. ISvardinta ymonése naudojama naujausia technologiné jranga. Pateiktas apibendrinimas.

4. Ivardinti 3 skirtingas technologines operacijas (pasirinktinai) atliekanc¢iy darbuotojy

kvalifikaciniai reikalavimai. Pateiktas apibendrinimas.

Atskleisti profesinio mokymo sistemai svarbiis, aktualtis aspektus. Pateiktas apibendrinimas.

6. Ataskaitoje informacija pateikta glaustai, strukttiruotai, reflektuoja vizite igyta patirti.

e

Ataskaitos forma parengé:

Edita Grigaliauskiene,
Siauliy prekybos, pramonés ir amaty rumy Profesinio mokymo ir Svietimo skyriaus vadove

Aida Adeikiené,
Viesosios istaigos Nacionalinés regiony plétros agentiiros direktore

“_ *
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ATVIRI KLAUSIMAI DISKUSIJAI

Diskusijos metu iSrinkite svarbiausius, jsimintiniausius dalykus ir jvertinkite, kas galéty buti
perkeliama j Jusy praktika.

Kokiy ziniy jgijote apie gamybos organizavima?

Kaip vertinate gamybos kokybés valdyma lankytose imonése?
Kokia technologing iranga pirminiam medienos apdirbimui naudoja imoné?

Kokius kvalifikacinius reikalavimus imon¢ kelia medienos apdirbimo darbuotojams?

Pazangi patirtis, naujoves, perspektyvos.
Kas galéty biiti perkeliama i profesinio mokymo sistema? Jusuy praktika?

I S
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MODULIS B.1.2. PIRMINIO MEDIENOS APDIRBIMO
TECHNOLOGIJU NAUJOVES IR PLETROS TENDENCIJOS

1 MOKYMO ELEMENTAS. PIRMINIO MEDIENOS APDIRBIMO
TECHNOLOGINIU NAUJOVIU APZVALGA

1.1. DALIJAMOJI MEDZIAGA

Siuolaiking pirminio medienos perdirbimo pramonés vizija remiasi Zenkliai pagerintu
zaliavy naudojimo efektyvumu ir mazZ¢jan¢iomis perdirbimo energijos sanaudomis. Pirminis
medienos apdorojimas (rasty, taSy, lenty pjaustymas, dZiovinimas, obliavimas ir kt. pridétinés
vertés technologiniai elementai) pasiZzymi ypatinga jvairove. Siuolaikinése lentpjivése gaminama
ne tik standartiné pjautiné mediena, bet ir koncentruojama sudétingy inZineriniy medienos gaminiy
(IMP) — skydu, siju, santvary ir pan. — gamyba. Tyrimai ir naujovés Sioje srityje nukreipti sukurti
pazangius ir saugius gamybos procesus, apjungian¢ius visas perdirbimo grandis ir jgalinancius
lanks¢ias technologijas, gaminant kuo ivairesn¢ ir vertingesn¢ medienos produkcija. Pazangios
optimalaus apvaliosios medienos (rasty) atrinkimo, klasifikavimo ir réiSiavimo sistemos turi
uztikrinti aukStos kokybés pjautinés medienos ir galutinius vartotoju poreikius tenkinanciy
medienos gaminiy tiekima Salies ir uzsienio rinkoms. Pjaustymo ir kitokio mechaninio apdorojimo
franga tobuléja diegiant CNC sistemas, auga naSumai, apdirbimo kokybé. Tiek stakliy ir kitos
irangos, tiek ir visy linijuy valdymas pazangiose imonése pilnai automatizuotas. Pjautinés medienos
optimalios iSeigos gaunamos taikant sudétingas kompiuterines programas, erdvinio rasty ir tasy
skenavimo lazerines, CT (kompiuterinés tomografijos) ir kt. sistemas. Tolesnis technologiju
vystymas leidzia gaminti naujo tipo skydinius ir erdvinés konfigliracijos inzinerinius medienos
produktus. Vystantis Sioms technologijos atsiranda esmingai naujoviski medienos naudojimo
variantai, mazinantys medziagy ir energijos sanaudas. Efektyvus zaliavy naudojimas, energetiskai ir
ekologiSkai tausojantys pjovimo procesai ir irenginiai, rySkéjantys nasesnio ir kokybiskesnio
medienos dziovinimo principai ir koncepcijos jau artimiausiu metu, o ateityje esmingai pakeis

tradiciSkai paprastais laikytus pirminio medienos perdirbimo procesus.

PIRMINIO MEDIENOS APDIRBIMO TECHNOLOGINIU NAUJOVIU APZVALGA

Siuolaikiné pirminio medienos apdirbimo pramonés vizija remiasi smarkiai pagerintu
zaliavy naudojimo efektyvumu ir maZzéjan¢iomis apdirbimo energijos sanaudomis. Pirminis
medienos apdirbimas (rasty, taSy, lenty pjaustymas, frezavimas, droztinio ir lukstinto luksSto
gamyba) pasiZzymi ypatinga ijvairove. Tyrimais ir naujovémis Sioje srityje siekiama sukurti

pazangius ir saugius gamybos procesus, apimancius visas perdirbimo grandis ir jgalinancius taikyti
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lankscias technologijas, gaminant kuo jvairesng ir vertingesn¢ medienos produkcija, efektyviai
naudoti biomasés iSteklius. Pazangios optimalaus apvaliosios medienos (rasty) atrinkimo,
klasifikavimo ir riiSiavimo sistemos turi uztikrinti auksStos kokybés pjautinés medienos ir galutinius
vartotoju poreikius tenkinanc¢iy medienos gaminiy tiekima Salies ir uzsienio rinkoms. Dabartinés
technologijos vystymas jau leidzia gaminti naujo tipo skydinius ir erdvinés konfigiiracijos
inzinerinius medienos produktus. Toliau tobuléjant technologijoms atsiras i esmés naujy medienos
naudojimo varianty, mazinan¢iy medziagy ir energijos sanaudas. Efektyvus zaliavy naudojimas,
ekologiSki ir energija tausojantys pjovimo procesai ir jrenginiai, rySkéjantys nasSesnio ir
kokybisSkesnio medienos dziovinimo principai ir koncepcijos jau artimiausiu metu ir ateityje i
esmés pakeis tradiciSkai paprastais laikytus pirminio medienos apdirbimo procesus. Lietuvos
medienos apdirbimo pramonés lentpjiviy sektoriy deréty analizuoti atskirai aptariant spygliuoc¢iy ir
lapuociy (kietyju ir kity pramoniniy riisiy) medienos pirmini apdorojima bei didesnés pridétinés
verteés produkty gamyba. Ypac svarbu tiksliai apibrézti skirtingus zaliavy iSteklius (biologines rusis,
stambumga) ir jy augimo dinamika. Lietuvoje Siame Simtmetyje miSkuose auganc¢ios medienos

biologiniy ruSiy balansas pateiktas 2 paveiksle.

|2 Wasis

| B Adualas

| B Baktalkznis
| ® hiodalkenis
[0 Drebulé
|0 Bertas

| W Egle

| B Pudis

Deiimtrmedial

2 pav. Biologiniy riiSiy balansas

Logistiné¢ grandiné miskas-perdirbimas-galutinis produktas miisy pramonéje yra itin
komplikuotas ir sunkiai optimizuojamas procesas. Aptarsime tradicini spygliuoc¢iy (pusies ir eglés)
medienos perdirbima — apvaliosios medienos (pjaustytinyju rasty) pirmini perdirbima i pjauting
mediena (lentas ir tasus) bei tolesni ju pavertima auksStos pridétinés vertés statiniais, baldais, kitais
medienos gaminiais. Technologiskai $i seka apima misko medziy nukirtima, Saky genéjima, stiecby
pjaustyma 1 rastus ir gabenima i lentpjiives. Lentpjiivése i§ rasty iSpjaunami reikiamy matmeny
pjaustytinieji sortimentai, jie iSdZiovinami ir suriiSiuojami pagal kokybg. Toliau prasideda didesnés
pridétines vertés kaupimo technologiniai etapai, perdirbant pirminius sortimentus i pusgaminius ar
gatava medienos produkcija. Cia itin svarbu taikyti Siuolaikines technologijas ir tinkamai valdyti
medziagy ir informacijos srautus, siekiant optimaliai tenkinti vartotoju poreikius, uztikrinti kokybe,

s B = Mokymy medziaga
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gaminti minimaliomis sanaudomis. Pirminio rasty apdirbimo imonése valdomi didziuliai zaliavy ir
medziagy srautai. Alytaus ,,Stora Enso® lentpjivéje per metus apdirbama apie 300 000 m3
apvaliosios medienos, arba iki 2-3 mlin. vnt. rasty. Susidaro metinis iki 10 mln. lenty srautas, kurio
neimanoma suvaldyti be moderniausiy automatizuoty technologiniy irenginiy. Rankinio darbo
tokiose lentpjuveése beveik nebelicka. Kadangi rastai i§ esmés skiriasi savo matmenimis, forma,
vidine struktiira ir kokybe, tai ju optimalus pjaustymas priverté sukurti unikalius pagal konstrukcini
sudétinguma ir programini valdyma apdirbimo centrus. Tokie centrai per minutg gali perdirbti iki

20-30 rasty.

Medienos apdirbimo stakliy ir jrankiy raida glaudZiai susijusi su metalurgijos, masiny
gamybos, elektrotechnikos bei elektronikos pramoniy laiméjimais. Naujausi Siy Saky pasiekimai
verté tobuléti ir medienos apdirbimo jrenginius. Siandien pasaulyje naudojama daugiau kaip 1000
ivairiy rusiy stakliy ir masiny. Konkrecios technologinés jrangos ivairové, pasauliniy gamintojy
pasirinkimas pagal specifinius technologinius reikalavimus yra sudétingas ir atskiro nagrinéjimo
studijy programose reikalaujantis procesas. Vienas i§ moderniausiy rasty frezavimo ir pjaustymo

viename agregate varianty pateiktas 3 paveiksle.

i Disiiruy pplidhy nricerys conrndms
. i Sonindms: lentoms placd ¥
Fo2os, skifos Rradiams ol
Kradty apdbimas
frezmmis ir diskininis
palkiais

Katurdona taks formanvimas
Riginsbmes ressomes su
stariormansioes peidacs, ki giublinds
prvErETOs [ Rokogrmes.
LU ]

3 pav. ,HewSaw R250 SE" frezavimo ir diskinio pjaustymo technologiné schema
(VEISTO 0Y, 2010)

Panasiu principu veikia frezavimo ir juostinio pjaustymo agregatai (2r. 4 pav.). Siy
frenginiy pranasumai yra tiesioginis rasty Soniniy daliy (gaubtiniy) perdirbimas i technologines
skiedras, greitas pjukly sureguliavimas jvairiy storiy ir plo¢iy lentoms iSpjauti, didelis sortimenty

matmeny tikslumas ir pavirsiy SiurkStumas. Rasty stimimo greiciai gali siekti 150—180 m/min.

E *
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4 pav. Frezavimo ir juostinio pjaustymo principas (a) ir 2-4 juosty modulis (b)
(E. Soderhamn, 2010)

Pagal paskirtj staklés skirstomos i tris grupes:

* bendrosios paskirties, dazniausiai bina vienaoperacinés ir naudojamos beveik visose medienos
apdirbimo jmonése;

* specializuotos, kurios yra siauresnés paskirties ir naudojamos tam tikroms operacijoms atlikti;
* specialiosios, naudojamos vienai detalei arba specifinei produkcijai gaminti.

Apibendrinant paskutiniy Simtmec¢iy perioda galima pastebéti keleta bendry visoms
stakléms vystymosi krypciy:

* pagrindiniy darbiniy charakteristiky ir parametry intensyvinimas;
* principiniy ir kinematiniy schemy tobulinimas;

» mechanizacijos ir automatizacijos laipsnio kélimas;

« stakliy konstrukciju, atskiry mazgy ir detaliy tobulinimas;

« stakliy ir mechanizmy gamybos technologijos tobuléjimas.

Siandien galime surasti atskiras jrengimy grupes ar modelius, kurie natiralios
evoliucijos biidu pasieké konstrukcijos tobuluma pagal visas raidos kryptis. Tai tobula konstrukcija,
autonominés kompaktiSkos pavaros, aukStas mechanizacijos ir automatizacijos laipsnis, geri
darbiniai parametrai, skaitmeninis valdymas (CNC), paprasta eksploatacija ir prieziira.

Paskutiniu metu diegiamos greitaeigés skersinio pjaustymo stakles defektiniy viety
iSpjaustymui arba ruoSiniy pjaustymui pagal ilgi. DaZniausiai tai automatizuotos linijos, turin¢ios
pakrovimo ir iSkrovimo transporterius, pjaustymo agregata, naujausia skenavimo ir valdymo jranga.
Staklininkas specialia kreida pazymi pjtvio vietas, o skeneris atpazista defekting vieta ir perduoda
informacija 1 valdymo bloka, kur mikroprocesorius valdo pjaustymo agregata. Linija gali atlikti iki
40-50 pjuviy per minutg ir pasiekti 100 m/min pastiimos greiti. [Skrovimo transporteris kartu tampa
ir risiavimo linija, kuri pneumatiniais stumtuvais ruoSinius pagal ilgi iSskirsto { jiems skirtus
kaupiklius.  ISilginiam ruo$iniy pjaustymui vis dazniau naudojamos daugiapjiklés diskinés
pjaustymo staklés su persislenkanciy pjuklu sistema. Darbo rezime, laike tarp dvieju ruoSiniy,
operatorius i§ valdymo pulto keiCia atstuma tarp dviejy ar daugiau besisukanciy pjikly. Atstumas
tarp pjukly — tai pjaustomy ruoSiniy plotis. Prie§ pradedant darba, operatorius i valdymo bloka
suveda visus reikalingy ruoSiniy ploc€ius, kurie bus naudojami Sioje ar kitoje pamainoje. Geresniam
valdymui panaudojamos lazerinés liniuotés, padedancios staklininkui pasirinkti tinkama pjiivio
vieta. Tai ypac¢ efektyvu pjaustant neapipjautas kietyjy lapuociy lentas. Taip sutaupoma mediena ir

pagerinamas naudingos iSeigos koeficientas (pagal doc. dr. G. Keturakio medziaga).
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Siuolaikinés keturpusés obliavimo staklés i§siskiria didesniais pastimos ir pjovimo
greiCiais, naujos konstrukcijos ijrankiais bei automatizuotu valdymu. Jau beveik 10 mety
naudojamos hidraulinés peiliu galvutés, kurios pasizymi maziausiomis tvirtinimo bei peiliu
montavimo paklaidomis. Tod¢l obliuoti pavirSiai yra aukStos kokybes, daznai nebereikalaujantys
Slifavimo. Keturpusés obliavimo staklés visuomet turéjo nuo 5 iki 12 darbiniy veleny. Rankinis
derinimas ir paruoSimas kitam detaliy srautui uzimdavo daug laiko. Naujausiuose modeliuose visi
derinimo procesai automatizuoti, be to naudojami greito tvirtinimo jrankiai. Labai populiari tapo ir
dalinimo technologija. RuoSinys iSobliuojamas obliavimo galvutémis i§ keturiy pusiy, o ant
paskutinio veleno sumontuotas mazos prapjovos plocio diskiniy pjiklu sastatas padalina i keleta
tageliy ar lenteliy. Siais technologiniais privalumai naudojasi natiiralios medienos klijuoty taseliniy

skydy gamintojai.

Frezavimo staklés taip pat tobuléja. Daugelyje paskutinés laidos modeliy idiegtas
mechanizuotas derinimas bei CNC valdymas. Taciau reikia pripazinti, kad dali technologiniy
operacijy i§ ju perima daugiaoperaciniai centrai, kurie gali frezuoti ivairios trajektorijos bei
sudétingumo fasoninius profilius. Taip pat nenaudojami jokie Sablonai ar tvirtinimo jtaisai, kurie
padidina paklaidy tikimybe. Sujungus frezavimo ir dygiapjoves stakles i viena moduli, sukurti labai
efektyviis langu gamybos centrai. Tiesa, jie daugiausia naudojami languy gamybai i§ klijuotos

medienos tasy.

Apzvelgiant dygiapjoviy stakliy raida, galima teigti, kad gaminamos produkcijos
sudétingumas ir jvairové paskatino suapvalinto dygio stakliy atsiradima. Sis dygio tipas daugiausia
sutinkamas grotelinés konstrukcijos balduose, t. y. kédése, staluose, dekoratyvinése sienelése ir t. t.
Sios staklés pasizymi padidintu tikslumu, kadangi visiems be idimties dyginiams sujungimams
budinga ivarza. Tuo tarpu klijuotos medienos ir tiesiniy gaminiy gamyboje daugiausia taikomas
dantytasis dygis. Jis labai ekonomiskas, turi dideli sanklijos plota, stiprus ir lengvai formuojamas.
Panaudojant $i dygini sujungima klijuojama pagal ilgj, ploti ir kampu (pagal doc. dr. G. Keturakio
medziaga).

Grezimo staklés yra skirtos apvalioms skyléms grezti, taip pat lizdams, kuriy krasty
apvalinimo spindulys lygus grezimo spinduliui, iSpjauti. Korpusiniu baldy gamyboje tai viena
tiksliausiy ir dazniausiai baigtiniy operacijy. Dauguma stakliy gaminamos daugiavelenés ir vienu
metu gali grezti detales i§ keletos pusiu. 100-200 darbiniy velenu turincias stakles suderinti
sugaiStama pakankamai daug laiko. Siekiant sumazinti laiko sanaudas — diegiamas automatizuotas
derinimas o CNC valdymo blokai kontroliuoja grezimo reduktoriy padéti ir pateikia informacija,

kuriame laikiklyje turéty biit montuojamas graztas.
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Atlikus kontrolinji detaliy gr¢zima, kokybés matavimo stende patikrinamos paklaidos.
Virsijus leistinas normas, stakliy darbiniai agregatai koreguojami i§ valdymo pulto. Operacijy
koncentracijos pasekméje susikiiré¢ apdirbimo centrai. Per paskutini deSimtmetj jie spar¢iai diegiami
baldy, kédziy, langu, dury, laipty bei specialiy gaminiy gamyboje. Tiksliis, kompaktiski,
universalis, galintys atlikti daug ivairiausiy operacijy — tai pagrindiniai kriterijai, apibiidinantys
Siuos irenginius. Pilnai sukomplektuotas centras, dirbdamas X, Y ir Z asiy koordinaciy sistemoje
gali atlikti Sias technologines operacijas: pjauti tiesia ir kreiva trajektorija, frezuoti tiesius arba
fasoninius pavir$ius tiesia arba kreiva trajektorija, formuoti ivairios formos ir sudétingumo dyginius
sujungimus bei lizdus, grezti, skobti, skusti, Slifuoti juosta, ritinéliu ar Sepeciu, tepti arba purksti
klijus bei apdailinti krastus. Naudojama programiné jranga suderinama su jvairiais grafiniais
paketais. Darbo bréziniai lengvai konvertuojami i masining kalba. Vienintelis trikumas — nedidelis
naSumas. Taciau jau sutinkama daug centry su dviem ir daugiau darbo staly. Todél auga ir nasumas.
Slifavimo stakliy raida gana panasi kaip ir daugelio kitu. Operaciju koncentracija — kai vienu
pra¢jimu atlickamas skersinis ir i8ilginis Slifavimai bei dulkiy valymas Sepeciais ar suspaustu oru.
Slifuojant sudétingos formos pavir$ius, naudojami segmentiniai savaime prisitaikantys prispaudéjai.
Taip kai kuriais atvejais pakeic¢iamos Sepetinés §lifavimo staklés. Gerinant juostos darbinguma,

naudojami osciliacijos mechanizmai bei juostos valymas suspaustu oru.

Kalbant apie tolimesnes stakliy raidos perspektyvas, galima teigti, kad daugelis
vienaoperaciniy stakliy bus sujungtos i linijas. Siekiant sumazinti laiko sanaudas visi irengimai
turés automatizuota ar bent mechanizuota derinimg darbo rezime, telemetrines ir savikontrolés
sistemas. Valdymas bus skaitmeninis, susietas su centriniu imonés kompiuteriu. Pagrindiniai
technologiniai jrengimai turés apskaitos jtaisus, kurie rySio kanalais perduos informacija
technologams, sandélininkams, apskaitininkams bei remontininkams. Staklininkai palaipsniui taps

operatoriais, valdanciais ir prizitirin¢iais technologinius procesus.

Siuolaikinis apvaliyjy rasty tiekimo ir perdirbimo modernioje lentpjivéje procesas
pateiktas 5 paveiksle. Kiekvienai parodyto technologinio srauto operacijai reikalinga unikali jranga,
kuri, nors ir gaminama nedidelémis serijomis, taciau paprastai specialiai uzsakoma ir pritaikoma
konkrecioms stambioms imonéms, statomoms jvairiose Salyse. Kaip minéta, tai itin sudétinga ir
brangi iranga, todél moderniy lentpjiiviy investicinés sanaudos didelés, ir Europoje nauju imoniy

atsiranda vos viena kita per metus.
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5 pav. Rqsty apdirbimo modernioje lentpjiivéje seka (Metsateollisuus, 2005)

Modernios lentpjuvés teritorijos schema su pagrindiniais gamybos cechais ir barais
pateikta 6 paveiksle. ISriiSiuoti pagal skersmeni ir kokybe rastai po zieves lupimo tiekiami i
pjaustymo linija. ISpjauti vienodo skerspjiivio sortimentai sukraunami su tarpikliais i dziovinimo
rietuves ir tiekiami { dZiovyklas. Po dziovinimo jie riSiuojami pagal kokybg ir tiekiami i obliavimo-
dygiavimo ar kita bara, o paskui i galutinés produkcijos sandéli. Perdirbimo atlickos: Zievé,
pjuvenos, skiedros kaupiamos specialiose talpyklose, dalis blogesnés kokybés frakcijy deginamos

katilinéje dziovinimo ir kity technologiniy procesy energijoms reikméms tenkinti bei cechams
sildyti.

Prode cijen vandens

6 pav. Modernios lentpjiivés teritorijos schema
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1.2. INFORMACINE MEDZIAGA

Nuo 2011 m. Lietuvos medienos sektoriuje jvyko nemazai pokycCiy. Kurési naujos imones,
kitos iSnyko, tobul¢jo gamyba, jos valdymas, produkcijos pardavimo rysiai (zr. 7, 8, 9 pav; zr. 8, 9,
10 ir 11 lenteles).

K MEDIENOS PRAMONE - VIENAS DIDZIAUSIU
E l;, AP SEETORIU

Lietuvos apdirbamosios pramonés (iSskyrus naftos gamyba) struktidra,

proc.

N MAETI mNAUKTU O ATyDS

= CheTijos produwny gaTyaa

1 25y gsmyas

B placenas: I RS TanGE Gaminy gaTTyVae

1 Samdbniy §r plosEidniy, gaminly gomyba

U EErImY SaET I

B Dirnbr By shuncimas

= o gameniy, ESEnyrusmaakin 5 i
PENgINILS, S EMTYRE

= Ky nemetaio mihesbinly produidy gamyba

u Mzl i 1000 EEMATISS T Fengimes

n TRGITMAL GRmERY gETO

= HomoiuTeTiniy, SekThaniniy T omsni

gomin iy gamwha
= kg mad ;g i Fanoos Gamiyoa

7 pav. Medienos ir baldy pramoné — vienas didZiausiy AP sektoriy. pagal sukuriamq PV atsilieka tik nuo maisto ir
chemijos pramonés (A.Izgorodin, Lietuvos pramonininky konfederacijos EFD analitikas)
Informacijos $altinis: A. Izgorodin. Medienos ir baldy pramonés vystymosi tendencijos. 2011-06-10/
http://www.upc.smm.lt/projektai/sistema/modelis/index.php?option=com_content&view=article&id=54%3A42011-06-
10-apskritojo-stalo-diskusija-profesijos-mokytoj-ir-kolegij-dstvtoj-technologini-kompetencij-tobulinimas-medienos-
pramons-sektorius &catid=9%3Aprojekto-renginiai&ltemid=4&lang=It

K MEDIENOS SEKTORIAUS [TAKA APYRA
E , DIDZIAUSIA BALTIJOS REGIONE

Medienos ir baldy gamybos indélis j apdirbamaja pramone, proc

AN TR R i T
4 8 = 2 = 8 = o B gz z § § 2 4 2
: 1182 1id¢ 3 E A R
- 2
=
8 pav. Medienos sektoriaus jtaka Baltijos regione
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Informacijos $altinis: A.Izgorodin. Medienos ir baldy pramonés vystymosi tendencijos. 2011-06-10/

http://www.upc.smm.lt/projektai/sistema/modelis/index.php? option=com_content&view=article&id=54%342011-06-

10-apskritojo-stalo-diskusija-profesijos-mokytoj-ir-kolegij-dstytoj-technologini-kompetencij-tobulinimas-medienos-

pramons-sektorius &catid=9%3Aprojekto-renginiai&ltemid=4&lang=It

Visose Baltijos valstybése medienos ir baldy pramonés indélis { AP yra Zymiai didesnis nei ES
vidurkis. Baltijos Salys yra lyderés pagal medienos ir baldy pramonés indéli i BVP = S§is sektorius

Baltijos regionui yra svarbus. Medienos sektoriaus itaka Baltijos regionui yra kur kas didesné nei
vidutiniskai ES.

MEDIENOS PRAMONE [§_]’UD1’NA
n ; ATSIGAUNANTI UZSIENTO PAKALUSA (1)

Meadienos ir kamstienos sektoriaus produkcija. min. Lt

205 2mis 2007 2003 2003 2012

NN PErAUoTs Dlsmls BN ERSDOCDNG

— RS T TSNS - WIS NOSURIS
9 pav. Medienos ir kamstienos sektoriaus

Informacijos Saltinis: A.Izgorodin. Medienos ir baldy pramonés vystymosi tendencijos. 2011-06-10/
produkcija.http.//www.upc.smm.lt/projektai/sistema/modelis/index.php? option=com_content&view=article&id=54%3
A2011-06-10-apskritojo-stalo-diskusija-profesijos-mokytoj-ir-kolegij-dstvtoj-technologini-kompetencij-tobulinimas-
medienos-pramons-sektorius &catid=9%3Aprojekto-renginiai &ltemid=4 &lang=It
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2 MOKYMO ELEMENTAS. PIRMINIO MEDIENOS APDIRBIMO
GAMYBOS/PASLAUGU PLETRA

2.1. DALIJAMOJI MEDZIAGA

Pagal iSkertama tiir] ir toliau vyraus spygliuoc€iai (pusys ir eglés), taciau iki 50 % didés
elitiniy medienos gaminiy ir baldy gamybai svarbiy uosio, azuolo ir juodalksnio medienos riiiy
tiekimas i§ Lietuvos misky. Sios prognozés leidzia patikimiau planuoti investicijas i naujas jmones
ar esamy modernizavima bei numatyti perspektyviy produkty rinkas ir optimalias gamybos
technologijas. Tai ypaC svarbu, nes vien stambiy lentpjiviy steigimas dar neuZztikrina darnaus ir
efektyvaus turimy iStekliy naudojimo (Zzr. 7 lentelg). 7 lentel¢je matyti, kad per artimiausius
desimtmecius iSkertamy visy biologiniy medienos risiy rasty turis nevirSys 9—10 min. m’ per metus
($iuo metu kertama 6—7 min. m®). Taigi padariniy rasty, tinkamy apdirbti lentpjuvése ir pateikiamy
toliau naudoti medienos gaminiy ir baldy pramonéje, metinis tiiris nevir§ys 4-5 mln. m’> per metus.
Tai duoty apie 2-2,5 mln. m’ pjautinés medienos. Toki tirj galéty pagaminti 10-15 moderniy
lentpjiviy. Taciau uzsienio praktika rodo, kad stambioms imonéms sunkiau lanksc¢iai reaguoti {
naujy, specifiniy (niSiniy) produkty rinkos poreikius. Dar sunkiau biity konkuruoti su stambiais
dideliu darbo naSumu pasizyminciais uzsienio konkurentais standartiniy pjautinés medienos
produkty rinkose. Lietuvoje, ivairiais vertinimais, yra iki 500 pirminio medienos apdirbimo imoniy.

Daugelis ju technologiskai labai primityvios ir ilgainiui arba stambés, arba iSnyks.

7 lentelé. Kirtimy prognozeé Lietuvoje

x 10 Stambs Vujul I VI:.!'._II I Smulki Sticby
mela 4535 1 '.---'-( 135<d  55<d< Malkos ku_umn ryel

<25 <17 13,5 athickos
1 1,7 1,1 14 1,1 1,2 09 1.5
2 1,9 1,2 1,5 1,7 1.4 1,1 88
3 22 1,3 1,6 20 1.4 1,3 9.7
4 20 1,2 1,6 20 1,3 12 93
5 20 1.3 1,7 20 1,3 1.2 95
6 2,1 14 1,6 1.8 1,3 12 93
7 7 1,5 1,7 1,7 1,3 1,2 9.7
8 2,5 1,5 1,7 1.6 1,3 1,3 99
9 26 1.5 1,7 1,6 1.3 1.3 10,0
10 27 1.5 1.7 1.6 1.3 1.3 10.1

Reikia jvertinti ir tai, kad smulkiyjy mediniy pakavimo medziagy gamintoju plétros
perspektyva dar gana nebloga ir ateityje tokios imonés galés laipsniskai persitvarkyti { didesnés

pridétinés vertés produkty gamyba. Tai palankus veiksnys plétojant ir modernizuojant ES remiama
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smulkiy ir vidutiniy jmoniy versla, teikiantis vil¢iy, kad galima panaudoti struktiiriniy ir kity fondy

lésas technologinéms naujovéms diegti.

Pirminio medienos apdirbimo sektoriaus darbo jégos paklausa ir pasiiila, remiantis naujais

gamybos organizavimo principais.
Medienos sektorius darbuotoju skai¢iumi yra gausiausia apdirbamosios gamybos Saka.

Darbuotojy paklausa. Darbuotoju metin¢ kaita sektoriuje siekia apie 40 proc. Ja lemia Sios
priezastys: darbo salygos (netinkami atlyginimai, darbo laikas ir vieta, darbo sezoniSkumas),
asmeninés savybés (alkoholizmas, pravaikstos, darbo drausmés nesilaikymas) bei emigracija.
Didziausia kaita yra nekvalifikuoty ir kvalifikuoty darbininky grupése, maziausia — tarp
administravimo specialisty.

2012 m. laisvy darbo viety pasiiila auga. Nors itampos lygis (laisvy darbo viety ir bedarbiy skai¢iau
santykis) medienos sektoriuje yra kiek mazesnis uz analogiska rodiklj salies mastu, taciau kai kurios
darbo viety grupés yra problemiskos. Pavyzdziui, kvalifikuoty darbininky grupéje didZiausia yra
staklininky paklausa. Taip pat stokojama inZinerijos specialisty, ypa¢ technology ir konstruktoriuy
bei pardavimy ir rinkonkodaros specialisty, tarp kuriy labiausiai triksta tiekéjy.

Per kitus penkerius metus darbuotojy skaiCius medienos sektoriuje didés. Tai apims visas darbo
viety grupes. Naujai ateinanciy darbuotoju metinis poreikis sudarys vidutiniSkai apie 5,6 tiikst.

zmoniy. Tarp juy didziausia paklausa turés kvalifikuoti ir nekvalifikuoti darbininkai.

Lietuvos darbo birzos duomenimis, 2012 m. paklausiausios pirminio medienos apdirbimo
sektoriaus profesijos yra:

- medienos apdirbimo staklininkas (Kauno, Marijampolés, Utenos, Tauragés regionuose);

- lentpjiivés operatorius (Kauno regione);

- medienos apdirbé¢jas (Kauno, PanevéZio regionuose);

- medkirtys, misko kirtéjas (Kauno, Siauliy, Panevézio, Utenos regionuose)

- medienos apdirbimo stakliy operatorius (Siauliy regione)

- misko darbininkas (Siauliy regione);

- stalius staklininkas (Siauliy, Klaipédos, PanevéZio, Utenos, Alytaus regionuose);

- gamybinés linijos operatorius (Tauragés regione).

2012 metais darbo pasiiilymy daugeja. Pagal darbo birZzos prognozes, darbdaviai pasiiilys apie 7600

laisvy darbo viety. Bet tuo paciu didés ir darbdaviy reikalavimai darbo jégos kompetencijai.

“ H >4

Kuriame Lietuvos ateit]

) rori Mokymy medziaga




Pirminio medienos apdirbimo technologiniu kompetencijy tobulinimo programa

Medienos pramonés specialistams labiausiai triiksta bendryju ir asmeniniy gebéjimuy: kalbuy
mokejimo, gamybos organizavimo ir kokybés valdymo bei iniciatyvumo ir kt. Darbininkai stokoja
asmeniniy 1ir specialiyju gebéjimy, ypa¢ iniciatyvumo, saziningumo ir darbo su naujomis
technologijomis. Taip pat aktualiis techniniai ir darbo saugos geb¢jimai bei punktualumas.

Geb¢jimy kaita pagal darbo vietas medienos sektoriuje lemia klienty likesciai, zaliavy ir
energetiniy iStekliy brangimas bei naujy technologijy ir darbo jrankiy diegimas gamyboje. [monés
sickia didinti darbo naSuma automatizuodamos gamybos procesa bei modernizuodamos darbo

metodus.

Kokybés valdymo pagrindy bei mokymosi ir mokymo gebé¢jimy reikés faktiSkai visy darbo viety
grupiy atstovams. Kvalifikuotiems darbininkams yra aktualiis darbo su programinémis staklémis, ju
prieziliros ir programavimo gebéjimai. InZinerijos specialistai turés atlikti daugiau techniniy,
priezitros ir valdymo funkcijy. Jiems prireiks kirybiskumo, analitiniy, darbo komandoje bei
technologiju ir technologiniy procesy iSmanymo gebé¢jimy. Pardavimy ir rinkodaros specialistams

biitini komunikabilumo ir derybiniai bei uZsienio kalby mokéjimo gebéjimai.

Darbuotoju pasiiila. Atotriikis tarp darbininky pasitilos ir paklausos visuose wikio sektoriuose gali

dar labiau padidéti ir sukelti rimty problemy verslo plétrai.

Medienos pramong¢je darbuotojy paklausa virSija pasitila inzinerijos specialisty grup¢je. Buty idealu,
jei visi atitinkamy profesinio mokymo programuy absolventai nueity dirbti { medienos sektoriy. Dél
didelés darbuotojy ~ metingés kaitos egzistuoja gana nemazas kvalifikacijos

tobulinimo/perkvalifikavimo poreikis.

INZINERINIAT MEDIENOS PRODUK TAI

Mediena yra atsinaujinanti zaliava, taiau ji turi biiti naudojama taupiai ir tvariai. Vis
daugiau seny, vertingus gamtovaizdzius formuojan¢iy misky pasaulyje tampa rekreaciniai, ir juose
ribojamas ar draudziamas medziy kirtimas. Kartu mazéjant brandziy medynu rotacijai (kirtimo
amziui) mazéja stambiy geros kokybés medziy pasiila. Taip atsiranda erdvé vadinamyju
inZineriniy medienos produkty gamybos plétrai. Siuolaikinés technologijos padeda jsisavinti
anksCiau maziau vertintas ir smulkesniy medziy rusis, paverCiant jas inzZineriniais medienos
produktais (angl. engineered wood products — EWD). Tokie produktai patraukliis architektams,
projektuotojams ir statyby rangovams, padeda jiems pasirinkti mediena kaip tinkamiausia
statybing medziaga. IMP kartu su masyvia ir modifikuota mediena, popieriaus produkcija padeda
kurti medienos naudojimo kulttira. Tvari gyvensena reiSkia, kad pirmiausia reikia rinktis ir vartoti
atsinaujinancius iSteklius. Aplinkosaugos prasme mediena yra iSskirtiné medziaga, palyginti su
plastikais, cementu ar plienu. Pastarosioms medziagoms pagaminti reikia daug energijos, susidaro

g
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daug atlieky ir terSaly. Kaip ir masyvioji mediena, IMP yra pranaSesni uz kitus statybinius
produktus bendruoju energijos ekvivalentu ir anglies dioksido ar kity terSaly iSlakomis juos
gaminant. Statybinés paskirties inzineriniai medienos produktai taikomi apkrovas laikantiems
elementams arba yra skirti statiniy vidaus ar iSorés detaléms, dazniausiai skydy ar tasy formos. Tai
1§ tarpusavyje patikimai sujungty nedidelio skerspjiuvio ruoSiniy suformuoti gaminiai, leidziantys
subalansuoti misko iSteklius ir reikiamos darbogebos bei reikiamy matmeny statybos produkty
gamyba, kartu kryptingai gerinant ju mechanines savybes. Masyvios medienos savybiy gerinimas
klijuojant néra naujas dalykas — tai daroma jau daugiau nei Simtmeti. Tokiy gaminiy pradininke
laikoma visiems iprasta klijuotiné fanera. Dabartiné klijuotiné sluoksniné mediena (angl. glulam)
pradzioje buvo surenkama vinimis. Santvary sijos irgi buvo sutvirtinamos vinimis, kol pasirodé
metalinés plokstelinés metalo jungtys — tvirtikliai. Mazéjant dideliy skersmeny ir gery mechaniniy
savybiy risiu rasty pasitlai, teko ieskoti buidy, kaip pakeisti ar pagerinti tradicinius statybinius
gaminius. Pirmieji IMP buvo projektuojami siekiant pakeisti jprastus medienos gaminius — vietoj
lentiniy apkaly ar storlenciu atsirado skydai ir plokstés, didelio skerspjiivio sortimentus pakeité
klijuotingés sijos.

Statybinés paskirties IMP skirstomi | keturias pagrindines grupes: statybinius medienos
skydus, klijuota sluoksniuotaja mediena, konstrukcinius medienos kompozitus (angl. structural

composite lumber) ir dvitéjes sijas (zr. 10 pav.).

10 pav. Dvitéjiy sijy raida (APA)

Pagrindiniai statybiniai medienos skydai yra klijuotiné fanera ir orientuotyju skiedry
plokstés (OSB). Abu produktai gaminami klijuojant luk$to mediena, todél gaunamas gana stiprus,
standus ir stabilus skydas. Skiriasi sluoksniy tipas ir kompozicija. Gali biiti naudojami kaip
lakstiné apkala grindy, luby, pastogiy ir kitose konstrukcijose. Puikiai tinka dvitéjiy sijy standumo
briaunoms.

Klijuota sluoksniuotoji mediena yra vienas i§ universaliausiy IMP. Gaminami tiesiis ar

lenkti elementai gyvenamyju namuy, tilty, pramongés ar kity stambiuy objekty statybai. Tai saramos

o
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(trumpainiai), perdangy sijos, gegnés, grebéstai, nuozulnios sistemos ar arkos, skliautai ir kiti

medienos produktai.

11 pav. Statybiniai medienos skydai: a — klijuotiné fanera; b — OSB.
Siuolaikinio tipinio karkasinio individualaus namo konstrukcijoje vyrauja statybiniai
elementai i$ inzineriniy medienos produkty (zr. 12 pav.).

MDP-meadianos
, droding plokstes

MDF-vidutinio
tankio plauso
plokstes

SCL-konsiruk-
ciniai medienos
kempozital

~ BLULAM-Klijuota
e sluoksniuotoji
Statyhindai madiena
medienos skydai

12 pav. Karkasinio namo konstrukcija ir naudojami statybiniai elementai (Temperate Forest Foundation, 2001)

Rastiniai namai gaminami i$ natiiraliy arba klijuotiniy rasty ar tasy. Dauguma kity vidaus ir
iSorés apkrovas laikanc¢iy konstrukciju, pertvary ar perdangy paprastai yra gaminamos i§ pjautinés
medienos ar IMP. Siuo pozitriu rastiniai namai atitinka karkasiniy pastaty ar statiniy panasios
paskirties sistemas, kuriose taikytinos tiek masyvios medienos, tieck IMP konstrukcijos (zr. 13
pav.).

Toliau aptarsime pagrindinius inzinerinius medienos produktus, ju savybes, pranasumus,
taikyma medinése konstrukcijose ir sistemose. Dvitéjés sijos placiai naudojamos gyvenamyjy ir
komerciniy statiniy konstrukcijose, kei¢iant masyvios medienos sijas grinduy perdangose, kurios
turi biiti ypa¢ patikimos ir stabilios (zr. 14 pav.). Konstrukciniai medienos kompozitai naudojami
saramoms, perdangy sijoms, statrams¢iams, kraigy elementams, laiptams, pastoliy peréjoms arba
kaip dvitéjiu siju standumo briaunos. Medienos drozliy plokstés (MDP) naudojamos baldu,

imontuojamy spinty, juodgrindZiy, apkloty ir kitose sistemose.
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13 pav. Rqstinio namo konstrukcija: 1 - pamatas, 2 - apatinis rqstas, 3 - juodgrindés, 4 - grindy gulek3niai, 5 -
grindy Siluminé izoliacija, 6 - grindy danga, 7 - terasos ir balkono grindy danga, 8 - iSoriniai laiptai, 9 - vidaus
laiptai, 10 - langy ir dury stakty apkala, 11 - turéklai, 12 - iSorinés durys, 13 - vidinés durys, 14 - langai, 15 —
paprastas langas, 16 - kolona, 17 - gegnés, 18 - grindy perdanga, 19 - gegniy grebéstai, 20 - stogo danga
(Strojekologija, 2009)

Vidutinio tankio plauSo plokstés kei¢ia masyvia mediena vidaus apdailoje. MDF kokybiskai,
tiksliai apdirbamos ir gerai apdailinamos, todél tinka baldy, dury, fasoniniy apdailos elementy,

imontuojamy virtuves irenginiy, muzikiniy ar panasiy prietaisy korpusams.

14 pav. Surenkamosios dvitéjés sijos

Konstrukciniai medienos kompozitai tiesiogiai keicia pjauting mediena. Medienos
lukstas ar skiedros orientuojami iSilgai pluosto, suklijuojant vandeniui atspariais klijais | stambius
skydus ar trinkas. Sie supjaustomi i reikiamy matmeny gaminius (sortimentus), kurie apkrovy
laikymo charakteristikomis (ypac¢ apkraunant plokStumoje ar kraste) gerokai pranoksta (du ar
daugiau karty) masyviaja mediena (du ar daugiau karty). Tvirta, patikima ir homogeniska
medziaga nepersimeta ir netriikingja.

Kitas svarbus aspektas — klijavimo ir faneravimo procesas leidzia gaminti norimy matmeny
gaminius.

Anksc¢iau tam reikédavo tvirty medienos rusiy ir dideliy skersmeny rasty. Dabar pakanka
smulkios ir {vairiy raSiy apvalios medienos. Taip uZtikrinama vertingy misko iStekliy tvari plétra.
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Apie 50 % medienos luksto sluoksnainiy sunaudojama dvitéjiy sijy jungiy gamyboje, likusi dalis
eina saramoms, trumpainiams ir kt.

Sios grupés IMP skirstomi | medienos luksto sluoksnainius (LVL), lygiagreéiy
skiedry sortimentus (PSL, kitaip — parallelam) ir orientuoty skiedry sortimentus (OSL). Kaip ir
statybiniai skydai, Sie produktai skiriasi atskiry sluoksniy kompozicija (zr. 14 pav.).

Sluoksniné lukSty mediena LVL gaminama i§ plony luksty, klijuojant iSilgai pluosto
ilgesniaja formuojamos plokstés ar trinkos kryptimi. Tai visy pirma statybinés paskirties apkrovas
laikantys IMP. Naudojami saramy ir sijy, gegniy, kraigy sistemy ir elementy, taip pat dvitéjiy siju
jungiy ar briauny gamyboje. Lygiagre¢iyju skiedry mediena (PSL) sudaro lygiagreciai
susluoksniuotos ir suformuotos iki reikiamo skerspjivio skiedros. Kaip ir LVL, ji taikoma

saramoms ir sijoms, puikiai tinka apkrovas laikan¢ioms kolonoms.

15 pav. Medienos luksto sluoksnainiai (a); orientuotyjy skiedry plokstés (b)

Orientuotyjy skiedry (OSL), kaip ir lygiagreCiyju skiedry (PSL), sortimentai gaminami i$
skiedry, iSsiskirian¢iy ypac¢ dideliu ilgio ir storio santykiu (Zr. 14 pav.). Padengus klijais, skiedros
orientuojamos, formuojant dideli skydini paklota ar trinka, ir presuojami. Naudojami

statrams¢iams, kolonoms ir panaSiems gaminiams.

16 pav. Lygiagreliyjy skiedry (a) ir orientuoty skiedry sortimentai (b)

Klijuota sluoksniuotoji mediena — tai inZinerinis, pageidautina — nustatyto stiprio
produktas Sonais suklijuoty iki 50 mm storio lenty sluoksniy (zr. 16 pav.). Sie sluoksniai gali bati
jungiami pagal reikiama ilgj dantytuoju dygiu, suformuojant vadinamasias lameles. Sios toliau
i8ilgai suklijuojamos plokStumomis (kartais ir plo¢iu) ir suformuojamas galutinis produktas — sija.

Taip 1§ gana nestambiy medZiy pagaminamos didelio skerspjiivio sijos.
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JAV ir Kanadoje gaminama apie 11,3 mln. kubiniy metry sluoksniuoty klijuotiniy siju. Apie

52 % juy sunaudojama naujy gyvenamuyjy namy statyboje ar senyjy rekonstrukcijai.

17 pav. Klijuota sluoksniuotoji mediena (a); dvitéjés sijos su LVL jungémis ir HDF (A), OSB (B) ir klijuotinés

faneros (C) standumo briaunomis (b)

Dvitéjés sijos. Tai lenkiamasias apkrovas laikantys statybiniai IMP, suprojektuoti dideliems
tarpatramiams. Tokia sija maksimalius tempimo ir gniuzdymo itempius priima apatinémis ir
virSutinémis jungémis, o viduriné dalis gali buti ne tokia atspari ir ten reikia maZiau medZiagos.
Sitaip sumazinama masé ir taupoma Zaliava. Tokioms sijoms reikia 50 % maZiau medienos, jos
placiausiai taikomos grindy ir luby ar stogy konstrukcijose.

Kadangi maksimaliis jtempiai koncentruojasi virsutinése ir apatinése jungése, jiems sujungti
pakanka plonos tvirtos standumo briaunos. Tokia konfigiiracija uztikrina puikias lenkiamojo
standzio ir stiprio charakteristikas. Jungés daugiausia daromos i§ pjautinés medienos ar LVL, o
standumo briaunos — i§ OSB ar klijuotinés faneros. Dvitéjés sijos gaminamos iki 18-20 m ilgio, o
masyvios medienos sijos tokiy tarpatramiy nedengia. Kadangi sijos labai lengvos, statybvietéje
nereikia sunkiy kélimo mechanizmy. D¢l dideliy pranasSumu palyginti su panaSios paskirties
produktais, dvitéjés sijos yra gerai vertinamos ir projektuotojy, ir konstruktoriy. JAV ir Kanadoje
gaminama beveik 300 mln. kilometry sijy per metus, ir yra gera tolesnio augimo perspektyva.

Taigi, apzvelgéme masyvios (ir modifikuotos medienos) inzinerinius medienos produktus:

- vizualiai ir ypa¢ masininio riiSiavimo pagal stipruma statybing mediena;
- dantytuoju dygiu sujungtus sortimentus;

- sluoksniuotaja klijuoting mediena (glulam);

- metalinémis jungtimis surinktas sijas;

- dvitejes sijas (I-joist);

- kaitintaja mediena (thermowood);

- branduoling mediena (heartwood).
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Kita IMP gaminiy grupé priskiriama skydiniams kompozitams:

- klijuotiné fanera;

- medienos luksto sluoksnainiai (LVL — laminated veneer lumber);
- orientuoty skiedry plokstés (OSB — oriented strand board);

- lygiagrec¢iy skiedry mediena (PSL — parallel strand lumber);

- orientuoty skiedry mediena (OSL — oriented strand lumber).

Dekoratyviniai medienos produktai. Kita 1§ spygliuo¢iy ar lapuociy pagaminty medienos

produkty grupé daznai priskiriama dekoratyviniams gaminiams (angl. appearance products).
Paprastai jiems reikalinga geresnés kokybés mediena. Tai antiseptikais apdoroti iSorés
konstrukciju, apkaly, eksterjero baldy ruosiniai ar dekoratyviniai (baldiniai) skydai, langy, dury,
laipty, baldy komponentai, jvairi grindy danga. Siuo metu lentpjivése taikomos specializuotos
technologijos gaminant aukStos kokybés pjautinius ruoSinius, tinkamus galutinés paskirties
produkcijai. I$skirtinis tokiy lentpjiiviy bruozas — ypa¢ sudétingi automatizuoti, optimizuojantys
pjaustymo mechanizmai ir medienos iSorines bei vidines ydas nustatancius skaitlius (skenerius)

turinéios sistemos.

Siuolaikinis mokslas medienos apdirbimo srityje Zada revoliucija. Nanotechnologijos
mediena padarys kur kas patvaresng ir atsparesng. Medienos privalumai — natiiralumas,
ekologiskumas, estetika, Siluminé varza nenukentés. Kai kurias teigiamas medienos savybes galima
ir sustiprinti. IS medienos lastelés galima paSalinti medziagas, kurios reikalingos kenksmingiems
grybams augti. PaSalinus tai, ko nereikia, medienos poras ir net lasteles galima uZpildyti
kietinanciomis ar kitokiomis reikalingomis medziagomis, mediena igaus naujy savybiuy.
Nanotechnologijos eksperimenty kol kas imasi uzsienio mokslininkai. Lietuviai medienos
technologai, konstruktoriai, dizaineriai, gamintojai turéty jvertinti ateities galimybes ir tam ruostis.
Naujomis technologijomis apdirbta mediena tarnaus tol, kol pabos, o ne bus kei¢iama dél
susidéveéjimo. Tad prikibti prie rastinio ar medinémis dailylentémis apkalto karkasinio namo, kad

Sis néra ilgaamzis statinys, niekas nebegalés.

Apibendrinamieji lentpjuviy sektoriy ir didelés pridétinés vertés medienos produkty

gamybos plétojimo aspektai:

1. Stambiy pjaustytinyjy rasty triikksta ir, matyt, ir toliau triikks daugelyje Saliy, iskaitant JAV ir
Kanada. Siy 3aliy pjautinés medienos, ypaé statybinés paskirties, gamybos plétros strategijos

rengiamos, numatant lentpjivése taikyti specializuotas smulkiy rasty perdirbimo technologijas,

% |H 61

Kuriame Lietuvos ateit]

) rori Mokymy medziaga




Pirminio medienos apdirbimo technologiniu kompetencijy tobulinimo programa

kurios leidzia gauti gana gera iSeiga ir kokybe. TaCiau mazy matmeny pjautinés medienos negalima
tiesiogiai naudoti statybinése konstrukcijose. Stipresni apkrovas laikantys elementai gaunami
gaminant konstrukcinius medienos produktus. Atsiranda galimybés Salia jau zinomos sluoksniuotos
klijuotinés medienos, gaminti medienos sluoksninius (laminated veneer limber — LVL). Kartu su
Lietuvoje numatoma idiegti orientuotyjy skiedreliy ploks¢iu (oriented strand boards — OSB) arba
klijuotinés faneros gamyba. Tai leisty gaminti puikius statybinius elementus — dvitéjes sijas, kur
LVL yra sijos junges, OSB arba klijuotiné fanera — standumo briauna. Tokios sijos i§ esmés keicia
tradicines perdangy sijas ir yra naudojamos kaip santvary tipo sijos bei kaip guleks$niai, gegnés ir
pan.). Dél homogeniskumo ir stabiliy savybiy LVL gali biiti gaminami i§ mazesnio stiprumo
medienos veisliy, todél prasiplésty tradiciné zaliavy bazé (visus Siuos produktus aptarsime kituose

Sios knygos skyriuose).

2. Pjautiné mediena turi biiti dZiovinama ar supjauta pagal vartotojui reikalingus matmenis — tai
objektyviai bitina, kad lentpjivé buty konkurencinga. Didesng¢ pridéting verte galima gauti
risivojant pjauting mediena pagal iSvaizda ir ypa¢ i stiprumo klases: statybinei paskir€iai,
klijuotinéms sijoms ir kt. Butina plésti vizualinio rtiSiavimo apimtis ir diegti Siuo metu plintancias

{vairiy tipy masininio rusiavimo pagal stipruma sistemas.

3. KTU atlikti Lietuvos pirminio apdirbimo pramongje perdirbamy pjaustytinyjy rasty skirstiniy
pagal skersmenis tyrimai parodé, kad 26 cm skersmens ir stambesni rastai nevirSija 25-28 % bendro
1 lentpjtves tiekiamo ttrio. Dali tokiy geros kokybés rasty deréty atskirti elitinés produkcijos (ranky

darbo rastiniy namy ir pan.) gamybai.

4. Kokybiskos apvaliosios medienos stoka gerai kompensuoja medienos dygiavimo ir durstymo
ilgio ir plocio atzvilgiu sistemos. Tokia mediena tinka skydy, langy bloky ar analogiskos
konstrukcijos jvairios paskirties statybiniy statramsCiy ir pan. gamybai. Turi buti skatinama kuo

placiau taikyti $i zaliavas tausojanti ir jy asortimenta plecianti metoda.

5. Galimy gaminti didelés pridétinés vertés medienos produkty spektras Lietuvoje galéty biti
gerokai platesnis uz Cia pateiktus pavyzdzius. Tai ir lygiagre€iyjy skiedry sortimentai (angl. paralel
strand lumber — PSL), uZsienio rinkose pradedantys jsitvirtinti kaitintos (angl. thermowood) ar

branduolio medienos (angl. heartwood) tipo gaminiai, turintys specifiniy savybiy.

6. Surenkamyju namy konstrukciniy elementy bei sodo statiniy ir baldy gamybos plétra turi biiti

siejama su tokiy produkty ekologiSky apsaugos ir ilgalaikiSkumo uZztikrinimo technologijy diegimu.
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7. Salutiniai medienos perdirbimo produktai jau ir Lietuvos pramonéje naudojami ne tik MDP ir
MDF ploks¢iy gamyboje ar kaip pirminis kuras, bet ir yra perdirbami i kaloringesni kura — granules

ir briketus. Tai taip pat yra pridétinés vertés Saltinis ir plétotina sritis.

8. Kad biity galima konkuruoti tarptautinése rinkose, visu be iSimties medienos produkty gamybos
imonése biitina idiegti auksto lygio kokybés valdymo sistemas, plétoti jau vykstanti produkcijos
kokybés sertifikavimo procesa. Tai ypaC palies statybinés paskirties medienos produktus

gaminancias imones.
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2.2. INFORMACINE MEDZIAGA

Pirminio medienos apdirbimo gaminiy rinkos plétros tendencijos 2008-2011 metais

(8,9,101r 11 lenteles).

Baldai ir ju komponentai
Popieriaus produkcija

Staliy gaminiai ir parketas
Apvalioji mediena

Pjautiné mediena

Mediniai surenkami statiniai
Medines dézes ir padeklai
Medienos plokstes ir fanera
Medienos granulés

Kita med. produkcija

Kiekis, tukst. .m0
Verté, min. Lt

Vidut. vieneto kaina Lt

Salys 2010 2010
lketv.  2kev.
Lenkija 72,4 69,7
Svedija 88,8 151,5
Latvija 53,1 51,7
Kinija 0,1 0,0
Suomija 4.0 17,8
Vokietija 58,0 56,9
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2007
1748,6
375,0
214,5

2010
3ketv.
84,2
143,2
47,6
0,5
17,4
32,9

8 lentelé. Lietuvos medienos eksporto prekés, min. Lt

2008
2382,9
539,1
410,4
373,7
315,0
2629
226,0
208,8
0,0
195,2
4917,0

2009
2233.4
499,7
370,0
158,7
241,0
171,0
136,8
136,7
111,2
170,6
4229,1

2010
2664,1
787,0
511,9
3234
357,8
211,2
201,9
188,5
102,0
179,5
5527,3

2011
3299,4
986,0
613,8
513,6
401,3
263,1
257,5
204,6
105,0
226,2
6870,5

9 lentelé. Apvaliosios padarinés medienos eksportas

2008 2009 2010
1246,5 729,7 13813
2441 98,9 238,0
195,8 135,5 172,3

2011
1913,3
398,8
204,4

10 lentelé. Apvaliosios padarinés medienos pirkéjai, tiikst. m 2

2010
4ketv.
118,6
140,2
56,2
1,9
11,5
52,1

2011 2011
lketv.  2ketv.
167,8 178,4
178,6 158,8
56,9 72,2
14,8 59,2
10,3 35,7
42,9 41,2

2011

3ketv.

165,8
112,3
52,9
78,1
16,6
23,7

2011
4ketv
113,9
107,2
57,6
41,1
25,6
19,0

64

Mokymy medziaga



Pirminio medienos apdirbimo technologiniu kompetencijy tobulinimo programa

Kitos Salys 15,0 8,5 3,2 23,7 19,7 24,7 10,6 27,6
291,0  356,1 330,0 404,2 491,0 570,2, 460,0 392,0

11 lentelé. DidZiausi medienos prekiy eksportuotojai, mln. Lt

2009 2010 2011
1. ,,Vilniaus baldai* 148,5 194,1 2324
2. ,,Boen Lietuva“ 139,0 176,4 218,5
3. ,,Freda* 100,5 138,3 194,4
4. ,,Klaipédos baldai* 166,7 138,1 185,2
5. ,,Klaipédos mediena‘ 137.9 162,2 175.8
6. ,,Grigiskeés™ 59,1 75,8 100,7
7. ,Silutés baldai* 67,0 79,5 87,5
8. ,,Sakuona‘“ 45,6 67,2 76,3
9. ,,Likmeré* 20,8 26,5 38,0
10. ,,Jarés medis* 27,6 25,2 31,4
10 jmoniy suma 912,7 1083,3 1340,2
Eksportas 1§ viso 42291 55273 6870.,5
10 imoniy dalis % 21,6 19,6 19,6

Informacijos $altinis: prof. dr. Antanas Morkeviéius. Liectuvos medienos sektoriaus apzvalga 2011 m. (I dalis-Gamyba)
http://www.forest.It

Informacija apie pirminio medienos apdirbimo sektoriaus darbo jégos paklausa ir
pasiiila tinklalapyje:
http://www.ldb.It/INFORMACIJA/DARBORINKA/Puslapiai/metine prognoze.aspx
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3 MOKYMO ELEMENTAS. [GYTU ZINIU PRITAIKYMAS PROFESINIO
RENGIMO PROCESE

Projektas
,Profesijos mokytoju ir déstytoju
technologiniy kompetencijy tobulinimo sistemos sukiirimas ir idiegimas*

Mokytojo projekto formos aprasas

Mokytojo vardas, pavarde

Atstovaujama profesinio mokymo jstaiga

PROJEKTAS

Pirminio medienos apdirbimo technologiniy naujoviy bei
gamybos / paslaugy plétros tendenciju pritaikymas profesinio
rengimo procese

(data)

Siauliai
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Turinys

1. Pirminio medienos apdirbimo technologiniy naujoviy bei gamybos ir / ar
paslaugu plétros tendencijos.

2. Profesinio rengimo ir Siuolaikinés pirminio medienos apdirbimo pramonés
$3sajos.

3. Pirminio medienos apdirbimo technologiniy naujoviy bei gamybos/paslaugu
plétros tendencijy pritaikymo veikly apraSymas, pagrindimas ir numatomi
rezultatai.

4. Rizikos.

. ISvada / pasiiilymas

W

1. Pirminio medienos apdirbimo technologiniy naujoviy bei gamybos ir / ar paslauguy plétros
tendencijos.
Isvardinkite ir aprasykite, Jisy manymu, svarbiausias technologiniy naujoviy, gamybos plétros tendencijas
Siuolaikinéje pirminio medienos apdirbimo pramonéje (pvz., didéjantis Zaliavy naudojimo efektyvumas,
mazéjancios apdirbimo energijos sqnaudos, didéjanti pirminio medienos apdirbimo jvairové ir pan.).

2. Profesinio rengimo ir Siuolaikinés pirminio medienos apdirbimo pramonés sasajos.
Atlikite profesinio rengimo programy turinio ir pirminio medienos apdirbimo inovacijy, technologiniy
naujoviy, plétros tendencijy tarpusavio sqsajy analize. Identifikuokite profesinio rengimo programy
turinio tobulinimo sritis, galimybes.

3. Pirminio medienos apdirbimo technologiniy naujoviy bei gamybos/paslaugy plétros
tendencijy pritaikymo veikly apraSymas, pagrindimas ir numatomi rezultatai.
Detalizuokite pagrindines veiklas, pagriskite Siy veikly butinumq. Nurodykite veikly etapus, kiekvieno etapo
metu numatomus atlikti darbus. Nurodykite iSankstines sqlygas, reikalingas, kad pritaikymo procesas
galéty biiti pradétas (pvz., patvirtinti planai, parengti techniniai projektai ir kt.)

Veikla Veiklos aprasymas Veiklos trukmé Laukiamas rezultatas
(kiekybinis / kokybinis
rodiklis)

1.

2.

3.
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1. Rizikos. [vertinkite rizikas (pvz., socialines, institucines ir pan.) ir riziky mazinimo priemones

Rizika Rizikos mazinimo priemonés

2. ISvada/ pasiulymas

(Parasas) (Vardas ir pavarde)

Mokytojo projekto formos apraSa parengé:

Edita Grigaliauskiené
Profesinio mokymo ir Svietimo skyriaus vadové
Siauliy prekybos, pramonés ir amaty rimai

Aida Adeikiené
Direktore
Nacionaliné regiony plétros agentiira
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MODULIS S.1.1. MEDIENOS PARUOSIMAS PIRMINIAM
APDIRBIMUI

1 MOKYMO ELEMENTAS. MEDIENOS PARUOSIMO PIRMINIAM
APDIRBIMUI ORGANIZAVIMAS

1.1. DARBUOTOJU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA

I. BENDROJI DALIS

1. Dariaus Beconio jmonés operatoriumi gali dirbti asmuo, ne jaunesnis kaip 18 mety,
turintis atitinkama profesini pasiruo$ima, mokantis saugiai dirbti, susipazings su numatomy naudoti
stakliy konstrukcija ir eksploatavimo ypatumais, pasitikrings sveikata ir instruktuotas (iforminus
instruktavimo registravimo Zurnaluose).

2. PeriodiSkai operatorius instruktuojamas ne reciau kaip viena karta per dvylika

ménesiy.

3. Operatorius papildomai turi buti instruktuojamas:

3.1. pakeitus arba modernizavus darbo priemones, irenginius, medziagas, pasikeitus darbo
salygoms, darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai;

3.2.patvirtinus naujus arba pataisius jmonés norminius dokumentus (ijmonés darbuotoju
saugos ir sveikatos instrukcija, saugaus darbo atlikimo taisykles ir kt );

3.3. pazeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dél kuriy vyko ar galéjo ivykti nelaimingas
atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas

3.4.pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad darbuotojo ziniy nepakanka
atlieckamam darbui:

3.5.darbuotojui nebuvus darbe ilgiau kaip 60 kalendoriniy dienu.

4.  Darbuotojo darbo ir poilsio rezimas:

4.1. darbo laikas negali biiti ilgesnis, kaip 40 darbo valandy per savaitg;

4.2.ne veéliau, kaip po 4 darbo valandy skiriama piety pertrauka pavalgyti ir pailséti;

4.3.8venciy dieny iSvakarése darbo diena sutrumpinama 1 valanda, i§skyrus sutrumpinta
darbo laika dirbancius darbuotojus.

5. Darbuotojas, nukent¢jes nelaimingo atsitikimo metu. turi nedelsdamas kreiptis 1
artimiausia gydymo istaiga, pranesti tiesioginiam vadovui. Asmuo, matgs nelaiminga atsitikima
arba apie ji suzinojgs, turi nedelsdamas suteikti nukentéjusiajam pirmaja medicinos pagalba ir
pranesti tiesioginiam vadovui. Jeigu reikia, iSkviesti greitaja medicinos pagalba. Darbo vieta ir
irenginiy bukle, kol bus pradétas tirti nelaimingas atsitikimas, reikia iSlaikyti tokia, kokia buvo
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nelaimingo atsitikimo metu. Jei tai kelia pavojy aplinkiniy Zmoniy gyvybei ar sveikatai, gali biiti
daromi tik bitiniausi pakeitimai, iforminus aktu.

6. Darbuotojas turi teis¢ atsisakyti dirbti, darbai taip pat turi biiti sustabdyti, jeigu darbdavys
ar tiesioginis darby vadovas nesiima reikiamy priemoniy pasalinti darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimy pazeidimus, apsaugoti darbuotoja ar darbuotojus nuo galimo pavojaus saugai ir
sveikatai Siais atvejais, kai:

6.1. darbuotojas neapmokytas saugiai dirbti,

6.2. sugedus darbo priemonei ar susidarius avarinei situacijai tgsiamas darbas;

6.3. dirbama pazeidZziant nustatytus technologinius reglamentus;

6.4. dirbama nejrengus kolektyvinés apsaugos priemoniy arba darbuotojas neapripintas
asmeninémis apsaugos priemonémis;

6.5. darbo aplinka kenksminga ar pavojinga sveikatai bei gyvybei.

7. Operatorius apie pastebétus trikumus informuoja tiesiogini vadova, darbuotoju saugos ir
sveikatos tarnybos specialista bei darbuotoju atstova, Jei priilmamas sprendimas sustabdyti darba,
darbuotojas, kurio saugai ir sveikatai gresia pavojus, turi teis¢ nutraukti darba, palikti darbo vieta ar
patalpa. Siuo atveju darbdavys negali skirti nuobaudu.

8. Apie atsisakymo dirbti priezastis darbuotojas turi nedelsdamas raStiSkai pranesti
tiesioginiam vadovui.

9. Jeigu jo motyvai pagristi, darbdavys negali skirti nuobauduy ar taikyti kitokia
atsakomybe.

10. Nepagristas atsisakymas dirbti laikomas darbo drausmés pazeidimu.

11. Asmens higienos reikalavimai.

11.1. darbo vietoje nelaikyti ir nevalgyti maisto produkty;

11.2. nelaikyti kartu asmeniniy ir darbo drabuZziy;

11.3. po darbo ir pries$ pertraukas Svariai nusiplauti su muilu rankas;

11.4. pakilus darbuotojo kiino temperatiirai, pajutus tUmius ligy pozymius ar Kkitaip
sunegalavus, pranesti tiesioginiam vadovui ir kreiptis 1 gydymo istaiga.

12.  Operatorius privalo:

12.1. vykdyti Dariaus Beconio imonés darbo tvarkos taisykliy reikalavimus;

12.2. vykdyti tiesioginio vadovo nurodymus;

12.3. dirbti tik tuos darbus, kuriuos atlikti yra instruktuotas;

12.4. laikytis irenginio eksploatavimo instrukcijos, dirbti tik su tvarkingais jrenginiais;

12.5. darbo vieta turi buti Svari, naudojami prietaisai, irankiai bei irenginiai turi biiti
tvarkingi, laikomi jiems skirtoje vietoje.

13.  Gaisrinés saugos reikalavimai:
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13.1. vengti veiksmy, sudaranciy salygas kilti gaisrui;

13.2. rokyti tik tam tikslui skirtose, Zenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose vielose,
kuriose yra nedegus indas déti nuoriikoms;

13.3. Zinoti kur yra ir iSmanyti pirmines gaisro gesinimo priemones, ju veikimo principus,
panaudojimo galimybes, savo veiksmus kilus gaisrui.

14.  Operatoriui draudziama;

14.1. eksploatuoti iSardytas, nebaigtas remontuoti stakles;

14.2. patikti be prieziiiros veikiancias stakles;

14.3. patalpoms Sildyti naudoti savos gamybos irenginius;

14.4.ateiti | darba neblaiviam, apsvaigusiam nuo narkotiniy, toksiniy medziagy, darbo
metu vartoti alkoholinius gérimus, narkotines bei toksines medZziagas;

14.5. darbo drabuzius susegti smeigtukais, adatomis, kiSenése laikyti pasalinius daiktus,
naudoti darbo drabuzius ne pagal paskirti.

15.  Darbuotojas privalo zinoti aptarnaujamu stakliy mechanizmy, ju daliy, mazgy,
valdymo itaisy, aptvary ir apsauginiy itaisy irengima bei paskirti, mokéti nustatyti mechanizmy ir juy
daliy gedimus.

16.  Detaliy itvirtinimo irenginiai turi biiti patikimi.

17.  Staklés turi buti gerai pritvirtintos prie pamato.

18.  Dirbantis staklémis turi Zinoti:

18.1. gamybiniy patalpy bei darbo vietos plana;
18.2. pagalbos tarnybuy ir atsakingy asmeny telefony numerius.
19.  Darbuotojas turi teisg:
19.1. reikalauti, kad darbdavys uztikrinty saugy darba;
19.2. zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius darbo vietoje;
19.3. atsisakyti dirbti, kai iSkyla pavojus sveikatai ar gyvybei.

20. Uz sios instrukcijos nurodymu nevykdyma darbuotojui taikoma Lietuvos Respublikos

istatymy nustatyta drausminé, materialiné, administraciné atsakomybé, priklausomai nuo pazeidimo

pobiidzio ir pasekmiy.

I. PROFESINES RIZIKOS VEIKSMAIL SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO
21.  Darbuotojui pavojingi, kenksmingi rizikos veiksniai darbo vietoje, apsaugos priemonés

nuo jy poveikio:
21.1. elektros srovés poveikis — galimos traumos, Sirdies darbo sutrikimas, net mirtis.
Neliesti plikomis rankomis neizoliuoty sroviniy elektros irangos daliy, paciam neremontuoti

elektriniy irenginiy, stakliy. frankiy, kirtikliy, jungikliy, kiStukiniy lizdy, nekeisti saugikliy;

% |H 71

Kuriame Lietuvos ateit]

) rori Mokymy medziaga




Pirminio medienos apdirbimo technologiniu kompetencijy tobulinimo programa

21.2. besisukancios ar kitaip judancios neuzdengtos stakliy, mechanizmy ir jrengimy dalys
— galimos traumos. Neliesti rankomis besisukanciy ar kitaip judanciuy dirbanc¢io irenginio daliy,
kuriy negalima uzdengti apsaugomis, skydais. Nedévéti darbo riiby palaidais skvernais, atsegtomis
rankovémis, nenesioti raisciy, grandineliy*;

21.3. triukSmas — neigiamas poveikis klausos organams, visam organizmui (bendras
triukSmo lygis neturi virSyti 80 d B A). Jei Sis lygis virSytas, esant galimybei pasitraukti i§
triukSmingos zonos, iSjungti triukSmo Saltini. Jei to atlikti neymanoma, biitina déveéti apsaugines
ausines, ausy kistukus (anti fonus);

21.4. jrengimy ir irankiy eksploatavimo taisykliy nesilaikymas — galimos traumos. Nuolat
tikrinti jrankiy ir stakliy. jrengimy techning biikle, tvarkinguma; nedirbti su netvarkingais jrankiais
ir jrengimais, staklémis: juos naudoti pagal paskirti ir prisilaikant ju eksploatavimo taisykliy
reikalavimuy;

21.5. tepalai, auSinimo skystis, metalo drozlés — neigiamas poveikis organizmui, galimos
alerginés ir profesinés ligos;

21.6. gaisro ar sprogimo galimybé — galimos traumos, nudegimai. Nelaikyti darbo vietoje
tepaly ir kity degiy bei sprogiu medziagy, tepaluoty skudury;

21.7. krentantys daiktai — galimi galvos, galiiniy suzalojimai. Daiktus, irankius, medziagas
darbo vietoje sudéti taip, kad jie negaléty nukristi;

21.8. nepakankamas darbo vietos apSvietimas — didéja akiy nuovargis, regos susilpnéjimas,
galimos darbo klaidos. Jeigu bendras apSviestumas yra mazesnis uz reikalaujama, biitina didinti
Sviestuvy kieki ar papildomai naudoti kilnojamus, ne didesnés kaip 50 V itampos

Sviestuvus;

21.9. paslydimas, pargriuvimas galimos jvairaus sunkumo traumos: kauly liiziai, raumeny
sistemos suzalojimai. Darbo vietoje grindy dangos turi biiti neslidZios, sausos, lygios, pastoviai
valomos;

21.10. fizin¢ perkrova — galimos traumos, raumeny patempimai. Nekelti vienam daikty
(ruosiniy, déziy, irenginiy), virSijanciy leisting krovinio kélimo norma. Jeigu néra galimybiy tai
atlikti dviems, biitina naudotis kélimo jrenginiais.

22. Darbdavys, ivertings rizikos veiksnius ir vadovaudamasis nustatytomis normomis,
privalo nemokamai apripinti darbuotoja asmeninémis apsaugos priemonémis.
23.  Darbuotojui saugos priemonés iSduodamos priklausomai nuo vykdomy darby pobiidzio
ir darbo salygu.
24.  Kiekviena asmeniné apsaugos priemoné turi;
24.1. apsaugoti nuo galimy kenksmingy, pavojinguy veiksniy, esan¢iy darbo aplinkoje,

nesukeldama didesnés rizikos darbuotojo sveikatai ir saugai;
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24.2. atitikti ergonominius reikalavimus ir esama darbuotojo sveikatos bukle;
24 3. tikti (buti atitinkamai priderinta) darbuotojui.

25.  Asmeniné¢ apsaugos priemon¢ yra darbdavio nuosavybé, todél ja darbuotojas turi
grazinti iSeidamas i§ darbo, pereidamas i kita darba toje pacioje imoné¢je, kur §i priemoné
nenumatyta pagal darbo aplinkos rizikinguma. Asmenin¢ apsauginé priemoné turi biti kei¢iama,
jeigu ji susidévi.

26. Darbuotojas privalo:

26.1. dirbti su i8duotomis asmeninémis apsaugos priemonémis;

26.2. rupestingai prizitiréti ir naudoti pagal paskirti asmenines apsaugos priemones;

26.3. laiku pranesti tiesioginiam vadovui apie ju nusidévéjima, uzterSima, netinkamuma
naudoti ir apie tai, kad baigiasi ju naudojimo terminas;

26.4. istatymy nustatyta tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmeniné apsaugos priemon¢ dél

darbuotojo kaltés dingo arba buvo sugadinta.

III. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

27.  Darbuotojas turi gauti tiesioginio vadovo uzduoti, susipazinti su darby vykdymo tvarka
ir saugiais darbo metodais.

28.  Apsirengti tvarkingus ir tinkamo dydzio darbo drabuzius, uzsisagstyti juos, apsiauti
darbo avalyng, plaukus paslépti po galvos apdangalu, patikrinti asmenines apsaugos priemones ir
naudoti jas pagal paskirti. Draudziama dirbti su suplySusiais, be sagu darbo drabuziais. Darbo
drabuziai turi biiti tvarkingi, gerai uzsagstomi, bet nevarzantys judesiy. Neturi biiti palaidy,
nukabusiy aprangos galy. kuriuos gali pagriebti ir itraukti judantys mechanizmy mazgai.

29.  Atidziai apzitréti savo darbo vieta, pasalinti nereikalingus daiktus, galinius trukdyti
dirbti, isitikinti, ar grindys sausos, neslidzios, neuZzkrautos vaiks¢ioti skirtos vietos, vizualiai
patikrinti, ar pakankamas vietinis ap$vietimas,

30. Susipazinti su gamyklos gamintojos pateiktais stakliy eksploataciniais reikalavimais,
saugiais darbo metodais, stakliy valdymo, avarinio stabdymo, programuy nustatymo bei
signalizacijos jtaisais (mygtukais, svirtelémis, rankené¢lémis, ju paskirtimi).

31.  Pries paleidziant stakles pirma karta, o veliau — kasdien prie§ darbo pradzia, atlickama
iSorine stakliy, elektros jrenginiy ir {zeminimy apzitira: ar nenutriike elektros laidai, jungiantys
rengini su elektros tinklu, ar nepaZeista ju izoliacija, ar laidai apsaugoti nuo atsitiktiniy mechaniniy
pazeidimy. Patikrinti apsaugines aptvaras ir blokuotes. jjungimo ir i§jungimo, valdymo itaisus,
isitikinti jy tvarkingumu.

32.  Darbo vietos apziiiréjimas:
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32.1. darbo vieta ir pacios staklés turi biiti tinkamai sutvarkytos, pri¢jimo prie stakliy takai
turi bati laisvi;

32.2. darbo vietoje turi biiti stelazas arba staliukas darbo prietaisams ir jrankiams

susidéti;

32.3. naudojant vietinio apSvietimo Sviestuvus su kaitinimo lempomis, jtampa jose neturi
vir§yti 50V. Leidziama naudoti 110 ar 220 V jtampos Sviestuvus, jeigu ju prijungimo laidai yra
tokiame aukstyje, kuriame neimanoma laidy atsitiktinai paliesti.

33.  Patikrinti stakliy valdymo pulta, svirtis ir ar tvarkingi paleidimo irenginiai, fiksatoriai,
stakliy valdymo jungtukai, mygtukai, rankenos, kad staklés savaime neisijungty ar nesustoty darbo
metu.

34.  Pries darbo pradzia operatorius privalo patikrinti:

34.1. apdorojamos detalés prispaudimo ijtaiso biikle;

34.2. ar gerai suteptos detalés, mazgai;

34.3. apsauginiy dangciy, ekrany tvarkinguma;

34.4. avarinio stabdymo, blokavimo itaisy veikima.

35. Netvarkingus ir netinkamus instrumentus pakeisti gerais.

36. Jjungti stakles ir iSbandyti elektros variklio bei kity mechanizmy darba tuscia eiga.
Tikrinimo metu i§girdus nejprastus, pasalimus garsus, padidéjusia vibracija ar kitus gedimus stakles
i§jungti ir kreiptis i tiesiogini vadova.

37.  Tiktai isitikinus, kad visi stakliy mechanizmai dirba normaliai, galima pradéti darba ir
paleisti stakles.

38.  Pastebéjus bet koki gedima, netvarka ar kelianti pavoju veiksni, informuoti tiesiogini

vadova. Darbo nepradéti, kol nebus paSalinti visi trikumai.

IV. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

39.  Vykdyti Dariaus Beconio imonés darbo tvarkos taisykliy, nustatyto darbo ir poilsio
laiko reikalavimus, ilsétis, valgyti ir rukyti tam tikslui skirtose vietose, dirbti tik ta darba, kuri
paveda tiesioginis vadovas, ir tik tada, kai yra zinomi saugus jo atlikimo biidai.

40. Darbo metu biti démesingam, atidziam, atsargiam, nesikalbéti su paSaliniais ir
netrukdyti dirbti kitiems.

41.  Neatitraukti démesio nuo darbo ir neuzsiiminéti pasaliniais darbais.

42.  Dirbant prie stakliy keliese, tarpusavyje derinti veiksmus.

43.  Sureguliavus stakles, neuzmirs$ti nuimti rakta.

44.  Pries jungiant stakles, uzdaryti dureles su ekranu.
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45. Valdymo itaisy pagalba, nustatyti reikalaujamus technologinius parametrus, stakliy
darbo rezimus.
46. Neperjungti greiCiy, stakléms dirbant. Stakliy automatinio veikimo metu neliesti
programavimo my gtuky.
47.  Stakliy darbo metu nekisti ranky | pavojinga darbo zona.
48. Stakléems veikiant, neatidarinéti ir nenuiminéti atitvary ir apsauginiy irenginiy.
49. DraudZiama:
49.1. dirbti su netvarkingomis ir neturinc¢iomis reikalingy aptvérimy staklémis;
49.2. paciam remontuoti stakles;
49.3. nuimti nuo stakliy apsauginius jtaisus;
49.4. modifikuoti, perdarinéti stakles ar atskirus ju itaisus;
49.5. leisti prie stakliy pasalinius asmenis;
49.6. palikti be priezitiros jjungtas stakles;
49.7. pradéti dirbti po stakliy remonto be tiesioginio vadovo leidimo;
49.8. tepti ir reguliuoti stakles, jjungtas { elektros tinkla.
50. Stakles iSjungti i elektros tinklo Siais atvejais:
50.1. tikrinant apdorojamo dirbinio matmenis;
50.2. remontuojant, valant, tepant stakles;
50.3. kiekviena karta atsitraukiant nuo stakliy ir baigus darba.
51. Leidziama nepavojinga vienkartiné keliamo ir perneSamo krovinio masé kartu dirbant kita
darba (iki dvieju karty per valanda):
51.1. vyrams — iki 30 kg.;
51.2. moterims — iki 10 kg.
52. Apsaugos nuo elektros reikalavimai:
52.1. neliesti drégnomis rankomis elektros laidy, kabeliy, kiStukuy, prietaisy ar irenginiy;
52.2. nedirbti su elektros jrankiais ar jrenginiais, jeigu prisilietus jau¢iamas elektros
52.3. nesiliesti vienu metu prie izeminty daliy (radiatoriy, vamzdziy ir pan.) ir elektros
frenginiy metaliniy daliy. kad. esant pazeistai izoliacijai ir Sioms dalims turint elektros itampa,
52.4. neremontuoti paciam sugedusio elektros irenginio, laidy, kistuko,
kiStukinio lizdo. Tai atlikti privalo darbuotojas, turintis reikiama elektrotechning kvalifikacija.
53. Darbo metu uztikrinti Svara k tvarka darbo vietoje, stebéti pra¢jimy ir pravaziavimy
sauguma, susidariusias atlickas nuolat pasalinti | tam skirta vieta.
54. Draudziama be tiesioginio vadovo zinios palikti savo darbo vieta, patikéti pareigas ar
darbo priemones kitam asmeniui, savavaliskai atlikti darbus, nesusijusius su uzduoties vykdymu.

Pasidalinti i§ darbo vietos galima, tik gavus tiesioginio vadovo leidima.
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V. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS
55. Biitina i$jungti elektros jrenginius ir pranesti tiesioginiam vadovui Siais atvejais:

55.1. pastebe¢jus stipry detaliy, laidy ikaitima;

55.2. sugedus elektros instaliacijai (neveikia, kibirk§ciuoja elektros kiStukinis lizdas,
jungiklis);

55.3. pajutus svylanc¢iy laidy kvapa;

55.4. nutriikus elektros energijos tiekimui,

55.5. pajutus padidéjusi triukSma ar vibracija.

56. [sijungus signalizacijai nedelsiant reaguoti i pavojaus signala:

56.1. apziuréti pazeista zona;

56.2. elgtis ramiai, nesutrikti, realiai jvertinti susidariusia situacija;

56.3. prireikus iSkviesti pagalbos tarnybas: bendruoju pagalbos telefonu - 112; fiksuoto
rySio telefonais: ugniagesius gelbétojus — 01, policija — 02, greitaja medicinos pagalba — 03.

57. Kilus gaisrui:

57.1. iskviesti ugniagesius gelbétojus;

57.2. evakuoti zmones;

57.3. gaisra gesinti turimomis pirminémis gaisro gesinimo priemonémis;

57.4. informuoti tiesiogini vadova.

58.  Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, pakeliui i darba arba i§ darbo:

58.1. nedelsiant iSkviesti greitaja medicinos pagalba arba kreiptis { artimiausia gydymo
Istaiga;

58.2. suteikti nukentéjusiems pirmaja medicinos pagalba;

58.3. informuoti tiesiogini vadova;

58.4. darbo vieta ir irenginiy bikle, iki bus pradétas tirti nelaimingas atsitikimas, reikia
iSlaikyti tokia, kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu; jei tai kelia pavoju aplinkiniy zmoniy
gyvybei ar sveikatai, gali biiti daromi tik biitiniausi pakeitimai, iforminus aktu.

59. Ivykus avarijai, nedelsiant iSeiti i§ pavojingos zonos ir informuoti tiesiogini vadova.

60. Esant ypatingam avariniam atvejui evakuotis i§ pavojingos zonos artimiausiu keliu,
vadovaujantis evakuacijos schemomis ir Zenklais.

61. Ivykus irenginiy pazeidimams arba avarijai, darbuotojas privalo imtis priemoniy, kad
nesusidaryty pavojus imoniy gyvybei, gaisrui kilti ir jrenginiy sugadinimui, nedelsiant pranesti

tiesioginiam vadovui.
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VI. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

62. ISjungti stakles laikantis eksploatacijos reikalavimuy.

63. Pasalinti i§ darbo vietos Siuksles.

64.  Sutvarkyti darbo vieta: darbo metu naudotus irankius sudéti i jiems skiltas vietas.

65.  Siltu vandeniu su muilu nusiplauti rankas, jei yra galimybe¢, nusiprausti po dusu.

66. Tvarkingai | spintelg susidéti darbo drabuZzius.

67. Informuoti tiesiogini vadova apie darbo metu pastebétus trikumus, turéjusius itakos

pavesto darbo atlikimui.

INSTRUKCIJA PARENGE: UAB ,,SDG*, kodas 135899565

“ | "

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymy medziaga




Pirminio medienos apdirbimo technologiniu kompetencijy tobulinimo programa

1.2. REIKALAVIMAI ZALIAVAI IR TIEKEJAMS

FSC SERTIFIKUOTOS ZALIAVOS TIEKEJU SARASAS

12 lentelé. FSC sertifikuotos Zaliavos tiekéjy sqraSas

Imonés, tiekiancios
Eil. Reikalaujamo tiekéjui
Zaliava,
Nr. FSC sertifikato kodas
pavadinimas

Tiekiama Zaliava

Stora Enso Lietuva

Eglés ir pusies pjautiné mediena

1. TT-COC-003775-B FSC Mix Credit
UAB
W 5.2
Eglés ir pusies pjautiné mediena
Setnovo LLC ' .
2. TT-COC-003775-D FSC Mix Credit
(Nebolchi Sawmill)
W 5.2
Eglés ir pusies pjautiné mediena
3. Stora Enso Eesti TT-COC-003775 FSC Mix Credit
W52
SV Timber Trading Eglés ir pusies pjautiné mediena
4. SIA SW-COC-004753 FSC 100%
W 5.2
Eglés ir pusSies pjautiné mediena
UAB Baltwood s P P
5. TT-COC-003443 FSC Mix Credit
W52
Sudare:

Pirkimy vadybinké Roberta Januskiené
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1.3. FSC STANDARTAI

1 dalis: UNIVERSALUS REIKALAVIMAI

1. Kokybés valdymas

1.1.  Atsakomybés

1.1.1. Uz imonés veiklos suderinima pagal visus taikomus standarto reikalavimus atsakingas
gamybos vadovas ($iuo metu Saulius Turskis, mob. tel. 8-610-00901).

1.1.2. Uz visos informacijos, susijusios su FSC gamybos grandies procediry pakeitimais,
perdavima personalo darbuotojams yra atsakingas gamybos vadovas. Jis taip pat supazindina su
specifinémis atsakomybémis pasikeitus atsakingiems darbuotojams. Darbuotojai informuojami
gamybiniy susirinkimy metu arba individualiai, jeigu tai nelieia visy atsakingy personalo
darbuotoju.

1.1.3. Uz FSC prekiniy zenkly naudojima atsakingas pardavimy vadybininkas Mindaugas
Beconis

1.2.  Procediuros

Imonés gamybos grandies sistemoje igyvendinami §Sie pagrindiniai etapai ir procediiros:

1.2.1. Zaliavos gavimas ir sandéliavimas, gautos zaliavos dokumenty sutikrinimas ir
registravimas Zzaliavos priémimo zurnale. Uz Siy procediiry igyvendinima atsakingas pirkimo
vadybininkas..

1.2.2. Zaliavos apdirbimas ir produkcijos gamyba vyksta dviejuose jmonés cechuose:
»Sienojaus gamybos® ceche (SGC) ir ,,Klijuoto medienos taso“ceche (KMTC). SGC gaminami
kiemo statiniai (nameliai, poilsio namai, pirtys, vaiky Zaidimo nameliai, paviljonai), KMTC
gaminami individuallis gyvenamieji namai pagal unikalius projektus (neserijiné gamyba). FSC
sertifikuoti gaminiai gaminami tik pagal gautus uzsakymus. Gavus FSC sertifikuoty gaminiy
uzsakyma, jis itraukiamas | gamybos plang. Paskiriama atskira visa darbo diena vien FSC
sertifikuoty gaminiy gamybai. Uz procesy gamybos cechuose vykdyma ir sekima atsakingi
gamybos meistrai.

1.2.3. Gatavos produkcijos apskaita, Zyméjimas etiketémis ir pakrovimas. UZ §ias procediras
atsakinga furnitiiros ir medziagy sandélininkeé.

1.2.4. Saskaity-faktiiry, vaztarasciy bei CMR iSra§ymas. Atsakinga buhaltere.

1.3. Mokymai

Kiekvienas darbuotojas, kuris yra atsakingas uz jam priskirta procediira yra apmokomas
individualiai bei supazindinamas su jam taikomais FSC standarto reikalavimais.

Visi atsakingi darbuotojai, iSklausg instruktaza, pasiraSo personalo FSC mokymuy protokole.
Instruktazas iSklausomas vieng karta per metus arba ivykus procediiry, standarty ar atsakingy
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darbuotojy pasikeitimams. Mokymai, esant butinybei, gali biiti rengiami ir kitais nenumatytais
atvejais. Uz atskiry darbuotoju apmokymus ir supazindinimu su jam priskirtomis procediiromis
atsakingas gamybos vadovas.

1.4. Dokumentai

1.4.1. Gamybos vadovas uztikrina, kad imon¢je yra naujausi dokumentai, apimantys FSC-
STD-40-004 V2 standarto reikalavimus susijusius su gamybos bei apskaitos procediry
1gyvendinimu, pakeitimu, mokymais, FSC prekiniuy Zenkly naudojimu.

1.4.1. Visi dokumentai ir ataskaitos, iskaitant pirkimo ir pardavimo, mokymo, gamybos,
zaliavos bei produkcijos kiekiy ir FSC prekiniy zenkly aprobacijos dokumentus saugomi maziausiai

penkis (5) metus. Uz dokumenty archyvavima ir saugojima yra atsakinga buhalteré.

2. Gamybos grandies sistemos apimtis

2.1. Produkty grupés

Imonés produkty grupiy sarasas pateiktas Sy procediiry 1 priede. FSC produktu grupiu
sarasas yra nuolatos atnaujinamas: atsiradus naujoms produkty grupéms, jos jtraukiamos | produkty
grupiy sarasa arba nutraukus ju gamyba- i§Simamos. Apie tai informuojama UAB ,,NEPCon LT".

Sis sarasas vie$ai yra prieinamas jmonés biure ir interesantui pateikiamas jo pareikalavus.
Taip pat, jis gali biiti pateikiamas bet kuriuo interesantui tinkamu informacijos pateikimo biidu
(pvz. faksu, internetu ar Zodziu).

Uz FSC produkty grupiy saraSo sudaryma ir keitima yra atsakingas gamybos vadovas, kuris
saraSa saugo kartu su kitais FSC sertifikavimo dokumentais.

2.2 Uzsakomosios paslaugos

Uzsakomosiomis paslaugomis nesinaudojama.

3. Zaliavos jsigijimas

3.1.  Zaliavos specifikacijos

Imoné FSC sertifikuoty produkty gamyboje naudoja FSC Mix Credit ir FSC 100 % zaliavas.

3.2. Tiekéjo patikrinimas

3.2.1. FSC sertifikuotos zaliavos tiekéjai ir jy tiekiama produkcija pateikiami $iy procediry 2
priede.

3.2.2. Imon¢, siekdama patvirtinti tiekiamy produkty tinkamuma ir autentiSkuma, turi
patikrinti tiekéjo sertifikato galiojima ir jo FSC sertifikato apimtis naudodamasi duomeny baze

www.fsc-info.org. Uz teikéjy patikrinima atsakingas pirkimuy vadybininkas. Jei duomeny bazéje

prie imonés sertifikato statuso nurodyta ,,Suspended” tuomet zaliava 1§ Sio tiekéjo negali biiti

priimama kaip FSC sertifikuota.
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4. Zaliavos gavimas ir sandéliavimas

4.1.Zaliavos identifikavimas

Imonéje zaliava priima pirkimuy vadybininkas. Gavus zaliavas ir prie§ pradedant jas naudoti,
pirkimy vadybininkas patikrina tiekéjo saskaitas ir kitus dokumentus (vaztara$cius, specifikacijas ir
pan.). sickdamas uztikrinti, kad:

a) gautos Zaliavos kiekiai ir kokybé yra tokie kaip pardavimo dokumentuose;

b) Zaliavos kategorija (FSC Mix Credit, FSC 100 %) yra nurodyta kiekvienam produktui
ar visiems produktams kartu paémus;

c) yra nurodytas tiekéjo FSC sertifikato kodas.

Jei dokumentuose yra FSC sertifikuotos zaliavos statusa iSreiSkiantys neatitikimai, gautos
zaliavos padéklus turi pazyméti raudona vidinio naudojimo etikete, kurioje nurodoma gavimo data,
matmenys bei tiris ir imtis priemoniy issiaidkinti neatitikima. Zaliava laikoma iki situacijos
iSsiaiskinimo. Kiekvienu konkreciu atveju Siam terming nustato gamybos vadovas. Tiekéjui
nepateikus FSC sertifikuotos zaliavos statusa patvirtinanciy pardavimo dokumenty, zaliava 1§ §io
tiekéjo negali biti priimama kaip FSC sertifikuota.

4.2. Atskyrimas

Pirkimy vadybininkas turi organizuoti gautos FSC sertifikuotos medienos iSkrovima Zaliavos
sandéliavimo aiksteléje bei gautos FSC sertifikuotos zaliavos padéklus turi pazyméti zalia vidinio
naudojimo etikete, kurioje nurodoma priémimo data, matmenys bei tiris. Zalios etiketés jmonéje
naudojamos iSskirtiniai FSC sertifikuotai Zzaliavai ir produkcijai. Nesertifikuota zaliava FSC
gaminiams nenaudojama.

Sertifikuoty produkty gamyboje po kiekvienos zaliavos apdirbimo stadijos (skersavimo,
obliavimo, frezavimo ir pan.) produkto sudedamosios dalys yra sukraunamos ant atskiry padékly ir
yra pazymimos zalia etikete, identifikuojancia zaliavos FSC statusa.

4.3. Ispéjimai dél Zymétos Zaliavos

Gamybos meistras prilmdamas Zaliavas | gamyba uZztikrina, kad nuo visos FSC Zaliavos biity
nuimtos bet kokios FSC etiketés ar skiriamieji zenklai. Tai néra taikoma imonés vidinio naudojimo

zalios spalvos etiketéms.

5. Kiekiy kontrolé

5.1.18eigos koeficientai

Pagrindiniai apdirbimo etapai, turintys jtakos zaliavos tiirio ir masés pokyciui yra: lentos
skersavimas, obliavimas, taSo klijavimas ir frezavimas. Kadangi gaminami jvairiy tipy statiniai,
konstruktoriai paskaifiuoja teoring iSeiga kiekvienam statinio ar namo projektui individualiai.

ISeigos skaiCiavimas atliekamas ir po gamybos, kai yra palyginami sunaudoti zaliavos kiekiai ir
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galutinés produkcijos turis, t. y. meistrai sutikrina pagal fakta ir pateikia gamybos vadovo
tvirtinimui . ISeigos koeficientas statiniy gamyboje nustatytas bandomuoju-eksperimentiniu biidu ir
siekia nuo 70 % 1ki 80 %.

5.2. Zaliavos balansai.

5.2.1. Imoné, sickdama uztikrinti, kad visuomet biity galima palyginti nupirkty, sunaudoty
bei sandélyje esanciy zaliavy, o taip pat pagaminty ir su FSC pareiSkimais parduoty produkty
kiekius, imoné produkty grupei turi zaliavos apskaitos duomenis, kuriuos suveda { PRAGMA
programa. UZ duomeny suvedima atsakinga imonés buhalteré. Kiekvieno ménesio gale imonés
buhalterijoje daroma revizija, kurios tikslas nustatyti tikslius nupirktos Zzaliavos bei parduotos
produkcijos, o taip pat ir sandéliuose esancios produkcijos ir Zaliavos kiekius.

5.2.2. Pries kiekviena kasmetini FSC gamybos grandies audita imonés buhalteré turi parengti
kasmeting tiiriy santrauka kurioje pateikiama informacija apie kiekvienos zaliavos kategorijos
gautus/panaudotus kiekius bei pagaminus/parduotus produkty tipus. Informacija pateikiama Sia
tvarka:

a) Gauta zaliava;

b) Zaliava panaudota produkcijai (jei taikoma);

¢) Zaliava sandélyje;

d) Galutiné produkcija sandélyje;

e) Parduota galutiné produkcija.

Sertifikuoti gaminiai apskaitomi vienetais, kurie pervedami { medienos kubinius metrus.

5.3. FSC pareiskimy nustatymas

Imoné gamyboje naudoja Siuos FSC pareiskimus: FSC Mix Credit ir FSC 100 %.

6. Pardavimai ir pristatymai

6.1.  Galutiniy produkty, parduodamy su FSC pareiskimais, identifikavimas

6.1.1. Imonés buhalteré galutinés produkcijos, parduodamos su FSC pareiSkimu, saskaitose
turi nurodyti $ia informacija:

a) Imonés pavadinimas ir kontaktiné informacija;

b) Pirkéjo pavadinimas ir adresas;

c¢) Dokumento iSraSymo data;

d) Produkto apibuidinimas;

e) Parduodamo produkto kiekis;

f) Imonés FSC gamybos grandies sertifikato kodas SW-COC-XXXXXX;
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g) Aiskus FSC pareiskimo nurodymas kiekvienam produktui atskirai arba visiems
produktams kartu paémus. Naudojamas vienas FSC pareiskimas: FSC Mix Credit (tuo atveju kai
zaliava gaunama su FSC Mix Credit pareiskimu).

6.1.2. Jei saskaita (ar jos kopija) néra gabenama kartu su produkty kroviniu, tuomet jmoneés
buhalteré i atitinkamus vezimo dokumentus (vaztara$¢ius, CMR) turi jtraukti ta pacia informacija
kaip ir saskaitose faktiirose, iskaitant FSC sertifikato koda bei FSC produkto specifikacija: FSC
Mix Credit.

6.2. Produkty, parduodamy su FSC pareiskimais, Zyméjimas

6.2.1 Imon¢ FSC produkty zyméjimui naudoja FSC Mix etiketes. Saskaitose-faktiirose bei
vaztara$€iuose atitinkamai nurodoma FSC Mix Credit specifikacija.

6.2.2 Imonés furnitiros ir medziagy sandélininkas turi uztikrinti, kad produktai, kurie
parduodami su FSC pareiskimais, néra pazymeti kity misky sertifikavimo sistemy logotipais ar

pavadinimais. Jis taip pat turi garantuoti tinkama gaminiy sandé¢liavima ir Zyméjima FSC etikete.

II dalis: FSC PAREISKIMU KONTROLES SISTEMOS

7. Perkélimo sistema

7.1. PareiSkimy periody ar uzsakymuy specifikacijos

PareiSkimy periodiskumas priklauso nuo kiekvieno uzsakymo dydzio, bet ne ilgesnis kaip 12
ménesiy nuo zaliavos jsigijimo ir produkto pakrovimo ir pardavimo.

7.2. Zaliavos su vienodais FSC pareiskimais

Imoné gamindama produkcija, kurios gamyboje naudojama tik viena zaliavos kategorija su
tuo paciu FSC pareiskimu (pvz. FSC Mix Credit), taiko §i pareiSkima ir galutiniam produktui.

7.3. Zaliava su skirtingais pareikSimais (jei tokia bity)

Imoné pareik§Simy periodams ar uzsakymams, kuriy gamyboje naudojamos zaliavos
kategorijos ar susije procentiniai ar kredito pareiSkimai yra skirtingi, galutiniams produktams turi
naudoti FSC pareiskima, kuriame FSC Zaliavos tiiris yra maZiausiais. Pavyzdziui: Zaliavy, kuriy
FSC pareiskimai yra ,,FSC Mix Credit* ar ,,FSC Recycled Credit”, FSC kiekis turi buti laitkomas
mazesniu nei atitinkamai ,,FSC 100 % ar FSC Recycled 100 %*.

I dalis: ZYMEJIMAS
8. Bendrieji Zyméjimo reikalavimai
8.1 FSC etikecdiy naudojimas
Imoné naudos FSC etiketes ant produkto ir uztikrins, jog:
a) FSC etiketémis bus Zymimi tiktai tie produktai, kurie pagaminti vadovaujantis Siomis

procediiromis:
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b) FSC etiketémis bus zymimi tiktai tie produktai, kurie yra jtraukti { FSC produkty
grupiy sarasa:

c) FSC etiketé bus klijuojama tika aiskiai matomoje vietoje:

d) produktai bus Zymimi pagal standarto ,,FSC-STD-40-201: FSC reikalavimai produkty
zyméjimui“ reikalavimus. Pagrindiniai reikalavimai pateikti IV dalyje ,,FSC prekiniy Zenkly

naudojimas®.

9. Tinkamumas Zy méjimui

9.1 FSC ,,Mix*“ etiketé

FSC Mix produkty grupés perkélimo sistemos produktai zymimi ,,FSC Mix*“ etikete, jei
galutiniy produkty FSC pareiskimas yra:

a) bent 70 % ,,FSC Mix* procentinio santykio pareiskimas; arba

b) ,,FSC Mix Credit* pareiskimas.

IV dalis: REIKALAVIMAI FSC PREKINIU ZENKLU NAUDOJIMUI

10. Bendri reikalavimai

10.1. Imon¢ turi uZtikrinti, kad bus ivykdyti prekinio Zenklo naudojimo reikalavimai
pagalFSC/Rainforest Alliance/Smartwood prekiniy zZenkly naudojimo reikalavimus.

10.2. FSC prekiniai zenklai yra:

a) Forest Stewardship Council;

@
b) FSC;
¢) FSC logotipas (2 pav. ).

FSC

2 pav. FSC logotipas

10.3.  FSC prekinio Zenklo autorinés teisés priklauso MiSky valdymo tarnybai, todél biitina
laikytis FSC nustatyty Zenklo naudojimo taisykliy.

10.4. FSC zenklas gali biiti naudojamas dviem bidais: ant produkto (,,on product®) ir
reklamai (,,off product). Bet kokiam FSC prekiniy Zenkly naudojimui yra butina gauti UAB
»NEPCon LT* aprobacija, t. y. prie§ pradedant naudoti FSC prekinius zenklus ju maketus butina
nusiysti UAB ,,NEPCon LT* ir gauti leidima juos naudoti. Taip siekiama iSvengti rizikos klaidingai
panaudoti FSC prekinius Zenklus.

Imon¢ FSC prekinius Zenklus naudos ir ant produkto, ir reklamai.

10.5. Tinklalapyje www.brandpack.fsc.org galima rasti bréZinius bei konsultacines

priemones, kuriomis galima naudotis tik po to kai imon¢ igyja sertifikata.
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10.6. Jeigu jau UAB ,,NEPCon LT* patvirtintam ir naudojamam FSC logotipui norima
atlikti kokius nors pakeitimus, biitina prie§ tai gauti nauja patvirtinima. Taip pat, jei oficialiam FSC
etiketés dizainui buvo padaryti kokie nors pakeitimai, tuomet turi biiti gauta UAB ,,NEPCon LT
aprobacija Siai iSimciai.

10.7. Visi UAB ,,NEPCon LT*“ pateikti FSC logotipy ir etikeCiy bei ir Rainforest
Aliance/SmartVVood prekiniy Zenkly perzitiréjimai ir patvirtinimai turi biiti saugomi ne trumpiau
kaip 5 metus.

10.8. Imon¢ kity misky sertifikavimo sistemy prekiniy zenkly nenaudos.

11. FSC prekiniy Zenkly naudojimas reklamai
11.1. Pagal FSC prekinio Zenklo naudojimo reikalavimus naudojant FSC logotipa reklamai su
juo turi biiti pateikta $i informacija:
a) Imonegs sertifikato kodas (SW-COC-XXXXXX);
b) Autoriniy teisiy zenklas: ©1996 Forest Stewardship Council A.C.;
c) Reklaminis teiginys: ,,Atsakingos miskininkystés zenklas* (angl.:The Marko!
Responsible Forestry).
11.2.  FSC naudojami prekiniai Zenklai, skirti jmonés reklamai, negali perdétai pateikti
sertifikavimo aplinkosauginés potekstés, iskaitant pranesimus apie aplinkosauginius pareiskimus.
11.3. FSC prekiniu Zenkly naudojimas reklamai turi biiti nutrauktas jei imoné per
audituojama laikotarpi, nepagaminto, nezenklino ar nepardavé FSC sertifikuoty produkty. Tokiu
atveju imone prekinius Zenklus gali susieti tik su gaminiais, kurie gali biiti parduodami kaip FSC
sertifikuoti.
11.4. FSC prekiniy Zenkly naudojimas ant ijmonés dokumenty tokiu kaip vizitin€s kortelés,
vokai, firminiai blankai, saskaitos-faktiiros, reklaminiai bukletai turi biiti aprobuoti UAB ,,NEPCon

LT*.

12. FSC prekiniy Zenkly naudojimas ant produkto
12.1. Imoné FSC etiketes naudos tik ant FSC sertifikuoty gaminiy (ruosiniy) pakuotés. FSC
etiketg tvirtinti greta produkto etiketés ant plastikinés pakavimo medziagos.
12.2. Jei imonés pirkéjai praso produktus zymeéti pirkéjo kodu, tuomet:
a) abu, ir pirkéjas ir pardavéjas, turi informuoti savo sertifikavimo organizacijas apie
susitarima ir gauti aprobacijas i§ atitinkamy sertifikuotojy;
b) gamintojas yra atsakingas uz galutini produkto etiketés aprobavima ir atsako, kad

pirkéjo etiketé bus naudojama tik ant ty produkty, kurie bus tiekiami atitinkamam pirkéjui.
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12.3. Jei nesertifikuotas pirkéjas praso imonés zyméti FSC produktus kartu su pirkéjo
prekiniu zenklu, tuomet UAB ,,NEPCon LT* turi biiti informuota apie Zyméjimo pasitlyma
pateikiant pakankamai

a) informacijos NEPCon, jog buty galima jvertinti iSdéstyma ir dizaina;
b) Imoné gali naudoti etiketes tik tuomet, kai gautas NEPCon leidimas;
c) Imoné turi saugoti visus NEPCon pateiktus iSdéstymo ir etikeCiy naudojimo

patvirtinimus.

Proceduras tvirtinu:

Imonés savininkas Darius Beconis
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Dariaus Beconio I

1 priedas

FSC PRODUKTU GRUPIU SARASAS (vie$as dokumentas)

FSC produkty grupiy gamyboje imon¢ naudojasi perkélimo sistema. Produktu grupiu

sarasas yra viesas, t. y. pateikiamas asmenims paprasius.

FSC produkty grupiy sarasas :

13 lentelé. FSC produkty grupiy sqrasas

Eil. |Zaliava Produkty ISeigos koeficientas Gamybos vieta
Nr. grupé
1. Spygliuociy eglés (Picea Surenkami Nuo 70 % iki 80 % Metalisty g. 2b,
abies: 6) ir pusies (Pinus statiniai (kiekvienam Siauliai, Lietuva
syivestris: ~ 10)  pjautiné FSC Mixed gaminiui
mediena FSC Mix Credit, Credit skai¢iuojamas
FSC 100 % (produkty individualus iSeigos

tipas: 3870).

koeficientas)

FSC produkty grupei priklausantys gaminiai:

1. Sodo namas ,,DANIEL*;

2. Sodo namas ,, HYPERMODERN®;

3. Kiti sodo namai ir kiemo jrengimai.

Sudaré:

Gamybos vadovas Saulius Turskis
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2 MOKYMO ELEMENTAS. MEDIENOS PARAMETRU NUSTATYMAS IR
APSKAITA

2.1. MEDIENOS PAVYZDZIU KATALOGAS

Pateikiame keleto medziy rusiy pavyzdzius makroskopiniame lygmenyje (zr. 18, 19, 20 pav.)

18 pav. Medienos struktiira makroskopiniame lygmenyje: qZuolas ir uosis

19 pav. Medienos struktiira makroskopiniame lygmenyje: pusis ir raudonoji pusis

i Fmay eia e EE b,
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20 pav. Medienos struktiira makroskopiniame lygmenyje: maumedis ir pociiigé

Kai kurie medienos, naudojamos baldu gamyboje, pavyzdziai (zr. 21, 22, 23 pav.)

21 pav. Akacija ir kastonas

22 pav. Latee ir legno

89
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Medienos savybés

Mediena pasizymi kai kuriomis, tik jai vienai budingomis prigimtinémis savybémis.
Didziausia prakting reikSme turi ypatinga jos spalva ir tankis, taip pat drégmés poveikio pasekmes.
Vieni medziai — drebulé, liepa — iSaugina visai balta, kiti gelsva, raudona, treti net juoda mediena.
Spalva medienai suteikia joje esantys raugai, dervinés ir dazan¢ios medziagos. Dar néra paprasty
prietaisy, kuriais naudojantis bty galima $iuos poZymius i§matuoti, tiksliau apibudinti.

Kai kuriy medziy medienos spinduliniame pjiivyje yra matomas tik jai buidingas blizgesys. Ji
suteikia ryskiis Serdies spinduliai. Sia savybe pasizymi kai kuriy kietmedziy (buko, azuolo) ir ypa¢
klevo mediena. Natiiralus medienos blizgesys turi dekoratyviaja verte, jo neretai ieSkoma, pjaustant
rastus skirtingais pjuviais. PavirSiaus blizgesiui iSmatuoti yra specialis prietaisai, vadinami
reflektometrais ir reflektoskopais.

[Silginiuose pjiviuose daugumai medienos riiSiy budingas grazus, dekoratyvus ir daznai labai
vertinamas pieSinys, vadinamas fekstira. Ji iSryskéja, iSilgai perpjovus medienos plauselius,
metines rieves ir Serdies spindulius. Medienos teksttira kartais dar paryskina ir kai kurios medZio
augimo ydos (sveikosios Sakos iSraitai, miegantys pumpurai, prieaugos ir pan.).

Medienai buidingas specifinis kvapas. Ji teikia eteriniai aliejai, dervos ir rauginés medziagos.
Labiau kvepia $vieziai nukirsta mediena. Dzitivan¢ios medienos kvapas mazéja. AStresnis kai kuriy
medienos rusiy kvapas gali biiti yda, jei gaminama tara maisto produktams laikyti, transportuoti.

Medienos spalva, blizgesys, tekstira ir kvapas yra svarbiausi medZio risies atpaZinimo
poZymiai.

Labai svarbi medienos savyb¢ yra kaupti ir lengvai atiduoti vandenj. Medienoje esancio
vandens kiekis vertinamas jos drégnio rodikliu. Jis apskaiiuojamas kaip medienoje esancio
vandens ir pa¢ios medienos svoriy santykis, iSreikStas procentais. Jeigu Sis procentas skaiiuojamas
nuo absoliuciai sausos medienos, tai drégnis vadinamas absoliu¢iuoju medienos drégniu. Jei nuo
drégnos (dar nedziovintos) medienos svorio — santykiniu medienos drégniu.

Vanduo medienoje yra uzpildes visus indus, tarplasteling erdve, lasteliy tuStumas, isigéres i ju
sieneles. Ta dalis vandens, kuri yra lasteliy sienelése, vadinama higroskopiniu vandeniu, arba
higroskopiniu drégniu, o likusi, uzpildanti lasteles ir erdves tarp ju, — kapiliariniu arba laisvuoju
vandeniu, arba drégniu. Higroskopinio vandens medienoje vidutiniSkai btina apie 30 %. Laisvojo
vandens kiekis labai nevienodas ir priklauso pirmiausia nuo medienos risies, jos augimo vietos bei
klimato salygu.

Daugumos medZiagy bei gaminiy standartai reglamentuoja didziausia leidZiama drégnio riba.
Svieziai nupjauta mediena visuomet bina drégnesné, negu leidzia gaminiy standartai. Todél

gamybos metu mediena dZiovinama, o iSdziovinta laikoma tik sausose vietose.
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Medienos drégni galima nustatyti tikrinant svorj. Tam tikslui dZiovinami ir periodiskai
sveriami medienos bandiniai. Tai tikslus, taciau ilgiau trunkantis biidas. PaprasCiau ir greitai
medienos drégni galima nustatyti specialiais elektroniniais drégmémaciais. Neigiama medienos
savyb¢é yra jos pleiS¢jimas ir rietimasis. DZilivant medienai, drégmé pirmiausia iSgaruoja i§ jos
pavirSiaus, 1§ iSoriniy sluoksniy ir tik veliau 1§ gilesniy vidiniy, sluoksniy.- ISoriniai medienos
sluoksniai pradeda trauktis, kai vidiniai, del didesnio drégnio, prieSinasi traukimuisi. Del
nevienodos atskiry sluoksniy tiirio kaitos vidiniai medienos jtempimai vir$ija jos stiprumo riba,
mediena supleiS¢ja. IS pradziy pleiséja pavirSius, véliau ir vidus.

Mediena pasizymi keletu tik jai bidingy technologiniy savybiy. Ji gerai skyla iSilgai pluosto,
gerai laiko metalinius tvirtinimus, gali biiti lenkiama, patvari nusidévéjimui. Mediena vertinama ir
pagal metiniy rieviy ploti. Visada geresné yra siauresniy rieviy, Saltesnio klimato zonos rajonuose
augusi mediena. Rieviy plotis matuojamas ju skai¢iumi viename centimetre. Kiekvienai medzio
rusiai biidingas savas optimalus rieviy skai€ius. PuSiai jis yra 3-25 intervale, eglei 3-20, azuolui ne
daugiau kaip 12, o uosiui — tik iki 9.

Labiausiai apibendrinanti medienos savybé yra jos tankis. Paklausesné yra didesnio tankio
mediena. Ji atsparesné lenkimui, trin¢iai, skélimui. Nevienody savybiy yra ir i§ skirtingy kamieno
viety paimta mediena. Tvirtesné ji btina ar¢iau kelmo. VirStinés kryptimi ji prastéja. AZuolo ir uosio
savybés blogéja kryptimi nuo Serdies i pavir§iy, o berzo, drebulés ir liepos atvirks¢iai — nuo zieveés
Serdies link.

Apibendrintai galima teigti, kad medienos fizikinémis savybémis vadinamos tokios savybes,
kurios gali biiti tiriamos nesukeliant medienos cheminés sudéties pokyc¢iy ir nepazeidziant bandinio
vientisumo:

* drégnumas ir drégmés jtaka medienai;

* medienos iSvaizda;

* tankis;

* Siluminés savybés;

 akustinés savybés;

 celektrinés savybés;

* dujy ir vandens laidumas.

Medienos drégnumas

Medienos drégnumu vadinama jos biisena, priklausanti nuo drégmés kiekio, esancio
medienoje. Sia biisena apibiidina drégnis: medienoje esandios drégmés (vandens masés santykis su
visiSkai sausos medienos mase). Medienos drégnis gali biiti nustatytas taip: staCiakampés prizmés
formos bandinys prie$ dZiovinima iSmatuojamas, apskaic¢iuojamas jo tiris ir pasveriamas. [dedamas

1 dziovinimo kamera, kurioje palaikoma 103° C temperattra. Kameroje bandiniai dZiovinami tol,
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kol tarp gretimy svérimu rezultatai skiriasi maziau kaip 0,002g — laikoma, kad mediena yra
absoliuciai sausa. Drégnis apskai¢iuojamas pagal formule:
I My, — 1y
H’IU

Drégmés pasiskirstymas augan¢iame medyje

Auganciame medyje drégmé pasiskirsciusi nevienodai tiek pagal skerspjiivi, tiek pagal auksti.
Daugiausia drégmés yra kamieno apacioje. Vidurinéje kamieno dalyje drégmés maZziau, o einant |
vir§y, jos vel padaugeja. Spygliuo€iy balana yra 3-3,5 karto drégnesné uz branduoli. Lapuociy
medienoje drégmé kamieno skerspjuvyje pasiskirs¢iusi daugiau maziau vienodai. Lenteléje
pateikta medienos drégnumo priklausomybé nuo medzio rasies:

14 lentelé. MedZio riiSies jtaka medienos drégniui

Medienos-dregmis %o

MedZiy-rizvs

Ziemy Vasara
Pusis: -balana 120 95-103
brandZioji-mediena 33 33
Eglé:-balana 143 100-110
brandzioji-medicna 42 40
Tuopa | 90-95
Azuolas ‘ 70-75
Bukas 00-063
skroblas 5565
Liepa 5560
Klevas 45-55
Uosis | 3540

Medienoje esancios laisvosios drégmés kiekis priklauso nuo medienos riisies, nuo klimato
ir laikymo salygu ( zr. 15 lentelg).

15 lentelé. Medienos drégnumo laipsnio priklausomybé nuo jvairiy faktoriy

Medienos drégnumo laipsniai Drégnis (procentais)
Imirkusi 50-100
Ka tik nukirsta 30-50
Slapia 30-50
Drégna 20-30
Orasausé¢ 15-20
Kambario sausumo 8-12
Visiskai sausa 0

Kai aplinkos oro gary parcialinis slégis susilygina su daliniu vandens gary slégiu medienos
pavirsiuje, medienos bandinys nustoja dziiti. Jei dalinis oro vandens gary slégis tampa mazesnis —
mediena veél dzitista — desorbcija. Jei didesnis — mediena pradeda sugerti drégme i§ aplinkos —
sorbcija. Kai visi ie procesai pasibaigia, nusistovi sorbciné pusiausvyra. Siai pusiausvyrai esant,
medienos drégnis vadinamas pusiausvyruoju.
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NuodZziuivis

Nuodzitiviu vadinamas mazy medienos bandiniy linijiniy matmeny ir tirio laisvas
sumaZz¢jimas 18 jos pasiSalinant suriStajai drégmei. NuodZitivis prasideda tik i§ medienos i§garavus
laisvai drégmei ir pradéjus garuoti suriStajai. Kol garuoja laisvoji drégmé, medienos gaminio
matmenys nesikeicia — kinta tik jo svoris. Nuodzitvis (Zr. 24 pav.) galimas iSilgine kryptimi (iki 0,3

proc.), radialine (iki 3,6 proc.) bei tangentine (iki 7,8 proc.).

2
24 pav. Medienos nuodZiuvis, procentais

Medienos struktiira
Aiskinantis medienos savybes svarbu zinoti medienos struktiira ir jos itaka medienos

savybéms. Trumpai apZvelgsime medienos struktiira pagal 25 pav.

Balana
BrandZzioji mediena

Serdis

0 Dbd =

Metiné rievé
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25 pav. Medienos struktiira makroskopiniame lygmenyje

Balana: gyva augancCio medzio kamieno dalis. Ja vanduo ir mineralinés medziagos kyla

aukStyn, o Zemyn — lapuose pagaminty organiniy medziagy tirpalas. Brandzioji mediena:
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nedalyvaujanti gyvybiniame procese kamieno dalis atlieka atraming funkcija. DaZniausiai joje

sukauptos ekstraktinés medziagos padidina atsparuma puvimui (Zr. 26 pav.).

26 pav. Medienos struktiira makroskopiniame lygmenyje: balana ir brandZioji mediena

Medienos cheminé sudétis nusakoma molekuliniame lygmenyje taip:

1. Celiuliozé (CsH;9Os) — linijinis polimeras polisacharidas, pagrindine lastelés dedamoji
dalis.

2. Hemiceliuliozé — polisacharidy grupé, nuo celiuliozés besiskirianti didesniu gebéjimu
hidrolizuotis rugstyse ir tirpti Sarmuose.

3. Ligninas — neapibréztas cheminis junginys - amorfinis, geltonas arba rudas maziau atsparus
uz celiuliozg polisacharidas.

4. Ekstraktai — gelezies druskos, dervinés, riebalinés riigStys, vaskai, dervos.

Lapuociuose ir spygliuo¢iuose $iy medziagy procentiné dalis gali skirtis (Zr. 27 pav.).

lapuocia
spygliuo-

s
»0
Celiuliozé 424+2% 45+ 2%

Hemiceliuliozé 27x2% 30+=5%

Ligninas 28+ 3% 2044%

: + 205 i
Ekstraktai 3£2% 54 4%

27 pav. Lapuociy ir spygliuoc¢iy cheminé sudétis

94
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2.2. GAUNAMOS MEDIENOS KOKYBES SERIFIKATAI ARBA KITI KOKYBE
PATVIRTINANTYS DOKUMENTAI

Pjautinés medienos klasifikacija

Pjautiné mediena yra pagrindiné medienos apdirbimo pramonés jmoniy produkcija. Ji
pagaminama pjaustant rastus gateriais, juostinémis ar diskinémis staklémis arba agregatinémis
linijjomis. Prie pagrindinés pjautinés medienos produkcijos priskiriama pjautiné mediena, ruoSiniai
ir obliuoti pjaustiniai.

Medienos kompleksinio panaudojimo atveju prie papildomos lentpjiviy produkcijos
priskiriamos technologinés skiedros ir pusfabrikaciai i§ susmulkintos medienos. Pjuvenas ir
susmulkintas gabalines atliekas, naudojamas kurui, taip pat reikia priskirti prie papildomos
produkcijos.

Pjautiné mediena, kaip medziaga, skirstoma pagal rusis, skerspjuvio geometring forma,
apdirbimo charakteri, padéti rasto skerspjivyje, lenty Sony padéti metiniy rieviy atzvilgiu, paskirti,
pjaustymo biida, matmenis ir kokybeg. Pagal buvimo vieta ir skerspjiivio forma pjautinés medienos
Sakos vadinamos Soninémis, kraStinémis, briauninémis, apvaliosiomis, ovaliosiomis, pailgosiomis,
plastakinémis, sitilinémis ir grupinémis.

Kiekvienai medienos produkcijai nustatomas leidziamas Saky kiekis, ju maksimalus
skersmuo. Gaminio kokybe prastina tik didelio skersmens Sakos. Mazos, suaugusios (iki 5 mm
skersmens) Sakos visai neapskaitomos, jy poveikis medienos kokybei nereikSmingas.

Labai svarbi yda yra plySiai — augan¢iame medyje ar nukirstoje dZitivancioje medienoje
atsirad¢ iSilginiai iskilimai. Auganc¢iame medyje daZniausiai atsiranda vadinamieji spinduliniai,
ziediniai, SalCio arba Zaibo plySiai. Tai atsitinka dél medzio kamiene buvusiu vidiniy jtempimuy, dél
staigios oro temperatiiry kaitos arba zaibo. Spinduliniai plySiai ziojéja spinduline kryptimi ir tik per
kamieno centra. Toks plySys, prasidéjes kamieno storgalyje, kamblyje, gali siekti pirmasias Sakas ir
biiti gerai matomas stiebo ar asortimento gale. Spinduliniai plySiai dar skirstomi i paprastuosius ir
sudétinguosius. Paprastieji iSsidéstg vienoje plokStumoje, sudétingieji — skirtingu kampu susijunge
keli paprastieji.

Ziediniai ply$iai driekiasi metiniy rieviy kryptimi ir daZniausiai pasitaiko kamblinéje kamieno
dalyje, kur susieina placiosios ir siaurosios metinés rievés. Stiebo ar asortimento gale Sie plySiai
atrodo kaip trumpesnis ar ilgesnis lankas.

Salio plysiai atsiranda dél stipriy $al¢iy poveikio. Jie esti taip pat spinduliniai, iSeinantys jau
1 kamieno pavirsiy, kur aiskiai matomi kaip velenélio formos gumbai.

Pjauting¢je medienoje, luksSte, juos dziovinant, atsiranda jvairaus dydzio dzitivimo plySiu.

Trumpi (iki 1 m ilgio) iSoriniai spinduliniai Sie plySiai pasitaiko del nevienodo medienos
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nuodziiivio atskirose medienos asortimento skerspjiivio vietose, dél ten buvusiy didesniy ar
mazesniy itempimuy.

Pjautinés medienos pavirsiai turi Siuos pavadinimus:

1 — Sonas — bet kuri i§ dviejy prieSingy ir placiausiy iSilgai apipjauty plokStumy, taip pat
kvadratinio skerspjiivio pjautinés medienos bet kuri i$ilginé plokStuma:

1.1. — Borinis Sonas — nuo rasto Serdies labiausiai nutolgs pjautinés medienos Sonas, taip pat
abu Serdinés lentos Sonai.

1.2.—vidinis Sonas — nuo rasto Serdies maziausiai nutolgs pjautinés medienos Sonas.

Pjautinés medienos Sonas sijos rasi apibudinan¢iu ydy maziausiu kiekiu bei maziausiais ju
matmenimis vadinamas geruoju Sonu.

2. — krasStas — bet kuri i§ dviejy prieSingy ir siauriausiy isilgai apipjauty ar obliuoty pjautinés
medienos ploksStumuy.

3. — briauna — pjautinés medienos dvieju gretimy plokStumy susikirtimo linija.
Briauna su vienoje ar keliose vietose likusia zieve vadinama Zievétaja briauna (3.1).

4. — skersgalys — pjautinés medienos gabalo galas, nupjautas statmenai jo ilgiui.

5. — poZzievis — apipjautoje pjautinéje medienoje likusi rasto Soninio pavirSiaus dalis.

Visame pjautinés medienos kraSto pavirSiuje esantis pozievis vadinamas astriuoju poZeviu
(5.1). Siuo atveju visas lentos krastas nepaliestas prapjovos. Pjautinés medienos krasto dalyje
esantis pozievis vadinamas bukuoju poZeviu (5.2). Bukasis pozievis neapima viso pjautinés

medienos krasto, o tik jo dalj (zr. 28 pav.).

___}f;.;;,. y 7 :'__—j_-,_j'“gi,

1+ 12

28 pav. Pjautinés medienos pavirSiai
Pjautiné mediena skirstoma 1 dvi grupes: spygliuoiy ir lapuociy pjauting mediena. Savo
ruoztu lapuociy pjautiné mediena dar skirstoma i kietyjuy ir minkStyjy lapuociy pjauting mediena.
Daugiausia pjaustiniy gaminama i§ spygliuo¢iy medienos.
Priklausomai nuo skerspjiivio geometrinés formos pjautinés medienos gaminiai turi
atitinkamus pavadinimus (zr. 29 pav.). Spindulio kryptimi perpjovus rasta pagal centring iSilging
= H %0
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asi, gaunami du pusrasciai (a). Perpjovus pusrastj iSilgai i dvi simetrines dalis, gaunamos dvi
ketvirtinés (b).

Apipjovus, aptaSius ar nufrezavus rasta iSilgai i§ dvieju pusiu lygiagreciai jo asiai, gaunamas
dviSonis tasas (c). Vienu i§ Siy budy apdirbus rasta iSilgai i triju pusiy lygiagre€iai jo aSiai,
gaunamas triSonis tasas (d). Jeigu rastas apipjaunamas, aptaSomas ar nufrezuojamas i§ keturiy
pusiy lygiagreciai jo asiai, gaunamas keturSonis taSas (e). Taso storis ir plotis turi buti didesnis
kaip 100 mm. | keturias lygias dalis iSilgai supjaustyto keturSonio taso ketvirtadalis vadinamas

ketvirtiniu tasu (f). Mazesné kaip 100 mm plocio ir storio pjautiné mediena vadinama taseliu.
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29 pav. Pjautinés medienos gaminiy iliustracijos

Pjautiné mediena, kurios plotis daugiau kaip du kartus didesnis uz storj, o pastarasis nevirsija
100 mm, vadinama lenta. Jeigu lentos lygiagretiis arba nulaibéj¢ apipjauti krastai yra statmeni jos
Sonams, vadinama apipjauta lenta (g). Jeigu lentos kuris nors vienas arba abu krastai i$ dalies arba
visiSkai neapipjauti — neapipjauta lenta (h).

Rasto Sonin¢ dalis, kurios vienas Sonas yra apipjautas, o kitas — rasto pavirSius, vadinama
gaubtine (j). Gaubtine, kurios iSorinis pavirsius i§ dalies yra apipjautas, vadinama gaubtine lenta

(i). Pagal padeéti rasto skerspjiivyje lentos skirstomos i Serdines, centrines, Sonines ir kraStines. 1§
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centrinés rasto dalies iSpjauta lenta (taSas), kurioje yra Serdis, vadinama Serdine lenta (n). IS
centrinés rasto dalies iSpjautos dvi gretimos lentos (tasai), simetriskos rasto aSiai, vadinamos
centrinémis lentomis (m).

Soninés lentos yra i§sidés¢iusios periferingje rasto dalyje uz Serdiniy ir centriniy lenty ().
Lenta, esanti tarp Soninés lentos ir gaubtinés, vadinama KkraStine lenta (k).

Pagal apdirbimo charakterj pjautiné mediena skirstoma | apipjauta ir neapipjauta, obliuota ir
neobliuota. Apipjautos pjautinés medienos visos pus€s yra apipjautos arba pasitaikantis pozievis
nevirsija dydZzio, nurodyto standartuose. Obliuota pjautiné mediena gali biiti pagaminta: su dviem
obliuotais Sonais arba su dviem krastais; su obliuotu priekiniu Sonu ir dviem krastais; su visais
obliuotais Sonais ir krastais.

Prie pjautinés medienos gaminiy priskiriami pabégiai. Tai atitinkamos formos ir matmeny
tasai, klojami po gelezinkelio bégiais. Jie gali biiti apipjauti ir neapipjauti. Pjautiné mediena,
supjaustyta 1 detaliy gamybai skirtus gabalus, kuriy matmenys yra didesni uz detaliy matmenis
uzlaidy nuodzitiviui ir mechaniniam apdorojimui numatytu dydziu, o kokyb¢ atitinka nustatytus
reikalavimus, vadinama ruoSiniais.

Pjautinés medienos standartai

Mediniai gaminiai ir statiniai, kuriy gamybai naudojama pjautiné mediena, labai jvairts ir
eksploatuojami nevienodomis salygomis. [vairios paskirties pjautinés medienos reikalavimy
reglamentacijai prireiké unifikuoti jos matmenis ir kokybg. Unifikacija nustatoma valstybiniais
standartais. Dauguma Europos valstybiy turi savus standartus: Didzioji Britanija — BS, Lietuva —
LST, Rusija — GOST, Vokietija — DIN, Svedija — SS ir t. t. Be to, naudojami Europos — EN ir
tarptautiniai — [SO standartai. Juose aptariama standartizuotos pjautinés medienos paskirtis, kokybé,
vardiniai matmenys ir skerspjuviai bei leistini matmeny nuokrypiai.

Lietuvoje Siuo metu galioja Lietuvos standartai — LST, Rusijos — GOST, iSleisti iki 1993
mety, Europos standartai EN — jeigu jie turi Lietuvos standarto statusa su uzraSu Lietuvos
standartas LST EN. Sie standartai turi ta patj statusa, kaip ir ju oficialiosios versijos.

Tarptautinis standartas ISO 3179:1974

Spygliuo¢iy pjautiné mediena. Vardiniai matmenys. (Coniferous sawn timber. Nominal
dimensions.)

Siame standarte pateikti spygliuo¢iy neapipjautosios ir apipjautosios neobliuotos pjautinés
medienos vardiniai matmenys. Plocio ir storio vardiniai matmenys nustatyti prie w = 20 % drégmés.

Storis nurodytas nuo 16 iki 300 mm, plotis nuo 75 iki 300 mm, kai apipjautos medienos krastai
yra lygiagretiis, ir plotis lygus arba didesnis nei 60 mm, kai mediena yra neapipjauta arba
apipjautosios medienos krastai yra nelygiagretis (Zr. 16 lentelg).

Apipjautai ir neapipjautai pjautinei medienai numatyta 16 pageidaujamy tipiniy storiy ir 9
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nepageidaujami storiai bei 12 plociu.

Standarte, esant skirtingam storiui, numatyti Sie minimaliis neapipjautosios ir apipjautosios
medienos plociai ir Siy plociy gradacija:

-Nuo 16 iki 50 mm storio pjautiné mediena — neapipjautosios ir apipjautosios su
nelygiagreCiais krastais pjautinés medienos maziausias (siauriausioje vietoje) plotis 60 mm,
gradacija kas 10 mm.

- Nuo 50 iki 100 mm storio pjautiné mediena — maziausias plotis 80 mm, gradacija kas 10
mm. Neapipjautosios ir apipjautosios su nelygiagreciais krastais pjautinés medienos maziausias

plotis siauriausioje medziagos vietoje 60 mm.

16 lentelé. Apipjautosios su lygiagreciais krastais pjautinés medienos storio (h) ir plocio (b)
vardiniai matmenys, mm

Storis, mm

Pa.- Ne.pa— Plotis, mm

gei- | gei-

dau- | dau-

Jrie_us i;s 75 100 | 115 | 125 | 150 | 160 | 175 200 |225 (250 (275 |300
16 X X X X X X X X

19 18 X X X X X X X X X X X X
22 X X X X X X X X X X X X
25 24 X X X X X X X X X X X X
32 28 X X X X X X X X X X X X
38 44 X X X X X X X X X X X X
50 48 X X X X X X X X X X X X
63 160,65 | X X X X X X X X X X X X
75 170,80 | X X X X X X X X X X X X
100 X X X X X X X X X X
125 X X X X X X X
150 X X X X X X X
175 X X X X X
200 X X X X
250 X X
300 X

x —rekomenduojami matmenys

Nuo 100 iki 300 mm storio pjautiné mediena — apipjautosios su lygiagreciais krastais

pjautinés medienos maziausias plotis 100 mm, gradacija — kas 10 mm.
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Neapipjautosios medienos maziausias plotis, iSmatuotas siauriausioje vietoje, turi biiti ne
mazesnis kaip 0,6 h, o apipjautosios su nelygiagreciais kraStais — ne mazesnis kaip 0,7 h (h —
pjautinés medienos storis mm).

Siuo standartu priimtos dvi pjautinés medienos ilgio gradacijos:

0,3 m — pjautinés medienos ilgis 1,5-6,3 m;

0,25 m — pjautinés medienos ilgis 1,5-6,5 m (mums priimtinesné $i gradacija).

Standartui pritaria 23 pasaulio Salys.

Lietuvos standartas LST EN 1313-1:1998 LT

Apvalioji ir pjautiné mediena. Leistinieji nuokrypiai ir rekomenduojami matmenys. 1
dalis: spygliuo€iy pjautiné mediena

Sis standartas nustato leistinuosius storiy ir plo&iy nuokrypius, esant nurodytam drégnumui, ir
pataisas matmeny pokycCiams, atsiradusiems kintant medienos drégnumui. Nurodyti 38 mm ir
storesniy sortimenty rekomenduojami matmenys.

Plo¢io ir storio vardiniai matmenys nustatyti, esant 20 % drégnumui. Tokio

drégnumo  medienai rekomenduojami  planiniai matmenys, nurodyti 17 lenteléje,

o papildomi — 18 lenteléje. ,
17 lentelé. Rekomenduojami planiniai skerspjiuviy matmenys pagal EN 1309-1 standartq

Storis, |Plotis, mm

mm 75 100 125 150 175 200 225 250 300

38 X X X

50 X X X X X X

63 X X X X

75 X X X X

100 X -

X —rekomenduojami matmenys.

Jei néra akivaizdziai kitaip, ir bet kokios medienos drégnumas yra didesnis kaip 20 %, bet
mazesnis uz plausy sotinimo riba, pritmama, kad medienos drégnumui padidéjus 1 %, medienos
sortimento storis ir plotis padidés 0,25 %. Jei medienos drégnumas yra mazesnis uz 20 %,
priimama, kad medienos drégnumui sumazéjus 1 %, sortimento storis ir plotis sumazés 0,25 %. Cia
pateiktos reikSmés nepriklauso nuo medzio riiSies.

Sortimenty vidutiniai storiai ir vidutiniai ploc€iai turi biiti ne mazesni uz planinius matmenis.

Leistinieji skerspjiiviy matmeny nuokrypiai, esant 20 % drégnumui, yra tokie:

storiui ir plo¢iui < 100 mm: +3 mm; — 1 mm;

storiui ir plo¢iui > 100 mm: +4 mm; — 1 mm.

Ilgiui neigiamas nuokrypis neleidziamas, dél teigiamo nuokrypio susitariama sudarant
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kontrakta.

18 lentelé. Papildomi rekomenduojami matmenys Lietuvoje (LT)

Storis, Plotis, mm

mm 125 175 200 225 250 300
19

25
32
38
50
63
75
100
125
150

—
S
S
—
9]
(e

)R R
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XX | | X

X — papildomi rekomenduojami matmenys

Pjautinés medienos produkcijos kokybé

Pjautinés medienos kokybe lemia matmeny tikslumas ir medienos bei jos apdirbimo ydy
kiekis ir dydis. Klasifikacija, apibrézimai, ydy matavimo biidai ir jy jtaka medienos kokybei
nustatyti standartais. Rusijos ir Siaurés Saliy standarty rekomendacijos labai skiriasi. Skirtingi ir ty
paciy ydu matavimo budai.

Pagal kokybés pozymius pjautiné mediena skirstoma i riiSis ar kokybés grupes. RusSis
nustatoma, atsizvelgiant i budingas medienos ydas, leistinus jy maksimalius dydzius bei skaiciy
blogiausiame kokybés poziiiriu pjautinés medienos 1 m ilgio sortimente. Biidingiausios medienos
ydos yra Sios: Sakos, plySiai, medienos sandaros ydos, kirmgrauzos ir puviniai. Apdirbimo kokybé
vertinama pozievio dydZiu, persimetimu, pavirSiaus SiurkStumu ir pjautinés medienos galy stat-
menumu. Visai pjautinei medienai standartuose yra skyrius ,,Techniniai reikalavimai” arba
,»Medienos riiSiavimo taisyklés”, kuriose nurodyti produkcijos pasiskirstymas rasimis ir medienos
ydu normos bei apdirbimo defektai.

Pjautinés medienos rii§j dazniausiai nulemia Sakos, nes jos sudaro apie 70 % visy medienoje
esan¢iy ydu. Sakos dydis (zr. 30 pav.) Rusijos standarte (GOST R 2140-81) isreiskiamas ydos

parametro santykiu su atitinkamo sortimento Sono ar krasto plociu.
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30 pav. Saky matavimas pagal Rusijos standartq

Sis parametras nustatomas dviem biidais: matuojamas arba mazasis $akos skersmuo, arba
atstumas tarp dviejy liestiniy, kurios bréziamos matuojamos Sakos atzvilgiu lygiagreciai sortimento
briaunai. Siaurés $aliy pjautinés medienos ri§iavimo taisyklés numato tokj $aky matavimo bida:
nepriklausomai nuo Sakos tipo (apvali, ovali, sitiliné, plastakiné ar kt.) matuojamas vienas
parametras — salyginis Sakos matmuo (31 pav.). Europos pjautinés medienos riiSiavimo standartas
Sakas jvertina dviem biidais: pirmas — analogiskas Siaurés 3aliy ri§iavimo taisykléms, o antras —
Rusijos standartui.

Rusijos standarte priimta, kad spygliuo€iy pjautiné mediena rii§iuojama { penkias pagrindines
riisis: aukd¢iausia, I, IT, ITT ir IV. Pagal Siaurés $aliy riiiavimo taisykles pjautiné mediena skirstoma
1 keturias pagrindines rusis: A, B, C ir D. Pagrindiné A raisis dar dalijama { keturis portisius: Al, A2,

A3, A4. Siy keturiy port$iy kokybés jvertinimo parametrams keliami griezti reikalavimai (31 pav.).

- _

3

31 pav. Saky matavimas pagal Siaurés Saliy risiavimo taisykles

Lapuociy pjautiné mediena pagal kokybe skirstoma { tris raisis ir turi atitikti medienos ydu

normas.
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Sortimento rii$j abiem atvejais nulemia biidingy medienos ydu, leistiny parametry dydziai:

1. Sveiky ir iSkrentanciy Saky leistinas skai¢ius viename tiesiniame sortimento metre.

2. Soniniy sveiky ir iSkrentan¢iy Saky leistinas didZiausias dydis milimetrais viename
tiesiniame sortimento metre.

3. Krastiniy sveiky ir iSkrentanCiy Saky leistinas didziausias dydis milimetrais viename
tiesiniame sortimento metre.

4. Leistinas pozievio plotis, iSreikStas sortimento ploc¢io procentais.

5. Leistinas pozievio gylis, iSreik$tas sortimento storio procentais.

6. Leistinas pozievio ilgis, iSreikStas sortimento ilgio procentais.

30 procenty likusiy ydy, nulemian¢iy sortimento kokybe, sudaro plySiai, medienos sandaros
ydos, grybiniai pazeidimai, cheminiai atspalviai, iSgrauzos, pasaliniai intarpai. Ju leistini dydziai
vienai ar kitai pjautinés medienos riisiai iSreiSkiami sortimento storio, plo€io, ilgio ar pavirSiaus
ploto dalimis arba procentais.

Specialios paskirties pjautiné mediena ir ruoSiniai turi tenkinti atitinkamy standarty
reikalavimus arba jos kokybé aptariama, sudarant kontraktus. ParuoStos produkcijos siuntos
markiruojamos. Ant lenty ar tasy Sony arba galy uzrasSomi sutartiniai Zenklai, kurie reiskia riisj ir
kokybés grupe, paskirt] ir imon¢ gamintoja. Jeigu produkcija tiekiama paketais, markiruojamos
virSutinés ar Soninés lentos arba tvirtinama etiketé.

D. Beconio II bendradarbiauja su tiekéjais ne tik i§ Rusijos, bet ir tais, kurie tenkina

FSC standartus (zr. 19 lentelg).

19 lentelé. FSC sertifikuotos Zaliavos tiekéjy sqraSas

Eil. Imonés, tiekianc¢ios Reikalaujamo tiekéjui Tieki s ali
Nr. Zaliava, pavadinimas FSC sertifikato kodas (ciiama zaliava
Eglés ir pusies pjautiné mediena FSC
1. Stora Enso Lietuva UAB TT-COC-003775-B Mix Credit
W52
. Eglés ir pusies pjautiné mediena FSC
2. SemOVOSLLC .(llgeb"lcm TT-COC-003775-D Mix Credit
awit W52
Eglés ir pusies pjautiné mediena FSC
3. Stora Enso Eesti TT-COC-003775 Mix Credit
W5.2
. . Eglés ir puSies pjautiné mediena
4, | SVTimberTrading SIA SW-COC-004753 FSC 100%
W52
Eglés ir pusies pjautiné mediena FSC
5. UAB Baltwood TT-COC-003443 Mix Credit
W52
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2.3. REIKALAVIMAI MEDIENOS TRANSPORTAVIMUI

Medienos gabenimo lapas yra apvaliosios medienos gabenima patvirtinantis laisvos formos
dokumentas, turintis visus Apvaliosios medienos, pagamintos privac¢iuose miskuose, gabenimo
tvarkos aprase nurodytus privalomuosius rekvizitus. Cia pateikiama medienos gabenimo lapo
pavyzdiné forma, kurig atspausdinus ir teisingai uzpildzius galima naudoti kaip apvaliosios
medienos, pagamintos privaciuose miskuose, gabenimo lapa.

Medienos gabenimo lapas privalomas tada kai medienos gabenama daugiau nei 3 m’ ir toliau
nei 3 kilometrus nuo kirtavietés.

Aktualus medienos transportavimui dokumentai:

LIETUVOS RESPUBLIKOS APLINKOS MINISTRO
ISAKYMAS

DEL APVALIOSIOS MEDIENOS, PAGAMINTOS PRIVACIUOSE MISKUOSE,
GABENIMO TVARKOS APRASO PATVIRTINIMO

2004 m. birzelio 3 d. Nr. D1-313
Vilnius

Vadovaudamasis Lietuvos Respublikos aplinkos ministerijos nuostaty, patvirtinty Lietuvos
Respublikos Vyriausybés 1998 m. rugséjo 22 d. nutarimu Nr. 1138 (Zin., 1998, Nr. 84-2353; 2002,
Nr. 20-766), 6.40 ir 11.5 punktais,

1. Tvirtinu Apvaliosios medienos, pagamintos priva¢iuose miskuose, gabenimo tvarkos
aprasSa (pridedama).

2. L a ik au netekusiu galios Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2001 m. rugséjo 7 d.
1sakyma Nr. 448 ,, D¢l Apvaliosios medienos, pagamintos privaciuose miskuose, gabenimo tvarkos

patvirtinimo* (Zin., 2001, Nr. 80-2798).

APLINKOS MINISTRAS ARUNAS KUNDROTAS
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PATVIRTINTA
Lietuvos Respublikos aplinkos ministro

2004 m. birzelio 3 d. jsakymu Nr. D1-313

APVALIOSIOS MEDIENOS, PAGAMINTOS PRIVACIUOSE MISKUOSE,
GABENIMO TVARKOS APRASAS

I. BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Apvaliosios medienos, pagamintos privaciuose miskuose, gabenimo tvarkos aprasas (toliau

— Tvarkos apraSas) reglamentuoja apvaliosios medienos, pagamintos priva¢iuose miskuose,

gabenima, kai medienos veZéjas yra fizinis asmuo ir jis gabena daugiau kaip 3 m3 medienos.

2. Sis Tvarkos aprasas netaikomas §iais atvejais:

2.1. kai imonés, jregistruotos istatymy nustatyta tvarka ir turinCios teis¢ vezti krovinius,
gabena apvaligja mediena, pagaminta priva¢iuose miskuose (Sios imonés, vezdamos krovinius,
pildo vaztarascius);

2.2. kai apvalioji mediena, pagaminta privaciuose miskuose, gabenama (iStraukiama) i$
kirtavie¢iy | medienos krovos aiksteles, kurios negali biiti toliau kaip 3 kilometrai nuo kirtavietés.

3. Siame Tvarkos aprase vartojamos savokos:

Apvalioji mediena — nukirstas ir nugenétas medis be virSiinés, kuris gali biiti skersai
supjaustytas arba ne.

Medienos siuntéjas — fizinis ar juridinis asmuo, perduodantis fiziniam asmeniui gabenti
nuosavybés teise fiziniam ar privaiam juridiniam asmeniui priklausancia apvaliagja mediena,
pagamintg privaciuose miskuose.

Medienos gavéjas — fizinis ar juridinis asmuo, gaunantis fiziniam ar privaciam juridiniam
asmeniui nuosavybeés teise priklausanc¢ia apvaliaja mediena, pagaminta privac¢iuose miskuose.

Medienos veZzéjas — fizinis asmuo, gabenantis apvaliagja mediena, pagaminta privaciuose
miskuose.

Medienos krovos aikStelé — vieta prie medienos iSgabenimo kelio, skirta laikinai kaupti
nukirstus medzius, stiebus ar sortimentus ir juos krauti i transporto priemones iSvezimui.

Leidimas kirsti mi§ka — dokumentas, suteikiantis teisg atlikti kirtimus miskuose.

Medienos gabenimo lapas — apvaliosios medienos gabenima patvirtinantis laisvos formos
dokumentas, turintis visus Siame Tvarkos aprase nustatytus privalomus rekvizitus (formos pavyzdys
— Tvarkos apraso priede).

Sortimentas — nustatytos paskirties apvalioji mediena.
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Transporto priemoné — motoriné transporto priemoné ar jos junginys, sukonstruota,
pritaikyta ir naudojama kroviniams vezti keliais, iskaitant traktorius ir savaeiges (visureiges)

masinas.
II. APVALIOSIOS MEDIENOS GABENIMO DOKUMENTAI

4. Fizinis asmuo, gabendamas apvaligja mediena, pagaminta jam nuosavybés teise
priklausan¢iame miSke, privalo turéti:

4.1. medienos gabenimo lapa, asmens tapatybe patvirtinantj dokumenta ir leidima kirsti miska
(arba jo kopija), kai apvalioji mediena pagaminta kirtimais, kuriems vykdyti leidimai kirsti miska
yra privalomi;

4.2. medienos gabenimo lapa, nuosavybés teisés | miSko valda dokumenta (arba jo kopija) ir
asmens tapatybg patvirtinant] dokumenta, kai apvalioji mediena pagaminta kirtimais, kuriems
vykdyti leidimai kirsti miska yra neprivalomi.

5. Fiziniai asmenys, gabendami i$ privaciy misky savininky isigyta apvaliaja mediena, privalo
turéti medienos gabenimo lapus, o tais atvejais, kai tai nustato teisés aktai, — ir medienos isigijimo

dokumentus.
1. MEDIENOS GABENIMO LAPU REKVIZITAI IR PILDYMAS

6. Medienos gabenimo lapuose nurodomi tokie rekvizitai:

6.1. medienos gabenimo lapo surasymo data, laikas;

6.2. medienos siuntéjo — fizinio asmens vardas ir pavardé, asmens kodas ir gyvenamosios
vietos adresas arba juridinio asmens pavadinimas, kodas ir adresas;

6.3. medienos gavéjo — fizinio asmens vardas ir pavardé, asmens kodas ir gyvenamosios
vietos adresas arba juridinio asmens pavadinimas, kodas, adresas;

6.4. medienos vez¢jo — fizinio asmens, vardas ir pavardé, asmens kodas ir gyvenamosios
vietos adresas;

6.5. transporto priemonés, gabenancios apvaliaja medieng, marke, valstybinis numeris,
priekabos valstybinis numeris;

6.6. medienos pakrovimo vietos adresas arba kvartalas, sklypas, girininkijos pavadinimas ir
rajonas; pakrovimo data, laikas;

6.7. medienos pristatymo vietos adresas ir data;

6.8. sortimentai — gabenamos medienos sortimenty pavadinimas, medziy rasis, sortimenty

skai€ius (nurodomas, kai turis apskaitomas vienetiniu metodu), ilgis, tiris;
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6.9. mediena gabenti perdavusio asmens vardas, pavardé, parasas;

6.10. mediena gabenti priémé — vezéjo vardas, pavardé, parasas;

6.11. leidimas kirsti miSka — iSdavimo data, numeris, leidima iSdavusio pareigiino vardas,
pavarde, pareigos (pildoma, jei leidimas buvo iSduotas).

7. Medienos gabenimo lapus suraso medienos siuntéjai prie§ gabendami apvaliaja mediena,
pagaminta privac¢iuose miskuose.

8. Medienos gabenimo lapai suraSomi trimis egzemplioriais, kuriy pirmas egzempliorius yra
skirtas medienos siuntéjui, antras — medienos gavéjui, trecias — medienos vezejui. Tais atvejais, kai
apvaliosios medienos vezéjas ir gavéjas arba siuntéjas ir vezéjas yra tas pats asmuo, medienos
gabenimo lapai surasomi dviem egzemplioriais. Kai siuntéjas, vez€jas ir gavejas yra tas pats asmuo,
surasomas vienas medienos gabenimo lapo egzempliorius.

9. Visi medienos gabenimo lapo egzemplioriai pildomi vienodai, iskaitomai, be trynimy ir
braukymy ar kitokiy taisymuy.

10. Medienos gabenimo lapas surasomas kiekvienai transporto priemonei ir kiekvienai
apvaliosios medienos siuntai. Kai apvalioji mediena pakraunama keliose pakrovimo vietose, esant
kitam siuntéjui, kiekvienoje vietoje surasomas naujas medienos gabenimo lapas. Kai apvalioji
mediena vezama | kelias iSkrovimo vietas, suraSomas kiekvienai iSkrovimo vietai skirtas medienos
gabenimo lapas.

11. Medienos gabenimo lapa suraSg¢s asmuo atsako uz jraSyty i medienos gabenimo lapa
duomeny teisinguma.

12. Medienos gabenimo lapy suraS§ymo klausimais konsultuoja ir pavyzdzius pateikia regionu
aplinkos apsaugos departamenty ir miSky urédijy valstybiniai misky pareigtinai.

13. Medienos siunt¢jas ir medienos gavejas jiems skirtus medienos gabenimo lapy

egzempliorius privalo saugoti 1 metus nuo medienos gabenimo lapo suraSymo.

IV. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

14. Apvaliosios medienos gabenimas su medienos gabenimo lapu, kuriame nurodyti ne visi
Sio Tvarkos apraSo 6 punkte iSvardyti rekvizitai, laikomas gabenimu be medienos gabenimo lapo.

15. Apvaliosios medienos, pagamintos privaciame miske, gabenimo tvarkos laikymosi
kontrolg vykdo valstybiniai misky pareigtinai ir kity jgalioty institucijy pareigtinai.

16. Asmenys, pazeidg Sio Tvarkos apraso reikalavimus, atsako pagal galiojancius istatymus.
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LIETUVOS RESPUBLIKOS APLINKOS MINISTRO
ISAKYMAS

DEL LIETUVOS RESPUBLIKOS APLINKOS MINISTRO 2004 M. BIRZELIO 3 D.
JSAKYMO NR. D1-313 ,DEL APVALIOSIOS MEDIENOS, PAGAMINTOS
PRIVACIUOSE MISKUOSE, GABENIMO TVARKOS APRASO PATVIRTINIMO%
PAKEITIMO

2011 m. gruodzio 29 d. Nr. D1-1046
Vilnius

P a k eic¢ iu Apvaliosios medienos, pagamintos priva¢iuose miskuose, gabenimo tvarkos
apras$a, patvirtinta Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2004 m. birzelio 3 d. jsakymu Nr. D1-
313 ,,Dé¢l apvaliosios medienos, pagamintos privaciuose miskuose, gabenimo tvarkos apraSo
patvirtinimo® (Zin., 2004, Nr. 94-3446), ir jraSau 12 punkte vietoj ZodZiy ,regiony aplinkos

apsaugos departamenty zodzius ,, Valstybinés misky tarnybos*.

APLINKOS MINISTRAS GEDIMINAS KAZLAUSKAS
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III.

Medienos siuntéjas

Apvaliosios medienos, pagamintos
privaCiuose miSkuose, gabenimo
tvarkos apra$o priedas

MEDIENOS GABENIMO LAPAS

200_m. meén.__d. val.

(fizinio asmens vardas, pavarde, asmens kodas, gyvenamosios vietos adresas arba juridinio asmens pavadinimas,

kodas, adresas)
Medienos gavéjas

(fizinio asmens vardas, pavardé, asmens kodas, gyvenamosios vietos adresas arba juridinio asmens pavadinimas,

kodas, adresas)

Medienos vezejas

gyvenamosios vietos adresas)

Transporto priemoné

(fizinio asmens vardas ir pavardé, asmens kodas ir

, prieckaba

(marké, valstybinis Nr.)

(valstybinis Nr.)
Medienos pakrovimo vieta data laikas
(adresas arba kv., skl., girininkijos pavadinimas ir rajonas)
Medienos pristatymo vieta data
(adresas)
Sortimento pavadinimas Medziy riisis | Sortimenty skai¢ius | Ilgis,m Tiris, m®
IS viso XXX XXX

Leidimas kirsti miska

vardas, pavardé, pareigos)

Mediena gabenti perdave

(i8davimo data, numeris, leidima i8davusio pareigiino

vardas, pavard¢ ir parasas)

Mediena gabenti prieme

(mediena gabenti perdavusio asmens

parasas)

=
e
! E
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2.4. MEDIENOS APSKAITOS IR JUDEJIMO IMONEJE ZURNALO FORMA

Pjautinés medienos matavimas

Pjautinés medienos storio, plocio ir ilgio matavimo bei tirio skaiiavimo biidus aptaria
Lietuvos standartas LST EN-1:1998, kuris paruostas vadovaujantis Rusijos GOST, Europos EN ir
tarptautiniais 1SO standartais. Cia pat nustatyta pjautinés medienos Zenklinimo tvarka. Sis
matavimo metodas taikomas spygliuociy ir lapuociy apipjautai ir neapipjautai pjautinei medienai:
lentoms, taSams ir ruoSiniams.

Pjautinés medienos storis matuojamas slankmaciu 0,1 mm tikslumu, plotis ir ilgis — standZia
liniuote ar lanks¢ia metaline rulete 1 mm tikslumu. Pjauting mediena galima matuoti Sablonais,
kalibrais bei kitomis matavimo priemonémis, kuriy tikslumas yra patikrintas ir tai pazyméta
matavimo jrankyje arba iSduota patikrinimo paZyma.

Matavimo kryptis turi biiti statmena apipjautosios pjautinés medienos briaunai ar neapipjautos
lentos kraStui, o matavimo vietos — Svarios ir be defekty. Storis matuojamas ne maziau kaip trijose
vietose. Du matavimai — ne mazesniu kaip 150 mm atstumu nuo pjautinés medienos abiejy galu, o

kitas ar kiti matavimai — lentos viduryje ar atsitiktinai pasirinktoje, tarp pirmyju dvieju matavimuy,

150 ‘ l 150
R '

T s f,

— —

vietoje (zr. 32 pav.).

32 pav. Pjautinés medienos storio ir ploc¢io matavimas

Pjaustinio tikruoju matmeniu priimamas maziausias iSreikStas milimetrais storis. Apvalinant
milimetro deSimtosios dalys iki 0,5 mm atmetamos, o 0,5 mm ir didesnés priimamos kaip 1 mm.
Apskaiciuoto plocio vidurkio dalys iki 5 mm atmetamos, o 5 mm ir didesnés dalys laikomos 10
mm. Pavyzdziui: 103 mm = 100 mm, o 148 mm = 150 mm.

Apipjautosios pjautinés medienos su nelygiagreCiais kraStais plotis matuojamas jos iSorinio

Sono viduryje ir iSreiSkiamas milimetrais (zr. 33 pav.). Matavimo vietoje neturi biiti pozievio.
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33 pav. Apijautos pjautinés medienos nelygiagreciais kraStais matavimas

Neapipjautos arba tik su vienu apipjautu krastu pjautinés medienos plotis matuojamas jos

ilgio viduryje (Zr. 34 pav.).

e et
L

34 pav. Neapipjautos pjautinés medienos ploc¢io matavimas

Matuojami siaurojo (iSorinio) ir placiojo (vidinio) Sony plociai bi ir b:, ir apskaiciuojamas ju

h o= (b: a4 bg)
vidurkis 2

Zievés bei luobo storis nepriskai¢iuojamas.

Pjautinés medienos ilgis nustatomas, matuojant maziausius atstumus tarp jos atpjauty galy,
isivaizduojamy stac¢iu kampu. Gautas matavimo dydis milimetrais iSreiSkiamas metrais ir ju
Simtosiomis dalimis, paliekant du skaitmenis po kablelio.

Pavyzdziui: 5572 mm = 5,57 m.

Pjautinés medienos turis skaiCiuojamas kietmetriais ir iSreiSkiamas kubiniais metrais.
Pjaustinio (lentos, ta$o, ruoinio) tiirio skaiiavimo tikslumas — 0,0001 m-\ o partijos — 0,001 m’. Jei
paskutinysis (ketvirtasis ar treciasis) skaitmuo po kablelio maZzesnis uz penkis, tai jis neraSomas, o
jet jis lygus penkiems ar didesnis — pries ji esantis skaitmuo padidinamas vienetu.

Atsizvelgiant { standartu nustatyta ilgio gradacija ir leistinuosius matmeny nuokrypius,
iSmatuoti apipjautos pjautinés medienos sortimento tikrieji matmenys (storis, plotis ir ilgis)
suapvalinami iki artimiausio vardinio matmens. Jeigu matmenys ne vardiniai, o sutartyje nurodyti

tam tikro drégnumo sortimento matmenys, tai leistinieji matmeny nuokrypiai nejvertinami.

% o t
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Pjaustinio (sortimento) tiiris skaic¢iuojamas taip:

Vg=hxbxl.

Cia: h, b, 1 (storis, plotis, ilgis) — vardiniai ar kontrakte nurodytieji matmenys, isreiksti
metrais bei jy dalimis.

Apipjautos pjautinés medienos partijos (paketo), sudarytos 1§ ,n" sortimenty, kuriy
atitinkamieji matmenys yra vienodi, turis skai¢iuojamas:

V=nx Vg

Apskaic¢iuojant neapipjautos pjautinés medienos paketo tiri turi biiti latkomasi Sios tvarkos:

- pakete turi biiti vienodo ilgio ir storio lentos;

- kraunant viename paketo gale lenty galai sulyginami;

- vienoje eil¢je lentos dedamos viena prie kitos vir§tinémis i prie§ingas puses;

- per visa ilgi paketas turi biiti vienodo plo¢io (lenta gali buti iSsikiSusi per puse savo plocio,
bet ne daugiau 100 mm, sulindusi i vidy — 150 mm);

- trumpos lentos kraunamos galas prie galo;

- paketo patvarumui i$laikyti perdedamos horizontalios tarpiniy eilés (19-25 mm);

- nustatomi paketo matmenys (iSmatuojamas paketo ilgis, plotis, aukstis). Horizontaliu
tarpiniy storis atmetamas (neskaic¢iuojamas).

Paketo plotis matuojamas sulyginto paketo galo viduryje 10 mm tikslumu (zr. 35 pav.).

F
r

35 pav. Paketo apmatavimas

Paketo ilgj galima nustatyti Siuo budu:

L=1+KlI,

¢ia I; — visiskai uzpildyta lentomis paketo dalis; I, — nevisiskai uzpildyta lentomis paketo
dalis; K — glaudumo koeficientas.

K =2/3 —jeigu ne visai uzpildytoje paketo dalyje yra daugiau kaip 50 % lenty;

K = 1/2 — jeigu ne visai uZpildytoje dalyje yra 50 % lenty (sortimenty).
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K = 1/3 — jeigu ne visai uzpildytoje dalyje yra maziau kaip 50 % lenty.

Turédami visus matmenis, apskai¢iuojame lenty paketo tirj (m?):

Vp=Hx B x L.
Si paketo tiir{ dauginame i§ glaudumo koeficiento f:
V=Vpxft.
{ I I ] [ I ] I
] |
| [ |
] I
| |
| |
| A2 — : 7] A
[ 1 i
— = C —
1 ] 1
[ } I I
| 1 | I l : 1 |
1T7—-1 [ F " | | 1
= 7§ ——
i | T [ ]
[ ] ] I
| l | [
. m . |
=l Jr=a =]
i I:
b —pd P

36 pav. Paketo skaiciuotino ilgio nustatymas

Glaudumo koeficientai pateikti 20 lenteléje:

20 lentelé. Neapipjauty lenty pakety (rietuviy) glaudumo koeficientai

Lenty ilgis, Lenty storis, mm
m 13 | 16 | 19 \ 22 25 \ 32 \ 40 \ 44 \ 50 \ 60 \ 70-
Spygliuo¢iy medziu:

Kai drégnumas didesnis nei 20 %
1,00-1,75 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7 0,7

2,00-6,50 80,67 (90,67 (00,67 |00,67 |10,67 |30,67 |50,67 60,67 |70,67 [00,67 |50,67

Kai drégnumas mazesnis arba lygus

1,00-1,75 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

2,00-6,50 30,73 (40,73 |50,73 |50,73 {6 0,73 {8 0,73 (10,73 |20,73 |3 0,73 |50,73 {9 0,73
Lapuociy medziy:

Kai drégnumas didesnis nei 20 %
1,00-1,75 0,4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7

2,00-6,50 (90,66 |0 0,66 (2 0,66 |3 0,66 |4 0,66 |7 0,66 |00,66 |20,66 |40,66 80,66 |40,66
Kai drégnumas mazesnis arba lygus

1,00-1,75 0,5 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7 0,7 0,8
2,00-6,50 (40,73 |60,73 |8 0,73 190,73 (00,73 |30,73 {70,73 190,73 |1 0,73|50,73 |2 0,73
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Zurnalo vedimas
Tvarkingai pildomas dziovyklos Zurnalas padés tobulinti dziovinimo procesa. UzraSai
parodys, kurie rezimai neatitiko normy ir kokios korekttiros buvo ivestos, kokie buvo jy rezultatai.

Kaip visa ta informacija kaupti ir laikyti nurodyta dziovyklos operatoriaus vadove (zr. 37 pav.).
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37 pav. Zurnalo forma

Nyle siiilo pridedama uzrasy formos pavyzdi, kuriame pakankamai daug informacijos apie
dziovyklos darba ir pagal kuria galima spresti apie proceso kokybg bei ja tobulinti. Papildomai prie
uzraSy, drégniausiy ir vidutiniy pavyzdziy duomenis verta pavaizduoti grafiskai. Jei imanoma,
darykite ta visiems pavyzdziams. I§ grafiky bus akivaizdziai matyti, kaip vyksta dZiovinimas ir
kokius pakeitimus reikia jvesti. Kiekviena diena reikia pasverti per minut¢ paSalinama vandens
kieki ir fiksuoti zurnale. Nukrypimas nuo normos jus i§ anksto ispés, kad kaZzkas netvarkoje su
Saldymo sistema. Keleta karty dziovinimo ciklo metu reikia iSmatuoti sausu termometru
temperatiira jvairiose kameros vietose, abiejose ikrovos pusése. Matavimy vidurki jrasyti { zumala.
Nors vandens pasalinimo greiciui Sie duomenys itakos neturi, ju nukrypimai nuo normos parodys,
kad kazkas ne taip su pakrovimu, oro cirkuliacija ir panaS$iai. Visus zurnalus reikéty saugoti, kad

galima bty palyginti ziemos ir vasaros dziovinimy ivairiu metu rezultatus.
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Aktualis dokumentai

LIETUVOS RESPUBLIKOS APLINKOS MINISTRAS

ISAKYMAS
DEL APVALIOSIOS MEDIENOS APSKAITOS MEDIENOS IR MEDIENOS
GAMINIUS GAMINANCIOSE IMONESE TVARKOS

2002 m. rugpjucio 22 d. Nr. 452
Vilnius

Vadovaudamasis Lietuvos Respublikos misky jstatymo (Zin., 1994, Nr. 96-1872; 2001, Nr.
35-1161) 9 straipsnio 8 dalimi,

1. Tvirtinu Apvaliosios medienos apskaitos medienos ir medienos gaminius gaminanciose
imonése tvarka (pridedama).

2. Nustatau, kad Sio isakymo pirmajame punkte nurodyta tvarka isigalioja nuo 2002 m.
rugséjo 1 d.

3. Aplinkos ministerijos informacijos kompiuterinéje sistemoje vadovautis reikSminiais

zodziais ,,miSkai, ,,valdymo sistema*.

Aplinkos Ministras Ariinas Kundrotas

“= H Hs
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PATVIRTINTA
Lietuvos Respublikos aplinkos ministro

2002 m. rugpjiicio 22 d. jsakymu Nr. 452

APVALIOSIOS MEDIENOS APSKAITOS MEDIENOS IR MEDIENOS GAMINIUS
GAMINANCIOSE [MONESE TVARKA

I. BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Apvaliosios medienos apskaitos medienos ir medienos gaminius gaminanc¢iose imonése tvarka
(toliau vadinama — Tvarka) yra privaloma medienos apdirbimo imonéms, perkancioms mediena
apdirbimui arba teikian¢ioms medienos apdirbimo paslaugas.

2. Si Tvarka netaikoma medienai, kuria medienos apdirbimo jmonés isigyja i§ valstybiniy misky

valdytoju pagal sudarytas medienos pirkimo-pardavimo sutartis.
II. TVARKOJE VARTOJAMOS SAVOKOS

3. Sioje Tvarkoje vartojamos savokos atitinka Lietuvos Respublikos misky istatyme (Zin., 1994,
Nr. 96-1872; 2001, Nr. 35-1161) vartojamas savokas.

4. Kitos Sioje tvarkoje vartojamos savokos:

4.1. Apvalioji mediena — nukirstas ir nugenétas medis be virSiinés, kuris gali biti skersai
supjaustytas arba ne.

4.2. Medienos gabenimo lapas — apvaliosios medienos vezima patvirtinantis dokumentas (pagal
Apvaliosios medienos, pagamintos privaciuose miSkuose, gabenimo tvarka, patvirtinta aplinkos

ministro 2001 m. rugs¢jo 7 d. jsakymu Nr. 448; Zin., 2001, Nr. 80-2798).
III. APVALIOSIOS MEDIENOS APSKAITA

5. Medienos apdirbimo imonés pirkti arba priimti apvaligja mediena apdirbimui i§ fiziniy ir
juridiniy asmeny gali, tik jiems pateikus medienos isigijimo dokumentus:

5.1. privataus misko savininkai ir fiziniai asmenys, isigij¢ mediena, pagaminta privaciuose
miSkuose, pateikia medienos gabenimo lapa arba medienos vaZtarasti;

5.2. fiziniai ir juridiniai asmenys, isigij¢ mediena i§ valstybiniy misky valdytojuy, pateikia

medienos isigijima patvirtinan¢ius dokumentus — PVM saskaita faktiira arba medienos vaZtarastj;
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5.3. juridiniai asmenys, isigij¢ mediena 1§ privataus misko savininky, pateikia pirkimo-
pardavimo sutarti.

6. Medienos apdirbimo imonei perkant apvaligja mediena, Siu dokumenty kopijos saugomos
imoné¢je (medienos apdirbimo vietoje) kartu su pirkimo dokumentais.

7. Teikdamos medienos apdirbimo paslaugas, medienos apdirbimo imonés priimta apdirbimui
medieng apskaito apvaliosios medienos priémimo ir apskaitos Zurnale, kurio forma pateikiama Sios
Tvarkos priede. Zurnalo puslapiai turi biiti sunumeruoti, susiiiti. Zurnalas paskutinio lapo antroje
puséje turi biti patvirtintas imonés vadovo paraSu bei antspaudu.

8. Medienos apdirbimo imonés, teikiancios medienos apdirbimo paslaugas, priimta apdirbimui
apvaliagja mediena sukrauna saugojimo vietose taip, kad galima biity iSmatuoti kiekvienam

savininkui priklausanti jos kiek].

IV. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

9. Fiziniai ir juridiniai asmenys, pazeidg Sios Tvarkos reikalavimus, atsako Lietuvos Respublikos

teis¢s akty nustatyta tvarka.
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Apvaliosios medienos apskaitos medienos ir

medienos gaminius gaminanciose imonése

(imonés, organizacijos pavadinimas)

Apvaliosios medienos priemimo ir apskaitos zurnalas

tvarkos priedas

e
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Medieng Medienos Medienos isigijimo dokumentas Sortimen | Kiekis, | Medienq

pristaciusios | pristatymo to m’ priemusi
imoneés, data pavadin isd kas isdave pavadini 0

organizacijos imas ir | avimo mas asmens
pavadinimas, numeris data vardas,
piliecio vardas pavarde,

ir pavarde parasas
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IIL

LIETUVOS RESPUBLIKOS APLINKOS MINISTRAS

ISAKYMAS
DEL APLINKOS MINISTRO 2002 M. RUGPJUCIO 22 D. [SAKYMO NR. 452 , DEL
APVALIOSIOS MEDIENOS APSKAITOS MEDIENOS IR MEDIENOS GAMINIUS
GAMINANCIOSE [MONESE TVARKOS“ PAKEITIMO

2006 m. balandzio 12 d. Nr. D1-182

Vilnius

Pakeiciu Apvaliosios medienos apskaitos medienos ir medienos gaminius gaminan¢iose jmonese
tvarka, patvirtinta Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2002 m. rugpjicio 22 d. jsakymu Nr. 452
(Zin., 2002, Nr. 83-3622):

1. Isdéstau 5.3 punkta taip:

,»J.3. juridiniai asmenys, isigij¢ mediena, pagaminta privaciuose miskuose, pateikia medienos
vaztaraSt] arba PVM saskaita faktiira ir su miSko savininku sudaryta pirkimo-pardavimo sutartj
arba, kai mediena perkama i§ kito juridinio ar fizinio asmens, su pastaruoju asmeniu sudaryta
pirkimo-pardavimo sutarti.*.

2. I8déstau 6 punkta taip:

,0. Medienos apdirbimo imonei perkant apvaligja mediena, 5 punkte nurodytu dokumenty
kopijos saugomos imon¢je (medienos apdirbimo vietoje) kartu su pirkimo dokumentais arba jy
kopijomis.*.

3. Isdéstau 7 punkta taip:

,»7. Medienos apdirbimo imonés priimta apdirbimui mediena apskaito apvaliosios medienos
priémimo ir apskaitos Zurnale, kurio forma pateikiama $ios Tvarkos priede. Zurnalo puslapiai turi
biiti sunumeruoti, susiiiti. Zurnalas paskutinio lapo antroje puséje turi biiti patvirtintas jmonés

vadovo parasu bei antspaudu.®.

APLINKOS MINISTRAS ARUNAS KUNDROTAS
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3 MOKYMO ELEMENTAS. DARBAS JUOSTINEMIS RASTU PJOVIMO
STAKLEMIS

3.1. JUOSTINIU RASTY PJOVIMO STAKLIU PT E-48 DARBO IR PRIEZIUROS
INSTRUKCIJA

Juostinés pjaustymo staklés kai kuriais atzvilgiais pranasesnés uz kitas medienos pjaustymo
stakles. Ju pjuklai daug plonesni uz gateriy ir diskiniy pjaustymo stakliy pjuklus, todél medienos
nuostoliai { pjuvenas kur kas maZzesni: lyginant su diskinémis staklémis — 2—3 kartus, o su gateriais
— 1,5-2 kartus. Siomis staklémis galima pjaustyti gana storus ir trumpus rastus.

Konstrukciniu pozitiriu visy juostiniy stakliy pjovimo mechanizmas nesudétingas. Juy
skriemuliai sumontuoti vertikalioje ar horizontalioje padétyje vienas kito atzvilgiu, { stakliy sudéty,
priklausomai nuo jy paskirties ir techninio lygio, ieina jvairiy konstrukcijy medienos padavimo
irengimai.

Palyginti neseniai sukurtas naujas juostiniy stakliy agregatas, sudarytas i§ dvieju juostiniy
pjukly, imontuoty i viena mazga su dviem porom kiiginiy kapojimo disky gaubtinéms. Tokiu biidu
Sis agregatas atlieka dvi funkcijas.

Didesn¢ pramoning reikSme¢ pradeda igyti daugiapjiklés staklés su dviem ir daugiau juostiniy
pjiklu. Pjikly juostos jtaisytos kei¢iamose kasetése. Sio tipo pjiklas labai kompaktiskas ir uzima
nedaug vietos.

Optimaliai pjautinés medienos iSeigai nustatyti pjaustant rastus naudojama sudétinga
elektroniné aparatiira.

Juostiniy stakliy konstrukcija, montavimas ir priezilira turi sprendziamaja reikSme
produkcijos iSeigoms ir pjiklo juostos darbo laikui.

Pjovimo jrankis — uzdara plieniné juosta su iskirstais ar pritvirtintais dantimis. Danty forma,
profilis ir geometriniai matmenys priklauso nuo medienos matmeny, rtsies, hidroterminés bukles
bei pjovimo salygu. JAV ir kai kurios Vakary Saliy bendrovés rekomenduoja pagrindinius juostiniy

pjikly danty profilius, pavaizduotus 38 pav.

38 pav. Juostiniy pjikly danty profiliai
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A profilis dazniausiai taikomas siauriems (iki 50 mm) pjoklams. Jy atspariis dantys tinka ir
kietai medienai pjaustyti. Kampiniai danty profilio parametrai tokie: priekinis kampas y = 5°,
uzgalandimo kampas (i = 50°, galinis kampas a = 35°.

B profilis rekomenduojamas minks$tai medienai su stambia pluosto struktiira pjaustyti. Reciau
trikingja pjuklai. Siam danty profiliui rekomenduojami kampiniai parametrai: y = 25°, fi = 45°,
0 =20°.

C profilis pritaikomas platiems pjuklams su gniuzdytais dantimis. Dél uZpakalinés briaunos
kuprelés sumaZéja jstrizainés kampas ir Zingsnis. Dantys tvirtesni. Sio danty profilio kampiniai

parametrai: y = 12-35°, fi = 40-50°, a = 12°.

Som e
5 .

3 ;f‘v??'\\" AR

39 pav. Juostiniy pjaustymo stakliy principinés struktiirinés schemos

Detalus medienos pjovimo jrankiy nagrinéjimas bei jy paruoSimas
Konstrukciniu poziiiriu juostinés staklés, skirtos medienai pjaustyti, turi nemazai techniniy

sprendimy. 39 pav. pateiktos pagrindinés juostiniy pjaustymo stakliy principinés struktiirinés

schemos:
I — vertikalios vienapjiiklés staklés su veziméliu rastams pjaustyti;
II — horizontalios juostinés staklés rastams pjaustyti iSilgai pluosto;
I — juostinés staklés skersiniam pjaustymui;

IV — vertikalios keturiy pjikly juostinés staklés rastams pjaustyti;

B == Mo 121
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\Y — vertikalios dalijimo juostinés staklés, skirtos stambiai pjautinei medienai
pjaustyti i plonesng;

VI — horizontalios vienapjiklés juostinés staklés su pastimos ritiniais rastams
pjaustyti;

VII - horizontalios dvipjuklés juostinés staklés su pastimos ritiniais rastams
pjaustyti;

VIII - horizontalios vienapjuklés juostinés staklés rastams pjaustyti, tvirtinant

rasta stacionariai (pjovimo mechanizmas su pjuklu juda kreipiamosiomis);
IX —staliy siaurajuostés staklés (skriemuliy skersmuo iki 800 mm);
X — sublokuotos dalijimo juostinés staklés su pastiimos ritiniais stambiai pjautinei
medienai pjaustyti j plonesne;
XI — sublokuotos rasty pjaustymo staklés su konvejerine pastima;
XII  — dvipusés staklés su veziméliu (yra sukurtos trijy pjikly sublokuotos staklés su

kompaktinémis pjikly kasetémis).

Juostiniy stakliy eksploatacines charakteristikos

I principiniy struktiiriniy schemy matome, kad juostinés staklés skirstomos { du pagrindinius
tipus: horizontalias ir vertikalias. Pastarosios yra labiau paplitusios. Jos uzima maziau vietos,
patogesnés, gaunama geresn¢ prapjovos kokybé, lengviau pasSalinamos pjuvenos ir pan.
Horizontaliose staklése rastas tiksliau pritvirtinamas prie vezimélio ar stalo, geriau matomas
perpjautos medienos pavirsius.

Siuolaikinés juostinés pjaustymo staklés yra gerai mechanizuotos. Mechanizuotas rasty
uzvertimas ant vezimélio, tvirtinimas ir orientavimas pjukly atzvilgiu, vezimeélio pastima ir
grazinimas atgal. Juostiniy pjaustymo stakliy pjovimo greitis biina apie 50 m/s, pastumos siekia iki
120 m/min. Prapjovos plotis priklauso nuo stakliy ir pjukly paskirties bei kokstrukcijos ir gali buti
nuo 2 iki 3,5 mm. Pjukly skriemuliy skersmenys siekia iki 2500 mm. Papjovos aukstis gali siekti iki
1100 mm. Bendra elektros varikliy galia — iki 280 kW. Juostinés staklés valdomos i§ pulto, kuris

rengiamas i§ Sono ar prieSais stakles.

Juostiniy pjaustymo stakliy konstrukcijos

Juostiniy pjaustymo stakliy mechanizmy sudétis priklauso nuo stakliy konstrukcijos ir
paskirties. Visos staklés turi pjovimo mechanizma, bazavimo pavirSius ir jranga, zaliavos padavimo
mechanizma (iSskyrus juostines staliy stakles). Nepriklausomai nuo bendry pavadinimy ir paskirties,
Siems mechanizmams taikomi skirtingi techniniai sprendimai. Pavyzdziui, stakliy dalijimo ar rasty

pjaustymo pjukly skriemuliai skiriasi ne tik savo mase ir skersmeniu, bet ir pavirSiaus forma.
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Naujausioms rasty pjaustymo stakléms jrengiami centralizuoti valdymo pultai su
kompiuteriniu valdymu ir manipuliatoriais. Jais rastas pasukamas i reikiama padéti, nustatomas
optimalus atpjovos dydis, rastas pritvirtinamas prie vezimélio hidrauliniais ar pneumatiniais
laikikliais. Naudojantis specialiu jtaisu rasta pjaustymui galima pakreipti pagal asi ar nulaibéjimo
krypti.

40 pav. pateiktos bendrovés ,,Stelinei rasty pjaustymo stakliy JPS-1 kinematiné ir
konstruktyvin¢ schemos. Pjukly skriemuliy skersmuo 1525 mm, pjiklo juostos plotis 225 mm,
pastumos greitis iki 140 m/min, pjovimo mechanizmo galia 75 kVV, o vezimélio pavaros variklio

galia 40 k\'V.

-+

™,
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40 pav. Pjaustymo stakliy JPS-1 kinematiné ir konstruktyviné schemos

Apatinio skriemulio (1) velena suka dirziné pavara (2). Stabdys uzspaudziamas rankena (3).
Virsutinis pjiklo skriemulys (4) sukasi ant dvieju atramy pritvirtintos aSies (5). Svirtis (6),
spaudziama dviejy peteliy svirtimi 1 asi (7), itempia pjiklo juosta. SvarsCiy rinkiniu (8)
reguliuojama pjiklo itempimo jéga. (Naujausiy konstrukcijy staklése pjiklo jtempimas palaikomas
tepalo slégiu hid-rosistemoje.) VirSutiné skriemulio padétis nustatoma elektros varikliu EI sukant
dirzing (9) ir sliekine (10) pavaras. Siuo atveju keliamas visas pjiklo suportas (11). Pjiklo
nukreipimo jrenginys (12) regulivojamas keliamuoju sraigtu (13), kuri suka elektros variklis E2.

Pjuklui valyti 1§ vidinés (14) ir iSorinés (15) pusiy naudojami valytuvai, panasis {
dantytus knatinius Sepecius, kurie tirpikliu suvilgo juostos pavirSiy. Kinematinéje schemoje
matomas konvejeris (16), skirtas gabalinéms atlickoms pasalinti.

Geriausiai galima panaudoti suporintas juostines stakles su automatiniu programiniu

valdymu, pritaikius matematines optimizuotas pjaustymo schemas.
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Juostiniy stakliy ilgaamziSkumui, nasumui bei produkcijos kokybei didele reikSme turi toliau
iSvardyti eksploatavimo faktoriai.

TEPIMAS

Siuolaikines juostines stakles privaloma tepti. Jeigu jos gerai priziiirimos, dirba gana
patikimai ir be rimty gedimy. Naujos staklés arba staklés po kapitalinio remonto kruopsciai
sutepamos. Darbo metu butina reguliariai tikrinti guoliy temperatiira.

PJUKLU SKRJEMULIU PADETIES TIKRINIMAS

Vertikaliy juostiniy stakliy apatinis vedantysis skriemuiys (smagratis) turi stoveti vertikaliai
statiu kampu padavimo krypties atzvilgiu. VirSutinis skriemuiys (jtempimo) turi buti jtvirtintas
vertikaliai vir§ apatinio skriemulio ir vienoje plokStumoje su juo. Juy padét] galima patikrinti
svambalu.

PJUKLU SKRIEMULIU VALYMAS

Pjukly skriemuliy pavirSiy reikia valyti, pvz., gramdikliu, pasalinant susidariusius stambius
neSvarumus. Prilipusiai dervai nuvalyti galima naudoti terpentina. Valymo ijtaisai neturi sukelti
vibracijy.

LYGINIMO [TAISAI

Kai kurios juostinés staklés turi stacionarius sulyginimo {jtaisus, kuriais galima palyginti danty
Sony krastelius, kai pjuklo juosta istatyta ir jtempta staklése. Tai pagerina pjautinés medienos
pavirsiaus kokybe.

PJUKLU SKRIEMULIAI

VirSutinis pjiukly jtempimo skriemuiys turi buti kiek galima lengvesnis, kad biity mazesné
inercija ir galéty lengvai pradéti suktis ir sustoti. Skriemulj kartais gamina i§ duraliuminio. Apatinis
skriemuiys biina sunkesnis, nes jis kartu yra ir smagratis.

PJUKLO JUOSTOS STORIO PRIKLAUSOMYBE NUO SKRIEMULIO SKERSMENS

Jeigu pjuklo juosta plonesné nei 1,2 mm, skriemulio skersmuo turi buti 1000 karty didesnis uz
juostos stori. Platesnéms ir storesnéms juostoms skriemulio skersmuo turi buti 1200-1400 karty
didesnis uz pjiklo stor;. MaZo skersmens skriemuliai sukelia dideles jtampas iSlenkiant juosta ant
ratlankio. Atsiradus nuovargiui, kartu veikiant kitoms itampoms, gali susidaryti iskilimy. Ilgiau
padirbus, tose vietose pjiiklo juosta sutruksta.

PJUKLU SKRIEMULIO RATLANKIO ISGAUBIMAS

Skriemuliy ratlankiy pavirSius gali buti lygus arba iSgaubtas. Vidutiniy ir placiajuosciy stakliy
skriemuliy ratlankiy pavirSius dazniau bina iSgaubtas. ISgaubimo dydis svyruoja nuo 0,1 iki 0,4
mm.

Pjiklo plotis gali biiti lygus skriemuliy ratlankiuy plociui, o keleta karty per-galandus -

siauresnis. Todel virSutinis ratlankio iSgaubimo centras paslinktas { prieki. ISgaubimo centras
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daromas priekinéje 1/3—1/4 skriemulio ratlankio ploc¢io dalyje. ISgaubtas pavirSius daromas tam,
kad pjuklo juosta geriau laikytysi ant skriemulio teisingoje padétyje ir kad bty galima didinti
pastiima. Iskilimo dydi reikia Zinoti ir jis turi biiti jvertintas valcuojant pjiklus. Skriemuliai iki 800
mm skersmens gaminami su plokscCiais ratlankiais. Darbini skriemuliu pavirSiy reikia tikrinti ir
reguliariai koreguoti. Ju pavir$iy rekomenduojama Slifuoti po 2000—-5000 darbo valandy.

RATLANKIU PAVIRSIAUS DANGOS

Siaurajuosciy stakliy skriemuliy pavirSius gali buti padengtas vulkanizuota guma. Kitokios
medziagos mazai efektyvios.

Platiems skriemuliams dangos nenaudojamos. Pastaruoju atveju pjikla reikia uzdéti taip, kad
judédami dantys nesusiliesty su skriemulio ratlankio pavir§iumi. Danty pagrindo linija turi iSeiti uz
ratlankio krasto 2—-5 mm.

ITEMPIMO [RANGA

VirSutinio skriemulio padéti galima reguliuoti vertikalioje plokStumoje. Tai palengvina pjiklo
uzdéjima ir tempima.

Reikiamam pjiiklo juostos standumui sudaryti mazesnéms stakléms naudojamos spyruoklés ir
svirtys su svoriu, o didesnéms stakléms — hidrauliniai mechanizmai. VirSutinio skriemulio aSis
nustatyta taip, kad ja galima buty vartyti vertikalioje plokStumoje. Tokiu biidu galima skriemulj
paversti | prieki ar atgal, kompensuojant padidéjusias pjovimo jégas, kai pjuklo dantys pradeda
Sipti. ASis gali biiti jtaisyta su pasukimu horizontalioje plokStumoje. Taciau S$ia galimybe
naudojamasi tik kritiniais atvejais, kai reikia reguliuoti pjuklo padéti ant skriemulio. Jeigu
skriemuliai nelygiagretiis, pjiiklo juostoje gali susidaryti likutinés deformacijos — persimetimai.

Dirbant su labai itempta pjuklo juosta, greiiau dévisi staklés, o pjiklas dazniau trikinéja.
Silpnai jtempta pjiiklo juosta gali nuslysti nuo skriemuliy ratlankiy. Pablogéja pjovimo kokybé.
Dauguma stakliy turi pjikly itempimo dydzio matuoklius, o naujausiy modeliy stakliy pjuklo
itempimas reguliuojamas automatiskai.

KREIPIAMOSIOS

Juostinio pjuklo apsaugai nuo iSlinkimo | Sona naudojami specialiis nukreipimo itaisai. Jie

padeda iSvengti rezonansinio juostos vibravimo (Zr. 41 pav.).

41 pav. Pjukly kreipiamosios
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Yra du pagrindiniai kreipiamuyjuy tipai: ritininiai ir slydimo. Labai svarbu, kad kreipiamosios,
nepriklausomai nuo jy tipo, biity sureguliuotos taip, kad trintis | juosta biity minimali. Trinties metu
iSsiskiria Siluma ir juostos pavirSius gali ikaisti iki griidinimosi temperatiiros. Susidaro plonas,
kietas kaip stiklas pavirSiaus sluoksnis. Jame gali atsirasti jskilimy, kai juosta iSlinksta vir§

skriemuliy. Tai pjiklo juostos triikkinéjimo prieZastis.

UZPAKALINES ATRAMOS

UZpakalinés atramos daZniausiai jrengiamos siaurapjikléms stakléms. Tam naudojami
riedé¢jimo guoliai, kurie istatomi vir$ ir po stalu. Ritinéliy pavirSiy reikia tepti. Normaliai dirbanc¢iy
stakliy pjuklas neliecia uzpakalinés atramos ritinélio.

SONINES KREIPIAMOSIOS

Visi juostiniai pjiklai turi turéti Sonines kreipiamasias, kurios irengiamos stalo virSuje ir
apacioje. VirSutines kreipiamasias rekomenduojama nustatyti kiek galima ar¢iau pjaunamosios
medienos. Apatinés jrengiamos stacionariai.

Siaury pjukly Soninéms kreipiamosioms naudoja metalinius ritinélius (ried¢jimo guolius).
Jie statomi taip, kad nesiekty danty pagrindo linijos.

Plac¢iy pjikly Sonines kreipiamasias dazniausiai gamina i§ kietos medienos. Galima naudoti
tekstolita ar armuota medziaga — fenolio laminata DIN 7735.

Labai svarbu, kad piikio juosta turéty kreipiamasias atramas per visa plot;.

Rekomenduojami individualiai regulivojami slydimo blokeliai (Zr. 42 pav.).
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42 pav. Individualiai reguliuojami slydimo blokeliai
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PLACIU JUOSTINIU PJUKLU UZDEJIMAS

Kai pjiklo juosta uzdéta ant skriemuliy, danty pagrindo linija turi iSeiti apie 3 mm nuo
darbinio skriemulio ratlankio kraSto. PrieSingu atveju greitai iSsidévéty ratlankio pavirSius ir i§
vidinés pusés sumazéty pjiklo danty takas.

PJUKLO JUOSTOS ITEMPIMAS

Pjiiklo juosta jtempiama taip, kad jos kratai apgaubty skriemuliy krastus. Sis apgaubimas
priklauso nuo juostos valcavimo krypties.

Itempimas neturi biiti didesnis, nei nurodyta stakliy pase. Pjiklo juosta be apkrovos privalo
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judéti tiesiai, nevibruodama. [tempimo jéga mazinama, siauré¢jant pjiklo juostai.

Itempimas turi biiti pasiskirstes vienodai per visa juostos ploti. Ncsimetriné apkrova gali tapti
juostos iskilimy susidarymo priezastimi.

PJUKLO KREIPIAMUJU REGULIAVIMAS

Reguliavimas pradedamas nuo apatiniy pjuklo kreipiamyju. IS pradziy sureguliuojami jtaisai,
esantys prie pjiklo danty. Kad juosta judéty laisvai, tarpas nustatomas 0,1-0,2 mm. Jeigu dirbama
tus¢ia eiga, juosta neturi liesti pavirSiaus kreipiamyjy. VirSutines kreipiamasias reguliuoja tokia
pacia tvarka. Dirbant tus¢ia eiga, pjuklo juosta neturi kaisti.

PJUKLO JUOSTOS IDIRBIMAS

VisiSkai naujus ir atstatytus pjiklus reikia idirbti tuscia eiga apie 30 min. Tai daroma tam, kad
juosta geriau prisitaikyty prie skriemuliy. Tuo paciu metu tikrinama, ar néra vietinio kaitimo, kurio

PRISLIFAVIMAS

Rekomenduojama prislifuoti dantis po kiekvieno galandimo. Tai paprastas biidas sulyginti
danty Soniniams pavirSiams. Ji galima panaudoti, kai juosta pradeda judéti { Sonus. Taip gali
atsitikti perpjovus kieta Saka ar paSalinj intarpa, esanti medienoje.

I KA REIKIA ATKREIPTI PJOVIMO METU

Pjovimo metu pjukla veikia greitai kintamos apkrovos. Todél itempimo ijtaisai turi reaguoti i
staigias apkrovas labai greitai. Siuolaikinés staklés atitinka $iuos reikalavimus.

Visos pjiiklo kreipiamosios (salyginai) turi dirbti be trinties. Trinties Siluma gali tapti juostos
trukimo priezastimi. Susidariusi Siluma staiga gali pasiekti toki dydi, kad uzgridins juostos virsutini
sluoksni, kuris taps trapus ir kietas, su dideliu smulkiy jtrikimy skai¢iumi. Darbo metu tokia juosta
greitai sutriiksta.

KELETAS PATARIMU DEL JUOSTINIU STAKLIU TECHNINES PRIEZIUROS

Dazna juostiniy pjukly defekty priezastis-skriemuliu guoliy susidévéjimas. Visi guoliai turi
biti tvarkingi ir atitinkamai sureguliuoti. Nuo skriemuliy darbinio pavirSiaus biiklés labai priklauso
pjuklo juostos darbo laikas. Skriemuliy darbinis pavirSius turi buti Svarus. Kartais reikia pataisyti ju
pradinj profili. Po pertekinimo ar pakeitus danga, skriemulius reikia balansuoti.

Visa kreipiamaja jranga bitina tinkamai prizitréti. Medinés kreipiamosios greitai dyla, todél
jas reikia daznai $lifuoti arba keisti. UZpakalinés ir Soninés kreipiamosios su metaliniais ritinéliais
turi buti su lygiais pavir$iais, teisingai pastatytos ir suteptos.

Baigus darba, juosta reikia palaipsniui atleisti, taip pat ir trumpu pertrauky metu, ypac
Saltuoju mety laiku, nes atvésusios juostoje dél susidariusiy slégio itampy gali visiskai ar dalinai

iSnykti valcavimas.
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JUOSTINIU PJUKLU ILGAAMZISKUMO IR PJOVIMO KOKYBES FAKTORIAI

1. Juostinio pjuklo storis (mm) turi buti parinktas pagal formule:

S=(0,0007-0,001)D. Cia D — stakliy skriemuliy skersmuo, mm.

2. Pastiima vienam danciui negali biiti mazesné¢ uz danties pavertima ar gniuzdymo dydi i
viena pusg, nes jei atpjaunamos drozlés bus smulkesnés, jos pateks tarp pjiklo juostos ir prapjovos
sieneliy. Dél to pjuklas labiau kaista ir jo stabilumas mazéja.

3. Pjuklo danty Sonus bitina sulyginti (prifiguoti).

4. Tarpdanciy pagrindo spindulys $lifuojamas.

5. Kreipiamasis peilis pastatomas uz pjuklo juostos.

6. Pries juostini pjukla montuojamas diskinis pjiklelis, kuriuo daroma ipjova raste arba $is
rastas nuzievinamas.

7. Sumazinamas skriemuliy musimas. Spindulinis musimas leidziamas iki 0,05 mm, Soninis,
t. y. 1§ galo, 0,06 mm, jeigu skriemulio skersmuo lygus 1000 mm. Jeigu skriemulio skersmuo 1250
mm, tai spindulinis musimas leidziamas iki 0,05 mm, Soninis — 0,08 mm.

8. Skriemuliai nuolatos valomi nuo dervy ir pjuveny.

9. Pjuklo juostos valcavimo ir danty vainiko paruoSimo metu biitina laikytis techniniy

reikalavimy.
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3.2. JRENGINIO TECHNINES CHARAKTERISTIKOS

43 pav. Stacionarus pramoninis juostn gateris su elektroniniu valdymu PT e-48/PT e-64

Techniniai duomenys:

e pjaunamo rasto skersmuo 1,0/1,15 m
e pagrindinio variklio galia 11/22 kW
e el. pastima — bepakopis reguliavimas
e pjiklo plotis 40 mm

Galima komplektacija:
e rasty uzdéjimo rampa

e operatoriaus kabina

Kuriame Lietuvos ateit]
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4 MOKYMO ELEMENTAS. DARBAS DISKINEMIS RASTU PJOVIMO
STAKLEMIS

4.1. DISKINIU RASTU PJOVIMO STAKLIU DARBO IR PRIEZIUROS INSTRUKCIJA

A ey ..&-..‘._'_’. g

? ok 5t
44 pav. Diskiniy pjovimo stakliy ,,Rimet 18“ pagrindiniai jrengimai

45 pav. Diskiniy pjovimo stakliy ,,Rimet 18 pagrindiniai jrengimai
Stakliy veikimo principai

Technologiniu pozitriu diskinés rasty pjaustymo staklés skirstomos i dvi grupes: rasty

pjaustymo i tasus ir tasy pjaustymo | lentas. Rastai i stakles paduodami veziméliu, riedanc¢iu bégiais
arba grandine. Tasy pjaustymo staklése jrengiama ritinin¢ pastiima.

Rastu pjaustymo staklése gali biti vienas ar keli pjiklai. Vienapjukles stakles dazniausiai
pjaustymo staklémis.

naudoja individualiam pjaustymui. Pjuklas staklése gali uZimti vertikalia ar horizontalia padéti.

T | {@‘
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Vienapjikliy stakliy pjovimo mechanizma sudaro pjuklo velenas su uzmautu ant jo pjuklu ir

dviem skriemuliais (zr. 46 pav.).
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46 pav. Vienapjikles diskinés rysty pjaustymo staklés: 1 — pjiuklo mechanizmas; 2 — padavimo veZimélis; 3 —

stovas su rasty prispaustuvais; 4 — rqsto skersinés pasiituos dydZio nustatymo mechanizmas

Vienas skriemulys uzmautas ant elektros variklio veleno, kitas — ant reversinio jrenginio
veleno, o per ji sujungtas su vezimélio pavaros mechanizmo reduktoriumi. [ vezimélio pavaros
mechanizmo sudét] dar jeina biignas su lyny ir skridiniy sistema. Lyny galai tvirtinami prie
vezimélio rémo priekinés ir uzpakalinés dalies. Vyniojant ant biigno viena ar kita lyno Saka,
vezimelis jgauna darbing ar tusCia eiga. Vezimélyje jrengti rasto tvirtinimo ir skersinio perslinkimo
mechanizmai.

Rasto uzvertimas ant vezimelio ir jo pasukimas, o taip pat produkcijos paSalinimas —
mechanizuoti ir valdomi i§ pulto. Kai staklés senesniy konstrukcijuy, Sie darbai atliekami rankiniu
biidu.

Vienapjikliy diskiniy stakliy pjikly skersmuo siekia iki 1250 ar 1500 mm. Siais pjklais
galima pjaustyti rastus iki 50 cm skersmens. Didelis pjiklo storis (4—5 mm) reikalingas jo
stabilumui iSlaikyti. Danty atlenkimas i viena pus¢ 0,75 mm. Pjovimo metu dél apkrovy ir iSilimo
atsiranda pjuklo vibracijos, kuriy amplitudé siekia iki 1 mm. Taigi jvertinus pjiklo stori, danty
praskétima ir vibracijas, gauname prapjova, kurios plotis siekia iki 7-8 mm. D¢l Sios prieZasties
didelio skersmens rastams pjaustyti naudojamos staklés su dviem pjiiklais: vienas 1§ virSaus, kitas i$
apacios. Kai kurios Skandinavijos bendroves gamina stakles, kuriy pjiklai darbo metu auSinami
vandeniu. Dél to galima gerokai sumazinti pjukly stor ir vibracijas.

Ploniems rastams pjaustyti naudojamos keturiy ir astuoniy pjikly staklés. Keturiy pjikly
staklés naudojamos vienkartiniam pjaustymui ir taso iSpjovimui. AStuoniy pjukly stakles naudoja
ta§y supjaustimui i lentas. Siuo biidu daZniausiai pjaustomi rastai iki 22 cm, o tasai iki 160 mm
storio. Minétas rasty pjaustymo biidas labai paplites JAV, Kanadoje. Svedijoje. Daugiapjikliy, kaip
ir vienapjiikliy. stakliy triikumas — iSeigos sumazéjimas iki A/c, lyginant su gateriais.

Daugiapjiklés tasSy pjaustymo staklés daznai komplektuojamos su juostinémis rasty
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pjaustymo staklémis" arba su gateriais.

Rasty pjaustymo linija su diskinémis staklémis dirba Siuo biidu (Zr. 47 pav.).

47 pav. Rasty pjaustymo linija su diskinémis staklémis

IS sandélio konvejeriu rastai patenka i zievinimo stakles (I). NuZzievintas rastas konvejeriu
paduodamas | taso iSpjovimo diskines stakles (2). Gaubtinés transportuojamos [ iSilginio pjaustymo
(briaunines) stakles (4), kur iSpjaunama viena ar dvi Soninés lentelés. Jos apipjaustomos krasty
apipjovimo stakléemis (5). Sios staklés gali turéti du ar daugiau pjikly.

IS rasto iSpjautas dviSonis tasas staklémis (2) perduodamas j daugiapjiklés taSo pjaustymo
diskines stakles (3). ISpjautos lentos ar tasai paketuojami arba perduodami tolesniam perdirbimui.
Gaubtinés, gautos i§ dviSonio taSo, patenka [ iSilginio pjaustymo stakles (4), o i$ ju taip pat j krasty
apipjovimo stakles (5).

Konstrukcija

Tvirtas monolitinis lentpjuvés pagrindas uztikrina tiksly lenty pjovima. Slydimo roguciy ir
linijinis vezimélio greitis sutampa. Slydimo padavimas valdomas koja per lanko formos sverta.
Disko apsauga ir aptvaras uztikrina saugy darba. Veziméliai pagaminti i§ plieninio vamzdzio.
Vamzdziy galai nutekinti ir ant jy sumontuoti guoliai. Ritinéliai sukasi ant guoliy ir remiasi velenu |
réma. Judantis ant ritin¢liy stalas sudarytas 1§ dviejy daliy, tarp kuriy sukasi pjiklo diskas.
Padavimo mechanizma varo hidraulinis variklis, kuris per grandining pavara perduoda judesi stalui.
Stalas ir vazimélis juda sinchroniSkai. Pjiiklo velenas prie rémo pritvirtintas dviem stovais. Norint
gauti norimo storio lenta, mechaninis matavimo svertas nustatomas atitinkamoje padétyje.
Metavimo jtaiso atraminiai ritinélliai pritvirtinti ant rémo ir sukasi galuose. Rémo padétis
fiksuojama ant matavimo plokstés spynos pagalba.

Priekiné pjuklo disko kreipiancioji. Diskinis pjiklas turi pjuklo kreipianciaja, kuria galima
valdyti 1§ lentpjiveés valdymo pulto. Kreipianc¢iosios pagrindas pritvirtintas varztais prie rémo. Ji
galima perstatyti atitinkamai pagal pjuklo skersmenj. Pagrindo padétis reguliuojama ir skersine

kryptimi.
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Uzpakaliné pjiiklo disko kreipiamoji ir skétimo peilio nustatymas. Kreipianciosios pagrindas
pritvirtintas varztais prie rémo. Tai leidzia reguliuuoti kreipianciaja pjuklo atzvilgiu. Kreipianciyju
plokstés pritvirtintos prie reguliuojamy laikikliy. Sktimo peilis gali biiti reguliuojamas skersine ir
iSilgine kryptimi. Jis pagamintas i§ $lifuoto, grudinto plieno ir turi biiti nustatytas ne toliau kaip
10mm nuo pjuklo disko.

Hidrauliné sistema. Atviroje hidrosistemoje tepalas siurblio pagalba paimamas i§ bako. Mazo
slégio hidraulinis variklis ji per filtra paduoda atgal i baka. Specialus 4,5 kW el.tepalo pasildytuvas
uztikrina nepertraukiama ,,Rimet” lentpjives darba net ir esant minus 50 laipsniy Celsijaus
temperatiiroje. Lentpjiivé veikia patikimai ir gali lengvai pjauti susalusia mediena.

Pjiklo disko apsaugos irengimas. VirSutin¢ disko apsauga pagaminta i§ medzio, pakabinta
regulivojamomis grandinémis vir§ pjuklo. Pjiklo aptarnavimo metu apsauga pakeliama ir
uzfiksuojama tokioje padétyje. Apsaugos auksti galima reguliuoti dvieju atramy pagalba.

Lentpjiivés surinkimas. Lentpjivé montuojama ant lygaus ir tvirto pagrindo. Centrine
lentpjiivés dalis nustatoma reikiamoje padétyje horizontaliai pagal gulsCiuka iSilgine ir skersine
kryptimi. TiesialinijiSkumas nustatomas pagal jtempta tiesykle.

Pjuklo, pjiuklo kreipian€iyyy ir skétimo peilio nustatymas. Pjuklo diskas turi baiti Svarus.
Pjuklas uzdedamas ant veleno ir priverZiamas verzle. Liniuotés pagalba nustatoma skitimo peilio
padétis taip, kad jis bty tiksliai pjiklo linijoje. Reguliavimas atlickamas perstatant tvirtinimo
detales. Skétimo peilis turi biiti nustatytas vertikalioje padétyje taip, kad tarp jo ir pjuklo danty
vir§iiniy biity ne didesnis nei 10 mm tarpelis. UZpakalinés pjiiklo kreipianciosios turi biiti nustatytos
2-3 mm nuo pjuklo disko. Priekinés kreipianciosios turi biti nustatytos taip, kad tarp ju ir pjiklo
biity minimalus tarpelis (0,2 mm).

Darbo saugos taisyklés

Prie§ pradedant dirbti su diskine lentpjive bitina susipazinti su lentpjiivés eksploatacijos
taisyklémis.

Prie§ paleidziant lentpjuve reikia jsitikinti kad skétimo peilis ir apsauga nustatyti pagal
instrukcija, kad pjuklas parinktas teisingai ir patikimai pritvirtintas, kad atstumai tarp pjiklo disko ir
kreipian¢iyju ploksciy atitinka reikalavimus, kad valdymo svertas nustatytas 0 padétyje, kad i$
operatoriaus vietos matosi diskas ir valdymo svertas, kad avarinio sustabdymo jranga tvarkinga ir
veikia.

[jungiant lentpjuve reikia isitikinti kad: pavojingoje zonoje néra Zmoniy, o prie valdymo
sverty yra tik operatorius.

Darbo metu reikia jsitikinti kad: niekas, i§skyrus operatoriy, negaléty specialiai arba netycia
liesti valdymo sverty, kad pjiklas nekelty pavojaus dirbantiesiems ir neprisiliesty prie darbo

rankiy, lipti ant judancio stalo kategoriSkai draudziama, dedant ant stalo rastus, o taip pat nuimant
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nuo jo pjaustinius, jie neturi judéti, draudziama liesti rankomis besisukancias arba judancias
lentpjuvés dalis, draudziama dirbti pavojingoje zonoje, visi darbininkai dirbantys prie lentpjiivés
turi naudoti priemones apsaugancias nuo triuk§mo.

Aptarnavimo metu reikia isitikinti, kad niekas negaléty paleisti lentpjuvés.
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4.2. IRENGINIO TECHNINES CHARAKTERISTIKOS
Diskiniy pjukly lentpjave ,,Rimet*

Paskirtis — rasty pjaustymas i lentas.

48 pav. Diskiniy pjovimo stakliy ,,Rimet 18“ matmenys

49 pav. Diskiniy pjovimo stakliy ,,Rimet 18 pagrindiniai jrengimai

Techninés charakteristikos:

Bendras rémo ilgis — 16,2m.

Darbo stalo aukstis — 0,75m.

Rasto skersmuo — 80—580 mm.

Diskinio pjuklo skersmuo — 800-1100 mm.
Pjuklo disko centrinés skylés skersmuo — 50 mm.
Maksimalus pjovimo aukstis — 430 mm.
Pjiklo veleno sukimosi greitis —1000 aps/min.
Padavimo greitis — 0—120 m/min.

Rasto ilgis — iki 8,5 m.

Pjovimo plotis — 16-300 mm.
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El. variklio galia — 40-55kW.

Hidraulinio siurblio nasumas — 50 1 /min.

Nasumas per pamaing — 15-20 .

Bendras svoris — 3000 kg.

,Rimet-18“ — modifikacija su mechaniniu storio nustatymo mechanizmu.

,,Rimet-20“ — modifikacija su hidrauliniu storio nustatymo mechanizmu.

N 0
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5 MOKYMO ELEMENTAS. RIETUVIU FORMAVIMAS

5.1. RIETUVIU FORMAVIMO MEDIENOS DZIOVIMIMUI KOMPIUTERIZUOTOMIS
~NYLE“, ,NARDI“ DZIOVYKLOMIS IR SANDELIAVIMUI TECHNOLOGIJA

Medienos rasies ir tankio pasirinkimas

Mediena i dziovykla talpinama rupestingai sudéjus lentas. Ypa¢ svarbus iSankstinis lenty
storio nustatymas, pradiné kiekvienos lentos drégmé ir matavimo elektrody pritvirtinimas.

I dziovykla reikia talpinti tos pacios riiSies ir tokio paties storio mediena. Ypatingai reikia

vengti (ypa€ jei truksta patirties) kartu dZiovinti skirtinga mediena, nors savybés gali biiti ir

panasios, ir lentas, kuriy storis skiriasi (zr. 50 pav.).
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T

50 pav. [ dZiovyklq talpinama mediena turi biiti tos pacios riSies ir storio.

Kartu dziovinti skirtingo storio lentas rizikinga, nes ploniausios lentos proceso pabaigoje btina
perdzitivusios, o storiausios, atvirksciai, biina per drégnos, t. y. ju drégmés kiekis (DK — Moisture
content) per aukstas.

Norétume pabrézti, kad galimo galutinés drégmeés skirtumo galima iSvengti pailginus

kondicionavimo etapa.

Skirtingos pradinés drégmés mediena

Jei norima, kad mediena iSdziiity absoliuciai vienodai, pradine lenty drégmé turi biiti kaip
galima vienodesné.

Deja, kartais §i reikalavima ivykdyti sunku dél daugybés priezasCiy, kurios daro itaka
pradiniam medienos DK.

Vis délto, paprastai ir tais atvejais, kai drégmés skirtumas néra labai svarbus, kartu dziovinti
tos pacios riisies, bet skirtingos pradinés drégmés mediena galima. Tik tuomet galutinis rezultatas

bus ivairi galutiné drégme, proporcingai pradiniam drégmés kiekiui.

Pakrovimas j dZiovykla
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Siekiant uztikrinti kokybiSka galutini rezultata, labai svarbi operacija yra kameros
pakrovimas. Sig operacija reikia suplanuoti ir jvykdyti labai riipestingai, ypa¢ daug démesio skiriant
rietuviy sudarymui. Nenuvertinkite Sio etapo svarbos: neteisingas lenty sudéjimas gali mediena
sugadinti.

Kad kamera efektyviai veikty, reikia numatyti, kad biity panaudota visa dziovyklos erdve,
vengiant tus¢iy viety ten, kur jy neturi biiti. Rietuves reikia sukrauti i§ anksto ir paSauti i kamera

specialiais krautuvais arba specialiu béginiu autokrautuvu, jei toks yra.

Krovimas j rietuves
Lentas | rietuves reikia krauti kaip galima ripestingiau. Jas reikia déti eilémis tolygiai ir
ripestingai, stengiantis, kad neissikiSty galai. Jei taip atsitinka, sumazéja naudingas ikrovos plotas,

dzitistant lentos gali persisukti ar atsirasti kitokiy problemy.

Abi rietuves turi biiti sudétos visiSkai vienodai (zr. 51 pav.).
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51 pav. Rietuviy formavimas

Neteisingai suformavus rietuve, dziovinimo metu lentos gali persisukti ar atsirasti kitokiy

problemy (zr. 52 pav.).
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52 pav. Neteisingai suformuota rietuvé

Jei lentos nevienodo ilgio, jas reikia lygiuoti nuo krasto, kad trumpesni galai biity rietuvés
viduryje (zr. 53 pav.).
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53 pav. Nevienodo ilgio lenty krovimas

Kai lenty storis yra iki 40 mm, jas galima déti arCiau viena kitos. Taip taupiau panaudojama
erdve paliekant tarpus ventiliacijai tarp eiliy.

Storesné nei 40 mm mediena, ypac¢ kvadratinio profilio, turi biiti kraunama paliekant tarpus
Sone (zr. 54 pav.). Tarpai tarp lenty turi bati apie 30-40 % juy storio.

)
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54 pav. Storesnés nei 40 mm medienos krovimas

kad bty iSvengta tendencijos iSsilenkti.

Plona mediena turi tendencija deformuotis, tod¢l rekomenduojame kuriam laikui sukrauti
lentas po dvi iSore i vidy. Storesne mediena, atvirkSciai, reikéty sukrauti atskirai vidine puse i virsuy,

Lentoms atskirti naudojami specialaus storio skersiniai, kurie sudéliojami tokiu atstumu ir
taip, kaip aprasyta kitame poskyryje.

Rietuviy dydziai yra ivairiis, priklausomai nuo formos, ikrovos pakrovéjy pajégumo ir t. t.
Vidutiniai dydziai yra 1000—1500 mm.

dzitistant ir traukiantis rietuve gali sugriiti.

Dar karta pabréziame, kad kraunant biitinas tikslumas. Jei rietuvés bus sukrautos neteisingai,
mediena greiCiausiai deformuosis. Be to, neteisingas sukrovus mediena, kyla rizika, kad jai

Atstumai tarp medjuosciy

Atskiriant lentas, rekomenduojama naudoti skersinius, pagamintus i§ jau iSdziovintos tos
pacios ruisies medienos kaip ir dZiovinama.

Taip pat galima naudoti kénio arba eglés mediena. Atkreipkite démesi i tai, kad puSiniai
skersiniai ant lenty gali palikti mélynas démes, o bukmedis traukiasi ir lizta. Galima naudoti ir

kvadratinius metalinius vamzdzius, bet jie brangesni. Biitina pasirfipinti atsarginiais skersinius,
kuriuos reikia saugoti nuo blogy gamtiniy salygu.
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Paskaiciuota, kad lentoms atskirti naudojami skersiniai turi buti mazdaug per pusg plonesni uz

lenty stori. Jei jie bus per ploni, oro cirkuliacija bus prastesné, ir todél dziovinimo laikas pailges.
e .
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Atstumai tarp skersiniy turi biiti proporcingi lenty storiui, nes biitent jie padeda iSvengti
medienos deformavimosi dzitistant. Renkantis tinkamus skersinius, rekomenduojama naudotis 21

lentele.

21 lentelé. Lenty matmenys ir skersiniai

Lentos storis mm Skersinio storis mm | Skersinio plotis mm | Atstumas tarp skersiniy
mm

0-30 16 25 400-800

3045 20 30 600-900

45-60 25 30 600-1000

Per 60 40 40 800-1000

Skersiniai turi buti sudéti taip, kaip nurodyta lentel¢je, vertikaliai vienas kitam ir prieSinga
kryptimi negu lentos. Tam tikros ruSies medienai, kuri linkusi suktis, tarpus reikia daryti mazesnius,
negu nurodyta lentel¢je. Bet kuriuo atveju, jie negali biiti didesni nei 1 metras. Tarp rietuviy reikia

80—100 mm storio skersiniy.

Kameros pakrovimas

Pakrovimas vyksta pradedant 1200 mm nuo apatinés sienos, riipestingai uzpildant visa erdve,
pabaigoje paliekant 1200 mm nuo paskutinés priekinés eilés iki dury. Tarp virSutinés rietuves eilés
ir dziovyklos luby turi likti ne mazesnis kaip 50-100 mm tarpas. Net jei lentos néra tobulai
sukrautos, tarp dviejy rietuvés eiliu palikite mazdaug 100-150 mm tarpa, kad galéty laisvai

cirkuliuoti oras.

1 1
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54 pav. Rietuviy pakrovimas i dZiovyklq

Reikia vengti didesniy nei 100 mm tusciy tarpy tarp rietuviy, kad oras cirkuliuoty ne aplink, o

tarp lenty, ir kad biity iSvengta trumpo sujungimo, todél tuscias erdves Sonuose uzpildykite
plokstémis ar mediena.

Kai lentos plonos arba tokios riiSies mediena linkusi deformuotis, tam, kad virSutinés lentos
nepersisukty, ant virSaus galima uzdéti betono ploksciy.

Kraunant plony ir ilgy lenty rietuves pakrovéjais, del to, kad ju laikikliai yra centre, o Zemés
pavirSius nelygus, transportuojant rietuveés gali suirti. Atsiranda rizika, kad galiniai skersiniai

persikreips arba visai iSkris. Dél to dZiovinimo proceso pabaigoje eilés gali biiti persikreipusios, o
dalis lenty susisukusios.

Dziovyklos erdveés turi biiti maksimaliai panaudotos, vengiant tarp rietuviy palikti didelius

tarpus, stengiantis nepalikti ikrovos apacioje ar dziovyklos tarpduryje ir laikantis tam tikros
pakrovimo tvarkos.

Kuriame Lietuvos atelt]
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Pjautinés medienos sandéliai

Tik ka iSpjauty lenty drégmé svyruoja nuo 50 iki 70 %. Atskirais atvejais iki 100 %. Tokios
drégmés pjautiné mediena greitai genda nuo jvairiy gryby, ypaé¢ Siltuoju mety laiku. Sia mediena
pervezti neracionalu, nes dél jos didelés drégmes tenka transportuoti didesng masg¢. Todél numatytas
pjautinés medienos dziovinimas.

Pats pigiausias pjautinés medienos dziovinimo budas — atmosferinis. Atmosferinis
dziovinimas — tai toks dziovinimas, kai drégmé 1§ medienos iSgarinama, veikiant Siltam aplinkos
orui. Sis dziovinimo btidas naudojamas seniai, taciau nattiraliomis salygomis mediena dZilista gana
ilgai ir i8dziovinama tik iki 18-20 % drégnumo.

Natiiraliu budu dziovinant, didel¢ reikSme turi oro temperatira, drégmé ir oro judéjimo
greitis, o taip pat krituliy daznis, kiekis ir saulés radiacija. Kaip zinome, klimatinés salygos laikui
bégant biina labai skirtingos. Todél atmosferinio dziovinimo intensyvumas priklauso ir nuo sezono.
Galutiné¢ medienos drégmé, dziovinant natiiraliu budu, priklauso nuo oro buvio. Jeigu pjautinés
medienos galutiné drégmeé turi biiti mazesné nei 20 %, tai medieng reikia papildomai dziovinti
kamerose. Daugeliu atvejy medieng tikslinga dziovinti kombinuotu budu: i§ pradziy atvirame ore, o
po to — kamerose.

Pjautiné mediena sukraunama | rietuves specialiose aikStelése — sandéliuose. Pjautinés
medienos sandéliai skirti medienai dZiovinti atmosferiniu biidu ir sausoms lentoms sandéliuoti. Be
dziovinimo ir lenty sandéliavimo, sandéliuose pjautiné mediena iSskirstoma partijomis, perduodama
1 dziovinimo ir pjaustymo cechus bei pakraunama vartotojams. Todél sandélivose reikia atlikti visa
darby kompleksa, apimantj pjautinés medienos transportavima, apdirbima antiseptikais, sukrovima i
rietuves dziovinimui, rietuviy iSardyma, galutini roSiavima, defektiniy galy nupjaustyma,

zenklinima, transporto pakety suformavima ir ju pakrovima vartotojui.

Pjautinés medienos sandélio teritorija

Sandélio teritorija turi buti lygi ir sausa, turinti nedideli nuolydi lietaus vandeniui nutekéti.
Jeigu teritorija néra sausa, tenka ja drenuoti, iSlyginti, pavirSiy uzpilti Zvyru, sméliu ar Slaku.
Sandélis turi biiti gerai perpuciamas véjo, irengtas ne ar¢iau kaip uz 100 m nuo misko ir apvaliosios
medienos sandélio, kad iSvengtume uzkrétimo grybelinémis poromis. Nuo pastaty sandéli galima
frengti ne ar¢iau kaip uz 50 m. Sandélis turi biiti tinkamai iSplanuotas prieSgaisrinés saugos
atzvilgiu, kad jame gerai dzilty mediena ir buty patogu atlikti visus numatytus darbus. Pagal
aikstelés perimetra tarp rietuviy ir tvoros turi biiti 10 m plocio laisvas pravaziavimas.

Neleistina, kad pjautinés medienos sandélio teritorija uZZelty Zolé. Zolé sunaikinama
palaistant dirva 5 % chlorkalkiy skiediniu. 1 m’ ploto sunaudojama 5 litrai skiedinio. Galima

naudoti ir kitokias efektyvesnes chemines priemones, taciau reikia zitréti, kad jos nepatekty i
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vandens telkinius ir nepakenkty zmoniy sveikatai. Aikstele reikia periodiskai valyti nuo medzio
atlieky ir puviniy. Ziemos metu rietuviy stogus reikia valyti nuo sniego, o Ziemos pabaigoje —
aiksteles aplinkui rietuves.

Keliy dangos daromos i$ asfalto, akmenuy, betono ar asfaltbetonio. Gristi keliai turi bati per
0,5 metro nuo rietuves, kad galima biity patalpinti vandentiekio, elektros kabeliy ir drenazo

irenginius. Labai gerai, jeigu visa sandélio aikstelé iSbetonuojama.

Rietuviy sukrovimas

Rietuvés aikstel¢je (sandélyje) kraunamos arba i§ atskiry lenty, arba i§ pakety. Rietuvés
sukraunamos grupémis, vadinamomis sekcijomis, dviem eilémis. Kiekvienos sekcijos plotas neturi
bati didesnis kaip 850 m® arba 4-12 rietuviy. Sekcijy grupés sudaro kvartalus. Jy dydZiai esti
ivairiis ir priklauso nuo sandéliuojamos medienos kiekio.

Mechanizuotai pervezti paketai ir medienos sortimentai sukraunami i rietuves. Pirmoji
operacija dazniausiai atlickama miskoveziais, kuriy keliamoji galia 5 tonos, ir autokrautuvais, kuriy
keliamoji galia nuo 3 iki 10 tony, kélimo aukstis — 4,5 m. Antroji operacija atlickama elevatoriniais
krautuvais. Paketinés rietuvés dazniausiai formuojamos autokrautuvais, dideliuose sandéliuose —
bokstiniais 5-10 tony keliamosios galios kranais, kuriy kélimo aukstis siekia iki 21 m, ir
gembiniais-oZiniais 7,5—10 tony keliamosios galios kranais, kuriy kélimo aukstis biina nuo 10 iki 16
m.

Spygliuo¢iy medienos sortimenty sandéliy planai pavaizduoti 56 ir 57 paveiksléliuose.

Kietyju lapuociuy dziovinimo aiksteliy (sandéliy) planai skiriasi tuo, kad rietuvés kraunamos
ilgesnés ir ar¢iau viena kitos. Azuolinéms lentoms dziovinti geriausiai tinka pasilirés, nes atvirose

rietuvése Sios lentos labai greitai supleiSé€ja (vasara — per viena diena).
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56 pav. Sandélio planas a - kraunant rietuves i atskiry lenty
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57 pav. Sandélio planas b - kraunant paketines rietuves gembiniu-oZiniu kranu

58 pav. Dariaus Beconio I rietuviy formavimo vieta

Atmosferiniam dZiovinimui rietuvés kraunamos ant pamatu, dazniausiai ant gelZbetoniniy,
kuriy aukstis priklauso nuo sandélio ypatumy. Drégnose vietose Sis aukstis turi buti 60—75 cm,
normaliose sausose vietose — 40-50 cm. Po rietuvémis turi laisvai judéti oras. Rietuviy pagrindas
gali turéti nedideli nuolydi patekusiam vandeniui nutekéti ir geresnei oro cirkuliacijai tarp lenty

plokStumy rietuvéje.
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Formuojant rietuves i$ atskiry lenty, spygliuo¢iy sortimentai kraunami i kvadratines (kaip
plane) rietuves. Ju ilgis ir plotis lygus sortimenty ilgiui (6,5-7 m). Tarp lenty eiliy gali buti
kraunamos specialios tarpinés lentelés (skerspjuvis 25 x 40 mm) arba panaudojamos tos pacios
lentos. Atstumas tarp tarpiniy lenteliy nuo 0,75 iki 2 m. Rietuviy aukstis nuo 3,5 iki 4 m. Lapuociy
lentos kraunamos i rietuves nuo 8 iki 11 m ilgio ir nuo 1,5 iki 2 m ploc¢io. Rietuviy aukstis nuo 2,5
iki 3 m.

Paketinés rietuvés (spygliuo¢iy ir lapuo€iy) formuojamos i§ vienodo didumo lenty pakety
(pakety plotis 1,35 ar 1,80 m, aukstis — 1,25 ar 1,30 m), kurie kraunami ant pamaty keturiomis,
penkiomis ir daugiau horizontaliy eiliy. Tarp paketu eiliy dedami 75 mm storio tasai. Paketiniy
rietuviy aukstis, kraunant autokrautuvais, 4-5 m, kranais — 5-7 m. Paketiniy rietuviy ilgis:
spygliuo¢iy 6,57 m, lapuoc¢iy — 9—-12 m. Rietuviy plotis — 16—-30 m.

Medienos sukrovimo i rietuves budas turi didele reikSme dziovinimo kokybei ir nasumui.
Krovimo i rietuves biidas priklauso nuo klimatiniy salygu, sandélio, vietovés ir medienos. Mety
laikas taip pat turi didelés reikSmés, todél rudeni reikia krauti rietuves su didesniais nei vasara
tarpais — Spacijomis. Net viename sandélyje gali biiti jvairios dzitivimo salygos. Teisingai sukrovus
mediena, gaunama gera horizontali ir vertikali oro cirkuliacija. Rietuvése neturi biiti lenty
pakibimy, deformacijy, o ju galus reikia apsaugoti nuo suskilimy.

Kraunant sortimentus, rietuveése ir paketuose palickamos 35-60 mm Spacijy. Ju dydis
priklauso nuo medienos sortimenty riisies, storio, ploc¢io ir kokybés. Kuo storesni sortimentai, tuo
mazesnés Spacijos. Didesnés Spacijos daromos rietuvés centre, mazesnés — krastuose. Sukrauta
rietuvé uzdengiama nuozulniu stogu. Stogo danga daroma viena$laité su 12° nuolydziu. Stogai
dengiami su nuolydziu { vaziuojamaja kelio pusg. Stogo plotis turi buti didesnis uz rietuves ploti
1,0~1,5 m. Plonos lentos kraunamos i rietuves sandélio pakrasStyje i§ véjo pusés, o storos, létai
dzitistanCios — viduryje.

Yra nustatyti atmosferinio dziovinimo rezimai. Rezimus apibudinantys veiksniai yra Sie:
dziovinimo kategorija, kuri priklauso nuo sortimenty riiSies ir matmeny; meteorologinés salygos;
rietuvés sukrovimo tankis. Apytiksle spygliuoCiu pjautinés medienos dziovinimo trukme iki
tansportinio drégnumo parodyta grafike (Zr. 59 pav.). Jame iStisine linija paZyméta dziovinimo
trukmé vasara, o bruksnine — pavasari ir rudeni. Dziovinimo trukmé nustatoma, atsizvelgiant i
sortimento stori (kaip parodyta rodykle). Kietyju lapuociy mediena dzitista 5-10 karty ilgiau nei
spygliuo¢iy. Dziovinimo procesui pagreitinti kai kuriose Salyse naudoja priversting oro cirkuliacija.
Tuo tikslu tarp rietuviy stato ventiliatorius ir pu¢ia atmosferinj ora. Sis biidas efektyvus esant §iltam

atmosferiniam orui ir dziovinant plonus sortimentus.
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6 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

»MEDIENOS PARUOSIMAS PIRMINIAM APDIRBIMUI*

Uzduoties vertinimo kriterijai:

- UZzduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika,
- Uzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimu.
- Uzduotis atlikta pagal pateikta savarankiskos uzduoties apraSyma,

- UZzduotis atlikta savarankiskai.

UZduoties apraSymas:

L. SavarankiSkai nustatyti juostiniy rasty pjovimo stakliy parametrus operacijos paleidimui.

1) Parengti,,Rimet* stakles darbui,
2) Uzdéti ant stakliy konvejerio 400 mm skersmens rasta,*
3) Supjaustyti ji 1 apipjautas 25 mm X 175 mm lentas.

4) Uzduot; atlikti per 1 val.

Savarankiskos uzduoties atlikimo metu rasto skersmuo, atsizvelgiant | gamybos poreikius,
gali biti kitoks.

IIL. Suformuoti rietuvg medienos dziovinimui kompiuterizuota Nardi dziovykla.

1) Suformuoti lenty, kuriy matmenys 25 mm X 175 mm X 6000 mm, rietuve dziovinimui,
2) Parinkti dziovinimo kameros Nardi uzkrovimo schema.

3) Nustatyti medienos drégnuma,

4) Parinkti dziovinimo rezima,

5) Paleisti dziovinimo procesa.

6) Uzduotj atlikti per 1 val..
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MODULIS S.1.2. DARBAS KOMPIUTERIZUOTOMIS
DZIOVYKLOMIS

1 MOKYMO ELEMENTAS. DARBO KOMPIUTERIZUOTOMIS
DZIOVYKLOMIS ORGANIZAVIMAS

1.1. DARBUOTOJU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA DIRBANT
DZIOVYKLOSE

I. BENDROJI DALIS

1. Dariaus Beconio imonéje aptarnauti medienos dziovyklos irenginius gali asmuo, ne
jaunesnis kaip 18 m. amziaus, turintis profesiniy igiidziy, susipazings su darbo metu naudojamuy
irenginiy konstrukcija bei eksploatavimo ypatumais, pasitikrings sveikata ir susipazings su saugiais
darbo metodais bei instruktuotas (iforminus instruktavimy registracijos zurnaluose).

2. Periodiskai darbuotojas instruktuojamas ne reciau kaip viena karta per dvylika ménesiy.

3. Darbuotojas papildomai turi biiti instruktuojamas;

3.1. pakeitus arba modernizavus darbo priemones, irenginius, medziagas, pasikeitus darbo
salygoms, darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai;

3.2. patvirtinus naujus arba pataisius imonés norminius dokumentus (imonés darbuotoju
saugos ir sveikatos instrukcija, saugaus darbo atlikimo taisykles ir kt.);

3.3. darbuotojui pazeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dél kuriy ivyko ar galéjo ivykti
nelaimingas atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas;

3.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad jo ziniy nepakanka atlickamam

darbui;

3.5. darbuotojas nebuvus darbe ilgiau kaip 60 kalendoriniy dieny,

4. Darbo ir poilsio rezimas:

4.1. darbo laikas negali biiti ilgesnis, kaip 40 darbo valandy per savaitg;

4.2. ne véliau, kaip po 4 darbo valanda skiriama piety pertrauka pavalgyti ir pailséti;

4.3. Svenciy dieny iSvakaré¢se darbo diena sutrumpinama 1 valanda, iSskyrus darbuotojus,
dirban¢ius sutrumpinta darbo diena.

5. Darbuotojas, nukentéjgs nelaimingo atsitikimo metu, jeigu turi galimybe, privalo
nedelsdamas pranesti tiesioginiam vadovui ir kreiptis i artimiausia gydymo istaiga, Asmuo, mates
nelaiminga atsitikima arba apie ji suzinojgs, turi nedelsdamas suteikti nukentéjusiajam pirmaja
medicinos pagalba ir pranesti tiesioginiam vadovui. Jeigu reikia, iSkviesti greitaja medicinos

pagalba. Darbo vieta ir irenginiy biikle, iki bus pradétas tirti nelaimingas atsitikimas, reikia iSlaikyti
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tokia, kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu. Jei tai kelia pavoju aplinkiniy Zmoniy gyvybei ar
sveikatai, gali buti daromi tik biitiniausi pakeitimai, iforminus aktu.

6. Darbuotojas turi teis¢ atsisakyti dirbti, darbai taip pat turi biiti sustabdyti, jeigu darbdavys
ar tiesioginis vadovas nesiima reikiamy priemoniy pasalinti darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimy pazeidimus ir apsaugoti darbuotoja ar darbuotojus nuo galimo pavojaus saugai ir
sveikatai Siais atvejais, kai:

6.1. darbuotojas neapmokytas saugiai dirbti;

6.2. sugedus darbo priemonei ar susidarius avarinei situacijai tgsiamas darbas;

6.3. dirbama pazeidziant nustatytus technologinius reglamentus;

6.4. dirbama nejrengus kolektyvinés apsaugos priemoniy arba darbuotojas neapripintas
asmeninémis apsaugos priemonémis;

6.5. darbo aplinka kenksminga ar pavojinga sveikatai bei gyvybei.

7. Darbuotojas apie pastebétus trikumus informuoja tiesiogini vadova, darbuotojy saugos ir
sveikatos tarnybos specialista bei darbuotoju atstova. Jei priilmamas sprendimas sustabdyti darba,
darbuotojas, kurio saugai ir sveikatai gresia pavojus, turi teis¢ nutraukti darba, palikti darbo vieta ar
patalpa. Siuo atveju darbdavys negali skirti nuobaudy ar taikyti kitokia atsakomybe.

8. Asmens higienos reikalavimai:

8.1. darbo vietoje nelaikyti ir nevalgyti maisto produkty;

8.2. draudziama eiti | visuomeninio maitinimo jstaigas, apsirengus darbo drabuziais;
8.3. nelaikyti kartu asmeniniy ir darbo drabuziy;

8 4. po darbo ir prie§ pertraukas Svariai nusiplauti su muilu rankas;

8.5. pakilus temperatiirai, pranesti tiesioginiam vadovui ir kreiptis 1 gydymo istaiga.

9. Darbuotojas privalo:

9.1 vykdyti Dariaus Beconio imonés darbo tvarkos taisykliy reikalavimus;
9.2. vykdyti tiesioginio vadovo nurodymus;

9.3. dirbti tik tuos darbus, kuriuos saugiai atlikti yra instruktuotas;

9.4. dirbti tik su tvarkingais irengimais ir priemonémis.

10. Darbo vieta turi buti Svari, naudojami prietaisai. jrankiai bei jrenginiai turi biiti tvarkingi,
laikomi jiems skirtoje vietoje.

11. Gaisrinés saugos reikalavimai:

11.1. vengti veiksmy, sudaranciy salygas kilti gaisrui,

11.2. rukyti tik tam tikslui skirtose, Zenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose vietose,
kuriose yra nedegus indas déti nuoriikoms;

11.3. Zinoti ir iSmanyti pirmines gaisro gesinimo priemones, ju veikimo principus,

panaudojimo galimybes, savo veiksmus kilus gaisrui.
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12. Darbuotojui draudziama:
12.1. ateiti | darba neblaiviam, apsvaigusiam nuo narkotiniy, toksiniy medziagy, darbo
metu vartoti alkoholinius gérimus, narkotines bei toksines medziagas;
12.2. darbo drabuzius susegti smeigtukais, adatomis, kiSenése laikyti pasalinius daiktus,
naudoti darbo drabuzius ne pagal paskirt;.
13. Dariaus Beconio imong¢s darbuotojas turi zinoti:
13.1. teritorijos, gamybiniy patalpy, darbo vietos plana;
13.2. pagalbos tarnyby ir atsakingy asmeny telefony numerius.
14. Darbuotojas turi teise:
14.1. reikalauti, kad darbdavys uztikrinty saugy darba;
14.2. zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius darbo vietoje;
14.3. atsisakyti dirbti, kai iSkyla pavojus sveikatai ar gyvybei.
15. Uz Sios instrukcijos nurodymuy nevykdyma darbuotojui taikoma Lietuvos Respublikos
istatymy nustatyta drausminé, materialin¢, administraciné atsakomybé, priklausomai nuo pazeidimo

pobiudzio ir pasekmiy.

II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAI SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO
16. Darbuotojui pavojingi, kenksmingi rizikos veiksniai darbo vietoje, apsaugos priemongés
nuo ju poveikio:

16.1. elektros srovés poveikis — galimos traumos, Sirdies darbo sutrikimas, net mirtis.
Neliesti plikomis rankomis neizoiiuoty jrengimy sroviniy elektros jrangos daliy, paciam
neremontuoti elektriniy jrankiy, kirtikliy, jungikliy, kiStukiniy lizdy, nekeisti saugikliy;

16.2. besisukancios ar kitaip judancios neuzdengtos esamy mechanizmy ir irengimy dalys
— galimos traumos. Neliesti rankomis besisukanciy ar kitaip judanciy dirbancio Irenginio daliy,
kuriy negalima uzdengti apsaugomis, skydais; nedévéti darbo ruby palaidais skvernais, atsegtomis
rankovémis, nenesioti rais¢iy, grandinéliy;

16.3. triukSmas — neigiamas poveikis klausos organams, visam organizmui. Bendras
triukSmo lygis darbo vietoje neturi virSyti 80 dBA, Jei Sis lygis virSytas, esant galimybei pasitraukti
i§ triukSmingos zonos, i§jungti triuk§mo Saltini. Jei tai atlikti nejmanoma, biitina dévéti apsaugines
ausines, ausy kistukus (antifonus);

16.4. karsti dziovyklos jrangos pavirSiai, karStas dziovyklos oras — galimi terminiai odos
nudegimai, kvépavimo taky nudegimai (dZiovykla eiti tik jai atvésus ir iSvédinus, dirbti su
apsauginémis pirstinémis;

16.5. irengimy ir jrankiy eksploatavimo taisykliy nesilaikymas — galimos traumos.

Pastoviai tikrinti jrankiy ir jrengimy techning biikle, tvarkinguma, nedirbti su netvarkingais
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frankiais ir jrengimais, juos naudoti pagal paskirtj ir prisilaikant ju eksploatavimo taisykliu
reikalavimy;

16.6. dulkés (organinés ir neorganinés kilmés) — neigiamas poveikis organizmui, galimos
alerginés ir profesinés ligos. Jeigu dulkiy kiekis ore virsija leisting norma ir dulkétumo negalima
sumazinti, reikia dévéti tinkamai priderinta respiratoriy;

16.7. krentantys daiktai — galimi galvos, koju pédy suzalojimai. Daiktus, jrankius,
medziagas 1 lentynas, rietuves, stelazus darbo vietoje sudéti taip, kad jie negaléty nukristi; nebuti
vietose, kur vyksta krovos darbai;

16.8. nepakankamas darbo vietos apSvietimas — didéja akiy nuovargis, regos susilpnéjimas,
galimos darbo klaidos. Jeigu bendras apSviestumas yra nepakankamas, biitina didinti Sviestuvy
kiekj ar papildomai naudoti kilnojamus Sviestuvus;

16.9. paslydimas, pargriuvimas — galimos jvairaus sunkumo traumos: kauly Iluziai,
raumeny sistemos suzalojimai. Darbo vietoje grindy dangos turi biiti neslidZios, sausos, lygios,
pastoviai valomos: jeigu dél darbo specifikos grindys biina §lapios ir slidzios, butina dévéti
apsauganc¢ia nuo paslydimo avalyng;

16.10. fiziné perkrova — galimos traumos, raumeny patempimai. Nekelti vienam daikty
(ruosiniy, déziy, irenginiy), virSijanciy leisting krovinio kélimo norma. Jeigu néra galimybiy tai
atlikti dviems, biitina naudotis kélimo irenginiais;

16.11. nepalankios meteorologinés salygos — ivertinti meteorologines salygas, apsirengti
tinkamasis Sioms salygoms darbo ribais, avalyne.

17. Darbdavys privalo nemokamai apriipinti darbuotoja asmeninémis apsaugos priemonémis:

17.1. galvai apsaugoti;

17.2. rankoms ir plastakoms apsaugoti;

17.3. kojoms ir pédoms apsaugoti;

17.4. apsauginiais darbo drabuziais.

18. Kiekviena asmeniné apsaugos priemoné turi:

18.1. apsaugoti nuo galimy kenksmingy, pavojingu veiksniy, esan¢iy darbo aplinkoje,
nesukeldama didesnés rizikos darbuotojo sveikatai ir saugai;

18.2. atitikti ergonominius reikalavimus ir esama darbuotojo sveikatos bukle;

18.3. tikti (biiti atitinkamai priderinta) darbuotojui.

19. Darbdavys turi esant reikalui, nemokamai i§duoti darbuotojui daugiau asmeniniy apsaugos
priemoniy negu numatyta pagal asmeniniy apsaugos priemoniy sarasa.

20. Asmenin¢ apsaugos priemon¢ yra darbdavio nuosavybé, todé¢l ja darbuotojas turi grazinti
jleidamas i darbo, pereidamas | kita darba toje pacioje istaigoje, kur §i priemoné nenumatyta pagal

darbo aplinkos rizikinguma. Asmeniné apsaugine priemon¢ turi biiti kei¢iama, jeigu ji susidévi.
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21. Darbuotojas privalo:

21.1. dirbti su iSduotomis asmeninémis apsisaugojimo priemonémis;

21.2. riipestingai prizitréti ir naudoti pagal paskirt] asmenines apsaugos priemones; laiku
pranesti tiesioginiam vadovui apie jy nusidévéjima, uzterSima, netinkamuma naudoti ir apie tai, kad
baigiasi ju naudojimo terminas;

21.3. istatymy nustatyta tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmeniné apsaugos priemon¢ dél

darbuotojo kaltés dingo arba buvo sugadinta.

IIl. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

22. Gauti tiesioginio vadovo uzduotj, susipazinti su darby vykdymo tvarka ir saugiais

23. Apsirengti tvarkingus ir tinkamo dydZio darbo drabuzius, uzsisagstyti juos, apsiauti darbo
avalyng, patikrinti asmenines apsaugos priemones ir naudoti jas pagal paskirtj. Draudziama dirbti su
suplySusiais, atsilapojusiais, netvarkingais darbo drabuZiais.

24. Atidziai apziuréti savo darbo vieta, jjungimo-iSjungimo mygtukus, paSalinti nereikalingus
daiktus, galincius trukdyti dirbti; isitikinti ar grindys sausos, neslidzios, neuzkrautos vaikscioti
skirtos vietos, vizualiai patikrinti ar pakankamas vietinis apSvietimas.

25. Darbuotojas, aptarnaujantis medienos dziovykla, prie§ darbo pradzia privalo:

25.1. patikrinti ar ruoSiniai su tarpinémis, kuriy matmenys nurodyti kompiuterinés valymo
frangos dokumentacijoje;
25.2. patikrinti ar be trikdziy veikia reguliavimo mechanizmas;
25.3. patikrinti pagalbinj inventoriy;
25.4. sandariai uzdaryti dziovyklos kameros duris, prie§ tai patikrinus, ar kameroje néra
Zmoniy.
26. Pries pakraunant medieng bitina iSvalyti grindis ir vandens nuotakumo sistema.
27. Ruosiant medienos dziovykla naudojimui biitina:
27.1. atidaryti garo arba $ilto arba Salto vandens sklendes;
27.2. jungti centrini jungikli — elektros spintoje ir reguliavimo spintoje;
27.3. nustatyti reguliavimo mechanizma arba uzprogramuoti automatika;
27.4. jjungti ventiliatoriy.

28. Pastebéjus bet koki irengimo gedima atsiradus nejprastiems garsams ir triukSmui,

nedelsiant iSjungti jrengini. Apie tai pranesti tiesioginiam vadovui. Darbo nepradéti dirbti, kol

nebus pasalinti visi trikumai.
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IV. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

29. Vykdyti Dariaus Beconio imonés darbo tvarkos taisykliy, nustatyto darbo ir poilsio laiko
reikalavimus, ilsétis, valgyti ir rikyti tam tikslui skirtose vietose, dirbti tik ta darba, kurj paveda
tiesioginis vadovas, ir tik tada, kai yra Zinomi saugis jo atlikimo budai.

30. Darbo metu buti démesingam, atidziam, atsargiam, neuzsiminéti pasaliniais darbais,
nesikalbéti su pasaliniais ir netrukdyti dirbti kitiems.

31. Aptarnaujant medienos dziovykla:

31.1. prie§ stumiant i dziovykla medienos rietuve reikia pazidiréti, kad darbo kameroje
nebity medienos likuciy, Zmoniy;

31.2. pagal Sablona patikrinti ar teisingai medienos rietuvé sukrauta, kad stumiant
neuzklitity;

31.3. rietuveés vezimélj reikia nustumti iki ribotuvy ir po galiniais ratais padéti atsparos
taselius;

31.4. prie§ uzdarant dZiovyklos duris, patikrinti, kad joje neblty Zmoniy ir paZidréti, ar
teisingai nuimti nuimami begeliai,

32. Irietuves krauti medieng reikia tik pagal pateiktus krovimo i rietuves pavyzdzius.

33. Reikia stengtis pakrauti i dziovykla vienos rusies, to paties storio ir tokio pat drégnumo
mediena.

34. Medienos drégnuma matuoti jvairiuose dziovinimo kameros vietose.

35. Elektrodus, skirtus medienos drégnumui matuoti, reikia sudéti rietuvéje istrizai ir
prijungti prie kontakty.

36. Pries jjungiant ventiliatoriaus elektros variklj patikrinti, ar:

36.1. sandariai uzsidar¢ durys;
36.2. nenutrauktas dziovyklos ir agregaty Zeminimas;
36.3. elektros variklio patalpoje néra pasaliniy zmoniy.

37. Tjungus variklj nuolat stebéti dziovinimo rezima ir esant reikalui ji koreguoti.

38. Silumos altinio temperatiira biitina derinti su ta. kuri nustatyta reguliatoriumi. Maksimali
kameros temperatiira privalo biiti bent 25 laipsniais mazesne uz sugriztancia Saltinio temperatiira,
tokia ja ir reikia nustatyti.

39. Jei darbo metu pasigirdo triukSmas, atsirado vibracija, nedelsiant iSjungti ventiliatoriaus
variklj ir pranesti darby vadovui.

40. Pries§ atidarant kameros duris ir iStraukiant rietuvés vezimelj, patikrinti, i§jungti Sildytuvo
varikli ir atidaryti oro padavimo ir iStraukimo vamzdZiy sklendes.

41. Draudziama:

41.1. naudoti atvira liepsna ir rukyti;
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41.2. palikti jjungta dziovykla be priezitiros;

41.3. pasaliniams jeiti i dziovinimo kamera;

41.4. i§jungti auSinimo ventiliatoriaus anksciau kaip 20-30 minuciy po to, kai buvo
iSjungtas Sildytuvo variklis.

42. Einantieji { kamera privalo vilkéti nuo garo ir kaitros apsaugancius drabuzius.

43. Medienos rietuve reikia sukrauti taip, kad tarp rietuvés ir kameros sienuciy i§ abiejy pusiy
likty ne maziau 10 cm. Tarpai tarp sukrauty lenty ar tasy eiliy 35-50 mm.

44. ApsSvietimui kameros viduje naudoti 12 V pernesama lempa.

45. Apsaugos nuo elektros reikalavimai:

45.1. neliesti drégnomis rankomis elektros laidy, kabeliy, kistuky, prietaisy ar jrenginiu;

45.2. nedirbti su elektros jrankiais ar prietaisais, jeigu prisilietus jauciamas elektros
poveikis;

45.3. nedirbti su netvarkingais elektros jrankiais, prietaisais ar jrenginiais;

45.4. dirbti tik su {Zemintais prietaisais ir jrenginiais;

45.5. nesiliesti vienu metu prie izeminty daliy (centrinio apSildymo radiatoriy, vamzdziy ir
pan.) ir elektros jrenginiy metaliniy daliy (stalinés lempos ir kt.), kad, esant paZeistai izoliacijai ir
Sioms dalims turint elektros jtampa, nesusidaryty grandiné tekéti elektros srovei per zmogaus kiina;

45.6. panaudojus elektros jrankj prietaisg ar jrenginj, tuoj pat i§jungti;

45.7. nedirbti su elektros jrankiais, prietaisais ar irenginiais, jei ant ju pasiliejo skysciai,

45.8. neremontuoti paciam sugedusio elektros irenginio, laido, kistuko, kistukinio lizdo.
Tai atlikti privalo darbuotojas, turintis elektrotechninio personalo reikiama kvalifikacija.

46. Leidziama nepavojinga vienkartin¢ keliamo ir perneSamo krovinio mase, kai krovinys
perneSamas dirbant kita darba (iki dvieju karty per valanda):

46.1. vyrams — iki 30 kg ;

46.2. moterims — iki 10 kg.

47. Darbo metu uztikrinti Svara ir tvarka darbo vietoje, stebéti praéjimy ir pravaziavimy
sauguma, susidariusias atliekas pamainos pabaigoje pasalinti | tam skirta vieta.

48. Draudziama be tiesioginio vadovo Zzinios patikéti pareigas ar darbo priemones kitam
asmeniui, savavaliSkai atlikinéti darbus nesusijusius su uzduoties vykdymu. Pasisalinti i§ darbo

vietos galima tik gavus tiesioginio vadovo leidima.

V. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS
49. Pastebéjus, kad gali ivykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, nedelsiant nutraukti darbus
ir apie tai pranesti tiesioginiam vadovui.

50. Biitina iSjungti elektros jrenginius ir pranesti tiesioginiam vadovui §iais atvejais:
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50.1. pastebéjus stipry detaliy, laidy kaitima;

50.2. sugedus elektros instaliacijai (neveikia, kibirk§Ciuoja kiStukinis elektros lizdas,
jungiklis);

50.3. pajutus svylanciy laidy kvapa;

50.4. nutrikus elektros energijos tiekimui;

50.5. pajutus padidéjusi triukSma ar vibracija.

51. Nedelsiant reaguoti | pavojaus signala:

51.1. apzitréti pazeista zona;

51.2. elgtis ramiai, nesutrikti, realiai jvertinti susidariusia situacija;

51.3. prireikus iSkviesti pagalbos tarnybas: bendruoju pagalbos telefonu — 112; fiksuoto
rys$io telefonais: ugniagesius gelbétojus — 01, policija — 02, greitaja medicinos pagalba — 03.

52. Kilus gaisrui:

52.1. iskviesti ugniagesius gelbétojus;

52.2. evakuoti Zmones;

52.3. gaisra gesinti turimomis pirminémis gaisro gesinimo priemonémis;

52.4. informuoti tiesiogini vadova.

53. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, pakeliui i darba arba i§ darbo:

53.1. nedelsiant iSkviesti greitaja medicinos pagalba arba kreiptis | artimiausia gydymo
Istaiga;

53.2. suteikti nukentéjusiems pirmaja medicinos pagalba;

53.3. informuoti tiesiogini vadova;

53.4. darbo vieta ir irenginiy bikle, iki bus pradétas tirti nelaimingas atsitikimas, reikia
iSlaikyti tokia, kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu; jei tai kelia pavojuy aplinkiniy Zmoniy
gyvybei ar sveikatai, gali biiti daromi tik biitiniausi pakeitimai, iforminus aktu.

54. Ivykus avarijai, nedelsiant iSeiti i§ pavojingos zonos ir informuoti tiesiogini vadova.

55. Esant ypatingam avariniam atvejui evakuotis i§ pavojingos zonos artimiausiu keliu,
vadovaujantis evakuacijos schemomis ir Zenklais.

56. Ivykus jrenginiy pazeidimams arba avarijai, darbuotojas privalo imtis priemoniy, kad
nesusidaryty pavojus imoniy gyvybei, gaisrui kilti ir jrenginiy sugadinimui, nedelsiant pranesti

tiesioginiam vadovui.

VI. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA
57. I$jungti medienos dZiovykla laikantis eksploatavimo instrukcijos reikalavimy.

58. Sutvarkyti darbo vieta, kurioje buvo dirbama.
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59. Surinkti darbo metu naudotus jrankius, jrenginius ir padéti juos { vieta, nustatyta
tiesioginio vadovo.

60. Jeigu mediena i8dziiivo, iSjungti ventiliatoriy, atvésinti dziovykla, i§ dziovyklos iSstumti
medienag.

61. Sandariai uzdaryti dziovyklos duris (isitikinus, kad joje néra Zmoniy).

62. Pasalinti atlieckas bei Siuksles | tam tikslui skirtas vietas.

63. Nusiplauti veida ir rankas Siltu vandeniu su muilu. Esant galimybei nusiprausti po dusu.

64. Tvarkingai i spintelg susidéti savo drabuZius.

65. Informuoti tiesiogini darbo vadova apie darbo metu pastebétus trikumus, turéjusius

itakos saugiam pavesto darbo atlikimui.

Instrukcija parenge: UAB ,,SDG*, kodas 135899565
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2 MOKYMO ELEMENTAS. DARBAS ,,HNFLEX“ KOMPIUTERIZUOTA
NARDI 53 C GL DZIOVYKLA

2.1. ,HNFLEX“ KOMPIUTERIZUOTOS NARDI 53 C GL DZIOVYKLOS
EKSPLOATACIJOS INSTRUKCIJA

,Hnflex* kompiuterizuota Nardi 53 C GL dziovyklos irenginiai sujungti pagal 60 pav.
pateikta schema.

60 pav. [rengimy iSdéstymas dZiovykloje Nardi 53 C GL
Kiekvieng jrengini jvardijame toliau (zr. 61-74 pav.)

61 pav. DZiovinimo kamera korpusu

62 pav. Elektros variklis apsaugotas nerudijancio
plieno korpusu

Kuriame Lietuvos atelt]
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64 pav. Sistemos monitorius

HEAT
TREATMENT
HEBORDCR

67 pav. Temperatiiriniy reZimy sistemos kontrolés 68 pav. Kontrolinés durys
blokas

Mokymy medziaga
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71 pav. Ventiliatoriaus pjiivis

72 pav. Ventiliatoriai kameroje

73 pav. Ecodry sistemols.kamera

74 pav. Ecodry veikimo schema

Veikimo schema i§samiai apraSyta bei informacija paimta i8:
http://www.nardi.it/video/E_162_Ecodry_Tunnel NEW.swf
http://www.nardi.it/video/E 212 VAP I Front NEW.swf.
http://www.nardi.it/eng/leonardo_3.html.

et
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L — prietaisy skydo apibudinimas:

automatinio/rankinio valdymo jungiklis

purkstuvy valdymo jungiklis

@ ® @9

Ventiliatoriy valdymo jungiklis

®

—" uzdegimo angos sklendes valdymas

=

kaitinimo kontroles jungiklis

et
A0
il

Siluminio jungiklio periodo nustatymas

&

automatinio valdymo rezimo nustatymas

=98

rankinio valdymo rezimo nustatymas

ipurskimo rezimo nustatymas

Kairiojo ventiliatoriaus reZimo nustatymas

desiniojo ventiliatoriaus rezimo nustatymas

T

uzdegimo angos reZimo nustatymas

O
i

kaitinimo reZimo nustatymas

Darbo eiga

Pradedant darba, valdymo skyde nustatoma automatiné pozicija

Ir jjungiamas

automatinio valdymo rezimas , po to elektroniné Svieslenté yra pasiruosusi komandoms.

Rankinio valdymo paleidimas:

Nustatyti elektring Svieslent¢ rankinio valdymo pozicijai, paspausti rankinio valdymo

indikatoriy , tuomet automatinio valdymo rezimas i$sijungia ir jsijungia rankinio

%
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valdymo rezimas , Siame taSke imanoma kontroliuoti traukas naudojantis mygtukais:

purkstuvo indikatorius, @ ventiliatoriaus indikatorius , O uzdegimo angos

0
valdymas, kaitinimo valdymas.

Norédami kontroliuoti jpurSkima, paprasciausiai paspauskite purSkimo indikatoriy ,

. y . . N TR A o L .
kad atsidaryty voztuvas, taip pat isijungs purSkimo rezimas. Norédami uzdaryti voztuva ir
oy . o - . _y . . @ o o s @{v':: .

iSjungti purskima paspauskite purskimo indikatoriy veél ir purskimo ™ rezimas

i8sijungs. Norédami kontroliuoti ventiliatoriy, spauskite ventiliatoriaus valdymo .. indikatoriy,

E); ‘
Taip galite jungti pakaitomis: desing ir kairi ventiliatoriaus indikatorius. Mirksinti
lemputé parodo L-prietaisy skydo apsauga laiko pauzéms, galiausiai rezimas lieka besitgsiantis ir

o o2

toliau spauskite deSinio ventiliatoriaus rezimo indikatoriy, dar karta paspaudus jis i8sijungs.

Toliau jjunkite kairio ventiliatoriaus rezimo indikatoriy, ketvirtu paspaudimu jis i$sijungs.

ventiliatoriai pradeda suktis nustatyta kryptimi. UZdegimo angos rezimo ir kaitinimo

indikatoriai yra susieti su voztuvais (angomis) ir kaitinimu, SvieCia raudonai (jjungta) arba

)

indikatoriy nustatyta tvarka. Norédami perjungti elektring Svieslent¢ i automating

SvieCia zaliai (iSjungta). Kontroliuodami voztuvus spauskite uzdegimo angos indikatoriy ir

D

kaitinimo

e

pozicija, spauskite automatinio valdymo " indikatoriy. Tuomet rankinio valdymo reZimas

5

18sijungs ir isijungs automatinio valdymo rezimas. Tuo atveju, jei ventiliatoriy Siluminio

.....

iSjungti elektring Svieslente, atidarykite ir vél nustatykite Siluminio jungiklio rezima,
uzdarykite ir vél jjunkite elektring Svieslentg.

. Tam reikia

Kaip nustatyti valdymo sistemos parametrus:

Atidarykite §i langa, paspausdami % pagrindiniame lange:

© 164
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1 -NARDI 5.5l

i e el !

75 pav. Nardi dZiovyklos valdymo pagrindinis langas

Parametrai suskirstyti { penkias kategorijas:

1. Temperatiiros ir drégmés nustatymai; laikas ir data; laiko intervalas automatiniam

atsarginiy kopiju darymui ir juy i§saugojimui kompiuteryje.

ﬂ: 2. Ventiliatoriy valdymo nustatymai (pauziy ir sukimosi intervalai, greitis).

3. Specialiy ventiliatoriy nustatymy periodai.

"]
[ﬁ 4. Nustatymai katilo energijos valdymui.
5. Perspéjimy, pavojaus signaly valdymas.

Vizualiai skilti sudaro 3 sekancios parametry grupés, pazymeétos skirtingomis spalvomis:

E
.
- geltona spalva — nustato temperatiiros reguliavima dZiovinimo krosnyje;

22 lentelé. Temperatiiros reguliavimas dZiovinimo krosnyje

Rekomenduojamos vertés
Virsutinis sukimosi sustabdymas 0.3 °C
Zemesnis sukimosi sustabdymas 0.3 °C
Maksimalaus atidarymo skirtumas 3 °C

% H ﬁfﬁ;—; Y - 165
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ﬁmélyna spalva — nustato drégmés reguliavima;

23 lentelé. Drégmeés reguliavimas dZiovinimo krosnyje

Rekomenduojamos vertés

Virsutinis sukimosi sustabdymas 0.2 %
Zemesnis sukimosi sustabdymas 0.2 %
Maksimalaus atidarymo skirtumas reguliuojant dziovinima (isleidimas) 1.5 %
Maksimalaus atidarymo skirtumas reguliuojant drékinima (jpurskimas) 2 %
Temperatiiros i§jungimas reguliuojant drékinima 25 °C
Ipurskimo intervalo ijungimas (ON) 5 Min
Ipurskimo intervalo i§jungimas (OFF) 2 Min
Vidutinis laikas drégnumo lemputés rodmenims. 0 Min

A

Kaip nustatyti darbinius intervalus ir ventiliatoriy greifius

~

(Zr. ,,Kaip nustatyti valdymo sistemos parametrus*)

76 pav. Nardi dZiovyklos valdymo pagrindinis langas

Antroji skiltis leidzia nustatyti:

ioletiné spalva — galima nustatyti automatinio intervaly reguliavimo datg ir laika.

e Ventiliatoriy darbo tvarka ir darbo intervalus (pauze, sukimasis i kairg, pauzé, sukimasis

1 desing).
24 lentelé. Ventiliatoriy darbo tvarka
Rekomenduojamos vertés
Pirmoji pauzé 0,02 hh,mm
Sukimosi i deSing intervalas 2,00 hh,mm
Antroji pauzé 0,02 hh,mm
Sukimosi | kaire intervalas 2,00 Hh,mm

.
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e Ventiliatoriaus greitis kiekvienoje fazéje (kaitinimo, lyginimo, kondicionavimo,
ausinimo, generavimo, dZiovinimo) geltonas langas, ypa¢ dZiovinimo fazéje, gali biiti jjungtas iki

8 grei¢iy, priklausomai nuo MC stiprumo (Zaliasis langas).

Rekomenduojama verté
Jei jusy sistemoje yra jrengtas inverteris, sekanti dalis gali biiti jums labai naudinga.

Dziovinimo procese skirtingose fazése jiis galite naudoti skirtingus greiCius, ypac¢ dziovinimo
fazéje. Galimi aStuoni greiciai, kuriy kiekvienas susijes su konkre¢iu MC galingumu.

Apskritai, kuo geresnis MC , geresnis grei¢io parinkimas, létesnis medienos dziovinimas, tuo
mazesnis apsisukimy greitis naudojamas.

Sie pozymiai ir parodymai atskleidZiami $iuose dviejuose grafikuose. Kair¢je pateikta
grafiné kreivé minksStai greitai dZiovinamai medienai, deSin¢je pateikta kreivé kietai, ilgiau
dziovinamai medienai. Kreivés priklauso nuo pasiekto variklio grei¢io ir nuo medienos tankumo

kiekvienoje grupéje.

]
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77 pav. MinkStos ir kietos medienos dZiovinimo greitis

Démesio: Sie grafikai tai tik tam tikri pozymiai. Faktiskai oro greitis pro medienos tarpus
tiesiogiai priklauso nuo medienos uzkrovimo metodo kameroje. Be to, tus¢ios vietos apsunkina oro

cirkuliacijg ir to reikéty vengti.

Kaip reguliuoti intervalus specialiesiems ventiliatoriy nustatymams

%

(Zr. ,,Kaip nustatyti valdymo sistemos parametrus*)
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78 pav. Nardi dziovyklos valdymo pagrindinis langas

Trecioje skiltyje yra SesSi laiko intervalai padalinti i dvi grupes (,,A“ ir ,,B*); po tris
kiekvienam intervalui reikia nurodyti Sias vertes:

e Pradzios laikas (,,START");

e Pabaigos laikas (,,STOP*);

e Veiksmas (*):
o 0 = stabdyti ventiliatorius;
o 1 =suktis | kairge;
o 2 = suktis { desing;

o 3 =naudoti jprastas pauzes ir nustatymus.

e Apsisukimy daznis (rpm): jei yra inverteris, jrasytas nulis (0) reiskia ventiliatoriy

sustabdyma.

Norint i§jungti kurj nors laiko intervala, i visus eilutés langelius jraSomi nuliai (0).

b

Kaip naudoti katilo energijos valdymo skiltj

W

(Zr. ,,Kaip nustatyti valdymo sistemos parametrus‘)

rmu et —1
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79 pav. Nardi dziovyklos valdymo pagrindinis langas

Si funkcija naudinga jei yra vienas ar daugiau katily prijungty prie savo kamery, tadiau

kartais vieno katilo energija nepakankama apriipinti visas kameras, prijungtas prie jo. Si sistema
leidzia tiksliai panaudoti visa turima energija.

Kad naudotis Sia funkcija, reikia:
[ ]

Analoginio signalo i$ katilo, kuris biity proporcingas katile esanciai turimai energijai,

jei signalas — 100 %, reiSkia, katilas gali pilnai patenkinti visy prie jo prijungty kamery
energetinius poreikius;

e [ vietini tinkla sujungti visus nuotolinio valdymo pultus (,,Remote Control Units®),

prijungtus prie katilo.

Vienas nuotolinio valdymo pultas laikomas pagrindiniu ,,master (tas, kuris su maziausiu
kronsuy skai¢iumi). Jis veikia §iuo principu:

1. Priima analogini signala 1S katilo.

2. I8 kity pulty (papildomy, ,,slaves®) priima informacija apie ju kaitinimo poreikius ir
prioritetus.

3.

Remdamasis gauta informacija, reguliuoja kaitinimo poreikius taip, kad visa turima
energija buty kuo efektyviau panaudojama kiek imanoma mazesniais nuostoliais.

4. Siuncia naujus kaitinimo poreikiy duomenis papildomiems pultams.

Specialistui tereikia ivertinti situacija. Kiekvienas mechanizmy mazgas suvartoja perdirbta

kaitinimo energija. Prioritetas teikiamas nuo 1 iki 100, ir maksimali svarbiausia verté yra 100:

.
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kaitinimo poreikis iki 100 yra beveik visada pakankamas.

Kairg¢je skilties puséje pateikta informacija yra bendra visoms darbo sekcijoms
A energijos lygis boileryje (raudonas stulpelis)

maksimali energijos verté atitinkanti 100 % sanaudas (125 psi)

@

STOP: procentai kaitinimo sistemai i§jungti (labia mazas energijos kiekis)

)

START: procentai kaitinimo sistemai atkurti

™

ON/OFF pyungimo ir i§jungimo valdymas

....Ir informacija konkreciai sekcijai:

F vienas ar du parodymai (jei jus turite 2 zonas) originalaus kaitinimo paklausa(raudonas) ir
apskaiciuotos Paklausos (geltonas)

G MIN minimalios kaitinimo paklausos nustatymas

Desin¢je dalyje galima nustatyti einamojo valdymo pasirinkima. Kiekvienai ciklo fazei
galima naudoti vieng valdymo pasirinkima. Konkreciai dziovinimo fazei prioritetas priklauso nuo

MC vertés pagal 4 taskus, kurie parenkami.

Siiilomos vertés

Negalima pasiiilyti vertés B, C, D, G parametrams nes jie labai priklauso nuo konkrecios
sistemos.

Parenkant vertes reikia atkreipti démesj i sekancius patarimus:

e Ten kur reikia daugiau energijos (kaitinimui, ankstyvajam dziovinimui) naudoti aukstesni

pasirinkima.
e DzZiovinimo faz¢je naudoti maZinanti pasirinkima su MC.

Jei kyla kokiy abejoniy — spausti mygtuka AUTO, perzitréti standartines vertes, kurias

veéliau galima pakeisti.

Kaip naudotis pavojaus signaly valdymo skiltimi

v

(Zr. ,,Kaip nustatyti valdymo sistemos parametrus*)
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1 - NARDI S.cl X
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80 pav. Nardi pagrindinis langas

Temperatiirai bei drégmei nustatyti galima naudoti:

B 7 Maksimaly Zemesnijji skirtuma (tarp nustatyty ir dabar esamy verciy).

Kai sistema iSeina uZ nurodyty riby, sugeneruojamas atitinkamas perspéjimas. Jei situacija

primena laika apibrézta skiltyje @ , sistema sukelia pavojaus signala ir jei reikia tinkamai

reaguoja.
25 lenteleé. Sistemos reakcija iSéjus uZ nurodyty riby
Per aukstas Per zemas
JH Sustabdo procesa Blokuoja nusausinimo procesa
iE
Nieko nedirba Sustabdo procesa

Jei katilas turi dvi zonas, tai garsinis ar pavojaus signalas baigiasi ties tam tikra zona, su

kuria jis susijgs.

26 lentelé. Zony vertés

Sitlomos vertés
TEMPERATURA: maksimalus virSutinis skirtumas 5 °C
TEMPERATURA: uZlaikymo laikas vir§utiniam skirtumui 30 Min
‘ﬁ" - | =Sty o 171
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TEMPERATURA: maksimalus apatinis skirtumas 10 °C
TEMPERATURA: uzlaikymo laikas apatiniam skirtumui 60 Min
EMC: maksimalus virSutinis skirtumas 3 %
EMC: uzlaikymo laikas virSutiniam skirtumui 60 Min
EMC: maksimalus apatinis skirtumas 2 %
EMC: uzlaikymo laikas apatiniam skirtumui 30 Min

Programavimo tvarka
Kaip nustatyti dZiovinimo plang

leikite i §i langa paspausdami (w w * N

81 pav. Nardi pagrindinis langas

Cia turite pasirinkti, i§ kur programa gaus dziovinimo grafika:

e IS dabartinio valdymo

—— e Pradeda nauja grafika be jokiy duomeny (visi duomenys lygis 1);
e Atidaro Zinyna ir leidZia pasirinkti grafika i$ ten;
e Leidzia pridéti dziovinimo faz¢ naudojant gradiento metoda;

e Automatiskai sugeneruoja nauja grafika, naudodama mazai duomeny.

Galiausiai atidaromas ekrano langas, kur galima pakeisti plana.

& H
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i

82 p

av. Nardi pagrindinis langas

Si pagrindiné dalis naudojama dZiovinimo tvarkai nustatyti, jis dar kitaip vadinamas
dziovinimo procesu ir yra sukomponuotas i§ 7 faziy, kurios yra:
1. Kaitinimas — jkaitinti mediena iki pradinés dziovinimo fazes.
2. Dziovinimas — paSalinti norima dré gmés kiekj i§ medienos.
3. ISlyginimas — sumazinti MC skirtumus medienos rietuveje.
4. Automatinis kondicionavimas — sumazinti MC skirtuma vidaus ir iSorés medienoje.
5. Atvésinimas — atvésinti mediena iki Zemiausios temperatiiros.
6. Pusiau automatinis kondicionavimas — fragmentinis medienos kondicionavimas proceso
metu.

7. Bendra fazé — esanti vartotojo zZinioje.

Kiekviena fazg sudaro viena ar kelios dalys ar numatyti Zingsniai. Visos fazés yra
veiksmingos iki galutinés. Galutiné fazé gali biiti pasirinkta ir atidéta, pasirenkant viena i$ norimy
daliy ar zingsniy paspaudus STOP mygtuka deSinéje. (Démesio: procese yra tik viena galuting
faz¢) Galuting faz¢ galima atpazinti pagal simboli >> saraSo pradzioje. Kiekviena fazé gali biiti
paleista ir iSjungta praeinat visas dalis paspaudziant ON/OFF mygtuka deSin¢je. Paleista fazé

Zymima simboliu #, i§jungta simboliu =.

Frakcija yra sudaryta i§ krypties ir Zingsnio. Kiekviena jy apibiidina 5 parametrai.

. @ laiko krypties koeficiento verté nuo ankstesnio iki dabartinio Zingsnio;

. nustatyta zingsnio temperatiira;

¥t (= o 173
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SEMC arba ®  'drégmeés lemputé) Zingsnyje;

e drégnumo nustatymas (%

o & galutiné MC verte reikalinga sekan¢iam zingsniui,

o zingsnio trukmé.

Krypties sistema eina tiksliai apibréztu laiku nuo vieno dydzio prie kito.Sis laikas yra tikslus
krypties uzbaigimo laikas. Zingsnyje sistema veikia nustatytu laiku nustatytu dydziu. Po to, jei
nustatyta MC yra didesné nei nulis, sistema lieka Zingsnyje, kol pasiekia MC nustatyta dydi.

Jei norite pakeisti tam tikros dalelés(frakcijos) parametrus, pasirinkite 1§ saraSo:

dyziai(vertés) yra nurodyti 5 po sarasu langeliuose, kuriuos galite keisti. Jei verté nuling,

atitinkamas langelis neveikia; norint paleisti langelius paspauskite mygtuka
kuris uzpildys juos nuo dydzio 1.

Nepamirskite paspausti ENTER po kiekvieno dydZio. Frakcijos informacija bus priimtina, jei
tik jis paspausite ENTER iki paskutinio dydzio(vertés) eil¢je. Kuomet jis pradedate paskuting
vienos dalies dydi sistema automatiSkai persijungia prie sekanc¢io. Kokioje faz¢je bebiitumete, jus
galite iSjungti temperatiros reguliavima, ivesdami O i nustatyta temperattiros verte arba drégmeés
reguliavima, jvesdami O | nustatyta drégmés verte. Jei jiis jvesite visuose eilés dydziuose nulj, tai

tam tikra frakcija ir tuo pat metu vykstanti paskesné bus i§jungtos.

Kai kurie paaiSkinimai apie kondicionavima:
ISlyginimas ir automatinis kondicionavimas (jei galimas) automatiskai isijungia sistemoje.

[jungus programa, paspauskite , kad tai perduoti rezimo sektoriui.

Pusiau automatinis kondicionavimas po auSinimo gali biiti pradétas rankiniu biidu bet kurioje
fazéje. Tuo atveju sistema sustabdo procesa, jjungia norima fazg ir vél pradeda veikti nuo tos
vietos, kur buvo sustojusi.

Jei dziovinimo metu reikia kondicionuoti medieng tam tikru MC dydZziu, galima panaudoti
zingsnj, pasirinkta i§ MC ir pradéti drékinima iki norimos vertés bei MC nustatyti ties 0. Jei
procesas yra jjungtas, pries tieckiamo galingumo langelj jus galite pamatyti zenkly pavadinimus ir
frakcijos numerj tam tikroje fazéje. DeSinéje yra rezimo sarase numatyti parametrai, kurie veikia

visa procesa dziovinimo fazéje:
e minimali trukmeé krypciai @ ir Zingsniui .

174
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Jei, pries pradedant dalj (frakcijg), MC yra Zemesné nei nustatyta verte, tai sistema naudoja
Sias trukmes vietoj nustatyty. Tai yra naudinga, jei minimali trukmé yra mazesné, nei nustatyta, ir
jus galite pradéti dziovinimg su MC ankSCiau, nei numatyta rezime. Tuomet sistema greitai

pasiekia tinkama dydj, neprarasdama laiko.

Démesio: pernelyg didelis Siy verCiy pavertimas gali per staigiai sukelti temperatiirg ir

sumazinti drégnuma, kurie abu yra pavojingi medienai.

e pagrindinio Zingsnio metodas (MC &arba tik laikas @ )

Paprastai dziovinimo laikotarpis yra minimalus, po to sistema laukia, kol MC pasieks
nustatyta dydi(vertg) ir pradeda sekanti etapa. Jeigu pasirenkamas tik tos dalies laikas, tai
laikotarpis ir bus tik nustatytu laiku.

Antrame lange yra visy programos faziy iSdéstymas, ji nustato visas reikSmes nuo 1.

83 pav. Nardi pagrindinis langas

Dziovinimo grafikas dazniausiai ivedamas laipsniskai. 4 skiltyje galima ivesti dziovinimo

faz¢ naudojant gradienta, o ne drégnuma.
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84 pav. Nardi pagrindinis langas

Gradientas yra:

e santykis tarp MC (drégmés kiekio) ir EMC (drégmés vidurkio), kai MC yra
mazesnis uz 28, t. y. MC=20, EMC=8, G=20/8=2,5;

e kitais atvejais naudojamas santykis tarp 28 ir EMC, t. y. MC=40, EMC=12,
G=28/12=23.

Gradiento reguliavimui sistema dZziovinimo procesa padalina | du atskirus ciklus,
priklausomai nuo to, ar medienos drégmés kiekis yra didesnis ar mazesnis uz vidutini MC (2) ar

yra artimas pluosto isotinimo taskui.

Per pirmaji cikla, kad biity iSvengta medienos sugadinimo rizikos, gradientas yra gana létai
didinamas nuo pradinio taSko iki tarpinio (vartotojo nustatyto) dydZzio. Atitinkamas EMC
apskaiciuojamas pagal gradiento dydi ir santykini MC. Per antraji cikla MC palaipsniui didinamas
nuo tarpinio dydzio (2) iki galutinio tasko (3). MaZ¢jantis EMC apskaiciuojamas pagal MC ir
atitinkama gradiento dydi. Per §i cikla gradientas kyla iki galutinio dydZio daug greiCiau, taip

sutrumpinant dziovinimo laika.

Temperatiira kyla panaSiai kaip ir gradientas. Biitina fiksuoti $iuos duomenis:
1. pirminé temperatiira, gradientas ir MC;
2. pluosto isotinimo tasSkas (MC = 28-30 %));

3. galutiniai dydziai (dZiovinimo proceso pabaigoje).

176
Mokymy medziaga




Pirminio medienos apdirbimo technologiniu kompetencijy tobulinimo programa

Kai suvedami Sie duomenys jie perkeliami | nuotolinio valdymo sistema, kuri suplanuoja 15

tarpsniy dziovinimo procesa ir perveda duomenis i kompiuteri.

Démesio: vartotojas turi patikrinti rezultata ir uzbaigti dziovinimo procesa papildydamas ji

kitais ciklais.

1.NARDI Sk

& - Paco =ilvesuza: lalbaang +
durams=:

85 pav. Nardi pagrindinis langas

Paskutinéje skiltyje galima automatiskai sukurti grafika. Norint sukurti dziovinimo proceso

grafika, reikia:

1. atsirinkti medienos rusj i$ pateikty ;;

2. Zemiau pateiktame baltame langelyje pasirinkti viena i$ tos riiSies medienai skirty

dziovinimo buduy;

3. fterpti stor] fu , pradini ﬁMC dydi (start) ir galutini MC (stop). Ivedus
kiekviena i§ duomeny, spausti ENTER.
4. atsiradgs violetinis apskritimas reiSkia, kad grafikas sukurtas.

=

Dar karta paspaudus % (kaip rodo maza rodykle), atsiras visi suvesti duomenys, kad

pasinaudojus ta pacia tvarka biity galima juos pakeisti.

Démesio: sukurti grafikai ir suvesti duomenys atitinka vidutinius rezimus, kurie sudaryti

remiantis ilgamete praktika. Vis délto, vartotojas tokius sudarytus grafikus visada turi patikrinti.
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Jei tiksliai neZinoma, kokios riiSies mediena bus dZovinama, grafika galima sudaryti

naudojant statistinius duomenis. Apatinéje ekrano dalyje matosi po 3 parametrus kiekvienai rasiai

e specifinis svoris kg/mc
¢ medienos risis MC atskaitai
e kilmes zona (galima pasirinkti Zzemélapyje arba i§ Zemyno pavadinimy).

Pasirinkus bent viena i$ parametry, iterpus atitinkamus duomenis ir paspaudus mygtuka %,
sistema atrinks visas rusis, kurios atitinka pateiktus parametrus. Po keliy sekundziy baltame

langelyje parodomos visos atrinktos risys. Tuomet galima pradéti anks¢iau apraSyta procediira nuo
2 zingsnio.

Jei atrinkty rtsSiy perdaug arba né viena i§ jy netinka, galima paspausti

4 ir programa
atrinks dziovinimo modeli, kuris statistiSkai geriausiai tinka visoms i§vardintoms medienos riiSims.
Tuomet reikety tgsti nuo 3 zingsnio.

Proceso valdymas

Kaip pradéti ar uzbaigti dZziovinimo cikla

Pagrindiniame lange yra valdymo skydas, skirtas Sioms komandoms duoti. Kad ji atidaryti,
reikia spausti g

i b
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86 pav. Nardi pagrindinis langas

Atidarydami $i langa, palaukite, kol tekstas mygtukuose (bent jau viename) pasidarys juodas
ir atsiras rankenélé.

Kair¢je yra septyni mygtukai — kiekvienai jmanomai ciklo fazei po viena. Jei esamame
dziovinimo grafike kurios nors fazés néra, atitinkamas my gtukas neveiks (pilkos spalvos, negalima
paspausti).

Desin¢je yra lentele, kur galima nustatyti atidéta ciklo pradzia, t. y. ciklo prazios valanda ir
diena (nustatoma operatoriaus). Tam, kad naudotis $ia funkcija, ja reikia jjungti paspaudziant jai
skirta piktograma (turi atsirasti tekstas ,,ON*).

Norint pradéti procesa, reikia atlikti 3 Zingsnius:

1. parengti dziovinimo proceso aprasa ir pagrindinius duomenis;
2. suvesti dziovinimo grafika;

3. pradéti procesa.

Pirmiausia reikia suvesti kelis pagrindinius duomenis:

-".'iki 7 Zenkly pavadinima turimos medienos apibidinimui; kai kurie duomenys
(kameros numeris, lenty storis, medienos kiekis, pradzios data) jau yra suvesti, todél
siiloma jvesti koda, kuris nurodo medienos rii§j ir / arba administracinj koda. Jei jvesti
neteisingi duomenys arba Zenkly bus perdaug, sistema tai pataisys ir pasitilys vartotojui

teisinga koda.

ML medienos grupg, kad biity galima tiksliai nuskaityti MC zondus (ja galima rasti

automatinéje grafiky kiirimo sistemoje);

i (neprivaloma, bet rekomenduojama) partijos lenty storf;

o (neprivaloma) medienos kieki (rietuviy struktiira galima valdyti paspaudus mygtuka su

kubu, zr. Kaip valdyti rietuviy struktiirq).

Tuomet, kaip paaiskinta skiltyje Kaip suvesti dZiovinimo grafikq, reikia ivesti dZiovinimo

grafika.
Ir pagaliau, norint paleisti kamera, reikia:

1. nuspausti dziovinimo proceso pradzios mygtuka, kol jis neatSoks;

2. nuspausti rankeng { ON padéti;
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3. paspausti mygtuka 7 , kuris nusiun¢ia komanda kontrolés sistemai.

Atlikus Siuos 3 veiksmus, bus matomas tarkim, partijos pavadinimas PIN1234:

e nurodyma dar karta paraSyti PIN1234. Tai reiskia, kad kaZzkada praeityje jau buvo
dziovinama naudojant toki koda. Jei bus atsakyta NO, bus laikoma, kad tgsiamas
ankstesnis procesas. Jei bus nuspausta YES, sistema iStrins senus duomenis ir tgs darba.

Kitu atveju, kamera nepasileis;

e nurodyma reikia dar karta parasyti PIN1234.prg. Tai reiskia ta pati, bet susije su

atitinkamu dziovinimo grafiku, kuris automatiskai iSsaugomas diske;

e nurodyma dar karta paraSyti PIN1234.vol. Tai reiSkia ta pati, bet susij¢ su tam tikros

dziovinimo partijos apraSymu.

Vykstant Siems procesams, vir§ rankenos matomi (Sviesiai meélynai) procentai nuo 0 iki 100.

Primygtinai prasome nieko nedaryti, kol jie yra.

Pasibaigus perdavimui, rankena atSoks i viduri, o kontrolés sistema pasirengs pradéti procesa

(kontrolés ekrane uzsidegs Sviesel¢). Po minutés ar kiek anksciau rankena sugri§ 1 ON padéti.

Norint kamera sustabdyti, reikia:

L. nuspausti rankena 1 OFF padéti;
IL. paspausti mygtuka y , nusiunc¢iant nurodyma kontrolés sistemai.
MEDIENOS PARUOSIMAS

Mediena i dziovykla talpinama riipestingai sudéjus lentas. Ypac¢ svarbus iSankstinis lenty

storio nustatymas, pradiné kiekvienos lentos drégmée ir matavimo elektrody pritvirtinimas.

Medienos rasies ir tankio pasirinkimas
I dziovykla reikia talpinti tos pacios rusies ir tokio paties storio mediena. Ypatingai reikia
vengti (ypaC jei trikksta patirties) kartu dziovinti skirtinga mediena, nors savybés gali biiti ir

panasios, ir lentas, kuriy storis skiriasi (Zr. 87 pav.).
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87 pav. [ dZiovyklq talpinama mediena turi biiti tos pacios rusies ir storio
Kartu dziovinti skirtingo storio lentas rizikinga, nes ploniausios lentos proceso pabaigoje
biina perdZitivusios, o storiausios, atvirk§&iai, biina per drégnos, t. y. ju drégmes kiekis (DK') per
aukstas.
Norétume pabrézti, kad galimo galutinés drégmés skirtumo galima iSvengti pailginus

kondicionavimo etapa.
Pakrovimas j dZiovykla

Siekiant uztikrinti kokybiSka galutini rezultata, labai svarbi operacija yra kameros
pakrovimas. Sia operacija reikia suplanuoti ir jvykdyti labai riipestingai, ypaé daug démesio
skiriant rietuviy sudarymui. Nenuvertinkite $io etapo svarbos: neteisingas lenty sudé¢jimas gali
mediena sugadinti.

Kad kamera efektyviai veikty, reikia numatyti, kad buty panaudota visa dZziovyklos erdve,
vengiant tusciy viety ten, kur ju neturi biiti. Rietuves reikia sukrauti 1§ anksto ir pasauti { kamera

specialiais krautuvais arba specialiu béginiu autokrautuvu, jei toks yra.
Kameros pakrovimas

Pakrovimas vyksta pradedant 1200 mm nuo apatinés sienos, ripestingai uzpildant visa erdve,
pabaigoje paliekant 1200 mm nuo paskutinés priekinés eilés iki dury. Tarp virSutinés rietuves eilés
ir dziovyklos luby turi likti ne maZesnis kaip 50-100 mm tarpas. Net jei lentos néra tobulai
sukrautos, tarp dviejuy rietuvés eiliy palikite mazdaug 100-150 mm tarpa, kad galéty laisvai

cirkuliuoti oras.

! Moisture content — drégmeés kiekis
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88 pav. Rietuviy pakrovimas | dziovyklg

Reikia vengti didesniy nei 100 mm tus¢iy tarpy tarp rietuviy, kad oras cirkuliuoty ne aplink,
o tarp lenty, ir kad biity iSvengta trumpo sujungimo, todél tuscias erdves Sonuose uzpildykite
plokstémis ar mediena.

Kai lentos plonos arba tokios riiSies mediena linkusi deformuotis, tam, kad virSutinés lentos
nepersisukty, ant virSaus galima uzdéti betono ploksciy.

Kraunant plony ir ilgy lenty rietuves pakrovéjais, dél to, kad juy laikikliai yra centre, o Zemés
pavirs$ius nelygus, transportuojant rietuvés gali suirti. Atsiranda rizika, kad galiniai skersiniai
persikreips arba visai i8kris. D¢l to dziovinimo proceso pabaigoje eilés gali biiti persikreipusios, o
dalis lenty susisukusios.

Dziovyklos erdveés turi biiti maksimaliai panaudotos, vengiant tarp rietuviy palikti didelius
tarpus, stengiantis nepalikti ikrovos apacioje ar dziovyklos tarpduryje ir laikantis tam tikros

pakrovimo tvarkos.
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89 pav. Taisyklingas rietuviy pakrovimas | dZiovyklq

Mediena

Kuo vertingesné dziovinama mediena, tuo daugiau ir riipestingiau ja reikia tikrinti i$ anksto.
Be teisingo DK zondy pritvirtinimo dar rekomenduojame atlikti tokias apziiiras:
1) Patikrinti prading medienos bukle ir pazymeéti spalvota kreida
e itrukimus galuose;
e iSorinius jtrikkimus,
e vidinius jtrikimus.
2) Patikrinti, ar néra pradinés cementacijos.
3) Patikrinti lenty stori ir isitikinti, kad skirtumas yra nezymus arba bent ne per didelis.
4) Patikslinti DK skirtumus ir jsitikinti, ar jie néra per dideli.
5) Paruosti kelias lentas prieinamoje vietoje, kad buty galima patikrinti ju drégnuma
vykstant dziovinimo procesui.

6) Pazyméti jas uzraSu ,,dziovinimo registras‘.

Iranga

Prie§ paleidZiant jranga, reikia patikrinti, kaip veikia visi jos komponentai. Patikrinkite:
1) kaip veikia ventiliatorius;
2) kaip veikia kaitinimo variklio voZtuvas;
3) kaip veikia elektromagnetinis purkStuvas: ar i§ visy skylu¢iy purskiamas vanduo ir ar
jos neuzsikimsusios kalkiy nuosédomis;
4) kaip veikia oro piitimo jranga;
5) ar pakeistos celiuliozinés EMC juostelés, jei ne, jas pakeiskite.
Primename, kad norint teisingai pasinaudoti iranga, bitina, kad visi Sie komponentai veikty

be priekaisty.
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Pakrovus mediena, reikia uztikrinti, kad visa jranga biity sandariai uzdaryta, o durys
uzremtos specialia sklende.

Tuomet parenkite kontroling jranga dZiovinimo procesui pradéti. Pagal dziovinimo grafika
suveskite duomenis kaip nurodyta jrangos veikimo instrukcijoje. Bent 2 kartus patikrinkite
uzprogramuotus duomenis, kad nepadarytuméte klaidy, kurios gali sugadinti visa dziovinama

mediena.

Patikra dZiovinimo proceso metu

Medienai dzitistant zondai nuolat fiksuoja drégme, EMC ir temperatiira, o elektroniné jranga,
kiek imanoma, kontroliuoja, kad visas procesas vykty teisingai.

Vis délto, kad ir kokie protingi biity irengimai, jiems niekada nepavyks pakeisti zmogaus, jo
ar vidutinés medienos drégmés matavimo programiné jranga veikia gerai.

Tu zonduy, kurie teikia per didelius arba per mazus, palyginus su vidurkiu duomentis,

parodymuy reikéty nepaisyti.

PrieZzitira

Pagrindiné ilgalaikio ir tikslaus jrangos veikimo salyga yra riipestinga prieZitira. Zemiau
pateiktoje 27 lenteléje iSvardintos pagrindinés periodiskai atlieckamos operacijos. Terminai
numatyti atsizvelgiant { vidutinius duomenis, ju negalima taikyti konkre¢ios irangos naudojimo
salygoms ir dziovinamos medienos rasims.

27 lentelé. DZiovyklos elementy patikros periodiskumas

Elementas Veiksmai DaZnumas
Statinys ISvalykite vandens nutekéjimo sistema ir prizitrékite, kad neuzsikim$ty | 6 mén.
vamzdziai
Pagal
Nedelsdami sutvarkykite netvarka patalpoje po pakrovimo / i§krovimo poreiki
Durys Nuvalykite dury sandarinimo juostas talku, o jei jos paZeistos, pakeiskite; | Prie$
sutepkite dury vyrius ir sutvirtinimo taskus; pasirfipinkite, kad sandarinimo | kickviena
juostos biity Svarios tose vietose, kur durys uzsidaro, ir ties blokavimo sistema. dziovinima
Baterijos Nuvalykite dulkes nuo kar§to vandens ir gary irangos; pro specialias angas | 6 mén.

ileiskite ora, pakliuvusi i kaitinimo cikla.

Degiklis Jei kurui naudojamas dizelinas arba dujos, kontroliuokite degiklio slégi: jei | Pries
normos smarkiai pazeistos, kvieskite specialista. kiekviena
dziovinima
Kaitinimo Kontroliuokite, ar gerai veikia riebokslis, suverzkite ji arba, jei reikia, pakeiskite. Pries
voztuvas kiekviena
dZiovinimg
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Kaminai Patikrinkite uzdarymo ir teisingo sukimosi daviklius; sutepkite tvirtinamasias | 1 mén.

sukimosi asis.

Ventiliatoriai | Pasirlpinkite, kad verzlés biity stipriai uzverztos; patikrinkite, ar uzdengtos | 3 mén.

variklio apkabos ir ar $varios turbinos; patikrinkite veleno droselio Zieda ir

variklio sandaruma; jei reikia, pakeiskite.

Pakeiskite guolius Kas 12000
val.

Purkstuvas Specialiomis medziagomis nuvalykite purkStuvo galvute nuo kalkiy nuosédy. | Prie§

Purskimo skysciui reikia bent 3 bary slégio, taigi, jei difuzija dél per mazo slégio | kiekviena
néra pakankama, reikia autoklavo. dziovinima
Patikrinkite vandens sudéti: jis negali biiti Sarminis, jame negali buti hidrazino, | Periodiskai
nes tai gali sukelti purkStuvo galvutés aliuminio korozija (pH dydis ~ 7,5).

Elektros Patikrinkite ir suverzkite verzles, nuvalykite dulkes, patikrinkite, ar izoliuoti | 3 mén.

skydiné neprijungti laidai, patikrinkite diodus ir saugiklius.

EMC zondai Pakeiskite celiuliozines juosteles, nuval ykite kontaktus Pries
kiekviena
dziovinima

Temperatiros | Kitu termometru patikrinkite duomeny tiksluma. Periodiskai

zondai

Medienos Patikrinkite laidy bukle; rade pazeisty viety, pakeiskite visa laida. Kategoriskai | Prie$

zondai draudziama laidus dZiovinti, naudoti kitokias jungtis ar sujungti lituojant. kiekviena
dZiovinimg

[ranga Jei naudojama jranga su dirzais, patikrinkite ju itempima ir nusidévéjima; | Pries

pakeiskite juos kas 6 ménesius arba kada reikia. kiekvieng
dZiovinima

Elektroniné Nuvalykite dulkes nuo prietaisy, patikrinkite jungtis. Periodiskai

iranga

Rekomenduojame registruoti Sioje lenteléje nurodytus priezitros darbus pasidarius jos

kopija.
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3 MOKYMO ELEMENTAS. DARBAS ,,NYLE“ KOMPIUTERIZUOTA
DZIOVYKLA

3.1. ,NYLE“ KOMPIUTERIZUOTOS DZIOVYKLOS EKSPLOATACIJOS INSTRUKCIJA

g -

90 pav. Nyle dZiovyklos

»Nyle® medienos dziovinimo sistema veikia panasSiai, kaip iprasta dziovykla. Pagrindinis
skirtumas yra tai, kad ,,Nyle* dziovinimo sistemoje i§ medienos i§garintas vanduo patenka i uzdara
cirkuliuojan¢io oro srauta, kuris eidamas per Saldytuva, ten kondensuojasi, o nusausintas ir
pasildytas oras vél grizta prie dziovinamos medienos. Paprastoje dziovykloje i§ medienos iSgarintas
vanduo paSalinamas i atmosfera kartu su oru. Tokiu biidu ,,Nyle* dZiovinimo sistema naudoja
Zymiai maziau energijos, nes ta energija, kuri buvo sunaudota vandeniui i§garinti, vél sugraZinama
Saldytuve ir tarnauja cirkuliuojancio oro paSildymui. ,,Nyle* sistemoje numatytas ir papildomas oro
pasildymas, kuris reikalingas pradinéje darbo stadijoje iSildyti orui iki reikiamos temperatiiros arba
kai reikia palaikyti cirkuliuojancio oro temperatiira pagal uzduota programa. Tam tikslui yra ir oro

pasalinimo sistema.

91 pav. ,,Nyle* dZiovyklos valdymo sistema sumontuota spintoje, kurioje duomenys pateikiami lietimui jautriame
ekrane

Mediena pakraunama { hermetizuota kamera, kurioje cirkuliuoja oras, o jo temperatira ir

drégme reguliuojama pagal uzduota programa.

\
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92 pav. Medienos dZiovinimo duomenys lengvai sukonfigiiruojami tiesiog ekrane, kuriame matoma ir valdoma
dZiovinimo proceso eiga

DZiovyklos montavimas

1. [renginys turi biiti pastatytas prie sienos, ties dziovyklos viduriu. Paduodamo oro filtras
turi buti atkreiptas i prieki. Reikiamo ilgio drenazo vamzdis turi buti prijungtas, kaip parodyta
paveikslélyje. Irenginys gali biti pakeltas nuo grindy i bet kurj auksti, kad palengvinti iSgarinto
vandens nutekéjima drenazo vamzdeliu. Drenazo vamzdelis turi biiti su sifonu. Jei drenazo
vamzdelis iSvestas | lauka, skylé sienoje turi biiti hermetizuota.

2. Valdymo pultas turi biiti netoli jrenginio lauko puséje. Dangtis turi biiti nuimtas.

3. Dziovyklos sienoje iSgrezti kiaurymes valdymo kabeliams ir termodavikliui (suvyniotas
pulto viduje). Daviklis turi biiti jstatytas kameroje.

4. Davikli montuoti 15-30 cm. nuo sienos ir apie 1 m. nuo grindy, kad biity patogu stebéti.
Nemontuoti daviklio arti ventiliatoriaus oro putimo angos.

5. Prijungti laidus ir kabelius prie gnybty dézutés, kad sutapty laidy ir gnybty markiruoteés.
Kiaurymes sienoje uzhermetizuoti.

6. Sumontuoti ir uzsandarinti ventiliacijos angas. Rekomenduojama montuoti taip, kad jas
biity galima atidaryti i§ lauko.

7. Esant jungikliui —,,SYSTEM* padétyje ,,OFF* (i§jungta) prijungti maitinimo kabeli.

8. Dabar sistema paruosta iSbandymui.

Sistemos iSbandymas

Sistema jjungiama pastatant jungikli i padéti ,,HEAT* (Sildymas). Ventiliatorius pradeda
suktis.

Esama dziovyklos temperatira rodo ,,DRYBULB® indikatorius. Norima temperatiira
uzduodama jungikliu. Jei dZiovyklos temperatiira Zemesné nei uzduota, Sviecia lemputé ,,HEAT".
Ventiliatorius pucia Silta ora, bet jo temperatiira negali biiti didesné, kaip 5 laipsn. nei dziovyklos

viduje. Jeigu lemputé ,, HEAT* neSviecia, arba dZiovykla neSyla, gali biti, kad transportavimo metu
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iSsijungé Sildymo apsauginis jungiklis netoli jrenginio dugno. Su nei aidzios medziagos lazdele per
kiauryme virSuje reikia nuspausti raudonos spalvos mygtuka. Pries tai jrenginys turi biiti iSjungtas 1§
tinklo.

Kompresoriaus taimeris yra laikrodis, varomas elektros variklio, kuris isijungia pastatant
pagrindinj irenginio jungiklj | padéti ,, HEAT. Raudona rodyklé sujungta su varikliu ir daro viena
apsisukima per valanda, sukdamasi prie§ laikrodZio rodyklés sukimosi krypti. Juoda rodykle yra
sujungta su rankené¢le, kuria uzduodamas laikas pagal programa. Kai raudona rodyklé pasiekia
juoda, isijungia kompresorius (su salyga, kad pagrindinis jungiklis perjungtas toliau { padéti
,COMP*). Kartu isiziebia signaliné lemputé. Kai raudona rodyklé pasiekia padala 100 % (tiesiai {
vir§y), kompresorius i$sijungia.

NEJUNKITE KOMPRESORIAUS JEIGU DZIOVYKLOS TEMPERATURA YRA
MAZIAU 80 F (26 laipsniai C).

NESTATYKITE TAIMERIO TARP 90 % ir 99 %. ATATINKAMAI NELEIDZIAMAS
,,OFF-CYCLE"“ LAIKAS. LEIDZIAMA NUSTATYTI TAIMER] 100 %.

Bet kokiai Saldymo sistemai reikalingas laikas po i§jungimo, kad iSsilygintu slégis ir atausty
variklis. Minimalus pertraukos laikas 6 min. Kompresorius dirba labai tyliai ir tod¢l reikéty tikrinti
dviese. Vienas klausosi kompresoriaus triuk§mo arba stebi vibracija, o kitas perjungia jungikli {
»HEAT* padétj ir po pauzés atgal.

Atminkite, kad kompresorius dirba, kai dZiovyklos temperatiira yra aukstesne, kaip 75 F (24 C).
Dabar galima pradéti krauti mediena | kamera.

F-32
Pastaba: F=1,8 C+ 32, arba C= 1.8

Kameros pakrovimas

Teisingas kameros pakrovimas yra labai svarbus.

Mediena turi biiti kraunama vienodais tarpeliais. Skersinés lystelés turi biiti ne plonesnés, kaip
20 mm ir visos vienodos. Storoms lentoms ( 64 mm ir daugiau ) dékite dvigubas lysteles. Lysteliy
galai turi biiti kiek galima arciau sieny, tarpai tarp ju apie 50 cm. Jei lentos labai nelygios, atstuma
galima sumazinti iki 30 cm. Jei turite placias lentas ar plokstes, kurias norite ilaikyti lygias, dekite
jas ant kameros dugno. VirSuje esantis svoris jas iSlygins. Kai kamera pilnai prikrauta tuscia erdve
prie sieny ir virSuje uZpildykite spec. blokais arba plastikine plévele pritvirtinta prie sienelés ir lenty
ikrovos. Visas kiaurymes, per kurias gali cirkuliuoti oras aplenkdamas lentas, uzhermetizuokite.
Jeigu kamera nebus kraunama pilna, medziaga reikia krauti taip, kad ikrovos aukStis biity kuo

didesnis. Tuomet medziaga geriau dziiista.
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Dziovyklos eksploatacija

Po to, kai Jus susipazinote su dziovykla ir teisingai pakrovéte mediena, galima pradéti
dziovinima. Pradinis drégnumas (MC) gali buti nustatytas drégnomaciu arba krosnelés ir
svarstykliy metodu. Pastarasis metodas smulkiai apraSytas skyriuje ,,Pavyzdziai®.

Darbo eiga:

1. [ungti cirkuliacinius ventiliatorius.

2. [jungti sistemos pagrindinj jungiklj ,,ON*.

3. Nustatyti temperattros ir procenty reikSmes, kaip nurodyta instrukcijoje toliau.

4. Kontroliuokite drégnuma kas 24 wval. ir palyginkite drégmés maZzéjima su
rekomenduojamu, kuris nurodytas lentelése tolimesniuose puslapiuose.

5. Jei drégmés paSalinimas yra mazesnis, negu nurodytas, procenty taimerio reikSme
padidinkite 10 %. Jeigu didesnis, sumazinkite 10 %. Jeigu drégmé mazéja labai greitai arba labai
létai, taimerj nustatykite atitinkamai proporcingai. Pvz. Jeigu rekomenduojama drégmés mazéjimo
reikSme yra 3 % dienai, o faktinis sumazéjimas yra 6%, procenty taimerio reikSmg sumazinkite per
puse.

6. Vadovaukités 3 lentelé¢je duotomis higrometro sausojo termometro temperatiiros
reikSmeémis pavyzdziy drégmés kiekio nustatymui. Jeigu dziovykla gerai izoliuota, jiis pastebésite,
kad sistemos varikliai (kompresorius) iSskiria papildoma Siluma ir todel temperatira kyla vir§
nustatytos. Iki kiek ji pakils priklausys nuo iSorés temperatiiros, dziovyklos termoizoliacijos ir
hermetiskumo. DzZiovykla turi 2 rankinio valdymo orlaidés, per kurias pasalinama papildomai
atsiradusi Siluma. IS pradziy atidarykite puse orlaidés ir keleta valandy stebékite temperatiira, ar ji
kyla ar krenta. Atitinkamai orlaide atidarykite daugiau arba pridarykite. Atsiminkite, per
ventiliacijos orlaidés pasalinama ir dalis drégmés, taigi stebékite ir medienos dziovinimo greit].
Taigi ventiliuodami kamera atitinkamai sumazinkite procenty taimerio reikSme, nuo ko sumazgés
generuojama Siluma ir temperatira.

7. Kasdien teskite drégmés mazejimo kontrolg lygindami su MC, atlikdami atitinkamus
pareguliavimus, kol pasieksite norima drégnumo laipsni.

8. ISjunkite pagrindini jungikli "SYSTEM". Galite palikti 24 val. jjungtus cirkuliacinius

ventiliatorius, kad geriau iSsilyginty medienos drégmeé.
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LT I3 CYOLE STOPPED
LOT ID

HAGNN EAT  WRTE M 93 pav. Nyle sistemos valdymo procesoriaus atmintinéje galima saugoti

QFF
. . . daugiau nei 500 skirtingy dZiovinimo reZimy, kuriy duomenis galima

M u .. . . e
el s _ nuskaityti bet kuriuo Windows pagrindu veikianéiu PC

L.50/1200 kontrolierio eksploatacijos instrukcija

Skirtingy rtSiy mediena, o taip pat tos pacios rSies medienos skirtingy storiy ruoSiniai turi
buti dziovinami skirtingais rezimais. Dauguma kietmedzio rusiy dziovinamos Iétai. Greitai
dziovinant mediena genda paprastai dziovinimo pradzioje, kada drégmé krenta nuo pradinés (zZalios)
iki 40 %. DidZiausias dZiovinimo greitis parodytas lentelése pagal medienos rusis. Bendra taisykle
yra tokia, kad S/4(storio) medienos dziovinimo tempas yra daugiau, kaip per pus¢ mazesnis, negu
4/4 medienos. Pavyzdziui 4/4 raudonojo kalny azuolo (tarpai tarp aZuolo rieviy yra mazesni, kaip
1/4 colio (6 mm) maksimalus dZiovinimo tempas yra 3,87. per diena, o S/4 tos pacios medienos
tiktai 1,57 dienai. DZiovinant medieng per létai ji gali pasidengti pelésiais, o per greitai dZiovinant
gali atsirasti pavirSiaus jtrukimai arba kitos deformacijos.

Minkstos medienos riSys, kurioms maksimalus dziovinimo tempas neribojamas, turi biiti
dziovinamos pakankamai greitai, kad nepasidengty pelésiais, mélynomis bei rudomis démémis ar
kitaip nenukentéty medienos iSvaizda.

Vadovaukités dziovinimo rézimais, nurodytais toliau sekanciose lentelése. Nors ir
nerekomenduojama kartu dziovinti skirtingy rusSiy mediena, bet jeigu toje pacioje ikrovoje yra
skirtingos medienos riiSys arba skirtingi storiai, visuomet naudokite léCiausia pagal miSinio rasi
dziovinimo rezima. NedZiovinkite kartu labai drégnos medienos, kuri turi polinki pasidengti
démeémis (pvz. tuopa) su létai dziiistancia mediena (pvz. azuolu), o taip pat ore dziovintos medienos
su nedziovinta mediena. Jusy dziovykla turi temperatiiros reguliatoriy ir dZiovinimo proceso
procentini taimerj. Temperatiiros reikSmes ir % pasirinkite i$ lenteliy.

PASTABOS:

* Kad iSvengti dazno kompresoriaus isijungimo (iSjungtas biina maziau, kaip 6 min.)
negalima uzduoti procenty reikSmiy nuo 91 % iki 99 %. PerSokimas bus nuo 90 % iki 100 %.
* Kompresorius taip pat neisijungs, kol temperatiira nepasieks 80 F (26 C).

Temperatiiros reikSmei uzduoti paspauskite CMode] mygtuka ir kol SvieCia ,,set-point

indikatorius, nustatykite norima temperatiira. Visuomet uzduokite ne Zemesng, kaip 80 F (26 C)

temperaturg.
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Taimerio procenty reikSmei nustatyti, jeigu taimeris jau veikia arba SvieCia indikatorius
CPrE3CHEATS3, paspauskite CStart/Reset3 mygtuka, po to CMode, kol temperatiiros indikatorius
neparodys reikalingos temperatiiros (dziovyklos temp. signaliné lempa uzsidegs). Tada naudodami
»aukstyn ir ,,Zemyn‘ mygtukus, nustatykite norima procenta.

Kai temperatiiros ir procenty reikSmés uzduotos, dziovyklai jjungti paspauskite [Start/Reset]
mygtuka. Jei dZiovyklos temperatiira yra maziau 80 F, apatinis indikatorius rodys [PrE][HEAT], kol
bus pasiekta temperatiira. Tuomet isijungs kompresoriaus taimeris. Jeigu indikatorius [Comp]
nesviecia, taimeris parodys laika iki kompresoriaus isijingimo. Jei §is indikatorius Sviecia, taimeris
rodo laika, kiek liko iki kompresoriaus i$sijungimo.

PASTABA: 10 % valandos yra 6 min.

Kai dziovyklos temperatiira buvo 80 F (26 C), kompresorius dirbs, kol bus paspaustas
mygtukas [Start/Reset], net jei temperatiira nukris ir Zemiau 80 F (26 C). Bet jeigu temperatira
nukris zemiau 70 F (21 C), sistema reikés paleisti i§ naujo, kad pakilty temperatiira, paspaudziant

[Start/Reset] mygtuka du kartus.

DZiovinimo programos

Kiekvienai medienos rusiai yra nustatytas leistinas maksimalus dZiovinimo greitis (iSreikStas
drégmés mazéjimo % per para). L — 33 ir L — 200 dZiovyklose dZiovinimo greitis priklauso nuo
temperatiiros ir kompresoriaus darbo laiko. Tuo remiantis ir sudarytos programos.

DZIOVINIMO GREICIAI LENTELEJE 29 NURODYTI PIRMAM MASINOS
PANAUDOJIMUL JUOS BE PAVOJAUS GALIMA DIDINTI IKI 50 %. KAD ISVENGTI
MEDIENOS PAZEIDIMU, REIKIA RUPESTINGAI TIKRINTI MEDIENOS DREGME,
NAUDOJANT AUKSTOS KLASES DREGNOMACIUS ARBA SVORIO METODA.

4-TOS GRUPES KIETMEDZIU IR KAI KURIU KITU RUSIU NEGALIMA DZIOVINTI
PAGREITINTA PROGRAMA.

28 lentelé. Medienos skirstymas i grupes

Grupés numeris Medzio rusis
1 grupé Kedras, Maumedis, Pusis, Drebulé, Eglé, Liepa, Topolis
2 grupé Uosis, Bukas, Berzas, Guoba, Klevas, RieSutmedis
3 grupé Azuolas, Kalny guoba

29 lentelé. Drégmés paSalinimo maksimalus greitis per dieng

L 200 Ikrovos dydis (kub. metrais)
dirbant 2,5 3,75 5,0 6,25 7,5 8,75 10,0
prie 100 % | 1 GRUPE 13,7% 9,0 % 6,7 % 5,4 % 4,5 % 3.9% 34%
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drégmés | 2 GRUPE 9,3 % 6,2 % 4,6 % 3,7% 3,1% 2,6 % 23 %
pasalinimo
perdiena | 3 GRUPE 8,5% 5,7% 4,3 % 3,4 % 2,8% 2,4 % 2,1%
rézimu

PASTABA: Dziovinant 1 grupés mediena léCiau nei 5 % per diena, gali atsirasti pelésiai arba

démés.
Dziovinant 3 grupés mediena grei¢iau negu 3,5 % per diena, medienos pavirSius gali

suskilinéti arba mediena gali deformuotis.

30 lentelé. Taimerio padaly nustatymas, procentais

Ikrovos dydis (kub. metrais)
2,5 3,75 5,0 6,25 7,5
1 GRUPE 80 % 100 % 100 % 100 % 100 %
k200 2 GRUPE 45 % 70 % 90 % 100 % 100 %
3 GRUPE 30 % 40 % 55% 70 % 80 %
4 GRUPE 20 % 30% 40 % 50 % 60 %

31 lentelé. Temperatiiros programa

1 GRUPE
Medienos drégmé Maksimali dziovyklos temperatiira
Virs 35 % 115F
25%-35% 115F
Zemiau 25 % 120 F
2,3, 4 grupés
Virs 35 % 9 F

25%-35% 100 F
Zemiau 25 % 120 F

PavyzdZziy paémimas
Kadangi drégnomaciai néra pakankamai tikslis prietaisai dziovinimo eigai kontroliuoti, todél

siilloma naudoti kontrolinius pavyzdzius. Paprastai parenkami pavyzdziai i§ drégniausios,
kieCiausios t. y. blogiausiai dzitustanCios vietos. Daugumas operatoriy pasirenka du pavyzdzius
palyginimui, bet Slapesnis pavyzdys geriausiai parodo dziovinimo eiga. Geresniems rezultatams
pasiekti siiloma tokia procediira:

1. Atrenkamas drégniausias ir sunkiausiai dZilistantis lentos gabalas

2. Atpjaunami 30 coliy (76,5mm.) pavyzdziai. Reikia nepjauti pavyzdziy ar¢iau 30 cm.
nuo lentos galo. Po to i§ atrinkty atpjauti du 1 colio (25,5mm) gabalus.
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3. Siuos pavyzdzius sunumeruoti.

4. Atpjauti 30 coliy pavyzdzio galus.

5. Visus pavyzdzius pasverti ir uzraSyti ant kiekvieno svorij.

6. Sudéti didziuosius pavyzdzius i dziovykla ten, kad biity lengva paimti ir dziiity taip pat,
kaip visa dziovykloje esanti mediena.

7. Mazuosius (1 colio) pavyzdzius sudéti 1 102—-103 laipsniy C ikaitinta krosnelg.

8. Kai tie pavyzdziai i8dZius, paprastai po 18-30 val., vél pasverti. Pavyzdziai yra sausi, jei
1 val. bégyje svoris nekinta. NedZiovinti §iy pavyzdziy grei¢iau, nei nurodyta. Tai gali tiiréti jtakos
tikslumui. 1 colio pavyzdziy drégmés kiekis apskai¢iuojamas taip:

Slapio svoris

( — — IJ x100
MC %=\ Sauso svoris

Pastaba: VidutiniSkai du paskaic¢iavimai (dviejy pavyzdziy duomenys) duoda pakankamai
tiksly rezultata.
9. Teorinis, krosneléje dziovinto 30 coliy pavyzdzio drégmes kiekis apskaiciuojamas taip:
Slapio svoris
ODW = X 100
100+MC %

10. Uzrasyti gauta rezultata ant 30 coliy pavyzdzio, kuris bus dziovinamas dziovykloje.
11. Pasverti 30 coliy pavyzdi maziausiai viena karta per diena, o geriau ir du, bei
apskaiciuoti drégmés kieki, naudojant ODW formule
12. Dedant atgal { dziovykla pavyzdi, reikia padéti { ta pacia vieta ir ant tos pacios puses.
13. Kada drégmé yra maziau 25, patikrinti pavyzdi ir drégnomaciu. Jei yra Zymus
skirtumas tarp rezultaty arba jei nori gauti tikslesnj rezultata, reikia paimti antra 1 colio pavyzdj i$
30 colio gabalo ir pakartoti visa procediirg i$ naujo.
PASTABA:
Paprastai, kai medienos drégmé yra mazesné 25 %, dré gnomacio parodymai biina tikslesni nei

apskaiciuojant svérimo metodu.

¢ & (— ¢ f —

>l e—3 - e

94 pav. PavyzdZiy ruoSiniai

Kuo Zalesné mediena, tuo sunkiau rasti tinkama vieta jos pavyzdziams dziovykloje, nes pagal
pavyzdziy buklg yra nustatomas dziovinimo rezimas. Blogiausiu atveju pavyzdziams pakanka 4x4
ploto, jeigu oro srautas yra ekranuojamas. Zemiau parodytas (7r. 95 pav.) medienos pavyzdziy
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laikiklis yra pakankamai gera priemon¢ efektyviam 4x4 vietos iSnaudojimui. Jis kartu ekranuoja oro
srauta ir duoda pakankamai tikslius rezultatus. Aplamai medienos pavyzdziai dzitista greiCiau, negu
pagrindiné ikrova, tod¢l, kai drégmé nukrenta zemiau 25 % tarpingje ir/arba galinéje dziovinimo
stadijoje reikia imti naujus pavyzdzius. Pavyzdziai gali biiti maziau déméti negu likusi mediena.
Pastaba: pavyzdzius galima déti iSilgai arba skersai oro srauto.

" Rankena

77

17324 — 30™)

[

/

- 4
- /

L 4

/ / Vaizdas i¥ Sono

—F —F

\ Pavyzdys |:|
W13 12

Lo |

95 pav. Medienos pavyzdZiy laikiklis

ISlyginimas

Terminas i§lyginimas naudojamas kalbant apie medienos dziovinima, visiskai atitinka zodzio
prasme¢. Tai yra pastangos sumazinti drégnumo skirtuma tarp iSoriniy ir vidiniy medzio gabalo
sluoksniy, arba tarp atskiry medienos gabaly ikrovoje. Pazitirékime, kaip atrodo momentinis
drégmes paskirstymas medzio gabale, kuris dziovinamas. Drégmé garuoja i§ pavirSiaus. Taigi
drégmés kiekis pavirSiuje yra mazesnis, negu giliau esanCiuose sluoksniuose, kitaip sakant,
atsiranda drégmés gradientas, kuris iSlieka, kol mediena dziiista, nors jo reikSmeé ir keiciasi,
maz¢jant bendram drégmeés kiekiui medienoje. Pradinése dZiuvimo stadijose, skirtumas tarp iSorés
ir vidaus drégmés yra didelis, o vélesnése stadijose jis daug maZesnis. Norint i§laikyti norima
dziovinimo greiti, EMC dZiovyklos viduje laikas nuo laiko mazinamas. Pavyzdziui, jeigu galutinis
drégmés procentas yra numatytas 8 %, EMC paskutinése dziovinimo stadijose gali biiti uzsiduota 3
%. Kai kurios lentos ikrovoje visuomet dZilista grei¢iau, negu kitos, taigi, kai artéjama prie
galutinés drégmes, reikia stebéti sausiausias lentas, kad jos neperdziiity. Gyvenimiska pagrindiné
taisykle yra tokia, kai sausiausiy medienos pavyzdziy drégmeé skiriasi tik 2 % nuo uzduotos
galutinés drégmes, reikia pradéti iSlyginimo procesa. Kad tai jvykty reikalinga nustatyti EMC
reikSmeg 2 % maziau, negu galutinis medienos drégmes procentas. Miisy atveju EMC=8 %-2 % =
6%. Kas dabar jvyksta? Pirmiausiai paziiiréekime, koks yra drégmés gradientas Siuose pavyzdziuose.
Jeigu vidutiné drégmé yra 6 % ir EMC yra 2%, tai drégmés kiekis centre bus mazdaug 8 %*.t. y.
turésime drégmes gradienta nuo 8 % centre iki 2 % pavirSiuje. Padidindami EMC nuo 2 % iki 6 %
padidinsime taip pat drégme lentos Soniniuose pavirsiuose, taip sumazindami drégmés kieki lentos

viduje. Sio proceso metu, drégnesné mediena dZitina toliau létesniu tempu, bet sausesné mediena
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drégmés nebeatiduoda. ISlyginimo procesas turi tgstis tol, kol vidutiné medienos drégmé jeis i

uzduoty tolerancijy ribas, kurios tinka naudojimui.

* SkaiCiuota pagal aproksimuota lygti Y =3 /2(A-EMC) + EMC,
kur Y — dréegmeés % pavyzdzio viduryje, A — bendras dréegmeés % pavyzdyje.

KILN LOT ID
L]

dd/mn el nexf dd/mm/!
hh:n gl gl hh:mm:ss

Total Cvcle Time -99 Minutes

96 pav. DZiovinimo procesy grafikai

Tuo pat metu sumazéja drégmés gradientas ir lentos viduje. Kai iSlyginimo procesas
ikrovoje baigtas, galima sumazinti itempimus.

DzZiovinimo proceso metu medienoje visuomet atsiranda jtempimai ir jy negalima
iSvengti. Galima tiktai stengtis, kad tie jtempimai buty kiek galima mazesni, kad nebiity pazeista
mediena, neatsirasty itrikimy. Kad suprastume, ka mes darome kondicionuodami mediena, mes
nesileidZia tiksliai matematiSkai analizuojamas.

Dziovinimo pradzioje Serdis visame plote yra drégna ir drégmés gradientas sukelia
tame apvalkale tempimo varza, statmena medienos pluoStui. Jeigu ivarza vir§ija kritini dydj,
atsiranda itriilkimai. [temptas kevalas spaudzia Serdi panaSiai lyg apie ja biity apvyniota elastiné
juosta. Sios abi vidinés jégos — tempimas ir spaudimas yra lygios ir prieSinguy krypéiu, t. y.
medienos viduje jos yra subalansuotos. Kevalas dzitista tokioje itemptoje biikléje. Jeigu nuo tokios
lentos nupjausime gabala ji sutrumpés, bet jtempimai pasiliks. Kevalas taip igijo tempimo lickamaja
deformacija. Tam tikromis salygomis besitraukiantis kevalas gali iSvystyti toki spaudima i Serdi,
kad toje vietoje atsiras spaudimo lieckamoji deformacija.

Dabar panagrinékime tokia dZiovinimo stadija, kur i§ Serdies pasiSalina pakankamai
drégmés ir ji pradeda trauktis. [sivaizduokite, kas dabar vyksta. Kevalas yra didesnis, negu
normalus, déka jgytos tempimo jvarzos. Serdis bando trauktis normaliai, bet tam priesinasi kevalas.
Buve ankscCiau iSbalansuotos tempimo ir spaudimo ivarzos dabar susikeité vietomis — tempimas
Serdyje ir spaudimas kevale. [skilimai gali uzsidaryti ir medienos viduje atsirasti piislés. Kaip
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kondicionavimas iSlygina susidariusius jtempimus? Jeigu mes didiname drégme, dziovykloje
kevalas drégme absorbuos ir plésis. Tam prieSinsis Serdis, kurios drégmé nepasikeité. Kevalui
pleciantis, spaudimo jvarzos jame did¢ja. Kai kevalas pakankamai iSsiplés, jis suspaus medieng ir
taip pasalins lieckamasias tempimo deformacijas, kurios susidaré ankstesnése dziuvimo stadijose.
Tokiu biidu vidiniai medienos ijtempimai iSsilygins. Paprastai rekomenduojama, kad
kondicionavimo metu EMC biity 2-3 % aukSCiau uz norima turéti galutini drégmés procenta.
Standartinis vidiniy itempimuy nustatymo biidas yra toks: atpjaunamas nuo lentos medienos gabalas,
kurio ilgis i$ilgai pluoSto 1 colis arba maziau ir i§ jo i§pjaunamas Sakuciy pavidalo bandinys. Jeigu

mediena su jtempimais, tai iSoriniai virbalai lenksis i vidy (zr. 97 pav.).

97 pav. Mediena su jtempimu

Jeigu kondicionavimas pavyko, virbalai liks tiests (zr. 98 pav.).

98 pav. Mediena be jtempimo

Tokia, be vidiniy itempimy mediena, tinka tolesniam apdorojimui.

DZIOVINIMO PAVYZDZIAI

1 pavyzdys. Reikia iSdziovinti 500 BF ( 1,25 kub.m.) 4/4 Raudonojo azuolo L — 33
dziovykloje. Pradiné drégmé 40 %. Galutiné drégmé 7 %. Oro temperatiira dziovyklos viduje 30 F
>, Apskaiciuoti reikalinga dziovinimui laika.

1. Grupe3,

2. Dregmés pokytis 1.5 % dienai,

3. 40%—-7%=33%

Kuriame Lietuvos ateit]
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4. 33:1,5=22 dienos

Dziovyklos jjungimas

1. [jungti ventiliatorius

2. Taimerj pastatyti ant O padalos

3. Termostatui uzduoti 90 F ,

4. ljungti dziovykla

5. Kai dziovyklos temperatiira pakils iki 70 F, taimeri pastatyti ant 70 % ,

6-10 zitr. "DZIOVINIMO EIGA"

2 pavyzdys. Reikia i8dziovinti 3000 BF ( 7,5 kiib. m.) baltos pusies medienos nuo 25 % iki 8
% drégnumo. Oro temperatiira dZiovykloje 85 F. Apskaiciuoti reikalinga dziovinimui laika.

1. Grupe 2

2. Drégmeés pokytis 2,2 % dienai ,

3.25%-8%=17%

4.17:2,2="17,72 t.y. 8 dienos

Dziovyklos jjungimas

1. [jungti ventiliatorius

2. Taimerj pastatyti ant padalos C,

3. Termostata pastatyti 115 F ,

4. ljungti dziovykla

Toliau zitir. skyriy "DZIOVINIMO EIGA"

L-50 ir 1-200 bendra prieZitira
L-33 ir L-200 konstrukcija skirta ilgalaikiam darbui ir nereikalauja nuolatinés priezitiros.
UZtersta oro filtra reikia iSplauti, o kai jis patams¢ja tiek, kad pro ji nebepraeina Sviesa, ji reikia
pakeisti nauju. PrieSingu atveju oro padavimas smarkiai sumazéja, dziovykla perkaista, o Saldymo
frenginys perkraunamas, Saldymo sistema yra uZzdara ir priezitros nereikalauja. Taciau jeigu
normalaus darbo metu sumazéja pasalinamo vandens kiekis, sistema turi patikrinti specialistas.
DaZniausia to priezastis yra sistemos nesandarumas. Greit suradus ir pasalinus §i gedima, sistema
vandeniu neuzterSiama. Tac¢iau per ilgesni laika patekes i sistema vanduo reaguoja su R-12 saldymo
reagentu ir sudaro floro hidrato ruigsti, kuri sukelia sistemos korozija. Ventiliatoriy varikliy guolius
reikia tepti kas 6 ménesius.
Pries kiekviena pakrovima:
1. Patikrinti oro filtrus.
2. Apziureti dziovyklos vidy.

Kas 2 ménesiai patikrinti vizualiai:
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1. Ventiliatoriy tvirtinima.

Ventiliatoriy dirzus.

Elektros spintos viduy.

Sklendes.

Patepti iSmetimo sklendes ir traukés.*

Patepti iSgarintuvo sklendes ir traukés.*

A e R

Kaitintuvo gnybtus.
* Naudoti Chesterton 785 Parting tepala.
Kas 4 ménesiai:
1. Patepti oro padavimo ventiliatorius.
2. Patepti cirkuliacinius ventiliatorius.
3. Patepti oro padavimo ventiliatoriaus motora.

4. ISvalyti drenazo vamzdelius ir rezervuarg.

Pastabos dél aptarnavimo

Pasitaiko, kad po montaZo lieka nepilnai hermetizuoti elektros laidy peréjimai per dZiovyklos
sienelg. Tai gali sukelti tam tikry problemuy, susijusiy su elektrosauga. Kad buty iSvengta galimo
pavojaus, ,,Nyle*“ primygtinai sitilo patikrinti elektros linijy peréjimus per dziovyklos sienelg
nuémus nuo vamzdeliy galy gaubtelius. Paréjimo vamzdeliy galai turi buti hermetizuoti i§ abiejy

sienelés pusiy ir ties sienele. Jeigu reikia naudokite specialy elektrini hermetika arba silikona.
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4 MOKYMO ELEMENTAS. DARBAS ELEKTRONINIU DREGNOMACIU

4.1. ELEKTRONINIO DREGNOMACIO GANN HIDROMETE EKSPLOATACIJOS
INSTRUKCIJA

Medienos drégnumo matavimo prietaisas Hydromette 65

Medienos drégnumo matavimo prietaisas Hydromette 65 veikia seniai zinomu elektros
pralaidumo arba, kitaip tariant, elektrinés varzos principu. Sis biidas remiasi tuo, kad varza smarkiai
priklauso nuo medienos drégnumo. Absoliuciai sausos medienos elektrinis laidumas labai mazas ir
varza tokia, kad kokia nors reik§mg¢ turinti elektros srové nepraeina. Taigi, kuo mediena turi
daugiau vandens, tuo geriau praleidziama elektros srove, tuo mazesné varza. Medienos drégniui
vir§ijus pluoSto soties riba, o tai buty apie 30 %, matavimai, priklausomai nuo medienos rusies,
tankio ir temperatiros, praranda tiksluma didéjant drégnumui. PavyzdZziui, ypatingai europiniai
spygliuociai ir egzotinés rusys rodo didZiausius matavimy skirtumus, o azuolo, buko drégnuma
galima nustatyti gana tiksliai net esant 60-80 % drégnumo. Tam, kad pasiekti gera matavimo
kokybg, reikia atlikti matavimus keliose ruoSinio vietose. Tuo tikslu reikia ismeigti elektrodus

skersai medienos pluosto per ¥ ruosSinio storio minimaliai iki 1/3 maksimaliai.

Trumpa eksploatacijos instrukcija
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Prietaisas turi skystuju kristaly skaitmeninj indikatoriy. Jungiklio padétis 1-4 nustatoma pagal
pjautinés medziagos rusi, kuri parenkama pagal pridedama medienos rasiy lentelg. Jungiklio
padéetis ,,Batt” skirta baterijos arba akumuliatoriaus buklés jvertinimui. Jungiklis pazymétas ° C
skirtas reguliuoti prietaisui atsizvelgiant | matuojamos medziagos drégnuma. EIN/AUS mygtuku
atlieckamas drégnumo matavimas.

Baterijos patikrinimas: Jungiklis nustatomas ,,Batt“ padétyje ir nuspaudZiamas matavimo
mygtukas. Jeigu baterijos jtampa pakankama, tai displ¢juje matysis didesne, kaip 7,5 reikSmé. Jeigu
parodymai maZesni arba lygus 7,5, vadinasi baterija yra iSeikvota ir ja reikia pakeisti arba pakrauti.
Tam reikia nuimti dangteli esanti nugar¢lé¢je. Gamintojas rekomenduoja keisti baterija jos
parodymams esant jau tarp 8,0 ir 7,5. Rekomenduojama naudoti 9V IEC6F22 arba 9V IEC6LF22 ,
Sarmines — mangano baterijas. Gali buti naudojamos pakraunamos baterijos, kurios specialiu
krovimo prietaisu yra jkraunamos prijungus prie 220 V kintamos sroveés elektros tinklo. Ikrovimo
trukmé 12 val.

Visi drégnumo matavimo prietaisai, pradedant nuo 1985 mety turi pilna elektronini nustatyma

ir papildomas rankinis koregavimas jiems nereikalingas.

100 pav. Matavimo elektrodai

Pirmiausia nustatomas jungiklis reikiamoje padétyje (1-4), parinkus pagal medienos rusi i$
lentelés, kuri pridedama prie prietaiso instrukcijos. Nustatomas temperatiiros jungiklis. Integruota i
prietaisa automatiné¢ temperatiros kompensavimo sistema leidZzia tiksliai pamatuoti medienos

drégnuma tiek jai esant Saltai, tiek ir Siltai. Matuojant normalios temperatiiros salygomis jungiklis

Mokymy medziaga

w_ H =(= @ 200

Kuriame Lietuvos atelt]



Pirminio medienos apdirbimo technologiniu kompetencijy tobulinimo programa

statomas padétyje 20° C. Jeigu aplinkos temperatiira mazesné, tuomet reiia matuoti medienos
temperatiira ir pagal ja nustatyti prietaisa. Susalusios medienos drégnumas, jeigu jis didesnis kaip
20 %, nematuojamas.

Prijungiami matavimo elektrodai { prietaiso lizda. BNC sujungimo mova skirta medienos
drégnumo matavimo elektrody pajungimui. Elektrodai ikalami, ismeigiami arba ispaudziami i
matuojama medieng skersai pluoSto per %4 — 1/3 ruoSinio storio elektrodo rankena pagaminta i§
kalimui atsparaus plastiko. Nuspaudziamas matavimo mygtukas ir, kai tik parodymai stabilizuojasi,
jie nuraSomi nuo indikatoriaus ekrano. Matavimo mygtuka galima laikyti nuspausta ne ilgiau kaip 3

sekundes.

bl e

101 pav. Drégnumo matavimo elektrodas M-20

Elektrodas  MH-34 ypatingai rekomenduojamas naudoti misko medziagos ruosime ir

lentpjiivystéje, geriausias matuojant didelio drégnumo mediena.

| P —— P~ A
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102 pav. Drégnumo matavimo elektrodas M-18

Elektrodas M-18 turi pliening rankena skirta adatoms ikalti i matuojama mediena.

Drégnumo matavimas: zondy vieta

Prietaisai informacija apie dziovinimo biiklg gauna iS Siy davikliy:

e temperattros zondo (esant dvipusei oro cirkuliacijai jy reikia 2) su PT100 sensoriumi;

e vienodos drégmés (EMC) zondo (esant dvipusei oro cirkuliacijai ju reikia 2), pagaminto i
labai higroskopiskos medziagos;

¢ 6 DK zonduy, t.y. 6 pory elektrody, kurie pritvirtinami prie 6 lenty, i$ kity tos ikrovos lenty

iSsiskirian¢iy savo vieta ir storiu bei drégme ir skirtybémis.

'@ Mokymy medziaga
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EMC juostelés pakeitimas
Celiuliozing juostele, kuri yra EMC sensorius, butina pakeisti prie§ kiekvieno dziovinimo
ciklo pradzia. Tam atsukite 4 dziovykloje esancias EMC verzles, pakeiskite juostelg kita tokio

paties tipo juostele ir verzles stipriai uzverzkite.

Elektrody tvirtinimas

Labai riipestingai parinkite vieta zondams, atsizvelgdami i Siuos aspektus:

1) Pries tvirtinant elektrodus, beveik visas lentas reikia patikrinti rankiniu drégmés matuokliu
Humitest 100. Taip galima nustatyti visuotini visos ikrovos vaizda.

2) Zondams tvirtinti reikia atrinkti tokias lentas, kuriy DK atspindi visos ikrovos vidurki.

3) Matavimo elementai yra 2 vinies formos neriidijancio plieno elektrodai, kuriy ilgis,
priklausomai nuo lentos storio, yra 15, 20, 25 arba 30 mm. Abu eletrodai tvirtinami 3540 mm
atstumu vienas nuo kito skersai medienos skaiduly (zr. 103 ir 104 pav.).

4) Kad biity galima teisingai pamatuoti medienos drégme, elektrodus reikia ismeigti i

mazdaug '/3 arba % lentos gylj (Zr. 105 pav.).

Pty
iy
Lol 5%

103 pav. Medienos elektrody tvirtinimas

5) Kad nebuty matavimo paklaidos, matavimo taSkai turi biiti paskirstyti per visa medieng ir
toliau nuo purskimo sistemos.

6) Matavimo taskus reikia tvirtinti 600400 mm nuo medienos galo, per viduri lentos plocio
(104 pav.). Draudziama juos tvirtinti prie rietuves virSaus (105 pav.). Jei reikia, tarp elektrody esanti
tuscia erdvé gali biiti uzpildyta skystu silikonu arba parafinu, kad ten nesikaupty vanduo. Taip pat
rekomenduojama elektrodus pritvirtinti prie lentos apacios, taip maksimaliai iSvengiant kontakto su

vandeniu.
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104 pav. Teisingas medienos zondy tvirtinimas

7) Jei tik galima, medienos drégmés matavimui skirti elektrodai neturéty buti tvirtinami
kraStuose (Zr. 104 pav.) ar zieveéje. Tose vietose mediena gali buti isigérusi mineraliniy medziagy,
kurios gali iSkreipti matavimo duomenis.

8) Vandeniu apsemtose vietose pritvirtinti elektrodai tikrai rodys neteisingus duomentis.

105 pav. Neteisingas DK zondy tvirtinimas

9) Saugokités, kad nepazeistuméte jungian¢iy laidy, jie yra specialiis ir gerai izoliuoti. Ju
negalima métyti ant grindy ar kaiSioti po pakrovéjo ratais. Pazeistus laidus tuoj pat pakeiskite. Tie
laidai pagaminti i§ specialios medziagos, ir jy negalima sujungti ar naudoti su kitokiomis jungtimis.

10) Pries iSimdami i§ krosnies i§dziovinta mediena, nepamirskite atjungti laidy nuo zondy.

Matavimo klaidos

Jei mediena ilgai laikoma lauko salygomis, tikétina, kad jos elektros laidumas dél aplinkos
poveikio, pvz. druskingo ar labai uzterSto oro pramongs rajonuose, pasikeicia. Toki pati poveiki turi
ir cheminés medziagos, esanios purSkiamajame skystyje, kuris saveikauja su medienos

komponentais.
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Prietaisai nustatyti vidutiniams dydziams, todél matuojant DK, rodmenys gali skirtis nuo
tikrosios vertés. Jei baiminatés, kad taip gali atsitikti, rekomenduojame nustatyti tikra drégmés lygi

laboratorijos salygomis naudojant krosnies matavimo metoda.
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5 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

,DARBAS KOMPIUTERIZUOTOMIS DZIOVYKLOMIS*

Uzduoties vertinimo kriterijai:

- Uzduotis pilnai atlikta per jai skirta laika,
- Uzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
- Uzduotis atlikta pagal pateikta savarankiskos uzduoties aprasyma,

- Uzduotis atlikta savarankiskai.

UZduoties apraSymas:

1. SavarankiSkai iSmatuoti savarankiskos uzduoties atlikimui pateiktos medienos drégnuma,
naudojant GANN hidromete drégnomati.

2. Atlikti medienos drégnumo vertinima pagal kompiuterizuotos Nardi 53 C GL dziovyklos
dziovinimo programas.

3. Nustatyti reikiama kompiuterizuotos Nardi 53 C GL dziovyklos dziovinimo programa.
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