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MODULIS B.5.1. MESOS IR PAUKSTIENOS GAMINIU GAMYBOS TECHNOLOGINIU
PROCESU ORGANIZAVIMAS

1 mokymo elementas. Mésos ir paukstienos gaminiy gamybos technologinio proceso
organizavimas AB ,,Krekenavos agrofirma*

1.1. Imonés informaciné - reklaminé medZiaga

Istorija

AB ,Krekenavos agrofirma® istorija siekia tris deSimtmecius. Tuomet Krekenavos
miestelyje jsikiirgs kiauliy auginimo kompleksas buvo didziausias visoje Salyje. 1993 metais
pastaCius mésos perdirbimo cecha, ¢ia pradéti gaminti ir mésos gaminiai. Per deSimtmet;] stipriai
1Saugus ,,Krekenavos agrofirmos® gaminiy paklausai, prireiké naujo cecho, nes senasis nebepajege
patenkinti paklausos. Todél 2004 metais, investavus daugiau nei 80 mln. Lt, prie Kédainiy pastatyta
moderni, visiS$kai nauja mésos perdirbimo gamykla. Po daugiau nei 20.000 kv.m. plotg uzimanciy
pastaty stogu isikuré didziausia Lietuvoje kiauliy ir galvijy skerdykla, mésos iSpjaustymo,

pakavimo cechai bei termiSkai apdoroty meésos produkty gamybos padalinys.

Imonei pradéjus daugiau koncentruotis i mésos perdirbimo versla, 2008 metais dany
bendrovei ,,Saerimner” buvo parduotas jmonei priklauses Krekenavos kiauliy auginimo
kompleksas. Sekanciy mety pavasarj, Salia Kédainiy esancioje perdirbimo jmonéje buvo pastatytas
naujas priestatas, kuriame jrengtas moderniausias Salyje Sviezios mésos pakavimo cechas. Daugiau
nei 20 min. lity kainavusi investicija padidino jmonés konkurencinguma ne tik Lietuvoje, bet ir
uzsienyje.

Siuo metu AB ,Krekenavos agrofirma® yra didziausias $viezios mésos tiekéjas
Lietuvoje, uZimantis daugiau nei puse Salies Sviezios mesos rinkos ir apie 12,5 % termiskai
apdoroty mésos gaminiy rinkos.

Veiklos kryptys
o Kiauliy, galvijy supirkimas ir skerdimas;

e Kiaulienos ir jautienos skerdeny perdirbimas;

« Kiaulienos ir jautienos prekyba;
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e Mg¢sos pusgaminiy gamyba,;

e Virty bei rikyty mésos gaminiy gamyba,;

Skerdimas

Kiauliy ir galvijy skerdimas vykdomas atskirose linijose. Per metus paskerdZiama apie
150 tokstanciy kiauliy ir 40 tikstanciy galvijy. Imoné yra galvijy supirkimo ir skerdimo lyderis
Lietuvoje — ¢ia paskerdziama net 24 % visy Lietuvoje skerdziamy galvijy.

SvieZios mésos prekyba

Imon¢ uZsiima kiaulienos ir jautienos skerdeny pardavimu. Taip pat parduodama
iSpjaustyta kiauliena ir jautiena. Galimi jvairlis Sviezios mésos pakavimo budai: tiek nedidelése,
galutiniam vartotojui skirtose 200 — 500 g. modifikuotos atmosferos pakuotése, tick vakuume nuo 1
iki 10 kg. Modernts ir nasis jrengimai jgalina jmon¢ greitai pagaminti ir pateikti didelius kiekius
kokybiskai iSpjautos ir supakuotos mésos Zaliavos ar galutiniam vartotojui skirty produkty. Per para
vidutiniskai pagaminama ir pirkéjams iSvezama apie 100 tony Sviezios mésos ir virty bei rukyty
mésos gaminiy.

Siuo metu AB ,Krekenavos agrofirma® yra didziausias $viezios mésos tiekéjas
produkcijos eksportuojama j Rusija, Baltarusija, Vokietija, Latvija, Estija, Svedija, DidZiaja
Britanijg bei Airija.

Pagaminta produkcija parduodama visuose didZiuosiuose Lietuvos prekybos
centruose, taip pat eksportuojama j Rusija, Latvija, Estija, Lenkija, Didzigja Britanijg ir Airija.

Veiklos rezultatai

Pardavimal, min Lt
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Misija - tenkinti jvairiy vartotojy kasdieninés mitybos poreikius, tiekiant kokybiSkus ir saugius
mésos produktus, ugdancius gero skonio ir sveikesnés mitybos tradicijas.

Vizija — moderni, patikima, turinti SAVO VEIDA ir nuolat tobuléjanti mésos perdirbimo jmoné,

gebanti geriausiai apjungti vartotojy, partneriy, darbuotojy bei savininky liikkescius ir nuolatos biiti

LAIPTELIU AUKSCIAU nei konkurentai.

Imonés veiklos strateginiai tikslai

AB ,,Krekenavos agrofirma* savo veikla siekia jgyvendinti tokius pagrindinius strateginius tikslus:

Sritis Tikslas

Pardavimai Didinti  rinkg tickiamos
produkcijos apimtis kuo
Jvairesniais kanalais, ir tapti
didziausia mésos produkty
gamintoja Lietuvoje.

Pelnas Didinti gaunama pelng, didinant
rinkg tiekiamos produkcijos
apimtis.

Eksportas j  Didinti eksportuojamos

ES produkcijos kiekius i ES.

Eksportas i Didinti eksportuojamos

Rusijg produkcijos kiekius j Rusija.

Gaminiy Gaminti aukstos kokybés
kokybé produktus, tenkinant visus
kokybes standarty reikalavimus

ir vartotojy galimybes

Pasiekimai
Dabartiniai mésos produkty pardavimai jau yra
zymiai iSauge, taciau ir toliau vedamos derybos

tiek su naujais realizacijos centrais.

Imonés pelnas nuo 2006 mety kasmet auga

(i8skyrus 2009 metus) ir pernai buvo rekordinis.

Eksporto apimtys j ES Siuo metu yra nedidelés dél
pigesniy mésos produkty i§ kity ES Saliy, todél
nuolat ieSkoma naujy niSy, vertinanciy kokybe.

Iki Siol j Rusijg vaZiavo beveik tik Sviezia mésa,
taCiau parody metu rasti tarpininkai netrukus
pradés didelius mésos gaminiy kiekius j Maskva ir
Sankt Peterburgg. Prekybos su $ia Salimi
palengvéjimo ir mazesniy muity tikimasi Rusijai
ratifikavus stojimo 1 Pasaulio prekybos
organizacijg sutartj. 2011 metais jmon¢ j Rusija
eksportavo produkty uz 60 mln., Siemet
planuojama uz 80 min. lity.

Imongje jau jdiegta kokybés vadybos sistema ISO
9001:2008 su integruota maisto saugumo sistema
RVA-SVT, tuo paciu diegiamos kitos gaminiy
kokybe uztikrinancios sistemos, atlickama

papildomos kokybés patikros.



Kastai Kiek jmanoma mazinti jmonei Imong¢je jdiegtos naujos verslo valdymo sistemos
tenkancius kastus, nebloginant leido sumazinti kaStus, taciau bitina jas
produkty kokybés patobulinti, kad biity iSvengta rankinio duomeny

perkélimo i§ vienos sistemos j kita

Nauji Kurti naujus produktus, Imonés specialistai nuolat tiria gaminamy produkty vietg
gaminiai  leidziancCius patenkinti poreikiy krepSelyje ir ieSko budy, kaip naujais produktais ir
kintant] vartotojy poreikj = naujomis jy sudétimis patenkinti ir virSyti jy lukescius.
ir padidinancius
galimybes jeiti | naujas

mésos produkty rinkas.

Rinkodara

Rinkodaros skyriaus funkcijos:

- Vartotojy poreikiy analizé ir naujy gaminiy kiirimo inicijavimas

- Gaminiy pakuociy dizaino kiirimas

- Naujy gaminiy jvedimo ] rinkg palaikymo priemoniy planavimas ir vykdymas (naujy
produkty reklama)

- Esamy gaminiy pardavimo skatinimo priemoniy vykdymas (kaininés akcijos, akcijos su
papildoma verte, Zaidimai pirkéjams)

- Imonés jvaizdzio reklamos ir vieSyjy rySiy kampanijy planavimas ir vykdymas

- Prekiniy Zenkly kiirimas, patentavimas.

Kadangi jmonés gaminamas iSties platus asortimentas, tai jis skirtas tenkinti placiy
vartotojy masiy poreikius. Juk gaminamos visos jmanomos mésos gaminiy rasys: Sviezia mesa ir jy
pusgaminiai, marinuoti, virti gaminiai, karstai, Saltai rukyti ir vytinti gaminiai. Kainos poziiiriy
Jmon¢ taip pat gamina ir pigaus segmento gaminius ir Premium segmento brangius gaminius. Taigi
1§ esmés produkcijos potenciallis vartotojais gali biiti visi perkamaja galig turintys asmenys. Tiesiog
kiekvienas produkty segmentas turi savo vartotojy grupes. Todél vystant atskiras produkty grupes
nustatomas tos grupés potencialus vartotojas ir taikantis prie to vystomas paskirstymo tinklas,
taikomos jam tinkamos rinkodaros priemonés.

Skirtingy vartotojy grupiy skirtingi ir poreikiai. Mazas pajamas gaunantys pirkéjai
ieSko pigiy produkty. Tad §iai vartotojy grupei sukurti piglis gaminiai taip tenkinantys pagrindinj jy

poreik] — nusipirkti produktg kuo pigiau, nekreipiant per daug démesio ; gaminio sudét] ar rasj.
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Dideles pajamas gaunantys ir aukStesnj iSsilavinimo lygj turintys pirkéjai pirmumag teikia
brangiems, kokybiskiems gaminiams, jie labai atidziai nagrinéja gaminio sudétj — jiems svarbu, kad
gaminys biity kuo natiiralesnis, su maziau E priedy. Tokiems pirké¢jams kuriami brangis,
1$skirtinumg turintys gaminiai, pavyzdziui linija ,,Pagaminta be konservanty‘ ar i§skirtinés Premium
kokybés ,,Bajory* linijos gaminiai. Virtas desreles ir virtas deSras perkantys Zzmongés vertina Svelny
skonj, tokius gaminius daugiau mégsta vaikai, todél Cia taip pat iSskiriami keli segmentai — vieni
produktai aukStesnés kokybés, su mazesniu priedy kiekiu ar i§ viso be jy, pagaminti be mésos
pakaitaly ir t.t., o kiti — pigesni, taCiau taip pat skanis. Kitaip tariant kiekvienoje produkty grupéje
turime net po keletg skirtingy gaminiy, kurie skirti tenkinti skirtingus vartotojy poreikius. Vienam
desra juk patinka su dideliais lasiniy gabaliukais, o kitam su mazais ar i§ viso be jy. Stengiamés
pazinti visus rinkos poreikius ir juos tenkinti, jei tai ekonomiSkai naudinga mums. Nes biina tokiy
mazy vartotojy grupiy turinéiy specifinius, siaurus poreikius. Tokios mazos vartotojy grupés
vadinamos ,,niSomis*, o jiems skirti produktai tampa ,niSiniais“. Tai reiskia, jog nebus dideliy
pardavimy ir didelio uzdarbio. Tokiais atvejais kruops¢iai pasveriame, ar apsimoka toliau gaminti
tokius produktus, nes ekonomiskai tai dazniausiai neapsimoka.

Skirtingus vartotojus domina skirtingi dalykai. Vienus galime sudominti akcijine kaina
tam tikram produktui ir jis tada apsisprendzia jsigyti ta produkta, kitam gal bus jdomu, jei
parduotuviy lentynose atsiras iSskirtinés kokybés produktas, kuris sudomins ji. Bet pagrindiné musy
uzduotis gaminti skanius, kokybiskus ir skirtingy vartotojy segmenty poreikius atitinkancius
gaminius. Vadinasi dominsime vartotoja tol, kol tenkinsime jo tuos poreikius. Tq ir stengiamés
daryti.

Rinkos tyrimus, kuriais siekiame pazinti vartotojy poreikius, dazniausiai atlieckame
savo jégomis parody, degustacijy metu. Vykdome ir anketines apklausas ir diskusijas. Daug
vartotojy poreikiy padeda suzinoti miisy pardavimy vadybininkai, kiekvieng dieng praleidZiantys
prekybos centruose ir bendraujantys ne tik su prekybininkais, bet ir su paciais pirkéjais. DaZnas
atvejis, jog kazkokius jdomius produktus pamatome keliaudami po uzsienio parodas. Tada imameés
kurti tokj gaminj pas save ir pateikiame jj Lietuvos rinkai.

Naujo produkto kiirimas prasideda nuo gamybos technology darbo. Jie sukuria gaminj
pagal iSreikStus pageidavimus. Tada specialiai sudaryta asortimento valdymo grupé ragauja gaminj
ir vertina. Jei gaminys neatitinka pirminio nustatyto poreikio, daromi pataisymai. Kai pagaminamas
gaminys, kuris darbo grupés nuomone bus tinkamas tam tikrai vartotojy grupei, gaminys
degustuojamas kity, su kiirimo procesy nesusijusiy Zzmoniy grupés. Jei sitilomas gaminys ir jo
kainodara pasirodo tinkama, kuriama gaminio pakuote, apipavidalinimas ir gaminys pateikiamas
pirkéjy (prekybos sistemy) verdiktui.

Pastoviai stebimi pardavimy duomenys, jie analizuojami, tariamasi su prekybininkais.
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Vartotojy iSlaikymui nuolatos daromos kaininés pardavimy skatinimo akcijos.

Lietuvoje produkcija realizuojama visuose didziuosiuose prekybos tinkluose: Maxima,
IKI1, Norfa, RIMI. Dirbama ir su mazesniais prekybos tinklais — Prisma, AVS prekyba, Silas.

Lietuvos mésos produkty rinka yra prisisotinusi, stipriai iSauges konkurencijos
laipsnis, todél jmoné orientuojasi j eksporto rinky plétra. Projektu siekiama skatinti aktyvig jmonés
uzsienio partneriy paieska, dalyvauti tarptautinése parodose, plésti uzsienio prekybos skyriaus
darbuotojy skaiciy, taip uztikrinant projekto veikly ir rezultaty tgstinuma, didinti eksporto apimtis |
jau esamas uzsienio rinkas (Rusija, Anglija, Airija ir kt.).

Dalyvavimas tarptautinése parodose yra pagrindiné jmonés ir jos produkcijos
zinomumo didinimo potencialiy partneriy ir uzsakovy tarpe priemoné. Projekto metu jau
sudalyvauta 4 tarptautinése parodose (World of Private Label — Olandijoje, Polagra Food —
Lenkijoje, Anuga- Vokietijoje ir Prodexpo 2012 Rusijoje), kuriose pristatyti naujausias tendencijas
atitinkantys meésos gaminiai, parengtas rinkodariniy priemoniy rinkinys, siekiant sudominti
potencialius naujus uzsienio partnerius. Kad gebame pagaminti skanius ir kokybiskus mésos
gaminius, galincius konkuruoti visoje Europoje, irodo, iSties nemazas parody lankytojy
susidom¢jimas misy produkcija. Planuojame, kad Sio projekto déka tarptautinése parodose
uzmegzti verslo kontaktai padés Zenkliai padidinti eksporto apimtis.

"Agrobalt" parodoje "Krekenavos" stendas pripazintas geriausiu.

Geguzes 10-12 d. Kaune vyko didZiausia Batijos regione tarptautiné Zemés ikio ir
maisto pramonés paroda “Agrobalt 2012", kurios pagrindinis Stukis buvo “Sveikesniam gyvenimui”.
Parodos plotas sieké beveik 8000 kv.m., savo produkcijg pristaté beveik 500 dalyviy.

Specialiai organizatoriy sudaryta komisija rinko graZziausiai ir novatoriSkiausiai
jrengtus stendus. “Krekenavos” kolektyvas buvo maloniai nustebintas, kai i tokios dalyviy gausos,
konkurse geriausiu buvo pripazintas “Krekenavos” stendas. Imonei jteiktas pecialus diplomas.

AB ,Krekenavos agrofirma* zinomumui didinti uZsienio rinkose naudojasi ES parama

2010 m. geguzés mén. AB ,,Krekenavos agrofirma* pasira$¢ projekto ,,Jmonés AB
,Krekenavos agrofirma* Zinomumo didinimas uZsienio rinkose* finansavimo ir administravimo
sutartj.

Lietuvos meésos produkty rinka yra prisisotinusi, stipriai iSauges konkurencijos
laipsnis, todél jmoné orientuojasi j eksporto rinky plétrg. Projektu siekiama skatinti aktyvig jmonés
uzsienio partneriy paieSka, dalyvauti tarptautinése parodose, plésti uzsienio prekybos skyriaus
darbuotojy skaiciy, taip uztikrinant projekto veikly ir rezultaty tgstinuma, didinti eksporto apimtis |

jau esamas uzsienio rinkas (Rusija, Anglija, Airija ir kt.).
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Dalyvavimas tarptautinése parodose yra pagrindiné jmonés ir jos produkcijos
zinomumo didinimo potencialiy partneriy ir uzsakovy tarpe priemoné. Projekto metu jau
sudalyvauta 4 tarptautinése parodose (World of Private Label — Olandijoje, Polagra Food —
Lenkijoje, Anuga- Vokietijoje ir Prodexpo 2012 Rusijoje), kuriose pristatyti naujausias tendencijas
atitinkantys mésos gaminiai, parengtas rinkodariniy priemoniy rinkinys, siekiant sudominti
potencialius naujus uzsienio partnerius. Kad gebame pagaminti skanius ir kokybiskus mésos
gaminius, galincius konkuruoti visoje Europoje, irodo, iSties nemazas parody lankytojy
susidoméjimas miisy produkcija. Planuojame, kad S$io projekto déka tarptautinése parodose
uzmegzti verslo kontaktai padés zenkliai padidinti eksporto apimtis.

Pagal 2007-2013 m. Ekonomikos augimo veiksmy programos 2 prioriteto ,,Verslo
produktyvumo didinimas ir aplinkos verslui gerinimas® VP2-2.1-UM-04-K priemone ,,Naujos
galimybeés®. Projektui jgyvendinti yra skirta iki 347.570 lity. Pati jmoné nuosavomis léSomis
prisidés 208.542 lity.

I$ parodos "Prodexpo 2012" sugrizome su aukso medaliais

Vasario ménesj Maskvoje vyko didziausia Ryty Europoje tarptautiné maisto
pramonés paroda ‘“Prodexpo 2012". “Krekenavos agrofirma” jau ne pirmg karta dalyvavo Sioje
parodoje ir pristaté gaminamos produkcijos asortimentg. Parodos metu vyko “Geriausio 2012 mety
produkto” konkursas. Siame konkurse net du ”Krekenavos” gaminiai apdovanoti aukso medaliais.

Tai $altai rikyta “Skilandine” deSra ir karStai rilkyta “Bajory” deSra su kietuoju siiriu.

Karstai riikyta desra "Bajory" su striu jvertinta tre¢iuoju aukso medaliu

Geguzeés 10-12 d. Kaune vyko didziausia Baltijos regiono tarptautin¢ zemes ukio ir
maisto pramones paroda “Agrobalt 2012".
Sios parodos eksponaty konkurse “Krekenavos” karstai rikyta “Bajory” deSra su siriu jvertinta
aukso medaliu.

Tai jau treCiasis $io gaminio auksinis apdovanojimas: 2011 metais §i unikalios
receptiiros deSra pelné “Lietuvos mety gaminio” auksinj medalj, o mety pradzioje Maskvoje

vykusioje parodoje “Prodexpo” taip pat buvo jvertinta auksu.
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Desra iSskirtiné tuo, jog jos gamyboja naudojamas kietasis Permezano tipo siiris,
gaminiui suteikiantis pikantisko skonio. O po rikymo proceso deSra dar brandinama beveik 10

dieny, todél ji praranda daug drégmés, yra sausa ir savo tvirta konsistencija primena vytintg desra.

Sensacinga naujiena! Pristatome "Mésingas" virtas desreles,

Visose auks$c¢iausios rusies virtose desrelése grynos mésos kiekis svyruoja nuo 55 iki
65 %. Likusioji dalis: vanduo (jo paprastai biina iki 28%), prieskoniai, kartais kiauliy odelés
(suteikia tvirtumo ir skonio), druska ir E priedai (jie paprastai daugiau nei 0,8 % nesudaro). Tac¢iau
daugelis pirkéjy vis klausé — na kodél negalite padaryti virty deSreliy vien i§ mésos? Taigi
nusprendéme pagaminti desreles i§ maksimaliai jmanomo didziausio kiekio grynos mésos. Visai be
vandens deSrelés biity labai kietos, todél jprastai desSrelése biina daug vandens. Kuo daugiau
vandens, tuo minstesnés ir aiSku pigesnés. “Mésingose” desrelése, grynos kiaulienos mésos kiekis
yra 90%, o vandens tenai vos 6,7%. Todé¢l deSrelés yra labai tvirtos konsistencijos ir tikrai

meésingos.

ViIrtos peoniskos desreies

Ackidinusia ridn

S. n..,' 24 .
-'-h-u A
a=name

Mesa - 90 %

Imonés internetiné svetainé: http:/krekenavos.|t/ekskursija/

Imonés organizaciné valdymo struktiira ir socialiné aplinka

AB ,,Krekenavos agrofirma‘ organizaciné valdymo strukttra (OVS) yra linijinio tipo.
Linijin¢ struktira didel; darbuotojy skai¢iy turinCioje jmongje pasirinkta del aiSkaus
vienvaldiSkumo principo, atsakomybés paskirstymo atskiriems hierarchiniams lygiams, didelés
kontrolés sureik§minimo. Tokio tipo struktiros privalumai: paprasta ir gerai suprantama, aiskiai
1Sreikstas vienvaldiSkumo principas, pavaldiniy veiklos suderinimas, nesidubliuoja vadovai.
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http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-ekstra-desra-sveriama/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-ekstra-desra-sveriama/

OVS wvirSuje yra visuotinis akcininky susirinkimas, Zemiau eina generalinis
direktorius, dar Zemiau vykdantysis direktorius. Vykdanciajam direktoriui pavaldis yra visi
vadovai: finansy direktorius, personalo direktorius, rinkodaros vadovas, planavimo skyriaus
vadovas, tkio dalies vedéjas, maisto saugos sistemos vadovas, vyriausiasis inZinierius, darby
saugos inzinierius, apsaugos virSininkas, transporto vadovas, gamybos direktorius, IT vadovas,
uzsakymy formavimo ir logistikos skyriaus vadovas, buhalteriai, ekonomistai, apskaitininkai.
Generaliniam direktoriui pavaldiis: pardavimo skyriaus vadovas, uzsienio prekybos skyriaus
vadovas, realizacijos skyriaus vadovas, Personalo direktoriui pavaldus personalo skyrius, kuriame
dirba personalo vadybininkai. Rinkodaros vadovui pavaldis rinkodaros vadybininkai, planavimo
skyriaus vadovui — planavimo vadybininkai. Ukio dalies vedéjas atsakingas uz riiby skalbykla,
valgykla, parduotuve. Maisto saugos sistemos vadovui pavaldis maisto saugos skyriaus
darbuotojai. Vyriausiajam inZinieriui, darby saugos inZinieriui, apsaugos virSininkui ir transporto
vadovui pavaldus tik vieno jy skyriaus darbuotojai, tuo tarpu gamybos direktoriui pavaldiis
darbuotojai 1§ keliy gamybos skyriy, susijusiy su technologinémis mésos perdirbimo operacijomis:
skerdimo, iSpjaustymo, mésos pakavimo, deSry gamybos, deSry pakavimo, gaminiy, pusgaminiy,
terminio apdorojimo, prieskoniy. Visi gamybos skyriai turi technologus, kurie tiesiogiai pavaldiis
gamybos direktoriui. Technologams pavaldiis skyriaus meistrai, meistrams — pameistriai ir Kiti
mésos perdirbimo proceso darbuotojai.

AB ,,Krekenavos agrofirma®, dél nuolatos kintan¢iy gamybos uzduociy, néra fiksuoto
darbuotojy skaiciaus, todél jy kiekis nusakomas vidutiniu sarasiniu darbuotojy skaic¢iumi per laiko
vieneta. 1 pav. pavaizduotas pastaryjy penkeriy mety vidutinis sarasinis darbuotojy skaicius per
metus. I§ grafiko matyti, kad Siuo metu AB ,,Krekenavos agrofirma* dirba apie 900 darbuotojy.

2 pav. pavaizduotas AB ,,Krekenavos agrofirma* atskiruose skyriuose dirbanciy darbuotojy

skaicius.

Vidutinis sgrasSinis darbuotojy skaicius
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1 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma " vidutinio sqrasinio darbuotojy skaiciaus per metus Kitimas per

pastaruosius penketq mety.
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Skyriai

2 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma* atskiruose skyriuose dirbanciy darbuotojy skaicius.

Didelis darbuotojy ir skyriy skai€ius 1éme biitinybe AB ,,Krekenavos agrofirma® OVS

papildyti atskirus skyrius j didesnj vienetg jungianciais padaliniais, kuriy yra keturi: administracinis

padalinys, komercijos padalinys, gamybinis padalinys ir aptarnaujantis padalinys (1 lentel¢). 3 pav.

pavaizduotas darbuotojy pasiskirstymas padaliniuose.

Skyriy pasiskirstymas padaliniuose

1 lentele

Komercijos padalinys

Gamybinis padalinys

Pardavimy skyrius

Skerdimo skyrius

Uzsienio prekybos skyrius

ISpjaustymo skyrius

Realizacijos skyrius

Meésos pakavimo skyrius

Planavimo skyrius

Desry gamybos skyrius

Uzsakymy formavimo ir logistikos skyrius

Sviezios ir Saldytos mésos sandéliai

Pirkimy skyrius

Desry pakavimo skyrius

Terminio apdorojimo skyrius

Gaminiy skyrius

Prieskoniy skyrius

16




Administracinis padalinys Aptarnaujantis padalinys

Personalo skyrius IT skyrius
Finansy skyrius Apsaugos skyrius
Administracija Ukio

Techninis

Transporto priezitira

Maisto saugos skyrius

Aptarnaujantis
padalinys
15% Komercijos
padalinys
25%
Administracinis
padalinys
5%
Gamybinis
padalinys
55%

3 pav. Darbuotojy pasiskirstymas padaliniuose

Socialiné aplinka

Bendrove¢je laikomasi Lietuvos Respublikos Darbo sutarties, darbo apmokeéjimo ir
tikio darbine veiklg reglamentuojanciy jstatymy. Be to, bendroveje yra jkurta Darbo Taryba ir
sudaryta kolektyviné sutartis su darbdaviu. Kolektyvine sutartimi bendrové jsipareigojo
bendradarbiauti su Darbo Taryba dél darbuotojy atlyginimo, darbo ir poilsio laiko bei kity vidaus
darbo tvarkos nuostaty diegimo ar keitimo. Kolektyviné sutartis garantuoja papildomas socialines
garantijas. Tai yra paSalpy skyrimas iSeinantiems darbuotojams ] pensija, susituokus, mirus
bendrovés darbuotojui arba mirus darbuotojo Seimos nariui. PaSalpos skiriamos nukentéjus nuo
stichiniy nelaimiy ar sunkios ligos atvejais. Darbdavys jsipareigoja sudaryti darbuotojui saugias
darbo salygas, apriipina dirbanciuosius asmeninémis apsaugos priemonémis, organizuoja
darbuotojams pirmgja medicinos pagalba, periodiskai tikrina darbuotojy sveikata.

D¢l darbuotojy profesionaluma bei lojaluma jmonei skatinancios personalo politikos,

ZUKB ,Krekenavos mésa“ ir AB “Krekenavos agrofirma” yra patraukli darbo vieta jauniems ir
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kvalifikuotiems specialistams. Personalo ugdymui yra skiriamos nemazos 1éSos, sékmingai veikia
skatinimo sistema. JImonéje veikia kvalifikacijos kélimo sistema.

Imon¢ glaudziai bendradarbiauja su universitetais ir kolegijomis, ruosianciais mesos
gamybos specialistus. Jmonéje rengiamos atviry dury dienos, pristatant studentams ir aplinkiniams
gyventojams jmonés veikla, perspektyvas.

Pirkimy procesas

Visa AB ,,Krekenavos agrofirma® ir ZUKB ,,Krekenavos mésa® pirkimy procesa biity

galima iSskirti j dvi dalis:

- gyvuliy supirkimas- ZUKB ,,Krekenavos mésa“;

- gyvininés kilmés zaliavy supirkimas- AB ,,Krekenavos agrofirma®.
Gyviininés kilmés Zaliavy supirkimas. Gyviininés kilmés zaliavy supirkimg vykdo pirkimo
skyriui priklausantis vadovas. Zaliavos yra superkamos tik i§ uZsienio 3aliy. Siuo metu supirkimai
vykdomi tik i§ ES saliy: Lenkijos, Vokietijos, Belgijos, Pranciizijos, Anglijos, Ispanijos. Su Rusija
Siuo klausimu néra bendradarbiaujama dél jvairiy apribojimy (muity ir pan.). DidZiausias gyviininés
kilmés zaliavos kiekis nuperkamas Vokietijoje ir Belgijoje.

IS superkamos kiaulienos, vistienos ir jautienos gaminami mésos gaminiai. Per ménesj
vidutini§kai padaroma apie 150 pirkimo sandoriy, atsivezama apie 700 tony gyvininés kilmés
zaliavy, ir tai sudaro apie 20 proc. visy ménesio pirkimy. IS viso bendradarbiaujama su 30 tiekéjy,
taciau net 80 proc. pirkimy jvykdoma i$ 10 tiekéjy. Tiekéjy pasirinkimag lemia:

- ju kaina;

- kokj asortimentg gali pasiiilyti;

- logistikos kaStai, nes gyviininés kilmés Zaliavy transportavimg organizuoja pirkimy
skyrius ir ne visada jj galima priderinti prie eksporto (transportavimas su kroviniu j abi
puses Zymiai atpinga).

Vienas i§ didesniy gyviininés kilmeés Zaliavy supirkimo uzsienyje trikumy yra tas, kad
su tiekejais néra pasiraSomos ilgalaikés bendradarbiavimo sutartys, todél kad tiekéjai nori turéti per
sutartin] laikotarpj pastovius kiekius, miisy poreikis - kiekius kaitalioti, nes vieng savait¢ perkame
daugiau, kitg- maziau. Kitas trikumas yra tiekiamos zaliavos kokybé — pirkéjas vykdydamas
pirkimo sandorj per atstuma, negali jvertinti Zaliavos kokybés.

Pardavimy procesas Lietuvoje

AB ,Krekenavos agrofirma®“ pardavimus vykdo pardavimy bei uzsienio prekybos
skyriai. Pardavimy skyrius vykdo mésos produkty: SvieZios meésos ir mésos gaminiy pardavimus
Lietuvoje. Pardavimy skyriuje dirba: produkty vadovai, pardavimy vadybininkai, didmeninés
prekybos vadybininkai, analitikai, kurie atlieka tokias pagrindines funkcijas:

- bendravimas su klientais tiek ieSkant naujy, tiek siekiant iSlaikyti esamus;
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esamy produkty poreikiy tyrimas ir analiz¢;
naujy produkty poreikiy tyrimas ir analiz¢;
kainodara;

jvairiy akcijy planavimas ir vykdymas;

derybos ir sutar¢iy sudarymas.

Pardavimai Lietuvoje sudaro 65 proc. visy imonés pardavimy. Jmonés pagaminti meésos

gaminiai tiekiami tiek didiesiems prekybos tinklams, tiek maZiesiems prekybos taskams. Sviezia

mésa parduodama ir prekybos, ir kitoms mésos perdirbimo jmonémes.

Pardavimuy procesas uzsienyje

Pardavimus uZsienyje vykdo uZsienio prekybos skyrius. Sis skyrius vykdo tiek

Sviezios mésos, tick mésos gaminiy eksporta | ES Salis bei Rusijg. Eksportas sudaro apie 35 proc.

visy jmongés pardavimy.

Mésos gaminiy eksportas i Rusija. ki Siol mésos gaminiai j Rusija i§ AB ,,Krekenavos agrofirma*

jmongs isvaziuodavo tik epizodiskai ir ne j didZiausius tinklus. Siuo metu vyksta derybos su Rusijos

federalinio prekybos tinklo atstovais dél gaminiy asortimento ir tiekimo salygy, po kuriy tikimasi,

kad mésos gaminiy eksportas i $ig Salj sudarys iki 10 proc. visos pagamintos produkcijos.

Eksportuojant mésos gaminius j Rusijg susiduriama su tokiais sunkumais:

prekiy pristatymas per distributorius;

itin didelis démesys prekiy kokybei.

Mésos gaminiy eksporto i Rusijg privalumai:

Rusijoje ne tiek daug Zema kaing siiilan¢iy Lenkijos gamintojy, kurie kitose rinkose

yra pagrindiniai lietuviskos mésos gaminiy konkurentai;

Mésos gaminiy eksportas j ES $alis. Siuo metu AB ,,Krekenavos agrofirma® mésos gaminius

eksportuoja i Airija, Didziaja Britanija, Latvija ir Estija, Lenkija, Rusija.

Meésos gaminiy eksporto j ES Salis trukumai:

populiariausiy gaminiy trumpas galiojimo laikas (iki 60 pary), dél ko nejmanomas
tiekimas;

labai stipriis konkurentai, sitilantys auksta kokybe;

skoniy, valgymo jprociy skirtumai (pvz. Anglijoje, Airijoje, kur lietuviska produkcija
dazniausiai vartoja lietuviai, populiariausios jvairios pieniskos desrelés, o kaimyninése
Latvijoje ir Estijoje jau Salto rikymo deSros be konservanty).

Meésos gaminiy eksporto | ES Salis privalumai:

aukstos kokybés poreikis;

didelio asortimento poreikis;

atsiskaitymy kulttra.
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Imonés komercinés veiklos rezultaty vertinimas

Vienas pagrindiniy jmonés komercinés veiklos finansiniy rodikliy yra imonés

pardavimo pajamos per atskaitinj laikotarpj (apyvarta). Vertinant AB , Krekenavos agrofirma“

metines pardavimy pajamas norisi paminéti, kad 2003-yjy metiné¢ apyvarta buvo 48 mln. lity, o

2004-yjy isaugo iki 110 min. lity. Tai lémé dél naujos mésos perdirbimo gamyklos atidarymo

padidéje gamybiniai pajégumai. Imonés 2005-yjy metiné apyvarta pakilo iki 160 mln. lity ir, kaip

matyti i$ 4 pav., kasmet auga ir toliau.

Metinés apyvartos pokytis, %
25%
2011
20%
2008
15%
10%
2007
2006 2010
5%
2009
0%

4 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma *“ metinés apyvartos pokytis 2006-2011 m., lyginant su kiekvienais

praeitais metais.

Taip pat galima paminéti, kad jmonés duomenimis AB , Krekenavos agrofirma* buvo

vienintel¢ meésos perdirbimo jmoné Salyje, kurioje uzfiksuotas metinés apyvartos augimas ir

pastarosios ekonominés krizés metais! IS 5 pav. pateikto mésos gaminiy ir 6 pav. pateikto Sviezios

mésos metiniy apyvarty pokyc¢iy grafiky matyti, kad Sis augimas buvo pasiektas del Sviezios mesos

pardavimo, kuris padengé bendros metinés apyvartos kritimg dél sumaZéjusio mésos gaminiy

pardavimo.

2011 metais AB ,,Krekenavos agrofirma* bendra metin¢ apyvarta sieké apie 250 mln. lity.
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5 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma‘* mésos gaminiy metinés apyvartos kitimas 2006-2011 m., lyginant

su kiekvienais praeitais metais.
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6 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma* Sviezios mésos metinés apyvartos kitimas 2006-2011 m., lyginant

su kiekvienais praeitais metais.

Vertinant jmonés komercing veiklg labai svarbu Zinoti, kokig rinkos dalj uZima

jmonés parduodami produktai. Sis vertinimas gali buti atliekamas lyginant parduota produkty kiekj

arba lyginant uz kokig sumg produkty buvo parduota. 7 pav. pateiktas grafikas, parodantis kokia

vietg Salies rinkoje uzima AB ,,Krekenavos agrofirma®, lyginant jos meting apyvarta su kity Salies

meésos perdirbimo jmoniy pardavimo pajamomis 2011 metais. Taip pat pateikiami pagal metine

apyvarta sudaryti grafikai, kurie parodo, kokig vieta AB , Krekenavos agrofirma* uzima Salies

mésos gaminiy (8 pav.) ir Sviezios mésos (9 pav.) rinkose.
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Pagal meting apyvartg sudaryti analogiski grafikai, parodantys kokig Lietuvos mésos
produkty eksporto rinkos dalj uzima AB ,,Krekenavos agrofirma* (10, 11 ir 12 pav.).

Lietuvos mésos produkty rinka 2011 m.

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

B AB "Krekenavos agrofirma"

7 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma‘ pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos mésos produkty rinkos dalis.

Lietuvos mésos gaminiy rinka 2011 m.

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés|

B AB "Krekenavos agrofirma”

87%

8 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma** pagal meting apyvartq uZimama Lietuvos mésos gaminiy rinkos dalis.
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Lietuvos Sviezios mésos rinka 2011 m.

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

47% )
B AB "Krekenavos agrofirma"

9 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma‘ pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos $viezios mésos rinkos dalis.

Lietuvos mésos produkty eksporto rinka 2011 m.

14%

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

B AB “Krekenavos agrofirma”

86%

10 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma‘ pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos mésos produkty eksporto rinkos dalis.

Lietuvos mésos gaminiy eksporto rinka 2011 m.
5%

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

B AB “Krekenavos agrofirma”

95%

11 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma‘ pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos mésos gaminiy eksporto rinkos dalis.
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Lietuvos Sviezios mésos eksporto rinka 2011 m.

16%

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

B AB “Krekenavos agrofirma”

84%

12 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma* pagal meting apyvartq uZimama Lietuvos $vieZios mésos eksporto rinkos dalis.

AB ,Krekenavos agrofirma® vienas strateginiy tiksly yra didinti eksportuojamos
produkcijos kiekius i ES ir Rusija, todél paciai jmonei labai svarbiis uzsienio prekybos skyriaus
komercinés veiklos rezultatai. Svarbiausi jy: eksporto dalis bendroje jmonés apyvartoje ir eksporto
apyvartos pokytis. Pastaryjy keleto mety Siy rodikliy rezultatus parodo 13 ir 14 pav. pateikti
grafikai.

Eksporto dalis bendroje metinéje apyvartoje, %
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13 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma* eksporto dalis bendroje metinéje apyvartoje.
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Eksporto metinés apyvartos pokytis, %
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14 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma“ eksporto matinés apyvartos pokytis 2006-2011 metais,
lyginant su kiekvienais praeitais metais.

Zemiau pateiktuose grafikuose matyti, kokia AB ,Krekenavos agrofirma® mésos

produkty dalj, vertinant pagal meting apyvarta, sudaro mésos gaminiai ir kokig SvieZia mésa

bendroje (15 pav.) ir eksporto (16 pav.) rinkose.

Visi parduodami mésos produktai, %
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15 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma* mésos gaminiy ir Sviezios mésos dalis pagal meting apyvartq visame mésos

produkty kiekyje.
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Eksportuojami mésos produktai, %
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16 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma““ mésos gaminiy ir Sviezios mésos dalis pagal metine apyvartq visame

eksportuojamos mésos produkty kiekyje.
Irengimai
Siekiant uztikrinti auksSta gaminiy kokybe ir didinti darbo naSumg jmonéje nuolatos
tobulinamos, atnaujinamos, diegiamos pazangios gamybos technologijos ir techninés naujoves. AB
,Krekenavos agrofirma® ir ZUKB ,Krekenavos mésa“ moderniausia gamybos, jranga perka tik i3
patikimy, sertifikatus turin€iy gamintojy. Daugiausia jrangos perkama i§ Europos Sajungos
gamintojy.
Pagal sutartj 2009 m. sausio 21 d. vykdomas projektas ,,Investicijos ] mé€sos gamybos
Jmong*
Pagrindinis Sio investicinio projekto tikslas — pastatyti Sviezios mésos pakavimo
cecha, jsigyti, modernig ES reikalavimus atitinkancia technologing jranga: produkcijos gamybos ,
transportavimo, pakavimo linijas, farSo gamybos linijas, i$pjaustymo linijas, déZiy plovimo masing
ir kit jrangg, leidZianCig gaminius pateikti ] rinkg prekybiniy tinkly ir vartotojy reikalaujamoje
formoje. Be to, jsigyta technika leis pasiekti ir kitus uzsibréztus tikslus:
e Didinti gamybos pajégumus.
e Mazinti gamybos sgnaudas.
e Gerinti paruoSiamos produkcijos kokybe.
e Gerinti produkcijos preking iSvaizda bei jos verte.
e Efektyvinti bendroveés veikla.
e Sudaryti salygas visus ES higienos , aplinkosaugos reikalavimus atitinkanc¢ios produkcijos

gamyhbai.
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Numatytos investicijos ir veikla leis jmonei pasiekti rezultatus, atitinkancius visus
ekonominio gyvybingumo rodikliy reikalavimus.

Pagal sutartj 2011 m. gruodzio 5 d. vykdomas projektas ,,Bendrovés modernizavimas®.
Pagrindinis §io investicinio projekto tikslas — jsigyti modern¢ stidymo jrangg leidzianc¢ig gaminius
pateikti j rinkg kokybiskesnius. Be to, jsigyta jranga leis pasiekti ir kitus uzsibréztus tikslus:

e Didinti gamybos pajégumus.
e Mazinti gamybos sgnaudas.
e Gerinti produkcijos preking iSvaizda bei jos verte.
e Efektyvinti bendrovés veikla.
e Sudaryti salygas visus ES higienos , aplinkosaugos reikalavimus atitinkancios produkcijos
gamybai.
Kokybés vadyba

Imonéje jgyvendinta kokybés vadybos sistema ISO 9001:2008 su integruota maisto saugumo

sistema RVASVT.

e Jmongje jdiegta unikali verslo valdymo sistema ,,Ross“, padédanti efektyviau valdyti visus
jmonéje vykstancius procesus — pradedant gyvuliy supirkimu ir baigiant produkcijos
logistika. Sistemag parengé ir padéjo jdiegti Pasaulyje pirmaujanti specializuoty maisto
pramones sprendimy gamintoja ,,ROSS Systems*.

o Skerdykloje ir mésos perdirbimo jmonéje po gamybos proceso iSleidZiamas oras bei vanduo

yra iSvalomi jmonés valymo jrengimuose ir zalos aplinkai nesukelia.

1.2. Imonés mésos gaminiy asortimentas
o Virti paStetai
o Virtos desros
e Virtos desreles
o Karstai rukytos desros
o Karstai rukytos desrelés
« Saltai rukytos desros
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http://krekenavos.lt/uploads/2011/10/kokybes-vadyba1.jpg
http://krekenavos.lt/uploads/2011/10/kokybes-vadyba4.jpg
http://krekenavos.lt/uploads/2011/10/kokybes-vadyba3.jpg
http://krekenavos.lt/uploads/2011/10/kokybes-vadyba2.jpg
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virti-pastetai/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virtos-desros/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virtos-desreles/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desreles/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/saltai-rukytos-desros/

e Vytintos deSros ir vytinti gaminiai
o Karstai rukyti gaminiai
o Saltai rikyti gaminiai
Beveik du deSimtmecius ,,Krekenavos® prekiniu Zenklu pazyméti virti bei rikyti
mésos gaminiai tenkina net ir jnoringiausiy vartotojy poreikius. Ir pagal kaing ir pagal skonj —
stengiamasi pasitlyti gaminiy kiekvienam vartotojy segmentui. Siandien ,,Krekenavos“ produkcijos
asortimentg sudaro daugiau nei 200 pavadinimy gaminiai: virti pasStetai, virtos desros ir desrelés,
karstai rukytos desros ir desrelés, Saltai rukytos ir vytintos desros, rikyti bei vytinti gaminiai.
Imoné viena pirmyjy pradéjo gaminti gaminiy linijg, kuriy gamyboje visiskai
nenaudojama E raidémis Zymimy maisto priedy. Siuo metu gaminama 14 prekiniu Zenklu
»~Pagaminta be konservanty™ pazyméty gaminiy ir tai didziausias vieno gamintojo sitilomy tokio

tipo gaminiy asortimentas visame Pasaulyje.

Virti pastetai:
Virtas "Pagaminta be konservanty" pastetas
Virtas "Pasaka" paStetas

Virtas "PusryCiy" pasStetas

Virtos desros:
Virta "Bajory" desra
Virta "Pagaminta be konservanty" desra
Virta "DaktariSka" desra
Virta desra "Ekstra su lasinukais"
Virta "Ekstra" desra
Virta "GardZioji" deSra su lasinukais
Virta "Krekenavos" desra su lasinukais
Virta "Krekenavos" desra
Virta "Meégéjy" desra
Virta "Pasaka" desra
Virta "Pieniska" desra
Virtas "Pusry¢iy" kumpis apvalkale
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http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virti-pastetai/virtas-pagaminta-be-konservantu-pastetas-150g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virti-pastetai/virtas-pasaka-pastetas-150g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virti-pastetai/virtas-pusryciu-pastetas-150g/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virti-pastetai/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virti-pastetai/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virtos-desros/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-bajoru-desra-sveriama/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-pagaminta-be-konservantu-desra-350g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-daktariska-desra-340g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-desra-ekstra-su-lasinukais-340g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-ekstra-desra-sveriama/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-gardzioji-desra-su-lasinukais-sveriama/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-krekenavos-desra-su-lasinukais-sveriama/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-krekenavos-desra-sveriama/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-megeju-desra-sveriama/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-pasaka-desra-300g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-pieniska-desra-sveriama/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virtas-pusryciu-kumpis-apvalkale-400g/

Virta "Vienkiemio" desra

Virtos desrelés:

Virtos "Bajory" desrelés

Virtos "Pagaminta be konservanty" desrelés su siiriu
Virtos "Pagaminta be konservanty" vistienos desrelés
Virtos "Pagaminta be konservanty" desrelés

Virtos "Pagaminta be konservanty" sardelés

Virtos "Pagaminta be konservanty" desrelés

Virtos "Klaipédos" pieniSkos desrelés

Virtos "Krekenavos" pieniskos desrelés

Virtos "Pusrytinés" desrelés

Virtos "Pasaka'" desrelés

Karstai rukytos desros:

Karstai rikyta "Bajory Ekstra Dry" desra

Karstai rikyta "Bajory" desra su siiriu

Karstai rukyta desra "Pagaminta be konservanty" servelatas
Karstai rukyta desra "Ekstra servelatas"

Karstai rukyta desra "Krekenavos saliamis"

Karstai ritkyta "Krekenavos servelatas"

Karstai rakyta "Zemaitiska" desra
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http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desros/virta-vienkiemio-desra-400g/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virtos-desros/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virtos-desros/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virtos-desros/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virtos-desreles/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-bajoru-desreles-300g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-pagaminta-be-konservantu-desreles-su-suriu-240g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-pagaminta-be-konservantu-vistienos-desreles-280g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-pagaminta-be-konservantu-desreles-400g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-pagaminta-be-konservantu-sardeles-310g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-pagaminta-be-konservantu-desreles-240g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-klaipedos-pieniskos-desreles/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-krekenavos-pieniskos-desreles-280g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-pusrytines-desreles-500g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/virtos-desreles/virtos-pasaka-desreles-260g/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/virtos-desreles/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/karstai-rukyta-bajoru-ekstra-dry-desra-280g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/karstai-rukyta-bajoru-desra-su-suriu-220g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/karstai-rukyta-desra-pagaminta-be-konservantu-servelatas-280g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/karstai-rukyta-desra-ekstra-servelatas-280g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/karstai-rukyta-desra-krekenavos-saliamis-280g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/karstai-rukyta-krekenavos-servelatas-280g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/karstai-rukyta-zemaitiska-desra-400g/

Karstai rukytos desrelés:

Mazai ritkytos "Bajory" desreles
Karstai rukytos "Pagaminta be konservanty" desrelés
Karstai rikytos "Ekstra medziotojy" desrelés

Karstai rikytos "Zemaitiskos" desrelés

Saltai rukytos desros:

Saltai riikyta "Bajory" desra

Saltai riikyta "Pagaminta be konservanty" desra
Saltai rikyta "Cesnakiné" desra

Saltai rikyta "Krekenavos skilandiné" desra
Saltai riikyta "Lietuviska" desra

Saltai riikyta "Maskvos" desra

Vytintos deSros ir vytinti gaminiai:

Vytinta "Pagaminta be konservanty" jautienos kumpiné desra
Vytintos "Pagaminta be konservanty" desrelés

Vytinta "Pagaminta be konservanty" desra
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http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desros/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desreles/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desreles/mazai-rukytos-bajoru-desreles/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desreles/karstai-rukytos-pagaminta-be-konservantu-desreles-300g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desreles/karstai-rukytos-ekstra-medziotoju-desreles-300g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desreles/karstai-rukytos-zemaitiskos-desreles/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desreles/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukytos-desreles/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/saltai-rukytos-desros/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukytos-desros/saltai-rukyta-bajoru-desra-280g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukytos-desros/saltai-rukyta-pagaminta-be-konservantu-desra-griezineliais-90g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukytos-desros/saltai-rukyta-cesnakine-desra-250g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukytos-desros/saltai-rukyta-krekenavos-skilandine-desra-350g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukytos-desros/saltai-rukyta-lietuviska-desra-250g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukytos-desros/saltai-rukyta-maskvos-desra-250g/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytinta-pagaminta-be-konservantu-jautienos-kumpine-desra-160g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytintos-pagaminta-be-konservantu-desreles-180g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytinta-pagaminta-be-konservantu-desra-280g/

Vytinta "Dzikiska" desra

Vytinta "Karaliaus Mindaugo" desSra
Vytinta "Vytauto Didziojo" desra
Vytinta desra "Naujasis saliamis"

Vytintas "Bajory" kumpis

Karstai rukyti gaminiai:

Karstai rukytas Kiaulienos kumpis
Karstai rukyta Kiaulienos menté
Karstai rukytos kiauliy ausys

Karstai rukyta Kiaulienos nugariné

Karstai rikkyta Soniné
Karstai rukytas Krekenavos bekonas
Karstai rukyta "Panevézio file"

Karstai rikkyta Soninés kapotiné

Saltai riikyti gaminiai

Saltai riikytas Kiaulienos kumpis su laginiu
Saltai rikyta $oniné

Sudyta kiaulienos Soniné

Saltai riikyta Kiaulienos filé

Stdyti Naminiai lasiniai

Saltai rikyti Kaimo laginiai
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http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytinta-dzukiska-desra-280g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytinta-karaliaus-mindaugo-desra-160g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytinta-vytauto-didziojo-desra-160g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytinta-desra-naujasis-saliamis-220g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytintas-bajoru-kumpis/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytinta-desra-naujasis-saliamis-220g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytinta-desra-naujasis-saliamis-220g/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytintas-bajoru-kumpis/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytintas-bajoru-kumpis/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytintas-bajoru-kumpis-po-03kg/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/vytintos-desros-ir-vytinti-gaminiai/vytintas-bajoru-kumpis-po-03kg/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/karstai-rukytas-kiaulienos-kumpis/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/karstai-rukyta-kiaulienos-mente/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/karstai-rukytos-kiauliu-ausys/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/karstai-rukyta-kiaulienos-nugarine/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/karstai-rukyta-sonine/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/karstai-rukytas-krekenavos-bekonas/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/karstai-rukyta-panevezio-file/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/karstai-rukyta-sonines-kapotine/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/karstai-rukyti-gaminiai/
http://krekenavos.lt/kategorija/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/saltai-rukytas-kiaulienos-kumpis-su-lasiniu/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/saltai-rukyta-sonine/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/sudyta-kiaulienos-sonine/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/saltai-rukyta-kiaulienos-file/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/sudyti-naminiai-lasiniai/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/saltai-rukyti-kaimo-lasiniai/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/sudyti-naminiai-lasiniai/
http://krekenavos.lt/mesos-gaminiai/saltai-rukyti-gaminiai/sudyti-naminiai-lasiniai/

1.3. Naujai priimty darbuotojy adaptacija ir motyvacija

SKYRIU TELEFONU NUMERIAI Si atmintiné yra jums pagalbinis planas, ka
reikia atlikti per pirmuosius 3 darbo ménesius.

Desry sk, gaminiy sk, terminis sk- 77240

ISpjaustymo sk.- 77238 Jis asmeniskai esate atsakingas uz s€kmingg darbo
Pakavimo sk.- 77247 pradzig AB “Krekenavos agrofirma” jmonéje, taiau
Priesskerdiminis sk.-77252; jusy tiesioginio vadovo, jo paskirto kuratoriaus ir
Skerdimo sk.-77255 Personalo skyriaus atsakomybé yra padéti jums
Pusgaminiy sk.- 77262 s¢kmingai adaptuotis.

Realizacijos sk.-77261
Saldytos mésos sand¢lis-77257
Zalios mésos pak.-77208
Techninis sk.-77219
Personalo sk-77209, 77236

Atvykstant darbintis su savimi turéti:
e Med. knyguté
e Asmens dokumentas
e Sodros paZzyméjimas
e 2 nuotraukos
¢ Banko sgskaitos nr. DNB banke
e Santuokos liudijimas (paZyma apie Seimos sudéti, jeigu nesusituoke)
e Vaiko gimimo liudijimas

e Mokslo baigimo diplomas

Darbinimas vyksta nuo 8 val iki 9 val ryte.
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PIRMOJI NAUJO DARBUOTOJO DARBO DIENA

Tema Turinys Atsakingas asmuo
aptarimui

Naujoko Darbo sutarties ir kity dokumenty Personalo skyrius
dokumentai pasiras§ymas.

(jeigu nebuvo
sutvarkyta iki

Susipazinimas su AB “Krekenavos

Personalo skyrius arba skyriaus

pradedant agrofirmos” tvarka. vadovas
dirbti)
Darby saugos ir priesgaisrinés Darby saugos instruktorius
saugos instruktaZzas.
Bandomasis Bandomojo laikotarpio trukmé ir Tiesioginis vadovas
laikotarpis tikslai
Kaip ir kada bus perziturétas
progresas
Darbo laikas | Darbo grafikas: pradzia, pabaiga, Tiesioginis vadovas
pertraukos, atostogos, ligos ir su jais
susijusios procediros. [¢jimas |
patalpas nedarbo metu.
Darbo Susipazinimas su kolegomis, su Tiesioginis vadovas
aplinka paskirtu kuratoriumi, darbo vieta,

skyriumi, pastatu, kur rasti darbo
jranga, tualetus, virtuvéle, kavos

aparatg.

Aprangos etiketas bei kitos vidaus

tvarkos taisyklés.

Susipazinimas su jmongs strategija,

veikla.

Bendravimas

Kolektyvo tradicijos, renginiai.

Tiesioginis vadovas

jmongje Susirinkimai, jy trukmé, daznis ir Tiesioginis vadovas

pan.
Tobulinimosi | Naujy darbuoto jy mokymo Personalo skyrius/ Tiesioginis naujo
galimybés programos: galimybés, registracija, darbuotojo vadovas
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dalyvavimas.

Atlygis

Darbo apmokéjimo sistema AB

“Krekenavos agrofirma imoneje”.

Tiesioginis naujo darbuotojo vadovas

Kita

PIRMOJI NAUJO DARBUOTOJO DARBO

SAVAITE

Tema aptarimui

Turinys

Atsakingas

asmuo/informacija

Konkreciu darbu

atlikimas

Susipazinti su nurodytais vadovo

darbais, bei ju atlikimu

Naujokas padedamas
kuratoriaus arba padedamas
tiesioginio vadovo, jeigu

kuratoriaus néra

Darbui konkreciose
pareigose

reikalingos tvarkos

Susipazinti su nurodytomis tvarkomis

ir instrukcijomis

Vadovas su kuratoriaus

pagalba

Kas savaitinis
darbu/mokymosi

aptarimas

Skiriamas laikas Naujokui
pasikalbeti/ issiaiskinti kaip jam
sekasi bei suzinoti tolimesnius jo
lukescius, isdelioti kitos savaites

uzduotis

Tiesioginis naujoko vadovas

PIRMASIS, ANTRASIS MENUO

Tiksly siekimas,

Isisavinti darbui reikalingus procesus

Su Kuratoriaus pagalba

aptarimas su bei sistemas
vadovu
TRECIASIS MENUO
Tiksly pasiekimas | Su vadovu aptarti mokymosi ir darbo | Naujokas su vadovu

progresa, jvertinti, kaip pasiekti
bandomajam laikotarpiui keliami
tikslai

(kuratoriumi)

Grijztamasis rySys

UZpildyti atsiliepimo forma apie

jvedimo procesa

Personalo skyrius
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VADOVAMS

Taikoma jmonés vadovams ir skyriy vadovams

Veiksmai/tema

Turinys

Atsakingas

asmuo/informacija

AsmeniSkas pokalbis

su personalo skyriaus

atstovais

Temos aptarimui:

Imonés kultiira, struktiira,
organizacija

Komunikacijos bei kiti informacijos
Saltiniai

Komercinés paslaptys ir
konfidencialumas jmonéje
Imonés tradicijos ir renginiai
darbuotojams

Atlygio sistema
Kompetencijos ugdymas ir
mokymosi galimybés
Veiklos vertinimas ir karjeros

galimybés

Personalo
skyriaus/skyriaus

direktoré

Mokymo ir ugdymo
specialistas/koordinat

orius

Susitikimai su savo

komandos nariais

Perzitrékite jmonés/skyriaus veiklos
planus, rezultatus, darbuotojus.

Su savo tiesioginias pavaldiniais
aptarkite jiems svarbius darbinius
dalykus. SuZinosite daug jvairiy
nuomoniy, kartais ir prieStaraujaciy
viena kitai.

Suzinokite, kaip vyksta vidiniai
procesai: pardavimas, klienty
aptarnavimas, produkty kiirimas,
kokios problemos atsiranda
padaliniams/darbuotojams

bendradarbiaujant tarpusavyje.

Susitikimas su Kity
jmoniy/skyriy

vadovais

Susitikite su kity skyriy vadovais,
aptarkite padaliniy tarpusavio rysius,

daZniausiai kylancias problemas.
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Darbuotojo priémimas j darba

1. Kiekvienam naujam darbuotojui yra nustatomas jo bandomasis iki 3 ménesiy
(fiksuojamas DS) ir adaptacinis laikotarpis (fiksuojamas naujai priimto darbuotojo adaptacijos
programoje (Priedas Nr. 5)), kuris priklauso nuo esamos darbuotojo kvalifikacijos, darbo patirties ir
turimy darbo jgiidziy. Bandomojo laikotarpio ir adaptacinio laikotarpio terminus nustato padalinio
vadovas.

Priimamas darbuotojas privalo pateikti:

e Asmens tapatybe patvirtinant] dokumentg;

e Valstybinio socialinio draudimo pazymejima;

e Profesinj pasirengimg ar turimg iSsilavinimg patvirtinantj dokumenta;

e Sveikatos biikle patvirtinantj dokumenta;

e Vaiko (y) gimimo liudijima (us);

e Jeigu nustatomas faktas, kad darbuotojas dirba kitoje jmonéje, iSreikalauti pazyma apie
darbo laikg kitoje darbovietéje.
Priémimo metu darbuotojas privalo:

e ParaSyti praSyma priimti j darba;

e ParaSyti praSyma d¢l Neapmokestinamojo pajamy dydzio taikymo;
Darbuotojui priémimo dienq personalo darbuotojas iSduoda:

e Darbo sutartj (vieng i$ dvieju varianty);

e Darbuotojo pazyméjima;

e Materialinés atsakomybés sutartj (Jeigu reikalinga);

¢ Naujai priimto darbuotojo adaptacijos programg .

2. Darbuotojas supazindinamas su vidaus tvarkos taisyklémis ir visais esamais vidaus
tvarkos taisykliy priedais , galiojanciais lokaliniais dokumentais, saugos ir sveikatos,
prieSgaisrinémis instrukcijomis (jvadinémis ir darbo vietoje), pasiraSo atitinkamuose Zurnaluose.

3. Personalo darbuotojas sukuria naujai priimto darbuotojo asmens bylg ir susega visus
reikalingus dokumentus. Darbuotojy asmens bylos yra saugomos Personalo skyriuje.

4. Personalo darbuotojas informuoja padalinio vadova, kad darbuotojas priimtas j
darbg ir paviesina informacija jmonei priimtinu badu (bendruoju el. pastu adm. darbuotojams/ bei
pristatant nauja zmogy skyriuje gamybos darbuotojams)

5. Padalinio vadovas pasiriipina darbuotojui reikalingomis darbo priemonémis
(isduodamas kompiuteris, mobilusis telefonas, automobilis (jeigu jis priklauso pagal pareigybe),
specialiuosius riibus, avalyng, saugos priemones). Darbuotojas su padalinio vadovu arba su

asmeniu, atsakingu uz darbo priemoniy i§davima, pasiraso tam skirtame lape.
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6. Padalinio vadovas arba asmuo atsakingas uz darbo priemoniy iSdavimg pasirasSyta
dokumentg grazina personalo skyriui, dokumentas bus saugomas kol asmuo dirbs jmonéje.

7. Padalinio vadovas arba personalo skyriaus darbuotojas informuoja IT skyriy apie
naujo darbuotojo priémima. (jeigu pagal parecigybe yra reikalingas el. pastas ir t.t.)

8. IT padalinys naujai darbo vietai sukuria el.pastg, informacijg apie naujai priimto
darbuotojo kontaktus paviesina bendruoju el. pastu.

9. Tiesioginis vadovas arba personalo darbuotojas supazindina nauja darbuotojg su
kolektyvu.

10. Darbuotojo adaptacinio laikotarpio pabaigoje padalinio vadovas atlieka naujo
darbuotojo adaptacinio laikotarpio jvertinima, uzpildant ,,Adaptacinio laikotarpio forma* iSvada dél
darbuotojo tinkamumo tolimesniam darbui ir pasitilymus dél tolimesniy jo darbo salygy nustatymo.
Uzpildyta ,,Adaptacinio laikotarpio formg“ tvirtina padalinio vadovas, poreikiui esant ir jmonés
vadovas.

11. Jei darbuotojo adaptacinio laikotarpio vertinimas yra teigiamas, padalinio vadovas
kartu su darbuotoju uzpildo ir pasiraso metinio pokalbio forma , kuri, pasibaigus metams, tampa
pagrindu vertinant darbuotoja.

12. Pagal poreikj Personalo skyriaus darbuotojai pagal padalinio vadovo pateikta
informacija po darbuotojo adaptacinio laikotarpio ir pasibaigus bandomajam laikotarpiui, atlicka
pakeitimus darbo sutartyje. Pakoreguota darbo sutartj pasiraso darbuotojas ir jmonés vadovas.

13. Jei darbuotojo adaptacinio laikotarpio vertinimas yra neigiamas, darbuotojas ne
veliau kaip prie§ 3 darbo dienas iki bandomojo laikotarpio pabaigos, atleidZiamas i§ darbo Lietuvos
Respublikos Darbo kodekso nustatyta tvarka.

Adaptacijpos tikslas- uztikrinti efektyvy naujo darbuotojo prisitaikymg imonéje bei visapusiska jo
sugebéjimy ir jgidziy realizavima.

1. Nauji darbuotojai jmonéje turi jaustis laukiami ir vertinami- svarbu ne tik paruosti
jiems darbo vieta, bet ir sudaryti reikiamas salygas kryptingam, greitam ir sékmingam
adaptavimuisi;

2. jiems turi biiti sudaromos salygos efektyviai dirbti nuo pat jy darbo pradzios
organizacijoje- rekomenduojama ne tik sudaryti pirmyjy ménesiy veiklos plang (iSkelti tikslus,
suderinti reikiamy profesiniy Ziniy gavimg), bet ir skirti atsakingg darbuotoja/kuratoriy jy
sklandZiam prisitaikymui bei grjZztamojo rysio suteikimui (vertinimui);

3. mums svarbu, kad nauji darbuotojai kuo grei¢iau suprasty organizacijos kultiirg ir
jsisavinty jos vertybes- jau pirmosiomis jy darbo dienomis jie turi biiti supazindinami Su jmone,

koncernu, kompanijos istorija, vizija, vertybémis;
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4. adaptacijos procesas taikomas ir esamiems kompanijos darbuotojams, jy vidinés
karjeros atveju, kai naujos pareigos reikalauja naujy Ziniy bei kompetencijy;

5. siekiame sukurti ne tik puiky teigiama pirmajj jspudj apie jmong, tac¢iau uztikrinti
salygas, kurios didinty darbuotojo pasilikimo organizacijoje tikimybe (naujy darbuotojy ir
kompanijos viduje karjerg daran¢iy esamy darbuotojy).

Darbuotojy motyvacija

Imonés vadovai suinteresuoti gera pavaldiniy savijauta darbe. Taikant darbuotojy
sugeb¢jimus darbe, keliamas jy pasitikéjimas savo jégomis, skatinamas kiirybiSkumas, didinamas
savo vertés ir reikalingumo organizacijai pajautimas. Tobulindami savo sugebéjimus, darbuotojai
gali didziuotis darbo pasiekimais, tikétinas didesnis darbo naSumas. Imon¢je kasmet sudaromi
mokymy planai, tokiu btdu suteikiame galimybe darbuotojams mokytis, tapti savo srities
profesionalais, ugdyti kompetencijas, kurios padéty siekiant karjeros ateityje. Siekiame, kad darbas
teikty pasitenkinimg, padéty atskleisti ir panaudoti galimybes, todél geriausiy kompetencijy
pirmiausia ieSkome tarp savo bendrovés darbuotojy. Pakélimas pareigose stiprina motyvacija
investuoti pastangas i savo darba, siekti geresniy veiklos rezultaty.

Gave reikiamg informacija apie numatomus veiksmus ir pokycius, darbuotojai realiau
suvokia darbo rezultatus. 1 karta per ménesj rengiami procesy vadybos posédziai, kuriuose
aptariama padaliniy veiklos rezultatai, tikslai sekan¢iam ménesiui, informacija apie planuojamus
darbus, projektus. Visa tai turi jtakos psichologinei darbo atmosferai ir santykiams ne tik su vadovu,
bet ir su kitais bendradarbiais.

Imongje taikomi ir psichologiniai skatinimo metodai (savarankiSkumo suteikimas ir

padéka/pagyrimas), kurie tenkina pripazinimo ir savigarbos poreikius. Darbuotojai teigiamai vertina
darbo turiningumo didinima. Tradiciskai viena karta metuose prie§ didZigsias mety $ventes Sv.
Kalédas darbuotojai kvie€iami susirinkti ir paminéti artéjancias Sventes, pasidalinti nuveiktais
darbais ir jvertinami labiausiai nusipelne darbuotojai padékomis bei dovanomis.
Dar vienas svarbus veiksnys — tinkamas elgesys su darbuotojais. Zmonés neabejingi tam, kaip jie
pasveikinami, priimami, iSklausomi ir pan. Tad galima teigti, kad vadovo elgesys turi jtakos
darbuotojy veiklos rezultatams. Imong¢je nusistovéjusi tradicija, kad jubiliejaus proga darbuotojus
sveikina jmones vadovybé.

Aisku, atlygis vienas 1§ pagrindiniy dalyky, kuris motyvuoja darbuotojus. Skirtingiems
darbuotojams, skirtingose situacijose turi biti taikomos skirtingos motyvavimo priemonés. Siekiant
padidinti darbuotojy materialiniy motyvavimo priemoniy efektyvumg atskiruose padaliniuose yra
jvesta individuali tam skyriui pritaikyta motyvaciné sistema, pagal kurig iniciatyviis darbuotojai gali

uzsidirbti ,,bonusus‘. Taciau tai priklauso nuo darbuotojo rezultaty.
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Darbuotojo atlyginimas turi buti konkurencingas, taciau jj papildo ir kitokie
sprendimai, leidZiantys zmogui darbe jaustis gerai. Imon¢je yra ijrengta valgykla, kur darbuotojai
gali papietauti ¢ia pat gaminamo maisto uz labai patrauklig kaing. Kadangi gamyboje darbuotojai
dirba pamainomis ir jmon¢ yra Siek tiek nutolusi nuo miesto, darbuotojus i darba veza jmonés
autobusas.

Skaidrés

Mésos perdirbimo jmoné

PAGRINDINIAI FAKTAI

Krekenavos mésos perdirbimo jmoné —
viena didZiausiy ir moderniausiy Baltijos
salyse.

* 18 mety patirtis mésos perdirbime
* 800 darbuotojy.

*22.000 kv. m. plota uZimantis
kompleksas pastatytas 2004 m.

* Vidutiniskai per parg pagaminama ir
klientams pateikiama 100 tony SvieZios
meésos ir jos produkty.

* Lietuvoje jmoné uZima 12,5% termiskai
apdoroty mésos gaminiy rinkos, 35%
SvieZios mésos rinkos ir yra didZiausias
SvieZios mésos tiekéjas salyje.
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Sviezios iSpjaustytos mésos ir pusgaminiy pardavimy pokytis

jvertinus 2009 m. suteiktos paramos jtaka.

140,00

134,00

120,00

109,50

100,00 90,20

76,50 79,10
80,00

60,00

40,00

20,00

2007 2008 2009

VEIKLOS KRYPTYS
* Kiauliy ir galvijy supirkimas
ir skerdimas;

* Kiauliy ir galvijy skerdeny
iSpjaustymas;

* Prekyba kiauliena ir
jautiena;

* Mésos pusgaminiy gamyba;

* Termiskai apdoroty mésos
gaminiy gamyba.

2010

2011

Pastatytas naujas pakavimo
cechas, taciau tais metais
SvieZios mésos PVM
padidintas iki 21% ko
pasekoje mazéjo pardavimai.

Galutinai jsisavinus paramos
|é3as ir isdirbus galutinj
asortimentg jmoné tapo
konkurencingesné - pradéjo
augti pardavimy apimtys.
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Rikyty gaminiy, kuriems naudojama siirymo

injekcija, pardavimy pokytis, jvertinus 2010 m. suteiktos

paramos jtaka.

2500

20,00

18,60

1500

10,00

500

20,70

|sigytas naujas
nasus sarimo
injektorius

2009 2010

KOKYBES VADYBA

* Jmonéje jdiegta kokybés valdymo
sistema 1SO 9001:2008 su integruota
RVASVT sistema.

* Jmonéje jdiegta unikali verslo
valdymo sistema ,,Ross”, padedanti
efektyviau valdyti visus jmonéje
vykstancius procesus — pradedant
gyvuliy supirkimu ir baigiant
produkcijos logistika.

« Skerdykloje ir mésos produkty
gamykloje po gamybos proceso
iSleidZiamas oras bei vanduo yra
iSvalomi nuosavuose valymo
jrengimuose ir Zalos aplinkai
nesukelia.

2011
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EKSPORTAS

* Per metus eksportuojama 20 000
tony mésos ir mésos gaminiy.

* 2011 metais jmonés eksportas
sudaré daugiau nei 35% bendros
apyvartos.

* U7 patj didZiausig eksporto augima
sektoriuje 2008 metais jmoné
apdovanota “Mety eksportuotojo”
prizu.

* UZsienio pirkéjy, kelianc¢iy
ypatingus kokybés

reikalavimus, tarpe yra tokios
kompanijos kaip McDonald’s.

Pagrindinés eksporto rinkos:

Rusija, Latvija, Vokietija, DidzZioji
Britanija, Olandija, Danija, Ispani
ja, Italija, Prancizija, §vedija, Le

nkija ir Estija.

Nuo 2010 m. vykdomas projektas AB Krekenavos agrofirma
jmonés Zinomumo didinimas uzsienio rinkose.

Jmoné jau aplankeé Sias parodas:

1. PLMA 2011 (World of private label) - Olandija
POLAGRA FOOD 2011 - Lenkija

2.
3. ANUGA 2011 - Vokietija
4. PRODEXPO 2012 - Rusija

Suplanuotos parodos:
1. SIAL 2012 - Prancizija
2. PRODEXPO 2013 - Rusija

Tai ilgalaikis projektas, kurio galutinis rezultatas bus matomas po keliy
mety. Taciau jmonés eksporto apimtys 2012 | ketvirtj, lyginant su praeity
mety tuo paciu laikotarpiu, jSaugo 30%.
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* Astri konkurencija

* Brangsta zaliavos

* Didéja prekybos tinkly jtaka

* Mazéja vartotojy skaicius ir jy
perkamoji galia

* Pasitikéjimo gamintojais stoka

2011 04 Omnibuso apklausos duomenimis mésos
perdirbéjais nepasitiki 74% respondenty.
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PASITIKEJIMA MAZINA

* Visuomenéje sklindantys gandai/mitai
* Informacijos/svietimo trakumas
* Neteisingas vartotojy informavimas

- Kai kuriy gamintojy gudravimas

- Ziniasklaidos teikiama informacija

Virtose desrose ir desrelése mésos
beveik néra.

NETIESA

* Mechaniskai atskirta mésa VS. gryna
mésa.

* Auksciausios rusies gaminiuose — tik
gryna mésa!

44



Rikyti mésos gaminiai nerdkomi, o
mirkomi specialiame tirpale

NETIESA

« “Mirkymo” technologijos —
neegzistuoja arba mes apie jas
nezinome!

« KA rikyklose damams isgauti
naudojamos juodalksnio, buko medzio
droZlés arba taseliai.

| desras dedama popieriaus, kad bty
pigiau.

NETIESA

* Popierius — brangi, netinkama maistui
Zaliava!

* Pigesniy produkty gamyboje
naudojama mechaniskai atskirta mésa.
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DidZiyjy gamintojy fabrikuose
gamyba vyksta nehigieniSkomis
salygomis.

NETIESA

* Tarybiniy laiky mitas.

* KA fabrike:

- Griezti higienos reikalavimai,

- Moderni ir nuolat atnaujinama
technika,

- rengimy ir patalpy dezinfekcija
po kievieno proceso;

- Profesionali higienos jmoné
priziari pastata.

Pasibaigusio galiojimo produktus
gamintojai nuvalo, nuplauna ir
pateikia parduoti uzrase nauja
galiojimo laika arba sumala j kitus
gaminius.

NETIESA

*  Pasibaigusio galiojimo gaminiai
sunaikinami arba atiduodami
Zvéreliams Serti.

* KA fabrike - griezta gamybos
kontrolés sistema.

* Galbdt tai ir jmanoma nelegaliuose
cecheliuose...
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| desras sumalamos visokios skerdimo
atliekos, net supilami susmulkinti
kaulai.

NETIESA

*  Maistui netinkami likutiniai
produktai, tame tarpe ir dalis kauly
utilizuojami arba atiduodami
specializuotoms jmonéms
Zvériamiams 3Serti. (Pvz. Vilkijos
Zvéreliy Gkiui)

e Maistui tinkami kaulai parduodami
atskirai.

Mitas. Gaminiuose ,Be E“ vis tiek
pilna pridéta E, tik parasyta, kad jy
néra.

NETIESA

*  Yragamybos
technologijos, leidZiancios
gamyboje nenaudoti “E” Zymimy
priedy.

* Tokiuose gaminiuose galime
aptikti, kai kuriems E analogisky
medziagy likucius, kurie atsiranda
naturaliai kaip sudétiniy nataraliy
daliy (mésos, prieskoniy) cheminés
sudéties dalys:

- Mononatrio gliutamatas
natdraliai aptinkamas mésoje;

- Priekoninése darZovése
susikaupe nirtatai natdraliai virsta
nitritais.
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Aplankykite analogy
neturincCia virtualiag
ekskursijg po meésos
perdirbimo fabrika
internete:

www.krekenavos.It/ru
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2 mokymo elementas. Mésos ir paukstienos gaminiy gamybos technologinio proceso
organizavimas ZUKB ,,Krekenavos mésa“

2.1. Informaciné - reklaminé medziaga
Gyvuliy supirkimas

ZUKB “Krekenavos mésa”, viena i§ didziausiy Lietuvos galvijy supirkimo ir
skerdimo jmoniy. Superkame galvijus ir jy prieaugli i§ gyventojy, fikininky ir bendroviy visoje
Lietuvoje. Turime specialy, gyvuliy vezimui pritaikyta transporta, atitinkantj europinius gyviiny
geroves reikalavimus. Galvijus perkame pagal skerdenos kategorija arba gyva svorj. Atsiskaitome
grynais pinigais i§ karto arba pavedimu per sutartg laikg. Imonés supirkéjai pardavéjui patogiu laiku
patys paima galvijus, sveria vietoje, sutvarko visus su pirkimu susijusius dokumentus.

Per ménesj vidutiniSkai nuperkame ir paskerdziame 3171 galvijy ir 4207 kiauliy. Per
2010 metus nupirkome ir paskerdéme 38063 galvijus (22% nuo visy Lietuvoje paskersty galvijy) ir
50489 kiaules.
SvieZia mésa

Imon¢je veikia dvi atskiros skerdimo linijos: kiauliy ir galvijy. Per metus cia

paskerdziama apie 150 tiikstanciy kiauliy ir 50 tikstanciy galvijy.

Pakavimas

Galimi jvairlis atvésintos mésos pakavimo bidai: tiek nedidelése, galutiniam
vartotojui skirtose 200g — 500g modifikuotos atmosferos pakuotése, tick vakuume nuo 0,5 iki 10
kg. Modernis dideliy naSumy jrengimai jgalina jmong greitai supakuoti ir pateikti klientui didelius

kiekius kokybiskai iSpjautos mésos zaliavos ar galutiniam vartotojui skirty produkty. Per para
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Siuo metu AB ,Krekenavos agrofirma® yra didZiausias $vieZzios mésos tiekéjas
Lietuvoje, uzimantis beveik trecdalj Salies Sviezios mésos rinkos. Nemazai §viezios meésos
produkcijos eksportuojama j Rusija, Baltarusija, Vokietija, Latvija, Estija, Svedija, Didziaja
Britanijg bei Airija.

Imonés organizaciné valdymo struktiira ir socialiné aplinka

AB , Krekenavos agrofirma® organizaciné valdymo strukttira (OVS) yra linijinio tipo.
Linijiné struktura didelj darbuotojy skaiciy turinCioje jmonéje pasirinkta dél aiSkaus
vienvaldiSkumo principo, atsakomybés paskirstymo atskiriems hierarchiniams lygiams, didelés
kontrolés sureikSminimo. Tokio tipo struktiiros privalumai: paprasta ir gerai suprantama, aiskiai
iSreikstas vienvaldiskumo principas, pavaldiniy veiklos suderinimas, nesidubliuoja vadovai.

OVS virSuje yra visuotinis akcininky susirinkimas, zemiau eina generalinis
direktorius, dar zemiau vykdantysis direktorius. Vykdanciajam direktoriui pavaldiis yra visi
vadovai: finansy direktorius, personalo direktorius, rinkodaros vadovas, planavimo skyriaus
vadovas, iikio dalies vedéjas, maisto saugos sistemos vadovas, vyriausiasis inzinierius, darby
saugos inzinierius, apsaugos virSininkas, transporto vadovas, gamybos direktorius, IT vadovas,
uzsakymy formavimo ir logistikos skyriaus vadovas, buhalteriai, ekonomistai, apskaitininkai.
Generaliniam direktoriui pavaldis: pardavimo skyriaus vadovas, uzsienio prekybos skyriaus
vadovas, realizacijos skyriaus vadovas, Personalo direktoriui pavaldus personalo skyrius, kuriame
dirba personalo vadybininkai. Rinkodaros vadovui pavaldiis rinkodaros vadybininkai, planavimo
skyriaus vadovui — planavimo vadybininkai. Ukio dalies vedéjas atsakingas uz riby skalbykla,
valgykla, parduotuve. Maisto saugos sistemos vadovui pavaldiis maisto saugos skyriaus
darbuotojai. Vyriausiajam inzinieriui, darby saugos inZzinieriui, apsaugos virSininkui ir transporto
vadovui pavaldiis tik vieno jy skyriaus darbuotojai, tuo tarpu gamybos direktoriui pavaldis
darbuotojai 1§ keliy gamybos skyriy, susijusiy su technologinémis mésos perdirbimo operacijomis:
skerdimo, iSpjaustymo, mésos pakavimo, deSry gamybos, deSry pakavimo, gaminiy, pusgaminiy,
terminio apdorojimo, prieskoniy. Visi gamybos skyriai turi technologus, kurie tiesiogiai pavaldiis
gamybos direktoriui. Technologams pavaldis skyriaus meistrai, meistrams — pameistriai ir Kiti
mésos perdirbimo proceso darbuotojai.

AB ,Krekenavos agrofirma®, dél nuolatos kintan¢iy gamybos uzduoc€iy, néra fiksuoto
darbuotojy skaiciaus, todél jy kiekis nusakomas vidutiniu sgraSiniu darbuotojy skai¢iumi per laiko
vienetg. 1 pav. pavaizduotas pastaryjy penkeriy mety vidutinis sgraSinis darbuotojy skaicius per
metus. I§ grafiko matyti, kad Siuo metu AB ,,Krekenavos agrofirma“ dirba apie 900 darbuotojy.

2 pav. pavaizduotas AB ,,Krekenavos agrofirma® atskiruose skyriuose dirbanciy darbuotojy

skaicius.
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Vidutinis sgrasSinis darbuotojy skaicius
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1 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma “ vidutinio sqrasinio darbuotojy skaiciaus per metus kitimas per
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Skyriai

2 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma‘ atskiruose skyriuose dirbanciy darbuotojy skaicius.

Didelis darbuotojy ir skyriy skai¢ius lémé biitinybe AB ,,Krekenavos agrofirma® OVS
papildyti atskirus skyrius j didesnj vieneta jungianciais padaliniais, kuriy yra keturi: administracinis
padalinys, komercijos padalinys, gamybinis padalinys ir aptarnaujantis padalinys (1 lentel¢). 3 pav.

pavaizduotas darbuotojy pasiskirstymas padaliniuose.

o1



Skyriy pasiskirstymas padaliniuose 1 lentele

Komercijos padalinys

Gamybinis padalinys

Pardavimy skyrius

Skerdimo skyrius

Uzsienio prekybos skyrius

ISpjaustymo skyrius

Realizacijos skyrius

Mésos pakavimo skyrius

Planavimo skyrius

Desry gamybos skyrius

Uzsakymy formavimo ir logistikos skyrius

Sviezios ir Saldytos mésos sandéliai

Pirkimy skyrius

Desry pakavimo skyrius

Terminio apdorojimo skyrius

Gaminiy skyrius

Prieskoniy skyrius

Administracinis padalinys

Aptarnaujantis padalinys

Personalo skyrius IT skyrius
Finansy skyrius Apsaugos skyrius
Administracija Ukio

Techninis

Transporto priezitira

Maisto saugos skyrius

Aptarnaujantis
padalinys
15%

Gamybinis
padalinys
55%

Komercijos
padalinys
25%

Administracinis
padalinys
5%

3 pav. Darbuotojy pasiskirstymas padaliniuose
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Socialiné aplinka

Bendrovéje laikomasi Lietuvos Respublikos Darbo sutarties, darbo apmokéjimo ir
tkio darbine veiklg reglamentuojanciy jstatymy. Be to, bendrovéje yra jkurta Darbo Taryba ir
sudaryta kolektyviné sutartis su darbdaviu. Kolektyvine sutartimi bendrové jsipareigojo
bendradarbiauti su Darbo Taryba dél darbuotojy atlyginimo, darbo ir poilsio laiko bei kity vidaus
darbo tvarkos nuostaty diegimo ar keitimo. Kolektyviné sutartis garantuoja papildomas socialines
garantijas. Tai yra paSalpy skyrimas iSeinantiems darbuotojams ] pensija, susituokus, mirus
bendrovés darbuotojui arba mirus darbuotojo Seimos nariui. PaSalpos skiriamos nukentéjus nuo
stichiniy nelaimiy ar sunkios ligos atvejais. Darbdavys jsipareigoja sudaryti darbuotojui saugias
darbo salygas, apripina dirbanciuosius asmeninémis apsaugos priemonémis, organizuoja
darbuotojams pirmaja medicinos pagalba, periodiskai tikrina darbuotojy sveikata.

D¢l darbuotojy profesionalumg bei lojalumg jmonei skatinancios personalo politikos,
ZUKB ,Krekenavos mésa“ ir AB “Krekenavos agrofirma” yra patraukli darbo vieta jauniems ir
kvalifikuotiems specialistams. Personalo ugdymui yra skiriamos nemazos 1éSos, sékmingai veikia
skatinimo sistema. Imonéje veikia kvalifikacijos kélimo sistema.

Imoné¢ glaudziai bendradarbiauja su universitetais ir kolegijomis, ruoSianciais mésos
gamybos specialistus. Imonéje rengiamos atviry dury dienos, pristatant studentams ir aplinkiniams
gyventojams jmongs veikla, perspektyvas.

Pirkimy procesas

Visa AB ,,Krekenavos agrofirma® ir ZUKB ,,Krekenavos mésa* pirkimy procesa biity

galima iSskirti  dvi dalis:
- gyvuliy supirkimas- ZUKB ,,Krekenavos mésa“;
- gyviuninés kilmés Zaliavy supirkimas- AB ,,Krekenavos agrofirma®.

Gyvuliy supirkimas. Gyvuliy supirkimo funkcijg atlieka pirkimo skyrius. Supirkimo procese
dalyvauja: gyvuliy supirkéjai, vairuotojai, supirkimo vadybininkai, analitikai ir gyvuliy supirkimy
vadovas. Skyriaus finansavimas, skirtas atsiskaityti uz supirktus gyvulius, yra vykdomas 1§ jmonés
apyvartiniy 1é8y. Siuo metu jmoné uz gyvulius atsiskaito pagal ES jau seniai taikoma metodika, kai
yra sumokama ir uz skerdienos masg, ir uz jos kokybe.

Gyvuliai yra supirkinéjami tiek i§ pavieniy asmeny ir tkininky, tiek i§ didZiyjy gyvuliy
augintojy. Su tokiais gyvuliy augintojais paprastai yra pasiraSomos ilgalaikés tiekimo sutartys,
leidziancios uztikrinti nenutrikstamg mésos produkty gamyba.

Gyvuliai yra perkami tos dienos rinkos kainomis, kuri dél jvairiy prieZzas¢iy nuolat svyruoja.
IS 2 lentel¢je ir 4 pav. pateikty duomeny galima matyti, kokios tuo paciu 2008-2011 mety laiku
buvo gyvuliy supirkimo kaina, ir kaip jg jtakojo prasidéjusi ekonominé krizé. Taip pat galima
pamatyti kainos skirtuma tarp skirtingos rasies gyvuliy.
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2008-2011 mety 20 savaités gyvuliy supirkimo kainos 2 lentelé

metai

buliai Lt/kg

telyCios Lt/kg karvés Lt/kg

2008

4,70

4,20 3,20

2009

3,90

3,65 2,80

2010

4,20

3,50 3,20

2011

4,30

3,70 3,20

3,5 T

2,5

15 1

0,5

1 pavi

8- m|

— |0 2008 mety 20 savaité
B 2009 mety 20 savaité

02010 mety 20 savaité

—{ |0 2011 mety 20 savaité

ety

wvaltes| cyyully supirkimo kainos

Buliai Lt/ Kg

200

Tely¢ios LY/

Kg

20 s4

Karvés Lt/Kg

4 pav. 2008-2011 mety 20 savaités gyvuliy supirkimo kainos

Gyvuliy supirkimui jmoné turi specialy, gyvuliy perveZzimui pritaikyta ir Europos

gyviiny gerovés reikalavimus tenkinant] transporta. Juo jmonés vairuotojai vyksta pas gyvuliy

augintojus ir ] jmon¢ juos atveza per reikalaujamg, ne ilgesnj nei 8 valandy laikotarpj. Gyvulius

supirkimui suranda ir jy atvezimg organizuoja gyvuliy supirkéjai. Yra darbuotojy, kurie dirba ir

gyvuliy supirkéjais, ir vairuotojais — tuomet pas gyvulio pardavéja vaziuoja tik vienas Zmogus.

Gyvuliy supirkimo vadybininkas kontroliuoja gyvuliy supirkimo kainas ir kiekius.

IS supirkty gyvuliy gaminama §i produkcija:

- kiauliy skerdiena;

- kiaulienos subproduktai;
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- pjaustyta kiaulienos mésa;

- galvijy skerdiena;

- galvijy subproduktai;

- pjaustyta galvijy mésa.

Gyvuliy supirkimo organizavimas yra labai glaudziai susij¢s su gamyba, nes atvezti

gyvuliai i§ karto patenka j skerdimo procesa. Todél labai svarbu uztikrinti optimaly jy supirkimo
kiekj, kad jy biity ne per mazai (skerdimo skyrius neturéty prastovy ir biity galima pagaminti visg
planuojama produkty kiekj) ir ne per daug (mésos perdirbimo jmonés nebiina pritaikytos ilgesniam
gyvuliy laikymui). Praktikoje supirkimo skyriui ne visada pavyksta patenkinti gamybos poreikiy,
tod¢l jmon¢ superka ne tik gyvus gyvulius, bet ir gyvininés kilmeés zaliavas.
Gyviininés kilmés Zaliavy supirkimas. Gyvuninés kilmés zaliavy supirkimg vykdo pirkimo
skyriui priklausantis vadovas. Zaliavos yra superkamos tik i§ uZsienio 3aliy. Siuo metu supirkimai
vykdomi tik 1§ ES Saliy: Lenkijos, Vokietijos, Belgijos, Pranciizijos, Anglijos, Ispanijos. Su Rusija
Siuo klausimu néra bendradarbiaujama dél jvairiy apribojimy (muity ir pan.). Didziausias gyviininés
kilmés zaliavos kiekis nuperkamas Vokietijoje ir Belgijoje.

IS superkamos kiaulienos, vistienos ir jautienos gaminami mésos gaminiai. Per ménesj
vidutini§kai padaroma apie 150 pirkimo sandoriy, atsivezama apie 700 tony gyvininés kilmés
zaliavy, ir tai sudaro apie 20 proc. visy ménesio pirkimy. I§ viso bendradarbiaujama su 30 tiekéjy,
taciau net 80 proc. pirkimy jvykdoma i$ 10 tiekéjy. Tiekéjy pasirinkimag lemia:

- ju kaina;

- kokj asortimentg gali pasiiilyti;

- logistikos kaStai, nes gyviininés kilmés Zaliavy transportavimg organizuoja pirkimy
skyrius ir ne visada jj galima priderinti prie eksporto (transportavimas su kroviniu j abi
puses Zymiai atpinga).

Vienas i§ didesniy gyviininés kilmeés Zaliavy supirkimo uZsienyje trikumy yra tas, kad
su tiek¢jais néra pasiraSomos ilgalaikés bendradarbiavimo sutartys, todél kad tiekéjai nori turéti per
sutartin] laikotarpj pastovius kiekius, miisy poreikis - kiekius kaitalioti, nes vieng savait¢ perkame
daugiau, kitg- maziau. Kitas trikumas yra tiekiamos zaliavos kokybé — pirkéjas vykdydamas
pirkimo sandorj per atstuma, negali jvertinti Zaliavos kokybés.

Pardavimy procesas Lietuvoje

AB ,Krekenavos agrofirma® pardavimus vykdo pardavimy bei uzsienio prekybos
skyriai. Pardavimy skyrius vykdo mésos produkty: SvieZios meésos ir mésos gaminiy pardavimus
Lietuvoje. Pardavimy skyriuje dirba: produkty vadovai, pardavimy vadybininkai, didmeninés
prekybos vadybininkai, analitikai, kurie atlieka tokias pagrindines funkcijas:

- bendravimas su klientais tiek ieSkant naujy, tiek siekiant iSlaikyti esamus;
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- esamy produkty poreikiy tyrimas ir analiz¢;

- naujy produkty poreikiy tyrimas ir analize;

- kainodara;

- jvairiy akcijy planavimas ir vykdymas;

- derybos ir sutar¢iy sudarymas.

Pardavimai Lietuvoje sudaro 65 proc. visy imonés pardavimy. Jmonés pagaminti meésos
gaminiai tiekiami tick didiesiems prekybos tinklams, tiek maZiesiems prekybos taskams. SvieZia
mésa parduodama ir prekybos, ir kitoms mésos perdirbimo jmonémes.

Pardavimuy procesas uzsienyje
Pardavimus uZsienyje vykdo uZsienio prekybos skyrius. Sis skyrius vykdo tiek
Sviezios mésos, tick mésos gaminiy eksportg i ES Salis bei Rusija. Eksportas sudaro apie 35 proc.
visy jmongés pardavimy.
SvieZios mésos eksportas j Rusija. Viso eksporto 55-60 proc. sudaro $viezios mésos eksportas
Rusija. Daugiausia eksportuojama j Maskva ir Sankt Peterburgg. Dél geresnés kainos ir dél ES
teikiamy subsidijy j $ig Salj stengiamasi daugiau iSvezti jautienos. Taciau jautiena Rusijoje yra
kvotuojamas produktas, o kvoty turétojy Rusijoje yra ne daug — tik kiek daugiau nei dvideSimt
juridiniy asmeny, su kuriais tenka bendrauti, nes kvoty turétojai moka 15 proc., o neturintys 75
proc. muita.
Eksportuojant $viezig mésa j Rusijg susiduriama su tokiais sunkumais:
- jvairlis apribojimai (savikaing didinantys muitai, kiekj ribojancios kvotos ir pan.);
- nuolat auganti gyvuliy supirkimo kaina LT, kuri didina ir galutinio produkto
pardavimo kaing, kuri vercia tre€iyjy Saliy pirkéjus ieskoti kity Zaliavos alternatyvy ar
Saliy ;

- kelis kart per metus mazéjanti EU iSmoky dalis, kuri tiesiogiai jtakoja savikaing bei

pardavimo kaing;

- smarkiai sumazéjusi gyvuliy banda Lietuvoje ne visada leidzia laiku jvykdyti dideliy

uzsakymuy;

- gyvuliy ligos, dél kuriy Rusija labai operatyviai gali sustabdyti Sviezios mésos jvezima

1 Sig Salj ir 18 ty viety, kuriose ligy néra.
Sviezios mésos eksportas i ES. Sviezios mésos eksportas i ES sudaro apie 40-45 proc. Viso
eksporto. Eksportuojama j Vokietija, Olandija, Lenkija, Danija, Svedija, Suomija, Italija, Austrija,
Didziaja Britanija, Ispanija, Estija, Latvija. Eksporto i ES Salis procediiros panasios kaip ir j Rusija,
taciau susiduriama su kitomis problemomis:

- norint eksportuoti Sviezig mésg | ES reikia paruosti labai didelj kiekj; dokumenty;
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skirtingi kulttiriniai Saliy poreikiai apsunkina siuntos paruoSimg (pvz. olandai valgo

karviy mésa, o ne jauciy, Salys praso tik tam tikry gyvulio kiino daliy, kuriy kiekiy

nejmanoma pasiekti dél gyvuliy skaiciaus riby);

EU sviezios mésos klientai gerokai reiklesni mésos kokybei nei treCiyjy Saliy pirkéjai,

o LT pagrinde vyrauja misriiny veislés, kurios nepasizymi kaip aukstos kokybeés;

nevienodos Lietuvos ir kity Saliy mésos gamintojams konkurencinés salygos (pvz.

Lenkijoje pridétinés vertés mokestis Svieziai mésai yra 5 proc., mésos gaminiams 7

proc., o Lietuvoje 21 proc.).

Taciau eksportuojant j ES Salis néra muity, o jy rinkose galima rasti niSy, kurioms galima

parduoti viska, ka tik galima gauti mésos perdirbimo jmong¢je: ir kaulus, ir skrandzius, ir tulzj,

tadiau svarbiausias faktorius — kaina.

Imonés komercinés veiklos rezultaty vertinimas

Vienas pagrindiniy jmonés komercinés veiklos finansiniy rodikliy yra jmonés

pardavimo pajamos per atskaitinj laikotarpj (apyvarta). Vertinant AB , Krekenavos agrofirma‘

metines pardavimy pajamas norisi paminéti, kad 2003-yjy metiné apyvarta buvo 48 min. lity, o

2004-yjy i1Saugo iki 110 mln. lity. Tai lémeé dél naujos mésos perdirbimo gamyklos atidarymo

padidéje gamybiniai pajégumai. Imonés 2005-yjy metiné apyvarta pakilo iki 160 mln. lity ir, kaip

matyti i§ 5 pav., kasmet auga ir toliau.

Metinés apyvartos pokytis, %

25%

2011

20%

2008

15%

10%

2006

5%

0%

2007

2010

2009

5 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma‘ metinés apyvartos pokytis 2006-2011 m., lyginant su kiekvienais

praeitais metais.

Taip pat galima paminéti, kad jmonés duomenimis AB ,,Krekenavos agrofirma* buvo

vienintelé mésos perdirbimo jmoné Salyje, kurioje uzfiksuotas metinés apyvartos augimas ir
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pastarosios ekonomings krizés metais! IS 6 pav. pateikto mésos gaminiy ir 7 pav. pateikto Sviezios

mésos metiniy apyvarty pokyc¢iy grafiky matyti, kad Sis augimas buvo pasiektas dél Sviezios mésos

pardavimo, kuris padengé bendros metinés apyvartos kritimg dél sumaZzéjusio mésos gaminiy

pardavimo.

2011 metais AB ,,Krekenavos agrofirma® bendra metiné apyvarta sieké apie 250 mlin. lity.

35%

Metinés apyvartos pokytis, %

2008

30%

25%

20%

15%

10%

2006

5%

2011

0%
-5%

2009

-10%

-15%

2010

6pav. AB ,, Krekenavos agrofirma ““ mésos gaminiy metinés apyvartos kitimas 2006-2011 m., lyginant

su kiekvienais praeitais metais.

35%

Metinés apyvartos pokytis, %
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15% +
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10%
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ZULlT

7 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma* $viezios mésos metinés apyvartos Kitimas 2006-2011 m., lyginant

su kiekvienais praeitais metais.

Vertinant jmonés komercine veiklg labai svarbu Zinoti, kokig rinkos dalj uzima

jmonés parduodami produktai. Sis vertinimas gali biiti atliekamas lyginant parduota produkty kiekj
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arba lyginant uz kokig sumg produkty buvo parduota. 8 pav. pateiktas grafikas, parodantis kokig
vietg Salies rinkoje uzima AB ,,Krekenavos agrofirma®, lyginant jos meting apyvartg su kity Salies
mésos perdirbimo jmoniy pardavimo pajamomis 2011 metais. Taip pat pateikiami pagal meting
apyvarta sudaryti grafikai, kurie parodo, kokig vieta AB ,,Krekenavos agrofirma® uzima Salies
mésos gaminiy (9 pav.) ir §viezios mésos (10 pav.) rinkose.

Pagal meting apyvarta sudaryti analogiski grafikai, parodantys kokia Lietuvos meésos
produkty eksporto rinkos dalj uzima AB ,,Krekenavos agrofirma® (11, 12 ir 13 pav.).

Lietuvos mésos produkty rinka 2011 m.

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

B AB "Krekenavos agrofirma"

8 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma‘ pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos mésos produkty rinkos dalis.

Lietuvos mésos gaminiy rinka 2011 m.

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés|

B AB "Krekenavos agrofirma"

9 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma* pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos mésos gaminiy rinkos dalis.
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Lietuvos Sviezios mésos rinka 2011 m.

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

47% )
B AB "Krekenavos agrofirma"

10 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma* pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos $viezios mésos rinkos dalis.

Lietuvos mésos produkty eksporto rinka 2011 m.

14%

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

B AB “Krekenavos agrofirma”

86%

11 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma“ pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos mésos produkty eksporto rinkos dalis.

Lietuvos mésos gaminiy eksporto rinka 2011 m.
5%

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

B AB “Krekenavos agrofirma”

95%

12 pav. AB ,,Krekenavos agrofirma‘ pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos mésos gaminiy eksporto rinkos dalis.
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Lietuvos Sviezios mésos eksporto rinka 2011 m.

16%

O Kitos Lietuvos mésos perdirbimo jmonés

B AB “Krekenavos agrofirma”

84%

13 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma “ pagal meting apyvartq uzimama Lietuvos $viezios mésos eksporto rinkos dalis.

AB ,Krekenavos agrofirma® vienas strateginiy tiksly yra didinti eksportuojamos
produkcijos kiekius i ES ir Rusijg, todél paciai jmonei labai svarbiis uzsienio prekybos skyriaus
komercinés veiklos rezultatai. Svarbiausi jy: eksporto dalis bendroje jmonés apyvartoje ir eksporto
apyvartos pokytis. Pastaryjy keleto mety Siy rodikliy rezultatus parodo 14 ir 15 pav. pateikti
grafikai.

Eksporto dalis bendroje metinéje apyvartoje, %

40% 2011

35%

30%

25% -

20% -

15% ~

10% -

5% -

0% -

14 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma* eksporto dalis bendroje metinéje apyvartoje.
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Eksporto metinés apyvartos pokytis, %

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

15 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma*“ eksporto matinés apyvartos pokytis 2006-2011 metais,
lyginant su kiekvienais praeitais metais.

Zemiau pateiktuose grafikuose matyti, kokia AB ,,Krekenavos agrofirma“ mésos

produkty dalj, vertinant pagal meting apyvarta, sudaro mésos gaminiai ir kokig SvieZia mésa

bendroje (16 pav.) ir eksporto (17 pav.) rinkose.

Visi parduodami mésos produktai, %

120%
100%

80%

B SvieZia mésa

60% . N
@ Mésos gaminiai

40%

20%

0%

2006 2007 2008 2009 2010 2011

16 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma‘ mésos gaminiy ir Sviezios mésos dalis pagal meting apyvartg visame mésos

produkty kiekyje.
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Eksportuojami mésos produktai, %

120%

100%
80%
W Sviezia mésa
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40%
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0% T T .

2008 2009 2010 2011

17 pav. AB ,, Krekenavos agrofirma * mésos gaminiy ir Sviezios mésos dalis pagal meting apyvartq visame

eksportuojamos mésos produkty kiekyje.

Irengimai
Siekiant uztikrinti auksta gaminiy kokybe ir didinti darbo nasumg jmonéje nuolatos
tobulinamos, atnaujinamos, diegiamos pazangios gamybos technologijos ir techninés naujovés. AB
,Krekenavos agrofirma® ir ZUKB ,Krekenavos mésa“ moderniausia gamybos, jranga perka tik i§
patikimy, sertifikatus turin¢iy gamintojy. Daugiausia jrangos perkama i§ Europos Sajungos
gamintojy.
Pagal sutartj 2009 m. sausio 21 d. vykdomas projektas ,,Investicijos ] mé€sos gamybos
Jmong* .
Pagrindinis Sio investicinio projekto tikslas — pastatyti SvieZzios mésos pakavimo
cecha, jsigyti, modernig ES reikalavimus atitinkancig technologing jranga: produkcijos gamybos ,
transportavimo, pakavimo linijas, farSo gamybos linijas, iSpjaustymo linijas, déziy plovimo masing
ir kitg jranga, leidziancig gaminius pateikti j rinkg prekybiniy tinkly ir vartotojy reikalaujamoje
formoje. Be to, jsigyta technika leis pasiekti ir kitus uZsibréZtus tikslus:
e Didinti gamybos pajégumus.
e Mazinti gamybos sgnaudas.
e Gerinti paruoSiamos produkcijos kokybe.
e Gerinti produkcijos preking iSvaizda bei jos verte.

o Efektyvinti bendrovés veikla.
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Sudaryti salygas visus ES higienos , aplinkosaugos reikalavimus atitinkancios produkcijos
gamybai.

Numatytos investicijos ir veikla leis jmonei pasiekti rezultatus, atitinkancius visus

ekonominio gyvybingumo rodikliy reikalavimus.

Pagal sutartj 2011 m. gruodzio 5 d. vykdomas projektas ,,Bendrovés modernizavimas®.

Pagrindinis Sio investicinio projekto tikslas — jsigyti modern¢ siidymo jrangg leidzianc¢ig gaminius

pateikti j rinkg kokybiSkesnius. Be to, jsigyta jranga leis pasiekti ir kitus uzsibréztus tikslus:

Didinti gamybos pajégumus.

Mazinti gamybos sgnaudas.

Gerinti produkcijos preking iSvaizda bei jos vertg.

Efektyvinti bendrovés veikla.

Sudaryti salygas visus ES higienos , aplinkosaugos reikalavimus atitinkancios produkcijos

gamybai.

Imonés internetiné svetainé: http:/krekenavos.|t/ekskursija/

2.2. Produkcijos asortimentas

Kiaulienos skerdenos (S, E, U kategorijos);

Jautienos skerdenos ( jvairaus amziaus, raumeningumo ir riecbumo klasiy jauciai, telycios,
karvés ir verSeliai);

Atvésinta ir Saldyta iSpjaustyta mésa (kiauliena, jautiena);

Subproduktai (kiaulienos, jautienos)

Sviezios mésos ir marinuoty gaminiy asortimentas
Krekenavos trumpas kodas Pavadinimas
KIAULIENA

K menté BkBoBI A Kiaulienos menté be kaulo, be odos, be laSinio
K menté BkBoBIVK1.5 A Kiaulienos menté be kaulo, be odos, be lasinio vak.po 1,5 kg
K nug BkBoSISgr A Kiaulienos nugariné be kaulo, be odos, su laSiniu, su grandinéle
K nug BkBoSISgr VK1.3 A Kiaulienos nugariné be kaulo, be odos vak.po 1,3 kg
K nugariné BkSo A Kiaulienos nugariné be kaulo, su oda
K Soniné A I1SkSoBpap A Kiaulienos Soniné be kaulo (iSkaulinta)
K Son A 18kSoBpap VK1.0 A Kiaulienos Soniné be kaulo (iSkaulinta) vak
K Soniné A SkSoBpap A Kiaulienos $oniné su kaulu, su oda
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K Soniné A SkSoBpapVK1.5 A

Kiaulienos Soniné su kaulu, su oda vak.po 1,5 kg

K Sonk SmésaPjPusiau A

Kiaulienos Sonkauliai su mésa pjauti pusiau

K sprandiné BkSpom A

Kiaulienos sprandiné be kaulo su pomente

K sprandiné BkSpom VK1.8 A

Kiaulienos sprandiné be kaulo vak.po 1,8 kg

K kumpis BkBoBI A

Kiaulienos kumpis be kaulo, be odos, be lasinio

K kumpis BkBoBI VK1.5 A

Kiaulienos kumpis be kaulo, be odos, be lasinio vak.po 1,5 kg

KiSpjova A

Kiaulienos iSpjova

K iSpjova VKO0.8 A

Kiaulienos iSpjova vak.po 0,8 kg

K pjaustyta K4 A

Kiaulienos mésa pjaustyta K4

K pjaustyta K4 VK5.0 A

Kiaulienos mésa pjaustyta K4 vak.po 5,0 kg

K pjaustyta K4 VKO.5 A

Kiaulienos mésa pjaustyta K4 vak.po 0,5 kg

K karka Sk A Kiaulienos karka su kaulu

K karka Sk VK1.2 A Kiaulienos karka su kaulu vak.po 1,2 kg
Kragu A Kiaulienos ragu

Kragu M1.0 A Kiaulienos ragu maiseliuose po 1kg

K kaulai A Kiaulienos kaulai

K kaulai M1.0 A Kiaulienos kaulai maiseliuose po 1.0kg

K papilvés So A

Kiaulienos papilvés su oda

K pazandés So A

Kiaulienos pazandés su oda

K pazandés SoVK1.0 A

Kiaulienos pazandés su oda vak po 1 kg

K laSiniai KL9 A Kiaulienos laSiniai "KL9" atSaldyti

K IaSiniai KL9 VKO0.7 A Kiaulienos la$iniai "KL9" vakuume po 0,7 kg

K laSiniai KL7 A Kiaulienos laSiniai "KL7" atSaldyti
JAUTIENA

J kumpis Bk A Jautienos kumpis be kaulo

J kumpis BKApj PR VK1.5 A

Jautienos kumpis be kaulo vak.po 1,5 kg

J sprandiné Bk A

Jautienos sprandiné be kaulo

J sprandiné BkVK1.5 A

Jautienos sprandiné be kaulo vak 1.5 kg

J nug BkBrbBgr A

Jautienos nugariné be kaulo be riebalo be grandinélés

J nug BKBrbBgrvK1.5 A

Jautienos nugariné be kaulo vak.po 1,5 kg

J pjaustyta J4 A

Jautienos mésa pjaustyta J4

J pjaustyta J4 VK5.0 A

Jautienos mésa pjaustyta J4 vak. po 5,0 kg

J pjaustyta J4 VK2.0 A

Jautienos mésa pjaustyta J4 vak. po 2,0 kg

J pjaustyta J4 VK0.5 A

Jautienos mésa pjaustyta J4 vak. po 0,5 kg

J kaulai sriubos A

Jautienos sriubos kaulai

J kaulai sriubos M1.0 A

Jautienos sriubos kaulai maiseliuose po 1kg

J kaulai A

Jautienos kaulai

J kaulai M1.0 A

Jautienos kaulai maiSeliuose po 1kg

J kaulai Sonkauliniai A

Jautienos kaulai Sonkauliniai

J kaulai Sonkaul M1.0 A

Jautienos kaulai Sonkauliniai mai8elyje 1.0kg at3aldyti

SMULKINTA MESA/FARSAI

Smulk kiauliena 20 D0.5 A

Smulkinta kiauliena dujose po 0,5 kg

Kiaulienos farSas 20 VK2.0 A

Kiaulienos farSas vakuume po 2.0kg atSaldytas

Smulk mésa Naminé D0.5 A

Smulkinta "Naminé" mésa dujose po 0,5 kg

Naminis farSas VK2.0 A

Kiaulienos ir jautienos farSas "Naminis" vakuume 2.0kg atSaldytas

Smulk jautiena 20 D0.5 A

Smulkinta jautiena dujose po 0,5 kg

Seimin k fargas D0.5 A

Kiaulienos faras "Seimininkéms" dujose 0.5 at$aldytas

SVIEZIOS DESRELES

Kiaulienos $vd D0.4 A

|évie2ios Kiaulienos deSrelés dujose po 0,4 kg

SUBPRODUKTAI

K kojos A

K kojos atSaldytos

K kojos VKO0.6 A

Kiauliy kojos vak.po 0,6kg

K galvos BpazBa A

K galvos atSaldytos

K galvos BpzBa M1.5 A

Kiauliy galvos maiseliuose po 1,5 kg
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K uodegos A

Kiauliy uodegos atSaldytos

K liezuviai Splz A

Kiauliy liezuviai atSaldyti

K liezuviai Splz VK0.5 A

Kiauliy lieZzuviai vakuume po 0,5 atSaldyti

K ausys Skaus A

Kiauliy ausys su kauseliais atSaldytos

K kepenys A Kiauliy kepenys atSaldytos

K inkstai A Kiauliy inkstai atSaldyti

K Sirdys A Kiauliy Sirdys atSaldytos

G Sirdys A Galvijy Sirdys atSaldytos

G kepenys D0.4 A Galvijy kepenys dujose 0.4kg atSalytos
G inkstai A Galvijy inkstai atSaldyti

G liezuviai Splz A

Galvijy liezuviai atSaldyti

G liezuviai Splz VK1.0 A

Galvijy liezuviai vakuume po 1,0kg atSaldyti

G uodegos Pj3d VK1.0 A

Galvijy uodegos pjaustytos j 3 dalis vak. po 1,0 kg

FASUOTA MESA DUJOSE

K nug BkBoSISgrPj2.0 D0O.5 A

Kiaulienos nugariné be kauly dujose po 0,5 kg

K sprandiné BkSpomPj D0.5 A

Kiaulienos sprandiné be kauly dujose po 0,5 kg

K kump BkBoBI Pj D0O.5 A

Kiaulienos kumpis be kaulo dujose po 0,5 kg

K menté BkBoBI Pj D0.5 A

Kiaulienos menté be kaulo dujose po 0,5 kg

K 8on A 18kSoBp Pj D0.5 A

Kiaulienos Soniné be kauly dujose po 0,5 kg

K Son A SkSoBpapPj2.0 D0.5 A

Kiaulienos $oniné su kaulais dujose po 0,5 kg

K karka SkPj2.0 D0.5 A

Kiaulienos karka su kaulu dujose po 0,5 kg

SUSALDYTI PRODUKTAI

KIAULIENA
Kragu M1.0 S Kiaulienos ragu maiseliuose po 1kg suSaldyti
Kragu S Kiaulienos ragu suSaldyti
JAUTIENA
J kaulai sriubos M1.0 S |Jautienos sriubos kaulai maiSeliuose po 1kg susaldyti
PUSGAMINIAI

Be kons pag kSpr $as mr VKO0.8

Marinuotas pagamintas be konservanty kiaulienos sprandinés
SaSlykas vakuume po 0.8kg

Krek Spec k sprand Sasl VKO0.8

Marinuotas kiaulienos sprandinés $aslykas Krekenavos SPEC
vakuume po 0,8 kg

Bajory Saslykas mr VKO0.8

Marinuotas Bajory kiaulienos sprandinés $aslykas vakuume po 0,8 kg

ISkylos $aslykas mr VK0.8

Marinuotas I8kylos kiaulienos $aslykas vakuume po 0,8 kg

Klasikinis vist $8as Bk VKO0.8

Marinuotas Klasikinis vistienos be kaulo $aslykas vakuume po 0,8 kg

Vistien §as Bk Smaj mr K1.0

Marinuotas vistienos Saslykas be kaulo su majonezu kibirélyje po 1 kg

Visty sparneliai mr VKO0.8

Marinuoti visty sparneliai vakuume po 0,8 kg

Visty blauzdelés mr VKO0.8

Marinuotos visty blauzdeles vakuume po 0,8 kg

Medziotojy Sonkauliai VKO0.8

Marinuoti Medziotojy kiaulienos Sonkauliai vakuume po 0,8 kg

Bajory k spr kepsn mr VK0.5

Marinuoti Bajory kiaulienos sprandinés kepsneliai vakuume po 0,5 kg

K Soniné Bk mr VKO0.4

Marinuota kiaulienos Soniné be kaulo vakuume po 0,4 kg

K nugariné Sk mr VKO0.6

Marinuota kiaulienos nugariné su kaulu vakuume po 0,6 kg

J nugariné Bk mr VK0.6

Marinuota jautienos nugariné be kaulo vakuume po 0,5 kg

Bajory deSrelées mr VKO0.8

Marinuotos kiaulienos "Bajory" desrelés vakuume po 0,8 kg
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2.3. Naujai priimty darbuotojy adaptacija ir motyvacija

SKYRIU TELEFONU NUMERIAI Si atmintiné yra jums pagalbinis planas, ka
reikia atlikti per pirmuosius 3 darbo ménesius.

Desry sk, gaminiy sk, terminis sk- 77240

ISpjaustymo sk.- 77238 Jis asmeniSkai esate atsakingas uz s¢kmingg darbo
Pakavimo sk.- 77247 pradzig AB “Krekenavos agrofirma” jmonéje, taCiau
Priesskerdiminis sk.-77252; jusy tiesioginio vadovo, jo paskirto kuratoriaus ir
Skerdimo sk.-77255 Personalo skyriaus atsakomybé yra padéti jums
Pusgaminiy sk.- 77262 s¢kmingai adaptuotis.

Realizacijos sk.-77261
Saldytos mésos sandélis-77257
Zalios mésos pak.-77208
Techninis sk.-77219
Personalo sk-77209, 77236

Atvykstant darbintis su savimi turéti:
e Med knygute
e Asmens dokumentas
e Sodros paZzyméjimas
e 2 nuotraukos
¢ Banko sgskaitos nr. DNB banke
e Santuokos liudijimas (paZyma apie Seimos sudéti, jeigu nesusituoke)
e Vaiko gimimo liudijimas

e Mokslo baigimo diplomas

Darbinimas vyksta nuo 8 val iki 9 val ryte.
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PIRMOJI NAUJO DARBUOTOJO DARBO DIENA

Tema Turinys Atsakingas asmuo
aptarimui

Naujoko Darbo sutarties ir kity dokumenty | Personalo skyrius
dokumentai pasiras§ymas.

(jeigu nebuvo

sutvarkyta iki | Susipazinimas su AB “Krekenavos | Personalo skyrius arba skyriaus
pradedant agrofirmos” tvarka. vadovas
dirbti)
Darby saugos ir prieSgaisrinés | Darby saugos instruktorius
saugos instruktazas.
Bandomasis Bandomojo laikotarpio trukmé ir | Tiesioginis vadovas
laikotarpis tikslai
Kaip ir kada bus perziiirétas
progresas
Darbo laikas | Darbo grafikas: pradzia, pabaiga, | Tiesioginis vadovas
pertraukos, atostogos, ligos ir su jais
susijusios procediiros. I¢jimas |
patalpas nedarbo metu.
Darbo Susipazinimas su kolegomis, su | Tiesioginis vadovas
aplinka paskirtu kuratoriumi, darbo vieta,

skyriumi, pastatu, kur rasti darbo

jrangg, tualetus, virtuvelg, kavos

aparatg.

Aprangos etiketas bei Kitos vidaus

tvarkos taisyklés.

Susipazinimas su jmongs strategija,

veikla.

Bendravimas

jmonéje

Kolektyvo tradicijos, renginiai.

Tiesioginis vadovas

Susirinkimai, jy trukmé, daznis ir

pan.

Tiesioginis vadovas
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Tobulinimosi | Naujy  darbuoto jy  mokymo | Personalo skyrius/ Tiesioginis naujo
galimybés programos: galimybés, registracija, | darbuotojo vadovas
dalyvavimas.
Atlygis Darbo apmokéjimo sistema  AB | Tiesioginis naujo darbuotojo vadovas
“Krekenavos agrofirma imoneje”.
Kita

PIRMOJI NAUJO DARBUOTOJO DARBO SAVAITE

Tema aptarimui Turinys Atsakingas
asmuo/informacija

Konkreciu  darbu | Susipazinti su nurodytais vadovo | Naujokas padedamas

atlikimas darbais, bei ju atlikimu kuratoriaus arba padedamas

tiesioginio  vadovo,  jeigu

kuratoriaus néra

Darbui konkreciose

pareigose

reikalingos tvarkos

SusipaZzinti su nurodytomis tvarkomis ir

instrukcijomis

Vadovas su kuratoriaus

pagalba

Kas savaitinis | Skiriamas laikas Naujokui pasikalbeti/ | Tiesioginis naujoko vadovas
darbu/mokymosi issiaiskinti kaip jam sekasi bei suzinoti
aptarimas tolimesnius jo lukescius, isdelioti Kkitos
savaites uzduotis

Kita

PIRMASIS, ANTRASIS MENUO
Tiksly siekimas, | Isisavinti darbui reikalingus procesus | Su Kuratoriaus pagalba
aptarimas su | bei sistemas
vadovu

TRECIASIS MENUO

Tiksly pasiekimas Su vadovu aptarti mokymosi ir darbo | Naujokas su vadovu

progresa, jvertinti, kaip pasiekti

(kuratoriumi)
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bandomajam  laikotarpiui  keliami
tikslai

Griztamasis rysys

Uzpildyti  atsiliepimo  formg apie | Personalo skyrius

jvedimo procesa

VADOVAMS

Taikoma jmonés vadovams ir skyriy vadovams

Veiksmai/tema

Turinys

Atsakingas

asmuo/informacija

AsmeniSkas pokalbis
su personalo skyriaus

atstovais

Temos aptarimui:

e Imonés kultara, struktira,
organizacija

e Komunikacijos bei kiti informacijos
Saltiniai

e Komercinés paslaptys ir
konfidencialumas jmonéje

e Imonés tradicijos ir renginiai
darbuotojams

e Atlygio sistema

e Kompetencijos ugdymas ir
mokymosi galimybés

e Veiklos vertinimas ir Kkarjeros

galimybés

Personalo
skyriaus/skyriaus

direktoré

Mokymo ir ugdymo
specialistas/koordinat

orius

Susitikimai su savo

komandos nariais

e Perzitrékite jmonés/skyriaus veiklos
planus, rezultatus, darbuotojus.

e Su savo tiesioginias pavaldiniais
aptarkite jiems svarbius darbinius
dalykus. Suzinosite daug jvairiy
nuomoniy, kartais ir priestaraujaciy
viena Kitai.

e Suzinokite, kaip vyksta vidiniai
procesai: pardavimas, klienty

aptarnavimas, produkty kirimas,
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kokios problemos atsiranda
padaliniams/darbuotojams

bendradarbiaujant tarpusavyje.

Susitikimas su Kity
jmoniy/skyriy

vadovais

Susitikite su kity skyriy vadovais,
aptarkite padaliniy tarpusavio rysius,

dazniausiai kylanc¢ias problemas.

Darbuotojo priémimas j darba

1. Kiekvienam naujam darbuotojui yra nustatomas jo bandomasis iki 3 ménesiy

(fiksuojamas DS) ir adaptacinis laikotarpis (fiksuojamas naujai priimto darbuotojo adaptacijos

programoje (Priedas Nr. 5)), kuris priklauso nuo esamos darbuotojo kvalifikacijos, darbo patirties ir

turimy darbo jgudziy. Bandomojo laikotarpio ir adaptacinio laikotarpio terminus nustato padalinio

vadovas.

Priimamas darbuotojas privalo pateikti:

e Asmens tapatybe patvirtinantj dokumenta;

e Valstybinio socialinio draudimo paZymeéjima;

e Profesinj pasirengimg ar turimg iSsilavinimg patvirtinantj dokumenta;

e Sveikatos bukle patvirtinantj dokumentg;

e Vaiko (y) gimimo liudijimg (us);

e Jeigu nustatomas faktas, kad darbuotojas dirba kitoje jmon¢je, iSreikalauti pazyma apie darbo

laikg kitoje darbovietéje.

Priémimo metu darbuotojas privalo:

e ParaSyti praSymg priimti j darba;

e ParaSyti praSyma dél Neapmokestinamojo pajamy dydzio taikymo;

Darbuotojui priémimo dienq personalo darbuotojas iSduoda:

e Darbo sutartj (vieng i$ dvieju varianty);

e Darbuotojo pazyméjima;

e Materialinés atsakomybés sutartj (Jeigu reikalinga);

e Naujai priimto darbuotojo adaptacijos programg .

2. Darbuotojas supazindinamas su vidaus tvarkos taisyklémis ir visais esamais vidaus

tvarkos taisykliy priedais , galiojanciais lokaliniais dokumentais, saugos ir sveikatos, prieSgaisrinémis

instrukcijomis (jvadinémis ir darbo vietoje), pasiraso atitinkamuose Zurnaluose.
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3. Personalo darbuotojas sukuria naujai priimto darbuotojo asmens bylg ir susega visus
reikalingus dokumentus. Darbuotojy asmens bylos yra saugomos Personalo skyriuje.

4. Personalo darbuotojas informuoja padalinio vadova, kad darbuotojas priimtas j darbg ir
pavieSina informacijg imonei priimtinu budu (bendruoju el astu adm. Darbuotojams/ bei pristatant
nauja zmogu skyriuje gamybos darbuotojams)

5. Padalinio vadovas pasiriipina darbuotojui reikalingomis darbo priemonémis
(isduodamas kompiuteris, mobilusis telefonas, automobilis (jeigu jis priklauso pagal pareigybe),
specialiuosius ribus, avalyne, saugos priemones). Darbuotojas su padalinio vadovu arba su asmeniu
atsakingu uz darbo priemoniy iSdavimg pasiraSo tam skirtame lape.

6. Padalinio vadovas arba asmuo atsakingas uz darbo priemoniy iSdavimg pasiraSyta
dokumenta grazina personalo skyriui, dokumentas bus saugomas kol asmuo dirbs imoneje.

7. Padalinio vadovas arba personalo skyriaus darbuotojas informuoja IT skyriy apie naujo
darbuotojo priémima. (jeigu pagal pareigybe yra reikalingas el. Pastas ir t.t.)

8. IT padalinys naujai darbo vietai sukuria el.pasta, informacija apie naujai priimto
darbuotojo kontaktus paviesina bendruoju el. Pastu.

9. Tiesioginis vadovas arba personalo darbuotojas supazindina nauja darbuotoja su
kolektyvu.

10. Darbuotojo adaptacinio laikotarpio pabaigoje padalinio vadovas atlieka naujo
darbuotojo adaptacinio laikotarpio jvertinima, uZpildant ,,Adaptacinio laikotarpio formg* iSvadg dél
darbuotojo tinkamumo tolimesniam darbui ir pasitilymus dé¢l tolimesniy jo darbo salygy nustatymo.
Uzpildyta ,,Adaptacinio laikotarpio formg*“ tvirtina padalinio vadovas, poreikiui esant ir jmoneés
vadovas.

11. Jei darbuotojo adaptacinio laikotarpio vertinimas yra teigiamas, padalinio vadovas
kartu su darbuotoju uZzpildo ir pasiraSo metinio pokalbio forma , kuris pasibaigus metams tampa
pagrindu vertinant darbuotoja.

12. Pagal poreikj Personalo skyriaus darbuotojai, pagal padalinio vadovo pateiktg
informacija, po darbuotojo adaptacinio laikotarpio ir pasibaigus bandomajam laikotarpiui, atlieka
pakeitimus darbo sutartyje. Pakoreguota darbo sutartj pasiraso darbuotojas ir jmonés vadovas.

13. Jei darbuotojo adaptacinio laikotarpio vertinimas yra neigiamas, darbuotojas ne véliau
kaip prieSs 3 darbo dienas iki bandomojo laikotarpio pabaigos, atleidziamas i§ darbo Lietuvos

Respublikos Darbo kodekso nustatyta tvarka
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Adaptacijpos tikslas- uztikrinti efektyvy naujo darbuotojo prisitaikymg imonéje bei visapusiska jo
sugebéjimy ir jgudziy realizavima.

1. Nauji darbuotojai jmonéje turi jaustis laukiami ir vertinami- svarbu ne tik paruosti jiems
darbo vieta, bet ir sudaryti reikiamas salygas kryptingam, greitam ir sékmingam adaptavimuisi,

2. jiems turi buti sudaromos salygos efektyviai dirbti nuo pat jy darbo pradzios
organizacijoje- rekomenduojama ne tik sudaryti pirmyjy ménesiy veiklos plang (iSkelti tikslus,
suderinti reikiamy profesiniy ziniy gavimg), bet ir skirti atsakinga darbuotoja/kuratoriy jy sklandziam
prisitaikymui bei grjztamojo rysio suteikimui (vertinimui);

3. mums svarbu, kad nauji darbuotojai kuo greifiau suprasty organizacijos kultirg ir
jsisavinty jos vertybes- jau pirmosiomis jy darbo dienomis jie turi biiti supazindinami su jmone,
koncernu, kompanijos istorija, vizija, vertybémis;

4. adaptacijos procesas taikomas ir esamiems kompanijos darbuotojams, jy vidinés karjeros
atveju, kai naujos pareigos reikalauja naujy ziniy bei kompetencijy;

5. siekiame sukurti ne tik puiky teigiamg pirmajj jspudj apie jmone, taciau uztikrinti salygas,
kurios didinty darbuotojo pasilikimo organizacijoje tikimybe¢ (naujy darbuotojy ir kompanijos viduje

karjera daranc¢iy esamy darbuotojy.

Darbuotoju motyvacija

Imonés vadovai suinteresuoti gera pavaldiniy savijauta darbe. Taikant darbuotojy
sugebéjimus darbe, keliamas jy pasitikéjimas savo jégomis, skatinamas kirybiskumas, didinamas savo
vertés ir reikalingumo organizacijai pajautimas. Tobulindami savo sugebéjimus, darbuotojai gali
didziuotis darbo pasiekimais, tikétinas didesnis darbo naSumas. Imonéje kasmet sudaromi mokymy
planai, tokiu biidu suteikiame galimybe¢ darbuotojams mokytis, tapti savo srities profesionalais, ugdyti
kompetencijas, kurios padéty siekiant karjeros ateityje. Siekiame, kad darbas teikty pasitenkinima,
padéty atskleisti ir panaudoti galimybes, todél geriausiy kompetencijy pirmiausia ieSkome tarp savo
bendroves darbuotojy. Pakélimas pareigose stiprina motyvacijg investuoti pastangas i savo darba, siekti
geresniy veiklos rezultaty.

Gave reikiamg informacija apie numatomus veiksmus ir pokycius, darbuotojai realiau
suvokia darbo rezultatus. 1 karta per ménesj rengiami procesy vadybos posédziai, kuriuose aptariama
padaliniy veiklos rezultatai, tikslai sekanciam meénesiui, informacija apie planuojamus darbus,
projektus. Visa tai turi jtakos psichologinei darbo atmosferai ir santykiams ne tik su vadovu, bet ir su

kitais bendradarbiais.
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Imon¢je taikomi ir psichologiniai skatinimo metodai (savarankiSkumo suteikimas ir

padéka/pagyrimas), kurie tenkina pripazinimo ir savigarbos poreikius. Darbuotojai teigiamai vertina
darbo turiningumo didinima. Tradici$kai vieng karta metuose prie$ didzigsias mety $ventes Sv. Kalédas
darbuotojai kvieCiami susirinkti ir paminéti artéjancias Sventes, pasidalinti nuveiktais darbais ir
jvertinami labiausiai nusipelng darbuotojai padékomis bei dovanomis.
Dar vienas svarbus veiksnys — tinkamas elgesys su darbuotojais. Zmonés neabejingi tam, kaip jie
pasveikinami, priimami, iSklausomi ir pan. Tad galima teigti, kad vadovo elgesys turi jtakos darbuotojy
veiklos rezultatams. Jmonéje nusistovéjusi tradicija, kad jubiliejaus proga darbuotojus sveikina jmonés
vadovybe.

Aisku, atlygis vienas i§ pagrindiniy dalyky, kuris motyvuoja darbuotojus. Skirtingiems
darbuotojams, skirtingose situacijose turi biiti taikomos skirtingos motyvavimo priemonés. Siekiant
padidinti darbuotojy materialiniy motyvavimo priemoniy efektyvuma atskiruose padaliniuose yra
ivesta individuali tam skyriui pritaikyta motyvaciné sistema, pagal kurig iniciatyviis darbuotojai gali
uzsidirbti ,,bonusus®. Taciau tai priklauso nuo darbuotojo rezultaty.

Darbuotojo atlyginimas turi biiti konkurencingas, taciau ji papildo ir kitokie sprendimai,
leidziantys Zmogui darbe jaustis gerai. Jmonéje yra jrengta valgykla, kur darbuotojai gali papietauti ¢ia
pat gaminamo maisto uZ labai patrauklia kaing. Kadangi gamyboje darbuotojai dirba pamainomis ir

jmon¢é yra Siek tiek nutolusi nuo miesto, darbuotojus j darbg veZza jmonés autobusas.
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3 mokymo elementas. Mésos ir paukstienos gaminiy gamybos technologinio proceso
organizavimas AB ,,Vilniaus paukStynas*

3.1. Informaciné - reklaminé medZiaga

AB "Kauno griudai" kartu su AB "Vilniaus pauksStynas" ir AB "KaiSiadoriy
paukstynas" sudaro vieng moderniausiy, ekonimiskai stipriausiy ir didziausiy gamybiniy susivienijimy
Lietuvoje — jmoniy grupe ,,KG Group®.

Paukstininkystés verslag sudaro AB ,KaiSiadoriy paukstynas“ ir AB ,,Vilniaus
paukstynas“ bei joms priklausancios dukterinés jmonés. Nuo 2011 mety pradétas jmoniy valdymo
suvienijimo procesas, siekiant apjungti jmoniy pajégumus, efektyviau valdyti vidinius organizacinius
procesus ir sustiprinti pozicijas rinkoje. Paukstininkystés verslo komercijos funkcijos sukoncentruotos
UAB ,,Rudvila®; naujai jsteigtoje jmon¢je UAB ,,VKP valdymas* dirbantys darbuotojai yra atsakingi
uz paukstyny atitinkamy funkciniy veikly kuravima ir vystyma, atlieka centralizuotus darbus.

AB ,KaiSiadoriy paukstynas“ - 1972 m. jsteigta pauks¢iy auginimo ir viStien0S
perdirbimo jmong, turinti brandzig patirtj, gilias tradicijas ir puoseléjanti lietuviSkumg. Paukstynas
uzima daugiau nei ketvirtadalj Lietuvos paukstienos rinkos, apie 25-30 proc. produkcijos
eksportuojama j uzsienj. ,,KG Group* nare AB ,,KaiSiadoriy paukstynas“ tapo 1996 m.

AB ,Vilniaus paukstynas“ veikla pradéjo 1964 metais. Per veiklos metus sukaupta
didziulé patirtis, brandzios tradicijos ir darbuotojy sumanumas bei profesionalumas padeda jmonei
laikytis tarp Sios rinkos lyderiy. Visi ,,Vilniaus pauksStyno* gaminiai gars¢ja auksSta kokybe ir puikiu
skoniu. Tai patvirtina ir kasmetiniai ,,Vilniaus paukStyno“ gaunami apdovanojimai gaminamai
produkcijai. Prie ,,KG Group* AB ,,Vilniaus paukStynas‘ prisijungé 1997 metais.

AB ,KaiSiadoriy paukStynas® ir AB ,,Vilniaus paukStynas® vardai siejami su giliomis
tradicijomis, brandzia patirtimi, auksSta darbo organizavimo, darbuotojy profesionalumo ir vadovavimo
kulttira, kokybe, gamybos technologijy modernumu.

Sios jmonés kartu su AB ,, Kauno Griidai“ sudaro vieng moderniausiy, ekonomiskai
stipriausiy ir didziausiy gamybiniy susivienijimy Lietuvoje - jmoniy grupe "KG Group".

AB “Vilniaus paukstynas” veiklg pradéjo 1964 metais. Per 45 metus sukaupta didziule
patirtis, brandzios tradicijos ir darbuotojy sumanumas bei profesionalumas ypac sustiprino jmonés
konkurencingumg ir padéjo tapti Sios rinkos lydere.

12 kilometry nuo Vilniaus, Rudaminoje, jsikiirusi bendrové visiSkai atitinka Europos

v —

mikrobiologijos laboratorija, bet ir kvalifikuoti paukstyno specialistai, tod¢l j parduotuves patenkantys
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gaminiai yra itin kruopsciai patikrinti. Puikig kokybe taip pat uztikrina jmonéje jdiegti HACCP, 0BRC
ir ISO 22000 kokybés standartai.

2006 m. buvo iSpléstas imonés Saldytuvy ukis, irengtos atSildymo kameros, pastatytas
naujas Salutiniy produkty perdirbimo cechas. 2008 m. jrengta nauja iSpjaustymo linija, per valanda
iSpjaustanti 6000 vnt. arba daugiau nei 10 tony broileriy.

Kad galima biity mégautis gardziais ir kokybiskais vistienos gaminiais, vi§¢iukai turi bati
auginami puikiomis sglygomis, gauti visaver¢io lesalo bei Silumos, juos turi priziuréti kvalifikuoti
veterinarai. Atsinaujings Vilniaus paukStynas ne tik atitinka visus $iuos reikalavimus, bet ir yra pats
moderniausias Baltijos Salyse.

Naudojant Siuolaikiskg jranga Vilniaus paukStyne
- auginami broileriy tévai ir veisiami broileriai,

- skerdZiami uzauginti boileriai,

- gaminami broileriy mésos gaminiai.

Kiekvieng dieng Vilniaus paukstyno vistos sudeda per 50 tokstanciy kiauSiniy,
inkubatoriuje iSsirita nuo 30 iki 50 tukstanciy visc¢iuky, paruoSiama per 80 tony broileriy mésos ir |
Lietuvos bei kity $aliy prekybos centrus i§vezama daugiau nei 100 rasiy vistienos gaminiy. Sviezia ir
Saldyta, virta ir rikyta paukstiena, desros, desrelés, vyniotiniai, jvairlis pusgaminiai ir $aslykai — Visi
Vilniaus pauksStyno gaminiai gars¢ja auksta kokybe ir puikiu skoniu. Bendrovés mety apyvarta virSija
150 milijony lity.

Apdovanojimai

1999 m. AB Vilniaus paukstynas parodoje ,,Rinkis preke lietuviska™ apdovanota aukso medaliu.

2000 m. AB Vilniaus paukstynas parodoje ,,Lietuviskos prekés 2000 apdovanota aukso medaliu.
2006 m. AB Vilniaus paukStynas gaminys ,,ISkylautojy kepsnys™ pelné konkurso ,,Lietuvos mety
gaminys 2006 sidabro medalj.

2007 m. AB Vilniaus pauks$tynas uz karStai rukytas deSreles ,,Skanutés® apdovanota konkurso
,Lietuvos mety gaminys 2007 aukso medaliu.

2008 m. AB Vilniaus paukstynui uz raudonojo vyno marinato naudojima vis¢iukams broileriams
Kepti jteiktas konkurso ,,Lietuvos mety gaminys 2008 aukso medalis.

2009 m. AB Vilniaus paukstynui uz $viezig vis¢iuka broileri konkurse ,,Lietuvos mety gaminys 2009 "
jteiktas aukso medalis.

2010 m. gruodzio meénes] konkurse ,Lietuvos mety gaminys 2010 AB "Vilniaus paukS$tynas'

gaminamas "Tradicinis vi§¢iukas broileris griliui" jvertintas aukso medaliu.
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AB Vilniaus paukstynas priklauso KG jmoniy grupei. Sia grupe sudaro AB "Kauno
Gridai", AB Vilniaus paukstynas, AB "KaiSiadoriy paukstynas".
Naujienos
2012-07-25 - ,,KG Group* penktadaliu padidino apyvarta ir investuoja j paukstininkystés plétra.
2012-06-22 - AB ,,Vilniaus paukstynas‘ suteiktas ,,Lietuvos mety eksportuotojo — 2011 vardas.
Pagrindinés rinkos, didZiausi pasiekimai

,»KG Group* veiklos partneriai — didziausi paukstienos augintojai, zemés tkio bendroves,
kepyklos, prekybos centrai visoje Lietuvoje, taip pat Vakary ir Ryty Europoje. Produkcija yra
eksportuojama j daugiau nei 20 Saliy: Rusija, Baltarusija, Baltijos Salis, Lenkija, Anglija, Airija, Izraelj,
Prancuzija, Graikija, Maltg, Tadzikistang, Gang ir kt.
Dide¢jantys kasdieniai poreikiai vercia grup¢ augti ir pléstis. Kasmet yra investuojama j ZmogiSkuosius
iSteklius, verslo plétra, technologijas, vykdoma socialiai atsakinga veikla.
Kasmet jmoniy grupés veikla ar atskiri produktai yra jvertinami aukso medaliais ar titulais:
2009 m. Lietuvos pramoninky konfederacija apdovanojo Kauno griidy jmoniy grupe ,,KG Group*
garbingu ,,Sékmingai dirbancios jmonés* titulu.

2009 m. Lietuvos pramoninky konfederacija uz aktyvig verslo plétra ,,KG Group*
vadovui Tautvydui Barsc¢iui jteiké Petro VileiSio Aukso medalj ir skulptiirinj portreta.

2010 m. Lietuvos pramoninky konfederacija pripazino ,,KG Group® ,,Lietuvos mety
eksportuotoju 2009
Darbo organizavimas

Darbo pradzia ,,KG Group® jmonése prasideda jprastiniu privalomu darbo dokumenty
tvarkymu. Darbuotojas pirmg darbo dieng turi pateikti savo asmens dokumentg, medicining pazyma,
Sodros pazyméjima, dvi fotonuotraukas, banko saskaita bei visus savo kvalifikacija jrodancius
dokumentus.

Vadovaujantis LR darbo kodeksu, su priimamu darbuotoju sudaroma darbo sutartis, kuri
yra registruojama LR Vyriausybés nustatyta tvarka Darbo sutarCiy registracijos Zurnale. Atsakinga-

personalo tarnyba.
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Pirmos darbuotojo darbo dienos pradzioje darbuotojui jteikiamas darbo pazyméjimas ir
antras darbo sutarties egzempliorius. Darbuotojas pasiraso Darbo sutarCiy registracijos zurnale ir
darbuotojy darbo pazyméjimy registravimo Zurnale. Atsakinga- personalo tarnyba.

Naujas darbuotojas supazindinimas su jmonés vidaus darbo tvarka bei jmongje
galiojancia kolektyvine sutartimi. Atsakinga- personalo tarnyba.

Naujas darbuotojas supazindinamas su jvadine darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija
ir pasiraso Jvadinio saugos darbe instruktavimo Zurnale. Atsakinga — darbuotojy saugos ir sveikatos
tarnybos specialisté/as.

Naujas darbuotojas instruktuojamas apie darby saugg darbo vietoje. Darbuotojas pasiraso
instruktavimo darbo vietoje zurnale. Atsakingas — tiesioginis vadovas.

Naujas darbuotojas, jei tai butina, pasiraSo jsipareigojimg saugoti asmens duomeny
paslaptj. Atsakinga — personalo tarnyba.

Naujas darbuotojas supazindinamas pasiraSytinai su bendrovés komerciniy paslapciy
sarasu. Atsakinga — personalo tarnyba.

Jei bitina, su nauju darbuotoju pasiraSoma sutartis dél darbuotojy visiskos materialinés
atsakomybés arba sutartis dél darbuotojy kolektyvo (brigados) visiSkos materialinés atsakomybes.
Atsakingi — jgalioti asmenys jmonése.

Supazindinimas su darbo vieta ir jmone

Personalo darbuotojas pirmaja darbo dieng supazindina nauja darbuotojg su:

e Jmong¢s organizacine ir funkcine struktiira, organizacine kultura;

e pagrindine jmonés veikla, teikiamomis paslaugomis, jmonés misija;

e imongje galiojancia ir skyriuje taikoma skatinimo sistema;

e mobiliyjy telefony naudojimo ir iSskai¢iavimo uz nustatyty limity virSijimg tvarka;

e informacija i§ ,,KG Group* darbo vadovo.

Personalo tarnyba organizuoja Naujoky dienas, kuriy tikslas naujai priimtiems darbuotojams
pristatyti KG jmoniy grupe, supaZindinti su jmonés vertybémis, kultira ir vidaus tvarka. To paties
susitikimo metu tikimasi grjztamojo rys$io i§ naujy darbuotojy, apie tai, kaip jie jauciasi, kokias mato
taisytinas vietas darby organizavime.

Vilniaus paukStyne naujoky diena vyksta prieSpaskutinj ménesio ketvirtadienj, 13-14 val.,
Kaisiadoriy paukstyne- paskutinj ménesio penktadienj 14-15 val., Kauno Gruduose- paskutinis

meénesio tre¢iadienis nuo 14-15 val.
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Kiekvienu konkreCiu atveju apie susirinkimg yra informuojami tiesioginiai naujai priimty
darbuotojy vadovai.

Personalo skyriaus atsakingas darbuotojas iSsiuncia vidinj prane$img apie naujai priimtg arba
pakeitus] pareigas darbuotojg visiems jmonés darbuotojams. Apie jmonés skyriy/tarnyby/versly
vadovaujancius darbuotojus vidinis praneSimas siunciamas ir dukteriniy skyriy personalo skyriams ir
tarnyby vadovams.

Padalinio vadovas arba kuratorius (savaités bégyje) supazindina nauja darbuotojg su:

e padalinio funkcijomis ir struktiira, su darbuotojais;

e darbo tvarka skyriuje;

e konkreciomis darbuotojo funkcijomis, teisémis, pareigomis ir atsakomybémis;

e paskiria kuratoriy;

e darbuotojais, kuriy pagalbos pirmosiomis darbo dienomis gali prireikti naujam darbuotojui;

e darbo vietoje naudojama programine jranga;

e imonés kokybés politika ir tikslais;

o reikalingais Zinoti patalpy apsauginés signalizacijos kodais, jteikia reikalingus patalpy raktus.

Tiesioginis vadovas Kkartu su personalo vadovu pagal naujo darbuotojo darbo specifikg ir poreikj
organizuoja apsilankyma gamybiniuose padaliniuose ar grupés jmonése.

Bandomasis laikotarpis ir keliami tikslai

Nauji darbuotojai pritmami } darbg taikant trijy ménesiy bandomajj laikotarp; arba pagal
terminuotg darbo sutart]. Vadovams ir specialistams per pirmuosius tris ménesius keliami individualis
tikslai, kurie yra derinami su tiesioginiu vadovu, tvirtinami bei vertinami.

Naujo darbuotojo bandomojo laikotarpio tikslai yra rastu suderinami su tiesioginiu
vadovu ne veliau kaip per pirmas dvi savaites nuo darbo pradzios. Per ménes;j laiko naujas darbuotojas
turi sudaryti savo darby plang, atliekamy funkcijy sarasa, taip pat kaip planuojami darbai jsilies ]
skyriaus/ verslo atliekamas funkcijas.

Bandomojo laikotarpio vertinimo tikslas- jsitikinti, ar naujas darbuotojas supranta
atlieckama darbg ir jsivertinti naujo darbuotojo darbo rezultatus.

Bandomojo laikotarpio vertinimas vyksta organizuojant tiesioginio vadovo arba
kuratoriaus susitikimus su nauju darbuotoju, aptariama kaip sekasi siekti iskelty bandomojo laikotarpio
tiksly.

Likus vienai savaitei iki bandomojo laikotarpio pabaigos kuratorius arba tiesioginis

vadovas organizuoja galutinj susitikimg su darbuotoju ir priima sprendimg dél bandomojo laikotarpio
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rezultaty vertinimo bei uzpildo i$sikelty tiksly forma. Si forma su galutiniais vertinimais yra pateikiama
personalo tarnybai ir saugoma darbuotojo asmens byloje.

Bandomojo laikotarpio pabaigoje naujai atéjes darbuotojas laiko testus, esancius e-Ziniy
virtualiame centre. Mokomoji medziaga apima pagrindinius jmonés dalykus, apraSytus ,,KG Group*
vadove.

Testavimo E-ziniy centre tvarkomis biitina vadovautis taip, kaip nurodyta originaliuose
patvirtintuose dokumentuose.

Naujam darbuotojui sékmingai uzbaigus bandomajj laikotarpj, jo darbo sutartis ir jo darbo
uzmokestis gali buti perzitiréti.

Jei kuratoriaus ar tiesioginio vadovo pateiktoje bandomojo laikotarpio vertinimo formoje
atsispindi neigiamas naujo darbuotojo darbo vertinimas tiesioginis vadovas ne véliau kaip 4 dienos
prie§ pasibaigiant bandomajam laikotarpiui informuoja personalo tarnybg ir priima sprendimg dél
darbuotojo ugdymo arba atleidimo i8 pareigy.

Démesys, skirtas naujam darbuotojui, paprastai atsiperka darbuotojy lojalumu
kompanijai, didesne vidine motyvacija dirbti ir siekti rezultaty.

Nereikia pamirsti, kad nauji darbuotojai, atéj¢ | organizacija gali suteikti vertingos
informacijos, jei jiems suteikiama tokia galimybe. Biitent nauji darbuotojai gali paZiiiréti j organizacija
ir tvarka joje "i$ Salies" ir jdiegti kitg teigiamg patirt], jgyta ankstesnése darbovietése. Jausdamas, kad |
jo nuomong jsiklausoma, darbuotojas jaus didesnj aksting aktyviai dirbti.

Imoniy grupés valdymo sistema

Sukurtas bendros jmoniy grupés valdymo tarnybos su atitinkamomis pareigybémis.
,,KG Group* vadovas
,,KG Group* vykdomasis direktorius
,»KG Group* Personalo tarnyba
,KG Group* Organizacijos vystymo tarnyba
,»KG Group* Pirkimy tarnyba
,»,KG Group* Vidaus audito tarnyba
Artimiausiu metu bus jkurtos Sios jmoniy grupés mastu dirbancios tarnybos:
,»KG Group® IT tarnyba
,,KG Group* Izdo ir apskaitos tarnyba
,KG Group* Ekonomingés analizés tarnyba

,»KG Group* Rinkodaros tarnyba
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,,KG Group* Teisiné tarnyba

,»KG Group* kompetencijy centai

2011 metais jsteigti sekantys Kompetencijy centrai, kuriais siekiama ugdyti reikiamas darbuotojy
kompetencijas ir i§laikyti jas atitinkamame lygmenyje:

Pardavimy infrastruktiros kompetencijy centras;

Technologiniy kompetencijy centras;

Strateginio planavimo ir procesy valdymo kompetencijy vystymo centras.

Igyvendinant technologiniy kompetencijy projekta ruoSiamasi didziausig démesj skirti produkty
tobulinimui, naujy produkty kiirimui, gamybos modernizavimui bei tobulinimui.

Visose jmoniy grupei priklausanciose jmonése dirba apie 3000 darbuotojy.

AB “Vilniaus paukStynas” organizacinés struktiiros principiné schema nuo 2012-05-02

(Generalinis (-e)
direktorius (-&)
Pau_k%c'iq \Veterinaril [Paukétien a|I:I1:iI1iI.] kI'(n:l y;’e_s ec nihns Persnnha o Finanhsq Apsaugos
auginimo jos os untrnhes tarnyba Logistikos tarnyba Teisés T tarnyba taryba tarnyba
tarnyba tarnyba perdirbim tarnyba Technikos| tarnyba Personalo tarnyba \Vyriausiasis Apsaugos
\Veterinarij otarnyba| | tarnyba || kokyhes | |direktoriu tarnybos (-ioji) vadovas
s Paukitien SGP kontrolés 5 vadovas(- ) ini
. -8 .
tarnybos 0s tarnyhos | | vadovas endras é Kompiute
perdirbim vadovas g Transporto rizuoty
vadovas dministr] i automatil
Broileriy o vdovas algykla acinis skyrius 1 kos Grynyjy
auginimo tilizacijo skyrius . pinigy
cechas s cechas i sl S|ste!m[ surinkimo
Svietios Produk_cuo skyrius !
mésos sandéliy skyrius
Paukstid3 | lali Kikio skyriug
iy cechas Organini dafis
ruosimo u trady Py— Togistkos
grandis sandeélis e kait
skyrius 0 tikis apskaitos
Veisliniy Mésos skyrius
pauks iy gaminiy .
! cechasl cechas Energeti Taros
kos ruosimo
skyrius grandis
Inkul)lacijos Mésos
cechas i
)usga:mn Mechani
y cechas kos
bruskinink {technol
;la::lalllilllln su Kanitarijos oginés
! ¥ -higienos Irangos
skyrius Jskyrius
Butrimaoniy
padalinys
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3.2. Imonés produkcijos asortimentas

!ﬂ » Atvésinta/Saldyta

Marinuoti gaminiai

Virti rukyti gaminiai

Atvésinta/Saldyta produkcija

Vis¢iukas broileris

Viséiuko broilerio kulSelés Visciuko brolerio blauzdelés


http://www.paukstynas.lt/?s_id=25&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=117&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=118&lang=lt

Visciuko broilerio Slaunelés

(&

Vis¢iuky broileriy rinkinys

Vis¢iuko broilerio skilviai

i oF A
gt
L 3

Visciuko broilerio sparnai

Visc¢iuko broilerio kepenélés

Visciuku broileriy Sirdys

4 A

Greitai suSaldyta viS¢iuko broilerio filé

Greitai susaldytos vis¢iuko broilerio blauzdelés
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http://www.paukstynas.lt/?s_id=49&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=50&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=176&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=51&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=52&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=194&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=262&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=283&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=284&lang=lt

Greitai suSaldyti vi$¢iuko broilerio ketvir¢iai

Marinuoti gaminiai

Grill produkcija

Produkcija kepimui

Virti rukyti gaminiai
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http://www.paukstynas.lt/?s_id=285&lang=lt
http://www.paukstynas.lt/?s_id=286&lang=lt
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http://www.paukstynas.lt/?s_id=161&lang=lt

Virtos deSros:

1. Virta pieniSka Vistycio desra a. r.
Virta desra ,, Tigriukas* a. r.
Virta Skalsioji desra 2. r.

Virta desra ,,Rinkis®“ 2. r.
Virta Vistycio desra 1. r.
Virta desra 2. r.

Virta Daktariska desra a. r.

Virta Mégéjy vistienos desra 2. r.

© oo N o g bk~ D

Virta vistienos Sumustiniy desra 1. r.

[EEN
o

. Virta vistienos desra ,,Vilnelé*“ 1. r.
Virtos deSrelés ir sardelés, kepamosios deSrelés:
1. Virtos Vistycio sardelés a. r.

Virtos desrelés ,,Rinkis“ 2. r.
Virtos pieniskos VistyCio desrelés a. r.
Virtos desrelés ,, Tigriukas® a. r.
Virtos pieniskos Klaipédos desrelés a. r.
Virtos desrelés ,,MINI Tigriukas a. r.
Virtos VistycCio desreles .1 1.
Virtos desrelés 2. r.
Virtos desrainiy desrelées HOT DOG 1. r.

. Virtos deSrainiy desrelés su suriu HOT DOG 1. r.

© © N o gk~ w DN

N
= O

. Virtos kepamosios desrelés a. r.

[EEN
N

. Virtos kepamosios desrelés su zolelémis a. r.

[EEN
w

. Virtos kepamosios desrelés su siiriu a. 1.

[N
SN

. ,,Kasdieninés*‘ virtos vistienos sardelés 1. r.

[EN
a1

. Virtos geros vistienos desrelés 1. 1.

[EEN
(op)

. Virtos Seimos desrelés 1. r.
17. Virtos vistienos desrelés ,,Vilnelé“ 1. 1.
Virtos kepeninés deSros, virti kepeniniai paStetai:
1. Virta vistienos kepeniné desra 1. r.

2. Virtas pastetas ,,Cento 1. r.
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3. Virtas pastetas ,, Tigriukas 1. r.
Virti gabaliniai gaminiai, virti forminiai kumpiai:
1. Virtas viStienos kumpis a. r.
2. Virta vistienos kumpiné desra 1. r.
3. Virtas Vistycio vistienos kumpiné desra 2. r.
Virti vyniotiniai, virta forminé mésa:
1. Virtas Auksinis kumpelis a. r.
2. Virtas Silo kumpelis 1. r.
Virti slégtainiai:
1. Virtas Skalsusis slégtainis 2. r.
Karstai rikytos desros ir desrelés:
1. Karstai rikytos ,,Kolumbo* desrelés a. r.
Karstai riikkytos desrelés su vistiena ,,N Zenklo* 1. r.
Karstai rikytos Vistycio desrelés 1. r.
Karstai rukytos desrelés IKI a. r.
Karstai rikytos gurmaniSkos Vistyc¢io desrelés a. r.
Karstai rikkytos desrelés ,,Skanuteés 1. r.
Karstai riikkytos vistienos desrelés 1. r.

Karstai ritkytos desrelés 2. r.

© 0 N o g bk~ DN

Karstai riikytas vistienos servelatas a. r.

10. Karstai riikyta desra su vistiena ,,N zenklo* 1. r.

11. Karstai rikyta desra 2. r.

12. Karstai rikyta kaimiska vistienos desra 1. 1.
Karstai rukyti vyniotiniai, kepta mésa:

1. Keptos vistienos lazdelés ,,Kazkas nepaprasto® 1. r.
Karstai riukyti forminiai kumpiai:

1. Karstai rukyta Sostinés delikatesiné fil¢ a. r.

Gaminant visus gaminius vadovaujamasi tik LST 1919 standartu.
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Zygio produkty linija
KODEL VISTIENA?

Anot dietology:

— tai ,,lengva“, virskinimo neapsunkinanti ir nekaloringa mésa;

Vistienoje yra net iki 40 proc. maziau riebaly, nei kiaulienoje. Vistienos riebalai - tai
organizmui reikalingos, lengvai vir§kinamos nesociosios rugstys;

— viStienoje gausu vitaminy ir mineraly;

Visty kepen¢lése randama nemazai vitaminy A, Bl, B2, B6, folio rugsties. Visty
skrandziuose, kriitinélése daugiau randama baltymy, Slaunelése ir sparneliuose - sociyjy riebaly
rugscéiy, o blauzdelése - nesociyjy. Visty kakliukai pasizymi cinko gausa, o skrandziuose, Slaunelése
bei sparneliuose yra daug magnio.

— vienas geriausiy pilnaverciy baltymy Saltinis;
Jeigu kiaulienoje yra 10 - 15 proc. baltymuy, tai vistienos sudétyje jy yra 20 - 23 proc.
— greitai ir lengvai paruo$iama.
www.manosveikata.lt , www.wikipedia.org, wwwe.straipsniai.lt/paukstiena
Poreikiai viStienai 1
Auga vistienos vartojimas. Tai jrodo atlikti tyrimai:
* Remiantis Europoje ir pasaulyje atliktais tyrimais, nuo 2000 m. paukstienos suvartojimas
stabiliai auga. Prognozuojama, kad iki 2020 m. viStienos suvartojimas iSaugs iki 50 proc.;
* 2011 m."TNS LT " atlikto vartotojy tyrimo duomenimis, i§ §vieZios mésos vartotojy:
— 49 proc. svarbiausia mésa laiko viStieng ir teigia, kad tai yra jy daZniausiai perkama
Sviezia mésa;
— 41 proc. - taip teigia apie kiaulieng
— 4 proc. - apie kalakutieng
— 3 proc. - apie jautieng
— 1 proc. - verSieng
— 2 proc. - zuvj
Paklausti nuomonés apie Sviezios mésos tendencijas, vistienai ir kalakutienai pirkéjai prognozuoja
pozicijos stipréjima ateityje, o verSiena, nors Siandien ir turi potencialg augimui, ateityje nesuvokiama,

kaip potencialiai stiprésianti.
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Auga vistienos vartojimas

Poreikiai viStienai 2

Paukstienos suvartojimas
Europoje
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Paukstienos suvartojimas

== Afrika

=== Amerika
Azija

e EUropa

=== Pasaulis

Poreikiai viStienai 3

Trends — Per capita consumption

Per capita meat supply for group of 8 EU countries - Germany, France,
Italy, Spain, UK, Netherlands, Hungary, Finland - in g/capita/day

Poultry meat
m Pigmeat

Mutton & goat meat
m Other meat

= Bovine meat

@ Universitat Bremen

Source: FAO.

Europoje auga paukstienos suvartojimas kiaulienos saskaita
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Poreikiai viStienai 4
Vartotojuy likesciai

LENGVABUDISKUMO SEGMENTAS ATRADIMO SEGMENTAS

; ) Turi biti kazkas nepaprasto ir originalaus:
ir skaniam P " i P

5 - vistiena: nejp onial ar deriniai, priimtina
da svarbu. Paciy

Iytil

KLASIKOS SEGMENTAS

azZintos kokybés. Paprastai

ilé, gryna ki

[vairiapusis it :
P inant vertingasias m

ms tam atvejui, jei nespéjo

pagaminti

Poreikiai viStienai 5

* Populiar¢ja vistienos patickalai, maisto ruoSimas namuose, daugéja zurnaly, knygy maisto
gaminimo temomis.

Daugéja patiekaly i8 vistienos restoranuose

Vistienos patiekaly receptai internete

Zurnalai ,,Virtuvé Nuo iki®, ,,Druska ir pipirai, ,,Geras skonis®,

»Maisto gidas®,

»Kvie€iu prie stalo®, ,,Paragaukite ,,Virtuvés paslaptys"

http://maistogidas.It/restoranas-sonnets/vistienos-suktinukas-su-idaru-ir-rissoto/?p=blog_41
http://www.takeway. It/

http://www.mamosreceptai.lt/receptai/sveika-vistiena.html
http://sveikata.diena.lt/It/naujienos/receptai/darzoviu-salotos-su-kepinta-vi-tiena-414035
http://www.gaspadine.lt/patiekalu-
paieska/VI1%C5%A0TIENOS+KR%C5%AATIN%C4%96L%C4%96
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Zygio“ produkty linijos pristatymas Lietuvos rinkoje!

’lll\’l{A ARMIJAI
IR CIVILIAMS!

»Zygio“ produkty linija
Kitokia vistiena, skirta tikram zygiui!
Tai iskyly meto linija — tikra ZYGIO dvasia,
i$siskirianti savo originaliu dizainu, pavadinimu,
Stukiu, auksta produkty kokybe.
Stkis: Vitiena, tinka armijai ir civiliams!
TG — vartotojai, mégstantys pramogas ir

laisvalaikj leisti gamtoje.

,,Zygio* produkty linija
Augantys vistienos poreikiai rinkoje — uztikrintos pajamos
Kokybiska produkcija - A.r.ir L. r.
Produkty linijg sudaro populiariausios (pirkéjy tarpe)
pozicijos, kurios idealios iskylai.

Patogi ir saugi pakuoté¢ keliongje.
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Nr.

Parinktos tinkamos porcijos — dviems Zmonéms
arba keliems kartams.

ISskirtinumas ir puikus matomumas lentynoje
tarp mésos gamintojy.

Patogiai ir greitai paruo§iami gaminiai.
Konkurencingos kainos.

»Zygio* produkty linijos asortimentas

Brandas Produktas
Zygio K/r desrelés, vakuumas 280g, a. r.
Zygio K/r $launeliy mésa (250-300g) a. r.
Zygio K. r. viStienos daliy rinkinys
Zygio PieniSkos desrelés, vakuumas 300g, a. r.
Zygio Virta daktariska desra 400g, a. .
Zygio Kebabas (280-300g) Ir.
Zygio Pipirinis vistienos $aslykas

Pastaba

Fiksuoto
SVOrio

produktas

Fiksuoto
svorio
produktas
Fiksuoto
svorio

produktas
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Kasdienés produkty linija

\©

Vilniaus

KASDIENES

KATRU DIENU

»Kasdienés* produkty linija

',’

Paprasty bet neprasty produkty linija!”” — produkty krepselj sudaro kasdienio vartojimo
populiariausios pozicijos.
Siai linijai sukurta universali etiketé: ,,Katru Dienu® —

,,Kasdienés“ — ,,K 3aBrpaky*, tinkanti LT, LV, RU rinkoms.

Stukis: Skanu, paprasta ir kiekvienai dienai! KASDIENES

KATRU DIENU

TG - vidutiniy ir Zemesniy pajamy pirkéjui.

Produkty linijg sudaro populiariausios kiekvienos dienos vartojimo pozicijos.

Parinktos patogios porcijos — dviems Zmonéms arba keliems kartams.
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» ISsiskiriantis dizainas, matomumas lentynoje tarp mésos gamintojy.
* Dauguma Kasdienés linijos produkty yra fiksuoto svorio.

» Patogi ir saugi pakuoteé.

» Konkurecingos kainos.

“Kasdienés“produkty linijos asortimentas

. Produktas

Svoris kg | Galiojimas

"Kasdlenes karstai rikytos desrelés Il r., fiksas 0,5 12d.
"Kasdlenes virtos vistienos desrelés Il r., fiksas 0,8 12d.
"Kasdienés" vistienos virta desra I r., fiksas 1 30d.
"Kasdienés" vistienos virta desra I r., fiksas 0,4 30d.
"Kasdienés" vistienos kepeniné desra I r., fiksas 0,15 10d.

"Kasdienés" karstai riikyta kaimiska vistienos Ir., ne

) ~0,5-0,7 12d.
desra fiksas
Ir., ne

"Kasdienés" vistienos vyniotinis ) ~0,35 12d.
7 fiksas
Ir., ne

"Kasdienés" vistienos kepeniné desra ) ~0,5 9d.
fiksas

n "Kasdienés" vistienos desrelés - ~0,65 6d.

Ilr., ne
"Kasdienés" kepta vistienos "duona" ) ~0,3 7d.
10 fiksas

www.kggroup.eu



3.3. Gaminamy gaminiy technologinés schemos

Virtos desros

PAKOPA

PASTABA/PAGALBINIAI
PROCESAI

1. ZALIAVOS GAVIMAS

U

2. MAISYMAS, KUTERAVIMAS SVT (f)

\J

3. KIMSIMAS

\J

4. APKEPINIMAS, VIRIMAS, SVT5B

\J

5. ATVESINIMAS KT6B

\

6. SVERIMAS

Pagal svérimo ziniarascius.

Ingredientai, priedai, ledas (pagal

receptiiras).

Pagal technologines instrukcijas.

Temperatiira gaminio viduje 72°C
(registracija— VSP 11 — VRGC —

F07 formos Zurnale).

Vandens dusas 10 — 15 min, po to
atSaldymas kameroje iki +10°C
produkto viduje (jrasai — VSP 11
—VRGC - F 19 formos zurnale).

Aplinkos temperatiira iki +12°C
(registracija— VSP 11 — VRGC —

F11 formos zurnale).
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\J

7. ETIKECIU UZDEJIMAS

\

8. SAUGOJIMAS KT10B

\

9. ISSIUNTIMAS

Virtos desrelés ir sardelés, kepamosios deSrelés

« Etike¢iy panaudojimas.

Prie (0°C) — (+6°C) aplinkos
temp., drégmé — 70 — 85 %
(registracija — VSP 11 — VRGS -

F15 formos zurnale).

Produkcija realizuojama laikymo
temperattroje: (0°C ) — (+6°C)

(imon¢je iki 1/3 realizacijos laiko).

PAKOPA

PASTABA

1. ZALIAVOS GAVIMAS

\

2. SMULKINIMAS IR MALIMAS SVT (f)

\

3. MAISYMAS, KUTERAVIMAS SVT (f)

\

4. KIMSIMAS

Pagal svérimo Ziniarascius.

Pagal technologines instrukcijas.

Ingredientai, priedai, ledas (pagal

receptiiras).

Pagal technologines instrukcijas.
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\

5. APKEPINIMAS, VIRIMAS, RUKYMAS SVT 5B Temperatiira gaminio viduje 72°C
(registracija— VSP 11 — VRGC —

F07 formos zurnale).

2
6. ATVESINIMAS KT6B « Vandens dusas 10 — 15min, po to
atSaldymas kameroje iki +10°C
produkto viduje (jrasai — VSP 11-
VRGC-F 19 formos zurnale).
2
7. SVERIMAS Aplinkos temperatiira iki +12°C
(registracija— VSP 11 — VRGC —
F11 formos zurnale).
2
8. FASAVIMAS « Fasavimo medziagy
panaudojimas.
2
9. ETIKECIU UZDEJIMAS « Etike¢iy panaudojimas.
2
10. SAUGOJIMAS KT10B Prie (0°C) — (+6°C) aplinkos temp.,

drégmé — 70 — 85 % (registracija —
VSP 11 — VRGS - F15 formos

zurnale).




11. ISSTUNTIMAS

Produkcija realizuojama laikymo
temperatiiroje: (0°C ) — (+6°C)

Virti gabaliniai gaminiai ir forminiai kumpiai

(ijmong¢je iki 1/3 realizacijos laiko).

PAKOPA

PASTABA

1. ZALIAVOS GAVIMAS

{

2. MASAZAVIMAS ARBA MAISYMAS

\

3. FORMAVIMAS

\

4. APKEPINIMAS, VIRIMAS SVT4B

\

5. ATVESINIMAS KT5B

\

6. SVERIMAS

Pagal svérimo Ziniarascius.

« Ingredientai, priedai, laSiniai, ledas.

Pagal technologines instrukcijas.

Pagal technologines instrukcijas.

Temperatiira gaminio viduje 72°C
(registracija - VSP 11-VRGC-F07

formos Zurnale).

AtSaldymas kameroje iki +10°C
produkto viduje (jrasai - VSP 11-
VRGC-F 19 formos Zurnale).

Aplinkos temperatiira iki +12°C
(registracija - VSP 11-VRGC-F11
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formos Zurnale).

2
7. ETIKECIU UZDEJIMAS Etike¢iy panaudojimas.
2
8. SAUGOJIMAS KT8B Prie (0°C) — (+6°C) aplinkos temp.,

drégmé — 70 — 85 % (registracija —
VSP 11-VRGS-F15 formos zurnale).

2

9. ISSTUNTIMAS Produkcija realizuojama laikymo

temperattroje: (0°C ) — (+6°C)

(imong¢je iki 1/3 realizacijos laiko).

Virti vyniotiniai, virta forminé mésa

PAKOPA PASTABA
1. ZALIAVOS GAVIMAS Pagal svérimo Ziniarascius.
)
2. MASAZAVIMAS « Ingredientai, priedai, ledas. Pagal
technologines instrukcijas.

2
3. KIMSIMAS Pagal technologines instrukcijas.
2
4. VIRIMAS SVT4B Temperatiira gaminio viduje 72°C
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\

5. ATVESINIMAS KT5B

{

6. SVERIMAS

\

7. ETIKECIU UZDEJIMAS

2

8. SAUGOJIMAS KT8B

2

9. ISSIUNTIMAS

(registracija - VSP 11-VRGC-F07

formos zurnale).

AsSaldymas kameroje iki +10°C
produkto viduje (jrasai - VSP 11-
VRGC-F 19 formos Zurnale).

Aplinkos temperatira iki +12°C
(registracija - VSP 11-VRGC-F11

formos Zurnale).

Etikeciy panaudojimas.

Prie (0°C) — (+6°C) aplinkos temp.,
drégmé — 70 — 85 % (registracija —
VSP 11-VRGS-F15 formos Zurnale).

Produkcija realizuojama laikymo
temperatiiroje: (0°C ) — (+6°C)

(i1mong¢je iki 1/3 realizacijos laiko).
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Virti slegtainiai

PAKOPA

PASTABA

1. ZALIAVOS GAVIMAS

\

2. KUTERAVIMAS

\

3. KIMSIMAS

{

4. VIRIMAS SVT4B

\

5. SLEGIMAS IR ATVESINIMAS KT5B

\

6. SVERIMAS

\

7. ETIKECIU UZDEJIMAS

Pagal svérimo ziniarasc¢ius.

Ingredientai, priedai, ledas (pagal

receptiras).

Pagal technologines instrukcijas.

Temperatiira gaminio viduje 72°C
(registracija - VSP 11-VRGC-F07

formos Zurnale).

AtSaldymas kameroje iki +10°C
produkto viduje (jrasai — VSP 11 —
VRGC-F 19 formos Zurnale).

Aplinkos temperatiira iki +12°C
(registracija— VSP 11-VRGC-F11

formos Zurnale).

Etikeciy panaudojimas.
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\

8. SAUGOJIMAS KT8B

2

9. ISSIUNTIMAS

Karstai riukytos desros ir desrelés

Prie (0°C) — (+6°C) aplinkos temp.,
drégmé — 70 — 85 % (registracija —
VSP 11-VRGS-F15 formos zurnale).

Produkcija realizuojama laikymo
temperatiroje: (0°C ) — (+6°C)

(imon¢je iki 1/3 realizacijos laiko).

PAKOPA

PASTABA

1. ZALIAVOS GAVIMAS

2

2. SMULKINIMAS, MALIMAS SVT (f)

\

3. KUTERAVIMAS, MAISYMAS SVT (f)

\

4. KIMSIMAS

\

5. APKEPINIMAS, VIRIMAS, RUKYMAS SVT5B

Pagal svérimo Ziniarascius.

Pagal technologines instrukcijas.

Ingredientai, priedai, laSiniai, siiris,
ledas. Pagal technologines

instrukcijas.

Pagal technologines instrukcijas.

Temperatiira gaminio viduje 72°C

(registracija— VSP 11 — VRGC —
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\

6. ATVESINIMAS KT6B

{

7. SVERIMAS

\

8. FASAVIMAS

2

9. ETIKECIU UZDEJIMAS

\

10. SAUGOJIMAS KT10B

\

11. ISSTUNTIMAS

F07 formos zurnale).

Vandens dusas 10-15min, po to
atSaldymas kameroje iki +10°C
produkto viduje (jrasai — VSP 11 —
VRGC - F 19 formos zurnale).

Aplinkos temperatira iki +12°C
(registracija— VSP 11 — VRGC —

F11 formos Zurnale).

Fasavimo medziagy panaudojimas.

Etike¢iy panaudojimas.

Prie (0°C) — (+6°C) aplinkos temp.,
drégmé — 70 — 85 % (registracija —

VSP 11 — VRGS - F15 formos

zurnale).

Produkcija realizuojama laikymo

temperatiiroje: (0°C ) — (+6°C)

(i1mong¢je iki 1/3 realizacijos laiko).
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Karstai rukyti vyniotiniai, kepta mésa

PAKOPA

PASTABA

1. ZALIAVOS GAVIMAS

\

2. MASAZAVIMAS ARBA MAISYMAS,
KUTERAVIMAS

\

3. FORMAVIMAS

2

4. APKEPINIMAS, VIRIMAS, RUKYMAS SVT4B

\

5. ATVESINIMAS KT5B

\

6. SVERIMAS

Pagal svérimo ziniarasc¢ius.

Ingredientai, priedai, lasiniai,

ledas.

Pagal technologines instrukcijas.

Pagal technologines instrukcijas.

Temperatiira gaminio viduje 72°C
(registracija— VSP 11 — VRGC —

F07 formos zurnale).

AtSaldymas kameroje iki +10°C
produkto viduje (jrasai - VSP 11 —
VRGC - F 19 formos zurnale).

Aplinkos temperatiira iki +12°C
(registracija - VSP 11 — VRGC —

F11 formos Zurnale).
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7. ETIKECIU UZDEJIMAS Pakavimo medziagy, etikeciy
panaudojimas.
2
8. SAUGOJIMAS KT8B Prie (0°C) — (+6 °C) aplinkos
temp., drégmé — 70 — 85 %
(registracija— VSP 11 — VRGS —
F15 formos zurnale).
2
9. ISSTUNTIMAS Produkcija realizuojama laikymo

temperattroje: (0°C ) — (+6°C)

(ijmongje iki 1/3 realizacijos

laiko).
Karstai rukyti forminiai kumpiai
PAKOPA PASTABA
1. ZALIAVOS GAVIMAS Pagal sveérimo ziniarascius.
2
2. MASAZAVIMAS ARBA MAISYMAS « Ingredientai, priedai, lasiniai, ledas.

Pagal technologines instrukcijas.
2

3. FORMAVIMAS Pagal technologines instrukcijas.
2

104



4. APKEPINIMAS, VIRIMAS, RUKYMAS SVT4B

\

5. ATVESINIMAS KT5B

\

6. SVERIMAS

\

7. ETIKECIU UZDEJIMAS

\

8. SAUGOJIMAS KT8B

\

9. ISSIUNTIMAS

Temperatiira gaminio viduje 72°C
(registracija - VSP 11 — VRGC —

F07 formos zurnale).

AtSaldymas kameroje iki +10°C
produkto viduje (jrasai - VSP 11 —
VRGC - F 19 formos zurnale).

Aplinkos temperatiira iki +12°C
(registracija— VSP 11 — VRGC —

F11 formos Zurnale).

Pakavimo medziagy, etikecCiy

panaudojimas.

Prie (0°C) — (+6 °C) aplinkos temp.,

drégmé — 70 — 85 % (registracija —
VSP 11 — VRGS - F15 formos

zurnale).

Produkcija realizuojama laikymo
temperatiroje: (0°C ) — (+6°C)

(imonéje iki 1/3 realizacijos laiko).
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3.4. Darbuotojy adaptacija ir integravimasis

Pradéjus dirbti naujam darbuotojui kolektyve, paprastai uz naujajj kolegg biina atsakingas
tiesioginio vadovo paskirtas kuratorius arba pats vadovas. | pradinj naujojo darbuotojo adaptavimosi
procesg yra jtraukiami ir personalo skyriaus darbuotojai bei kiti, su jdarbinimu susij¢, asmenys.

Darbuotojy adaptacijos proceso tvarka yra taikoma visose ,,KG Group® grupés jmonése,
0 jos tikslas - planingai organizuotis naujo darbuotojo jvedimg | organizacijg, uztikrinant laiku
sutvarkomus naujo darbuotojo darbui reikalingus dokumentus, padedant jam suprasti jo darbo pobidj ir
funkcijas, uztikrinant greitg ir veiksmingg naujo darbuotojo prisitaikyma prie kolektyvo.

Adaptacijos laikotarpiu ne tik naujai priimtas darbuotojas laiko egzaming prie§ jmong
(darby eigoje paaiSkéja, ar naujas darbuotojas tinka priimtam darbui, ar nebuvo pervertintas, ar
nepakankamai jvertintas, ar teisingai pasirinktas), bet ir jmon¢ laiko egzaming prie§ naujga darbuotoja.
Tik pradéjes dirbti darbuotojas pajunta, ar jis tinkamas pasirinktam darbui, ar jam patinka jmonés
tvarka ir kultiira, ar patinka komanda.

Bandomasis laikotarpis susideda i§ keliy adaptacijos lygmeny. Tai organizaciné
adaptacija, kai naujas darbuotojas supazindinamas su pacia jmonés struktiira, gauna atsakymus j
18keltus klausimus, susijusius su darbo tvarka jmonéje. Socialin¢ psichologin¢ adaptacija- tai jmonés
vidinés kultros pazinimas, ir tuo paciu atsakymas j sau paciam iskeltg klausima, ar jos yra priimtinos.
Profesiné adaptacija - jvedimas ] tiesioginio darbo uzduotis. Psichologiné-fiziologin¢ adaptacija svarbi
yra darbuotojams, dirbantiems pamaininj darba, taip pat esant komandiruotéms.

Tiesioginis vadovas atsakingas uz:

. Darbuotojo pasitikimg pirmg darbo dieng;

. SupaZindinimg su padalinio veikla;

. Instruktavimg darbo vietoje - pagal poreikj;

. Supazindinimg su pagrindinémis atsakomybeémis ir atskaitomybe;

. Supazindinimg su padalinio darbuotojais;

. Kuratoriaus priskyrimas (gali biiti ir pats vadovas);

. Bandomojo laikotarpio tiksly i$sikélimas (vadovas arba kuratorius).

Kuratorius yra atsakingas uz naujo darbuotojo sékmingg adaptacijos procesa naujoje

aplinkoje.

Personalo darbuotojas yra atsakingas uz:
. Darbuotojo pasitikima pirma darbo dieng;
. Dokumenty sutvarkyma;
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Ivadiniy mokymy vedimg, supazindinimg su vidaus tvarkos taisyklémis ir kolektyvine

sutartimi;
. Supazindinima su tiksliniais jmonés darbuotojais;
. Imonés patalpy aprodyma;
. Darbo priemoniy iSdavimo kontrole- pagal sarasg su atitinkamomis tarnybomis.

Darby saugos darbuotojas atsakingas uz:
. Ivadinio instruktazo pravedima;
. Supazindinima su darby saugos ir prieSgaisrinémis instrukcijomis.

Personalo darbuotojas pirmgja darbo dieng supazindina nauja darbuotojg su:

. Imonés organizacine ir funkcine struktiira, organizacine kultiira;

. Pagrindine jmonés veikla, teikiamomis paslaugomis, jimonés misija;

. Imongje galiojancia ir skyriuje taikoma skatinimo sistema;

. Mobiliyjy telefony naudojimo ir iS§skai¢iavimo uZz nustatyty limity virsijimg tvarka;

Padalinio vadovas arba Kuratorius (savaités bégyje) supazindina naujg darbuotoja su:

. Padalinio funkcijomis ir struktiira, darbuotojais;

. Darbo tvarka skyriuje;

. Konkreciomis darbuotojo funkcijomis, teisémis, pareigomis ir atsakomybeémis;

. Paskiria kuratoriy;

. Darbuotojais, kuriy pagalbos pirmosiomis darbo dienomis gali prireikti naujam darbuotojui;

. Darbo vietoje naudojama programine jranga

. Imonés kokybés politika ir tikslais;

. Reikalingais Zinoti patalpy apsauginés signalizacijos kodais, jteikia reikalingus patalpy
raktus.

Informaciné-reklaminé medziaga apie AB ,,Vilniaus pauksStynas® ,Paukstininkystés

verslas* pateikiama skaidrése.
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Skaidrés

<

KG Group

Kauno Gridai Vilniaus Kaisiadoriy

Paukstininkystés verslas

www.kggroup.eu

AB ,Vilniaus Paukstynas“ ir AB ,KaiSiadoriy paukstynas*“

Vardai siejami su giliomis tradicijomis, brandZia patirtimi,
auksta darbo organizavimo, darbuotojy profesionalumo ir
vadovavimo kultura, kokybe, gamybos technologijy
modernumu.

Sios jmonés kartu su AB , Kauno Griidai“ sudaro vieng
moderniausiy, ekonomiskai stipriausiy ir didZiausiy
gamybiniy susivienijimy Lietuvoje - imoniy grupe "KG Group".

www.kggroup.eu
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120 Mety istorija - 120 Mety patirtis

Su Jumis nuo 1890

« Veiklos pradZzia siejama su
1887 metais, kai vykdant
Rusijos caro Aleksandro II
potvarkj, pradétas statyti
,Kauno Grady“ maliinas.

Veikly integracija
|

¢ 1972 metais jsteigta
pauks¢iy auginimo ir
vistienos perdirbimo jmoné
AB ,KaiSiadoriy paukstynas“

¢ 1993 metais jsteigta jmoné
AB ,Kauno Gradai“.

¢ 1993 metais privatizavus
valstybinj Vilniaus pauks¢iy
fabrika jkurta AB ,Vilniaus
paukstynas*.

<

“KG Group”
Valdybos pirmininkas
Tautvydas Barstys

www.kggroup.eu

Nuo lauko iki stalo

* 1996 metais AB ,Kauno
Gridai“ jsigijo AB
»KaiSiadoriy paukstynas®,
1997 metais AB ,Vilniaus
paukstynas*. Siandien $ios
imonés kartu sudaro vieng
moderniausiy ir ekonomiskai
stipriausiy gamybiniy grupiy
Lietuvoje - ,KG Group*“.

www.kggroup.eu
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Misija

Vystome Lietuvos Zemés tikj, integruojame veiklas ir
atsakingai Zvelgiame | kokybe, kad nuo lauko iki
stalo Jus pasiekty naturalus produktai.

www.kggroup.eu

“Kauno Grudy"“ versly grandiné: nuo lauko iki stalo

Gamyba « Esame milty tiekéjai
kepykloms

« Milty ir jy produkty verslas « Pagary ir lesaly gamyba « Miltai ir jy produktai
« Kombinuotyjy pasary ir gyvulininkystes ukiams « Kiausiniai
premiksy verslas « Veterinarijos farmacijos « Paukstiena ir jos produktai
« Baltyminiy papildy verslas preparatai
« Naminiy gyviny produkty
verslas

« Kiausiniy verslas . .
Tarpininkai

« Augalininkystés verslas
« Zaliavy prekybos verslas

www.kggroup.eu
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Vizija

ISlaikyti veikly integracijg, gamybines lyderio pozicijas ir
vartotojy pasitikéjimgq tiek Lietuvos, tiek uZsienio rinkose.

,Kauno Grudy“ imoniy grupés vertybés

Imoneés kultiira formuoja filosofijq, kuriq nusako vertybés:

Lietuviskumas - siekiame, jog lietuviskos kokybés produkcija biity
pripazinta ne tik Lietuvoje, bet ir uZsienio rinkose.

Profesionalumas - gamyboje bei kasdieniam darbe su darbuotojais,
partneriais ir klientais siekiame profesionalumo.

Atvirumas - esame atviri naujovéms, kritikai ir permainoms.
Atsakomybé - reiskia biti saziningais pries save ir pries kitus.
Komandinis darbas - tik susitelke galime pasiekti savo tiksly.
Verslumas - galimybé jZvelgti naujy rinky potenciala.

www.kggroup.eu
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Veiklos prioritetai

Verslo
plétra
Gamybos Prekiniy
bazés Zenkly
stiprinimas stiprinimas
Vartotojai
/
/ \
Naujy Produkty . .
technologijy P Partneriai
diegimas garantas
' [
\ |
\ ) . .
\ / isuomene
Versly Modernios lyderiavimo ir
riziky vadovavimo kultiiros
valdymas formavimas

Efektyvumo —

didinimas C

www.kggroup.eu

PAUKSTININKYSTES VERSLO
SRITYS

T <

<L o

www.kggroup.eu
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Paukstininkysteés verslo sritys

Sviezia Salutiniy

Inkubaciniai | Vienadieniai Broileriai paukstiena | Paukstienos | PaukStienos | gyviminiy

pusgaminiai gaminiai produkty
perdirbimas

kiausiniai visciukai

KG Group

Gamyba

Auginimas

KG Group
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Pardavimai

Planuojama, jog pardavimy pajamos Paukstininkystéje 2012
metais, palyginti su 2011 mety rezultatu, augs 14 proc. ir sieks
beveik 458 min. Lt.

Vidaus - eksporto pardavimy pasiskirstymas

47% = Lietuvos rinka
53% m Eksportas

www.kggroup.eu

Pardavimy pajamos pagal produkty grupes

2011 m. (faktas) 2012 m. (planas)
194 5% = Svieria mesa 1045% W SvieZia mésa
12% 13%
) _ ® Marinuoti
‘ B Marinuoti ‘ gaminiai
e ‘ gamiiat 8% » u Gaminial
# Gaminiai
L m Utilizacijos
730, @ Utllélzakctu?s 730, produktai
produktai = Kita
m Kita
404,3 mln. Lt 457,8 min. Lt

www.kggroup.eu
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RINKOS IR PLATINIMO KANALAI

: www.kggroup.eu

o & ¢ KG Group

Rinkos

Lietuvos rinka Kitos rinkos:
Baltijos Saliy rinka: - Danija, Olandija, Vokietija,
- Latvija, Estija Pranciizija, Austrija, Italija, Rusija,
Baltarusija
[E=pm—| [esezces] ]
. _——
—
i1 = 11
i
I .

www.kggroup.eu
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Produkty platinimas Baltijos Salyse

. Produkcija visuose - 57 firminés parduotuvés visoje
didzZiuosiuose prekybos Lietuvoje:
tinkluose Bal t'] os Saly se Alytus, Anyks¢iai, Ariogala, Druskininkai,

Dusetos, Elektrénai, Gargzdai, Jonava, Joniskis,
Jurbarkas, Kai$iadorys, Kaunas, Kazly Rada,

M.A" MA Kédainiai, Kelmé, Kybartai, Klaipéda, Kretinga,
Kurs$énai, Lazdijai, Marijampolé, Mazeikiai,
Palanga, Panevézys, Pasvalys, Plungé, Prienai,

Raseiniai, Skuodas, Siauliai, Silute, Sirvintos,
Tauragé, Telsiai, Trakai, Utena, Varéna, Vievis,

R i m i ’ Vilkavi$kis, Rudamina, Vilnius.
z
NORFA

+aPRISMA

www.kggroup.eu

TECHNOLOGIJOS IR KOKYBES
STANDARTAI

www.kggroup.eu
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Technologijos

e Olandy jmonés , Stork Food System” jrengimai (pauksc¢iy skerdimo,
skerdeny iSpjaustymo linijos)

e Olandy jmonés "Marel” jrengimai (skerdeny iSpjaustymo linijos)

e Olandy gamybos Saldymo linija ,Stork-Titan“ (skerdeny atSaldymo
tunelis)

e Dvi Tray Sealer tipo pakavimo ir svérimo bei etiketavimo linijos Sviezios
meésos produkty pakavimui

e Vilniaus paukstyne yra 4 srautinés skerdenos daliy pakavimo linijos
e Vertikalaus produkty pakavimo masinos.

2012 metais numatoma investuoti j technologijy modernizavimq bei
plétrg, siekiant didinti aukstesnés pridétinés vertés produkcijos
gamybos apimtis bei skatinti veiklos procesy efektyvuma.

3

KG Group

Kokybés standartai

Halal sertifikatas galioja visose
Gamyba organizuojama pagal produkto musulmoniskose ir araby Salyse bei
" saugos ir kokybés BRC tarptautinio Europosir kity $aliy musulmony
1S0 22000 kokybés standartas maisto standarto reglamenta bendruomenése

Maisto saugos vadybos sistemos

KG Group
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Dalyvavimas tarptautinése parodose

SIAL 2010

Didziausia pasaulyje
tarptautiné maisto

produkty paroda Y A_ PLMA 2011

Tarptautiné prekiniy
Zenkly paroda

IFE 2011

Tarptautiné maisto ir
gérimy paroda

www.kggroup.eu

Nominacijos ir apdovanojimai

l Sékmingai dirbanti jmoné

« AB “Kai$iadoriy paukstynas” 2010 m. S

l Mety gaminiai I

+ ,Dumineé vi$¢iuky broileriy file“ 2006 m., ,I8kylautojy kepsniui“ 2006 m. (sidabro medalis).
« Virtos desrelés "Tigriukas” 2007 m. Karstai rukytos desrelés"Skanutés" 2007 m.

* ,Mazudiy" virta deSra 2008 m., ,Vi§¢iukas broileris kepimui vyno skonio marinate“ 2008 m.
+ "Fiesta" marinuoti vi$Ciuky sparneliai 2009 m., ,Vis¢iukas broileris“ 2009 m.

+ "Fiesta" viStienos Saslykas BE E 2010 m., , Tradicinis viS¢iukas broileris grill“2010 m.

l Kitos nominacijos

* 1999 m. “Vilniaus paukstynas” parodoje ,Rinkis preke lietuvi$ka“ apdovanotas aukso medaliu.

+ “Vilniaus paukstynas” parodos ,Lietuviskos prekés 2000“ aukso medalio laimétojas.

+ “Kai$iadoriy paukstynas” ,]darytos vi§¢iuky broileriy $launelés” apdovanotos ,Agrobalt 2001“ aukso medaliu.

« “Kai$iadoriy paukstynas” produkcija 2002 m. tarptautiniame forume ,Mésos industrija“ Maskvoje apdovanota
aukso, sidabro bei bronzos medaliais.

www.kggroup
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IMONIU GRUPES FINANSINIAI
RODIKLIAI

<

o o www.kggroup.eu
< KG Group

Pardavimy pajamos ir planai

< 2011 metais "KG Group” pirma karta virsijo milijardo Lt apyvarta.
< 2012 metais planuojama 1.442 min. Lt apyvarta grupés mastu.

1.442.498

1600000 [
1400000
1200000

1000000

800000
600000
400000
200000

0 “

1.223,995;

2010 (tdkst, Lt)
W 2011 (tdkst. Lt)
112012 (tdkst. Lt)

<o D 3 www.kggroup.eu
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“KG Group” investicijos, tukst. Lt

50.000
40.000 - & 2010
30.000 - M 2011
12012
20.000 - (planas)
10.000
0 = f

www.kggroup.eu

<

KG Group

Kauno Grodai

Aciu uz démesj

www.kggroup.eu
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4 mokymo elementas. Mésos ir paukstienos gaminiy gamybos technologinio proceso
organizavimas AB ,,KaiSiadoriy paukstynas*

4.1. Imonés reklaminé — informaciné medziaga

Paukstininkystés versla sudaro AB ,KaiSiadoriy pauksStynas“ ir AB ,,Vilniaus
pauksStynas“ bei joms priklausancios dukterinés jmonés. Nuo 2011 mety pradétas jmoniy valdymo
suvienijimo procesas, siekiant apjungti imoniy pajégumus, efektyviau valdyti vidinius organizacinius
procesus ir sustiprinti pozicijas rinkoje. Paukstininkystés verslo komercijos funkcijos sukoncentruotos
UAB ,,Rudvila®; naujai jsteigtoje jmon¢je UAB ,,VKP valdymas* dirbantys darbuotojai yra atsakingi
uz paukstyny atitinkamy funkciniy veikly kuravimg ir vystyma, atlieka centralizuotus darbus.

AB ,KaiSiadoriy pauks$tynas“ - 1972 m. jsteigta pauks¢iy auginimo ir viStienos
perdirbimo jmoné, turinti brandzig patirtj, gilias tradicijas ir puoseléjanti lietuviSkumg. Paukstynas
uzima daugiau nei ketvirtadalj Lietuvos paukstienos rinkos, apie 25-30 proc. produkcijos
eksportuojama j uzsienj. ,,KG Group* nare AB ,,Kaisiadoriy paukstynas‘ tapo 1996 m.

AB ,Vilniaus paukstynas“ veiklg pradéjo 1964 metais. Per veiklos metus sukaupta
didziulé patirtis, brandzios tradicijos ir darbuotojy sumanumas bei profesionalumas padeda jmonei
laikytis tarp Sios rinkos lyderiy. Visi ,,Vilniaus paukStyno* gaminiai garséja auksta kokybe ir puikiu
skoniu. Tai patvirtina ir kasmetiniai ,,Vilniaus paukStyno® gaunami apdovanojimai gaminamai
produkcijai. Prie ,,KG Group* AB ,,Vilniaus pauks$tynas® prisijunge 1997 metais.

AB ,KaiSiadoriy pauksStynas® ir AB ,,Vilniaus paukStynas® vardai siejami su giliomis
tradicijomis, brandZzia patirtimi, auks$ta darbo organizavimo, darbuotojy profesionalumo ir vadovavimo
kulttra, kokybe, gamybos technologijy modernumu.

Sios jmonés kartu su AB ,Kauno Gridai“ sudaro viena moderniausiy, ekonomiskai
stipriausiy ir didziausiy gamybiniy susivienijimy Lietuvoje - jmoniy grupe "KG Group".

AB ,KaiSiadoriy paukStynas® - 1972 m. jsteigta pauks¢iy auginimo ir viStienos
perdirbimo jmoné, turinti brandzig patirtj, gilias tradicijas ir puosel¢janti lietuviskumg. Déka aukstos
darbo organizavimo ir vadovavimo kulttiros, taip pat jmonéje jdiegty moderniy gamybos technologijy,
vystoma pazangi ir lanksti produkty gamyba. AB ,,KaiSiadoriy paukstynas veiklos kryptys:

- veisliniy kiau$iniy gamyba;
- viS¢iuky perinimas;
- viS¢iuky auginimas;
- vi§¢iuky skerdimas;

- viS¢iuky skerdenos perdirbimas;
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- viStienos mazmeniné ir didmenin¢ prekyba.
Kas ménesj imonéje pagaminama daugiau kaip 2400 tony visStienos ir jos produkty, o
asortimente yra daugiau nei 200 vistienos ir jos gaminiy. Tai:
- Sviezia ir Saldyta viStiena
- virti ir kar$tai rokyti viStienos gaminiai
- desros, desrelés, vyniotiniai
- marinuoti vistienos pusgaminiai
- kepsneliai.

Imonés produkcija parduodama didziuosiuose Lietuvos prekybos centruose, AB
,Kaisiadoriy paukstynas“ mazmena firminése parduotuvése, kitose prekybos vietose, taip pat glaudziai
bendradarbiaujama su vieSojo maitinimo jmonémis, perdirbéjais. PauksStynas uzima daugiau nei
ketvirtadalj Lietuvos paukstienos rinkos. Apie 25-30 proc. produkcijos AB ,,KaiSiadoriy paukstynas®
eksportuoja | Danija, Olandija, Vokietija, Pranciizija, Austrija, Latvija. AB ,,KaiSiadoriy pauksStynas
tikslas - pateikti vartotojui kokybiskus ir saugius vistienos produktus. Imonéje idiegti ir palaikomi
tarptautiniai maisto saugos vadybos standartai ISO 22000:2005 ir Didziosios Britanijos mazmeninés
prekybos tinkly konsorciumo "Global Standard for Food Safety, Issue 5", kuriais remiantis kokyb¢ ir
maisto sauga kontroliuojama visuose gamybos Zingsniuose nuo veisliniy pauks¢iy pulko, perinamy ir
auginamy vi$¢iuky broileriy iki vi§tienos produkty gamybos ir pristatymo j prekybos vietas. Siandien
AB "Kauno griidai" kartu su AB ,,Vilniaus paukstynas® ir AB ,,KaiSiadoriy paukstynas“ sudaro vieng i$
moderniausiy ir ekonomiskai stipriausiy respublikos susivienijimy — "Kauno gridy" jmoniy grupe.

AB ,KaiSiadoriy paukStynas* dirba vadovaudamasis uzsibrézta vizija ir misija.

Vizija - bati viena i§ lyderiauja¢iy jmoniy savo veiklos sektoriuje geriausiai integruotoje
verslo jmoniy grupéje (KG Group), teikian¢ioje profesionalias ZU prekes ir paslaugas.

Misija - bati patrauklia, operatyvia, lanks¢ia, nuolatos reaguojancia | vartotojy ir
partneriy poreikius, besirlipinan¢ia aplinka ir darbuotojais jmone, turin¢ia geriausius specialistus
paukstininkystés ir jos perdirbimo srityje, kuri, derindama auks$ta gamybos kokybe ir modernias
technologijas su brandzia profesionaly patirtimi ir giliomis tradicijomis, formuoty sveikos mitybos
kultiirg Lietuvoje ir uzsitikrinty patikimo partnerio vardg uzsienio pirkéjy tarpe.

Vertybés:
(1 Profesionalumas
[0 Atvirumas

0 Atsakomybé
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1 Komandinis darbas
[0 Verslumas

Imonés veiklos prioritetai
Buti patrauklia, operatyvia, lanks¢ia, nuolatos reaguojanéia j vartotojy ir partneriy poreikius,
besirtipinancia aplinka ir darbuotojais jmone, turinia geriausius specialistus paukstininkystés ir jos
perdirbimo srityje, kuri, derindama auks$ta gamybos kokybe ir modernias technologas su brandzia
profesionaly patirtimi ir giliomis tradicijomis, formuoty sveikos mitybos kultirg Lietuvoje ir
uzsitikrinty patikimo partnerio vardg uzsienio pirkéjy tarpe.
Imonés pajégumai ir pagrindiniai rodikliai

AB ,KaisSiadoriy paukstynas“ kiekvieng ménesj pagaminama daugiau kaip 2300 tony
visciuky broileriy mésos ir viStienos gaminiy. Lietuvos ir uzsienio pirkéjams pateikiamas daugiau kaip
200 gaminiy asortimentas.

Uz parduota produkcijg gauta 148 min. lity metiniy pajamy arba 7 proc. daugiau, negu
2008 metais. AB ,Kaisiadoriy paukstynas* produkcijos eksportas sudaro iki 25-30 proc. nuo visos
realizacijos, eksportuojama produkcija iSvezama j Vakary Europos $alis.

AB ,KaiSiadoriy paukStynas“ uzima 22 proc. vistienos produkcijos rinkos Lietuvoje.
Imoné¢ pirkéjams pateikia tik lietuviska produkcija.

DidZioji dalis gaminiy realizuojama Lietuvos rinkoje, iSskyrus paniruotus mésos
kepsnius. Jie daugiausiai realizuojami Danijos rinkoje.
Gamyhos — realizacijos apimtys per ménesj:
50 t meésos kepiniy (netikras zuikis ir kepta mésos duona);
160 t paniruoty kepsniy;
180t karstai rikyty mésos gaminiy;
60t virty ir karStai rikyty vyniotiniy;
12t marinuoty mésos gaminiy.

Didieji Lietuvos tinklai: Maxima, Rimi, Norfa, Palink, Prisma, Firminés KaiSiadoriy
paukstyno parduotuvés. Pagrindinés eksporto Salys: Latvija, Estija.

Anksciau atlikty investicijy déka AB ,,KaiSiadoriy paukstynas‘ dirba:
] moderniai jrengtas skerdimo cechas su olandy jmonés ,,Stork Food System* jrengimais per valanda
apdirba 4000 vis¢iuky,
[] jrengta olandy gamybos $aldymo linija ,,Stork—Titan", susaldanti produkcija iki -30°C per ypatingai
trumpg laika.
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] jdiegtos modernios produkcijos nukaulinimo, kalibravimo ir pakavimo linijos. Jy pagalba kasdien
paruosiama ir supakuojama produkcija pagal jvairiausius klienty poreikius.
[1 jrengta moderni kepsneliy kepimo ir pakavimo linija;
[] per paskutinius 2 metus jmon¢ investavo ] naujo utilizacijos cecho statybg ir jrengima, Saldytuvy,
koogeneracinés katilinés ir inkubatorinés statybg bei jrengima, logistikos bazg¢

Investicjos yra suplanuotos 5 metams | priekj, 100 mln. Lt skiriant tiek turimos techninés
bazés palaikymui, tiek jos plétrai ir modernizavimui.
2010 metais buvo:
[J0pertvarkomas paukstyno produkcijos pakavimas, jdiegiant modernig ir nauja Lietuvoje paukstienos
sektoriuje Tray Sealer pakavimo linija;
[100rekonstruojamas termiskai apdorotos produkcijos cechas, su naujomis gamybos bei svérimo
technologijomis;
[Jinvestuojama  pauksciy auginimo baze;
[1[]diegiamos sandéliy valdymo sistemos;

[100diegiamos uzsakymy priémimo ir valdymo sistemos.

2010 *
Rodiklis 2005m. | 2006 m. | 2007 m. | 2008 m. | 2009 m. m.
Pardavimai, t 15200 18900 21100 23000 25100 27000
Pardavimo pajamos,
81 93 119 138 148 157
min. Lt.
Investicijos, min 3 8 12,5 26 2,5 30

Apdovanojimai

1. AB ,Kaisiadoriy paukstynas* gaminys ,,Jdarytos vis¢iuky Slaunelés* apdovanotos ,,Agrobalt 2001
aukso medaliu;

2. AB ,KaiSiadoriy paukstynas® produkcija 2002 m. tarptautiniame forume ,,Mésos industrija®
Maskvoje apdovanota aukso, sidabro bei bronzos medaliais;

3. Lietuvos pramonininky konfederacijos konkurse ,,Lietuvos mety gaminys-2006" AB ,,KaiSiadoriy
paukstynas‘ gaminama ,,Diimin¢ vis¢iuky filé* laiméjo aukso medalj;

4. Lietuvos pramonininky konfederacijos konkurse ,,Lietuvos metu gaminys - 2007" AB ,,KaiSiadoriy

pauksStynas‘ gaminamos virtos desrelés ,, Tigriukas" laiméjo aukso medalj;

124



5. Lietuvos pramonininky konfederacijos konkurse ,,Lietuvos metu gaminys - 2008" AB ,,KaiSiadoriy
paukstynas‘ gaminama ,,Mazuciy" virta desra laiméjo sidabro medalj.

6. Lietuvos pramonininky konfederacijos konkurse ,,Lietuvos metu gaminys - 2009" AB ,,KaiSiadoriy
pauks$tynas“ gaminami ,,Fiesta" marinuoti sparneliai laimé¢jo aukso medalj.

Kokybés kontrolés sistema

AB ,KaiSiadoriy paukstynas® vartotojams teikiamy vistienos produkty patikimuma
garantuoja efektyvi kokybés kontrolés sistema ir gamybos technologijy pazanga.

AB ,,KaiSiadoriy paukstynas* kokybe ir maisto saugg valdo standartais, kuriais apimama
visa jmonés maisto gamybos grandiné:

= Maisto saugos vadybos sistemos. Bet kuriai maisto gamybos grandinés organizacijai keliami
reikalavimai (1ISO 22000:2005);
= Global Standard for Food Safety, Issue 5 (BRC).

2009 metais jmoné jdiegé¢ standarta ISO 22000:2005, kuriuo valdomas kiekvienas
pauksCiy auginimo proceso zingsnis nuo veisliniy pauks$¢iy pulko auginimo, visciuky broileriy
perinimo iki jy uzauginimo:

- Ivertinti galimi rizikos veiksniai ir numatytos jy valdymo priemonés;

- Atlieckami kiekvienos partijos paSary, téviniy pulky pauks¢iy, veisliniy kiauSiniy, iSperinty ir
auginamy vis¢iuky mikrobiologiniai tyrimai, taip uztikrinant vistienos perdirbimui tiekiamos zaliavos
kokybe.

2006 metais jmoné jdiege DidZiosios Britanijos maZmeninés prekybos tinkly
konsorciumo (BRC) maisto saugos standarta ,,Global Standard for Food Safety*, kurio aukSty
reikalavimy vykdyma kasmet sertifikuoja audito kompanija Bureu Vertitas Certification. Remiantis §io
standarto reikalavimais, maisto saugos poZiiiriu valdomi procesai nuo pauksciy skerdimo, i§pjaustymo,
pakavimo iki saugojimo Saldytuvuose ir pristatymo klientams.

Atestuotoje jmonés laboratorijoje ir akredituotose Salies laboratorijose atliekami
kiekvienos partijos zaliavy ir produkty tyrimai, tad vartotojui pateikiamos vistienos kokyb¢ kelis kartus
patikrinama.

Imoniy grupés valdymo sistema
Sukurtas bendros jmoniy grupés valdymo tarnybos su atitinkamomis pareigybémis.
,,KG Group* vadovas

,,KG Group* vykdomasis direktorius
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,KG Group* Personalo tarnyba

,,KG Group* Organizacijos vystymo tarnyba
,,KG Group* Pirkimy tarnyba

,»KG Group* Vidaus audito tarnyba
Artimiausiu metu bus jkurtos Sios jmoniy grupés mastu dirbancios tarnybos:
,,KG Group® IT tarnyba

,»KG Group® Izdo ir apskaitos tarnyba

,»KG Group* Ekonominés analizés tarnyba
,KG Group* Rinkodaros tarnyba

,KG Group* Teisiné tarnyba

,»KG Group* kompetencijy centai

2011 metais jsteigti Sekantys Kompetencijy centrai, kuriais sickiama ugdyti reikiamas darbuotojy
kompetencijas ir iSlaikyti jas atitinkamame lygmenyje:

Pardavimy infrastruktiiros kompetencijy centras;
Technologiniy kompetencijy centras;
Strateginio planavimo ir procesy valdymo kompetencijy vystymo centras.

Igyvendinant technologiniy kompetencijy projekta ruoSiamasi didZiausig démes; skirti produkty
tobulinimui, naujy produkty kiirimui, gamybos modernizavimui bei tobulinimui.

Visose imoniy grupei priklausanciose imonese dirba apie 3000 darbuotojy.

Imonés gamybos struktiira

Sviezios mésos Mésos gaminiy ir pusgaminiy Mésos gaminiy
cechy vadove cechy vadovas technologe

T T

KP paukstienos perdirbimo tarnybos vadovas

==
|

[ 352 darbuotojai }— KaiSiadoriy paukstynas
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Pagrindinés rinkos, didZiausi pasiekimai

,»KG Group* veiklos partneriai — didziausi paukstienos augintojai, zemés tikio bendrovés,
kepyklos, prekybos centrai visoje Lietuvoje, taip pat Vakary ir Ryty Europoje. Produkcija yra
eksportuojama j daugiau nei 20 Saliy: Rusija, Baltarusijg, Baltijos Salis, Lenkija, Anglija, Airija, Izraelj,
Pranciizija, Graikija, Malta, TadZikistang, Gang ir kt.

Did¢jantys kasdieniai poreikiai vercia grupe augti ir pléstis. Kasmet yra investuojama j
zmogiSkuosius iSteklius, verslo plétra, technologijas, vykdoma socialiai atsakinga veikla.

Kasmet jmoniy grupés veikla ar atskiri produktai yra jvertinami aukso medaliais ar
titulais:

2009 m. Lietuvos pramoninky konfederacija apdovanojo Kauno grady imoniy grupg¢ ,,KG
Group* garbingu ,,Sékmingai dirbancios jmonés* titulu.

2009 m. Lietuvos pramoninky konfederacija uz aktyvig verslo plétra ,,KG Group*
vadovui Tautvydui Bar$¢iui jteiké Petro VileiSio Aukso medalj ir skulptirinj portreta.

2010 m. Lietuvos pramoninky konfederacija pripazino ,,KG Group® ,,Lietuvos mety
eksportuotoju 2009
Darbo organizavimas

Darbo pradzia ,,KG Group* jmonése prasideda jprastiniu privalomu darbo dokumenty
tvarkymu.

Darbuotojas pirma darbo dieng turi pateikti savo asmens dokumentg, medicining pazZyma,
Sodros pazyméjima, dvi fotonuotraukas, banko saskaita bei visus savo kvalifikacija jrodancius
dokumentus.

Vadovaujantis LR darbo kodeksu, su priimamu darbuotoju sudaroma darbo sutartis, kuri
yra registruojama LR Vyriausybés nustatyta tvarka Darbo sutarCiy registracijos Zurnale. Atsakinga-
personalo tarnyba.

Pirmos darbuotojo darbo dienos pradZioje darbuotojui jteikiamas darbo pazyméjimas ir
antras darbo sutarties egzempliorius. Darbuotojas pasiraso Darbo sutar¢iy registracijos zurnale ir
darbuotojy darbo pazyméjimy registravimo Zurnale. Atsakinga- personalo tarnyba.

Naujas darbuotojas supazindinimas su jmonés vidaus darbo tvarka bei jmongje
galiojancia kolektyvine sutartimi. Atsakinga- personalo tarnyba.

Naujas darbuotojas supazindinamas su jvadine darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija
ir pasiraso [vadinio saugos darbe instruktavimo Zzurnale. Atsakinga — darbuotojy saugos ir sveikatos

tarnybos specialisté/as.
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Naujas darbuotojas instruktuojamas apie darby saugg darbo vietoje. Darbuotojas pasiraso
instruktavimo darbo vietoje zurnale. Atsakingas — tiesioginis vadovas.

Naujas darbuotojas, jei tai butina, pasiraSo jsipareigojimg saugoti asmens duomeny
paslaptj. Atsakinga — personalo tarnyba.

Naujas darbuotojas supazindinamas pasirasytinai su bendrovés komerciniy paslapCiy
sarasu. Atsakinga — personalo tarnyba.

Jei bitina, su nauju darbuotoju pasiraSoma sutartis dél darbuotojy visiskos materialinés
atsakomybés arba sutartis dél darbuotojy kolektyvo (brigados) visiSkos materialinés atsakomybeés.
Atsakingi — jgalioti asmenys jmonése.

Supazindinimas su darbo vieta ir jmone

Personalo darbuotojas pirmaja darbo dieng supazindina nauja darbuotojg su:

e jmongs organizacine ir funkcine struktiira, organizacine kultiira;

e pagrindine jmonés veikla, teikiamomis paslaugomis, jmonés misija;

e imongje galiojancia ir skyriuje taikoma skatinimo sistema;

e mobiliyjy telefony naudojimo ir i§skai¢iavimo uz nustatyty limity virSijimg tvarka;

e informacija i§ ,,KG Group* darbo vadovo.

Personalo tarnyba organizuoja Naujoky dienas, kuriy tikslas naujai priimtiems darbuotojams
pristatyti KG jmoniy grupe, supazindinti su jmonés vertybémis, kultiira ir vidaus tvarka. To paties
susitikimo metu tikimasi grjztamojo ryS$io 1§ naujy darbuotojy, apie tai, kaip jie jauciasi, kokias mato
taisytinas vietas darby organizavime.

Vilniaus pauks$tyne naujoky diena vyksta prieSpaskutinj ménesio ketvirtadienj, 13-14 val.,
KaiSiadoriy pauksStyne- paskutinj ménesio penktadienj 14-15 val., Kauno Gruduose- paskutinis ménesio
tre¢iadienis nuo 14-15 val.

Kiekvienu konkreciu atveju apie susirinkimg yra informuojami tiesioginiai naujai priimty
darbuotojy vadovai.

Personalo skyriaus atsakingas darbuotojas iSsiunc¢ia vidinj praneSimg apie naujai priimtg arba
pakeitus] pareigas darbuotojg visiems jmonés darbuotojams. Apie jmonés skyriy/tarnyby/versly
vadovaujancius darbuotojus vidinis praneSimas siunc¢iamas ir dukteriniy skyriy personalo skyriams ir
tarnyby vadovams.

Padalinio vadovas arba kuratorius (savaités bégyje) supazindina nauja darbuotojg su:

e padalinio funkcijomis ir struktiira, su darbuotojais;

e darbo tvarka skyriuje;
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e konkreciomis darbuotojo funkcijomis, teisémis, pareigomis ir atsakomybémis;

e paskiria kuratoriy;

e darbuotojais, kuriy pagalbos pirmosiomis darbo dienomis gali prireikti naujam darbuotojui;

e darbo vietoje naudojama programine jranga;

e jmong¢s kokybés politika ir tikslais;

o reikalingais zinoti patalpy apsauginés signalizacijos kodais, jteikia reikalingus patalpy raktus.

Tiesioginis vadovas kartu su personalo vadovu pagal naujo darbuotojo darbo specifikg ir poreikj
organizuoja apsilankyma gamybiniuose padaliniuose ar grupés jmonése.
Bandomasis laikotarpis ir keliami tikslai

Nauji darbuotojai priitmami | darbg taikant trijy ménesiy bandomajj laikotarpi arba pagal
terminuotg darbo sutartj. Vadovams ir specialistams per pirmuosius tris ménesius keliami individualis
tikslai, kurie yra derinami su tiesioginiu vadovu, tvirtinami bei vertinami.

Naujo darbuotojo bandomojo laikotarpio tikslai yra rastu suderinami su tiesioginiu
vadovu ne veliau kaip per pirmas dvi savaites nuo darbo pradzios. Per ménesj laiko naujas darbuotojas
turi sudaryti savo darby plang, atliekamy funkcijy sarasa, taip pat kaip planuojami darbai jsilies i
skyriaus/ verslo atliekamas funkcijas.

Bandomojo laikotarpio vertinimo tikslas- jsitikinti, ar naujas darbuotojas supranta
atlieckama darbg ir jsivertinti naujo darbuotojo darbo rezultatus.

Bandomojo laikotarpio vertinimas vyksta organizuojant tiesioginio vadovo arba
kuratoriaus susitikimus su nauju darbuotoju, aptariama kaip sekasi siekti iSkelty bandomojo laikotarpio
tiksly.

Likus vienai savaitei iki bandomojo laikotarpio pabaigos kuratorius arba tiesioginis
vadovas organizuoja galutinj susitikimg su darbuotoju ir priima sprendimg dél bandomojo laikotarpio
rezultaty vertinimo bei uzpildo i$sikelty tiksly forma. Si forma su galutiniais vertinimais yra pateikiama
personalo tarnybai ir saugoma darbuotojo asmens byloje.

Bandomojo laikotarpio pabaigoje naujai atéj¢s darbuotojas laiko testus, esancius e-Ziniy
virtualiame centre. Mokomoji medZiaga apima pagrindinius jmonés dalykus, aprasytus ,,KG Group*
vadove.

Testavimo E-ziniy centre tvarkomis biitina vadovautis taip, kaip nurodyta originaliuose
patvirtintuose dokumentuose.

Naujam darbuotojui sékmingai uzbaigus bandomaji laikotarpj, jo darbo sutartis ir jo darbo

uzmokestis gali biiti perzitreti.
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Jei kuratoriaus ar tiesioginio vadovo pateiktoje bandomojo laikotarpio vertinimo formoje
atsispindi neigiamas naujo darbuotojo darbo vertinimas tiesioginis vadovas ne véliau kaip 4 dienos
prie§ pasibaigiant bandomajam laikotarpiui informuoja personalo tarnyba ir priima sprendimg del
darbuotojo ugdymo arba atleidimo i8S pareigy.

Démesys, skirtas naujam darbuotojui, paprastai atsiperka darbuotojy lojalumu
kompanijai, didesne vidine motyvacija dirbti ir siekti rezultaty.

Nereikia pamirsti, kad nauji darbuotojai, atéje | organizacija gali suteikti vertingos
informacijos, jei jiems suteikiama tokia galimybé. Bitent nauji darbuotojai gali paziiiréti | organizacija
ir tvarka joje "i$ Salies" ir jdiegti kitg teigiama patirt], jgytg ankstesnése darbovietése.

Jausdamas, kad i jo nuomong jsiklausoma, darbuotojas jaus didesnj aksting aktyviai dirbti.
4.2. Imonés mésos gaminiy asortimentas
o Sviezia/Saldyta produkcija
e Marinuoti gaminiai
e Gaminiai
Sviezia/$aldyta produkcija
Visciukas broileris
Visciuko broilerio filé
Visc¢iuko broilerio kriitinélé
Visciuko broilerio ketvirciai
Visciuko broilerio kulSelés
Visc¢iuko broilerio Slaunelé
Visciuko broilerio blauzdelés
Visc¢iuko broilerio sparneliai
Visciuky broileriy Sirdys
Visc¢iuky broileriy skilviai
Visciuky broileriy kepenélés

Visciuky broileriy kakliukali

130


http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/sviezia/saldyta-produkcija.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/marinuoti-gaminiai.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/gaminiai.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/atvesinta/saldyta-produkcija/visciukas-broileris.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/atvesinta/saldyta-produkcija/visciuko-broilerio-file.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/atvesinta/saldyta-produkcija/visciuko-broilerio-krutinele.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/atvesinta/saldyta-produkcija/visciuko-broilerio-ketvirciai.htm
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http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/atvesinta/saldyta-produkcija/visciuko-broilerio-blauzdeles.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/sviezia/saldyta-produkcija/visciuko-broilerio-sparneliai.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/sviezia/saldyta-produkcija/visciuku-broileriu-sirdys.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/sviezia/saldyta-produkcija/visciuku-broileriu-skilviai.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/sviezia/saldyta-produkcija/visciuku-broileriu-kepeneles.htm
http://www.kaisiadoriu-paukstynas.lt/lt/produktai/sviezia/saldyta-produkcija/visciuku-broileriu-kakliukai.htm

Marinuoti gaminiai: produkcija kepimui, viStienos Saslykai
Produkcija kepimui

Marinuotas visciukas;

Marinuoti vis¢iuky ketvirciai;

Marinuotos vis¢iuky slaunelés;

Marinuotos vis¢iuky blauzdelés;

Marinuoti vis¢iuky sparneliai;

Fasavimas: vakuumas, nefasuota dézése.

Produkcija tinka vartoti:

5-7 paras nuo pagaminimo datos, laikant -2 +4 °C temperatiroje.
Vistienos SaSlykai

Marinuotas vistienos SaSlykas;

Marinuotas vistienos saslykas su kaulu

Marinuotas vistienos Saslykas Be E

Fasavimas: kibirélis, vakuumas.

Saslyka tinka vartoti:

5--7 paras nuo pagaminimo datos, laikant 0 +6 °C temperattiroje.
Gaminiai: karstai riikyti, kepti gaminiai, deSros, pastetai, deSrelés, vyniotiniai
Karstai rukyti, kepti gaminiai

Karstai riikkytas vis¢iukas;

Karstai rikytos vis¢iuky kritinélés;

Karstai riikytos vis¢iuky Slaunelés;

Karstai rikyti viS¢iuky ketvirciai;

Karstai rikyti viS¢iuky sparneliai;

Karstai rikyti viS¢iuky kakliukai;

Karstai riikyta vistienos uzkanda;

Karstai ritkyti visciuky skilviai;

Karstai rikytas "Dvaro" kumpelis;

Keptas ,,Netikras zuikis®, keptas ,,Netikras zuikis* su baravykais

Kepti vis¢iuky ketvir€iai ir puselés
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Fasavimas: vakuumas, indelis, nefasuota dézése.
Produkcija tinka vartoti:
9 paros laikant -2 +4 °C temperatiiroje, vakuume;

6 paros laikant -2 +4 °C temperatiiroje, indelyje;

DeSros, pastetai

Virta kumpiné ,,Vistyc¢io" desra;
Virta pieniska ,,ViSty¢io" desra;

Virta ,,Vistyc¢io" desra;

Virta ,,Vistyc¢io" vistiena drebuciuose;
Virta ,,Daktari$ka"desra;

Virta ,,Rinkis" desra;

,, VistyCio" pastetas, ,,Visty¢io" paStetas su baravykais;

»Naminuko" paStetas

»Sostines" delikatesiné filé

Produkcija tinka vartoti:

10-25 pary laikant -2 +4 °C temperatiiroje

DeSrelés

Virtos pieniskos ,,Visty€io" desrelés;

Virtos ,,Visty¢io" desrelés;

Karstai riikkytos gurmaniskos ,,VistyCio" desrelés;
Karstai riikytos ,,Visty€io" desrelés;

Virtos desrelés ,, Tigriukas";

Virtos ,,Klaipédos" desrelés;

Virtos "Hot dog bistro" desrelés;

Virtos ,,Svelniosios" desrelés;
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Virtos ,,Rinkis" desrelés;

Virtos ,,Miestelény" desrelés;

Karstai rikytos ,,Pilény" desrelés;

Karstai riikytos desrelés su striu

Fasavimas: vakuumas, dujos, nefasuota déz¢je.

Produkcija tinka vartoti:

15 pary laikant -2 +4 °C temperatiiroje, dujos;

10 pary laikant -2 +4 °C temperatiiroje, vakuumas;
4-5 paros laikant -2 +4 °C temperatiiroje, nefasuota.
Vyniotiniai

Vistyc€io" §launeliy vyniotinis;

,» Visty¢io" vyniotinis su baravykais;

,.Sventinis" vyniotinis;

,,Kaisiadoriy" vyniotinis;

,,Rinkis" vyniotinis.

Fasavimas: vakuumas, nefasuota.

Produkecijg tinka vartoti:
5-10 paros laikant -2 +4 °C temperatiiroje.

Pusgaminiai

Kepsneliai;Pjausniai;
Astris kepti sparneliai;
Mésainiai

Fasavimas: mai$eliai.

Produkcija tinka vartoti:

Saldyta - 12 ménesiy, laikant -18 °C temperatiiroje.
Objektyvi nuomoné - pirkéjas teigiamai vertina viStienos desras ir desreles. 2009 m. balandzio 24
d. specializuota rinkos tyrimy kompanija ,,Rait* pagal AB ,,KaiSiadoriy paukstynas* uzsakyma atliko
vartotojy apklausa, kurios pagrindinis tikslas - i$siaiskinti pirkéjy poziiirj j viStienos desras ir desreles

bei palyginti jas su kiaulienos ar kitos zaliavos desromis, desrelémis. Kadangi tyrimo metu buvo
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apklausti 1025 Lietuvos gyventojai 1§ jvairiy regiony, duomenys objektyviai atspindi bendra vartotojy
nuomong.

Tyrimo rezultatai rodo, kad 66 proc. apklaustyjy pirkéjy vistienos deSras ir desreles
vertina kaip puikiai tinkancias vaikams bei suvokia, kad jos yra pigesnés nei desSros ir desrelés,
pagamintos 1§ kity zaliavy. 51 proc. apklaustyjy, pirkusiy ar nuolat perkanciy vistienos deSras ir
desreles, jas vertina kaip natiiralesnes ir skanesnes nei kitos zaliavos atitinkamus gaminius.

Apklausa parodé, kad vistienos desros ir desrelés turi pripazinimg motery, auginanciy
vaikus, bei pensininky, kurie stengiasi palepinti savo aniikus, tarpe. Siuos gaminius teigiamiausiai
vertina maZzesniy miesty ir miesteliy gyventojai, kuriy pajamos yra apie 600-800 Lt/ mén., taciau
mazesnsiy mieteliy ir kaimy gyventojai teigia, kad $iy gaminiy vietinése parduotuvése rasti yra kur kas
sunkiau nei didesniuose miestuose.

Pensininkai, mamos, auginancios vaikus ir jaunimas teigia, kad viStienos deSros ir
desrelés yra skanesnés ir natiiralesnés nei kitos.

Taigi, galima pateikti iSvada, kad pirkéjui, ypa¢ pastaruoju metu, yra svarbi produkto
pardavimo kaina. Pirkéjas yra atkreipes démesj | tai, kad vistienos desSros deSrelés yra pigesnés nei
kitos, taciau pasirenkant gaminj ne maziau svarbu yra kokybé, natiiralumas, skonis. Vis daugiau
atsiranda Zmoniy, besirlipinanciy savo bei savo Seimos sveikata ir suvokianciy, kad viStiena ir jos
gaminiai yra gerai subalansuoti Zmogaus organizmui, tinka dietinei mitybai, mazina cholesterolio kiek;
kraujyje ir yra kur kas turtingesni vitaminy ir mineraly nei kiauliena ar jautiena
Fiesta™ - lietuviski vistienos kepsniai:

.. tai patogu, gardu ir sveika

.. gaminiai mégstami visos Seimos

.. kepsniai - iskylai ne tik uz miesto

.. tai uztikrintos kokybés Lietuviski gaminiai

.. Fiesta prekés Zenklas ir pakuoté jau yra Zinomas

.. skoniy jvairove jtiks visiems

.. gaminiy kaina yra tokia, kad pirkéjui neverta kepsnius ruostis paciam
Daugiau informacijos rasite

http://www.fiesta-kepsniai.lt/
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Cepsnial
uz miesto:

» Gardi pasakélé“ produkty gamybai naudojama baltymais turtinga Lietuvoje uzauginty vis¢iuky mésa.
Gamyboje nenaudojami aromato ir skonio stiprikliai bei fosfatai. Tai $velnaus skonio gaminiai, kurie

tinka mazyliams

"Vistyc¢io" produkty linija — virtos ir pariikytos deSrelés bei desros, taip pat ir vyniotiniai - gaminiai 18
vistienos, o viStiena:

« Skanu, naudinga ir nekaloringa;

* Vistiena — viena svarbiausiy dedamyjy sveikoje mityboje;

* Tinkama dietinéje mityboje dél nedidelio riebaly ir didelio proteiny kiekio, maZina cholesterolio kiekj
kraujyje;

* Vistiena dél savo savybiy ypa¢ rekomenduojama vaikams, vyresnio amziaus ir sportuojantiems
asmenims;

* Vistieng ir jos naudingasias medziagas organizmas lengvai jsisavina;

* Vitaminy, mineraly, baltymy $altinis;

* Vistiena ypac tinka segantiems cukriniu diabetu ir su virSkinimu turintiems problemy asmenims.
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4.3. Darbuotojy adaptacija ir integravimasis

Pradéjus dirbti naujam darbuotojui kolektyve, paprastai uz naujaji kolega biina atsakingas
tiesioginio vadovo paskirtas kuratorius arba pats vadovas. | pradinj naujojo darbuotojo adaptavimosi
procesg yra jtraukiami ir personalo skyriaus darbuotojai bei kiti, su jdarbinimu susij¢, asmenys.

Darbuotojy adaptacijos proceso tvarka yra taikoma visose ,,KG Group® grupés jmonése,
0 jos tikslas - planingai organizuotis naujo darbuotojo jvedimg j organizacijg, uztikrinant laiku
sutvarkomus naujo darbuotojo darbui reikalingus dokumentus, padedant jam suprasti jo darbo pobid; ir
funkcijas, uZtikrinant greitg ir veiksminga naujo darbuotojo prisitaikyma prie kolektyvo.

Adaptacijos laikotarpiu ne tik naujai priimtas darbuotojas laiko egzaming prie§ jmong
(darby eigoje paaiske¢ja, ar naujas darbuotojas tinka priimtam darbui, ar nebuvo pervertintas, ar
nepakankamai jvertintas, ar teisingai pasirinktas), bet ir jmoné¢ laiko egzaming prie$ naujg darbuotoja.
Tik prade¢jes dirbti darbuotojas pajunta, ar jis tinkamas pasirinktam darbui, ar jam patinka jmonés
tvarka ir kultiira, ar patinka komanda.

Bandomasis laikotarpis susideda 1§ keliy adaptacijos lygmeny. Tai organizaciné
adaptacija, kai naujas darbuotojas supazindinamas su pacia jmonés struktiira, gauna atsakymus |
iSkeltus klausimus, susijusius su darbo tvarka jmongje. Socialiné psichologiné adaptacija- tai jmonés
vidinés kulttiros pazinimas, ir tuo paciu atsakymas i sau paciam iskelta klausima, ar jos yra priimtinos.
Profesiné adaptacija - jvedimas } tiesioginio darbo uzduotis. Psichologiné-fiziologin¢ adaptacija svarbi
yra darbuotojams, dirbantiems pamaininj darba, taip pat esant komandiruotéms.

Tiesioginis vadovas atsakingas uz:
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Darbuotojo pasitikimg pirmg darbo diena;

Supazindinimg su padalinio veikla;

Instruktavimg darbo vietoje - pagal poreikj;

Supazindinimg su pagrindinémis atsakomybémis ir atskaitomybe;
Supazindinimg su padalinio darbuotojais;

Kuratoriaus priskyrimas (gali biiti ir pats vadovas);

Bandomojo laikotarpio tiksly iSsikélimas (vadovas arba kuratorius).

Kuratorius yra atsakingas uz naujo darbuotojo sékminga adaptacijos procesa naujoje

aplinkoje.

Personalo darbuotojas yra atsakingas uz:
Darbuotojo pasitikimg pirma darbo diena;
Dokumenty sutvarkyma;

Ivadiniy mokymy vedima, supazindinimg su vidaus tvarkos taisyklémis ir kolektyvine

sutartimi;

Supazindinima su tiksliniais jmonés darbuotojais;
Imonés patalpy aprodyma;
Darbo priemoniy iSdavimo kontrole- pagal sarasa su atitinkamomis tarnybomis.
Darby saugos darbuotojas atsakingas uz:
Ivadinio instruktazo pravedima;
Supazindinimag su darby saugos ir prieSgaisrinémis instrukcijomis.
Personalo darbuotojas pirmaja darbo dieng supazindina nauja darbuotojg su:
Imonés organizacine ir funkcine struktiira, organizacine kultura;
Pagrindine jmonés veikla, teikiamomis paslaugomis, jmonés misija;
Imongje galiojancia ir skyriuje taikoma skatinimo sistema;
Mobiliyjy telefony naudojimo ir iSskaiciavimo uz nustatyty limity virSijimg tvarka;
Padalinio vadovas arba kuratorius (savaités bégyje) supazindina naujg darbuotojg su:
Padalinio funkcijomis ir strukttira, darbuotojais;
Darbo tvarka skyriuje;
Konkre¢iomis darbuotojo funkcijomis, teisémis, pareigomis ir atsakomybémis;
Paskiria kuratoriy;
Darbuotojais, kuriy pagalbos pirmosiomis darbo dienomis gali prireikti naujam darbuotojui;

Darbo vietoje naudojama programine jranga
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Imones kokybeés politika ir tikslais;

Reikalingais zinoti patalpy apsauginés signalizacijos kodais, jteikia reikalingus patalpy
raktus.

Skaidrés

<

KG Group
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Vartotojy pasitikéjimo indeksas

Baltijos Salys atsigauna, Europoje vartotojy pasitikéjimas krenta.

» a\

110 Lietuva =—Latvija —Estija —Europa -—Pasaulis bendrai
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www.kggroup.eu
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BVP augimas

Procentiné iSraiska, nuolatinémis kainomis, lyginant su tuo paciu
periodu praéjusiais metais
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ACYV plétra Lietuvoje

Kartu su visumos atnaujinimu buvo iSreikstas prekiy krepselio pasiskirstymas per
standartinius prekybos kanalus

LIETUVA 2010 2011 2012
Skaitine Skaitine Skaitiné
Hypermarkets | 1% 1% % |
Large Supermarkets 1% 1% 2%
Small Supermarkets 5% 5% 5%
Superettes 6% 6% 6%
Groceries 47% 47% 478%7
Pharmacies 18% 18% R
Pemlsm‘ons SR S 7% 8% . 8% .
Convenience (Press kiosks) 6% 6% 6%
Commercial kiosks 8% T% 6%

* ACV - All Commodities Value

KG Group

ACV Development - Latvia

= Along with universe re-estimation the ACV Basket of categories
was revised by Nielsen’s standard market breakdowns:

LATVIA 2010 2011 2011
Numeric Numeric Numeric
Hypermarkets 1% 1% DR o
Large Supermarkets 1% 1%
Small Supermarkets 6% 6% [INER 6‘;
Superettes 10% 1% T
Groceries 49% 48% O as%
Pharmacies 16% 17% I?%
Petrol Stations 8% 8% B%
Convenience 9% 9% 9%

*ACV — All Commodities Value

KG Group
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ACV Development - Estonia

= Along with universe re-estimation the ACV Basket of categories
was revised by Nielsen’s standard market breakdowns:

ESTONIA 2010 2011 2011
Numeric Numeric Numeric
Hypermarkets 1% 1% 1%
Large Supermarkets ! 3% 3% 3%
. smau Supe[markem S 305 S goa - moc
Superettes 16% 169
. E;,I—O.cé;—i.esm S 30% g.aoc

Pharmacies 22% 23%
Petrol Stations 11% 12%
Convenience 8% 7%

KG Group

Retail Chains in Lithuania  api, 2011

AN Hypermarkets, Supemmarkets, Superettes 208
IKIf IKIUKAS! CENTO Supermarkets, Discounters, Supereties 223
NORFOS MAZMENA Hypermarkets, Supemmarkets, Supereties 123
RIMI SUPERNETTO Hypermarkets, Supemmarkets, Discounters 45
AIBE Supermar‘l-ce_ts, Superettes, ! Groceries, Household Stores 474
Perfumeries, Petrol Stations
AVS PREKYBOS SISTEMA Supermarkets, Superettes, Groceries 63
LUKOIL Petrol Stations 122
DROGAS Housshold! Perfumernies stores 44
SILAS Supermarkets, superettes 11
SILIReL Petrol Stations E6
TAUPYK Supereties 20
SARMA Perfumeries 36
EURCVAISTINE Pharmacies 239
LIETUVOS SPAUDA Press Kiosks, Convenience, Petrol Stations 296
EURCKOS Perfumeries 102
QRLEN Petrol Stations 33
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Retail Chains in Latvia

April, 2011
RIMI Hypermarkets, Supermarkets, Discounters 108
NLAXIMA Hypermarkets, Supermarkets, Supersties 131
BALTSTOR (Mego. Vesko) Supermarkets, Supereties, Groceries, Pefrol Stations, Pharmacies 338
PALIMK {IKI, Cento) Supermarkets, Supereties, Discounters 54
AIBE (LTK) {cooperative group) Supsetl;r:’i;nrk:l, Superettes, Grocenes, House /Perffumeries, Petrol 395
LaTS (cooperative group) Supsel::'i:nmset. Superettes, Groceries, House /Perfumernies, Petrol 240
ELV1 (cooperative group) Supermarkets, Supereties, Groceres T0
TOP! [cooperative group) Supermarkets, Supereties, Groceres, Discounters 138
DROGAS Heousehold! Perfumeries stores 75
BETA Supermarkets, Supereties, Groceries 36
STATOIL Petrol Stations 83
TOTAL NARVESEN Conveniences, Press Kiosks, Petrol Stations 235
ANTARIS Supermarkets, Supereties, Groceres, Household store 41
PRISMA Hypermarkets 2
SKY Supermarkets 4
KOLOMNNA ! DOUGLAS! ESTHETIQUE Perfumeries 28
STOCKMANN Supermarket 1
LUKOIL Petrol Stations 44

www.kggroup.eu

Retail Chains in Estonia April, 2011

ETK Hypermarket, Supermarkets, Superettes, Groceries 294
RIMI Hypermarkets, Supermarkets, Discounters a1
Selver Hypermarkets, Supermarkets a5
Maxima Hypermarkets, Supermarkets, Superettes 55
Prisma Hypermarkets T

Elekira (Grossi) Supermarkets, Supereffes, Groceries, Perfumery T
ABC Supermarkets Supermarkets, Superettes 22
RR Lektus Supermarkets, Superettes 43
Kaubamaja Supermarketis 2

Stockmann Supermarket 1

Statoil Petrol Stations 45
TOTAL R-Kiosk Press kiosk, Concienence, Petrol Stations 147
Aldar Trading Supereties, Grocernies 13

www.kggroup.eu
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Didieji miestai

Vieta Miestas Savivaldybé Gyventojy
1 Ryga Ryga 715978 1. Vilnius — 542 932
2 Daugpilis Daugpilis 104 870 2. Kaunas — 336 912
3 Liepoja Liepoja 85 149 3. Klaipéda — 177 812
4 Jelgava Jelgava 65 630 4. Siauliai — 120 969
5 Jarmala Jarmala 56 069 5. Panevézys — 109 028
6 Ventspilis Ventspilis 43088 6. Alytus — 63 642
7 Rezekné Rezekné 35625 7. Marijampolé — 44 885
8 Valmiera Valmiera 27 453 8. MaZeikiai — 38 819
9 Jékabpilis Jékabpilis 26578 9.Jonava—33172
10 Uogré Uogrés savivaldybé 26238 10. Utena—31 139

www.kggroup.eu

KG Group
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Didieji tinklai
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Lietuvoje veikian€iy tinkly plétra
Nuo 2012 mety sausio mén. ne2ymiai keitési tinkly parductuviy skaicius : Maxima X (-1), Iki
Ekspress (+2), ki Cento (+1), Norfa XL (+1), Norfa L (-2)

i
-1 Parductuviy skal2lus 02000 Sausls

151
=2010 Bausis
2011 Bausis
2012 Seusle
(+1) (+1) 2012 Balandls
- PRy
Ly
‘“" (+2) -2) 21
mnmu 18 @
;aam: ey T q“" mmmr 39
-
I
E

MAKIMA 214(1 .k-230(+3) N"ORFAiZIN'ﬂ 45

<

KG Group

MAXIMA JO0(

MAXIMA XX

MAXIMA X

1K1 EKﬁPRESS

IKI CENTOQ

-RUPEHNEI'I'O
PRlSMA "

HYPER NDRFF\

HORFA X3L
MCRFA XL

HORFA L
NORFAS

RIMI H\'PE’{MARKEI’

www.kggroup.eu

DidZiausiy tinkly apyvartos Lietuvoje

Maxima 219 4.409,00
IKI 227 2.187,00
Norfa 126 1.258,00
Rimi 46 742,00
Prisma 2 n.d.

www.kggroup.eu
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Didziausiy tinkly apyvartos Latvijoje

Rimi&Netto 111 381
Maxima 130 370
Elvi 78 130
Top! 150 97
Iki & Cento 51 73
Mego 57 40
Vesko 73

SKY 4 21
Prisma 3 17
AIBE 430 4

1.848,612
1.795,24

630,76

470,644
354,196

194,08

101,892

82,484
19,408

www.kggroup.eu

Latvijoje ,,Maxima“ aplenke , Rimi“

www.DELFIL.It

2012 m. vasario 21 d. 12:37

2011 metais Latvijoje pasikeité
mazmeninés prekybos rinkos lyderis —
parduotuviy tinklas iS Lietuvos ,,Maxima“
pagal apyvarta Sioje Salyje aplenké ,,Rimi“,
skelbia ,,Dienas bizness*.

2011 metais kompanijos ,Maxima Latvija“ apyvarta sudaré 399 min.
laty (1,971 mird. Lt).

Lyginant su 2010 metais, apyvarta iSaugo 7 proc.

Tuo tarpu ,Rimia Latvia“ apyvarta 2011 metais sieké 383 min. laty
(1,892 mird. Lt).

www.kggroup.eu
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Zurnalisty organizuojamas prekybos tinkly
reitingas 2011m.

Maxima 1 153,15 30 taip 499 219 00-24 550000 4 24 3,90mlr 3,6min 46 25 86,4

d

IKI 2 152,16 25 taip 3 227 41113 300000 100 21 1,64mlr 8min 15 24 85,1
d

Rimi 5 154,7 30 taip 4,44 46 41144 nd. 0 28 n.d. n.d. 35 23 46,2

Norfa 3 155,41 50 taip 10 126 41144 200000 O 43 943,5m 138 19,5 21 38,9
In tukst
Prisma 4 153,03 30 taip 25 2 41144 n.d. 0 37 n.d. 0 45 23 36,9

i
S

KG Group

.
Maxima LT
Nuo 2011 mety spalio 5 d. prekybos tinklui MmMA

MAXIMA Lietuvoje vadovauja ilgametis jmonés

darbuotojas Arlinas Zimnickas (34 m.) Ap‘e Vlskq pagalvota
Aritinas Zimnickas, 34 m.
7 - Apyvarta (mird, Lt, be PVM) ——= Prekybos centry skaicius / - Darbuotojy skaicius

20m 201 2011

2010 2010 2010

2009 2009 2009

2008 2008 2008

2007 2007 2007

2006 2006 2006

KG Group
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Maxima LV

MAXIMA LatV”a SIA MAxIMA Par visu padomats

Gintaras Jasinskas
Z MAXIMA Latvija SIA
Valdybos narys

- Apyvarta (mird. Lt be PVM) ———= Prekybos centry skaicius / = Darbuotojy skaicius

2011 201
2010 2010
2009 2009
2008 2008
2007 2007

2006 2006

KG Group

UAB “Palink” valdomas prekybos tinklas IKI (www.iki.eu) yra antras pagal apyvartg tinklas
Lietuvoje ir viena is deSimties didZiausiy jmoniy Baltijos Salyse, prekybine veiklg vykdanti
jau 20-tus metus.

Lietuvoje yra beveik 7500 tinklo darbuotojy.

Svarbiausi prekybos tinklo IKI veiklos principai: kokybé, SvieZumas ir geras aptarnavimas.
IKI pirmasis rinkoje pristaté tokias naujoves kaip ekologiskas maiselis, savitarnos kasos,
kainy Zyméjimas litais ir eurais, lojalumo programa ir kt.

Prekybos tinklg IKI valdo savarankisky Europos prekybos jmoniy aljansas ,,Coopernic* tai
antra pagal dydj maisto prekiy prekybos organizacija Europoje, kurios uZimama rinkos
dalis sudaro 10 proc.

www.kggroup.eu
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IKI LV
ikci

i | Véris atgrieziies!
UAB "Palink" yra tre€ias pagal dydj maisto mazmeninés prekybos tinkly
Latvijoje.

Siuo metu Rygoje ir visoje Latvijoje yra 51 parduotuve
Darbuotojy - 1300 darbo viety.

IKI' Siuo metu saugo misy klientams yra dar labiau prieinamas, patogesnis
ir maZiau brangus. Misy parduotuveé tinklas iSaugo - dabar misy
parduotuvése yra daugiau nei 17 Latvijos miesty.

www.kggroup.eu

RIMI LT

RiIimMmi ’ ICAAB
Tai, ko nori tu Zviedrija
[
Rimi Baltic
Vizija
Palengvinsime kiekvieng Jusy diena. Rimi
Rimi Lietuval | Rimi Latvia Z
Eesti Food

Misija

Siekiame tapti mazmeninés rinkos lydere, kuri didZiausig démesj skiria maisto produkty ir patiekaly kokybei.

L,Rimi Lietuva“ nuolat didéjancig $aunig komandg Siuo metu sudaro apie 2500 darbuotojy.

www.kggroup.eu
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RIMI LV

-
o Rimi
. Rimi Latvia valdes priek§sédétajs

Hypermarket

"ICA AB" (Svedija)

Svedijos kompanija "ICA AB yra viena i§ pirmaujanciy Siaurés Europos regiono mazmeninés prekybos bendroviy, turinéiy
apie 2300 parduotuviy Skandinavijos bei Baltijos 3alyse. Jmoniy grupé apima prekybos jmones.

Jmonés "ICA Sverige", "ICA Norge" , taip pat "ICA Baltic AB" ir "ICA Fastigheter .

Bendrové "ICA Banken ICA Svedijos klientams teikia finansines paslaugas.

"ICA AB priklauso Hakonas Invest AB (40%) i
Nyderlandy kompanija" Royal Ahold NV (60%). Per "Royal Ahold", "ICA AB" valdo tarptautiné mazmeninés prekybos tinkla.

"ICA AB priklauso dukterinés jmonés" Rimi Baltic.

www.kggroup.eu

KG Group
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Mésos rinka LV

149



Mésos rinkos pasiskirstymas Latvijoje

SvieZia mésa:
Jautiena
Kiauliena
Vistiena

Kita

viso

mésos gaminiai :
rakyti gaminiai
desros

konservai

viso

13.746,00
73.312,00
68.730,00
9.164,00

164.952,00
13.746,00
18.328,00

9.164,00

41.238,00

procentai
5,15
27,47
25,76
3,43

5,15
6,87
3,43

www.kggroup.eu

Paukstininkystés pardavimai LV

kp Eksportas Latvija 804.780,36  [762.054,54 [595.380,29 [33.978,03
Maxima Latvija
Perdirbéjai 90.000,00  [334.957,77
Rimi (Latvija) 279.767,21  [1.126.269,83 [958.281,09 _ [199.828,27
KP Total 1.084.547,57 [1.888.324,37 [1.643.661,38 [568.764,07
VP Eksportas Latvija 4.223.490,59 [2.025.062,48 [960.418,04  [769.685,31
Maxima Latvija 1.618.694,87 [3.228.211,97 [048.443,63
Perdirbéjai 292.500,00 [472.490,00
Prisma LV 35.996,47  [13.526,62
VP Total 4.223.490,59 [3.643.757,35 [4.517.126,48 [2.204.145,57
Grand Total 5.308.038,16 [5.532.081,72 |6.160.787,86 [2.772.909,64
[ 5.545.819,28

Vistienos rinkos dalis

7.72%

8,04%

|s,95% 8,06%

<

www.kggroup.eu
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KG Group

el Nl L NN, R s Nt AN

Konkurenciné aplinka

Apyvarta , miljn. Lt 27,71136 33,86944 47,544 60,6752 82,4096  108,2192

IAugimas per metus 0,15 0,22 0,4 0,28 0,36 0,31
Parduotos produkcijos , 5967 7368 9686 12721 13995 16494
tonomis

Parduotos produkcijos 0,31 0,23 0,31 0,31 0,1 0,18
laugimas

Darbuotojy skaicius 455 475 580 613 687 709

Investicijos , tikst,It 1416,3584 2974,896 49355,2 10414,4 11772,8

www.kggroup.eu
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MAXIMA (Latvija)

Likusios 4 $vieZios mésos pozicijos ir kainodara ta pati:
1) Baltos desrelés pigiau

2) Broileris akcijinis

3) Saslyky viena pozicija

4) Rikytas vis¢iukas - matosi juodos suodinos vietos
5) Virtas kumpis - atidirbti technoligija

R~

Rikytas vi$¢iukas
matosi juodos suodinos vietos

www.kggroup.eu

RIMI (Latvija)

1) Labai daug savos gamybos marinuoty gaminiy

2) Vistos isklotiné - svarstytinas variantas

3) Kity gamintojy jvairis filé jdarai, daugiausiai - siriai
4) Kotletai su paniruote, slauny mésa
5) ,Nagets“ - galioja 31 dieng

www.kggroup.eu
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RIMI (Latvija)(2)

Jdaryti marinuoti gaminiai

www.kggroup.eu

Vistienos Saslykas

Meésa ir marinatas atrodo kaip vientisa masé, neissikiria
mésos gabaliukai. Todél sitilomi tokie pakeitimai:

- Keisti pakuote j ,traysealer”

- Arba tamsinti patj kibirélj uzdedant etikete per visa
kibireélj arba uzdengti dalj

- Gerinti paties produkto kokybe

Sitillomos pakuotés

www.kggroup.eu
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Nauji siulomi produktai (1)

Filé medalionai

www.kggroup.eu

KG Group

Nauji siulomi produktai (2)

Tamsi riukyta viStiena

www.kggroup.eu

KG Group
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Nauji siitlomi produktai (3)

Kukuliai juostelés

www.kggroup.eu

SELVER (Estija)

» SELVER - Vietinis Estijos tinklas, brangus, komunikuojantis estiska kokybe ir
kilme, taciau prdukty yra is visur

1) Siais metais neima viStienos Saslyko
2) Poreikis marinuotoms Slauneléms, marinatas su actu

www.kggroup.eu
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KG Croup

O\t s SN N L Nl i3S

Prekiniy Zenkly jvedimo
strategija

KASDIENES [
KATRU DIENU
K 3ABTPAKY
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,Kasdienes" produkty linija

» ,Paprasty bet neprasty produkty linija” — produkty krepselj
sudaro kasdienio vartojimo populiariausios pozicijos.

+ Sjai linijai sukurta universali etiketé: ,Katru Dienu” —
»Kasdienés” — K 3aBTpaky”, tinkanti LT, LV, RU rinkoms.

Sikis: Skanu, paprasta ir kiekvienai dienai!
* TG - vidutiniy ir Zemesniy pajamy pirkéjui.

KASDIENES
KATRU DIENU
K 3ABTPAKY
C

DY

]

www.kggroup.eu

Etiketés adaptacija

RuosSiantis jvesti produkty
Viniaus linijg j rinka etiketés iSkarto

KASDIENES gaminamos ir latviy kalba
KATRU DIENU
K 3ABTPAKY

Planuojami pardavimai
Latvijoje- 20t /mén

<

www.kggroup.eu
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SPARNU
PETELIAI

,Oliverio™ produkty linija

< Oliverio linija - tai kasdieniai produktai iSsiskirianti savo originaliu
dizainu, auksta produkty kokybe, prienama kaina ir produkcijo jvairove.

< Pagrindiné idéja : tradiciné SvieZia vistiena ir jos gaminiai kasdieniam
vartojimui.

< TG — gamina namuose, vertina kainos ir kokybés santyki, yra priprates
prie VP ir KP produkcijos, jg vertina uz stabilig kokybe, gerg skon;.

< Dizainas — DZeimio Oliverio stilaus dizainas su skandinaviskais motyvais.
Produkty linijg pabréziama besikartojanciais elementais - piesta
stilizuota vista apskritime.
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RuosSiantis jvesti
produkty linijg j rinkg
etiketés iskarto
gaminamos ir latviy
kalba

Planuojami pardavimai
Latvijoje - 10t /mén

<

www.kggroup.eu
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JFiesta" produkty linija

< Marinuoty produkty linija. Tai geros kokybés produktai uz prienama
kaina.

< Pagrindiné idéja: ,Fiesta — griliaus tévas"

< TG — mégsta linksmintis ir mégsta greitai paruoSiama maista, vertina
skonj, operatyvumg, mégsta aktyvy poilsj gamtoje, draugy
kompanijoje

www.kggroup.eu
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Etiketés adaptacija

RuoSiantis jvesti
produkty linijg j rinkg
etiketés iskarto
gaminamos ir latviy
kalba

Planuojami pardavimai
Latvijoje - 5t

www.kggroup.eu

,Premium” produkty linija

< Premium linija - Tai kokybiska ir prabangi linija, turinti unikalius,
greit paruoSiamus, gurmanisky skoniy produktus. Zaliava -
neinjakuota, auksciausios riiSies

< Pagrindiné idéja: Geriausi miisy meistry kuriniai, tai produktai kuriais
mes didZiuojamés.

< TG — vartotojai skubantys, karjeristai, mégsta originalius kokybiskus
produktus, Zzvalgosi nejprasty isskirtiniy skoniy, mégstantys
bendrauti, linke mokéti daugiau. Svarbu pakuotés estetika, prestizas.

www.kggroup.eu
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5 mokymo elementas. Mokytojo ataskaita
Mokytojo ataskaitoje atsakoma j 5 atvirus klausimus, susietus su lankyty jmoniy technologinio proceso

organizavimu.

Ataskaitos forma ir diskusijos klausimai.

SavarankiSko darbo uzduotis:

1. Susipazinti su jmonés darbo organizavimu, mésos gaminiy asortimentu, pagrindinémis
technologinémis operacijomis ir jranga, rinkodara, kokybés kontrolés sistema, naujai priimty
darbuotojy adaptacija ir motyvacija.

2. Lankantis jmonéje pasizymeéti kiekvieno klausimo svarbius aspektus. Informacija turi buti konkreti ir
glausta.

Lankomoje jmong¢je surinktg informacijg bus galima panaudoti profesiniame mokyme. Informacija bus

svarbi pildant Mokytojo ataskaita.

Mokytojo AB ,,Krekenavos ZUKB AB ,,Vilniaus | AB ,,KaiSiadoriy
ataskaitos agrofirma“ »Krekenavos paukstynas“ paukstynas“
klausimas mésa“

1. ISvardinkite
meésos gaminiy

asortimentg

2. Kokios
technologinés
operacijos
atliekamos
gaminant mésos

gaminius?

3. Kokia
technologiné
Jranga naudojama
meésos gaminiams

gaminti?

4. Kokia kokybeés

kontrolés sistema
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taikoma jmonéje?

5. Kaip imongje
vykdoma
darbuotojy
adaptacija ir
motyvacija?

Kuo mokymasis, lankantis jmonése, buvo naudingas?

MOKYEOJAS ...

Data, paraSas .......cccccveeevieeniieeeieeeeece e
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MODULIS B.5.2. MESOS IR PAUKSTIENOS GAMINIU GAMYBOS TECHNOLOGIJU
NAUJOVES IR PLETROS TENDENCIJOS

1 mokymo elementas. Mésos ir paukstienos gaminiy gamybos technologiniy naujoviy apZvalga

1.1. Prieskoniu ir priedy asortimentas gaminiams gaminti. Mésos produkty be ,,E“ gamybos
technologija.

1.2. Mésos ir paukStienos gaminiy gamyba panaudojant pazangia technologing jiranga.
Pakavimo medZiagy parinkimas pagal pakavimo jranga ir buda.

Naujy technologiju apzvalga

Desrelés su jdaru
Technologija

Siy desreliy pagrindiné ypatybé — per visa
gaminio ilgj centre esantis norimo tipo ir formos jdaras.
Idaro déka Siy deSreliy skersinis pjiivis tampa patrauklus
bet kurioje deSrelés vietoje. Idaras gali buti jvairios
spalvos, diametro ir formos. Jis | desrelés vidy jterpiamas
specialios galvutés pagalba prie jos prijungus du atskirus

kim$tuvus, kurie skirtingais keliais paduoda mésos

emulsijg ir deSrelés jdara. Galvutés pagalba galima
nustatyti norimg jdaro diametrg ir formg. Desrelés su jdaru nedelsiant kemSamos j celiuliozinius ar
kolageninius apvalkalus. Tolesnis apdorojimas analogiskas tradiciniam desreliy gamybos procesui:
suformuotos deSrelés kabinamos ant rémy ir transportuojamos terminiam apdorojimui. Terminio
apdorojimo procesas atliekas universaliose virimo-rukymo kamerose. Taigi, galima teikti, kad deSreliy
su jdaru technologinis procesas galéty nesunkiai biiti priderintas prie esamo technologinio proceso.

Perspektyvos rinkoje

Desrelés su jdaru konkuruoty populiariausiame
ir didziausiame mésos produkty rinkos segmente — virtose
desrelése ir deSrose. D¢l gana nesudétingo technologinio
proceso, Svelnaus skonio ir lengvo paruo$imo namuose

virtos desros ir deSrelés jau senai yra vieni populiariausiy

produkty ne tik Lietuvoje, bet ir uZsienyje. Per ilga
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laikotarpj susiformavo tam tikras vartotojy pozitris j Siuos gaminius. Virtas desreles priimta vartoti prie
pusryciy ar piety stalo, jos ypa¢ mégstamos vaiky, taciau jy beveik niekada nepamatysime ant Sventinio
stalo. Galima biity prognozuoti, kad dél savo patrauklaus pjuvio, deSrelés galéty atrasti savo vietg vaiky
maisto racione. Jas galéty vartoti naujoviy ir jvairesniy produkty ieSkantys vartotojai. Produktai su
jdaru pasizymétu unikalumu ir iSskirtinumu lyginant su konkurenty gaminama produkcija, taigi
desrelés su idaru biity pastebétos vartotojy jy gyvavimo pradzioje. Tikétina, kad reikés jdéti nemazai
pastangy ieskant keliy Siems produktams atsidurti ant kasdieninio, konservatyvaus lietuvio stalo.
Tikslesnei Siy produkty gyvavimo perspektyvai jvertinti, biitina atlikti rinkos tyrima,
iSklausyti vartotojy pageidavimus, sukurti produkty pardavimy vystymo strategija.
Pagrindiniai privalumai:

e Patrauklus desrelés pjuvis;

e Platus jdary asortimentas;

e Nesudétinga adaptuoti prie esamy gamybiniy pajégumy.

Desrelés be apvalkalo
Technologija

Desreliy be apvalkalo technologijos pagrindas — per
kimStuva paduodamos desSrelés emulsijos stabilizavimas
alginato geliu. Si technologija suteikia galimybe gaminti
vienodos formos desreles nenaudojant apvalkaly.

Tam, kad suformuoti vienodos formos produkta i§ kimstuvo
galvutés iSeinancig desreliy emulsijg apiplauna alginato gelis.
Sis gelis patekes ant suformuotos desrelés akimirksniu stingsta
stabilizuodamas deSrelés farSg. | gelio apvalkalg jvilkta
vientisa deSreliy masé paduodama ] pjaustymo jrenginj, kurio
pagalba sudalinama |} norimo ilgio deSreles. Sudalintos

tvarkingos formos deSrelés transporteriu patenka j terminio

apdorojimo kamerg, visas procesas nepertraukiamas, todél
toliau desrelés transporteriu patenka j atvésinimo kamerg. Atvésintos deSrelés surenkamos | tarpine
targ, pakuojamos ir saugomos 0-6°C temperatiiroje.

Desreliy be apvalkalo technologinis procesas iki pakavimo vyksta vientisoje gamybos
linijoje, kurioje atlickamas formavimas, pjaustymas, terminis apdorojimas ir atvésinimas. Atlikus $iuos

zingsnius, desrelés gali biiti pakuojamos vakuume ar modifikuotoje dujy atmosferoje.
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Sekite Sig nuorodg norédami perzituréti prezentacijg apie desreliy be apvalkalo gamybos
technologija naudojant alginato gelj:

http://lwww.handtmann.com/conprotherm_video.html

Kaip viena i$ alternatyviy technologijy gaminant desreles be apvalkalo galima jvardinti
desreliy apvalkalo nuémimo jrenginio jdiegima. Sio jrenginio déka galima .,isvilkti“ desreles i§
apvalkalo jau po terminio apdorojimo, prie§ pakuojant. Sis jrenginys gana nesunkiai pritaikomas prie
esamy gamybiniy salygy, kadangi visas technologinis procesas vykdomas tradiciniu metodu, tik pries
pakuojant jterpiamas papildomas technologinis zingsnis — apvalkalo nuémimas. Pakavimas atlickamas
tradiciniu budu vakuume ar modifikuotoje atmosferoje.

Vienas i§ pavojy gaminant desreles be apvalkalo — padidéjusi mikrobiologinio uzterStumo
rizika. Prie§ pakuojant produktas papildomai lieCiasi su zmogumi, o tai didina tikimybe atsirasti
nepageidaujamiems mikroorganizmams produkto pakuotéje. Dél to gali iSkilti nesklandumy
stabilizuojant produkty mikrobiologija.

Perspektyvos rinkoje

Desrelés be apvalkalo konkuruoty virty produkty

rinkoje, bene didziausiame mésos produkty rinkos segmente.

Apvalkalo nebuvimas kurty pridéting produkto verte. Tokj

produktg patogu vartoti - nereikia papildomai nulupti apvalkalo

nuo desrelés. Siais privalumais galima pasinaudoti kuriant
reklaming kompanijg ir sudarant realizacijos strategija.

Siuo metu Lietuvos mésos produkty rinkoje galima rasti virty desreliy be apvalkalo,
taCiau Lietuvoje tokiy produkty kol kas negamina nei vienas gamintojas. | Lietuvos rinka tiekia
stambus Estijos gamintojas. Siy dedreliy randama didZiausiuose prekybos centruose. Taigi, galima
daryti iSvada, kad paklausa tokiam produktui yra. Kadangi rinkoje jau yra analogy, reikéty kurti
strategija kaip iSsiskirti nuo jau esamy produkty ir plésti rinkos dalj tenkancig Siam produkty
segmentui. Tikslesnéms realizacijos galimybéms jvertinti, rekomenduojama atlikti rinkos tyrima.

Pagrindiniai produkty privalumai ir trikumai:

e Stabilus produkty svoris (max. nuokrypis £1.5%);

e Technologiniam procesui atlikti reikia maZzai darbo jégos;

e Ypac¢ mazas neatitiktinés produkcijos kiekis;

e Bitina gaminti palyginti didelius produkcijos kiekius efektyviam gamybinés linijos

panaudojimui;
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Produkty pavyzdziai:

©V Q

1. Pav. Produkty pavyzdziai
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Slaiseriuota vistienos produkcija

Technologija

Paprastai slaiseriuojami virti forminiai kumpiai,
virtos, virtos-riikkytos, karstai rikytos, Saltai rikytos desros ir
kiti tvirtos struktiiros mésos gaminiai. Slaiseriuoty gaminiy
technologinis procesas vykdomas jprastiniu buidy, vienintelis
skirtumas nuo tradicinio technologinio proceso yra tas, kad
Sie produktai prie§ pakuojant supjaustomi ] vienodus
nustatyto storio griezinélius po tam tikrus vienetus.

Technologija labai paprasta ir gana nesunkiai pritaikoma prie

esamy gamybiniy salygy.
Gaminant slaiseriuotus produktus, galima pasirinkti i§ plataus diametry asortimento.
Tokius produktus galima pakuoti tiek vakuume, tiek modifikuotoje atmosferoje.
Gaminant slaiseriuotus gaminius yra neiSvengiami tam tikri neatitiktiniai produktai:
netinkamai atpjauti griezin¢liai, po pjaustymo like netinkamos formos mésos gaminiy galai ir t.t.
Efektyviam slaiseriuoty gaminiy technologinio proceso jgyvendinimui ir minéty neatitikimy atsiradimo
tikimybei sumazinti reikéty gaminti kiek jmanoma ilgesnius ir kiek jmanoma stangresnés struktiiros
gaminius.
Pagrindiniai privalumai ir trikumai:
e Patogumas vartotojui;
e Platus griezinéliy dydziy diapazonas;
e Patrauklus produktas (vienodi, tvarkingi grieZinéliai);
e Didesn¢ produkty savikaina.
Slaiseriavimo linijos darbo principg galite perzitiréti paspaude $ig nuoroda:
http://www.marel.com/products/meat/Portioning-and-Slicing/PolySlicer-3000-Vision/174/default.aspx
Perspektyvos rinkoje

Slaiseriuoti produktai yra puikus sprendimas laika
taupantiems vartotojams. Supjaustyti ir paruosti vartojimui meésos

produktai jgyja pranasumg prie§ analogiSkus nepjaustytus produktus.

iy -

Paprastai tokie produktai parduodami pakuotése su mazais svoriais. | ',&

Pazangiy jrenginiy pagalba griezinélius galima supjaustyti itin plonais ir lygiais gabaléliais. Toks
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produktas tampa patrauklus tiek parduotuvés lentynoje, tiek ant piety stalo. Slaiseriuoty produkty
potencialiis klientai — pusgaminiy ar greito maisto gamintojai. Si rinka paskutinius keleta mety ple¢iasi
vis sparc¢iau nepaisant nuolat besirodancios informacijos apie tokio maisto zalingg poveikj organizmui.
Slaiseriutg produkcija gamina keletas didZiausiy Lietuvos mésos pramonés perdirbéjy ir tai daro jau
senai, todel reikés tam tikry pastangy jeinant j rinkg bei populiarinant $ig produkcija.

Produkty pavyzdziai:

2 pav. Produkty pavyzdziai
Technologija, risanti jvairias mésos, Zuvies rasis
Technologija

Sios technologijos
pagrindas  yra tir§tinimo
agento natrio alginato ir
kalcio laktato  tarpusavio
saveika. Minéty medZiagy
tarpusavio sgveikos rezultatas

yra susidargs stiprus

kompleksas tarp termiSkai
neapdoroty mésos gabaléliy. Laikant vésioje aplinkoje Sis rySys susidaro
per 15 — 18 val. Technologija yra gana paprasta ir lengvai pritaikoma.
Mésos gabaléliai sudedami | maiSykle ar masazuoklj ir gerai iSmaiSomi.
Pries komplekso formavimosi pradzig, biitina mésos gabalélius sudéti |
formas arba sukimsti j apvalkalus (per 45 min.). Susidarius galutiniam

tvirtam ryS$iui tarp mésos gabaléliy galima testi tolesnj apdorojima.
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Pagrindiniai technologijos privalumai:
e Lengva standartizuoti gaminamy produkty svorj.
e Ekonomija, smulkias mésos dalis galima panaudoti gaminant stambius gabalinius gaminius.
e RySys tarp mésos gabaléliy yra termiskai stabilus.
e Atleidziant susaldytus mésos produktus rysys iSlieka stabilus.
e Platus ruo$iamy mésos produkty formy spektras.

Perspektyvos rinkoje

Sia technologija galima panaudoti gaminant paniruotus ir nepaniruotus vistienos kepsnius
grilyje, itin populiary Lietuvoje produkty SaSlyka, zlégtainius, eskalopus, marinuotus mésos kubelius ir
t.t.

Igyvendinant idéja, kurios esmé skirtingy meésos rasiy sulipdymas galima pagaminti
i$skirtinius mésos pusgaminius. Visgi, tikétina, kad konservatyvus Lietuvos vartotojas i Siuos
produktus reaguos atsargiai, todél biitina teisinga reklaminé kompanija, kuri sukurty tinkamg jvaizdj

apie produkta ir jis tapty jdomus vartotojui.

Produkty pavyzdziai:

3 pav. Produkty pavyzdziai
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,Stetkai® 1§ viStienos
Technologija

Vistienos ,,Steikai“ — viena i§ gabaliniy méso0s
pusgaminiy riisiy, kuriuos vartotojui reikia termiskai apdoroti
prie§ vartojimg. ,,Steiky”“ technologinis procesas gana

paprastas, nereikalaujantis jmantriy jrengimy. Pagrindinis

technologinis zingsnis — mésos iSmaiSymas su prieskoniy ir

maisto priedy miSiniais. Tam pasiekti galima naudoti pramoning maiSykle arba jprasta masazuoklj.
Norint suteikti vienodg ir unikalig formg produktams, biitina naudoti formavimo jrenginj. Tokiu biidu
Siek tiek pailgéja technologinis procesas, tuo paciu ir iSlaidos jj gaminant, bet produktas tampa
originalesnis ir patrauklesnis.

,Steikai* galéty biiti taip pat gaminami pasitelkiant mésos sulipdymo technologija. Sios
technologijos pagalba i§ maZesniy gabaléliy buty galima sulipdyti filé ar kitos mésos atraizas j vientisg
produkta bei suteikti norimg forma, kuri stabilizuotysi be papildomo terminio apdorojimo.

Pagrindiniai privalumai:
e Lengvas pritaikymas prie esamy technologiniy saglygy;
Perspektyvos rinkoje

,Steikai“ 1§ visStienos rinkoje konkuruoty su analogiS$kais marinuotais Vvistienos,
kalakutienos ir jautienos produktais. Produktas turéty buti
populiarus  Siltuoju mety laiku: iSvykoms gamtoje,
susitikimuose su draugais ar ypatinguose susibiirimuose.

Kepimas ant lauzo itin populiarus vasara, todél Siems
produktams tikriausiai
buty budingas tam tikras

sezoniSkumas. Visgi,
tinkamai suformavus asortimentg ir sukiirus tinkamg prekine
1Svaizdg sezoniSkumo pokycius biity galima i§ dalies valdyti.

Marinuotus produktus taip pat galima apdoroti ir orkaitéje ar

keptuvéje. Todél Seimininkés mégstancios greita procesa
virtuveje $) produkta tikriausiai rinktysi visai noriai. Visgi, tikslesniy Siy produkty vartojimo

perspektyvy jvertinimui biitina atlikti rinkos tyrima.
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Formuoty gaminiy ir broileriy riSimo masina
Irenginio veikimo principas

Formavimo ir riS§imo masina — puikus sprendimas
optimizuojant gaminiy riS§imo operacija. Yra keletas jos
panaudojimo sri¢iy. Sio jrenginio pagalba galima greitai suristi tick
broilerius, tiek forminius gaminius jiems suteikiant patrauklig
1Svaizda ir i8laikant tvarkingg forma po terminio apdorojimo.

Ypa¢ efektyvus panaudojimas riSant broilerius.
Irenginio pagalba galima grei¢iau suteikti simetriSkg forma
visCiukui broileriui, ri§imo nereikia atlikti rankomis, vis¢iuky
broileriy kojelés akimirksniu apjuosiamos tampriu sidlu ir

prispaudziamos prie vis¢iuko korpuso. Tokio riSimo biido déka

broileris jgyja simetriSkai tvirtag bei terminio proceso metu
besistabilizuojancia forma.

Kitas panaudojimo biidas — gaminant forminius gaminius. Sios masinos pagalba galima
suformuotus gaminius apjuosti virvele, kad po terminio apdorojimo jie i§laikyty suteikta forma.

RiSimo maSinos pagalba galima ne tik pagreitinti formavimo procesa, bet ir iSplésti
kulinariniy pusgaminiy asortimentg bei Siems gaminiams suteikti patrauklig preking iSvaizda.

Produkty pavyzdziai:
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2 mokymo elementas. Mésos ir paukstienos gaminiy gamybos plétra

2.1. Mésos ir paukStienos gaminiy gamybos statistiniai ir ekonominiai rodikliai

Termiskai apdoroty produkty grupavimas

Pagal LST: 1919 “Mésos gaminiai‘‘ standarta mésos gaminiai skirstomi ] Sias grupes:

o Termiskai apdoroti mésos gaminiai;

o Termiskai neapdoroti mésos gaminiai.

Termiskai apdoroti mésos gaminiai skirstomi j Siuos pogrupius:

o Virtos desros (virtos desros ir desrelés, virtos sardelés, kepamosios desrelés);

o Kitos virtos desros (virtos subprodukty desros ir desSrelés, virtos kepeninés deSros ir
desrelés, virti kepeniniai paStetai, virtos kraujinés deSros ir desrelés, virtos drebuciy
desros ir desrelés);

o Karstai rukytos desros (karstai riikkytos desros ir desrelés);

o Virtos rukytos desros (virtos rukytos desros ir desrelés, virtos rukytos subprodukty desros,
virtos rukytos kepeninés desros ir desrelés, virti rukyti kepeniniai pastetai, virtos riikytos
kraujinés desros ir desrelés);

o Keptos desros (keptos deSros ir desrelés, keptos kepeninés, kraujinés bei subprodukty
desros ir desrelés);

o Virti mésos gaminiai (virti vyniotiniai, virti gaminiai drebuciuose, virtos mésos duonos,
virti forminiai kumpiai, virta forminé mésa, virti slégtainiai, virti gabaliniai mésos ar
subprodukty gaminiai);

o Kepti mésos gaminiai (keptos mésos duonos, kepti kepeniniai paStetai, kepti gabaliniai
meésos ar subprodukty gaminiai, kepti vyniotiniai, kepti forminiai kumpiai, kepta
forminé mésa);

o Karstai rukyti mésos gaminiai (karStai rukyti gabaliniai mésos ar subprodukty gaminiai,

karstai rukyti vyniotiniai, karStai rikyti forminiai kumpiai).

Termiskai neapdoroti mésos gaminiai skirstomi j Siuos pogrupius:

o Saltai rikytos desros (3altai rikytos desros ir desrelés, skilandZiai, riikytos tepamos desros
ir desrelés);

o Vytintos desros (vytintos desros ir desreles);

o Tepamos desros (tepamos desros ir desrelés);

o Saltai rikyti mésos gaminiai (Saltai rukyti gabaliniai mésos ar subprodukty gaminiai,
Saltai riikyti vyniotiniai, Saltai rikyti laSiniai);
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o Mazai partikyti mé€sos gaminiai (mazai parukyti gabaliniai mésos gaminiai);
o Vytinti mésos gaminiai (vytinti gabaliniai mésos gaminiai);
o Sudyti mésos gaminiai (stidyti lasiniai, sudyti gabaliniai mésos gaminiai).
AB Vilniaus paukstynas ir AB KaiSiadoriy paukstyne gaminami Sie gaminiai:
o Virtos desros ir desrelés;
o Karstai rukytos desros ir desrelés;
o Virti mésos gaminiai (virti vyniotiniai, virti gaminiai drebuciuose, virti forminiai kumpiai,
virti slégtainiai, virti gabaliniai mésos ar subprodukty gaminiai);
o Kepti mésos gaminiai (keptos mésos duonos, kepti kepeniniai pastetai, kepti gabaliniai
mésos ar subprodukty gaminiai, kepti vyniotiniai, kepta forminé mésa);
o Karstai rokyti mésos gaminiai (karStai rukyti gabaliniai mésos ar subprodukty gaminiai,
karstai rukyti vyniotiniai, karStai rikyti forminiai kumpiai).
Paukstyny verslo kryptis - gaminti kuo daugiau produkty i§ savos Zaliavos, t.y. viStienos.
Visas asortimentas formuojamas aplink $ig zaliava. Mésos gaminiy gamybai naudojama §i paukstienos
zaliava:
e Karstai rukyti gabaliniai gaminiai:
o Visciukas broileris;
o Visciuko broilerio puselé¢;
o Visciuky broileriy ketvirciai;
o Visciuky broileriy blauzdelés;
o Visciuky broileriy Slaunelés;
o Visciuky broileriy sparnai;
o Visc¢iuky broileriy Slauneliy mésa su oda;
o Visc¢iuky broileriy sparny dalys;
o Visciuky broileriy kriitinélé su oda;
o Visciuky broileriy file;
o Visciuky broileriy kaklai;
o Visciuky broileriy skilviai;
o Visc¢iuky broileriy uodegos;
e Desros, desrelés, forminiai kumpiai, vyniotiniai:
o Visc¢iuky broileriy $launeliy mésa be odos;

o Visciuky broileriy §launeliy mésa su oda;
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o Visc¢iuky broileriy file;

o Visciuky broileriy kepenys;

o Mechani$kai atskirta viStiena;
o Visc¢iuky broileriy odelés.

Vistienos perdirbimas neapima Saltai rikyty produkty sektoriaus, dziovintus produktus,
kuriuos galima vartoti be papildomo apdorojimo. Vistienos pramoné nuolat kovoja su salmonelémis,
Sig bakterija taip pat gana gerai zino vartotojai. D¢l to mésos pramonés rinkoje labai retai sutinkami
tokie produktai kaip Saltai rukytos, vytintos desros ir deSrelés ar gabaliniai gaminiai.

Paukstienos gaminiy sgnaudos ir rodikliai

AB Vilniaus paukstynas ir AB KaiSiadoriy paukStynas nuolat sekami perdirbimo

rodikliai, t.y. pagrindinés sagnaudos, kurios jtakoja produkty savikaing. Sgnaudos skirstomos i dvi dalis:
e Kintamos sgnaudos;

e Pastovios sgnaudos.

Kintamos sanaudos skirstomos i $§iuos pogrupius:

e Darbo uzmokestis;

e Elektra;
e Dujos;
e Siluma;

¢ Vandens kanalizavimas;
e Vanduo.

e Pakavimo medZziagos;

e Ingredientai;

e Transporto paslaugos;

Pastovios sanaudos skirstomos i §iuos pogrupius:

e Amoniakiné kompresoring;

e Apyvartinés taros valymo paslaugos;
e Darbo riibai;

e Ilgalaikio turto nusidévéjimas;

¢ Kity jmoniy patarnavimai;

e Laboratorijos paslaugos;

e Medziagos ir jrengimai;
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Technikos paslaugos;

Valymo paslaugos.

Tai yra pagrindinés islaidos gamybos palaikymui.

Gamybingje jmonése svarbu sekti produkty isSeigas, neatitiktiniy produkty kiekius ir kitus

nuostolius. Imoniy personalo darbas - nuolat $ias iSlaidas mazinti.

Imonése sekami Sie rodikliai:

Produkty iSeiga;

Neatitiktinés produkcijos kiekis;
Pagamintos produkcijos Kiekis;
Pardavimy apyvarta;

Produkty pelningumas;

Irangos iSnaudojimas.

Yra nustatytos tokios iSeigos termiskai apdorotiems produktams AB Vilniaus paukstyne:

Virtos desros (95-97%);

Virtos desrelés (92-96%);

Karstai rukytos desros (88-92%);
Karstai rikytos desrelés (88-92%);

Sios normos taikomos AB Kaisiadoriy paukstynas produkcijai:

Karstai rukyti vyniotiniai (85-90%);

Virti vyniotiniai (86-92%);

Kepti vyniotiniai (75-80%);

Karstai rikyti gabaliniai gaminiai (85-105%).

Produkty iSeigos - vienas svarbiausiy statistiniy rodikliy. Kiekvienas prarastas procentas

technologinio proceso metu, veliau virsta neuzdirbtais pinigais. Todél Siems rodikliams skiriamas itin

didelis démesys, gamybinés jmonés nuolat seka Siuos rodiklius ir atlieka korekcijas esant poreikiui.

Produkty iSeigos yra labai stipriai varijuojantis dydis tarp skirtingy produkty grupiy. ISeiga priklauso

nuo Siy faktoriy:

Apvalkalo tipas;

Terminio apdorojimo reZimas;
Apdorojimas pries terminj procesa;
Apdorojimas po terminio proceso;

Ingredientai;
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2.2. Mésos ir paukStienos gaminiy rinkos plétros tendencijos Lietuvoje ir uZsienyje

Paukstiena pasaulyje tampa vis populiaresné ir populiaresné. Jos vartojimas pastaruosius

keleta mety paauga 1-3% kasmet.
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Néra objektyviy duomeny apie termiskai apdoroty pauksStienos gaminiy vartojima
valstybiy mastu, taCiau galima daryti prielaida, kad santykinai kylant paukstienos vartojimui, kyla ir
paukstienos gaminiy vartojimas, ypa¢ tai pastebima virty deSreliy, paniruoty kepsneliy (chicken
nuggets, Cordon Bleu) vartojime.

Pastaryjy vartojimui turi didele jtaka vis populiaréjantys greito maisto restoranai. Greitas
ir skanus uzkandis yra puikus sprendimas uzimtam ?mogui numalsinant alkj. Siy produkty
populiarumas labai didelis vakary Europoje ir JAV, minétuose regionuose tokie produktai vartojami jau
gana senai. Kituose regionuose Siek tiek kitokie greito maisto vartojimo jprociai, todeél Sie produktai
neuzima stipriy pozicijy, taciau pastebima vartojimo jprociy kitimo tendencija, tai ypac susij¢ su greito
maisto restorany (McDonald‘s, Burger King, Hesburger, KFC) plétra. Patrauklios ir ryskios pakuotés
vilioja vaikus, greito maisto restoranai ypa¢ meégstami §io rinkos segmento atstovy. Tai vercia daryti
prielaida, kad viStienos populiarumas greito maisto segmente vis didés ir didés. Be to, analizuojant
Seimos sudéties kitimo statistikg pastebima, kad vis maz¢ja dideliy (5 ir daugiau nariy) Seimy. Tai taip

pat vercia daryti prielaida, kad didés greito maisto vartojimas — tuo paciu ir vistienos produkty.
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Seimos sudéties kitimas Lietuvoje.

1 lentelé

Dydis 1959 m. 1970 m. 1979 m. 1989 m. 2001 m.
2 asmenys 27,8 28,9 31,8 33,8 35,7
3 asmenys 28,0 27,9 29,2 28,7 28,2
4 asmenys 21,8 24,5 254 25,5 24,5
5 ir daugiau

22,4 18,7 13,6 12,0 11,6
asmeny

Tuo tarpu virtos desrelés yra kone visy rinky
klasikinis produktas. Daug kur vis dar populiariis desrainiai,
populiariais dar laikomi hot-dog‘ai, deSrelés dar daznai
valgomos kaip rytinis uzkandis, ypa¢ tai pastebima

HORECA sektoriuje. Dazname vieSbutyje rytais galima

suvalgyti pasildyta virta desrele. Sis produktas taip pat
neatsiejamas su daznu namy tkiu.

Ger¢janti ekonomineé padeétis Azijoje (ypa¢ Kinijoje) ir Afrikoje Europos gamintojams
atveria naujas rinkas. Mésos pramon¢ Siuose regionuose tur¢jo silpnokas pozicijas, nes meésa palyginti
brangus maisto produktas lyginant su augalinés kilmés maistu. O Sio tipo produktai minétame regione
vartojami gana placiai. Tikétina, kad viStiena 1§ visy meésos raiSiy bus pirmoji, kuri jsitvirtins Siose
rinkose dél savo Zemos kainos ir gana gero baltymy Saltinio. Be to, viStiena yra vienintelé mésa, kurios
vartojimo neriboja jokie religiniai nusistatymai (halal, koSerinis maistas). Europos valstybés jau dabar
veza deSreles | Azijos ir Afrikos regionus. Jdomu yra tai, kad Sioms rinkoms jdomios tik deSrelés be
apvalkalo. Klientai minétuose regionuose kelia Siuos reikalavimus produktams:

e Zema kaina;
e [lgas vartojimo terminas (produktas gali biiti suSaldytas);
e Vakuuminé pakuoté;
e Fiksuotas svoris.
HALAL mésos produktai

Verta atskirai aptarti §] maisto segmentg, kadangi Sis segmentas pastaruoju metu auga

gana dideliais tempais. HALAL — araby kalboje apibrézia viska, kas tinka islamo religijai. Taip pat Sis
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terminas vartojamas musulmony leistinai mitybai. Pasauliné HALAL maisto produkty apyvarta siekia
apie 1400 milijardy Lt.

HALAL t. y. leistinus dalykus islame yra sunku i$vardinti dél jy gausos, todél dazniau
analizuojami ir minimi yra HARAM (draudziami) dalykai, kuriy yra Zymiai maziau, juos galima
greiciau jsiminti ir tokiu badu jy vengti. HARAM yra zodzio HALAL antonimas.

HALAL standartai yra bene labiausiai neapibrézti, kadangi skirtingos musulmony
religinés grupés taiko skirtingus reikalavimus. Vieny grieztesni, kity ne tokie griezti. Pagrindinis
reikalavimas gamybai, kad nebiity naudojami jokie kiaulienos kilmés ingredientai. Vienais atvejais
leistina prie§ gaminant HALAL maistg jrenginius dezinfekuoti, o kitais atvejais visas mésos perdirbimo
cechas gaminty tik i§ HALAL zaliavos. Be to, gamybos cechas turi biiti sertifikuojamas muftijaus —
musulmony dvasininko. Sis asmuo taip pat dalyvauja technologiniame procese ir daZnai tvirtina

kiekvieng gaminama partija.
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o FarSo ir SvieZiy desreliy pajégumy didinimas,
o Gilesnis skerdenos daliy apdorojimas ir technologinés jrangos modernizavimas
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meésa, vidiné filé be gyslos,
o Meésos gaminiy cechy specializacija didinant gaminiy apimtis,
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Filé vertikalaus veikimo pjaustyklés jsigijimas

Intelligent portion cutting

Pre-programmed calibration enables you to
switch product set-ups in seconds. Specialised
programs ensure you  highly flexible portion-

Extremely hyglenic
The 1Cut 36 is designed and

R <D

four doors for easy access to
the inside of the machine.

prior to the actual cutting. The PortionCutter
can be adjusted from the colour touch-screen
control panel at any time during the portioning
process, which improves performance.

Switch of cutting angle g
With the -Cut 36 it possible

o easiy switch cutting angle

Ultra-fast cutting

The knife makes up to 1000
fired weight cuts per minute
- a much higher portion-
cutting capacity than ever
seen before on a single-tane
machine.

The PortionCutter is designed

to ensure maximum safety

for all your staff. I the door

is opened during the cutting

process, a safety cut-out stops
-y the machine immediately.

1 No use of water Perfect product fixation

\ The quick-release, open knife guide Four individual flexible arms
does not require continuous use of hold down each product on
water. This reduces the risk of cross- top which keeps it stable and
contamination. heips prevent it rolfing back-

wards or from moving up and
down on the conveyor belt
during cutting.

Unmatched accuracy

The latest in laser vision tech-
nology, featuring 3 100 Hz
camera, ensures unp:
acauracy.

Filé suploninimo jrangos jsigijimas

Traditional method
Bounce back
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e Paukstienos pakavimo j indelius jrangos

4

cFsa

bl oc
" CFS TwinStar

jsigijimas

.;.':E Farso ir Svieziy desreliy pajégumy didinimas

Principiné schema ir jranga
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Gilesnis skerdenos daliy apdorojimas ir technologinés jrangos
modernizavimas KaiSiadoriy paukstyno skerdeny iSpjaustymo ceche (l1)

"t Gilesnis skerdenos daliy apdorojimas ir technologinés jrangos
i modernizavimas KP iSpjaustymo ceche

B Group

ISpjaustymo cecho brézinys
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e Zemo spaudimo MAM jrangos jsigijimas
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2.3. Darbo jégos paklausos ir pasiiilos prognozé mésos ir pauksStienos gaminiy gamybos
sektoriuje

Mésos pramoné pasizymi dideliu stabilumu, skirtinguose regionuose yra labai stipriai
nusistoveje vartojimo jprociai, dél to nauji produktai gana sunkiai skinasi kelig tarp tradiciniy produkty.
Tas be jokios abejonés jtakoja ir inovacijy jrangoje vystymosi tendencijas. [rangos gamintojy
didziausias i8Stikis — kurti jranga, kuri padéty pagaminti stabilios kokybés produkts. Stabilumas
konkurencingoje mésos gaminiy rinkoje yra s€ékmingo verslo pagrindas.

Paukstienos gaminiy pramoné vis dar labai priklausoma nuo zmogaus jgidziy. Nuolat yra
paklausios profesijos:

e Technologas;

e Gamybos meistras;

e Kuteruotojas;

¢ Kimstuvo operatorius;

e Injektoriaus operatorius;

e Rikintojas;

e Pakavimo jrangos operatorius.

Sis saragas bity labai panasus mésos gaminiy gamybos jmonéms, kuriy pagrindiné Zaliava —
Kiauliena ar jautiena. Paukstienos ir mésos gaminiy pramonés turi pagrindinj skirtuma mésos
iSpjaustymo procese. Jranga paukStienos pramonéje Siuo metu leidzia nukaulinti paukStieng
automatiskai, kas yra beveik nejmanoma nukaulinant kiaulieng ar jautiena. Sios mésos nukaulinime itin
svarblis Zmogaus jgiidziai. Todél meésos pramonéje bene labiausiai vertinama profesija — mésos
iSpjaustytojas

Tikriausiai labiausiai gerbiama profesija paukitienos pramonéje — kuteruotojas. Sis

darbuotojas atsakingas uz deSros masés paruo$img. Keisdamas kuterio peiliy, ar kuterio lekStés

sukimosi greicius kuteruotojas reguliuoja produkty
pjuvio paveikslel]. O tam reikia jgidZiy, kadangi
nuolat reikia prisitaikyti prie nestabilios Zaliavos

temperatliros ir proceso galutiniame taske turéti tokj

pati gera rezultatg. Pastaruoju metu Sios profesijos
zmonéms iSkilo Sioks toks pavojus, kadangi vis

populiaréja koloidiniai maliinai, jy pagalba galima

gaminti produktus gana dideliais kiekiais ir be Koloidinis mal@inas
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specialiy operatoriaus jgiidziy. Sis jrenginys lengvai skinasi kelia didelése rinkose, kuriose mésos
perdirbimo jmonés dideliais kiekiais gamina keleta produkty ir taip stabiliai apkraung §j jrenginj. Tuo
tarpu mazesnése rinkose mésos perdirbimo jmonés yra priverstos turéti dideli produkty asortimenta,
kad jtikti mazos rinkos skirtingiems klienty segmentams. Gaminti didelj kiekj to pacio produkto tiesiog
néra salygy. Visgi, rinka global¢ja, atsiveria galimybés eksportuoti savo produktus } tolimas Salis.

Tikétina, kad Sis jrenginys vis populiarés ir populiarés ir bus jkomponuojamas i desreliy gamybos

linijas, kuriose Zmogus dalyvauja minimaliai, viskas btina paliekama jrenginiui.
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3 mokymo elementas. Igytu Ziniy pritaikymas profesinio rengimo procese.

UZduotis:

Mokytojo (ar mokytojy) projektas ,,Mésos gaminiy gamybos technologiniy naujoviy bei gamybos
plétros tendencijy pritaikymas profesinio rengimo procese®, skirtas jgyty Ziniy jvertinimui.

Projekte pateikiami pasitilymai, kaip mésos gaminiy gamybos technologiniy naujoviy ir gamybos
plétros tendencijos turéty atspindéti profesinio rengimo programy turinj.

Mokytojo projekto dalys: titulinis puslapis, turinys, turinio déstymas, iSvados.

UZdaviniai:

1. I$vardinti ir aprasyti svarbiausias mésos ir paukstienos gaminiy gamybos technologines naujoves.

2. Apradyti gamybos plétros tendencijas mésos ir paukstienos gaminiy gamybos sektoriuje.

3. Aprasyti darbuotojy, dirbanc¢iy meésos perdirbimo pramonéje, kompetencijas, nustatyti darbo jégos
paklausg ir pasiiila.

4. Atlikti profesinio rengimo programy turinio ir mésos ir paukstienos gaminiy gamybos technologiniy
naujoviy, plétros tendencijy bei kompetencijy darbuotojams tarpusavio sgsajy analize. Identifikuoti

profesinio rengimo programy turinio tobulinimo sritis, galimybes.
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= 1

Kuriame Lietuvos ateit]

PROJEKTAS ,,PROFESIJOS MOKYTOJU IR DESTYTOJU TECHNOLOGINIU
KOMPETENCIJU TOBULINIMO SISTEMOS SUKURIMAS IR IDIEGIMAS*

Atstovaujama profesinio mokymo jstaiga

MESOS GAMINIU GAMYBOS TECHNOLOGINIU NAUJOVIU BEI GAMYBOS PLETROS
TENDENCIJU PRITAIKYMAS PROFESINIO RENGIMO PROCESE

PROJEKTAS
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TURINYS

1. Mésos ir paukstienos gaminiy gamybos technologiniy naujoviy apzvalga

2. Mésos ir paukstienos gaminiy gamybos plétros tendencijos

3. Darbo jégos paklausos ir pasiiilos prognoz¢ mésos ir paukstienos gaminiy gamybos sektoriuje
4. Profesinio rengimo ir mésos ir paukstienos gaminiy gamybos pramonés sgsajos

5. I§vados/pasiiilymai

TURINIO DESTYMAS
1. I$vardinkite ir apraSykite svarbiausias mésos ir paukstienos gaminiy gamybos technologines naujoves.
2. Aprasykite gamybos plétros tendencijas mésos ir paukstienos gaminiy gamybos sektoriuje.
3. Aprasykite darbuotojy, dirbanciy mésos perdirbimo pramonéje, kompetencijas, nustatykite darbo
jégos paklausa ir pasiiila.
4. Atlikite profesinio rengimo programy turinio ir mésos ir paukStienos gaminiy gamybos
technologiniy naujoviy, plétros tendencijy bei kompetencijy darbuotojams tarpusavio sgsajy analizg.
Identifikuokite profesinio rengimo programy turinio tobulinimo sritis, galimybes.

5. I§vados

Parasas, vardas, pavarde
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MODULIS S.5.1. FARSO MASES PARUOSIMAS

1 mokymo elementas. Virty desry ir deSreliy masés paruoSimas
1.1. Technologinio proceso aprasymas

Desry masé — tai daugiakomponenté sistema, sudaryta i§ mésos, priedy, prieskoniy, vandens
ir kt. Homogeniné desry masé — labai susmulkinta, vientisa, skirta virtoms deSroms, desreléms, sardeléms.

Virty deSry gamybai tinka Silta Sviezia, atSaldyta, atSildyta mésa.

Emulsijos stabilumg lemia:
* pagrindinés zaliavos rusis, kiekis ir FTS;
* komponenty déjimo j smulkintuvg eilés tvarka;
» mésos susmulkinimas;
« zaliavos ir emulsijos temperatiira, smulkinimo trukmé;
* naudojami jrenginiai.
Zaliava dedama j smulkintuva — mai$ykle tokia eilés tvarka:

1. Neriebi zaliava + nitritiné druska + 1/3 dalis vandens (ledo); smulkinimas 1-2 min., temperatiira 04 °C.

2. Fosfatai + 1/3 dalis vandens (ledo) + sojy baltymai.

3. Prieskoniai + riebaliné zaliava + 1/3 dalis vandens (ledo) + krakmolas.

Tai trunka 7—12 min.., temperatiira darbo pabaigoje turi biiti 10-12 °C.
Meésos emulsija susiformuoja trimis ciklais:

e  2-3 min. mechaniskai ardoma audiniy lasteliné struktiira, fra raumeny pluostai, jy turinys iSteka. Vyksta
baltymy ekstrakcija i vandening faz¢ (mésos vanduo + jpilamas vanduo). Ibérus druskos pokyciai
intensyveja;

e raumeninio audinio baltymai smarkiai brinksta ir sugeria jpilamag vandenj. Susidaro baltymy struktiriné
matrica. Miofibriliniams baltymams tirpstant formuojasi emulsija ir didéja vandens riSlumas. Tai skatina
druska bei stiprus homogenizavimas. Jei Zaliava susmulkinta per stambiai, baltymai licka Igstelése. Jie
nedidina vandens rislumo, nepadeda formuotis matricai, masé gali susisluoksniuoti;

e kylant smulkinamos Zaliavos temperattrai dalis riebaly iSsisklaido, susidaro smulkas gumuléliai, kurie
prisijungia prie baltymy matricos.

Intensyviai smulkinant deSry mase temperatiira pakyla daugiau kaip 15-18 °C, gali irti
baltymai, mazéti emulsijos susidarymo ir vandens riSlumo galimybiy. Produkcija tampa koryta, iSteka
vanduo ir riebalai. Kad emulsija neperkaisty, reikia ja astriais peiliais smulkinti ne ilgiau kaip 7-12 min. ir

ne aukstesné kaip 10-12 °C temperatiiroje. Galima jpilti Salto vandens arba jdéti ledo.
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Geriausia, jei gatavos emulsijos temperatiira yra ne didesné kaip 12 °C. Dirbant greitaeigiais
smulkintuvais deSry masés temperatira gali biiti didesné kaip 20-21 °C netgi pra¢jus 3 min. po
smulkinimo baigties. Jei emulsija dar apdorojama koloidiniais maliinais, galutiné miSinio temperatiira turi
biti keletu laipsniy zemesné. Kad masé neperkaisty, dedamas ledas, kurio kiekis priklauso nuo:

* komponenty temperatiiros;

+ smulkintuvo konstrukeijos ir techninés biiklés;

* receptiiros — riebaly ir kolageninés zaliavos kiekio;

* pakartotinio emulsijos apdorojimo koloidiniais maltinais ir kt.

Mésos emulsijos ir galutinio produkto kokybe lemia naudojami jrenginiai, jy mechanizmo
konstrukcija, pjovimo greitis, zaliavos smulkinimo laipsnis ir kt.

Vientisos struktiiros emulsijos gaminamos $iais jrenginiais:

* smulkintuvu,

* smulkintuvu — maisykle;

* smulkintuvu su koloidiniu maltinu;

* kombainais, kuriuos sudaro maisyklé ir dviejy smulkinimo dydziy smulkintuvai.

Dabar dazniausiai naudojamas greitaeigis smulkintuvas (30004000 aps./min.130 m/s). Juo
mésa greitai smulkinama ir gerai i$maiSoma, nespéja jsilti. Masé geriau sugeria drégme, istirpsta riebalai,
geréja kokybée.

Smulkintuve dazniausiai yra jrengta vakuumavimo sistema, prietaisai kontroliuoti darbo
trukmei, temperattrai, dozuoti vandeniui. Svarbu, kad biity tinkamai surinkti ir iSastrinti peiliai. Tikrintinas
atstumas tarp peilio ir 1ékstés. Jis néra vienodas, keiciasi pagal masés susmulkinimo laipsnj. Geriausiai
susmulkinama, kai tarpas tarp peiliy ir 1ékstés yra 0,4-1,25 mm. Lékstés apkrovimo koeficientas turéty
biiti ne didesnis kaip 0,8.

IS nevienodos sudéties prasty funkciniy technologiniy savybiy zaliavos stabilias emulsijas
pagaminti sunku. Pavyksta tik vartojant baltyminius preparatus, ypac¢ sojy izoliata. Jis yra puikiy
funkciniy ir technologiniy savybiy, skatina emulsijy ir gelio susidarymg, gerina vandens riS§luma,

didina atsparuma temperatiiros poveikiui, maZina savikaing.
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1.2. Technologinio srauto diagrama

Virty desry ir desreliy gamybos technologijos proceso srauto diagrama
Zaliavy priémimas, svérimas
l
Laikymas Saldytuve

!

Malimas, smulkinimas SVT 1 F

!

Zaliavos surinkimas, svérimas

l
Prieskoniy ir priedy, etike¢iy, pakavimo, medZziagy priémimas
!
Prieskoniy ir priedy svérimas

!

FarSo paruoSimas SVT 2 F

!
FarSo kimS§imas SVT 3 F

!

Terminis apdorojimas (dziovinimas, rikymas, virimas), atS8aldymas SVT 4 M

!

Kokybeés vertinimas

!

Pakavimas, produkcijos atidavimas j zenklinimo skyriy

!

Laikymas

!

Svérimas, zenklinimas, realizavimas
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1.3. Irengimuy eksploatacijos taisyklés

Virty desSry ir desreliy farSo pagamyboje naudojami jrengimiai: mésmalé, ledo drozliy
generatorius, smulkintuvas-maisyklé (kuteris), mikrokuteris. Mésmale atlickamas pirminis Zaliavos
(mésos) smulkinimas, ledo drozliy generatoriumi daminamos ledo drozlés. Mikrokuteriu gaminama
odeliy ar baltyminé emulsija virtoms desroms, smulkintuve-maiSykléje (kuteryje) ruoSiamas deSry

farSas.
Sie jrenginiai naudojami karstai riikyty, kepeniniy ir $altai rikyty desry farSui gaminti.
Siy jrengimy naudojimo instrukcijos pateikiamos ir kituose §io modulio elementuose.

Instrukcijos 1§ yjmonés pateiktos PDF formate.

Naudojimo instrukcija IN/N1-003

MESMALE
Laska WW-ZOO
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WW 130 — 200 (Mod 138 — 204) PANAUDOJIMAS 04.00/01

Paskirtis:

Mesmale LASKA WW200-G2 skirta $vieZios mésos malimui, mésos produkty permalimui,ir i$
anksto susmulkintos (sukapotos) 8aldytos meésos iki — 18'C malimui, panaudojant Svairaus
skylétumo sietelius. Norint sumalti produktus, nepaminétus anksmau bltina konsultuotis su
mésmalés gamintojais.

Smulkinamas produktas , paduodamo sraigtinio transporterio pagalba, paduodamas |
smulkinimo skyriy, kuris susideda i$ atitinkamo pjovimo komplekto peiliy ir sieteliy.

Visada, prie$ pradedant darba, bitina jsitikinti, kad priemimo bunkeris yra uZpildytas norima
susmulkinti Zaliava. Zaliava turi atitikti jai keliamus vetermarlnlus ir higieninius standartus.

Démesio: Mesmalei dirbant be mésos, sugadinamas arba sulauZomas peiliy arba sieteliy
komplekias!
Malant Saldytg mésq, butlna malimo pabaigoje i§ mésmalés iSstumti visg zaliava,
ir tik po to sustabdyti mésmalg, paspaudZiant mygtukg STOP.
Nepadarius to, zaliava gali priSalti prie mésmalés korpuso, ir, leidZiant mésmale
pakartotinai, galimas mésmalés pjovimo komplekto sugadinimas.
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XXX SAUGUMO TECHNIKA : 10.00/01

ettt e ——— ]

Masinos montavima ir paleidima gali atlikti tik kvalifikuotas personalas, susipaZines su
visomis saugumo technikos ,naudojime ir aptarnavimo taisyklemis,

Masing galima naudoti tik pagal paskml !

Prie$ pradedant darba batina patikrinti visas masinos apsaugas! Apsaugos ir blokavimai atlieka
apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy funkcijas, o taip pat saugo mechanizmus nuo sulauZymo,
todél jokiu badu negalima jy ignoryot; ! '

Sugedus nors vienai i$ apsaugy, masina turi bati sustabdoma, nedelsiant pagalinamas
apsaugos gedimas, ir tik po to galimas tolimesnis darbas.

_ Taip pat batina laikytis vidaus darby saugos ir higienos reikalavimy, keliamy $io tipo
renginiams.

. Pries paleidziant mésmale, batina jsitikinti, kad joje néra pasaliniy daikty,
jrankiy,galin€iy sugadinti ar pazeisti pjovimo komplekta.Batina patikrinti visus
sujungimus, uzverzimo tvirtuma, tvirtinimus.

Prie$ darbo pradZig taip pat bitina patikrinti uzkrovimo mechanizma, jo tvirtinima, iSvertimo
teisingq orentacija. Keliant veZimelj, nestovéti po juo ir arGiau,kaip 1 m nuo keliamo veZimo.

Maginai reguliariai turi bati atliekamas techninis aptamavimas. Susidévejusios detalés turi biti

pakeistos naujomis.Pries ir profilaktinio remonto metu masina turi biti i§jungta pagrindiniu
Itampos jungikliu, esangiu masinos galingje dalyje.Atliekant remonto darbus, rekomenducjama
.;glﬁéim}; iSjungti papildomal, i$ el .skydines.Isjungus pakabinamas plakatas “NEJUNGTI DIRBA
"ZMONES”
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*APSAUGINIS GAUBTAS- UZPYLIMO BUNKERIS:

Nuo tiesioginio prisilietimo prie pjovimo jrankiy saugo apsauginis gaubtas.Gaubtas apsaugo ir
nuo pavojinge metaliniy sietalio ar pelllo daliy, [GZtant sieteliui ar peiliui.
Apsaugos sistema neleidZia dirbti prie atidaryto apsauginio gaubto ir neleidZia atidaryti

apsauginio gaubto, kai néra jtampos.
UZPILDYMO BUNKERIS:

Lipti arba kisti rankas ar kitas kiino dalis veikiangioje mésmaléje j Lpnemimo bunker] GRIEZTAI
DRAUDZIAMA !

* APZIDROS LAIPTELIS:

Atlenkus apZidros laiptelj, apsaugos sistema blokuoja més‘sinos darba, Masing vel paleisti galima
tik uZlenkus laitelj vertikaliai.

*UZKROVEJAS (Papildoma jranga)

Stoveti po veZimeliy keltuvu grieZtai DRAUDZIAMA!

Lipti ant keltuvo Sakiy grieZtai DRAUDZIAMA!

Patikrinti veZimeélio fiksacija;

-jstumti vezimel] tarp keltuvo Sakiu.

- tik nuspaudus pedalg ir jstGmus vezimelj iki jis atsirems, jj uZfiksuoti. Ranka patikrinti fiksacijg,
truktelint veZimelj atgal. VeZimelis turi atsiremti | fiksatoriy,

UzZkrovejas dirba tik kai:

~ laiptelis yra vertikalioje padétyje.

- UZdarytas apsauginis mésmalés i$éjimo angos gaubtas. KOHTPONOPLI NOAAIOLLEro WNaHra

*TAMPOS ISJUNGEJAS:

©. |18jungus pagrindinj i ISjungejq, ftampa [ mésmalés elementus nepatenka, taciau lieka ant
- virgutiniy mésmalés i§jungejo gnybty Atliekant remonto ir aptarnavimo darbus butina tai
“atslmintil

\tliekant valymo,plovimo,dezinfekcijos darbus, jvadinis isjungejas turi biti i§jungtas!

_KITI_PAVOJAL:

-"::.11'. Veikiant mésmalei negalima lestis prie pjovimo instrumenty! PAVOJUS
TRAUMUOTIS!

Po apsauginiu gaubtu batinai turi stovéti mésos transportavimo vezimélis.

: Negalima uungtl mésmales, kai nesurinktas ir neuzfiksuotas pjovimo
- komplektas.Liesti mésos likuéius, esanéiu mésmaiés angoje gallma tik pilnai iSjungus
}irmaélnq,létraukus pjovimo komplekta.PrieSingu atveju yra pavojus traumuotis.
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3. Dirbant mésmalei, negalima ant jos lipti net ir naudojantis parankinemis priemonémis (
kopécios ir t.t).Pavojus traumuotis !

PASTABA:

Mesmale yra skirta SvieZios ir Saldytos mesos, gyvuliniy riebaly smulkinimui , naqdojan.t tam
pritaikytus specialius peilius ir jvairiy diametry sietelius.Zaliava i§ priemimo bun.ken.o.s.rgzg.tmlu '
transporteriu paduodama | pjovimo zona. Prie$ paleidZiant darbui mésmale bitina ls',t’,k.'nt" kad |
priemimo bunker] nepateko pasaliniai daiktai, ir batinai bunkeryje turi biti mésos. Tugig,
mésmale su surinktu malimo komplektu leisti draudZiamal T
DEMESIO: fjlungus mesmale, neuZpildzius Zaliava (mésa), galimas pjovimo jrankio l0Zimas!

PJOVIMO KOMPLEKTAI :
Komplektas SvieZiai mesai: 3 arba 5 daliy
Komplektas $aldytai mesai; 3 arba 5 daliy

ISgyslinimo komplektas:

- I3 5 daliy — savarankiskai atskiria gyslas, sausgysles, kremzles, Serius ,odas ir kauly likugius.
Darbo cikas vyksta isstumiant minkstesng mésa per smulkias sietelio akutes,o kietus
elementus iSstumia per didesn] tarpa,esant] tarp peilio ir gysly i§metimo vamzdzio.
Separatoriaus komplektas “J” i$pildytas taip, kad i&gyslinimo kiek} galima reguliuoti graduota
rankenéle prie iSgyslinimo antvamzdzio.

Teisingas pjovimo komplekto surinkimas pavaizduotas pav.2.

UZKROVIMO |RENGINYS:

UZkrovimo jrenginys yra skirtas uZkrauti mesa mesmale. Standartinis mésos veZimelis negali
bati uZkrautas daugiau, kaip 200kg.mesos.

Mésos uzkrovimas j bunkeri:

Nuspaudus mygtuka “581” (uzkrovimo frenginio pakélimas), veZimelis pakeliamas
automatiskai iki virSutinés padeéties, mésa igveréiama | bunkerj.Nuspaudus “582", veZimélis
stabdomas bet kurioje keltuvo padétyje.

VeZimélio nuleidimas:

Nuspaudus mygtuka “682” (uZkrovimo jrenginio nuleidimas), vezimélis nuleidZiamas
automatiskai ir sustoja 500 mm nuo Zemes atstumu. Kad pabaigti nuleisti vezimelj iki galo ,reikia
mygtukg, «552» laikyti nuspausta, iki veZimelis nusileis iki reikiamo aukscio.Nuspaudus «5S1»
veZimelis stabdomas bet kurioje pozicijoje. _ ,

WW (R)160-280 X (Mod. 164-285)  VALDYMO ELEMENTAI 30.12/01
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0Q1 ~

180

181

182

PAGRINDINIS ISJUNGEJAS
masinoje

Mygtukas “STOP”

Nuspaudus mygtuka 1S0 masina stabdoma.MalumHa ocTaHaBAMBAETCA.

Modelyje “G” skirtam ir Saldytai mésai , darbinis velenas sukasi dar 3 sek.sukasi , kad
ISstumty visg Saltg mésg i§ meésmalés pjovimo zonos.

Malimo/Padavimo SRAIGTAI . Pirmas greitis.
Nustatymai: — apsauginis gaubtas uzdarytas.
- laiptelis- platforma vertikalioje padetyje.
~ padavimo sraigtas sumontuotas .

Nuspaudus mygtuka 1S$1 - malimo ir padavimo sraigtai sukasi pirmu greiciu.

Malimo/Padavimo SRAIGTAI .Antras greitis.

Nustatymai: — malimo sraigtas sukasi pirmu greiéiu.

Nuspaudus mygtuky 182 — malimo ir paduodantis sraigtai sukasi antru greiciu.

581 Uzkrovimo jrenginio pakélimas

Nustatymai: - laiptelis- platforma vertikalioje padetyje.
- padavimo sraigtas sumontuotas .

Nuspausti 581 — pakelgjas kyla aukétyn iki galinio iSjungejo virSutingje padétyje.

Pakefimo mechanizma sustabdome nuspaudami 5S2.
Procesui testi nuspauskite atitinkamai keélimo arba nuleidimo mygtukus.

552 Uzkrovimo irenginio nuleidimas.

Nuspausti 582 ~ pakelimo jrenginys leidZiasi Zemyn.Sustoja 500 mm atstumu nuo grindy .
Kad nuleisti jrenginj | galuting apatine padet] reikia laikyti nuspaudus mygtuka 5S2 .

Pakeélimo mechanizmg sustabdome nuspaudami 5S1.
Procesui testi nuspauskite atitinkamai kélimo arba nuleidimo mygtukus,
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553 ISSTUMEJAS

Batina isitikinti, kad mésmalés pjovimo jrenginio i§0rine uZsukimo verZle bty atsukta.
Nuspaudus mygtuka 5S3 , vyksta pjovimo jrenginio idstimimas i$ korpuso.

XXX NAUDOJIMAS 33.00/01
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Prie$ paleidZiant mésmale batina:

-trumpalaikiu fjungimu patikrinti sukimosi kryptl. Kryptis turi bati tokia,
kad padavimo sraigtinis transporteris ne$ty Zaliava link pjovimo vietos
arba ZiGrint i8 mésmalés far§o i$ejimo angos pusés-pries laikrodZio
rodykle.

patikrinti tepalo lygj hidrauliniame keltuve ir mésmalés reduktoriuose.Jei
reikalinga-papildyti reikiamu tepalu.

nuvalyti konservacinj tepalg, pakuotés likugius, i$plauti ir i§dezinfekuoti

vietas, kur betarpiskai liesis Zaliava ar sumaltas produktas.

isitikinti ,kad néra pasaliniy daikty, kurie galéty pakenkti masinos darbui
ir darbuotojo saugumui.

Isitikinti,kad pjovimo jrenginio sudétines dalys yra nepaZeistos ir
sumontuotos teisingai. ,
patikrinti masinos ir keltuvo tvirtinimo varZtus.Jie turi biti tvirtai priverzti.
batina patikrinti atskiras masinos funkcijas

DEMESIO! _
Pirma kartg paleidZiant masing pjovimo jrenginys turi biiti nesumontuotas,
kad [sitikinti montavimo ir kity elementy teisingu darbu.
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pjovimo irankiy naudojimas

fj_O,VlmO komplekto iSémimas:

Atsukti pjovimo komplekto verZle, sukant jg prie$ laikrodZio rodykle.Nuspausti pjovimo
komplekto iSstdmimo mygtuka, |3 korpuso iSstumiamas pjovimo komplektas.Saugotis, kad

iovimo jrankiai nebtity numesti ant grindy.Paeiliui nuimti pjovimo komplekto sudedamasias
dalis:Zieds, sietelf , peiliukus, priespeilj.

*piovimo komplekto jdéjimas:

prie$ dedant komplekta, batina patikrinti, ar teisingai jstatytas padavimo sraigtas.Jis turi bati
istumtas iki atsiremia. Teisinga sraigto padétis pavaizduota pav.1.Dabar galima rinkti reikiama
tvarka pjovimo frankius: prieSpeil], pjovimo pelj (4,6,8 briauny),sietelj su didesnem skylém,vel

eilj, sietelj su mazom skylém, Ziedg, verZlg.Surinkimo bldai parodyti pav.2.Visais atvejais

iovimo jrankiai dedami eilés tvarka taip, kad uzrasas ,esantis ant jy briaunos ar

lok&tumos buty skaitomas teisingai.Jeigu uzraso néra, ant pjovimo jrankio batina
pa;;laryti Zyme, kad jis visada byty surinkinéjamas ta pacia puse. ,
DEMESIO: niekada neleiskite dirbti mésmalei be mésos ! Malant Saldytg mésa, visiSkai iStuStinkite
punkeri ir mésmalés iSéjimo angg ir tik tada stahdykite maSing! Nesilaikant Sio reikalavimo
garantuota galimybé pjovimo jrenginiui sulauZyti.

Tehnologinis Zaliavos paruoSimas
A AtSildyta arba SvieZia mésa.
gadyta meésa veZimeliuose arba dézése vezama | defrosteri, kur laikoma 6-12 val., kad pilnai
atéilty, (temperatdra —1...0°C).
surenkant 5 daliy pjovimo komplektqg atkreipti demesi i
1.Peiliai ir sieteliai visada dedami ta padia puse, uZradu | iSore.
2. 18gyslinimo peilis dedamas taip, kad jo i$orinis issikiSes Ziedas jlysty | ankséiau jdeta
didesnio diametro sietelio vidy, o igyslinimo vamzdis remtisi | lygiaja pelio dal; .
pirma kart surenkant meésmale, peiliai ir sieteliai sutepti maistiniu tepalu, komplektas
uverZiamas lengvai,fardui pasirodZius mésmalés iS&jime, suverZiamas stipriau. 18gyslinimo
dydis (kiekis) reguliuojamas sukant ant vamzdZio esancig rankenelg.Sukant pagal laikrodzio
rodyklg, vamzdis labiau prispaudZiamas prie i8gyslinimo peilio - iSgyslinimas maZas, prie$
jaikrodZio rodykle — iSgyslinimas didelis.
Mesmalés pjovimo ‘su isgyslinimu komplekto i§ 5 daliy surinkimo schema.

6-8mm 2,5-3mm

sietelis sietelis Lygioji peilio dalis

6 briauny. $gyslini ISgyslinimo vamzdis
Ziedinis ifi ‘ regufiuojamas
peilis 4
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B. Saldyta mésa

4 briauny
Fiedinis €-8mm
peilis sietelis

Ziedas su pertvara

4 briauny,
Ziedinis
peilis

Saldytos meésos meésmalés komplekto surinkimo schema.
Technologiniai reikalavimai: :
1. Meésa pries smulkinimag turi bati ne Zemesnés , kaip —18'C temperatlros.
2. Meésa pries patekdama | mésmale turi bati sukapota Saldytos meésos kapokle “MAGURIT”
Reikalavimai surinkimui analogigki, kaip ir atSildytos mesos atveju.

Kontrolé:

Masinos nepaleisite, jei:

- ISjungtas jvadinis ma&inos isjungejas.

- Nesumontuotas paduodantysis sraigtas.
- Apsauginis gaubtas atidarytas.

- Paiipimo laiptelis horizantalioje padétyje.

Pakélimo jrenginys:

- Keltuvas neveikia, jeigu palipifno laiptelis horizontalioje padétyje.
Masinos valymas

Pries pradedant valyma : paruosti masing , prisilaikant naudojimo instrukcijos.Po to galima
vykdyti valymo darbus.

DEMESIO: Masinos valymui naudoti tik tam skirta atlenkiama palipimo laiptel], turintj
elektrinio blokavimo funkcija.

Mésmale, visos jos sudétinés surenkameos dalys ir jrankiai turi bati plaunémi kasdien nors vieng,
karta baigus darba, prisilaikant visy saugumo technikos relkalawmq, dirbant su chemineémis
medZiagomis ir kar§tu vandeniu.
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Naudojimo instrukeija IN/N1-007

Vakuuminis kuteris
VSM V-200L
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Foilis
Blcsies

1-5
cil.
irmyn

Bueilis
1l

Pukrovej

k. preit.

Vakuuminio kuterio V 200 L naudojimo instrukcija Nx.003

Peilio veleno valdymo Lékstes valdymo
blokas blokas
l Lékstés apsisukimy Produlto temperatiita
apnulinimas VARIO STOP indikat

Vario - 'Stop pius -

T

o ir peiliy Avarinis stabdymas

péio valdymas

Funkeinis mygtukas
Funkcijos

) Arjungimas pagal ftemp.
Atiung. pagal 16§t aps.
Parametry  didinimas

Parametry maZinimas
Nenandojama

Afjung. " Valuumas"
Atiung. "Vandens padav”
Atiungimo f.aktyvavim.

$éjimas i§ funke rez.

Ventiliacija

"Oro iSleidimas

I¥vertgjo ir vakuwmninio
= dangdio valdymo svirlis
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2.1 Funlcijy aprafymas
2.1.1. Peilio veleno greitio reguliavimo funkcija

Cinfima pasirinkti ir jrafvti  atmine

I bet kurinos penkis reikalingus Joms veleno sukimosi greitius, kuriuos galésite
ot kada

velian iSsikviesti 1§ atminties ir nandoti technologijoje (peilio veleno valdymo bloko mygtukai 1...5).Visi
peuki veleno sukimosi greifiai yra naudojami velenui sukti PIRMYN. Velenui sukti ATGAL naudojamas greitis fiksuo-
Juimas mygtuku R Informacijos jvedimas vykdomas tokiu eilikumu (peilio veleno valdymo blokas):

(ireidio pro Parametras didinamas Parametras {rafomas
Rramos Nr arba maZinamas i atmint] (jeigu reikia)

i ]1%5)

2.1.2. Lék§tés greidio reguliavimo funkcija
Cinlima pasirinkti ir jradyti  atmintj bet kuriuos keturis reikatingus Jums 16kstés sukimosi greidius, kurinos galésite
bel kada vélian i¥sikviesti i¥ atminties ir naudoti technologijoje (1kites valdymo bloko mygtukai 1...4 ). Ivedant arba
pitaisant jvests informacija eilisknmas yra Ss: (operacijos atliekamos funkciniame bloke.).

— [V | [4] " [f]—F],

2.1.3. Vandens padavimo funkcija

Sin funkcija uZprogramuojamas norimas Ipilti i kuter] vandens kickis. Zinant kiek reikés vandens ipilti ,programavimas
vk domas Siue eili¥kumu:

{ﬁgj —‘“" Water .....L __._ arba II‘ —_— Ivesta refkSmé rodoma

VARIO STOP indikatorinje
Ivesta vandens padavimo funkeija aktuvaojama taip:

)5

2.1.4. Vakuumo funkeija

@ ﬂVakuum TP (T arba m _’_ Tvesta reikSmé rodoma

VARIO STOP indikatoriuje

¥ Ivesta vakuumo funkcija akiyvuojama taip:

2.1.5. Produkto temperatitros funkcija

—;[ Temp ...... 'Cj — Eirbﬂll:v_l_l_> [vesta reik&mé rodoma

VARIO STOP indikatoriuje

ji reik§mé rodoma produkto temperatiros indikatoriuje.
F8lI) produito temperatiiros funkcija aktyvuojama taip:

204



2.1.6. LékStés apsisnkimy kiekio reguliavimo funkeija
nbdomas pasickus uZduota 1ekstes apsisukimy kieki. Sios funkcijos fvedinmi reikia atlikt operacijas taip:

HLRevoliution ...... U | — arba E‘—>

lrafomas reikiamas kuterio lekitas
suminis apsisukimy skaitins
1es apsisukimy skaidiaus funkeija aktyvoojama taip: -

Indikacija lekstes apsisukimy indikatoriuje mumtinama ir prasideda atskaita
——p |Start
- padaryty apsisukiny.

2.1.7. Atjungimo Pagal laika funkcija

——»l Time......s —_— arba III .

bdymo pagat laika funkcija aktyvuojama taip:

— [

2.1.8. Plovimo funkcija

jungus plovimo funkcija galima atlikti $ias operacijas:

~ - atidaryti peilio dangtj (plovimui i peiliy pakeitinuui)
i - pasukti kuterio lékite { plovimo pozicija.

utlickama tokia seka:

[i ’ — L CLEANING 1 — —_— LCLEANING IN ]

Pibar gatima atlikti Sias operacijas:
- atidaryti kuterio virdutinj dangti (¥akuuminj) 1 valymo pozicija. Dangtis atsidaro daugiau negu
Pbaprastai kad galima bty laisvai dirbti keitiant peilius.

- pasukti 1¢kste i plovimo pozicija. Nuspaudus lek&tes apsisukimy valdymo bioke Jeksté 1étai
. besisukdama pasickia padétj kurioje laisvai galima atsukti [ekstes plovimo varita,ir sustoja. Lekstés
sukimasis bet kurino momentu gali buti snstabdomas no:

spandus 0 lekstés apsisukimy

valdymo bloke. '

- atidaryti peilio dangti-apsauga.
*Kuterio paleidimas pakartotinai bus imanomas tik wZdarius peilio dangti-apsaugg ir nuspaudus

3. Techninés charakteristikos
Peilo veleno aps/min Vandens dozavimas (fitrais) Temperatiira 'C Léksités aps.

MIN 60 MIN 0,2 MIN -200Min 1
/\=20 MAX 4360] AN=0.2 MAX 200] AA=0,2 MAX 100{Max__ | 99
Lekatés aps/min Vakuumas (%) - Laikas (s) AN 1
3 MIN 4 MIN 5 MIN 1
N1 [MAX 18] A=5 [Max 0] A\ =5 [MaX 1800
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4.Kuterio peiliy keitimas

Jreitiai kei¢iami priklausomai nuo gaminamo produkto strukttiros, Zaliavy sudéties,jy temperatiiros kuiorit- durbio:Jil
15‘;[1'[11119 praradimo.Peiliai kei¢iami iSgalastu ir i$halansuotn komplektn Peily skaitius priklauso nue nori n‘los.naigm i
tiiros.Siam kuterini naudojami tradicings komplektacijos 6 peilin komplektas. Peiliy uzverfimo varito atsukinuj ir pilkus
flojamas tik K+G firmos POWERTQOL dinamometrinis rakias ,ieinantis i kuterio komplektacija, v

4.1 Kuterio valymas

yli stambesnius nefvarumus, farso likudius.

{¥ti puse kuterio lek&tés Filto vandens (vandens temperatiira apie 50'C).Nustatyti: peiliy sukimosi greitj -1000 aps/min.,
sukimosi greiti 5 aps/min. Tokiu reZimu leisti kuteriyi dirbti 5 min. ’

li 4 lekstés dengimo Fiedus.

pvti 1ekStes dangtj i plovimo-valymo padéti.

}kuterio lekte j plovimo - valymo padéti.

i kuterio valdymo pulteli metaliniu dangtiu-apsauga (blokuojamas atsitiktinis kuterio ijungimas).

1 raktu POWERTOOL kuterio peiliy fiksavimo ver#le ir pacilini nuimti kuterio peilius ,atsargiai padedant juos j tam
vezimeélj.

1t ir i8valyti sandarinimo labirint su balansavimo disku.Sandarinimo diska pakabinti ant specialans laikiklio.

4.2, Peiliy uzdéjimas

artinis kuterio peiliy u¥déjimas yra §is:
A dedamas tepalo sandarinimo labirintas
B uZmaunamas balansavimo diskas
C dedami peiliai 1-2-3-4 {dedant trefiz peilj reikia atkreipti démesj i tai ,kad jis turi uZimti tokia darbine padeti, kad
pjauty i8 karto po pirmo peilio).
D dedami tarpiniai diskai
E  uwZmannamas suspaudimo diskas
F  raktu POWERTOOL uZsukama peilin ufverfimo verzlé.

r#us peilins ,atlikti peiliy veleno guoliy tepimo funkcija spaudZiant valdymo pulte mygtukus $ia tvarkas;
1 {LUBRICAT!ONI > ISTART > ,ACCTfVATE 272 l_.,.lSTART |

Ainkus funkeija dia seka, tepimas bus atlickamas awtomatiskai tada kai tik bus paleidZiamas kuterio peiliy velenas,
B aperacijy batina atlikti visada, kada keiciami peiliai. -

43

Toks peiliy i§déstymas taikomas gaminant
virty dedry ir struktiring farSus bei emulsijas.

4 3%
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5.Pries darbo pradiia

pradedant darba, jsitikinti ar néra iSoriniy kuterio korpuso,danggiy , elekiros bei vandens privedimo nukrypimy.
i, kad ant valdymo pulto teisingai uzdétas apsauginis dangtis, apsaugantis nuo atsitiktinio kuterio jjungimo
i-ir uzfiksucti {jeigu nebuvo uzdéti) 4 1ekétes sandarinimo Ziedus. Praplauti kuterio IékSte vandeniu ir uZzsukti

ai aétrds ir yra pavojus susizaloti!  Peiliy uzverfimas galimas tik specialiu POWERTOOL dinamometriniu
UZdetus peilius, bUtina prasukii peilio velens, stebint, kad besisukdamas pelis nepriartéty ardiau,negu 1,5mm
erio lék&tés krasto.|sitikinus teisingu peiliy sumontavimu, nuimamas apsauginis pulto dangtis ir atliekama
veleno guolio labirinto tepimas.Tepimo funkcija atliekama visada, kai kei¢iami peiliai.

6. Darbo metu

nt su kuteriu, reikia atidZiai atlikti visas darbines operacijas, nes dideliu greigiu besisukantys peiliai visada kelia
tiek dirbandéiam su kuteriu, tiek esanéiam 3alia jo.Bitina atkreipti demesj | ias operacijas:

ar stumti Zaliavg dirbanéiy peiliy link.Pasirinkti teisingg kuteravimo reZima, prikiausomai nuo Zaliavos ir narimo
ekt rezultato -atkreipti démesj | maksimaliai leistinus kuteruojamos Zaliavos dydzius ir leistinas [ekstés ir peilio

sukas (lentelé 6 puslapyje).Stebeéti,kad su Zaliava | kuterj nepatekty kaulaf ir kietos pasalinés dalys,galin&ios
[auzyti peilius ir sugadinti jrengima,

ngti staigiy peilio veleno apsisukimy skaigiaus keitimu.
perkrauti kuterio per dideliu zaliavos kiekiu.

slliesti prie judanciy ir besisukanéiy kuterio daliy.

jaldymo pultas turi bati $varus,neuzterstas fardu ar prieskoniais.

Jastebejus padidéjusiq kuterio vibracija,pakitusj triuk&ma - iSjungti kuterj ir pranesti aptarnaujantiems kuterj techni-
*"kams

7. Po darbo

Baigus darbg, atliekamos kuteric valymo operasijos, apragytos 4 puslapyje.Atlikus iSvardintas operacijas, pereinama
inle kuterio iSorinio korpuso,pulto ir dangéio valymo.Valymas atliekamas drégna kempine,nuvalant uzter$tumus ir
utsargiai nuskalaujant labai nestipria vandens srove.Saugoti kuterio karpusa ir ‘pultg nuo stiprios tiesioginés vandens
sroves! Tat labai pavojinga, kadangi net ir ijungtas ir uZdengtas apsauginiu pulto dangéiu, kuteris turi
[tampa.

aunant kuterj Zaliava, jsitikinti, kad veZimélis teisingai uZfiksuotas ivertimo mechanizme. Negalima ranka prilai-

s plovimo verzle. Uzdéti paruosta darbui idgalasts peiliy komplekig.Keitiant peilius imtis visy atsargumo priemo
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Naudojimo instrukcija IN/N1-001

Ledo droZliy generatorius

RVE-4000s NH3
| Maja /
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MAJA

RVE4000S NH3

Pries pradedami eksploatuoti jrengima, atidZiai
perskaitykite pridetg eksploatavimo instrukcija! -

Laikykités darby saugos nurodymy ir iSvengsite
susiZeidimy bei jrengimo gedimu, kuriuos galite patirti
dél nezinojimo!

Neatsakome uz nuostolius, patirtus dél darby saugos
reikalavimy ir priemoniy, nesilaikymo.

Démesio! Pries pradedant eksploatuoti jrengima,
batina atidziai perskaityti pridéta eksploatavimo
instrukcija ir tiksliai laikyfis joje nurodyty
reikalavimuy! Nesilaikant darby saugos
reikalavimy padidéja

Pavojus susizeisti !

Sis jrengimas pagamintas pagal paskutinius technikos -’

standartus ir atitinka galiojandius darby saugos
reikalavimus. Tadiau, jei jrengimg eksploatuocja
neapmokyfas personalas ir jrengimas naudojamas ne
pagal paskirtj, jis gali kelti pavoju.

AtidZiai perskaitykite jrengimo nurodymus ir darby
saugos reikalavimus pries

- paleisdami jrengimg, | eksploatacijg,
- pradedami naudotis
- remontg

- fechninj aptarnavimag arba

- plovimg
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Kiekvienas jmonés darbuotojas, kuriam pavesta:

- pastatyti rengima,

- dirbti su jrengimu ,

- atlikti techninj jrengimo aptarnavimg
- plauti arba

- remontuoti

privalo perskaityti ir suprasti 8ig jrengimo eksploatavimo
instrukcijg ir ypatingai darbq saugos reikalavimus.

Priklausomai nuo dirbantio personalo kvalifikacijos
jmonés savininkui rekomenduojama pravesti jmoneje
apmokymus. Siuose apmokymuose bitina ypatingai
pabrézti galimus pavojus ir; reikalui esant, paaiSkinti
asmenims, kurie negali skaityti ir suprasti eksploatavimo
instrukcijos.
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Maisto produkty perdirbimo pramongje naudojami jrengimai, iskaitant ir §j
irengima, turi neiSvengiamy pavojy Saltiniy, tokiy kaip:

auksta jtampa
astras krastai
dirZinés pavaros vietos

todel Jas turite

atsisakyti tokiy darbo metody, kurie gali pakenkti JOsy saugumui,
dirbant su jrengimu

ripintis, kad bity eksploatuojamas tik technikai tvarkingas
jrengimas

naudoti tik originalias arba firmos MAJA rekomenduotas atsargines
dalis

Firma Maja garantuoja tik uz tuos gaminius, kurie nuo
pat pradziy buvo brokuoti.

Firmos Maja garantija sumazéja arba visai negalioja tuo

atveju, kai vartotojas nesilaiko techninio aptarnavimo
instrukcijos ir naudoja atsargines dalis, neatitinkanéias
eksploatavimo instrukcijoje ar_atsarginiy daliy sarase
nurodytas atsargines dalis. Sioms dalims garantija
nesuteikiama.

aikstelé ape jrengima turi bati Svari
naudoti Saldantj sliryma Tyfoxit
Saléio sistemos remonta turi atlikti tik specialistai !

Sioje instrukcijoje Siuo Zenklu pazymeéjome visas
vietas, susijusias su jasy saugumu.

Darbuy saugos taisykles perduockite
aptarnaujanéiam personalui!

'3

Siuo Zenklu pazymétos vietos nurodo, kad batini
specialiis darbo metodai, aptarnaujant ir plaunant
irengima!
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Prie§ montuodami, paleisdami | eksploatacijg, darydami jrengimo
aptarnavima, nustatydami gedimus ar atlikdami techninj jrengimo
aptarnavima, atidZiai perskaitykite darby saugos nurodymus bei taisykles ir ju
pilnai laikykités. '

Nesilaikydami darby saugos nurodymy, galite susiZeisti JUs ar tre€ias asmuo.
Iskilus problemoms ar klausimams, kreipkités | firmg MAJA.

NIEKADA nenaudoti jrengimo ne pagal paskirtj !

NIEKADA nedirbkite su rengimo elektros jrenginiais, nei$junge jo i tinklo !

NIEKADA nedarykite jrengimo techninio aptarnavimo, remonto, reguliavimo
ir neatidarinekite jrengimo, nenustate jrengimo pagrindinj jungiklj
| padeét “ISjungimas” —"AUS ir neijunge jrengimo i§ tinklo !

NIEKADA nenaudokite atsarginiy daliy, kurios neskirtos Siam jrengimui !

NIEKADA nelieskite rankomis dirbancio jrengimo vidiniy detaliy !

Be gamintojo sutikimo draudziama atlikti kokius
nors pakeitimus ledo generatoriuje arba Saldymo
agregate (pvz. pakeisti Saldantj siiryma )!

Remonto darbus gali atlikti tik specializuotos tarnybos
priziarint kvalifikuotam specialistui bei laikantis darby
saugos taisykliy "Saldymo jrengimai, Siluminiai siurbliai ir
Saldymo jrenginiai" (VBG 20). Prie$ paleidZiant jrengima, |
eksploatacijg, bdtina patikrinti  jrengimo  veikimg ir
sandaruma. Siuos patikrinimus atlieka specialistai
remiantis § 32 "Slégio indy direktyvos", arba pagal 20 §
30.
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Visos firmal MAJA pristatomos komplektavimui
detalés yra specialios detalés firmos MAJA
gaminamiems jrengimams ir gaminamos taip pat
specialiai firmai MAJAI .

‘1 4 ﬁ_q—_ -

03483.90.000.03
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TAIMERIS I

LIKUSIO
VANDENS

ISTUNGIMO
MYGTUKAS

SF1

TAIMERIS

RANKINIO
VALDYMO
JUNGIMO AUTOMATINIS

MYGTUKAS DARBO REZIMAS

ESC

MYGTUKAS SU DVIGUBA
FUNKCIJA

SF1 ir SF2 yra specialiy funkeijy mygtukai (SF3 und
SF4 néra uzaktyvuoti)

Jie yra naudojami kartu su dvigubos funkcijos
mygtuku, Ziliréti skyriy 6.5.3

Norint jrengimg valdyti rankiniu bidu, nuspausti
RANKINIO VALDYMO [JUNGIMO MYGTUKA,
Norint jrengima igjungti, spausti ISJUNGIMO
MYGTUKA,
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Darbine basena: 00 |RENGIMAS ISJUNGTAS
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Darbine bisena :- 01 SAX0XS, RVEXxxxxS L/IW
Irengimo pakartotinio jjungimo uZdelsimas
(Kompresoriaus apsauga ) aktyvuota
RVExxxxS neveikia

[ 3

03  Paleidimo festas

04  Ledo gamyba, kompresoriaus jjungimas
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Darbo reZimas : 02  jrengimas sustabdomas
(TrOksta vandens)
Po 15 min bandymas i$ naujo
paleisti jrengima,.

015 S {T (O (P

I |L |O F|U|L L

Darbiné blsena : 05 Pilnas bunkeris
(Zitréti skyriy 6.6 Automatinis jjungimas)
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Naudoj imo instrukcija IN/N1 -010

| 'Mikrokuteris
Konti-Kutter KK 250 AC6
Nr. 09 120-1 |
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1 Naudojio Instrukcija.BehdroSios nuorodos

1.1 Materialinés atsakomybés nebuvimas

Garantiniai jsipareigojimai yra apibréZti sutartyje ir $ioje instrukcijoje

DraudZiama masing naudoti su neveikianéiais apsaugos elementais. Aptikus neveikiant]
apsaugos elementg, bltina darbg nufraukti, masing sustabdyti, ir, apie neveikandias
apsaugas pranesti technikams. ‘

Avarijos ar nelaimingo atsitikimo atveju, atsitikusiy dél neveikianciy apsaugos priemoniy,
atsakomybe tenka jrengimo naudotojui ir garantiniai jsipareigojimai netaikomi.

1.1.1

1.1.2 Garantiniai jsipareigojimai

jrengimo sugedusias ar nekokybiskas detales naujomis garantinio laikotarpio metu, jeigu'
gedimas jvwyko ne dél naudotojo neteisingos jrengimo eksploatacijos. Gamintojas
nekompensuoja Zalos, patirtos jrenginio prastovos dél gedimo metu.

113

1.1.4 Naudojimo salygos

jrengimas turi bliti naudojamas pagal paskirtj, t.y. smulkinti mésos produktus, laikantis
instrukcijoje aprasyta metodika ir esant normalioms aplinkos sglygoms ( teisingas jrenginio
valymas , plovimas, dziovinimas). Nesilaikant $iy sglygy- garantijos netaikomos.

1.1.5 Personalo apmokymas

Pajungus maging, gamintojo ar pardavéjo atstovas praveda nuosekly personalo apmokyma
darbui su jrenginiu. Aptarnaujantis personalas apmokomas apsauginiy priemoniy tikrinimo
funkcijy. Dirbti su masina gali‘tik apmokyma pragje darbuotojaijrenginiu dirba vienas
darbuotojas . |renginiu dirbantis darbuotojas privalo Zinoti maisto saugos ir saugaus darbo
reikalavimus. Si instrukcija nepakeitia bendriniy saugaus darbo reikalavimy, bet papildo

juos.

1.2 Atsakingas uz ‘éauqu darba

Reguliariam..ir nepertraukiamam darbo rezimo uZztikrinimui gamintojas apmoko as-me'ni,
atsakingg uZ teisingg jrenginio naudojimg, saugumo technikos reikalavimy laikymasi. Juo
tikslinga skirti padalinio vadova, kuris atlikty Sias funkcijas:

- apsaugos priemoniy funkcionavimo patikrinimas - kasdien, esant bitinybei kelis kartus per
diena, bet ne maziau, kaip vieng kartg per pamaina.

219



SBHe
- personalo apmokymas- masinos veikimas , apsaugos priemones, teisingas pjovimo jrankiy
parinkimas ir surinkimas

- techninio personalo informavimas apie neveikiantias apsaugines priemones ir kitus
pastebétus masinos veikimo trikumus

Uz jrenginio techninj stovj atsakingas padalinio inZinierius.

Rekomenduojama jrenginiui uzvesti Zurnalg, fiksuojantj jrenginio
apsaugy ir techninio stovio patikrinimus.

2 Duomenys apie jrengima

2.1 Bendras aprasymas

I_(c)nti-kuteris sudarytas i masyvaus korpuso, Zaliavos-bunkerio, sumontuoto virs rotacinés
peiliy galvos, valdsymo pulto, iaidy, kabeliy ir indikacijos. Atskirai , nerfdijanéio plieno
spintoje sumontuota konti- kuterio elekiriniai komutacijos ir valdymo elementai. ‘

2.2 Apsaugos priemonés

Dirbantiojo ir aplinkiniy apsaugai, jrenginyje sumontuotos aktyvios ir pasyvios apsaugos:

2.2.1 Aktyvios apsaugos

Avariniai Awvarinio atjungimo funkcija nedelsiant sustabdo visas

atjungimai : masinos funkcijas. Sustabdomas pagrindinis peiliy

‘ elektros variklis ( i$ inercijos sukasi tik ventiliatoriaus
variklis) ir blokuojamas masinos valdymas iki kol
avarinio stabdymo jungtukas nebus atjungtas.

Bunkerio ~galinis «  Atidarant bunkerj, atjungia pagrindinj jrenginio varikij ir
iSjungéjas:  neleidZia jo pakartotinai jjungti, kol nebus uZdarytas

dangtis. .

Visos aktyvios apsaugos priemonés schemoje yra sujungtos
nuosekliai, todé! sugedus bet kuriai i§ jy ar nutrokus laidui —
visada sudirba apsauginé sistema ir stabdo jrenginj,arba
neleidzia pradéti darbo, kol visos aktyvios apsaugos sistemos
dalys néra jjungtos. ‘ :
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31 lvedimas j eksplotacija

3.1.1 Funkciné kontrolé

Pajungus mikrokuterj atliekamas visy masinos funkcijy patikrinimas dalyvaujant gamintojo ar
pardavéjo jgaliotam atstovui. A ‘

[lns onpeaencHns BO3MOXHOCTEH MailHbl, koTOpbie GOMKHBI ObiTh NPOBEPEHSI, NPOCUM
Bac npouutath rmagy 4-yio (ynpaerieHue) u rnasy 8-y1o (npunosxerue 1). ‘

3.1.2 Reguliavimas
" Esant reikalui, atliekamas atskiry parametry reguliavimas, pritaikant vartotojo poreikiams.

o

3.1.3 Apsauginiu funkciju kontrolé

Atlikus bandomaijj kuterio paleidima, bitina dar kartg patikrinti masinos apsaugos priemoniy
veikimg. Patikrinus apsaugos priemones ir nustacius, kad jos veikia teisingai, daromas
_atitinkamas jradas Zurnale ir duodamas leidimas operatoriui dirbti su jrenginiu.

4 Kuterio eksplotacija

4.1 Kuterio valdymas

Jrengin valdyti gali iSimtinai vienas dirbantysis. Masina valdoma valdymo svirteliy, esanciy
operatoriaus pulte, pagalba:

1-6 Paleidzia masing tokiu greiciu, koks uzduotas valdymo
bloke Micro 114.
) Démesio: vengti dirbti neuzpildyta masdina ( tusdiu
bunkeriu). -

0 Masina iSjungta

Aktyvuojamas masinos -atjungima‘s pagal ui_duota
1 temperatira, ty masina atsijungia automatidkai, kai
pasiekiama temperatiira, usduota valdiklyje Mikro 114.

10 [§jungia masinos atjungimo pagal uzduotg temperatlirg
funkcija.
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Pjovimo komplekto parinkimas )
Kiekviena produkty grupé reikalauja specialaus pjovime komplekto parinkimo.Cia pateikiami
naudojime pavyzdZiai:

Smulkus farsas Alaus / medzZiotojy desrelés /
Sleteliai su skylémis Sietelial su skylémis
Skyluéiy skaidius ] Skyluciy skaitius

Rotaciniai 20 Rotaciniai. 20

30 30
Rotaciniai 60 Rotaciniai 60

144 90
Rotaciniai 250 _ Rotacinigi 144

350 (420) x. .
p— 350 (720) Rt Ziedo storis 20 mm

4.2.1.1 Pjovimo komplekto montavimas

Turint reikalingus sietelius, pjovimo komplektas surenkamas taip:

DA wN -

@

11.
12.

13.

Nuspausti avarinj i§jungéja

Atidaryti bunkerio dangtj

Sutepti guminj sandarinimo Ziedg (,O Ring) ir jstatyti ji j iSpjova korpuse.

Pjovimo komplektg uZzmauti ant trijy asies kreipiangiyjy.

Sutepti plastikine siurblio tarpine ir dviem varZtais M24 prisukti prie veleno (raktas Nr
36).

Uzdéti tarpinj Ziedg (komplektas i$ 5 daliy) arba ploniausig besisukantj sietelj
(komplekte i§ 7 daliy) ant 4 veleno kreipianéiyjy. Kryptis parodyta ant sietelio Soninés
dalies.Po jo dedamas atitinkamas tarpinis Ziedas. Tarpinis Ziedas, kai skyliy skaiius
sietelyje yra didesnis negu 250 turi bati + 0 05mm ... * 0,08mm aukStesnis uz
atitinkama nejudamo sietelio aukstj.

UZdedamas judantis sietelis su toki pat ar maZesniu skyliy skaigiumi.

Démesio: visada surinkinéti tik maistiniu tepalu suteptas pjovimo komplekto dalis !
UZdedamas nejudamas sietelis su sekanéiu mazesniv skyludiy skaiiumi ir
atitinkamu tarpiniu Ziedu. Tarpinis Ziedas, kai skyliy skai€ius sietelyje yra maZesnis
negu 249 turi bati + 0,05mm ... + 0,08mm aukstesnis uz atitinkama nejudamo sietelio
aukstj.

Paskutis surenkamas judamas sietelis su 20 skyluéiy ir prie jo pritvirtinta kartinéle.

. Pabaig'oje uzdedama centrifiga, prispaudimo Ziedas ir prisukama SeSiakampiu raktu.

Ranka patikrinamas surmkto rotoriaus suklmas:s Rotorius turl suktis lengval ir
nekiitidamas.

Uidedamas ir pritvitinamas pjovimo komplekto dangtelis. [statyti | bunker
sandarinimoi Zieds.

Nuleisti ir uzfiksuoti dangtj. Sandarinimo Ziedas turi gerai prigulti pne korpuso
Prijungti produkto iS&jimo vamzdj. : L
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14.} bunker] pripilti 6-7 litrus vandens.U2pildyti bunkerj perdirbama Zasliava ir jjungti
mikrokuterj nustatytam darbui.

Pjovimo komplektg batina kasdien iSmontuoti', i$plauti, nusausinti ir

sutepti maistiniu tepalu. :

NeSvarumai gali pakenkti virdutiniam sandarikliui , ko pasekoje ‘subyra
veleno guolis ir sugadinamas ar sulauzomas pjovimo komplektas.

4.2.1.2 Karainéles ir pjovimo sietelio montavimas -

Démesio : karineélé tvirtinama taip, kad sukimosi
kryptis biity pried laikrodZio rodykle ir karGnos
kra&tinés stovéte pries sietelio skyle. Tvirtinimas -
prisukant varZtu su spyruokline poverZle, pries tai
sriegj sutepus fiksavimo klijais Loctite 243 .

4.2.1.3 Pjovimo komplekto demontavimas

Pries pradedant demontuoti pjovimo komplekta- nuspaudZiamas avarinis i§jungéjas.
Affiksuojamas ir atidaromas priemimo bunkeris. Seiakampiu raktu atsukami ir iSimami
pjovimo komplekto elementai - judantys ir nejudantys sieteliai. Taip pat atjungiami ir §imami
siurblio darbo ratas, veleno sandariklis , voZtuvas, produkto i$&jimo vamzdis.

4.2.2 Galandimas

Atkreipti démesj galandant !

Visi sieteliai ir tarpiniai diskai galandami horizontaliomis $lifavimo stakiémis. Slifavimo jrankis
turi biiti naudojamas tik nertdijancio plieno detaléems slifucti. Atkreipti jpatingg démesj j tarpo
tarp sieteliy ir tarpinio disko i8laikyma. Tarpinj diskg galima galgsti iki 6mm storio.

£

1. Démesio:  Tarpinis Ziedas, kai skyliy skai¢ius sietelyje yra didesnis negu 250 turi
biti + 0,05mm ... + 0,08mm aukatesnis uZ atitinkama nejudamo sietelio auksti.

Jeigu po daugkartiniy Slifavimy pjovimo komplekto storis sumazéja 63 mm (lyginant su nauju
komplektu), bltina naudoti kompensacinj susidévejimo Zieda, kurio storis 7 mm.

Surenkant pjovimo komplekts, kompensacinis susidévéjimo Ziedas dedamas dedamas . .
- pirmuoju. Po to montuojami reikiamy dydZiy sieteliai. :




_4.3 Valymas

MagSinos valymui galima naudoti tik $ias lenteléje iSvardintas chemines medZiagas. Naudoti

kitokias medZiagas galima tik gavus skuterio gamyklos gamintojos leidima.

4.3.1 Plovimo — valymo priemoniy naudojimas

| Pirminis, P3-topax 19
pavirsinis,§arminis arba SOMPLEX riebaly tirpiklis
valymasa P3-topax 66
Sarminis aliuminio '
avirsiams P3-topax 12 SOMPLEXF
Valymas riigéties . SOMPLEX
tirpalu P3-fopax 56 Putos, rugicios
P3-topax 99 TEGO 2000
Dezinfekcija arba arba
: P3-topax 91 TEGP IMC
Nuskalavimas Geriamas vanduo Geriamas vanduo

Valymo medZiagy saugos duomeny lapai ir naudojimo instrukcijos yra
patiekiami medzZiagy tiekejo. Tiekéjas parfipina ir saugaus darbo su

chemikalais instrukcijas.

4.3.2 Pjovimo komplekto valymas

Pjovimop komplektas iSimamas i§ mikrokuterio korpuso. Jo valymas atliekamas jprastu

standartinés koncentracijos plovimo tirpalu.

1.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos

Desry farSui paruosti reikalingi darbuotojai: maléjas, Zaliavy smulkintojas (farSo

paruoséjas), sverejas.
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‘Skyriaus darbininko (maléjo)

SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCLJA

(Teksto sudedamosios dalys)

L. Béndcoji dalis.

2. Profesinés rizikos veiksnia.

3. Darbuotojo veiksmai pries darbo pradZig.

4. Darbuotojo veiksmai darﬁo metu.

5. Darhuotojo veiksmai ai=a§iﬁi=_tis (}:patingais) .at\'ejaisl

6. l)arliuut&jo veiksmai baigus darby.

*
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1. BENDRI REIKALAVIMAL

1.1, Skyriaus darbininkui (maléjui), paZeidusiam Sios instrukcijos reikalavimus taikome Lictuvos
Respublikos istatymy nustatyta drausminé, baudZiamoji atsakomybé, priklavsomai nuo
paZeidimy pobiidZio ir pasekmiy. _ .

1.2. Dirbti §j darba gali asmenys e jaunesni kaip 18 mety, apmokyti darby technologijos, ifklause
ivadinj instruktaZa ir instruktaza darbo vietoje. '

1.3. Skyriaus darbininkai (maléjai) dirba su farSo ruodimo jrengimais: Zaliavos smulkintuvu,
mésmale, maiSykle, kuteriu ir ledo generatoriumi. ..

1.4. Dirbant skyriaus darbininkui (maléjui) biitina laikytis 3ty reikalaviny:

1.4.1. Darbo metu nertikyti, nevalgyti, biiti blaiviam, nevartoti narkotiniy medZiagy. o

1.4.2. Smulkius suZeidimus (ipjovimus, jdréskimus) nedelsiant patepti antiseptinémis priemonémis.

1.4.3. Pasinaudojus san.ta¥ku, biitina plauti rankas muilu. Laikytis asmens higienos reikalavimy.

1.4.4. Moketi siteikti pirmajq med.pagalba.

1.4.5. Mokéti nandotis gaisro gesinimo priemonémis.

1.4.6. Pastebéjus gaisra, gesinti turimomis priemonémis. vertinus situacija, kad nepavyks uZgesinti -

-

> “i¥kviesti ugniagesius tel. 0-01, pranesti dispe&erei ir skyriaus meistrui.
2. PAVOJINGI, KENKSMINGI IR KITI RIZIKOS

VEIKSNIAT, J{J POVEIKIS SVEIKATAIL
BUTINOS SAUGOS PRIEMONES.

2. Pagrindiniai pavojingi, kenksmingi veiksmai darbo vietoje: bigs
2.1. Mechaniniai suZalojimai, sliduma,,

2.2. Elektros srove, drégmé.

2.3. Krintantys daiktai. L

2.4. Oro vZterStumas higienos normos nustatytuose dydZivose. ‘

2.5. Spec.riiby ir avalynés normos kolektyvinés sutarties priede.

" 3. DARBUOTOJU VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA.

3.1. Pries pradédamas dirbti skyriaus darbininkns (maléjas) privalo: ‘
’}.1 -1. Savo riibus palikti riibinéje ir uZsivilkti Svarius spec.ribus, uZsidéti kepure, guminius batus,

3.1.2. Patikrinti darbo vietos ¥vara, ar néra paSaliniy daikty jrengimy viduje ar Falia jy (prie kuterio,
rr}aiéyklés, mésmalés, smulkintuvo, ledo generatoriaus). Patikrinti ar néra palaliniy asmeny darbo
vietoje. ,

3.1.3. Patikrini jrengimy techninj stovi ap#itirint. -

3.1.4. Patiknnti ar veikia jrengimy blokiruotés.

3.1.5. Esant netvarkingiems jrengimams, dirbti draud¥iama. Apie tai pranesti skyriaus meitruj.,

4. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU.

4.1. Skyriaus darbininkag(maléjas) privalo:

4.1.1. Laikytis gamybos technologijos reikalavimy;

4.1.2. Nuolat stebéti jrengimy sukimosi greitj ir prietaisy parodymus;

4.1.3. Atidaryti frengimus galima tik Jiems visikai sustojus; _.- : e

4.1.4. Atidaryti kity jrengimy apsauginius danggius galima tik jsitikines blokiruotés veilamh
i§jungus jrengima, : :

4.1.5. Pastebéjus jkritusius paalinius daiktus { jrengimo vidy, nedelsiant ji sustabdyti ir tik jstif
rengimas sustojo, imtis atsargiy veiksmy i¥imti pa$alinius daiktus; '

4.1.6. Pakrauti, iskrauti mésos produktus tik su pagalbinémis priemoneémis;
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4.1.7. Dirbant su peiliu stebéti geleZtés eiga, visada pjauti nuo saves;

4.1.8. Pries valant ar plaunant jrengima atjungti ji nuo elektros tinklo;

4.1.9. Pastebéjus jrengimy gedimus, nedelsiant juos sustabdyti ir praneiti skyriaus meistrui;
4.2. Skyriausdarbininkui I(malsjui) dravdZiama: :

4.2.1. Liesti rankomis besisukangias irengimy dalis;

4.2.2. Dirbti su netvarkingais jrengimais;

4.2.3. Palikti be prieZitiros dirban&ius frengimus;

4.2.4. Leisti naudotis jrengimais kitiems asmenims.

~.." 5. DARBUOTOJU VEIKSMAI AVARINIAIS ATVEJALS.

5.1. Pastebéjus, kad gali jvykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, arba jam jvykus, nedelsiant nutrauks
darbus i;'; apie-fai prane$ti skyriaus meistrui. _

5.2. IWykus nelaimingam atsitikimui, nukentéjusiam suteikti pirmaja med.pagalba, esant reikalui iSkviest]
gydytoja ir apie jvyki prane3ti skyriaus meistrui. ' L

5.3 T¥saugoti nepaliests jvykio vieta, Jei tai negresia kity dirbaniujy gyvybei bei sveikatai iki bus iStirtas

D ivyids. L .
-l

6. DARBUOTOJQ VEIKSMAI BAIGUS DARBA,
6.1. Baigus darba, skyriaus darbininkus (mafs; A
6.1.1. Atjungti frengima nuo elekiros tinklo, L e
6.12 splaufi, iSvalyti visus naudotus fréngimus, jrankios,
6.1.3 Limtas i¥ irengimy, nuplautas detales (peiliukus, tinklelius, sraigtus ir kt.) pamerki i spec.tirpala,
6.1.4 Nuplauti batus, prijuostes pakabinti i tam skirtas vietds:~" . - '
6.1.5 Apie pastebétus darbo metu tritkumus praneti skytiaus meistrui.

3
r [

4. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU.

4.1. Skyriaus darbininkes(maléjas) privalo:

4.1.1. Laikytis gamybos technologijos reikalavimy;

4.1.2. Nuolat stebéti jrengimy sukimosi greitj ir prietaisy parodymus;

4.1.3. Atidaryti irengimus galima tik jiems visiskai sustojus; o L

4.14. Atidaryti kity jrengimy apsauginius dangdius galima tik isitikinus blokiruotés veikarl
i§jungus jrengima, - i

4.1.5. Pastebéjus ikritusius pagalinius daiktus trengimo vidy, nedelsiant jj sustabdyti ir tik itk
{rengimas sustojo, imtis atsargiy veiksmy ifimti pagalinius dailktus; |

4.1.6. Pakrauti, i¥krauti mésos produktus tik su pagalbinémis pricmonémis;
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ZALIAVY SMULKINTOJO (FAREO PARUOSEIO)

'l

SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCLIA

U

s

(Teksto sudedamosios dauys)

Bendroji dalis.

Profesinés rizikos veiksniai,

Darbuotojo veiksmai pries darbo pradiia.
Darbuotajo veiksmai darbo metu.

Darbuatyjo veiksmai avariniais {vpatingais) abvejais.

Darbwitajo veiksmai baigns darby.
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1. BENDRI REIKALAVIMAIL

1.1. Farfo paruoéjui, paZeidusiam $ios mstrukcuos reikalavimus, taikome Lietuvos Respublikos jstatymuy
nustatyta drausminé, budziamoji atsakomybe, priklausomai nuo paZeidimy pobldzio ir pasekmiy.

1.2. Dirbti 3| darba gali asmenys, ne jaunesni kaip 18 mety, apmokyti darby technologijos, isklause
ivadini instrukta¥a ir instruktaza darbo vietoje.

1.3. Farfo paruodéjas dirba su farSo ruofimo jrengimais: Zaliavos smulkintuvy, meésmale, malsykle
kuteriu ir ledo generatoriumi.

1.4. Dirbant farSo paruo$éju biitina laikytis iy reikalavimy:

1.4.1. Darbo metu nertikyti, nevalgyti, negerti alkoholiniy gérimy, nevartoti narkotiniy medZiagy.

1.4.2. Smulkius suZeidimus (jpjovimus, idréskimus) nedelsiant patepti antiseptinémis priemonémis.

1.4.3. Pasinaudojus san.tafku, biitina plauti rankas muilu. Laikytis asmens higienos reikalavimmy.

1.4.4. Mokéti suteikti pirmaja med.pagalba.

1.4.5. Mokéti naudotis gaisro gesinimo priemonémis.

1.4.6. Pastebéjus gaisra, gesinti turimomis priemonémis. Ivertinus situacija, kad nepavyks uZgesinti -
iskviesti ugniagesius tel. 0-01, pranesti dispederei ir skyriaus meistrui.

2. PAVOJINGI, KENKSMINGI IR KITI RIZIKOS
VEIKSNIAL JJ POVEIKIS SVEIKATAL
BUTINOS SAUGOS PRIEMONES.

2. Pagrindiniai pavojingi, kenksmingi veiksmai darbo vietoje:

2.1. Mechaniniai suZalojimai, sliduma. -

2.2. Elekiros srové, drégme.

2.3. Krintantys daiktai.

2.4. Oro uZterStumas higienos normos nustatytuose:- dydzmose
2.5. Spec.ritby ir avalynés normos kolektyvinés sutarties priede.

3. DARBUOTOJU VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA,.

3.1. Prie3 pradédamas dirbti farSo paruoSéjas privalo:

3.1.1. Savo ritbus palikti riibingje ir uZsivilkti Svarius spec.riibus, uzsidéti kepurg, guminius batus.

3.1.2. Patikrinti darbo vietos Svara, ar néra pasaliniy daikty jrengimy viduje ar Salia juy (prie kuterio,
maisyklés, mésmalés, smulkinmvd, ledo generatoriaus). Patikrinti ar néra pafaliniy asmeny darbo
vietoje.

3.1.3. Patikrinti jrengimy techninj stov1

3.1.4. Patikzinti ar veikia jrengimy blokiruotés.

3.1.5. Esant netvarkingiems jrengimams, dirbti draudZiama. Apie tai pranesti skyriaus meitrui.
- 4. DARBUQOTOQJO VEIKSMAI DARBO METU.

4_1. FarSo paruo3éjas privalo:

4.1.1. Laikytis gamybos technologijos reikalavimy;

4.1.2. Nuolat stebéti kuterio sukimosi greitj ir vakumetro parodymus;

4.1.3. Atidaryti kuterio dangt; galima tik esant vakumetro rodyklei ties nuline padala;

4.1.4. Atidaryti kity irengimy apsauginius danggius galima tik Lsxtlkmus blokiruotés veiksmingumu ir
i§jungus irengima,.

4.1.5. Pastebéjus jkritusius pafalinius daiktus i irengimo vidy, nedelsiant ji sustabdytl ir tik ls1t1kmus, kad
jrengimas sustojo, imtis atsargiy veiksmy iSimti paSalinius. daiktus;

4.1.6. Pakrauti, i¥krauti mésos produktus tik su pagaibinémis priemonémis;



4.1.7. Dirbant su peiliu stebéti geleZtés eiga, visada pjauti nuo saves;

4.1.8. Prie§ valant ar plaunant irengima, 1skvxest1 elektrikq atjungti nuo jrengimo elektros jtampg i3 Jegos‘

skydo;
_4.1.9. Pastebéjus jrengimy gedimus, nedelsiant juos sustabdyti ir pranesti skyriaus meistrui;
4.2. FarSo paruo§éjui drandZiama:
4.2.1. Liesti rankomis besisukanéias jrengimuy dalis;
- 4.2.2. Dirbti su netvarkingais jrengimais;
4.2.3. Palikti be prieZifiros dirbandius jrengimus;
4.2.4. Leisti naudotis jrengimais kitiems asmenims.

5. DARBUOTOJJ VEIKSMAI AVARINIAIS ATVEJAIS.

5.1. Pastebéjus, kad gali jvykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, arba jam jvykus, nedelsiant nutraukti
darbus ir apie tai pranesti skyriaus meistrui. '

5.2. Ivykus nela1mmgam atsitikimui, nukentéjusiam suteikti pirmaja med.pagalba, esant reikalui 1skv1cst1-.

gydytoja ir apie ivyki pranesti skyriaus meistrui.
5.3. I8saugoti nepaliests jvykio vieta, jei tai negresia kity dirban&iyjy gyvybei bei sveikatai iki bus istirtas
ivykis.

6. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA.

6.1. Baigus darba, far§o paruoSéjas privalo:

6.1.1 Iskviesti elektrika, atjungti nuo jrengimy elekts jtampa i¥ jégos skydelio.

6.1.2 Iiplauti, i§valyti visus naudotus jrengimus, jrankius.

6.1.3 ISimtas iS {rengimy, nuplautas detales (peiliukus, tinklelius, sraigtus ir kt.) pamerkti i spec.tirpala,
6.1.4 Nuplauti batus, prijuostes pakabmtl i tam skirtas vietas.’

6.1.5 Apie pastebétus darbo metu trukumus pranestl skynaus meistrui.
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SVEREJO KONTROLIFRIAHS

(pr@fESljos kodas 741131)

SAUCOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA
Nr. 94

(Teksto sudedamosios dalys)

1. ﬁegxdf@ji'dﬂi‘s.‘

2. Profcsnnes rml\ohelksnm.

3. Darbuotojo te:l\smal pr:es darbo pradznq

4. Darhuotojo v e:ksmal darbo metu.

5. Darlnmtu;o \clkqmal avarm:als (v patuwals) atvejais.

6. D:l_l‘hl!(lto_](l \clkmla_l baigus darbzy.
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Svéréjo — kontroherlaus
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA
Nr. .

T ' I Bendmjl dahs
1 1 Svere_]m *kontralmnm nesilaikanéiam §ios instrukcijos reikalavimy, taikoma . -
“ Lietuvos Respublikos jstatymy nustatyta drausminé, materialiné, administraciné
ir baudzmmop atsakomybeé, atsiZvelgiant § pazelduno pobud] ir padarinius.
1.2. Dirbti svéréjui — kontrolieriui leid¥iama ne jaunesniam, kaip 18 metuy asmeniui,

pasitikrinusiam sveikata, 1sk1au51u31am ivadinj saugos ir sveikatos instruktaZa, ir
instruktaZa darbo vietoje.

1.3. Svéréjas — kontrolierius privalo:

1.3.1. savavaliSkai nei§jungti, nekeisti ir ncsalmtl darbo priemonése, Jcrengmmose
pastatuose jrengty darbuotom saugos ir sveikatos apsaugos jtaisy, juos
tinkamai naudoti ir apie gedlmus pranesu darbuotom atstovui, padalinio
vadovui, darbdaviui;

1.3.2. tinkamai naudoti kolektyvmes ir asmenmés apsaugos pnemones

1.3.3. - darbo priemonés naudoti pagal ju dokumentuose (pasuose), Sioje instrukcijoje
- nurodytus reikalavimus; =

1.3.4. nedelsdamas pranesti da.rbdawul padahmo vadovm darbuoto_m atstovui,

: imonés darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybai, darbuotojy SaUgoAs ir

sveikatos komitetui apie padeti. darbo vietose, patalpose, kuri, jo isitikinimu,
gali kelti pavojy darbuotojy sangai ir sveikatai. - —

1.3.5. bendradarbiauti su darbuotojy atstovais, jimonés darbuotoju saugos ir
sveikatos tarnyba, padalinio vadovu, darbdaviu jgyvendinant darbuotoju
saugos ir sveikatos reikalavimus ir priemones;

1.3.6. pagal galimybes bei tm;lmas Zinias imtis pncmomq dél traumy, Gmiy _

apsinuodijimu, avarijy prieZastims pa3alinti, apie tai nedelsdamas pranestl '
padalinio vadovui ir darbdaviui;

1.3.7. pasitikrinti sveikatg nustatyta tvarka;

1.3.8. pranesti padahmo vadovui ir darbdaviui apie darbo metu gautas traumas kitus
su darbu susijusius sveikatos sutrikimus;,

1.3.9. laik¥tis imonés vidaus darbo tvarkos taisykliy, darbe nevartoti alkoholiniy
gérimy bei narkotiniy medZiagy, rikyti tik tam skirtose vietose;

1.3.10. laikytis asmens higienos reikalavimy, priZitiréti, kad $varts biity darbo
drabuZiai bei apavas, rankas plauti tik tam skirtomis priemonémis.

1.4. Svere_] as —kontrolierius turi teise:

1.4.1. reikalauti, kad darbdavys sudaryty suagias ir sveikas darbo salygas, rengty

kolektyvinés apsaugos priemones, apriipinty asmeninés apsaugos
priemonémis; :
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. 1.4.2. suZinoti i§ padalinio vadovo, darbdavio apie darbo aplinkoje esandéius
" sveikatai pavojingus ir keksmingus veiksnius;
1.4.3. susipaZinti su sveikatos tikrinimy rezultatais. J €lgu su jais nesutinka, sveikatg
: pasitikrinti pakartotinai;
1.4.4. tartis su darbdaviu (tam igalioti darbuotojy atstova) dél darbo salygy
gerinimo; :
1.4.5. atsisakyti dirbti, kai kyla pavojus sveikatai ir gyvybei;
1.4.6. istatymy nustatyta tvarka reikalauti, kad baty atlyginta Zala, padaryta sveikatai
dél nesaigiy darbo salygy;
1.4.7. igkilus klausimams del saugos ir sveikatos, kreiptis | darbuotojy atstova,
. - padalinio vadova, darbdavi, jmonés darbuotojy saugos ir sveikatos komiteta,
: .= ' Valstybine darbo inspekcija ar kitg valstybeés institucija. .
1,5.svéréjui — kontrolieriui darbo laikas neturi vir$yti keturiasde$imt valandy per savaite.
"~ llgiausias darbo laikas, jskaitant virSvalandZius, neturi virSyti keturiasde§imt aStuoniy
valandu per savaite. ' 7 :
1.6. Svéréjas — kontrolierius turi*buti susipaZings su prie§gaisrinés saugos instrukcijos
reikalavimais ir juos vykdyti. Zinoti, kur darbo vietoje yra gaisro gesinimo
priemonés, mokéti jomis naudotis, vengti veiksmuy, galindiy sukelti gaisra.

2. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES NUO JY
' POVEIKIO ‘ |

2. Profesines rizikos veiksniai, galintys pasireiksti svéréjo{ Zenklintojo vietoje, yra
Sie: . ' B s '
2.1.2. elektros srové; ' - . '
2.1.2. netvarkinga darbo vieta (pvz.: slidZios, duobétos grindys, uzkrautos pareigos,
" netvarkingai sandéliuojama produkcija); '
2.1.3. nepakankamas darbo vietos apivietimas (nepakankamas matomumas);
2.1.4. krintantis daiktas; ' '
2.1.5. transportuojamas krovinys;
2.1.6. kritimas i§ auksgio; -
2.1.7. savaeigis mechanizmas; °
2.1.8. irenginio virtimas. . .
2.2. Svértjas — kontrolierius darbo vietoje bendras triuk$mo lygis neturi vir§yti 85 dB
(A), oro uZterStumas ~ higienos normose nurodyty dydZiy. Apsaugai nuo triuk$mo
(kai triukSmo lygis vir§ija 80 dB (A)) batina naudoti antifonus arba trumpinti
triukSmo veikimo laika, nuo gary, dujy, dulkiy — dujokauke, respiratoriy.
2.3. Asmenjnés apsaugos priemonés ir jy dévéjimo (naudojimo) laikas nustatomi
vadovaujantis Darbuotojy apriipinimo asmeninémis apsauginémis priemonémis
nuostaty reikalavimais. - - o

3. DARBUOTOJ( VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA
3.1. Pries pradédamas darba, svérgjas —'krorit‘r. .serius privale:

. 3.1.1. apsivilkti darbo drabuius;
3.1.2. i8klausyti padalinio vadove nurodymus, gauti darbo uzduotj;

233



3.1.3. patikrinti mechanizmy (svarstykliy), jrankiy bei apsaugos priemoniy biiklg,
elektros jrenginiy jZeminimg (vizualiai) ir pastebéje gedimy, nedelsdamas pranesti
padalinio vadovui;

3.1.4. patikrinti, ar veikia ir ar pakankamas darbo vietos apSvietimas;

3.1.5. jsitikinti, kad tvarkingos inventorinés pagalbinés priemonés;

3.1.6. paruosti darbo vietq, (sutvarkyti aplinka). )

4. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

4.1, Svéréjas — kontrolierius darbo metu privalo:

. 4.1.1. pastoviai tikrinti svarstykliy nulinés padéties parodymus: sveriamg svorj

- fiksuoti Zurnale ,,svérimo Zinios*;

4.1.2. svarstykliy tiksluma tikrinti Zinomu savo svoriu (du kartus — parodymai turi
nesikirsti); - ' _

4.1.3. vezimelj - réma su produkcija, stumti nuo saves;

4.1.4. jsitikinti atsargiai ar produkcija ant rémo — veZimélio sukabinta i¥balansuotai; -~
4.1.5. kiekviena produkcijos ras sverti atskirai;

4.1.6. atliekant produkeijos kontrole, jvertinti aplinka;

4.1.7. dirbant su peiliu elgtis atsargiai, pjovima vykdyti nuo saves, vengti staigiy
Judesiy; _ P _ '
4.1.8. tikrinti peilin sterilizatorius, stebéti vandens lygi jame ir tekéjimo srove (teka
silpna srove) ir temperatiirg; BT

4.1.9. pastebéjus svarstykliy gedimus (vetiksliems parodymams), pranesti padalinio
4.L.10. neleisti paSaliniams asmenims naudotis svarstyklémis ir kitomis darbo
priemonémis; I ' :

4.2. Sveréjui — kontrolieriui draudZiama: __

4.2.1. dirbti be asmeniniy apsaugos priemoniy;

4.2.2. dirbti su netvarkingomis darbo priemonémis, jrankiais;

4.2.3. paiam remontuoti svarstykles, galasti peilius, taisyti elektros prietaisus.

5. DARBUOTOJY VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS

5.1. Pastebéjus, kad gali jvykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, nedelsiant nutraukti
darba ir apie tai pranesti vadovaujantiems asmenims. ,

'5.2. Ivykus nelaiminigam atsitikimui, nukentéjusiam suteikti pirmaja medicinos
pagalba, prireikus i3kviesti gydytoja, apie ivyki prane¥ti padalinio vadovui ar kitam
darbdavio {galiotam asmeniui, i¥saugoti nepakeista nelaimingo atsitikimo vieta, jei tai
negresia darbuotojy ir aplinkiniy Zmoniy sveikatai bei gyvybei.

5.3. Kilus gaisrui, praneiti ugniagesiams, vadovaujantiems asmenims, gesinti gaisro
Zidin turimomis gesinimo priemonémis.

6. DARBUOTOJY VEIKSMAI BAIGUS DARBA

6.1. Baiges darbg svéréjas ~ kontrolierius privalo:
6.1.1. 1§jungti ir uzfiksuoti svastykles;
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6. 1 .2. patikrinti, ar sutvarkyta darbo vieta, nunesti 1 saugojimo wataC irankiai bei
inventorinés pagalbinés priemonés;

6.1.3. paSalinti nereikalingas medZiagas bei jy atliekas;

6.1.4. patikrinti ar i§jungti elekros irenginiai, $viesa;

~ 6.1.5. apie pastebétus trikumus bei gedimus pranesti padalinio vadovui arba kitam
- darbdavio jgaliotam asmeniui;

1

6.1.6. nusiplauti veldac ir rankas §iltu vandeniu su muily, jei yra galimybé, nusiprausti
po dusu;

6.1.7. naudotus irenginius pastatyn 1 jiems skirta vieta.

.5. Personalo migracijos, sveikatos, higienos ir sanitarijos prieZiiiros taisyklés

DIRBANCIO GAMYBOJE IR APTARNAUJANCIO PERSONALO MIGRACIJA

(ATEJIMAS ] DARBA, JUDEJIMAS BUITINESE IR GAMYBINESE PATALPOSE)

I.

Imonés teritorijoje

1. Darbuotojai privalo registruotis jmonés apsaugoje t.y. pateikti savo darbo pazZyméjima, jo neturint,

5.

apsaugos darbuotojas registruoja zurnale
Darbuotojai privalo judéti tik j savo skyriaus buitines patalpas vedanciu taku.

Darbuotojams leidZziama rukyti tik rukymui skirtose vietose.

Teritorijoje draudziama SiukSlinti, spjaudyti, kramtyti (pvz., kramtomaja guma, saulégrazas ir pan.),

mesti nuoriikas ne  tam skirtg tara, atlikti gamtinius reikalus ir kitaip tersti aplinka.

Be administracijos leidimo draudziama jvaziuoti j teritorijg asmeniniu transportu.

I1. Buitinése ir gamybinése patalpose

1.
2.

Darbuotojai privalo | gamybines patalpas jeiti ir 18 jy iSeiti tik per jiems skirtg higieninj §liuzg.

Darbuotojams draudziama be skyriaus meistro ar kito atsakingo darbuotojo leidimo jeiti j patalpas,

kuriose jiems pagal darbo pobiidj nereikia biiti (pvz. kito skyriaus gamybinés ir buitinés patalpos,

sandéliai, taros plovykla, techninés patalpos, pagalbinés patalpos ir kt.).

Darbuotojai gali iSeiti i§ gamybiniy patalpy tik skyriaus meistrui leidus.
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4. Aptarnaujanciy padaliniy darbuotojai Siose patalpose gali vaikscioti ir dirbti tik sudering savo darbo
pobudj ir apimtis su atsakingu padalinio vadovu arba darbuotoju (gamybos direktoriumi ir/arba

technologu, skyriaus meistru, maisto saugos sistemos vadovu ir kt.).

SVEIKATOS PRIEZIURA

Darbuotojai privalo pasitikrinti sveikatg Sveikatos apsaugos ministerijos nustatyta tvarka pries pirma
kartg pradédami dirbti maisto gamybos jmonéje ir tikrintis periodiskai — 1 kartg metuose, turéti
sveikatos pasus ir sveikatos ziniy atestavimo pazymeéjimus.

Darbuotojai privalo ateiti j darbg sveiki ir pasiraSyti Zurnale.

1. Atsakingas darbuotojas (san. praleidéjas, skerdimo skyriuje - skyriaus meistras) turi kontroliuoti,
kad sergantis ar susizeides darbuotojas (zr. 2-trg punktg), nedirbty patalpose, kur tvarkomas
maistas. Atsakingas darbuotojas (san. praleidé¢jas, skyriaus meistras ir kt.) privalo savo parasu
patvirtinti Zurnale “Sveikatos prieziliros Zurnalas” (pagal skyrius), kiekviena darbo diena, kad
darbuotoja leidzia dirbti.

2. Darbuotojai privalo pranesti skyriaus meistrui, jei turi bent vieng i$ $iy simptomy:

2.1. viduriavimas;

2.2. gelta;

2.3. vémimas;

2.4. kar§¢iavimas;

2.5. gerklés skausmas su pakilusia temperatiira;

2.6. i8skyros 18 nosies, akiy ar ausy;

2.7. uzkrésta ar atvira zaizda;

2.8. uzkre¢iamoji odos liga;

2.9. ar esant ligos, kuri gali biiti perduodama per maistg, nesiotoju.

3. Darbuotojai privalo pranesti skyriaus meistrui arba padalinio vadovui, jei darbo metu pajuto
sveikatos sutrikimg arba susizeidé. SusiZzeidgs darbuotojas neturi teisés toliau tvarkyti maisto arba
liesti su maistu besilie¢ian¢iy pavirsiy tol, kol zaizda nebus apsaugota nepraaidziu vandeniui
tvarséiu arba pleistru. Siam tikslui skyriaus meistrai privalo turéti pirmos medicininés pagalbos
vaistinéles ir moketi atlikti pirminj Zaizdos tvarstyma.

4. Draudziama neaptvarstytomis kraujojanc¢iomis zaizdomis vaikSioti gamybinése patalpose ir
koridoriais.

HIGIENOS IR SANITARIJOS PRIEZIURA
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Buitinése patalpose

Darbuotojai privalo:

ateiti | darbg Svarts arba pries darbg nusimaudyti duse;

prie$ eidami, pasiimti dziovykloje palikta avalyng;

2.

1.1. nusirengti virSutinius asmeninius drabuzius, nusiauti avalyng, kuriuos privalo palikti asmeniniy
drabuziy spintel¢je;

1.2. prizitiréti asmenines ruby spinteles, jas valyti (vidy).

1.3. 18 Svariy darbo drabuziy spintelés pasiimti ir apsirengti Svarius darbo drabuzius, juos prizitiréti;

1.4. po darbo nusirengti darbo drabuzius ir jmesti | specialig spintelg, skirta neSvariems darbo
drabuziams;

1.5. darbo metu supléSius arba stipriai susitepus darbo drabuzius, juos pakeisti Svariais;

1.6. kava, cukry, puodelius, Saukstelius laikyti valgomajame tam skirtose spintelése.

Draudziama:

2.1. neblaiviems ateiti j darbg (apsaugos darbuotojas ir/arba skyriaus meistras turi neleisti dirbti ir
pranesti padalinio vadovui);

2.2. atsinesti | imon¢ maisto produktus, alkoholinius ir kitus gérimus;

2.3. asmeninése spintelése draudziama laikyti pasalinius daiktus (peilius, galastuvus, metalines ir
vienkartines pirstines ir t.t.) ir maisto produktus (vaisius, mésos, pieno ir konditerijos gaminius,
kava, cukry ir tt.);

2.4. rukyti, spjaudyti, rékauti, Siukslinti, valgyti (valgyti galima tik valgykloje arba poilsio

patalpoje), gerti alkoholinius gérimus, kramtyti (pvz., kramtomaja guma, saulégrazas ir pan.).

Gamybinése patalpose

Darbuotojai privalo:

jeidami ] gamybines patalpas, uzsidéti ant galvos vienkartines kepuréles, pilnai dengiancias plaukus;

1.1 pagal instrukcija kruops$ciai plauti rankas tekanciu Siltu geriamuoju vandeniu su muilu ir
dezinfekuoti jas kiekvieng kartg jéjus j gamybines patalpas (higieniniuose Sliuzuose ir skyriaus
patalpose), prie§ darbo pradzia, jas susitepus, po uzterSty daikty lietimo, tarp skirtingy maisto
tvarkymo technologijos etapy, tuoj pat po pasinaudojimo tualetu plauti/dezinfekuoti rankas du
kartus (tualete ir jéjus j gamybines patalpas);

1.2 dévéti tinkamus, Svarius, darbo drabuzius, dengiancius asmeninius drabuzius (asmeniniai

drabuziai turi biiti Sviesios spalvos), avalyng. Prijuostés ir darbo drabuziai neturi siekti grindy,
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PrijuoscCiy raiSteliai gali biiti riSami uz nugaros arba priekyje po prijuoste, bet jokiu biidu ne
priekyje vir§ prijuosteés.

1.3 jeigu neSiojami akiniai, jie turi buti prikabinti grandinéle arba raiSteliu, apsauganciu nuo
nukritimo,

1.4 asmeniniy spinteliy raktus neSioti pakabintus ant zalios arba mélynos spalvos raisteliu, po darbo
ribais.

1.5 jeigu tvarkant maista mivimos pirStinés, jos turi atitikti higienos reikalavimus (biiti
nesuplySusios, Svarios ir pan.). PrieS apsimaudami pirStines darbuotojai taip pat privalo
kruops¢iai plautis rankas ir rankas plauti su pirStinémis, taip pat kaip ir be jy. Ranky nagai turi
biiti nelakuoti ir trumpai nukirpti.

1.6 uztikrinti Svarg ir tvarkg darbo vietoje: darbo metu palaikyti tvarka ir Svara, baige darba
sutvarkyti savo darbo vietg. Jei pamainos darbuotojas atéjes 1 darbg randa netvarkingg darbo
vietg, privalo pranesti skyriaus meistrui.

1.7 prie$ naudojantis tualetu nusirengti Svarkelj ir nusiimti kepuraitg, kuriuos pakabinti ant tualeto
tambiire esanciy pakaby;

1.8 iSeinant i§ gamybiniy patalpy nuplauti darbo avalyne¢, naudojantis baty plovimo jranga arba
Sepeciais tam skirtose vietose — t.y. higieniniuose §liuzuose;

1.9 vykdyti saugos ir sveikatos darbe reikalavimus;

1.10 vykdyti technologiniy instrukcijy, kokybés vadybos sistemos ir maisto saugos vadybos

sistemos privalomyjy programy, procediiry, instrukcijy, plany reikalavimus;

1.11 wvykdyti skyriaus meistro ir/arba kito atsakingo darbuotojo nurodymus.

1.13. jei kyla klausimy, kaip atlikti vieng ar kita darba, klausti skyriaus meistro.

2. Darbuotojams draudzZiama:

2.1. jeiti | gamybines patalpas be apsauginiy drabuziy, galvos apdangalo, pilnai dengiancio plaukus,
apsauginés avalynés arba antbaciy;

2.2. dévéti ne jmongje iSduotais apsauginiais riibais, kepuraitémis, darbo avalyne;

2.3. po apsauginiais drabuziais vilkéti drabuzius su sagomis, segtukais, sagémis, vilnonius ar kitokius
rubus, kurie gali fiziskai (plaukeliai, siiilai ir tt.) uztersti produkta;

2.4. rukyti, gerti, valgyti, kramtyti (pvz., kramtomaja guma, saulégrazas ir pan.), spjaudyti, gerti

vanden; ar kitus gérimus, koséti ar ¢iaudéti vir§ neapsaugoto maisto;
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2.5. nesioti ziedus (galima neSioti vestuvinius Ziedus lygiais pavirSiais be brangiyjy ar kitokiy akmeny),
auskarus, grandinéles, laikrodzius ir kitus papuosalus, turéti kiSenése danty krapstuky, degtuky, rikaly,
mobiliyjy telefony ir kity pasaliniy daikty;

2.6. naudoti daug parfumerijos;

2.7. nesioti priklijuojamus nagus, taip pat dirbti lakuotais ir ilgais nagais;

2.8. rékauti, bégioti;

2.9. inesti | gamybines patalpas ir laikyti darbo vietose bet kokius maisto produktus;

2.10. ant jrengimy pavirSiy déti kartoning targ, jrankius, servetéles ir kitus pasSalinius daiktus;

2.11. be apmokymo savavaliskai atlikti jrengimy valdymo darbus;

2.12. savavaliSkai pasisalinti i§ darbo vietos.

NUSALINIMAS NUO DARBO

Darbuotojas gali buiti nusalintas nuo darbo jeigu:

1. atvyksta j darbg neblaivus;

2. buitinése patalpose arba kitose patalpose darbo metu vartoja alkoholinius gérimus;

3. turi bent vieng i§ Siy simptomy: viduriavimas, gelta, vémimas, kar§¢iavimas, gerklés skausmas su
pakilusia temperatura, uZkrésta ar atvira zaizda, uzkreciamoji odos liga;

4. nesilaiko asmens higienos, sanitarijos reikalavimy;

5. nevykdo skyriaus meistro arba kito atsakingo darbuotojo nurodymuy;

6. nevykdo technologinése instrukcijose, kokybés vadybos sistemos procediirose, maisto Saugos
vadybos sistemos instrukcijose, planuose ir kituose patvirtintuose dokumentuose nurodyty
reikalavimy;

Nusalinti nuo darbo darbuotoja turi teise: padalinio vadovas (vyr. inZinierius, vyr. technologas,

technologas ir kt.) arba skyriaus meistras, kuris privalo apie nusalinimg ir jo priezastj pranesti padalinio

vadovui.
Personalo sveikatos, higienos ir sanitarijos prieziiiros taisyklés galioja visoje jmongje tos

pacios, todel kartojasi visuose $io modulio elementuose.
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2 mokymo elementas. KarsStai riikyty deSry masés paruoSimas

2.1. Technologinio proceso apraSymas

Karstai rukyty desry masei budinga suardyta raumeninio audinio struktiira. Karstai riikytos

desros gaminamos i$ stambiai smulkintos Zaliavos.

DeSry masés ypatumai:

o visisSkai ar i$ dalies i§saugoma lasteliné mésos struktira;
e mazai iSsisklaido riebalai;

e sistemoje ribotas riebaly ir vandens kiekis.

Karstai rukyty ir virty rokyty deSry zaliava — atSaldyta jautiena, kiauliena, laSiniai.
Gaminamoje maséje audiniy struktira iSlieka, gausu sausy medziagy, nes vandens pilama nedaug. Rislusis
komponentas — malta jautiena, joje pasiskirsto kiauliena ir lasiniai. Riebalai neturi bati klampts. Netinka
nugaros laSiniai, nes jie lengvai lydosi, o vidiniai — per ploni ir lydosi sunkiai. Tinkamiausi yra Soninés
ir kratininés laSiniai.

Desry masé ruosiama smulkintuvu-maisykle. Pirmasias 2—3 min., beriant prieskonius ir
nitriting druska, smulkinama ir maiSoma jautiena bei neriebi kiauliena. Tada dedama riebi kiauliena ir
maiSoma dar 2-3 min. Paskui dedami laSiniai ir dar maiSoma 2 min. Tada maiSoma (6-8 min.) iki visos
dalys pasiskirsto vienodai ir masé tampa lipni, pabaigoje jos temperatiira neturi virSyti 12 °C.

Smulkintuve gaminama mase patvari, jeigu:

e neriebi Zaliava siidoma iSkart visu druskos kiekiu; tuomet grei¢iau vyksta druskoje tirpiy mésos
baltymy ekstrakcija;

e zaliavos temperatiira Zema, padeda gerinti raumeninio audinio baltymy FTS;

e labiau iSsisklaido riebalai;

e mésa intensyviai pjaustoma, o ne trinama ar pléSoma; lengviau iSsisklaido baltymai,

e komponentai gerai i$maiSomi.
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2.2. Technologinio srauto diagrama
Karstai rukyty deSry gamybos technologijos proceso srauto diagrama

Zaliavy priémimas, svérimas
l
Laikymas Saldytuve
l

Malimas, smulkinimas SVT 1 F

!

Zaliavos surinkimas, svérimas
Prieskoniy ir priedy, etike€iy, pakavimo, medZziagy priémimas
Prieskoniy ir priedy svérimas

!

FarSo paruoSimas SVT 2 F

!
FarSo kimS§imas SVT 3 F

!

Terminis apdorojimas: rausvinimas (kitaip brandinimas; arba be jo), dziovinimas, rikymas, virimas ir
atSaldymas (po dusu arba be duso SVT 4 M
l

Kokybeés vertinimas

!

Pakavimas, produkcijos atidavimas j Zenklinimo skyriy

!

Laikymas

!

Svérimas, zenklinimas, realizavimas

241



2.3. Technologiniame procese naudojamy jrengimuy eksploatacijos instrukcijos

Karstai rukyty deSry masei gaminti naudojami jrenginiai: meésmalé, smulkintuvas-
maisykle (kuteris). Ledo droZléms gaminti naudojamas ledo drozliy generatorius. Sie jrengimai
naudojami ir virty desry farSui gaminti. Siy jrengimy naudojimo instrukcijos pateiktos S.5.1. modulio 1

elemente. Jrengimy eksploatacijos taisyklés pateiktos PDF formate.

2.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos
Karstai rukyty deSry farSui gaminti reikalingi darbuotojai: svéréja, mal¢jas ir farSo
paruos$éjas. Jy saugos instrukcijos pateiktos S.5.1. modulio 1-me elemente. Instrukcijos i§ jmonés

pateiktos PDF formate.

2.5. Personalo migracijos, sveikatos, higienos ir sanitarijos prieZiiiros taisyklés
Personalo sveikatos, higienos ir sanitarijos prieziliros taisyklés galioja visoje jmonéje tos pacios ir

aprasytos modulio S.5.1. 1-me elemente.

3 mokymo elementas. Kepeniniy deSry masés paruoSimas

3.1. Technologinio proceso apraSymas

Kepeninés desros gaminamos i§ jautienos, kiaulienos, avienos, paukstienos, triuSienos,
kiauliy pazandziy, lydyty tauky, lasSiniy, subprodukty (kepenys, smegenys, inkstai), kiauliy odeliy.
Pagrindiné zaliava — kepenys.

Kepeninés desros yra teplios konsistencijos, pjivyje pilkos spalvos.

Meésa ir subproduktai i§gyslinami. Zaliava verdama 15-20 min. Tokia Zaliava smulkinama
mésmale, pakraunama j smulkintuva-maisykle (kuterj), dedami prieskoniai ir maiSoma tol, kol farSas
jgauna teplig konsistencija. | deSry mase¢ galima pilti sultinio.

Esama smulkintuvy-maiSytuvy su virimo funkcija. Naudojant tokj jrenginj, Zaliava

termiskai apdorojama kuteryje.
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3.2. Technologinio srauto diagrama
Kepeniniy desry gamybos technologijos proceso srauto diagrama

Zaliavy priémimas, svérimas
Laikymas Saldytuve

!

Malimas, smulkinimas SVT 1 F

!

Zaliavos surinkimas, svérimas

!
Prieskoniy ir priedy, etike¢iy, pakavimo, medziagy priémimas
!
Prieskoniy ir priedy svérimas

!

FarSo paruosimas SVT 2 F

!
FarSo kimSimas SVT 3 F

l
Terminis apdorojimas (virimas), atsaldymas SVT 4 M

!

Kokybeés vertinimas

!

Pakavimas, produkcijos atidavimas j Zenklinimo skyriy

!

Laikymas

!

Svérimas, Zzenklinimas, realizavimas
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3.3. Technologiniame procese naudojamy jrengimuy eksploatacijos instrukcijos
Kepeniniy deSry masei gaminti naudojami jrenginiai: mésmalé, smulkintuvas-maisyklé
(kuteris). Sie jrengimai naudojami virty de$ry far§ui gaminti. Siy jrengimy naudojimo instrukcijos

pateiktos S.5.1. modulio 1 elemente. Irengimy eksploatacijos taisyklés pateiktos PDF formate.

3.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos
Kepeniniy desry masei gaminti reikalingi darbuotojai: svéréja, maléjas ir farSo paruoséjas.
Jy saugos instrukcijos pateiktos S.5.1. modulio 1-me elemente. Instrukcijos i§ imonés pateiktos PDF

formate.

3.5. Personalo migracijos, sveikatos, higienos ir sanitarijos prieZitiros taisyklés
Personalo sveikatos, higienos ir sanitarijos priezitros taisyklés galioja visoje jmongje tos pacios ir

apraSytos modulio S.5.1. 1-me elemente.

4 mokymo elementas. Saltai riikyty ir vytinty de§ry masés paruosimas

4.1. Technologinio proceso apraSymas

Saltai riikytos ir vytintos deSros gaminamos i§ suaugusiy gyvuliy mésos. Desry masé
ruoSiama smulkintuvu-maiSykle (kuteriu). Smulkinimo baigtis nustatoma pagal masés iSvaizda:
pusriebes, riebios kiaulienos, laSiniy, paZzandziy gabaléliai turi biiti ne didesni kaip numatyta konkreciy
pavadinimy deSroms.

ISgyslinéta, supjaustyta jautiena, kiauliena, pazandés, laSiniai suSaldomi iki —342 °C
temperattiros (mésos gilumoje). SuSaldyta blokais mésg patariama smulkinti specialiais smulkintuvais 20-50
mm dydzio gabaléliais.

Pagal receptiirg jautiena, neriebi kiauliena 0,5-1 min. apdorojama smulkintuvu, skirtu
smulkinti suSaldytai mésai. Tada beriami prieskoniai, druska, dedama pusriebé kiauliena, lasiniai ar Sonin¢
ir dar smulkinama 0,5-1,5 min.

I8 viso smulkinama 1,0-2,5 min., masés temperatira turi baiti —2+1 °C.

Saltai rilkytoms desroms labai tinka pasaldyta mésa. Gamybos metu vanduo turi i$garuoti,
todel patariama imti bent dalj mésos, turin¢ios PSE savybiy. Negalima naudoti sudususios meésos, ypac
tada, jei ji sidoma ir brandinama ilga laika. Si yda nei$nyksta, gadina spalva ir skonj.

Druskos reikia apie 3,2-4,5 proc. nuo produkto svorio po brandinimo. Siidoma nitritine ir

vakuumine druska. DeSros gardinamos pipirais, muskato rieSutais, kardamonu, ¢esnakais ir kt.
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Svarbiausias S$altai rokyty ir vytinty deSry priedas yra pieno ragsties bakterijos

Sumazéjus deguonies produktas tampa patvaresnis.

(Lactobacillus), kurios dauginasi Zalioje mésoje. Jy yra siidymo ir dziovinimo patalpose. Sios kultiiros
greitina fermentacija ir trumpina brandinimg. Pradéjus sausas deSras brandinti smulkintoje mésoje vis dar

yra nemazai oro. Jdéjus cukraus, askorbato ir dauginantis mikrokoky bakterijoms, deguonies sumazéja.

Saltai rikyty desry stabiluma padeda i§laikyti Zemas pH ir pieno ragsties bakterijos. Kuo

aukstesnis pH, tuo desry stabilumui svarbesnis vandens aktyvumas.

Saltai rukyty ir vytinty desry kokybe lemia du pagrindiniai gamybos etapai - Zaliavos

Tada ji smulkinama jvairiais jrenginiais.

4.2. Technologinio srauto diagrama
Saltai riikyty ir vytinty de$ry gamybos technologijos proceso srauto diagrama

Zaliavy priémimas, svérimas

l
Laikymas Saldytuve

l

Malimas, smulkinimas SVT 1 F
l

Zaliavos surinkimas, svérimas
l

Prieskoniy ir priedy, etike¢iy, pakavimo, medziagy priémimas
l
Prieskoniy ir priedy svérimas
l
Far$o paruosimas SVT 2 F
l
Fars$o kimsimas SVT 3 F
l
Neterminis apdorojimas (brandinimas, dziovinimas, rikymas, dziovinimas) SVT 4 M

}

Kokybés vertinimas

ruoSimas ir jos stidymas bei brandinimas. ParuoSta mésa turi biiti 0 °C arba Zemesnés temperatiiros.
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!

Pakavimas, produkcijos atidavimas j zenklinimo skyriy
1
Laikymas

!

Svérimas, zenklinimas, realizavimas

4.3. Technologiniame procese naudojamy jrengimy eksploatacijos instrukcijos

Saltai riikkyty ir vytinty deSry masei gaminti naudojami jrenginiai: mésmale, $aldytos
mésos kapojimo masina, smulkintuvas-maisyklé (kuteris). Mésmalé ir kuteris naudojami virty desry
far$ui gaminti. Siy jrengimy naudojimo instrukcijos pateiktos S.5.1. modulio 1 elemente. Jrengimy

eksploatacijos taisyklés i§ jmonés pateiktos PDF formate.

Naudojimo instrukcija IN/N1-002

Saldytos mésos kapojimo masina
MAGURIT Fromat 053
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3 Naudojimo paskirtis

Saldytos mesos bloky pjaustyklé MAGURIT serija FROMAT skirta i§imtinai tik
giliai sulaldyty kiety maisto produkty smulkinimui, :

Irengimo panaudojimas kitur yra Jaikomas kaip naudojimas ne pagal paskirt].

Gamintojas neatsako vz gedimus, kai jrengimas naudojamas ne pagal paskirtj. U tai
pilnai atsako vartotojas. .

Naudojimas pagal paskirtj reiskia taip pat ir 8ios eksploatavimo instrukeijos bei
techninio aptarnavimo nuorody laikymasi.

3.1  Irengimo apra§ymas

Smulkinama svyruojanéiu (osciluojanéiu) peiliu. Peilis dirba su hidrauline pavara.
Priklausomai nuo naudojimo paskirties, galima naudoti jvairias peiliy galvutes.
Produktas automatiskai paduodamas déka savo bloko svorio.

[rengimas pristatomas uZsakovui su jvairia komplektactja priklausomai nuo uZsakovo
pasirinkimo: : _

FROMAT 053: su ir be pneumatiniu pakélimo jrenginiu
' su Ir be pneumatinju veZimélio mésai fiksavimu
su ir be hidrauliniu prispaudimo jrenginiu
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4 Saugumo technika

4.1 Bendri saugumo technikos nurodymai

Siame skyriuje ' pateiktos saugumo technikos taisyklés, kurty batina laikytis
eksploatuojant $aldytos mésos bloky pjaustykle MAGURIT. $ios taisyklés galioja
visiems, kurie dirba su lrengimu {skaitant aptarnaujanti bei techninj personala,

Siu saugumo technikos taisykliy nesilaikymas gali salygoti traumas ir net mirtinas,
irengimo ar kitos materialinés nuosavybeés sugadinima. '

. §a1dytos mésos bloku pjaustyklé MAGURIT sukonstruota pagal paskutinius
technikos standartus ir ja saugu cksploatuoti. Tadiau, jei irengimg neteisingai
pajungia ir | eksploatacija paleidgia neapmokytas personalas, bei, jei
irengimas yra naudojamas ne pagal paskirti, jis gali kelti pavojy.

* Kiekvienas, kuris uZsiima irengimo pajungimu, eksploatuoja ar remontuoja
irengima, privalo papildomai perskaityti ir suprasti $ia eksploatavimo
instrukcija ir ypatingai skyriy ,,Saugumo technika*,

¢ lIrengima leidfiama pajungti, eksploatuoti ir remontuoti asmernims,
supaZindintiems su $ia eksploatavimo instrukcija ir saugumo technikos
reikalavimais.

e Jei Jums visdar yra kazkokiy neaigkumy, prasome kreiptis | uZ tai atsakinga
asmenj arba gamintoja.

* Atsisakykite tokiy darbo metody, dél kuriy jrengimas gali veikti nesaugiai.
* I8 principo draudZiama keisti, demontuoti ir atjungti apsauginius jrenginius.
Apsauginiai {renginiai saugo nuo sunkiy fiziniy traukmy (susitrenkimo,

elektros smigio,...).

* Kiekvieng darbo dieng , PO pirmo jrengimo jjungimo, patikrinkite, ar veikia
apsauginiai frenginiaj. -

¢ Kai nustatomi aiskis gedimai ir tritkumai, del kuriy frengimas gali  veikti

nesaugiai, ar i$gistate neaisky triuk¥ma ar uZunodZiate sklindanti negerg kvapa, .

1§junkite jrengima, ir informuokite apie tai uZ tai atsakingg asmenj.
* Visus darbus su irengimu atlikti tada, kai irengimas ijungtas.

* Ne retiau kaip kas 6 ménesiai specialistas privalo patikrinti, ar pajungimo
kabelis yra tvarkingas.

~* * Pajungimo kabelis negali kaboti ant astriy krasty,
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* Pajungimo kabelio neticskite ten, kur yra praéjimo takai ar arti $ilumos
~ Saltiniy. ‘ o

* Niekada nekiskite ranky | veikianti frengima.
- Bet kokiu atveju pajungiant jrengima, eksploatuojant ar atliekant techninj aptarnavima
galioja faip pat ir' vietiniai saugumo technikos reikalavimaj bei perspéjimai d¢l
nelaimingu atsitikimu. ' ’
4.2 Pavojy analizé
4.2.1 Pavojai dél mechaniniy mazgy

¢+ [rengimas kelia pavojy dél judanciy peiliy.

* I5 tos pusés, i§ kurios paduodamas produktas, laikantis nustatyto saugaus J
atstumo, kuris yra > 850 mm, sumaZinamas pavojus pasiekti pavojingas zonas.

* I8¢jimas apsaugomas veZiméliu. Atstumas tarp virdutinio veZimeélio kradto iki
apatinio jrengimo kraito turi biiti ne didesnis kaip 30 mm.

* VeZimélis mesai su jrengimo pavara stujungiamas apsauginiu magnetiniu
1fjungeju.

* Peilio pavara yra jrengimo korpuse. Ja galima pasiekti, atidarius apatinj $oninj
uZdengima. '

* Priekiné sienelé su pavara sujungta apsauginiu magﬁefiniu iSjungéju.
4.2.2 Pavojai dél hidraulinés sistemos
* Peiliai juda hidrauligkai. Veikimo kryptis kei¢iama valdant magnetini voZtuva.
* Nuspaudus i§jungéja STOP arba atidarius vieng i§ apsauginiy irenginiy,
8sijungia hidraulinis variklis ir nutriksta sroveés tiekimas magnetiniam
voZtuvei., _
* Peilis i§ karto sustoja; pakartotinai {jungus peilis i§ pradziy juda atbuline eiga.
.
4.2.3 Pavojai dél elektros frenginiy

¢ Elektros jrenginiy konstrukeija atitinka elektros schemas.

* I3pildyms atitinka DIN EN 60204 dalis 1 normas.
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* Apsauginiy iSjungéjy funkciia atlicka magnetiniai i§jungéjai sujungti su
centriniu kontroliniu pultu. '

¢ Jel nuolatinés srovés valdymo grandinéje jvyksta {Zeminimo sujungimas ar
atitinkamai trumpas sujungimas, ar atitinkamai sudirba relé ar magnetinis
voztuvas, negali atsitikti pavoju sukeliant] judesi.Visos jrengimo apsauginés
funkcijos garantuoja patikima irengimo sustojima. Todél nereikalingas atskiras
nuolatinés srovés grandinés. j¥eminimas. Nereikalingas nuolatinés srovés
grandinés apripinimas atskira valdymo transformatoriaus apvija (EN
60204/9.1.1 “Valdymo grandiniy maitinimas™) - '

4.2.4 Pavojai dél z‘fiuk.‘s’mo

Néra. Garso stipfum_as éptamaujanéio personalo darbo vietoje ausy lygyje yra 75
dB(A) - matuota jrengimui dirbant tui¢iaja eiga pagal DIN 45635 dalis 1.

4.3 Kiti pavojai

Yra pavojus susifeisti { peilio a¥menis.

Yra pavojus gauti trauma, dél visy judandiy detaliy.

Jei valdymo spintos durys atidarytos, valdymo blokas gali biti su jtampa, ty.
irengima reikia eksploatuoti su uZdarytomis durimis ir danggiais.

4.4 Perspéjimas dél sévavali‘é‘ko konstrukcijos pakeitimo

¢ Prie§ atliekant jrengimo konstrukcijos pakeitimus, apie tai biitina informuoti
gamintoja.

* Deél saugumo technikos neleidZiama savavaliskaj daryti jrengimo pakeitimuy.

* Savavalitkai pakeitus irengimo  konstrukcija, nebegalioja teisé | garantini
aptarnavima.

S Paleidimas i eksploatacfj ]

PERSPEJIMAS! o -
'Salfthos mesos bloky pjaustykle MAGURIT leidZiama statyti ir jungti asmenims,
SusipaZinusiems su §ia eksploatavimo instrukcija ir supaZindintiems su saugumo
technikos reikalavimais, remiantis §a eksploatavimo instrukcija. '
g/ft.)lzltuojant frengima patikrinkite, kad jame nebiitu jokiy instrumenty ar kitokiy kiety
daikty,
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6 Vaildymas
6.1 Valdymo elementai

modelis FROMAT 053 su pneumatiniu pakeléju:

. : - Pakeléjas
Peiliai  Aukdtyn /Zemyn
START/STOP . Juedasmygtukas
Avarinis 153un0ejas Zalias mygtukas

; : N . Centrinis
/ % f 7 iSjungéjas
/
PrlspausU Ventiliuoti @_
' juodas
) . : raudona
Prispaudimo
irenginys ]
\
modelis FROMAT 053 be pneumatinio pakelgjo
Avarini Peiliai Centrinis
varinis START / STOP iSjungéjas
i¥jungéjas \ ;
5 \ \\ !";
‘\. :j-"
f

{ I @ Zalias

| ] Pt .

\ Prispausti Ventiliuoti - . '

Raudonas
Y Prispaudimo ' |

irenginys

A
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6.2 Fuukeijy apra§ymas
6.2.1 Apsauginitg prenginiy patikvinimas
s Uzdaryti apsaugines duris — magnetinisiéjdngéj as
i . | Tjungti eléktros valdymo bloko svirtinj jungikli

o VeZimel] mésai pastatyti 1 darbmq padet] — magnetmls i§junggjas. Veﬂmehs
mésai automati¥kai uZsifiksuoja.

f
OV

¢ Jjungti peilius. Nuspausti mygtuka ' :

Peilis turi 1§ karto sustofi, jei isijungia viena i§ Zemiau nurodyty funkefj

» Atidaryti apsaugines duris
¢ ISimti veZimeélj mésai, esanti po irengimu
» Nuspausti avarini i§jungéja

e I8jungti pagrindini jungiklj

6.2.2 Funkcijy patikrinimas
» Kas dieng reikia patikrinti irengimo ir apsauginiy {renginiy veikima.

* Patikrinti apsauginius jrenginius

* Peilis jjungiamas "

* I8 pradiiy peilis kyla { vir$y — suveikia virSutinis galinis i§jungéjas

©

* Peilis leid¥iasi Z‘emyﬂ (pjovimo platforma) Peilis i§jungiamas

o
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6.3 Darbo instrukcija

e Patikrinti, ar veikia apsuagos jrenginiai

. [jungti irengima, nuspaud.iianf m;ygtukag .: .

e UZdéti mésos bloka (produkta). ant_pakelejo. _

==t ————— -

I
|-
'

]

» SpaudZiant mygtuka @ pakeléja kelti tol, kol mésos blokas nuslys {
pjovimo zong. : :

e D¢éka savo svorio mésos blokas paduodamas automatidkai. -~ p
» Pjovimo procesas prasideda automatigkai.

e Kai peiliai griZta atgal, blokas pats pereina { smulkinimo pozicija.

@

e Sekti, kaip prispildo veZimelis mésai.

* Po to, kai produktas nuslys nuo pakeléjo, paspaudus mygtuka e galima
nuleisti pakeléja . '
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7 Prispaudimo jrenginys
7.1 Veikimo apraSymas
Irengimas gali biiti komplekifuojamas su prispaudimo jrenginiu.

Prispaudimo irenginys pjovimo metu Iﬁrilaiko apvalius beformius mesos blokus.
Perdirbant stadiakampius blokus, prispaudimo irenginys, uZfiksuotas tam tikroje
padétyje apsaugo, kad jie neapsiversty.

Prispaudimo [renginys

....
oy

v
aremp e W e
e T W L
Tt g it B =

Mésos blokas

7.1.1 Veikimo principas

Prispaudimo jrenginys dirba hidraulitkai , jis regulinojamas bepakopiai rankine
sklende. : ' : :

Tam tikslui yra trys {jungimo variantai:
K Sp’aﬁdiiant prispaudimo jrenginj nuleisti iki peilio
. Grajiin_ti atgal i reikiama padetf
. UzZfiksuoti reikiamoje padétyije (rankiné sklende nustatyta vidurineje

padétyje).
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8 Pakeléjas

8.1 Veikjmo aprasymas

Priklausomiai nuo i8pildymo irengimas turi pakeléja.
Pakeléjas veikia pneumatidkai. Sio pakeléjo deka mésos blokai patogiai ir paprastai
nugabenami { pjovimo zona.

-~

Pakelgjas

Mésos blokas

8.1.1 Veikimo principas

Pakel¢jas {jungiamas pneumatiskai. Jis-bepakopiai gali kilti aukstyn, nuspaudZiant

mygtuks , ir leistis Zemyn, nuspaudZiant mygtuka .. .........

[
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0 Vezimélio mésai fiksavimas

9.1 Funkceijos apraSymas
- Vezimeélio mésai f{iksatorius yra skirtas tam, kad standartinis veZimelis, pastatytas
ptrodukto if&jimo zonoje, savaime neisriedety. '

.4

9.1.1 Veikimo principas

Standartini veZimélj. mésai pristumti ten, kur idcina produktas. Kai standartinis
verimélis palie€ia magnetinio i§jungejo spyruokline plokste, iSvaZiuoja pneumatinis
cilindras ir uzfiksuoja {stumta veZimelj. :

Norint atblokuoti uZfiksuota veZimél{ mésai, reikia arba atidaryti apsaugini gaubta

arba nuspausti mygtuka
Negalima paprastai iStraukii uZfiksuota veZimeli, nes Sitaip galima sugadinti irengini.

Vezimélio meésai
fiksatorius

Vezimeélio mésai
fiksatorius

256



13 Valymas ir dezinfekavimas

13.1 Bendri nurodymai valymui

Baigus darba, reguliariai ‘dafniausiai kas diena, biitina {rengima gerai §valyti 1r
dezinfekuoti. ) ' :
Tokiu badu garantuosite optimalia irengimo higiena.

Irengimo dalys yra pagamintos i§ aukstos kokybés medziagu, pagrinde i§ nerudijancio
plieno ir plastmasés. Taciau tam tikros valymo bei dezinfekavimo priemonés gali
paZeisti $ias medZiagas. Tai gali neigiamai paveikti frengimo veikima bei sutrumpinti
jo eksploatacijos trukme. :

D¢l ios prieZasties biitina renkantis valymo bei dezinfekavimo priemones atsiivel_gti i
galimus kenksmingus Salutinius poveikius. Fima MAGURIT neprisiima
atsakomybes dél padarytos Zalos valant nerekomenduojamais metodais. Be to siuos
kenksmingus Salutinius poveikius galima sumazinti jrengima valant ir dezinfekuojant
reguliariai pagal nustatyta valymo plana. |

SVARBU! : _
Pirkeéjas/vartotojas isipareigoja supaZindinti personala, dirbanti su jrengimu, atliekanti
techninj ijrengimo aptamavima bei plaunant] jrengimg, su $ios eksploatavimo
instrukcijos nurodymais

[rengimo plovimo ir dezinfekavimo efektyvuma galima padidinti atitinkamai
instruktuojant ir motyvuojant uZ jrengimo valyma Dbei dezirifekavima atsakingus
asmenis.

13.2 Jrengimo valymas

Trengima valyti tada, kai {rengimas i§jungtas. Iijunkite masing tada, kai peiliy galva
yra maZdaug tarp vidurinio ir virSutinio tagko , kad biity galima ja kuo geriau
praplauti. Norint gerai prieiti prie pjovimo zonos, reikia nuleisti pakélimo jrengini ir
atidaryti priekines apsaugines duris.

&

e s W [
i1
P o

MRGURIT
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4.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos
Saltai rikyty ir vytinty de$ry masei gaminti reikalingi darbuotojai: svéréja, maléjas ir
farSo paruos¢jas. Jy saugos instrukcijos pateiktos S.5.1. modulio 1-me elemente. Instrukcijos i$ jmonés

pateiktos PDF formate.

4.5. Personalo migracijos, sveikatos, higienos ir sanitarijos prieZiiiros taisyklés
Personalo sveikatos, higienos ir sanitarijos prieziiiros taisyklés galioja visoje jmonéje tos pacios ir

apraSytos modulio S.5.1. 1-me elemente.

5 mokymo elementas. SavarankiSka uZduotis

FarSo masés savarankiskas paruoSimas: parinkti zaliavas ir medziagas numatyty deSry masei;
pagaminti deSry mase¢ smulkintuvu maisykle (kuteriu).
Atlikimo kokybés jvertinimas.
SavarankiSko darbo uzduotis:
Virty, karstai rukyty ir Saltai rokyty desry farSo paruoSimas
UZduoties apraSymas:
1. ISnagrinéti gaminamy virty, karStai rikyty ir Saltai rukyty deSry receptiiras ir technologines
instrukcijas;
2. Paskaiciuoti reikalingus deSrai pagaminti zaliavy ir medZiagy kiekius. Reikalingas
zaliavy ir medZiagy kiekis atitinkamai desrai paskai¢iuojamas pagal formules.
Pagrindinés zaliavos kiekis pagal riiSis skai¢iuojamas pagal formule:
Ag=A0-K/100;
Ao — bendras zaliavos kiekis, kg;
K - zaliavos sagnaudos norma pagal receptiira, kg 100-ui kg pagrindinés zaliavos.
Reikalingas medziagy (druskos, prieskoniy ) kiekis skai¢iuojamas pagal formulg:
Ac=A0-C/100;
C- medziagy sanaudy norma pagal receptiirg, g 100-ui kg pagrindinés zaliavos.
3. Pasverti reikalingus zaliavy bei medziagy kiekius.
4. Paruosti zaliavas ir medZziagas: mésg ir lasinius susmulkinti specialiu smulkintuvu arba
meésmale (priklausomai nuo deSros rusies).

5. Patikrinti, ar tinkamai jtvirtinti kuterio peiliai, uzdaryti dangtj.
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6. Technologinéje instrukcijoje numatyta tvarka sudéti zaliavas ir medziagas |
smulkintuvg-maiSykle (kuterj) ir paruosti atitinkamos desros rusies farsa.
Kuteravimo pabaiga nustatoma pagal piesSinj farSe ir farSo temparatirg. FarSas turi biiti
lipnus, rislus.
7. Sustabdyti kuterj. ISkabinti mentele farSo likucius nuo vidinés dang¢io pusés.
8. ISplauti kuterj, naudojant specialias plovimo ir dezinfekavimo priemones, sutvarkyti
darbo vieta.
Atlikimo kokybés vertinimo Kriterijai:
e Teisingai paskaiCiuotas zaliavy ir medziagy kiekis;
e Tinkamas Zaliavos ir medziagy sud¢jimas j smulkintuvg-maisykle;
e Saugus mésmalés ir kuterio eksploatavimas;
e Saugaus darbo, sanitarijos ir higienos reikalavimy laikymasis;
e Desry masés kuteravimo pabaigos nustatymas:
karstai rukyty desry farSe lasiniy gabaléliai turi buti tolygiai pasiskirste farSe, farSas turi biiti
lipnus, rislus, farSo temperatiira 12-14°C;
virty deSry mase - vienalyté, lipni, pastos pavidalo, konsistencija turi biiti tokia, kad farSas
nekristy nuo lygaus pavirSiaus kratant ir neturéty nesuriSto vandens, paruoSto farSo
temperatira 12-14°C;
Saltai rikyty deSry masés temperatiira turi biiti —2+1 °C, farSo struktiira — griidéta.
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MODULIS S.5.2. MESOS GAMINIU FORMAVIMAS

1 mokymo elementas. De$ry formavimas automatiniais kimstuvais
1.1. Technologinio proceso aprasymas
KimSimas — tai apvalkaly pripildymas paruostos desry masés, suteikiant produktams
pageidaujamg formgq. Taip pagerinama prekiné gaminio iSvaizda, |iS apsaugomas nuo iSoriniy veiksniy,
tampa patogus transportuoti.
Tradiciné deSry forma — cilindriné, skirtingo skersmens ir ilgio, taciau gali buti ir kitokia.
Nustatytu slégiu desry masé iSspaudziama pro kimstuvo vamzdel;.
Kimsimo greitis turi jtakos desry masés biiviui. Kuo mazesnis tekéjimo greitis, tuo maziau keiciasi
desry masés struktiira. Didinant greit], sumazéja deSry masés stabilumas, emulsija praranda vientisuma.
ISstimimo slégis parenkamas pagal emulsijos ri§lumg, plastiSkumg, terminio apdorojimo
parametrus.
Tinkamiausias slégis jvairiy riisiy desroms (MPa):
« virtoms desroms — 0,5-0,6;
* karstai rikytoms desroms — 0,6-0,8;
« virtoms rukytoms, Saltai rikytoms desroms — iki 2,0.
Gatavos produkcijos jusliniai rodikliai ir kokybé priklauso nuo to, kaip kietai prikemsami
apvalkalai.
Virty deSry masé¢ kemSama minkSciau, nes termiskai apdorojama mésa garuoja, brinksta, todél
apvalkalas gali plysti.
Saltai riikytos ir vytintos desros prikems$amos tankiau, nes rikant, ypa¢ dziovinant, jy tiiris sumazéja,
pavirsius deformuojasi, apvalkalai atSoka ir rauksléjasi, atsiranda kity defekty.
Kimstuvai turi atitikti Siuos technologinius reikalavimus:

e nejtraukti oro ] deSry mas¢. Antraip produkte susidaro pusliy, jose esantis oras pagreitina riebaly
oksidacija, prastéja gaminio spalva, tirstis ir tekstiira;

e netrinti mésos emulsijos, nes gali keistis deSry mases, ypac riebaly, buklé. Suyra ir produkto
vientisumas, jis sluoksniuojasi, tampa birus, issilieja sultinys ir riebalai;

e tolygiai tiekti deSry mase ] vamzdel;, kad mésos sistema likty vientisa. Kad deSry masé
nesisluoksniuoty, prikimstus batonus iki terminio apdorojimo reikia islaikyti ilgiau. Tada atsistato
kemsant suardyta deSry mases struktiira;

e turéti vakuuming sistema.
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Emulsijg j dirbtinj apvalkalg kimsStuvas dozuoja pagal tirj ir masg, j nattraly — pagal ilgj. Yra ir
tokia jranga, kuri polimerinj apvalkalg i$ ritinio tiekia nepertraukiamai. | ji kemsama deSros mas¢ ir kartu desry
batony galai automatiskai uzspaudziami metalinémis kabémis. Kimstuvy yra jvairiy ir reikia atsizvelgti i:

o  deSry masés riis] ir sudéti;
e apvalkaly risj;

e Dbiting naSumg;

e dozavimo tiksluma;

e norimg mechanizmo lygj.

Pagal konstrukcijg kimstuvai skirstomi j pneumatinius ir hidraulinius - periodinio veikimo, taip pat
mechaninius - nepertraukiamo veikimo.

Vakuuminiai sraigtiniai kimstuvai labai nasts, iSvengiama desry akytumo, sultinio issiliejimo,
tankiau uZpildomi apvalkalai, mazéja jy sanaudos. Sraigtiniais kimstuvais formuojamos jvairios desros.

Vakuuminiai kimstuvai gali turéti papildomus prietaisus:

apvalkalo laikiklj;

persukéja;
e jrenginj apvalkalo uzd¢jimui ant vamzdelio;
e priemimo piltuva, kurj galima paSildyti arba atSaldyti ir kt.

Vakuuminiy kim$tuvy atskiri mechanizmai (farSo padavimo mazgas, piltuvo pakéléjas,
persukéjas) turi atskiras servo pavaras. Kiekvienos pavaros reguliavimas suteikia galimybe kuo tiksliau
suderinti kimstuva, gaminant konkrec¢ius produktus. Tokie kimStuvai sunaudoja maziau energijos, nes
konkre¢iu momentu suveikia pavaros ty mechanizmy, kurie suderinti pagal programa tam momentui.

Vakuuminius kims$tuvus lengva valdyti, nes kompiuterinés valdymo sistemos ,,meniu® yra
paprastas ir logiSkas. Procesoriaus atmintyje galima i$saugoti iki 100 jvairiy technologiniy programy,
priskiriant joms numerius ar pavadinimus.

Kimstuvo uzpildymui naudojamas piltuvas (bunkeris), kurio virsutiné dalis atsidaro. Sis
Jrengimas pranasus tuo, kad jis veikia nepertraukiamu darbo rezimu.

Mentinis farSo padavimo jrenginys yra universalaus naudojimo. Jis transportuoja visas
mases: nuo skystos masés iki far§o su stambiais mésos gabaliukais. KemSant mentés nesideformuoja,
produktas turi tik nezymy pavirSutin] slydima. Kemsamas produktas nesisklaido ir nekyla, o teka

vienoda tékme.
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Be to, jrengimas turi pastovy oro iSsiurbimg i§ kemSamo produkto jo transportavimo
metu. Tai reiskia pastovy vakuumavimg nuo farSo paleidimo iki sustabdymo. Transportuojant oras
optimaliai i$siurbiamas i§ far§o vakuuminiu siurbliu, naudojant specialios formos kanalus.

Nustatant porcijy tarj, labai svarbu jjungimo tikslumas, transportavimo sistemos
sandarumas, minimalus produkto masés nutekéjimas.

Norint gauti deSry grandinéles, atlickamas prikimsto apvalkalo persukimas. Po kiekvienos
iSstumtos porcijos uzprogramuojama pauzeé. Jos metu apvalkalas persukamas ir gaminys fiksuojamas
(taip gaunama deSreliy grandinélé). Padalinimg atskiry desry grandinélémis galima atlikti naudojant
irengima su spaustukais. Kimstuvas, prijungtas prie spaustuky uzdéjimo jrenginio, siuncia jam elektrinj
impulsa, kad vienos porcijos gale uzdéty metalinj spaustuka, ir taip atlickamas deSry padalinimas

vienodo dydzio porcijomis.

1.2. DeSry gamybos technologijos proceso srauto diagrama

Zaliavy priémimas, svérimas

l
Laikymas Saldytuve

!

Malimas, smulkinimas SVT 1 F
l

Zaliavos surinkimas, svérimas
!

Prieskoniy ir priedy, etike¢iy, pakavimo, medziagy priémimas
l
Prieskoniy ir priedy svérimas
!
Far$o paruosimas SVT 2 F
l
FarSo kimSimas SVT 3 F
!
Terminis apdorojimas, atSaldymas SVT 4 M

l
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Kokybés vertinimas

!

Pakavimas, produkcijos atidavimas j Zenklinimo skyriy

!

Laikymas

!

Svérimas, zenklinimas, realizavimas

1.3. Irengimuy eksploatacijos taisyklés
Desry formavimui naudojami jrenginiai: vakuuminis kimstuvas, dvigubo Kklipso
automatinis klipsatorius. Vakuuminis kims§tuvas naudojamas ir desreléms kimsti, todél jo naudojimo

instrukcijos pateiktos $io modulio 2-me elemente.

Naudojimo instrukcija IN/N2-001

Vakuuminio kim§tuvo
VF-50,VF-100,VF-200

Handtmann
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YK 50,VF100,VF200

1.10.3 Irengimas su pakeléju — krovimas i§ $ono

-~ - dalis

S ,EVi}§u§iné'bunkerib e

wi

*-Atvergiamas korpusas ....f..

~Kim$imo bunkeris -

Tipas Bunkerio

A B%) C D E
dydis
VE612 ] 160 1035 2795 1620 1990 730
240 1035 2820 1620 2145 730
VF616 | 240 1035 2820 1620 2145 730
350 1035 2920 1620 2065 815
VF 620, | 240 1035 2850 1620 2040 720
622, 628, [350 1035 2920 1620 2030 790
630, 634

*) dydzZiai nurodyti standartiniams 200 ltr. transportiniams veZiméliams
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Apsaugos padeda iSvengti nelaimingy atsitikimu. Jy nevalia ignoruoti.

Prie§ pradedant darbg:
Svarbu patikrinti visas apsaugas.

Darbo eigoje:
Jei kuri nors apsauga iSeina i§ rikiuotés, biitinai praneskite apie tai atsakmgam asmeniui. TrukdZius
Salina specialistas, kuris turi atitinkama kvalifikacija.

Papildomai laikytis:
galiojandiy nuorody ir istatymuy, kurie susije su darbo sauga.

1.12 Horizontalus jrengimo i$lyginimas

Pav. 1.2

e Sukant plastikines movas-kojeles (111) sureguliuoti jrengimo auksti
bei pastatyti irengima i vertikalia padéti, - '

e Plastiking mova (111) ant maSinos kojelés (36) galima i¥sukti ne
daugiau kaip 50 mm.

e Po niveliavimo visos 4 movos (111) turi priglusti prie grindy.
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1.21 Prieziiira

Atjungimas nuo tinklo:
» Pagr. jungikli { pozicija ,,0¢
. - prie§ tai nuémus visus dangéius (pvz. korpuso dagtis, priesakiné ploksts)
- pries tai atlikti montavimo darbus

Elektrika, elektronika:
* Pries pradedant kokius nors su tuo susijusius darbus elektrikas turi
atjungti srove.
Atjungti srove.
Uitikrinti, kad ejsijungtu pakartotinai
Isitikinti, kad néra jtampos
UZdengti ir izoliuoti $akia esanéius jrenginins, iki kuriy atiteka srove

N

1.22 Gamybiniy atlieky paSalinimas ir iSveZimas

Remiantis jstatymais pa%alinti panaudotas medZiagas ir materijas (pvz. riebalai, alyva, valymo
_priemones bei tirpalai ir tt.). : i

1.23 PrieSgaisriné sauga
Prie3gaisrinés saugos prevencijai naudojami:

- pgesintuvai su ABC milteliais ,gesintuvai CO2
- nenaudoti vandeniniy gesintuvy!

2. Atsarginés dalys ir priedai

Remontuojant ir keitiant dalis, kurios turi apsauging funkcija, turi biiti wZtikrintas originaliy daliy
fimkeiniy, mechniniy, elektriniy savybiy i§saugojimas.

Mes rekomenduojame naudoti originalias HANDTMANN dalis.

Dalys kurios buvo montucjamos ne miisy, nebuvo miisy specialisty isbandomos bei paleistos i
eksploatacija. Tokin daliy panaudojimas gali turéti neigiamos jtakos frenginio darbui.l¥ savo pusés
nusiimame visg atsakomybe atsakyti uZ irenginio gedimus, kurie biity susije su neoriginaliy daliu.

3. Prles darbo pradZia
o Patikrinti apsaugas (bunkerio danggio, atlenkiamo laiptelio)

s Jei madina nejjungta, jjungti ja
s Jei aplinkos temperatra Zemesné —15°C, leisti ma§ing galima tik pe 30 min. -

3.1MaSinos paruosimas. Kim§imas
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YVF 50,VF100,VF200

1.16 Apsukéjo vamzdeliy surinkimas

s Apsukéjo vamzdZiai tvirtinami prie kimgtuvo grefto uzdarymo
mechanizmu (35)

Kimsimo vamzd¥io tvirtinimo kantas turi biitinai bti 4 + °? mm (Zitirekite bréZini)

}{

] 35 —

Jei tvirtinimo kantas diametras ne toks, reikia naudoti srieginj varZta parodyta 112 pozicijoje.

8

112

1.19 Farsas

Naudojamas faras turi biiti:
 plastitkas, kurj galima biity formuoti

nedegus

nesprogus
tepus

e Perdirbant kar¥ta fara, egzistuoja pavojus nusideginti nuo jrenginio daliy,
kurios lieCiasi su kar3tu farsu

1.20 Valymas, periodinis valymas, perdirbamo produkto keitimas
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e Pries pradedant valyti

- pasirinkti paleidimo sverto poziciquI

- paspausti i§jungimo klavi%a , I§jungti

- pagr. jungikli i pozicija ,,0¢
Valant naudotis atverdiamu laipteliu . Negalima lipti ant jrenginio korpuso.
Far§o valymui, rinkimui bei stimimui naudojami specialiis jrankiai, kaip
pvz. mentelé. Atidaryti vir§utine bunkerio dali '

e Fardo padavimo mechanizmo daliy (pvz. siurblio rotorius) iSmontavimui ir
sumontavimui naudotis kartu su jrenginiu patiektu pakeléju

' o Ziirekite, kad valant farSo padavimo mechnizmag | ji nepatekty vanduo, kurj

&

po to pro ji reikty i§leidinéti.

¢ Reikia atjungti nuo vakuuminio kimstuvo priedus ir visus papildomus
irenginius.
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* & ® & & 9 o

I§jungti ma$ing jungikliu “O”.
Pasirinkti kim§imo vamzdelj.

.....

I kim&tuvo rotoriaus sektoriy jdéti spytuoklinio plieno segmenta.

Priklausomai nuo far$o tipo sumontuoti rotoriy su plokStelémis.

Sumontuoti bunkerio maisyklg, pagal farSo struktiira.

Dirbant be vakuumo: kamgti (4) istumti { vakuuminj kanala (2), filtro rankenélg (1) pasukti
pagal laikrodZio rodykle,kol kamuoliukas nukris Zemyn., atjungti bunkerio maiSykles
rankenéle maifymo pavarg.

Pripildyti bunkerj fargu.

Pasirinkti programg ir-pradéti kim&ima.
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UzZpildant bunkeri VF 50 atveju:
* Atidaryti virSuting bunkerio dalj
* Rankiniu biidu (déZe, kibiru) uZpildyti talpa iki pat viraus.
e UZdaryti bunkereio viriutine dalj.

3.2 Far3o padavimo sistemos (maiSymo) pritaikymas.

Skystoms maséms,kuri patenka i rotoriaus
kim&imo zona, veikiamas svorio jégos.
Virtai defrai ir kitai skystai produkeijai.
Minkstos ir vienalytés masés,kem3amos
Vakuumu.Virti emulsiniai gaminiai.
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Klampios masés, Zemos temperatiiros farSas,
Struktiirinis far3as. A

3.3 Valdymo pultas.

17 15

Vakdymeo pulto mygtuky funkcijos :
1. Kimsimo grei¢io nustatymas. Mygtuky “+” ir “-* pagalba Yemiau greiio nustatymo
displéjaus, greiti galima nustatyti no ¢ iki 99.
2. Programos pasirinkimas vykdomas mygtukais, esantiais Zemiau displgjaus:

"

17

Kim&imas

— Porcijonavimas
[
> < Persukimas
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S Specialios programos

(98]

Specialiy funkciju (SPEC-PRG) nustatymas mygtukais “+” ir “-*,

4. Porcijos dydZio nustatymas.Ribos no 0 iki 99.999,9 kub.cm.Ivedimas mygtukais “+” ir
“- pasirenkamas porcijos dydis ir patvirtinamas mygtuku “=", Reikimiy pataisymas
atlickamas nuspaudus mygtuka “C”, uZduodama teisnga reik¥me ir patvirtinama “=",

5. Far¥o atsiurbimo nuo porcijos jvedimas.Reikdmés nuo 0 (be atsiurbimo) iki 99.Max
atsiurbimas 99 =40 cm3,

6. Persukimy skaifius

7. Laiko tarp porcijos pabaigos ir persukimo pradZios nustatymas. -99 max aplenkimas, +99
max vélavimas.

8. Pridéjimas prie pirmos porcijos. 0...99.

9. Tjungimo rankenos naudojimo jjungimas.

10. MaSinos ifjungimas.

11. Programos fiksavimas atmintyje (STQ). Iskv1et1mas i§ atminties {(RCL)

12, Klaidos indikacijos displéjus

13. Displéjaus funkcijos , priklausomai nuo pasirinktor funkcijos:

- I-porcijy skaigius jjungime,
2-porcijy skaitius, skaiiuojant nuo paskutinio skaitiklio nunulinimo.
3-pagamintas kiekis,skai¢iuojant nuo paskutinio skaitiklio nunuhmmo.
Rodoma E — indukuojamas klaidos kodas.

14.Hidraulinés sistemos sleégio manometras.

15.Vakuumo lygio manometras. -

16.VeZimélio pakélimas, nuleidimas , stabdymas

17. Kim3tuvo jjungimas/ i¥jungimas.

4. Darbo nuorodos
Dirbti su jrengimu gali tik specialiai apmokytas ir susipaZings su eksploatavimo taisyklémis
techninis personalas.

4.1 Kasdien prie§ pradedant darby

Patikrinti apsaugas

4.2 [rengimo paruo§imas

' - e Maksimalus kim$tuvo su atviru drégmés atskyréju darbo laikas neturi
vir§ytil/2 val.
L » Pasirinkty apsukéjo vamzdelj istatyti | vamzdeliy prijungimo ertme ir

uZslesti greito uZdarymo mechnizmu
Naudoti trumpiausia did?iausio diametro vamzdeli arba

L J

e Prijungti norima prieds ¢ ~Naudojimosi instrukcija“).
e Surinkti paduodanéio farSo mechanizmo dalis

s [statyti nubraukéja
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¢ Priklausomai nuo far§o istatyti papildoma sraigta
o UZblokuoti pakeliama korpusa sverto pagalba

4.3 Padavimo mechanizmo daliy surinkimas

Sutepti arba papurk3ti far§o padavimo mechanizma maistiniu tepalu

Naudojant pakéléja jstatyti siurblio rotoriy rotoriaus pasirinkimas

Ideti rotoriaus plokiteles _

Stebéti, kad rotoriaus plokstelés biity tinkamai jdétos, netinkamas sumontavimas

gali jtakoti farSo padavimo mechnizmo gedimag. I§¢mos ant rotoriaus ploksteliy
turi buti nukreiptos i rotoriaus centra

¢ i)
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4.4. Nubraukéjo surinkimas

¢ reikalinga nubraukéja uzdéti ant pagr. sraigto galo kol trakstels jo fiksacinis galiukas
(nubraukéjo pasirinkimas

4.5 Papildomo sraigto surinkimas

Apdirbant standuy fara, pvz. far§g vytintai dedrai:
e esant i§jungtam jrenginiui istatyti papildoma sraigta i bunkeri.
* uZverZimo rankenélés jstatant papildoma sraigta turi biiti nukreiptos j virsy.
— uZverZti pagal laikrodZio rodykle

4.6 FarSo temperatiira

FarSo temperatiira neturi biiti Zemesné nei - 4°C. Vytintg de¥ra kim3ti, jei jmanoma, esant nuo -1°C
iki -2°C temperatura1 Reikia pastoviai tikrinti far¥o temperaturq Jei far3as ilgai stovi po
kuteravimo, jo temperatiira gali kristi.

4.7 Bunkerio uzkrovimas

e uZsklesti virSuting bunkerio dalj
e naudojantis pakeléju uZpildyti bunkeri farsu.

4.8 Pagrindinio sraigto sustabdymas
¢ pasukti rankenéle ir atjungti pagr. sraigta (rankenélé nukreipta aukstyn)

e kad iStustinti bunker] ir surinkti gamybines atliekas vél {jungti pagr. sraigta (rankenélé
nukreipta Zemyn)

4.9 Programa ,,kim$imas*

e Paspausti jjungimo mygtuka ,, I

Pasirinkti paleidimo syerto pozicija @ i @
Pasirinkti ,,Kimgimo“ programa pagal parametrus.

Nustatyti pageidaujama vakuumo lygi.

Uzdéti apvalkalg ant apsuk, vamzdelio. Kim$imo standumas priklausys nuo to, kaip tvirtai
apvalkalas bus laikomas ant vamzdelio.

* Paleisti programa paleidimo svertu
Démesio: priklausomai nuo far¥o tipo ir kokybés reikia laikytis darbo nurodymy
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4.12 Programa ,,apsukimas®

Surinkti apsukimo mechanizma

Surinkti ir centruoti apsukéjo vamzdelius

Paspausti jjungimo mygtuka ,, I

Nustatyti programa ,,apsukimas* pagai atitinkamus parametrus

arba

Pasirinkti paleidimo sverto pozicija,

UZdéti apvalkala

Paleisti programa paleidimo svertu -

Patikrinti porcijos svori ir esant reikalui pakoreguoti. Kontrolei pasverti keleta porcijuy.

Apsukant i$stumiama porcija prilaikyti ranka. Kim3imo standumas priklauso, kaip tvirtai

apvalkalas bus laikomas ant vamzdelio.

» Kad i8vengti apvalkalo plygimo, jireikia stumti tik tuomet, kai paduodama porcija, t.y.
kai vamzdelis nejuda

* Démesio: nuo farfo tipo ir kokybés reikia laikytis darbo nurodymy
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DVIGUBO KLIPSO AUTOMATINIO KLIPSATORIAUS NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
Saugumo instrukcija

Masina neturi biiti saugojama patalpose su agresyvia atmosfera, pertekliniu atmosferos

drégnumu ir temperatiiromis, kurios yra pernelyg aukstos arba pernelyg zemos.

Leistinos temperatiiros intervalas: nuo -10° iki +50°
Aplinkiné darbiné temperatra: nuo -10° iki +30°
Leistinas santykinis drégnumas: nuo 5 iki 95 % prie 25°C be rasos susidarymo.

Automatinis dvigubas klipsatorius yra naudojamas uzristi cilindrines pléveles (apvalkalus) prikimsStas
masés, sudarytos i§ mésos, Zuvies, paukstienos, darzoviy, vaisiy, nevalgomy produkty arba kitokio
maisto asortimento.

Automatinis dvigubas klipsatorius neturi bati naudojamas kai uzpildomos nuodingos, sveikatai
pavojingos arba sprogstanc¢ios medziagos.

Automatinis dvigubas gnybtuvas gali biiti naudojamas tik personalo, kuris buvo apmokytas ,,Tipper Tie
Alpina“ atstovy.

Informacija apie apsauginius jrengimus vartotojui turi suteikti izinierius-mecanikas..

MasSing panaudojant numatytiems tikslams, saugumo jrenginiy negalima apeiti. Apsauginiai jrenginiai
jokiu biidu negali biiti perdengti (apjungti).
Neleistinas valymas auksto spaudimo jrenginiais , garintuvais !
Valant su suspaustu oru dévekite apsauginius akinius. Prie didziausio 3,5 bary slégimo
turi biiti panaudojami apsauginiai antgaliai.

Dirbdami klipsatoriumi avékite neslystanciais batais ir naudokite ausy kaistukus.

Darbuotojai, neturintys tinkamos kvalifikacijos, neturi atlikinéti remonto, priezitiros darby arba liesti
elektros jrangg.

Visos mechanings detalés, turinCios jtaka saugumui, turi biiti patikrinamos po 2500 darbo valandy arba
kartg | metus ,, Tipper Tie Alpina“ aptarnavimo techniko arba aprobuoty atstovy.

Vykdant darbus klipsavimo masinos viduje, masina turi biiti izoliuota nuo el.energijos tiekimo
magistralés, atjungiant pagrindinj jungiklj. Pagrindinis jungiklis turi biti atjungtas taip, kad bty
apsaugota nuo to, kad pasaliniai jj vél jjungs.

Automatinis dvigubas klipsatorius yra precizinis jrenginys, todél su juo elkités atsargiai.

Dirbant su klipsatoriumi biitina laikytis bendryjy darby saugos taisykliy.

TriukSmas: triukSmo lygis yra 85 dBA. Darbuotojai turi dévéti apsaugines ausines arba ausy kaistukus.

1.3 Pagrindiné schema
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© © N o g~ w D

Klipsy rietuvés laikytuvas
VirSutinis gaubtas

VirSutiné masinos dalis
Kairysis gaubtas

Desry iSmetimas

Juostos su kilpomis padavimas
Tikslus aukscio koregavimas
Grubus aukscio koregavimas

Masinos korpuso gaubtas

)

;
jéé ()

4

5 = T

6 — 1]

10. Valdymo pultas

11. Desinysis gaubtas

12. Oro slégio matuoklis

13. Sujungimo dalis

14. Apvalkalo stabdis

15. Virsutinés dalies fiksavimas
16. Stovas

17. Pagrindinis jungiklis

18. Oro paruo$imo jrenginys

10
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2. JRENGINIO PALEIDIMAS

DEMESIO:

Irenginys turi buiti apsaugotas nuo persivertimo. Jrenginio
masés centras randasi 900 mm aukStyje nuo grindy.

DEMESIO:

Irenginj galima pervezinéti, ant jo ratuky arba pervezimo
transportu (auto krautuvu, veziméliu, pakéléju ir t.t.),

A pavirSiumi, kurio pakrypimas nedidesnis negu 5%.
/ Slenkscius ir laiptelius jveikinéti labai létai. Niekas neturi
stovéti uZ veZamo jrenginio.
© O

2.1 PERVEZIMAS IR STOVO PASTATYMAS

Pervezimas rankenos su ratukais pagalba

Privezti rankeng prie jrenginio stovo. Sekti, kad jrenginio A
rankena biity vertikalioje padétyje (5 pav.).

Spaudziant koja pedala (A), prispausti prie stovo. Traukti
pakeléjo rankeng rodyklés (B) kryptimi, tol kol jrenginys

8 pasikels. Tada galima patraukti koja nuo pedalo (A) (6 pav.).
s
S

B <
>~ Pakel¢jo rankeng nuspausti Zemyn iki tol kol ji atsirems }
S . . ol o . .
o A S atrama. Dabar jau galima pervezti jrenginj | jam skirta vietg (7
o pav.).
=
DEMESIO:

Niekada nepalikti jrenginio judamoje padétyje be prieZiiiros.
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2.6. Masinos parengimas ir reguliavimas

DEMESIO:

Patikrinti ar naudojami vienodo dydzio jrankiai (18, 15 arba
12).

2.6.1 Irankiy jstatymas (matrica ir Stampas)

Matricos jstatymas:

Specialus cilindras ir centravimo pirstas apatingje rankoje padeda

tiksliai uzdéti matricg (26 pav.).

ISrinkus tinkama matricg jtvirtinti jg ant pir$to ir su specialiu

ziediniu 5 mm. raktu uzfiksuoti ja i$ apacios su varztu (27 pav.).
Stampo (puansono) jstatymas:

Sukant rankiniu btidu skriemulj atsidaro zirklés ir virSutiné gnybto
svirtis pasislenka j padeétj, kurioje galima uzdéti ir uzfiksuoti

Stampa (puansong)

Hidraulingje galvutéje jmontuotas specialus uZspaudimo
mechanizmas ir jmontuoti pirStai uztikrina tiksly Stampo

Jmontavimg ] virSuting svirt] (28 pav.).

Istatytas Stampas, su 5 mm.vidiniu SeSiakampiu raktu,

bt .1 uzZtvirtinamas varztu (29 pav.).
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DEMESIO:

Po irankiy pakeitimo kelis kartus pasukti skriemulj pagal rodyklés krypti ir

patikrinti ar gerai sumontuoti ir uZtvirtinti jrankiai.
Patikrinti nenaudojant klipsu.

2.6 Masinos parengimas ir reguliavimas
30

DEMESIO:
Sekti ar gerai iSvyniojami Kklipsai!

2.6.2 Bugnu su klipsais uzdéjimas ir klipsy vijos prijungimas

- uzdeéti buignus su pasirinkto dydzio klipsais ant biigno laikiklio.

- atlenkti pirmuosius Klipsus ant abiejy biigny ir jvesti juos j

klipsy padavimo kanalg (30 pav.).

Pakeélus klipsy kreiptuva (A), patemti rankené¢le (B), esancia ant

apatinés klipsatoriaus svirties ir padéti kiekvieno biigno

pirmuosius klipsus ant matricos uz jo bortelio (C). (31 pav.).

Biignas su klipsais Siek tiek stabdomas uzverzimo verzlés
pagalba, esancios laikiklio aSies centre. Verzle reikalinga, kad

biignas savarankiSkai nesisukty.

Sukant verZle pagal laikrodZio rodykle = stabdymas didinamas.

Sukant verzle pries laikrodzio rodykle = stabdymas mazinamas.

32 Per didelis stabdymas prives prie gnybty juostos iStempimo

(32 pav.)
DEMESIO:

Pries kiekvieng vienkartinj klipsavimg reikia jsitikinti, kad

matricoje néra uzspausto nei vieno klipso.

Galiausiai paleisti jrenginj paspaudus ,,Vienkartinis

uzspaudimas‘ ir paZiiiréti ar uZzspaudZiamas klipsas. (29 psl.

»lrenginio veikimo patikrinimas®).
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2.6 Masinos parengimas ir reguliavimas

2.6.3 Klipso uzspaudimo gylio nustatymas

Klipso uzspaudimo gylis priklauso nuo uzspaudziamo apvalkalo
diametro ir suspausto apvalkalo skerspiivio ploto. Stampas

(puansonas) jstatomas j hidraulinés galvutés apating dalj ir gali

biiti reguliuojamas.
Grubus reguliavimas:

Vienu metu paspaudus ir pasukus rankenéle (A), galima istraukti

34
arba jstumti pir§ta. Absoliutus nustatymo dydis nuskaitomas nuo
S o
(] C skalés (B), esancioje ant hidraulinés galvutes.
B iéi_i % i Tiksl liavi .
5 M.,:.ﬂébn ikslus reguliavimas:
35 _ ] Vienu metu paspaudus ir pasukus rankenéle (A) (33 pav.), galima

|: tiksliai nustatyti klipso uzspaudimag. Pasukus rankené¢le vienu
- skaleés (C) dalelytés dydziu pasikeicia pirsto aukstis per 0,1 mm,

priklausomai j kurig pus¢ bus sukama rankenélé.

Pagal laikrodZio rodykle Pries laikrodzio rodykle

- = uzspaudimas auksciau + = uzspaudimas Zemiau

Klipso uzspaudimo gylj reikia nustatyti tokj, kad apvalkalas bty
uzspaudziamas lygiai, klipsas tvirtai laikytysi, bet nepaZzeisty

apvalkalo.

Jeigu tai neina padaryti su pasirinktais klipsais, tada reikia

naudoti kito dydzio klipsus.

Svarbu:

Uzspaudimo auks¢io nustatymas turi biiti atliekamas tik prie

pilnai pastatytos masinos!
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2.6 MasSinos parengimas ir reguliavimas

2.6.4 Suspaudimo Zirkliy nustatymas (far$o i$spaudéjas).

Suspaudimo tarpg reikty sumazinti tiek, kad farSas lengvai iSeity i$ tarpelio tarp dviejy klipsy.
Jeigu tarpas per didelis tada tarp klipsy liks farSo; jei per mazas, tada bus pazeistas apvalkalas.
Suspaudimo tarpo (X) reguliavimas atlickamas sekanciai:

- pagrindinis jungiklis padétyje ,,OFF* (atjungtas);
- jstatyti j surinkimo zirkles apdirbamo apvalkalo gabaliukg ir pasukus skriemulj jas uzdaryti;
- atsukus uzspaudimo varztg (A), esantj ant farSo iSspaud¢jo svirties Sono, ir su reguliavimo

ranken¢le (B), pagal skale, sureguliuoti tinkama tarpelj (36 pav.).

38 Pagal laikrodzio rodykle Pries laikrodzio rodykle
+ = didesnis tarpelis - = mazesnis tarpelis
Svarbu:

Turi buiti imanoma patraukti apvalkala per uZdarytas Zirkles be

pasiprieSinimo (be apvalkalo stabdzio veikimo).

DEMESIO:

Po kiekvieno pareguliavimo reikia uzsukti uzZspaudimo varzta

(A), norint apsaugoti jrengima nuo paZeidimy.

2.6 Masinos parengimas ir reguliavimas

2.6.5 Apvalkalo stabdZio nustatymas

Normaliomis sglygomis stabdis turi stovéti 3 mm atstumu iki vamzdzio pabaigos (38 pav.).
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Apvalkalo stabdj teisingai jtvirtinti galima pasitelkus rankenélg (A), esancig virSutiné€je jrenginio

dalyje (39 pav.).
Apvalkalo stabdymo jéga reguliuojasi verzle (B), esancia ant stabdymo jrankio. (39 pav.).

2.7 GAMYBOS PRADEJIMAS

Masing parengus darbui ir sureguliavus taip, kaip apraSyta

auksciau, galima pradéti gamyba.

41

1. Parinkite kim§imo masinoje porcijy dydj, kim§imo pauzes

ir kim§imo greitj. Uzpildykite kimSimo vamzdj produktu,

nuspausdami kimstuvo jjungimo svertg ar klavisu

A U @& ,, Kim§tuvo vamzdis®.

2. JJUNKITE pagrindinj jungiklj

42 3. Ivykdykite norimus nustatymus valdymo pulte.

4. Uzmaukite apvalkalus, parengtus klipsavimui ant kimstuvo
vamzdzio esant atverstam virSutiniam masinos skyriui.
Paruoskite apvalkalus taip, kaip nurodé tiekéjas.
© 5. Uzverkite virSutinj masinos skyriy iruzfiksuokite pasukamu

svertu. Jeigu bitina, iStraukite apvalkalo pradzig per Zirkliy anga.

6. Uzdékite pirma klipsa su klaviSu ,,vienas klipsas®.

7. Kai reikia, jjunkite porcijy skaitiklj, parinkdami pagal
‘:d apvalkalo ilgj. Gaminamos porcijos yra automatiskai

skai¢iuojamos.

8. Paleiskite masSing su paleidimo (START) klavisu. Kai

O apvalkalo ilgis yra uzpildytas, masina sustabdoma, nuspaudziant

stabdymo (STOP) klavisa.
9. Porcijy skai¢iaus pagal ilgj skaitiklis (7 punktas) yra

iSsaugotas nuspaudziant klavisa ,,Porcijy skaitiklis*. MaSina
dabar sustoja automatiSkai, kai sunaudojamas apvalkalo ilgis.
10. Atverkite virSutinj masinos skyriy. Uztaisykite kimstuvo
vamzdj naujai parengtu apvalkalu ir tgskite nuo 5 punkto.
Kai revolveriné galvuté (RK) yra pritvirtinta, kim§imo vamzdis,

kuris buvo apgaubtas apvalkalu, yra pasukamas j kim§imo padétj po
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to kai virSutinis skyrius buvo atvertas pasukant jungimo mygtuka

ant RK. Tada teskite taip, kaip nurodyta nuo 8 punkto tolyn.
Svarbu:

Labiausiai tinkancios vertés, nustatytos konkreciam produktui
(uzdarymo greitis, atskyrimo Zirkliy atvérimas, klipsuy dydis,

klipso uZspaudimas, vamzdzio skersmuo ir atitinkami stabdziai
ir t.t. turi buti uzfiksuoti, uzrasant j reguliavimo duomenuy lapa

(ziur. priedas), kad buity galima pasitikrinti esant reikalui.

2.8 MASINOS NUSTATYMAS KITOKIAM KLIPSO DYDZIUI
44
O\ | Tada, kai kei¢iama j kitokj klipso dydj, darykite taip:
O 1. Pakelkite klipsy kreipianciosios prispaudéja, ir klipsus
\p‘\p pastumkite atgal.
2. Istraukite klipsus i§ kreipianciojo kanalo maSinos gale ir
9 O pakabinkite ant gnybty ritinio Sono, kad apsaugotuméte jas
%O 0 nuo nukritimo (44 pav.).
3. Pakeiskite klipsy Sptles (apraSyma Zidir. | 26 psl.).

4. Jeigu biitina, pakeiskite matricg (apraSyma zitr. | 25 psl.).
5. Idékite klipsy juosta su nauju klipsy dydziu ir zingsniu. (26 psl.)
6. Atlikite visus batinus reguliavimus (skyrimo zirklési, klipso spaudimas, apvalkalo
stabdziai).
Bitini nustatymo dydZiai gali biiti fiksuojami technologiniuose

dokumentuose.
DEMESIO:

Keiciant klipso dydij biitina pakeisti ir jrankius
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2.9. Irenginio klipsy Zingsnio pakeitimas

45

46

MATRIZE/ DIE

I ¢
s [ \&e
WATRIZE/ DIE

48

Norint pakeisti klipso zingsnj reikia pakeisti sekancias detales
(45 pav.):

1. Stampa (puansona) ir matrica.

2. Kanalg su kreipianciosiomis.

3. Surinkta padavimo svirt;.
Pakeitimas atliekamas sekanciu budu:

1. Perstatyti svirties varzta naujam Zingsniui. Sitas varZtas

randasi ant nuvedimo svirties vir§utinéje klipsatoriaus

dalyje.

ISsukti varztg kilpiniu 12 mm raktu ir perstatyti ji i kit vieta.

Klipsatorius 15/12 (46 pav.)

Klipsatorius 18/15 (47 pav.)

2. Pakeisti Stampg ir matricg (ziuréti 25 psl.).

3. Pakeisti padavimo kanalg apatingje uzspaudimo svirtyje
(48 pav.).
Su 13 mm raktu iSsukti virSutinj varztg (A) ant vedamojo kanalo,

nuimti jj nuo nukreipiamojo pirsto, jdéti ir prisukti nauja kanala.

DEMESIO:

Nukreipiamojo kanalo ploksc¢ia spyruoklé turi biti 0,5 — 1 mm atstumu nuo

kerpamojo matricos krasto.
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2.9. Irenginio klipsy Zingsnio pakeitimas

52

Gnybto padavimo svirties pakeitimas ant apatinés svirties.
5 mm Kkilpiniu raktu iSsukti varzta (A), esantj ant svirties
vidurio (49 pav.). Sukinéjant j puses padavimo svirtj iSimti
ji i§ pritvirtinimo.

Istatyti naujq svirtj j tvirtinimg ir priverZti ji varztu (A) (50
pav.).

DEMESIO:

Po pakeitimo pasukti skriemulj pagal rodyklés kryptj ir
patikrinti sekan¢ius punktus:

irankiai neturi dauzytis i Zirkles (farSo iSspaudéjus), tarpas
tarp Zirkliy aSmens ir nukreipimo kanalo, kai uzdarytos
uzspaudimo svirtys, neturi biiti maZesnis negu 1 mm.

Stampo ir matricos aSmenys neturi susidurti.

Gnybtai ir padavimo kanalas niekur neturi strigti.
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3. PRIEZIURA IR VALYMAS

55

56

57

3.1. KASDIENINIS VALYMAS IR PATIKRINIMAI

! DEMESIO:

PrieS valant maSing, iSjunkite pagrindinj kiStuka ir atjunkite
suspausto oro tiekimg. Negali biiti naudojamos Sarmais
paremtos valymo priemonés! Rekomenduojame valymo
priemoneg, kurios Ph dydis yra Zemesnis nei 7, kitaip sakant
Ph neutralus arba ragstus.

Masina turi biiti valoma nedelsiant ja panaudojus tokia seka:

1. ISmontuoti kimstuvo vamzdj, plévelés stabdj ir desreliy
iSmetimg ir juos nuvalykite atskirai.

! DEMESIO:
Garantija nustos galioti, jeigu bus panaudotas didelis
spaudimas arba valymas garu.

2. Atverkite du masinos gaubtus virSutinéje dalyje ir
iSplaukite masinos vidy ir iSor¢ su vandeniu. I$valykite
visas nusédusias medziagas. Ypac tvarkingai turi biiti
valomi gnybimo jrankiai ,,A*“, atskirian¢ius gniauZztus ,,B*
ir laidy tiekimo mazgg ,,C* (55 + 56 pav.).

Svarbu:

Pastarieji yra ypac tikslios detalés. Ilgas tarnavimo laikas
gali buti uztikrinamas tik tada, kai su Siomis detalémis
elgiamasi atsargiai.

3. I8dziovinkite virSuting masinos dalj ir i§ vidaus ir i$
1Sorés, naudodamiesi suspausto oro Svirkstu.

DEMESIO:
Valydami su suspaustu oru naudokités apsauginiais akiniais.

Naudokités 3,5 bary saugius antgalius.

4. Po iSvalymo visada reikia apSlakstyti vidines detales

maistine alyva, o nukreipimo pirStus patepti  konsistenciniu tepimu (57 pav.).
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3.1 KASDIENINIS VALYMAS IR PATIKRINIMAI

5. Po valymo virSutinio ir apatinio gnybty peciy kumstiniai
voleliai turi biiti ripestingai iStepti su prailgintu tepalo
Svirkstu, tiekiamu specialiai (tepaly sarasa ziir. j 41

psl.)(58 ir 59 pav.).

! DEMESIO:

Jei pernelyg nesiriipinama Siais taskais, irankiy ir masinos

tarnavimo laikas sumazés ir nutriks miisy garantija.

6. Konvejerio dirzo valymas

Atverkite apsauginj konvejerio dirzo gaubta. Saugumo grandiné
yra atjungta. Kai yra nuspaudziamas paleidimo mygtukas,
pradeda veikti tik konvejerio dirzas ir taip gali buti geriausiai

nuvalytas.

7. Oro kondicionavimo mazgo tikrinimas (60 pav.)
- Pneumatinio tepalo lygis

Jeigu steb¢jimo stikliuke ,,A* yra per maZzai tepalo papildykite

60 nauju pneumatiniu tepalu. Zitr. j tepaly lentele 17 psl. apie
m@ tepalus, tinkamus oro kondicionavimo mazgui (pneumatinei
g @ ® sistemai).
e
- Kondensatas vandens separatoriuje
A C B Jeigu steb¢jimo stikliuke ,,B“ yra kondensato, jis gali buti

iSpilamas, nuspaudus d mygtuka ,,C*, neiSjungus suspausto oro tiekimo (17 psl.).

8. Po valymo j papildomus jtaisus, veikian¢ius nuo suspausto oru, turi trumpam biiti pajungtas

suspaustas oras.
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1.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos

Desry formuotojo saugos ir sveikatos instrukcija pateikta pdf formate. Si instrukcija

taikoma ir $io modulio 2-me elemente.

DESRY GAMINTOJO { FORMUOTOJO)

SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCILIA
- Nr.

m—raaas

“{TLeksto sudedamosios dalys)

1. Bendroji dalis.
Profesings rizikos veiksniai.
Darbuotojo veiksmai pried darbo pradiig.

Darbuotojo veiksmai darbo metu.

o W

Darbuotojo veiksmai avariniais (vpatingais) atvejais.

=

Darbustojo veiksmai baigus darbs.
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1. BENDROJ) DALIS

1.1. Desry formuotojui, nesilaikandiam %ios instrukcijos reikalavimy, taikoma Lictuvos Respublikos
istatymy nustatyta drausmi_né, materialing, administraciné ir baudZiamoji atsakomybe, atsiZvelgiant
1 paZeidimo pobidj ir padarinius,

1.2. Dirbti desry formuotoju gali ne jaunesnis kaip 18 mety asrhuo, turintis reikiamq kvalifikacija,
.pasitikﬁnqs sveikata, i¥klauses jvadinj saugos ir sveikatos instruktazy ir instruktaZa darbo vietoje.
1.3. Desry fonnuotojaé privalo:

1.3 .1. savavaligkai neifjungti, nekeisti ir ne3alinti darbo priemonése, irenginiuose, pastatuose
irengty dﬁfbuotojq saugos ir sveikatos apsaugos itaisy, juos tinkamai naudoti ir apie gedimus
pranesti padalinio vadovui, darbdaviui; '

1.3 .2. tinkamai naudoti kolektyvins ir asmeninés apsaugos priemones;.

1.3.3. darbo priemones}laudoti pagal ju dokumentuose (pasuose), Sioje instrukcijoje nurodytus

L

reikalavimus;

1.3.4. nedelsdamas pranesti darbdaviui, padalinio vadovui, darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybai,
imonés darbuotojy saugos ir sveikatos komitetui apic padéti darbo vietose, patalpose, kur, jo
isitikinimu, g’b.li kelﬁ pa&ojq darbuotojy saugai ir sveikatai.

1.3.5. pagal galifnybes bei turimas #inias imtis_priemoniy traumy, Gmiy apsinuodijimy, avarijy
prieZastims pafalinti, apie tai nedelsdamas prait1é§ti padalinio vadbvu_i, darbdaviui;

1.3.6. nustatytaja tvarka pasitikrinti sveikata;

r3. 7. praneéti—padalinio vadovui ir darbdaviui apie darbo metu gautas traumas, kitus su darbu
susijusius sveikatos sutrikimus; N : R
1.3.8. Iaikj(tis imonés vidaus tvarkos taisykliy, darbe nevartoti alkoholiniy gérimy bei i
‘medZiagy, ritkyti tik tam skirtose vietose; | K
1.3.9. laikytis asmens higienos reikalavimy, priZitiréti, kad $varis bity darbo drabuiz
rallkas plauti tik tam skirtomis priemonémis.

1 '4i De3ry formuotojas turi teise: L

1.4.1. reikalauti, kad darbdavys susidaryty saugias darbo salygas, irengty kolok
priemones, aprUpinty asmeninés $augos priemonémis; . |
1.4:2. suZinoti i§ padalinio vadovo, darbdavio apie darbo aplinkoje esar Kivis

kenksmingus veiksnius;

1.4.3. susipaZinti su sveikatos tikrinimo rezultatais. Jelgu st
pasitikrinti pakartotinai; -

1.4.4. tartis su darbdaviu dél darbo salygy gerinimd;
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1.4.5. atsisakyti dirbti, kai kyla pavojus sveiléltai ir gyvybei;

1.4.6. istatymu nustatyta tvarka reikalauti, kad bty atlyginta Zala, padaryta sveikatai dél n~saugiy
darbo salypy;

- 1.4. 7. i%kilus klavsimams dél saugos ir sveikatos, kreiptis 1 padalinio vadova, darbdavi, imonés
darbuotojy saugos ir sveikatos komiteta, Valstybing darbo inspekcijg ar kit valstybés institucija,
1.5. Desry formuotojas privalo Zinoti ir vykdyti prie3gaisrinés saugos instrukcijos reikalavimus.
Zinoti, kur darbo vietoje laikomos gaisro gesinimo priemonés, mokeéti j jomis naudotis, vengti gaisra

sukelianéiy ve1ksn1q

2.PAVOJINGI, KENKSMINGI IR KITI RIZIKOS VEIKSNIAL JU POVEIKIS
SVEIKATAL BUTINOS SAUGOS PRIEMONES

s

2.1. Pagrindiniai pavojingi, kenksmingi veiksniai dedry formuotojo darbo vietoje yra ¥ie:

2.1.1. netvarkinga, netinkamai ap3viesta darbo vieta; 2.1.2. elektros srové;

2.13. nétvarki‘ngi irankiai, jrenginiai (pvz., neu¥dengtos sukamosios dalys);

2.14. triukémas;.

2.15. Saltis;

2.2. De¥ry formuoto_]o darbo vietoje bendras triuk$mo lygls neturj wrsyu 85 dBA. Kai triuk¥mo
lygis vir$ija 80 dBA, biitina naudoti antifonus. ,
2.3. Asmeninés apsaugos priemonés ir ju dévéjimo (naudojimo) laikas parenkaml

vadovaujantis Darbuotom apriipinimo asmeninémis apsauginémis prlemonémls
reikalavimais ir kolektyvine sutartlml

L

3.DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

3.1. Pries pradzdamas dirbti, dedry formuotojas privalo:
3 .1.1. nusiimti Ziedus ir kitus papuosalus, nusiplauti su muilu ra.nk .
3.1.2. apsivilkti tvarkingais darbo drabuiais, uzsidéti apsaugq_sc_[;.ori}
3.1.3.1. tvarkinga darbo vieta, neslidZios grindys;
3.1.3.2. tvarkingi ir su apsauginiais gaubtais mésos. apdom-’lm

(vizualiai),

- 3.1.3.3. veikia apsauginiy gaubty danggiy, gxotc.]u; vs[cktroq ble n_uotés_
3.1.3.4. tvarkingi jrankiai; "
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3.1.3.5. tvarkingos pagalbinés inventorinés p}iemonés;

3.1.3.6. pakankamas darbo vietos apivietimas. _

3.2. ParuoSiant desry kim3tuva, kl1psator1u_ darbui: sudedant [ vietg 1s1mtas plovimui darbines dalis
biitina atjungti irengini nuo elektros tinklo, dirbti atsargjai, vengti staigty judesiy;

3.3. Patlknnu surinkts jrengini - jjungti trumpam dirbti tudtiaja eiga; patikrinti elektros bloklruocm
veikima;

3.4. Patikrinti gaminiy formavimo stalo pakélimo § 1reng1mo darba.
3.5. Pastebéjus jrenginio netinkama darba, nedelsiant i8jungti ir pranesti padalinio vadovui.

R

4DARBUOTOJO VEIKSMAI DAREO METU

4.1. DeSmy fomtuotojas darbo mefu privalo biiti atidus, nuolat stebéti veikianio ; Lrenglmo

darbg, laikytis jrenginio naudo_umo instrukcijos nurodymy.

4.2. Darbo metu desm formuotojui draud¥iama: ,

4.2.1. palikti be prieZitros jjungtus i elektros tinkla irenginius, neleisti jais naudotis paaliniams

asmenitnS' :

4.2.2. naudotls farso vemmeho pakehmo mechamzmu darbuotOJo pakehmm 1.aukstj; 4.2.3, tarfo
ukrovitio metu stovetl pakrovejo darbo zonoje; 4.2.4. dirbant j 1reng1mu1 ji valyti, plauti; ,

4.2.5. savaranklé'kal Salinti { Irenginio gedimus, '

4.3. Apz1unnt ar valant kimstuvo far$o w¥krovimo lekste (bunkeq), naudotis specialiu laipteliu,
4.4. Tikrinant khpsatonaus klipsy uZspaudimo kokybq - iSjungti jrengini, pakelti apsaugmes
groteles, isitikinti blokiruogiy velksmmgumu e
4.5.prie¥ i¥valant ar plaunant klmstuva, klipsatoriy ar kei&iant uZdedamuosius lraxﬂ
atjungti jrengini nuo elektros tinklo. |

4.6. Produkcija i rémus-veZimélius sukabinti iSbalansuotai.
4.7. Rémus-veZimélius, far¥o veXimélius pakrautus produkcijos stumti nuo savc,s '
4.8. FarSo veZiméli jstiimus i pakeélimo jrengin, isitikinti ar $is tinkamai uzﬁksu'" '
4.9. Dirbant prie gaminiy formavimo stalo, biitina nuleisti pakéllmo it

uZdaryti oro padavimo & Ciaupg (sklendg).

4.10. Prie§ naudojant peilj, visada paimti jj tik uZ rankenos. Dlrb;mﬁ on
(gamini) pjauti nuo saves.
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5. DARBUOTQJO VEIKSMAI AVARINIAIS YPATINGAIS ATVEJAIS

5.1. Pastebéjes, kad gali [vykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, desry formyotojas privalo nutraukti

darbus, imtis priemoniq pavojui paSalinti, apie tai pranesti padalinio vadovui arba kitam darbdavio
igaliotam asmeniui.

5.2, Ivykus avarijai’ ar nelaimingam atsitikimui, nukentéjusiajam suteikti pirmaja medicinos pagalba, o
prireikus igkviesti gydytoja, apie fvyki pranesti padalinio vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui,
i8saugoti nepakeistg nelaimingo atsitikimo vieta, jei tai negresia darbuotojy ar kity Zmoniy sveikatai ir gyvybei.

5.3. Kilus gaisrui, apie tai nedelsiant praneiti padalinio vadovui, darbdaviui, ugniagesiams. gesinti gaisro Zidinj
turimomis gesinimo priemonémis,

6. DARBUOTOJO VEIKSMAT BAIGUS DARBA

6.1. Baiggs darba, deSry fopmuotojas privalo;

6.1.1.13 elektros tinklo i5jungti naudotus irenginius;

6.1.2. irenginius iSplauti; ‘

6.1.3. nunesti i vieta jrankius bei nuimamasias ix kei¢iamasias irenginiy dalis;
6.1.4. sutvarkyti darbo vieta;

6.1.5. apie darbo mety ivykusius nesklan'd‘umu’s' ar trikumus pranesti padalinio vadowyi ar
kitam 6.1.6. darbdavio lgaliotam asmeniu;;

6.1.6. nusiplauti veidg ir rankas $iltu vandeniu sy muily, jei yra galimybé, nusiprausti po dusu;

6.1.7. tvarkingai saugojimo vietoje susidéti darbo drabuZius bej asmeninés apsaugos priemones,
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1.5. Personalo migracijos, sveikatos, higienos ir sanitarijos prieziiiros taisyklés
DIRBANCIO GAMYBOJE IR APTARNAUJANCIO PERSONALO MIGRACIJA

(ATEJIMAS | DARBA, JUDEJIMAS BUITINESE IR GAMYBINESE PATALPOSE)

I. Imonés teritorijoje

1. Darbuotojai privalo registruotis jmonés apsaugoje t.y. pateikti savo darbo pazyméjima, jo
neturint, apsaugos darbuotojas registruoja zurnale

2. Darbuotojai privalo judéti tik j savo skyriaus buitines patalpas vedanciu taku.

3. Darbuotojams leidziama rukyti tik rukymui skirtose vietose.

4. Teritorijoje draudziama S$iukslinti, spjaudyti, kramtyti (pvz., kramtomaja guma, saulégrazas ir
pan.), mesti nuortikas ne j tam skirtg targ, atlikti gamtinius reikalus ir kitaip tersti aplinka.

5. Be administracijos leidimo draudziama jvaziuoti j teritorija asmeniniu transportu.

II. Buitinése ir gamybinése patalpose

1. Darbuotojai privalo | gamybines patalpas jeiti ir i$ jy iSeiti tik per jiems skirtg higieninj $liuza.

2. Darbuotojams draudziama be skyriaus meistro ar kito atsakingo darbuotojo leidimo jeiti j
patalpas, kuriose jiems pagal darbo pobiidj nereikia biiti (pvz. kito skyriaus gamybings ir buitinés
patalpos, sandéliai, taros plovykla, techninés patalpos, pagalbinés patalpos ir kt.).

3. Darbuotojai gali iseiti i§ gamybiniy patalpy tik skyriaus meistrui leidus.

4. Aptarnaujanciy padaliniy darbuotojai Siose patalpose gali vaiks¢ioti ir dirbti tik sudering savo
darbo pobiidj ir apimtis su atsakingu padalinio vadovu arba darbuotoju (gamybos direktoriumi
ir/arba technologu, skyriaus meistru, maisto saugos sistemos vadovu ir kt.).

SVEIKATOS PRIEZIORA

1. Darbuotojai privalo pasitikrinti sveikatag Sveikatos apsaugos ministerijos nustatyta tvarka pries
pirmg karta pradédami dirbti maisto gamybos jmonéje ir tikrintis periodiskai — 1 karta metuose,
turéti sveikatos pasus ir sveikatos ziniy atestavimo pazymejimus.
2. Darbuotojai privalo ateiti | darba sveiki ir pasiraSyti Zurnale.
3. Atsakingas darbuotojas (san. praleidéjas, skerdimo skyriuje - skyriaus meistras) turi kontroliuoti,
kad sergantis ar susiZeides darbuotojas (zr. 2-trg punktg), nedirbty patalpose, kur tvarkomas maistas.
4. Atsakingas darbuotojas (san. praleidéjas, skyriaus meistras ir kt.) privalo savo parasu patvirtinti
zurnale “Sveikatos priezitiros zurnalas” (pagal skyrius), kiekvieng darbo diena, kad darbuotoja
leidzia dirbti.
5. Darbuotojai privalo pranesti skyriaus meistrui, jei turi bent vieng i§ §iy simptomuy:

viduriavimas;

gelta;
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vémimas;

kar$¢iavimas;

gerklés skausmas su pakilusia temperatiira;

18skyros i$ nosies, akiy ar ausy;

uzkrésta ar atvira zaizda;

uzkreciamoji odos liga;

ar esant ligos, kuri gali buiti perduodama per maista, nesiotoju.
6. Darbuotojai privalo pranesti skyriaus meistrui arba padalinio vadovui, jei darbo metu pajuto
sveikatos sutrikimg arba susizeidé. Susizeides darbuotojas neturi teisés toliau tvarkyti maisto arba
liesti su maistu besiliecian¢iy pavirsiy tol, kol zaizda nebus apsaugota nepraaidziu vandeniui
tvarséiu arba pleistru. Siam tikslui skyriaus meistrai privalo turéti pirmos medicininés pagalbos
vaistinéles ir moketi atlikti pirminj zaizdos tvarstyma.
7. Draudziama neaptvarstytomis kraujojanciomis zaizdomis vaikSioti gamybinése patalpose ir
koridoriais.
HIGIENOS IR SANITARIJOS PRIEZIURA

Buitinése patalpose

Darbuotojai privalo:
1. ateiti | darbg Svartis arba pries§ darbg nusimaudyti duse;
2. pries eidami, pasiimti dziovykloje paliktg avalyne;
3. nusirengti virSutinius asmeninius drabuzius, nusiauti avalyne, kuriuos privalo palikti
asmeniniy drabuziy spinteléje;
4. prizitiréti asmenines riiby spinteles, jas valyti (vidy).
5. 1§ Svariy darbo drabuziy spintelés pasiimti ir apsirengti Svarius darbo drabuZius, juos
priziliréti;
6. po darbo nusirengti darbo drabuZzius ir jmesti j specialig spintele, skirta neSvariems darbo
drabuZiams;
7. darbo metu supléSius arba stipriai susitepus darbo drabuZzius, juos pakeisti Svariais;
8. kava, cukry, puodelius, Saukstelius laikyti valgomajame tam skirtose spintelése.
Draudziama:
1. neblaiviems ateiti j darbg (apsaugos darbuotojas ir/arba skyriaus meistras turi neleisti dirbti ir
pranesti padalinio vadovui);
2. atsinesti | jmong¢ maisto produktus, alkoholinius ir kitus gérimus;
3. asmeninése spintelése draudziama laikyti pasalinius daiktus (peilius, galastuvus, metalines ir

vienkartines pirStines ir t.t.) ir maisto produktus (vaisius, mésos, pieno ir konditerijos gaminius,
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kava, cukry ir tt.);
4. rukyti, spjaudyti, rékauti, SiukSlinti, valgyti (valgyti galima tik valgykloje arba poilsio
patalpoje), gerti alkoholinius gérimus, kramtyti (pvz., kramtomaja guma, saulégrazas ir pan.).
Gamybinése patalpose
Darbuotojai privalo:
1. jeidami ] gamybines patalpas, uzsidéti ant galvos vienkartines kepuréles, pilnai dengiancias
plaukus;
2. pagal instrukcijg kruopsciai plauti rankas tekanciu Siltu geriamuoju vandeniu su muilu ir
dezinfekuoti jas kiekvieng kartg j&jus j gamybines patalpas (higieniniuose Sliuzuose ir skyriaus
patalpose), pries darbo pradzia, jas susitepus, po uzterSty daikty lietimo, tarp skirtingy maisto
tvarkymo technologijos etapy, tuoj pat po pasinaudojimo tualetu plauti/dezinfekuoti rankas du
kartus (tualete ir j€jus | gamybines patalpas);
3. déveti tinkamus, Svarius, darbo drabuzius, dengiancius asmeninius drabuzius (asmeniniai
drabuziai turi biiti Sviesios spalvos), avalyng. Prijuostés ir darbo drabuziai neturi siekti grindy,
PrijuosCiy raisteliai gali buti riSami uz nugaros arba priekyje po prijuoste, bet jokiu budu ne
priekyje virs prijuostés.
4. jeigu neSiojami akiniai, jie turi buti prikabinti grandinéle arba raiSteliu, apsauganciu nuo
nukritimo,
5. asmeniniy spinteliy raktus neSioti pakabintus ant zalios arba mélynos spalvos raisteliu, po
darbo riibais.
6. jeigu tvarkant maista mivimos pirStinés, jos turi atitikti higienos reikalavimus (biiti
nesuplySusios, $varios ir pan.). Prie§ apsimaudami pirStines darbuotojai taip pat privalo
kruopsc¢iai plautis rankas ir rankas plauti su pirStinémis, taip pat kaip ir be jy. Ranky nagai turi
biiti nelakuoti ir trumpai nukirpti.
7. uztikrinti Svarg ir tvarka darbo vietoje: darbo metu palaikyti tvarka ir Svara, baige darba
sutvarkyti savo darbo vietg. Jei pamainos darbuotojas atéjgs j darbg randa netvarkingg darbo
vietg, privalo pranesti skyriaus meistrui.
8. prie§s naudojantis tualetu nusirengti $varkelj ir nusiimti kepuraite, kuriuos pakabinti ant
tualeto tambiire esanciy pakabuy;
9. iSeinant i§ gamybiniy patalpy nuplauti darbo avalyne, naudojantis baty plovimo jranga arba
Sepeciais tam skirtose vietose — t.y. higieniniuose Sliuzuose;
10. vykdyti saugos ir sveikatos darbe reikalavimus;
11. vykdyti technologiniy instrukcijy, kokybés vadybos sistemos ir maisto saugos vadybos
sistemos privalomyjy programy, procediiry, instrukcijy, plany reikalavimus;

12. vykdyti skyriaus meistro ir/arba kito atsakingo darbuotojo nurodymus.
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13. jei kyla klausimy, kaip atlikti vieng ar kitg darba, klausti skyriaus meistro.
Darbuotojams draudZiama:
1. jeiti ] gamybines patalpas be apsauginiy drabuziy, galvos apdangalo, pilnai dengiancio plaukus,
apsauginés avalynés arba antbaciy;
2. dévéti ne jmongje iSduotais apsauginiais rubais, kepuraitémis, darbo avalyne;
3. po apsauginiais drabuziais vilkéti drabuzius su sagomis, segtukais, sagémis, vilnonius ar
kitokius riibus, kurie gali fiziSkai (plaukeliai, sitilai ir tt.) uztersti produkta;
4. rukyti, gerti, valgyti, kramtyti (pvz., kramtomaja guma, saulégrazas ir pan.), spjaudyti, gerti
vandenj ar kitus gérimus, koséti ar ¢iaudéti vir§ neapsaugoto maisto;
5. neSioti ziedus (galima neSioti vestuvinius ziedus lygiais pavirSiais be brangiyjy ar kitokiy
akmeny), auskarus, grandinéles, laikrodzius ir kitus papuosalus, turéti kiSenése danty krapstuky,
degtuky, rukaly, mobiliyjy telefony ir kity pasaliniy daikty;
6. naudoti daug parfumerijos;
7. nesioti priklijuojamus nagus, taip pat dirbti lakuotais ir ilgais nagais;
8. rékauti, bégioti;
9. inesti | gamybines patalpas ir laikyti darbo vietose bet kokius maisto produktus;
10. ant jrengimy pavirSiy déti kartoning tara, jrankius, servetéles ir kitus paSalinius daiktus;
11. be apmokymo savavaliskai atlikti jrengimy valdymo darbus;
12. savavaliskai pasisalinti i§ darbo vietos.
NUSALINIMAS NUO DARBO
Darbuotojas gali biiti nuSalintas nuo darbo jeigu:
1. atvyksta j darbg neblaivus;
2. buitinése patalpose arba kitose patalpose darbo metu vartoja alkoholinius gérimus;
3. turi bent vieng i8 §iy simptomy: viduriavimas, gelta, vémimas, kar§¢iavimas, gerklés skausmas su
pakilusia temperatiira, uzkrésta ar atvira Zaizda, uzkre¢iamoji odos liga;
4. nesilaiko asmens higienos, sanitarijos reikalavimy;
5. nevykdo skyriaus meistro arba kito atsakingo darbuotojo nurodymuy;
6. nevykdo technologinése instrukcijose, kokybés vadybos sistemos procediirose, maisto saugos
vadybos sistemos instrukcijose, planuose ir kituose patvirtintuose dokumentuose nurodyty
reikalavimy;
Nusalinti nuo darbo darbuotojg turi teisg: padalinio vadovas (vyr. inzinierius, vyr. technologas,
technologas ir kt.) arba skyriaus meistras, kuris privalo apie nuSalinimg ir jo prieZast] pranesti

padalinio vadovui.
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2 mokymo elementas. Desreliy formavimas specialios konstrukcijos linijomis
2.1. Tecnmologinio proceso apraSymas

Kimsimas — tai apvalkaly pripildymas paruostos desry masés, suteikiant produktams
pageidaujama forma.

Kimsimo greitis turi jtakos deSry masés biiviui. Kuo mazesnis tekéjimo greitis, tuo maziau
keiCiasi deSry masés struktiira. Didinant greiti, sumazé€ja deSry masés stabilumas, emulsija praranda
vientisuma.

ISsttmimo slégis parenkamas pagal emulsijos riSluma, plastiSkuma, terminio apdorojimo
parametrus. Tinkamiausias slégis desreléms — 0,4-0,6 (MPa).

Desreliy masé kemSama minksciau, nes termiskai apdorojama meésa garuoja, brinksta,
todél apvalkalas gali plysti.

KimsStuvai turi atitikti Siuos technologinius reikalavimus:

e nejtraukti oro j deSry mase. Antraip produkte susidaro piisliy, jose esantis oras pagreitina riebaly
oksidacija, prastéja gaminio spalva, tirstis ir tekstiira;

e netrinti mésos emulsijos, nes gali keistis deSry masés, ypac riebaly, buklé. Suyra ir produkto
vientisumas, jis sluoksniuojasi, tampa birus, issilieja sultinys ir riebalai;

e tolygiai tiekti deSry mas¢ j vamzdelj, kad mésos sistema likty vientisa. Kad de$ry masé
nesisluoksniuoty, prikimstus batonus iki terminio apdorojimo reikia iSlaikyti ilgiau. Tada atsistato
kemsSant suardyta desry masés struktiira;

e turéti persukimo jrangg ruosti smulkiems vienetiniams gaminiams. Specialtis kimStuvai gali buti
su dozavimo (porcijomis pagal svorj, tiir] arba ilgj) ir batony kabinimo ant transporterio jrenginiais
(Frank-A-Matik, Handtman ir kt.);

e turéti vakuuming sistema;

Pagal konstrukeijg kimstuvai skirstomi j pneumatinius ir hidraulinius - periodinio veikimo,
taip pat mechaninius - nepertraukiamo veikimo. Vakuuminiai sraigtiniai kimstuvai labai naSas,
iSvengiama deSry akytumo, sultinio issiliejimo, tankiau uzpildomi apvalkalai, mazéja jy sgnaudos.

Kemsant deSreles  dirbtinj apvalkalg batonai perriSami arba persukami specialia masina. Kai
kuriose jmonése jrengti agregatai Frank-A-Matik ar kitos panaSios konstrukcijos linijos. Agregatai

pripildo apvalkalus desry masés, sudaro atskirus batonélius ir automatiskai pakabina ant kabliy.

298



2.2. Desreliy gamybos technologijos proceso srauto diagrama

Zaliavy priémimas, svérimas
!
Laikymas Saldytuve

l

Malimas, smulkinimas SVT 1 F

l

Zaliavos surinkimas, svérimas
Prieskoniy ir priedy, etikeciy, pakavimo, medziagy priémimas
Prieskoniy ir priedy svérimas

FarSo paruoSimas SVT 2 F

!
Far$o kimS8imas SVT 3 F

!
Terminis apdorojimas (dziovinimas, riikymas, virimas), atSaldymas SVT 4 M
!
Kokybeés vertinimas
!

Pakavimas, produkcijos atidavimas j Zenklinimo skyriy

!

Laikymas

l

Svérimas, Zenklinimas, realizavimas

2.3. Irengimy eksploatacijos taisyklés

Desreliy formavimui naudojami Sie jrenginiai: vakuuminis kim§tuvas ir desreliy
kims$imo linjja. Vakuuminio kimstuvo eksploatacijos taisyklés pateiktos 1-me elemente ,,Desry
formavimas automatiniais kimstuvais. Zemiau pateikiama , Naudojimosi instrukcija desreliy

kim$imo linija 226
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NAUDOJIMOSI INSTRUKCIJA

DESRELIU KIMSIMO LINIJA 226

AL System
PVLH 226

© 2006 Albert Handtmann Maschinenfabrik GmbH & Co.KG. Autorinés teisés
suteiktos firmai Albert Handtmann Maschinenfabrik GmbH & Co.KG.

Sig informacija bei brézinius draudziama perspausdinti arba perduoti tretiems
asmenims be musy sutikimo.
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1. SAUGA

1.1 Perspéjimo budai bei simboliai

f Pavojus Zmogui:
Tekstas nesilaikant Siuo Zenklu pazyméty nuorody bei

neteisingai eksploatuojant jrengimg gali iskilti
pavojus Zzmogaus sveikatai arba gyvybei.

Pavojus sugadinti jrengimg:

® Tekstas nesilaikant Siuo Zenklu pazyméty nuorody bei
neteisingai  eksploatuojant  jrengimg  galima
sugadinti jrengima.

z Nuoroda

Nuoroda j skyriy i kit dalj arba skyriy.

1.2 ,,Naudojimosi instrukcijos* laikymo vieta
lengvai pasiekiama jrengimg aptarnaujanc¢iam bei su juo dirbanc¢iam personalui.

f e _Naudojimosi instrukcija® turi biiti latkoma jrengimo pastatymo vietoje ir

1.3 Garantija ir atsakomybé

e (Galioja bendros Albert Handtmann GmbHé&co. KG pardavimo ir tiekimo salygos.

1.4 Naudotojo (imonés) isipareigojimai

301



Su jrengimu leisti dirbti tik kvalifikuotam techniniam personalui.

Tiksliai apibrézti personalo kompetencija dél jrengimo aptarnavimo,
komplektacijos, techninio jrengimo aptarnavimo bei jo priezitiros.

Apmokomam personalui leisti dirbti su jrengimu tik kontroliuojant
kvalifikuotiems specialistams. Nauji darbuotojai turi biiti apmokomi taip, kaip ir
pries juos buve.

Personalui biitina suteikti visas reikalingas apsaugos priemones.

Reguliariai stebéti . ar personalas laikosi darbo saugos taisykliy.

Reguliariai tikrinkite laidy sujungimus, kad nebuty atsitiktiniy laidy pazeidimy.
Reikalui esant biitinai laidus pakeiskite.

Saugoti, kad visi uzrasai ant jrengimo dé¢l darbo saugos biity jskaitomi.
Papildomai butina laikytis bendrai galiojan¢iy nuorody bei jstatymy dél
nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos apsaugos.

1.5 Aptarnaujancio personalo jsipareigojimai

A

e Kiekvienas darbuotojas privalo buti atidziai perskaites ir suprates
naudojimosi instrukcija prie§ pradédamas darbg su jrengimu.

e Dirbant privalu laikytis visy jstatyminiy bei bendry darbo saugos ir
nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.

e Jrengimo detales montuoti ar demontuoti atsargiai. Pasiriipinti, kad
detalés nenukristy — traumy pavojus.

e Privalu atkreipti démesj | saugumo nuorodas bei apie galimus pavojus
perspé¢jancius simbolius, esancius ant jrengimo.

e Gedimo atveju, nedelsiant i§jungti jrengima ir uZtikrinti jo sauguma.
Pasirtipinti, kad trukdziai ir gedimai kuo greiciau biity pasalinti.

e Dirbant su aliejinés, riebalinés ir kitokios cheminés kilmés medziagomis
laikytis produktui taikomy saugos taisykliy. Naudotis atitinkamomis
saugos priemonémis.

1.6 Transportas

A

e Biitinai atkreipkite démesj j visus ant pakuotés nurodytus simbolius:
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SVorio centras

tvirtinimo vieta

Irengimo dugno
padétis (tik esant
uzdarytai medinei

dézei)

e ISkrovimui naudoti pakankama keliamaja galig turincius keltuvus bei transporterius

(Svoris # 3.1.1).

¢ Visi keltuvai turi atitikti normas ir pagal jas naudojami.
e Reikia naudoti tik specialiai tam skirtas transporto priemones su pakankama keliamaja

galia (Svoris # 3.1.1).

e Naudojant keltuvus atkreipti démesj | kélimui pritaikytas ir pazymeétas vietas.

1.7 Pavojai susije¢ su elektra

1§jungti 18 tinklo.

f e Prie$ pradedant valymg arba nuolatinés priezitiros darbus biitina jrengimg

e Darbus su jrengimo elektros jranga gali atlikti iSimtinai tik elektrikai.
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1.8 Konstrukcijos pakeitimai

e Draudziama keisti jrengimo konstrukcija arba prie jo prijungti papildomus jrenginius
negavus firmos Albert Handtmann GmbH & Co. KG rastisko sutikimo.

e [eidziama naudoti tik originalias Albert Handtmann GmbH & Co atsargines dalis ir jy
komplektus.

1.9 FarSo padavimas esant slégiui

Irengimui netaikomos sléginiy prietaisy normos. Masiny direktyvoje numatyta galima rizika dél
virsslégio.

1.10 Saugi dviejuy ranky valdymo sistema

mygtukus vienu metu dviem rankomis.

e Neleistina jjungimui naudoti pasSalinius jrankius

e Jrengima eksploatuojantis zmogus atsako uz tai, kad nebuty kity Zzmoniy ir
daikty jrengimo pavojaus zonoje.

f e Jjungti gali vienas Zmogus nuspausdamas abu dviejy ranky jungiklio

1.11 Aptarnaujancio asmens darbo zona ir potencialios pavojaus zonos
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WW

Apsaugos jrenginiai padeda iSvengti nelaimingy atsitikimy. Prasome jy paisyti.

Prie$ pradedant darba:

Patikrinti visus apsaugos jrenginius

Darbo eigoje:

Sugedus apsaugos jrenginiui, nedelsiant informuokite asmenj , kuris atsakingas uz jrengimo
eksploatacijg ir techning prieziiirg. Gedimus Salina kvalifikuotas ir uz tai atsakingas specialistas.

Papildomai:

Laikytis galiojanciy darbo saugos taisykliy bei jstatymy.

1.12 Naudojimo paskirtis

Irengimas skirtas darbui maisto pramonés jmonése.

Apsukéjas ir ilgio standartizavimo jrenginys gali biiti primontuojami prie handtmann-
vakuuminiy kimstuvy VF 612-634.

Apsukgjas ir ilgio standartizavimo jrenginys skirti apsukimui bei vienodo ilgio procijy
gaminimui.

Suspaudimo jrenginys naudojamas maksimaliai iki 34 kalibro.

Kabinimo jrenginys skirtas vien tik atskirty porcijy kabinimui.

Irengimo negalima eksploatuoti degioje atmosferoje.

Irengimas pritaikytas darbui prie temperattros nuo 5 ° iki 20 ° C.

Irengimo naudojimas kitur yra traktuojamas kaip naudojimas ne pagal paskirt] ir yra
neleistinas. UZ gedimus, atsiradusius dé¢l Sios priezasties, gamintojas/ tiekéjas neatsako.
Uz tai atsako vartotojas.

Naudojimas pagal paskirt; apima ir naudojimosi instrukcijos laikymasi bei laiku
atlickama techning kontrole bei aptarnavima.
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1.13 KemsSamas produktas
Butinos savybés:

e Lengvai formuojamas (plastiSkas)
e Nedegus

e Nesprogstantis

e Sutepimo efektu

e KemsSant karSta mas¢ yra pavojus nusideginti prisilietus prie jrengimo daliy,
besiliecianCiy su kemSama mase.

1.14 Transportavimas

e Stumiant laikytis tik uz jrengimo korpuso.

e Vezant per klititis (pvz. kabelis), nestumti i§ visos jégos, nes gali
apsiversti.

¢ Ant nuozulniy plokstumy ir rampy papildomai uzfiksuoti, kad neapvirsty.

f e Apsukéja, ilgio standartizavimo bei kabinimo jrenginius stumti i§ léto.

1.15 Pastatymo stabdys
Pav. 2.1
nuspausti pastatymo stabdj (71) ant atraminiy ratuky.

f e Atjungus apsukéjg ir ilgio standartizavimo jrenginj nuo vakuuminio kimstuvo,

1.16 Elektros jrenginiy saugiklis

Tiekéjas elektros jrenginiy saugiklio nepristato. UZsakovas pats pasiriipina jo instaliavimu netoli
pastatyto jrengimo.

307



1.17 Bandomasis jrengimo paleidimas

Pav. 2.1

A

e Dviejy ranky jungiklio (2) pagalba startuoti automating kontrole bei pirminius
Jrengimo nustatymus.

o Atkreipti démesj, kad tuo metu nieko nebiity kabinimo jrengimo bei
transporterio juosty zonose.

1.18 Apsukéjo vamzdelio eiga —peréjimas

A

e Nuspausti dviejy ranky jungiklj (2)
— Apsukéjo vamzdelis i§ uzdéjimo padéties (vok. AP/ liet. UP) pereina j
kim§imo padétj (vok. FP / liet. KP)

e Apsukéjo vamzdeliui nepasiekus kimSimo padéties, atleisti dviejy ranky
jungiklj (2)

— Apsukéjo vamzdelis grizta j uzdé¢jimo padét]

Gamybos metu

Nuspausti kojine svirt] arba vieng dviejy ranky jungiklio (2) mygtuka

— Apsukéjo vamzdelis 1§ kim§imo padéties pereina 1 uzdéjimo padeéti

e Atidaryti apsukéjo pavaros apsauginj gaubta (1)
arba

e atidaryti perspaudéjo apsauginj gaubtg (4)
— Jrengimas sustoja

Uzdaryti apsukéjo apsauginj gaubtg (1) arba perspaudéjo apsauginj gaubtg (4):

— Apsukéjo vamzdelis automatiSkai sumazintu greiciu pereina j uzdéjimo padét]

Apvalkalo plySimai

e Nuspausti kojing svirtj arba vieng dviejy ranky jungiklio (2)
mygtukg

— Apsukéjo vamzdelis 1§ kim$imo padéties pereina j uzdéjimo padét;.
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1.19 Irengimo pavojingos zonos

Pav. A 1.11

Pav.1.1,1.2,7.1,9.2,10.2

A

e Apsukéjo vamzdeliui pereinant (judant) i§ uzdéjimo padéties | kimSimo
padét] ir atvirksciai:

Nekisti ranky tarp apsauginiy gaubty (1) ir (4)

Ant jrengimo korpuso nedéti ir nepalikti jokiy daikty

Jrengimg galima eksploatuoti tik su primontuotu plastikiniu gaubtu
(99)

Gamybos metu nekisti ranky i judanciy kabliy zong

Plovimo metu nesilaikyti uz apvalkalo stabdzio (15)

Nekisti ranky po perspaudéjo gaubtu (4)

Démesio: Yra pavojus prispausti rankas atidarant ir uzdarant
apsauginj gaubtg (1). Stebéti, kad niekas nekiSty ranky atveréiant
apsauginj gaubta.

Démesio: Yra pavojus prispausti rankas ir kabinimo jrenginio
zonoje! Nekisti ranky tarp apatinio laikiklio (64) ir kabliy (42).

1.20 Apsaugos sistemos patikrinimas

A

1.20.1

Saugi dvieju ranky valdymo sistema

Pav.1.2,2.1

Apsukejo pavara suveikia tik tuomet, kai vienu metu nuspaudziamas dviejy ranky

jungiklis(2).

Patikrinimas

1. Dviejy ranky jungiklio (2) mygtukus nuspausti ne vienu metu. I§ pradZiy nuspausti

vieng mygtuka, po to , pra¢jus daugiau nei 0,5 sek. kita.

Teisingas rezultatas

2. Apsukéjo pavara (44) turi nesuveikti.
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Patikrinimas

3. Dviejy ranky jungiklio (2) mygtukus nuspausti vienu metu.

Teisingas rezultatas
4. Apsukéjo pavara (44) turi suveikti.

1.20.2  Patikrinti apsukéjo apsauginj gaubta
Pav.1.2,2.1
Apsauginio gaubto (1) padétis tikrinama jungikliu.
Apsukéjo pavara (44) gali veikti tik tuomet, kai apsauginis gaubtas (1) uzdarytas.

Patikrinimas
5. Atidaryti apsauginj gaubta (1).
6. Nuspausti dviejy ranky jungiklj (2).

Teisingas rezultatas
7. Apsukéjo pavara (44) turi nesuveikti.

Patikrinimas
8. Uzdaryti apsauginj gaubta (1).
9. Nuspausti dviejy ranky jungiklj (2).

Teisingas rezultatas
10.. Apsukéjo pavara (44) turi suveikti.

1.20.3  Patikrinti perspaudéjo apsauginj gaubta
Pav.2.1,6.1,6.2
Apsauginio gaubto (4) padétis tikrinama jungikliu.

Perspaudéjai (87)gali suktis tik tuomet, kai uzdarytas apsauginis gaubtas (4).
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Patikrinimas

11. Atidaryti apsauginj gaubta (4).

12. Nuspausti dviejy ranky jungiklj (2).
Teisingas rezultatas

13. Perspaudéjai (87) negali suktis.
Patikrinimas

14. Uzdaryti apsauginj gaubta (4).
15. Nuspausti dviejy ranky jungiklj (2).
Teisingas rezultatas

16. Perspaudéjai (87) turi suktis

1.20.4  Patikrinti duris
Pav. 8.2
Dury padétis parodoma valdymo pulte.
Patikrinimas
17. Atidaryti duris (10).
Teisingas rezultatas

18. Vakuuminio kim$tuvo valdymo pulte pasirodo sekantis praneSimas apie klaida
»AHE-Tir offen*/ ,,AHE —Durys atidarytos*

Patikrinimas
19. Uzdaryti duris (10) ir uzfiksuoti fiksatoriumi (8).
Teisingas rezultatas

20. Pranesimas apie klaidg uzgesta.
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1.21 Saugaus darbo metodai

Pav. 1.1,12,32,6.2,7.2

A e Vakuuminj kim$tuvg reikia i§jungti mygtuku n pries pradedant zemiau

iSvardintus darbus su desreliy kim$imo linija 226:
— atsukant ar uzverziant perspaudéjy (87) varztus (82)
— asukant ar uzverziant perspaudéjo jrenginio (3) briaunuotas rankénéles (81)
— atlsukant air uzverziant tranporterio juosty (89) briaunuotas rankénéles (79)
— montuojant ar iSmontuojant apvalkalo stabdj (15)
— reguliuojant apvalkalo stabd;j (15)
Nustacius apvalkalo stabdj iSimti raktg (6)
Apsauginj gaubtg (1) daryti tol, kol jis uzsifiksuos su fiksatoriais (7).
Gaubtg (11) atidaryti pilnai j virSy.
Gaubtg (11) uzdaryti. Uzdarytas gaubtas turi pilnai ir sandariai jeiti j griovelj
(14).

e Dirbant su jrengimu turi biiti sumontuotos abi transporterio juostos (89).
e Nekisti ranky tarp transporterio juosty (89).

1.22 Irenginiy kiStukai ir kiStukiniai lizdai

' e Prietaisy kistukiniai lizdai ir kiStukai turi biiti Svarts ir sausi.
- e Kai kiStukiniai lizdai nenaudojami, biitina juos uzdengti apsauginiais
dangteliais.

1.23 Apsukéjo vamzdelio keitimas ir centravimas
Pav.3.2,7.2

(22) ir apvalkalo stabdys (15).

f e Irengimg galima eksploatuoti tik tuomet, kai sumontuotas apsukéjo vamzdelis
Apsukéjo vamzdeliai & 8,9,10 turi biti laiptuoti

Apsukéjo vamzdelis atsukamas sekanciai:

- Kojing paleidimo svirt] nustatyti i padétj @
- Gaubiamgja verzle (5) atsukti raktu (6) (kairinis sriegis), rakta (6) nuimti

- Vakuuminj kimstuva i§jungti nuspaudziant mygtuka
- Apsukéjo vamzdelj (22) su gaubiamaja verzle atsukti

e Apsukejo vamzdelis prisukamas sekanciai:
e Apsukejo vamzdelj (22) su gaubiamgja verzle (5) prisukti prie apsukéjo jvores
(53) (kairinis sreigis)
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e Vakuuminj kim§tuva jjungti nuspaudziant mygtuka

e Pasirinkti kojinés svirties padétj @

e Gaubiamajg verzle (5) uzverzti raktu (6) (kairinis sreigis)

e Uzverziant, apsukéjo vamzdelis (22) neturi jstrigti gaubiamojoje verzléje (5) ir
turi lygiai priglusti prie apsukéjo jvores (53)

e Patikrinti apsukéjo vamzdelio centravimg gaubiamosios verzlés atzvilgiu (5) .

e Nuimti rakta(6)

e Sumontavus apsukéjo vamzdelj, reikia patikrinti, paleidziant jj suktis, ir, jei
reikalinga, centruoti. Tam pasirinkti programg “Apsukéjo vamzdelio
centravimas”.

1.24 Vandens padavimas

e Naudoti geriamg vandentiekio vanden;j
e Minimalus slégis — 2 bar

e Maksimalus slégis — 6 bar

1.25 Valymas, periodinis valymas, valymas prie§ pradedant kimsti kita

produkta
e Pries pradedant valyma:
- Pagrindinj jungiklj nustatyti j padétj “0”.
e Papildomai:

- I§jungti vakuuminj kim§tuva, nuspaudZiant mygtuka

- Pagrindinj kimsStuvo jungiklj nustatyti j padét] “0”

1.26 Techniné apzitira ir prieZiiira

Irengimas iSjungiamas is tinklo:
e Pagrindinj jungiklj nustatyti | padétj “0”.

- pries§ nuimant nuo jrengimo apsauginius uzdengimus
- prie$ pradedant montavimo darbus

Darbas su elektros jrenginiais, elektronika:
{ f 5 e Pries pradedant darba, elektrikas-specialistas turi i§jungti jtampa;
ISjungti 18 tinklo.
Uztikrinti, kad jrengimas savaime nejsijungty
Isitikinti, kad jtampos néra
Netoliese esancius jrenginius, kuriuos veikia jtampa, uzdengti arba atskirti.

oSS
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Sukaupta energija (kondensatorius)!
Pries i§imant jstumiamus modulius, palaukti 1 minute.

1.27 Gamybiniy atlieky paSalinimas

Gamybines atliekas (riebalus, alyva, valymo priemones bie tirpalus) biitina pasalinti laikantis
atitinkamy jstatyminiy potvarkiy.

1. 28 PrieSgaisriné apsauga

f PrieSgaisrinei apsaugai naudojami:
o milteliniai gesintuvai su ABC milteliais
¢ nenaudoti vandeniniy gesintuvy!

1.29 Atsarginés dalys, priedai

Remontuojant ar keiciant dalis, kurios turi apsaugine funkcija, bitina iSsaugoti originaliy daliy
funkcines, mechanines ir elektrines savybes.

Mes rekomenduojame defektuotas detales keisti originaliomis firmos Handtmann atsarginémis
dalimis.

Mes netikriname ir neleidZziame naudoti atsarginiy daliy ir priedy, kuriuos pristaté ne misy jmoné.
Naudojant neoriginalias dalis galima neigiamai paveikti jrengimo veikima.

Mes neatsakome uz gedimus ir neteikiame garantijos tokiu atveju, kai naudojamos neoriginalios

detalés ir priedai.
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Pav. 2.1

Pav. 2.2
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2. Techninés charakteristikos

2.1 GamykKliné lentelé
Gamykliné¢ lentel¢ yra
- ant apsukéjo ir ilgio standartizavimo jrenginio uzpakalinés sienelés
- ant kabinimo jrenginio uzpakalinés sienelés

Lentel¢je nurodyti sekantys duomenys: (S N
Tipas = Funkcinis mazgas b handtmann -0
Numeris = IS eilés einantis jrengimo Atber Harglmann Maschivenfabrk 86400 Bberach/Riss
gamyklinis (serijinis) numeris Gemany
Kodas = iS§pildymo numeris ir variantas |Type | | T l
e

V = Jtampa
A = Srovés sunaudojimas | No —I [kW |
Hz = Daznis

_ . . |V [A Fz ]
KW/HP = Naudojamas galingumas ‘ =
Start = Pagaminimo metai '

0] _ 6?_ I Start I _(}j

Jei Jiis kreipsités | Handtmann firmos atstovybe ar tiesiogiai | misy techninj klienty
aptarnavimo skyriy, t.y. raSysite ar skambinsite, nurodykite sekancius jrengimo duomenis:

Tipas
Numeris
Kodas

2.2 Matmenys ir svoriai
Apsukgjas ir ilgio standartizavimo jrenginys 500 kg
Kabinimo jrenginys:

vidutinio ilgio 130 kg
ilgas 180 kg
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2.3 Kartu su jrengimu pristatomi priedai

Priedai supakuoti kartoninéje dézeje ir jdéti j jrengimo pakuotg.

Pavadinimas Vienetas Pavadinimas Vienetas
Sléginé tepaliné 1 Verzlinis raktas 1
1 Naudojimosi instrukcija 1
1 Atsarginiy daliy sgraSas 1

Apvalkalo prastiméjas

K=D:>

2.4 Naudojamas galingumas

Elektrinis galingumas 5,5 kW

2.5 Vandens padavimas

e Naudoti geriamg vandentiekio vanden;
e Minimalus slégis padavimo vamzdyje — 2 bar
e Maksimalus slégis padavimo vamzdyje — 6 bar

2.6 Skleidziamo triukSmo lygis
Skleidziamo triuksmo lygis: 70 dB(A)
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2.7 Tepalai

e Maisto pramonéje naudojamas specialus tepalas (@ Tepaly sarasas)

2.8 Bendri duomenys

Porcijavimo greitis (Porcijos / min.) Iki 2000 porc./min (naudojant dirbtinj ir
kalogeninj apvalkalg)
Iki 1000 porc./min (dirbant su nattiralia zarna)
Apvalkalo kalibras 13 — 50 mm (dirbant be perspaudéjo)
13 — 34 mm (dirbant su perspaudéju)
Porcijos ilgis (mm) 20 mm — 700 mm (900 mm padidéjus lygiui)

Dirbant su nattiralia Zarna bei naudojant
perspaude¢ja

Vamzdelio ilgis iki 487 mm

Vamzdelio dydis:

9-17, laiptuotas

Rekomenduojamas vamzdelio ilgis iki 205 mm
19-22, nelaiptuotas

Dirbant su dirbtiniu ir kalogegniniu apvalkalu bei
Apsukéjas ir ilgio standartizavimo jrenginys |naudojant ir nenaudojant perspaudeja
Vamzdelio ilgis 476 mm

Vamzdelio dydis:

8-17, laiptuotas

(rekomenduojama kemsant salto rikymo desra)

Rekomenduojamas sugofruoto apvalkalo ilgis huo
220 iki 290 mm

11-28, nelaiptuotas

Rekomenduojamas sugofruoto apvalkalo ilgis nuo
380 iki 425 mm, priklausomai nuo iSpildymo
Galima naudoti laiptuotus apsukéjo vamzdelius

& 8,9,10.

Kabinimo jrenginys ISpildymas 225:

- 2 rikymo lazdoms iki 1060 mm arba 1x 1520
mm

ISpildymas 305:

- 2 rikymo lazdoms iki 1520 mm arba 3x1060 mm

Klipsatorius Rekomenduojama norint padidinti naSumg dirbant
su natiiralia Zarna.
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Pav. 3.1

Pav. 3.2
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3. Transportavimas, laikymas

3.1 Pakuoté

e Transportuojant sausumos transportu: lentinis jtvaras
¢ Transportuojant jiiros tranpsortu: mediné dézé
¢ Priedai supakuoti kartoninéje déz¢je ir jdéti j jrengimo pakuote

3.1.1 Dézés matmenys, svoris

Irengimas Ilgis x Plotis x Aukstis (mm) | Svoris (kg)
Apsukéjas ir ilgio standartizavimo jrenginys 1750 x 1050 x 1855 700
Kabinimo jrenginys, vidutinis 2800 x 850 x 1820 340
Kabinimo jrenginys, ilgas 3600 x 850 x 1820 440

3.2 Transportavimas

A .

Laikytis ant pakuotés esanciy nuorody bei simboliy( ” 1.6).

Perkraunant jrengima naudoti keltuvus ir krautuvus su atitinkama keliamaja
galia (Svoris » 3.1.1).

Keltuvai turi atitikti galiojancias nuorodas ir naudojami pagal jas

Naudoti tik tam skirtus transportavimo jrenginius su reikalinga keliamaja galia
(Svoris” 3.1.1).

Keltuvus ir kélimo jrenginius pridéti tik pazymétose vietose

3.3 Laikymo salygos

' .

Laikyti patalpoje, kuri néra betarpiskai veikiama oro sglygy (Saltis, drégme,
tiesioginiai saulés spinduliai)

Laikyti ne dulkétose, uzdarose patalpose

Laikyti patalpose, kurios néra veikiamos kondensato, riig8¢iy bei iy medziagy
garavimo

Laikyti pakuotéje
Patikrinti, ar transportuojant, nebuvo pazeista pakuoté

Prie§ pradedant jrengima sandéliuoti, atidaryti pakuotés déze ir patikrinti, ar
nepaZzeista apsauginé folija. Jei folija pazeista, patikrinti , kaip i1Ssilaiké visa
Ipakuota jranga.

Pastatoma ant lygaus pavirSiaus
DézZe pastatyti ant pritvirtinto, nejudancio pagrindo
Déze laikyti statmenai, nekrauti ant kazko

Reguliariai patikrinti pakuote ir, ar laikomasi laikymo sglygy

Nesilaikant auks$c¢iau i§vardinty salygy, ir, atsiradus techniniams trilkumams dél
netvarkingo jrengimo laikymo, vartotojas praranda teise¢ j garantija.

321



Pav. 4.1

Pav. 4.2
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4. Pirmas paleidimas j ekploatacija

4.1 Pirmas paleidimas j ekploatacija

apmokytas ir su jrengimo veikimu supazindintsas personalas.

é Jrengimg pastato/sumontuoja ir pirma kartg paleidzia j eksploatacijg tik

Reikia atlikti sekan¢ius veiksmus:

Valymas ( ” ,,8. Valymas ir prieziiira”)

Desreliy kimSimo linijg 226 prijungti prie vakuuminio kim§tuvo ir
suniveliuoti

prie desreliy kimSimo linijos 226 pritvirtinti kojing svirt]

prijungti elektra

patikrinti jtampas

prijungti vandenj (” 6.11)

patikrinti apsaugos sistemas (” 1.20)

sutepti stabdymo pavaros mechanizma ((” 9.Priezitira)

patikrinti darbines programas

4.2 Kliento — vartotojo apmokymas

¢ Paaiskinti pagrindinius jrengimo veikimo principus bei supazindinti su

techniniais jrengimo parametrais remiantis skyriumi 2.

Paaiskinti pagrindines darbo saugos nuorodas (” remiantis naudojimosi
instrukcija)

Patikrinti apsaugos jrenginius ir paaiSkinti kiekviena darbo Zingsnj

(” remiantis naudojimosi instrukcija)

Pagal kliento pageidavimg ir poreikius sudaryti programas. Sudarytas
programas jraSyti j pagrindiniy programy sarasg.

Irengima valyti kaip apraSyta skyriuje 8. Paaiskinti kiekvieng darbo
zingsnj.

Paaiskinti, kaip atliekami techninio aptarnavimo darbai, kurie aprasyti
skyriuje 9.

Irengimag uZzkrauti kaip apraSyta skyriuje 6. Pradéti darbg ir stebéti.
Paaiskinti kiekvieng darbo zingsnj.

Paruosti jrengimo priémimo-perdavimo protokolg pasiraSymui.
Skyriuje ,,Bendra informacija* atitinkamose grafose jrasyti asmeny
vardus bei pavardes, kurie buvo apmokyti. Kiekvienas apmokytas asmuo
pasiras$o, kad buvo apmokytas.
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Pav. 5.1

Pav. 5.2
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5. Valdymo elementai

5.1 Valdymo elementai
Pav.,1.1,1.2,2.1,6.2,8.2,9.1,9.2,9.4,95,10.2
Pagrindinis jungiklis (12)

Pagrindiniu jungikliu jrengimas paruoSiamas darbui
Padétis 0 — Jrengimas iSjungtas
Padétis 1 — Jrengimas jjungtas

Prietaisy kiStukiniai lizdai (13)
Reikalinga prijungti kabinimo jrenginj.
Apsukéjo pavaros dvieju ranky jungiklis (2)

Perjungimui tarp

- Kims$imo padéties (vok. FP / liet. KP)

- Uzdé¢jimo padéties (vok. AP / liet. UP)
Uzdéjimo padétis — Kimsimo padétis: Vienu metu nuspausti dviejy ranky jungiklj ir laikyti
tol, kol apsukéjo pavara pasieks kim$imo padétj.

KimsSimo padétis — Uzdéjimo padétis: Nuspausti kojing svirtj arba vieng dviejy ranky
jungiklio mygtukg .

Irengimo paleidimui

Kai nustatyta padétis

@

e Dviejy ranky jungiklis (2) uzblokuotas

Kai nustatyta padétis @

e Nuspaudus dviejy ranky jungiklj — Apsukéjo pavara pereina j uzdéjimo padét]
e Nuspaudus dviejy ranky jungiklj — Jrengimas pradeda veikti
arba

e Nuspaudus kojing svirt] — [rengimas pradeda veikti (jrengimas veikia tol, kol
nuspausta kojiné svirtis)

Kai nustatyta padétis @

e Nuspaudus dviejy ranky jungikl] — Apsukéjo pavara pereina j uzdéjimo padeét; —
Irengimas pradeda automatiskai veikti
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Kojiné svirtis (9)

Skirta jrengimo paleidimui.

Briaunuota rankenélé (79), esanti prie transporterio juosty

Reikalinga juosty tvirtinimui.

Briaunuota rankenélé (80), esanti prie transporterio juosty

Reikalinga jtempty transporterio juosty uzfiksavimui.

Briaunuota rankenélé (81), esanti ant perspaudéjo jrenginio

Reikalinga perspaud¢jo jrenginio (3) tvirtinimui.

Briaunuota rankenélé (58) skirta kabinimo jrenginio aukscio reguliavimui

Reikalinga kabinimo jrenginio auks$¢io reguliavimui.

UZfiksavimo varZtas(59) kabinimo jrenginio ilgio reguliavimui
Reikalingas kabinimo jrenginio ilgio reguliavimui bei uzfiksavimui.

Fiksavimo kaisciai (77) ir bégiai (60), esantys prie kabinimo jrenginio
Reikalingi kabliy sukabinimui, kai kabliai iSmontuojami ir jstatomi.

Uzfiksavimo svertas (110), esantis prie kabinimo jrenginio

Reikalingas aSies uzfiksavimui po to, kai kabinimo jrenginys buvo centruotas.
Briaunuota rankenélé (31), esanti prie deSry gaudytuvo

Reikalinga desry gaudytuvo (32) auk$¢io nustatymui ir uzfiksavimui.

Briaunuota rankenélé (73), esanti prie apatinio laikiklio

Reikalinga naudojamy kabliy ir gaminio prispaudimo reguliavimui.

Fiksavimo kais¢iai (7)
Apsauginio gaubto (1) fiksavimui, kai jis atidarytas.

Fiksatorius (8)

Reikalingas dury uzdarymui bei uzfiksavimui.
6. Darbo nuorodos

Su jrengimu gali dirbti tik specialiai apmokytas ir su jrengimo eksploatavimo taisyklémis
supazindintas techninis personalas.
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6.1 Apsukéjo ir ilgio standartizavimo jrenginio prijungimas prie vakuuminio
kimsStuvo
Pav. 2.2, 3.1
e Vakuuminj kimStuva nustatyti j pirminj aukstj (i$¢jimo angos aukstis
mazdaug 1060 mm)
e ] vakuuminio kimstuvo i§éjimo angg jstatyti uzraktg-fiksatoriy (36)

e Apsukgjo ir ilgio standartizavimo jrenginius biitinai nosimi (35) jstatyti j
Sarnyrinés plokstés anga.

e Rutulinis jungimo elementas (49) turi biti tame pac¢iame lygyje kaip ir
uzraktas-fiksatorius (36), jei reikia pareguliuoti kimstuvo pirminj aukstj

e Gaubiamajg verzle (37) uzsukti ant uzrakto-fiksatoriaus (36) sriegio ir
uzverzti.

¢ Prijungti kabelj prie vakuuminio kimstuvo.

6.2 Kabinimo jrenginio prijungimas
Pav. 8.2,9.3,9.5

Metaline plokstele (70), esancig prie desry latako (32) pastumti j kairg
Pristumti kabinimo jrenginj

Pasukti plokstele (114)

Strypa (38) uzkabinti ant sujungimo strypo (39)

Plokstele (114) nustatyti ] ankstesng padét]

......

Kabinimo jrenginj iStiesinti / iScentruoti lygiagreciai apsukéjo vamzdelio
asiai:
— Kabinimo jrenginio centras turi biiti vienoje linijoje su persukéjo
vamzdelio asimi
Jei reikia, reguliuoti sujungimo strypa (39):
- Nuimti uzdarymo kamstj (62)
- Atsukti 2 vidinius SeSiakampius varztus (63)
- Prakisti sujungimo strypa (39)
- Uzverzti 2 vidinius SeSiakampius varztus (63)
- Uzdéti uzdarymo kamstj (62)
ISlyginti grindy nelygumus:
- Atlenkti uzfiksavimo svertg (110) , esantj prie transporterio
- IStiesinti kabinimo jrenginj taip, kad visi ritin¢liai vienodai liesty
grindis
Uztraukti uzfiksavimo svertg (110)

Metaline plokstele (70) pastumti j deSing
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6.3 Daliy paruoSimas

Pav. 7.2

Pasirinkti ir paruosti sekancias dalis:

- tinkantis apsuké&jo vamzdelis priklausomai nuo apvalkalo, kalibro
ir darbo metodo, t.y. kai dirbama su/be perspaudéju (”10.1,
10.2, 10.3, 10.4)

- apvalkalo stabdj (15) ir tvirtinimo zvaigzde (16) (kai dirbama be
perspaudéjo) priklausomai nuo pasirinkto apsukéjo vamzdelio
(#10.1, 10.4)

Apvalkalo stabdys susideda iS:

Srieginés jvorés (17)
Stabdymo ziedo (18)
Prispaudimo varzto (19)

gaminiui tinkantis kablys (” 10.7)

perspaudé¢jas tinkantis pagal kalibra (” 10.6

transporterio dirzai tinkantys pagal kalibra(#?10.8)

jei reikia apvalkalo sensorius tinkantis pagal kalibra (” 10.5)

6.4 Apsukéjo vamzdelio montavimas ir iStiesinimas / centravimas

Pav.2.1,3.2,7.2

A .

Irengimg galima eksploatuoti tik su primontuotu apsukéjo
vamzdeliu (22) ir jstatytu apvalkalo stabdziu (15).

Norint nusukti apsukéjo vamzdelj (22)reikia:

Pasirinkti kojinés svirties padét]
Gaubiamaja verzle (5) atlaisvinti su raktu (6) (kairinis sriegis), rakta
nuimti

Vakuuminj kimstuvg i§jungti nupaudziant mygtuka B

Apsuké¢jo vamzdelj (22) su gaubiamaja verzle (5) nusukti
Norint prisukti apsukéjo vamzdelj (22):

Apsukejo vamzdelj (22) su gaubiamaja verzle (5) prisukti prie

apsukejojvores (53) (kairinis sriegis)

Vakuuminj kims§tuvg jjungti nuspaudziant mygtuka n

Pasirinkti kojinés svirties padét]

Gaubiamaja verzle (5) uzverzti su raktu (6) (kairinis sriegis)
Prisukant apsukéjo vamzdelj (22) jis turi nestrigti gaubiamojoje
verzléje (5) ir lygiai priglusti prie apsukéjo jvorés (53) pavirSiaus
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- Patikrinti apsukéjo vamzdelio centravima gaubiamosios verzlés (5)
atzvilgiu
- Nuimti raktg (6)
- Nustatyti vakuuminio kimstuvo programg ,,Vamzdelio iStiesinimas*
(” kaip aprasyta naudojimosi instrukcijoje)
e Nuspausti kojine svirtj (9) (apsukéjo vamzdelis suksis tol, kol nuspausta
kojiné svirtis)
e Patikrinti, ar apsukéjo vamzdelis (22) iScentruotas, paleidziant jj suktis.
Jei reikalinga, jj reikia centruoti.
e IStiesinimas / centravimas:
- su pieStuku ar markeriu ant besisukancio apsukéjo vamzdelio pazyméti

Su piestuku arba markeriu

- kai vamzdelis nebesisuka (22), pazymétoje vietoje paspausti

T

e nuspausti kojing svirtj (9) ir patikrinti apsukéjo vamzdelio
centravima(22), paleidZiant jj suktis

6.5 Apvalkalo stabdys, tvirtinimo Zvaigzdés montavimas
Pav. 3.2, 7.2

e Irengima galima eksploatuoti tik su primontuotu apsukéjo
vamzdeliu (22) ir jstatytu apvalkalo stabdziu (15).

e Apvalkalo stabdj (15) istatyti teisinga padétimi j stabdymo ziedo pavara
(25). Iskysa (24) uzfiksuoja apvalkalo stabdj (15), vykstant apsukimui ir
apvalkalo stabdzio reguliavimui.
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Apvalkalo stabdj spausti j vidy tol, kol uzsifiksuos spyruoklés (26)
(fiksatorius).

Kai dirbama be perspaudéjo:

Tvirtinimo Zzvaigzde (16) fiksavimo kaisCiy pagalba jstatyti teisinga
padétimi j stabdymo ziedo pavarg (25). Tvirtinimo zvaigzde (16) sukti su
raktu (6) pagal laikrodzio rodykle iki galo.

vve

neiskristy.

6.6 Kabliy sukabinimas arba kabliy sukabinimo pakeitimas

Pav.2.1,9.1,9.4

A

e Jjungti vakuuminj kimstuva, nuspaudziant mygtuka -
e Nuspaudus dviejy ranky jungiklj (2) startuoti jrengimo bandomajj
paleidima.

e Nebiti kabinimo jrenginio zonoje.

e Pasirinkti specialias funkcijas.

7 i

e Pasirinkti simboliy lauka « g

e Pasirinkti simboliy laukg = =#

e Pakeitus nustatytus sekancius parametrus:

- Atstumas tarp kabliy .f_' f arba

- Kabliy skaicius vienoje grup¢je ﬁ

—
Kabliy sukabinimo taisymas s W arha

s
kabliy sukabinimas i§ naujo [M

Nuspausti kojine svirtj (9).

Uzverzti fiksavimo kaisc¢ius (77).

Bégio(60) segmentg paspausti ] virsy.

Kablius uzdéti ant kabliy sukabininui skirto pagalbinio jrenginio (76)
Nuspausti kojing svirtj (9).

Kablius uzdéti ant kabliy sukabinimui skirto pagalbinio jrenginio (76)
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arba nuimti (zitréti parodymus monitoriuje).
e Veiksmg pakartoti, kol kabliai bus sukabinti.

e Sukabinus kablius, patikrinti, pasirenkant simboliy laukg i

vyksta kabinimo jrenginio bandomasis (kontrolinis) paleidimas

f e Nebiti kabinimo jrenginio zonoje.

-
e Reikalui esant taisyti kabliy sukabinima @

v

e Beégio (60) segmenta su fiksavimo kaisciais (41) paspausti zemyn

e Nuimtus kablius nuvalyti

6.7 Kabinimo jrenginio aukscio reguliavimas
Pav. 9.1

e Norint nustatyti kabinimo jrenginio aukstj, kojine svirtj (9) istatyti i
briaunuotos rankené¢lés (58) SeSiakampi

Kabliai turi praeiti Zemiau atlenkimo jrenginio i§¢jimo angos
(ziGiréti pav. apacioje)

6.8 Kabinimo jrenginio ilgio reguliavimas
Pav. 9.5

e Kabinimo jrenginio ilgis reguliuojamas atsukant prispaudimo varzta
(59):

Kabliai turi praeiti Zemiau atlenkimo jrenginio i$¢jimo angos
(ziureti pav. apacioje)

e Baigus reguliavima, prispaudimo varztg (59) uZverzti.
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6.9 Farso tarpinés jstatymas j pjautuvo formos tarpinés dékla

( » »3.3.2 Pjautuvo formos tarpinés déklo sumontavimas® )

6.10 Perspaudéjo jrenginio montavimas

Pav. 6.2
e Uzdéti perspaudéjo jrenginj (3). Jei reikia perspaudéjg pasukti, kol sujungimo
mova uzsifiksuos.
e Uzverzti 2 briaunuotas rankenéles (81).
' e Dirbant be perspaudéjo, butina pakeisti valdymo nustatymus (” 6.20.2)
L

6.11 Vandens prijungimas
Pav. 8.2, 10.1
e Jrengima prie vandens linijos prijungti su prijungimu (95).
' e Vandens zarng uzmauti ant perspaud¢jo jrenginio uzpakalinés sienelés.
-
6.12 Perspaudéjo keitimas
Pav. 6.2

e Perspaud¢ja (87) pasirinkti ir naudoti pagal kalibra (”10.6)
e ISsukti varZtus (82)

e [Simti perspaudéja (87)
332



e Istatyti tinkantj perspaudéja (87).
' e Perspaudéjus(87) naudoti visada poromis.
L

e Zenklinimas (1,2) ant perspaudéjy (87) turi sutapti su zenklinimu ant
perspaudg¢jo jrenginio (3).
o Isukti varztus (82) ir uzverzti.
6.13 Juostiniy transporteriy montavimas

Pav. 1.1, 6.2

Dirbant su perspaudéju:
- Uzdéti trumpus juostinius transporterius

Dirbant be perspaudéjo:
- Uzdéti ilgus juostinius tranpsorterius
Juostinius transporterius (89) uzdéti ant varanciosios asies ir uzfiksuoti
Uzverzti briaunuotg rankenéle (79)
Transporteriy juostos negali kaboti:
- Atlaisvinti briaunuotg rankenéle (80)

Transporteriy juostos pacios savaime jsitempia

- Uzverzti briaunuotg ranken¢le (80)

6.14 Atraminiy Ziedy jstatymas
Pav. 5.2

e Dirbant su perspaudéju:
- Atramin] Ziedg (91) pasukti ] horizontalig padét;
- Atraminj zieda (92) pastumti j deSine
e Dirbant be perspaudéjo:
- Atraminj Ziedg (91) pasukti j vertikalig padeét;
- Atraminj zieda (92) pastumti | kaire

6.15 Apsaugos jrenginiy patikrinimas

f y BN

6.16 Apatinio laikiklio reguliavimas
Pav. 9.2

e Atlaisvinti briaunuotg rankenéle (73)
e Nustatyti apatinj laikiklj (64) (zitiréti pav.)
e Baigus reguliavimg, uzverzti briaunuotg rankené¢le (73).
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6.17 Darbas su apvalkalo jutikliu
Pav. 11.1

Vietoj tvirtinimo zvaigzdeés j stabdymo ziedo pavaros mechanizmg jstatomas apvalkalo
jutiklis (100)
Jis signalizuoja, ar tarp apsukéjo vamzdelio ir apvalkalo jutiklio yra natiirali Zarna.
Apvalkalo jutiklis (100) duoda signala, kai:
- baigiasi apvalkalas
- plysta apvalkalas , kai apvalkalo néra ant apsukéjo vamzdelio galo
- apvalkalas persikloja (uZeina vienas ant kito) ant apvalkalo stabdZio
Apvalkalo jutiklis (100) veikia tik dirbant su natiiralia zarna ir naudojant perspaudéja bei
NV-apsukéjo vamzdelius (nattralios Zarnos perspaudéjas)
e Pasirinkti atitinkamg apvalkalo jutiklj (100) pagal naudojama apsukeéjo
vamzdelj (”10.5).
e statyti apvalkalo jutiklj (100) j stabdymo Ziedo pavaros mechanizma.

6.18 Jutiklio keitimas
Pav. 11.2

e ISsukti 2 varztus (102), nuimti plokstele (103) ir jutiklj (101)
e Pavirsiy tarp plokstelés (103) ir kontaktinés plokstelés (104) nuvalyti, kad nebiity
riebaluotas
e Pakeisti jutiklio elementg (101). Atkreipti démesj, kad biity teisingas ilgis.
o Uzdéti plokstele (103), isukti 2 varztus (102).
6.19 Apsukéjo vamzdelio padétys
Pav. 10.2

e Uzdéjimo padétis (vok. AP / liet. UP ) =™ Padétis apvalkalo uzdéjimui
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e KimS$imo padétis (vok.FP / liet. KP ) = Padétis pradéti gamybg

e Apvalkalo prastimimo padétis (vok. EP / liet. PP =™ Padétis apvalkalo

prastimimui per apvalkalo stabdj

6.20 Darbo programos nustatymas

Plevelinés klaviatiiros pagalba nustatomi arba koreguojami

- vakuuminio kims$tuvo

- ilgio standartizavimo jrenginio

- kabinimo jrenginio

parametrai arba i§ atminties iSsikvieiama jvesta programa

6.20.1 Programos nustatymas
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E Nustatyti ,,Ilgio standartizavimo jrenginys

Apvalkalo jutiklio jautrumas

Paleidimo pagalba

Porcijos ilais

N Slart mil Awoihandbodianng
%ﬁ- Omm| 5 VF-Seite 1
| - oy WF-Seite 2
1 71 AHE

Kiaulés zarna (kai kalibras didesnis nei 26 mm,
norint sumazinti klaidingy apsukimy skaic¢iy)

5 Senderfunktionen
=, Kenfiguration
JE Diagnoss

Juostos apipurskimas

Wakuum %]

Apvalkalo jutiklio parodymai

T Nustatyti ,,AHE*“ -Kabinimo jrenginys
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Porciju kiekis prie$ pirmaija kablj
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<4 Nustatyti ,, Kabliy iSdalinimas ant kabinimo jrenginio -AHE*

Atstumas tarp kabliy
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E Nustatyti ,,AHE-Kabinimo jrenginio specialios funkcijos*
(AHE-kabinimo jrenginio nepertraukiamo darbo reZimas iSjungtas)

AHE -Kabinimo irenginio nepertraukiamo darbo rezimas

Kabliu stabdvmas / Kabliu skai¢ius matomoie erunéie

1 2
= ] 1 e
— Slart mil Seeoihandbodiamng
# ¥ & VF-seite 1
- o VF-Seite 2

Porciiu skai¢ius no naskutinio kablio

— 1 ~ % Léngenainheit

Sustabdymas esant poriniam porcijy kiekiui grupéje
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— - = Konfiguration

- i Diagnose
Wakuum %]

AHE-Kabinimo jrenginio judé¢jimas i$ inercijos

T Nustatyti ,,AHE-Kabinimo irenginio specialios funkcijos*
(AHE-kabinimo jrenginio nepertraukiamo darbo rezimas jjungtas)

AHE -Kabinimo irenginio nepertraukiamo darbo rezimas

=1 |
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6.20.2 Darbo rezimo nustatymas
*-. Pasirinkti konfigliravima
-]

Porcijuoti be perspaudéjo

337



Porcijuoti su perspaudéju

KimsSimas

¥ mPVLH

6.21 Kabliy padéties (desreliu pagriebimo tasko) nustatymas

Pléveline klaviatara koreguoti nustatytus parametrus.
e Koreguojama atliekant sekancius veiksmus:

Simbolis

Reik§mé

Veiksmas, Nustatymas

Kabinimo jrenginio nustatymai

Pasirinkti simboliy lauka

P

Kabliy padétis (desreliy pagriebimo
taskas)

Kabliy padétj nustatyti taip,
kad porcija buty paimta
apsukimo vietoje

Kablys pef vélai

:ﬂ: ;
AN

; E_I ==t

i

-

Kablys per anksti

k

.. !I b ", _
lia= g
W

5
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6.22 Atstumo tarp transporteriy nustatymas

6.23

Pav.1.1,8.1

Juostinius transporterius (89) su briaunuota rankenéle (93) nustatyti atitinkamai kalibrui,
kuris rodomas valdymo bloke. Pagalbiné nuoroda nustatymui: Atstumas “X” tarp abiejy
Soniniy ploks¢iy atitinka kalibra.

Reguliavimui naudoti zenklinimga ant rakto (6).

Apvalkalo stabdzZio nustatymas

Pav. 7.1, 7.2

Su raktu (6) reguliuojant prispaudimo varzta nustatyti stabdymo ziedo jtempima .
Sis nustatymas turi jtakos kalibrui ir porcijos ilgiui.

Nustacius nuimti raktg (6)

6.24 Desry latako reguliavimas

6.25

Pav. 9.5
Aukscio reguliavimas priklauso nuo:
- Porcijy skaiciaus vienoje kilpoje
- Porcijy ilgio
Atlaisvinti rankenélg (31).
Desry lataka (32) nustatyti j virSy arba j apacia.
Nuoroda: atskiry kilpy porcijos lengvai sugula ant desry latako (32).
Uzverzti rankenele (31).
Apvalkalo plySimas
Pav.2.1,6.1,6.2,7.2,8.1, 10.2

e Nuspausti kojine svirtj (9) arba vieng dviejy ranky valdymo mygtuka

—— Irengimas sustoja, apsukéjo vamzdelis pereina j uzdé¢jimo padétj
Kai uzterStumas nedidelis:
- Nuspausti kojing svirtj (9)
—_— Perspaudéjo jrenginio purkStukas purskia vandenj

— Perspaudéjai sukasi

Nesilaikyti rankomis uz apvalkalo stabdzio!

A —_— Tranporterio juostos juda valymo reZime ir i§stumia
kemSamos masés (farSo) likucius

Kai uZterStumas didelis:
- Atidaryti apsauginj gaubta (4)
- ISimti farSo likucius
- Atlenkti atlenkimo jrenginj (90) i virSy
- Nuspausti kojine svirt} (9)Z
— Tranporterio juostos juda valymo rezime ir i§stumia
kemSamos masés (farSo) likucius
- ISvalyti apsuaginj gaubta (4) , perspaud¢jo jrenginj (3) ir tranporterio juostas
- Nulenkti atlenkimo jrenginj (90) zemyn
- UzZristi mazgg ant apvalkalo
- Uzdaryti apsauginj gaubta (4)
- Paleisti jrengima nuspaudZiant dviejy ranky jungiklj
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Pav. 6.1

Pav. 6.2

40

87

81
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7. Gedimy Salinimas

Nuorodos dél galimy problemy pasalinimo

Gedimas

Galima prieZastis

Gedimo pasalinimas

Desros nepaimamos, kai
kalibras 26, atstumas tarp
kabliy 35

Naudoti siaurus kablius S1,
kurie yra pritaikyti naudojimui,
kai atstumas tarp kabliy yra 30

Kai desros yra sukabintos
poromis, jos gali buti
apgadinamos nuimant jas su
rikymo lazda

Esant §iai problemai, naudoti
plastmasines apsaugas rilkymo
lazdoms

Desros démétos

Kabliai ir kabinimo jrengimo
dirzai tepami tepalu

Kablius ir kabinimo jrengimo
dirzus tepti su maistiniu
aliejumi arba vandeniu

Bandomojo paleidimo metu
kabliai klitiva uz atlenkimo
jrenginio

Atstumas tarp atlenkimo
jrenginio ir kabliy turi bati
mazdaug 2-3 mm

Kilpa neuzsisuka (pvz.dirbant
su kolageniniu apvalkalu,
kalibras 19/21, ilgis 160-170,
2 porcijos / kilpoje, kim§imo
tempas <250 porc. / min.)

- Min. gamybos greitis

250 proc. / min.

- Pareguliuoti apatinj laikiklj,
kad biity geras prispaudimas bei
kabliy paleidimo taska

- Nustatyti kabliy greitj
90 %
Nevienodas ilgis (ilgio Porcijos susigriida dél kabliy | Nustatyti kabliy greitj
svyravimai) (dirbant su
celofaniniu apvalkalu >190 80-90%

ilgio, kalibras 24/28, 2 arba 4 /
kilpoje)

Porcijy susigriidimas

Naudoti standartinius
kablius,

desros paémimas per vidurj

Porcijos iStraukiamos 1§
apvalkalo stabdzio

Atsilaisvines apvalkalo stabdys

Priverzti apvalkalo stabdj

DesSros paimamos uZz galiuko
arba krenta nuo kablio

-Kabliai yra per toli nutole

-Apatinis laikiklis yra per toli
nuo kabliy

- Kabinimo jrenginj pastatyti
ar€iau

- Apatinj laikiklj pastatyti
ar€iau

-Desros nejkrenta j kablio
iSpjova

- Apsukimo vieta netiksliai
pagaunama

Kabliai yra per Zemai

Padidinti kabinimo jrenginio
aukstj
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Desros jstringa

- Kabliai yra per arti

-Apatinis laikiklis yra per arti
kablio

-Kabinimo jrenginj pastatyti
toliau
-Apatinj laikiklj pastatyti toliau

Desros nesilaiko, krenta

Apatinis laikiklis yra per

Apatinj laikiklj nustatyti

zemyn aukstai Zemiau
Kabliai praslysta pro apatinj Apatinis laikiklis yra per Zemai | Apatinj laikiklj nustatyti
laikiklj auksciau

Kablys paduodamas per vélai,
desra paimama $alia apsukimo
vietos

Kabliy padétj perstatyti ,,+*
kryptimi

Kablys paduodamas per
anksti, deSra paimama Salia
apsukimo vietos

Kabliy padétj perstatyti ,,-
Kryptimi

Ilgio svyravimai deél
kintanc¢ios apsukimo vietos

- Per trumpa kim§imo pauzé
- Nustatytas per mazas
apsukimo vietos parametras

- Padidinti kim§imo pauze
- Padidinti apsukimo vietos
parametra

Kabinimo jrenginio dirzai
nuslysta nuo asies

Kabinimo jrengimas dirbo be
kabliy

Negalima eksploatuoti
kabinimo jrenginio, kai
nesukabinti kabliai

Apvalkalo plySimas

Neteisingas apsukéjo vamzdelis

Pasirinkti teisinga apsukéjo
vamzdelj

Nesvarus apsukéjo vamzdelis

Pasiriipinti, kad apsukéjo
vamzdelis biity Svarus

Neteisingas apvalkalo stabdys

Pasirinkti teisingg apvalkalo
stabdj

Apvalkalo stabdys per stipriai
arba per laisvai uzverztas

Pareguliuoti apvalkalo stabdj

Senas apvalkalas

Naudoti nauja apvalkala

Per sausas apvalkalas

Pasiriipinti, kad apvalkalas

-----

patalpoje

Kolageninis apvalkalas
apipurkstas vandeniu

Plaunant jrengima, nepurksti
vandens , kur laikomi
apvalkalai

Rankos turi buti sausos

Apsukejo vamzdelis nesisuka
lygiai

Centruoti apsukéjo vamzdelj

ASinis ir radialinis apsukéjo
vamzdelio nustatymas
stabdymo ziedo pavaros
atzvilgiu

Atlieka apmokytas techninis
personalas

Per didelis kim§imo greitis

Sumazinti kim§imo greitj

Per didelis apsukimy skaicius

Sumazinti apsukimy skaiciy
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Kabliai per vélai paleidziami

Nustatyti ankstesnj kabliy
paledima

Desros stringa

Kabinimo jrenginj pastatyti
toliau

Kabliai juda per létai

Padidinti kabliy greit}

Apatinis laikiklis yra per arti
kablio

Apatinj laikiklj pastatyti toliau

Apsukimo problemos

Neteisingas apsukéjo vamzdelis

Pasirinkti teisingg apsukéjo
vamzdelj

Neteisingas apvalkalo stabdys

Pasirinkti teisingg apvalkalo
stabdj

Per trumpa pauze tarp porcijy

Padidinti pauze

Apsukimo padétis

Pataisyti apsukimo padétj

Apsukejo vamzdelio aSinis
nustatymas stabdymo ziedo
pavaros atzvilgiu

Atlieka apmokytas techninis
personalas

Kai dirbama su nattiralia Zarna
nenaudojant perspaudéjo :
porcijose yra oro

Naudoti apsukéjo vamzdelius
be i$pjovy

Pav. 7.1

99

15
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Pav. 7.2

8. Valymas ir priezitira
8.1.1. Baigus darbg (prieS pradedant valyma)
8.1.1. Irengimo paruoSimas

e Pagrindinj jungikl] nustatyti j padétj ,,0.
e Papildomai:

- Vakuumin; kimStuvg 1§jungti, nuspaudziant mygtuka u
- Vakuuminio kimstuvo pagrindinj jungiklj nustatyti j padétj ,,0

8.1.2 Kabinimo jrenginio atjungimas
Pav. 8.2, 9.5

e Pasukti fiksatoriy (8) ir atidaryti duris

e Atjungti kabelj ir jdétj j dékla, esantj prie transporterio
o Atlenkti plokste (114)

e I[Sstumti kabinimo jrenginj.
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8.1.3 Pjautuvo formos tarpinés demontavimas
Pav.1.2,3.2,4.1,4.2,5.1,5.2

e Pjautuvo formos tarpiné susideda is:
- kreipianciosios korpuso (51)
- kreipianciosios plokstés (50)
e  Atidaryti apsauginj gaubtg (1), kol jis uzsifiksuos su fiksatoriais (7)
e Gaubtg (11) atidaryti pilnai
e  Suraktu (6) atlaisvinti 2 varztus (47)
e Kreipianciosios korpusa (51) paspausti, kad jis atsijungty nuo nuo apsukéjo
pavaros (44)
e Kreipianciosios korpusg (51) atlenkti j preikij
e I[Straukti kreipianciosios korpusg (51)
e ISmontuoti farSo tarping (52) i$ kreipianciosios korpuso (51)
e ISmontuoti kreipianciosios korpusa (50)

e  Atsargiai! Baigus darbg su jrengimu vis dar yra pavojus nusideginti lieCiant
apsukéjo jvore (53) ir farSo tarping (52) .

8.1.4 Apsukéjo vamzdelio nuémimas Pav. 3.2
e  Suraktu (6) (kairinis sriegis) atlaisvinti gaubiamaja verzle (5). Rakta (6)
nuimti.
e  Nuimti apsukéjo vamzdelj (22)

8.1.5 Apvalkalo stabdzZio iSmontavimas
Pav.7.1,7.2

e Kai dirbama nenaudojant perspaud¢ja:
- Suraktu (6) iSimti tvirtinimo zvaigzde(16).
- Rakta (6) sukti pries laikrodzio rodykle

- Apvalkalo stabdj(15) iS§stumti i§ stabdymo ziedo pavaros mechanizmo
(25).

e Atsargiai! Baigus darbg su jrengimu vis dar yra pavojus nusideginti lie¢iant
apvalkalo stabdj (15).
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8.1.6 Transporterio dirZzy nuémimas
Pav.1.1,8.1

e Atidaryti apsauginj gaubta (4)
e IStraukti fiksavimo kais¢ius (128)
e  Atlenkti j virsy atlenkimo jrenginj (90)
e Atlaisvinti briaunuota rankenéle (80)
e Transporterio juostas (89) sustumti
e  Nuimti transporterio (130) dirzus
e Kad nesugadinti , dirzy nelankstyti.

8.1.7 Transporterio juosty nuémimas
Pav. 1.1, 6.2
e Atidaryti apsauginj gaubtg (4)
e Atlaisvinti briaunuotg rankenéle (79)

e Transporterio juostas (89) nuimti nuo varanciosios asies

8.1.8 Apsukéjo ir ilgio standartizavimo jrenginio atjungimas nuo vakuuminio
kimStuvo
Pav. 2.2

e Atjungti vakuuminio kimstuvo kabel;.
e Atlaisvinti gaubiamaja verzle, kuri yra prie uzrakto-fiskatoriaus (36)
e Apsukéjo ir ilgio standartizavimo jrenginius pastumti j Salj

[Simti uzrakta-fiksatoriy (36) i§ vakuuminio kims$tuvo i§¢jimo angos.

8.1.9 Perspaudéjo demontavimas
Pav. 6.2

e Atlaisvinti briaunuotas rankénéles (81)
e Nuimti perspaudé¢jo jrenginj (3)

8.1.10 Plastikinio gaubto nuémimas nuo stabdymo Ziedo pavaros mechanizmo
Pav. 7.1

e Atlaisvinti varztg (98)
e Nuimti plastikinj gubtg (99)
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8.2 Valymas
e Valyti pagal valymo plang (” 8.4).

¢ Plaunant su sléginiais valymo prietaisais negalima tiesiogiai purksti
vandens ant guoliy, sandarinimo tarpiniy, elektriniy prietaisy .

e Plaunant transporterio dirzus bei dirzy kreipiancigsias (bégius) vengti:
- chloruoty valymo priemoniy
- stiprios koncentracijos valymo priemoniy bei ilgo jy veikimo laiko
- plovimo su aukstu slégiu, kai slégis didesnis nei 20 bar ir vandens
temperatiira aukstesné nei 50 °C

e Laikytis valymo priemoniy gamintojo instrukcijy, esanciy ant valymo
priemoniy:

e Naudojant valymo priemones
e Salinant valymo priemones
e Naudojant asmenines apsaugos priemones

8.3 Po valymo
8.3.1 Kabinimo jrenginys

e Varancius kabliy dirzus apipurksti alyva Tunfluid.

8.3.2 Pjautuvo formos tarpinés sumontavimas
Pav.1.2,3.2,4.1,42

e Pjautuvo formos tarpiné susideda is:
- kreipianciosios korpuso (51)
- kreipianciosios plokstes (50)
- farSo tarpinés (52)
e FarSo tarping (52) jstatyti  kreipianciosios korpusg (51)
e [statyti kreipianciosios plokste (50)
e Kireipianciosios korpusg (51) uzdeéti ant plokstés (50) ir atversti ] virSy
e  UzverZti du varztus (47) su raktu (6)
e Uzdaryti gaubtg (11)
e [stumti fiksavimo kaiS¢ius(7), apsauginj gaubtg (1) uzdaryti.
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8.3.3 Plastikinio gaubto sumontavimas prie stabdymo Ziedo pavaros
mechanizmo
Pav. 7.1
e Pridéti plastikinj gaubta (99)
o Uzverzti varzty (98)

8.3.4 Perspaudéjo sumontavimas
Pav. 6.2
e Uzdéti perspaudéjo jrenginj (3), jei reikia perpaudéjg pasukti, kol
uzsifiksuos sujungimo mova

e Uzverzti dvi briaunuotas rankénéles (81)

8.3.5 Transporterio juosty ir dirZy primontavimas
Pav. 1.1,6.2, 8.1

e Uzdéti transporterio juostas (89) ir uzfiksuoti
e Uzverzti briaunuota rankenéle (79)
e Uzdéti transporterio dirzus (130)
e Transporterio dirzai (130) negali kaboti:
- Atlaisvinti briaunuotg rankenélg (80):
=== Transporterio dirzai jsitempia savaime
- Uzverzti briaunuotg ranken¢lg (80)
e Atlenkimo jrenginj (90) nulenkti Zemyn.

8.3.6 Kita

e Vartotojas atlieka techninio aptarnavimo ir prieZitiros darbus r XV
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8.4 Valymo planas

Valymo plano duomenys nurodyti remiantis darbu jmonéje, dirbancia viena pamaina.

Darbo zingsnis

Valymo priemoné

Metodas

Prietaisai

Nuorodos

Pirminis valymas, gaminio
liku¢iy pasalinimas, reikalui
esant, kai buvo iSimtos smulkios

dalys

Rankinis, mechaninis

Mentelé, grandyklé, griistuvas

Pradedama,baigus gamyba

Smulkiy daliy demontavimas ir
valymas

2-5%

Firma Henkel-Hygiene:
P3-topax 19, PR-topax 66;
Firma Goldschmidt:
SOMPLEX Nuriebalintojas

Pries tai gerai praplovus
vandeniu (maks. 60°
priklausomai nuo to, kaip greitai
atsiskiria-suminkstéja riebalai),
uzputoti rankiniu biidu ir palikti
15 min., kad jsigerty

Mazasélgis valymo putomis
prietaisas

Sepetys

Vonelé

Gerai praskalauti

Geriamas vanduo

Slégis zemesnis nei 30 bar
Temperatiiras 60 ° priklausomai
nuo to, kaip greitai riebalai
atsiskiria

Mazaslégis valymo prietaisas
Vandens Zarna

Iskaitant smulkias dalis

Patikrinti vizualiai, ar Svaru

Vizualiai

Sarminis valymas

2-5%

Firma Henkel-Hygiene
P3-topax 19, PR-topax 66;
Firma Goldschmidt:
SOMPLEX Nuriebalintojas

Uzputoti rankiniu biidu, veikimo
laikas apie 15 min.

Mazasélgis valymo putomis
prietaisas

Rankinis pur§kimo prietaisas,

Sepetys, vonelé

Kasdien
Nepamirsti smulkiy daliy

Riigstinis valymas
Pagal poreikj vietoj Sarminio
valymo

3-6 %
Firma Henkel-Hygienie:
P3-topax 56

Uzputoti rankiniu btidu arba
mechaniskai, palikti veikti apie
15 min.

Mazasélgis valymo putomis
prietaisas

Rankinis purSkimo prietaisas
Sepetys kalkiy nuosédoms

349




Firma Goldschmidt:
SOMPLEX Riigsc¢ios putos

nuvalyti

Darbo zingsnis

Valymo priemoné

Metodas

Prietaisai

Nuorodos

Skalavimas

Geriamas vanduo

Slégis zemesnis nei 30 bar
Temperatiira 50° - 60° C

Mazasélgis valymo prietaisas
Vandens Zarna

Visg jrengima ir smulkias dalis
pilnai,

Patikrinti vizualiai, ar Svaru

vizualiai

Laikytis atskiry nuorody:
Patikrinti kritinius taskus ir
problemiskas zonas

Dezinfekavimas

Pagal gaminio instrukcija 0,5 -
2%

Firma Henkel Hygienie:
P3-topax 99, P3-topax 91;
Firma Goldschmidt:

TEGO 2000, TEGO IMC

Purksti, uzputoti,
Veikimo laikas pagal gaminio
instrukcija

Mazasélgis valymo prietaisas
Purskimo pistoletas

Irengimg pilnai ir smulkias dalis,
baigus patalpoje visus valymo
darbus;

Paminétas dezinfekavimo
priemones galima naudoti paluti
dalims i§ aliuminio

Baigiamasis skalavimas

Geriamas vanduo

Slégis mazesnis nei 30 bar

Mazasélgis valymo prietaisas
Vandens Zarna

Baigiamasis skalavimas
FL HVO jrengima 2, I, 4

Dziovinimas

Priezitra

Valgomasis aliejus

Purksti

Purskimo pistoletas

Pries§ pradedant darbg praskalauti
zonas, kur gali patekti farSas
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Pav. 8.1

Pav. 8.2
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2.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos

Desreliy formavimg atlieka desry formuotojos. Jy saugos ir sveikatos instrukcija
pateikta modulio S.5.2. 1- me elemente ,,Desry formavimas automatiniais kimstuvais*.

2.5. Personalo migracijos, sveikatos, higienos ir sanitarijos prieziiiros taisyklés

Personalo sveikatos, higienos ir sanitarijos priezitiros taisyklés galioja visoje jmong¢je tos pacios ir

apraSytos modulio S.5.2. 1-me elemente.
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3 mokymo elementas. Siidyty -riikkyty mésos gaminiy ir vyniotiniy formavimas
3.1. Technologinio proceso apraSymas

Siidyty - rukyty mésos gaminiu formavimas. Naudojant klasikinius mésos siidymo
budus, brandinimo ir sidymo pabaigoje mésos gabalus iSmirko, nuplauna, palieka, kad nutekéty
stirymas ir padziaty, daro kilpas, formuoja ir perduoda terminiam apdorojimui.

Mésos mirkymas (su kaulu ir minkStos Zzaliavos) reikalingas tam, kad paSalinty
druskos pertekliy virSutiniuose mésos sluoksniuose. Tuo tikslu Zzaliava laikoma 15-18°C
temperatiiros vandenyje 1,5-4 valandas (skai¢iuojant 2 minutés mirkymo 1-am kg zaliavos). Po to
atlickamas praplovimas, nuvaloma oda, paSalinami atspurimai, leidziama nutekéti vandeniui ir
padziovinama 2-3 valandas. Po tokio paruosimo riikyti skirtiems mésos ruosiniams su kaulu daroma
Kilpa ir jie perduodami terminiam apdorojimui.

Gaminant bekaulius gaminius (mégejy bekonas, kumpis apvalkale ir pan.) , Zaliava
pirmiausia sidoma, masazuojama ir po to nukreipiama formavimui.

Siuolaikiniai technologiniai sprendimai gaminant stambiagabalius mésos produktus,
kuriy gamybos pagrindas yra intensyvis apdorojimo metodai, (sirymo jSvirkstimas, masazavimas,
tumbleravimas), zymiai supaprastina proceso eiga: po siidymo ir brandinimo atskiri mésos gabalai
gali biiti formuojami atsizvelgiant | gaminamos produkcijos tipa.

Mésos su kaulu gabalai ruosiami pagal klasiking schema: mirkymas - nuvarvinimas —
padziovinimas — kilpos uzdéjimas.

Kai Zzaliavai naudojama mésa be kauly, naudojami jvairesni formavimo ir pirminio

pakavimo biidai:

e perriSimas $pagatu ir kilpos padarymas (sprandiné, karbonadas, karStai rukyta file,
Saltai rukyti ir vytinti gaminiai);

e vyniojimas ] polimerines pléveles arba didelio diametro natiiralius apvalkalus,
perriSimas Spagatu, klipsavimas ir kilpos darymas. (vyniotiniai, kumpiai, file);

e 7zaliavos déjimas tiesiai j pres-formas (vyniotiniai, virtas kumpis, virta jautiena);

e pakavimas ] polimeriniy pléveliy paketus vakuuminiu biidu, o po to d¢jimas j pres-
formas;

e naturaliy arba dirbtiniy didelio diametro apvalkaly uzpildymas gabaline mésa
(strukttiriniai mésos produktai — kumpis apvalkale);

e 7zaliavos formavimas naudojant jvairaus diametro ir konfigiiracijos tinklelj

(delikatesinis kumpelis).
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2 pav. [vairiy mésos produkty tinklelyje pavyzdziai

Ll

3 pav. Gaminio formavimas kimstuvu

Vyniotiniy formavimas Vyniotiniy formavimas yra daug ranky darbo reikalaujantis
procesas. Zaliava gali biiti paruo§iama jvairiais buidais: siidoma, masazuojama ar mink§tinama
kitais budais (pvz. iSmusama mésai musti skirtu plaktuku). Idaro vyniojimui galima naudoti
ploks¢iai iSpjautus lasinius, kiauliy odeles, kiauliy ausis ir kt.

Paruosta zaliava klojama ant iStiesto celofano gabalo. Ant iSmustos (suminkstintos)
iSklotos zaliavos dedamas jdaras. Tai gali biiti jvairiai paruoStas meésos farSas. | farSa gali buti
JmaiSyta darzoviy, kurios pjiivyje gaminiui suteikia grazy spalvingg piesinj (morkos, zirneliai), gali

buti dziovinti ir iSmirkyti vaisiai (slyvos, abrikosai), grybai, kurie suteikia grazy pieSinj ir taip pat
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pikantiska skonj, galima déti kietai virty kiauSiniy ar stambesniais gabaléliais pjaustyty mésos
gabaliuky. Jei reikia viskas apibarstoma prieskoniais. I$ taip paruostos zaliavos formuojami
vyniotiniai — susukami j ruleto pavidalo formg (1 pav. b) ir suvyniojami j celofang (pergamentg ar
kita vyniojimui skirtg plévele).

Suformuoti gaminiai yra perriSami $pagatu vieng karta isilgai ir kas 3 -5 cm skersai.

Suformuoti vyniotiniai yra dedami  specialius rémus-presus.

4 pav. Rémas presas

Taip pat suformuoti vyniotiniai gali buti veriami uz padaryty kilpy ant lazdy ir
kabinami j rémus. Siuo atveju vyniotiniai bus slegiami po terminio apdorojimo, t.y. jiems i§virus.

Vyniotinius bitina suslégti, kad jie bity vienalyc¢iai, neiSirty pjaustant.

3.2. Technologiniy srauty diagramos

Karsto rikymo gaminiy gamybos technologijos proceso srauto diagrama

Zaliavy uzsakymas ir priémimas
!
Prieskoniy ir priedy, etike¢iy, pakavimo, medziagy pri€mimas

!
Prieskoniy ir priedy svérimas
!
Strymo paruoSimas

l

Meésos zaliavos injektavimas

!

Meésos zaliavos masazavimas, sidymas
!
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Meésos zaliavos formavimas

l

Terminis apdorojimas (dziovinimas, rikymas, virimas), atSaldymas SVT 1 M

l

Kokybés vertinimas

l

Pakavimas, produkcijos atidavimas j zenklinimo skyriy

l

Laikymas

l

Svérimas, zenklinimas, realizavimas

Vyniotiniy gamybos technologijos proceso srauto diagrama

1. Zaliavy uzsakymas ir priémimas
!
2. Prieskoniy ir priedy, etikeciy, pakavimo, medziagy priémimas
!
3. Prieskoniy ir priedy svérimas
!
4. Stirymo paruo$imas

l

5. Mésos Zaliavos injektavimas

!

6. Mésos zaliavos masazavimas

l

7. Mésos zaliavos virimas SVT 1 M

!

8. Vyniotiniy formavimas

!
9. Vyniotiniy terminis apdorojimas, atSaldymas SVT 2 M

!
10. Kokybés vertinimas

l
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11. pakavimas, produkcijos atidavimas j zenklinimo skyriy

!
12. Laikymas

l

13. Svérimas, zenklinimas, realizavimas

Saltai riikyty, vytinty ir siidyty gaminiy gamybos technologinio proceso srauto diagrama

Zaliavy uzsakymas ir priémimas
!
Prieskoniy ir priedy, etike€iy, pakavimo, medZiagy priémimas
!
Prieskoniy ir priedy svérimas
!
Stirymo paruoSimas

!

Meésos zaliavos injektavimas

!

Me¢sos Zaliavos masazavimas, sidymas

l

Mésos zaliavos formavimas

!

Rilkymas, vytinimas, brandinimas

l

Kokybeés vertinimas

!

Pakavimas, produkcijos atidavimas j zenklinimo skyriy

l

Laikymas

!

Svérimas, zenklinimas, realizavimas
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3.3. Irengimy eksploatacijos taisyklés

RuoSiant mésos gabalus studytiems-rukytiems gaminiams gaminti, jie yra stidomi
Slapiuoju stidymo budu, jSvirks¢iant siirymg. Po to pasiidyta mésa masazuojama. Mésos sidymui
naudojami jrenginiai: sirymo maiSymo jranga, injektorius, masazuoklis. Sudyty-rikyty gaminiy
ri$imui naudojamas mésos gaminiy ri§imo jrenginys. Zemiau pateikiama mésos gaminiy ri§imo

jrenginio eksploatacijos taisyklés.

Naudojimo instrukcija IN/N -06-005 |

Mesos gaminiy riSimo jrenginys
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

00,

i
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Ivadas

Sis masina visikai atitinka saugumo, mechaniniy masiny sudarymo ir elektros jrangos

reikalavimus. Tinkamas veikimas garantuoja, kad nebus padaryta Zala operatoriui ar treiosioms
Salims.

Visi asmenys, instaliuojantys, dirbantys ir atliekantys Sios maginos techning prieZitira, turi

perskaityti ir suprasti Sias instrukeijas.

$i0s maginos veikimo ir saugumo pakeitimai panaikina garantija ir atsakomybé

a;: naudotojui.

us parduota arba perkeltas j kit vieta, $ios instrukcijos turi bati perduotos naujam

ar fiaudotojui.
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Techniniai duomenys
Visi matavimai nurodyti milimetrais / galima pakeisti kitu matavimo vienetu.
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Rigimo greitis: iki 48 apsisukimy per minute

Pritaikymo sritis: mesos, Zuvies, paukstienos ir darZoviy surigimas
Neto svoris: | 165 kg / FRT-MF-400 : 170 kg

Garso lygis: 72dB (A) +/-2

Hlektros $altinis: 230/400 V, 3-jy faziy, + iZeminimas, | KW, 50 Hz
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Saugumo priemonés

1) Pagal Europos standartg EN 60204-1, teigiama, kad kiStukas yra skirtas prijungti elektros

energijai. Nenaudokite elektros laidy elektros energijos prijungimui.

@_2)&:;;;1&{05 Jjungiklis 481 neleidzia isijungti maginai, jel yra atidarytas dangtis. Pries jjungdami

"

inkite, ar veikia §i apsaugos priemoné.

o metodika: jjunkite masing (¥ifirekite paskuting Sio puslapio pastraipa), pakelkite

nesilenkite prie masinos, paspauskite kojos pedala, Ma$ina neveiks.

ngiklis 5B4 neleidzia {sijungti masinai, jei néra ar jei neteisingai istatytas la§éjimo

rinkite §ia funkcijg pries jjungdami masing.

1etodika: [junkite masing, nuimkite la3éjimo padekla, paspauskite kojos pedala.

! ing, atjunkite elektros tiekima.
sdaini rite ir perverdami sitla, atjunkite elektros tiekima,

: 6) [Sitl‘ s‘.,lnlclte ar mezgimo jrenginys kruop$&iai i3valytas. Mésos sultys, slirymas ir proteinai gali

u?lcil'stt mezgimo jrenginj. .

Kad i$vengtumeéte maginos gedimu, irenginys padaro tui¢ia dygsni; t. y. Vienas apsisukimas bus
nepr c)duktyvus ir be dygsnio.

Sis ,, Tultias Dygsms“ yra perspéjimas, kad maSina pradés veikti.

PALEIDIMAS

[junkite elektros tiekimg ir Valdymo Bloke (Ziurékite 8 psl., skaiius 6) paspauskite Zalig 1'113Qc:.rt111(:~.|c

Mezgimo jrenginys padarys viena apsisukimg. Dabar masma paruosta Velklmlll
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INSTALIACIJA IR PALEIDIMAS

Mechanika:
Pustatykite masing | vieta, kurioje instaliuosite. Kad instaliavimo metu maSina nejudéty, paspauskite

ritinélio verptuvo uZrakto svertus (Ziiirekite 8 psl., 2 pav.).

Notédami perdéti maging i kita vieta, naudokite krautuva su Sakémis, atkreipkite démesj j maginos
kojos pedala, Kojos pedala galima laikyti ir maginos viduj (zitrékite 8 psl., 1 pav.):

_aiig_ti ir atsargiai paleiskite maSina.

ju statramscio jungtis ir rutuliy galus. Blokavimo laidai turi bti saugiai pritvirtinti

3 pav.).

velés dézés dangtis yra uzdarytas ir pritvirtintas (Zifirekite 8 psl., 4 pav.).

leiginga, apsaugos priemonés korpuso ir dangéio, padétj (Zifirékite 8 psl., 5 pav.).

_ _"'Emp' nenurodyta masdinos pajungimui reikalinga, 400 volty, 3-jy faziy + i¥eminimas, 50
ite eit.lciros ftampa. Palygmklte parodymus su duomenimis esanéiais ant maginos pavadinimo
lcﬂl@les Patikrinkite ar tmkamas iZeminimas. Palyginkite su esan¢iu vietiniu elektros energijos
tiekimu ir nurodymais, Maksimalus energijos tickimo pajungimas yra 16 ampery.

Maging prie elektros energijos prijunkite naudodami kistuka, Jei neuZzsidega valdymo lempute, tai
stundarting, faze kontroliuojanti rélé, ublokuoja energijos tiekima, esant netinkamai fazei.
Pakeiskite kigtuko laidus tinkamai fazei.

Vé! prijunkite prie elektros energijos ir valdymo lemputé uZsidegs.

Patikrinkite, ar teisingai, kaip apragyta skyriuje ,,Saugumas®, veikia apsaugos priemoneés.

363



364



JIET niezgimo jrenginio nulinés pozicijos nustatymas

4

e nurodytq sraigta,

2.-Nlﬁlsl'ﬂtykit'e sverta, kuris aktyvuoja ribos jungiklj.
- kad jrenginys sustoty véliau, pasukite pagal laikrodZio rodykle
- kad jrenginys sustoty anks&iau, pasukite pries§ laikrodZio rodykle

Ussukite sraigta, norint pajudinti mezgimo jrengini, paspauskite mygtuka, uZbaikite viena

_ apaisukima, Patikrinkite, ar nustatyta ant nulinés pozicijos.
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Mazgai nurodo problemas

Trampos kilpos

Per anksti atsidaro mezgiklio gnybtuvai. Suregulivokite dali Nr. 26 (agregatas M0), patraukite $ig

il ulgal ({ masinos prieki) i griovelio anga. Striperis nepfisispaudiia prie mezgiklio. Gali bati per
magas virvelés Sablonas. '

as prie§ mazgy

Jel virveldje yra Ltrﬁkﬁsi gija, tai gali biiti sukelta arba dél mechanizmo trinties, arba dél per didelio
itempimo, Visos,};ii'i'é'unps, isskyrus striperio taskus turi biiti nuslifuotos.
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Hgsir trampa kilpos

Vienw ilga ir viena trumpa kilpa, néra labai rimta problema, atsiranda dél blogo virvelés 3ablono, dél

sitphos jtemipimo spyruoklés (dalis Nr. 24, agregatas M2) arba dé] netinkamai suregulinoto striperio
(21arekite skyriy ,,STRIPERIO NUSTATYMAS®). '
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Kaip Bvengti problemy
ISPENIMAS: Nickada nedlifuokite virvelés laikiklio liejinio pavir§iaus! Ji nuslifavo kvallﬁkuotas
darbininkas, kad pavirsius nenusidévéty, buvo istatytas kalibras. Reikalingi nustatymai gah biiti

prdaryli, regulivojant virvelés itempima,

i Vil*Viia'l.ﬁs ivérimas: [sitikinkite, ar masinoje yra gerai iverta virvelé. Tai biina pagrindiné

: "'l kurios masina tinkamai neveikia (Ziorekite virveles jvérimo instrukcij as).
'L:E":z'naﬁnai yra nustatyta tinkamo dydZio virvelé. Visada naudokite masing su §iuo
, .gall sukelti silpna virvelg, vietoj to, kad lengvai issitraukty, ji gali nutruktl
aikiklio mygtuke,

gnybtuvai virvelés neatleis, jei ji bus per didelé.

aisvas mazgas, jei virvel¢ bus per maza.

:hi’ygtukay Jei naudojant tinkamo dydZio ir geros kokybés virveleg, Ji daZnai

Ei.'"iféﬁipimas yra per lengvas, jis gali biiti sustiprintas, sukant prietaisa tol, kol bus

[fampima
tinkamas jlemplinas.
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Yaulymas
Muginu turt bati kruop$éiai igvalyta po kiekvieno naudojimo.

Naudodumi valymo ir dezinfekavimo priemones (maksimali pH verté 8), jas biitinai nuplaukite
avariu vandeniu,

VIAB! Nenaudokite dezinfekavimo priemoniy su chloru!

auksto slégio valymo priemones, atkreipkite démesi i:
alus leistinas slégis 60 bary

te tik lengva, ne koncentruota &iurksle

cykite Siurksleés tiesjogiai i:

mo irenginj

gotus rutulio guolius ir laidus.

energijos tiekima.
ing i§valykite i§ iSores.
1aginos vidy:

Atidenkite dangti
h) i’évaiykite ir nuplaukite mezgimo jrengini, geriausia su $epediu ir kar$tu vandeniu
' -‘-il).‘.r [§vatytus, mezgimo jrenginj ir rités apkaba, uzdenkite apsaugine plévele
d} Nuimkite ir i$valykite lag¢jimo lataka
¢) Nuvalykite likusius masinos vidaus pavirsius, atsizvelgdami i nurodymus, esan&ius
Sigme puslapyje 3 skyriuje. ‘
1) UZdenkite dangti ir jei reikia, vél i$valykite iSorinius pavirsius

) ldekite idvalyta lagéjimo lataka.
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£ Lapildomi valymo nurodymai modeliui FRT-A

1) Nuimkite jungtis (Nr. 2) tarp maginos ir dirzy
h)  Atidenkite masinos variklio apdangg ir nuo masinos atskirkite dir¥us
¢) Dirdus prijunkite prie atskiro kiftuko {su lydZiaja apsauga) (nustatykite teisingg veikimo
kryptil) |
- ) Nuo plokdiy nuimkite apsaugini dangt]

@) Dirtus nuvalykite su auksto slegio valiklin, atsizvelgdami i nurodymus, esandius virduje 3

skyriuje
L.} Nesilieskite prie besisukandéiy veleny!

1§valyta apsaugini dangi.

ntus, sumaiSytus arba marinuotus produktus, taip pat reikalingas vidutinis

antis nue druskingumo lygio.

370



Virvelés jvérimo instrukcijos
Falintoje tiesial i§ miisy dirbtuviy masinoje virvelé yra iverta teisingai. Perskaitykite atidZiai $ias
inafrukciios.
Verdami virvelg | maSina, vadovaukités kitame puslapyje esanciu paveiksléliu ir nurodymais
tdéstytnis Zemiau:

Atjunkite energijos tiekima, atidarykite dangtj

-

¥ Alidarykite sklende (A), esandiy ant virvelés déZés, ir atidenkite dangti
# Nuimkite kiigine rités (B) urakto verzle
¥ {dékite kiigi (C) | déze. Stipriai {spauskite kiigi i adapteri (E) ir porolono padékla (D), jsukite
.. | uirakto verZle (B), jsitikinkite ar kigis saugiai istatytas | virvelés dée, ar jis nejuda.
= _f:ii'gkite virvelg per danggio tarpa (F). Uzdarykite dangtj ir uZsklgskite sklende (A).
kidkite virvele per virvelés stabdi (mintuvus) (G). Virvele pritvirkinkite tarp smeiges (H)

yra virvelés kreiptuvai, sekite emiau esandiais nurodymais:

¢ velena | virvelés mintuva

. veleng | itempimo jtaiso sverto sujungima
ukreipkite j virvelés rankenos lentele
ukreipkite { jtempimo itaiso sverta
nukreipkite | virvelés rankenos lentele
:'é“naC nukreipkite i jtempimo jtaiso svertg,

eng nukreipkite j virvelés rankenos lentele

(M).f: f_mukmnt virvelé uZsikabins tarp stovo (P) ir virvelés mygtuko (L), atleiskite sverty
(M) Rodyklés kryptimi, paspauskite peilio trapa ir virvel¢ nusipjaus. UZdenkite dangti,
ﬁaiunlii{c ftampos kiStuka, paleiskite maging (Zidrekite skyriy ,,PALEIDIMAS®), magina
[Fuekla veikimui.
i*ﬁ;ﬁfﬁ\ﬁ?\ ! Vel‘lant virvelg patikrinkite ar lengvai sukasi kreipiantieji velenai ir itempimo jtaiso
avéitis, fal 1e|ldﬂ patepkite maistui tinkancia alyva (¥itrékite skyriy ,,PRIEZIURA“)
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Yieveléw fvérimas (Modelis FRT-M, MF ir MF 400)
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¥ievelan [virimas (Kolngenas — jtempimo jtaiso svertas F)

Haiiisie tealnl 18 mbsy dirbtuviy, maginoje virvelé yra iverta teisingai. Perskaitykite atidZiai $ias

Arvelg | mading, vadovaukités kitame puslapyje esandiu paveiksléliu ir nurodymais

Jos tiekima, atidarykite dangtj

]'}dQ (A), esania ant virvelés déZés, ir atidenkite dangti

ltés (B) uZrakto verZle

déi@ Stipriai jspauskite kiigi i adapteri (E) ir porolono padékla (D), isukite
_._is'itikinkite ar kigis saugiai jstatytas { virveles déZe, ar jis nejuda.

o dangtio tarpa (F). UZdarykite dangti ir uZskleskite sklend@ (A).

pet virvelés stabd1 (mintuvus) (G). Virvele pritvirkinkite tarp smeigés (H)
kalte demesl i kitame puslapyje esantj paveikslél).

5 ir skaiéius, kaip parodyta Zemiau

L1-K2~L3-K4-L5-K6-L7-M

mas 1 rnezglmo irenginj: _

hivkite Vil‘V@l@ su kaire ranka ir i§ apadios perk1sk1te virvele aplink virvelés laikiklio
Etk&(@) Desine ranka, rodyklés kryptimi, patraukite virvelés laikiklio mygtuko svertg
lﬂd ﬂnl virvelé uzsikabins tarp stovo (R) ir virvelés mygtuko (O), atleiskite sverta (P).
yk ég kr ypiimi, paspauskite peilio trapa (S) ir virvelé nusipjaus. Uzdenkite dangti,
;"tsiumkil@ [tampos kistuka, paleiskite maSing (Zitrékite skyriy ,,PALEIDIMAS®), maSina
partchin veikimui.

i

‘FARTANA 1| Voriont virvele, patikrinkite, ar lengvai sukasi kreipiantieji velenai ir itempimo jtaiso

etlan. Jei reikin, patepkite maistoi tinkangia alyva (Ziirekite skyriy ,,PRIEZIURA).
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Vetloner melodal

Blazinos valdvino bloke yra:

£ w Melektoriaus jungikliai

|5 Mypinkus, Zalias

b & Valilymo lempute

b & Pageindinis jungiklis

N4

atorius gali dirbti naudodamas §f metoda. Jei operatoriui veikimas yra per

oriaus jungikli ant pozicijos ,,1“. SpaudZiant kojos pedala, magina sustos

RT-M
itla}imas - tik FRT-MF

uskiite pradiniam mosinos paleidimui,
diihe lempiié Nr, 4

kat telaingai pajungtas energijos tiekimas.
sgvimitinis funglldis Nr, 5

[
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YALVMASN I PRIEZITRA

B siaslive nuudojama maisto produkty, ypatingai mésos, apvyniojimui. Organinés liekanos gali

yElEE maging,

wiekantles, yra biitina kruopstiai iSplauti masing po kiekvieno pakeitimo ir atlikti biiting

Antys masing, turi dévéti tinkama apsaugine apranga. SusiZalojimo atveju, kvieskite

saugokite masing nuo fvairiy uZterSimy.

@ elektros energijos tiekima !

e la¥éjimo lataks (Surinkimas MI0, dalis Nr. 24) .ir plokstes. Sias dalis

g:o valytuvu ir i§dZiovinkite suslégtu oru.

>gata nuplaukite su Zarna. Nenaudokite aukito slégio valytuvy ir suslégto

enaudokite trichlorido etileno, benzolo, Zibalo ar panafiy produkty. Tai gali
odingus garus.

Geriausiai tinka maginos iStepimas.

i gali liestis su produktu !
rsulaliite tik malstal tinkamus tepalus:

ted A Hj

HH IR0 Hyalalke pusiausvyra ar panasius
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FHIZITRA

Bsptflmns ! Atjunkite elektros energijos tickima !

Frutmibiie plokstes ir atidenkite dangti. Taip lengveu prieisite pne masinos i visy pusiy. Naudokités,

é"

#ial esandinis nurodymais.

ihites nurodymais 2 — 5, esandiais 7 ir 8 puslapiuocse,

L Kiie ar visos Ziedo dalys yra gerai pritvirtintos. Jei Ziedo kreipiamieji velenai yra nusidévéje,
¢ Jues, Kontrolivokite V-formos dir¥o ir veleno grandinés itempima. V-formos dirZas ir
- pat suktuvas ir Ziedas negali biiti tepaluotas ar riebaluotas. Jei reikia, sutepkite veleno
l{itc mezgimo jrengini. Sutepimo taskas yra paZzymetas raudonai, paplldomos 6
Mezgnno krumpliaratis, krumplio svertas, piritas ir pirito velenas mezgimo
- _leakto svertas, peilio trapo svertas ir strypas, apvertimo svertas, jtvaro strypas,

& if mezgimo pavaros velenas turi bti pakankamai sutepti.

gimo ir jfempimo spyrnokles, jei reikia pakeiskite. Kad ¥variai nupjauty,
astris. Nuvalykite virvelés laikiklio mygtuka, patikrinkite ar nepaZeistas
irveles laikiklio mygtuka, atlaisvinkite uZrakto varzta, koregavimo verZle
g (Zilirekite skyriy ,, VIRVELES [VERIMAS®); virvelés mygtuko laikiklis
ami sverta, kaire ranka paspauskite virvelés mygtuka priesais stova.

mo verZlé atsilaisvins ir ja bus galima atsukti. Virvelés mygtukas bus

a¥eidimai gali sukelti virvelés nusitrynima, kuris susikaupes tarpe, gali
ektais. Jei reikia, nusveiskite virvelés laikiklio mygtukg ir stova.

11, Norédami surinkti, naudokités nurodymais atbuline tvarka.

14 ity dali
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Ghitbaus SPeletiirn® teslnys

tg=i atlikile Bluos veiksmus: i§ naujo pritvirtinkite plokstes, - istatykite neSvarumy trapa,

w1 hingli, P L!.Il;li-ii-@ :c;én_ei'gijos tiekima.

ina turéty neveikti. Paleiskite magina. Atidenkite dangti (nesilenkite

'kojos pedalg, masina turéty neveikti.

ni, paspauskite mygtuka, esantj ant jrengimo plokstes. Dabar galite’
jus, Nuspaudus mygtuka, irenginys padarys viena apsisukima ir

atikrinkite, ar irenginys gerai suteptas.

gimo jrenginj, prie§ jam atsirandant ant nulinés pozicijos,

o f:éjéiesa i§jungta (ar ji neaktyvuota). UZdengus dangti, mezgimo

:_j‘t"gﬁ_u'linés pozicijos.
. k_oj os pedala — maSina turéty neveikti.

edo motoro stabdZiai automatiskai ifjungiami. Dabar galite pasukti

klés kryptimi. Patikrinkite, ar Ziedas ir V-formos dirZas yra teisingai
pro_ﬁli ir Ziedo kreipianciuosius velenus laikykite atokiau nuo riebaly ir
il | galuting pozicija. Virvelés rankena turi biiti septintos valandos pozicijoje

jvaikite virvele, patikrinkite, ar gerai veikia jtempimo itaiso svertas ir kreipiantigji velenai.

#5i weikia, sulepkile (Zitekite skyriy ,, VIRVELES [VERIMAS®).

rek e ahivly W MAZGO NURODYMAIY).
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3.4. Darbuotojuy saugos ir sveikatos instrukcijos
Studytus-rukytus mésos gaminius ruo$ia gaminiy formuotojas. Pateikiamos jo saugos

ir sveikatos instrukcija.

GAMINIU FORMUOTOJO

SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCLIA
Nr. 5 3

(Teksto sudedamosios dalys)

Bendroji dalis.

Profesinés rizikos veiksniai.,

Darbuotojo veiksmai pries darbo pradzia.
Darbuotojo veiksmai darbo metu.

Darbuotojo veiksmai avariniais (ypatingais) atvejais.

S T

Darbuotojo veiksmati baigus darba.
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1. BENDROJI DALIS

1.1. Gaminiy formuotojui, nesilaikantiam $ios instrukcijos reikalavimy, taikoma Lietuvos Respublikos
istatymy nustatyta drausminé, materialing, administraciné ir baudZiamoji atsakomybe, atsiZvelgiant
1 paZeidimo pobiidj ir padarinius.

1.2. Dirbti gaminiu formuotoju gali ne jaunesnis kaip 18 mety asmuo, turintis reikiama kvalifikacija,
.pasitikrinqs sveikata, iSklauses jvadinj saugos ir sveikatos instruktaZa ir instruktaZa darbo vietoje.

- 1.3. Gaminiy formuotojas privalo:
1.3 .1. savavaliSkai neiSjungti, nekeisti ir nealinti darbo priemonése, jrenginiuose, pastatuose

irengty darbuotojy saugos ir sveikatos apsaugos itaisy, juos tinkamai naudoti ir apie gedimus
pranesti padalinio vadovui, darbdaviui;

1.3 .2. tinkamai naudoti kolektyvinés ir asmeninés apsaugos priemones;

1.3.3. darbo priemones naudoti pagal jy dokumentuose (pasuose), Sioje instrukcijoje nurodytus
fcikalavimus;

1.3.4. nedelsdamas pranesti darbdaviui, padalinio vadovui, darbuotojy saugos ir sveikatos tamybai,
Imonés darbuotoju saugos ir sveikatos komitetui apie padét; darbo vietose, patalpose, kur, jo
jsitikinimu, gali kelti pavoju darbuotojy saugai ir sveikatai.

1.3.5. pagal galimybes bei turimas Zinias imtis priemoniy traumy, Gmiy apsinuodijimy, avarijy
prieZastims paSalinti, apie tai nedelsdamas pranesti padalinio vadovui, darbdaviui;

1.3.6. nustatytaja tvarka pasitikrinti sveikata;

1.3. 7. praneti padalinio vadovui ir darbdaviui apie darbo metu gautas traumas, kitus su darbu
susijusius sveikatos sutrikimus;

1.3.8. Jaikytis imonés vidaus tvarkos taisykliy, darbe nevartoti alkoholiniy gérinuy bei i 1t arkotiniy
medZiagy, rikyti tik tam skirfose vietose;

1.3.9. laikytis asmens higienos reikalavimy, priZitiréti, kad 3varis bty darbo drabuZiai bei apavas,
ralikas plauti tik tam skirtomis priemonémis.

1.4. Gaminiy formuotojas turi teise:

1.4.1. refkalauti, kad darbdavys susidaryty saugias darbo salygas, jrengty kolektyvinés apsaugos
priemones, apriipinty asmeninés saugos priemonémis;

1.4:2. suZinoti i§ padalinio vadovo, darbdavio apie darbo aplinkoje esandius sveikatai pavojingus ir
kenksmingus veiksnius;

1.4.3. susipaZinti su sveikatos tikrinimo. rezultatais. Jeigu su jais nesutinka, sveikatgy
pasitikrinti pakartotinai; S . ,

1.4.4. tartis su darbdaviu dél darbo salygy gerinimd; |
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darbo saclygq,

R

1.4. 7. i8kilus klausimams dél saugos ir sveikatos, kre1pt1s 1_ pada%lmd vadovao darbdavg gmones

darbuotojy saugos-ir sveikatos komitets, Valstybine darbo mspekcqu ar 1tac alstybés institucija.

e

1.5. Gamnnq forrnuotOJas pnvalo Zinoti ir vykdyt; prieSgaisrinés saugds ullstrukcgos relkalawmus »

' “2'1”*4 trluksmas
2 1.5. sa1t1s

-
1
i
l

2 2—-Gam1mq formuoto_]o darbo VletOJe bendras trluksmo lyg1s netun v1rsyt1 85 dBA Kai tnuksm

3lygls v1r51_1a SG—dBA batina naudotl antifonus.

4

| 3% |
| 2.3. Asmen:nes apsaugos pnemones ir ;q' *eveljamo (naudopmo) faikas parenkan'ﬁ

2 :_ Vadovawanhsﬂarbuoto;q apruplnlmo asmenmemls' apsauginémis priemonémis huos’tat%g
-g Lreitkalawmals |r€koiek’tyvme sutartimi.

,a.__.-—

312 apswdku tvarkingais darge—draoumms uzsme‘h apsaugoﬁpnemones 313, pat1knnt1 ar: 1

3. 1 3 1. tvarkinga darbo v1et§, neslidZios grindys;

3. 1 3. 2 tvarkmg1 11 ~sm’apsaugm1ms gaubtms mesos“ap&oro;uno penglmal jie pahkun’u Zeminda

(wzuahax)
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3.1.3.5. tvarkingos pagélbihés inventoﬁnés.pﬁemonés;

3.1.3.6. pakankamas darbo vietos apSvietimas.

3.2, ParuoSiant  formavimo jrenginius - darbui: sudedant L vieta i§imtas plovimui darbineé datis
biitina atjungti jrenginj nuo elektros tinklo, dirbti atsargiai, vengti staigiy judesiy;

3.3. Patikrinti surinkta jrengini - {jungti trampam dirbti tus€iaja eiga; patikrinti elektros blokiruo€iy
veikima;

3.4, Patikrinti gaminiy formavimo stalo pakélimo irenginio datba.

3.5. Pastebéjus jrenginio netinkamga darba, nedelsiant i3jungti ir prane$ti padalinio vadovui.

4.DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

4.1. Gaminiy formuotojas . darbo metu privalo biiti atidus, nuolat stebéti veikiandio irenginio
darba, laikytis irenginio naudojimo instrukcijos nurodymau.
472 Darbo metu gaminiy formuotojui drand?iama:
4.2.1. palikti be prieZitiros jjungtus i elektros tinkla jrenginius, neleisti jais naudotis paSaliniams
asmenims; 7
4.2.2. naudotis farSo veZimélio pakéiimo mechanizmu darbuotojo pakeélimui i aukSt; 4.2.3. tado

uzkrovimo metu stoveti pakrovéjo darbo zonoje; 4.2.4. dirbant irenginiui; ji valyti, plauti;

4.2.5. savaranki$kai Salinti irenginio gedimus,

5. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS YPATINGAIS ATVEJAIS

5.1. Pasteﬁéqu, kad gali jvykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, gaminiy formuojas privalo nuteaalti

darbus, imtis priemoniy pavojui paZalinti, apie tai praneiti padalinio vadovui arba kitam darbdawio

igaliotam asmeniui.
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5.2, Tvykus avarijai ar nelaimingam atsitikimui, nukentéjusiajam suteikti pirmaja medicinos pagnlbs, ©
prireikus iSkviesti gydytoja, apie {vyki pranedti padalinio vadovui ar kitam darbdavio ipaliotam exmenisi,
_ i8saugoti nepakeista nelaimingo atsitikimo vieta, jei tai negresia darbuotojy ar kity Zmoniy sveikatai ir gyvyles.

5.3. Kilus gaisrui, apie tai nedelsiant pranesti padatinio vadovui, darbdaviui, ugniagesiams. gesinti gaisrs Fiding
turimomis gesinimo priemonémis.

6. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

6.1. Baiges darba, gaminiy formuotojas privalo:
6.1.1.1% elektros tinklo i§jungti naudotus jrenginius;
6.1.2. jrenginius i$plauti;

-6.1.3. nunesti | vieta irankius bei nuimamasias ir keitiamasias jrenginiy dalis;
6.1.4. sutvarkyti darbo vieta;

6.1.5. apie darbo metu ivykusius nesklandumus ar tritkumus pranesti paéialinia vadowi ar
kitam 6.1.6. darbdavio jgaliotam asmeniui;

6.1.6. nusiplauti veida ir rankas $iltu vandeniu su muilu, jei yra galimybé, nusiprausti po duSs;

6.1.7. tvarkingai saugojimo vietoje susidéti darbo drabuZius bei asmeninés apsaugos priemones.

3.5. Personalo migracijos, sveikatos, higienos ir sanitarijos priezitiros taisyklés
Personalo sveikatos, higienos ir sanitarijos prieZitiros taisyklés galioja visoje ymong¢je tos pacios ir

apraSytos modulio S.5.2. 1-me elemente.
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4 mokymo elementas. Paukstienos gaminiy formavimas
4.1. Technologinés instrukcijos
AB ,KaiSiadoriy pauksStynas®“ gaminami paukStienos gaminiai: paukstienos
vyniotiniai, karStai rukyti gaminiai, paniruoti viStienos kepsneliai.
Pateikiamos $iy gaminiy gamybos technologinés instrukcijos.
Virty vyniotiniy technologiné instrukcija
Zaliava: vistienos aliava gali biti i§laikyta 1 —2 dienas po skerdimo.

Siirymo paruo$imas: receptiiroje nurodytais kiekiais vandenyje su ledu istirpinami maisto priedai
ir druska. Stirymo temperatiira nuo 0 °C iki plius 4 °C.

Masazavimas: | vakuuminj masazavimo aparatg sudedamas receptiiroje nurodytas mésos zaliavos
kiekis. Atitinkamu santykiu (nurodytu receptiiroje) mésos zaliava sumaiSoma su stirymu.
MasaZuojama naudojant pilng vakuuma apie 1 — 2 val. MasaZavimo temperatiira nuo 0 ° C iki plius
4°C.

Formavimas: atsizvelgiant j gaminamg vyniotinj formavimas gali biti atlickamas dviem budais:

Kai masazuota zaliava rankiniu biidu dedama ant celofano, standziai vyniojama ir perriSama
Spagatu.

Kai masazuota zaliava kim§tuvu dozuojama ant celofano, standziai suvyniojama rankomis, o
vyniotinio galai uztvirtinami klipsatoriumi.

Abiem atvejais formuojami 0,6 — 0,8 kg gaminiai.
Brandinimas: paruosti vyniotiniai gali bati brandinami 2 — 4 val., esant 0°C — plius 4 °C.

6. Terminis apdorojimas

] Terminis Temperatiira, | Drégmé,
Eil. Nr. Trukmé, min
procesas °C %
1. Virimas ki 75°C gaminio viduje | 75 g5 100

4. Atvésinimas ir slégimas: atvésinama 0°C plius 4°C temperatiiros atvesinimo kameroje, kur
vyniotiniai paslegiami ir i§laikomi iki 10 val.
5. Laikymas: laikoma patalpoje, esant (0 — 6)° C temperatiirai. Laikymo trukmé, skai¢iuojama nuo

technologinio proceso pabaigos, priklausomai nuo supakavimo biido yra 9 — 15 pary.
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Karstai rikyty gaminiy technologiné instrukcija
Zaliava: vistienos Zaliava gali biiti i§laikyta 1 —2 dienas po skerdimo.
Siirymo paruoSimas: receptiiroje nurodytais kiekiais vandenyje su ledu istirpinami maisto priedai
ir druska. Stirymo temperatiira nuo 0° C iki plius 4° C.

3. Injektavimas: vienu kartu jSvirk§¢iama 35 — 45 % stirymo. Injekuojama 1 - 1.5 atm slégiu.

4. Siidymas: injekuota Zaliava gali buti siidoma iki 24 valandy (0 — plius 4)° C temperatiiroje.

5. Formavimas ir brandinimas: injektuota zaliava sudedama ant termokamery rémy groteliy ir
gali bati brandinama 2 — 4 valandas (plius 10 — plius 14 °C temperatiiroje. Prie§ terminj apdorojima
injekuota zaliava gali biiti prieskoniuojama receptiroje nurodytu prieskoniy misiniu.

6. Terminis apdorojimas:

Eil.Nr | Terminis procesas Trukmé, min. Temperatiira,’ C
1 Virimas 75° C viduje 80-90
2 Dziovinimas 25-40 70-80
3 Rikymas 45 - 65 55-65

7. Atsaldymas: gaminiai atvésinami kameroje, kurioje temperatiira (0 — plius 6)° C.
8. Laikymas: karstai rokyti gaminiai laikomi patalpoje, kurioje temperatiira (0 — plius 6)° C.
Laikymo trukmé, skaifiuojama nuo technologinio proceso pabaigos, priklausomai nuo jpakavimo

budo - 6 -12 pary.

Paniruoty vistienos kepsneliy technologiné instrukcija

1. Zaliava: gali biiti naudojama $vieZia arba viena karta sualdyta ir defrostuota iki (-2 - + 4)0
C temperatiiros sumalta mésos Zaliava.

2. Meésos masés paruoSimas: receptiiroje nurodytais kiekiais j kuter] sudedama malta mésos
zaliava, prieskoniai, maisto priedai ir kitos Zaliavos. ISmaiSoma. ParuoSta mésos masé
atSaldoma iki (- 4- 0)O C vidaus temperatiiros.

3. Formavimas: mésos masé supilama | kepsneliy formavimo masing ir formuojami
gaminamam gaminiui biidingos formos pusgaminiai.

4. Paniravimas: vykdomas dviem arba trims etapais priklausomai nuo gaminamo produkto.

l. Primasis paniravimas, kai kepsneliy pusgaminis padengiamas receptiroje nurodytu
sausu milty miSiniu.
I[l.  Antrasis paniravimas, kai kepsneliy pusgaminis padengiamas receptiiroje nurodyta

skysta tesla (gaminant gaminius tesloje Sis paniravimo etapas yra paskutinis).
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Ill.  Treciasis paniravimas, kai kepsneliy pusgaminis padengiamas receptiiroje nurodytais
dzitivésiais.

5. Terminis apdorojimas:

Eil.Nr | Terminis procesas Trukmé, min. Temperatiira,’C
1 Kepimas skrudintuveje 0:20-0:40 150 - 180
2 Kepimas kepimo krosnyje | 5 - 15 140 - 160

6. Susaldymas: i$ kepimo krosnies iSkepti gaminiai transporteriy patenka j Saldymo kamera (-
30°C), kurioje susaldomi iki ( -10 — minus 15)°C temperatiiros gaminio viduje.
7. Laikymas: susaldyti gaminiai laikomi (-18°C) temperatiiros patalpoje. Laikymo trukme,

skaiciuojant nuo technologinio proceso pabaigos, 12 — 18 ménesiy.

4.2. PaukStienos gaminiy formavimo technologija
Vyniotiniy formavimas

AB ,,KaiSiadoriy paukstynas“ vyniotiniai formuojami dviem budais :
Masazuota zaliava rankiniu biidu dedama ant celofano, standZiai vyniojama ir perriSama Spagatu.

Vyniotiniai gaminami pagal receptiirg. Pirmiausiai ant celofano iSbarstomi pasirinkti dekoro
elementai. Siais dekoro elementais gali baiti: kmynai, dziovintos morkos, krapai, sezamas ir kt. Tada
gali biti iSdéliojamos vis€iuky broileriy odelés, sumaisSytos su prieskoniais. Ant jy dedama visciuky
broileriy fil¢, Slauny mésa ar kt., pries tai su prieskoniais iSmasazuota zaliava. Gali biiti dedamas
mésos jdaras, pagamintas i§ mechaniSkai atskirtos ar tiesiog smulkintos mésos. Jdaras pagardinamas
Jvairias priedais, tokiais kaip spanguolés, slyvos, abrikosais, kmynai ir kt. Suformuotas ant celofano
vyniotinis rankiniu biidu susukamas ir perriSamas Spagatu.

o Masazuota zaliava kimStuvu dozuojama ant celofano, standziai suvyniojama
rankomis, o vyniotinio galai uztvirtinami klipsatoriumi.

Kadangi Siuo atveju vyniotinis dozuojamas kimstuvo pagalba, tam reikalinga smulkiai
paruosta zaliava. Zaliava paruosiama susmulkinant mésmale ar/ir kuteriu. Mésos masé ant iStiesto
celofano kumstuvu dozuojama numatytu kiekiu. Vyniotinis tvirtai susukamas celofanu, kurio galai
uzvirtinami klipsatoriumi.

Abiem atvejais formuojami 0,6 — 0,8 kg gaminiai.
Paniruoty paukstienos kepsniy formavimas

Pries kepsniy formavimg pirmiausia paruo$iama formavimo — kepimo linija.
ljungiamas aliejaus kaitinimas bei kepimo krosnis, paruoSiama tesla. TeSla ruoSiama maiSant
specialy milty miSinj su Saltu vandeniu. Dazniausiai milty miSinys maiSomas su vandeniu santykiu

1:2. | pirmo paniravimo jrenginj supilamas [ paniravimo miSinys (predust). Antras paniravimas
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vykdomas pasiruosta tesla, o trecias dzitivésiais, uzpildomi visi paniravimo jrenginiai. Tada pagal
norimg pagaminti formg formavimo jrenginyje jdedama forma. Formavimo jrenginio pavyzdys — 1

paveikslas.

1 pav. Paukstienos kepsniy formos

KaiSiadoriy paukStynas S$iuo metu gamina: lapo formos kepsnius — nuggets‘us,
apvalios formos — biurgerius, pailgos formos — $nicelius bei standartinius cordon bleu su kumpio ir
strio jdaru.

ParuoSus linijg darbui atveZama i$ anksto paruosta mésos mase. Jei gaminami cordon
bleu gaminiai, taip pat atvezamas siris bei kumpis. Kumpis supjaustomas reikiamo dydZio
gabaliukais. Mésos masé supilama j formuotuvg ir paleidziama visa kepsniy formavimo — kepimo
linija. Gaminant Cordon Bleu gaminius i§ mésos masés iSformuojama ,,drugelio” forma. Ant vienos
formos pusés dedamas kumpis ir stris. Galiausiai antroji formos pusé yra uzdedama ant kepsnio
jdaro ir suspaudziama, taip tvirtai suformuojamas kepsnys su jdaru. I§ formuotuvo i8¢j¢s kepsnys
nepriklausomai su ar be jdaro transporteriu paduodamas j pirma paniravimo jrenginj, kuriame
apibarstomas specialiu miltu miSiniu. Pirmas paniravimas skirtas tam, kad produktas prarasty kuo

maziau drégmés, ir kad prie jo geriau prilipty tesla.
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2 pav. Paniravimo miltais jrenginys

Po pirmo paniravimo kepsniai transporteriu paduodami j antrg paniravimg teSla

(3pav.).

3 pav. Kepsniy paniravimas tesla

Teslos perteklius nupuciamas oro srauto pagalba. Po paniravimo teSla kepsniai
paniruojami dzitvesiais. Dzitivésiai pasirenkami pagal norimo gauti produkto spalva, pavirSiaus
tekstiirg bei skonj. Toliau kepsniai paduodami j aliejy gruzdinimui. Po gruzdinimo kepsniai

paduodami kepimui, po kepimo greitai atSaldomi iki -18° C ir pakuojami.
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4.3. Irengimy eksploatacijos taisyklés

Paukstienos gaminiy formavimui reikalingi Sie technologiniai jrenginiai: kim§tuvas,
kuteris, kepsniy formavimo jranga. Imoné pateikia $iy jrengimy eksploatavimo instrukcijas.
Kimstuvo darbo instrukcija

1. Patikrinkite ar néra pasaliniy daikty jrenginiuose, ant jy, jei yra, pasalinkite juos.

2. Patikrinkite ar tvarkingi jrankiai ir prietaisai, reikalingi darbui. Inventoriaus medinés

rankenélés turi biti lygiu pavir§iumi, be skilimy, atSerp¢jimy.

3. Nepradékite darbo, jeigu pastebéjote automatikos, valdymo ir pan. gedimus.

4. Pilnai iSvalykite kimstuvo cilindro vidy, dangtj, tarpine.

5. Idekite sudrekintg tarping j virSuting cilindro dalj.

6. | cilindra dékite gerai iSlyginta, be oro tuStumy mésos farSo masg.

7. Jeigu prisilietus prie jrenginio metalinio pavirSiaus ar elektros laido, jauCiate nors
maziausig elektros srove, skubiai praneskite aplinkiniams bei darby vadovui. Nesinaudokite
suskilusiais i$jungéjais, rozetémis, kirtikliais, nesilieskite prie atviry ir neizoliuoty laidy.

8. Irenginiy keiciamasias dalis pakeisti tik i§jungus juos i$ elektros tinklo ir pilnai jiems
sustojus. Visa tai atlikite atsargiai, nedarant staigiy judesiy ir nenaudojant didelés fizinés jégos.
Saugokite rankas nuo sumuSimy ir jsipjovimy. Keiiamuosius mechanizmus kimstuve
tvirtinkite patikimai, patikrinkite ar jie nekliba po jtvirtinimo.

9. Pastebéjus bet kokj jrenginio gedimg (sugedus paleidimo - stabdymo mygtukams,
atsiradus nejprastiems garsams ar triukSmui, degésiy kvapui, dimams, ar jrenginys pradéjo
dirbti trikciojant) tuojau pat i§junkite jrenginj ir apie tai praneskite darby vadovui.

10. Kimstuvas pakraunamas zaliava kai jo stimoklis yra cilindro apacioje.

11. Jeigu mésos maseé iSeina per greitai, reikia sumazinti slég] reguliuojant apating
rankenéle ant kimStuvo Sono. Jei mésos masé iSeina per létai, tai slégio padidinimui,
reguliavimo rankenélg¢ sukite j prieSingg puse.

12. Jei apvalkalas baigiasi tuo metu kai vyksta kimSimas, atleiskite kontrolinj svertg |

neutralig padét;.

13. Pasibaigus cilindre mésai, nuspauskite valdymo sverta | kair¢ pusg, tam, kad nusileisty
stimoklis. Valdymo sverto tokioje padétyje laikyti nereikia - jis uzsifiksuoja automatiskai.

14. DraudZziama kisti rankas prie judanciy kimstuvo daliy

15. Pastebéjus jrengimy elektrinés dalies gedimus, nedelsiant juos iSjunkite, nutraukite

darbg ir praneskite darby vadovui.

16. Baigus darbg visi jrankiai, mechanizmai, masinos, tara, indai, ir kt. bei patalpos,

valomi, plaunami ir dezinfekuojami prisilaikant higienos normy reikalavimy. Irengimy valymo ir

plovimo darbus atlikite tik i§jungus ir atauSus jrengimams.
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Kuterio darbo instrukcija

1. Patikrinkite ar tvarkingi jrankiai ir prietaisai, reikalingi darbui - ar teisingai pritvirtinti
kuterio peiliai, ar jie i§galasti, ar tarpas tarp peilio pjaunancios briaunos ir kuterio vonios vidinio
pavirSiaus yra ne mazesnis kaip 1 mm, ar néra kuteryje pasaliniy daikty

2. Jeigu prisilietus prie jrenginio metalinio pavirSiaus ar elektros laido, jauciate nors
maziausig elektros srove, skubiai praneskite aplinkiniams bei darby vadovui. Nesinaudokite
suskilusiais i§jungéjais, rozetémis, kirtikliais, nesilieskite prie atviry ir neizoliuoty laidy.

3. Irenginiy keiCiamasias dalis -peilius, sraigta - pakeisti tik i§jungus masing i$ elektros
tinklo ir pilnai jai sustojus. Visa tai atlikite atsargiai, nedarant staigiy judesiy ir nenaudojant
didelés fizinés jégos. Saugokite rankas nuo sumusimy ir jsipjovimy.

4. Darbo vietos neapkraukite tuscia tara, inventoriumi.

5. Prie§ dedant  kuterj Zaliava, ja reikia stambiai supjaustyti. .Kuteris paleidziamas
pasukus jungiklj i pozicijg ,,1" arba ,,2".

6. Zaliava déti tik j veikiantj kuterj.

7. Patekus su zaliava  kuterj pasaliniam daiktui, kuterj nedelsiant i§jungti.

8. Darbo metu atidarius kuterio dangtj, kuteris automatiskai sustoja. Dangtj uzdarius,
kuteris vél pradeda veikti.

9. Perkrovus kuterj, jis automatiskai iSsijungia. Jei taip jvyksta, reikia pagrindinj jungiklj
perjungti | pozicijg ,,O" ir po trumpos pauzés paspausti juoda mygtuky Salia kabelio i$¢jimo
uzpakalinéje jrenginio puséje. Tada kuteris gali bati vél jjungiamas pagrindiniu paleidimo
mygtuku.

10. Draudziama:

10.1. veikiant kuteriui kisti rankas po peiliais,

102. peiliams pilnai nenustojus suktis rinkti rankomis nuo jy farsa,
10.3. remtis ] kuterj ir leisti tai daryti kitiems,

10.4. palikti veikiant] kuterj be prieziiiros.

11. Pastebéjus kuteryje jtartinus garsus ar bildesius, elektrinés dalies gedimus, nedelsiant
ja 1§junkite, nutraukite darbg ir praneskite darby vadovui.

12. Baigus darba visi jrankiai, mechanizmai, masinos, tara, indai, ir kt. bei patalpos,
valomi, plaunami ir dezinfekuojami prisilaikant higienos normy reikalavimy.

Kepimo ir formavimo linijos darbo instrukcija
Irengimy paruoSimas darbui:
e Jjungti karSto aliejaus skrudintuvo kompiuterj ir jjungti START EMPTYING programa,

kurios metu iSpompuojamas aliejus i§ skrudintuvo | talpg skirtg aliejui.
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e Kai iSpompuojamas aliejus, jjungti HOOD UP programa, kurios metu pakeliamas
skrudintuvo dangtis.

e Skrudintuvo vidy ir iSor¢ iSpurksti dezinfekcijos priemone, palaikyti apie 30 min. ir tuomet
nuplauti vandeniu.

e Baigus plauti, jjungti programg HOOD DOWN, nuleidZiamas dangtis.

e Jjungti START FILLING programa, aliejus jpompuojamas j skrudintuva.

e Skrudintuvo kompiuteryje jjungti HEATING UP programg ir nustatyti ne mazesn¢ nei +182
temperatiirg. [rengimas paliekamas kaisti.

e Jjungiama kepimo krosnis, paspaudus START MENU, nustatoma HEATING UP programa
ir nustatoma reikiama temperatiira, kokia yra nustatyta kepamo produkto technologijoje.
Kepimo krosnis paliekama kaisti.

e Sustumdyti kepimo jrengimy linija:

a) formavimo jrengimas;
b) transporteriai;
C) milty, dzitivésiy ir teslos apliejimo jrengimai;

e Kkai viskas paruosta, galite pradéti darba, sujungiant minétus jrengimus.

Draudziama: jei, kuris i§ iSvardinty jrengimy néra tinkamai paruostas darbo procesui ar sklinda
Itartini garsai, taipogi jei néra tinkamos temperatiiros kepimo krosnyje ir karSto aliejaus
skrudintuve, draudziama pradéti darba. Bitina i§jungti visus jrengimus ir nedelsiant pranesti darby
vadovui.

Darbo pabaiga:

e Dbaigus darbg, paskambinti tepaly vadovui, kad iSjungty tepalus;

e i§jungti transporterius, dzitivésiy, milty ir teslos apliejimo jrengimus;

e i§jungti kepimo krosnj, paspaudus mygtuka STOP MENU;

e i§jungti karsSto aliejaus skrudintuva, paspaudus STOP MENU mygtuka.

Plovimas:

e kepimo krosnj plauti tik tuomet, kai temperatiira nukrenta iki + 80 laipsniy;

e jjungti automatinj plovima, jjungus programa MAIN MANU, CLEANING MENU ir
paspausti START CLEANING. Plovimas vyksta 2.5 val.

e [SpurSkiami transporteriai, dzitivésiy, milty, teSlos apliejimo jrengimai su dezinfekcijos

priemone. Palaikyti apie 30 min. Ir nuplauti vandeniu.
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4.4. Darbo saugos ir sveikatos instrukcija
Si darbo saugos ir sveikatos instrukcija yra bendra dirbant su visais jrengimais ir galioja visiems
darbuotojams.

1. Bendroji dalis

1.1. Visi darbuotojai, dirbantys su maistu (lieCiantys ji), prie§ pradédami dirbti privalo
1sigyti "Asmens medicining knygele" ir véliau periodiskai vieng kartg per metus tikrintis sveikatg
pagal Lietuvos Respublikos Sveikatos apsaugos ministerijos nustatytg tvarka, o taip pat iSklausyti
higienos ziniy minimumo kursg ir gauti higienos Ziniy atestavimo pazyméjima. Asmenys,
neturintys §io pazyméjimo, dirbti negali. "Asmens medicinines knygeles" ir higienos ziniy
atestavimo pazymejimus darbuotojai turi laikyti darbovietéje, pas jmonés vadovo jgaliota asmenj.

1.2. Su jmong¢je esanciais jrengimais gali dirbti asmenys, turintys atitinkamg kvalifikacinj
pasirengima, iSklaus¢ darbuotojy saugos ir sveikatos jvadinj instruktavimg ir instruktavimg darbo
vietoje. Periodinis instruktavimas darbo vietoje atlickamas ne re¢iau kaip kartg per metus.

1.3. Darbo ir poilsio rezimas darbuotojams jmon¢je yra nustatytas 5 darbo dieny savaité su
2 poilsio dienomis. Darbuotojams pailséti ir pavalgyti ne véliau kaip po 4 valandy nuo darbo
pradzios suteikiama ne trumpesné kaip pusés valandos ir ne ilgesné kaip 2 valandy pertrauka,
kurios metu jie turi teis¢ palikti darbo vietg ir pertrauka naudoti savo nuoziiira. Darbo pradzia,
pabaiga ir piety pertraukos pradzia bei trukmé yra nurodytos jmonés darbo tvarkos taisyklése.

1.4. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, avarijai, o taip pat esant darbo ir / ar saugos
priemoniy gedimams, pastebétiems trikumams, darbuotojas privalo apie tai pranesti darby vadovui
arba darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybai. Darbo vieta ir jrengimy buklé turi iSlikti tokie, kokie
buvo nelaimingo atsitikimo ar/ir avarijos metu. Jei tai kelia grésme aplinkiniy darbuotojy gyvyber ir
sveikatai, gali biiti daromi tik butiniausi pakeitimai, jforminus tai laisvos formos aktu.

1.5. Pavojaus saugai ir sveikatai atveju, darbuotojas turi teis¢ nutraukti darbg. Apie tai
raStu nedelsiant informuojamas darbdavys, darbdav] atstovaujantis asmuo (toliau tekste -
Darbdavys) apie atsisakymo dirbti prieZastis. Nepagristas atsisakymas dirbti laikomas darbo
drausmés pazeidimu ir uz nedirbtg laikg nemokama.

1.6.Asmeninés higienos reikalavimai:

1.6.1. j darbg atvykite Svariai ir tvarkingai apsirengg;

1.6.2. prie$ pradedant darbg iSsimaudykite po dusu, jeigu jo néra - kruopsciai su muilu
nusiplaukite rankas ir apsivilkite Svarius sanitarinius riibus. Draudziama sanitarinius riibus susegti
smeigtukais, Svarky, chalaty kiSenése laikyti cigaretes, smeigtukus, pinigus ir kitus paSalinius
daiktus, o taip pat dévéti sages, ziedus, auskarus, Zenkliukus;

1.6.3. sanitarinius riibus keiskite ne reciau kaip 1 kartg per dvi dienas;

1.6.4. prie§ naudojantis tualetu, nusiimkite sanitarinius ribus specialiai tam
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numatytoje vietoje;

1.6.5. nevalgykite, nerukykite, nekramtykite gumos gamybinése patalpose.
Nelaikykite maisto individualiose rubinés spintelése;

1.6.6. rankas plaukite muilu ir dezinfekuokite: pries darbo pradzig, po kiekvienos
pertraukos, keiCiant darbo barg, paémus neSvarius daiktus, prie§ ir po valgio. Pasinaudojus
tualety, rankas plaukite du kartus: tualeto prieangyje prie§ apsivelkant darbo rubus ir ceche -
pradedant dirbti;

1.6.7. praneskite darby vadovui apie naujus susiZzeidimus gamyboje ar namie, apie
infekcinius susirgimus $eimoje, susirgus bitinai kreipkités j medicinos jstaiga.

1.6.8. neleiskite asmenims, atsakingiems uz patalpy valymg ir dezinfekcijg liesti
maisto, pvz., dirbti gamyboje. Neleiskite paSaliniams zmonéms lankytis maisto gamybos
patalpose (i8skyrus kontroliuojancius asmenis).

1.7. Visi darbuotojai, dirbantys su maistu (lieCiantys ji) privalo susipazinti su Lietuvos
higienos normomis HN 15:2001 ,Maisto higiena" ir HN 16:2001 ,,Medziagos ir gaminiai,
besilieCiantys su maistu".

1.8. Draudziama gaminti maista (liesti jj) asmenims, kuriy sveikatos bukl¢ (dél ligy,
zaizdy ar infekcijy sukéléjy neSiojimo) gali padaryti maistg pavojingg sveikatai ar netinkama
mitybai. Siy ligy sarasa ir sveikatos tikrinimo tvarka tvirtina sveikatos apsaugos ministerija.
Susirges darbuotojas (ranky zaizdos, viduriavimas, kvépavimo organy ligos ir pan.) negali dirbti su
maisto produktais ir turi kuo skubiau pranesti apie tai tiesioginiam darby vadovui, o vel grjzti |
darba gali tik gaves gydytojo leidima.

1.9. Atsakomybé uz Sios instrukcijos nevykdyma

1.9.1. Darbuotojai, nevykdantys $ios instrukcijos reikalavimy, jeigu su ja buvo
supazindinti, atsako pagal Darbo kodeksa, Darbuotojy saugos ir sveikatos bei kitus jstatymus, o
atskirais atvejais - pagal LR Baudziamojo kodekso 141 straipsnj.

1.9.2. Darbdavys uz instrukcijos reikalavimy nesilaikymg darbuotojg gali bausti
drausminémis nuobaudomis: pastaba, papeikimu bei atleidimu i§ darbo, jei prie§ tai jam nors
vieng kartg per paskutiniuosius 12 mén. buvo taikytos drausminés nuobaudos;

1.9.3. Darbuotojus uZ instrukcijos reikalavimy nesilaikyma ir paZeidimus
administracine nuobauda - pinigine bauda - gali bausti tik darbo inspektorius.

1.10.Sios instrukcijos reikalavimai tolygis darbuotojo pareiginiams nuostatams.

1.11. Darbus dirbkite tik tuos, kurie yra sulygti darbo sutartyje arba numatyti Jisy
pareigybés apraSyme arba darby vadovo pavestus darbus, jeigu esate pasiraSytinai supaZindintas
su ty darby saugaus atlikimo biidais (esate instruktuotas).

1.12.Nedirbkite darbo, kuris Jums nepavestas.
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2. Profesinés rizikos veiksniai. Saugos priemonés nuo juy poveikio.
2.1. Pagrindiniai profesings rizikos veiksniai yra :
2.1.1.  judancios mechaninés dalys,
2.1.2.  galimas elektros srovés poveikis,
2.1.3.  slidzios darbo zonos grindys,
2.1.4.  uzkrauta, uzgriozdinta darbo vieta, priéjimai prie technologinio jrenginio.
2.2.Saugiam darbui jtakos turi patalpy Siluminé aplinka: oro temperatiira, jo santykiné
drégmé bei judéjimo greitis.
2.3.Dirbant su jrengimais iSduodami Sie darbo (sanitariniai) rubai: kelnés, palaiding,
gumingé avalyné, galvos apdangalas 12-ai ménesiy 2 komplektai.
2.4 .Priklausomai nuo atlickamy darby specifikos gali biti i§duota ir papildomy saugos
priemoniy.
3. Veiksmai pries darbo pradzia.
3.1.Uzsivilkite sanitarinius riibus. Nusiplaukite ir dezinfekuokite rankas.
3.2.Apzitirédami vizualiai patikrinkite elektriniy jrenginiy bukle ir jZeminimus (ar néra
jtrukimy, ar tvirtas kontaktas tarp masSinos, elektros variklio ir jZeminimo laido), elektros
instaliacija, ar néra nukarusiy ar apnuoginty elektros laidy, ar tvarkingi paleidikliai, kirtikliai ir
t.t.
Grieztai draudziama dirbti su elektros jrenginiais esant netvarkingam jzeminimo laidui
ar be jzeminimo.
3.3.Patikrinkite ar gerai pritvirtinti prie pamaty ar stovy jrengimai, ar tvarkingi apsaugai.
3.4.Patikrinkite ar néra paSaliniy daikty jrenginiuose, ant jy, jei yra, paSalinkite juos.

3.5.Patikrinkite ar tvarkingi jrankiai ir prietaisai, reikalingi darbui. Inventoriaus medinés

rankenélés turi buti lygiu pavirSiumi, be skilimy, atSerpéjimy.

3.6. Patikrinkite ar darbo vieta Svari ir tvarkinga, ar grindys nuvalytos. Nepradékite dirbti

patys ir neleiskite dirbti kitiems, kol nebus paSalinti visi pastebéti darbo vietoje susizalojimus

keliantys pavojai.

3.7.Nesinaudokite Sildomaisiais ir Saldomaisiais jrengimais, kuriy netvarkinga biklé.
3.8.Nepradékite darbo, jeigu pastebéjote automatikos, valdymo ir pan. gedimus.
3.9.Patikrinkite blokuotes, jy techning biikle, automatikos ir signalizacijos priemones.
4. Veiksmai darbo metu
4.1.Dirbkite atidziai ir susikaupg tik jums pavestg darba, neatitraukite démesio nuo darbo,
nesileiskite ] paSalines kalbas.

4.2.Dirbdami nesiblaskykite, nesiramstykite ir nesédékite ant jrengimy.
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4.3.Jeigu prisilietus prie jrenginio metalinio pavirSiaus ar elektros laido, jauciate nors
maziausig elektros srove, skubiai praneskite aplinkiniams bei darby vadovui. Nesinaudokite
suskilusiais iSjungikliais, rozetémis, kirtikliais, nesilieskite prie atviry ir neizoliuoty laidy.
Atminkite, kad valyti Sviestuvus, pakeisti perdegusias lemputes ar remontuoti elektros tinklus
gali tik elektrotechninis personalas. Patiems atlikti Siuos darbus draudziama!

4.4.Irenginiy keiciamasias dalis pakeisti tik iSjungus juos i§ elektros tinklo ir pilnai jiems
sustojus. Visa tai atlikite atsargiai, nedarant staigiy judesiy ir nenaudojant didelés fizinés jégos.
Saugokite rankas nuo sumusimy ir jsipjovimy.

4.5, Kei¢iamuosius mechanizmus jrenginiuose tvirtinkite patikimai, patikrinkite ar jie
nekliba po jtvirtinimo.

4.6. Jrenginius eksploatuokite tik pagal jrenginio naudojimo taisyklése iSdéstytus
reikalavimus ir tik pagal jy tiesioging paskirt]. Savarankiskai taisyti ir perdirbinéti jrenginius,
Itaisus, aparatiirg ir kt. - grieztai draudziama.

4.7 Prie§ pakraunant mechaninj jrenginj (produktais, zaliava) patikrinkite ar velenas
sukasi ant korpuso atzymétos rodyklés kryptimi.

4.8.Pastebéjus bet kokj jrenginio gedimg (sugedus paleidimo - stabdymo mygtukams,
atsiradus nejprastiems garsams ar triukSmui, degésiy kvapui, dimams, ar jrenginys pradéjo
dirbti triik¢iojant) tuojau pat iSjunkite jrenginj ir apie tai praneskite darby vadovui.

4.9. Ant jrenginiy ar jy judanciy daliy nedékite jrankiy bei inventoriaus..

4.10. Ciaupus ir ventilius atsukinékite palengva, be staigiy judesiy ar didelés fizinés
jégos. Nenaudokite tam tikslui plaktuky, repliy ar kity jrankiy.

4.11. Darbo vietos neapkraukite tuscia tara, inventoriumi.

4.12. Darbo vietg uzlaikykite Svarig. Jeigu iSpyléte ar iSmététe produktus ar zaliavas ant
grindy, nedelsiant iSvalykite.

4.13. Naudokités iSduotomis jums sanitariniais ribais.

4.14. Draudziama naudoti jtrukusig ir/ar jskilusig targ.

4.15. NeuZzkraukite tara, produktais ar kitais daiktais Saldymo agregaty, kompresoriy,
elektros spinty, elektros skydeliy.

4.16. Nesdami peilius ar kitokius aStrius jrankius, smaigalj nukreipkite Zemyn, neneskite
kitos taros su peiliais rankoje, nenaudokite netvarkingy peiliy.

4.17. Be padalinio ar darby vadovo Zinios draudziama patikéti ar uzleisti savo darbo vieta,
darbo priemones, pareigy vykdyma kitam asmeniui arba imtis darby, nesusijusiy su darbo
uzduoties vykdymu.

5. Veiksmai avariniais (ypatingais) atvejais
5.1. Pastebéjus jrengimy elektrinés dalies gedimus, nedelsiant juos i$junkite, nutraukite
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darbg ir praneskite darby vadovui.

5.2. Kilus gaisrui, panaudokite pirmines gaisry gesinimo priemones, praneskite darby ar
imonés vadovui, reikalui esant, iSkvieskite miesto priesgaisrine apsaugg telefonu "01".

5.3. Ivykus nelaimingam atsitikimui:

5.3.1. Jei esate Salia nukentéjusio, suteikite jam pirmajg pagalbg ir padékite nuvykti |
gydymo jstaiga.

5.3.2. Ivykus suzalojimui elektros srove, pirmiausiai i§junkite elektros srovés Saltinj,
atitraukite nukentéjusi nuo elektros srovei laidziy daliy. Jei suzalojimas elektros srove yra labai
stiprus ir nukentéj¢s netenka sgmonés, nekvépuoja - tuoj pat darykite dirbtinj kvépavimg "i§ burnos
1 burng" bei netiesioginj Sirdies masazg.

5.3.3. Esant stipriam kraujavimui, aukS$ciau suzeidimo vietos uzdékite guminj varzta
arba panaudokite dirza, juosta ir pridékite raStel] kada varztas uzdétas (nurodyti valandg ir
minutes). Uzdétg varztg galima laikyti ne ilgiau kaip 1,5 valandos, ziemos metu-ne ilgiau 1 vai.. Jei
reikéty laikyti ilgiau - tai kas 1,5 vai. varztg 1-2 minutéms atleisti.

5.3.4. Ivykus lengviems terminiams nudegimams, pazeistg vietg Saldykite Salto vandens
srove 1§ vandentiekio ¢iaupo. Esant stipriems nudegimams (pusliy pasirodymas), uzriskite pazeista
vietg tvarsCiu ir kreipkités ] medicinos jstaiga.

6. Veiksmai baigus darba

6.1.Visus elektrinius jrengimus atjunkite nuo elektros tinklo.

6.2.Baigus darbg visi jrankiai, mechanizmai, masSinos, tara, indai, ir kt. bei patalpos,
valomi, plaunami ir dezinfekuojami prisilaikant higienos normy reikalavimy.

6.3.Irengimy valymo ir plovimo darbus atlikite tik i1§jungus ir atauSus jrengimams, ant ei.
1§jungikliy pakabindami jspéjamuosius plakatus "Nejungti!", "Dirba Zmonés!"

6.4.Nepalikite jjungty elektriniy jrengimy.

6.5.Jeigu iSeinate paskutinis, i§junkite Sviesg, uzdarykite langus, jmonés vadovo nustatyta

tvarka uZzrakinkite patalpas.
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5 mokymo elementas. SavarankiSka uzduotis

Me¢sos gaminiy savarankiSkas formavimas: suformuoti paskirta meésos gaminj su pasirinktais
jrenginiais. Atlikimo kokybés jvertinimas.

SavarankiSka uzduotis atlickama AB ,,KaiSiadoriy paukstynas®.

UZduotis: suformuoti paukstienos vyniotinius ir paniruotus paukstienos kepsnelius.

UZduoties apraSymas

PaukStienos vyniotiniy formavimas

1. Zaliavy ir medZiagy, nurodyty receptiiroje, paruo§imas.
2. Pagalbiniy medziagy: celofano, Spagato paruosimas.

3. Vyniotiniy formavimas dviem budais :
Masazuota zaliava rankiniu biidu dedama ant celofano, standZiai vyniojama ir perriSama Spagatu.

Masazuota zaliava kim$tuvu dozuojama ant celofano, standziai suvyniojama rankomis, o vyniotinio
galai uztvirtinami klipsatoriumi.

Abiem atvejais formuojami 0,6 — 0,8 kg gaminiai.

4. Darbo vietos sutvarkymas.

Paniruoty paukstienos kepsniuy formavimas

1. Paruosiama formavimo — kepimo linija.

2. ParuoSiama tesla.

4. Uzpildomi visi paniravimo jrenginiai.

5. Pagal norimg pagaminti forma formavimo jrenginyje jdedama forma.

6. Atvezama i§ anksto paruosta mésos mase.

7. Mésos masé supilama j formuotuva ir paleidziama visa kepsniy formavimo — kepimo linija.
8. I§ formuotuvo iS¢jes kepsnys paduodamas j pirma paniravimo jrenginj, kuriame apibarstomas
specialiu miltu miSiniu.

9. Po pirmo paniravimo kepsniai transporteriu paduodami j antrg paniravima tesla.

10. Po paniravimo teSla kepsniai paniruojami dZidivésiais.

11. Kepsniai paduodami j aliejy gruzdinimui.

12. Po gruzdinimo kepsniai paduodami kepimui.

13. Po kepimo kepsniai nukreipiami greitam Saldymui iki -18°C.

14. Darbo vietos sutvarkymas.

Atlikimo kokybés jvertinimas:

1. Tinkamai paruosta formavimo-kepimo linija;

2. Saugus jrengimy eksplatavimas;

3. Saugaus darbo, sanitarijos ir higienos reikalavimy laikymasis;
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4. Teisingai atliktas vyniotiniy riSimas rankomis;

5. Suformuoti paukstienos vyniotiniai standis, tvirtai perriSti Spagatu arba vyniotiniy galai
uztvirtinti klipsatoriumi, 0,6-0,8 kg svorio. PavirSius sausas, Svarus, be farSo apnaSy, démiy,
apvalkalas nesutriikes. Konsistencija — standi. Forma - ovaliné, suslégta.

6. Kepsneliy pavirsius padengtas dzitivésiais, Svarus, nesuskiles. Paniruoté neatSokusi, neapdegusi,

leidziami nedideli jtrikimai. Konsistencija - susaldytas kepsnelis yra kietas, atSildytas - tvirtas.
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MODULIS S.5.3. MESOS IR PAUKSTIENOS GAMINIU TERMINIS IR NETERMINIS
APDOROJIMAS

1 mokymao elementas. Virty, karstai rikyty ir kepeniniy deSry terminis apdorojimas
1.1. Technologinio proceso apraSymas

Terminis apdorojimas (apdorojimas Siluma) — meésos ir (ar) subprodukty su
sudedamosiomis dalimis ar be jy kaitinimas kar§tame ore arba vandenyje, vandens garuose arba
riebaluose ar kitoje aplinkoje iki vidinés gaminio temperatiiros, ne zemesnés kaip 68° C.

Virta deSra — i§ mésos emulsijos ir (ar) smulkintos mésos arba su ja pagaminta desra,
kurios technologinio proceso metu taikomas virimas.

Virimas — terminis apdorojimas vandenyje ar vandens garuose.

Karstai rukyta desra — i§ smulkintos mésos ir (ar) subprodukty ir kity sudedamyjy
daliy pagaminta desra, kurios technologinio proceso metu taikomas brandinimas, virimas su po to
atliekamu rikymu kar$tais dimais arba tik rukymas karStais diimais.

KarStas rikymas - terminis apdorojimas karStais (auksStesnés kaip 35° C
temperattiros) nevisiSko degimo medienos diimais.

Kepeniné desra — i§ mésos emulsijos ir (arba) smulkintos mésos, ir subprodukty, bei
kity sudedamyjy daliy pagaminta deSra su ne maziau kaip 10 proc. kepeny. DeSroms
technologinio proceso metu taikomas terminis apdorojimas.

Virtos desros ir desrelés poliamidiniame apvalkale ir kepeninés desros — tik verdamos
ir atSaldomos vandeniu po dusu.

Virtoms desroms ir desreléms nattiralioje Zarnoje, baltyminiame, celiulioziniame ir kt.
apvalkaluose taikomas dziovinimas, riikkymas, virimas ir atsaldymas (po dusu arba be duso).

Karstai rikytoms desroms ir desreléms taikomi §ie apdorojimo procesai: rausvinimas
(kitaip brandinimas arba be jo), dZiovinimas, rikymas, virimas ir atSaldymas (po dusu arba be

duso).

1.2. Technologinio proceso srauty diagrama

Virty, karstai riikyty, kepeniniy deSry gamybos technologijos proceso srauto diagrama

Zaliavy priémimas, svérimas
!
Laikymas Saldytuve

!

Malimas, smulkinimas SVT 1 F

l
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Zaliavos surinkimas, svérimas

!
Prieskoniy ir priedy, etike¢iy, pakavimo, medziagy priémimas
!
Prieskoniy ir priedy svérimas

l

FarSo paruosimas SVT 2 F

l
FarSo kim8imas SVT 3 F

l

Terminis apdorojimas, atSaldymas SVT 4 M

!

Kokybeés vertinimas

!

Pakavimas, produkcijos atidavimas j Zenklinimo skyriy

!

Laikymas

!

Svérimas, Zenklinimas, realizavimas

1.3. Irengimy eksploatacijos taisyklés
Virty, karstai rukyty ir kepeniniy desry terminis apdorojimas atliekamas universalioje

virimo-rikymo kameroje.

Naudojimo instrukcija IN/N4-001

| Virimo-riikymo kamera
FESSMANN Turbomat 3000/4D

.
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[FESSMANN .~ DP11 naudojimosi instrukeija __ SCHULTE LMT

2.1

Funkeijy indikacija. Vir§utinis laukas

Stulpelis kairéje Ivedimo Stulpelis dedinéje
UZduotos vertés mygtukai Esamos vertes
Zalia indikacija Raudona indikacija

;,!

'Vidurinio stulpelio mygtukais jvedami atitinkami funkecijy duomenys.

[3ankstinis laiko nustatymas/ Visos programos laikas

== 0 O | OO0
[{_,fi_[_lf el o %:g?- oo

L1 - 3

la-  Usdelsimo laikas programos vykdymui valandomis (pirmi du skaif";iai) ir
minutémis (du paskutiniai skaitiai). Minuéiy reiksme ‘vir§ 59 nepruimama.
[vesta programa ar paprogrameé prasidés praéjus nustatytam laikui.

1b- . Programos darbo laikas valandomis ir minutémis. [vedus programa, sudedama
visy jos paprogramiy trukmé ir indikuojama. : :

2. - Uszdelsimo laiko indikatorius. Jei programa {sijungs po nustatyto laiko, tal
$viesos diodas dega, kol atvirkstinis skaitliukas rodys nuli.
3. Uzdelsimo laikas/ Likes programos laikas. Jei uZduotas uzdelsimo laikas, tai

skaiiuojama . atvirk$dia tvarka iki nulio. Taigi rodomas- likes laikas il_(i
programos darbo pradZios. Prasidéjus. programai, ¢a rodomas sumin_ls
programos darbo laikas. Vykdant programa, taip pat skaidiuojama atvirkscia
tvarka iki nulio—rodomas likes darbo laikas. '
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FESSMANN " DPi naudojimosi instrukcija ~~ SCHULTE LM’

Paprogramés darbas laikas

I- Pépfogramés darbo laikas valandomis ir minutémis
2- Likes paprogramés darbo laikas. Skai¢iuojama atvirk$éia tvarka.

Kameros temperatiira .

miwl= | OO0
' f‘?f"‘;ﬂ] = - = L }_II__II_!]

6

l- Kameros temperatﬁra °C arba °F.

2- Kaltlmmo jungimas. Indikatorjus §viedia ir {sijungia kaitinimas, kada kameros
temperatira nukrenta Zemiau uZduotos vertés.

3- Saldymo {jungimas. Indikatorius $viedia ir isijungia saldymas, kada kameros
temperatiira virSija uzduoty verte (tik jremgimuose su gnontuotu Saldymo
registru).

4- Ka.itinimas-Sis indikatorius §vieia, kai reguli'avimo‘ sistema praso Kaitinimo.

5- Saldymas Indikatorius Sviedia, kai reguhavuno sistema praso Saldymo (tik

rengimuose su unontuotu Saldymo registru).
6- Kameros temperatiira — esama verte.

2.1.4 ~ Gaminio vidaus temperatiira
OO ' OO O
_BHA SEEE

1 ) ' . .

l- UZduota temperatiira gaminio viduje. Pvz.: 74 — 74 °C .

2- Esama temperatiira gaminjo viduje.
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: 2:1.5 _ F parametras virimo mety

- , ' — ey
0 5 A
. D!{jf_/ I O # o agugn
1 2 o 3 4
i“
I- UZduota parametro F verté.
2- Nenaudojama.
Nenaudojama.
- Esamas F parametras.
. Drégmés reguliavimas pagal santykine drégme
. [ e 6 # .
O o= PN 4 5 O
2 3 — =
7 ‘ 6
[ Uzduota santykine dréegme 0-99% .
2- Drékinimo jjungimas. Indikatorius Svietia ir isijungia drekinimas kai santykiné
drégmé nukrenta Zemiau uduotos verteés.
3- Drégmes nﬁémimo ijungimas. Sis indikatorius Svietia ir isijungia $aldymas, kai
drégmé kameroje krenta emiau uzduotos vertés (tik jrengimuose su imontuotu -
Saldymo registru). ‘
4- Drékinimas. Indikatorius rodo, kad reguliavimo sistema praso drékinimo.
5- Drégmés nuémimas. Indikatorius §viedia, kai reguliavimo sistema prago.

sumazinti drégme kameroje (tik irengimuose su imontuotu 3aldymo registru). -
6- Esama santykiné drégme.

Periodigkas drékinimas -

NN
N

(. | Bp | ’ o

e

LA , | 2
I- Drékinimo intensyvumo parodymas 0499 . Réik"§mé 0 reiskia “be drégmeés”,
reik$mé 99 — maksimalus periodiskas drékinimas.
2-  Nenaudojamas. - :
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IKESSMANN . DPI1 naudojimosi instrukeija. SCHULTE LMT

2.8 Intervaly indikatorjus

5858 ]

M

/ 1. 2
la- SklendZiy darbo intervalai, atldarymo-uzdarymo laikas minutémis. Pvz.: Ol 03
Tai rezslﬂa kad 1min. sklendé atvira, 5 min. — uZdaryta.
lb-  Duso veikimo intervalai, jjungimo-i§jungimo lalkas sekundeémis. Pvz 15.05 =.
15 sek. dudas veikia, 5 sek. atjungtas.
le- AT reZimas virimo metu. Pvz.: 08 — AT 8°C.
2- Nenaudojama.
JUmu katalizatoriaus temperatiira J
{"’"' } 1
o i /_J}
1 "3 4
oL Be indikacijos.
2 Katalizatoriaus kaitinimas (tik irengimams su diimy katalizatoriais). éi.uq

klavidu galima jjungti diimy katalizatoriaus pakaitinima, jei nepasiekta dgrbme
temperatiira. Katalizatorius automati$kai atsijungia pasibaigus paprogramet.

3. Katalizatoriaus pasiruosimas darbui. Sis indikatorius kaitimo metu mirksi, o
pasiekus minimalia katalizatoriaus darbo temperatiira (pasiruosus darbul)_ -

vietia pastovial.
4

- Katalizatoriaus temperatiira.

Programavimo laukas. Vidurinis laukas

B0 B0 @0 < rirons
> (2D [Ofser )
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DP11 naudojimosi instrukcija SCHULTE LMT

2.2.1  Propramu pumerio indikatorius

Siuo klavidu jvedamas programos numeris, surinktas duomeny
ivedimo lauke, ir rodomas indikatoriuje. Pvz.: 3 — programa Nr.3 .

2.2.2  Programos Zingsnis
Siuo klavisu jvedamas programos Zingsnio numeris, surinktas

duomeny jvedimo lauke, ir rodomas indikatoriuje. Pvz.: 5 — programos
Zingsnis Nr.5 . -

2.2.3 Papfo,qramé (baze)

Siuo klaviu jvedamas bazés numeris, surinktas duomeny jvedimo -
Jauke, ir rodomas indikatoriuje. Pvz.: 27 — bazé Nr.27 .

2.2.4 [aipsniai pagal Celsiiy ar Farengeita

Sis indikatorius rodo, kad temperatiiros matuojamos °C.
Sis indikatorius rodo, kad temperatiiros matuojamos °F . °E

225 Paleidimo klavisas

Siuo klavidu jjungiama programa darbui. Jos veikimo metu o @
“ yviesia klaviso indikacija. |

- 2.2.6  Pauzés klavisas -

. ' ' Y
Siuo klavisu stabdomas programos darbas. Pauzeés metu Svieia O ’ )
klavio indikacija. Laiko indikacija sustoja. Po paleidimo klavi8o .
nuspaudimor programa tesiama nuo tos vietos, kada buvo laikinai sustabdyta.

2.2.7 Sustabdymo klaviSas

Siuo klavi$u pilnai sustabdomas programos darbas, valdymo ‘ STOP ]

sistema pereifia  pradine padéti, uZduoty ir esamy duomeny indikacija

uZgesta. Po pilno programos laiko uZbaigimo duomeny ivedimo laukelyje pasu'odo programos
pabaigos simbolis ~EE— , uZduoty ir esamy duomeny indikacija iSlieka. Norint’ ;vest1 naujus
duomenis, reikia graZinti sistems { prading padét]. Tada nuspaudiamas sustabdymo klavisas.

2.2.8 Rankinio valdymo klavi§as

. _ )
Siuo klavisu jjungiamas rankinis valdymas, §viecia klaviSo l (mp '
indikacija. Aktyvuojasi paprogrameés laukelis. Antrq kax‘tq paspaudus §i ,
klaviga ,vél isijungia automatinis rezimas.
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[FESSMANN . DPI1 naudojimosi instrukcija SCHULTE LM

1+ '2.2.9  Garsinio signalo klavigas [:, J

v Sis klavisas aktyvuoja garsinj signalao tada Svietia klaviso indikacija.
- Pasibaigus programat ar {vykus gedimui, isijungia garsinis signalas, kurj
i galima atjungti nuspaudus §i klavida.
. Pakartotinis klaviso jungimas deaktyvmja garsing s1gnala,, gesta indikacija patiame klaviSe |
: nt,bus signalo pa51ba1gus progra.mal .

223 Duo.menq ivedimo laukas. Apatinis laukas

[y

858 (o) (=]

fLJ EEEIEE
S 2.3.1  Duemeny jvedimo indikeitqrius _ I
Skaiéiu'klavﬁai duomenu jvedimui { CLJ - @ l
Téisvmu klavisas ._ SR . CLEAR ,

234  Funkciniai klavisai “A” ir “B” A ] tB }

o
W
o

()
I_JJ
o)

3 Rahkinis Yaldyma—s

3.1 Perjungimas j ran‘kini valdyma l (["D f
Nuspaudus §i klaviga, $vieéia jo indikatorius, aktyvuojasi bazés numerio laukelis.
3.2 Standartinés paprogramés numerio jvedimas

' 13 standartiniy paprogramiy o o
saraso i§sirenkame rejkiama baze, | ( -F‘ L o }
pvz.: Nr.19 ,dZiovinimas IlI, oro ;
1smet1mas 3. Surenkame skaicius :

*1” ir *“9” duomeny jvedimo lauke. Sio lauko indikatoriuje atsiras “19”.
Dabar jvedame § numer nuspausdami paprogrameés klavida. Jo
indikatoriuje pasirodo “19” ir aktyvucuasx atitinkama v1rsut1ruo funkcuq
lauko indikacija- y
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1.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos

Virty, karstai riikyty ir kepeniniy desry terminj apdorojima atlieka mésos riikytojas.

Meésos rukytojo saugos ir sveikatos instrukcija jmoné pateiké PDF formate.

ME’S_OS RUKYTOJO

SAUGOS IR SVEIKATQOS INSTRUKCLIA
Nr. o4~ &4

(Teksto sudedamosios dalys)

1. Bendroji dalis.

Profesinés rizikos veiksniai.

N

Darbuotojo veiksmai prie§ darbo pradZig.

Darbuoctojo veiksmai darbo metu.

AR

Darbuoctojo veiksmai avariniais (vpatingais) atvejais.

Darbustojo veiksmai baigus darby.

:f:\l
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I. BENDRIREIKALAVIMAIL

L.1. Rikytojui, paZeidusiam 5ios instrukcijos reikalavimus, taikoma Lietuvos Respublikos jstatymy
nustatyta drausming, baudZiamoji atsakomybe, priklausomai nuo paZeidimy pobiidzio ir pasekmiy.
1.2, Dirbti § darba gali asmenys ne jaunesni kaip 18 mety, apmokyti daiby technologijos, i8klause
ivadinj instruktaZa ir instruktaZa darbo vietoje.

1.3. Aptarnaujant ritkymo-virimo kameras, bitina laikytis 3iy reikalavimy;

1.3.1. Darbo metu nerlikyti, nevalgyti, vegerti alkoholiniy gérimy, nevartoti narkotiniy med¥iagy.
1.3.2. Moketi suteikti pirmaja nied.pagalby,

1.3.3. Déveti spec.aprangsa, naudoti individualias apsaugos priemones, laikytis asmens higienos
reikalavimy.

1.3.4. Pastebéjus gaisrg — gesinti turimomis priemonémis, jvertinus situacija, kad nepavyks nZgesinti -
Kviesti gaisrininkus, tel 0-01, prane$ti dispeterai it meistrui.

2. PAVOJINGI, KENKSMINGI IR KITI RIZIKOS VEIKSNIAL,
JUJ POVEIKIS SVEIKATAL ,
BUTINOS SAUGOS PRIEMONES

2.1. Terminiai nudegimai.

2.2. Mechaniniai suZzalojimai, sliduma.

2.3. Elekiros srové. '

2.4, Krintantys daiktai. .

2.5. Oro vZterStumas higienos normos nustatytuose dydZinose.
2.6. Spec.riiby ir avalynés normos kolektyvinés sutarties priede.

&

3. DARBUOTOIY VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

3.1. Prieg pradedamas dirbti riikytojas privalo:

3.1.1. Savo ritbus palikii ritbingje ir v¥sivilicti $varius spec.ribus.

3.1.2. Patikrinti darbo vietos §vara, ar néra pafaliniy daikty ir asmeny darbo vietoje.

3.1.3. Patikrinti virimo-rikymo kamery dury sandaruma, ventiliatoriy, ventiliy tvarkinguma, metaliniy
groteliy tvarkinguma. -

3.1.4. Patikrinti diimu generatoriy techninj stovi, patalpos apSvietima,

3.1.5. Pastebéjus jrengimy deféltus, skubiai kviesti remontininkus arba skyriaus meistra.

4. DARBUOTQOJO VEIKSMAI DARBO METU

4.1. Darbo metu mésos ritkytojas privalo laikytis sekandiy reikalavimy;

4. 1.1 Ritkymo-virimo kameras jjungti prisilaikant instrukcijos Nr.1290 nurodymy {priedas Nr.1 prie
instrukeijos).  *

4.1.2. Rémus-veZimélius naudoti technidkai tvarkingus.

4.1.3. Pakrautns mésos gaminiais rémus-veZimelius stumti nuo saves, latkant rankomis ne Zemiay
auks¢io vidurio, ir su ifbalansuotai pakabinta produkgcija. ‘

4.1.4. 18 kamery rémai-veZiméliai idtraukiami-jstumiami tik 18jungus elektros, diimy padavima ir tik po
vieny. : : '

4.1.5. Naudotis apsauginémis pir§tinémis. _

4.1.6. DrauddZiama palikti be prieifiros rikymo-virimo kameras, diimy generatorius.

4.1.7. Neleisti naudotis jrengimais kitiems asmenims. ' ' :
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41,8, Prie§ valant - plaunant rikymo-virimo kameras, biitina jas i§jungti i§ elektros tinklo i3 jégos

skydo, tam tikslui i8kviesti elektrikg.
4.1.9, Dirbant su peiliu, stebéti geleZtés eiga. Pjauti visada nuo saves.
4,1.10. Sugedus [repgimams, kviesti remontininkus, pranedti skyriaus meistrut.

5. I.)ARBUO'I'OJ U VEIKSMAL AVARINIAIS ATVEIAIS

5.1 Pastebqus kad gali 1vth nelaimingas atsitiknnas ar avar ija arba jam jvykus, nedelsiant nutraukti

darbus, lSIUn"tl jrengima. apie tai pranesti skyriaus meistrui.
5.2. Tvykus nelaimingam afsitikimui, nukentéjusiam suteikil pirmaja med.pagalba, esant reikalui ifkviesti

gydytoja ir apie jvvki prancsti tiesioginiam darbo vadovui.
5.3. I§saugoti nepaliesta jvykio victa, jei tai negresia kity dirbandiyjy wyvvbcz iki bus i§tirtas jvykis.

6. RUKYTOIO VEIKSMAL BAIGUS DARBA

6.1. Baiges darby mésos riliytojas privalo:
6.1.1. Uzsukli rikymo-virimo kamery ventilius, i§jungti kameras, perZidréti ar neliko kamerose

produkecijos.

6.1.2. Atjungli dimy gencratorius nuo jtampos.

6.1.3. Sutvarkyiidarbo viety, pasiruodti kitos dienos darbui.

6.1.4. Pranciti apie darbo metu pastebétus utkumus skyriaus meistrui.

6.1.5. I§jungti patalpy apSvietima.

1.5. Personalo migracijos, sveikatos, higienos ir sanitarijos prieZitiros taisyklés
Sios taisyklés taikomos visoje jmonéje, todél tinka §io modulio 2, 3 ir 4 elementams.

DIRBANCIO GAMYBOJE IR APTARNAUJANCIO PERSONALO MIGRACIJA
(ATEJIMAS | DARBA, JUDEJIMAS BUITINESE IR GAMYBINESE PATALPOSE)
I. Imonés teritorijoje
1. Darbuotojai privalo registruotis jmonés apsaugoje t.y. pateikti savo darbo pazyméjima, jo
neturint, apsaugos darbuotojas registruoja zurnale
2. Darbuotojai privalo judéti tik j savo skyriaus buitines patalpas vedanciu taku.
3. Darbuotojams leidZiama rukyti tik rukymui skirtose vietose.
4. Teritorijoje draudZiama SiukSlinti, spjaudyti, kramtyti (pvz., kramtomaja guma, saulégrazas ir
pan.), mesti nuoriikas ne j tam skirtg targ, atlikti gamtinius reikalus ir kitaip terSti aplinka.

5. Be administracijos leidimo draudziama jvaziuoti j teritorija asmeniniu transportu.

I1. Buitinése ir gamybinése patalpose
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1. Darbuotojai privalo j gamybines patalpas jeiti ir i§ jy iSeiti tik per jiems skirta higieninj
Sliuza.

2. Darbuotojams draudziama be skyriaus meistro ar kito atsakingo darbuotojo leidimo jeiti }
patalpas, kuriose jiems pagal darbo pobiidj nereikia biiti (pvz. kito skyriaus gamybinés ir buitinés
patalpos, sandéliai, taros plovykla, techninés patalpos, pagalbinés patalpos ir kt.).

3. Darbuotojai gali iSeiti i§ gamybiniy patalpy tik skyriaus meistrui leidus.

4. Aptarnaujanciy padaliniy darbuotojai Siose patalpose gali vaikscioti ir dirbti tik sudering savo
darbo pobud;j ir apimtis su atsakingu padalinio vadovu arba darbuotoju (gamybos direktoriumi
ir/arba technologu, skyriaus meistru, maisto saugos sistemos vadovu ir kt.).

SVEIKATOS PRIEZIURA

1. Darbuotojai privalo pasitikrinti sveikatg Sveikatos apsaugos ministerijos nustatyta tvarka
prie§ pirmg karta pradédami dirbti maisto gamybos jmongje ir tikrintis periodiSkai — 1 kartg
metuose, turéti sveikatos pasus ir sveikatos ziniy atestavimo pazymeéjimus.

2. Darbuotojai privalo ateiti | darba sveiki ir pasiraSyti Zurnale.

3. Atsakingas darbuotojas (san. praleidéjas, skerdimo skyriuje - skyriaus meistras) turi
kontroliuoti, kad sergantis ar susizeides darbuotojas (zr. 2-trg punkts), nedirbty patalpose, kur
tvarkomas maistas. Atsakingas darbuotojas (san. praleidéjas, skyriaus meistras ir kt.) privalo savo
parasu patvirtinti Zurnale “Sveikatos prieziliros Zurnalas” (pagal skyrius), kiekvieng darbo diena,
kad darbuotojg leidZia dirbti.

4. Darbuotojai privalo pranesti skyriaus meistrui, jei turi bent vieng i$ Siy simptomy:

viduriavimas;

gelta;

vémimas;

kars¢iavimas;

gerklés skausmas su pakilusia temperatiira;

i§skyros i$ nosies, akiy ar ausy;

uzkrésta ar atvira zaizda;

uzkreciamoji odos liga;

ar esant ligos, kuri gali biiti perduodama per maistg, nesSiotoju.

5. Darbuotojai privalo pranesti skyriaus meistrui arba padalinio vadovui, jei darbo metu pajuto
sveikatos sutrikimg arba susizeidé. Susizeidgs darbuotojas neturi teisés toliau tvarkyti maisto arba
liesti su maistu besilieCianciy pavirSiy tol, kol zaizda nebus apsaugota nepraaidziu vandeniui
tvarséiu arba pleistru. Siam tikslui skyriaus meistrai privalo turéti pirmos medicininés pagalbos

vaistineles ir moketi atlikti pirminj Zaizdos tvarstyma.

411



6. Draudziama neaptvarstytomis kraujojanc¢iomis Zaizdomis vaikS$ioti gamybinése patalpose ir
koridoriais.
HIGIENOS IR SANITARIJOS PRIEZIURA
Buitinése patalpose
Darbuotojai privalo:
1. ateiti | darbg Svariis arba prie$ darbg nusimaudyti duse;
2. prie§ eidami, pasiimti dziovykloje paliktg avalyne;
3. nusirengti virSutinius asmeninius drabuzius, nusiauti avalyne, kuriuos privalo palikti
asmeniniy drabuziy spinteléje;
4. prizitiréti asmenines riiby spinteles, jas valyti (vidy).
5. 1§ Svariy darbo drabuziy spintelés pasiimti ir apsirengti Svarius darbo drabuzius, juos
priziureéti;
6. po darbo nusirengti darbo drabuZzius ir jmesti  specialig spintele, skirta neSvariems darbo
drabuziams;
7. darbo metu suplésius arba stipriai susitepus darbo drabuzius, juos pakeisti Svariais;
8. kava, cukry, puodelius, Saukstelius laikyti valgomajame tam skirtose spintelése.
Draudziama:
1. neblaiviems ateiti j darbg (apsaugos darbuotojas ir/arba skyriaus meistras turi neleisti dirbti ir
pranesti padalinio vadovui);
2. atsineSti | jmong¢ maisto produktus, alkoholinius ir kitus gérimus;
3. asmeninése spintelése draudziama laikyti paSalinius daiktus (peilius, galastuvus, metalines ir
vienkartines pirStines ir t.t.) ir maisto produktus (vaisius, mésos, pieno ir konditerijos gaminius,
kava, cukry ir tt.);
4. rukyti, spjaudyti, rékauti, Siuk$linti, valgyti (valgyti galima tik valgykloje arba poilsio
patalpoje), gerti alkoholinius gérimus, kramtyti (pvz., kramtomaja guma, saulégrazas ir pan.).

Gamybinése patalpose

Darbuotojai privalo:
1. jeidami | gamybines patalpas, uzsidéti ant galvos vienkartines kepuréles, pilnai dengiancias
plaukus;

2. pagal instrukcija kruopsc¢iai plauti rankas tekanciu Siltu geriamuoju vandeniu su muilu ir
dezinfekuoti jas kiekvieng kartg jéjus ; gamybines patalpas (higieniniuose Sliuzuose ir skyriaus
patalpose), prieS darbo pradzia, jas susitepus, po uzterSty daikty lietimo, tarp skirtingy maisto
tvarkymo technologijos etapy, tuoj pat po pasinaudojimo tualetu plauti/dezinfekuoti rankas du
kartus (tualete ir j¢jus | gamybines patalpas);

3. déveti tinkamus, Svarius, darbo drabuzius, dengiancius asmeninius drabuzius (asmeniniai
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drabuziai turi buti Sviesios spalvos), avalyne¢. Prijuostés ir darbo drabuziai neturi siekti grindy,
PrijuoscCiy raisteliai gali biiti riSami uz nugaros arba priekyje po prijuoste, bet jokiu biidu ne priekyje
vir§ prijuostes.

4. jeigu neSiojami akiniai, jie turi buti prikabinti grandinéle arba raisteliu, apsauganciu nuo
nukritimo,

5. asmeniniy spinteliy raktus nesioti pakabintus ant zalios arba mélynos spalvos raisteliu, po darbo
rubais.
6. jeigu tvarkant maista miivimos pirStinés, jos turi atitikti higienos reikalavimus (biiti
nesuplysusios, Svarios ir pan.). Prie§ apsimaudami pirStines darbuotojai taip pat privalo kruopsciai
plautis rankas ir rankas plauti su pirStinémis, taip pat kaip ir be jy. Ranky nagai turi biiti nelakuoti ir
trumpai nukirpti.
7. uztikrinti Svarg ir tvarka darbo vietoje: darbo metu palaikyti tvarka ir Svara, baige darba
sutvarkyti savo darbo vieta. Jei pamainos darbuotojas atéjes i darbg randa netvarkinga darbo vieta,
privalo pranesti skyriaus meistrui.
8. pries naudojantis tualetu nusirengti $varkelj ir nusiimti kepuraite, kuriuos pakabinti ant tualeto
tambiire esanciy pakabuy;
9. iSeinant i§ gamybiniy patalpy nuplauti darbo avalyng, naudojantis baty plovimo jranga arba
Sepeciais tam skirtose vietose — t.y. higieniniuose §liuzuose;
10. vykdyti saugos ir sveikatos darbe reikalavimus;
11. vykdyti technologiniy instrukeijy, kokybés vadybos sistemos ir maisto saugos vadybos sistemos
privalomyjy programy, procediiry, instrukcijy, plany reikalavimus;
12. vykdyti skyriaus meistro ir/arba kito atsakingo darbuotojo nurodymus.
13. jei kyla klausimy, kaip atlikti vieng ar kitg darba, klausti skyriaus meistro.
Darbuotojams draudZiama:
1. jeiti ] gamybines patalpas be apsauginiy drabuziy, galvos apdangalo, pilnai dengiancio plaukus,
apsaugings avalynés arba antbaciy;
2.dévéti ne imongje iSduotais apsauginiais riibais, kepuraitémis, darbo avalyne;
3. po apsauginiais drabuZiais vilkéti drabuZius su sagomis, segtukais, sagémis, vilnonius ar kitokius
rubus, kurie gali fiziSkai (plaukeliai, siiilai ir tt.) uztersti produkta;
4. riukyti, gerti, valgyti, kramtyti (pvz., kramtomgja guma, saulégrazas ir pan.), spjaudyti, gerti
vanden; ar kitus gérimus, koséti ar ¢iaudéti vir§ neapsaugoto maisto;
5. neSioti Ziedus (galima neSioti vestuvinius ziedus lygiais pavirSiais be brangiyjy ar kitokiy
akmeny), auskarus, grandinéles, laikrodzius ir kitus papuosalus, turéti kiSenése danty krapStuky,
degtuky, rukaly, mobiliyjy telefony ir kity pasaliniy daikty;
6. naudoti daug parfumerijos;
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7. neSioti priklijuojamus nagus, taip pat dirbti lakuotais ir ilgais nagais;

8. rékauti, bégioti;

9. inesti | gamybines patalpas ir laikyti darbo vietose bet kokius maisto produktus;

10. ant jrengimy pavirsiy déti kartoning targ, jrankius, servetéles ir kitus pasalinius daiktus;
11. be apmokymo savavaliskai atlikti jrengimy valdymo darbus;

12. savavaliSkai pasiSalinti i§ darbo vietos.

NUSALINIMAS NUO DARBO

Darbuotojas gali biiti nuSalintas nuo darbo jeigu:

1. atvyksta j darbg neblaivus;

2. buitinése patalpose arba kitose patalpose darbo metu vartoja alkoholinius gérimus;

3. turi bent vieng i$ $iy simptomy: viduriavimas, gelta, vémimas, karS¢iavimas, gerklés skausmas su

pakilusia temperatiira, uzkrésta ar atvira Zaizda, uzkre¢iamoji odos liga;
4. nesilaiko asmens higienos, sanitarijos reikalavimy;

5. nevykdo skyriaus meistro arba kito atsakingo darbuotojo nurodymuy;

6. nevykdo technologinése instrukcijose, kokybés vadybos sistemos procediirose, maisto saugos

vadybos sistemos instrukcijose, planuose ir kituose patvirtintuose dokumentuose nurodyty

reikalavimy;

Nusalinti nuo darbo darbuotojg turi teis¢: padalinio vadovas (vyr. inZinierius, vyr. technologas,

technologas ir kt.) arba skyriaus meistras, kuris privalo apie nuSalinimg ir jo priezast] pranesti

padalinio vadovui.
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2 mokymo elementas. Saltai riikyty ir vytinty deSry neterminis apdorojimas
2.1. Technologinio proceso apraSymas

Saltai riikytos ir vytintos desros priskiriamos desry grupei pagal vyraujantj neterminj
apdorojima.

Saltai rikyta desra — i§ smulkintos mésos ir kity sudedamyjy daliy pagaminta desra,
kurios technologinio proceso metu taikomas brandinimas, rukymas Saltais dimais, dziovinimas.

Brandinimas — mésos ir (ar) subprodukty su sudedamosiomis dalimis laikymas tam
tikromis sglygomis, siekiant suformuoti gaminiui btudingas juslines savybes. Brandinimas gali
biti natiiralus ar pagreitintas.

Saltas rikymas — apdorojimas $altais (35° C ir Zemesnés temperatiiros) nevisisko
degimo medienos dimais.

Dziovinimas (vytinimas) — nattralus ar dirbtinis drégmés sumazinimas, esant tam
tikroms aplinkos salygoms.

Saltai rikytos desros brandinamos (auksta temperatiira, drégmé), dziovinamos,
rikomos, (dziovinimas ir rukymas kartojamas po keleta karty, tik mazinama temperatora ir
drégmé), brandinamos (dZiovinamos dziovyklose iki reikiamos drégmés, iSeigos).

Vytintos desros ir deSrelés apdorojamos netermiskai: brandinamos (auksta
temperatiira, drégmé), dziovinamos, brandinamos (dziovinamos dziovyklose iki reikiamos drégmés,

iSeigos).

2.2. Technologinio proceso srauty diagrama
Saltai riikyty ir vytinty de$ry gamybos technologijos proceso srauto diagrama

Zaliavy priémimas, svérimas

!
Laikymas Saldytuve

l

Malimas, smulkinimas SVT 1 F

!

Zaliavos surinkimas, svérimas

l

Prieskoniy ir priedy, etike¢iy, pakavimo, medziagy priémimas

!

Prieskoniy ir priedy svérimas

l
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Far$o paruoSimas SVT 2 F

l
FarSo kimS8imas SVT 3 F

!
Neterminis apdorojimas, atSaldymas SVT 4 M

!

Kokybés vertinimas

l

Pakavimas, produkcijos atidavimas j Zenklinimo skyriy

!

Laikymas

!

Svérimas, Zenklinimas, realizavimas

2.3. Irengimy eksploatacijos taisyklés

Saltai rikyty ir vytinty desry neterminis apdorojimas atlickamas brandinimo ir $alto

rukymo kamerose.

SSMANN DP15, RZ325
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Salto rikymo kameros FILSSMANN
NAUDOJIMO INSTRUKCIJA Nr.10

Paskirtis :
alto ritkymo kamera Fessmann skirta Saltai rikyty ir vytinty mésos produkty gamybai Kamera apjungia
talpa.kur lalkomi gaminiai ir oro paruo§imo ir parametry palaikymo agregata.

Loginys ¢

mlmz,als parametrais, athekancm reguliavimo ir kontrolés ﬁmkcgas
l{Lij 1 valdymas

Nenaudojama ‘

Nenaudojama ‘

fiungta |[Rankinis |JAvar

[Programa|[Zingsnis |[Baz¢ ||ISiungta H Stabdymas

‘Duomeny jvedimo laukas
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3.1 Programavimas

I

[s1[e]

@

I J&jimas | programavimg mm (duomeny ivedimo lauke)
Lizsidega pirmas laisvas numeris programos lauke Pvz. programos lauke
{arba pasirenkamas) programos Zingsnis.Pvz Zingsnio lauke

=]

105€ su iyméjimug duomenis jvesti biitina oD
iyméjimuE duomenis jvesti galima, bet nebitina.

@ ‘ Papildomas Zingsnio jvedimas m :

toriuje. Vykstant procesui laikas maZéja.
| Likes paprogrameés (bazés) darbo laikas. Proceso
metu maZéja.
Likes programos darbo laikas. Proceso metu mazéja.

‘N [emperatira UZzduodama temperatfira nuo kurios turi prasidéti Saldymas ;K . (zalias inikat)
mypseratlira,nuo kurios turi prasideti Sildymas 3 (¥alias indikatorius)

gl @ Pvz.Iv{ameroje turi biiti palaitkoma 18'C temperatiira.
Saldymo temperatiirg jvedame 19'C.
Sildymo temperatiira jvedame 17'C.
Sias funkcijas galima atjungti naudojant klavisy

e

+|Bl: | gt|B kombinacija

Setryvkindys drégmes reguliavimas. Uzduodamos maksimali ir minimali santykinés drégmés reik§més

Virsutine auksSiausia santykinés dregmes
reik§mé 99%,.

Apatiné didZiausia drégmes reikime 96%.
Uzduota santykinés drégmeés reik§mé 0-96%.
Galima uzduoti 2% Zemiau apatinés drégmes.

Tikroji drégmeés reik§me.
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£ _F?‘!‘fi*./!l? iitervalai, Ventiliatoriaus sukimosi greitis

SklendZiy uzdarymo/atidarymo intervalai.
ivedami minutémis, atskiriant reik§mes tadi

Pvz 02.15 reigkia kad sklendé 2min atidary
Ventiliatoriaus sukimosi Ir 15 min uzdaryta.

greitis

intervalai- katalizatorius-temperatira.

ljungto ir i§jungto diimy generatoriaus laiks
minutémis, riikymo metu. Laikai ivedami mir
atskiriant reikimes taSku.Pvz;6.25-DG 6mi
Temperatiira 'C flungtas,25min iSjungtas.

igtuka O Sustabdomas programos kdymas.Stabdomas programos laikro
¥, P vy gt
dis.Pakartotinai nuspaudus paleidimo mygtuks, programos
vykdymas tesiamas nuo tos vietos,kur buvo sustabdytas.

Pilnai sustabdomas programos vykdymas.Sistema grizta j pradine
padét.

E] Kai jis jjungtas ,aktyvuojasi paprogrames (bazes) duomeny laukas,
Programos ir programos Zingsniy laukaj neaktyvuoti.
Pakartotinai nuspaudus rankinio valdymo mygtuka, sistema grizta
[ automatinj reZima. '

ljungiamas garsinis signalas pasibaigus programai ,esant nukry-

pimams nuo uZduoty reik§miy, avarijos atveju.
Pakartotinai nuspaudus klavisa,garsinis signalas atjungiamas.

£7 Tabsymo inygtukas

s nuspaudus mygtuka Duomeny jvedimo laukelyje ;nuspaudus mygtuka CLEAR

duomenys nuvalomi ir galima jradyti naujus.

4 Hieho eipga

v tlickamas kiekvienam skirtingam produktui. Procesui suteikiamas programos numeris,reikalingas
FeRAmoN Zingsniy , turinéiy jvairiag paprogrames (bazes).Sudarius programas skirtingiems procesams,

vkt eikalingg i jungti kameros procesoriy. Esant uZpildytam diimy generatoriui pjuvenomis, sistema
« frtogins jsikisimo nereikalauja. S
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Frisd o prodziy

& vilyli ir idplauti; - diimy generatorius,oro padavimo ortakiy sistema , oro paruosimo agregatas .
#daryh ortakiy kontroliniai lukai, ar i§leistas vanduo i§ diimy generatoriaus apatinio ortakio .
i dudeklo rankove ant temperatiiros daviklio kameros viduje,ar pripildyta Zemiau daviklio esant

atotiaus bunkeri pjuvenomis.Diimy generatoriaus pjuvenu sklende atidaryti ir sandariai
fius dureles.

1odtu riikymui produktu, uZdaryti kameros duris.

Mo puite programa, skirta biitent to produkto rakymui Isitikinti, kad programo Zingsniai
“teisingai, K

igh jrengini darbui Prasidéjus procesui , jsitikinti ar irenginys dirba teisingai (néra paSalinit
-pro praleidimy). Rikymo proceso metu ir atidarinéti diimy generatoriaus dureles

i gali sukelti sprogima. Prodokto apZitirai | ramera galima jeiti tik sustabdZius jrenginj ir
ety

Yo procesa irenginys iSjungiamas, i§ kameros i§vezami produktai ir atliekamas jrenginic
ti véikalinga atlikti $ias operacijas:

a0 koncentracijos plovimo chemikaly bakeli prie plovimo-valymo sistemos.

¢mos vandens ir oro ventilius. Mechanifkai i¥valyti diimy generatoriaus degimo kamera
padavimo skiende Patikrinti, ar uZsuktas dangtelis ant diimy generatoriaus vamzdZio
ghanidkai valant damy generatoriaus vidy - iSimti ir i§valyti groteles su kaitinimo elementu
ias dlimy i$metimo laukan kondensato ventilis.

camera (kaitinama ki 35'C temperatiiros ir jjungiamas plovimo reZimas.Plovimo metu

i Po jrangos vidinio plovimo atliekamas kameros sieny grindy, ortakiy iSorinis plovimas.

Vil tihm,o ddmy generatorius palickamas atidarytomis durelémis (pjuveny sklendé uZdaryta)
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gensiatouy FESSMANN RZ325

i prllpas

suslnims (1ras per sklendes paskirstomas taip, kad vienas srautas patenka j diimy generacijos zong
feg fankume, o kitas srautas patenka | degimo zong ir palaiko pjuveny rusenima.Pjuvenas uzdega 6V
lamiantng DOmy tankis iSéjime | rikymo kamerg palaikomas santykiu 20:1 (oras:ddmai).Pjuvenos
tydals Iileryvalais i§ bunkerio. ,

g apsalYos neleidziandios temperatiirai pakilti vir§ leistinos.Pakilus temperatirai (gaisras,gedimas)
Hil i #imetimo sklendés ir liepsna uzgesta Pjuveny padavime ir ventiliatoriaus varikliams naudoja- -

a pradiiy

dlimy| generatorius buvo iSvalytas ir iSplautas biitina atlikfi Sias operacijas:
fjuvenomis, jstatyti degimo kameros dangtj,atidaryti pjuveny sklendg,jdéti pelenuy surinkimo
all uddaryti dimy generatoriaus dureles (pries tai patikrinus durefiy sandarinimo tarpiklio

émc}étas darbui.

1881 automatiskai i kameros valdymo procescriaus DP15, pagal i$ anksto pasirinkig programa,

Fif VIS4 laikg turi bati uZpildytas piuveromis.Pertraitky metu turi biiti pasalinti pelenai i$ pele-
: fil pelenus ir Zarijas | saugojimo talpa, jos turi blti uZgesintos vandeniu.DG darbo metu
d¥lama (atidaryti galima tik atvésus Zarijoms).Darbinis DG pavirSius darbo metu jkaista
atotls nudegimy!

abdomas pulte DP 15 Atliekamas viso irenginio (kartu su kamera) plovimas-valymas-
dedant automatinj plovima turi bati atlikti Zie darbai (atausus damy generatorju):
0:sklende, nuimti pjuveny padavimo i degimo zong apsaugg,atlaisvinti ir atjungus
fiachanikal valyti degimo zonos Kaitinimo efementa,groteles, vamzdzio sieneles,pjuveny

valytl kamery pertvaras ir sieneles nuo nuodeguy.ISimti Zarijy ir peleny surinkimo talpa.
plautas putomis.$plovus -skalaujamas vandeniu.

% vykdomas atvirkstine tvarka,

inls plovimas kartu su ritkymo kameros plovimo programa.Plovimo metu DG durelés

il Ir ypag valant jj bitina laikytis iy reikalavimy: )
f’iii‘éli{!@a,antrankovius,iiurstq,apsauginius akinius, esant reikalui-respiratoriy.
aulpinatiniame plovime naudeti tik tam skirtas medziagas

HUially sandaruma (ne rediau kaip 1karta per savaite).
lenilplalpos naudoti pirstines.Pries ipilant, Zarijos turi bati uZgesintos vandeniu
sl &ka[ITTIUS, nukrypimus nuo maksimaliai leistiny temperatiry, jrenginj bitina sustabdyti,apie
RaHintie al.anergijos tiekima ir apie gedima praneéti meistrui ir techninei tarnybai.Diimy genera
bilya yaisto pavojul naudotis angliartigétiniu gesintuvu.
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Hiziy (standartiniy paprogramiy) reikSmiy lentelé

Lentele 1

i e pemylemperatPregmes] Doy Rikymas -

i) 4k ropuliav.reguliav sklends silpnas ]nonnalus] tiritas

voztuvas voXtuvas

Chemik | Plovimo | Pasrtabos

1 vent.greitis tik kol nepasiekti parametrai.2 grettis drégmes i§-
|metimui, 0 greitis kai pasiekti parametrai.

parametrai.

f

2 vent.greitis tik kol nepasiekti parametrai. 0 greitis ,kai pasiekti

Rikymo pauzés metu DG sklende uzdaryta

Rikymo pauzés metu DG sklendé uzdaryta

uZdaryta

Rikymo pauzés metu DG sklende

uZdaryta

Rikymo pauzés metu DG sklende

Riikymo pauzés metu DG
sklendé uZdaryta

Rikymo pauzés mety DG
sklend¢ uZdaryta

G impulsas DG iSildymui laikas -5 sek.

422



Kllmatmes brandinimo kameros
SCS 400 |
Sorgo
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l. KONSTRUKCIJA

Brandinimo sistema susideda i§ agregato ,skirto oro paruoSimui ir padavimui |
brandinimo kamerg ir regutiavimo bloko 5CS-400

Agregatas
Ventiliatorius
Ventiliatoriaus skriemulys
Varomasis dirZelis
Elektros variklio skriemulys
Saldymo registras
Sildymo registras

. Kondensato surinkimo vonelé
Korpuso kojelés _
Svaraus oro paémimo voZtuvas
Vandens pajungimo ventilis
Vandens purkstukas
Elektros variklis
Elektros variklio fvirtinimo vieta
Kondensato nubégimas

P t% —3 o3 of -3 A - cA -3 e A ) -

RN 2O

1. VALDYMO BLOKAS SCS5-400

Gaminys yra “SORGO" firmos, konstrukcija. Skirtas klimato reguliavimui brandinimo
kameroje.Skysty kristaly ekranas turi raudong ir Zalig fona su tekstu visy uzduodiy ir
faktisky parametry. - '

Kuriant programa galimi9 keturi variantai:

»

Sistema turi 12 nepriklausomy laiko skaitikliy,kuriy parodymus galima automatiskai
panaudoti ,skaitiuojant sgnaudas arba energijos suvartojima kwh.Darbo laikas
skaidiuojami kriterijais: :

Sildymas

Saldymas

Santykiné drégme

Drégmes pasalinimas

Elektros sgnaudos .
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8C8-400 pagamintas taip,kad visi procesai vyksta reZime “STOP”

Vaizdinei i$rai$kai uzduoty ir faktiniy duomeny numatyta skysty knstalq
disp!éjuséekranas) kur galima matyti temperatiiros ir santykinés drégmés
dydzius.Zalias ekranas-uzduota raudonas-faktigkai.
Indikatoriniame langelyje visi sugrupuoti pagal zonas parametrai rodomi tekstine
‘IBraiska. Mygtukais nuo “A” iki “D” jungiami ir atjungiami duomenys. Tolimesnis
“ 'rjunglmas | sekandias programavimo zonas vykdoma mygtukais “+” jr *-“
: & matomi tekstiniai pranegimai apie gedimus ir sutrikimus programos eigoje.
- lvedimas uzduomq skaic¢iy pavidalu ,vykdomas per skaitmeninj bloka, naudojantis
mygtukais "+ ir -
laudojantis mygtuku “°C* (temperatiira) ir “%"“ (dregmeé) galima igkviesti meniu
'edfmut pagrmdmlq parametry kiekvienai programai.

nta: programiniy funkcijy kaip KlimatUL ,Turbo - % Varlkllo grei€iai ,renkami viduje
rogramavimo zonos. :
‘_aud‘ojantas mygtuku “START/STOP*  paleidziama laisvai pasirenkama programiné
fe'rsija-. Pakartotinai nuspaudus “START/STOP“programa sustoja.

Skystq knstaiq monitoriaus “L.CD” ir monitoriaus “LED” tokia ,kad jie pastoviai
paéwemama i8 gilumos ,tiktai “STOP” rezime ,fonas uZtamsintas,matosi vaizdas:

REZIMAS STOP:

V038(c)SORGOhofer98 >< STOP PROG # xx° vv%
(B)Betriebsstunden Darbo laiko pasirinkimas
(C)PR()G auswaehlen Programos pavaizdavimo pasirinkimas
(+/- °/%) > PROGMODE '

Pastaba: parodytas i§ deSinés po dvigubos rodyklés tekstas $viediasi teksto vietoje
,esandio rémelyje , sekundés laike.

e reiskia programos versija, “xx* ir ‘yy* reskia temperatiirg ir
santyking drégme .Tokie simboliai rodomi visuose sekanéiuose languose LCD.

Siam konkrediam REZIME STOP displéjuje LED Zenklas “-* { minus) ir visi 12
8viesiniy diody, iSjungti.

Jelgu jsijungia avarinis signalas tai langas LCD pasvietiamas i gilumos ir 2 sekundZiy
intervalu  8viediasi pranesimas apie gedima , rodant REZIMA STOP. Sviesiniai
displéjaus LED diodai nedviedia.

Suveikus avariniam signalui,paspaudus mygtuka “LOSCHEN" pagalinami uZrasai ,bet
kokiame darbo reZime.
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" ReZime START displéjus LED rodo sekantj START paveikslélj:

| START PGM:# ><§init enthaloy §
“hh:mm  tt/mo/jjjj >< §A_Temmepatypa: +aa°C§
. KLA:nn AL_KLA:nn | >< FL_ist:nn FL_ist:nn
Zeit:xx P Zeit:xx >< A_noch:xx P_noch:xx

parodytas tarp Zenklo § tekstas $viediasi tik jei reguliuojama santykine

ART displéjuje LED Sviegiasi uZduoti ir faktiniai temperatiros ir santykinés
rametrai.

SOS diody rodo 05 vienos . puseés,kad agregato
S,SALDYMAS, DREKINIMAS,ir DREGMES PASALINIMAS jungti,is kitos
d uzduota programa vykdoma.
iantis uzrasas ORO CIRKULIAVIMAS, GREITAS DREGMES PASALINIMAS
ANTYKINE DREGME signalizuoja apie tai, kad Sios funkcijos
otos;mirkséjimas atatinkamo 3viesos diodo nurodo, kad funkcija Siuo
jungta.

s 'ORO CIRKULIACIJA 1 arba 2 rei8kia,kad funkcija jjungta ,elektros variklis

lff]'as DREKINIMAS reigkia intervalg tarp drekinimo cikly.

RAMINIY DUOMENY [VEDIMAS.

s turi bati reZime STOP jeigu taip néra ,tai reikia dar kartq nuspausti mygtuka
1 STOP*!

inj programos pasirinkimg atliekame paspaudus mygtuka “+".Pasirodys vaizdas
my pasirinkimo _Selektion1 Bild:

£ “(A)Temp / Feuchte - Temperatiiros pasirinkimas
. (B)Z/ A-Kl & A/P-Z@i t BriGop xnasun DOZB. M OTB. BO3AYXA, BpEM.EHI‘l pafoTh! H Nay3By
(O)Zeit/Datum setzen Laiko ir datos pasirinkimas
(D)Pgm-Funktionarten Funkcijy pasirinkimas

Langas LCD paSvietiamas i§ vidaus ir $viediantys diodai nurodo | uZprogramuotas
funkcijas.

Su mygtuky “+7, “-““°C* arba “%“ pagalba galima testi darbg PROGMODE.
Paspaudus mygtuka “°C* displejuje LED temperatiiros nominali reik8me, o ekrane

427



LGD- Tem-"eraturBild-

(A/ “‘mneratur)setzen
mm" “SOLL max®

s w7 190
(D/Feuchte) setzen

# reiskia mirksint} kursoriy -

'l'“, “- arpa skaitiniy mygtuky galima jvesti nauja uzduotj.Minimalios ir
eikSmes automatiSkai Svieciasi.Jeigu reik§mé tinkama galima uZtvirtinti
lba ,jeigu ne naudojantis “A*“ arba “°C* pereiti | minimalig arba.
kSme.Mirksintis kursorius pasislinks prie$ kei¢iama skaiciy. Ekrane LED
ustos.

yaspaudus “%* dlsplewje mirksi nominali santykinés drégmés reik§me ir

vasirodys santykings drégmes programavimo zona - FeuchteBild:

uchte) setzen
% SOLL max%
2 #78 81%
)/Temperatur)setzen

# reifkia mirksantj kursoriy

ba “+“, “-“ arba skaitiniy mygtuky galima jvesti nauja uzduotj Minimalios ir

:,a'llos rerksmes automatiSkai Sviediasi. Jeigu reikSmé tinkama galima uZtvirtinti
(©0-‘pagalba ,jeigu ne naudojantis “A* arba‘% “ pereiti | minimalig arba.
halia reikdme.Mirksintis kursorius pasislinks pries keitiama skai¢iy. Ekrane LED

ki 6jimas nustos.
atab_ps temperatdros, santykinés drégmes reik8méms ir programavimo laikui:

M N Temperatur-Minimali te?hperatﬁra (minimali reikSmé ,nepasiekus kurios jsijungia
pasildymas) |
8OLL Temperatur —Nominali temperatira(ldeali temperatira ,pasiekus kurig
ateijungia Sildymas ir paSaldymas)
MAX Temperatur —Maksimali temperattra ,virsijus kurig jsijungia $aldymas.
MIN Feuchte —Minimali santykiné drégmeé,nepasiekus kurios jsijungia drékinimas.
SOLL Feuchte — Nominali santykiné dregmeé(ldeali dréegme, pasiekus kurig atsijungia
drékinimas ir drégmes pasalinimas).
MAX Feuchte —Maksimali santykine drégme ,virSijus kurig jSijungia ventiliatorius

drégmei pasalinti.
Skirtumas tarp nominalios ir maksimalios reikimes arba nomlnahos ir minimalios

vadinasi SKIRTUMAS/Spreizung.Tam,kad suzinoti skirtuma,reikia pakartotinai
paspausti "°C” arba *%”. Nuoseklumas bus sekantis: SOLL min max.
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dinlus temperatlros ir santykines drégmeés parametrus,yra galimybé keisti

08 parametrus.
ygtuku “+" ,galima periuréti  programavimo zonas pirmyn arba

avimas - ProgrammBild:

A'axo av% zl al ax®=temperatilra, ayvo=drégme

b@r::iuapa

B bx° by% 7zl al zl=oro pajungimo VoZt., aj=oro igleidimo voZtuvas
[+ C ¢x° ¢cy% zl al >< Programa

| D dx° dy% zl al
i 'pasirinkta programa “PGM: “C*“kuri dabar paleista arba bus
uojant i¥ naujo.

imozona - FunktionsartenBild:

Static (2)Turbo %
nth. (4*5)F1"F2
Motor1 (7)Motor2
) autom. ABLUEFTEN Oro pasalinimo pasirinkimas.

f_is atatinkamais mygtukais (skliausteliuose) galima jjungti arba
ikiamas funkcijas. Sviesos diodai reaguoja | kiekvieng komanda.

(1)Static reiskia Led STATIC = UmiluftMotor/Elektros variklis
N i_'a. tiktai jjungus Sildyma,Drékinima ir esant temperatirai didesnei 2°C arba
iglau 4% lyginant su uzprogramuota maksimalia temperatiros ir drégmeés reikSme.

Led  STATIC i DAUERUMLUFT ligalaiké cirkuliacija =

5__ymlu3ftMotor(elektros variklis) stovijeigu nejjungta Sildymas, Saldymas,
Drékinimas arba Drégmés pasalinimas. '

Led DAUERUMLUFT/lIgalaiké cirkuliacija/ = UmluftMotor! ventiliatoriaus
alektros varikiis dirba pastoviai..

Usrasas”“Turbo-%% reiskia Greitas drégmés padalinimas; funkcija
- drégmeés pasalinimo nasumo padidinimas .
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F@mgramawmas oro pasalinimas - AbliiftBild:

| von bis ZL AL Mo >< Automat. Oro pa¥alinimas (A)1

-1 04:00 04:30 33 66 01
12:15 12:30 50 50 02
22:30 23:00 75 75 01

gramoje yra 6 ciklai panaudoto oro pas$alinimui; tarp dviejy oro pasalinimo
3 ciklai perjungiami mygtuku“A“. Ziar. Indikacijg eilutéje 1 is desines

izdo lygis arba (A)2 = 2.

', “C“ u “D* pagalba programuojama eilutése 2,3,4.(oro pasalinimo

RT kuomet pasiekiami vienas is uzduoty parametry uZsidega $viesos
rsijungia j elektros variklio valdyma (Mo).

Mo zona oro padavimo ir i§metimo votuvai.Laikas darbo/pauzes- Z/A-

&A/P-ZeitBild:

, Klanne AL Klabope
-zl al

\RBEITZEIT Pausezeit
D) az pz

ygtukas“B“ oro padavimo ir iSmetimo voZtuvas.0,,99 atidarymo kampas.

ythR-és ‘D" laikas darbas/pauze (1..99 min, 0 = funkcija jjungta)

Programavimo zona dataflaikas- Uht/DatumBild-

Uhr:Stunde Minute
(B)hh mm
Dat:Tag Monat Jahr

D) tt_mo_jjji_
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a"'\fim_d;zc)na pasirinkimas 2- Selektion2 Bild:

‘)Betr.Std zeigen - Darbo valandy pasirinkimas‘
_qu_ten zeigen | Eksploataciniy i§laidy pgsirinkimas
“osten setzen [Zlaidy pasirinkimas
Ha]_pie_werte Santykinés drégmés pasirinkimas

zona darbo valandos-BefriebsStundenBild:

unden Charge ><{ Bendras darbo valandu kickis
. KHG #....
Foues ENT #.... >< §EHY #.... ENT #...8

CIaSI po 6 relksmes darbo valandy skaltllukq eina'fnajai

‘amavimo zona eksploatacineés i$laidos — BetriebsKostenBild:

| Betr.Kosten Charge >< bendras iSlaidu kiekis
"HZG_S.... KHG_§...,
BEF_S.... ENT_S.... >< §EHY $.... ENT $...§
M1S8..M2S§..

‘Programavimo zona pasirinkimas 3- Selektion3 Bild:

(AYB.Kosten setzen Eksploatacinés iSlaidos

; (B)Totalzeit auf 0 Darbo valandy skaitliukas-viska Bvalyti
(C)Chargezeit auf 0 Darbo valandy skaitliukas —i§valyti einamai partijai.
(D)Betr_std zeigen Darbo valandy pasirinkimas
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2.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos
Saltai rikyty ir vytinty de$ry neterminj apdorojima atlieka riikytojas, kurio saugos ir
sveikatos instrukcija pateikta 1-me mokymo elemente 1.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos

instrukcijos.
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3 mokymo elementas. Siidyty riikyty mésos gaminiy terminis apdorojimas

3.1. Technologinio proceso apraSymas

Terminis apdorojimas (apdorojimas S$iluma) — mésos ir (ar) subprodukty su
sudedamosiomis dalimis ar be jy kaitinimas karStame ore arba vandenyje, vandens garuose arba
riebaluose ar kitoje aplinkoje iki vidinés gaminio temperatiiros, ne zemesnés kaip 68° C.

Karstai rikytas mésos gaminys - i§ mésos ar (ir) subprodukty ir kity sudedamyjy
daliy pagamintas gaminys, kurio technologinio proceso metu taikomas brandinimas, virimas su po
to atlickamu rukymu karstais diimais arba tik rikymas karstais diimais.

Virimas — tai terminis apdorojimas vandenyje ar vandens garuose.

KarStas rikymas - terminis apdorojimas karsStais (auksStesnés kaip 35 °C
temperatiiros) nevisisko degimo medienos diimais.

Karstai rukytiems mésos gaminiams taikomi $ie terminio ir neterminio apdorojimo procesai:

dziovinimas, rikymas, virimas ir atSaldymas vandeniu arba oru.

3.2. Technologinio proceso srauty diagrama

Karsto rikymo gaminiy gamybos technologijos proceso srauto diagrama

Zaliavy uzsakymas ir priémimas

!

Prieskoniy ir priedy, etike¢iy, pakavimo, medZziagy priémimas

l

Prieskoniy ir priedy svérimas

!

Strymo paruoSimas

l

Meésos Zaliavos injektavimas

!

Meésos zaliavos masazavimas, sidymas

l

Mésos zaliavos formavimas

!
Terminis apdorojimas, atsaldymas SVT 1 M

l

Kokybeés vertinimas

l
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Pakavimas, produkcijos atidavimas j Zenklinimo skyriy
!
Laikymas

l

Svérimas, Zenklinimas, realizavimas

3. Irengimy eksploatacijos taisyklés
Studyty rukyty mésos gaminiy terminis apdorojimas atliekamas universalioje virimo-
rukymo kameroje, kurios naudojimo instrukcija pateikta 1 mokymo elemento skyriuje 1.3. Jrengimy

eksploatacijos taisyklés.

3.4. Darbuotoju saugos ir sveikatos instrukcijos
Studyty rikyty mésos gaminiy terminj apdorojimg atlieka riikytojas, kurio saugos ir
sveikatos instrukcija pateikta 1-me mokymo elemente 1.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos

instrukcijos.
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4 mokymo elementas. Siidyty riikyty mésos gaminiy neterminis apdorojimas

4.1. Technologinio proceso apraSymas

Valgomaja druska apdoroti ir iSrikyti stambiis mésos gabalai vadinami stdytais-
rukytais gaminiais. Studyti rikyti mésos gaminiai priskiriami mésos gaminiy grupei pagal
vyraujantj neterminj apdorojima.

Pagal Lietuvos standarta LST 1919:2003 ,,Mésos gaminiai“ termiSkai neapdoroti
meésos gaminiai skirstomi j pogrupius:

- Saltai riikyti mésos gaminiai (Saltai rukyti gabaliniai mésos ir subprodukty gaminiai, Saltai rikyti
vyniotiniai, Saltai rukyti lasiniai);

- mazai partikyti mésos gaminiai (mazai partikyti gabaliniai mésos gaminiai);

- vytinti mésos gaminiai (vytinti gabaliniai mésos gaminiai);

- siidyti mésos gaminiai (siidyti laSiniai, stidyti gabaliniai mésos gaminiai).

Saltai riikytas mésos gaminys — tai i§ mésos ar subprodukty ir kity sudedamyjy daliy
pagamintas gaminys, kurio technologinio proceso metu taikomas brandinimas, rilkymas Saltais
dumais, dziovinimas.

Vytintas mésos gaminys — i§ mésos ir kity sudedamyjy daliy pagamintas gaminys,
kurio technologinio proceso metu taikomas brandinimas, dziovinimas.

Studytas mésos gaminys — i§ mésos, apdorotos valgomaja ar nitritine druska ir kitomis
sudedamosiomis dalimis ar be jy, pagamintas gaminys, kurio technologinio proceso metu gali biiti
taikomas rikymas Saltais diimais.

Mazai pariikytas mésos gaminys — 1§ mesos ir kity sudedamyjy daliy pagamintas
gaminys, kurio technologinio proceso metu taikomas brandinimas, trumpalaikis rikymas karStais
diimais, dZiovinimas. Trumpai rikant karStais diimais, mésa termiSkai apdorojama tik i§ iSores,
todél meésos gaminys laikomas termiskai neapdorotu.

Stidymas — apdorojimas valgomagja ir (ar) nitritine druska bei kitomis sudedamosiomis
dalimis arba be jy.

Saltas rikkymas — apdorojimas Zaltais (35 °C ir Zemesnés temperatiiros) nevisisko
degimo medienos diimais.

Vytinimas (dZiovinimas) — natiiralus ar dirbtinis drégmés sumaZinimas, esant tam
tikroms aplinkos sglygoms.

Brandinimas — mésos ir (ar) subprodukty su sudedamosiomis dalimis laikymas tam
tikromis aplinkos salygomis, siekiant suformuoti gaminiui biidingas juslines savybes. Brandinimas

gali biiti nattralus ar pagreitintas.
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Gaminant Saltai rakytus gaminius atliekami neterminio apdorojimo procesai:
dziovinimas, riikymas, (kartojamas dziovinimas ir rikymas po keleta karty, tik maZinamos

temperattiros ir drégmés), brandinimas, t.y. dziovinimas dziovyklose iki reikiamos drégmés, iSeigos.

4.2. Technologinio proceso srauty diagrama

Saltai riikyty, vytinty ir siidyty gaminiy gamybos technologinio proceso srauto diagrama

Zaliavy uzsakymas ir priémimas
!
Prieskoniy ir priedy, etikeciy, pakavimo, medziagy priémimas
!
Prieskoniy ir priedy svérimas
!
Stirymo paruoSimas
!

Meésos zaliavos injektavimas

!

M¢sos Zaliavos masazavimas, sidymas

!

Meésos zaliavos formavimas
Rilkymas, vytinimas, brandinimas

Kokybeés vertinimas

l

Pakavimas, produkcijos atidavimas j Zenklinimo skyriy
!
Laikymas

l

Svérimas, Zenklinimas, realizavimas

4.3. Irengimy eksploatacijos taisyklés
Studyty rikyty mésos gaminiy neterminis apdorojimas atliekamas brandinimo ir $alto
rikymo kamerose, kuriy naudojimo instrukcija pateikta 2 mokymo elemento skyriuje 2.3. Jrengimy

eksploatacijos taisykles.
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4.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos
Saltai rikyty ir vytinty de$ry neterminj apdorojima atlieka riikytojas, kurio saugos ir
sveikatos instrukcija pateikta 1-me mokymo elemente 1.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos

instrukcijos.
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5 mokymo elementas. Paukstienos gaminiy terminis apdorojimas

5.1. Technologinio proceso apraSymas

Terminis apdorojimas (apdorojimas S$iluma) — mésos ir (ar) subprodukty su
sudedamosiomis dalimis ar be jy kaitinimas karStame ore arba vandenyje, vandens garuose arba
riebaluose ar kitoje aplinkoje iki vidinés gaminio temperatiiros, ne zemesnés kaip 68 °C.

Virimas — tai terminis apdorojimas vandenyje ar vandens garuose.

Karstas rikymas — tai terminis apdorojimas karStais (aukStesnés kaip 35 °C
temperatiiros) nevisisko degimo medienos diimais.

Dziovinimas — nattiralus ar dirbtinis drégmés sumazinimas, esant tam tikroms aplinkos
salygoms. Karstai rukyti paukStienos gaminiai dziovinami termokameroje, esant 70 — 80 °C
temperatarai.

AB ,KaiSiadoriy paukStynas®“ suformuoti paukStienos vyniotiniai brandinami ir
termi$kai apdorojami — verdami 75-85 °C temperatiiroje, kol temperatiira gaminio viduje pasiekia
75° C. Karstai riikyti paukstienos gaminiai verdami, dziovinami ir riikomi.

5.2. Technologinés instrukcijos
Virty vyniotiniy technologiné instrukcija
1. Zaliava: vistienos Zaliava gali bati ilaikyta 1 — 2 dienas po skerdimo.
2. Siirymo paruosimas: receptiiroje nurodytais kiekiais vandenyje su ledu istirpinami maisto
priedai ir druska. Stirymo temperatiira nuo 0 °C iki plius 4 °C.
3. Masazavimas: | vakuuminj masaZavimo aparatg sudedamas receptiiroje nurodytas mésos
zaliavos kiekis. Atitinkamu santykiu (nurodytu receptiiroje) mésos zaliava sumaiSoma su stirymu.
Masazuojama naudojant pilng vakuuma apie 1 — 2 val. MasaZavimo temperatiira nuo 0 ° C iki plius
4°C.
4. Formavimas: atsizvelgiant j gaminama vyniotinj formavimas gali biti atliekamas dviem budais:
Kai masaZuota Zaliava rankiniu biidu dedama ant celofano, standZiai vyniojama ir perriSama
$pagatu.

a) Kai masazuota zaliava kimS$tuvu dozuojama ant celofano, standziai suvyniojama

rankomis, o vyniotinio galai uztvirtinami klipsatoriumi.
Abiem atvejais formuojami 0,6 — 0,8 kg gaminiai.
5. Brandinimas: paruosti vyniotiniai gali biiti brandinami 2 — 4 val., esant 0°C — plius 4 °C.

6. Terminis apdorojimas

) Terminis Temperatira, | Drégmé,
Eil. Nr. Trukmé, min
procesas °c %
1. Virimas Iki 75° C gaminio viduje | 75 -85 100
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7. Atvésinimas ir slégimas: atvésinama 0° C plius 4° C temperatiiros atvésinimo kameroje, kur
vyniotiniai paslegiami ir i§laikomi iki 10 val.
8. Laikymas: laikoma patalpoje, esant (0 — 6)° C temperatiirai. Laikymo trukmé, skai¢iuojama nuo

technologinio proceso pabaigos, priklausomai nuo supakavimo budo yra 9 — 15 pary.

Karstai rikyty gaminiy technologiné instrukcija
1. Zaliava: vistienos aliava gali biti i§laikyta 1 — 2 dienas po skerdimo.
2. Surymo paruoSimas: receptiiroje nurodytais kiekiais vandenyje su ledu iStirpinami maisto
priedai ir druska. Stirymo temperatiira nuo 0° C iki plius 4°C.
3. Injekavimas: vienu kartu jSvirk§¢iama 35 — 45 % strymo. Injekuojama 1 - 1.5 atm
slégiu.
4. Sudymas: injekuota Zaliava gali buti sidoma iki 24 valandy (0 — plius 4)° C
temperatiiroje.
5. Formavimas ir brandinimas: injektuota zaliava sudedama ant termokamery rémy
groteliy ir gali buti brandinama 2 — 4 valandas (plius 10 — plius 14 °C temperatiiroje. Prie$
termin] apdorojima injekuota Zzaliava gali buti prieskoniuojama receptiiroje nurodytu
prieskoniy miSiniu.

6. Terminis apdorojimas:

Eil.Nr | Terminis procesas Trukmeé, min. Temperatﬁra,0 C
1 Virimas 75° C viduje 80-90
2 Dziovinimas 25-40 70-80
3 Riukymas 45 - 65 55-65

7. Atsaldymas: gaminiai atvésinami kameroje, kurioje temperatiira (0 — plius 6)° C.
8. Laikymas: karstai rakyti gaminiai laikomi patalpoje, kurioje temperatiira (0 — plius 6)° C.
Laikymo trukmé, skai¢iuojama nuo technologinio proceso pabaigos, priklausomai nuo

ipakavimo budo - 6 -12 pary.

Paniruoty vistienos kepsneliy technologiné instrukcija
1. Zaliava: gali bati naudojama $vieZia arba viena karta susaldyta ir defrostuota iki (-2 - +
4)0 C temperatiiros sumalta mésos Zaliava.
2. Mésos masés paruoSimas: receptiiroje nurodytais kiekiais j kuterj sudedama malta
mesos Zaliava, prieskoniai, maisto priedai ir kitos Zaliavos. [ISmaiSoma. ParuoSta mésos mase

atSaldoma iki (- 4- O)O C vidaus temperatiiros.
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3. Formavimas: mésos masé supilama j kepsneliy formavimo masing ir formuojami
gaminamam gaminiui biidingos formos pusgaminiai.

4. Paniravimas: vykdomas dviem arba trims etapais priklausomai nuo gaminamo produkto.
Primasis paniravimas, kai kepsneliy pusgaminis padengiamas receptiiroje nurodytu sausu
milty misiniu.

Antrasis paniravimas, kai kepsneliy pusgaminis padengiamas receptiiroje nurodyta skysta
tesla (gaminant gaminius tesloje Sis paniravimo etapas yra paskutinis).

TreCiasis paniravimas, kai kepsneliy pusgaminis padengiamas receptiiroje nurodytais
dzitivésiais.

5. Terminis apdorojimas:

Eil.Nr | Terminis procesas Trukmé, min. Temperatiira,’C
1 Kepimas skrudintuvéje 0:20-0:40 150 - 180
2 Kepimas kepimo krosnyje | 5 - 15 140 - 160

6. Susaldymas: i$ kepimo krosnies iSkepti gaminiai transporteriy patenka i Saldymo kamera
(- 30°C), kurioje susaldomi iki ( -10 — minus 15)°C temperatiiros gaminio viduje.
7. Laikymas: susaldyti gaminiai laikomi (-18°C) temperatiiros patalpoje. Laikymo trukmé,

skai¢iuojant nuo technologinio proceso pabaigos, 12 — 18 ménesiy.

5.3. Irengimy eksploatacijos taisyklés
Rikymo- virimo kamery darbo instrukcija

1. Nepradékite darbo, jeigu pastebéjote automatikos, valdymo ir pan. gedimus.

2. Pradedant darbg iSlaisvinkite kamerg ir takus nuo pasaliniy daikty.

3. Patikrinkite kameros dury sandaruma, kad i§ kameros i patalpa nepatekty diimai.

4. Patikrinkite dujy generatoriaus tvarkinguma, garo ventiliy sandaruma.

5. Jeigu prisilietus prie jrenginio metalinio pavirSiaus ar elektros laido, jauciate nors maziausia
elektros srove, skubiai praneskite aplinkiniams bei darby vadovui. Nesinaudokite suskilusiais
iSjungéjais, rozetémis, kirtikliais, nesilieskite prie atviry ir neizoliuoty laidy.

6. Pastebéjus bet kokj jrenginio gedimag (sugedus paleidimo - stabdymo mygtukams, atsiradus
nejprastiems garsams ar triukSmui, degésiy kvapui, , ar jrenginys pradéjo dirbti trukc¢iojant) tuojau
pat i§junkite jrenginj ir apie tai praneskite darby vadovui.

7. Prie§ pradedant darbg su riikymo - virimo kamera, jg reikia pasSildyti 10 minuciy iki 70 °C
temperaturos.

8.Uzkraudami rukymo-virimo kamerg, rémus su gaminiais jstumkite tik po vieng, stumiant

juos nuo saves ir laikant iStiestas rankas. Rankomis rémg laikykite ne Zemiau rémo
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vidurio.Naudoti galima tik tvarkingg réma. Jstumiant ir iStraukiant rémus privaloma dévéti
pirstines.
9. Uzpildykite dumy generatoriy medzio drozlémis, kurios turi biiti normaliai drégnos. Sekite
medzio drozliy kiekj diimy generatoriuje, prietaisy bei jrenginiy darba.
10. Jjunkite diimy padavima j virimo-rukymo kamerg.
11. Rukykla jjungiama pasukus valdymo pulte raudong rankené¢le pagal laikrodzio rodykle i
vertikalig padét;.
12. Dumy generatoriuje turi biiti pakankamai kapoty pjuveny, vamzdinis kaitinimo elementas ir
degimo ploksté turi biiti be suodziy ir dervos.
13. Kamera i§jungiama pasukus valdymo pulte raudong rankenélg prie§ laikrodzio rodykle i
horizontalig padét;.
14. Pastebéjus nesklandumus kameros darbe ar prietaisy rodomus nukrypimus nuo nustatyto
rezimo, nedelsiant stabdykite kameros darbg ir praneskite darby vadovui.
15. IS kameros pasalinkite nesudegusias medzio drozles, iSvalykite kamera nuo medzio liekany
ir degésiy.
16. Baigus darbg visi jrankiai, mechanizmai, mas$inos, tara, indai, ir kt. bei patalpos, valomi,
plaunami ir dezinfekuojami prisilaikant higienos normy reikalavimy. Rikymo-virimo kameros
mechaninis plovimas ir valymas atlickamas vieng kartag per savaite. Kamera plaunama

nesukelianciais korozijos plovikliais. Po valymo kamera perplaunama $variu vandeniu.

Kepimo linijos darbo instrukcija
Irengimy paruoSimas darbui:
e Jjungti karSto aliejaus skrudintuvo kompiuterj ir jjungti START EMPTYING programa,
kurios metu iSpompuojamas aliejus 1§ skrudintuvo ] talpg skirtg aliejui.
e Kai iSpompuojamas aliejus, jjungti HOOD UP programa, kurios metu pakeliamas
skrudintuvo dangtis.
e Skrudintuvo vidy ir iSore¢ iSpurksti dezinfekcijos priemone, palaikyti apie 30 min. ir tuomet
nuplauti vandeniu.
e Baigus plauti, jjungti programg HOOD DOWN, nuleidZiamas dangtis.
e Jjungti START FILLING programa, aliejus jpompuojamas j skrudintuva.
e Skrudintuvo kompiuteryje jjungti HEATING UP programg ir nustatyti ne mazesn¢ nei +182
temperatiirg. [rengimas paliekamas kaisti.
e Jjungiama kepimo krosnis, paspaudus START MENU, nustatoma HEATING UP programa
ir nustatoma reikiama temperatiira, kokia yra nustatyta kepamo produkto technologijoje.

Kepimo krosnis paliekama kaisti.
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e Sustumdyti kepimo jrengimy linija:
d) formavimo jrengimas;
e) transporteriai;
f) milty, dzitivésiy ir teSlos apliejimo jrengimai;
o kai viskas paruosta, galite pradéti darba, sujungiant minétus jrengimus.
Draudziama: jei, kuris i§ iSvardinty jrengimy néra tinkamai paruoStas darbo procesui ar sklinda
jtartini garsai, taipogi jei néra tinkamos temperatiiros kepimo krosnyje ir karSto aliejaus
skrudintuve, draudziama pradéti darba. Biitina iSjungti visus jrengimus ir nedelsiant pranesti darby
vadovui.
Darbo pabaiga:
e baigus darba, paskambinti tepaly vadovui, kad i§jungty tepalus;
e iSjungti transporterius, dzitivésiy, milty ir teslos apliejimo jrengimus;
e iSjungti kepimo krosnj, paspaudus mygtukag STOP MENU;
e i§jungti karsSto aliejaus skrudintuva, paspaudus STOP MENU mygtuka.
Plovimas:
e kepimo krosnj plauti tik tuomet, kai temperatiira nukrenta iki + 80 laipsniy;
e jjungti automatinj plovima, jungus programa MAIN MANU, CLEANING MENU ir
paspausti START CLEANING. Plovimas vyksta 2.5 val.
e ISpurSkiami transporteriai, dzitivésiy, milty, teSlos apliejimo jrengimai su dezinfekcijos

priemone. Palaikyti apie 30 min. Ir nuplauti vandeniu.

5.4. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos

Dirbancdiyju prie virimo-rikymo kameros saugos ir sveikatos instrukcija
1. Bendroji dalis
1.1. Darbuotojui, pazeidusiam S$ios instrukcijos reikalavimus, taikoma Lietuvos Respublikos jstatymy
numatyta drausming, materialiné, administraciné ir baudziamoji atsakomybé priklausomai nuo
pazeidimo pobudZio ir pasekmiy.
1.2. Dirbti prie rikyklos gali asmenys, sulauke 18 mety, pra¢je medicininj patikrinima, specialiai
ap-mokyti, iSklause jvadinj darby saugos instruktaza, instruktazg darbo vietoje ir jsisaving saugius
darbo metodus.
1.3. Darbuotojas privalo:
1.3.1. saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai;
1.3.2. zinoti ir vykdyti saugos darbe norminiy akty reikalavimus, naudoti individualiosios ir kolektyvi-

nés saugos darbe priemones;
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1.3.3. vykdyti darbdavio arba jo jgalioty asmeny reikalavimus;

1.3.4. laikytis naudojamy jrenginiy, inventoriaus eksploatavimo taisykliy reikalavimy, dirbti tik su
techniskai tvarkingomis darbo priemonémis;

1.3.5. nustatyta tvarka pasitikrinti sveikata;

1.3.6. imtis priemoniy, kad bty pasalintos priezastys, galinCios sukelti traumas ir avarijas;

1.3.7. laikytis jmonés vidaus tvarkos taisykliy, darbo metu nevartoti alkoholiniy gérimy bei narkotiniy
medziagy, rikyti tik tam skirtose vietose;

1.3.8. laikytis asmens higienos, priziuréti, kad buty Svariis darbo drabuziai, palaikyti Svarg darbo
vietoje, buitinése patalpose.

1.4. Darbuotojas turi teisg:

1.4.1. atsisakyti dirbti, kai iSkyla pavojus sveikatai ir gyvybei,

1.4.2. reikalauti, kad darbdavys uztikrinty saugy darba;

1.4.3. Zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius;

1.4.4. reikalauti atlyginti uz sveikatai padarytg zala.

1.5. Darbuotojas turi zinoti prieSgaisrinés saugos instrukcijos reikalavimus ir juos vykdyti, zinoti, kur
laikomos gaisro gesinimo priemonés, mokéti jomis naudotis, vengti veiksmy ir nesudaryti salygy,
galin¢iy sukelti gaisra.

2. Pavojingi, kenksmingi ir Kiti rizikos veiksniai, ju poveikis sveikatai. Biitinos saugos priemonés
2.1. Darbuotojo darbo vietoje bendras triukSmo lygis neturi virSyti 85 dBA, o oro uzterStumas-
higienos normose nurodyty dydziy. Apsaugai nuo triukSmo darbo metu bitina naudoti antifonus arba
trumpinti triukSmo trukme. Saugantis nuo diimy, gary, biitina naudoti respiratoriy, dujokauke.

2.2. Pagrindiniai pavojingi, kenksmingi rizikos veiksniai dirbantiems prie rikyklos:

2.2.1. elektros srovés poveikis;

2.2.2. terminiai nudegimai;

2.2.3. netvarkinga darbo vieta;

2.2.4. netinkamas darbo vietos apSvietimas;

2.2.5. netvarkinga iStraukiamoji ventiliacija;

2.2.6. netvarkingi darbo jrankiai;

2.2.7. oro uzterStumas.

2.3. Vadovaujantis nustatytomis normomis, dirbanciajam prie riikkyklos turi biiti iSduodama:

- baltas medvilninis chalatas - 12 mén.;

- balta medvilnin¢ kepuraité - 12 mén;

- spec. vilnongs pirstinés -3meén;

- gumings pirstinés - iki susidévejimo.

3. Darbuotojo veiksmai pries darbo pradzia
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3.2. Pries darbo pradzig privalu:

3.2.1. apsirengti tvarkingais ir Svariais darbo ribais taip, kad jie nevarzyty judesiy, nekaroty ir
nesidraikyty jy dalys, uzsisegti visas sagas, uzsiristi raiStukus, plaukus paslépti po galvos apdangalu;

3.2.2. patikrinti, ar darbo vieta Svari ir tvarkinga, ar grindys sausos ir neslidzios;

3.2.3. patikrinti, ar nepazeistas jrenginiy jzeminimas (ar néra jtrikimy, ar tvirtas kontaktas ir t.t.);

3.2.4. patikrinti, ar tvarkingi valdymo jrenginiai, kiStukiniai sujungimai (Sakutés, rozetés), ar nepazeista
laidy izoliacija;

3.2.5. patikrinti, ar tvarkingi veziméliai;

3.2.6. patikrinti, ar pakankamas darbo vietos apSvietimas. Jeigu naudojamas kilnojamas Sviestuvas, jo jtampa
turi biiti ne didesné kaip 42 V;

3.2.7. patikrinti, ar tvarkinga i$traukiamoji ventiliacija ir jsitikinti jos efektyvumu;

3.2.8. patikrinti, ar prie elektriniy jrenginiy patiesti dielektriniai kiliméliai;

3.2.9. patikrinti, ar paduodamas garo gamybai vanduo.

4. Darbuotojo veiksmai darbo metu

4.1. Darbo mety biitina jjungti traukiamajg ventiliacija. Veikiant ventiliatoriui reikia buti atsargiam, nekisti
ranky prie ventiliatoriaus sparnuotés.

4.2. Dirbti reikia atidziai ir susikaupus, neatitraukti démesio kitur. Nesiimti darby, nesusijusiy su jisy darbo
uzduoties vykdymu.

4.3. Neleisti j savo darbo vietg pasaliniy asmeny, neturin¢iy nieko bendro su jums pavestu darbu.

4.4. Dirbti leidziama tik su tvarkingais jrankiais ir jtaisais ir tik pagal jy tiesioging paskirti. Sa-
varankiskai taisyti ir perdirbinéti jrenginius, jtaisus ir kt. draudziama.

4.5. Darbo vietos negalima apkrauti tus¢ia tara, krovininiais veziméliais ir kt.

4.6. Rukyklos pakrovimo-iskrovimo darbus atlikti tik uzsimovus darbines pirStines.

4.7. Prie§ iSkraunant gatava produkcija i§ rikymo kameros, pirmiausia reikia i§jungti dimy
generatoriaus cirkuliacinj ventiliatoriy, gerai i$védinti kamera ir tik po to atidaryti kameros duris.

4.8. Ranky apsaugai nuo cheminiy priemoniy, rukymo kamerg leidZiama valyti tik uzsimovus
gumines pirstines. Po kameros i$plovimo, duris atidaryti galima tik atvésus joje oruli.

4.9. Rukyklos viduje susidariusias apnaSas valyti Sepe€iais, mentelémis ir pan. DraudZiama valyti
rankomis.

4.10. Krovininius vezimélius stumti nuo saves.

4.11. Keliant ir pernesant krovinius laikytis tokiy normatyvy: vyrams- iki 30 kg, moterims- iki 10 kg.

4.12. Kad iSvengti nudegimy, draudziama liesti dimy ortakius kai jjungtas diimy generatorius.

4.13. I8deginant dujiniu degikliu diimy generatoriaus ortakiuose susidariusias apnasas, biitina naudotis
darbinémis pirStinémis ir apsauginiais akiniais. Darbus atlikti vadovaujantis suskystinty dujy Saugaus
naudojimo taisykliy reikalavimy.
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4.14. Apie visus darbo metu pastebétus jrengimy gedimus, keliancius pavojy aplinkiniams, reikia pranesti

aplinkiniams, padalinio vadowvui.

5. Darbuotojo veiksmai avariniais (ypatingais) atvejais

5.1. Avarinés situacijos atveju reikia nedelsiant nutraukti darba, iSjungti jrengimus i$ elektros tinklo, apie
1vykj pranesti meistrui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.

5.2. Ivykus nelaimingam atsitikimui, nukentéjusiam biitina skubiai suteikti pirmaja medicinos pagalba, esant
reikalui i8kviesti gydytoja, apie jvykj pranesti meistrui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui. Nelaimingo
atsitikimo vieta reikia iS§saugoti nepaliestg, jeigu tai negresia dirbanciyjy Salia ar aplinkiniy sveikatai ir
gyvybei.

5.3. Pasteb¢jus gaisrg reikia nedelsiant praneSti ugniagesiams, iSkviesti vadovaujancius darbuotojus,
informuoti aplinkinius, gesinti gaisro zidinj turimomis priemonémis.

6. Darbuotojo veiksmai baigus darba

6.1. Baigus darbg privalu:

6.1.1. i§jungti rukykla i§ elektros tinklo kirtikliu (automatu);

6.1.2. pagalbines darbo priemones sudéti | tam skirtas vietas;

6.1.3. darbo drabuzius palikti specialiai tam skirtoje vietoje;

6.1.4. nusiprausti Siltu vandeniu su muilu, Sluostytis asmeniniais ranksluosciais.

6.1.5. apie visus darbo metu pastebétus truokumus, defektus reikia pranesti meistrui ar kitam

darbdavio atstovui.

5.5. Darbo saugos ir higienos laikymosi instrukcija
1. Bendroji dalis

1.1. Visi darbuotojai, dirbantys su maistu (lieciantys jj), prie$ pradédami dirbti privalo
isigyti "Asmens medicining knygele" ir véliau periodiskai vieng karta per metus tikrintis sveikata
pagal Lietuvos Respublikos Sveikatos apsaugos ministerijos nustatytg tvarka, o taip pat iSklausyti
higienos Ziniy minimumo kursg ir gauti higienos ziniy atestavimo pazyméjimg. Asmenys,
neturintys §io paZyméjimo, dirbti negali. "Asmens medicinines knygeles" ir higienos ziniy
atestavimo pazymeéjimus darbuotojai turi laikyti darbovietéje, pas jimonés vadovo jgaliota asmenj.

1.2. Su jmon¢je esanciais jrengimais gali dirbti asmenys, turintys atitinkamg kvalifikacinj
pasirengima, iSklaus¢ darbuotojy saugos ir sveikatos jvadinj instruktavimg ir instruktavima darbo
vietoje. Periodinis instruktavimas darbo vietoje atliekamas ne reciau kaip kartg per metus.

1.3. Darbo ir poilsio rezimas darbuotojams jmonéje yra nustatytas 5 darbo dieny savaité su
2 poilsio dienomis. Darbuotojams pailséti ir pavalgyti ne véliau kaip po 4 valandy nuo darbo

pradzios suteikiama ne trumpesné kaip pusés valandos ir ne ilgesné kaip 2 valandy pertrauka,
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kurios metu jie turi teis¢ palikti darbo vietg ir pertrauka naudoti savo nuozitira. Darbo pradzia,
pabaiga ir piety pertraukos pradzia bei trukme yra nurodytos jmonés darbo tvarkos taisyklése.

1.4. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, avarijai, o taip pat esant darbo ir / ar saugos
priemoniy gedimams, pastebétiems trukumams, darbuotojas privalo apie tai pranesti darby vadovui
arba darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybai. Darbo vieta ir jrengimy buklé turi islikti tokie, kokie
buvo nelaimingo atsitikimo ar/ir avarijos metu. Jei tai kelia grésme aplinkiniy darbuotojy gyvybei ir
sveikatai, gali biiti daromi tik butiniausi pakeitimai, jforminus tai laisvos formos aktu.

1.5. Pavojaus saugai ir sveikatai atveju, darbuotojas turi teis¢ nutraukti darba. Apie tai
rastu nedelsiant informuojamas darbdavys, darbdavj atstovaujantis asmuo (toliau tekste -
Darbdavys) apie atsisakymo dirbti priezastis. Nepagristas atsisakymas dirbti laikomas darbo
drausmés pazeidimu ir uz nedirbtg laika nemokama.

1.6.Asmeninés higienos reikalavimai:

1.6.5. jdarbg atvykite Svariai ir tvarkingai apsirengg;

1.6.6. pries pradedant darba iSsimaudykite po dusu, jeigu jo néra - kruopsciai su muilu
nusiplaukite rankas ir apsivilkite §varius sanitarinius rubus. Draudziama sanitarinius ribus susegti
smeigtukais, Svarky, chalaty kiSenése laikyti cigaretes, smeigtukus, pinigus ir kitus paSalinius
daiktus, o taip pat dévéti sages, ziedus, auskarus, zenkliukus;

1.6.7. sanitarinius rubus keiskite ne re¢iau kaip 1 kartg per dvi dienas;

1.6.8. prie$ naudojantis tualetu, nusiimkite sanitarinius riibus specialiai tam numatytoje
vietoje;

1.6.9. nevalgykite, nertikykite, nekramtykite gumos gamybinése patalpose. Nelaikykite
maisto individualiose rubinés spintelése;

1.6.10.rankas plaukite muilu ir dezinfekuokite: prie§ darbo pradzig, po kiekvienos
pertraukos, keiCiant darbo barg, paémus neSvarius daiktus, prie§ ir po valgio. Pasinaudojus
tualety, rankas plaukite du kartus: tualeto prieangyje prie§ apsivelkant darbo riibus ir ceche -
pradedant dirbti;

1.6.11.praneskite darby vadovui apie naujus susizeidimus gamyboje ar namie, apie
infekcinius susirgimus Seimoje, susirgus biitinai kreipkités ] medicinos jstaiga.

1.6.12.neleiskite asmenims, atsakingiems uz patalpy valyma ir dezinfekcijg liesti maisto,
pvz., dirbti gamyboje. Neleiskite pasaliniams zmonéms lankytis maisto gamybos patalpose
(i8skyrus kontroliuojancius asmenis).

1.7. Visi darbuotojai, dirbantys su maistu (lieCiantys ji) privalo susipazinti su Lietuvos

higienos normomis HN 15:2001 ,Maisto higiena" ir HN 16:2001 ,,Medziagos ir gaminiali,

besilieCiantys su maistu".
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1.8. Draudziama gaminti maistg (liesti jj) asmenims, kuriy sveikatos buklé (del ligy,
zaizdy ar infekcijy sukéléjy neSiojimo) gali padaryti maista pavojinga sveikatai ar netinkama
mitybai. Siy ligy sarasa ir sveikatos tikrinimo tvarka tvirtina sveikatos apsaugos ministerija.
Susirges darbuotojas (ranky zaizdos, viduriavimas, kvépavimo organy ligos ir pan.) negali dirbti su
maisto produktais ir turi kuo skubiau pranesti apie tai tiesioginiam darby vadovui, o vél grjzti |
darbg gali tik gaves gydytojo leidima.

1.9. Atsakomyb¢ uz Sios instrukcijos nevykdyma

1.9.4. Darbuotojai, nevykdantys Sios instrukcijos reikalavimy, jeigu su ja buvo
supazindinti, atsako pagal Darbo kodeksa, Darbuotojy saugos ir sveikatos bei kitus jstatymus, o
atskirais atvejais - pagal LR Baudziamojo kodekso 141 straipsnj.

1.9.5. Darbdavys uz instrukcijos reikalavimy nesilaikyma darbuotoja gali bausti
drausminémis nuobaudomis: pastaba, papeikimu bei atleidimu i§ darbo, jei prie§ tai jam nors
vieng kartg per paskutiniuosius 12 mén. buvo taikytos drausminés nuobaudos;

1.9.6. Darbuotojus uz instrukcijos reikalavimy nesilaikymg ir pazeidimus
administracine nuobauda - pinigine bauda - gali bausti tik darbo inspektorius.

1.10.Sios instrukcijos reikalavimai tolygiis darbuotojo pareiginiams nuostatams.

1.11. Darbus dirbkite tik tuos, kurie yra sulygti darbo sutartyje arba numatyti Jiisy
pareigybés apraSyme arba darby vadovo pavestus darbus, jeigu esate pasirasSytinai supazindintas
su ty darby saugaus atlikimo biidais (esate instruktuotas).

1.12.Nedirbkite darbo, kuris Jums nepavestas.

2. Profesinés rizikos veiksniai. Saugos priemonés nuo ju poveikio.

2.1. Pagrindiniai profesinés rizikos veiksniai yra :

2.1.5.  judancios mechaninés dalys,
2.1.6.  galimas elektros srovés poveikis,
2.1.7.  slidZios darbo zonos grindys,
2.1.8.  uzkrauta, uzgriozdinta darbo vieta, priéjimai prie technologinio jrenginio.
2.2.Saugiam darbui jtakos turi patalpy Siluminé aplinka: oro temperatiira, jo santykiné
drégme bei jud¢jimo greitis.

2.3.Dirbant su jrengimais iSduodami Sie darbo (sanitariniai) ribai: kelnés, palaiding,
gumine avalyné, galvos apdangalas 12-ai ménesiy 2 komplektai.

2.4 Priklausomai nuo atliekamy darby specifikos gali biiti iSduota ir papildomy saugos
priemoniy.

3. Veiksmai prie§ darbo pradzia.

3.1.Uzsivilkite sanitarinius rubus. Nusiplaukite ir dezinfekuokite rankas.
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3.2.Apzitrédami vizualiai patikrinkite elektriniy jrenginiy bukle ir jZeminimus (ar néra
jtrikimy, ar tvirtas kontaktas tarp masinos, elektros variklio ir jzeminimo laido), elektros
instaliacija, ar néra nukarusiy ar apnuoginty elektros laidy, ar tvarkingi paleidikliai, kirtikliai ir
t.t.

Grieztai draudziama dirbti su elektros jrenginiais esant netvarkingam jzeminimo laidui
ar be jzeminimo.

3.3.Patikrinkite ar gerai pritvirtinti prie pamaty ar stovy jrengimai, ar tvarkingi apsaugai.

3.4.Patikrinkite ar néra pasaliniy daikty jrenginiuose, ant jy, jei yra, paSalinkite juos.

3.5.Patikrinkite ar tvarkingi jrankiai ir prietaisai, reikalingi darbui. Inventoriaus medinés
rankenélés turi biti lygiu pavir§iumi, be skilimy, atSerpéjimy.

3.6. Patikrinkite ar darbo vieta Svari ir tvarkinga, ar grindys nuvalytos. Nepradékite dirbti
patys ir neleiskite dirbti kitiems, kol nebus pasalinti visi pastebéti darbo vietoje susizalojimus
keliantys pavojai.

3.7.Nesinaudokite Sildomaisiais ir Saldomaisiais jrengimais, kuriy netvarkinga buklé.

3.8.Nepradékite darbo, jeigu pastebéjote automatikos, valdymo ir pan. gedimus.

3.9.Patikrinkite blokuotes, jy techning biikle, automatikos ir signalizacijos priemones.
4. Veiksmai darbo metu

4.1.Dirbkite atidziai ir susikaupe tik jums pavesta darba, neatitraukite démesio nuo darbo,
nesileiskite j pasalines kalbas.

4.2 .Dirbdami nesiblaskykite, nesiramstykite ir nesédékite ant jrengimy.

4.3.Jeigu prisilietus prie jrenginio metalinio pavirSiaus ar elektros laido, jauciate nors
maziausig elektros srove, skubiai praneskite aplinkiniams bei darby vadovui. Nesinaudokite
suskilusiais 1§jungikliais, rozetémis, kirtikliais, nesilieskite prie atviry ir neizoliuoty laidy.
Atminkite, kad valyti Sviestuvus, pakeisti perdegusias lemputes ar remontuoti elektros tinklus gali
tik elektrotechninis personalas. Patiems atlikti Siuos darbus draudZiama!

4.4 Jrenginiy kei¢iamasias dalis pakeisti tik i§jungus juos 1§ elektros tinklo ir pilnai jiems
sustojus. Visa tai atlikite atsargiai, nedarant staigiy judesiy ir nenaudojant didelés fizinés jégos.
Saugokite rankas nuo sumusimy ir jsipjovimy.

4.5. KeiCiamuosius mechanizmus jrenginiuose tvirtinkite patikimai, patikrinkite ar jie
nekliba po jtvirtinimo.

4.6. Jrenginius eksploatuokite tik pagal jrenginio naudojimo taisyklése iSdéstytus
reikalavimus ir tik pagal jy tiesioging paskirtj. Savarankiskai taisyti ir perdirbinéti jrenginius,
Jtaisus, aparatiirg ir kt. - grieztai draudZiama.

4.7.Prie§ pakraunant mechaninj jrenginj (produktais, zaliava) patikrinkite ar velenas

sukasi ant korpuso atzymeétos rodyklés kryptimi.
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4.8. Pastebéjus bet kokj jrenginio gedima (sugedus paleidimo - stabdymo mygtukams,
atsiradus nejprastiems garsams ar triukSmui, degésiy kvapui, dimams, ar jrenginys pradéjo dirbti
trukc¢iojant) tuojau pat iSjunkite jrenginj ir apie tai praneskite darby vadovui.

4.9. Ant jrenginiy ar jy judanciy daliy nedékite jrankiy bei inventoriaus..

4.10. Ciaupus ir ventilius atsukinékite palengva, be staigiy judesiy ar didelés fizinés
jégos. Nenaudokite tam tikslui plaktuky, repliy ar kity jrankiy.

4.11. Darbo vietos neapkraukite tus¢ia tara, inventoriumi.

4.12. Darbo vietg uzlaikykite Svarig. Jeigu iSpyléte ar iSmététe produktus ar Zaliavas ant
grindy, nedelsiant iSvalykite.

4.13. Naudokités iSduotomis jums sanitariniais riibais.

4.14. Draudziama naudoti jtrukusig ir/ar jskilusig tara.

4.15. Neuzkraukite tara, produktais ar kitais daiktais Saldymo agregaty, kompresoriy,
elektros spinty, elektros skydeliy.

4.16. Nesdami peilius ar kitokius astrius jrankius, smaigalj nukreipkite zemyn, neneskite
kitos taros su peiliais rankoje, nenaudokite netvarkingy peiliy.

4.17. Be padalinio ar darby vadovo zinios draudziama patikéti ar uzleisti savo darbo vieta,
darbo priemones, pareigy vykdyma kitam asmeniui arba imtis darby, nesusijusiy su darbo
uzduoties vykdymu.

5. Veiksmai avariniais (ypatingais) atvejais

5.1. Pastebéjus jrengimy elektrinés dalies gedimus, nedelsiant juos i$junkite, nutraukite
darbg ir praneskite darby vadovui.

5.2. Kilus gaisrui, panaudokite pirmines gaisry gesinimo priemones, praneskite darby ar
1mones vadovui, reikalui esant, iSkvieskite miesto prieSgaisring apsaugg telefonu "01".

5.3. Ivykus nelaimingam atsitikimui:

5.3.1. Jei esate Salia nukentéjusio, suteikite jam pirmaja pagalba ir padékite nuvykti j
gydymo jstaiga.

5.3.2. Jvykus suzalojimui elektros srove, pirmiausiai iSjunkite elektros srovés Saltinj,
atitraukite nukentéjusi nuo elektros srovei laidziy daliy. Jei suzalojimas elektros srove yra labali
stiprus ir nukentéjes netenka samonés, nekvépuoja - tuoj pat darykite dirbtinj kvépavima "i$ burnos
1 burng" bei netiesioginj Sirdies masaza.

5.3.3. Esant stipriam kraujavimui, auksciau suzeidimo vietos uzdekite guminj varzta
arba panaudokite dirza, juosta ir pridékite rastel] kada varZztas uzdétas (nurodyti valandg ir
minutes). Uzdéta varztg galima laikyti ne ilgiau kaip 1,5 valandos, ziemos metu-ne ilgiau 1 vai.. Jei

reikeéty laikyti ilgiau - tai kas 1,5 vai. varZztg 1-2 minutéms atleisti.
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5.3.4. Ivykus lengviems terminiams nudegimams, paZeistg vietg Saldykite Salto vandens
srove 1§ vandentiekio ¢iaupo. Esant stipriems nudegimams (pisliy pasirodymas), uzriskite pazeista
vietg tvarsCiu ir kreipkités ] medicinos jstaigg.

6. Veiksmai baigus darba

6.1.Visus elektrinius jrengimus atjunkite nuo elektros tinklo.

6.2.Baigus darbg visi jrankiai, mechanizmai, masinos, tara, indai, ir kt. bei patalpos,
valomi, plaunami ir dezinfekuojami prisilaikant higienos normy reikalavimy.

6.3.Jrengimy valymo ir plovimo darbus atlikite tik i§jungus ir atauSus jrengimams, ant
1Sjungikliy pakabindami jspéjamuosius plakatus "Nejungti!", "Dirba Zzmonés!"

6.4.Nepalikite jjungty elektriniy jrengimy.

6.5.Jeigu iSeinate paskutinis, i§junkite Sviesa, uzdarykite langus, imonés vadovo nustatyta

tvarka uzrakinkite patalpas.
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6 mokymo elementas. SavarankiSka uzduotis

UZduotis:

Tinkamai parinkti technologinius parametrus ir savarankiskai atlikti mésos gaminiy terminj
apdorojima termokamera. Atlikimo kokybés vertinimas.

Mokymas vyks AB ,Krekenavos agrofirma® desry ir stdyty rikyty mésos gaminiy terminio
apdorojimo skyriuje. Reikalinga jranga: universalios termokameros.

UZduoties apraSymas

1. Susipazinti su termokameros valdymo pultu.

2. I8nagrinéti reikalingus terminio apdorojimo rezimus ir parametrus.

3. Sustumti rémus su desry batonais arba mésos gaminiais j termokamerg. DeSry batonai ir mésos
gaminiai turi nesiliesti vienas su kitu.

4. Kameros viduje esant] termometrg jsmeigti ] deSros batong arba mésos gaminj.

5. jungti termokamerg ir nustatyti reikalingg programa.

6. Sekti terminio apdorojimo procesy temperatiirg ir laikg.

7. Nustatyti terminio apdorojimo procesy pabaiga pagal viding produkto temperatiira.

8. AtSaldyti deSras su vandens duSu 10 min. Po atSaldymo temperatiira desros batono viduje turi
biiti 25-30°C.

9. Baigti atSaldyti deSras atSaldymo patalpoje, kurioje temperatira +(4-6) °C. Temperatira
desros viduje — ne aukstesné kaip 8-10 °C.

10. Atsaldyti mésos gaminius atSaldymo patalpoje, kurioje temperatiira +(4-6) °C. Temperatira
desros viduje — ne aukstesné kaip 8-10 °C.

Atlikimo kokybés vertinimas

1. Teisingas desSry ir mésos gaminiy terminio apdorojimo programos parinkimas

2. Saugus termokameros eksploatavimas

3. Sanitariniy — higieniniy reikalavimy laikymasis

4. Desry ir mésos gaminiy terminio apdorojimo procesy pabaigos nustatymas. Temperatiira gaminio

viduje turi biti 72 °C.
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MODULIS S.5.4. MESOS GAMINIU JPAKAVIMAS
1 mokymo elementas. Mésos gaminiy vakuuminis jpakavimas

1.1. Technologinio proceso aprasymas
Mésos ir jos gaminiy pakavimas
Tiek gamintojui, tiek vartotojui labai svarbu, kad realizuojamas produktas biity kuo
aukstesnés kokybés, stabiliy gery savybiy, sveikas ir iSvaizdus. Taigi produkto pakavimu siekiama:
e apsaugoti ji nuo iSoriniy poveikiy (fiziniy, cheminiy, mikrobiologiniy);
e produkto savybiy stabilumo;
e mazinti produkto nudzitivima;
e palengvinti realizacija;
e patrauklios produkto iSvaizdos.
Kitos jpakavimo funkcijos :

1. Meésos produkty formai iSsaugoti terminio apdorojimo metu esama nemazai technologiniy
priemoniy. Joms priskiriama desSry apvalkalai jvairios formos, metalinés ir polimerinés
talpos. Daugeliu atveju Sios jpakavimo priemoneés, kaip pvz. desSry apvalkalai, konservy tara,
yra galutinis produkto jpakavimas.

2. Ipakavimas yra priemong, kuri apsaugo produktg nuo iSoriniy poveikiy, cheminiy pokyciy,
mikrobiologinés tarSos, todél 1,5 — 2 kartus pailginama gaminio saugojimo trukmé,
laiduojamas aukstas jo sanitarinis lygis, didinamas produkto stabilumas.

3. Ipakavimas mazina drégmés garavimg nuo produkty pavirSiaus, taigi ir jo nudziivimo
nuostolius laikymo, transportavimo ir realizavimo metu.

4. Hermetinis mésos produkty pakavimas vakuume arba dujy misiniy aplinkoje (CO,, azoto)
yra priemoné, kuri padeda i§vengti produkto oksidavimosi procesy arba juos stabdo, padeda
iSsaugoti rySkesne ir stabilesne spalva.

5. Ipakavimas yra priemoné, gerinanti produkto estetinj vaizda, suteikianti jam patrauklumo, o
vartotojg informuojanti apie gaminj, lengvinanti prekiy realizacijos procesa.

Ipakavima reikia atlikti, nepaZeidZiant reikalavimy. Jis turi:

e patikimai apsaugoti nuo iSorés veiksniy;

e neuzterSti maisto produkty;

e daryti preke viliojancia, patrauklia;

e biiti patogus transportuoti;

e biiti prieinamos kainos;

e sudaryti kuo maziau atlieky;

e uzimty kuo maziau vietos.
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Polimerinis jpakavimas

Ipakuoty mésos gaminiy kokybe, prekines ir vartojimo savybes lemia gaminiy buklé,

pakavimo medziagy savybés, pakavimo biidai ir laikymo salygos. Kontroliuojant pakuojamos

meésos ir jos gaminiy kokybe, reikia kruopsciai tikrinti:

gaminio mikrobiologinés tarSos lygj. Bitina laikytis griezty sanitariniy normy,

technologiniy parametry visuose apdorojimo etapuose iki jpakavimo;

meésos ir produkcijos pH reikSm¢. Esant pH < 6,1 mazéja puvimo bakterijy vystimosi

tikimybé;

meésos ir produkcijos mechaniniy pavirSiaus pazeidimy buvimg (nesant pazeidimy,

iSvengiama mésos syvy nutekéjimo);

mesos ir jos gaminiy juslinius rodiklius. Tai lemia preking iSvaizda ir paklausa.
Pasirenkant pakavimo medziagas, atkreiptinas démesys j juy savybes. Cia yra svarbu:

Ju atsparumas drégmei ir gary pralaidumas;

dujy nelaidumas pakuojant vakuume arba inertiniy dujy aplinkoje;

pakuotés atsparumas riebalams;

mechaninis tvirtumas, elastingumas, tgsumas;

terminis patvarumas ir tinkamumas sulydymui, susidarant tvirtai sitlei;

gebéjimas susitraukti Sildant tuo atveju, kai bitina glaudziai apvynioti sudétingos

konfigtracijos produkta;

skaidrumas ir permatomumas (galimybé vizualinei apZitrai);

prekingés iSvaizdos pagerinimas;

tinkamumas dazymui;

pasalinio poveikio nebuvimas kontaktuojant su mésa ir mésos produktais (kad nekisty

jusliniai rodikliai, produktas nevysty, nebiity pasaliniy medziagy 1§ polimery difuzijos ir

cheminiy reakcijy tarp pléveliy ir pan.);

kainos prieinamumas.

Vakuuminis jpakavimas

Produktas laminuotos plastmasés maiselyje jdedamas j vakuumavimo kamerg. Cia

i§siurbiamas oras ir maiSelis hermetizuojamas. Vakuuminiame jpakavime produkto laikymo

terminai ilgéja dél mikroorganizmy vystymosi stabdymo, nes ¢ia labai mazai deguonies. Taciau pats

vakuumas mikroorganizmy nenaikina. Toks jpakavimas tinka tik tada, kai jame lieka kuo maziau

mikroorganizmy.
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Vakuumavimo pranaSumai:
e nelaidumas deguoniui ir vandens garams;
e atsparumas riebalams;
e pakuotés sandarumas;
e didziosios oro dalies pasalinimas;
e tinkamumas jvairiems mésos gaminiams;
e ilgesn¢ vartojimo trukmé (iki keliy savaiciy);
e tinkamumas Saldymui.
Vakuuminis jpakavimas néra optimalus gaminiams, kuriems:
e intensyviai iSsiskiria sultys (pvz., SvieZzia mésa);
¢ biudingas polinkis sulipti (pvz., pjaustyta produkcija);
e bitina speciali atmosfera (pvz. deguonies gausumas pakuojant Sviezig mésg arba nustatytas
anglies dvideginio kiekis, stabdantis mikroorganizmy vystymasi);
¢ negalimas suspaudimas, nes deformuojasi (puris, su neuzpildytomis ertmémis produktai);
e dél jy sudéties ir struktiiros vakuumas netinka, nes pazeidziamas jpakavimas (gaminiams su

kaulais).

1.2. Jrengimy eksploatacijos taisyklés

M¢sos gaminiy vakuuminiam jpakavimui naudojamos horizontalios ir vertikalios
formos-uzpildymo-sandarinimo masinos bei vakuumo kameros masinos.

Horizontalios formos-uzpildymo-sandarinimo masinos kietiems ir pusiau kietiems
paketams (taip vadinamos gilaus iStraukimo masinos) sistemg sudaro 2 plokstés: formuojanti ir
neformuojanti ploksté (Zr. 1 paveikslélj). Formuojanti ploksté yra kaitinama, o juosta jtraukiama |
formavimo Stampa, kad bity sukurta norimos formos dézuté pritaikant vakuumg arba kitas
mechanines priemones. Tuomet maistas, kurj reikia supakuoti, dedamas i suformuotg dézute,
sukuriamas vakuumas, | paketg jpuciamas dujy junginys ir paketas uzsandarinamas. Paprastai toks
Ipakavimas yra i§ pusiau kietos medziagos (PVC-PE) su plonesnés medZiagos dangteliu. Tiekejai
yra: Multivac, Kramer & Grebe, Mahaffy & Harder ir Dixie Union. Sio tipo pakavimo sistema
labiausiai tinka mésos, paukstienos, zuvies, virtos mésos, kepiniy, siirio ir rieSuty pakavimui mazais

kiekiais.
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1 pav. Horizontalios formos-uzpildymo-sandarinimo masinos kietiems ir pusiau kietiems paketams sistema

Indeliy formavimo ir vakuuminio pakavimo masinos
eksploatacijos instrukcija
1. PaleidZiant pakavimo masing reikia jvykdyti tokig darby seka:

a) pajungti ausinimo vandens, suslégto oro ir, jei yra dujy (opcija), padavima,

b) patikrinti ar néra uzblokuotas avarinis (NOT- AUS) jungiklis, jei uzblokuotas jj
iStraukiant atblokuoti,

c¢) atblokuoti pagrindinj jungiklj ir jjungti. Jis yra elektros spintos Sone. IS karto
nuspausti 1k. X Reset. Uzsidega darbalaukis, taip pat mygtukai ,,RESET* ir ,,STOP*. Paspaudus
mygtuka ,,RESET* , §is uzgesta ir maSina yra paruoSta jjungimui. Jei mygtukas ,,RESET*
neuzgesta, reiskia yra klaida.

d) masina jjungiama paspaudus mygtuka ,,START* (zalios spalvos). Tuo pat metu
uzgesta mygtukas ,,STOP* - raudonos spalvos), o mygtukas ,, START* dega zaliai.

2. Avariniu biidu masina stabdoma jungikliu ,,NOT-STOP*, esanciu valdymo pulte. Visy
pavojy kelian¢iy masinos daliy judéjimas 1§ karto yra nutraukiamas.

3. Prie§ pradedant bet kokius darbus pavojinguose masinos zonose, bitina uzdaryti/
nutraukti suslégto oro padavima. Prie suslégto oro padavimo jéjimo j masing yra sumontuotas
slégio redukcinis voZtuvas. Nustatyta slégj uzsiraSyti ar paZyméti manometre. Manometro ratg pries
laikrodzio rodykle sukti tol, kol manometro rodykl¢ atsistos ties ,,0%.

4. Apatines plévelés 1d¢jimg atlikti tokia darby seka: nustatyti, kuri plévelés pusé tinkama
uzlydymui. Formavimo instrumentuose §i pusé turi biiti virSuje. UZfiksuoti Serdj, ant kurios
uzdedamas plévelés ritinys, uzdéti plévelés ritinj. Rankiniu biidu jjungti padavimg ir patikrinti, ar
grandinés uzspaudikliai tolygiai uzspaudé plévele. Jei plévelé uzspausta netolygiai, reguliavimo
varzto pagalba atitinkamai sureguliuoti plévelés ritinj. Reguliuoti reikia tol, kol grandinés

uzspaudikliai tolygiai uZspaus plévelg.
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5 VirSutinés plévelés jdéjima atlikti tokia darby seka: iS§jungti masing i§ elektros tinklo,
uzdaryti oro padavimg. Uzfiksuoti Serdj, ant kurios uzdedamas plévelés ritinys, uzdéti plévelés
ritinj. Plévelg jdéti pagal jos traukimo schemg ir su lipnia juosta pritvirtinti prie apatinés plévelés.
Atblokuoti ir jjungti masing, atidaryti suslégto oro padavimg. Jjungti padavima. Jei plévelé yra
jtraukiama simetriSkai, galima pradéti pakavima.

6. Veiksmy seka keiCiant instrumentus ir formas:
Pazyméti instrumenty pozicija. ISsukti varztus i§ virSutinés ir apatinés instrumenty dalies.
Instrumenty apating dalj ir formas pakeisti. Patikrinti tarpines ir sandarinimo ziedus. Esant
pazeistoms dalims, jas nedelsiant pakeisti. Jdéti apating ir virSuting instrumenty dalis. Nustatyti
atstumg tarp formavimo bloko asiy. Galutinai priverzti virSuting dalj.

7. Apsauginés skardos yra plaunamos rankiniu biidu naudojant ploviklj ir Silta vandeni.
Plovimo metu apsauginés skardos turi biiti nuimamos. Stiprus uZterStumas riebalais yra

paSalinamos etilo alkoholiu. Po plovimo apsaugines skardas sausai nuSluostyti Sluoste.

1.3. Darbo saugos ir higienos laikymosi instrukcija
Darbo saugos ir higienos laikymosi instrukcija ta pati kaip S.5.3. modulio 5-ame
mokymo elemente.
1. Bendroji dalis

1.1. Visi darbuotojai, dirbantys su maistu (lieCiantys ji), prie§ pradédami dirbti privalo
1sigyti "Asmens medicining knygele" ir véliau periodiskai vieng karta per metus tikrintis sveikatg
pagal Lietuvos Respublikos Sveikatos apsaugos ministerijos nustatyta tvarka, o taip pat iSklausyti
higienos Ziniy minimumo kursg ir gauti higienos ziniy atestavimo pazymeéjimg. Asmenys,
neturintys §io pazyméjimo, dirbti negali. "Asmens medicinines knygeles" ir higienos Zziniy
atestavimo pazyméjimus darbuotojai turi laikyti darbovietéje, pas jmonés vadovo jgaliota asmen;.

1.2. Su jmon¢je esanciais jrengimais gali dirbti asmenys, turintys atitinkamg kvalifikacinj
pasirengima, iSklaus¢ darbuotojy saugos ir sveikatos jvadinj instruktavimg ir instruktavimg darbo
vietoje. Periodinis instruktavimas darbo vietoje atliekamas ne reciau kaip kartg per metus.

1.3. Darbo ir poilsio reZimas darbuotojams jmonéje yra nustatytas 5 darbo dieny savaité su
2 poilsio dienomis. Darbuotojams pailséti ir pavalgyti ne véliau kaip po 4 valandy nuo darbo
pradzios suteikiama ne trumpesné kaip pusés valandos ir ne ilgesné kaip 2 valandy pertrauka,
kurios metu jie turi teis¢ palikti darbo vietg ir pertrauka naudoti savo nuoziiira. Darbo pradzia,
pabaiga ir piety pertraukos pradZia bei trukmeé yra nurodytos jmones darbo tvarkos taisyklése.

1.4. Jvykus nelaimingam atsitikimui darbe, avarijai, o taip pat esant darbo ir / ar saugos
priemoniy gedimams, pastebétiems triikumams, darbuotojas privalo apie tai pranesti darby vadovui

arba darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybai. Darbo vieta ir jrengimy buklé turi iSlikti tokie, kokie
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buvo nelaimingo atsitikimo ar/ir avarijos metu. Jei tai kelia grésme aplinkiniy darbuotojy gyvybei ir
sveikatai, gali biiti daromi tik butiniausi pakeitimai, jforminus tai laisvos formos aktu.

1.5. Pavojaus saugai ir sveikatai atveju, darbuotojas turi teis¢ nutraukti darbg. Apie tai
rastu nedelsiant informuojamas darbdavys, darbdavj atstovaujantis asmuo (toliau tekste -
Darbdavys) apie atsisakymo dirbti priezastis. Nepagrjstas atsisakymas dirbti laikomas darbo
drausmés pazeidimu ir uz nedirbtg laikg nemokama.

1.6.Asmeninés higienos reikalavimai:

1.6.9. jdarbg atvykite Svariai ir tvarkingai apsirenge;

1.6.10.pries pradedant darbg iSsimaudykite po dusu, jeigu jo néra - kruopsciai su muilu
nusiplaukite rankas ir apsivilkite §varius sanitarinius riibus. Draudziama sanitarinius riibus susegti
smeigtukais, Svarky, chalaty kiSenése laikyti cigaretes, smeigtukus, pinigus ir kitus pasalinius
daiktus, o taip pat dévéti sages, ziedus, auskarus, Zenkliukus;

1.6.11.sanitarinius riibus keiskite ne reciau kaip 1 kartg per dvi dienas;

1.6.12.prie$ naudojantis tualetu, nusiimkite sanitarinius riibus specialiai tam numatytoje
vietoje;

1.6.13.nevalgykite, neriikykite, nekramtykite gumos gamybinése patalpose. Nelaikykite
maisto individualiose rubinés spintelése;

1.6.14.rankas plaukite muilu ir dezinfekuokite: pries darbo pradzig, po kiekvienos
pertraukos, keiCiant darbo barg, paémus nesSvarius daiktus, prie§ ir po valgio. Pasinaudojus
tualety, rankas plaukite du kartus: tualeto prieangyje prie$ apsivelkant darbo ribus ir ceche -
pradedant dirbti;

1.6.15.praneskite darby vadovui apie naujus susizeidimus gamyboje ar namie, apie
infekcinius susirgimus Seimoje, susirgus biitinai kreipkités ] medicinos jstaigg.

1.6.16.neleiskite asmenims, atsakingiems uz patalpy valyma ir dezinfekcija liesti maisto,
pvz., dirbti gamyboje. Neleiskite pasaliniams Zmonéms lankytis maisto gamybos patalpose
(18skyrus kontroliuojancius asmenis).

1.7. Visi darbuotojai, dirbantys su maistu (lieCiantys ji) privalo susipazinti su Lietuvos
higienos normomis HN 15:2001 ,Maisto higiena" ir HN 16:2001 ,,MedZiagos ir gaminiai,
besilieciantys su maistu".

1.8. Draudziama gaminti maistg (liesti jj) asmenims, kuriy sveikatos buklé (del ligy,
zaizdy ar infekcijy sukél€jy neSiojimo) gali padaryti maista pavojinga sveikatai ar netinkama
mitybai. Siy ligy sarada ir sveikatos tikrinimo tvarka tvirtina sveikatos apsaugos ministerija.
Susirges darbuotojas (ranky Zaizdos, viduriavimas, kvépavimo organy ligos ir pan.) negali dirbti su
maisto produktais ir turi kuo skubiau pranesti apie tai tiesioginiam darby vadovui, o vél grjzti |

darbg gali tik gaves gydytojo leidima.
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1.9. Atsakomybé¢ uz Sios instrukcijos nevykdyma

1.9.7. Darbuotojai, nevykdantys $ios instrukcijos reikalavimy, jeigu su ja buvo
supazindinti, atsako pagal Darbo kodeksa, Darbuotojy saugos ir sveikatos bei kitus jstatymus, o
atskirais atvejais - pagal LR Baudziamojo kodekso 141 straipsnj.

1.9.8. Darbdavys uz instrukcijos reikalavimy nesilaikymg darbuotojg gali bausti
drausminémis nuobaudomis: pastaba, papeikimu bei atleidimu i§ darbo, jei prie$ tai jam nors
vieng kartg per paskutiniuosius 12 mén. buvo taikytos drausminés nuobaudos;

1.9.9. Darbuotojus uz instrukcijos reikalavimy nesilaikymg ir paZeidimus
administracine nuobauda - pinigine bauda - gali bausti tik darbo inspektorius.

1.10.Sios instrukcijos reikalavimai tolygiis darbuotojo pareiginiams nuostatams.

1.11. Darbus dirbkite tik tuos, kurie yra sulygti darbo sutartyje arba numatyti Jisy
pareigybés apraSyme arba darby vadovo pavestus darbus, jeigu esate pasirasytinai supazindintas
su ty darby saugaus atlikimo biidais (esate instruktuotas).

1.12.Nedirbkite darbo, kuris Jums nepavestas.

2. Profesinés rizikos veiksniai. Saugos priemonés nuo ju poveikio.

2.1. Pagrindiniai profesinés rizikos veiksniai yra :

2.1.9.  judancios mechanings dalys,
2.1.10. galimas elektros srovés poveikis,
2.1.11. slidzios darbo zonos grindys,
2.1.12. uzkrauta, uzgriozdinta darbo vieta, priéjimai prie technologinio jrenginio.
2.2.Saugiam darbui jtakos turi patalpy Siluminé aplinka: oro temperatiira, jo santykiné
drégme bei judéjimo greitis.

2.3.Dirbant su jrengimais iSduodami Sie darbo (sanitariniai) ribai: kelnés, palaidine,
guming avalyné, galvos apdangalas 12-ai ménesiy 2 komplektai.

2.4 .Priklausomai nuo atliekamy darby specifikos gali biiti iSduota ir papildomy saugos
priemoniy.

3. Veiksmai pries darbo pradzia.

3.1.Uzsivilkite sanitarinius riibus. Nusiplaukite ir dezinfekuokite rankas.

3.2.Apziurédami vizualiai patikrinkite elektriniy jrenginiy bukle ir jzeminimus (ar néra
jtrukimy, ar tvirtas kontaktas tarp masSinos, elektros variklio ir jZeminimo laido), elektros
instaliacija, ar néra nukarusiy ar apnuoginty elektros laidy, ar tvarkingi paleidikliai, kirtikliai ir
L.t

Grieztai draudziama dirbti su elektros jrenginiais esant netvarkingam jzeminimo laidui
ar be jZeminimo.

3.3.Patikrinkite ar gerai pritvirtinti prie pamaty ar stovy jrengimai, ar tvarkingi apsaugai.
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3.4.Patikrinkite ar néra pasaliniy daikty jrenginiuose, ant jy, jei yra, paSalinkite juos.

3.5.Patikrinkite ar tvarkingi jrankiai ir prietaisai, reikalingi darbui. Inventoriaus medinés
rankenélés turi biti lygiu pavirSiumi, be skilimy, atSerp¢jimy.

3.6. Patikrinkite ar darbo vieta Svari ir tvarkinga, ar grindys nuvalytos. Nepradékite dirbti
patys ir neleiskite dirbti kitiems, kol nebus paSalinti visi pastebéti darbo vietoje susizalojimus
keliantys pavojai.

3.7.Nesinaudokite Sildomaisiais ir Saldomaisiais jrengimais, kuriy netvarkinga buklé.

3.8.Nepradékite darbo, jeigu pastebéjote automatikos, valdymo ir pan. gedimus.

3.9.Patikrinkite blokuotes, jy techning biikle, automatikos ir signalizacijos priemones.
4. Veiksmai darbo metu

4.1.Dirbkite atidziai ir susikaupe tik jums pavesta darba, neatitraukite démesio nuo darbo,
nesileiskite j pasalines kalbas.

4.2.Dirbdami nesiblaSkykite, nesiramstykite ir neseédéekite ant jrengimy.

4.3 Jeigu prisilietus prie jrenginio metalinio pavirSiaus ar elektros laido, jauciate nors
maziausig elektros srove, skubiai praneskite aplinkiniams bei darby vadovui. Nesinaudokite
suskilusiais i§jungikliais, rozetémis, kirtikliais, nesilieskite prie atviry ir neizoliuoty laidy.
Atminkite, kad valyti Sviestuvus, pakeisti perdegusias lemputes ar remontuoti elektros tinklus gali
tik elektrotechninis personalas. Patiems atlikti Siuos darbus draudziama!

4.4.Jrenginiy keiciamasias dalis pakeisti tik iSjungus juos i§ elektros tinklo ir pilnai jiems
sustojus. Visa tai atlikite atsargiai, nedarant staigiy judesiy ir nenaudojant didelés fizinés jégos.
Saugokite rankas nuo sumusimy ir jsipjovimy.

4.5. Kei¢iamuosius mechanizmus jrenginiuose tvirtinkite patikimai, patikrinkite ar jie
nekliba po jtvirtinimo.

4.6. Jrenginius eksploatuokite tik pagal jrenginio naudojimo taisyklése iSdéstytus
reikalavimus ir tik pagal jy tiesioging paskirtj. Savarankiskai taisyti ir perdirbinéti jrenginius,
Jtaisus, aparatiirg ir kt. - grieztai draudziama.

4.7.Prie§s pakraunant mechaninj jrenginj (produktais, Zaliava) patikrinkite ar velenas
sukasi ant korpuso atZymétos rodyklés kryptimi.

4.8. Pastebéjus bet kokj jrenginio gedimg (sugedus paleidimo - stabdymo mygtukams,
atsiradus nejprastiems garsams ar triukSmui, degésiy kvapui, dimams, ar jrenginys pradéjo dirbti
trikc¢iojant) tuojau pat i§junkite jrenginj ir apie tai praneskite darby vadovui.

4.9. Ant jrenginiy ar jy judanciy daliy nedékite jrankiy bei inventoriaus..

4.10. Ciaupus ir ventilius atsukinékite palengva, be staigiy judesiy ar didelés fizinés
jégos. Nenaudokite tam tikslui plaktuky, repliy ar kity jrankiy.

4.11. Darbo vietos neapkraukite tuscia tara, inventoriumi.
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4.12. Darbo vieta uzlaikykite Svarig. Jeigu iSpyléte ar iSmététe produktus ar Zaliavas ant
grindy, nedelsiant iSvalykite.

4.13. Naudokités iSduotomis jums sanitariniais riibais.

4.14. Draudziama naudoti jtriikusig ir/ar jskilusig tara.

4.15. Neuzkraukite tara, produktais ar kitais daiktais Saldymo agregaty, kompresoriy,
elektros spinty, elektros skydeliy.

4.16. Nesdami peilius ar kitokius astrius jrankius, smaigalj nukreipkite zemyn, neneskite
kitos taros su peiliais rankoje, nenaudokite netvarkingy peiliy.

4.17. Be padalinio ar darby vadovo zinios draudziama patikéti ar uzleisti savo darbo vieta,
darbo priemones, pareigy vykdyma kitam asmeniui arba imtis darby, nesusijusiy su darbo
uzduoties vykdymu.

5. Veiksmai avariniais (ypatingais) atvejais

5.1. Pastebéjus jrengimy elektrinés dalies gedimus, nedelsiant juos i$junkite, nutraukite
darbg ir praneskite darby vadovui.

5.2. Kilus gaisrui, panaudokite pirmines gaisry gesinimo priemones, praneskite darby ar
imonés vadovui, reikalui esant, iSkvieskite miesto prieSgaisring apsaugg telefonu "01".

5.3. Ivykus nelaimingam atsitikimui:

5.3.1. Jei esate Salia nukentéjusio, suteikite jam pirmaja pagalbg ir padékite nuvykti j
gydymo jstaiga.

5.3.2. Ivykus suzalojimui elektros srove, pirmiausiai iSjunkite elektros srovés Saltinj,
atitraukite nukentéjusi nuo elektros srovei laidziy daliy. Jei suzalojimas elektros srove yra labai
stiprus ir nukentéje¢s netenka sgmonés, nekvépuoja - tuoj pat darykite dirbtinj kvépavima "i$ burnos
1 burng" bei netiesioginj Sirdies masaza.

5.3.3. Esant stipriam kraujavimui, auk$¢iau suzeidimo vietos uzdékite guminj varztg
arba panaudokite dirza, juosta ir pridékite raStel] kada varztas uzdétas (nurodyti valandg ir
minutes). Uzdéta varztg galima laikyti ne ilgiau kaip 1,5 valandos, ziemos metu-ne ilgiau 1 vai.. Jei
reikeéty laikyti ilgiau - tai kas 1,5 vai. varztg 1-2 minutéms atleisti.

5.3.4. Ivykus lengviems terminiams nudegimams, paZeistg vietg Saldykite Salto vandens
srove 1§ vandentiekio ¢iaupo. Esant stipriems nudegimams (piisliy pasirodymas), uzriskite pazeista
vietg tvarsCiu ir kreipkités ; medicinos jstaigg.

6. Veiksmai baigus darbg
6.1.Visus elektrinius jrengimus atjunkite nuo elektros tinklo.
6.2.Baigus darbg visi jrankiai, mechanizmai, masinos, tara, indai, ir kt. bei patalpos,

valomi, plaunami ir dezinfekuojami prisilaikant higienos normy reikalavimy.
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6.3.Jrengimy valymo ir plovimo darbus atlikite tik i1§jungus ir atauSus jrengimams, ant ei.
i§jungikliy pakabindami jsp&jamuosius plakatus "Nejungti!", "Dirba zmones!"

6.4.Nepalikite jjungty elektriniy jrengimy.

6.5.Jeigu iSeinate paskutinis, iSjunkite Sviesg, uzdarykite langus, jmonés vadovo nustatyta
tvarka uzrakinkite patalpas.
Darbo saugos ir higienos laikymosi instrukcija yra bendra visoje jmongje ir ta pati taikoma

visuose §i0 modulio elementuose.
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2 mokymo elementas. Mésos gaminiy jpakavimas apsauginémis dujomis
2.1. Technologinio proceso aprasymas
Modifikuota pakavimo aplinka

Siekiant iSlaikyti mésos produkty kokybe, buvo sukurta efektyvi ir nekenksminga maisto
iSsaugojimo technologija — maisto pakavimas apsauginéje atmosferoje arba MAP (angl. Modified
Atmosphere Packing). Naudojant tam tikras dujas, tinkamas pakavimo medziagas ir pakavimo
jranga, iSsaugoma auksta maisto produkty kokybé ir pailginama jy vartojimo trukmeé. Pakavimas
modifikuotos atmosferos aplinkoje — populiari pakavimo forma. Cia oras kei¢iamas keliomis dujy
rusimis ] dujy misinj, tinkantj konkreciam produktui.

Kokybiskomis dujomis laiduojamas aukstas kokybés lygis, atitinkantis maisto saugos
sistemos reikalavimus. Siuo biidu produkcija pakuojama pana$iu principu kaip ir vakuumavimo
irengimais. ISsiurbus org, i pakuote prileidziama dujy miSinio. MAP tinka Svieziai mésai bei mésos
gaminiams pakuoti.

Paprastai modifikuotos atmosferos aplinkoje naudojamos dujos — deguonis (O;), azotas
(N2), anglies dvideginis (CO;), anglies monoksidas (CO). Daugumai mésos produkty pakuoti yra
taikomos tam tikros dujy miSinio sudéties taisyklés. Pavyzdziui, pakuojant Sviezig raudong mesa,
reikia daugiau deguonies, kad ji iSlaikyty rySkia mésos spalva (oksimioglobinas), o CO; reikalingas,
kad stabdyty puvimo bakterijy dauginimasi. Laikant §viezig mésg natiiralioje atmosferoje, aplinkos
deguonis oksiduoja mioglobing ir susidaro oksimioglobinas, turintis raudong spalvg. Laikant mésa
ore ilgesn;j laika, susiformuoja metmioglobinas — rudos spalvos pigmentas. Ruda mésos spalva néra
meégiama vartotojy, nors ji nebitinai reiskia blogesng mésos kokybe. D¢l Sios priezasties, pakuojant
Sviezig mésg MPA, taikomas padidintas deguonies kiekis dujy miSinyje, o kad biity stabdomas
bakterijy augimas, Siame miSinyje turi biiti pakankamas anglies dvideginio kiekis.

Specialiai parinktas dujy miSinys leidZia pristabdyti produkto viduje vykstancius
degradacinius procesus ir i§saugoti jo natiiralias savybes. Nors jpakavimas MDT yra brangesnis nei
vakuumo naudojimas, jo privalumai akivaizdis. Dujos nedeformuoja ir nesuspaudzia produkto, kas
yra svarbu pakuojant daugel; mésos produkty, konservuotus produktus, pusfabrikacius.

Virtai paukstienai i§ viso nereikalingas deguonis, nes néra poreikio islaikyti spalva. Siuo
atveju taikomas dujy misinys, turintis apie 70 proc. N ir 30 proc. CO; (1 lentelé).

Ipakavimaas modifikuotos atmosferos aplinkoje naudojamas ne tik tradiciniams
produktams, bet jgauna vis didesn¢ reikSme greito paruoSimo maistui. Tai puikus sprendimas giliai

suSaldyty produkty ipakavimui.
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Dazniausiai naudojami dujy misiniai mésos produktams pakuoti 1 lentelé

Mésos Dujy miSinio Produkto iSsilaikymas Saugojimo
produktas sudétis ore modifikuotoje temperatiira
atmosferoje

Sviezia mésa 80 proc. O, + 2 —4 dienos 5-8 dienos +2C-+3C
20 proc.CO,

Paukstiena 50 — 80 proc. 7 dienos 16 — 21 diena +2C-+3C
COz +
20— 50 proc. N

Desros 20 proc. CO,+ | 2—4 dienos 4 — 5 savaités +4C-+6C
80 proc. N

Virti mésos 20 proc. CO,+ | 2—4dienos 4 — 5 savaites +4C-+6C

produktai 80 proc. N2

Renkantis optimaly apsauginiy dujy variantg maistui jpakuoti, reikia atsizvelgti j keturis
pagrindinius komponentus. Jie yra:
e produktas (kaip jpakavimo turinys);
e apsauginiy dujy savybés;
e jpakavimo jrenginiai;
e jpakavimo medziagy savybés.

Tik teisingai suderinti visi pakavimo elementai leidzia pasiekti pageidaujamg rezultatg —
optimaliai apsaugoti jpakuotg produkta.

Norint uztikrinti pradinj dujy kiek; pakuotéje visa jpakuoto produkto laikymo laika,
naudojamos jvairios pakavimo medZiagos, turincios daugiasluoksne struktiira, kurioje kiekvienas
sluoksnis atlieka savo funkcija. MedZiagos parenkamos taip, kad biity pasiektas norimas mechaninis
atsparumas, sudaromas vandens ir dujy barjeras ir uztikrinama apsauga nuo jpakuoto produkto
aprasojimo. Pirmenybé teikiama labai plonoms, bet tvirtoms pakavimo pléveléms (25 pum storio
plévelés).

Dazniausiai naudojama maisto produktams pakuoti modifikuotos atmosferos aplinkoje —
susitraukianti plévelé su geromis ,,barjerinémis® savybémis.

Barjeriné plévelé¢ — tai pakavimo medziaga, gaunama suklijuojant ar sulydant skirtingas
medziagas ekstruzijos metu. Ekstruzija — tai ilgy, vienodo profilio gaminiy (vamzdziy, pléveliy)
gavimas iSspaudimo budu. Barjeriné plévele pasizymi tuo, kad geriau sulaiko deguon;j ir vandens

garus.
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Barjerinés plévelés salyginai skirstomos ] minkStgsias ir kietgsias. Dauguma minksty
pléveliy gali turéti papildoma EVOH (etilenvinilalkoholis) sluoksnj, kuris pagerina barjerines
medziagos savybes. Kietos plévelés naudojamos tvirty pakavimo indeliy formavimui. Struktirinés
plévelés pagrindas yra polipropileninis polimeras, kuris pasizymi dideliu drégmés nepralaidumu bei
terminiu atsparumu.

2.2. Jrengimy eksploatacijos taisyklés

Ipakavimas apsauginémis dujomis atlickamas indeliy formavimo ir vakuuminio pakavimo masina,
kurios eksploatacijos instrukcija nurodyta modulio S.5.4. 1-mame elemente 1.2.

2.3. Darbo saugos ir higienos laikymosi instrukcijos

Darbo saugos ir higienos laikymosi instrukcija yra bendra visoje jmonéje ir ta pati taikoma visuose

s$io modulio elementuose. Instrukcija nurodyta §io modulio 1-mame elemente.
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3 mokymo elementas. Mésos gaminiy jpakavimas vertikaliu pakavimo aparatu
3.1. Pakavimo vertikaliu pakavimo aparatu proceso apraSymas

KaiSiadoriy paukstyne vertikalus pakavimo aparatas skirtas Saldytiems produktams
fasuoti. Juo fasuojami Saldyti - paniruoti kepsniai: klasikiniai lapo formos — nuggets‘ai, apvalios
formos — biurgeriai, pailgos formos — $niceliai, tradiciniai cordon bleu (kepsniai su kumpio ir stirio
idaru) ir keptos Saldytos sparny dalys.

Produkty pakavimas vykdomas juostiniu transporteriu paduodant produkta i pakavimo
aparato svarstykles. Jos yra antrame pakavimo aparato aukste. Kickvienose svarstyklése produktas
pasveriamas, atitikus nustatytam svoriui svarstyklés atidaromos ir produktas pakavimo vamzdziu
pakliiina | suformuota maiselj. lkritus visam pasverto produkto kiekiui, pakelis uzlydomas ir

transporteriu paduodamas j surinkimo stalg.

2 pav. Vertikalus pakavimo aparatas
Pries pradedant darba, operatorius privalo patikrinti:
¢ visy judanciy daliy bei apsaugy tvirtinimg (kad nebiity atsileidg);
e juostos pratempimo voliukus (turi suktis laisvai, nekliati);
e oro padavimo jung€iy sandaruma, kondensato kiekj vandens nusodintuvuose;
e ar Svariis: juostos pratempimo voliukai, dirzai, formuotuvas, vamzdis, sulitavimo
tenai, pakelio uZvertimo staliukas.
Priklausomai nuo fasuojamos produkcijos ir i§fasavimo gramatiiros, yra parenkamas
tinkamas fasavimo aparato vamzdis bei fasavimo juosta (2 pav.) Siuo metu AB ,Kaisiadoriy

paukstyne* naudojami dviejy diametry vamzdziai 500 ir 600 mm.
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3 pav. Fasavimo aparato vamzdis bei fasavimo juosta

Pasirinktas vamzdis jstatomas | fasavimo aparata (3 pav.).

4 pav. Fasavimo aparato vamzdis

Pagal pakuojama produkta uzdedama spalvota arba skaidri fasavimo juosta. Spalvotos

pakavimo juostos makety pavyzdZiai pateikiami 4 paveiksle.
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5 pav. Pakavimo juostos pavyzdziai

Fasavimo juostos rulonas yra jstatomas galinéje fasavimo aparato dalyje pagal juostos plotj, jos
gala lipnia juostele suklijuojant su anksciau naudota. UZtikrinant juostos rulono stabiluma, ant asies uzdedamas
pritvirtinantis mechanizmas, kuris atsukamas ir prisukamas varztu.

Nustatoma pagaminimo arba\ir galiojimo data. Datos aukstj bei vietg galima reguliuoti rankiniu
budu.

Norint, kad juosta sustoty reikiamoje vietoje, tam yra fotocelé, kuri Svie€ia Zaliu

spinduliu ir uzfiksuoja ant juostos esanti juoda zymeklj (pav.5).

6 pav. Fasavimo juostos fiksatorius

Pakavimo problemos: priezastys ir sprendimo biidai
a) Pakavimo medzZiagos padavimas
Pakavimo medziaga neteisingai i$sivynioja.

Patikrinti:

e pakavimo medZziagos rulono sucentravimg ir pravedima,
e ar plévelés iSvyniojimo trajektorija atitinka pavaizduotg iliustraciniame skydelyje,

e ar gerai sureguliuotas rulono stabdis.
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Plévelés rulonas iSsivynioja pats kaskart. kai jrenginys pasiekia sustojima fazéje

Patikrinti:

ar gerai sureguliuotas rulono stabdzio slégis.

b) Prastas sulydymas arba siiilé lengvai iSyra

Vertikalusis terminis sulydymas

Patikrinti:

ar termoreguliatoriuose nustatyta tinkama temperatiira,
ar gerai veikia termoreguliatorius,
ar tinkamas atstumas tarp vazinéjancio bloko ir formavimo tunelio,

pakavimo medziagos sulydyma ir kokybe.

Horizontalusis terminis sulydymas

Patikrinti:

e ar termoreguliatoriuose nustatyta tinkama temperatiira,

e ar gerai veikia termoreguliatorius,

e kaitinimo elementy efektyvuma,

e ar teisingas pjovimo greitis (prabuvimo laikas),

e ar neuzsiterSusios sulydymo znyplés.

Produktas jstriges skersinio sulydymo mazgo znyplése

Patikrinti:

pakuotés ilgj,
produkto zingsnj,

produkto iSkrovimo taska, zr. klaviatiiros ekrang.

3.2. Irengimy eksploatacijos taisyklés

Vertikalaus fasavimo jrengimo darbo intrukcija

Darbo procesas:

1.

o~

ljungti fasavimo jrengima, pasukus i deSin¢ puse¢ du raudonus jungiklius, jjungiami dvejy
kompiuteriy monitoriai;
surinkti fasavimo jrengimo dalis: piltuvélius ir svarstykles;
kai fasavimo jrengimas paruostas darbui, pakeisti plévelg, reikalingg fasavimui;
pirmame monitoriaus ekrane nustatyti reikiamg fasavimo svorj;
antrame monitoriaus ekrane nustatyti:
a) reikiama plévelés ilgj;

b) fasavimo jrengimo greit].
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6. pradéti fasuoti:
a) supilti produkcijg j tam skirtg talpa ( btigng );
b) pirmame monitoriaus ekrane paspausti START mygtuka;
C) antrame monitoriaus ekrane paspausti zalig mygtuka;
Darbo pabaiga:
1. pirmojo monitoriaus ekrane paspauskite INFEED CONTROL, Sios programos metu
iSvaloma visa produkcija esanti fasavimo jrenginyje;
2. kai fasavimo jrengimas iSvalytas, paspauskite raudong mygtuka antrajame monitoriaus
ekrane;
3. pirmajame monitoriaus ekrane paspauskite STOP mygtuka ir iSjunkite raudonus jungiklius
pasukdami j kair¢ puse;
4. 1iSardykite jrengimo dalis: piltuvélius ir svarstykles;
5. 1iSpurkskite dezinfekcijos priemone iSardytas dalis ir palaikykite apie 30 min. tuomet
nuplaukite vandeniu ir palikite dziati per nakt;.
Valymas ir prieziiira

Irenginys nereikalauja didelés priezitros. Kad jis veikty kuo geriau, rekomenduojama
reguliariai atlikti §iuos jo priezitros darbus. Juos sudaro:
- valymas
- susidévéjusiy mechaniniy daliy keitimas
- sutepimas.

Valymas
Neplauti jrenginio vandens srove!

Po kiekvienos darbo pamainos jrenginj reikia iSvalyti. Valant pakavimo jrenginj, i$ jo
turi buti pasalinti visi pakuojami produkto likuciai (ypa¢ maisto), kad jie nesikaupty ir nepakenkty
mechaninéms ir elektros dalims dél pelésiy ir sveikatai Zalingy bakterijy dauginimosi. Jei jrenginys
naudojamas ypaé agresyvioje aplinkoje (didelé drégmé, druskos, rtgstys ir t.t.), labai svarbu jj
kasdien iSvalyti ir nuriebinti. Jrenginys sukonstruotas laikantis saugos reikalavimy; neZitirint to,
gamintojas primygtinai rekomenduoja nedrékinti elektros daliy; jas reikia nuvalyti tik truputj
drégnu skuduréliu.

ISvezimo ir padavimo konvejeriu juostas galima plauti vandens ir valiklio tirpalu. Tacdiau

valiklio sudétyje neturi buti:

KAUSTINES SODOS daugiau nei 5%
VANDENILIO CHLORIDO RUGSTIES daugiau nei 10%
SIEROS RUGSTIES daugiau nei 5%

Jei §i koncentracija vir§ijama, transporterio juosta bus nepataisomai sugadinta!
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Skersinio sulydymo mazgas valomas paprasciausiai perbraukiant zalvariniu Sepeciu
(jis jeina ] komplekta). I§valyti fotoelemento leSius minkStu Svelniu audeklu. Nenaudoti tirpikliy ar

kity skysciy.

DEMESIO: jei pakavimo medZiaga limpa prie sulydanéiyjy pavirSiy juos nuvalius
Zalvariniu Sepecliu, ant ju reikia uZpurksti nedideli kieki lipnumg S$alinancio preparato
SYLGUARD.

Fasavimo aparato antrame aukste yra 14 svarstykliy su stal¢iukais, baigus gaminti produkta,

juos reikia nuimti ir iSplauti (6pav).

7 pav. Fasavimo aparato svarstyklés su stalc¢iukais
Stal¢iukai iSimami i$ jy stovéjimo vietos ir plaunami plovykloje. Vibratoriai, kurie paduoda
produkta j stal¢iukus valomi Slapiu biidu su pasSluostémis, taip pat dezinfekuojami tam skirtomis
priemonémis. Viska iSplovus, paliekame iSdZiGti arba nusausiname paSluostémis arba oru.
Sunumeruoti stal¢iukai sudedami j jiems skirtas vietas.

Produkto nubyréjimo vamzdis taip pat nuimamas ir plaunamas plovykloje.
3.3. Darbuotoju saugos ir higienos laikymosi instrukcija

Darbo saugos ir higienos laikymosi instrukcija yra bendra visoje jmonéje ir ta pati

taikoma visuose $io modulio elementuose. Instrukcija nurodyta $io modulio 1-mame elemente.
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4 mokymo elementas. Mésos gaminiy Zenklinimas

4.1. Technologinio proceso apraSymas

Mésos gaminiai turi buti zenklinami pagal HN 119 ir Lietuvos Respublikoje

parduodamy daikty (prekiy) Zenklinimo ir kainy nurodymo taisykles.

Ant kiekvienos mésos gaminiy pirminés pakuotés ir vienetais parduodamy meésos

gaminiy dirbtinio apvalkalo arba prie Sios pakuotés ar apvalkalo pritvirtintoje etiketéje turi biiti

nurodyta:

gamintojo pavadinimas, prekinis zenklas (jei yra) ir adresas;

mésos gaminio pavadinimas, nurodant apdorojimo biida (pvz.: virtas, stdytas);

mésos gaminio rasis (pvz.: a.r., [ r., I 1.);

sudétis, iSvardinant sudedamagsias dalis mazéjancia pagal kiekj tvarka, nurodant maisto
priedo grupinj pavadinimg arba E numer;j;

sudedamosios dalies kiekis, jei sudedamoji dalis jeina ] mésos gaminio pavadinimg ar
zenklinant yra apibiidinamos Zodziais, pieSiniais ar grafiniais zZenklais;

grynasis kiekis kilogramais ar gramais;

laikymo salygos;

uzrasas ,, Tinka vartoti iki ...(data)*;

sveikumo Zenklas;

uzraSas ,,Supakuota naudojant apsaugines dujas®, jei mésos gaminys pakuotas, naudojant
pakavimo dujas;

vartojimo instrukcija, jei be jos nejmanoma teisingai vartoti mésos gaminio;

maistingumas, jei pateikiamas mitybinis teiginys arba gaminys reklamuojamas.

Karstai rikytas vyniotinis Su
Baravykais
Pirma risis

+ Karstai rikyti viseiuky spamel.iai-
Rukséiausia rusis §

Suétis=: caky sparneli y
Eonsernt a4 sporielis 6% valgomar ik preskony

15 51500 Kot

i
H

Produkto svoris Kaina HMoketi ;
056 kg Y ik 554

T Tinka vartoti iki 11.09.201
JITY s
427624131 2 .

S451) 12109201

TGAMINYORS: 8 EAADORS PAULSTYNAS, Ak 4w 91 £,
PAUNSTINNKY G.15, 50300 KAKMBORYS.

21
‘GAMINTOIAS: AB KAISIABORIY PAUISTYNAS, L7 49-01

8 pav. Zenklinimo etiketés
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Maisto produkty sudedamyjy daliy nurodymas
Sudedamosiomis dalimis nelaikoma:

e tos sudedamosios dalys, kurios gamybos procese yra laikinai atskiriamos, o véliau vél
sudedamos nevirsijant pirminio kiekio;

e maisto priedai, kurie patenka j produkta kartu su Sio produkto sudedamosiomis dalimis,
taciau galutiniame produkte neatlieka jokios technologinés funkcijos arba naudojami kaip
pagalbinés medziagos ir atlieka terpés funkcija.

I sudedamyjy daliy sarasa jtraukiamos visos naudotos gamyboje maisto produkto
sudedamosios dalys mazéjancia pagal kiekj tvarka. Sarasas vadinamas ,,Sudétis.
Sudedamosios dalys, sudarancios maziau kaip 2 proc. galutinio produkto, gali biiti nurodomos
kitokia tvarka po kity sudedamyjy daliy.

Maisto priedai zenklinami grupés vardu ir specifiniu pavadinimu arba E numeriu.

Sudedamosios dalies arba sudedamyjy daliy grupés kiekio nurodymas yra privalomas,
kai:

e sudedamoji dalis arba sudedamyjy daliy grupé jeina j pavadinimg, kuriuo maisto produktas
yra parduodamas.

Pvz.: Virtos desrelés su siiriu ....... stiris (Sproc.)
Vytinta kiaulienos desra su romu ........ kiauliena (80%), ....romas (0,2%)
¢ sudedamoji dalis zenklinant yra apibiidinama zodziais, pieSiniais arba grafiniais Zenklais.

Informacija apie kiekj pateikiama parduodamo maisto produkto pavadinime arba
sudedamyjy daliy sarase.
Pvz.: Virta kiaulienos (60%) deSra su romu (0,2%) arba Sudétis: kiauliena (60%), .......... romas
(0,2%).

Nurodytas kiekis, iSreikStas procentais, tiri atitikti sudedamosios dalies kiekj jos
panaudojimo metu.

Grynojo maisto produkty kiekio nurodymas

Fasuoty maisto produkty grynasis kiekis iSreiSkiamas tiirio vienetais (skysCiy) arba
masés vienetais (kity produkty), nurodomas litrais, mililitrais, kilogramais, gramais.
Pvz.: Pakuotéje po 1 kg ,,Kiaulienos Saslykas* Sudétis: kiauliena (900 g).......

Tinkamumo vartoti termino nurodymas

Tinkamumo vartoti terminas nurodomas taip:
»Qeriausias iki ..., kai datoje raSoma diena;
Geriausias iki ...(pabaigos)* — kitais atvejais.

Maisto produkty minimalus tinkamumo vartoti terminas nurodomas taip:
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e Tinka vartoti iki .....“ ir jraSoma data arba nuoroda ] tai, kurioje Zenklinimo vietoje ji
nurodyta;
e Po Sios informacijos aprasomos laikymo salygos, kuriy batina laikytis. Pvz.: Tinka vartoti
iki: 30-04-05. Laikymo salygos: 0-6 laipsn. C.
Maisto produkty vartojimo instrukcijos rasomos aiskiai, kad kiekvienas vartotojas
suprasty vienareikSmiskai.
Jei maisto produktai yra fasuojami, Zenklinimo informacija nurodoma ant pakuotés
arba prie jos pritvirtintoje etiketéje.
Produkto pavadinimas, jei maisto produktai fasuoti — grynasis kiekis ir tinkamumo
vartoti terminas turi biiti pateikti tame paciame regéjimo lauke.
Maisto produkty maistingumo Zenklinimas
Maistingumo Zenklinimas yra neprivalomas. Pateikiant mitybini teiginj etiketéje,
pateikiant ar reklamuojant produktus, maistingumo Zenklinimas yra privalomas.
Maistingumo zenklinimo atvejais informacija pateikiama pagall arba 2 grupés tvarka:
- 1 grupé — energiné¢ verte, baltymy, angliavandeniy ir riebaly kiekiai;
- 2 grupé - energiné verté, baltymy, angliavandeniy, cukry, riebaly, soiyjy riebaly riigsciy,
skaiduliniy medziagy ir natrio kiekiai.
Maistiniy medziagy energiné verté ir maistiniy medziagy kiekis nurodomi skaiciais ir
pateikiami:
- energiné verté — kilodzauliais (kJ) ir kilokalorijomis (kcal);
- baltymai, angliavandeniai, riebalai — gramais (g);
- vitaminai ir mineralinés medziagos — mg arba pg.

Informacija nurodoma 100 g arba 100 ml produkto.

4.2. Jrengimy eksploatacijos taisyklés
Zenklinimo svarstykliy naudojimo instrukcija

1. Tjungti kompiterj ir svarstykles.

2. Ivesti slaptazodj ir koda (kiekvienas darbininkas turi savo slaptazodj ir kodg).

3. Kompiuteryje esancioje lenteléje pasirinkti visg zenklinamg produkcijg. Sveriami produktai
gali biiti parenkami pagal kodg ir pavadinima, etiketés tipg ar uzsakymo kryptj.

4. Produktai atfiltruojami pagal norima rodiklj spaudziamas mygtukas ,,Rinktis“. Signalas
paduodamas svarstykléms.

5. Ipakuotas produktas, kur; reikia sverti, dedamas ant svarstykliy, pasveriamas ir

atspausdinama etiketé su visais Zenklinimo duomenimis.
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6. Etiketé rankomis klijuojama ant pakuotés.
7. Baigus sverti reikalingg kiekj, spaudziamas mygtukas ,,Baigti déze*.
8. Gauta sumin¢ etiketé klijuojama ant dézés.

9 (13

Baigus vieno produkto uzsakyma, spaudziamas mygtukas ,,Saugoti®.

10. Baigus darba, spaudziamas mygtukas ,,Atsijungti‘.

4.3. Darbuotojy saugos ir higienos laikymosi instrukcija

Darbo saugos ir higienos laikymosi instrukcija yra bendra visoje jmonéje ir ta pati

taikoma visuose $io modulio elementuose. Instrukcija nurodyta Sio modulio 1-mame elemente.
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5 mokymo elementas. SavarankiSka uzduotis

UZzduotis:
Parinkti jpakavimo medZziagas ir savarankiSkai atlikti mé€sos gaminio jpakavimg parinktu biidu,
ipakuoti ir paZenklinti.
Atlikimo kokybés jvertinimas.
Mokymas vyks AB ,,KaiSiadoriy pauksStynas* mésos gaminiy pakavimo skyriuje.
Reikalinga jranga: jpakavimo vakuumu ir apsauginémis dujomis linija, vakuumavimo aparatas,
vertikalus pakavimo aparatas, svérimo - etiketavimo jranga.
UZduoties apraSymas
1. Susipazinti su jpakavimo vakuumu bei apsauginémis dujomis linijos ir vertikalaus pakavimo
aparato eksploatacijos taisyklémis.
. I$nagrinéti svérimo-etiketavimo jrangos veikimo principa.
. Tinkamai paruosti pakavimo jrangg darbui pagal pakuojamy gaminiy asortimentg.
. Paruosti gaminius jpakavimui.

. Nustatyti reikalingg programa (jpakavimas vakuume ar modifikuoty dujy atmosferoje).

2
3
4
5
6. Sudéti paruostus gaminius ant pakavimo juostos arba supilti j bunkerj (Saldytus kepsnelius).
7. Sekti jpakavimo kokybe: pakavimo medziagos padavima, sitilés uzlydymo tvirtuma.

8. Ipakuotus gaminius paruosti svérimui-Zenklinimui.

9. Paruosti svérimo-zenklinimo jrangg darbui.

10. Pasverti ir etiketuoti jpakuotus paukstienos gaminius.

Atlikimo kokybés vertinimas

1. Tinkamas pakavimo jrangos paruoSimas

2. Saugus pakavimo jrengimy eksploatavimas

3. Sanitariniy — higieniniy reikalavimy laikymasis

4. Kokybiskas paukstienos gaminiy jpakavimas ir Zenklinimas: tvirta plévelés sulydymo siiil¢, ant
pakuotes tvarkingai uzklijuota etiketeé.

5. Tinkamai i§valyti pakavimo jrenginiai.
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MODULIS S.5.5. MESOS GAMINIU KOKYBES NUSTATYMAS

1 mokymo elementas. Mésos gaminiy juslinis vertinimas

1.1. Juslinio vertinimo metodika, degustacijos dokumentai

1. TIKSLAS
Juslinio vertinimo tikslai:
"1 Kokybés kontrol¢ produkto defektams aptikti ir jvertinti,
" Naujy maisto produkty kuirimas ir jy kokybés rodikliy apibuidinimas;
"1 Dviejy ir daugiau produkty palyginimas;
[] Zinomy maisto produkty kokybeés rodikliy jvertinimas;
(] Jusliniy ir instrumentiniy vertinimo rezultaty palyginimas.
2. TAIKYMO SRITIS
Metodika — teoriné medziaga degustatoriy mokymui atlikti jmonéje pagamintos paukstienos ir
meésos produkty juslinj vertinimg.
3. NUORODOS
1. LST ISO 6564:1998. Jusliné analizé. Metodika. Skoniniy savybiy nustatymo metodas.
2. HN 15:2003 Maisto higiena.

4. SAVOKOS IR SANTRUMPOS
Juslinis maisto produkty vertinimas — tai produkty savybiy tyrimas zmogaus jutimo organais,
naudojant tarptautiniais standartais jteisintus SiuolaikiSkus tyrimo metodus.
1. Degustatorius — eilinis vertintojas;
2. Atrinktasis degustatorius — degustatorius, kurio juslinis jautrumas patikrintas pagal standartus.
Produktas — gaminys, skirtas parduoti vartotojui.
Neatitiktinis produktas ~ — standarto reikalavimy neatitinkantis produktas.
VAK — vadovybés atstovas kokybei;
KK — kokybés koordinatorius;
5. ATSAKOMYBE
5.1. UZ dokumento paruo$img ir tvarkyma atsakingas kokybés koordinatorius.
5.2. Uz juslinio vertinimo procediiros organizavimg ir atlikimga atsakingas kokybés koordinatorius.

5.3. Uz produkty jusliniy savybiy gerinimg atsakingi technologai.

6. APRASAS
Juslinis maisto produkty vertinimas — tai produkty savybiy tyrimas Zmogaus jutimo

organais, naudojant tarptautiniais standartais jteisintus Siuolaikiskus tyrimo metodus. Ji remiasi

476



moksliskai pagristy tyrimo metody, uZztikrinan¢iy rezultaty patikimuma ir atkartojamuma,
naudojimu.
Skoninés savybés susideda dalinai i§ nustatomy uosle ir skoniu sudedamyjy daliy
(savybiy) ir dalinai i§ pamatinio komplekso savybiy, kurios néra atskirai identifikuojamos.
Juslinio vertinimo uzdavinys — atpazinti ir apraSyti atskiras skonio sudedamgsias dalis ir jy
intensyvuma, kurios duoda butent tg jspudj, skonio kompozicija, kurig jauciame.
Juslinio vertinimo metodas naudojamas:
1. Kuriant naujus maisto produktus ar kei¢iant jy sudétj.
2. Nustatant (jvertinant ar aprasant) skirtumus, ar kei¢iant jy sudét;.
3. Kokybes kontrolé.
4. Juslinés ir instrumentinés analizés duomeny palyginimui ir interpretavimui.
5. Produkto jusliniy savybiy jvertinimui ir uztikrinimui/
6. Sandé¢liavimo proceso metu vykstanciy procesy monitoringui.
Svarbiausi maisto produkty vertinimo kriterijai i§ vartotojo pozicijy:
1 Nekenksmingumas sveikatai;
"] Juslinés produkto savybés;
| Patvarumas;
" Maistingé vertg.
Skoniniy savybiy vertintojy kategorijos:
1 Degustatorius — eilinis vertintojas;
1 Atrinktasis degustatorius — degustatorius, kurio juslinis jautrumas patikrintas pagal standartus.
1 Ekspertas — degustatorius, kurio juslinis jautrumas patikrintas su tam tikros grupés produktais.
[ Degustatorius—ekspertas — auki¢iausia eksperto kategorija. Sis ekspertas jau gali prognozuoti,
kokig jtaka gali turéti technologiniai niuvansai, t.y. turi turéti technologiniy Ziniy.
Eksperty savybeés:
kompetentingumas
dalykiskumas
psichofiziologiniai sugebéjimai;
pastabumas;
polinkis padidinti, arba sumazinti vertinimus.
Aukstos kvalifikacijos degustatoriai pasizymi polinkiu griez¢iau vertinti produkto
kokybe, taciau jy rezultatai patikimesni. Jie yra jvalde daugiau jusliniy terminy, maziau

konformistiski (labiau nepriklausomi).
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6.1. MAISTO PRODUKTU JUSLINIAM VERTINIMUI TURINTY'S ITAKA FAKTORIAL

1. Subjektyvus faktoriai

—

Individualios Degustatoriaus Degustatoriaus
degustatoriaus savijauta
savybés asmenybés ypatumai
Jautrumas ir adaptacija; Poelgiy motyvacija; Alkio, troskulio
Jusliniy impulsy Konformizmas; pojuciai;
priémimo ypatumai; Autoriteto jtaka; Sveikatos bukle;
Démesio ypatumai; Pazintinis aktyvumas; Emociné bukleé.
Mastymo patumai; Intraversiskumas.
Atminties ypatumai

2. Objektyviis

— T

Degustatoriaus
darbo vieta

Maisto produkty
ypatumai

Darbo proceso
organizavimas

Triuk§mo, kvapy jtaka;
Ventiliacijos ypatumai;
Drégme, temperatiira;

Méginiy kontrastingumas;

Patalpos ir baldy spalvinis
fonas

Specifinés savybés;
ISdéstymas serijose;
Pavyzdziy serijos savybiy
monotoniSkumas;

Degustatoriy darbo kriivis;
Instrukeijy tikslumas;

Meéginiy pateikimo eiliskumas;

Papildoma informacija;

Vertinimy aptarimo forma;
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6.2. DEGUSTACINE PATALPA

Sioje patalpoje neturi girdétis triuk§mo, jaustis vibracijos ir pasaliniy kvapy. Patalpa
neturi buti mazesné, nei 36 m2. Pageidautina, kad patalpoje biity jrengtos degustacinés kabinos 4 x
1,2m, arba stalai su pertvaromis, arba Sirmos (dazniausiai). Degustacinéje biti jrengtos ne maziau,
kaip 5 individualios vietos ir 1 vieta degustacijos vadovui. Pageidautina $velni muzika (jokiu biidu
ne pulsuojanti). Tikslesniam produkto spalvos jvertinimui gali buti naudojami $viesos filtrai:

raudonas — mésai, dzemams;

oranzinis — vynams, sultims;

geltonas — sviestui, margarinui.

Kiekvienoje darbo vietoje turi buti padétos degustavimo priemonés: metodo
aprasymas, degustavimo formos, raSymo priemoné, neutralizuojancios priemonés receptoriy
atstatymui, spjaudyklés. Naudojamos §ios neutralizuojancios priemonés: kambario temperatiiros
vanduo, silpna arbata, mineralinis vanduo be angliartigstés, balta duona.

Meéginiai turi biiti ruoSiami atskiroje patalpoje. Indai méginiams sudéti turi biiti balti,

arba bespalvio stiklo.

6.3. DEGUSTAVIMO LAIKAS IR DAZNUMAS
Imon¢je degustacija atlickama pagal reikalg kiekviename produkto kiirimo etape,

kokybés neatitikties atveju, turint tikslg jmonés gaminamus produktus palyginti su kity jmoniy
produktais, bet ne reciau, kai vieng kartg per 3 ménesius.
Degustuoti negalima iskart po valgio, o taip pat labai alkanam. 0.5-1 valanda iki degustacijos
negalima rukyti, valgyti ir gerti. PersiSalde, emociskai prislégti degustatoriai nuo degustavimo turi
biti nuSalinti. Po 0.5 valandos darbo degustatoriams pasireiSkia juslinis nuovargis. Degustacijai
skiriamas laikas:

15 min. — pasiruosimas darbui (degustacijos tikslo, juslinio tyrimo metodo paaiskinimas);

30 min. — degustavimas. Po 5-8 méginiy daroma pertrauka.

15 min. — rezultaty aptarimas.

6.4. ATRINKIMAS IR PATEIKIMO EILISKUMAS
Produktai turi bati degustuojami tokiame pavidale, kokiame juos paprastai vartoja vartotojas.
(tokios pacios temperatiiros ir t.t.).
Vienai degustacijai turi biiti pateikiami vienos rasies méginiai. Jei produktas vartojamas karStas — jo

temperatira turi biti 55 - 60°C. Jei méginiy daug — jie koduojami.

64.1. MEGINIU ATRINKIMO EILISKUMAS
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Jei pagal vertinamas juslines savybes blogesn] méginj pateisime po geresniojo, tai

blogesnis méginys atrodys dar blogesnis.

Jei pateikiami du labai panasiis méginiai, tai yra labai didelé tikimybé, kad jie bus

jvertinti kaip identiski.

Serijoje méginiy jy tvarka nustatoma pagal kazkokig savybe ir méginius iSrikiuojame

savybés didéjimo tvarka.

6.4.2. MESOS PRODUKTU PATEIKIMO DEGUSTAVIMUI EILISKUMAS

Virtos desros;

Kepti gaminiai;

Nestipriai pastidyti ir nestipraus kvapo rukyti produktai;

Stipriai pastdyti ir stipraus kvapo rukyti produktai;

Naudojami karsti gaminiai.

6.5. ZMOGAUS JUTIMO ORGANAIS NUSTATOMI KOKYBES RODIKLIAI

Jusliniai kokybés rodikliai, nustatomi jutimo

Regéjimo

l

ISoriné iSvaizda,
forma, spalva,
skaidrumas

organais
Gilaus Ragavimo
Uoslés
Konsistencija, Kvapas, aromatas .Sultingumas,
tankis, vienalytiSkumas,

elastingumas

konsistencija,
plauSotumas, trupumas,
mink§tumas, aitrumas,
skonis
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6.6. REGA NUSTATOMI KOKYBES RODIKLIAI
] ISorin¢ iSvaizda — bendras regimasis vaizdas, kurj sukelia produktas;
'] Forma - produkto geometriniy formy darinys;
1 Spalva — Sviesos impulso sukeltas jspudis, kurj jtakoja dominuojancios $viesos bangos ilgis ir
intensyvumas;
1 Blizgesys — produkto savybé atspindéti krintanc¢ius ant jo spindulius
(1 Skaidrumas — skysty produkty savybé, nusakoma pralaidumu per nustatyto storio skyséio

sluoksnj.

6.7. LYTEJIMU NUSTATOMI KOKYBES RODIKLIAI
1 Konsistencija — produkto savybé, kurig jtakoja klampumas. Ji nusakoma deformacijos laipsniu
spaudziant produkta.
1 Tankis — produkto pasiprie$inimas spaudimui;
71 Elastingumas — produkto savybé po paspaudimo (nevirSijant kritinés elastingumo ribos)
susigrazinti prading forma;
Lyte¢jimo btdai:
" Prisilietimas
1 Spaudimas
"1 Pulsuojanti deformacija.
Lytéjimo receptoriai iSsidéste pirSty pagalvelése, delnuose, ant liezuvio galiuko ir lipy.
Lytéjimu nustatoma:
Konsistencija — mechaniniai (burna — kietumas, daleliy sukibimas, elastingumas lipnumas),
geometriniai (daleliy forma ir iSmatavimas, pluostiSkumas sluoksniuotumas)ir kiti parametrai
(sausas, drégnas,Slapias,riebus, lajinis).

Struktiira - nusako produkto makrostruktiirg (kieta, minksta, plastiSka, elastinga).

6.8. UOSLE NUSTATOMI KOKYBES RODIKLIAI
'] Kvapas — jspudis, kurj sukelia uoslés receptoriy dirginimas. Jis gali biiti nustatomas kokybiskai ir
kiekybiskai;
'] Aromatas — malonus, natiiralus, charakteringas pradinés zaliavos (pieno, vaisiy, prieskoniy ir kt.)
kvapas;
[] “Puokste” (bouquet) — malonus, palaipsniui pasireiSkiantis kvapas, atsirandantis sudétingy

procesy, vykstanciy nokinimo, brandinimo, fermentacijos iSdavoje.
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6.9. BURNOS ERTMEJE NUSTATOMI KOKYBES RODIKLIAI
1 sultingumas — lytéjimo jspudis kramtant, kurj sukelia produkte esancios sultys (pvz.sultingas
produktas, mazai sultingas, sausokas, sausas);
U] vienalytiSkumas — lytéjimo jsptidis, kurj sukelia produkta sudaranciy daleliy dydziai;
1 konsistencija — lytéjimo pojttis, jvertinamas produktui pasiskirstant ant liezuvio ir susijes ir
nusako produkto lipnuma, tir§tuma,spaudimo jéga;
[ pluostisSkumas (plausotumas) — pojiitis, sukeliamas produkta kramtant pluosty sukeliamo
pasiprieSinimo. Tg pasiprieSinimg galima jvertinti kiekybiskai ir kokybiSkai (mésa sudaryta i§ plony
pluosty).
1 trupumas — kieto produkto savybé trupéti jj kramtant ar kandant. Ji atsiranda, kai dalelés silpnai
suriStos tarpusavyje;
T Svelnumas — salyginis terminas, kuriuo apibiidinamas S$velnus produkto pasiprieSinimas ji
kramtant (minkstas obuolys, traSkus agurkas, Svelni mésa);
1 aitrumas — lytéjimo pojltis, pasireiSkiantis burnos ertmés gleivinés susitraukimu ir dél to
atsirandanc¢iu sausumo pojiiciu burnoje;
1 skonis — pojitis, atsirandantis suzadinus skonio receptorius ir apibiidinamas tiek kiekybiskai
(skonio intensyvumu), tiek kokybiSkai (saldus, siirus, riigStus, kartus);
" “fleivoras”, arba skanumas — kompleksinis skonio, kvapo ir lyt¢jimo ispiidis, atsirandantis

produktui pasiskirstant burnos ertméje. Jis nustatomas kiekybiskai ir kokybiskai.

6.10. SKON] NUSAKANCIOS MEDZIAGOS
6.10.1. Juslingje analizéje skiriamos 4 pagrindinés skonio kategorijos:
1 Raigstus — vyno, pieno, citrinos, obuoliy ir kt. rligstys;
1 Saldus — cukrus, sacharinas, kai kurios amino rtgstys;
1 Sarus — valgomoji druska;
1 Kartus — chininas, kofeinas, kalio, magnio, kalcio druskos;
6.10.2. Papildomi skoniai:
"1 Gaizus
71 Unami — natrio gliutamatas
"1 Metalo
6.10.3. Ribinés (juntamos) skonio koncentracijos vidutiniSkai siekia:
1 Sacharozé — 0.2-0.4 proc.
1 Valgomoji druska — 0.1-0.2 proc.

"1 Vyno riigstis — 0.01-0.015 proc.
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1 Kofeinas — 0.004 proc.
6.10.4. Jvairiy skoniy produktuose maiSymosi pasekmé gali biiti:
1 Kompensacija — tai pagrindinio skonio sustipréjimas, susilpnéjimas, arba iSnykimas, kurig sukelia
kito skonio medziagy priemaiSos.Kompensacija gali biiti teigiama ir neigiama. Pvz. fruktozes
rugscioje terpéje atrodys saldesné, negu gliukozeé;
] Skoniy konkuravimas;
1 Antrinis skonis - iSrySkéjes véliau nemalonus skonis.Jis sumazina vartotojiska vert¢ (riebaly
gedimas).
1 Liekamasis skonis — skonis, kuris lieka burnoje produktg paragavus.
1 Skonio kontrastas — paprastas vanduo gali atrodyti saldus, jei pries tai ragavote strius produktus.
Riigstus skonis po saldaus atrodys dar riigstesnis.
1 Skonio harmonija — gerai dera saldus + ragstus, stirus + riig§tus skoniai, sunkiau — saldus +
kartus. Nedera kartus + strus ir kartus + ragsStus skoniai. Skoniy harmonija ypaé pasireiskia
brandinant (kava, arbata, konjaka...).
() Skonio maskavimas - Zemesnéje, nei 30 °C temperatiiroje saldus skonis jau¢iamas silpniau. Taip
pat daug sumaiSyty saldziy medziagy neatrodys tokios saldZios. Karsty patiekaly skonis jauc¢iamas
silpnai.

6.11. AROMATA NUSAKANCIOS MEDZIAGOS
Aromatizuojancios medziagos skirstomos:
'] Pirma grupé — natiiralios gamtinés medziagos, sutinkamos gamtoje ir naudojamos natiiraliame
pavidale, arba gaunamos ekstrahuojant nataralias zaliavas.
] Antra grupé — identiSkos natiiralioms sintetinés medziagos (vanilinas, kumarinas ir kt.).
"] Tre€ia grupé — sintetiniai junginiai, kurie iki Siol nebuvo aptikti natiiraliuose produktuose.
Uoslé. Netreniruotas zmogus be vargo jsimena iki 1000 skirtingy kvapy, specialistas - ikil0 — 17
tikstanciy kvapy.
Pomidoruose, apelsinuose, konjake yra 10 - 60 aromatiniy junginiy;
Alyje, paukstienoje yra 80 — 190 aromatiniy junginiy;

Kakavos produktuose, duonoje, Zemuogese yra 200 — 250 aromatiniy junginiy.

6.11.1. AROMATINIU JUNGINIU JTAKA PRODUKTUI
Svarbus esamas produkto kiekis, ribiné¢ koncentracija, galima sgveika su kitais komponentais ir
kokig jtaka medziagos maZzesné nei ribiné koncentracija turés jtakos produktui. Sios koncentracijos

yra skirtingos jvairiems produktams ir nuo jy labai priklauso produkto aromato pasikeitimai.
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6.11.2. KROKERIO IR HENDERSONO KVAPU KLASIFIKACIJA
Skiriamos 4 kvapy kategorijos:
] Kvapai su zZiedy aromatu.
] Rugstis kvapai (acto, skruzdziy, propiono riigStys).
] Svilésiy kvapas (skrudinta kava).
1 Kaprilo kvapas (gendantys riebalai).
Naudojama intensyvumo skalé nuo 0 iki 8 baly.
Normaliu standartiniu kvapu laikomas vanilinas.
6.11.3. AROMATO JAUTRUMO SLENKSCIAI
1 Minimalus jautrumo slenkstis — minimali sensoriné stimuliacija, kuri duoda pojttj, bet jo dar
negalima identifikuoti. VySniy aromatas nebejauciamas. kai sultys skiedziamos 1:30/40.
71 Minimalus identifikuojamas jautrumo slenkstis - minimali sensoriné stimuliacija, kuri jgalina
identifikuoti sensorinj signalg.
] Jautrumo slenkscio skirtumas — maziausias juntamas skonio skirtumas.
6.12. SKONINIU SAVYBIU NUSTATYMO TESTAI
1. Individualis — kai Kkiekvienas degustatorius dirba ir produkto skonines savybes vertina
savarankiskai. Po vyksta rezultaty jvertinimas.
2. Sutarimo metodai — kai produkto skonines savybes jvertina ir apraSo degustatoriaus ) eksperto
vadovaujama grupé degustatoriy. Po to vyksta diskusijos, kol pasiekiamas sutarimas (consensus
omnium).
] Atliekant skoniniy savybiy nustatymo testa:
"1 Pajau¢iamos skoninés savybes;
] Ivertinamas kiekvienos skoninés savybés intensyvumas (Siam tikslui naudojamos jvairios skalés).
] Ivertinami pojii¢iy niuansai, kurie gaunami jau nurijus ar iSspjovus vertinamg meginj (after taste).
taip pat jvertinamas skonio pastovumas, t.y skonio iSlikimo burnoje laikas (persistance).
Dreifas — laipsniskas, vos pastebimas charakteristiky pasikeitimas kazkokios laiko atkarpos bégyje.
Vakuuming¢je pakuotéje supakuoty produkty juslinio vertinimo rezultatai neturi buti neigiami, jeigu
ka tik iSpakuotas produktas turi silpnai rtigsty kvapa. Rigstus kvapas ir skonis charakteringas
vakuuminéje pakuotéje jpakuotiems produktams. Nejprastas kvapas ir skonis produkta iSpakavus
pranyksta po keleto minuciy.
Bendras jvertinimas:
71 Aukstas 3
1 Vidutinis 2

] Zemas 1
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6.12.1. SKONINIU SAVYBIU NUSTATYMO SKLALIU PAVYZDZIAI

] Skalé A

0 — skonis nejuntamas

1 — vos juntamas skonis
2 — silpnas skonis

3 — vidutinis skonis

4 — stiprus skonis

5 — labai stiprus skonis
[ Skalé B

I |
0 100
silpnas stiprus

6.13. PRODUKTO MECHANINIU PARAMETRU (KONSISTENCIOS) JUSLINIO

IVERTINIMO METODIKA
Parametrai Jvertinimo principas
Kietumas Meginj vienodai stipriai suspaudziant tarp danty jvertinti tam reikalingg jéga.
Susijungimas Mégin] suspaudziant tarp danty jvertinti deformacijos iki atkandant dyd;.
Elastingumas Meéginj lengvai paspausti tarp danty (jei produktas pusiau kietas — tarp liezuvio ir
gomurio), po to atleisti. [vertinti, kokiu laipsniu ir kaip greitai grjZztama j pirmykste
padet;.
Lipnumas meéginj liezuviu prispausti prie gomurio. [vertinti jéga, reikalingg méginiui atitraukti
liezuviu nuo gomurio.
Trapumas meéginj tarp danty suspausti vienoda jéga iki jis nesutrupés ir jvertinti tam panaudota
jega.
Sukramtymas Meégin kramtyti vienodu intensyvumu ir vieng karta per sekunde greiciu.
Suskaiciuoti suspaudimy, reikalingy produktg pilnai sukramtyti, skaiciy.
Klampumas pusiau Idéti méginj j bumg ir trinti jj liezuviu § gomurio skliauta. SuskaiCiuoti judesiy,
skystiems produktams. | reikalingy produktui susmulkinti skaiciy.
Klampumas skystiems | Sauksta su bandiniu pakelti prie bumos ir jtraukti skystj ant liezuvio. [vertinti jéga,
produktams. reikalingg skysciui jtraukti pastoviu greiciu.
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6.14. JUSLINES ANALIZES ATLIKIMO METODAI

Priklausomai nuo keliamo tikslo,naudojami skirtingi metodai, kuriuos galima skirstyti
] tris grupes:

[ Pirmenybés ir priimtinumo metodai. Sie metodai naudojami tada, kai reikia
i$siaiskinti vartotojy nuomong¢ apie produkto kokybe, todél jiems paprastai naudojamas didesnis
degustatoriy skaicius.

[ Skirtingumo metodai (palyginamojo i§skyrimo, diferenciacijos). Sie metodai
naudojami tada, kai reikia nustatyti, ar tarp vertinamy produkty yra skirtumas, taip pat placiai
naudojamy degustatoriy jusliniams skirtumams jvertinti. Siems metodams priklauso:

- porinio palyginimo testas;
- trikampio testas;

- “dvejeto 18 trejeto” testas;
- “du i$ penkiy testas”;

- “A —ne A” testas;

1 Aprasomieji, arba analiziniai metodai. Analiziniai ir aprasomieji testai naudojami,
kai reikia sumuoti parametrus, nusakancius produkto savybes, vertinti ty savybiy intensyvumag, 0
kai kuriais atvejais — nustatant produkto savybiy sudedamyjy daliy eiliskuma, t.y. sudarant savybiy
profilius (pvz. produkto skonio, kvapo, konsistencijos profilius).

"] Testai, naudojant skales ir kategorijas, savo ruoztu dar yra skirstomi:

- laipsninis, arba ranginis rikiavimas;
- kategorinis skirstymas;

- lvertinimas taskais;

- ]vertinimas balais;

- kokybinis riiSiavimas.

6.14.1. PORINIO PALYGINIMO TESTAS ( I1SO 5495)

Porinio palyginimo testas - testas, kai méginiai pateikiami poromis, kad biity palyginti
ir nustatyti skirtumai pagal tam tikrus kriterijus.

Taikymo sritis:

I nustatyti, ar skiriasi du méginiai, o jeigu taip, tai nustatyti to skirtingumo kryptj;

I nustatyti, ar yra teikiama pirmenybé;

] degustatoriams atrinkti ir apmokyti.

Testas yra paprastas ir nelabai varginantis, tac¢iau, daugé¢jant lyginamy méginiy

skaiCiui, susidaro labai daug kryzminiy palyginimy.
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TESTO ATLIKIMAS

Degustatoriui  pateikiamos jvertinti 6 — 8 uzkoduoty méginiy poros. Porose
komplektuojami du tarpusavyje mazai besiskiriantys méginiai. Visose porose pateikiami vieni ir tie
patys méginiai, bet laisvai pasirenkama seka, pvz. AB, BA, AB, AA ir t.t. Vertintojui reikia
kiekvienoje poroje nustatyti méginj, kuriame labiau iSreikStas pozymis.

Sj metoda taip pat patogu naudoti, kai norima issiaiskinti, kokia jtaka produkto
kokybei turi vienas ar kitas faktorius: receptiiros, technologinio proceso, sandéliavimo r¢zimo
pakeitimas, naujos pakuotés naudojimas ir t.t. Degustatoriams pateikiamos méginiy poros.
Atsakymai gali biiti du: méginiai yra vienodi, arba méginiai yra skirtingi. Vienu kartu galima
vertinti tiktai vieng savybe. (pvz. aromato pasireiSkimo laipsnj, konsistencija, skonj ir pan.). Jeigu
reikia jvertinti keleta savybiy, testas kartojamas tiek karty, kiek produkto savybiy reikia jvertinti. Sj
metoda galima taikyti ir tuomet, kai reikia i$siaiSkinti, kuriam i§ dviejy produkty galima atiduoti
pirmenybe.

Siam testui atlikti rekomenduojamas degustatoriy skai¢ius yra:

"1 ne maziau, kaip 7 degustatoriai — ekspertai;

I ne maziau, kaip 20 atrinkty degustatoriy;

"I ne maziau, kaip 30 degustatoriy.

6.14.2. TRIKAMPIS TESTAS (ISO 4120)
Trikampis testas- tai skirtingumo testas, kai pateikiami trys uzkoduoti méginiai, i$
kuriy du yra identiski. Degustatoriui reikia atpaZinti poros nesudarantj méginj.
1 Trikampis testas rekomenduojamas:
- nustatant nedidelius méginiy skirtumus;
- esant ribotam degustatoriy skaiciui;
- degustatoriams atrinkti ir apmokyti.
] Testas negali biiti naudojamas teigiamai pirmenybei nustatyti.
"] Kai kurie Sio testo trukumai:
- jis yra neekonomiskas, kai vertinama daugiau méginiy;
- labiau nuvargina, negu porinio palyginimo testas, kai tiriami stipraus aromato
meéginiai;
- gali buti sunku gauti du identiSkus méginius;
"1 Rekomenduojamas degustatoriy skaicius yra:
- nemaziau, kaip Sesi degustatoriai — ekspertai;

- ne maziau, kaip 15 atrinkty degustatoriy;
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- ne maziau, kaip 25 degustatoriai.
TESTO ATLIKIMAS
Degustatoriui pateikiamas trijy uzkoduoty méginiy, i$ kuriy du yra identiski, rinkinys,
ir praSoma atpazinti neporinj méginj. Méginiai turi buti pateikiami Siomis trimis skirtingomis

kombinacijomis:

BAA ABB
AAB BBA
ABA BAB

6.14.3. “DVEJETO IS TREJETO TESTAS” (ISO 10399)

“Dvejeto 18 trejeto testas” - kontrolinis méginys pateikiamas pirmiausiai. Po to
pateikiami du meéginiai, kuriy vienas identiSkas kontroliniam méginiui ir jj degustatorius turi
atpazinti.

“Dvejeto i§ trejeto” testas yra naudojamas nustatyti, ar tiriamasis méginys jusliskai
skiriasi nuo kontrolinio méginio. Sis testas ypa¢ tinka, kai kontrolinis méginys degustatoriams gerai
Zinomas, pvz., jei tai yra nuolat gaminamos produkcijos méginys.

Jeigu reiSkiasi lickamasis skonis, Sis testas tinka amziau, nei porinio palyginimo testas, arba “A — ne
A” testas.  Rekomenduojamas degustatoriy skaicius yra ne maziau, kaip 20.

TESTO ATLIKIMAS

Naudojant “ Dvejeto i§ trejeto testa”, degustatorius pirmiausiai vertina kontrolinj
meéginj, o po to du meéginius, 1§ kuriy vienas yra identiSkas kontroliniam. Komplektuojamos 6 — 7
meéginiy poros, kurios yra koduojamos. Degustatoriui pirmiausiai pateikiamas kontrolinis méginys.
Po to pateikiami du uZkoduoti méginiai, i§ kuriy vienas yra identiSkas kontroliniam. Degustatorius

turi atpazinti §] méginj.

6.14.4. “DU IS PENKIU“ TESTAS
“Du i§ penkiy testas” - skirtingumo testas, atliekamas su penkiais uzkoduotais méginiais, i$
kuriy du yra vieno tipo, o trys — kito. Degustatorius turi sugrupuoti méginius j dvi grupes. “Du i$
penkiy” testas yra rekomenduojamas:
- kai degustatoriy yra mazai,
- kai reikia taupiau, lyginant su kitais testais, nustatyti produkto skirtinguma (

metodas statistiSkai efektyvesnis).
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Sio testo trikumai yra tie patys, kaip ir “Trikampio” testo, bet jam daugiau jtakos turi
juslinis nuovargis ir atmintis. Paprastai jis naudojamas, kai reikia pritaikyti regé¢jimo, klausos ir
lytéjimo pojucius. Rekomenduojamas degustatoriy skaicius yra ne maziau, kaip 10.

TESTO ATLIKIMAS

Degustatoriui pateikiamas penkiy uzkoduoty méginiy rinkinys. Jame du méginiai yra vieno
tipo, o trys — kito. Degustatorius turi sugrupuoti méginius j dvi grupes. Jei degustatoriy yra maziau,
nei 20, pateikimo tvarka turi biiti pasirenkama atsitiktinai, pasirenkant vieng i$ $iy 20 — ies

perstatymo kombinacijy:

AAABB BBBAA
AABAB BBABA
ABAAB BABBA
BAAAB ABBBA
AABBA BBAAB
ABABA BABAB
BAABA ABBAB
ABBAA BAABB
BABAA ABABB
BBAAA AABBB

6.14.5. “A —ne A” TESTAS (ISO 8588)

“A ne A testas” - Degustatoriui iSmokus atpazinti A méginj, pateikiamos jvairius sekos
meéginiy, kurie gali biiti A, arba ne A.

Tai yra skirtingumo testas ir jis gali biiti naudojamas jvertinti méginiams,turintiems
1$vaizdos skirtumy, arba paliekantiems ilgalaikj liekamajj skonj. Jis ypac¢ tinka, kai negalima gauti
tiksliai pakartojamy méginiy.

"1 Rekomenduojamas degustatoriy skaicius yra:

20 atrinkty degustatoriy;

30degustatoriy.

TESTO ATLIKIMAS

Méginiai degustatoriui pateikiami po vieng. Pirmiausiai keleta karty pateikiamas kontrolinis
A méginys, kol iSmokstama jj atpaZinti. Tada pateikiama keletas méginiy, kurie atsitiktinai gali baiti
A, arba ne A ir juos reikia atpazinti. Tarp méginiy pateikimy turi biiti pakankami poilsio laikotarpiai

(pvz. Nuo 2 iki 5 min.), o degustacijoje iStiriama tik keletas meginiy.
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6.14.6. TESTAI, ATLIEKAMI NAUDOJANT SKALES IR KATEGORIJAS
Testy tipai
Ivertinant skirtingumo didumg, didumo eilg, arba méginiams priskiriant klases ir
kategorijas, naudojami tokie testai:
a) laipsninis rikiavimas;
b) kategorinis skirstymas (kategorijos, klasés priskyrimas);
C) ivertinimas balais;

d) kokybinis rasiavimas.

6.14.7. LAIPSNINIS RIKIAVIMAS (1SO 8587)
Laipsninis rikiavimas - testas, kai degustatoriui tuo paciu metu pateikiamas trijy, ar daugiau
meéginiy rinkinys ir juos reikia surikiuoti pagal tam tikry apibrézty pozymiy intensyvumo laipsni.
1 Taikymo sritis:
- kaip iStisinés prieziiiros testas, padedantis planuoti tikslesnj jvertinima;
- produkty parinkimui;
- kaip vartotojy teikiamos pirmenybés ar priimtinumo testas;
- degustatoriy apmokymui.
Testas yra spartus ir labai tinkamas vertinant nedaug méginiy (apie 6) pagal kompleksinius
pozymius ir vertinant daug méginiy (apie 10) pagal i§vaizda.
") Rekomenduojamas degustatoriy skaicius yra:
ne maziau, kaip 2 degustatoriai — ekspertai;
ne maziau, kaip 7 atrinkti degustatoriai;
ne maziau, kaip 10 degustatoriy arba ne maziau, kaip 100 vartotojy teikiamos
pirmenybés atveju.
TESTO ATLIKIMAS
Pries testg butina jsitikinti, ar degustatoriai tikrai supranta tas savybes ar kriterijus,
pagal kuriuos bus vertinami méginiai ir ar jie sutinka su jais. Tada kiekvienas degustatorius
nustatyta tvarka vertina uzkoduotus méginius ir preliminariai juos iSrikiuoja (skiria eilés numerius).

Sis surikiavimas gali biiti tikrinamas ir patikslinamas, pakartotinai tiriant méginius.

6.14.8.TESTAS PRIESKONIAMS, SIRUPAMS, EKSTRAKTAMS (ISO 5497)
Sitiloma degustuojama produkta sumaisyti su chemine medziaga, arba su neutraliu
maisto produktu — tuo maisto produktu, su kuriuo tiriamg produktg numatoma naudoti. Sirupams,
ekstraktams — maiSyti su vandeniu, laktoze, dekstroze. Svarbu labai gerai iSmaisyti ir méginj

pateikti reikiamos temperatiiros.Naudoti tas pacias koncentracijas.
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Vanilés ekstrakta skiesti vandeniu, karstu, ar Saltu pienu, arba j produktg — j ledus...

Po degustavimo biitina labai gerai neutralizuoti skonj burnoje.: vandeniu, , nesiiriais
sausainiais, ryziais, virtais vandenyje be druskos, Sviezia balta duona. Méginiy , kuriy labai stiprus
liekamasis skonis, burnos gleivinés neutralizavimui naudoti praskiestas citriny sultis. obuolius.

Skalauti tol. kol lickamasis skonis visiskai iSnyksta.

6.14.9. KIEKYBINIAI APRASOMIEJI IR JUSLINIO PJUVIO (PROFILIO) TESTAI
Kiekybiniai apraSomieji juslinio pjavio (profilio) testai — tai produkto jusliniy savybiy testai
ar teoriniai jvertinimo metodai, kai vartojami terminai, parinkti i§ paprastuosius ar apraSomuosius
testus atliekant sudaryto zodyno. Atskiri poZymiai , turintys jtakos bendrajam méginio jusliniam
ispuidziui, yra vertinami pagal intensyvumo skale, o gauti rezultatai naudojami produkto jusliniam
pjaviui (profiliui) apibrézti. Sis metodas gali biiti naudojamas jvertinti skoniui, kvapui, i§vaizdai ir
konsistencijai — atskirai, arba kombinuotai.
[ Siuos testus rekomenduojama naudoti:
- kuriant naujus produktus;
- produkty skirtingumo prigimciai nustatyti;
- kokybeés kontrolei;
- jusliniy ir instrumentiniy duomeny suderintumui patikrinti.
1 Tyrimui atlikti reikia ne maziau, kaip penkiy atrinkty degustatoriy, ar degustatoriy —

eksperty.

TESTO ATLIKIMAS

Pirmiausiai atliekama preliminariy tyrimy serija svarbiausioms juslinéms savybéms
nustatyti. Siy tyrimy rezultatai naudojami specialiy terminy, kurie bus vartojami tyrimams
apibiidinti, Zodynui sudaryti ir méginiy pateikimo bei tyrimo metodikoms sudaryti. tuomet grupé
degustatoriy — eksperty grupé pagal $ia metodika apmokoma (ypa¢ terminy Zodyno). Siame
tarpsnyje yra naudinga turéti etaloniniy medziagy, gryny junginiy, arba nattiraliy produkty rinkinj,
kuris leisty iSgauti tam tikrus kvapo ar skonio poZymius, arba turéty tam tikras konsistencijos ar
regimasias savybes.

Testo metu degustatoriai méginius vertina sudaryto zodyno terminais, jvertindami
kiekvieng pozymj (savybg) pagal intensyvumo skalg. Jprasta pazymeéti eiliSkuma, kuriuo tie
veiksmai pajuntami, jskaitant liekamojo skonio buvimg ir jvertinant bendraji skonio ir aromato

(fleivoro) jspud;.
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6.14.10. VARTOTOIJISKAS VERTINIMAS

Tikslas — paprasciausiai nustatyti, patinka ar nepatinka produktas, pakeitus produkto

receptiirg ar technologinius rezimus. Vertinimo komisijoje turi biiti ne maziau, kaip 20 Zmoniy,

geriau — 30-40. Kartu su nauju produktu vertinimui biitina pateikti jprastos sudéties bazinj produktg

pagamintg tradiciniu budu.

GEISTINUMO IR PRIIMTINUMO DEGUSTAVIMO SUVESTINE

Geistinumo lygis

Vertinami produktai

B

C

Labai pageidaujamas

gana pageidaujamas

Vidutiniskai pageidaujamas

Mazai pageidaujamas

Neutralus

Siek tiek nepageidaujamas

Vidutiniskai nepageidaujamas

Gana nepageidaujamas

Labai nepageidaujamas

IS viso vertinimy:

Neigiamy vertinimy skaicius:

Negeistinumo procentas

Siame teste negalima tikétis tikslumo, nes turi jtakos jprociai, jsitikinimai, reklama.

6.15. IMONEJE ATLIEKAMAS JUSLINIS VERTINIMAS

1Juslinio vertinimo metodas naudojamas:

1. Kuriant naujus maisto produktus ar keiciant jy sudét;.

2. Nustatant (jvertinant ar apraSant) skirtumus, ar keiciant jy sudétj.

3. Kokybés kontrolé.

4. Juslings ir instrumentinés analizés duomeny palyginimui ir interpretavimui.

5. Produkto jusliniy savybiy jvertinimui ir uztikrinimui.

6. Sandéliavimo proceso metu vykstan¢iy procesy monitoringui.

492



Produkto juslinés savybés vertinamos pagal Siai produkty grupei biidingas juslines
savybes, jos taip pat turi atitikti standarty (LST) ir techniniy salygy (TS ir IST) reikalavimus.

] Degustuojamos sekancios paukstienos ir meésos produkty savybés:

1. ISvaizda — spalva, pjiivio vaizdas.

2. Konsistencija — vertinama pagal 6.13.punkte pateiktg metodika.

3. Skonis — vertinamas pagal 6.10. ir 6.12.1. punktuose pateiktg metodika.
4. Aromatas — vertinimas atlickamas pagal 6.11. punkte pateikta metodika.

Degustatoriams apmokiyti ir palengvinti jusliniy savybiy apraSyma Priede Nr.7. Mésos
ir mésos produkty ydos pateikiamos Sviezios paukstienos, mésos, taip pat mésos produkty ydos.

Atlikdamas juslinj vertinimg kiekvienas degustatorius uzpildo VP.19.F.55.
Degustacijos forma, joje iraSydamas duomenis apie atlikta degustacija, o taip pat aprasydamas
produkty jusliniy savybiy skirtumus, trikumus ir privalumus grafoje “Produkto savybiy aprasas”.
VP.19.F.55. Degustacijos forma pateikta Priede 6.

Degustatoriy atlikto juslinio vertinimo duomenis 1§ VP.19.F.55. Degustacijos formy
degustacijos vadovas (daZniausiai tai kokybés koordinatorius) suraso j VP.19.F.53. Degustacijos
protokola (Priedas 5), jame atliecka reikiamus skaiciavimus (pvz., iSveda vidurkj, kreives ir pan.).
Degustacijos protokolas pateikiamas susipazinti generaliniam direktoriui, marketingo specialistams

ir technologams.

6.15.1. NAUJO PRODUKTO KURIMAS, AR SUDETIES KEITIMAS
[0 Naujo produkto kiirimo ar sudéties keitimo tikslais juslinis vertinimas atliekamas pagal reikala:
marketingo skyriui inicijavus naujo produkto kirimg (VP.16. Produkto kiirimas), jmonés
administracijai nutarus pakeisti produkto sudétj, technologams nutarus sukurti naujg produkta, ar
panaudoti kitus maisto priedus ir prieskonius ir pan.
1 Dazniausiai jusliniam vertinimui naudojamas Laipsninio rikiavimo metodas (6.14.6 punktas),
taciau taip pat pasirinktinai gali biiti naudojami Skirtingumo metodai (p.6.14).

Juslinio vertinimo testg atlieka ne maziau, kaip 7 degustatoriai.

Degustacijos atlikimo tvarka pateikta 6.5. punkte.
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6.15.2. PALYGINAMASIS JUSLINIS VERTINIMAS
Palyginamasis juslinis vertinimas — vertinimas, atlickamas jmonés ir kitose firmose gaminamy
produkty skoniniy savybiy palyginimui. Kuriant produkty ar keiciant jo sudétj juslinis vertinimas
atlickamas pagal reikala.
1 Dazniausiai jusliniam vertinimui naudojamas Laipsninio rikiavimo metodas (6.14.6 punktas),
taciau taip pat pasirinktinai gali biiti naudojami Skirtingumo metodai (p.6.14).
Juslinio vertinimo testg atlicka ne maziau, kaip 7 degustatoriai.
Atlikdamas §j juslinj vertinima kiekvienas degustatorius biitinai uzpildo Degustacijos
protokolo grafg “Produkto savybiy aprasas” joje jraSydamas duomenis apie atlikta degustacija, o
taip pat aprasydamas produkty jusliniy savybiy skirtumus, trikumus ir privalumus.
Degustacijos atlikimo tvarka pateikta 6.5. punkte.
6.15.3. KOKYBES KONTROLE
1 Juslinis vertinimas kokybés kontrolés, jusliniy savybiy uztikrinimo tikslais jmonéje atlickamas
kiekvieng dieng. Atlickamas keleto pasirinktinai i§ gaminamy produkty saraso atrinkty produkty
juslinis vertinimas Atsakingas kokybés koordinatorius. Juslinio vertinimo grupe turi sudaryti ne
maziau, kaip 2 1§ atsakingy vadovai: meistras, kokybés koordinatorius ir cecho technologas.
] Kiekviena nustatyta produkto savybé kokybés atzvilgiu vertinama 5 baly sistemoje:
5 balai - Labai gera — auks¢iausia kokybé, absoliuc¢iai puikios skoninés savybeés.
4 balai — Gera, néra aiskiy defekty.
3 balai — Patenkinama — nezymis defektai.
2 balai — Bloga - Ryskis defektai.
1 balas — labai bloga — labai ryskas defektai.
Apie nustatytus defektus kokybés koordinatorius, arba technologas informuoja padalinio
virSininkg ir imasi veiksmy, numatyty VP.08.Neatitktinio produkto valdymas.
1 Produktg leidZziama realizuoti, kai maksimalus surinkty baly vidurkis yra — 5, minimalus —
4, taciau produktas nerealizuojamas,jei nors vienas kokybés vertinimas yra 2, arba 1.
[7 Atliekant degustacijg kokybés kontrolés tikslu, VP.19.F.55. Degustacijos formg
degustacijos vadovas uzpildo tik nustacius neatitiktinj produktq, degustacijos protokolas

nepildomas.
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6.16. DEGUSTACIJOS DOKUMENTAI
6.16.1. DEGUSTACIJOS PROTOKOLAS

Protokole pateikiama §i informacija:
(] Tikslas;
1 Produkto pavadinimas;
"1 Nuoroda j standartg.
1 Naudotas juslinés analizés metodas;
1 Pavyzdziy ruoSimo metodas (kepimas, virimas, paSildymas ir t.t.).
] Degustacijos atlikimo salygos:
- Degustatoriy kvalifikacija;
- Nuoroda | testuotas charakteristikas (gali biti ir jy apibrézimai);
- Skoninéms savybéms naudojamy medZziagy saraSas (jei jos buvo naudojamos);
- Jvertinimui naudota skalé¢;
- Rezultaty jvertinimui naudotas metodas (jei buvo atlikti kokie nors specifiniai ar
statistiniai skai¢iavimai).
[ Gauti rezultatai;
Imoné¢je naudojamas VP.19.F.53. Degustacijos protokolas pateiktas Priede 5.
Kokybeés koordinatorius protokolui suteikia numerj ir saugo segtuve “VP.19.F.53.
Degustacijos protokolai.”. Su protokolo turiniu supazindinamas generalinis direktorius ir
komercijos specialistai.

Pavyzdys: Fleivoro juslinio vertinimo protokoly pavyzdys pateiktas Priede 6.

6.16.2. DEGUSTACIJOS FORMA

Degustacijos formoje pateikiama §i informacija:
"1 Data;
"1 Produkto i§vaizdos/pjivio vaizdo vertinimas:

- PavyzdZio numeris;

- Ivertinimas (balais);

- Nustatytas defektas;

- Produkto savybiy aprasas.
) Produkto konsistencijos vertinimas:

- PavyzdZio numeris;

- Jvertinimas (balais);
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- Nustatytas defektas;
- Produkto savybiy aprasas.
"1 Produkto skonio ir aromato vertinimas:
- Pavyzdzio numeris;
- Jvertinimas (balais);
- Nustatytas defektas;
- Produkto savybiy aprasas.
] Degustatoriaus vardas, pavardé¢, parasas.
Imonéje naudojama VP.19.F.55. Degustacijos forma pateikta Priede 6.
Kokybés koordinatorius Degustacijos formas susega prie protokolo ir saugo segtuve

“VP.19.F.53. Degustacijos protokolai.”.
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PRIEDAS 1

SUSIJE DOKUMENTAI

Dokumento Dokumento pavadinimas Vykdymo Atsakingas uz Dokumento Atsakingas

Zymuo daznis vykdyma perzitiros/ uz
kontrolés daznis | dokumento
tvarkyma

VP.19.F.53. | Degustacijos protokolas Degustacijos Degustacijos Atliekant KK

metu vadovas keitimus
VP.19.F.55. | Degustacijos forma Degustacijos Kiekvienas Po degustacijos KK

metu

degustatorius
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PRIEDAS 2

22000 “Maisto saugos vadybos sistema”
standartg, pavadinimas INTEGRUOTA
VADYBOS SISTEMA pakeistas i
MAISTO SAUGOS IR KOKYBES
VADYBOS SISTEMA, tuo nurodant
dokumenty priskyrimg maisto saugos
grupei.

KEITIMAI
Eil Lapo Nr. Keitimo esmé Keitimas Pakeité
. jsigalioja (pareigos,
Nr. | Keitimas | Naujas | Anuliu nuo V. Pavardé,
otas parasas
1 20 6.15.3 punkte pakeista degustacijos jraSy | 2005 m. KKZ.
. S - balandzio | Mumgaudien
tvarka: kasdieninés degustacijos produkto 114 ¢
kokybés  jvertinimo tikslu  duomenys '
VP.19.F.55. jrasomi tik tuo atveju jei
degustuojamas produktas jvertinamas kaip
neatitiktinis.
2 6 6.3. Degustavimo laikas ir daznumas punkte | 2005 08 KK Z.
ey . .. . . Mumgaudi
apibréztas jmonéje atlickamy degustacijy 08 o
daznis.
3 Visi RVASVT susirinkimo Nr. 06-08, jvykusio 2008 05 " KK Za_
umgauaien
2008 05 20 pagrindu, diegiant jmongje I1SO 20 ’

€
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PRIEDAS 3

SUDERINIMAS
Data Keitimo Pareigos SuderinO: pareigos, v. ParaSas
Nr. pavardé
2005 m. balandzio 1 KK Z. VAK V. Ciuéiulka
11d. Mumgaudiené
2005 08 08 2 KK Z. VAK V. Ciuéiulka
Mumgaudiené
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Priedas 4

AB Kaisiadoriy INTEGRUOTA VADYBOS SISTEMA Leidimas Nr.1 VP.19.F.53.
paukstynas

DEGUSTACIJOS PROTOKOLAS Keitimas Nr. Nr.

1. Degustacijos tikslas/
sprendziama problema:

2. Gaminiy pavadinimai,
standartai, kita informacija
apie produkta

3. Pavyzdziy ruo§imo

metodas

4. Degustacijos atlikimo salygos:

5.1. Degustatoriy degustatoriali

kvalifikacija ir skai€ius
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5.2. Degustuotos produkto

savybés

5.3. Naudoti prieskoniai ir

priedai

5.4. Naudotas degustacijos

metodas/skalé/baly sistema

LAIPSNINIO RIKIAVIMO METODAS,;

5 baly sistema

5.5. Rezultaty jvertinimo

metodas

6. Gauti rezultatai

(Pastaba: Degustacijos formos pridedamos).

1. Degustacijos vadovas:

Pareigos

V. Pavardé Parasas

Data:
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Priedas 5

AB KaiSiadoriy INTEGRUOTA VADYBOS SISTEMA Leidimas Nr.1 VP.19.F.55.
paukstynas
DEGUSTACIJOS FORMA Keitimas Nr. Nr.
Data

Vertinti 5 baly sistema (1 - blogiausiali, 5 - geriausiai)

Pavyz

Vertinimas balais

dzio

Nr.

ISvaizda,
vaizdas

pjivio

Skonis,

aromatas

Komentaras

Konsistencija

Degustatorius

Vardas, pavardé

parasas
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Priedas 6

FLEIVORO TESTO PROTOKOLO PAVYZDYS

A.1 I8déstomoji forma
Produktas: Pomidory padazas

Charakteringos zymés:

ISryskéjimo eiliSkumas Intensyvumas
Pomidorali 4
Cinamonas 1
Gvazdikéliai 3
Saldumas 2
Pipirai 1

Liekamasis skonis: nulis
Skonio iSlikimas burnoje: gana ilgas
Bendras jspudis: 2

Komentarai:

A.2 Grafiné forma

Yra keletas buidy fleivora iSreiksti grafine forma (1- 2

pavyzdziai).
Gvazdikéliai
Saldumas
Pomidorai ~ Cinamonas Pipirai
1 pavyzdys

Gvazdikeliai

Salduma:
Pomidorai

Pipirai

2 pavyzdys
Kiekvienos charakteringos Zymés intensyvumas
atzymétas aSyje. Tasky sujungimas nusako
fleivoro profilj
3 ir 4 pavyzdziuose fleivoro intensyvumas isreikstas tais
paciais principais, kaip 1 ir2 pavyzdziuose, tik naudotas
apskritimo grafinis vaizdas

Cinamonas
Gvazdikéliai
Pomidorai
Saldumas
Pipirai
3 pavyzdys
R

4 pavyzdys

Kiekvienos charakteringos Zymés intensyvumas iSreikstas
linijos ilgiu. Skaityti reikia i kairés j desing ir iSreiskia skonio

pojiicio eiliSkuma.
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Degustatoriams
Vertinti 5 baly sistema (1 - blogiausiai, 5 - geriausiai)

Virtos desrelés 11 rasis

Pirmin¢é degustacija

Nr.

Pavyzdzio

Pavadinimas

Vertinimas balais

I$vaizda,

pjuvio

\vaizdas

Konsistencij

aromatas
a

SKOITIS,

Komentarai, pasiiilymai

Virtos desrelés Il r. su
prieskoniais Fibrisolmix
Liubytelskaja

Konsistencijai-HillPro-
21

Virtos desrelés I r. su
prieskoniais Smokovita
Sardeles

Konsistencijai-
Teksttruoti miltai

Virtos desrelés I1 r. su
prieskoniais Smokovita
Okocimska
Konsistencijai-sojos
koncentratas

Degustatorius:

v., pavardé

paraSas
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Vertinti 5 baly sistema (1 - blogiausiai, 5 - geriausiai)

Antriné degustacija (vietoj Zelatininiy inkliuzy — prieskoniai, pakeista sudétis: 1§ 1

rusies ] auksciausig.

Karstai rikytos desrelés kepimui, I riisis

Nr. Vertinimas balais
Pavyzdzio —
= Komentarai, pasitilymai
Pavadinimas ol & 28
o S © &
‘= OF @
> Np E 2
2,8k 2 B
= Sh 8 ¥
1 |K/r desrelés su medumi
ir garstyciomis,
auks$c¢iausia rusis
Degustatorius:
v., pavardé parasas
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Data: 2012 02 13

1. Degustacijos tikslas/
sprendziama problema:

Komercijos tarnybos uzsakymu degustuojami kepti vyniotiniai
Pirminé degustacija

2. Pavyzdzio, Nr., gaminiy
pavadinimai, standartai, kita
informacija apie produkta

Pvz Vyniotiniai
Nr

Keptas vistienos vyniotinis su kmynais
1 Idaras: vi§¢iuko br. filé atraizos 28 + vis¢iuko br. odelés 3
2 Idaras: vi§¢iuko br. filé atraizos 20 + vi§¢iuko br. odelés 11
3 Idaras: vis¢iuko br. filé 15 + vis¢iuko br. odelés 16

Keptas viStienos vyniotinis su slyvom
1 Idaras: su keptais svogiinais
2 Idaras: su dziovintais svogiinais

Keptas viStienos vyniotinis su kepenélém

1 Masé su baltais dzifivésiais
2 Masé su many kruopom

4. Pavyzdziy ruo$imo metodas

Vyniotiniai iSkepti, supjaustyti rickelémis —jusliniam vertinimui (i§vaizda,
skonis, konsistencija)

5. Degustacijos atlikimo salygos:

5.1. Degustatoriy kvalifikacija
ir skaicius

5 degustatoriai

5.2. Degustuotos produkto
savybés

1. Gaminio vaizdas
2. Skonis, aromatas
3. Konsistencija

5.3. Naudoti prieskoniai ir
priedai

ISvardinta 2 punkte.

5.4. Naudotas degustacijos
metodas/skalé/baly sistema

LAIPSNINIO RIKIAVIMO METODAS;
5 baly sistema

5.5. Rezultaty jvertinimo
metodas

1. Degustatoriy vertinimo baly vidutiniy reik§miy iSvedimas.
2. Trijy geriausiai jvertinty produkty atrinkimas

6. Gauti rezultatai:

Pvz.N Desrelés Gaminio Skonis, Konsistencij
r iSvaizda aromatas a
Keptas viStienos vyniotinis su kmynais
1 Idaras: vis¢iuko br. filé atraizos 28
+ vis¢iuko br. odelés 3 50 4,8 5,0
2 Idaras: visciuko br. filé atraizos 20
+ viséiuko br. odelés 11 3,8 4,0 4.2
3 Idaras: vis§¢iuko br. filé 15 +
vi§éiuko br. odelés 16 3,6 3,2 3,6
Keptas viStienos vyniotinis su slyvom
1 Idaras: su keptais svogiinais 4,4 3,8 4,8
2 Idaras: su dziovintais svogiinais 5,0 5,0 5,0
Keptas viStienos vyniotinis su kepenélém
1 Masé su baltais dziiivésiais 4,8 50 5,0
2 Masé su many kruopom 3,4 3,6 4,0

7. I8vados:

1. Keptas vistienos vyniotinis su kmynais gaminti su pirmo pavyzdzio jdaru. Antrinés degustacijos nereikia.
2. Kepta viStienos vyniotinj su slyvom gaminti su dZiovintais svogiinais. Antrinés degustacijos nereikia.
3. Kepta vistienos vyniotinj su kepenélém gaminti su baltais dzitivéséliais. Antrinés degustacijos nereikia.

8. Degustacijos vadovas:

Pareigos, v. pavardé

Parasas Data:
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1.2. Reikalavimai mésos gaminiy jusliniams rodikliams

Mésos gaminiy jusliniai rodikliai

Jusliniy
rodikliy

charakteristika

Karstai rukyti mésos

gaminiai

Vyniotiniai

Kepsneliai

ISvaizda

Vienodai iSrukytos,
geltonai rusvos (auksinés)
spalvos, be suodziy,
plunksny ir padaigy

likuciy, sausi

PavirSius sausas,
Svarus, be farSo

apnasy, démiy,

apvalkalas nesutrukes.

Pavirsius padengtas
dzitvésiais, Svarus,
nesuskiles. Paniruoté
neatSokusi, neapdegusi,
leidziami nedideli

jtrukimai.

Pjuvio vaizdas

Raumeny pjuvio spalva —
nuo baltos iki pilk§vai
rausvos. [dirus j raumenis
neturi tekéti rausvas

skystis

Sviesiai rausvos
spalvos pjiivis su
matomais filé
raumeny strukriiros
gabaléliais. Galima
nezymiai nevienalyté
farSo masé, nedideli

oro tarpai.

Pjiivio spalva: Sviesiai

pilka. Bestruktiiriai.

Konsistencija

Svelni, sultinga

Standi

Susaldytas kepsnelis yra
kietas, atSildytas - tvirtas.

Skonis ir Malonus, budingas Malonus, budingas Malonus, biidingas maltos
kvapas viStienos gaminiams, vyniotinio rusiai, meésos keptiems
jauciamas rukymo ir jauciamas prieskoniy | gaminiams.
prieskoniy aromatas, be aromatas.
pasalinio kvapo ir skonio
Forma Natiralios formos Ovaling, suslégta Nedidelio lapelio formos

(priklausomai nuo gaminio

pavadinimo).
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2 mokymo elementas. Mésos gaminiy cheminiy rodikliy nustatymas

2.1. Cheminiy rodikliy tyrimo metodika

Mikrobiologing ir cheming tarSa reglamentuojantys teisé€s aktai:

e 2005 m. lapkri¢io 15 d. Komisijos reglamentas (EB) Nr. 2073/2005 dé¢l maisto produkty
mikrobiologiniy kriterijy.

e Lietuvos Respublikos sveikatos apsaugos ministro 2006 m . kovo 9 d. jsakymas Nr. V-168
D¢l Lietuvos higienos normos 26:2006 ,,Maisto produkty mikrobiologiniai kriterijai‘
patvirtinimo.

Cheminiy rodikliy tyrimy standartai:
LST ISO 1841-1:1997 Mésa ir mésos produktai. Chlorido kiekio nustatymas. 1-0ji dalis. Folhardo
metodas.
LST ISO 2918:1997 Mésa ir mésos produktai. Nitrity Kiekio nustatymas (pamatinis metodas).
LST ISO 1442:2000 Mésa ir mésos produktai. Drégmés kiekio nustatymas (pamatinis metodas).
Baltymai: GOST 13496.4-74.
Riebalai: VZ, 2000,Nr.:60-1784 Techninis reglamentas A metodas.
Krakmolas: GOST 10574-91.
Cheminiy rodikliy tyrimas maisto analizatoriumi Foodskan
Zaliavy ar gatavos produkcijos cheminiai rodikliai gali bati tiriami Maisto

analizatoriumi FoodSkan.

1 pav. Maisto analizatorius FoodScan

FoodScan (maisto analizatorius) yra prietaisas, pritaikytas jvairiy produkty ir

kokybés kontrolei maisto pramongje. Jis specialiai skirtas zaliavy, pusgaminiy ar gatavos
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produkcijos tyrimams ir reikalaujantis minimumo ruoSiant tyrimo meéginj. FoodScan yra labai
paprastas valdyti ir reikalauja tik minimaliy Ziniy.
FoodScan  darbas pagristas skanuojant pilng transmisijos spektra  artimyjy

infraraudonyjy bangy diapazone (850-1050), naudojant monochromatoriy su judama gardele.

Méginio paruoSimas

Meéginys paruoSiamas priklausomai nuo produkto ir jo homogeniskumo. Mésos
zaliavos ir jy produkty méginiai sumalami mésmale su 3 mm skersmens sieteliu ar maisto
homogenizatoriumi.

Meéginio 1ékstelés paruoSimas: yra svarbu, kad méginio 1¢ksStelé buty paruoSiama
vienodai kiekvieng kartg. | 1¢kstele méginys dedamas lygiu ir nuosekliu biidu, kad nesusidaryty oro
tarpai, nes tai gali jtakoti tyrimy rezultatus. Kadangi FoodScan matavimai atlickami artimyjy
infraraudonyjy spinduliy technologija, tyrimy rezultatai priklauso nuo atstumo, kurj Sviesa nueina
per produkta iki detektoriaus. Todel svarbu naudoti to paties auks¢io lékSteles kai yra tiriami tie
patys produktai. D¢l tos pacios priezasties turéty buti uztikrintas atidumas uzpildant méginiy
leksteles vienodai.

Méginio tyrimas, rezultaty registravimas
1. Lekstelé su méginiu jstatoma j prilaikomajj Zieda jrangos kameros viduje.
2. Uzdaromos durelés, uzfiksuojamos.
3. Jjungiamas matavimo rezimas.
4. Jrenginys atlieka 16 matavimy, iSveda vidurkj, pateikia rezultatus
5. Pateikiami rezultatai: tyrimo atlikimo data, laikas, baltymai, baltymai be kolageno,
kolagenas, riebalai, drégnis, druska.
Darbas su ,,Foodcan Lab* aparatu:
1. Paimta Zaliava tyrimui pasveriama. Vienam méginiui reikalingas produkto kiekis maZiausiai
300 g. Tyrimams paprastai reikia 5 - 6 bandiniy, t.y. apie 1 — 2 kg, jei tiriama Sviezia ar

Saldyta Zaliava; emulsijoms, virtoms ir karStai/Saltai rikytoms deSroms - apie 1 kg.
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2. Zaliava sumalama mésmale (sietelis — 3 mm).

3. Sumalta 7aliava dar karta sumai$oma rankomis, kad vienodai pasiskirtyty.

4, Paruosta zaliava dedama | tyrimo lékStute, sulyginamas méginio pavirSius nepaliekant oro

© N o O

©

tarpy. Kiekvienam meéginiui tyrimo lékStutés turi biti iSplautos ir sausos.
Tyrimo lékstuté jdedama i ,,Foodscang*.

Meéginys tiriamas apie 40 — 60 S.

Gauti duomenys i$ ,,Foodscan® suvedami | lenteles.

,Foodscan® aparatu nustatomas riebaly, baltymy, drégmés, kolageno ir jungiamojo audinio

kiekis procentais.

Po tyrimo i$ zaliavos gautas farSas pasveriamas ir atiduodamas ] atitinkama skyriy.

Cheminiy rodikliy tyrimas laboratorijoje pagal standartuose pateiktus nurodymus

Riebaly kiekio nustatymas

Metodo esmé: IS méginio dietilo eteriu iSekstrahuoty riebaly kiekio nustatymas.

[ranga:

I o

Analitinés svarstyklés

Soksleto aparatas

Vandens vonia su temperatiiros reguliatoriumi.
Dziovinimo spinta

Filtro popierius

Meésmalé.

Reagentai:

Dietilo eteris.

Darbo eiga:

I§ filtrinio popieriaus sulankstome paketelj, j ji patalpinam apie 1 kg méginio.

Paketelj jdedam j stiklinj biuksiukg ir dziovinimo spintoj 105 o°c temperatiiroje dziovinam
iki pastovaus svorio.

Paketélj dedam j Soksleto aparato ekstraktoriy ir ekstrahuojam 5-6 valandas, esant vandens
vonios temperatiirai apie 50 °C.

Paketélis iSimamas, traukos spintoj nugarinamas eteris. Paketélis dedamas | tg patj biuksiuka

ir dZiovinamas spintoj iki pastovaus svorio.

Riebaly masés dalis apskai¢iuojama pagal formule:
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Cop — (a—h)

x 100,

a- biuksiuko su paketéliu masé prie§ ekstrahavima, g.
b- biuksiuko su paketéliu masé po ekstrahavimo, g.

m- analizei paimto méginio masé, g.

Nitrity kiekio nustatymas
Jranga:
Analitinés svarstyklés
M¢smale
Matavimo kolbos 100, 200, 1000 ml.
Matavimo pipetés, 10 ml.
Vandens vonelé
Raukslétas filtruojamasis popierius
Kiginé kolba, 300 ml

Reagentai:
Trivandenis kalio ferocianidas

N o o a s~ w Db oE

Cinko acetatas
Ledin¢ acto riigstis
Dinatrio tetraboratas
Natrio nitritas
Sulfanilamidas

Druskos riigstis, konc.

O N o 0o B~ W D

N-1-naftiletilendiamino dihidrochloridas
Metodo esmé:
Pavartojant karSta vandenj, gaunama mésos iStrauka, nusodinami baltymai, filtruojama. | filtratg
dedama sulfanilamido ir N-1l-naftiletilendiamino dihidrochlorido. Jeigu yra nitrity atsiranda

raudona spalva. Atliekami fotometriniai matavimai, kai bangos ilgis yra 538 nm.

Krakmolo kiekio nustatymas

!ranga:

1. Mésmalé
2. Analitinés svarstyklés

3. Elektriné plytelé

511



. Grjztamasis Saldytuvas

. Konusinés kolbos 250 ml. su slifu

. Pipetés 1, 2, 5, 10, 20, 25 ml.

. Cilindrai 50, 100 ml.

. Matavimo kolbos 50, 100, 250 ml.
10. Piltuvéliai 4, 8 cm.

4
5
6. Konusinés kolbos 250 ml.
7
8
9

11. Filtravimo popierius
Reagentai:

1. Kalio natrio tartratas
Druskos riigstis - 10 %
Natrio Sarmas - 10 %
Geltonoji kraujo druska - 15 %
Cinko sulfatas - 30 %
Natrio tiosulfatas - 0,1 ™,
Kalio jodidas - 30 %

Sieros rugstis - 25 %

© o N o gk~ w DN

Fenolftaleinas - 1 % spiritinis tirpalas

-
o

Etilo spiritas

-
-

. Tirpuskrakmolas - 1 % tirpalas so¢iame natrio chloride tirpale

=
N

. Vario sulfatas
13. Natrio chloridas
Felingo tirpalo paruo$imas:

a) Vario sulfatas - 4 %

b) 200 g. Kalio natrio tartrate + 150 g. natrio Sarmo istirpinam distiliuvotame vandenyje ir
skiedZiame iki 1 1.

Pries naudojimg sumaiSome lygiomis dalimis a ir b tirpalus.
Darbo eiga:

e | konusing 250 ml. kolbg su §lifu patalpinam 20 g. méginio, uZpilam 80 ml. HCI. Kolbg
sujungiame su grjiztamuoju Saldytuvu ir verdam ant elektrinés plytelés 15 min. AtSaldome,
perpilame j 250 ml. matavimo kolba, atskiedziam iki bruksnio. Riebaly sluoksnis turi buti
vir§ briksnio.

e Filtruojam. 25 ml. filtrato j S0ml. matavimo kolbute, jlaSinam fenolftaleino ir pilam 10 %

NaOH iki rausvos spalvos. Tada lasSiname 10 % HCI, kol i8nyks spalva. | kolbute jpilame
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1,5 ml. geltonosios kraujo druskos ir 1,5 ml. cinko sulfato, atskiedziam iki bruksnio ir
filtruojam.

e 10 ml. filtrate (kontrolei — 10 ml. vandens) supilame j 100 ml. matavimo kolbg, jpilame 20
ml. Felingo tirpalo ir verdame 3 min. Kolbute greitai atSaldome, praskiedziame iki bruksnio
ir leidziame nusésti nuosédoms.

e | konusing 200 ml. kolbg jpilame 20 ml. tirpalo, pridedame 10 ml. kalio jodido ir 10 ml.
sieros rugsties 25 %. Tuoj pat filtruojame iki Sviesiai geltonos spalvos. Pridedame 1 ml.
krakmolo ir titruojame iki mélynos spalvos iSnykimo. Taip pat titruojame ir kontrolinj

meéginj.

Krakmolo kiekj procentais paskai¢iuojame pagal formule:

250« 50 =100=m
x:
20=25 =10

Chloridy kiekio nustatymas
Jranga:
1. Analitinés svarstyklés
Mésmalé
Matavimo kolbos 200, 1000 ml.
Matavimo pipetées, 20 ml.

Vandens vonelé

o gk~ w N

Biureté 25 ml.

7. Kigin¢ kolba 300 ml.
Reagentai:

1. Trivandenis kalio ferocianidas
Cinko acetatas
Azoto ragstis 4 ™,
Sidabro nitratas 0,1 ™,

Kalio rodanatas 0,1 ™,

© o~ w N

Amonio geleZies sulfatas

Metodo esmé:

Meésos meginys ekstrahuojamas karStu vandeniu, nusodinami baltymai, filtruojama. Filtratas
partigS§tinamas, ] jj jpilama sidabro nitrato tirpalo. Sidabro nitrato perteklius titruojamas kalio

rodanato tirpalu.
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Drégmés kiekio nustatymas
Jranga:
1. Mésmalé
. Biuksai
. Stiklinés lazdelés

2
3
4. Dziovinimo spinta
5. Eksikatorius

6

. Analitinés svarstyklés
MedZiagos:
Smélis
Darbo eiga:
I paruosta biuksg sveriama 5- 8 g méginio, sumaiSoma su sméliu, dziovinama iki pastovaus svorio.

Drégmés kiekis apskaic¢iuojama pagal formule:

ml — m2
W=—x100,
ml — moO

Mo- tuscia biukso mase, g

mM;1- biukso su méginiu mase prie§ dziovinima, g

m,- biukso su méginiu masé po dziovinimo, g

Paruosta pagal: LST ISO 1442:2000 Mésa ir mésos produktai. Drégmés kiekio nustatymas

(pamatinis metodas).

Baltymy kiekio nustatymas kjeldalio metodu

Jranga:

1. Analitinés svarstyklés
Mésmalé
Elektrine plytelé
Kjeldalio kolby kaitinimo krosnis
Kolbos stiklinés siaurakaklés 1-2 1.
Vandens Saldytuvas
LaSagaudis

Guminés zarnelés

© 0o N o g Bk~ w DN

Kolbos 250 ml. konusinés
10. Cilindras 100 ml.

11. Kjeldalio kolba

12. Piltuvélis 3-4 cm.

514



13. Biureté 25 ml.

14. Matavimo pipete 25 ml.

15. Lakmuso indikatoriaus popierelis

Reagentai:

1.

© 0o N o 0 bk~ wDN

Sieros riigstis, konc.

Natrio arba kalio sarmas - 40 %
Sieros rugstis 0,1 N

Natrio Sarmas 0,1 N

Vario sulfatas

Kalio sulfatas

Metalinis selenas

Etilo spiritas

Metileno mélynasis

10. Metileno raudonasis

Darbo eiga:

e Pasveriame 0,7-1 g. méginio, jmetame | Kjeldalio kolba, jberiame 2 g. seleno
katalizatoriaus, pridedame 15 ml. konc. Sieros riigsties ir kaitiname krosnyje apie 4 val.

e Kolbg atauSiname. Kolbos turinj supilame j distiliavimo kolbg. Bendras turis turi biiti apie
200-250 ml. Supilame apie 60 ml. 40% Sarmo ir greitai uzkemsame kams¢iu su lasagaudziu.
Per saldytuva distiliuojame i surinkimo kolbute, kurioje yra reikalingas kiekis 0,1 N sieros
rugsties ir jlaSinta 5-6 lasai indikatoriaus.Distiliavimo pabaigg nustatome lakmuso
popieréeliu.

e Surinkimo kolbutéje esantj skystj titruojame su 0,1 N NaOH, kol atsiras Zalsva spalva.

Rezultatus apskaic¢iuojame pagal formule:

x

(a*K—b=K1)0,0014 =6,25= 100

m

a- 0,1 N sieros rugsties kiekis, ml.
b- 0,1 N natrio Sarmo kiekis, sunaudotas titravimui, ml.

M- méginio mas¢, g.
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2.2. Reikalavimai mésos gaminiy cheminiams rodikliams
Mésos gaminiai turi atitikti standarto LST 1919:2003 ,,Mésos gaminiy kokybés rodikliai‘

reikalavimus.

Termiskai apdorotiems mésos gaminiams nustatyti kokybés rodikliai (LST 1919:2003) parodyti 1

lenteléje.
Termiskai apdoroty mésos gaminiy kokybés rodikliai 1 lentelé
Rodikliai ir jy reikSmés
Mésos gaminiai Mésos Drégnis | Riebaly Baltyminiy Krakmolo
baltymy be (proc.) ne | kiekis mésos pakaity | kiekis
kolageno daugiau | (proc.) kiekis (proc.) | (proc.)
kiekis (proc.) | kaip ne daugiau | ne daugiau ne daugiau
ne maziau kaip kaip kaip
kaip
Virtos ar sterilizuotos desros
auksciausia riisis 8 69 22 - -
pirma riisis 6 72 22 2 3
antra rasis 5 75 neribojamas 2 neribojamas
Virtos ar sterilizuotos desrelés ir sardelés, kepamosios desrelés
auksciausia riisis 9 68 24 - -
pirma rasis 7,5 70 25 2 3
antra rusis 55 75 neribojamas 2 neribojamas

Virtos ar sterilizuotos kepeningés, kraujinés bei subprodukty desros ir desrelés, virti ar sterilizuoti

kepeniniai bei mésos pastetai

auksciausia rsis neribojamas 65 24 - -
pirma rasis neribojamas 72 30 2 3
antra rasis neribojamas 75 neribojamas 2 neribojamas
Virti ar sterilizuoti gabaliniai mésos ar subprodukty gaminiai, virti ar sterilizuoti forminiai kumpiai
auksciausia rasis 14 75 neribojamas - -
pirma rasis 12 78 neribojamas 2 neribojamas
antra riisis 9 80 neribojamas 2 neribojamas
Virti ar sterilizuoti vyniotiniai, virta ar sterilizuota forminé meésa

auksciausia riisis 14 73 neribojamas - -
pirma rasis 12 75 neribojamas 2 2
antra riisis 9 78 neribojamas 2 neribojamas
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Virti ar sterilizuoti slégtainiai

auksciausia riisis 7 68 20 - -
pirma rasis 5 72 30 2 3
antra rusis neribojamas 75 neribojamas 2 neribojamas
Virti ar sterilizuoti gaminiai drebuciuose,virtos ar sterilizuotos drebuciy desros ir desrelés
auksciausia riisis 8 75 8 - -
pirma rasis neribojamas 80 15 2 3
Virtos riikkytos desros ir deSrelés

auksSciausia riiSis 11 52 29 - -
auksciausia rasis (didesnio

kaip 70mm skersmens) 11 58 29 - -
pirma rusis 9 58 29 2 3
antra rusis 7 62 neribojamas 2 neribojamas

Virtos riikytos — kepenings, kraujinés, subprodukty — desros ir desrelés, keptos — kepeni

kraujinés, subprodukty — desros ir desrelés

nes,

auks$ciausia rusis neribojamas 60 21 - -
pirma rasis neribojamas 62 25 2 3
antra rasis neribojamas 65 neribojamas 2 neribojamas
Karstai rukytos desros ir desrelés, keptos desros ir desrelés

auksciausia raiSis 11 55 28 - -
auksciausia rasis (didesnio

kaip 70 mm skersmens) 11 60 28 - -
pirma rasis 9 65 30 2 3
antra rusis 6 68 neribojamas 2 neribojamas

Keptos, virtos ar sterilizuotos mésos duonos, kepti ar karstai riikyti vyniotiniai, kepta ar karStai

rikyta forminé mésa, kepti ar karStai rukyti riebtis gabaliniai mésos ar subprodukty gaminiai

(Sonings, pazandes ir kt.)

auksciausia rusis
pirma rusis

antra rusis

14
10
6

68
72
75

neribojamas
neribojamas

neribojamas

3

neribojamas

Kepti ar karstai rukyti forminiai kumpiai, kepti ar karStai rukyti gabalin

1al mésos gamin

1al

auks$ciausia rasis
pirma rusis

antra rusis

17
13
9

75
75
75

neribojamas
neribojamas

neribojamas

2

neribojamas
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Termiskai neapdoroty mésos gaminiy kokybés rodikliai

2 lentele

Rodikliai ir jy reikSmeés

M¢ésos gaminiai Meésos baltymy | Drégnis Baltyminiy mésos
be kolageno (proc.) ne pakaity kiekis (proc.) ne
kiekis (proc.) ne| daugiau kaip | daugiau kaip
maziau kaip

Saltai riikytos desros ir desrelés iki 65 mm skersmens

auksciausia riisis 18 35 -
pirma rusis 15 40 2
antra rusis 9 45 2
Saltai riikytos desros didesnio kaip 65 mm skersmens

aukscCiausia raiSis 18 38 -
pirma rusis 15 45 2
antra rasis 9 50 2
SkilandZiai

auksciausia raiSis 18 35 -
pirma rusis 16 40 2

Saltai riikyti gabaliniai mésos ar subprodukty gaminiai, $altai rikyti vyniotiniai, sidyti gabaliniai

mésos gaminiai

auksciausia raiSis 25 55 -
pirma risis 20 60 1
Tepamos desros ir desrelés, rukytos tepamos deSros ir desrelés

auksciausia rasis 12 52 -
pirma riisis 7 55 2
Vytintos desros ir desrelés

auksciausia raiSis 20 33 -
pirma rasis 17 38 2
Vytinti gabaliniai mésos gaminiai

aukSciausia riiSis 27 40 -
pirma risis 25 45 1
Stidyti ar Saltai rukyti lasiniai

auksciausia riisis (kiauliy skerdeny

nugaros lasiniai) neribojama 20 -
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pirma rusis (lasiniai i§ kiauliy
skerdeny jvairiy viety, i8skyrus neribojama 25 -
nugaros)

Mazai pariikyti gabaliniai mésos gaminiai

auksciausia rusis 22 72 -

pirma rusis 20 75 1

Saltai riikyti ar mazai partikyti, vytinti riebais gabaliniai mésos ar subprodukty gaminiai (Soninés,

pazandés ir kt.), Saltai rukyti laSiniuociai

aukscéiausia rusis 7 55 -

pirma riisis 5 40 -
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3 mokymo elementas. Mésos gaminiy bakteriologiniy rodikliy nustatymas

3.1. Bakteriologiniy rodikliy tyrimo metodika
Mikrobiologing ir cheming tarSa reglamentuojantys teisé€s aktai:

e 2005 m. lapkri¢io 15 d. Komisijos reglamentas (EB) Nr. 2073/2005 dé¢l maisto produkty
mikrobiologiniy kriterijy.

e Lietuvos Respublikos sveikatos apsaugos ministro 2006 m . kovo 9 d. jsakymas Nr. V-168
D¢l Lietuvos higienos normos 26:2006 ,,Maisto produkty mikrobiologiniai kriterijai‘
patvirtinimo.

Si higienos norma nustato maisto produkty tvarkymo mikrobiologinius kriterijus, taikomus
Lietuvos Respublikoje veikiantiems maisto produkty gamintojams, jgyvendinant rizikos veiksniy
analizés ir svarbiyjy valdymo taSky (RVASVT) principais pagrijsta savikontrolg.

e LST 1919:2003 Mésos gaminiai. Siame standarte nustatyti zmoniy maistui j rinka tiekiamy
mésos gaminiy bendrieji kokybés reikalavimai. Sis standartas taikomas termiskai ar kitu
biidu apdorotiems ir tinkamiems tiesiogiai vartoti mé€sos gaminiams.

Bakteriologiniy tyrimy metodai nurodyti PDF formate.
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Paruosta pagal:
LST EN ISO 6579 :2003/AC:2006

Maisto ir pasary mikrobiologija.
Bendrasis salmoneliy nustatvmo metodas

ISankstinis pagausinimas
4

¥

25g méginio ~ 225 ml BPV (9.2)
Inkubavimas I8 h=2h 37°Cz 1°C

Antrinis pagausinimas

0.1 ml

Inkubavimas 24h +=3h 41 53 C#1"C Inkubavimas 24h = 3h 37°C=1"C

(9.2) =10mlI RVS (9.3.1) ImE9.2) =10 ml MKTTn sultinio(9.3.1)

lemperatiiroje temperatiiroje

Wixnas standZiose tcrpésc/

KLD terpé ir antroji standi pasirinkta terpe (9.4.1)

+ - - 0~ o
Inkubavimas 24h = 3h 37" Cz1°C temperatiiroje

v

Tiriama budinga kolonija i$ kicky ienos lekstelés. Jei
rezultatas neigiamas. tiriamos kitos keturios
pazvmetos kolonijos (9.5.2)

v

Mitybos agaras.
Inkubavimas 24h = 3h 37" C=1'C temperataroje
(9:5.2)

: i Patvirtinimas \

Biocheminis Serologinis patvirtinimas
patvirtinimas (Y.3.3) (9.5.4)

\4/

Rezultatu pateikimas
(10 skyrius)
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Paruosta pagal:
LST EN1SO 11290-1:2003/A1:2005

Maisto ir paSary mikrobiologija. Monocitogeniniy listerijy
(Listerija monocytogenes) aptikimas ir skaiiavimas.
Bendrasis metodas. 1 dalis. Aptikimo metodas. 1 keitinys.
ISskiriamosios terpés ir hemolizés tyrimo pakeitimas,
glaudumo-duomeny pateikimas
(ISO 11290-1:1996/AM1:2004)

Xg meéginio arba X ml méginio — skiediklis pirminei suspensijai paruosti
puses stiprumo Fraserio terpé (5.2)

v

I Inkubavimas 24 h 2 3°h 30"C temperatiiroje ’

/\\\

0.1 ml kulttiros | 10 ml antrinio
pagausinimo terpés(Frazerio Sejimas | leksteles
sultinio) (3.3)
(persejimas)

‘ B

. A0 ) et
Inkubavimas 48h + 3'h 35-37°C
temperatiiroje

v

l l ALOA agaras
Antra pasirinkta terpé

ALOA agaras Antra pasirinkta terpe

Inkubavimas 24 h = 3°h

Jeigu reikia, papildomai

24+ 3% 37°C. Inkubavimas 24 h = 3'h ,

Jeigu reikia, papildomai 24= 3h 37°C.
Inkubavimas antros terpes

pagal gamintojo nurodymus.

Inkubavimas antros terpés
pagal gamintojo nurodymus.

Patvirtinimas

(nuo 9.5 ki 9.8) d Patvirtinimas
(nuo 9.5 iki1 9.8)
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Koliforminiy bakteriju skai¢iavimas.
Tikétiniausiojo skaifiaus metodas, 1 g

Y > \
LD

10 mil pirmancs suspensijos  10g méginio+90 mi skiediklio | 10

! ) \_) 10 mi dvigubos koncentracijos LST

Inkubacija 2422 h 37" C temperatliroje

1100000 iml

S0 QO BBY BaE--.

I mi prrminés suspensijos

\m \n) \ﬂ) 10 ml viengubos koocentmcijos LST

kubacija 4822 b 37" C emperatiroje

Irertinimas: dujy susidary mas
terpés skaidrumas

Il diena Su kilpute persejam 2 visu megimtuvehy

A

' ! 10 ml LTHZ

g/

Inkubacija 48=2 2 37°C wemperatiroje Jrertinimas: dujy susidarymas
terpés skaidrumas

111 dicna Su kilpute perséjam 13 visy meégintuveliy hur susidare dujos
J 10m L TB2 Jvertinimas: dujy susidary masskaidrumas
48220 :~f"gfcm;wwje
IV diena Atsakymas po 96 valandy
Labiausiai tikétino skaidiaus nustatymas
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3.2. Reikalavimai mésos gaminiy mikrobiologiniams rodikliams

Meésos gaminiy bakteriologiniai rodikliai:
Virti rukyti gaminiai:

LST EN 1SO 4833:2003 Maisto ir pasary mikrobiologija. Bendrasis metodas. Kolonijy skai¢iavimo
30°C temperatiiroje metodas.

LST EN I1SO 6579:2003/AC:2006/P:2007 Maisto ir pasary mikrobiologija. Bendrasis salmoneliy
nustatymo metodas.

LST ISO 4831:2006 Maisto ir paSary mikrobiologija. Bendrasis koliforminiy bakterijy aptikimo ir
skaiiavimo metodas. Labiausiai tikétino skaiciaus biidas.

Smulkinta mésa:

LST ISO 16649-2:2002/P:2009 Maisto ir pasary mikrobiologija. Bendrasis beta-gliukuronidaze
gaminanciy zarniniy lazdeliy (Escherichia coli) skai¢iavimo metodas. 2 dalis. Kolonijy skai¢iavimo
44 °C temperatiiroje, naudojant 5-brom-4-chlor-3-indolil beta-D-gliukuronida, metodas (tapatus
ISO 16649-2:2001)

LST EN ISO 6579:2003/AC:2006/P:2007 Maisto ir pasary mikrobiologija. Bendrasis salmoneliy
nustatymo metodas.

LST EN 1SO 4833:2003 Maisto ir pasary mikrobiologija. Bendrasis metodas. Kolonijy skai¢iavimo
30° C temperatiiroje metodas.

Higienos norma HN 26:2006 ,,Maisto produkty mikrobiologiniai kriterijai“
Sioje higienos normoje vartojamos santrumpos:

N— méginj sudaranciy vienety skaicius;

C— méginio vienety, kuriy vertés yra tarp m ir M, skaicius;

m-— didZiausias leidZiamas mikrobiologinis kriterijus visuose tyrimui paimtuosemeéginio vienetuose,
iSreiSkiamas indikuojamy mikroorganizmy skai¢iumikonkrec¢iame tiriamo maisto produkto kiekyje
(1 g arba 1 ml). Rezultataspatenkinamas, kai mikroorganizmy skai¢ius nevirsija m;

M- didziausias leidZziamas mikrobiologinis Kkriterijus visuose tyrimui paimtuoseméginio vienetuose,
iSreiSkiamas indikuojamy mikroorganizmy skai¢iumikonkrec¢iame tiriamo maisto produkto kiekyje
(1 g arba 1 ml). Rezultatasnepatenkinamas, kai viename ar keliuose méginio vienetuose
mikroorganizmyskaicius yra lygus M arba didesnis;

ksv— kolonijas sudaranciy vienety skaicius.

Maisto produkty mikrobiologiniai kriterijai pateikiami Sios higienos normos 3-oje lenteléje.
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Meésos gaminiy mikrobiologiniai kriterijai

3 lentelé

Maisto produkto Mikroorganizmai | Méginio UZter§tumo
pavadinimas vienety riba
skaicius
n Cc m M
1 2 3 4 5 6
1. Virti, karstai rokyti ir | Bendras 5 2 2000 ksv/g 10000
kepti mésos ir (arba) mikroorganizmy
. . ksv/g
paukstienos gaminiai skaicius
Koliforminés 5 2 < 1ksv/g 10 ksv/g
bakterijos
Salmonella 5 0 25 g neturi buti
2. Virti rukyti, Saltai Koliforminés 5 2 <1ksv/g 10 ksv/g
rukyti, vytinti mésos ir | bakterijos
(arba) paukstienos
gaminiai
Salmonella 5 0 25 g neturi buti

Dazniausiai pasitaikantys patogeniniai mikroorganizmai: L. monocytogenes, Campylpbacter

spp., E coli 0157
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4 mokymo elementas. Savarankiska uzduotis

UZzduotis:

Mésos gaminio vieno kokybés rodiklio savarankiSkas jvertinimas
Atlikimo kokybés jvertinimas.

Mokymas vyks AB ,,Kaisiadoriy paukstynas‘ laboratorijoje.
SavarankiSko darbo uzduotis:

Paukstienos vyniotinio baltymy be kolageno kiekio nustatymas
UZduoties apraSymas

1. Susipazinti su darbo laboratorijoje taisyklémis

2. Susipazinti su darbo metodika bei jranga

3. Paruosti reikalingg jragg bei cheminius indus analizei

4. Paruosti reikalingus reagentus

5. Atlikti paukstienos vyniotiniy baltymy be kolageno kiekio nustatyma.

Atlikimo kokybés jvertinimas:

1. Paruosta reikalinga jranga ir cheminiai indai cheminei analizei atlikti
4. Teisingai paruosti reikalingi reagentai

5. Cheminé¢ gaminio analiz¢ atlikta pagal taisykles

6. Saugaus darbo laboratorijoje taisykliy laikymasis

7. Paukstienos vyniotinio atitikimo standartui kokybés nustatymas.
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