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MODULIS B.1.1. DUONOS IR PYRAGO GAMINIU GAMYBOS
TECHNOLOGINIU PROCESU ORGANIZAVIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. DUONOS IR PYRAGO GAMINIU GAMYBOS
TECHNOLOGINIO PROCESO ORGANIZAVIMAS UAB ,, BIRZU DUONA

1.1. IMONES INTERNETO SVETAINE

,,Birzy duona® - viena seniausiy ir didziausia lietuvisko kapitalo duonos kepykla salyje,
kepanti natiiralig tradicisSka lietuvisSka rugine ir ekologiska duonag

,,Birzy duona” — viena i§ didziausiy ir pazangiausiy duonos ir konditerijos kepiniy
gamybos jmoniy Lietuvoje. Jos istorija prasidé¢jo 1953 metais BirZuose. Bendrovei suteiktas VS§]
,Ekoagros‘ sertifikatas, leidziantis gaminti ekologiska duona.

,,Birzy duona” kompetencija ypatingai i§vystyta ruginés duonos srityje. Bendrové taip
pat gamina 100 % ruging, ruging-kvieting, kvieting duong, batonus, duonos lazdeles (it. grissini),
pranciiziS§kus raguolius, pyragus, bandeles, sausainius, plokstainius.

,Birzy duona” gaminama greitai uzSaldyta produkcija pasizymi ilgu realizacijos
laikotarpiu (iki 18 ménesiy) ir gaminiai vartotojus visame pasaulyje pasiekia su i$saugotomis
skoninémis savybémis bei kvapais, todél jvairiy Saliy prekybos vietose yra vertinama kaip
kokybiSko asortimento sudedamoji dalis.

Naujausios zinios ir ilgameté patirtis leidzia kurti kokybiskus gaminius, kurie tenkina
net jnoringiausiy vartotojy liikesC¢ius. Nuolatinés investicijos ] pazangias technologijas
ir darbuotojy mokymus leidzia jmonei prisitaikyti prie Siuolaikiniy rinkos reikalavimy — pateikti

vartotojui auksciausios kokybeés gardy gaminj.

Imonés veikla ir produkcija

Jmoné specializuojasi duonos ir konditerijos produkcijos gamyboje. Siai dienai ,,Birzy
duona“ kepa mazdaug 100 rusiy duonos, pyrago ir konditerijos gaminiy. Per para iSkepama vir§
penkiolikos tony gaminiy, kurie i§vezami ] visus Lietuvos regionus ir | kitas Salis (Latvija, USA,
Graikija, DidZiaja Britanijg). Duona kepama laikantis senyjy duonos kepimo tradicijy,
nenaudojant konservanty ir dirbtiniy teslos priedy.

Siai dienai ,,Birzy duona“ siiilo vartotojams mégautis jvairiy rasiy rugine duona, kuri
kepama tiek i$ vienos raSies milty, tiek i$ jy miSiniy, praturtinta jvairiais gruidais bei prieskoniais.
Visa tai ne tik suteikia duonai malony skonj bei aromata, bet ir padidina jos maisting verte.

Nepakartojamas duonos, batony, pyragy, bandeliy, sausainiy, plokstainiy ir kity kepiniy skonis ir
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kokybé pasiekiama naudojant aukstos kokybés zaliavas, gamyboje pritaikant naujausiais
technologijas bei pasikliaujant daugiamete patirtimi.

Seimininkés duona

Apvalios formos, sodrios spalvos ir aromato, saldZiartig§¢io skonio, pagardinta salyklo
ekstraktu, rankomis formuojama duona ypatingai pamégta vartotojy.

»Birzy krasto senoliy“ duona

Simtaprocentiné ruginé ,,Birzy krasto senoliy“ duona kepama jau 50 mety pagal
sengsias protéviy tradicijas, naudojant tirSta plikinj ir nattraliai jj rauginant. Duona néra puri,
ta¢iau tai itin sveikas ir natiiralus produktas. Si ruginé duona su stipriu kmyny aromatu
formuojama rankiniu biidu, kas suteikia gaminiui naminés duonos skonj ir forma. ,,Birzy krasto
Senoliy“ duona — vien ruginiy milty. Duona be mieliy ypatingai vertinama sveikai gyvenanciy
vartotojy, nes joje yra kur kas daugiau B grupés vitaminy, ji lengviau pasisavinama.

Ruginé duona be mieliy

Kepama tik i§ ruginiy milty ir kity natoiraliy zaliavy, visiSkai nenaudojant kepimo
mieliy. Nattiralios zaliavos, jmonés darbuotojy ranky Siluma ir meilé leidzia iSkepti saldziarfig§cio
skonio ir ilgai i§liekanciag SvieZig tikra ruging be mieliy duong. Joje yra kur kas daugiau B grupés
vitaminy, ji lengviau pasisavinama.

Kaimis$ka ruginé duona su saulégrazomis

Kepama 1§ kvietiniy ir ruginiy milty, praturtinta saulégragZzomis, liny sémenimis ir
razinomis. Saulégrazy branduoliai suteikia duonai Svelny salsteléjusj skonj.

Duona ,,Salinta*

Svelniai salstel¢jusi viesi plikyta duona su kmynais, iSkepta pagal desimtmedius
puoseléta Birzy krasto kepéjy receptiirg.

Duonos lazdelés (grissini) ,,Svogiinélis*

Ilgos, plonos ir traSkios duonos lazdelés. Gaminamos tik i§ milty, vandens, druskos ir
gardinamos smulkintais pakepintais svoginy laiSkais. Puikus uzkandis tiek namuose, tiek
keliongje.

Ivairiy rasiy sausainiai

Musy i8skirtiniai jvairiy rii§iy su skirtingais pagardais rankomis gaminami ir puoSiami
sausainiai kepami naudojant tik auksciausios kokybés zaliavas. D¢l savo iSskirtinumo ir skoniniy

savybiy tai puikus pasirinkimas Jisy stalui.
Imonei suteiktas VS| “Ekoagros” sertifikatas, leidziantis gaminti ekologiska duona.
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,»Birzy duona” — Lietuvos maisto eksportuotojy asociacijos naré¢ (LitMEA —
www. litmea.It).

Imonés misija — suprasti vartotoja, gaminti ir realizuoti senas tradicijas iSlaikancius ir

SiuolaikiSko zmogaus poreikius atitinkancius kokybiskus duonos ir konditerijos gaminius.

Imonés vertybeés:

e s3Ziningumas,
e bendras tikslas,
e atvirumas,

e atsakomybe,

e noras tobuléti.

Imonés internetinéje svetainéje http://www.birzuduona.lt rasite daugiau informacija.

1.2 INFORMACINE REKLAMINE MEDZIAGA

1 pav. Reklaminiai lankstinukai
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@ Sviesi duona

)

Ventos duons,
6509

Duona Kvietolis”,
250g,500g

Draugy duona,
40g

@ Pikantidki uzkandziai

@so

&

&@

Riestainiai s aguanomis,
5009

Lazdelés _Svogunels”,
2509 2kg

Saldzios lazdeles,
2kg

Picos pagrindas,
2vat,300g

§ Pyrago gaminiai

'

|

7

-
4
&
G

Naminis batonas,
3509

Birzy batonas,
3209

Sotusis batonas,
6209

Birzy sumustiniy

duona,
25065009

Lazdyny pyragas,

3809

Motulés pyragas,

6009

Arbatinis pyragas,
3009

Pyragas su razinomis,
3809

sverr

o

Palangos duona,
4509,9009

Uny duona,
400g

Salinta duona,
30096509, 17 kg

Skrebucial prie slaus
su Cesnaky,

3209

Balta forminé duona,
500g

Vasaros duona,
50g

Sventinis pyragas.
380g

Birdietitka pyne,
6009

Sveéiy pyragas,
480g

—— A
—_—d—
pr— ———
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“ b
6209

§ Pyrago gaminiai
“ e
3509

Pjautinis batonas,
4009

Birzy batonas, Seimos batonas,
3209 2

3209

Balta forminé duona,
500g

Birky sumustiniy

duona, Vasaros duona,
250g,500g 5509

Lazdyny pyragas, Sventinis pyragas,
380g 3809

Motulés pyragas, Birfietitka pyné,
609 6009

Arbatinis pyragas, Svediy pyragas,
3009 480g

Pyragas su razinomis,
3809

2 pav. Reklaminiai lankstinukai

! Plokstainiai, vyniotiniai

Plakstainis su rarrors,
350 . svenamas
nuo13d2 kg

Jegurtinis piokitainz,
svariamas nuo 1 & 2 kg

Plokssainis Vysnei”

sveramas o 1 it 3 kg

Floktanis Karvuté”,
eeriarmas muo 1 ki 2 by

Aguorey vyriotnis.
g

Smatty kebsas Bioitas
309

svmiamas, ik 1 kg

D Sausainiai

Plikyti pyragaidiod
Tka

* Btk smainial
B092ky

PRyt sanssainiad
2509

AviErios saussinisi su

n
2505.2kg

Aitinii sausaiion
B9 2k

1

Sausanis Namiar.
2500249

3 pav.Reklaminiai lankstinukai
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) sausainiai

Siekiame. kad Jas mégtuméte Birfy duonos” gaminius taip, ki
Dedame visas pastangas, kad kepyklos produkcija baty tokia

0s* siekis - uitikrinti, kad gaminiy kokybé af

. o zkg N hiergerie atrenka s tik o usia lietuvigkos Zaliavos
5N P N usainiai Greiudia &‘”»m i Vilnius - . . S— s "5
R T K S i ]
— ,ﬁ:& oo st ; % Sovis Taputs Ny, | ot ) ﬁ
>

=

LB 7
Sousalnia Valvorykitd", &}» Medkuolini sousaioia et srecile v fraalistisre, Fases abalici
2% 2505240 “

1.3. IMONEJE TAIKOMI KOKYBES UZTIKRINIMO STANDARTAI

Maisto produkty kokybé ir ypac jy sauga, t.y. nekenksmingas poveikis vartotojui, yra
pagrindinis Siuolaikinés maisto pramonés uzdavinys. Svarbiausius maisto kokybés ir saugos
rodiklius reglamentuoja jvairls teisés aktai: jstatymai, higienos normos, privalomieji rodikliai,
techniniai reglamentai ir kt.

Maisto gamybos, tvarkymo, prekybos ir vartojimo ypatumas yra saugos valdymas ir
uztikrinimas, todé¢l Siai sriciai buvo sukurtos specifinés maisto saugos valdymo ir uzZtikrinimo
sistemos. Tokias sistemas paprastai sudaro:

e Biitinosios programos;
e Rizikos veiksniy analizés svarbiy valdymo tasky (RVASVT) sistema.

Dauguma biitinyjy programy elementy, pavyzdziui, sanitarija, higiena, reikalavimai
maisto gamybos ir tvarkymo patalpoms, jau seniai buvo taikomi maisto pramong¢je. Tuo tarpu
RVASVT — pakankamai naujas saugos valdymo biidas, §iuo metu visuotinai pripazjstamas kaip
efektyviausiai.

UAB "Birzy duona" gamyboje yra jdiegta savikontroles sistema RVASVT.

RVASVT — tai visy pirma prevenciné maisto saugos valdymo sistema. Tinkamai
taikant RVASVT, ji gali optimaliai valdyti bet maisto gamybos vieta, nepriklausomai nuo to,
koks pavojus (Rizikos veikinys) gali susidaryti. Tai RVASVT sistema atlieka maisto produkty

tvarkymo imonés savikontrolés funkcija.

11
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1.4. IMONES KOKYBES KONTROLES APRASAS

RVASVT sistemos dokumentuose ir jraSuose turi atsispindéti visos taikomos
procediros. Teisingi RVASVT dokumentai yra esminis sistemos taikymo ir visy procesy
atsekamumo veiksnys.

RVASVT programos sudarymas UAB ,,Birzy duona“:

e Rizikos veiksniy analizé ir rizikos kategorijy nustatymas;

e Svarbiy valdymo tasky (SVT) nustatymas;

e Svarbiy valdymo tasky kritiniy riby nustatymas;

e Svarbiy valdymo tasky kritiniy riby monitoringas;

e Korekciniy priemoniy procediiros nukrypus nuo SVT kritiniy riby.

UAB ,,Birzy duona“ RVASVT dokumentacija sudaro Sios dalys:

e Zaliavos ir medziagos;

Produkto apraSymas;

Srauto diagrama;

Sprendimy medis, rizikos veiksniai

Kritinés ribos;

Monitoringo procediros;

Planas.

Paveiksléliuose parodyti RVASVT dokumenty pavyzdZiai.

12
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“BIRZ{Y DUONA™
Du kepimo cech

UAB

RVASVT

SRAUTY DIAGRAMDS
Lapas 14 I

Lapy 29

Kvietiniy kepiniy (batony, bandetiy, pinty pyrzgo Kepiniy, rageliy, hamburgeriniy bandeliy ir ki) gam:
naadojant maius 9

Dlenksneis 1
TRVASVT vadovas: | Datz: . Direktoniut: VIKiorns Ko enovas el
1L IMALISO PARUOSIMAS \ \
| ne | OPERACUA il i PASTABOS ]
1
Kvietiniai milai 5 milty sandélio, prescotos mielés if
1 ZALIAVU SVERIMAS IR DOZAVIMAS galdymo kameros (spintos) arba sausos mielés, gerimas
vanduo ¢ vandentiekio
3
{2 | MAISYMAS |
L
o Prading tempern:fira (29-31) OC. rauginimo trukme (3.0-
: RAUGINIMAS 3,5) val., zalurinis rogétngumas (3-4) 0
:

L. TESLOS PARUOSIMAS

| 4 | ZALIAVU SVERIMAS IR DOZAVIMAS '
!

ER TESLOS MAISYMAS |
i

{ l

| 6 TESLOS BRANDINIMAS 1

!

!

2R TESLOS DALINIMAS |
!

Mg | TESLOS RUOSINIY APVALINIMAS IR

=) KOCIOJIMAS
i

[(9 [ TESLOS RUOSINIY PIRMINIS KILDYMAS |

[10 | PUSGAMINIYU FORMAVIMAS |
i
Trukme priklauso nuo kepinio ridies ir gamybos salygu
i1 GALUTINIS KILDYMAS (25-45) min., {smperatira (35-40) °C, sant. oro
drégnumas (75-80) proc.
1
: Mechanitkai arba rankomis (ipjovimas, apibarstymas
12 PAVIRSIALUS APDAILA (apdailos trupiniais ir kt)
i
5 pav. UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
- 13
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3 =4¢ = UGDYMO
i i o, | ’% \\§ PLeToTEs

» Kuriame Lietuvos ateitj

AVEETIMO I3 MOKSLO MININTERLIA

[maitas, like kvietinini mileai, mielés, druska, cukrus,
riebalai ir xr. 2aiiavos (pagal recepilra)

1ki optimaibes Xorsistensijos, drégaumas (37-23) proc.

Pradiné temperaiGra (30-32) °C. rauginimo trukme (1.0-
1,5) val., galutinis rigstingumas (2,2-3,5) ©

Madina arba rankomis

Machariniu badu arba ransomis

Trukmé (8-12) min, petalpos temperatiroje (18-20) °C

Mokymy medziaga
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UAB __ “BIRZY DUONA™ RVASVT SRAUTU DIAGRAMOS
D1 kepimo cech Lapas 15 | Laoy 29
Kvietiniy kepiniy (batony, bandeliy, pinty pyrago kepinig, rageliy, hamburgeriniy bandeliy ir kt.) 2amyba,
naudojant jmaifus Dir=ttering
RVASVT vadovas: | Data: Dirfitodus: ¥ IKI0T IS Rurganovas JW\ = |
[ nr. | OPERACLIA o 0 | PASTABOS v
3
Trukamé ir tempesatirs priklenso nuo pusgeminio masés
! KEPIMAS ir krosnies tipo (p/z. esant pusgaminio maei (0,4-0,5)
k2. trukmé (20-25) min., temperatdra (200-240) °C
1
[ 2 | DUONOS ATAUSINIMAS | 1ki patalpos temperasiros (15-20) °C
1
[ 3 | DUONOS FASAVIMAS | Maistinés plévslés (polictileno, celofano ir kv
}
5 <, Lt
4 LATKYMAS PrekydéZese, Patalpos temperatiira (15-20) °C.
]

Kvietiniy kepinin (batony, bandeliy, pinty pyrago kepiniu, rageliy. hamourgeriniy bandeliy ir k1.) gamyba, ‘

pagerinta vienfaziu bidu su pagerinantiomis medZiagomis |

r - PASTAanOS
[Nr ] OPERACUA | |
i Kyvietinkal miitsl 8 milty sandélio, meisto priedai is
sancelio presucios mizlés i§ faldymo kameros (spintos)
1 ZALIAVY SVERIMAS IR DOZAVIMAS arba scusos misles, druska, cukrus i sausu med2iagy
zandélio, ricbakai ir k. 2aliavos (pagal recepeliny), gerimas
vanduo i3 vandnetickio
]
= I1i optimalios kensistensijos, drégnumas {37-43) proc.,
2 TESLOS MAISYMAS temperatirn ne daugiau Kaip (26-27) °C
i
x Pradine temperat@ra (26-27) °C, rauginimo trukmé (20-
3 TESLOS BRANDINIMAS 25) min., gaiutinis righti (2.0-3.0) °
1
[ TESLOS DALINIMAS ] Sakins. 2ie:sanicumiy
1
s TESLOS RUOSINIU APVALINIMAS IR Mechariniu badu arba rankomis
KOCIOJIMAS
1
| 6 | TESLOS RUOSINIU PIRMINIS KILDYMAS |  Trukmé (8-12) min., pstalpos temperatiiroje (18-20) °C
i
6 pav. UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
14
T
: ;\“ /=—— UGDYMO
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UAB

“BIRZ{ DUONA™

| RVASVT | SRAUTU DIAGRAMODS

Duonos kepimo cechas

R | | Lapas 16 Laou 29

Kvietiniy kepinky (batony. bandeliy, pinty pyrago kepiniy, rageliy, hamburgeriniy bandeliy ir kt.) gam

!

pagerintu vienfaziv ddu su pugerinanéiomis Mlhgonirs‘_ o

Yo

L
—

RVASVT vadovas: | Cata: . Rirektoriue: Vikeprag s < \\
[ Ne. | OPERACUA | PASTABOS |
i
F’ l PUSGAMINIU FORMAVIMAS
i
| Trukmé prikiauso nuo kepinio rafies ir gamybes salvey
8 GALUTINIS KILDYMA®: (25-45) min., temperatira (35-40) °C. samt, oro
i) drégnumas (75-80) proc.
H
l = = | Mechaniskat arba rankomis (ipjovimas. apidarstymas
! F1 IS . : Rt
: 9 PAVIRSIAUS APDAILA J (spcailos trupiniais ir ke)
1
| 10 | g i Trukme Ir temperatfre priklauso neo pusgaminic masés
KEPIMAS ir krosnies tipo (pvz. esant pusgaminio masei 10,4-0.5)
, | ke, tokmé (20-25) min., temperatdra (260-240) °C
1
n l DLONOS ATAUSINIMAS Iki patalpos tempersrdres (15-20) °C
i
{ 12 | DUONOS FASAVIMAS ] Mzistings plvaits (polietileno; celofand ir k)
1
{ sk cn 3 o s (13.20)V5C
| 3 | LAIKYMAS Prekyvdézess, Patalpos temperatara (13-20)°C.
7 pav. UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
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e

e

16

. Monitoringas
UAB “BIRZ DUONA” RVASVT KRITINES RIBOS .
Lapas 1 Lapy 2 &(
v—;mﬁi‘}f"‘é";{f}"ﬁju J\h\ /]
RVASVT vadovas: | Data: | Direktorius - R
Proceso
pakopa, Kritinés ribos Monitoringas (procediira, daZnis, atsakingas asmuo)
SVT
1 2 3
9. 5. Miliy Siety nepaZeistumas Sijotojas viena karta per pamaing patikrina siety kokybe.
s sijojimas Tikrinimo rezultatus jrago | Zurnala. Nustatius pazeistuma,
: SVT-1 pranesa pamainos meistrui
5. Kiaufiniy | 1. Dezinfekuojandios | 1. Laborantas, ruosiantis dezinfekavimo tirpala, tiksliai
o dezinfekeija | medZiagos pasveria dezinfekuojandia medZiagg ir u¥rago | Zurnalg
/( SVT-2 koncentracija -2 %
chlorkalkiy arba 0,5
% chloramino
2, Trukme — 7,5+ 2,5 | 2. Operatorius, vykdantis dezinfekavima, vZrado proceso
min. pradios ir pabaigos laika | Zurnala
@ 1. Zaliavy | Istatymais Operatorius, ruofiantis atitinkama pusgaminj (duonos ar
v | svérimas ir | reguliuojami maisto miltinés konditerijos gamyboje), tiksliai pasveria
{S | dozavimas | priedy maksimaliai naudojama prieds ir uzrafo | Zumalg
SVT-3 leidZiami kiekiai
6. Tortyir | Laikymo temperatiira, | 1. Sandélininkas du kartus per pamaing pamatuoja laikymo
pyragaiiy | santykiné drégmé ir patalpos temperatiir ir santykinj drégnuma, patikros
su saugojimo trukmé duomenis registruoja Zurnale. Nuckrypio atveju pranesa
kreminiais | pagal nustatyta technologui
pertepimais | normine
ir apdaila dokumentacija, 2. Sandélininkas registruoja produkcijos pateikimo i
laikymas sandélj ir atidavimo realizacijai laiks, uZra$ant dvomenis
SVT-4 Zumnale, ir seka leidZiama laikymo trukme. Nuokrypio
atveju praneda technologui
8 pav. UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
e =7 =
= H=E O
Kuriame Lietuvos “["(,”!- /// . \\\ .

Mokymy medziaga



Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

UAB

SAVIKONTROLES PROGRAMA
"Birzy duona”

Zymuo
RVASVT

MSP 01

MILTU SIJOJIMO PROCEDUROS KONTROLES ZURNALAS

Data Pamainos | Sijojimo sietai pamainos | Prevencineés Milty
meistras Pradiioje pabaigoje priemo nes Sij OiDjD
paraSas

9pav. UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
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UAB SAVIKONTROLES PROGRAMA Zymuo
*Biriy duona” RYASVYT MSP 01
o S 5 lapas i§ 5
MAISTO PRIEDU NAUDOJIMO PROCEDUROS KONTROLES ZURNAILAS
Pamainos | Maisto Maisto priedy | Milty Maisto Sunaudota | Paradas
Datg | meistras priedo kiekis, kg sunandoji priedo maisto
pavadi | pamainos mas ROTma priedo, kg
mas pradzio | pabai | kepiniams sn | 100 kg
je goje | maisto milig
priedais, kg

10 pav. UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
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UAB SAVIKONTROLES PROGRAMA Zymuo
"Birzy duona” RVASVT PSGRP 06 06
Leidimas Data 2000 07 01 7 lapas i 7
PRODUKCUJOS SULAIKYMO IR GRAZINIMO IS RINKOS PROGRAMOS
, CHEMA
Zaliavos tiekéiy
1dentifikayimas Informacija apie
incidenty
Gamyboje dalyvavusiy
darbuotojy identifikavimas 4 -
Informacijos
> perdavimas atsakingam Atstovo j

darbuotojui —»  jvykio vietg

Produkto gamybos i§siuntimas
partijos identifikavimas papildomai
informacijai

4 y rinkti
P Grupés susirinkimas
Produkto atsekimas M L
T Pavojaus dvdzio nustatymas
Likutis sandelyje

(Grésme Grésme
gyvybei | sveikata:

Produkto Kokybeés
falsifikacija Jj neatitikti

i

¥
Klenty identifikavimas

Maisto saugos institucijy
informavimas

Klienty informavimas apie produkto realizacijos
sulaikymg

Produkto paémimas i% rinkos

11 pav. UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
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UAB SAVIKONTROLES SISTEMA BP-[PP-03-03
“Bidq duona- BCTINOSIOS PROGRAMOS
2 lapasis 3
Leidimas | Data 2000 06 26
"PRIVALOMUJU REIKALAVIMU IRANGOS PRIEZIURAI PROGRAMA
Eil. Veiksniai, Privalomieji reikalavimai Tikrinimo | Patikrinimo
Nr. jtakojantys (HN 15: 1998 “Maisto higiena”, periodid- | dokumentu
maisto sauga | HN 16: 1998 “MedzZiagos ir gaminiai. kontaktuojantys | kumas | iforminimas
su maisto produktais™ ir laikvmas
1 2 3 4 3
3.3.1 |lIranga | Kepyklos turi biiti apriipinamos jranga, gamyhos ir Patikrinimo
Saldymo jrenginiais, inventoriumi, plovimo, riebaly duomenys
falinimo, dezinfekcijos medimgom»s DraudZiama | Viena surafomi
naudoti cinkuotus, emaliuotus jrenginius ir indus, Kartg per | [PP OK
medinj inventoriy su nelygxu. iskilusiu pavirfiumi. | ketvinj formoje 2
Technologiniai jrengimai turi biti iddestyti taip, kopijose,
= kad nebdty paZeisti technologiniy procesy kuriy viena
KryZminio uZterSimo atvejai, saugils dirbti. Visuose paliakama
saldymo jrenginiuose turi biiti termometrai kepyklos
Iranga, tara talpyklos ir kiti reikmenys, naudojami saviklontro-
| maistui tvarkyti ir su kuriais gali li:estis maistas, lés byloje,
turi atitikti paskirti ir geros higienos praktika. Jie antra
turi bilti pagaminti i§ tvirty, nekeiGiandiu maisto pateikiama
kvapo bei skonio, nesugeriandiy drégmés ar maisto imonés
daleliy, atspariy korozijai, maisto neterSianciy atsakingam
medZiagy, kurias biity galima daug karty valyti bei | vadovui
dezinfekuoti. [rangos, taros, talpykly ir kimy '
reikmeny pavirsiai turi biti lygis ir nejskile.
3.3.2 | Irangos Visos  jrangos techniné priezilira vykdoma
eksploatacija vadovaujantis  kiekvienos  jrengimo  riidies
techninivose pasuose, eksploatavimo instrukcijose
= nurodytais reikalavimais. [ranga valoma tam
skirtomis plovimo ir dezinfekcijos priemonémis,
turindiomis kokybés atitikties sertifikatus.
Techniné Saldymo jrangos ir krosniy termometry parodymai
prieZitira reguliariai stebimi ir esant nukrypimams nuo
normos, registruojami atitinkamuose Zumaluose.
Temperatiiros matavimo prietaisu patikra vykdoma
pagal Lietuvos standartizacijos departamento 1995
12 28 jsakymo Nr.228 “Dél matavimo priemoniy
patikros™ nuostatas
Atsaklngluzpm os V)kdqu > / D
v ( s ‘=
J 15(//4( 64";{',’ Tt s e /( . "‘«',' 94‘7 >
‘[L;L( 11{ « X //c(/{/xj( rESL Ty
» vardad, pavacde;
Atsakmgasuipm os kontrole: [&/r Leeer /A FELLE— _L/- Z( G T et O tE S

(pareigos)

pavarde)

12 pav. UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
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l UAB [ SAVIKONTROLES SISTEMA BP-PHPP-04-01
BOTINOSIOS PROGRAMOS
“Birzy duona”
A 2 lapasi§ 8
Leidimas | Data 2000 06 26

PRIVALOMUJU REIKALAVIMU PERSONALO HIGIENOS PRIEZIURAI PROGRAMA

Eil. Veiksniai. Privalomieji reikalavimai Tikrinimo | Patikrinimo
Nr. itakojantys (HN 15: 1998 “Maisto higiena™) periodi3- dokumenty
maisto sauga kumas iforminimas
ir laikvmas

1 2 3 4 5
3.4.1 | Kontrolé Lictuvos Respublikos Vyriausybés 1999 05 07 Patikrinimo
gamyboje nutarimu Nr.544 “Deél darby ir veiklos sriiy. duomenys

kuriose leidziama dirbti asmenims, tik i§ anksto
pasitikrinusiems ir veliau periodiskai
besitikrinantiems sveikata dél uZkreGiamyju ligy,
sarafo ir Siy asmeny sveikatos tikrinimo tvarkos
Siai sri¢iai priskiriami visi maisto gamybos ir
realizavimo technologiniai etapai™.

Gamybos jmones darbuotojai pried pradédami
dirbti ir véliau periodiskai privalo:

- turéti asmens medicining knygele F Nr.048/A su
gydymo jstaigos atitinkamais jradais,

- tikrintis sveikata,

- iklausyti higienos Ziniy minimumo kursg ir gauti
higienos Ziniy atestavimo pazyméjima,

- ne veliau kaip per du ménesius turi bt
teritoriniame  visuomenés  sveikatos  centre
apmokytas higieniniy jgiidZziy. atestuotas higieninio
elgesio klausimais ir gauti tai patvirtinantj sveikatos
Ziniy atestavimo pazyméjima.

- po darbo sutarties pasiraiymo susipaZinti darbo
vietoje su jmonés instrukcija TI-1005456-01-97
“Pasalinémis priemaiSomis neuZterstos produkcijos
gamybai”.

Kiekvienas darbuotojas maisto tvarkymo vietoje
turi laikytis asmens higienos, dévéti Svarius darbo
drabuZius, darbe avalyn¢ ir galvos apdangala.
Dirbant negalima nesioti  Ziedy, papuodaly.
laikrodZiy, smeigtukuy ir t.t,

Maisto tvarkymeo vietose dirbantysis turi kruopsciai
plautis rankas su muilu ir jei biitina — dezinfekuoti
jas.

Jokiam serganciam darbuotojui, turint bent vieng i3
3iu simptomuy:

- viduriavimas,

- gelta,

- vémimas,

- karS¢iavimas,

Pildomas | surafomi
sveikatos | PHPP OK
tikrinimo | formoje 2
Zzurnalas | kopijose,
kuriy viena
palickama
kepyklos
savikontro-
lés byloje,
antra
pateikiama
imonés
atsakingam
vadovui

Momatar - Excrosmes. SAWAAITA  FUBORDS SARNGA

Kuriame Lietuvos atei}i
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nediotojui, neturi bati leidziama dirbti patalpose,
kur tvarkomas nejpakuotas maistas.

Maisto tvarkymo vietose turi biti jrengtos
vaistinélés.

Asmeniniai daiktai ar drabuZiai neturi biiti laikomi
maisto tvarkymo vietoje.

DraudZziama riikyti. valgyti, spjaudyti, koséti ar
Liaudéti vir$ neapsaugoto maisto

UAB SAVIKONTROLES SISTEMA BP-PHPP-01-01
“Blriq duonau BOTINOSIOS PROGRAMOS
3lapasis 8
Leidimas | Data 2000 06 26 |
Eil. Veiksniai, Privalomieji retkalavimai Tikrinimo | Patikrinimo
Nr, {takojantys (HN 15: 1998 “Maisto higiena™) periodis- | dokumenty
maisto sauga kumas iforminimas
ir laikvmas
1 2 3 4 5
- idskyros i3 nosies, akiy ar ausy, Pastoviai
- turint atvirg Zaizda,
- uzkrefiama odos liga

3.4.2. | Migracijos Imonés teritorija turi biiti aptverta. Visi bendroves
kontrole darbuotojai  turi turéti atitinkamos formos
pazyméjimus. kurivos pateikia praéjimo kontrolés
punkto darbuotojui. Visi kiti lankytojai { jmong
patenka tik su administracijos leidimu ir jei juos
pasitinka administracijos darbuotojas. Valstybiniu
inspektuojanéiy bei prieZitiros institucijy pareigiinai
jleidZziami tik pateikus imonés vadovui tamybinj
pazyméjima,

Lankytojas, atéjes | jimong, privalo vilkéti
apsauginiu chalatu, kepuraite, nusiplauti rankas,
zinoti higienos reikalavimus bei ju laikytis.
Pamainos meistras turi kontroliuoti ir uZtiksrinti, kad
- i gamybines patalpas nepakliitu pa3aliniai
asmenys. Visi lankytojai yra registruojami.

3.4.3. | Higienos Lietuvos Respublikos Vyriausybés 1995 m.
mokymas balandZio 10 d. nutarimu Nr.504 “Dél privalomojo
asmeny higieninio ir pirmosios medicinos pagalbos
mokymo™ nustatyta, kad maisto produktus
gaminancios jmonés darbuotojai kas du metai turi
biti mokomi higienos jgiidZiy. [moné turi parengti
ir patvirtinti su teritorijos vyriausiuoju valstybiniu
gydytoju suderinty profesiju, kuriomis veriantis
biitina iSmanyti higieninius reikalavimus, sarasa.
Sutinkamai su 3ivo saradu jmonéje parengiami ir
kas du metai patikslinami vardiniai darbuotojy,
kuriams yra privalomas higieninis mokymas,
sarasai,

14 pav. UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
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UAB SAVIKONTROLES SISTEMA BP-PHPP-04-014
"Bil’iq duona" BCTINOSIOS PROGRAMOS ; lapas s
i
Leidimas | Data 2000 06 26 |
Eil. Veiksmai, Privalomiei reikalavimai Tikrinimo | Patikrinimo
Nr. itakojantys (HN 15: 1998 “Maisto higicna™) periodis- dokumenty
maisto sauga kumas iforminimas
ir laikymas
1 2 3 Bl S

Vadovaujantis Lietuvos Respublikos socialinés
apsaugos ir darbo ministro 1997 m. liepos 7 d.
isakymu Nr.85 patvirtintais “Mokymo,
instruktavimo ir atestavimo saugos darbe
klausimais nuostatais™ (22 p.) imonés padaliniy
vadovai periodikai, bet ne retiau kaip kas 5 metai
turi biiti atestuojami jmonéje pagal darbdavio
patvirtinta mokymo programa, Kurioje yra atskiras
higieniniy reikalavimy skirsnis. Imonés vadovas
atsako, ar jmonés darbuotojai mokomi, atestuojami
ir turi pakankamai Ziniy higieniniais klausimais.

Atsakingi uz programos vykdyma:

}(c/z,‘( /f‘/ /,, .-/I/(c'{/}f’/'(/t'(
1. L 700G E srraped foye O SRS 7 e 17€
4 (pareigos) Piy——= - 4 (vaedas, pavaede) T
Atsakingas uz programos kontrolg: ZO Ol fe o LCHLE /" leceti €l e ot
(pareigos) v lVI%ﬂﬁﬁ
15 pav.UAB ,, Birzy duona RVASVT dokumenty pavyzdziai
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1.5. DARBO ORGANIZAVIMO PAMAINOS METU GRAFIKAI

UAB "Birzy duona"

24

Duonos cehas 15 brigada 00:30 2012 m. Darbo grafikas Nr. 5 2012 metai
DIENOS Rugséjis
| Vardas,
5 pavardé val skaidus §
D | (bri per men 1 2] 3| 4 5[ 6 71 8 9] 10] 11 12 25| 26| 27) 28| 29| 30 &valondy _itta
1230| 12| 0000 1230, 12:30| 0000 1230)
2300 | 00,09 00:30) 0000 | 0000{00:30 2000)
Rugséjis | 160:00:00 P | 12:30] 00.00 P 1230/ 00:00] P 1230/ i 14:30:00
15 0000] 00: 00:00/ 00:30]
1 per diena 10.00[ 11:00 | 11.30] 00 30) [17:00[11:00[ 00:30 11.00] 1130/ 00:30] 00.00) 174:30.00]
Spalis
| Vardas,
Z| pavarde val skaigius H
T | (brigada) menvo er men 1 2| 3| 4 s 28] 20| 30| 31| &|valendy |iba
1230|0000 723
00000030| -18
Spalis | 183:00:00( P | P 12:30{ 00:00 1230/ 0000, P %
15 0000/00:30] 00[00:30)
1 val sk per dena) 00-00] 11.00[ 1130/ 00.30 11.00] 11:30[ 00.30, 00.00| 08:00] 11:00| 00:30| 00:00] 11.00] 165.00.00]
Lapkritis
vl skaitius H 5
brigada) [Menuo per mén. 1 2] 3| 4 5[ 6 7 10f 11 12| 13 14| 15| 16| 17| 18] 19] 20 21| 22| 23| 24| 25| 26| 27| 28| 29| 30] & |Valandy _|ibta
230| 00.00: 1230| 1230 0000) 7230[ 0000 1230| 1230 230
0000|00:30 o000 | }oow 0020 0000]00:30 21.00) 00:00) 0000 4
Lapkitis | 168:00:00 | 12:30{00.00) P 1230{00.00| P P ‘xz /0000 P ’12:«: P|P 12:30|00.00| P 1230/ 00.00| P P 15|
0000/0030 00:00/0030 00,00} 0030 2100 00:00/00.30. 0000/ 00.30| | |
Vol 3k per dana] 11001 00.30] 00.00] 11.00] 1130 0030 [11:00] 11:00]00'30] 00 00] 11,001 08 30 00.00] 00.00] 11.00] 1130/ 00 30] 00:00] 08 00| 11 00] 0030|0000 11.00] 00:00| 11.00] 164:00:00]
Gruodis
| Vardas,
z —
| & | (brigada) [Menvo per 1 2 3] 4 5 6 7 8 9 10 1] 12[ 13] 14] 15| 16| 17| 18] 19| Valandy _[irbta
1230| 1230 1230[ 0000 12.30[00.00| 1230/ 00.00|
| 0000 } 2100 00.00| 00 30| 0000} 00:30] 0000} 00:30, 7:30:00
Gruodis | 143:00:00|1230| P | P 1230/0000| P 1230{0000 P 1230/ 0000/ P 1230/ 0000 P 12300000
2100 0000/0030 0000/00.30! 0000/ 0030 00,00/ 0030 00:00/01:30]
1 [val sk per dena] 08001 00:00{ 0000/ 1100 11 00] 00'30]00.00] 06.00] 11:00] 00:30] 00:00] 11:00] 11 30] 00 '30[ 00.00] 11.00[ 11.30] 00.30) 00.00] 11.00] 1130/ 0130, 150:30.00)
654:00:00
Piety pertrauka suteikiama ne véliau kaip po 4 darbo valandy, Piety pertraukos trukmé 30 min. 654:00:00
Papildomos pertraukos poilsiui suteikiamos:
1po 2 darbo val pries piety pertrauka 10 min. A
Il po 2 darbo val. po piety pertraukos 10 min Tvirtinu y A\
201208 15 Hrektorius l \.A/\,
Grafika paruoié: Technologé Ineta Kurganovaite I kb o iooion
SUDERINTA
profsajungos komiteto pirmininke '/
Danguolé Radviliené
2012.08.15
= 2
16 pav. Darbo grafiko pavyzdys
— A
—
HE =(=
— ————
= - 4 ——//—/.1-’ S P,LI.IU,”\
A CENTRAS
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1.6. GAMYBOS PLANAVIMO ATASKAITOS PAVYZDYS

Treciadienis

2012.09.25

Prekés
kodas

Pavadinimas

Mat. Vnt.

Sandélio|

likutis

Produkcijo

uzsakyma
s

Rytiné
gamyba

s Produkcijos

uzkepimas

Raikytojams j|

sandeélj

Uzsakymai
gamybai

1004

Senoliy duona 1,5 kg

1006

Senoliy duona (puselé)

1005

Senoliy duona 0,5 kg

1012

Liliputai

1010

Seimininkes duona 0,65 kg

1011

Proginé duona 0,65 kg

1007

Duona "Ajeras” 0,6 kg

1008

Duona "Ajeras” 0,3 kg

1013

Juoda plikyta duona 0,5 kg

1106

Juoda plikyta duona puselé

1002

Birzy duona 0,7 kg

1001

Agluonos duona 0,55 kg

111

Aukstai¢iy duona 0,5 kg

1140

Meégéjy duona 0,5 kg

1016

Ventos duona 0,65 kg

1017

Palangos duona 0,9 kg

1126

Palangos duona (puselé)

1220

Liny duona 0,4 kg

1024

Duona "Kvietelis" 0,5 kg

1025

Duona "Kvietelis" (puselé)

1192

Salinta duona 0,300 kg

1255

Salinta duona (sveriama)

2032

Balta forminé duona 0,5 kg

2153

Birzy sumustiniy duona 0,5 kg

2180

Birzy sumustiniy duona puselé

1145

Draugy duona 0,4 kg

1285

Lauktuviy duonelé 0,400 kg

1258

KaimiSka saulegrazy duona (sveriama)

1267

KaimiSka saulégrazy duona 0,320 kg

1300

KaimiSka saulégrazy duona 0,680 kg

1199

Téviskés duona 0,7 kg

1200

Ruging duona su gradais 0,300 kg

1256

Ruginé duona su gridais (sveriama)

1270

Ruginé duona be mieliy (sveriama)

1276

Ruginé duona be mieliy 0,320 kg

1301

Ruginé duona be mieliy 0,680 kg

1304

Sviesi plikyta duona 0,500 kg

2342

Rupi juoda duona

1213

Mo ax - Fx

Kuriame Lietuvos ateitj

Vasaros duona 0,45 kg
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2. MOKYMO ELEMENTAS. DUONOS IR PYRAGO GAMINIU
GAMYBOS TECHNOLOGINIO PROCESO ORGANIZAVIMAS AB ,, UKMERGES
DUONA “

2.1.INFORMACINE IR REKLAMINE MEDZIAGA

UAB ,Ukmergés duona“ yra vieno steigéjo Ukmergés rajono vartotojy
kooperatyvo imoné.

UAB ,,Ukmergés duona“ iiking veiklg sudaro

- duonos gamyba

- konditerijos gaminiy ir pyragai¢iy gamyba

- duonos

- pyrago

- konditerijos gaminiy didmeniné ir mazmeniné prekyba.

UAB ,,Ukmergés duona* gamybiniai pastatai pastatyti 1962 metais. Pagal tuometinj
gyventojy skaiéiy buvo suprojektuotos ir pastatyto dvi duonos kepimo krosnys (FTL-2), kuriy
projektinis pajégumas 26 tonos per parg. Taciau po 8 mety, padidéjus rajono gyventojy skaiciui,
prad¢jo nebeuztekti duonos, todél buvo projektuojama duonos kepyklos rekonstrukcija, kurios
metu buvo pastatyta trecia duonos kepimo krosnis (FTL-2). Kepimo krosniy apkiirenimui jvestos
gamtinés dujos, iSpléstos gamybinés ir sandélio patalpos. Nuo 1971 mety duonos kepyklos
projektinis pajégumas — 39 tonos per parg (taip buvo skai¢iuojamas krosniy pajégumas). Kita
duonos kepyklos rekonstrukcija buvo vykdyta 1979 metais ir baigta 1980 metais. Jos metu buvo
suformuotas betaris milty transportavimas arba milty padavimas | gamybg. 1987 metais buvo
pastatytas priestatas, kuriame buvo jrengtos darbuotojams buitinés patalpos, mechanineés
dirbtuvés, patalpos administracijai. Taip buvo sumontuota vokie¢iy gamybos vafliy laksty kepimo
linija. 1993 metais prie pagrindinio kepyklos pastato pastatytas priestatas, kuriame jrengtas
nedideliy konditerijos gaminiy cechas.

UAB ,,Ukmergés duona“ specializuojasi duonos ir pyrago, konditerijos gaminiy,
pyragai¢iy gamyboje, vykdo didmening ir mazmenine prekyba duonos ir pyrago gaminiais. Siuo
metu UAB ,,Ukmergés duona* vidutiniSkai gamina 2000 tony duonos, pyrago ir konditerijos

gaminiy. Per vieng parg vidutiniskai iSkepama 5-6 tonos duonos, pyrago gaminiy.

26
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»l8augus gaminio iSvaizdos reikalavimams, dél padidéjusios pasiiilos ir atsiradus
konkurencijai, buvome priversti, mazéjant gamybos apimtims, palaipsniui iSplésti gaminiy
asortimentg. Naujus poreikius geriausiai atitiko 2000 ir 2003 metais jsigytos pakopinés dujinés
MATADOR ir rotacinés VINER krosnys. 2010 metais rekonstruota betaré¢ milty saugykla ir milty
padavimo ] gamybos cechg linija. 2011 metais jsigytas naujas duonos raikymo ir pakavimo
jrenginys. Gaminamos produkcijos asortimenta sudaro apie 110 pavadinimy gaminiy. Siuo metu
zymiai iSplésta gamyba tokiy gaminiy kaip, ,,Ukmergés krasto”, ,,Vilkmergés“ duonos,
»Pivonijos® ir ,,Pjautinio® batony. Be minéty duonos gaminiy dar kepami ,,Ruginé duona be
mieliy®, ,,Gradelio” duona, ,,Sodie¢iy“ batonai, bandelés su varske, su karamelés jdaru sausainiai

tortai, ploksStainiai“- pasakoja Laima Miltieniené, AB ,,Ukmergés duona“ gamybos virSininké.

Konditerés Snieguolés Razanienés specia-
lizacija — jvairiy torty gamyba.

APIE PARDUOTUVE

Didele dalj produkcijos jmoné realizuoja
firminéje parduotuvéje. Atéjes j parduotuve
pirkéjas mato ne tik pilng gaminiy asorti-
ments, bet ir vaikuciy pieSiniy parody jvai-
riomis progomis.

Priimami ir individualis uzsakymai.

UAB
UKMERGES DUONA*
n 69, Ukmerge, LT-20109

18 pav. Reklaminiai lankstinukai
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UAB“UKMERGES DUONA*
ISTORIJA

Duonos kepykla Sviesos gatvéje pradéjo
veikti 1962 m. rudenj. Naujai pastatytoje ke-
pykloje buvo sumirytos dvi rusiskos kepimo
krosnys FTL-2. Tos krosnys buvo kitrena-
mos anglimi.Gamybos ceche buvo sumon-
tuoti rusiski technologiniai jrengimai: milty
sijotuvai, teslos minkymo jrenginiai ir t.t.

Lictuviska padiné duona buvo formuoja-
ma dirban¢iyjy Zmoniy rankomis.

Po 6 darbo mety tokia duonos gamybos
padétis nebetenkino rajono gyventojy porei-
kiy. 1971-1972 m. buvo vykdoma rekons-
trukeija. Jos metu j kepyklos teritorijg buvo
atvestas dujotickis ir duonos kepimo krosnys
buvo kaitinamos dujomis. Iipléstos gamybi-
nés patalpos, sumirytos 3 kepimo krosnys,

ORges isplesti zaliavy ir gatavos pro-
e dukcijos sandeliai.

B 1980 m. sumontuotas
betarinis milty sandélia-

vimas, palengvings milty

krovéjy darby.

1985-1987 m. pastatytas naujas admi-
nistracinis pastatas, kurio I ir 11 aukstuose
jrengtos sanitarinius reikalavimus atitinkan-
Gos buitinés patalpos dirbantiesiems.

Atkirus nepriklausomybe prasidéjo nau-
jas duonos gamybos etapas- jmonés moder-
nizavimas. Produkcijos kokybés gerinimui
nupirktos vokiskos kepimo krosnys. Dirba-
ma buvo pagal centralizuotas tipines recep-
tiras, asortimentas 6-9 pavadinimai. Dabar
receptiiras kuriame patys.

Imoné nuolat &
modernizuo-
jama. Sumon-
tuotas naujas
betaris milty san- déliavimas.

Jmonéje jdiegta naujas modernus, Siuolaikis-
kas pakavimo ir raikymo jrenginys. g
Moto - Siandien gaminti dar geriau negu
vakar, misy jmonei labai svarbu. Todél misy
gaminiai pripaZinti ne tik pirkéjy, bet ir

auksciausiy specialisty.

Siuo metu asortimentas 150 pavadinimy
duonos, pyrago ir konditerijos gaminiy.

Ukmergés duona, duona ,Gradelis*, vals-
tieiy duona, baravykai, ruginé duona be
micliy apdovanoti aukso medaliais. O rugi-
nei duonai be mieliy jteiktas tautinio pavel-
do sertifikatas. Kooperacijos sistemoje nebe-
liko kepykly, o UAB ,Ukmergeés duona“ liko
lojali jmoné.

Daugiausia produkcijos par-
duodame kooperacijos
sistemoje, taciau ies-
kom niSos ir didziuo-
siuose tinkluose.

Mums labai svar-
bu gaminio kokybé
ir brangus kiekvienas
pirkéjas.

19 pav. Reklaminiai lankstinukai

2.2. IMONEJE TAIKOMI KOKYBES UZTIKRINIMO STANDARTAI

UAB ,,Ukmergés duona‘“

sistema.

taikkoma RVASVT prevenciné maisto saugos valdymo

Rizikos veiksniy analizés ir svarbiy valdymo tasky (RVASVT) sistemos esmé —

kontroliuoti ne tik galutinj produkta, bet ir valdyti visg gamybos procesg. Tokiu budu- maisto

rizikos veiksniams laiku uzkirsti kelig. Sios sistemos tikslas — kad jmonéje biity:

e Vykdoma vidiné kontrol¢;

e [3aiSkinti svarbis maisto saugos etapai,

e Uztikrinama, kad remiantis RVASVT sistemos principais biity nustatytos,

vykdomos, tobulinamos, palaikomos ir perzitirimo maisto saugos procediiros:

e Atliekama rizikos analizé,

e Nustatomi maisto tvarkymo Zingsniai (etapai), kur maistas gali tapti nesaugus,

e Isteigiami juose svarbieji valdymo taskai, kuriuose turi biti atliekama

nuolatiné ar periodiSka saugos stebésena bei valdymas;

=
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e Uztikrinamas atsekamumas (visi savikontrolés veiksmai turi buti registruojami
taip, kad visais maisto tvarkymo etapais bty galima atsekti):
e Maisto produktg ar ingredienta, skirtg déti ar jdétg | maista,
o Jytiekéjus,
e Imones, | kurias tiekiami tvarkomi produktai.
UAB ,,Ukmergés duona“ RVASVT dokumentacijg sudaro Sios dalys:
e Zaliavos ir medZiagos;
e Produkto aprasymas;
e Srauto diagrama;
e Sprendimy medis, rizikos veiksniai
e Kritinés ribos;
e Monitoringo procediiros;
e Planas.

Paveiksléliuose parodyti UAB* Ukmergés duona®“ RVASVT dokumenty pavyzdZiai.
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“r

t)ag LUkmerges duonag” RVASVT Frodukio apragymas
{HACGCP)

Pagrindines gamykos ir konditerijos cechai Lapas 1 Lapy 113
PRODUKTY RUSIS: DUONA

RVASVT vadovas: _ o 7 1 Data: . | Direktorius:
Produkiy Ivairiy pavadinimuy duona, kepama 18§ ruginiy, kvietiniy, kvietruginiy
pavadinimai: milty ar jy mifiniy ir kitg receptirose nurodywy Zaliavy (pvz., Kaune

duona, Kvietelio duona, ducna JRugelis®. Kvietiné forminé duona, kt.},
kKurial tatkeymas LET 1129 {(Duona. Bendrigji raikalaviimai).

Panaudojimo boidas: Dugna yra pilnai paruoftas vartojiimui produktas. Ji taip pat gali bt |
panaudojama kily maisto gaminiy ir patickalu gamyboje.
Pakuotés riiis: YViernkarting pakusté {daz*niausiai maigelini) 13 {vairiy polimeriniy

pléveliy {(polipropileno, pohetileno, celofanc, kt). Pakuotes dedamos |
gabenamaja tara — duondéfes, dcZes, kontcinerius v ki, Pakavimo
medZiagos ir tara wtari atitikti AN 16 ir kitg galiojandiy normatlyviniyg
dokumenty reikalavimus arba turi biiti leistos nauvdoti Swveikatos
apsangos ministerjos.

Saugoaejimo salygos, | Duona faikoma pagal LE3T 1431 (Duone ic pyrago kepiniai. Swddgjimas,
trulkomé: laikymas ir gabenimas) ir HN 15 (Maisto higiena. Bendrien
reikalavimai) reikalavimus. Duona  laikoma  sausose,  ¥variose,
neuikréstose padaline mikrotiora ir gerai vedinamose patalpose,
Geriausias duonos vartojimo terminas nuo i&kcpimo, pagal LST 1129,
yra: a} rugings ir kvietrugines duonos {jpakuotos) viso kepalo - ki 10
dieny, pjaustytas iv raikylos riekémiz - iki 5 dieny; b) kvietin2s duonos
viso kepalo, pjaustytos ir raikylos riekemis - iki 5 dieny. Konkretus
gaminiy pardavimo terminas jmonéje nustaromas pagal mety laikus,
produkeijos paruodimo technologija ir kt.

Gaminiy pirkéjat: Prekybos jmoneés, viciojo maitininro imonés, kitos maisto perdirbimo
jmoneés. .
Zenldlinimas: Duona Zenklinnama pagal HN 119 (Maisto produkiy Zenklinimas)

reikalavimus. Ant pakueéiy nurodoins:
- produkio pavadinimas,

-sudedamuyju daliy sarasas ir ju kiekis,
-prynasis produkte kiekis,

-tinkamumo vartoti terminas {gertausia iki ...),
-gamintajo pavadinimas ir adresas.
Franspartavimas: Duona gabenama laikantis LST 1431 v HN 15 reikalavimyg,

Gabenamoj tara turi bOti 2ausa, $vari, be paSalinio kvapo, neuZkresia
paialine mikroflora. Transporiucjama specialiais automobiliais arba
kitomis tam pritaikytomis dengitomis transporto priemonémis, kurios
turi biiti tvarkingos. fvarios ir sauwsos. Jos privalo tureii regioninés
Maisto ir veterinarinés tarnvbos i¥duotys higienimius pasus,
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UAB Ukmerges duona” RVASVT Srauty diagrarmos
Pagrindings gamybos cechas (HACCR) Lapas 21 | Lapy 113
V. RUGINES DUONOS GAMYBA NAUDOJANT FLIKINIUS, RAUGTUS SKYSTU RAUGU
RVASVT vadovas: ' ) | Data: " Direktorius.

L SKYSTO RAUGO PARUOSIMAS

[ Nr. ] OFERACLIA ] | PASTABOS
| 1 | ZALIAVY SVERIMAS IR DOZAVIMAS |
[ 2 | MAITINAMCIO MISINIO PARUOQSIMAS | 1ki optimalios konsistereijos
3 RAUGO PARUOSIMAS IR RAUGINIMAS Maitinamasis midinys pilanes { mipa, lariole palikna ¥, ankstesnés

trarmybos skesto raugo. Rangimmo trukne apie 2-5 val , pahdinis
ragEtnmmas apie 11-12°, temperatiis apie 27-29%C

II. RAUGINTO PLIKINIO PARUOSIMAS

[ Nr. | OFLERACIH A ] | PASTABGOS
1 ZATIAVU SVERIMAS IR DOZAVIMAS Apie BE-98 *C temperatliros geriamus vanduo i3
vandnetiekio
I z PLIKINIO PARUOSIMAS Pradiné tamperarira aple 63-66 °C

3 PLIKINIO APCUKRINIMAS (SALDUS Trukeé apie 150 min., gahtind tampaintas apic 32-36 °C
PLIKINYS), ATVESINIMAS

4 PLIKINIO RAUGINIMAS Ivedamas skystas raugas, Prading temperatfita apie 32-36
“C, rauginime trukme apie 6-10 val., galutinis
ridgstingumag iki 0-12°

11I. TESLOS PARUOSIMAS IR DUONOS KEPIMAS

[ wNr. ] OFPERACIIA | f PASTAROS ]
| i | ZALIAVI] SVERIMAS IR DOZAVIMAS | Pagal receptaras. Jvedam ir rauginig pliking
| 2 [ TESLOS MAISYMAS | Iki optimalios konsistencijos, drégnumas apie 46-51%
k] ‘ TEELOS RATIGINIMAS l Prading temperatira apie 27-31 °C, rauginimo rukms
apie 20-64 min, , zalutinis rigétingumas ki 7-13°
| 4 [ TESLOS DALIINIMAS | Teilos dalintuvy arba rankomis
| 5 ] PUSGAMINIL FORMAYIMAS | ' Rankiniu bidu

TESINYS KITAME PLUSLAPYJE

21 pav. UAB* Ukmergés duona” RVASVT dokumenty pavyzdziai
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UAB Ukmerges duona” RVASVT Srauty diagramos
Pagrindings gamybos cechas (HACCF} Lapas 22 I Lapy 113
IV. RUGINES DUONOS GAMYRBA NAUDOJANT PLIKINIUS, RAUGTUS SKYSTU RAUGU
RVASVT vadovas: | Dala:. ~ _.T'Ei'fektorius' T
TESINYS
Nr, | OFERACTIA | [ PASTABOS |

Formnese, formavimo inducse arba ant kepimoe skardu.
-] TESLOS RUDSINIY KILDINIMAS Trukme apie 30-100 min., tamperatdra apie 30-440 °C,
santykinis oro drégnumas aple 60-855%%,

Tai priklausoc nuo kepinio rufies, pamybos salygy v kt.

I K | TESLOS RUOSINIU APDAILA | gankinm bldu (jpjovimai, apibarstyinal ir kt.)

| B I KEPIMAS Trukm# ir temporatiira priklauso nuo krosnies tipo,
pusgaminio mases ir kt.

[ [ f DUONOS ATYVESINIMAS ; ki 20-60 ~C temperatiros

H 10 [ DUONOE RAIKYNWAS | Duonos rajikymo madinomis arba rankiniu bodu

Rankiniu orbo poaiau rankiniu b0du | vienlaeting palkuote
11 PAKAVIMAS, ZENKLINIMAS {Ja¥niausiai mai¥elius) i# jvairiy pelimeriniy pleveliy
: {poliptopikeno, policlileno, celofano, ki)

__ Eepindai laikomi pagal LET 1431 {Duona ir pyrage
12 DUONOS SANDELIAVIMAS kepinial. Sudejimas, laikymas ir gabenimas) ir HN 135
[Maiste higisna. Bendreisji reikalavimai) veikataviens.
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Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Uag Ukmerges duona®

Pagrindines gamybos cechas

RVASVT
(HACCP)

Srauby diagrarmos

Lapas 23

Lapy 113

V. RUGINES DUGNGE GAMYBA NAUDOJANT PLIKINILUS, RAUGTUS SALDZIU FLIKINIU

PVASWT vadovas: = I Data:

JDirektorus:

1. SALDAUS RAUGINTO PLIKINIO PARUOSIMAS

; T, ] COPERACIIA | | PASTABOS
1 ZALIAV SVERIMAS R DOZAVIMAS Ajgaic RE-UDE “C tamperatiirns gorigmas vandun is
vandnetekio
| 2 | PLIKINIO PARLUFOSIMAS ‘ Pradingé temperacira apie 63-66 °C
I 3 E FLIEFNIC APCUERINIMAS (SALIDUS | Trukme aple 150G min., gahtine empendicape 22-36 =0
PLIKINYS), ATVESIMIMAS
4 PLIEIMNTD BAUGTHINAS Ivedamas 1friiges saldus plikinys, kurio dalis buve palikia
nuoanksttsds saldms mogiro plilkkme fpnsdxs. Prading
tempearatlira apie 32-36 *C, rauginimo rukmwie apie 3-5
val., galutinis rogStingumas iki 6-12%
1L TESLOS PARUOQEIMAS TR DUONOS KEPIMAS
e ] OPERACLIA | i PASTABOS
| B [ ZALIAVU SVERIMAS IR DOZAVIMAS | Pagal receptiras. vedam ir saldy raugintg plikini
| 2 [ TESLOS MAIEYMAS | 1ki optimalios konsistencijos, drégnamas aple 46-51%
3 TESLOS RAUGINIMAS Pradiné temperatfira apie 27-31 °C, ravginimo rrukme
apie 20-60 min, . galotinis rigitingumaes iki 7-13%
I ] [ TESLOE DALIINIMAS | Tefios dalintuvu arba rankomis
[ 5 | PLSGAMIMNIU FORMAVIMASL | Rankiniu bidu
Formose, formmavime indusse arba ant Kepime skavdy,
& TESLOS RUQEMNIY KILDINIMAS Trukmé apie 30-100 min,, temperatiirg apic 30-49 =C,
santykinis oro drégnuwimas apie &O-R594,
Tai priklgusy nuo kepinio ridies, pamybos salyggic ki
[ 7 [ TESLOS RUOSINIY APDATLA | Rankiniu bOdu (jpiovimal, apibarseyemai ir bt}
-1 KERIMAS Trukme ir temperatfiva priklauso nio krosnies tipo,
pussgaminio mases ir ke,
[ a3 I DLIONGCS A LVESINIMAS ]

1ki 24060 °0 temperatiiros

TESINYS KITAME PUSLAPY IS
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UAB Ukmerges duana’ 1

RVASYT Srauty diagramos

Pagrindines gamybos cechas (HACCP) Lapas 24 Lapy 1143

V. RUGINES DUQNOS GAMYBA NAUDDJANT PLIKINIUS, RAUGTUS SALDZRAY PLIKINIU

RVASYT vadovas:

=

i ’ Data;,

,_|"'"D irektorius:

TESINYS

TN ]

OPERATLIA | |

PASTABOS

—

LO |

L.

DLIOMOS RAIKYMAS )

Duonos raikymo masinomis arba rankiniu bidu

PAKAVIMAS, ZEMNELINIMAS

Rankiniu arba pusiau rankiniu bfldu | vienkartine pakunte
{daZniausiai maiselius) [3 {vairiy polimeriniy pleveliy
{polipropileno, polictileno, celofano, kt.),

i DUONGS SANDELLAVIMAS

Kepiniai laikomi pagal IL5T 143 ] (Dons ir pyragoe
kepiniai. Suddjimas, laikymas iy gabenimag) i HM 15
(Blaisto higii_:n:l. Bendricj reikalavimai} reikalavicus.
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UAR Eikmdfes Judrm” HYASYT ; Rizikos weikenial
B " Bagrindings ganwies cahas : {HAGCH} [tapas 78 Plapy 113 N
W RS IRES TUONGT GaRYEA WAUDG JANT PLIKINIUS, RAUGTUS SHYSTU RATEU
RTASYT vatovas: i Date: {Direklorus:
“ﬁfﬁ?&}}&&"'"“{"ﬁé?&i&'i'aii;?ﬁ\?. ‘% A Y y'ra T Sprendime magrindinon: | "\’ald}ma PrizmTEs, Ar it pekeope
pakopa { pakopajs steimla, p!lﬂ)jm],.ls sailndins pataling T
e e ST podidinamas . Ervmingms BY
I U, 2 3 4 & LI I
L SEYSTO AT PARTIOSIMAL
1. Zalivwy svorbmas | O Mo
FLE T F: Prdadinns shickia F:Ne F: Dperaciin mer go¥ patekn patalinky objekiy, tatian faikaniis (BB 15 B tekzvkiiy E:Me
rafsvkiy, fzln nedidele. hymasts
: Fatoperiia B: B B: Openaaij mern yedlctal purdf bt koot puopeinials 5K ki B; Me
________ __| milzoorzsuizmai riksooropn iomnats. taZian nikantis SH taisyk by risike vrd podideds, Ik ety
"7 Maidnama C M
nAkinio § b Pabatiniat objed FiNe ¥ Operacijos mote galf pardkit prdufiniy objekty, iz Reikesis S5 15 5 raimykliy Fe Ne
taisykity, Guika nidideht. Infevrmgis
B: Patiggessienal B Ne T Oipsraciios sty produleai gali b wikris pavngeninnds [3: 81 mmykliy H: Ne
e | ikt mif s, et takansis SH wiovkily refka yra pedidelt. Tafhypriaafs
A, Rauyy parnodias | O Nera )
i rAuginimns F: Pasuiivim whielnal 17 N ¥: Chpreraciytrs thedie olf patthl pefadimiy ehjckty, taling tadkantis SH 2T SH syl F: e
P : Litisvieding, riodke nefidolé, * atkwmnasis
B: Palogenimivi 'L B e T B perseijos mat prodidie gl B wiaest priogeninini © SH tmizyk iy B e
LF G e STV A L mikruseaniesis, fadiny mkmsi;. m migykliy n':?Bm wr nedidele, hedo, | ik omadis
______ | etz bt - e vystymist
1, Zaliavy sverimws | £ Nérm £
¢ ar dvmsvines ¥- Pagalmisd chiskial fi: Ne ¥ Expractin; mectes ga B patiktd patafhig objekog, slian iloais (51 T N
: %yldhg riziks nedidrle,
i B: !’awgmnﬁar B N : ij ji Szl ’!'IS}’“}IA B Ne
putuodingms Fi Podubpini abjricai i e i P Epernciios meein galt e padabingy ek, wdisg Bxdcenris S i Ne
% saieyk bty 1z pederdedi
B M . e,
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Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

e UaB Ukmergas duona. RVASVT T Rigos velkwnim i
T P agrndings garvybos cechas ¢ (HACCP) Tapas 7§ l tapi 113
W, RUGIWES DIONOS GARYER HAUSEIART PlaniGs, RAUGTUS SKYSTU RAGSY
L RUASVT vadovas: T [ Daie T [Dektoris,
et e o — R S . A -
Zakiavos, procesn | Poleosiatus RY Saf j ARV o l o Srrelionn pagrindinnas i { ¥ aidyma pricringes, Arsi pa'mp;—
pakops pakopoje seiranda. : v gas galindios padalinli VT
valdumte ar pedidingiag ] paviftngus BY
_______ T 2 (37 i — SR
3 Aprvirinias | C: Nér !
{saldus plikinys). i F: Padaliogi obyeklal i TiNe ¢ Opersesy melo palt paiekid pafaficiy obdelty, taciao kilantiz {3H T 54 edsvkiiy F. Ne J
alvesinitis ! | latsykMy, rivike nedidels. ' { taikvrnasis ;
B Patpgeninia (B Ne 13- Plikieys gali biE pakartotined vietslas patoetainias B: 5 ainykliy BN 'l
rHkroE gty ' makroorganimis, tadiau rivike néen didple, De to, séban jis bus Rdkvmasis
rities. -
4, Flikizio o ‘ Rilpsti erpir - netinkama patogenindi mik sorganbamy vysiymais
Lraeginiteas b o .. -
______ o HL TESLOS PARLIDNTVAS 18 DLIONOS KETRIAS _
1. Zaliavg settimss | £ Maisto prieda T Tap : Opeatipy mets galmmas wskorbd riigSties ir kt. feidtamy priechy . C: Technings O Tuip
ir doziviees T iy § muisto pricdsy midnns, perdomivimas, Ners iy igonds dokurhent acijes VT C
; naucdejem st priedy mision Rakainabal lohstiog kickhpperdbajz Jaik ginasis, ks
§ N 33, siekium apsad st & asperdozsott priedy, Hise prknpoje weirimas, metrofpine
| peacdame ST svartykiby patikey
F: Padalinia) obpekanl M ¢ P Qs meete gali patekts petaliniy objekiy, tatia fkantis i . SH isyidiy Fie
o ity on i Breenos LEH sk b ke wedidels, Beibyirusts
& Paoyeninia hiiNe B: Oneraciiy mets produkial gatt b6 eZrdsti patogeniniafs B: 53 saisvking b Re
skorganinme) mikroorganizmiis, Wi laflkantiz SH bl tedln vio nodidele. | Infomaagis
3. ey madytas | 4 N
F: Pasatiniai oo FNe F: Operacizon medu gali paickst padatinigobjebiy, witae Sikanis ST ¥ SH wisykliy Frde
: ) ; bkl rivika nodidelt. Gikyawsis
; B Paogsia P Ne B Opeatijos mets produkial gaid b wikresi paageniniais B: SH taigyrdin
- ) mikroegseiing ) rikreprguionssts, tadiny leikands SH misvkly rizihe ya notidele. hikymasis
{3 Fedlosmupimeas Mign 4 Rty rerpé - netinkass pefoperiniy mikrporsonluovy vysiyeraisl
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36

UAB Ukmernes duong” RYASVT Rizkos vetksniai
Pagindings gaimybos cechas : (HACCP) Lapas 60 Tapg s
IV. RUGINES DUCNOS GAMYBA NAUDGJANT PLIKINILS, RAUGTUS SKYSTU RAUGU
RVASVT vadovas: ‘ Dl - Direklorius:
[ Daliavos, procesa | Potencialis RY Jofe ARV v Sprendinen paszindimas Valdemo priemanes, | Ar S pabopa
: pakopa | pakopoje ansitands, pavainigas galincios padafinti BVT
vakdomzs a1 padidinamas pavojingus RV i
1 ) 3 i 5 . 6
# Tellos daliminas | C: Neéra i
F: Palatiniai objekai FiMe F: Operacijos met § 131 goll patekti patadiniy objekty, tatia faikantis | F SHmisskliybel G F Ne
irangos eksploatactios wstrukeijy ir SH kaisykliy, rizia nedidelz. irang0s cksplosteiios |
instrukeiu lakymasls
B Patigeniniai B: e B: Gperactjos mey tedla pali bitti uZkresta patogeniniais B SH saisyklny bei B Ne
keoorganizmai mikroorgamizmais, tatiau Raikantis SH taisykiy rizks yr2 nedidele, beto, | jrangos ksploalaciios
; vielia bus faikiorma tenndnio apdovoiion procedi, ¢ ivsrukeijy Jaikymasis
5. TeHosuodinhy | O Nera :
apvabinimas i ¢ F: Palabimai obiekta: [ e F: Operatijos metu { tesly gali patekit pataliny objekiy, taciau lakants 1 SH taisykbiy bei P Ne
kotiojimas ! frangos ekspioatacijos instrukeiy ir SH taisykdhy rizka nedidele, ! iramgos eksploatacijos
’ ' ¢ irstrukeijy Jatkymasis
B: Patogeninist B R B: Cpetacijos metw hebla pali ot wBirsta pabogerinials 1 B: SH raisykliy bef B: Ne
tksoorgamizini eabroorganizans, taftau laikantis SH taisvkiny, rizs vra nedidele, be | rangos ksploatactjos
to, velian bus saikoma lemainio apgurafime proceding, irsaukeijy latkvmess
6. Pusgaminiy C: Neta !
formavimas F: Palalinai objektai FiNe  1F: Operacijos mett | teflq gali paiekdl padaliniy objeksy, taisw lafamiis | F-SHuaighligbel | P Ne
irengos shaplomaciios mstrukeijy ir SH vaisyklg rizika nedidels. irangps eksploatacijos
i irstrukiy Faikymasis
B: Paipeninis i B: Cpesacijos et feita gali bitd uzkeesta patogeniniais B: SF taisykliy bet B: he
Tk ganizngsi mikroceganizmais, tadiau Laikantis SH taisykby, rizika yra vedidefe, be | inmgos eksphoatacios
ko0, vetian bus tafkomng terminio apdosofime provedi. strisediy laikymasis
7. Tetlos auediniy | C: Nea :
Taldinimas F: Néra
Bk Parogeuiniat B: ¥e B: Procesn met 1esla galé bal wikeesia patogenintais mikeoorgmizmais, ¢ B SH sisykliy B: Ne
ke patizmai ; tabiau ladkantis SH wisykéiy, rika yra nedidele, be to, véliau bus " lakymasis
! tikoma lemisio apdorcjime procediine N
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UAB Uiumergés duom RVASYT Riztkos veiksniai
Pagrndings garybos cechas {HAGCF} Lapas 81 apy 113
V. RUGINES DUONOS GAMYBA NAUDOJANT PLIKINIUS, RAUGTUS SKYSTU RAUGU
RVASYT vadivas: Data; i Dirextorius:
Rl SO S R N
Zaligvos, proceso ¢ Potencialis RV Sigpe Ar RV vo Sprendimo pagrindinas Valdymo priemonés,  § Ar%ipakope
pakopa j pakopoie aisirenda, pavojings galiticios pasalint T
! valdomas ar padidinamas 5 pavidineus RV
! 2 LI B 4 : §
$ et maoingy | O tvems
apdail | F: Pataliniai ohjektai F: Ne F: Oparacifes metu § tedla gali patekti pagaliniy obiosy, tadisu bikantls | F:SHirGGPraisyklig |52 Ne
GOP, rangos cksploataciios instrakeliy ir SH raisybba, rizika nedidele. | beijranses
eheptnatacijos
instrukelj4 ladkvinasis
#: Patogeniniad CB:Ne B: Operacijos metu tebla gati bot afkrésta parogenisizis B SH ir GOP wisyklin {53 Ne
Gl LM ey i miktoorganizmais, tadiag laikantis G ir SH taisyklig ririka ye faikymasis
E nedidele, be tn, véliau bus tikona teeunio apdoroime procediirs,
9. Repimas (- Nern
/ F: Nera
' B: Patogerdnisi I B:Ne B: Procese metu gali BIKE patageninial mikrootganiangl, wéian riaka B: Kepimo paramery | B Ne
mikranrgandmai ; nedideld, hadangi kokybiSkis gaminys pannamas G pre pakankemai Indkymasis
uktos {pasierizyojaation} bamperailios
i), Kepiriy {: Nera : F: SH ir OGP taisykly | F:-Ne
afvesinitmag . Padaliniai ohjektai F: % F: Arvesinima setn | dooos 2a patekti paSatiniy objekiu, tain bet intngos
Lafhantis GGP, jrangos sheploatucijos instukedy ir S taiwklg mioke | eksploatacijos
: nethidelé. ¢ ipstruketjy faikvmasts
B: Patogeninizi P BiNe B: Awesinkma metw deonn gaki biel wikeésta patogeriniais B SH ir GGP misvklin | B: Ne
rukroorsanzmt rikepargaui s, pelésiais, govbelinis, lathy ldoss GOP. jranges bei jrangos
cksploatactios instrukeijy i SH wisyklig, rieka nedidele. ekspivatacijos
tnstrukeiju Saikynasis
11, Kepiniy {: Néra
mafymas F. Pasaliniai abjekiai F:Ne F: Gperactios menn § doona galt patekt] pasalinly obiktn, atis Jafuntis | Fo SH 7 GGP ikl : T N
: : (0P, irangos skspinatactias matrikeipy ir 3H wmisvkliy ok sedidele. ] bei frangos
i cksploatacijos
imgtrakeiju haifymasis
[ Pawesunisi PR B: Operacipns mete duoia galt bt wiknésta pategeniniais B SH b GOP nssvkli | B
mikronrganiamak wikrooranizmais, tadiae laikantis OGP, irangos chsphoataciios bei frangos
instrikeify b SH taisvkliy, rizika yra nedidabe. eksploaacijos
insarukeiju fakevmasg
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} LA Ukmergés duona’ E HVASVT Fizkos vekso
[ Pagrndings gamybos cechas ' {HACCP} Lapes B2 | Lapi11d
i WV RUGKES DOONOS Galivaa NAIBOJANT PLIGINIDS, RAUGTIS SRYSTURADGU ™™ :
"RVASVT vadavas - T T I!}i;exmrwsi':"' B
Faliaves, procesy | Foteacighis RY Siaje ARV Sprendimo pegrindimas Valdymo prigeonts, - Ar i pikopd
pikegs pilopojeabiinds, | pavojings gifinfios paalinti | SVT
valdones ar padidinames | pavepmaus BV i
i 1 i1 4 3 b
12. Pakavigss, C: Néra :
Feoklinimes F M
B: Patogeniniai | B:de 8 Pabavimo mety dunm gal bt sfketsia potogenintais B St taisvkby - B e
aibsoorganiad i miksootganizmas, tafipy bikanis GRG0 ir SH taisvidhy, izika yra atbymeasis i
| nedidels
13, Kopinrg PO N
sandélizeinas F Nin
B: Pavuminiat B e B: Sapdeliavinio mety Juona gali b uiknista patigeninipls B: SH 1aisyklis, PB:he
¢ nukrocrgunizirat i reiRzoergan s, tadian kaikaniis GOP ir SH tamvily rizika yra | SRIgejiTRn Parmela
negidels
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UAB Ukmerges duong’ RVASVT Rizkos verksnial
Pagtindings gamybos cechas {HALGP) Lapas 83 Lapy 113
_ V. RUGINES DUONOS GAMYEA NAUDQJANT PLIKINIUS, RAUGTUS SALIEIL PLIGNIN
RVASVT vagovas. ' Datar: | Dirskdorlus!
Zaliaves, proceso | Ponenwiahes KV dioke PArRY yre | Spremdin pagrindimes Valdvmo prismonts, | Ar & pakopa
pakopz pakepoge atsiranda, P iEeAs gatinios padulia VT
valdnpizs @ padidinamas pavnjingus RY
! 2 4 P 3 §
T 1. SALDALS PLIKINIO PARUOSIMAS
{. Zaliavy svirinas | C: Ném
¥ dozavims F: Paduliniei objekiat F: e F. Operacijy metw gali patekti patalitiy objektu, talian larkantis {SH F: SH taisyklig F:Ne
taisyktny, riziks nedidels. |aikpmasis
T: Patogeniniat B Ne B Operaripg metg produkrai gali b0t u2Kresti parogeninicis B 55 igisvkliy B Xe
mikroorganizmai nnkrooresntrnis, tadiau bikantis SH taisekliy, dzika yoo nedidele, | ladhjanasis
2. Blikinip iz Nera
pamedimas 11 Pagaliiel objekes F:Ne T Onerasijos metw eali patekei pagaliniy abjekm, tafyau laikantis S F: SH tisyklig ¥ Ne
: taisykhig rizika nedidele [aikyemasis
B; Méra
2. Plikinio £ Nere :
dprikrinimas F: Pafalinei obyektat ‘F:Ne + F: Operacijy metu gaki patekd pasehniy objekty, téva lathantis (&H ¢ F- SH laisykliy FiNe
{saldus plikinys), : tzisvkliy, eizlke nedidele. i laikymasis
atvesinintas B: Patogenini Bie B: Plikinys gali bt pakariotinal whkrésies patogeninials B: 5H 1sisekliy B: e
ko ganizimal mikrooeganermais, {adia cizika nér didelé, be w, véliaa jis bus laikprnasis
TRUEINGTAS,
4, Plikinio : Néra Riigiti terpé - netinkama pazoganiniy mirourganizmy vystpmuisi
rgaings N ——
5 11 TESLOS PARCOSMAS T DUONOS EEPMAS
I Zalivay sverimas | C: Maisto priedas C:Tap ¢ C:Operacijy metn galimas askerba ripdties i &1 Jeid2anm pricdy , C: Techaings C: Taip
11 dovavines : {einangiu i matste priedy, misees, perdnaavimas. Nos nibsy imondje | dokemeniacifos VT C
i naudajarmy matst priedy miziniy maksimalisi leistieg kigGunerbojs | lokymasis, thslus
i Y $3 sickiant apsidrasst ir neperdeioti priedy, Siojs pakope { svarimas, melmloging
E ; Ivedame S¥T. : svaratykiiy petk
- F: Padahmin abyeki Fine ¢ F: Operscijy mt gadi pasekti pesalimie obpekcny. 1atiae Tal cantis F: 5H taisyklin f: Ne
: sanitargos ir higtenas (SI1) igisykliy rizika nedideld,  abkymesis
| B Patogenimial B: M B: Operasijy meku produktai pali biti ukvést patogeninicis B S misyklig [ Ne
| muikroarganimai snikroorgarizmits. tadiau Inikamis SH <nisyklin, izika yro nedidete. * haikyrmgs
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Mokymy medziaga

UAE Uknergas duona” RVASVT Rizikos veiksniai
Pagnndinés ganybos cechas (HACCR Lapas 84 Lapy 143 -
¥. RUGINES DUCNOS GAMYBA NAUDOJANT PLIKINILS, RAUGTUS SALDZHI PLIKENIL
RVASVT vadovas. - Data - Dheidorius:
Zaigvos, proceso | Potencialus RY Sioje ArRV Sprendime pemindinas Yaldymo priemends, | Ar % pakopa
prkopa pakopofe atsirand, pavalingas galingios patafing VT
valdomys af padidinarsas { pavpjingus RY
! ! o 4 3 b
2. Tellos mattymas | C: Nem
: F: Patating obyektal F:Ne F Operacijas metu gali patekti pasebiniy objekty, tadian Jaikentis SH B SH wisviiiy F: e
taisyklin rizika nedidels. lafkymasis
B: Patogeninia B:¥e | B: Operacijos metu produlial gali bini wikeéstl patogeniniais B: SH wisydiy B: he
naikroorganizmel mikrorganizmals, tatiak latkantls SH taisykty riziks yra nedideds. lalkymasis
3. Tedlos raupininms | Néra Rie%i torpé - netinkama pafogeniniy mikroprzanizmu vustymouis
4, Teflos dukinims | C: Nera - '
£ Paalingas objekla: F he ¥ Dperaciies mefu 1 bl gall patekn padabindy objekey, e toikantis | F SH (aisykli bei ENe
iranges eksploatec fos instrukciyir SH Gaisvkity, iaka nedidele. Trangos ekspioatacjes
instrukciy ladkymasis
B: Patogeninim B: e B: Operacijos me teSly galt biti uikrésta patogeniniis B:SHuisvklbel | B:Ne
mikooryeaizma| wikrnorgaizmas, taéfan laikantis SH taisykdfy rizka vea nedidelé, be fo, | irangos eksploataciios
véliau bus tatkoma e inio apdorojiima procedii, instrerkeijy Jalkviasis
§. Teslos ruodiniy | C:Ném !
apvalinimas ir F: Pedaliniat objektai FNe I Operacijos meiu | ety galf pasek pataliny obiekta, tafion lafkants | B SH talsvkbubel ke
kotiojimas yangns ehsploataciios instruhedjy ir SH taisvkHy, sizika nodidelé, {ratizos eksploatacjos
instrukeiy [ikveoesis
8. Parmyeuiniai B:Ne B Operacis mein tefia gah bk ulkresta parogeniniais B SHnaisvklighed (B
rrkrodryantznian redkeoorganizmals, tadia kantis S saievidhy, rizika yea nedidele, be | rangos eksploatactios
to, valiau bus talkoma termipio apdorojime procediira, insirrkeny baikymasi
6.Lusgaminiy C: Nera
fonmaviniag ¥: PaSaliniai objektai F:Ne i F: Cperacijos mehs | tebla gafi patektl padaliniy objekty tatian bilontis | F: SH aiswkbiy has Fee
fangns chsploatanjos instrakeiiy ir $H faiskd, rizika nedidele. irangos eksploataciies
X ¢ mostiutketpy dakymasds
B: Patpgeniniai BN 1 Operaczjos metu fedla gali B ulkrésts pafogeninisis | B: SH byl bei BN
miroerganim ikroorgasAnas. itiau laikantis SH wisykliv, rizks yranedidelé, be | jrangos ekeploatactios
to, vélizy bus takena termipdo apdorofime procediina. | nshudkedly likymasls
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UAS Eihrmovgtes dhona” RVASVT Riatkas velkeniai
e e ~ - HAGGT) Tapas 68~ Tiapy 113
T T RUGINES THIGNDE CAMYBA NAUDOJANT PLIKINIUS, RAUBTUS SALDF BEIKEEL e ’
TDatex | Dirakiorhey”
Zablavos, provesa Potensialus BY Eioje A BY v Sprepditnn plgriulinas Vaidymo pricniics. A 5 pakoqa
ke pakopnje sniennde, i) g Eaiiaddos patafing SVT
valioeiss or podidionmas - R peeniiogs RY
¥ Teding rucdinkg O Ners i
fibdinimas T Hetn : H
B Polrgemiai DE: Ne B: Procese me w63l gali bikl wbkriso puiog & mikeo B: 8H Gisvklin BN
WRKTDOT tadhay fnikan s 53E egiwvkbng, rizika vea nedideld, bo to, walian hus lathymasis
ti ik Wmiodn dpduroiimo procediire.
£, Tetlos ruokinig C: Na
-apdaite F: Pafaling obgckial PN F: Opeosedios mew § teflg guli pateidi petalinig objelay, titian laikants | Fr SH ir GGP rainviily | B Ne
GAP. irages cksphsaciios insinteciiy it SH wisykliy, rieika nadidelé. | bei rangos
ckspleatacijos
irateiskeify haibymsiz
B: Putogeninisi B N 2 Dpergains men teflo gali ek udkrests patogeninisis B: SH b GOP 1aisyklg | B Me
ik ousryganiE Tenil oo gET s, Lo Ly ke GG ir 51 teisvRling, rzia v lnlleymmasiy
nedhdele. be 1o, vilin bas taikama kemainio apderoime proeddn, N
9, Kepimas £ Mréta
Fi Miwa
B Patopeaiaint i B, P oo et gndi ke patogeniniar mikroorgsnione, Wdiok ks { Tk Kepime porametiy 15 Me
BTG4 retbicteld, bdaned kedeybibkas ganbive tik prie pakank Egslymasis
: auehsdue (asterizuaianiyay) leoypura iiros " e "
ity Kepriy £ Ngra, B SHir GGP misgkliy | F:Me
avisinimas T Pasubiniat oiiikao b Fr Arvésinhino et j doons gali pavektt pagadinhy objeit, miia Lei dranos
i Tadkansis tHIP, jranges chsploatociivs inatruketiy ir §H isykliy, risike ekaploacacijos
: pedidel. ngtrukcily lakymeds
13 Prafugumings | B e B Atvdainbine tery doong gali BRT aBReesta prisgerminiais Tz SH i GOF aiwkliy (B Ne
AT o0 s i mikroorganizinaiy, pedssinis. prybelini, tafiog taikuntisiaGoP, rango bel jrangns :
ckaploslmipas imstruboty tr $H tnkmykHy, fizike sedidele. rkaploitivijos i
i insraholiq laikymesds 0

32 pav. UAB* Ukmergés duona ™ RVASVT dokumenty pavyzdziai

Mokymy medziaga

41



Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

UAB Ukmenss duona’ RVASVT Rizikes veksriai ,
Pagrindinas gamybos cechias (HACGP} Lapas 86 e 13 j;
V. RUGINES DUOROS GAMYBA NAUDQJANT PLIKINILS, RAUGTUS SALDZIU PLIKINU '
RYAVT vadoves, .. . . Deler jo v v, 5 Divekories: FWW _
Zafiavos, proceso  © Potencialus RV Sl ArkVwm Sprendean pagrindimas Valdvmo pricmonts, | Ar ¥ pakopa
pakopa ; pekopoie absitanda, P gatintios pataliati T
vidorosapadirereas ;0 ¢+ pevjingus RV
11 Kepiniy C: Mg |
skymzs F: Patatipaai chichmai F:Ne i T Oporacijos mety | duora gal patehti padaliny objekty, tabia tnikantis | F: SH i OGP taisyidiy | F:ie
5 GGP, jrangns eksploataciios istrukeilu ir SH taisvkTiy rizika nedidele. b fmeugs
ehsplastaciios
nswrukeiiy latkymasis
B: Patogeninial Bixe | B Opsractios metu duona gali bt yheista patogendaials Be$H bGP skl - Bibe
EkrorgEE: ebeeoprganiznas, tadiau taikands GG, jraneos elsploataciios bt frumgos
streeiiu ir S skl vinike v vedidelt. eksploameifos
nrokey fadymasks
12, Pakavimas, C: Néra
beckfininas PN
B: Palogenizii tBiNe BrFakavimo metw duona gab bl ufietsia patogeaiials B: B wisviliy B:Ne
lrorganizma : mkEocgAnizmaks, taciay faikantis GGP g SH taisykliy, nzke we ialkmasis
pedidelt.
13, Kepiniy e
sandéliavinas F: i ,
B: Putogeniniat (B Ne { B: Sandefiavime metn ducea gali bt sfkeista patpeiniais B: SH taisvkdis, BiNe
IFOCKgRNZ I . - mikroarganizmals, saciau arkantis GG ir SH talsyklin, rivika st ¢ sapz0jimo parametrai
: ; i nedidel?,
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UAB Uinergés duone” ; RVASYT Suvests lapas 5
Pagrindings gamibos ir konditerijos cechal HACCP) Lepes 110 ilaﬁl{m |
KRITIRES RIBOS, MONITORINGO PROCEDUROS, KOREKTYVINES PRIEMONES, PATIKRINIMO PROCEDURCS
| RVASVT vaiovas - Oaw & . .. - Direklorivs <~ %
| Pocosopaips, ; Rizkos ekl | Prevenciné Kntinks ribos Momitoringas Korekeinds RVASVT jmiar | Patlerinimo 5
VT priemose - {procediica, dauis, prichIonas, procediss,
% disakingas mrmue) ¢ eisaliogas asman atsakingas asmo
1 2 3 4 3 b 1 8
Mili sijojimas | F. [vamils pafalmizi ; Sijosimas I Sieny Saltkalvis 2 - Ykattus | Muokrypio rimbume | Siety tkrisimo RVASVT sistemns
ohjekini aepalelstumas per savaite flieka sty | ivertinimas Furnalas s Tmontje vadovas
pofilakiiniss Papiddomas korekemiy putikrins jradng
§ patiksinrngs, ! sifojinas pricaalt iradais | viend kartg per
Nusiatis peisu, | ménes
pranes
vye.mechanikui ir
: gamybos virdiainkui
Kiasliniy ¢, Utersinas C, Tiksins Deziofebuojandios | Tikshis Nuokrypio rimbumio | Kiausiniy RYASVT sistemns
dezinfekea chemikalats proceso afikimas | mediiagos CAPD | deainfekuojantios vertingnas paruodimo gamybai | jmongjs vadevss
B. Patogeniniai B. Dezinfekeija | 990 koncentracija — | moddiagos kiekio Fakartotin koot fuealas | paithrim jrads
mikroorganizmai 673% (25 | dozavimes, praces ; dezmlckedia &0 komekciniy view kartq per
dozavinn | trukemés iSlikymas. Taliavos priemony frasais | ménes|
soukitelio 101 1 Kigkvieos kar, sumikinios
¢ vandens) plounant kigndinius, | Instookdadas
' Tnkwd - Swin ! Panuios meistas, | personalut
: brigadininkas
Taliwry svérinms 7 | C Miswpricdst | Tikshus {statymais Tikshis tevdojaime | Nuokrypie nintane | Maiste prindy RVASYT siwtemos
dregviinas pasvérinag reglamentuojami  § priede pasvérimas frertiniiias eiiely svirimo it | (mondje vadovas
Svarstyklin meisto priedy Kiekviena kay Teflosar dozavins dumales | patkzina il
palikna raksTimatiai | dozmojent Zalvas | pusgamimay } s borekeiniy vieny harty pet
leidiami kiekisi | vetla, kad pagal * nukacipimas ! priemoniy fiaias | ménes]
Svarsivklés veeepilng iedna maiste | perdighime
ikeinazmos katss, ¢ priedas " lnstgklagas
mefuose ir po Pamainos messwas, | personabus
biekviean ju brigadisinkas | Svarstdiy
r oo renpootss, patikra
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3. MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA

MOKYTOJO ATASKAITA
Si savaranki§ko darbo uZduotis padés Jums struktiruotai rinkti informacija apie
lankyty jmoniy technologinio proceso organizavima, nepamirsti svarbiy temy, kurias turétuméte
aptarti lankomoje jmon¢je, prisiminti tam tikrus pavyzdzius, kuriuos bus galima aptarti su

kolegomis, panaudoti profesiniame mokyme.

Kiekvieng karta lankantis jmonéje, pasizymékite kiekvieno klausimo svarbius
aspektus. Si informacija bus svarbi pildant Mokytojo ataskaita.

Mokytojo ataskaitoje turéty buti aprasomi tik svarbis ir jsimintini, aktualiis aspektai

Nereikia apraSinéti visko. Informacija turi biiti konkreti ir glausta, venkite ilgy pasakojimy.

Prisiminkime, kad kiekvienas patyrimas, igytas vizito metu, gali biiti naudingas.

Mokytojo ataskaitos klausimas UAB ,,Birzy duona" UAB ,,Ukmergés duona"'

1. Apibudinkite gamybos
organizavimg ir pagrindinius
pastebétus principus.
Aprasyti 3- 4 pagrindinius
pastebétus principus, atliekamas

technologines operacijas.

Apibendrinimas

2. Kaip jmonéje uztikrinama

produkecijos kokybé?
Aprasyti, kokias imoné yra jdiegusi

kokybés uztikrinimo sistemas.

Apibendrinimas
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3. Kokig technologing jranga
duonos ir pyrago gaminiy gamyboje
naudoja jmon¢?

ISvardinti jmon¢je naudojama

naujausig technologine jranga.

Apibendrinimas

4. Kuo ypatingas duonos ir pyrago
gaminiy asortimentas jmonése?
[$vardinti ir apraSyti duonos ir

pyrago gaminiy asortimenta,

akcentuojant naujus gaminius.

Apibendrinimas

5. PaZangi patirtis, naujoves,
perspektyvos.
ApraSyti tik svarbius ir jsimintinus,

profesinio mokymo sistemai

Apibendrinimas

MOKYTOJO ATASKAITOS VERTINIMO KRITERIJAL:
e ApraSyti 3-4 pagrindiniai pastebéti principai, atliekamos svarbiausios technologinés
operacijos. Pateiktas apibendrinimas.

e ApraSyti jmonése naudojamo  kokybés uZztikrinimo sistemos, standartai, kitos priemonés.

Pateiktas apibendrinimas.
e [Svardinta jmonése naudojama naujausia technologin¢ jranga. Pateiktas apibendrinimas.

e [Svardintas ir apraSytas duonos ir pyrago gaminiy asortimentas, akcentuojant naujus gaminius.

Pateiktas apibendrinimas.

e Atskleisti profesinio mokymo sistemai svarbiis, aktualiis aspektai. Pateiktas apibendrinimas.
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e Ataskaitoje informacija pateikta glaustai, struktiiruotai, reflektuoja vizite igyta patirti.
ATVIRI KLAUSIMAI DISKUSIJAI
1. Diskusijos metu iSrinkite svarbiausius, jsimintiniausius dalykus ir jvertinkite, kas galéty buti
perkeliama j Jusy praktika.
Kokiy Ziniy jgijote apie gamybos organizavima?
Kaip vertinate kokybés uztikrinimo sistemas lankytose jmonése?
Kokia technologing jrangg pirminiam medienos apdirbimui naudoj a jmon¢&?

Pazangi patirtis, naujovés, perspektyvos.

o oA W N

Kas galéty biiti perkeliama j profesinio mokymo sistema? Jiisy praktinj mokyma?
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MODULIS B. 1.2. DUONOS IR PYRAGO GAMINIU GAMYBOS
TECHNOLOGINES NAUJOVES IR PLETROS TENDENCIJOS

1. MOKYMO ELEMENTAS. DUONOS IR PYRAGO GAMINIU GAMYBOS
TECHNOLOGINIU NAUJOVIU APZVALGA

1.1.DALIJAMOJI PRISTATYMU MEDZIAGA

Paskaitos “Kompiuterinés sistemos apimancios visa gamybos procesa naudojant Oracle E-

Business suite realizavimas ir diegimas” dalijamoji medziaga

Skaidré 1

Skaidré 2

)
| 3o A

e

Kuriame Lietuvos ateitj

Kompiuterinés sistemos apimancios visg
gamybos procesg naudojant Oracle E-
Business suite realizavimas ir diegimas

Gamybos jmonés sekmés
pagrindas

Komandinis padaliniy darbas:
- Pardavimai
- Pirkimai

- Gamyba
. - Finansai
B
A
— — _—
—
=S

Kiekvienos ijmonés sekmés pagrindas yra
lengvas ir operatyvus komunikavimas
tarp padaliniy.

Kiekviename 1§ padaliniy atsiradusi
informacija turi kuo greiciau pasiekti
kitus padalinius.

Operatyvus dalinimasis informacija gali:

Sumazinti atsargy sandélio lygj
Priderinti gamybos pajégumus
Maksimizuoti pardavimy pajamas
Valdyti jsiskolinimy rizika
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Skaidre 3 o o Oracle E-Business suite sistema apima
racle E-Business suite

visas jmonés veiklai reikiamas sritis.
ORACLE’
E-BUSINESS SUITE

« Visi moduliai, skirti jmonei
valdyti, integruotij vieng
sistema.

« Visa informacija kaupiama
vienoje vietoje - viena tiesos
versija.

+ Galimybé valdyti operacijas
jmoniy grupés mastu.

+ Sistemos galimybés pleiamos,
idiegiant naujus modulius.

EE .

Skaidré 4

Kaip suzinoti ar jmoné
pribrendo VVS diegimui?

#1 dalis

Skaidreé 5 VS diegimo procesas Visada VVS diegimo metu iskyla vidinis

darbuotojy pasiprieSinimas.

Tai susije su procediiry bei atsakomybiy
pasikeitimu.

Imones darbuotojai
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Skaidré 6

Skaidré 7

Skaidre 8

Kuriame Lietuvos ateitj

Palyginkime gamybos jmoneés specifika

Gamyba

(990
Atsargos 5

Ko kiekvienas skyrius nori?

Pardavimai

0 Gauti gaminius u kuo mazesne savikaina,

Q Parduot ek, Kiek nori Kiientas (labai mazai arba labai daug!)
Gamyba

Q Gaminti kuo didesnémis partjomis.

0 Tolygaus gamybos srauto (kad galéty planuotis Zmoniy poreiki)
Atsargos

0 Kuo anks

Zinoti kokiy Zaliawy reikés.
0 Kad kuo masiau keistysi Zaliavy poreikis (tai kas uzsakyta, boty ir sunaudota).
Visi Kartu
0 Kad nelikty kalt
0 Kad niekas “nelipty ant galvos”.

VVS pagrindinis tikslas

Q
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Gamybos imongje padaliniai turéty dirbti

kartu. Nuo jy bendro darbo priklauso

kiek jmonei pavyks uzdirbti pinigy:

- Sutaupys atsargoms skirtas 1€sas, nes
zinos ko nereikia pirkti.

- Pagamins tik tai ko reikia ir sandélyje

neuzsistoveés pagaminta produkcija.
- Pardavimai zinos ka reikia parduoti.

Taciau iki VVS jsidiegimo paprastai
Jmonés padaliniai biina susiprieSing. Jie
informacija dalinasi retai. Paprastai tam
neranda laiko, nes reikia skambinti arba
raSyti individualy laiska.

VVS diegimo pagrindinis tikslas turi buti
transformuoti organizacijg i$

susiskaidziusios ] atskirus padalinius j

vieningg komanda.

s
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Skaidré 9

Skaidré 10

Skaidré 11

b

P r——

Kuriame Lietuvos ateitj

Kokius uzdavi

ius spresdama VVS to
siekia?

Pardavimai-> Zinot, kaip greitai galiu i8pildyt Kiento uZsakyma;
0Ka galiu atkraut i§ sandeio.
Q Per Kiek laiko imanoma papildyt trakstamas prekiy poziclas.
QA ientas NESKOLINGAS!!
Gamyba-> Zinoti ka i per kiek laiko galiu padaryti
O Kaipir kuo Siuo metu apkraut irengimaildarbo vietos.
0 Kiek turiufurésiu Zaliawy
Q Pardavimo planus arba uzsakymus.
Atsargos-> Zinoti kiek ir ko reikia atsivezti papildomai, kad:
0 Gamyba neprastovéty dél Zaliaw trikumo,

QNeigeikvo jmones piniginiy rezeru,.

Kuri struktara Sioje situacijoje gali
nugaléti?

Pardavimai

~——

Dainiausias variantas...

Priezastys:

) Norint “pilnai” dirbti komandoje, skyriai turi

zinofi i kity skyriy problemas, padeti ieskot bendry
sprendimu. Tam reikia papildomo laiko, kurio “niekas
neturr”.

b) Didelése jmonése sunku surinkli visus lojalius
darbuotojus. Tarp ju jsimaiSo zmoniy dalis kuri dirba tam,
kad patenkinty tik savo poreikius, o jmonés tikslas jiems
mazai terapi.

o) Nei vienas zmogus viduje nenori bali kaltu dél kokios

nors iskilusios situacijos. Tad visada iesko “atpirkimo ozio"
irtokiu biidu:

- paslepiama tkroji problemos priezastis;
- skyriaifzmonés susipriesina,

) Kartais Zmonés nejsivaizduoja, kad galima dirbt itap.

Jl
Ul
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Skaidre 12

Kaip §j “uzburta ratg” nutraukti?

Rekomenduojami Zingsniai:

1. Surasti labiausiai motywota grand], kuri mato, jog jos
darbui VS diegimas turés dideles ftakos — atlaisvins
svarbius Zmones nuo rutininio darbo.

2. ws

3 Paruosti supaprastintus darbo jrankius kity padaliniy
darbui.

4Paleist paruostas VS dalis eksploatacijai.
5.Kai paleista dalis pilnai veikia — surast sekan] skyriy,
kurs jau jvertino pirmojo skyriaus gautus rezultatus i jau

yra pasiruoses diegimui

6 Paruosit pilnam darbui pasirinklo sekancio skyriaus
Irankius irjuos paleisti eksploatacijal

7.Jei dar yra skyriy, kurie naudoja supaprastintus darbo
Irankius - elt | (5) Zingsni.

8 Galutiniame etape prijungti finansinius modulius.

Skaidre 13

Planas

Remontas

Logistika

Oracle E-Business suite

ORACLE"
E-BUSINESS SUITE

+ Pasirinkti moduliai paleidziami

Finansai savarankiskam darbui.

« Prie veikiancios sistemos
prijungiami papildomi
moduliai.

« Taip atliekama tol, kol VVS
apims visa jmonés veikla.

Skaidré 14

Kokius tikslus reikia i$sikelti norint
sumatzinti diegimo nesékmeés rizika?

Atsargos

Pardavimai

1. Skyriuose, kurie kuria verte, nuo atsakingy
asmeny turi bati nuimamas rutininis darbas.
"Atlaisvintas” laikas panaudojamas
strateginiams sprendimams priimti

~

|monés skyriai operatyviai dalinasi
informacia tarpusavyje.

w

Operatyviai jvertina savo galimybes

IS

Sumazinami nuostoliai visuose skyriuose,

@

Padidinamas pinigy srautas.

.

Mox Fxoromanas fan

Kuriame Lietuvo.
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Skaidré 15

Skaidré 16

Skaidré 17

Kuriame Lietuvos ateitj

Sprendimo realizavimo pavyzdys (1)

Tarkime turime gamybos jmone, kurioje daugiausia resursy skiiama gamybos darbo
organizavimui

Q Gamybos uZduoiy suplanavimui
Q Darbiniy receptory parengimui
0 Sunaudoty medziagy nura$ymui ir gatavos produkcijos Kiekiy fiksavimui

Kadangi pardavimai pagrinde vyksta i§ sandelio, jiems mazai ripi gamybininky problemos
ir deél to jie nemato jokio poreikio ka nors daryi kitaip.

Zaliavy pirkimo procesas taip pat pakankamai paprastas. Siame skyriuje dirbantys Zmonés
yra pakankamai patenkinti tuo kaip jie dirba ir jiems visiskai nejdomu su kokiomis
problemomis susiduria gamybos padalinys.

Sprendimo realizavimo pavyzdys (2)

Tokioje jmonéje vienareiksmiai diegimas turéty prasideti nuo gamybos padalinio darbo
automatizavimo:

Q Pasirinkti viena gamybos padalinj (iinija)
Q Supaprastinti darbiniy receptiry paruosimo procesa (automatizuoti)

Q Teisingai apradyti gaminio marsruta sistemoje, kad planavimo modulio sudarytas
planas atitikty tai, ka galima padaryti realybéje (jj galima bty realizuoti)

Kadangi kiti skyriai dél esamos komforto bsenos prie ty darby neprisidés arba prisides
minimaliai, papildomai reikia:

Q Supaprastinti medziagy “iémimo” gamybai procesa
O Supaprastinti gauty medziagy partily savybiy fiksavimo procesa
Q Supaprastinti medziagy nurasymo jrankius

Sprendimo realizavimo pavyzdys (3)

Atsargy pareikalavimas darbo vietai
0 ertinamos paduodamy partjy savybes (riebumas, kietumas, drégnumas ir pan.).
Q ertinamas jkrovos pakiaidos.

Gamybos proceso valdymas:

5 Gamybos Gam, uiduotial
H widuotial aduodamos
H isduodamos. Iikusios Faliavos

Talivos

Nebaigta
gamyba

58
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Skaidre 18

Sprendimo realizavimo pavyzdys (4)

Visos jmonés gamybos padaliniuose paleidus gamybos valdymo modulius, pereinama prie atsargy
valdymo automatizavimo.

Automatinio atsargy papildymo priemonés:
0 Zaliaw; papildymas naucojant Min-Max algorima
Q Zaliawy papildymas naudojant MRP (‘medziagy itraukimo”) algoritma:
- vertinami medziagy papildymo terminai, min. ir max. tiekimo partijos dydZiai;

- zaliavos uzsakomos, kad atvykty likus fiksuotam dieny skaitiui iki gamybos (5 karto
susinaudoty’)

O Galimybé sudaryti Min-Max riby koregavimo modelj, vertinantj ankstesniy laikotarpiy
suvartojima,

Zaliaw, kiekio koregavimas vertinant isduodamos partijos savybés (drégnuma, riebuma ir pan.) nuokrypi
nuo standartinio normatyo

Skaidré 19

Sprendimo realizavimo pavyzdys (5)

zaliawy a, pereinama prie uz: z

v Klientui, gauname:

a tsargy papildymo uzduotis (vidinis uZsakymas) gamybai:
jei produkeia parduota i$ sandelio, sistema formuoja uZduotys gamybai pagal Min-Max
algoritma;

“Paleidus” pardavimo uzsakyma jvedis

~jei produkcijos sandélyie nepakanka, formuojama uZduotis gamybai trikstama Kieki
pagal “optimalius” dydi

O Patiinamas  uzsakovo  kreditingumas  arba  suformuojamas  avansinio  moksjimo
pareikalavimas.

Q Prikiausomai nuo pardavimo sumos, realizuojama atsakingy asmeny uzsakymo pavirtinimo
hierarchifa.

Skaidré 20

Sprendimo realizavimo pavyzdys (6)

plano valdymo

0 Vertinamas zaliaw likuts i jy atvykimo terminas.

Q Vertinami resursy apkrovimai,

Q Pranesimy sistema apie véluojancias Zaliavas, gamybos vélavimus.
0 Prognoziy vertinimas sudarant gamybos plana,

0 Uzsakymy i8pildymo valdymas.

l_’\ samybos planas

prognones
forecasts)

sl
sl
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Skaidré 21 —
Apibendrinimas...
Norédami jvertinti ar jmoné pribrendo VVS diegimui turime atsakyti j Siuos
klausimus:
O Ar jmonés skyriai yra pasiruode keisti savo tarpusavio santykius?
0 Ar jmoné turi “vedlf", kuris atlaikyty “senos tvarkos” pasipriesinima?
O Koks skyrius noréty bati “pionieriumi"?
Kad investicijos j VVS duoty nauda:
Q Suprasti, kad visy pirma VVS turi tamauti pridéting verte kuriangio skyriaus
tikslams, o tik gaunami rezultatai - finansams.
QKeisti darbuotojy nusistatyma, kad VWS yra ne “nuodémingujy persekiojimo”
jrankis, o jmonés blogy procesy igryskinimui skirtas jrankis.
Q Diegiant VWS, naudoti “minimalistinj automatizavima’, nes keigiantis verslo aplinkai
reikés atitinkamai adaptuoti i VVS.
Skaidre 22 Jvadas j detales, kurias bitina vertinti
diegiant VVS.
“Velnias slypi detalése”
#2 dalis
Skaidreé 23 Viena i$§ nesé¢kmingy diegimo priezas¢iy
— i8skaiciuoty rodikliy, parametry ir pan.
. dalyky naudojimas.
Matuoti yru )
reikia tai Pvz. bandeliy fasavimo jrangos
ka matai pa.leldl.mgl rglqu sungudoh 5 pletrus
plévelés ir kiekvienai bandelei po 12 cm
juostos.
Jei bus bandoma i$vesti sunaudojimo

vidurkj ir vienai bandelei priskirti
“i§skaiiuoty” koeficienta, sistema
priklausomai nuo partijos dydzio
sunaudos per daug, arba per mazai
plévelés. Pradés nebeatitikti atsargy
likuciai ir dél to susvyruos pasitikéjimas
sistema. Rezultate bus bandoma grizti
prie “ankstesnés tvarkos”.

Kitas pavyzdys — kad paruosti jrengima
darbui reikia 20 minuciy. Paskui

54
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Skaidré 24

“INGREDIENTAI"/ GAMINI

Oracle E-Business suite suteikiamos galimybés

NORTAMYVAS
NEPRIKLAUSONUO
PULKO DYDZIO

NORMATYVAS
PROPORCINGOS
PULKO DYDZIUI

NORMATYVAS
SUAPVALINAMAS IKI
REIKIAMOTIKSLUMO

Gamyboje panaudotiingredienty “techninius” parametrus

e
e

Kuriame Lietuvos ateitj

kiekvienai jkrovai apdoroti reikés 5
minuciy. Jei bus bandoma iSvesti vidurkj
ikrovai, vél pradés nebeatitikti laikas —
prie mazesniy partijy jo paskaiciuos per
mazai, o prie dideliy — per daug.
Rezultate gamybos darbininkai pradés
nebetikéti gamybos plano tikrumu ir
pradés priesintis.

D¢l to visur sistemoje reikty naudoti tik
tuos duomenis, prie kuriy zmogus
tiesiogiai “prisiliecia” — jei kazkas
sunaudojama gamybos partijos
paruosimui (nepriklausomai nuo dydzio),
turi buiti aprasyta kaip sunaudojimas
skirtas visai partijai. Tai kas sunaudojama
gaminio vienetui pagaminti — reikia ir
apraSyti kaip vieneto pagaminimui skirtg
norma.

Oracle E-Business suite sudétiniy daliy
apraSymui naudoja terming “Formulé”.

Kiekviena formulé turi trys skyrius:
ingredientai, gaminiai bei subgaminiai.

Ingredientai — tai kas | gaminj turi bti
sudéta.

Gaminiai — tai kas i3 to gaunasi. Cia
reikty atkreipti démesj, kad jei vienos
gamybos metu pasigamina keli gaminiai,
juos reikty aprasyti vienoje formuléje.
Pvz. gamybos metu pasigamina Sakotis ir
Sakocio trupiniai, kurie parduodami kaip
atskira preke.

Subgaminiai — elementai, kurie gali buti
perdirbti gamyboje (trupiniai), utilizuoti
ar pan. Pagrindinis skirtumas nuo
gaminiy - jiems sistema neskai¢iuos
savikainos.

Kiekvienoje grupéje gali biiti neribotas
eiluciy kiekis. Kiekviena eiluté gali biiti
aprasoma kaip sunaudojama/pagaminama
nepriklausomai nuo gaminamos partijos
dydzio, sunaudojama proporcingai arba
sunaudojama suapvalinus iki nurodyto
tikslumo.
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Skaidré 25

Gamybos procesas

0
E

Skaidré 26

Efektyviam [_
gamybos | @
resursy l

panaudojimui

0
a
E

e
e
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Norint gauti tiksly gamybos plana, biitina

apsiraSyti technologinj procesa, kuris

atspindéty realig gamybos eiga:

- Nurodyti kokios yra maksimalios
ikrovos;

- Kokie yra technologiniai laikai ir pan.

Paprastai jmonés §io Zingsnio
nesureikSmina ir praleidzia. Tac¢iau §i
dalis gali pasakyti kokios realios
galimybés iSpildyti priimtus uzsakymus.

Aprasant gamybos procesg reikty biitinai
atkreipti démesj, kokias maksimalias
ikrovas jrengimai gali apdoroti.

Man teko sutikti situacijy, kai jkrovos yra
i§skaic¢iuojamos “100 kg milty”, “100 kg
produkto” ir pan. Taciau prie 100 kg
milty vienam produktui gal biit reikés
1deti papildomai 20 kg kity ingredienty, o
kitam net ir 50 kg. Tad jei jrengimas
vienu metu gali apdoroti 150 kg, tai
geriau jkrovas pagal tai ir iSskaiciuoti —
vienam produktui déti 125 kg milty + 25
kg priedy, kitai 100 kg milty + 50 priedy.

Kas 1§ to iSloSiama? Jei maisyklé 20
minuciy turi maisyti nepriklausomai nuo
tkrovos (120 kg ar 150 kg), tai ymoné
maiSydama 120 kg praranda 25%
gamybos pajégumy. Kitaip tariant per 20
darbo valandy bus prarasta 5 valandos.

Dél to naudojantis verslo valdymo
sistemomis reikty iSnaudoti visas jy

teikiamas galimybes. Tame tarpe ir
ikrovy iSskai¢iavimo mechanizma.
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Skaidre 27 Dar vienas labai svarbus aspektas susijes
Laboratoriniai tyrimai su produkty sauga.

Verslo valdymo sistema leidzia aprasyti
atlieckamy tyrimy seka ir kaupti
duomenis. Nustacius kokius nors
neatitikimus galima atsekti i§ kokiy
partijy tai buvo pagaminta, kokie tiekéjai
e i ir kada tai patieké, kokiems klientams tai
buvo parduota ir t.t.

Cia zinoma neapsieinama ir be grieztos
tvarkos — gamybos darbuotojai privalo
imti tik ty zaliavy partijas, kurios buvo
priskirtos konkreciai uzduociai.

Skaidre 28 Realiame laike registruojant visas
atlieckamas operacijas jmon¢ gali gauti
- akymai dar didesng vertg: ) ‘
G b - Suvedant produkcijos atkrovimus,
amyba visada bus aisku kokie liku&iai liko.

® Sandeélys - Gamyba suvesdama pardavimy

informacijg gali jvertinti ar tas

uzsakymas bus pilnai i$pildytas, ar

e klientui reikia pasitilyti kokj nors kita
produkta.

- Gamyba Zinodama likucius ir priimtus

uzsakymus, gali orientuotis ko dar reikia

pasigaminti.
Skaidre 29 o . _ Sékmingas verslo valdymo sistemos
Sékmingas verslo valdymo sistemos jdiegimas D K R . .
jdiegimas gali transformuoti jmonés
@ padaliniy tarpusavio santykius bei padéti
Jmonei gauti daugiau pajamy.
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Skaidre 30

a1

Andrius Gudaitis

0
E

Paskaitos ,,Naujausiy Zaliavy ir technologiniy jrengimuy panaudojimas duonos ir konditerijos

pramonéje“ dalijamoji medziaga

Paskaitg skaitys Andrius Kurganovas UAB “Birzy duona” komercijos direktorius. Paskaitos metu
besimokantieji bus supazindinti su moderniais technologiniais jrengimais, linijomis (tokiomis kaip:
duonos lazdeliy gamybos linija, Saldytos duonos gamybos jranga ir kt.), jy pritaikymu gamyboje;
ekologisky zaliavy, maisto priedy (natiiraliy ir sintetiniy), biologiskai vertingy grudiniy priedy
panaudojimu duonos gamyboje.

Medziaga, kuri yra ruoSiama Siai paskaitai galima rasti Zemiau nuodytuose internetiniuose

puslapiuose.

Teslos maiSymas, minkymas - http://www.wp-kemper.de/en/world-of-

products/mixing/president.html

Kubily isvertéjai - http://www.wp-kemper.de/en/world-of-products.html#!lifter

Teslos dalinimas - http://www.wp-kemper.de/en/world-of-products/bread-lines/imperator.html ;

http://www.wp-haton.com/eng/documents/PARTAUUK .pdf

Apvalinimas - http://www.wp-haton.com/eng/documents/CR59UK.pdf

Kildinimas - http://www.wp-haton.com/eng/documents/BIP72MUK .pdf

Formavimas http://www.wp-haton.com/eng/documents/CombiUUK.pdf
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Automatinis paSovimas ] krosnis -

http://www.wpbakerygroup.org/downloads/datenblaetter/beschickung-gb.pdf

Padinés krosnys - http://www.wpbakerygroup.org/downloads/datenblaetter/matador-

gb.pdf http://www.wpbakerygroup.org/downloads/datenblaetter/matador v-gb.pdf

Rotacinés krosnys - http://www.wpbakerygroup.org/downloads/datenblaetter/rototherm-gb.pdf

Sios kompanijos krosnys http://www.revent.com/repository/typify/files/revent_use 726 _hirez.pdf

http://www.revent.com/us/products

Platesné paskaitos informacija bus mokymy metu.

1.2. INFORMACINE MEDZIAGA

Kaip pastaraisiais deSimtmeciais keitési Lietuvos duonos pramong ir ar iSties i§ miisy maisto nyksta
paskutinieji natiiralumo likuciai? Naujoviy $ioje maisto pramonés Sakoje labai daug, tac¢iau pirmaja
vietg uzima — Saldyti duonos ir pyrago gaminiai.

Si duonos gamybos technologija, labai populiari Vakaruose, jau kuris laikas naudojama ir Lietuvos
maisto pramongje. Tiesa, lietuviai rinkdamiesi duong yra konservatyvis ir labiau mégsta tradiciniu
biidu kepta ruging duona, bet ateina nauja duonos valgytojy karta, kuri jau ne taip prisiriSusi prie
senyjy tradicijy. Todél $aldytos duonos suvartojimas Lietuvoje turéty dideti. Siy technologijy
populiarumg lems ir pats laikmetis, nes maisto pramongje tampa vis svarbiau gaminti pigiai, greitai
ir kad produktas kuo ilgiau biity tinkamas vartoti.

Tuo tarpu dauguma tradiciniy duonos kepimo jmoniy savo gamybos per pastaruosius du
deSimtmecius beveik nekeit¢. Dauguma jmoniy duong tebekepa be jokiy sintetiniy bei cheminiy
priedy ir daugiausia i§ natiralaus raugo. Natiiralumas — lietuviSsky duonos produkty pagrindinis
kokybes rodiklis.

2011 m. maisto pramonés bendroviy pardavimai, palyginti su 2010 m., Statistikos departamento
duomenimis, tgtel¢jo 19,6%. Stipriausi rinkos dalyviai — pieno pramonés jmonés: jy pardavimai
sudaré¢ didziausig svorj. Pernai duonos ir makarony, milty ir kruopy pramon¢ uzéme po 10% rinkos,

likusig dalj dalijosi vaisiy ir darzoviy, aliejaus ir riebaly pramoné.
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http://www.wpbakerygroup.org/downloads/datenblaetter/beschickung-gb.pdf
http://www.wpbakerygroup.org/downloads/datenblaetter/matador-gb.pdf
http://www.wpbakerygroup.org/downloads/datenblaetter/matador-gb.pdf
http://www.wpbakerygroup.org/downloads/datenblaetter/matador_v-gb.pdf
http://www.wpbakerygroup.org/downloads/datenblaetter/rototherm-gb.pdf
http://www.revent.com/repository/typify/files/revent_use_726_hirez.pdf
http://www.revent.com/us/products
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Kredity biuro ,,Creditinfo* duomenimis, maisto pramonés jsipareigojimai ar jsiskolinimai ,,Sodrai‘
Siemet maze¢ja, bet turto areSty uzregistruota daugiau nei prie§ metus. Bankroty per pirmajj Siy 2012

mety pusmet;j taip pat padaugéjo —nuo 11 iki 14. Daugiausia tarp bankrutuojanciy — duonos kepéejy.

1 lentelé Didziausios duonos pramonés bendrovés Lietuvoje

Bendroveé Pardavimo pajamos | Pardavimo pajamos 2010
2011 m. takst..Lt. | m. tikst..Lt.
UAB ,,Vilniaus duona“ 89,982 87,820
UAB ,,Mantinga“ 89,538 78,350
AB ,,Klaipédos duona* 42,133 37,936
UAB ,,Fazer Lietuva* 39,817 30,371
UAB ,,Molupis ir Ko* 29,383 25,571
UAB ,,Birzy duona“ 24,289 20,764
UAB ,,Gudobelé* 23,937 22,930
UAB ,,Baltasis pyragas* 21,491 18,574
UAB ,,Javiné* 17,601 14,204
UAB ,,Plungés duona“ 16,173 14,398

Saltinis: Bendroviy pateikti duomenys UAB ,,CREDITREFORM LIETUVA®, UAB ,,Verslo
zinios®.
Daugiau informacijos rasite
http://laikrastis.vz.lt/index.php?act=mprasa&sub=article&id=51564&mode=img&z=75
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35 pav.Maisto produkty gamybos indeksas 2005 — 2011 m.
- I . i I I |
Autornobiliy ir lengwp vankliniy rarsporto priemoniy 697
pardavimas !
[ [
LiZzakomasis pardavimas padtu ir intemetu 63,2
[ [
Gérimy mazmening prekyba specialiauotose parduniudse 65,8
[ [
Transporio priemoniy atsarginiy daliy prekyba 618
[ [
Baldy, apivietimo jrangos pekyba 85,2
| I
Tekstilés, drabufiu, avalymés prekyba 459
| |
Cuongs, bandeliy, konditerijos gaminiy prekyba 41,3
[
rilmy, sieny ir grindy dangos prekyba 70
Medicinos ir oriopediniy prekiy pardavimas -18,1
Kita maZmening prekyba ne parductuvese A7S
-25 0 25 50 75

36 pav. Prekiy apyvartos sumazéjimas ir padidéjimas pagal prekiy grupes 2011 m. III ketv. Procentais. Palyginti su
2010 m. 11 ketv.

Daugiau informacijos rasite Lietuvos Statistikos departamento internetiniuose puslapiuose.
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2. MOKYMO ELEMENTAS. DUONOS IR PYRAGO GAMINIU GAMYBOS PLETRA

2.1.DALIJAMOJI PRISTATYMU MEDZIAGA

Paskaitos ,,Duonos ir konditerijos pramonés vadybos pokyciy tendencijos Lietuvoje ir

uZsienyje* dalijamoji medZiaga

Skaidré 1

Skaidré 2

)
[ 3= A

.

Kuriame Lietuvos ateitj

Duonos ir konditerijos pramonés
vadybos pokyciy tendencijos
Lietuvoje ir uzsienyje

Ekonomikos aplinkos pokyciai

Planiné o & s
ekonomika @ ‘\"1 /" ¥ §
g . \=e—/

Rinkos

ekonomika

Pristatyti ekonomikos aplinkos
pasikeitimg Lietuvai tapus nepriklausoma
respublika:

Kokie veiksniai buvo biidingi
planinéje ekonomikoje.

Kaip planiné ekonomika jtakojo
imoniy darba bei darbo rinka.

Kaip planiné ekonomika jtakojo
imoniy darbo naSuma, kokius jprocius
tai iSugde.

Rinkos ekonomikos pagrindiniai
skirtumai nuo planinés ekonomikos.
Rinkos ekonomikos pagrindiniai
privalumai ir pavojai.
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Skaidré 3
Centralizuotas
sprendimas, ka L
turés pasirinkti
vartotojas &
& jﬁ
Skaidré 4
Vartotojas
| pats turi
teise
pasirinkti
Skaidré 5
Vartojimo
jprocCius {is
jtakoje
veiksniai

e
.
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Pristatyti planinés ekonomikos jtaka
vartotojui:

- Prekiy asortimentas;

- Tiekejy kiekis;

- Kokybé;

- Kaina.

Pristatyti rinkos ekonomikos jtaka
vartotojui:

- Prekiy asortimentas;

- Tiekéjy kiekis;

- Kokybeé;

- Kaina.

Ivadas j vartojimo jproc¢ius formuojancius
veiksnius. Formuojami nauji jprociai:

- Skoniui;

- Pakuotei/iSvaizdai;

- Apsipirkimo jprociai.
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Skaidré 6

Laisve keliauti...

Skaidré 7

Skaidré 8 .. ..
Lokali ir globali rinka

Pristatyti kaip vartojimo jprocius itakoja
“atsivérusios sienos”, galimybé¢ laisvai
keliauti i bet kurig pasaulio $alj.

Pristatyti kaip vartojimo jprocius

pasaulyje jtakoja emigrantai ir imigrantai:

- Naujy produkty poreikio atsiradimas
vietingje rinkoje.

- Jprasty produkty perneSimas j kitas
rinkas.

- Kokios atsiveria galimybés ir i8Siikiai.

Pristatyti poky¢ius rinkoje:

- Kaip keitesi lokali rinka: i§ regiony po
Lietuva, konkurencija

- Eksporto galimybés: kokius veiksnius
reikia vertinti
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Skaidré 9

Skaidré 10

Skaidre 11

e
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Vadybos
pokyciai

|

N
i

Logistika

. Rinkos
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5] dalies

;{f 4. didinimas

S, A
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Ivadin¢ skaidré j vadybos pokyciy
detalesn;j pristatyma.

SV W -

metodus:

- Atstumy ir pristatomy kiekiy jtaka
veiklos sagnaudoms ir produkto
pardavimo kainai.

- Kuo didelés salys yra pranasesnés uz
mazas.

- Galimi logistikos sprendimai
(nuosavas arba nuomojamas
transportas, paskirstymo sandéliai).

- Perkamosios galios sumaz¢jimas;
- Konkurencija;
- Bidai padidinti rinkos dalj.
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Skaidré 12

Gamybos apkrovimas

Skaidre 13

Skaidre 14

Personalo vadyba

IESKAU 4,
DARBO

Cv v —

- Greito vartojimo produkty gamybos
valdymas;

- Darbuotojy apriipinimo darbais ir
pajamomis uzdaviniai.

VW —

sprendimus:
- Zaliavy poreikio prognozeés

uzdaviniai;

- Sandéliavimo uzdaviniai;
- Zaliavy liku¢iy palaikymas naudojant

dinaminio buferio valdymo metoda.

SV W —

Personalo atrankos politika;

ApZzvelgti dazniausiai pasitaikancias
konflikty tarp darbininky ir vadovy
priezastys ir pasekmes.

Atlygio uz darbg skai¢iavimo metodai.
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Skaidre 15 .
Finansy valdymas
Skaidré 16
Skaidré 17
Sgnaudy
mazinimas:
-TOC

- LEAN

L —— A

s EB == &AM
Prsa— BOTDS AARWGA — ———

> ‘ NS
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Pristatyti ABC ir Pralaidumo apskaitos
skirtumus.

Kuo gali padéti Pralaidumo apskaitos
metodai rinkos ekonomikos saglygomis.
ISspresti palyginamuosius uzdavinius ir
parodyti kaip tai jtakoty sprendimy
priémima.

Pardavimy valdymas naudojant
“Pralaidumo apskaitos” metodus:

- Pardavimy krepSelio valdymas;

- Uzsakymy pelningumo valdymas;
- Kainodaros valdymas.

Pasauliniy gamybos vadybos metody
taikymas Lietuvoje ir uZsienyje.
Ivadiné skaidré apie Siuo metu
paplitusius TOC ir LEAN vadybos
metodus.
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Skaidré 18

Skaidré 19

Skaidre 20

[

Kuriame Lietuvos ateitj

Nuostoliai veiklos
procesuose...

Nuostoliai

Verte
kurianti
veikla

Poziurio pakeitimimas:
7

Darbas # Darbas

Darbas = Darbas + KAIZ

(pastovaus tobulinimo praktika)

. E‘J
i !
- _—

LEAN . TOC

“Liekna gamyba” Apribojimy teorija

UGDYMO
PLETOTES

/ CENTRAS

Nuostoliy procese apibiidinimas.

PaaiSkinama kas sudaro zmogaus darbo

sukuriamg vertg.

LEAN ir TOC tiksly apibtidinimas —
darby isligiagretinimo efektas.

Dvi pasaulinés vadybos metody
tendemcijos.

Mokymy medziaga

68



Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Skaidré 21
LEAN
Skaidré 22
LEAN tikslas:
Visame gamybos procese
atsikratyti pertekliniy sanaudy!
Skaidre 23

| Bl B
D | gifm
gy

<<<<<<<<<<<

Momatax - Fxcrenson

Kuriame Lietuvos ateity

gl
Ui

0

UGDYMO

LEAN metodo apibiidinimas.

Lean pagrindinio tikslo apibiidinimas.

TOC (Apribojimy valdymo metodo)
apibidinimas.

PLETOTES

CENTRAS

Mokymy medZziaga
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Skaidre 24 TOC metodo pagrindinio tikslo
TOC tikslas: apibiidinimas.
%Iaisvinti “siauras” proceso vietas
Skaidre 25 Siandieninis judéjimas — apjungti $iuos
metodus vardan greitesnio rezultato.
LEAN « TOC
“Liekna gamyba” Apribojimy teorija
Skaidré 26 Apibiidinimas kaip tai atlickama.
LEAN + TOC

\

Jl
Ul

= e S
o | UGDYMO
PRSP At P uEO A RS
? £ ——e—we CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateitj \J
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Skaidré 27 “Penkiy KODEL” principo panaudojimas

oot [—— sprendZiant vadybinius uzdavinius.

2.KODEL? r“‘

3.KODEL? r
Kuo arciau

4. KODEL? [\. . .

. tikrosios
5. KODEL? r-\ pl’leiaStIES!
Skaidre 28 6S principy pristatymas. Jvadiné skaidre.
“6S” — Sesi laipteliai
tvarkos link
Skaidre 29

IS - nereikalingy daliy ir medziagy

“68,, Seiri - Nereikalingy daliy surdsiavimas ir

iri - Nereika suriiSiavimo jtaka gamybos procesui.
pasalinimas i$ darbo zonos

M

71
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Skaidré 30

Skaidré 31

Skaidre 32

“68” Seiton - Reikalingy daliy iSdéstymas darbui
reikalinga tvarka

$34%°

“68” Seiso - Valymas

“68” Seiketsu - Tvarkos ir Svaros palaikymas

UGDYMO
PLETOTE
CENTRAS

2S — zaliavy suriiSiavimas padavimo |
linija tvarka. Sio zingsnio jtaka gamybos
procesui.

3S — Valymas. Apibuidinama kas slypi po
§iuo zingsniu.

4S — Zingsnio tikslo apibiidinimas.
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Skaidré 33
“6 9 Shitsuke- Disciplina. Tvarkos palaikymo
veiksmy standartizavimas
Skaidré 34
“68” Shukan - Jprotis
Skaidré 35

Nuostoliai — “MUDA”
/Siukslés/

Kuriame Lietuvos ateitj
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o ElSC= MM
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5S — Zingsnio apibtidinimas. Pabréziama
kuo tai skiriasi nuo 4S.

6S — zingsnio apibiidinimas. PabréZiama
kuo tai skiriasi nuo 5S.

Gamyboje pasitaikanc¢iy nuostoliy (laiko
eikvojimo) apibidinimo jvadine skaidre.
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Skaidré 36

Perprodukcija:
- per didelis produkcijos kiekis

- per anksti pagamintas
produkcijos kiekis

Pasekmés:

- uZsaldytos lésos Zaliavoms

- reikalingi didesni sandéliavimo
plotai

- produkcija sandélyje “sensta”

- einamu metu gali pritrakti
pajégumy kity produkty gamybai.

Skaidré 37

Laukimas:
- laukimas kol bus apdorota
- prastovos

Pasekmés:

- susikaupusios atsargos uZima
vietq

- prarastas laikas sumazina
“darbiniy minuciy” kiekj

Skaidré 38

Transportavimas:

- nebatinas medziagy, detaliy,
dokumenty judéjimas tarp
operacijy

Pasekmés:

- neefektyviai panaudojamas
darbuotojy laikas bei gamybinis
plotas

- perteklinis darbuotojy kiekis
gamyboje

B &

Kuriame Lietuvos ateitj

Apibudinama kokig jtakg jmonés veiklai
turi “perprodukcija”.

Apibudinama kokig jtakg jmonés veiklai

turi “laukimas”.

Apibudinama kokig jtakg jmonés veiklai
turi “transportavimas” (gamybos proceso

viduje).

Mokymy medziaga
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Skaidré 39

Apibiidinama kokig jtakg imonés veiklai
Papildomas apdorojimas: turi “papildomas apdorojimas”.

- pakartotinis darbo atlikimas
- perrGsiavimas
- tikrinimas ir pan.

Pasekmés:

- neefektyviai panaudojamas
darbuotojy laikas bei gamybinis
plotas

- perteklinis darbuotojy kiekis
gamyboje

Skaidré 40

Apibiidinama kokig jtaka imonés veiklai
Atsargos: turi neteisingas “atsargy valdymas”.
- perteklinés atsargos
- “nebaigta gamyba” - - -
- gatava produkcija

Pasekmés:

- uzimamas gamybinis
plotas

- nepatogiai isdéstomos
reikiamos medZiagos

Skaidre 41

Apibiidinama kokig jtakg jmonés veiklai
Judesiai: _ turi “pertekliniai judésiai”.
- papildomi veiksmai kuriuos ?

turi atlikti darbuotojai ar
jrengimai

Pasekmeés:

- neefektyviai panaudojamas
darbuotojy laikas \
- perteklinis darbuotojy kiekis

gamyboje

——
—
%;' - \—— e — UGDYMO
. —— — PLETOTES
Mo oo a s San A PLBOFOS RAK W — —
o " ST avE—. 4// = CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateitj
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Skaidré 42

Skaidré 43

Skaidre 44

.
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Defektai:

- produktai neatitinkantys vartotojo
specifikacijos ar lakes¢iy ir su tuo susije
nuostoliai:

-nepataisomas brokas, /&
- i¥taisymas

- utilizavimas
broko saugojimas
-valdymas

Pasekmés:

- patirtos nereikalingos sqnaudos

Ar jy tiek reikia?

Darbuotojy skaicius gamyboje.

“Atsarginiai” cecho Zmonés

=
S e
— ————

Apibudinama kokig jtakg jmonés veiklai
turi “defektai”. Kaip juos supranta
“vartotojas” ir “gamybininkas”.

Aptariama viena i§ aktualiausiy problemy
Lietuvoje — zmoniy kiekis gamyboje.

“Atsarginiy” Zmoniy gamybos procese
kaupimo problemos apibiidinimas.
Kaip tai atrodo visos jmonés mastu.
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Skaidré 45

Skaidré 46

Skaidré 47

“Atsarginiai”
imonés
Zmonés

“Atsarginiai” jmonés Zmonés

i

Cechas B

Pelningi ir nuostolingi produktai

% Produkto sukuriama

verteé per laiko vieneta

Pristatomas galimas vadybinis
sprendimas.

Pristatomas produkty palyginimo
pavyzdys.

Pristatoma kaip Siandieniniai vadybos
metodai traktuoja sukuriama verte.

Mokymy medziaga
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Skaidreé 48

Skaidré 49

Skaidré 50

. N T= /”
w b =(=

: : . — = \
Kuriame Lietuvos ateit] AN

UZdavinys Nr. 1

Produktas A B
Mara, Lt/t 1000 300
Gamybos pajégumai per pamaina, t 4 52
Uzdirbti pinigai per pamaing 4000 Ca160 D

UZdavinys Nr. 2

Produktas B
Sukuriama verté, Lt/val 500 520 380
a) Gamybos uzimtumas, 3 2
val
b) Gamybos uzimtumas, 2 6
val
UZdribta suma per dieng:

a) 3*500 + 2*520 = 2540 Lt
b) 2*500 + 6*380 = 3280 Lt

Taikant LEAN ir TOC metodikas,
nuostoliai paveréiami pinigais!

\ UGDYMO
| p

|
/ CENTRAS

FTOTES

Uzdavinys pelningy-nuostolingy
produkty palyginimui.

Uzdavinys pelningy-nuostolingy
produkty palyginimui.

TOC ir LEAN apibendrinimas.

Mokymy medziaga
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Skaidre 51 Pristatoma, kg turi vertinti Siuolaikinés
jmonés kurdamos naujus
duonos/konditerijos gaminius:

Na ujy - Vizualinis pateikimas
H - Skonis ir kokybés i§laikymas
gaminiy - Gamybos sgnaudos
kdrimas - Logistikos sgnaudos

Skaidré 52

Andrius Gudaitis

Paskaita ,,UAB ,,Birzu duona“ darbuotojy atranka, kvalifikacijos kélimo ir mokymo

galimybés*

Sia paskaita skaitys Andrius Kurganovas, UAB , Birzy duona“ komercijos direktorius. Jmonéje yra
kuriama darbuotojy atrankos ir kvalifikacijos kelimo programa. Su §ia programa besimokantieji

susipazins mokymosi metu.
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2.2. INFORMACINE MEDZIAGA

Paskaita ,,Duonos pramonés statistiniai ir ekonominiai rodikliai*

Skaidré 1 E Skaidré 4 L EUROPOS SAJUNGOS KONTEKSTE LIETUVOS MAISTO

PRAMONE - ITIN I$SIVYSCIUST

Maisto pramonés dalls apdirbamosios pramonés gamyboje 2011 metais, proc.

MAISTO IR GERIMU PRAMONES i
VYSTYMOSI TENDENCIJOS ‘1.
A. lzgorodin, LPK EFD analitikas ;: i i i i i i i i i B

RAPCEIC A R P S I S G R S gy
B & Eas wﬁ AR

Satinis: Statistkos departamentas

Skaidre 2 3 . N Skaidre 5 * NORSMAISTO PRAMONE DIDINA ORIENTACIJA | EKSPORTA,
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Produkeijos realizavimo kryptys

Lietuvos apdirbamosios pramonés (iskyrus naftos gamyba) struktara 2011
metais, proc. Maisto Gerimy
100%

= aisto produlay gamybe o

 Chemikaly rcherifos produkty gamyba
1966

h——-—_

= Balau gamyba o

= Medienos i kamétienos gaminiy gamyba.
= Guminiy i plastikiniy gaminiy gamyba o

= Drabusiy sivvimas (gamyba) 200

10% 10%
= Metalogamiy, skyrus masings

nginis, gamyba 0% o% 750
= Gerimy gamybe. 2004 2008 2009 2010 2011 2004 2008 2009 2010 2011 2004 2008 2009 2010 2011

ity nemetala mineraliniy procukty.
gemyba

= Tekstiles gaminiy gamyba.

Wlietuos inkoje, % WM Lietuvos rinkoje, %
cusekoriai
Saltinis: Statistikos departamentas Saltinis: Statistikos departamentas
Skal dre 3 » DUONOS GAMINIY GAMYBA SUDARO NEMAZA DAL] Skal dre 6 » MAISTO IR GERIMU GAMYBOS TENDENCIJOS
}I MAISTO PRAMONES GAMYBOS h REIKSMINGAT SKIRIASI
Kepyklos r miltniy produkt gamybos dalis 2011 metais, proc. 15
5 Gamybos pokyts palyginti su praejusiu metu atitnkamu lakotarpiu, proc.
o
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Apdirbamoli gamyba Waiso produktu gamyba Gerimy gamyba
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MAISTO IR GERIMU GAMYBOS PAJAMU TENDENCIJOS
‘TAIP PAT LABAI SKIRIASI

Skaidré 7

3000

Pardavimo pajamu pokytis palyginti su praéjusiu mety atitinkamu laikotarpiu, proc.

2527

25,00

2000

15,00

11,5111,91 1206

Apdirbamof gamyba Maisto produktu gamyba Gerimy gamyba

Saltns: Satitivos departamentas R2011K3 W2011Ke m2012€1 W2012K2

Skaidre 8

PELNINGUMAS GERIMU PRAMONEJE VIRSIJA AP VIDURK]

Pelningums, proc.

o

Saltis: Statistikos deportamentas =2009K2 =2010K2 =2011K2 m2012K2

DAUGIAU NEI PUSE MAISTO PRAMONES GAMINTOJ U
DIRBA PELINGAI

Skaidré 9

Pelningy nuostolingy moniy dalis

Apdirbamoji gamyba 1009, MalSto produkty gamyba

0%
20092 2010K2 2011K2 201262 20092 2010K2 201162 2012K2 2009K2 2010K2 201162 2012K2

m Nuostelingy imoniy dalls 8 Pelningy jmoniy dalis
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Skaidré 12
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. DIDEJANCIOS GAMYBOS APIMTYS SKATINA PLETOTI
I [ GAMYBA

Investicijy augimas lyginant su praéjusiu metu atitinkamu ketviréiu, proc.

‘Apdirbamoi gamyba Maisto produkty gamyba Gerimy gamyba

22011K3 W201K4 20121 W201262

Satinis: Statistikos departamentas

MAISTO PARMONE]JE DIRBA KAS KETVIRTAS PRAMONES
h DARBUOTOJAS

Uzimtumas 2011 metais, proc.
= Maisto produkty, gerima I tabako gamyba.

 Medienos, poperiaus gaminiy gamyba;
Ieidyba r spausdinimas.

= Baldu gamyba

= Drabusiy sivvimas (gamyba)

= Gurminiy i lastikiny gaminiy produkty
gamyba

= Papuosaly, muzikos nstrumency; masinir
rangos remontas

B Teksties gaminiy gamybe

= Chemikalyr chemifos procukty gamyba

= Niekor kit nepriskirty masing I rangos
gamyba

= Eekdros rangos camyba

= Kompiuteriiy, elektroniniy i optni gamini
gamyba

= Transporto rangos gamyba
Odos i odos dirtiniy gamyba

Vaisty i farmaciniypreparat gamyba

Saltinis: Sttistkos departamentas.

MAISTO PRAMONEJE DARBUOTOJY SKAICIAUS AUGIMAS
ZEMESNIS NEGU AP VIDURKIS

K

Vidutinis darbuotojy skaiciaus pokytis palyginti su pragjusiy mety atitinkamu
Tail

ikotarpiu, proc.

‘Apdirbamoi gamyba

Maisto produkty, gerimu ir tabako gamyba

Saltinis: Satistikos departamentas R201K3 R2011Ké 201261 m2012K2
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. MAISTO PRAMONEJE ATLYGINIMAI VIRSIJA PRIESKRIZIN]

Skaidré 13 e

Vidutinis ménesinis bruto darbo ufmokestis 2008 mety antra ketvirti ir 2012
‘mety antra ketvirtj Lt.
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» ATLYGINIMAIMAISTO PRAMONEJE KYLA SPARCIAU
h NEGU KAINOS

Vidutinio brtuo darbo uZmokesgio
pokytis Iyginant su praéjusiy mety
atitinkamu laikotarpiu, proc.

Vidutinio brtuo darbo uzmokestio

pokytis Iyginant su prajusiy mety

atitinkamu laikotarpiu, proc.
54 44

Malsto, gerimu i tabako
Gamyba qemysa
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3 MOKYMO ELEMENTAS. JGYTU ZINIU PRITAIKYMAS PROFESINIO

RENGIMO PROCESE

Projektas
,Profesijos mokytojy ir déstytojy technologiniy kompetencijy tobulinimo sistemos
sukiirimas ir jdiegimas"

Mokytojo projekto formos aprasas

Mokytojo vardas, pavardeé

Atstovaujama profesinio mokymo jstaiga

PROJEKTAS

Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy naujoviu bei gamybos / paslaugy plétros

tendencijy pritaikymas profesinio rengimo procese

(data)
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Turinys
1 Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy naujoviy bei gamybos ir / ar

paslaugy plétros tendencijos.
2. Profesinio rengimo ir duonos ir pyrago gaminiy pramoneés
$352j0s.
Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy naujoviy bei gamybos/paslaugy
plétros tendencijy pritaikymo veikly apra§ymas, pagrindimas ir numatomi rezultatai.

Rizikos.

o g bk~ w

ISvados / pasitilymas

1. Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy naujoviuy bei gamybos ir / ar paslaugy
plétros tendencijos.

Isvardinkite ir aprasykite, Jissy manymu, svarbiausias technologiniy naujoviy, gamybos plétros
tendencijas siuolaikinéje duonos ir pyrago gaminiy pramonéje (pvz., mazéjancios gamybos
sqgnaudos, didéjantis duonos ir pyrago gaminiy asortimentas ir pan.).

2. Profesinio rengimo ir Siuolaikinés duonos ir pyragy gaminiy pramonés sasajos.
Atlikite profesinio rengimo programy turinio ir duonos ir pyragy gamybos inovacijy,
technologiniy naujoviy, plétros tendencijy tarpusavio sqgsajy analize. Identifikuokite
profesinio rengimo programy turinio tobulinimo sritis, galimybes.

3. Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy naujoviy bei gamybos/paslaugy
plétros tendenciju pritaikymo veikly apraSymas, pagrindimas ir numatomi rezultatai.
Detalizuokite pagrindines veiklas, pagriskite sSiy veikly bitinumqg. Nurodykite veikly etapus,
kiekvieno etapo metu numatomus atlikti darbus. Nurodykite iSankstines sqlygas, reikalingas,

kad pritaikymo procesas galéety buti pradétas (pvz., patvirtinti planai, parengti techniniai projektai

Veikla Veiklos apraSymas Veiklos trukmé  |Laukiamas rezultatas
(kiekybinis /
kokybinis rodiklis)

1.
2.
3

1. Rizikos. Jvertinkite rizikas (pvz., socialines, institucines ir pan.) ir riziky mazinimo priemones

Rizika Rizikos mazinimo priemonés

1.

2.

2. ISvados / pasiiilymas
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MODULIS S.1.1. KVIETINES DUONOS GAMYBA

1. MOKYMO ELEMENTAS. TECHNOLOGINIO PROCESO PLANAVIMAS IR
ORGANIZAVIMAS

1.1. KOKYBES UZTIKRINIMO STANDARTAI

Vertinant duonos gaminiy kokybe, nustatomas jo lygis. Tai yra kokybés charakteristika,
paremta produkto kokybés rodikliy palyginimu su baziniais (standarty, pavyzdziy) rodikliais.

Standartas — sutarimu parengtas ir pripazintos Standartizacijos institucijos priimtas
dokumentas, kuris nustato bendram ir daugkartiniams naudojimui tinkancias taisykles, bendruosius

principus ar charakteristikas ir yra skirtas jvesti optimalig tvarka tam tikroje srityje.

Lietuvos standartus ruo$ia Lietuvos standartizacijos departamentas (LSD) prie Lietuvos
Respublikos Aplinkos ministerijos (http://www.lsd.It ). Jmonés standartus ruoSia konkreti jmoné ir

tvirtina jmonés vadovas. Jie biina skirti jmonés veiklai, produktams ar jy gamybai standartizuoti.

Kvietineés duonos kokybé, gaminimas, laikymas ir Zenklinimas yra nurodyti Lietuvos
standarte LST 1129: 2003.

'y
o A

= B4
.
Kuriame Lietuvos ateitj
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LIETUVOS STANDARTAS

ICs 67 060

2003 m. sausis

Pakeidia LST 30-1991, LST 1129:1997

LST 1152-1961, LST 1242-1992
Deskriptoriaiz ducna, bendrieji reikalavimai, pakawvimas, laikymas ’

BPescriptors:  bread, general specifications, packaging, storing

Duona. Bendriegji reikalavimai

Bread. General specifications

LIETUVOS STANDARTIZACIJOS DEPARTAMENTAS
T.Kosciuskos g. 30, LT-28090 Vilnius
Tk 270 93 80, faks. 212 62 52, el. pasias Islboard@isd.Il,
imemeto tinkialapis hitp:/fwww. lsd. it

Nuorodinis Zymua
LST 1129:2003 It

@ - Liatuvas standartizacijos departamenias, 2003

Viso standarto arba jo daiiy jokiomis formemis ir priemonémis (elektroningmis, mechaninémis, jskaitant fotokopijavima,
mikrofiimavima ir interneta) negatima dauginti, perspausdinti ir platinti be radtiske Lieluvos standarizacijos departamenio
leidime.

35pav. Duona.. Bendrieji reikalavimai. LST 1129: 2003
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Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

LIETUVOS STANDARTAS _ LST 1129:2003

Duona. Bendrieji reikalavimai

1 Taikymo sritis

Sis standartas taikormas duonai, kepamai i$ ruginiy, kvietiniy, kvietruginiy milty ar juy miSiniy ir kity
receptlrose nurodyty Zaliavy.

2 Normatyvinés nuorodos
Siame Lietuvos standarte kity leidiniu nuostatos pateiktos nedatuotomis nuorodomis. Nuorcdos ragomos -

atitinkamose teksto vietose, o leidiniy sarasas pateikiamas Siame skyriuje. Taikant §j Lietuvos standartg turi
bti naudojami tuo metu galiojantys nedatuotomis nuorodomis nurodyty leidiniy leidimai.

LST 1424 Duona ir pyrago kepiniai. Riebahy kiekic nustatymo metodai;

LST 1431 Duona ir pyrago kepiniai. Sudéjimas, laikymas ir gabenimas;

LST 1437 Duona ir pyrago kepiniai. Priemimas, meéginiy sudarymas, jusliniy rodikiiy ir masés nustatymas;
LST 1442 Ducha ir pyrago kepiniai. AKytumo nusfatymas;

LST 1482 Duona ir pyrago kepiniai. Drégmés kiekio nustatvmo metodarl;

L3T 1544 Miltinial kepiniai ir konditeriios gaminiai. Sacharidy kiekio nustatymo metodai;

LST 1553 Miftiniai kepiniai ir konditerfjos gaminiai. Ragatingumao ir Sarmingumeo nustatymo metodai;

LST EN 45014 Bendrigji tiekéjy atitikties deklaracijai keliami reikalavimai (ISOAEC 22:19986).

3 Reikalavimai

3.1 Duona turi biti kepama laikantis $io standarto, receptiry, technologijos instrukeijy, higienos normos HN
15 [ 1] reikalavimy.

3.2 Ducnai kepti nzudojamos Zaliavos turl atitikti galicjanéiy normatyviniy dokumemnty reikalavimus.
Importuojamos Zaliavos turi biti leistos naudoti Sveikatos apsaugos ministerijos.

2.3 Maisto priedai, gerinantys duonos kokybe arba turin®s jtakos gamybes technologijai. turi bati nurodyti
HN 53 {3] ir naudojami Sicje higienes normeje nustatyta  arka. .

3.4 Naudojamy Zaliavy ter8aly koncentracijos neturi virSyti HN 54 [4] nuredyty koncentracijy.
3.5 Charakteristika

3.51 Pagai griidus, kuriy miltai naudojami duonai kepti, duona gali biti:

- ruginé ar kvietruginé, kepama vien tik & ruginiy milty arba 8 ruginiy bei kvietiniy ir i¥ ruginiy bei
kvietruginiy milty misiniy;

- kvietiné - kepama i$ kvietiniy miftu.

SE-SIpav. Duona.. Béhdrieji reikalavimai. LST 1129: 2003
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‘LST 1129:2003

i

3.5.2 Ducna kepama sveriamais neribotos masés arba receptiiroje nurodytos maseés kepalais. Ji gali bt
ferminé arba padiné, pjaustyta dalimis arba nepjaustyta, raikyta riekemis, jpakuota arba nejpakuota.

3.5.3 Atskirais atvejais duona gali bati realizuojama uz8aldyta minus (18 - 25) °C temperatlroje,
3.54 ki pardavimo termino pabaigos leidZiamas masés triikumas gali bGti ne daugiau kaip:
- nejpakuotos duonos kiekvienc kepalo - 3,0 %, atpjautos jo dalies - 4,0 %,

- ipakuotos duonos: viso kepalo - 3,5 %, atpiautos kepalo dalies arba raikytos riekémis duonos vienoje
pakuoctéje - 5,0 %.

Masés virsijimas neribojamas.
3865 Duonos jusliniai rodikliai pateikti 1 ler*<lgje. Kiekvieno pavadinimo duonos forma ir pavir$ius turi

biti papiidomai nurodomi receptiircje. : (

1 lentelé. Jusliniai rodikliai

Rodiklio pavadinimas Charakteristika ("

ISvaizda:

- formair pavirsius Budingi atitinkamai duonos risiai, nurodyti receptiiroje.

Pavirdius neapdeges, be dideliu pilistiy, gali biti Siurkstokas,
matinis arba blizgantis; apibarstytas biriomis Zaliavomis arba
neapibarstytas jomis; su jpjovy ar subadymo Zymeémis.arba be ju.
LeidZiama:

. - Siek tiek miltuotas ir sutrikinéjes duonos pavirsius,

- ant kiekvieno padinés duonos kepaic £ony ne daugiau Kaip 2
sulipimy Zymes, )

- kvietinés duonos, iSkeptos naudojant sélenas ar kitas rupias
Zaliavas, pavir§iuje matomi tagkeliai.

Duonos virsuting pluta turi biiti neatSokusi (\

- spalva Biidinga atitinkamai duonos rizdiai

Minkstimas Iskepes, akytas, be neiSsimaiSymo Zymiu; ruginés duonos gali biti T
Siek tiek lipnus; kvietinés duonos - purus, lengvai paspaudus
pirstais greitai i$silyginantis

Duonos mink&time gait bGti matomi biriy Zaliavy (saulégrazy, gridey,
sémeny, kmyny ir ki) intarpai. Duones mink3timas pjaunant gali
Siek tiek trupéti

Skonis ir kvapas Bidingi atitinkamai receptiirai. Be pasalinio skonio ir kvapo

3.5.6 Ducnoje neturi bdti peléjimo bei duonos ligy poZymiy, mineraly ir kity priemaisy.

3.5.7 Tersaly ir pesticidy likuiy koncentracijos duonoje neturi vir§yti HN 54 nurodyty koncentraciju.

3.5.8 Dueonos fizikiniai ir cheminiai rodikliai pateikti 2 lentelgje.

37Pav. Duona.. Bendrieji reikalavimai. LST 1129: 2003
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LST 1129:2003

2 tentelé. Fizikiniai ir cheminiai rodikliai

Norma
Padiné duona Formineé duona
Minks- RGgstin- Akytumas, Minks- Ragstin- Akytumas,
- timo gumas, ne maiau timo gumas, ne maZziau
Duonos grupe dregnis, ne kaip, % drégnis, ne kaip, %
ne daugiau ne daugiau
= daugiau kaip, daugiau kaip,

Kaip, % laipsniais kaip, % laipsniais
Sijoty ruginiy ir kvietiniy arba
sijoty ruginiy ir kKvietruginiy mitty
ducna 49 7 48 50 7 52
Pasijoty ruginiy ir kvietiniy arba
pasijoty ruginiy ir kvietruginiy
miity duona 49 11 46 50 10 50
Sveistiniy  ir pasijoty ruginiy
arba Sveistiniy ruginiy ir
kvietruginiy milty duona 49 2 44 50 1C 50
Sijoty  ir pasijoty ruginiy mifty
duona 49 10 46" 50 10 50
Sijoty ruginiy, pasijoty ruginiu ir
kvietiniy miltuy duona 49 8 48 50 3 50
Bveistiniy ruginiy milty, duona &1 12 44 52 12 46
Pasijety ruginiy milty duona 49 11 44 51 11 51
Sijoty, ruginiy milty duona 49 7 46 50 7 50
Kvietiniy milty 405 ir kvietiniy
milty 550 duona . 485 3 70 47 3 it
Kvietiniy milty 812 duona 45 3 65 47 3 68
Kvietiniy milty, 1050 duona 46 4 63 47 4 B85

38pav. Duona.. Bendrieji reikalavimai. LST 1129: 2003
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LST 1129:2003

2 lentelé {pabaiga). Fizikiniai ir cheminiai rodikliai

- ) Norma
Padiné duona Forming duona
Minks- RGg&tin- Akytumas,. | Minks- Ragstine Akytumas,
Duonos grupe tm‘_io . gumas, ne mazZiau timo gumas, ne maziau
grup drégnis, | ne kaip, % drégnis, | ne kaip, %
ne daugiau ne daugiau
daugiau | kaip, daugiau | kaip,
kaip, % | laipsniais kaip, % | laipsniais {
Kvietiniy milty 1600 ir kvietiniu
milty, 1700 duona 46 5 50 47 5 50
(‘" e
lvairiy  kvistiniy  mikty,  raSiy s
duona, kai kepimui naudojama
dalis plikyty milty, 46 7 43 47 7 50
1 PASTABA Duonos, kunios minkstime yra nesmulkinty arba rupiai smulkinty biry Zaliavy {iSskyrus kalendras, kmynus ir aguonas)
intarpy, akytumas nenormusjamas ir nenustatingjamas.
2 PASTABA  Sijati ruginiai miltai - tai ruginiai miltai 700 ir 815; pasijoti ruginiai - tai ruginiai miltai 997, 1150, 1370 ir 1740; Sveisiiniai
ruginiai - tai ruginiar miitai 18Q0.

3.5.9 Tais atvejais, kai duona kepama i3 specialiai kepimui paruosty miity ir kity Zallavy misiniy arba kai
duonos kepimui naudojami 2-oje lenteléje nenurodylo malimo miitai, duonos fizikiniai ir cheminiai rodikliai o
nurodomi receptirose. ( )

3.6 Pakavim'és“ 7

3.6.1 Visas kepalas, sﬁpjaustytos jo dalys arba suraikyta riekémis duona pakucjama | poliimerines ar kity %
maisto produktams pakuoti skirty medzZiagy pakuotes.

3.6.2 Ipakuota ir nejpakuota duona kraunama j duondéZes, prekydéZes arba kitokig maisto produktams
pakuoti skirta targ pagal LST 1431 reikalavimus.

3.6.3 Pakavimo medZiagos ir tara turi atitiktt HN 18 [2] ir kity galivjanéiy normatyviniy dokumenty
reikalavimus arba turi bati leistos naudcti Sveikatos apsaugos ministerijos. -

3.7 Zenklinimas

371 Ant kiekvienos duonos pakuotés pagal lLietuvos Respublikofe parducdamy daikty (prekiy)
Zenkiinimo taisykles [5] turi biGti paZymeta:

- gamintoje pavadinimas ar prekés Zenklas;
- gamintojo adresas; ’
- duonos pavadinimas;

39 pav. Duona.. Bendrieji reikalavimai. LST 1129: 2003
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. ' LST 1129:2003

- neto masé,;

- ingredientai ir maisto priedai (nurodant grupinj ir priedo pavadinima arba jo grupini pavadinima ir E
numery);

- uzZrasas ,Geriausia iki...... “ { nurodant datg) .

3.7.2 Ant kiekvienos minus (18 - 25) °C temperatiroje uZsaldytos duonos pakuotés Zymimi 3.7.1 punkte
iSvardyti rekvizitai (iZskyrus paskuting pastraipa) ir ‘papildomai pagal Greitai uZsaldyty maisto produkty
technini reglaments [B6] uZradyta:

- uZrasas ,Greitai uZsaldyta” { rafomas pries duonos pavadinimg );

- duonos uzZsaldymo data;

- duonos atSildymo instrukcija;

- uzrasas ,Minus (18 - 25) °C temperatiroje duona gaii blti laikoma |k| 30 d atsndyta tinka vartoti 5 d*;

- uzZrasas ,AtSildZius pakartotinai neuZsaldyti*.

3.73 Etiketeje ant gabenamosios taros su minus (18 - 25) °C termperatiroje uzsaldyta duona turi biti

pazymeta

- gamintojo pavadinimas ar prekés Zenklas;

- gamintcjo adresas,

- duonos pavadinimas, uZrasant pries pavadlnsmq,,Grertal uZialdyta®; .

- kepaly skaigius ir vieno kepalo neto maseé; - ) P

- uzsaldymo data; ;
-=.  uZrafas .Minus {18 - 25) °C temperatiroje duona gali biti laikoma iki 30 d, atdildyta tinka vartoti 5d “.

4 Priémimas
4.1 Duona priimama pagal LST 1437 ir Sio standarto reikalavimus bei pirkimo ir pardavimo sutardiy
salygas.

4.2 Kiekvienai duonos siuntai iSraSomas kokybés pazymeéjimas - atitikties dektaracija (LST EN 45014)
arba pazymima vaztaradtyje, kad jos kokybé atitinka Sio standarto reikalavimus.

Kokybés paZyméjime arba vaztarastyje turi blti nurcedyta iSkepimo data ir realizavimo terminas arba galutiné
pardavimo data.

Tiekiant jpakuocty ir minus (18 - 25) °C temperatiroje uzZSaldyta duong, kokybés pazZymejime arba
vaZtaradtyje papildomai nurcdoma uzdaldymo data. . Lok

4.3 Ducnos fizikiniai ir cheminiai rodikliai nustatineéjami kokybe tikrinandioms tarnyboms arba vartotojams
pageidaujant.

5 Tyrimo blGdai

5.1 Maeginiai tyrimui ruosiami pagal LST 1437 reikalavimus.

5.2 Tyrimai atliekami pagal LST 1424, LST 1437, LST 1442, LST 1492, LST 1544 ir LST 15853 relkalawrnus
Pelesiai ir pasalinés prlemalsos nustatomi apZiGrint, mineralai - ragaujant, kramtant.

40 pav. Duona.. Bendrieji reikalavimai. LST 1129: 2003
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. ' LST 1129:2003

- neto masé;

- ingredientai ir maisto priedai {(nurodant grupinj ir priedo pavadinima arba jo grupinj pavadinima ir E
numerj);

- vZradas ,Geriausia iki...... “ ( nurodant datg) .

3.7.2 Ant kiekvienos minus {18 - 25} °C temperatiroje uZsaldytos duonos pakuotés Zymimi 3.7.1 punkte
iBvardyti rekvizitai (iZskyrus paskutine pastraipa) ir ‘papildomai pagal Greitai uZialdyty maisto produkty
technini reglaments [6] uZradyta:

- uZraas ,Greitai uZdaldyta” { raSomas pries duonos pavadinima );

- duonos uzsaldymo data;

- duonos atsildymo instrukcija;

- uZradas .Minus (18 - 25} °C temperatiroje duona gaii blti laikoma |k| 30 d alsﬂdyta tinka vartoti 5 d*;

-~ uZradas  AtSildZius pakartotinai neuzialdyti-.

3.73 Etiketéje ant gabenamosios taros su minus (18 - 25) °C temperatliroje uzfaldyta duona turi biti
paZyméta:

- gamintojo pavadinimas ar prekes Zenklas;

- gamintojo adresas;

- duonos pavadinimas, uZrasant prieé pavadinima ,Greiai uiéaldyta

- kepalu skaidius ir vieno kepalc neto maseé; - ) _ PR
- uZsaldymo data; ;
- uZra8as ,Minus {18 - 25) °C temperatliroje ducna gali blti laikoma iki 30 d, atdildyta tinka vartoti 5 d “.

4 Priémimas
4.1 Duona priimama pagal LST 1437 ir Sic standarto reikalavimus bei pirkimo ir pardavimo sutarciy
sglygas.

4,2 Kiekvienai duonos siuntai iSraSomas kokybeés paZymeéjimas - atitikties dekfaracija (LST EN 45014)
arba pazymima vazZtaradtyje, kad jos kokybé atitinka Sio standarto reikalavimus,

Kokybés paZyméjime arba vastarastyje turi bati nurodyta iSkepimo data ir realizavimo terminas arba galutiné
pardavimo data.

Tiekiant jpakucts ir minus {18 - 25) °C temperatiroje uZSaldytz duong, kokybés paZyméjime arba
vaitaradtyje papildomai nurodoma u$aidymo data. S

4.3 Ducnos fizikiniai ir cheminiai redikliai nustatinéjami kokybe tikrinandioms tarnyboms arba vartotojams
pageidaujant.

5  Tyrimo badai

5.1 Meginiai tyrimui ruogiami pagal LST 1437 reikalavimus.

‘5.2 Tyrimai atliekami pagal LST 1424, LST 1437, LST 1442, LST 1492, LST 1544 ir LST 15853 relkalawmus
© Pelésiai ir pagalinées prlemalsos nustatomi apZidrint, mineralai - ragaujant, kramtant.

41 pav. Duona.. Bendrieji reikalavimai. LST 1129: 2003
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1.2. KVIETINES DUONOS GAMYBINES RECEPTUROS

Mokymosi medziagg apie kvietiné duonos gamybines receptiiras besimokantieji gaus
mokymosi metu. Gamybines receptiiras atspindi zemiau aprasyta duonos gamybos technologija.

Duona yra gaminama pagal ruginiy — kvietiniy milty duonos gamybos technologijos
instrukcija, pateiktg standarte LST 1129 Duona (2003m).
Kvietinés duonos gamyba prasideda Zaliavy paruo§imu. Zaliavos duonai ruosiamos,

prisilaikant zaliavy paruo$imo duonos — pyrago gaminiams bendrosios technologijos instrukcijos.

Zaliavy kokybé turi atitikti galiojanéiy kokybés sertifikaty reikalavimus.
Pagrindiné Zaliava, miltai, persijojami ir leidziami per magnetus, kad pasisalinty

metalinés priemaiSos. Persijojami miltai Siek tiek suSyla ir prisisotina oro (aeruojasi), dél to

pageréja jy kepimo savybés. Be to sijojant miltus yra uztikrinama duonos gaminiy saugi ir
kokybiska gamyba.

Druska ir cukrus, ruoSiant kvieting duonos teslg, dedami sausi, ne tirpalo pavidale.
Mielés yra susmulkinamos rankomis ir suberiamos ] tesla.
technologinio ciklo.

Teslos ruosimas — svarbi ir ilgiausiai trunkanti operacija, kuri sudaro apie 70% viso

Tesla duonai ruo$iama naudojant plikinj su raugu.

Duonos gamybos technologiné schema pateikta paveiksléliuose

Zaliavy svérimas ir dozavimas

A 4

Plikinio paruoS$imas

A 4
Apcukrinimas

I

Atvésinimas

l

Rauginimas

42 pav. Rauginto plikinio paruosimas
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Zaliavy svérimas ir dozavimas

’

Maitinamojo miSinio paruoSimas

A 4

Raugo paruoSimas ir rauginimas

v L. . } 43 pav. ISriigusio raugo paruosimas
Zaliavy svérimas ir dozavimas

y

TesSlos maiSymas

y
Brandinimas

A 4
Teslos dalijimas

\ 4
Teslos ruosiniy formavimas

\ 4
Teslos ruoSiniy kildymas

A 4
Teslos ruosiniy apdaila

A 4
Teslos ruoSiniy apipurSkimas
vandeniu

A 4
Duonos kepimas

A 4

AuSinimas

A 4
Duonos pjaustymas ir fasavimas

\ 4 44 pav.Teslos paruosimas ir duonos kepimas
Laikymas
ecnn : — — 1 LETOTES
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1.3. DARBUOTOJU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJOS

Mokymo procese besimokantieji bus supazindinti su darbdaviy pareigomis ir
teisémis, sudarant darbuotojams saugias ir sveikatai nekenksmingas darbo salygas visais su darbu
susijusiais aspektais. Taip pat bus aptariamos darbuotojy pareigos ir teisés, dirbant darbo sutartyje
sulygta darba, kaip jos reglamentuojamos LR darbo kodekse bei LR Darbuotojy saugos ir

sveikatos jstatyme.
UAB ,,Birzy duona“ darbe vadovaujasi Lietuvos Respublikos darbuotojy saugos ir

sveikatos jstatymu, Lietuvos Respublikos darbo kodeksu, Vyriausybés nutarimais ir Kitais
galiojanciais teisés aktais darbuotojy saugos ir sveikatos klausimais. Darbdavys uztikrina, kad
darbuotojai gauty visapusiSskga informacija apie darbuotojy saugos ir sveikatos organizavimag
imong¢je, apie esancig ir galimg profesing rizika, parengtas priemones rizikai Salinti ar iSvengti.
Tod¢l darbuotojai, nepriklausomai nuo darbo stazo, kvalifikacijos ar igidziy, turi biti
instruktuojami saugos ir sveikatos klausimais.

Imonéje vykdomi sekantys instruktavimai:

e Jvadinis;

e pirminis darbo vietoje;

e periodinis instruktavimas darbo vietoje;
e papildomas darbo vietoje;

e specialus darbo vietoje.

Visiems darbuotojams, sudariusiems darbo sutartj, prie§ pradedant jiems dirbti
privalomas jvadinis instruktavimas ir tai turi buti jforminta jvadinio instruktavimo registracijos
zurnale, kuris saugomas jmonéje 75 metus. Instruktuoja darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybos
specialistas ar asmuo, vykdantis Sios tarnybos funkcijas.

Pirminj instruktavimg prie§ pradédami dirbti jmonéje, jos padalinyje privalo
individualiai iSklausyti darbuotojai, kuriy veikla susijusi su produkcijos gamyba, darbo priemoniy
naudojimu, medZiagy bei Zaliavy laikymu ir naudojimu. Jis yra privalomas. Sj instruktavima atlieka
darbdavys ar darbdavio pavedimu, atestuotas instruktavimo, mokymo ir atestavimo darbuotojy
saugos ir sveikatos klausimais nuostaty nustatyta tvarka, padalinio vadovas.

Periodinis instruktavimas darbo vietoje atlieckamas ne reciau kaip kartg per 12 ménesiy.

Papildomas instruktavimas darbo vietoje siejamas su rizikos veiksniy pokyciais darbo aplinkoje.

( > OTES
\ / CENTRAS

Darbuotojai papildomai instruktuojami:

95

\

e

e
g

Kuriame Lietuvos ateity

gl

Mokymy medziaga



Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

e pakeitus technologinj procesa, pakeitus arba modernizavus darbo priemones,
jrengimus, medziagas, pasikeitus darbo salygoms, turinioms jtakos saugai ir
sveikatai;

e patvirtinus naujus arba pataisius jmonés norminius dokumentus (darbuotojy
saugos ir sveikatos instrukcijas, saugaus darby atlikimo taisykles ir kt.);

e darbuotojui pazeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dé¢l kuriy jvyko ar galéjo
ivykti nelaimingas atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas;

e pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad darbuotojo zinios yra
nepakankamos;

e pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad darbuotojo Zzinios yra
nepakankamos.

Specialy instruktavimg darbo vietoje privalo iSklausyti darbuotojai, dirbantys
pagal paskyras - leidimus ar raStinius nurodymus, o taip pat darbuotojai,
kuriems atskirais atvejais gali buti pavedama vienkartiné uzduotis, nesusijusi su tiesioginémis
pareigomis ar profesija (pakrovimas, iSkrovimas, teritorijos tvarkymas, avarijy ar stichiniy nelaimiy
padariniy likvidavimo darbai ir kiti panasis darbai).

Pavojai ar rizika, kurie egzistuoja jmonéje ir su kuriais gali susidurti darbuotojas
Profesinés rizikos veiksniai jmon¢je su kuriais gali susidurti darbuotojas biity
sekantys:
o celektros sroves poveikis;
» netvarkingos darbo vietos, uzgriozdintos, slidZios grindys, takai, praé¢jimai, laiptai ir t.t;
o techniSkai netvarkingos elektrinés darbo priemongs;
e maSiny ir mechanizmy neapsaugotos besisukancios, judancios dalys;
o triukSmas, vibracija;
e dulkétumas;
e lekiancios apdorojamos medziagos, instrumentai, jy dalys;
e krintantys daiktai;
e kritimas 1§ aukscio;
o netinkamai sandéliuojamos medziagos, zaliavos, gaminiai ir kt;
o agresyvios, kenksmingos, pavojingos cheminés medZiagos;
e (Qaisrai;
e netinkamas darbo rézimas;

e nesilaikymas higienos reikalavimy.
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Draudziama dirbti bet kokj darbg ir buti jmonéje ar jos teritorijoje neblaiviam,
apsvaigusiam nuo narkotiniy ar toksiniy medziagy, nesStis | jmon¢ ar jos teritorija alkoholinius
gérimus ir naudoti juos.

Darbo vietoje neturi biiti pasaliniy, nesusijusiy su darbu, asmeny ir neleisti jiems dirbti
darbo jrengimais bei jrankiais.

Draudziama dirbti su techniskai netvarkingais jrenginiais, masinomis, mechanizmais ir
jrankiais bei kitomis darbo priemonémis. Apie pastebétus darbo priemoniy trikumus reikia pranesti
tiesioginiam darbo vadovui ir nepradéti dirbti, kol trukumai nebus pasSalinti.

Darbuotojas privalo vykdyti tik darbdavio (padalinio vadovo) pavesta darba, kurj
saugiai atlikti jis iSmokytas pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijy ir kity norminiy
dokumenty reikalavimus, darbo metu dévéti tvarkingus ir Svarius darbo drabuzius, avalyne,
individualias ir kolektyvinés saugos priemones.

Pastebéjus veikiamg elektros srovés zmogy, biitina kuo greiciau atjungti tg el. jrenginio
dalj, kurig lie¢ia veikiamos el. srovés zmogus, iSjungiklio, kirtiklio ar kito atjungiancio aparato
pagalba arba iSsukti saugiklius, iStraukti Sakute. Jeigu el. srovés greit i§jungti nejmanoma, reikia
nukentéjusj nustumti nuo jo lie¢iamy sroviniy daliy sausu pagaliu, sausa lenta, atitraukti uz sausy
drabuziy. Saugiausia gelb¢jimo veiksmus atlikti uzsimovus dielektrines pirStines, apsiavus
guminiais kalioSais, botus, pasitiesus guminj kilimélj. Dirbantieji su elektros jrenginiais,
masinomis,' jrankiais turi biti atidiis ir atsargls, gelbétojams taip pat reikia Zinoti, kad neatsargiis
gelbéjimo veiksmai pavojingi jy paciy sveikatai ir gyvybei.

Kad iSvengty nelaimingy atsitikimy neelektrotechniniams darbuotojams draudziama:

nuiminéti sroviniy daliy aptvarus ir gaubtus;

o atidarineéti elektros skydy, spinty ir pan. dureles, liesti srovines dalis;

o keisti saugiklius, perdegusias apSvietimo lempas;

e ardyti ir remontuoti ei. masinas ir jrankius, remontuoti jy prijungimo prie srovés Saltinio
laidus ir kabelius, kistukines jungtis ir rozetes;

o keisti masiny ir jrankiy prijungimo prie srovés Saltinio laidus ir kabelius kitokios markes
laidais ir kabeliais;

o liesti jungiklius, laidus ir kabelius bei jrankius §lapiomis rankomis;

o mindzioti laidus ir kabelius, vaziuoti per juos su transporto priemonémis;
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o apipilti ei. jrenginius ar laidus kokiais nors skysciais;
o palikti jjungtas ei. maSinas ir jrankius be prieziiiros.

ISvengiant nelaimingy atsitikimy Dbitina darbo vietas pastoviai  palaikyti
tvarkingas ir Svarias, neuzgriozdinti  jy atlieckomis, zaliavomis, pagaminta
produkcija. Pastoviai stebéti ar lygios, neslidzios grindys. Darbo vietose, kur jrengta védinimo
sistema, prie§ darbo pradzig biitina jjungti ir patikrinti jos efektyvuma.

UAB ,,Birzy duona“ saugos ir darbo instruktazai atskiroms darbo vietoms yra placiai

aprasyti $io skyriaus prieduose.
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PRIEDAI (SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJOS ATSKIROMS DARBO VIETOMS
UAB ,,BIRZU DUONA*):

UAB “Burzu duona

5483848
(imoneés kodas)

PATVIRTINTA
05 - OF - LG

{data, dokumento pavadinimas’
7
A S/Ol% AL

Nr. #40Y

DARBININKO, DIRBANCIO SU MILTU SIJOJIMO MASINA, (82 7 4)
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA

Nr. \_5

. 1. BENDROJIDALIS

1.1. Darbininkui, dibanéiam su milty sijofimo madina (toliau ~ darbininkas). nesilaikandiam
$ios instrukeijos reikalavimy, taikoma Lietuvos Respublikos istatymy nustatyfa drausminé, mate-
rialiné, administracine ir baudZiamoji atsakomybe, aisiZvelgiant i paZeidimo pobitd ir padarinius.

1.2. Dirbti su milty sijojimo masina leidZiama ne jaunesniam kaip 18 mety asmeniui, pasitik-
rinusiam sveikata, pasirengusiam pagal atitinkama programa ir turintam kvalifikacijos paZymeéji-
ma, i3klausiusiam jvadin] saugos ir sveikatos instrukiaZa ir instruktaza darbo vietoje.

1.3. Darbininkas privalo:

1.3.1. savavaliSkai nei§jungti, nekeisti ir neSalinti darbo priemoneése, jrenginiuose, pastatuose
irengty darbuotojy saugos ir sveikatos apsaugos jtaisy, juos tinkamai naudoti ir apie gedimus
pranesti darbuotojy atstovui, padalinio vadevui, darbdaviui;

1.3.2. tinkamat naudoti kolektyvinés i asmeninés apsaugos priemones;

1.3.3. darbo priemones naudoti pagal ju dokumentuose (pasuose), §icje instrukcioje nurody- '
tus reikalavimus;

1.3.4. nedelsdamas pranesti darbdaviui, padalinic vadovui, darbuotojy atstovui, ymonés dar-
buotojy saugos ir sveikatos tarnybai, darbuotoju saugos ir svetkatos komitetui apie pader darbo
vietose, patalpose, kur, jo isitikinimu, gal keltt pavojy darbuotoju saugai ir sveikatai, taip pat
apie darbuotoju saugos ir sveikatos reikalavimy paZeidimus, kuriy pats padalinti negali arba ne-

“privalo; o
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. 1.3.5. bendradarbrauti su darbuotojq atstovais, imonés darbuotoju saugos ir sveikatos tamyba,
padalinio vadowvu, darbdaviu jgyvendinant darbuotojy saugos ir sveikatos retkalavimus ir prie-
mones;

1.3.6. pagal galimybes bei turimas Zinias imtis priemoniy traumy, Gmriy apsinucdijimu,
avarijy prieZastims paSalmii, apie ta: nedeisdamas pranesti padalinio vadovui ir darbdaviui, :
1.3.7. nustatytaja tvarka pasitikrinti sveikata, Sveikatg tikrintis pagal darbdavio sudaryta ir su -
Visuomeneés sveikatos centru suderinty grafika. Sua S1uo crraﬁku darbuotojas supazmndinamas past-
radytinai; :
1.3.8. pranesti padalinio vadovm ir darbdaviui apie darbo metu gautas traumas, kitus su darbu
susijusius svetkatos sutrikimus;
1.3.9. laikytis jmonés vidaus darbo tvarkos taisykiiy, darbe nevartot: alkohohniy génmy bea
~natkotiniy medziagy, rikyti tik tam skirtose vietose;
1.3.10. iaikytis asmens higienos reikalavimy, prizifiréti, kad Svarls buty darbo drabuzlaz bei
apavas, rankas plauti tik tam skirtomis priemonémis.
1.4. Darbininkas turi teise: :
1.4.1, reikalauti, kad darbdavys sudarytq saugtas it sveikas darbo s:atlvgas wrenghy kolekty-
© VINEs apsaugos Priemones, apripinty asmeninés apsaugos priemonenis;

1.4.2. suzmoti 13 padahinio vadovo, darbdavio apie darbo aplinkoje esanéius sveikatai pavo-
Jingus ir kenksmingus veiksnus;

1.4.3. susipaZinii su svetkatos tikrmlmq rezultatais. Jeigu su jais nesutinka, sveikata pasitik-
rinti pakartotinai;

1.4.4. tartis su darbdaviu (tam igalioti darbuotojy atstova) dél darso salvgy gerinimo;

1.4.5. atsisakytt dirbti, kat kyla pavojus sveikatar ir gyvvbei;

1.4.6. istatymy nustatyta tvarka reikalauii, kad blm atlyginta Zala, padarvia sveikami dél
nesaugiy darbo salveuy;

1.4.7. i8kilus klausimams dél saugos ir sveikatos, kreiptis | darbuotojy atstova, padalinio-
vadova, darbdavl], imonés darbuotojy saugos n' svelkatos komitety, Valstybing darbo mspekcija ar
 katg valstybés institucya. o
_ 1.5. Darbininkas turi laikytis prie§gaisrinés saugos taisvkliy. Zinoti, kur darbo v1eto;e laiko-
| mos gaisro gesinimo priemonés, mokéti jomis naudotis, vengti veiksmy, galindiy sukelti gaisra.

1.6. Darbuotojo darbo laikas negali biiti ilgesnis kaip keturiasdesimt iralandq per savaite.
Kasdienmio darbe trukme netur: virSyt astoniy valandy. Iigiausias darbo laikas, iskaitant virs-
valandZius, neturi virdyti keturiasdedimt a$tuoniy valandy per savaite. I3imtys gali biiti nurodytos
istatymuose, Vyriausybés nutarimuose ir kolektyvinése sutartyse.

2. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES

: NUO JU POVEIKIO
2.1 Pagnndm:a:l profesinés rizikos veiksniai darbininko darbo vietoje:
2.1.1. elektros srove;

2.1.2. netvarkinga milty sijojimo masina, mechanizmai (nera saugos gaubty, suged@ elektros
blokuotés jjungimo jtaisai irt. t.);

2.1.3. triuk3mas;

)
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2.1.4. oro uZzteritumas

2.1.5. netvarkinga darbo vieta

2.1.6. netvarkingas pagalbinis mventorius

2.2. Darbininko darbo vietoje bendras triukimo lygis neturi virSyti 85 dB (A), oro uZterStu-
mas milty dulkémis — 6 mg/m® Apsisaugojimui nuo trivk$mo biitina naudoti antifonus arba trum-
pinti triuk3mo trukme, nuo gary ir dulkiy — respiratoriy.

2.3. Asmeninés apsaugos priemoneés ir ju dévejimo (naudojimo} laikas parenkami vadovau-
Jantis Darbuotojy apripinimo asmeninémis apsauginémis priemonémis nuostaty reikalavimais

3.1.1. apsivilkt darbo drabuZrus

3. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA
3.1. Prie§ pradédamas dirbti, darbininkas privalo
3.1.2. patikrinti, ar;

— darbo vieta atitinka sanitarijos relkalawmus
— tvarkingas pagalbinis inventorius;

mai;

— tvarkinga milty sijojimo masina (magnetiniai gaudy“cuval valdyrno pultas) ir kiti mechanm-
- yra ir tvarkingi saugos gaubtal groteles

— veikia elektros blokuotés prie saugos groteliy it sjjojimo biignu dangCiy,
— tvarkingas jZeminimas

4. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU
4.1. Prie§ gungdamas milty syojimo masing, darbininkas privalo isitikint, ar tai nepakenks
aplinkiniams

4.2. Prie§ yungiant masing taip pat reikia jsitikinti, ar sandariai uzdaryti sijojimo bigny ir
sraigtiniy milty tiekimo konvejeriy dangéiai

4.3 PJungti sijojimo masding ieidZrama tik sausomis rankomis

4.4. Jeigu milty maiSal prie syojimo masinos privezami dviradiu vezimeliu, i ji leidZiama
krauti ne daugiau kaip 2 maius.

4.6. MaiSams praardyti privalu nandoti tik tam skirta specialy peilj. DraudZiama naudoti
darbui vietoje.

4.5, Vyrui rekomenduojama nest1 ir kelti ant mai$u verstuvo ne sunkesnj kaip 30 kg krovinj,
lenktinius ir kitokius neinventorinius jrankius. Slullq ardymo pelhs turt but1 pakabintas patogioje
Milty maisy sigle ardyti reikia nuo saves

4.7. DraudZiama i8piltus maiSus darbo vietoje valyts rankomis. Juos valyti galima tik su mai-
valomi. :

Sy valymo maSina. MaSinos filtrai turi biiti nekiauri, be to, ne re¢iau kaip 2 kartus per pamaina

Prie§ maidy valymo mading privalo biti paliekama ne siauresné kaip 1,5 m aikstelé. Valant
masinos maidy jleidimo angos turt biiti uZdarytos

4.8. Draudziama dirbti milty sijojimo masina, jeigu
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4 8.1. pavaros yra be saugos gaubty;
4.8.2 néra saugos groteliy;
4.8 3. nutrauktas jZeminimo laidas

1

4.9. Milty sijojimo madinai veikiant draudziama

4.9.3. nuimtt saugos gaubtus

!

4.9.1. valyti vidinius ir iSorinius pavirius, tepti judamasias dalis, $alinti smulkius gedimus;
4.9 2 taisyti ar gristi rankonus Zaliava,

4.9 4, ramstytis ; masing ir jos saugos gaubtus ar aptvaras
4.9.5. faisyti elektros laidus ir prietaisus;

meniu.

4.9.6. darbo vieta palikti be prieZidiros, neperspéjus meistro, leisti dlrbtl V1eto) saves kltam as-
4.10, Darbo vietoje butma nuolat palaikyt1 §vara ir tvarka: sahnn Siuksles ir gamybos atlie-
kas, tuS€ius maiSus sudeti | jiems skirtg viets,

4.11. Prie§ valant syojimo biignus ant masSinos valdymo puite pa.kabmtl Ientel@ su wrragu

NEJUNGTI! DIRBA ZMONES“. Milty sijojimo maina i§jungiama dviejose vietose: i§jungia-
spintos.

ma elektros srové madinos valdymo pultu ir i§imami lydieji saugikiiai i§ elekiros skirstomosios
4,12, Pastebéjus gedimy, maging i§jungti, ant valdymo pulto pakabinti lentele su uzmsa , NE-
JUNGTT" ir apie ta1 pranesti padalinio vadovui

4.13. Avarijos atveju ar papildomam pasiSvietimui naudoti ttk 12 V jtampos tvarkingg kiino-
jamaja elektros lempa su metaliniu saugos tinklelin ir kabliu. Lempa privalo biiti sprogimo atz-
vilgru nepavojinga. .

4.14. Pasilipti, jeigu reikia, leidZziama tik ant i8bandyty inventoriniy kopédny; ant jy turi but;
pritvirtinta lentelé su kito bandymo data.

5. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS : . |
_ (YPATINGAIS) ATVEJAIS
5.1. Pastebejus, kad gali jvykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, nedelstant nutraukt darbus,
ant masmos valdymo pulto pakabinti lentele su uzragu ,, NEJUNGTI® ir apie tai praneiti meistrui
5.2, Ivykus nelamingam atsitikimui, nukentéjusiajam suteikti pirmaja medicinos pagalba,
prireikus 15kviesti gydyteja, apie [vyki pranedti meistrui arba kitam darbdavio igaliotam asmeniui
18saugoti nepakeists jvykio vieta, jeigu tai negresia kity darbuotojy ar aplinkiniy Zmoniy sveikatai
ir gyvybei.
nistracijos leidimu

5.3. Ivykus avarijai, sugedus milty sijojimo maginai perduoti ir perimti pamaina tik su admi-

5.4, Pastebéjus gaisra nedelsiant apie tai pranedti ugniagesiams ir vadovaujantiems darbuoto-
Jams, gesintt gaisro Zidinj furimomis gesinimo priemonémis
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o 6. DARBUQTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA
.. 6.1. Baiges darbg, darbininkas privalo:

6.1.1. sutvarkyti darbo vieta: pasalinti Zaliavas bei atliekas, nuneiti | vieta irankius, pagalbinj
inventoriy;

 6.1.2. apie pastebétus tritkumus praneti meistrui arba kitam darbdavio jgaliotam asmeniui;
' © . 6.1.3. perduoti pamaing (pamainininkui taip pat pasakyti_ apie darbo metu pvykusius nesklan-
. dumus), . : ’ r o
~ 6.1.4. idulkinti darbo drabuZius tam skirtoje vietoje ir tvarkingai sudéti { spintelg; :
- ~6.1.5. nusiplauti veida ir rankas 3iltu vandeniu su muilu, jeigu yra galimybe, nusiprausti po
- dudu. ' '
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UAB “Birzy duona

5483848
(monés kodas)

PATVIRTINTA
004 . OF - 069
idata, dokumento pavadinimas)
diwddriaund o Polyguu
TN wY

DARBININKO, PRIZITRINCIO PLIKINIMO MASINA, (82 7 4)
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA

Nr. &

1. BENDROJI DALIS

I.1. Darbininkui, priZidrinéiam plikinimo masing (toliau — darbininkas), nesilaikanéiam $ios
instrukeijos reikalavimy, tatkoma Lienuvos Respublikos jstatymy nustatyta drausminé, materiali-
né, administracing ir baudziamop atsakomybe, atsizvelgiant | pazeidimo pobidj ir padarinius.

1.2. Priziiréti plikinimo masing leidziama ne jaunesniam kaip 18 mety asmeniui, pasitikrinu-
siam sveikaty, pasirengusiam pagal antinkama programg ir turinéiam kvalifikacijos paZzymejima,
18klausiusiam jvadinj saugos ir sveikatos instruktaza ir instrukta?y darbo vietoje.

1.3. Darbininkas privalo:

1.3.1. savavaliSkai nerfjungti, nekeisti ir neSalinti darbo priemonése, jrenginiuose, pastatuose
irengty darbuotojy saugos ir sveikatos apsaugos jtaisy, juos tinkamai naudoti ir apie gedimus
pranet darbuotojy atstovui, padalimo vadowvui, darbdaviug;

1.3.2. tinkamai naudoti kolektyvinés ir asmeninés apsaugos priemones;

1.3.3. darbo priemones naudoti pagal jy dokumentuose (pasuose), ioje instrukcijoje nurody-
tus reikalavimus;

1.3.4 nedelsdamas pranesti darbdaviui, padalinio vadovui, darbuotojy atstovui, jmonés dar-
buotojy saugos ir sveikatos tamybai, darbuotojy saugos ir sveikatos komitetui apie padét darbo
vietose, patalpose, kuri, jo jsitikinimu, gali kelti pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai, taip pat
apie darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy paZeidimus, kuriy pats pafalinti negali arba
neprivalo;
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1.3.5. bendradarbiauti su darbuotoyy atstovais, jmonés darbuotojy saugos ir sveikatos tamyba,
padalinio vadovu, darbdaviu jgyvendinant darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus ir prie-
mones,

1.3.6. pagal galimybes bei.turimas Zinias imtis priemoniy traumy, Omiy apsinuodijimy,
avarijy prieZastims padalinti, apie tai nedelsdamas pranest padalinio vadovui ir darbdaviui;

1.3.7. nustatytaja tvarka pasitikrinti sveikata. Sveikatg tikrintis pagal darbdavio sudarytg ir su ~

Visuomenes sveikaws centru suderinta grafika. Su Siuo grafiku darbininkas supaZindinamas pasi-
radytinai;

1.3.8. pranesti padalinio vadowvui ir darbdaviui apie darbo metu gautas traumas, kitus su darbu
susijusius sveikatos sutrikimus,

1.3.9. laikytis ymoneés vidaus darbo tvarkos taisykliy, darbe nevartoti alkoholinig génmu bei
narkotiniy medziagy, rukyti tik tam skirtose vietose;

1.3.10. laikytis asmens higienos reikalavimy, prizitireti, kad $varils bity darbo drabuZiai bei

apavas, rankas plaun tik tam skirtomis priemonémis.

1.4. Darbininkas turi teise:

1.4.1, reikalaut, kad darbdavys sudaryty saugias ir sveikas darbo salygas, jrengty kolekty-
vines apsaugos priemones, apripinty asmeninés apsaugos priemonemis;

1.4.2. suzinoti 15 padalimio vadovo, darbdavio apie darbo aplinkoje esancius sveikatal pavo-
Jingus ir kenksmingus veiksnius;

1.4.3. susipaZinti su sveikatos tikrinimy rezultatais. Jeigu su jais nesutinka, sveikaty pasitik-
rinti pakartotinat;

1.4.4. tartis su darbdaviu (tam jgalion darbuotojy atstova) del darbo sglygu gerinimo;

1.4.5, atsisakyti dirbty, kai kyla pavojus sveikatai ir gyvybei;

1.4.6. jstatymu nustatyta tvarka reikalauti, kad bty atlyginta Zzala, padarvia sveikatai dél
nesaugiy darbo salygu;

1.4.7. ikilus klausimams dél saugos ir sveikatos, kreiptis | darbuotojy atstova, padalinio
vadova, darbdavi, jmonés darbuotojy saugos ir sveikatos komiteta, Valstybine darbo inspekcija ar
kit valstybés instituciyg.

1.5. Darbininkas turi laikytis priedgaisrinés saugos taisykliy. Zinoti, kur darbo vietoje laiko-
mos gaisro gesinimo priemones, mokeéti jomis naudotis, vengti veiksmy, galinéiy sukelti gaisra.

1.6. Darbininko darbo lakas negali biti ilgesnis kaip keturiasdeimt valandy per savaite.
Kasdieninio darbo trukmé netun virSyti aStuoniy valandy. Iigiausias darbo laikas, jskaitant virs-
valandzius, neturi virsyti ketuniasdesimt aStuoniu valandy per savaite. Bimtys gali biti nurodytos
istatymuose, Vyriausybés nutanimuose ir kolektyvinése sutartyse.

2. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES
NUO JU POVEIKIO
2.1. Pagrindinial profesinés nzikos veiksniai darbininko darbo vietoje:

— Mokymy medziaga
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2.1.1. netvarkinga phikimmo madina, mechamazmai, pagalbinis inventorius (néra saugos ganb-
ty, netvarkingas jZeminimas, sugedusios blokuotés ir t. t.);

2.1.2, netvarkinga darbo vieta;

2.1.3. elektros srove, .

2.1.4, tniukimas;

2.1.5. oro wreritumas,

2.1.6. auksta temperatira.

2.2, Darbininko darbo vietoje bendras triukSmo lygis neturi virfyti 85 dBA, oro ufter$tumas
milty dulkémis — 6 mg/m®. Apsisaugojimui nuo trinkimo biitina naudoti antifonus arba trumpinti
triukimo trukme, nuo gary— respiratoriy.

2.3, Ikaitusiy jrenginiu, saugos gaubty bei aptvary paviriiy temperatiira darbo vietoje neturi
virfyt1 +45°C.

2.4. Asmeninés apsaugos priemones ir jy devéjimo (naudojimo) laikas parenkami vadovau-
Jjantis Darbuotojy apriipinimo asmeninémis apsauginémis priemonémis nuostaty reikalavimais.

3. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

3.1. Prie% pradedamas dirbni, darbininkas privalo:

3.1.1. apsirengti darbo drabuzius, uzsigobti galvg (paslepti plaukus);

3.1.2. patikrinti, ar:

3.1.2.1. tvarkinga miltu dozavimo aparatiira, sandarios medZiaginés dozavimo rankovés (ar
jos patikimai pritvirtintos),

3.1.2.2. tvarkingi vandens ir garo tiekimo vamzdynai bei jy uZdaromoji armatiira;

3.1.2.3. tvarkingi mechanizmy saugos gaubtai, elektros blokuotés ir paleidimo jtaisai;

3.1.2.4. tvarkingas pagalbinis gamybinis inventorius;

3.1.2.5. tvarkingos ir 3varios darbo aikitelés, ju laiptai, ar patikimai pritvirtinti laipty turéklai;

3.1.2.6. gerai veikia tiekiamoji 1r i§traukiamoji ventiliacija;

3.1.2.7. tinkamos naudoti inventorines kilnojamosios kopécios, ar yra jy tikrinimo Zymos.

4, DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

4.1. Prie$ jungdamas teslos plikinimo masing, darbininkas tunt jsitikinti, kad tai nepakenks
aplinkiniams,

4.2. Plikinimo masing, dozatorius ir kitus mechanizmus jjungti ir i§jungti tik sausomis ranko-
mis,

4.3. Privalu nuolat stebéti, kad plikalo 13leidziamo)i armatiira biity sandar.

4.4. I3girdus nejprastus teslos plikinimo masinos garsus (taip pat jeigu dirbant prisilietus prie
masinos juntamas elektros srovés poveikis), mading nedelsiant i§jungti, apie tai pranesti meistrui,
ant paleidimo jtaiso pakabiati lentele ,, NEJUNGTI!"
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4.5. Po kiekvieno plikalo iStekejimo | kubila, darbininkas tun apvalyti plikinimo masing, 15-
luostyti gnindis.

4.6. Darbo vietoje butina nuolat palaikyti $varg ir tvarka. Neuzstatyti darbo vietos ir pracigy
kubilais. Stebéti, kad $varios bty grindys. Kubilus stumti tik nuo saves. Traukti kubilus paskui
save draudziama.

4.7 Darbininkui draudZiama: )

4.7.1. nmmt nuo mechanizmy ir paleidimo jtaiso saugos gaubtus ir aptvaras,

4 7.2 jjungti plikinimo masing, jeigu saugos gaubtai nuimti;

4.7.3. remtis | masing, saugos gaubtus, darbo atkitelés turekius,;

4.7.4. dirbti, kai:

- neveikia plikinimo masinos dang&io elektros blokuote;

— netvarkingi garo 1ir vandens tiekimo vamzdynai, jy uzdaromoji armafiira,

— plikinimo masina nejZzeminta arba jZeminimas netvarkingas;

4.7.5. savarankgkai Zalinti gedimus, tepti besitrinan&ias judamasias dalis;

4.7.6. naudoti aukStesnés nei 12 V' jtampos ir netvarkingg k:lmyamma lempa; ji privalo biti
nepavojinga sprogimo atzvilgiu, su inventorine Zyma,

4.7.7. dirbti paSalimus darbus, palikti veikiancig plikinimo masing ir darbo viets nepranesus
apie tai meistrn, leisti su masina dirbti kitam asmeniui be meistro nurodymo, leisti | cecha pada-
linius Zmones,

5. DARBUOTOJO VEIKSMA AVARINIAIS
(YPATINGAIS) ATVEJAIS

5.1. Pastebéjus, kad gali ivvkt nelaimingas atsitikimas ar avarija, nedelsiant 15jungti te3los
plikinimo ma$ina, mechanizmus, ant paleidimo jtaiso pakabinti lentele su uzradu , NEJUNGTI!",
apie tai praneiti meistrui arba kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.

5.2. Radus plikale pasaliniy daikty, sustabdyti masing, mechanizmus ir nedelsiant pranesti
meistrui (gamybos virdininkui).

5.3. lvykus avarijai, sugedus plikinimo masinai tr kitiems mechanizmams perduoti ir perimti
pamaing galima tik su administracijos leidimu.

5.4, Ivykus nelaimingam atsitikimui, nukentéjusiajam suteikti pirmaja medicinos pagalbe,
prireikus ifkviesti gydytoja, apie jvyki praneiti padalinio vadovui arba kitam darbdavio jgaliotam
asmeniui. I3saugot: nepakeista nelaimingo atsitikimo vieta, jei tai negresia kity darbuotojy ar ap-
linkiniy Zmoniy sveikatai ir gyvybei.

5.5. Pastebéjus gaisra, nedelsiant apie tai prane$ti ugniagesiams ir vadovaujantiems darbuoto-
Jams, gesinti gaisre Ziding turimomis gesinimo priemonémis.

6. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA
6.1. Baipes darbg, darbininkas privalo:
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6.1.1. sutvarkyt: darbo vieta;

6.1.2. plikinuno mading 1§valyti pagal sanitarijos reikalavimus;

6.1.3. nuneiti j vietg jrankius;

6.1.4. apie pastebétus trikumus ir nesklandumus praneiti meistrui ar kitam darbdavio galio-
tam asmeniui;

6.1.5. perduoti pamaing kitam darbuotojui (jam taip pat pasakyti apie per pamaing jvykusius
nesklandumus);

6.1 6. nusiplauti veida ir rankas $iltu vandeniu su muilu, jeigu yra galimybe, nusipraust. po
dusu;

6.1.7. tvarkingai susidén darbo drabuzius j tam skirta vieta.
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UAB"Birzij duona®
i-k.5483848

PATVIRTINTA
2003-07-29
direkt.jsak.Nr.104

DARBUOTOJO, DIRBARCIO TESLOS MAISYMO MASINA,
SAUGOS IR SVRIKATOS INSTRUKCIJA
Nr.5

1.BENDROJI DALIS

1.1.Parbuotojui,dirbam&iam teSlos maiSymc maSina,ir nesilaikan@iam Sios
instrukci jos reikalavimy,taikoma Lietuvos respublikos jstatymy nustaty—
ta drausminé,materialiné,administraciné ir baudZiamoji atsakomybé,atsi-
zvelgiant i paleidimo pobidj ir padarinius.

1.2.Dirbti leidZiama ne jaunesniam kaip 18 m.amZiaus asmeniui,pasitikri-
nusiam nustatyta tvarka Bv91katq,pa31rengu51am pagal at1t1nkamq prog-
ramg(tueri iSmanyti teSlos matsykles veikimo pr1nc1pq,teslos malsymo tech
nologijg,technologinio reZimo kontrolés ir reguliavimo principus,Zinoti,
kaip veikia milty ir kity produkty dozavimc aparatiira,5ios aparatGros
patikrinime metodus),isklauvsiusiam jvadini saugos ir sveikatos instruk-
taza ir instruktaZg darbo vietoje.

1.3.Darbuotojas,dirbantis te8los maiSymc maSina,privalo:
I.3.1.savavaliSkai neiSjungti,nekeaisti ir neSalinti darbo priemonése,jre
glmuose pastatuose irengtq darbuotojq saugos ir sveikatos apsaugos jtais
juos tinkgamai naudoti ir apie gedlmus praneSti datbuotojy atstovui,pa=-
dalinio vadovui,darbdaviui;

1.3.2.tinkamai naudoti kolektyvines ir asmenines apsaugos prlemcnes,
1.3.3.darbo priemones naudcti pagal jy dokumentuose{pasuoselir Zioje ins
rukcijoje nurodytus reikalavimus;

1.3.4.nedelsdamas praneiti darbdaviui,padalinio vadovui,darbuoteijy atsto
vui,imonés darbuotojy saugos it sveikatos komitetui apie padét] darbo vid
toje,patalpoje,kuri jo jsitikinimu,gali kelti paveojy darbuotojy samgai
ir sveikatai,taip pat apie darbuotcijy saugos ir sveikatos reikalavimy
paZzeidimus,kuriy pats paSalinti negali arba neprivalo;
1.3.5.bendradarbiauti su darbuotoijy atstovais,jmonés darbuctojy saugos i
sveikatos tarnyba,padalinio vadovu,darbdaviu, jgyvendinant darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimus ir priemones;

1.3.6.pagal galimybes bei turimas Zinias imtis priemoniy traumy,@miy ap-
sinuodi jimy,avarijy prieZastims paSalinti,apie tai nedelsdamas praneSti
padalinio vadovui ir darbdaviui;

1.3.7.nustatyta tvarka pasitikrinti sveikatg.Sveikatg tikrintis pagal da
davio sudaryta ir su VSC suderintg grafikg.Su Siuo grafiku turi biti su-
sipaZings pasiraSytinai.

1.3.8.pranesti padalinio vadovui ir darbdaviui apie darbo metu gautas
traumas,kitus su darbu susijuosiuons sveikatos sutrikimus;

1.3.9.1laikytis jmonés vidaus tvarkos taisykliy,darbe nevartoti alkiholi-
niy gérimy bei narkotiniy medziagy,ritkyti tik tam skirtose vietose;
1.7.10.1laikytis asmens higienos reikalavimy,priziaréti,kad Svarts bity
darbo drabu%iai bei apavas,rankas plauti tik tam skirtomis priemonémis.

l.4.Darbuctojas,dirbantis te§los mai8ymo maSina.turi teise:
l.4.1.reikalauti,kad darbdavys sudarytq saugias ir sveikas darbo sg3lygas,

irengty kolektyvines apsaug:os pr
Prlemonemlso g: P lemones'aprnplntm asmeninémis apsaugos
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tinka,sveikatg pasitikrinti pakartotinai;

l.4.4.tartis su darbdaviu. dél darbo salygy gerinimo;
l.4.5.§t51sakyti dirbti,kai kyla pavojus sveikatai ir gyvybei:
l.d.ﬁ.;s;atqu nustatyta tvarka reikalauti,kad biity atlyginta'iala
ryta syglgatai del nesaugiy darbo sglygy; ‘P
1.4.7.is8kilus klausimams dél saugos ir sveikates,kreiptis j darbuoto
ats;ovq,padalinio vadovg,darbdavi, jmonés darbuotcjy saugos ir sveika
komitetq,Valstybiné darbo inspekcijg ar kita valstybés institucijg.

1.5.barbuotojas,dirbantis tcSlos maiSymo maSina,turi laikytis prie3g:
rinés saugos ta}sxkl}q.ilnoti kur darbo vietoje laikomos gaisro gesi:
priemonés,mokéti jomis naudotis,vengti veiksmy,galin&iy sukelti gaisa

1.§.Darbuotojo,dirbanéio teslos maiSymo ma3ina,darbas negali bati ilc
kaip 40 val.per savaite.Darbo dienos trukmé - B valandos.Ilgiausias ¢
laikas neturi vir3yti 48 val.per savaite.ISimtys nurodomos Kolektyvir
sutartyje:Istatymuose,Vyriausybés nutarimvose.

2.PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAI.SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO

2.1.Pagrindiniai profesinés rizikos vedksniai darbuctcijo,dirbanio te
maisymo masina,datbo vietodje: ;

2.1.1.elektros srove,

2.l.2.netvarkinga darbo vieta;

2.1.3.netvarkigga teSlos maiSyklé(néra saugos gaubty,sugedusios bloku
pagalbinis inventorius ir mechanizmai;

2.1l.4.triukSmas;

2.1.5.0ro uZtersStumas;

2.2.Darbo vietojebendras triukSmo_lygis neturi virdyti 84 4B(a),oro u
ter3tumas milty dulkémis - 6 mg/m”.Apsisaugojimui nud triukSmo bitina
doti antifonus arba trumpinw¥i triuk3mo trukme,nuo gary,duijy ir dulkiy
duijokauke, respiratoriy.

2.3.Asmeninés apsaugos priemonés ir jy dévéjimo(naudojimec laikas pare:
vadovaujantis Darbuotojy apriipinimo asmeninémis apsauginémis priemone
nuostaty reikalavimais.

3.DARBUOTOJC VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

3.1.Prie3 pradédamas dirbti,darbuotojas,dirbantis seSlos maiSymo nasii
privalo:

3.1.1.apsirengti darbo drabuZius,uZsigobti galva(paslépti plaukus);
3.1.2.patikrinti,ar: '

3.1.2.1.tvarkinga te3los maisykleé;

3.1.2.2.maiSyklé patikimai jZeminta;

3.1.2.3.tvarkingi vandens ir garo tiekimo vamzdynai bei jy wzdaromoji
matira;

3.1.2.4.tvarkingos elektros blokuotés ir védinimo sistema, jy palaidim
mechanizmai;

3.1.2.5.tvarkingi saugos gaubtai;

3.1.2.6.tvarkinga darbo vieta,pagalbinis inventorius ir darbo priemons
kubilai,milty dozatorius,med2iaginé rankové{ar sandari).,vandens ir gar
vamzdyny Ciaupaijar tinkada darbo vietos ir pagalbinio inventoriaus se
tariné bikle;

3.1.2.7.darbo vieta pakankamai apS3viesta,apSvietimo jrangos bikle.

4 .DARBUOTOJO VEIKSMAT DARBO METU
4.1.Darbo vieta ceche - plotas,kuriame yra teSlos maiSyklé, kubikai,doz
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(krbiral, Sepecial,grandykles).

4.2.Prie3 ritinant kubila po te3los maidykle,jos dangti su svirtimi reiki
pakelti } virSy.UZritintg kubilg jtvirtinti uZraktu irtik tada maiSyklés
dangtji su mente nuleisti.

4.3.Pried jjungiant mai3yklg jsitikinti artai nepakenks aplinkiniams:
4.4.Teslos maiéyqu ir dozatorius jungti tik sausomis rankomis.

4.5.Pilant } kubilus vandeni,miltus,mieles,ziliréti,kad jie neiSsipilty
ant grindy.Jei tai jvyksta - nedelsiant grindis sausai jiZvalyti.

4.6.TeSlos maiSyklei veikiant,nepaliaunjamai stebéti maiSymo procesa.’
DraudZiama nors trumpam palikti veikian&ia maiSykle,nepraneSus apie tai
meistrui ar leisti dirbti kitams asmeniui be meistro leidime ar nurodymo.

4.715girdus paSalinius maiSyklés garsus,nedelsiant ja sustabdyti,prane3ti
apie tai meistrui.Taip pat pasielgti,jei prisilietus prie maiSyklés jun-
tamas elektros srovés poveikis.

4.8.Baigus maiSyti tesla,maisSykle iSjungti.Pakelti maiSyklés dangfio
svirtj{karto su maiSymo mentel} virSy.Mentei nustojus suktis,nuvalyti
nuo jos tesla.Valyti tik specialiu grandikliu.Teslg nuvalyti ir nuo vir-
Sutinés kubilo dalies,sutepti vir3uting kubilo dalj aliejumi. '

4.9.Darbo vieta turi biiti tvarkinga,grindys sausos.Ne maZiau kaip 2 kartu
per pamaing jas iSvalyti.IScrinius jrengimy pavirSius nuSluostyti(jren-
gimai privalo biiti iSjungti i$ elektros tinklo.)

4.10.Neuistatyti darbo vietos ir praéjimy pilnais ir tu3Ziais kubilais.
Kubilus stumti tik nuo saves.Traukti juos paskui save draudiiama.

4.11.DraudZiama:

4.11.1.nuimti nuo tedlos maisSyklés,mechanizmy,paleidimo jtaisy saugos
gaubtus,aptvaras;

4.11.2.jjungti maidykle,jei saugos gaubtai nuimti;

4.11.3.naudotis kontroliniais matavimo prietaisais, jei sydavZyti Jjy apsau
giniai stiklai;

4.11.4.maidyklei veikiant matuoti te#los temperatiirg,imti jj ragauti,
valyti kubilg ir maiSymo menteg;

4.11.5.remtis j maidykle ir kitus jrenginius,jy saugos gaubtus,liesti ramn
komis judamgsias dalis,jas tepti ir reguliuoti;

4.11.6.savarankiSkai taisyti atsiradusius gedimus;

4.k1.7.dirbti paSalinius darbus,leisti darbo vietoje buti paSaliniams
Zmonéms - :

S.DARBUOTOJC VEIKSMAI AVARINIATIS(YPATINGAIS)ATVEJAILS

5.1.Pastebéjus,kad gali jvykti nelaimingas atsitikimas ar avarija,nedel-
siant i3jungti jrengimus,ant pakeidimo jtaiso pakabinti lentelg su uZrasu
“NEJUNGTI",apie tai praneSti meistrui ar kitam darbdavio jgaliotam asme-
niui.

5.2.Radus tesSloje paSaliniy daikty,sustabdyti mirengimus ir nedelsiant
pranes$ti meistrui ar gamybos vieSininkui.

5.3.Ivykes avarijai,sugedus teSlos maiSyklei,dozatoriui ar kitiems jren-
gimams,perduocti ar priimti pamaing galima tik su administracijos leidimu;

5.4.Ivykus nelaimingam atsitikimui,nukentéjusiam suteikti pirmg medicinocs

pagalbg,prireikus iSkviesti gydytojg.apie jvykji praneSti padalinio vado-~

vui . P . ;¥ - : ..
-agé?iiﬁiﬁgmngibdév{o ;qallotam asmendui.IsSsaugoti nepakeistq nelaimingo
®:Jel tai pegresia darbuotojy ir aplinkiniy Zmoniy svei-

O
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>.5.Pastebéjus gaisrg apie tai nedelsiant prane$ti ugnegiasiams ir vado-
vaujantiems darbuotojams,gesinti gaisro Zidinj turimomis gesinimo prie-
monémnis;

6 .DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARB3

6.1.Baiges darbg,darbuotojas privalo:
6.1.1l.sutvarkyti darbo vietsa;
6.1.2.i3valyti teSlos maisykle ir kubilus;
6.1.3

6

.padéti i viety jrakius; .
.l.4.apie pastebétus trikumus ir neskalndumus pranesti meidtrui ar kitan
darbdavio jgaliotam asmeniuti;

6.1.5.perduoti pamaing kitam darbuotojui{jam taip pat pasakyti apie jvy~
kusius nesklandumus);

s-l.6.nusiplauti veida ir rankas Siltu vandeniuv su muilu,jei yra galimybé
nusiprausti po dusu;

6.1.7.tvarkingai sudéti darbo drabuZius.

- L]
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5483848
(imonés kodas)

PATVIRTINTA
A00% -~ OF -l

(data, dokumento pavadinimas)

de el Ao "(%m/fzsr
r.

DARBININKO, DIRBANCIO SU DUONKUBILIU KELTUVU-VERSTUVU, (82 7 4)
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA

Nr. é

1. Bendroji dalis

1.1. Darbininkui, dirbanéiam su duonkubiliy keltuvu-verstuvu (toliau — darbininkas), nesilai-
kan¢iam §$ios mstrukcijos reikalavimy, tatkoma Lietuvos Respublikos jstatymy nustatyta drausmi-
ne, materialiné, administraciné ir baudZiamoji atsakomybe, atsizvelgiant | paZeidimo pobiidy ir
padarinius.

1.2, Dirbti duonkubiliy keltuvu-verstuvu leidZiama ne jaunesniam kaip 18 mety asmeniui, pa-
sitikrinusiam sveikata, pasirengusiam pagal atitinkama programa ir turindiam kvalifikacijos pazy-
mejimg, iSklausiusiam jvadini saugos ir sveikatos instruktaZg ir instruktaZg darbo vietoje. .

1.3. Darbininkas privalo: ,

1.3.1. savavalifkai neiSjungti, nekeisti ir neSalinti darbo priemonése, jrenginiuose, pastatuose
irengty darbuotojy saugos ir sveikatos apsaugos jtaisy, juos tinkamai naudoti ir apie gedimus pra-
nesti darbuotojy atstovui, padalinio vadovui, darbdaviui;

1.3.2. tinkamai naudoti kolektyvinés ir asmeninés apsaugos priemones;

1.3.3. darbo priemones naudoti pagal jy dokumentuose (pasuose), Sioje instrukcijoje nurody-
tus rerkalavimus;

1.3.4. nedelsdamas pranesti darbdaviw, padalinio vadovui, darbuotojy atstovui, jmonés dar-
buotojy saugos 1 sveikatos tarnybai, darbuotojy saugos ir sveikatos komitetui apie padétj darbo
vietose, patalpose, kuri, jo jsitikinimu, gah kelti pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai, taip pat
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apie darbuotojuy saugos ir sveikatos reikalavimy paZeidimus, kuriy pats paSalinti negali arba ne-
privalo,

1.3.5. bendradarbiaut: su darbuotojuy atstovais, jmonés darbuotojy saugos ir sveikatos tarnyba,
padalinio vadovu, darbdaviu jgyvendinant darbuotojy saugos ir sveikatos rerkalavimus ir prie-
MONes, '

1.3.6. pagal galimybes bei turimas Zinias imtis priemoniy traunmy, Gmiy apsinuodijimy, ava-
rijy priezastims pasalinti, apie tai nedelsdamas pranesti padalinio vadovui ir darbdaviui;

1.3.7. nustatytaja tvarka pasitikrinti sveikata. Sveikata tikrintis pagal darbdavio sudarytg ir su
Visuomeneés sveikatos centru suderinta grafika, Su Swo grafiku darbuotojas supazindinamas pass-
raSytinai,

1.3.8. prane3ti padalinio vadowvui ir darbdaviui apie darbo metu gautas traumas, kitus su darbu
susijusius sveikatos sutrikimus;

1.3.9 laikytis jmoneés vidaus darbo tvarkos taisykliy, darbe nevartoti alkoholiniy gérimy bei
narkotiniy med#iagy, rikyti tik tam skirtose vietose;

1.3.10. latkytis asmens higienos reikalavimy, priziiiréti, kad $varis bity darbo drabuziai be:
apavas, rankas plauti tik tam skirtomis priemonémis.

1.4. Darbininkas turi teise:

1.4.1. reikalauts, kad darbdavys sudaryty saugias ir sveikas darbo salygas, jrengty kolekty-
Vinés ApsSaugos Priemones, aprupinty asmeninés apsaugos priemonamis,

1.4.2. suZinoti 1§ padalinio vadovo, darbdavio apie darbo aplinkoje esantius sveikatai pavo-
jimgus ir kenksmingus veiksnius,

1.4.3, susipaZinti su sveikatos tikrinimuy rezultatals Jeigu su jais nesutinka, sveikaty pasitik-
rinti pakartotinai;

1.4 4. tartis su darbdaviu (tam jgalioti darbuotojy atstova) del darbo sglvgy gerinimo;

1.4.5. atsisakyti dirbti, kai kyla pavojus sveikatai ir gyvybei;

1.4.6. istatymy nustatyta tvarka reikalauti, kad biity atlyginta Zala, padaryta sveikatai dél
nesaugly darbo salygu;

1.4.7 i8kilus klausimams del saugos ir sveikatos, kreiptis | darbuotojy atstova, padalimo
vadova, darbdavi, jmoneés darbuotojy saugos ir sveikatos komitets, Valstybine darbo inspekcija ar
kitg valstybes institucija,

1.5. Darbininkas turi laikytis prie3gaisrinés saugos taisykliy. Zinoti, kur darbo vietoje laiko-
mos gaisro gesinimo priemonés, mokeéti jomis naudotis, vengti veiksmy, galinéiy sukelt: gaisra,

komos gaisro gesinimo priemones, moketi jomis naudotis, vengti veiksmy, galinémy sukelt:
gaisra

1.6. Darbuotojo darbo laikas negah biti ilgesnis kaip ketumsdeﬁim valandy per savaite.
Kasdieninio darbo trukmeé neturi virivti astuoniy valandy. Ilgiausias darbo laikas, jskaitant viri-
valandZius, neturi virSyti keturiasdedimt astuoniy valandy per savaite. [3imtys gali biiti nurodytos
istatymuose, Vyriausybes nutarimuose r kolektyvinése sutartyse.

- 2. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES

- Mokymy medziaga
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NUO JU POVEIKIO

2.1. Pagrindiniai profesines rizikos veiksniai darbimnko darbo vietoje:

2.1.1. elektros srove,

2.1.2. triukimas; .

2.1.3. netvarkinga darbo vieta;

2.1.4, netvarkingas duonkubiliy keltuvas-verstuvas ir kiti mechanizmai (néra saugos gaubty, .
sugedes kubily fiksatorius, elektros blokavimo jtaisai ir pan.),

2.1.5. netvarkingas pagalbinis inventorius, paaukstinimo priemonés;

2.2, Tepty, valyti, taisyti duonkubiliy keltuvo-verstuvo ir kity mechanizmy judamasias dalis
tik juos sustabdzius; ant i§jungty valomy mechamzmy valdyme pulty privalo biti pakabintos len-
telés su jspejamaisiais uzrasais , NEJUNGTI.

2 3. Darbininko darbo vietoje bendras triuk$mo lygis neturi virSyti 85 dB (A), oro uZteritu-
mas milty dulkémis — 6 mg/m?® Apsisaugojimui nuo trivk3mo biitina naudoti antifonus arba trum-
pinti triukimo trukme, nuo gary ir dulkiy - respiratorny.

2.4 Kiekvienas duonkubiliy keltuvas-verstuvas turi biiti pasytas | jmones apskartos knyga ir
ne reéiau kaip 1 karta per metus bandomas. Ant keltuvo-verstuvo turi biiti pritvirtinta lentelé su
kito bandymo data.

2.5. Asmeninés apsaugos priemones ir jy dévéjimo (naudojimo) latkas parenkami vadovau-
jantis Darbuotojy apripinimo asmeninémis apsauginémis priemonemis nuostaty reikalavimais.

3. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

3.1. Pries pradédamas dirbti, darbiminkas privalo:

3.1.1. uzsivilkti darbo drabuZius, uZsigobti galva (paslépti plaukus);

3.1.2 patikrmti, ar:

3.1.2.1. darbo vieta atitinka sanitarijos reikalavimus,

3.1.2.2. tvarkingi duonkubiliy keltuvo-verstuvo galiniai jungikliai, stabdziai;

3.1.23. patikimas keltuvo-verstuvo ir kity mechanizmy [zeminimas, ji saugos gaubtai ir ap-
tvaros;

3.1.2.4 wvarkingi kubily fiksatoriai;

3.1.2.5 tvarkingas pagalbinis imventorius;

3.1.2.6. keliamosios aikStelés kreipiamyjy smaigaliai siekia priekines keliamosios kolonos
sieneles; jeigu Jy nesiekia — biitina suregulivoti;

3.1.27. wvarkinga ir patikima prieZitros aik3telé ir laiptai | ja (jie turi biiti grubléto metalo),
laipty turékiai.

4. DARBUOTOJO VEIKSMATI DARBO METU

4.1. Pries jjungdamas duonkubiliy keltuva-verstuva, darbininkas privalo jsitikinti, kad tai ne-
pakenks aplinkiniams.

4.2, Keltuva-verstuvg jjungti ir #jungti tik sausomis rankomis.
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asmeniui. I$saugoti nepakeista nelaimingo atsitikimo vieta, jei tai negresia darbuotojy ar kity ap-
linkiniy Zmoniy sveikatai bei gyvybei

5.4. Pastebéjus gaisrg, nedelsiant apie tai pranesti ugniagesiams ir vadovauwjantiems darbuoto-
jams, gesinti gaisro Zidin] turimomis gesimnimo priemonentis.

6. DARBUOTOJO YEIKSMAI BAIGUS DARBA
6.1. Baiges darba, darbininkas privalo:

6.1.1. sutvarkyti darbo viets,

6.1.2. nuvalyti keltuva-verstuvg pagal sanitarijos reikalavimus;
6.1.3. nunedti | vieta rankius;

6.1.4. apie pastebétus trikumus ir nesklandumus prane$ti meistrui ar kitam darbdavio jgalio-
tam asmeniuil;

6.1.5. perduoti pamaina (pamainininkui taip pat pasakyti apiz darbo wvietoje jvykusius ne-
sklandumus); . . _

6.1.6. nusiplaut: veida ir rankas $iltu vandeniu su muily, jeigu yra galimybé, nusiprausti po
dusu;

6.1.7 tvarkingai sudeti darbo drabuZius | saugojimo vieta.
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DARBININKO, PRIZITRINCIO TESLOS PAKILIMO SPINTA, (827 4)
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA

Nr. #

1. BENDROJI DALIS

1.1. DBarbimunkui, predinnciam teSlos pakilimo spima (teliau — darbininkas), nesilatkandiam
gios instrukcijos reikalavimy, taikoma Lietuvos Respublikos jstatymy nustatyta drausminé, mate-
rialing, administraciné ir baudZiamojt atsakomybé, atsiZvelgiant | paZeidimo pobid ir padarinius.

1.2. Priziaréti teSlos pakilimo spintg leidZiama ne jaunesniam kaip 18 mety asmeniui, pasitik-
rinusiam svetkata, pasirengusiam pagal atitinkama programg ir turinéiam kvalifikacijos pafyméji-
ma, ifklausiusiam jvading saugos 1r sveikatos instruktaZa ir instrukta#a darbo vietoje. '

1.3. Darbininkas privalo:

1.3.1. savavali§kal nes§jungti, nekeisti ir nefalinti darbo priemonése, jrenginiuose, pastatuose
irengty darbuotojy saugos Ir sveikatos apsaugos itaisy, juos tinkamai naudoti ir apie gedimus pra-
nedt1 darbuotojy atstovui, padalimo vadovui, darbdaviui;

1.3.2. tinkamai naudot: kolektyvinés ir asmeninés apsaugos priemones; -

1.3.3. darbo priemones naudoti pagal jy dokumentuose (pasuose), $ioje instrukcijoje nurody-
tus reikalavimus;

1.3.4. nedelsdamas pranedti darbdaviui, padalinio vadovui, darbuotojy atstovui, jmenés dar-
buotejy saugos ir sveikatos tamybai, darbuotojy saugos ir sveikatos kemitetut apie padér darbo
vietose, darbo patalpose, kuri, jo isitikinimu, gali kelti pavoju darbuotojy saugai ir sveikatai, taip
pat apie darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy paZeidimus, kuriy pats pasalinti negali arba

‘neprivalo;
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1.3.5. bendradarbiauti su darbuotojy atstovais, gmones darbuotojy saugos ir sveikatos tarnyba,
padalinio vadovun, darbdaviu jgyvendinant darbuotejy saugos ir sveikatos retkalavimus ir prie-
mones, '

1.3.6. pagal galimybes bei Yurimas Zinias imtis priemoniy traomy, Gmig apsinuodijimy,
avarijy priezastits pafalinti, apie tai nedelsdamas pranedti padalinio vadovui i darbdaviu;

1.3.7. nustatytaja tvarka pasitikrinti sveikata. Sveikaty tikrintis pagal darbdavio sudaryta ir su
Visuomeneés sveikatos centru suderinta grafika. Su Sivo grafiku darbuotojas supazindinamas pasi-
radytinar;

1.3.8, pranedti padalinio vadovul ir darbdaviui apie darbo metu gautas traumas, kitus su darbu
susijusivs sverkatos sutrikimus;

139 lakytis imonés vidaus tvarkos taisykliy, darbe nevartoti alkoholiniy gérimy bei narko-
tiniy medZiagy, rikytl tik tam skirtose viefose;

1.3.10. laikytis asmens higienos reikalavimuy, prizifiréti, kad §varfis bity darbo drabuZiai bex
apavas, rankas plauti tik tam skirtomis priemonémis.

1.4, Darbiminkas tur teise:

1.4.1. reikalauti, kad darbdavys sudaryty saugias ir sveikas darbo salygas, jrengty kolekty-

' vinés apsaugos prienones, aprapinty ASMeninés apsaugos priemonémrs,

1.4.2. suZinoti 1 padalinio vadovo, darbdavio apie darbo aplinkoje esan&ius sveikatai pavo-
jingus ir kenksmingus veiksnius;

1.4.3. susipazinti su sveikatos tikrinimy rezoltatais. Jeigu su jais nesutinka, sveikaly pasitik-
rinti pakartotinai;

1.4.4. artis su darbdaviu (tam jgalioti darbuotojy atstova} dél darbo salyeu gerinimo;

145 atsisakyti dirbti, kai kyla pavojus sveikatat ir gyvyber,

1.4.6. istatym nustatyta tvarka reikalauti, kad bty atlyginta Zala, padaryta svetkatai dél
nesaugiy darbo salygy,

1.4.7. sikilus klausimams dél saugos ir sveikatos, kreiptis { darbuotojy atstova, padalinio
vadova, darbdavi, imonés darbuotojy saugos ir sveikatos komitetg, Valstybmne darbo inspekcijg ar

= kitg valstybes institucija.

1.5 Darbininkas turi laikytis priedgaisrines saugos taisykliu. Zinoti, kur darbo vietoje laiko-
mos gaisto gesinimo priemoneés, mokéti jomis naundotis, vengti veiksmuy, galinéiy sukelti gaisra.

1.6. Datbuotojo darbo laikas negali biiti ilgesnis kaip keturiasde$imt valandy per savaite.
Kasdieninio darbo trukmeé peturi vir$yti a§tuoniy valandy. Hgiausias darbo laikas, iskaitant virg-
valandZius, neturt vir§yti keturiasde$imt atuoniy valandy per savaitg. Isimtys gali bati nurodytos
istatymuose, Vyriausybés nutarimuose ir kolektyvinése sutartyse.

2. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES
NUO JY POVEIKIO
2.1. Pagrindintai profesinés rizikos veiksniai darbininko darbo vietoje:
2.1.1. elektros srove,
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1.3.5. bendradarbiauti su darbuotojy atstovais, gmones darbuotojy saugos ir sveikatos tarnyba,
padalinio vadovun, darbdaviu jgyvendinant darbuotejy saugos ir sveikatos retkalavimus ir prie-
mones, '

1.3.6. pagal galimybes bei Yurimas Zinias imtis priemoniy traomy, Gmig apsinuodijimy,
avarijy priezastits pafalinti, apie tai nedelsdamas pranedti padalinio vadovui i darbdaviu;

1.3.7. nustatytaja tvarka pasitikrinti sveikata. Sveikaty tikrintis pagal darbdavio sudaryta ir su
Visuomeneés sveikatos centru suderinta grafika. Su Sivo grafiku darbuotojas supazindinamas pasi-
radytinar;

1.3.8, pranedti padalinio vadovul ir darbdaviui apie darbo metu gautas traumas, kitus su darbu
susijusivs sverkatos sutrikimus;

139 lakytis imonés vidaus tvarkos taisykliy, darbe nevartoti alkoholiniy gérimy bei narko-
tiniy medZiagy, rikytl tik tam skirtose viefose;

1.3.10. laikytis asmens higienos reikalavimuy, prizifiréti, kad §varfis bity darbo drabuZiai bex
apavas, rankas plauti tik tam skirtomis priemonémis.

1.4, Darbiminkas tur teise:

1.4.1. reikalauti, kad darbdavys sudaryty saugias ir sveikas darbo salygas, jrengty kolekty-

' vinés apsaugos prienones, aprapinty ASMeninés apsaugos priemonémrs,

1.4.2. suZinoti 1 padalinio vadovo, darbdavio apie darbo aplinkoje esan&ius sveikatai pavo-
jingus ir kenksmingus veiksnius;

1.4.3. susipazinti su sveikatos tikrinimy rezoltatais. Jeigu su jais nesutinka, sveikaly pasitik-
rinti pakartotinai;

1.4.4. artis su darbdaviu (tam jgalioti darbuotojy atstova} dél darbo salyeu gerinimo;

145 atsisakyti dirbti, kai kyla pavojus sveikatat ir gyvyber,

1.4.6. istatym nustatyta tvarka reikalauti, kad bty atlyginta Zala, padaryta svetkatai dél
nesaugiy darbo salygy,

1.4.7. sikilus klausimams dél saugos ir sveikatos, kreiptis { darbuotojy atstova, padalinio
vadova, darbdavi, imonés darbuotojy saugos ir sveikatos komitetg, Valstybmne darbo inspekcijg ar

= kitg valstybes institucija.

1.5 Darbininkas turi laikytis priedgaisrines saugos taisykliu. Zinoti, kur darbo vietoje laiko-
mos gaisto gesinimo priemoneés, mokéti jomis naundotis, vengti veiksmuy, galinéiy sukelti gaisra.

1.6. Datbuotojo darbo laikas negali biiti ilgesnis kaip keturiasde$imt valandy per savaite.
Kasdieninio darbo trukmeé peturi vir$yti a§tuoniy valandy. Hgiausias darbo laikas, iskaitant virg-
valandZius, neturt vir§yti keturiasde$imt atuoniy valandy per savaitg. Isimtys gali bati nurodytos
istatymuose, Vyriausybés nutarimuose ir kolektyvinése sutartyse.

2. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES
NUO JY POVEIKIO
2.1. Pagrindintai profesinés rizikos veiksniai darbininko darbo vietoje:
2.1.1. elektros srove,
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47 Dirbant stebéti, kad be pertrikio veikty védinimo sisterna. Jai neveikiant ar blogal vei-
kiant praneiti meistrui

4.8 Darbo vieta turi bilti tvarkinga: neuzkrauta skardomis ir lopSeliass, $vanom grindim ir

praeigom. Ne rediau kaip du kartus per pamaing grindis i83luoti ir teSlos pakilimo spintg iSvalyti.
Pries valant ant teSlos paklhmo spintos valdymo pulto pakabinama lentelé su perspéjamuoju uz-
rasu ,NEJUNGTI DIRBA ZMONES".

4.9 Prireikus papildomam ap$vietimui naudot: kilnojamaja ne aukstesnés kaip 12 V tampos
sprogimo at¥vilgiu nepavojingg lempa.

410, Jeigu prisilietus prie te§los pakilimo spintos juntamas elektros srovés poveikis, nedel-
siant jg i§jungti 1§ elektros tinklo, ant valdymo pulto pakabinti lentele su uZrafu ,,NEJUNGTI!",
apie tai pranesti meistrul.

-
4.11. Darbininkui draudZiama
4.11.1. nuimti nuo teslos pakilimo spintos, kity mechanizmy ir valdymo pulto saugos gaubtus
ir aptvaras;
4.11.2 yungti telos pakilimo spinta, jeigu saugos gaubtdl nuiinti

4.11.4. dirbti su nejZeminta te$los pakilimo spinta

4.11.3. dirbti, jeigu garo tiekimo vamzdynai bei jy uZdaromoj armatira netvarking
damasias dabis;

4.11.5. savaranki$kai Salinti gedimus garo vamzdynuose ber spmtos konvejeryje, tepti ju-

4.11.6. judant telos pakilimo spintos konvejeriul nuimti ar krauti teslos ruodinius bet skardas
ant lopSelry, taisyti negeral padétus ruodinius, valyti spinta, bandyti ifimti 1§ spintos Sachtos ten
ikritusius teslos gabalus,

4.11.7. remtis ] teSlos pakilimo spinta;

4.11.8. dirbti pasalinius darbus, palikti savo darbo vieta apie tai nepraneSus meistrui, leisti
dirbti kitam asmeniui be meistro sutikimo, tleisti i cecha pasalinius asmenis

5. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS

 (YPATINGAIS) ATVEJAIS
5.1. Pastebéjus, kad galt jvykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, nedelsiant i§jungti te$los
pakilimo spinta, ant valdymo pulto pakabinti lentele su uZra§u ,NEJUNGTI!“, apie tai pranesti
meistrut arba kitam darbdavio jgaliotam asmemnim

5.2. Tvykus avarijal, sugedus teSlos pakilimo spintai ar kitiems mechanizmams perduoti arba
pertmit pamaing tik su administracijos leidimu

niy zmoenity sveikatai bei gyvybei

5.3. Ivykus nelaimingam atsitikimui, nukentéjusiajam suteikti pirmaja medicinos pagaltba,
asmentui, iSsaugoti nepakeista nelaimingo atsitikimo viets, jei tai negresia darbuotojy ar aplinki-

priretkus i8kviesti gydyteja, apie tai pranedti padalinio vadovui arba kitam darbdavio jgaliotam

5.4. Pastebéjus gaisra, nedelsiant apie tai pranest ugniagesiams ir vadovaujantiems darbuoto-
jams, gesit gaisro Ziding turimormis gesinime priemonsmis

A
X

£ N

o
=
—_— e
Kuriame Lietuvos ateity

120

Mokymy medZziaga



Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

47 Dirbant stebéti, kad be pertrikio veikty védinimo sisterna. Jai neveikiant ar blogal vei-
kiant praneiti meistrui

4.8 Darbo vieta turi bilti tvarkinga: neuzkrauta skardomis ir lopSeliass, $vanom grindim ir

praeigom. Ne rediau kaip du kartus per pamaing grindis i83luoti ir teSlos pakilimo spintg iSvalyti.
Pries valant ant teSlos paklhmo spintos valdymo pulto pakabinama lentelé su perspéjamuoju uz-
rasu ,NEJUNGTI DIRBA ZMONES".

4.9 Prireikus papildomam ap$vietimui naudot: kilnojamaja ne aukstesnés kaip 12 V tampos
sprogimo at¥vilgiu nepavojingg lempa.

410, Jeigu prisilietus prie te§los pakilimo spintos juntamas elektros srovés poveikis, nedel-
siant jg i§jungti 1§ elektros tinklo, ant valdymo pulto pakabinti lentele su uZrafu ,,NEJUNGTI!",
apie tai pranesti meistrul.

-
4.11. Darbininkui draudZiama
4.11.1. nuimti nuo teslos pakilimo spintos, kity mechanizmy ir valdymo pulto saugos gaubtus
ir aptvaras;
4.11.2 yungti telos pakilimo spinta, jeigu saugos gaubtdl nuiinti

4.11.4. dirbti su nejZeminta te$los pakilimo spinta

4.11.3. dirbti, jeigu garo tiekimo vamzdynai bei jy uZdaromoj armatira netvarking
damasias dabis;

4.11.5. savaranki$kai Salinti gedimus garo vamzdynuose ber spmtos konvejeryje, tepti ju-

4.11.6. judant telos pakilimo spintos konvejeriul nuimti ar krauti teslos ruodinius bet skardas
ant lopSelry, taisyti negeral padétus ruodinius, valyti spinta, bandyti ifimti 1§ spintos Sachtos ten
ikritusius teslos gabalus,

4.11.7. remtis ] teSlos pakilimo spinta;

4.11.8. dirbti pasalinius darbus, palikti savo darbo vieta apie tai nepraneSus meistrui, leisti
dirbti kitam asmeniui be meistro sutikimo, tleisti i cecha pasalinius asmenis

5. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS

 (YPATINGAIS) ATVEJAIS
5.1. Pastebéjus, kad galt jvykti nelaimingas atsitikimas ar avarija, nedelsiant i§jungti te$los
pakilimo spinta, ant valdymo pulto pakabinti lentele su uZra§u ,NEJUNGTI!“, apie tai pranesti
meistrut arba kitam darbdavio jgaliotam asmemnim

5.2. Tvykus avarijal, sugedus teSlos pakilimo spintai ar kitiems mechanizmams perduoti arba
pertmit pamaing tik su administracijos leidimu

niy zmoenity sveikatai bei gyvybei

5.3. Ivykus nelaimingam atsitikimui, nukentéjusiajam suteikti pirmaja medicinos pagaltba,
asmentui, iSsaugoti nepakeista nelaimingo atsitikimo viets, jei tai negresia darbuotojy ar aplinki-

priretkus i8kviesti gydyteja, apie tai pranedti padalinio vadovui arba kitam darbdavio jgaliotam

5.4. Pastebéjus gaisra, nedelsiant apie tai pranest ugniagesiams ir vadovaujantiems darbuoto-
jams, gesit gaisro Ziding turimormis gesinime priemonsmis
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6. DARBUOTOQJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA
6.1. Baiges darba, darbmninkas privalo:

6.1.1. i§jungti te§los pakilimo spinta ir pagal sanitarijos reikalavimus iSvalyts,
6.1.2. sutvarkyti darbo vieta;
6.1.3. nunesti | viety jrankius;

6.1.4. apie pastebetus trukumus 1r nesklandumus prane$ti meistrui ar kitam darbdavio (gatio-
tam asmeniui,

6.1.5. perduoti pamaing kitam darbuotojui {jam taip pat pasakyti apie darbo metu jvykusius
nesklandumus), '

6.1.6. nusiplauti veida ir rankas $iltu vandeniu su muilu, jeigu yra galimybé, nusiprausti po
duiu;

6.1.7. tvarkingai sudéti darbo drabuzZius | saugojimo vieta.
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DUONOS KEPEJO (7412)
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA

Nr. 44

1. BENDRQJI DALIS
1.1. Duonos kepéjui, nesilaikanéiam $10s mstrukcijos reikalavimy, taikoma Lietuvos Respub-
" hikos jstatymy nustatyta dravsminé, materialiné, administraciné ir baudziamoji atsakomybe,
atsizvelgiant | pazeidimo poblidj ir padarinius. _

1.2. Dirbti duonos kepépu lerdZiama ne jaunesniam kaip 18 mety asmeniui, pasitikrinusiam
sveikata, pasirengusiam pagal atitinkamg programa, susipaZinusiam su duonos kepimo krosnies
konstrukcija bei veikimo principais, turinéiam kvalifikacifos pazyméjima, i§klausmsiam jvading
saugos ir sveikatos instruktazs ir instruktaZa darbo vietoje.

1.3. Duonos kepéjas privalo:

1.3.1. savavaliS$kai nei§jungti, nekeisti ir nefalinti darbo priemonése, jrengininose, pastatnose
rengty darbuotojy saugos it sveilkatos apsaugos {taisy, juos tinkamai naudoti ir apie gedimus pra-
nedti darbuotojy atstovui, padalinio vadovui, darbdavies;

1.3.2. tinckamai naudot: kolektyvinés ir asmenmés apsaugos priemones,

1.3.3. darbo priemones naudoti pagal jy dokumentuose (pasuose), $ioje instrukcijoie nurody-
tus reikalavimus; _ :

1.3.4. nedelsdamas prane$ti darbdaviui, padalimo vadovui, darbuotopy atstovui, jmonés dar-
buotajy saugos it sveikatos tarnybal, darbuotojy saugos ir sveikatos komitetui apie padéty darbo
vietose, patalpose, kuri, jo jsitikinimu, gali kelti pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai, taip pat

! lapas, 1§ viso S lapai
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apie darbuotofy saugos ir sveikatos retkalavimy pazeidimys, kuriy pats pasalinti negali arba ne-
privaio,

1.3.5. bendradarbiauti su darbuotogy atstovais, jmonés darbuotory saugos 1 sveikatos farnyba,
padalmio vadovu, darbdaviu igyvendinant darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus & prie-
mones,

* 1.3.6. pagal galimybes bei turimas Zinias imtis priemoniy traumy, imiy apsinyodijimy, ava-
riju priezastims paalinti, apie tai nedelsdamas pranesti padalinio vadovui ir darbdavius;

1.3.7. nustatytaja tvarka pasitikrintt svetkata. Sveikaty tikrintis pagal darbdavio sudaryta ir su
Visuomenes sveikatos centru suderintg grafike. Su Sivo grafiku darbuotojas supazindinamas pasi-
rafytinai, S .

1.3.8. pranesti padalinio vadovui ir darbdaviui apie darbo metu gautas traumas, kitus su darbu
sustjusius sveikatos sutrikimus;

1.3.9. laikytis jmonés vidaus tvarkos taisykliy, darbe nevartot: alkohelinny gérimy ber narko-
tiniy medZiagy, rikyti tik tam skirtose vietose;

1.3.10. laikytis asmens higienos reikalavimu, priziaréti, kad $varas bty darbo drabuZiat bei
apavas, rankas plauti tik tam skirtomis priemonémis.

1.4. Duonos kepéjas turi teise:

© 1.4.1. rekalauti, kad darbdavys sudaryty saugias 1r sveikas darbo salvgas, rengty kolekty-
VINEs apsaugos pricmones, aprapinty asmenings apsaugos priemongmis,

1.4.2. suinoti i§ padalinio vadovo, darbdavio apie darbo aplinkoje esancius sveikatal pavo-
jingus ir kenksmingus veiksnius; '

1.4.3. susipaZinti su svetkatos tikrinimy rezultatais. Jeigu su jais nesutinka, sveikaty pasitik-
rinti pakartotinai; _ _

1.4.4. tartis su darbdaviu (tam igalion darbuotojy atstova) dél darbo salvgy gerinimo;

1.4.5. atsisakyt1 dirbty, ka1 kyla pavojus sveikatal ir gyvybei;

1.4.6. statymy nustatyta tvarka reikalauti, kad bty atlyginta %ala, padaryta sveikatai dél
nesaugiy darbo salygy;

1.4.7. skilus klausimams dél saugos ir sveikatos, kreiptis | darbuotoju atstova, padalinio
vadova, darbdavy, imongs darbuotojy saugos ir sveikatos komiteta, Valstybing darbo inspekcija ar
kity valstybés institucija.

1.5. Duonos kepéjas turi laikytis priegaisrinés saugos taisykliy. Zinoti, kur darbo vietoje lai-
komos gaisro gesinimo priemonés, mokét jomis naudotis, vengti veiksmy, galinéiy sukelti gaisra

1.6. Darbuotojo darbo laikas negali biiti 1lgesnis kaip keturiasde$imt valandy per savaite
Kasdieninio darbo trukmé neturi virSyti astuoniy valandy. Tlgiausias darbo laikas, jskaitant virs-
valandzius, neturt virSyti keturiasdeSimt aStuoniy valandy per savaite, [3imtys gali biiti nurodytos
Istatymuose, Vyriausybés nitarimuose ir kolektyvinése sutartyse. '

2. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES
NUO JU POVEIKIO

2 lapas, i§ viso 5 lapai
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2 1 Pagnndmlal profesinés rizikos veiksniai ducnos kepéjo darbo vietoje:
- 2.1.1.auk3ta temperatiira,
2.1.2.elektros srove;
2.1.3.netvarkinga krosnis;
2.1.4.trivkimas; _ _
. 2.1.5.0r0 uzterStumas; -
2.1.6.netvarkinga darbo vieta
Darbo vietoje irengimai (veZiméliai ant kuriu dedama 1§kepta produkeijajstatomi viena eile,
VezZiméliai stumiami, o ne. traukiami.
2.1.7 netvarkingas pagalbinis inventorius ir mechanizmai
Mechanizmai turi biiti su apsaugomis, inventorius suzymétas.
2.2 |kaitusiy pavir§iy temperatiira darbo vietoje neturi vir§vti 45 laipsn.C.
Kad nenudegty, duonos kepéjas turi miivéti tankaus audeklo pirtines.
2.3.Duonos kepéjo darbo vietoje bendras triuk$mo lygis neturi vir§yti 85 dB(A), oro uZter§tumas
dulkémis — 6 mg/ kub.m. Apsisaugojimui nuo triukdmo biitina naudoti antifonus arba trumpinti
triukdmo trukme, nuo gary ir dulkiu — dujokauke, respiratoriy.2.4. Asmeninés apsaugos priemonés
ir ju dévéjimo(nandopimo ) laikas parenkami vadovaujantis Darbuoctojy apriipinimo asmeninémis
apsauginémis priemonémis nuostaty reikalavimais,

3. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADiIA

3.1.Prie$ pradédamas dirbti, dtionos kepéjas pnvalo
3.1.1.apsivilkti darbo drabuZius,
3.1.2 patikrinti:
3.1.2.1.darbo vietos, stalo,kepimo krosnies sanitarine biikle, ap§vietima;
3.1.2.2.ar patikimai {Zeminta kepimo krosnis, tvarkingas paleidim¢ jtaisas,kontroliniai matavuno
prietaisai;
3.1.2.3.ar tvarkingas keptmo krosmes konvejeris, jis geral veikia tudtiga eiga;
3.1.2.4.ar tvarkingi juostinio transporterio saugos gaubtai ir aptvaros, gerai jtempta juosta, jos
sandiiras;
. 3.1.2.5.ar tinkama kepimo krosnies temperatiitiira, gerai veikia garo ¢iaupat ir vandens purk§tuvai;
3.1.2.6.ar tvarkingas pagalbinis inventorius;
3.1.3.jjungti i5traukiamajg ir tiekiamaja védinimo sistema, jsitikinti ar ji gerai veikia.

4. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

4.1.Prie§ jjungiant ir ijjungiant duonos kepimo krosni, privalu isitikinti, kad tai nepakenks
aplinkiniams;
4.2.Privalu nuolat stebéti, kad:

- krosnies konvejeris judéty tolygiai,be trikéiojimy; grandinés neturi pemlsuktl

- i kepimo kamera nepapulty pasaliniy daikty,galin¢iy sukelti gedimus ir avarija;

- gerai veikiy iStraukiamo0ji ir tiekiamoji védinimo sistema

3 lapas, i§ viso 5 lapai
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Pastebejus, kad kepimo krosnies miire atsirado jtrikimuy, apie tai pranesti meistrui arba kitam
darbdavio jgaliotam asmeniui.

4.3. Déti ant kepimo krosnies konvejerio lentyny duonos ar pyrago pusgaminius leidZiama tik
konvejeriui sustojus.

4. 4. Kad krosnies lentynos neislinkty, neperkrauti jy formomis arba skardomis su tesla.

4.5. Skardas arba formas su te$la déti ar nuimti nuo lentyny tik su pirdtinemis.

4.6, Trupinius, sudegusius miltus ir svilésius nuo lentyny valyti iligakociu metaliniu Sepeciu ir
tik sustabdzius krosnies konvejery.

4.7 Gaminius jpjauti, subadyti tik inventoriniais peiliais ir badikliais, Zymeéti tik inventori-
niais Zymekliais. Peiliai, badikliai ir Zymekliai tur bati pritvutint: darbui patogioje vietoje.

4.8 Jer prisilietus prie kepimo krosnies juntamas elektros srovés poveikis, nedelsiant jg i§-
jungti, ant paleidimo ita:so pakabinti lentelg su uzraSu NEJUNGTI'“, apie tai pranesti meistrui
arba kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.

4.9, Papildomam arba avariniam ap$vietimui naudoti tik 12 V jtampos sprogimo atZvilgiu ne-
pavojinga kilnojamaja lempa. Ji turi biti su inventorine Zyma ir tvarkinga.

4.10. Duonos kepéjui darbo metu draudZiama:

4.10.1. dirbti, jeigu kepimo krosnis netvarkinga arba nejzeminta, netvarkingi garo &iaupai ir
vandens purkStuvat;

4.10.2 naudoti netinkamas, sulankstytas, sudegusias ir pan. kepimo formas bei skardas;

4.10.3. nevienodai pakrauti arba perkrauti konvejerio lopselius;

4.10.4. pakrauti ir i8krauti duonos gaminius be pirstiniy;

4.10.5. judant krosnies konvejeriui taisyti kepanéiy pusgaminiy formas, lop3elius ir skardas,
valyti kepimo kamerg ir $alinti jos gedimus;

4.10.6. remtis | kepimo krosnj, jos saugos aptvaras (skardinius skydus ar pan.);

4.10.7. dirbti neveikiant vedinimo sistemat;

4.10.8. duonai jpjauti, subadyti ir Zymeti naudoti neinventorinius peilius, badikhus, Zymek-
lus; ‘

4.10.9. be meistro leidimo nors trumpam palikt: darbo vieta, leisti dirbti kitam asmeniui, dar-
bo vietoje biti pasaliniams Zmonems.

4.11. Suteptus darbo drabuzius privalu pasikeisti,

5. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS
(YPATINGAIS) ATVEJAIS

5.1. Uzsidegus kepimo kamerai ar jvykus sprogimui, trikus konvejerio grandinei, nukritus
kepimo formoms ar skardoms, jvykus kokiai kitai avarijai, nedelsiant i3jungti kepimo krosnies
konvejer), ant paleidimo itaiso pakabinti lentele su uzrasu /NEJUNGTI! DIRBA ZMONES!®,
apie tai pranesti meistrui ir krosnies kiirikui.

5.2. Pastebejus ceche ar kepyklos teritorijoje gaisra, nedelsiant apie tai pranesti ugniagesiams
ir vadovaujantiems darbuotojams, gesinti gaisro Zidinj turimomis gesinimo priemonémis.
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5.3. [vykus nelaimingam atsitikimui, nukentéusiajam suteikti pirmaja medicinos pagalba,
prireikus 18kviesti gydytoja, apie jvykj pranesti meistrui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui,

iisaugoti nepakeista jvykio vieta, jeigu tai negresia darbuotojy bei aplinkiniy Zmoniy sveikatai ir
eyvybei

6. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA
6.1. Baiges darba, duonos kepejas privalo:

6.1.1. sutvarkyti darbo vieta;

6.1.2 idvalyti krosn), kepimo formas bei skardas;

6.1.3. nunedti | vietg rankius;

6.1.4. apie pastebétus trikumus prane$ti meistrui ar kitam darbdavio jgaliotam asmemui;

6.1.5. perduoti pamaing kitam kepéjui (Jam taip pat pasakyti apie per pamaing jvykusius ne-
sklandumus);

6.1.6. darbo drabuZius tvarkingai sudéti | jiems saugoti skirtg viets,

6.1.7. nusiplauti veidq ir rankas $iltu vandeniu su muilu, jeigu yra galimybeé, nusiprausti po
dusu.
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UAB"BIRZU DUONA"
i.k.5483848

PATVIRTINTA
2003-07-29 direktoriaus jsak.l04

DARBUOTOJO,ATLIEKANCIO FASUQTOJC DARBA(7412)
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA Nr.65

"l.Bendroji dalis

l.1.Darbuctojui,nesilaikanciam £ios instrukcijos reikalavimy,taikoma Lie
tuvos respublikos jstatymy numatyta drausminé,materialiné,administraciné
ir baudziamoji atsakomybé,prikiausomai nuo pazeidimo poblidiic bei jvykio
pasekmiy.

1.2 Fasuotojais leidiima dirbti nuo 18 m.amZiaus,nustatyta tvarka pasiti
rinusiems sveikatg ir medicinines knygeles pateikusiems padalinic vadowvu
l.3.FPasuotojals leidZiama dirbti ir paaugliams nuo 16 m.amziaus,nustatyt
tvarka pasitikrinusiems sveikaty ir med.knygeles pateikusiems padalinio
vadovui.Jy darbo savaité n.gali biiti ilgesné kaip 26 valandos.
1,4Pried pradedant dirbti foSUOtOjaS turi isklausyti jvadinj instruktaZs,
prletgalsrlnes saugos instruktaza.
l.5Pradedantiems diebti Jarhbo vietoje,padalinio vadovas praveda instruk-
taZzg darbo vietoje ir po to kiekvienu atveju,kai keidiasi darbo pobiidis,
vieta,sglyges ir jvykus nelaimingam atsitikimui gamyboje.Tai atZymima in
truktazy registravimoe darbc vietoje Zurnale.

l.6.Tagfuctojas privalo:

l1.6.1.vykdgti darbdavio ar jo jgalioto asmens nurodymus;

l1.6.2.mokéti saugiai dirbti,netrukdyti kitiems darbuotojams saugial dirb
ti,saugoti savo ir nekenkti kity darbuotoijy sveikatai;

1.6.3.imtis priemoniy,kad bty paSalintos priefastys,galindios sukelti
traumas ir avarijas.Apie pavejingsg situacija ir nesaugiai atliekamus dar
bus pranedti padalinio wadcvui;

1.6.4.laikytis prieSgaisrinés saugos taisykliy,Zinoti kur Raikomos gais-—
ro gesinimo priemonés,mokétl Jjomis naudotis;

1.6.5.Zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius darbo vi
toje,reikalauti,kad padalinio vadovas uZtikrinty pavesto darbo saugy atl
kimag;

1.6.6. laikytis imonés vidaus darbo tvarkos taisykliy,darbe nevattoti al-
koholiniy gérimy bei narkotiniy medZziagy,rikyti t?k tam skirtose vietose
1.6.7.laikytis asmens higienos reikalavumy,priZifréti,kad Svarta bty
drabuZziai beil apavas,rankas plautl tik tam skirtomis priemonémis:
1.6.8.nustatyta tvarka pasitikrinti sveikatg.Sveikatg tikrintis pagal
darbdavio sudarytg ir su Visuomenés sveikatos centru suderintg grafikg,
su kuriuo turi bdti susipaZings pasirasytinai.

1.7.0atuotojas turi teise:

1.7.1.reikalauti,kad darbdavys sudaryty saugias ir sveikas darbo sqlygas
jrengty kolektyvines apsaugos priemones,apripinty asmeninémis apsaugos
priemonénis;

1.7.2.su%inoti apie jmonéje asandius sveikatai pavoedjingus ir kenksmingus
veiksnius;

l1.7.3.susipafinti su sveikatos tikrinimy rezultatais.Nesutikus,pasitikri
ti pakartotinai;

1.7.4.atsisakyti dirbti,kai kyla pavojus sveikatai ir gyvybei; ]
1.7.5.istatymy nustatyta tvarka reikalauti,kad biity atlyginta Zala,padar
ta sveikatai dél nesaugiy darbo salygy;

1.7.6.taris su darbdaviu dél darbo squgq gerinimo ¥

1.7.7. Zinoti,kur yra gaisroc ge51n1mo priemonés,mokéti jomis naudotis,
vengti veikmy,galiniy sukelti gaisrg.
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2

2.pavojingl ir kiti rizikos veiksniai.

Biitinos saugos priemonés.

2.1.Pagrindiniai kenksmingi ir pavoij?ingi veiksniéi darbo vietocje:
2.1l.l.netvarkinga darbo vieta,slidiids grindys;

2.12.darbas neapsviestoje patalpoje,triuk3mas;

2.1.3.kritimas i3 auk&Cio:

2.1.4.plovimas vandeniu 3alia veikianliy elektros jrenginiy;
2.1.5.elektros poveikis;

2.1.6.3irenginic ekspleoatavimas esant gedimams,be apsaugy;
2.1.7.nesilaikymas techhoioginio proceso reikalavimy; .

2.2.Butinos saugos priemonés:

2.2.1.pastoviai valyti grindis nuo riebiy produktq.likuéiq;

2.2.2.dirbti tik ap8viestodie patalpcje;

2.2.3.prie§ jijungiant bet koki jrengimg,perspéti 3alia esanfius,kad
“nesukelty pavoijaus dirbaniiy sveikatai;

2.3.DraudZiama dirbti nesusipaZinus susaugiais darbo atlikimo budais,

neapmokytiems,neinstruktustiems,neturintiems reikiamos kvalifikaciijos

2.5.Remiantis nustatytomis normomis,darbuctodjul turi biiti iSducdama

spec.ribai,avalyné,individualios apsaugos priemonés.
3.Veiksmai prie$§ pradedant darbus

3.1.Pried pradedant dirbti darbu.tojas privalo:
3.1.1.apsirengti spec.rtbais,avalyne;
3.1.2.atidziai idklausyti padalinic wvadovo nurodymus,darbus atliikti

© tik leidus padalinioc vadovui;
4 .Darbuctojo veiksmal ypatingails atvefais

4.1.sugedus mechnizmams,jrengimams,susidarius pavojingal situacijai,
nedelsiant pranedti padalinio vadovui;

4.2.Visais atvejais,pastebéie,kad kitas asmuoc paZcidiia instrukcijos
reikalavimus, jspéti paZeidéig ir imtis priemoniy,uftikrinanciy darby
saugumg. y _ _ N
4.3.Ivykus nélaiminéam atsitikimui,nukentéjusiam suteikii pirmaiy page
ba,esant reikalui idkviesti gydytoja,issaugoti jvykio vietg nepakeis-
ta,jei tai negresia aplinkul dirbandiy gyvybei ar sveikatai.Apie jvykj

pranesti padalinioc vadovui.
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3.Baigus darbg

5.1l.Darbuctodjas privalo sutvarkyti darbc viets;

5.2.Pranesti padalinio vadovul apie uZduoties jvykdyma;
5.3.Nusirengti spec.rihus.nusi:mti ind.apsaugos priemones ir padeti
i jiems skircg viets. _ '

5.4.8usiplauti rankas ir veida 8iltu vandeniu ir muily;

5.5.Dirbant pamainomié (<darbas perducdamas padalinic vadovo nustatvia

tvarka.
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2. MOKYMO ELEMENTAS. ZALIAVU IR PUSGAMINIU PARUOSIMAS

2.1. REIKALAVIMAI ZALIAVOMS IR TIEKEJAMS

UAB ,,Birzy duona“ jvairiy risiy kvietinei duonai kepti imama $i pagrindiné zaliava:
KVIETINIAI MILTAL,

VANDUQ,

MIELES,

VALGOMOJI DRUSKA.

Duonai kepti be milty, vandens, mieliy, druskos vartojami ir kiti produktai. Norint

pagerinti duonos gaminiy skonj, kvapa ir i§vaizda, dedami papildomi produktai.
Papildomai daugiausia naudojamos $ios zaliavos:
e CUKRUS,
e KMYNAI

Zaliavy kokybeé turi atitikti galiojanéiy kokybés sertifikaty reikalavimus.
Reikalavimai tiek¢jams yra nurodyti Lietuvos higienos normose HN 15:2003 ,,Maisto

higiena“ http://sena.sam.lt/It/main/teisine_informacija/higienos_normos?id=24958

Isigyjant maisto Zaliavas ir kitus komponentus yra pasirinkti tie tiekéjai, kurie produktus
gamina ar jsigyja teisétai ir laikosi maisto saugos savikontrolés principy.

Prie$ sudarant tiekimo sutartis, yra jsitikinama, ar uzsakomos maisto zaliavos atitinka ir
atitiks maisto saugos, kokybés ir kity teisés akty reikalavimus. Maisto Zaliavy priémimo metu turi buti
tikrinami lydimieji dokumentai, ar juose pateikta visa reikiama informacija apie maisto Zaliavy
saugg ir kokybe. Maisto Zaliavos nepriimamos, jei nepateikiami visi reikiami dokumentai.

Maisto zaliavy priémimo metu, o jeigu tai nejmanoma, kuo grei¢iau po to atlieckamas jy
patikrinimas:

v ant maisto zaliavy ar jy pakuotés neturi biiti jokiy kenkéjy, vabzdziy ar jy

buvimo pédsaky,

v ant pakuotés neturi biti purvo ar dulkiy,
v gabenimo taroje neturi biti jokiy nuodingy ar kity cheminiy medziagy,
v lydimajame dokumente ar etiketéje nurodytas maisto zaliavos tinkamumo

vartoti terminas turi biiti nepasibaiges,

v maisto zaliavy jusliniai rodikliai turi biiti nepakite, atitinkantys gamintojo
nurodytus,
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v greitai gendan¢iy maisto zaliavy temperatira turi atitikti gamintojo

nurodyta.
Tikrinimo rezultatai uzraSomi maisto zaliavy ir medziagy priémimo zurnale. Jei
butina, patikrinama maisto Zzaliavy gabenimo temperatira. Kilus abejoniy, iSmatuojama

temperatiira gabenamo produkto, viduje. Jei yra neatitikimy, maisto zaliavos grazinamos tickéjams.

Zaliavy kokybe, Zenklinimo, laikymo ir realizavimo reikalavimus nurodo Lietuvos

standartai. Taip pat Sie dokumentai:

LST EN 45014 Bendrieji tiekéjy atitikties deklaracijai keliami reikalavimai (ISO/IEC
vadovas 22:1996);

LST (CODEX STAN 1) Fasuotyjy maisto produkty Zenklinimas. Bendrieji
reikalavimai;

HN 15 Maisto higiena;
HN 16 Medziagos ir gaminiai, besilieciantys su maistu,
HN 53 Leidziami vartoti maisto priedai,

HN 54 Maisto produktai. DidzZiausios leidziamos terSaly ir pesticidy likuciy
koncentracijos;

HN 84 DidzZiausi leidZiami maisto Zaliavy ir maisto produkty, pasary radioaktyviojo

uzterstumo lygiai po branduolinés radiacinés avarijos;

Lietuvos Respublikos tikio ministro 2002 05 15 jsakymu Nr. 170 patvirtintos Lietuvos
Respublikoje parduodamy daikty (prekiy) Zenklinimo ir kainy nurodymo taisyklés;

Lietuvos Respublikos valstybinés maisto ir veterinarijos tarnybos direktoriaus 2002 05
10 jsakymu Nr. 217 patvirtinta Transporto priemonés maisto produktams gabenti higienos paso

iSdavimo, perregistravimo tvarka;

Lietuvos Respublikos valstybinés maisto ir veterinarijos tarnybos direktoriaus 2002 10
09 jsakymu Nr. 465 patvirtintas Valstybinés maisto ir veterinarijos tarnybos direktoriaus jsakymo

Nr. 217 ,, Dél transporto priemonés maisto produktams gabenti higienos paso “ papildymas.

Kvietiniy milty kokybés rodiklius reglamentuoja LST 1133.
Sis standartas taikomas kvietiniams miltams (toliau — miltai), kurie gaunami
smulkinant minkstyjy kvieCiy (Triticum aestivum L.) grudus arba Zematgiy kvieciy (Triticum
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compactum Host.) gradus ir i§ dalies paSalinant sélenas ir gemalus. I§ $iy milty kepama duona bei

gaminami kiti maisto produktai.
Standartas netaikomas miltams:
- i$ kietyjy kvie¢iy (Triticum durum Desf.) griidy arba jy miSinio su kity kvie¢iy gradais;
— Sveistinio malimo, kruopiniams i§ minkstyjy kvieciy griidy arba jy misinio;
—  vartojamiems krakmolo ir glitimo gamybai;
- skirtiems ne maisto reikméms;
— su mazesniu baltymy kiekiu nei nurodyta §io standarto 1 lenteléje;

—  apdorotiems specialiais budais (ne dziovinimas ir balinimas) arba kai j juos pridéta priedy,

kurie nenurodyti Siame standarte.
Techniniai reikalavimai

Miltai turi atitikti Sio standarto ir saugos pagal RVASVT sistema reikalavimus,
gaminami pagal galiojancig technologijos instrukcijg ir HN 15; jy kokybé tikrinama pagal jmonés

techninés kontrolés schema.

Kvieciy griidai, 1§ kuriy malami miltai, turi biti sveiki (nesugedg), prekinés kokybeés ir
atitikti normatyviniy dokumenty reikalavimus.

Charakteristika

Kvie€iy gridy apdorojimo ir perdirbimo procesai, jskaitant dziovinima, malimg ir
kitus tarpinio apdorojimo procesus, turi biiti atlikti taip, kad nepablogéty griidy maistiné verté ir jy

milty kepimo savybeés.

Jeigu | miltus pridedama vitaminy, mineraliniy medZziagy, fermenty (arba jy preparaty)
arba kity maisto priedy, turi biiti pateikta informacija apie jy kiekj miltuose. Maisto priedy, dedamy

1 miltus, kiekiai neturi virSyti HN 53 nurodyty.

1 lentelé. Milty jusliniai, fizikiniai ir cheminiai rodikliai

Rodiklio pavadinimas Norma

Kvapas Bidingas kvietiniams miltams, be
aitraus, pelésiy ar kito pasalinio kvapo

Skonis Bidingas kvietiniams miltams, be
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Peleny kiekis sausosiose medziagose, ne daugiau kaip,

%

Drégnis, ne daugiau kaip, %

Baltymy kiekis sausosiose medZziagose, ne maziau
kaip, %

Slapiojo glitimo kiekis, ne maziau kaip, %

Slapiojo glitimo kokybé, ne daugiau kaip, GDI (IDK)
prietaiso rodmeny vienetais

arba

glitimo indeksas, ne maziau kaip, sutartiniais vienetais

Riebaly riig§tingumas, ne daugiau kaip, mg KOH 100
g sausojo produkto

Malimo stambumas

Mineralinés priemaiSos
Pasalinés medziagos
Metalo priemaiSos 1 kg milty, ne daugiau kaip, mg

Uzkréstumas aruodiniais kenkéjais (visose vystymosi

stadijose)
UzterStumas (negyvais kenkéjais)
Aerobiniy mezofiliniy bakterijy spory skaicius 1 g

milty, ne daugiau kaip, vienetais

pasalinio, kartaus ar rtigstaus skonio
2,1

15,5

7,0

15,0

100

60

50

Ne maziau kaip 98 % milty turi
prabyréti per 212 um akuciy dydzio
sietg

Neleidziama (Kramtant miltai neturi
grikseéti)

Neleidziama

3

Neleidziama

Neleidziama

150

Cheminiy terSaly (sunkiyjy metaly, pesticidy ir mikotoksiny) koncentracijos miltuose

neturi virSyti nurodyty HN 54, o radioaktyviojo uzterStumo lygis — nurodyto HN 84,

Pakavimas ir Zzenklinimas

Miltai pakuojami pagal LST 1479 reikalavimus. Milty pakavimo medziagos turi

atitikti HN 16 nurodytus reikalavimus.
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Pakuotés su miltais Zenklinamos pagal LST (CODEX STAN 1), LST 1479 ir Lietuvos
Respublikoje parduodamy daikty (prekiy) zenklinimo ir kainy nurodymo taisykles, papildomai prie
milty pavadinimo jrasant jy tipa nurodantj skaiciy ir raid¢ pagal peleny kiekio ir §lapiojo glitimo

kiekio rodiklius.

2 lentelé. Milty tipg nurodantys kokybés rodikliai

Peleny kiekio rodiklis Slapiojo glitimo kiekio rodiklis
Milty tipa Peleny kiekis procentais Milty tipa Slapiojo glitimo kiekis
nurodantis nurodanti raidé procentais
skaiCius maziausias | didziausias maziausias didZiausias
405 - 0,50 A 33 -
550 0,51 0,63 B 31 32
812 0,64 0,90 C 28 30
1050 0,91 1,20 D 25 27
1600 1,21 1,80 E 22 24
1700 - 2,10 F 19 21
G 15 18
PASTABA  Etiketéje raSomas visas milty pavadinimas, pvz., ,, Kvietiniai miltai 550 D .

Priémimas. Miltai priimami pagal Sio standarto reikalavimus ir pirkimo—pardavimo

sutartyse numatytas salygas.

Kiekvienai realizuojamai milty siuntai pagal LST EN 45014 iSraSoma tiekéjo atitikties
deklaracija.

Gabenimas ir laikymas Miltai laikomi, gabenami ir tiekiami j rinka pagal LST
1479 ir HN 15 nurodytus reikalavimus. Miltai gabenami transporto priemonémis, turinéiomis

Transporto priemonés maisto produktams gabenti higienos pasa.

Milty laikymo trukmé 12 mén. nuo jy pagaminimo datos.
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Geriamo vandens kokybg¢ reglamentuoja Lietuvos higienos norma HN 24:2003
»Geriamojo vandens saugos ir kokybés reikalavimai®. Daugiau informacijos adresu

http://www.am.lt/\Vl/article.php3?article id=8252

Presuotos mielés - tai gryny mieliy lasteliy, iSaugusiy mitybinéje terpéje, iSplautas ir
supresuotas koncentratas.

Presuoty mieliy jusliniai rodikliai:
- spalva: Sviesi, vienoda, be démiy, leidziami pilksvi arba kreminiai atspalviai,
- konsistencija: standi, mieliy miteliai lengvai ltztantys,
- skonis: préskas, budingas mieléms, be pasalinio prieskonio,
- kvapas: biidingas mieléms, be pelésiy ir kity pasaliniy kvapy.

3 lentelé. Fizikiniai cheminiai rodikliai

Rodiklio pavadinimas Norma
Sausos medziagos % ne maziau kaip 25
Keliamoji galia (teslos pakilimas iki 70 mm) min. 70

ne daugiau kaip

100 g mieliy rugstingumas pagaminimo dieng 120

(perskaiciuotas j acto riigstj) mg ne daugiau kaip

100 g mieliy riigstingumas, i§laikius 12 pary O - 300
4°C temp. (perskaiciuotas j acto riig§tj) mg ne

daugiau kaip

Stabilumas val. ne maziau kaip 48

ToksiSkyjy medZziagy neturi biiti daugiau kaip leistinos normos.

Duonai kepti presuoty mieliy dedama 0.5-5.0% milty masés. Mieliy dozés priklauso

nuo gaminiy rasies, mieliy kélimo galios.

UAB ,,Birzy duona“ gamyboje yra naudojama valgomoji druska. Vandenyje tirpus
natrio chlorido kristalai pagerina gaminiy skonj.

Jusliskai druskos skonis turi atitikti grynai druskai, spalva - balta, kvapas -atitinkantis

druskos kvapa, silpnas jodo kvapas. Druskoje neturi biiti pasaliniy priemaisy, o taip pat metaliniy

priemaisy.
Druskos dedama j visus duonos ir pyrago gaminius. Ji pagerina teSlos struktiirines -

mechanines savybes, gaminiy skonj. Nuo druskos pasidaro stipresnis glitimas, Siek tiek sumazina
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fermenty aktyvuma. Nestidyta ar mazai stidyta tesla buina lipni.

Druska laikoma 75% santykinés oro drégmes patalpose.  Druskos dedama i gaminius

0,8 - 1,3% nuo bendros milty masés. UAB ,,Birzy duona“ vartojama ekstra ir aukSciausios rusies
druska.

4 lentele. Fizikiniai - cheminiai druskos reikalavimai

Rodiklio pavadinimas Rasis
Ekstra Auksciausia

Druskos drégmé ne daugiau kaip:

Akmens 0,1 0,25

Smulki 0,1 3,2

Natrio  chlorido, ne 0,1 50
maziau kaip

Netirpstan¢iy  medziagy 99,7 98,4
vandenyje, ne daugiau kaip

UAB ,Birzy duona“ duonos gamybai vartojamas baltasis rafinuotas cukrus. Nuo
cukraus labai priklauso teslos savybés bei gaminiy kokybé. Nedidelis cukraus kiekis (iki 10% milty
mases) greitina teslos riigima, bet didelés jy dozés naikina mieles ir stabdo pusgaminiy rigima.

5 lentele. Fizikiniai ir cheminiai cukraus rodikliai.

Rodiklio pavadinimas

Norma
Poliarizuotumas ne mazesnis kaip 99,7°S
Invertuoto cukraus kiekis ne daugiau kaip 0,04%m/m
Laidieji pelenai ne daugiau kaip 0,04%m/m
Dziovinimo nuostoliai 3 val. 105°C ne didesnis kaip 0,1%m/m
Spalva ne daugiau kaip 60 ICUMSA vienety

6 lentelé. Pasalinés priemaisos

Priemaisos pavadinimai Maksimalus kiekis
Arsenas 1 mg/kg
ValS oe oo v 2 mg/kg
Svinas 2 mg/kg
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2.2. PLIKINIU RUOSIMO TECHNOLOGINES KORTELES

Mokymosi medziagg apie plikiniy ruoSimo technologines korteles besimokantieji gaus

mokymosi metu. Technologines korteles atspindi Zemiau apraSyta plikiniy ruo$imo technologija.
Ruosiant kvieting plikytos duonos tesla, dalis milty biitinai plikoma.

Plikinys ruoSiamas i$ dalies kvietiniy milty (11 - 16%) ir dalies vandens (imama 2 dalys
vandens, viena dalis milty).
Sucukrinto plikinio ruosSimas

I specialy rezervuarg dozuojama salyklas ir 90 - 95% milty. Tada, tolydziai maisant,
pilamas 90 - 95°C temperatiiros vanduo. Plikinio pradiné temperatiira turi bati 63 - 65°C. Sioje
temperatliroje geriausiai kleisterizuojasi krakmolas ir veikliausi amilolitiniai milty fermentai.
KarStame vandenyje Siek tiek sumazéja amilaziy aktyvumas, dél to | paruosta plikinj reikia jmaiSyti
likusius miltus (5 - 10%). Tada plikinys grei¢iau sucukrinamas, nes neplikytuose miltuose yra
daugiau aktyviy fermenty.

Plikinys susicukrina per 1,5 — 2,5 val. Per tg laika susikleisterizaves krakmolas,
veikiamas o ir f amilaziy, virsta maltoze. Jos plikinyje susidaro iki 30 - 35%. Sucukrintas plikinys
natiiraliai arba dirbtinai atauSinamas.

Dedamas j tesla plikinys turi biiti 30 - 35°C temperatiiros. Sucukrintas plikinys labai
pagerina duonos skonj ir aromatg (vartoti nesucukrintg plikinj nepatartina).

Duona su plikiniu léciau sensta, nes plikinio milty krakmolas kleisterizuodamasis i$

dalies virsta dekstrinais ir maltoze.

2.3. RAUGU RUOSIMO TECHNOLOGINES KORTELES

Mokymosi medziaga apie raugy ruoSimo technologines korteles besimokantieji gaus
mokymosi metu. Technologines korteles atspindi Zemiau apraSyta kvietiniy raugy charakteristika ir
ruoSimo budai.

Skystuose kvietiniuose rauguose, be mieliy Iasteliy, yra aktyviy netermofiliniy A ir B
grupés pieno riigSties bakterijy. Tuo jie skiriasi nuo skysty mieliy. Su skystais raugais paprastai

ruoSiamos teslos duonai kepti 1§ II raiSies ir Sveistiniy milty. Sveistiniuose miltuose yra daug séleny
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daleliy, II rasies miltuose jy yra Siek tiek maziau. Te$la su raugu buna ragstesné, todél sélenos

geriau iSbrinksta, susidaro geresnis glitimo tinklas, ir duona btina skanesné.

Su raugais ruoSiamos teslos i$ blogesniy milty arba tada, kai norima apsaugoti duong
nuo bulvinés ligos.

Raugams teslai iSkelti vartojamos grynos mieliy, o kartais ir netermofiliniy pieno
rugsties bakterijy kultiiros. Raugas, reikalingas tik teslos riigStingumui padidinti ar teslos brendimui
pagreitinti, ruoSiamas tik su pieno riigsties bakterijy kultiiromis.

Raugas ruoSiamas tolydziai porcijomis, rauginamas 2 — 3 val. Po to paimama 25 - 50%
subrendusio raugo, ] jj imaiSoma milty, vandens, kartais plikinio ir paruoSiamas jmaiSas arba tesla.

Raugo drégmé 65 - 78%, galutinis rigstingumas — 8 - 10°N.

Skysty kvietiniy raugy paruoSimo budai:

1 biidas

Mezofiliniams raugams ruoSti vartojamas naujas pieno rugsties bakterijy (L. fermenti
27) §tamas, kuris 35 - 37°C temperatiiroje gali riigitinguma padidinti iki 22 - 25°N. Sios bakterijos
kaupia pieno rugsti, lakigsias rugstis (iki 30%) ir biologiSkai aktyvias medzZiagas, slopinancias
bulvinés ligos sukéléjus. Tesloje, paruostoje su mezofiliniu raugu (taip pat duonoje), padaugéja
rugsciy ir aromatiniy medziagy, 30% sutrumpéja jmaiso rigimo trukme, gaminiai blina geresnés
kokybeés (tai svarbu, kai miltai yra blogy kepimo savybiy).

Gamybinis mezofilinis raugas esti 73% drégmés, ragsta 8 — 10 val., galutinis jo
rugStingumas 22 - 25°N. Imaisui arba teslai imama 50% subrendusio raugo. | ji pridedama II raiSies
ir ruginiy Sveistiniy milty misinio, jpilama vandens. ImaiSui raugo imama 4 — 6, o teslai be ymaiSo 6
- 8% milty, dedamy | teSla, masés. Raugas padidina jmaiSo rugStingumg 1 — 1,5°N, teSlos — 0,5 —
0,8°N.

11 biidas

Mielés dauginamos i§ Sesiy Stamy. Netermofilinés pieno rugsties bakterijos dauginasi
rauguose savaime. Raugas rtgsta 1,5 — 1,75 val. Tes$lai imame apie 25% subrendusio raugo masés. |
Ji JmaiSoma maitinamojo miSinio, susidedancio 1§ 1 dalies plikinio bei 2 daliy vandens ir milty
suspensijos.

Maitinamasis miSinys i§ pradziy 45 -50°C temperatiiroje fermentuojamas amilorizinu,
po to atauSinamas iki 30°C. D¢l fermentacijos padaugéja vandenyje tirpiy medZziagy (maltozeés,
aminortgsciy), reikalingy mieliy ir bakterijy gyvybinei veiklai. ParuosStas raugas esti 9,5 - 11°N
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rigStingumo ir 82 - 84% drégmes. Vartojamas kvietinés duonos teslai 1§ Sveistiniy ir II riiSies milty

iSkelti vietoje mieliy.

11 bizdas

Tesla ruoSiama su skystu pieno riigsties raugu, kuriam imama 5 - 10% ] teSla dedamy
milty.

Raugui vartojami trys A ir B grupés gryny pieno rigsties bakterijy kultliry Stamai.
Paruosto raugo drégmé 65 - 70%, rugStingumas 7 - 8°N ir didesnis, pieno riigSties bakterijy ir mieliy
santykis mazdaug 25 :1.

Kas 2,5 — 3 val. paimama 50% subrendusio raugo teslai, o j likusj pridedama milty ir
vandens santykiu 1 : 2. Po to raugas ir kiti komponentai dozuojami | maiSytuva. Presuoty mieliy
dedama 1,5 — 2 kartus daugiau, negu nurodyta normose. Tesla 2,5 — 3 min. intensyviai maiSoma ir
30 — 40 min. rauginama. Pradiné jos temperattra 33 - 35°C. Pieno riigSties raugas vartojamas kaip

rugsciy, aromatiniy bei kity medziagy, pagerinanc¢iy gaminiy skonj, Saltinis.
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2.4. BETARES SISTEMOS CEPI VALDYMO PULTO WP140 (ZALIAVU
DOZAVIMO KOMPIUTERIZUOTOS JRANGOS) NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

: o : CEP{ Betaré sistema WP 140 naudojimo instrukcija_ . : Pgl 2
1. WP140 Veikimo logika
-~ ALBERO DELLE FUNZIONI
| | Def].nizitme nomi.co.nnp(.)nenti .

l, Py PRE-PRODUZIONE | Configurazione macchine
® DEFINIZIONE RICETTE
® DEFINIZIONE PROGRAMMA DI PRODUZIONE

e PRODUZIONE

MENU PRINCIPALE

@ - L'. POST-PRODUZIONE Viasualizzazione giacenzé B

Totali
Stampe

8i instrukeija iliustrucja gamybinio proceso faziy / funkcijy veikima pagal diagramoje nurodytg
veiksmy seka, J&jimas i visas funkcijas galimas i§ pagrindinio meniu (3. Pagrindinis meniu)

Prie pradedami nagrineti atskiras gamybinio proceso fazes, trumpai aptarsime valdiklio
indikuoiama informacija ir naudojamus myktukus (2. Mygtuky funkcijos).

45 pav. Betarés sistemos valdymo pulto naudojimo instrukcija
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CEPI Betare sistema WP140 naudojimo instrukcija_ Psl. 3
2. Mygtuky funkcijos

Komandy laukimo bizsena
liungus valdiklj du indikatoriai atitinkamai indikuoja tokius uZradus :

T Kairysis displgjus, LCD.
JRRLE Standartiné indikacija, laukiant komandos ( pasitinkta
Rev Moe receptira, vienety kiekis receptirai, bendras gaminiy vnt
Y R— kiekils, bgndras .rtva'ceptﬂros sv_oﬁs, Viso uiprogramuotas
T svoris, cikly skaigius, procentinis koregavimas).
TU BRDDANES ! : :
Cinpiag MOV IES

DeSinysis dispiéjus su raudonais skaitiais.

ELL e
N } f,, __(_f Y Norint atkreipti démesj kad sistema dar netaruota, pakanomls -

su bruto svoriu indikuojamas uzrasas No CAL.
Tokiu atveju negalima:
[ Vykdyti dozavimo procediros (automatinio, vienetinio,

—
-

T rankinio igkrovimo ),
Y f:‘ il [1 Naudotis lygiagrediais portais; '
= - Tokiame bivyje sistema lieka iki taravimo atlikimo. -

Komandos i§ klaviatros _ :
NaudOJant $iuos mygtukus galima greitai iSkviesti tokzas funkcijas.

— Indikucja temperatiiras
; (!’ J\:‘ju:r’ AGHA Informacija lieka ekrane
P . : | | ala : Ay et
: RN Al i .1 30 sek. arba iki kol _
y Parodyti temperatiira :}IEEEZLLL - ‘;\\“E:I’ L ' %] nuspaudziama bet koks
: R "1 mygtukas. (jeigu yra

leistas tempetatirines
informacijos keitimas).

2 PAN SPALYA
et Lo BuYGs s
Tl 94

Receptiros i$rinkimas/
nustatymas

WEAL !\‘I'Ie.mu.. Receptiiros
igrinkimas

N Nustatoma i§ eilés:
... | kiekis, bendras, ciklai ir
s 4t“n'v %.

46 pav. Betarés sistemos valdymo pulto naudojimo instrukcija
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= s 0

CEP! Betare sistema

WP140 naudojimo instrukcija - Pst. 4

1&skirtinai tik tada, kai
receptiroje yra vanduo,
leidziamas jo

. il'r e Eety | temperatiros keitimas ir
Tol. AN g e yra patvirtintas
POnCy SET operatoriaus jgaliojimas

keisti parametrus
recepturoje.

Démesio . priklausomai nuo nustatymo pasirinkfo set-upe
parametry eilé gali apimii arba neapimti gaminiy kiek],
bendrg kiekj, cikly skaidiy, prosentini koregavima.
Duomenys, kurie nebuvo nustatyti bus indikuojami kaip
teoriskat apskaiciuoti. Cikly skaidius yra nustatomas tokiu
bldu, kad dozuojami kiekiai bty vienodi visiems ciklams
arba, kad nustatymus (set - point) biity galima keisti esant
neatitikimams. Procentinj koregavimag galima atlikti ik
vienam cikiui, jei jis skaiivojamas automatidkai - jis
nickada negali biti > 100%. Galima suprogramuoti
procentinés korekcijos verte > 100%, tokiu atveju bus
atliekamas ciklas su padidintomis reik§mémis pagal
korekeijos procenta, _

PROD
#

Gamybos programos

indikacija

Indikacija be galimybés
keisti suprogramuctas
vertes ( maksimum 20),
Mygluky su  sirélémis
pagalba galima pasiZiGreti

CIC ULAY Lo

STORE kitus elementus. Detali

informacija néra

' indikuojama, jei nebuvo

pazymeéti  nustatymuose

(set - wup). Sukomplekiuotas produkias pasilieka
indikacijoje.

sl
[ A
.
o m
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Atskiro komponento

dozavimas

{(Alternatyva automatiniam dozavimui) :
Nustatoma i$ eilés
Zaliavos numeris , verté
(set point ) ir galima
dozavimo temperatira.

Vienetinio dozavimo

VS fazé. Galimi pranesimai
S TUCEHT R indikuojami antroje
T TR eitutéje.

Mokymy medZziaga
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RS

CEPIBetaré sistema  WP140 naudgjimo instrukcija_ - - Pel5
HATION SAMUALD _ o
oisH|  Rankinis iSkrovimas ACARTC Rankinio iskrovimo fazé.
T 157 T
Spausti rodykliy
- . — mygtukus  jai  reikia
- . : - : indikuoti kitas
o . ©oyuso, ] automatikai  sveriamy
=\ CARTIDS o.i) Zaliavy atsargas.
;TC! e e Mygtuku C vertes galima
Atsargy indikacija nufini

Mygtuku ENTER galima atlikti rankinj uzkrovima

Mygtuku DISCH galima atlikti rankinj iSkrovima. .
Pastaba: negalima atlikti nurodyty operacijy , jei silosai yra
sveriami realiame laike.

Svarstykliy nulinimas
-0 :

R
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Paspaudimu nustatomas nulinei reikSmei bruto svoris
(greitas nulinis taravimas). Maksimalus svoris, kurj galima
nustatyti nulinei reik&mei, yra nustatomas programavimo
meniu. Si operacija lieka uZragyta po WP140 ijungimo.
(8is mygtukas yra naudojamas dirbant su rankinemis
svarstyklemis). )
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CEPI Betare sisterria

3. Pagrindinis meniu

‘WP 140 naudojimo instrukcija_ -

Psl. 6

] pagri.ndinio meniu galima jeiti i visas WP140 valdomés proceso fazes.

Pagrindinj

menity

isSaukiame
mygtuku:

==
e
'

Kuriame Lietuvos ateitj

£S5

~

FADG

Ll
e

IFLRY, TRIMCIMALC

. 1F el chert
Patr b alan :
el do

[E sr‘cii

KORL PRINCIMALE :
Sicalibrag, vt
Srient g chandeor e

Meniui ir sub - meniu yra parodyta
ekranuose,

Norint pamatyti kitg ekrang ~ naudoti
mygiukus su strélémis. Jei meniu _
patalpintas keliuose ekranuose ~ desiniame
virSutiniame kampe pasirodo rodyklés
Zenklas.

Norint pasirinkti kaZkurig pozicija reikia
paspausti jos numerio mygtuka,

Norint griZti { ankstesn| meniu - reikia
paspausti mygtuka ESC.
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DR
o CEP! Belaré sistema WP140 naudojimo instrukclja_ Pal7T

8 4 Prie$ gamyba

o 'A;ﬁtarsime parametrus, kuriuos turime uZduoti sistemai prie§ pradedant gamyba.Tie parametrai
-+ skirstorni | dvi kategorijas:
+ Parametrai, kuriuos uZduoda klientas (4.1 Produkty pavadinimai) tai - pavadinimai Zaliawy,

kurias naudos klientas receplirose, tai pat galrma pasmnktl i$ kellq Slstemos funkctonawmo
galimybiy; )

s Parametrai, kuriuos uzduoda sistemq suderings technikas pagal CEPI rekomendacijas (4.2

KONFIGURACIJA), tai yra sistemos ir JOS svarstykllq parametrai individualls kiekvienai
sistemai, ' _

- 41 Produkty pavadinimai

| Slaptazodis

- Jjjvedame naudodami:
SELEZIONI DOSAGGIO Démesio:
) Uzrasas “7) aliarmo pranesimai " indikuojamas tik
'|PASSWORD 0000 - - tade kai pasirinkimas “aliarmo i$éjimai * yra
' padétyje ON.
ENTER
SELEZIONI > | REEROMC 2 - SELEZIONi 5
DOSAGGIO TR) | 4) Gestione oy [ DOSAGGIO
1) Num. comp/passi giacenze d 7) Messaggi allarme
2) Abilitaz. Funz. . :
3) Nomi componenti : 5) Cancellaz, dati

6) Regolaz. Qra/data

Slaptazodj galima uiduoti arba j'[ panaikinti naudojantis jrangos konfigliravimo meniu.,

Paspauskite mygtuka su numeriu tos meniu pozmuos kuri atsakinga uZ pavadmlmq
keitima;

Komponentq skalé:us { recepturos etapal

- - Automatinis; pasmnktl 5 arba 13;
A% i
T Mi“'m uo:fo-T(}MfiT . . -
»:.Limpa %m neef  Rankinis: nuo 0 iki 20 (gali biiti neaktyvuotas),
' . grptalura) OFF :
Paspaustr "

e [pakavimai: nuo O ki 4 (gali biti neaktyvuotas).
. [} - Maksimalus visy etapy skaicius siekia 1800,
! orFl juos  galima  padalinti’ | 99 receptiras

, o _ usrf (maksimalus skaicius).

COFF

E»Jrr ’
£
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EERD R
' CEP| Betare sistema WP 140 naudejimo instrikeija__ Psl.8 -
. Funkcijy valdymas ' i ' '

.. Paspausk:

!

ifrenkamos 8 funkcijos i€ eilés.
Paspausk CANGC, kad pereitum | nustatymo eiligkuma.

* Zaliavy pavadinimai

' Naudoti mygtukus su sirélemis pasirenkant Zaliavy
. Paspausk: P S———— pavadinimus ir mygtuka C norint modifikuoti  aktyvy
. . pavadinima. .

. S el e Nustatomi Zaliavy pavadinimai ir automatiniam ir rankiniam ir
de! ipakavimy dozavimui.
- Atsargy valdymas
- Paspausk —— Naudoti stréliy mygtukus pasirenkant Zaliavy pavadinimus ir
- fa T 1 mygtuka C norint modifikuoti  atsargy valdyma: (OFF =
'gﬁg 4] nenaudojamas, ON = teorinis, WP104= sveriamas),
' _' Duomeny pagalinimas
Paspausk;

- CANCELLAZIONE DATI o~
_ 3

M
STORD
)

CAMCELLAZIONE DATI «
A=acal!
rioslirl

.Paspaudus mygtuka su pasirinkto tipo duomeny, kuriuos norime sunaikinti, numeriu duomenys .
_pradedami itrinti. Visg trynimo operacijos laikg indikatoriuje rodomas atliekamos operacijos
. pranesimas:

CAW[ELLﬁZIGhQ [ 20
Sanei Az e
TOTALT

L KA TES S IO

51 pav. Betarés sistemos valdymo pulto naudojimo instrukcija

e —p
e m ==
-5 — —
— - _— O S
Kuriame Lietuvos ateitj .

Mokymy medZziaga



Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

IR _
: ' CEPI Betaré sistema WP140 naudojime instrukcija_ . . Psl. §

Datos ir laiko nustatymas

Paspausk: R, | ‘
A o | Suprogramuojama data ir tikslus laikas.

faal
!

Wing AR LR O S ) : o

.- . Aliarmo pranesimai.

- Paspausk: |MESSAGGIO _ _
ALLARMED1 N : e

SIRENA Suprogramucuama aliarmo pranesimy eilé.

= ACCESAAAAAAA

6

4.2 KONFIGORACIJA
CEPI igalioto techniko nustatomi parametral sudaro 3 grupes
Sistemos konfigliracija _

II Jutikliy kalibravimas
Ill. Dozavimo konstantos

l. SISTEMOS KONFIGURACIJA
Sistérﬁbs konfiguracija: Jrangos konfigiiravimo meniu

- SlaptaZodZiai patekimui | meniu yra pastovis ir kintami.
Reikia paspausti:

CIFIh. PARD®ARET - tﬁtarI" H‘\R[}n ARE
- YTl L HATATE
. = [ : LI
PALSGRD 130D a dilorte al:

. SIPar snri

Paspauskite mygtukg su numenu kuris atltsnka ta dal jrangos (hardware) parametry, kuriuos.
norlte modrfkuoti

52 pav. Betarés sistemos valdymo pulto naudojimo instrukcija

148

- e
LA
) =

Kuriame Lietuvos ateitj

g,
Ul

o

Mokymy medziaga



Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Kuriame Lietuvos ateitj

" " Paspausk:

EDERR
o CEP| Betaré sistema

1rangos konfigliravimo meniu : [éjimai /

modulo 1
dabtba b

Te‘ui UUT

WP140 naudojimo instrukeija_ Psl. 10
I§&jimai -

Kai impufsy skaitiklis turi reikSme OFF visos zahavos
yra dozuofamos sverimo baduy.

Kai impulsy skaitiklis turi reikdme ON, o parametras
temporary turi reikdme OFF - Zaliava 11 yra
doziocjama impulsiniy bidu, o kitos Zalfavos yra

. dozuojamos svérimo badu.

Kai parametras temporary turi reikSme ON, vanduo yra
dozuojamas impulsy skaitiklio pagaiba ir turi bati
sukonfigiruotas kaip Silos11 (vandentiekio vandug),
Silos 12 (karstas vanduo) ir Sifos 13 (ledinis vanduo).

Imputsy skaitiklio j&jimas — tai 8 [gjimas WP140
plok3téje. Norint atlikti dozavimg tuo metu kai idpilami
miltai i$ dozatoriaus — reikia uZprogramucti dozavimo

. etapg pries pat igkrovimo etapa.
. |éiimas leidZiantis dozavima — tai 7 jgjimas..

Indikucjamas jglimo stovis ir i$éjimy testas (paspausti
numerin| mygtuka, norint suZadinti i$&jima).

[ejlmq valdymas

[epmq lentele: Aliarmo i&jimai —tai 5ir 8. [g]__qkonfgyracua  yratokia:

g [éﬂmas . Funkeifa default (pagal nutyléjiima)} | Kita funkcya

T - ___j _ i 'START 7 . : T

] 2 | STOP - !
s "")}\E@ogesinimé{” i _” S ‘;
i 4 ‘ Leidimas iskrovirmui _ -
5 ; B ”.-Reoepturménnmmas w ' K@n}"&@ﬁa: S 1
‘H N 6 Receptnrq |snnklm_a;mm B Aliarmo zejimav M )
7 _; Receptiry iginkimas J C ledimas dozavimui |
{ 8 l - Receptiry igrinkimas 7 [ - Impﬁsfsl&hu;as - Wl

Gall biti ALIARMO [EJIMAI (off fon) jéjimams 5 i 6.
- [éjimy: skaiius paskirtas receptiroms bus priskirtas automatiskai tokiy galimy kombinacijy

e 5 produktai, temperatiros OFF
Impulsy skaitiklis neaktyvus

bazeje: _ -
| Iérlnknmas . I5rinkimas Iérlnklmas Recepturq I§rinkimo [ejlmalnrecepturos
“__-O.N Bét kci)?kAsu Bet koks o 0-0 -
T R B koks - 2-3 |
oiF | e e i

; o N e o e I

A ji'h'lqleh"telé e e i el e I
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RO

CEPI Befare sistema WP 140 naudojimo instrukcija_ - _ . Pl it

[ produktas | 1 2 3 4 5

Funkcija | svoris | svorig | svoris | svoris | svoris

S| iséjimai | |2 3 4 5

1

Impulsy skaitiklis aktyvus

. P ‘_ - — .' [ l - ....I " ,.I - —_—
Produktas 1 - 2 - 3 | 4 ool 1
Funkcija ~ svoris . svoris . svoris © svoris ; 5 vanduo
Beimai 1 . 2 3 . 4 . L 1 18 |

s produktai, tem'p.el"atﬁl"os ON

" | produktas 1 2 : . : 11 12 13
Funkeijja | svoris | svoris tinklo . | karstas | fedinis
- Isdjimai 1 2 ' '3 [ 4 | 5

'« 13 produkty, temperatiros OFF
~ Impulsy skaitiklis neaktyvus
produktas| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 101 N1 12 | 13

Funkcija | svoris | svoris | svoris svoris | svorls | svoris | svoris | svoris | svoris | svoris | svorls | svoris | svorls

ISefimai | 1 2 3 4 5 ] 7 8 9 10 | " 12 13

Impulsy skaitiklis aktyvus
produktas] 1| 2 [ 3 4 [ 5] 6 [ 7 8] 910 1n]12]13

Funkcija | svoris') svoris | svoris | svoris | svoris | svoris | svoris | svoris | svonis | svoris | vanduo | svoris | svoris

I5éfimai | 1 2 3 4 L 6 7 8 9 10 " 12 13

-+ 13 produkiy, temperatiiros ON
: - Impulsy skaitiklis neaktyvus
o | produktas| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1M1 | 12 13

Funkcija svoris | svoris | svoris | svoris | svoris | svors | Svoris | svoris | svoris | svoris | tinklo | karStas | $altas
]

30 4 | 5 16 b7 819 1071112 13

ro

Iséjimai | 1
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e S5 e
CEF| Betaré sistema WP*..-'.lO naudojirﬁo instrukeija_ . Psl. 12
- Jrangos konfigravimas: Serijiniai portai
Paspausk; " I8rinkimas  baud rate (informaciios pateikimo
. e e greifio) atskirai COM1/2 i COM3/4 ir
programuojama  jtaiso  adresas, kuris bus
naudojamas protokole ir spausdinimo metu.

COM1: OFF / PRINTERIS

COM2: OFF / WP104 Silosas / PC
COM3; OFF /WP110 Rankinis svérimas
COM4: OFF / TERMOPORA.

" Jrangos konfigiravimas: SlaptaZodis

. Paspausk: | PROGR. OPERATORE: 1234 . . - -
- . i;.'flf—kT.sm?i‘_Itﬁf?f‘ Vo T2 SlaptaZodZio programavimas atskiriems sub -
- SELDZIPNT D0d. . b24 :

iu (0 = slaptazodis i§j .
gal, CALIBR. TRANT D 1C menq(o saptazods SJungtas)

ll. JUTIKLIlJ KALIBRAVIMAS:

Kintamuyjy kalibravimas: SlaptaZodis
Paspausk:

CALIBRAZ, TRASDUTT. CALIBRAZ. TRASDUTT .
i

- »| HJCOSLANLT peso
ZiTaratura pesq
Pivarametri pese

ETORE

CALTBRAZ.
AVTaratius g «

v

"~

PASSHORD Qi

ey

B T e

. Siaptéiodi galima uZprogrammuoti arba uZdrausti per jrangos konfiglravimo meniu. Paspauskite
mygtuka, kurio numeris atitinka norimo pakeisti kalibravimo kintamajj:

55 pav. Betarés sistemos valdymo pulto naudojimo instrukcija
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VY. %mmzmo {} -

CEPI Betaré sisterna WP 140 naudojima instrukcija_ '_ . Psl. 13

Jutlkllq kallbrawmas Svarstykliy pastoviis parametrai

Paspausk: . Paspausk CANC, norint jeiti | maksmalaus gahmo
svorio programavima

Padaly vertés automatiskai suskaidiucjamos ir
pasillomos patvirtinti  po  maksimalaus  svorio
patvirtinimo, :

Jutlkliq kalibravimas : Svorio faravimas

11 f Nulio taravimas

Pas ausk: ‘T\R\"\T’JRA PLEEO S - Apatln"‘{ )
P IyTaratura ZERD 2 ARATURA PESG skalés verdiy
: Siaaet 1S 2bs taravimas
e Franne i la taralunag
ARKULLA TARATURA
3 1iTeratura ZEXD
INToar ol 2
det 23Tarelirs Fuos.
Jutikliy kalibravimas: Svorio parametrai
PARSMETRT PESQ
Filtro: 5
PG‘“J 'fiti”fl. 2
AU L0 N
Paspausk:_ — . :
3 : ! 1. 'L Sverimo parametry programavimas.
gei ;
AR AL TR -
SERE IER N 0 i )
3 _

4

Jutikliy kalibravimas: Impulsy skaitliuko taravimas
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B R e

CEPI Betare sistema WP140 naudojimo instrukcija_ g ) Pel. 14

Paspausk: |=—igaTuR4 €.I97ULST ENmI freoa _ s
f P . -!_‘.' L . ”.

ghi STARTY Fraliva

ENTERY T iea .
R N T TamLoEs T et
S*AQTI ST BEE R PR
HE N T T

Jutikliy kahbrawmas Termopory tarawmas
[e;k ir nustatyk

Jutikliy kahbrawmas WP110 taravimas
Jeigu pasirinktas sistemos veikimas naudojant WP 110, biitinai reikia {vesti svérimo parametrus

CALIBRAZ. TRASDUTT. <

: E}“I’L"“ S r,“;la : > | | Indikuojant pranesimus yra indikuojamas Zodis *Reikalaujama...
: Gy Rickiosta, ., o ’ S C

(A-:BR\* I ('\‘»DUTT w0

i ls i || Teisingai atlikus veiksma, yra indikuojamas pranesmas “FATTO'
Lo (IVYKDYTA)"

. TRARRUTT. « | | Jeigu vykdymo metu jvyko klaida arba pranesimas liko nebaigtas

l i i"H:J ! =1 | | per skirta laikg (timeout), kuris lygus 3 sekundéms — indikucjama

ST L. v “ERRORE {(KLAIDA) COM WP110P
‘.‘ CRRCGRE ¢ uq v lli ! .

ll. DOZAVIMO PASTOVUS PARAMETRAI

s

Dozavimo konstantos : SlaptaZodis
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e ()

CEPI Betaré sistema WP140 naudojimo instrukeija_ Pst. 15

Slaptaiod[. galima uZprogramuoti arba uZdrausti per irangos konfiglravimo rhénid.

CHSTAMTI s 0T ZODEMALLIC s
i iien | IENTER]  m—
FRRGWCRDY - (HNEA : -r AR
: '-Trllu.nu'
|

O TARTZ [O% "";L.Il
DTt de wtl,
AT L‘|'3.3::<I"::*:;if..‘-
il'll.‘iiw: AT R PUE I L 1T

.ﬂ

COETANKTZ DOSAG s
Tepe traastunl
E3zoglie poesy

Paspauskite mygtuka, kurio numeris atitinka norimo pakelstl kalibravimo kintamaji;:

Koda (likutis) -

Panaudokite mygtukus su strélémis, prasukdami

displéjuje Zaliavy pavadinimus, arba mygtukus su

numeriais, kad modifikuoti esama verte.

Tik Zaliavoms dozuojamoms automatidkai.

PRESETS Presets{transportavimo  uzvélinime  jungimas)

501 ZULCHORE Panaudokite mygtukus su strelémis, prasukdami
123, 6| dispiéjuje Zaliavy pavadinimus, arba mygtukus su

numeriais kad modifikucti esama verte.

Tik Zaliavoms dozuocjamoms automatiskai.

Tolerancija (paklaida)

Panaudokite mygtukus su strélémis, prasukdami

oDz
SUL: ZUCCHERD

'-.i
oA
poa
Fa
et
g
-

)

abc

ToLLERANZE displgjuje Zaliavy pavadinimus, arba mygtukus su
010 ZUCCHORE nureriais kad modifikuoti esama verte.
det 1234%.0] Zaliavoms dozuojamoms automatikai ir rankiniu
biidu. '
Rankinio svérimo tolerancijos yra jvedamos naudo;ant
WP110.
Laukimo laikai
TIPT 9 ATTLES Panaudokite mygiukus su strélemis, prasukdami -
4 S 1 ZUCT ARG . displéjuje Zaliawy pavadinimus, arba mygtukus su
shi S L5 &) numeriais kad modifikuoti esama verte.

Tik Zaliavoms dozuojamoms automatiskai.

Maksimalus svérimo laikas

- TCUTT ¥ax GOSAGGIO Panaudokite mygiukus su strélémis, prasukdami
< L ZUCTHERS .| displéjuje zaliavy pavadinimus, arba mygtukus su
1 M - Y8 numeriais kad modifikuoti esama verte.

Tik Zaliavoms dozuojamoms automatidkai.
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l _
=SSR} | _
CEPi Betaré sistema - WP140 naudojimo instrukcija_ © . Psi 16
_ Minimalios atsargos
STIATTNED FIMIND Panaudokite mygtukus su strelemis, prasukdami -
0 S0 L0 ZUCTHIRG | displéjuje Zaliavy pavadinimus, arba mygtukus su
o ' L2356 numeriais kad modifikuoti esama verte, :
Tik Zaliavoms dozuojamoms automatidkai.
Tr I
i KNS ] -
T v | Latko parametrai : T
i 't Paspausti CANC, norint pradéti pirmo parametro

n

programavima.
Vandens recirkuliacijos parametro programavimas yra
leidZiamas i§imtinai tik naudojant vandens jutikiius. Sis

ekranas yra aktyvus tik nurodzms naudo;amq
TR I ENT temperaturq _
S R EYRRN S T L
Tolrax bl ‘?E}(}_-
Svorio slenkséiai
T -] Paspausti CANC, norint pradéti pirmo parametro
3 oo L0 o] programavima,
. - s m| Maksimalaus ir minimalaus vandens svorio parametry
iy 1 51 programavimas yra leidZiamas tik tuo atveju, kai leista

dozuoti vanden] impulsy skaitliuko pagalba.
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 mpEmely

IR . CEPI Betaré sistema WP 140 naudajimo nstrukcija_ S . . Psi. 17
5. RECEPTURY SUDARYMAS

Operatoriaus programavimo meniy

Slaptazod| galima jvesti arba j visai atSaukti per jrangos konfigliravimo meniu. Norédami
programuoti receptdras — paspauskite 1 mygtuka,

Receptiry programavimas :
_ - — Pasirinkite naudodami mygtukus su  strélemis  fg
h PROGR. RICITYE receptira, kurig ruo$iatés programuoti.

RUL PAY SPAGKS

Naudojant mygtukus su sftrélémis galima persukti
receptlros etapus, mygtuku C pradedant jy modifikacija.
jveskite tokius etapus pagal savo poreiki:

S P . Dozavimo etapas: programuojant komponento eile, nustatant jo
: Rmzﬁgf&}(&ﬁcm skaitine reikéme prie Zodzio (SET :} ir galima temperatdra,

ACQUA

ISkrovimo etapas: programucjant idkrovimg SET pagalba (set =
{: visiskas svarstykliy igkrovimas).

Laukimo etapas: programuojame laukimo etapa uZduodami
refkéme sekundéemis, : -

AT e

] lejimo kontrolés etapas: programucjama  jgjimo  numerio
enpr | tikrinimo eile i fygis tikrinimud (nuo 1 iki 8).

st
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=g}

7 CEP! Betaré sistema | WP 140 naudsjimo instrukcija_. L P20
7. GAMYBOS PROGRAMA

Automatinio dozavimo procedira

Automatinio receptiiros dozavimo eigoje yra mdnkuo;arnl tokie duomenys: (indikatoriuje i$
raudony $viesos diody yra rodomas bruto svoris)

Dozuojamos receptiiros numeris ir pavadinimas

™~

RO1. PAN SPAGNA 01/03
DOSAGGIC AUT. - 83%
801: ZECCHERO

82.2/ 10C.0

—
/ . _ \ Dozuojamas svoris netto

- / Ciklo eilés Nr, ir viso programoje

[ Receptiiros % keitimss—l

ir nustatytas

Etzpo numeris ir fazé¢ arba
_ klaidos praneSimas

s T : - Kompanento numeris ir pavadinimas

Pranedimuy rinkiniai:
DOZAVIMAS
NUTRAUKTAS ?
SVARSTYKLIJ NULIO
KLAIDA
DOZAVIMO LAIKO
ALIARMAS
UZ TOLERANCIJOS RIBY
VIRSYTAS MAKSIMALUS
SVORIS

PER SALTAS VANDUO :
| PER KARSTAS VANDUO |

| TEMPERATUROS
NUSKAITYMO KLAIDA

1. Procedira - Rankinis komponenty dozavimas ir jpakavimy dozavimas (“Di Dosaggio

¢ Componenti Manuali E A Confezione”)

"Rankiniu biidu sveriami- komponentai ir komponentai jeinantys j receptlirg jpakavimais yra sveriami -
ant atskiros sverimo platformos pajungtos prie porto COM3. Receptiiros etapai, kurie atitinka tuos
komponentus, yra dozavimo pradZioje perduodami | WP110Q ir yra vykdomi atskirai, WP110
persiundia sudozuota svorj netto { pagal komanda 8 WP110 pulto), kuri WP140 yra priimama kaip

_ sudozuotas svoris netto, kuriam paprastai tikrinama tolerancija.

Po automatinio dozavimo pabaigimo WP140 laukia visy netto
RELPas SpaGha GLA02 svoriy dozavimy pranedimy, siunciamy i$ WP110, ir tik tada
dozavimo ciklas yra pripaZjstamas pabaigtu.

ATTCSA TINC DoeaiUI0 | Norint pabaigti dozavimo cikla, nelaukiant visy svoriy netto
E_LACTS aakiacC. .. sveriamy rankiniu bidu, Kuriy triksta WP110, reikia spausti

- mygtuka C.

62pav. Betareés sistemos valdymo pulto naudojimo instrukcija
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& S

CEPI Betare sistema

Are1:0a

ERRORE OO0 R TUAZIN
JooM BILARITS MAkLAL

WOARAGRA LG

WP 140 naudojimo instrukcija_ Psl. 21

Jei yra nutrdkes ry3ys su WP110 indikuojamas toks pranesimas:
jis dega i#tisai - jeigu tokia situacija susidare iki dozavimo

pradiios ir

fis mirksi - jei dozavimas jau pradétas.
Norint nutraukti ry$j su WP110 ir testi iSimtinai tik automatnn[
kompanenty dozavima, reikia paspausti mygtuka C.

Atskiro komponento dozavimas

Taip par

ziareti:

automatiniam dozavimui)

Paspausti:

Tzt ¢ A

e

Lt

s
A
*"l"’lJL e R

Fdaas

GOLG

10,0

Vandens maidymo procedira :
‘ Sumaidytas vanduo yra dozuojamas pagal temperatfiras nustatytas dozavimo pradZioje iki 1/3
& nustatyto kiekio. Po $io etapo kompiuteris palygina prading ir fakting / momenting temperatlra i§

2. MYGTUKUY FUNKCIJOS Komandos i& klawaturos ( kaip alternatyva

Nustatomi i eilés komponento numeris, pésirinkta
reik§meé (set point) ir galima temperatdra.

Atskiro komponento dozavimo faze. Galimi

~ pranedimai yra apradyti kitoje versijoje?

i, naujo suskaiiucja maiSomo vandens daliy reikiamg kiekj prie faktines temperatros. Nauju
" santykiu sudozuojama like 2/3 vandens kiekio.

:.  Pradinés recirkuliacijos procedura, aliarmo prane$imai, temperatiros programavimas, automatinis
;- idéjimy priskyrimas, vandens dozavimas vienu metu su milty i8krovimu veikia tais pat principais
kaip ir WP130.

@

63pav. Betarés sistemos valdymo pulto naudojimo instrukcija
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2.5. TESLOS MAISYKLES 3440 MAL NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

MAISYKLE 3440 MAL

Kodas: 502030 490V-50Hz

VIVt

64 pav. Teslos maisyklés 3440 MAL naudojimo instrukcija
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<
oy
1. PaskKirtis.
$is irenginys yra skirtas maidyti teila duonos pramoneéje. Firma “VMI™" neatsako uf prengimo kokybe, _]el s
naudajamas ne pagal paskirti, i$skyrus ta atvejl. kai yra duotas firmos “VMI” sutikimas.
2. Pagrindinés charakteristikos : 7 .

Maksimali katilo talpa : 4401 v, s

Nepakrauto katilo S\Eaﬁs : 800kg (soa 3 Muf« ey — AFE K.GQ)

Vienas maidymo jrankis

Irankio sukimosi greitis 172 ir 48 aps/min

Instaliuotas galingumas : 8,1 KW

Ttampa : 400V

Valdymo grandinés jtampa : 24V

Maitinimas: 3 laidai ir 1 jZeminime laidas

DaZnis 50Hz

Triuk§mo lygis: < 70 dBA (PREN31201}

.. Hidraulinis galvospakélimas (fecme g‘w‘%‘c ﬁcmu,oe%ch Ma«))

Rankinis katilo uZrakinimas :

Teslos kiekis : (rekomenduojamas)
Makimalus tedlos kiekis — 150kg milty + 90 | vandens -+ 3 kg druskos + 3 kg mieliy
Prie maiSymo trukmes — 18 oun
Po maifymo temperatiros lygis T=7 C.
Minimalus teilos kiekis — 50kg milty + 30 1 vandens + 1 kg druskos + 1 kg mielig
Prie maisvmeo rukmes — 18 min
Po maifymo temperatiros lygis T=7 C.

3. Ematavimai

)]
. O,
=,
3

1950

1380

1100

7

1420 _1
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4.Kontroliné panelé

2% & -8
S % O
C1 c3 7S

Em_.:i 2

S2+H2 NZ

80—~ STOP MYGTUKAS

$1 - PALEIDIMAS/LETAS GREITIS IR KATILO MYGTUKAS

82 — DIDELIS GREITIS/LETO KATILQ GREICIO MYGTUKAS

C1 - REZIMAL: RAMKINIS/SUSTABDYMAS/AUTOMATINIS CIKLAS

C3 — GALVOS PAKELIMAS/NULEIDIMAS

MI - LAIK.O RELE

M2 - LAIKO RELE

Q0 — PAGRINDINIS ISJTUNGEJAS

H1 - LETO GREICIO [RANKIO LEMPUTE

H2 - GREITO GREICIO [RANKIO LEMPUTE

H35 - LEMPUTE. PARODANT! KAD YRA KATILAS MAISYKLEJE R
H6 — CTKLO SUSTABDYMO MYGTUKAS '

66pav. Teslos maisyklés 3440 MAL naudojimo instrukcija
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5. NAUDOJIMOSI MAISYKLE 3440 MALE INSTRUKCIJA

Lungti pagrmdm1 jjungsja | padét; “1”.

Pasirinkti norima darbo cikla su perjunggju “C1™ (automaums ar rankinis).

Istumti katilg | maigykle tik tada kai yra pasirinktas C1 réZimas, katilas uzsifiksuoja , H1
lempa uzsidega.

AUTOMATINIS REZIMAS

Nustatyti laiko réles : M1 — darbut léte grei¢iu ir M2 — darbui didesniu greic¢iu.
Paspausti mygtuka “S1” iki galva nusileis ] Zemesng padéti.

Veikiant laiko relei MT; maidymo irankis sukasi létu greiéin ( lemputé H1 dega ).
Pasibaigus M1, isijungia laiko reléi M2: mai$ymo jrankis sukasi didesniu greidiu {
lemputé H2 dega ).

Baigus veikti laiko relei M2 maiSykié sustoja.

Basibaigus maitymui pakelti apsaugines groteles.

Paspausti mygtuka C3 galvos pakeélimui.

RANKINIS REZIMAS

Paspausti mygtuka C3 galvos nuleidimui.
Nuleisti apsaugines groteles.
Paspauskite S1, darbut letame réZzime ( lemputé H1 dega ).
Paspauskite 82, darbui greitame rézime ( lemputé H2 dega ).
Norint sustabdyti maiSykie, paspauskite S0 arba pasukite C1 | padeti 0.
Kada S0 yra atidarytas ir C1 yra rankiniame rézime, paspausti mygtuka C3 galvos
C pakélimui.
Pastaba:
Automatiniame rézime galima laikinai sustabdyti cikla, pakélus apsaugines groteles. H6
isijungia, maidyklé sustoja, laiko relés isaugo uZsiduotas vertes. Galima pakelti galva

iSjungéju C3. Kad pradéti cikla i§ naujo, reikia nuleisti galva, uzdaryti apsaugines
groteles ir paspausti S1. H6 iSsijungia ir maigyklé vél pradeda suktis.

67pav. Teslos maisyklés 3440 MAL naudojimo instrukcija
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6. PATARIMAI NAUDOJIMUI .

Svarbu: jeigu variklis perkaista, suveikia magneto-terminé apsauga ir variklis i3sijungia.
Tai gali {vvkti tada, kai Jis naudojate per daug kieta teslg arba mai3ote per didelius teslos
kiekius.

Sumazinkite te$los kieki, perjunkite pagrindinj perjungéja i padet] “0”, atidarykite
elektring panele, perjunkite automata ir palaukite kelias minutes pries paleisdami vél
darbut.

Maisyvklé dirba tik esant nuleistoms apsauginéms groteléms.

Tam, kad ifvengti milty dulkiy ore:

Atsargial pilkite miltus | katila.
Pradeékite maidyma létu greiciu,
3 3 Nepradekite dirbti su maisylde esant katile tk miltams.

7. PRIEZITRA

Valvmas :

I3junkite maizvklés ijungéja.

Naudokite karita vandeni su valikliais, kurie skirti maisto pramonéj¢ bei mikstu audekiu.
Nuvalykite maisymo iranki, katila ir apsaugines groteles.

Kitas dalis valykite su mink3tu skoduréliuv.

Svarbu : nickada nenaudokite Siurksciy mediiagy valymui arba auksio slégio vandens,
PriezZiiiros periodiskumas:

Kiekvieng ménesj:

[ Sutepkite katilo sukabinimo uzrakia.
j;) ' Pertepkite stabdziy uzrakto strypa

b i Kas Sefis ménesius:

Sutepkite galvos guolius,

Kiekvieni metai: .

I3valykite dulkes i3 vidinés konstrukcijos dalies.

Patikrinkite dirZo jtempima, jeigu reikia — patempkite.

Pakeiskite tepalg maiSykleés galvoje ( pirma kartg pakeiskite po 100 darbo valandy).
Tepalo markés : IGOL “ R”, SHELL “GEAR HS”, ESSO “GEAR OIL VT™,
ELF “PV”, MOBIL “MOBILUBE”

Galvos talpa 2,51

Kas du metus:

Pakeiskite hidraulikos sistemos tepala 3iais tepalais:

Tepalo markés : IGOL “HYDRO 327, SHELL “TELLUS 32~
Sistemos talpa 5,51

68pav. Teslos maisyklés 3440 MAL naudojimo instrukcija

163

Kuriame Lietuvos ateitj

E
Ll
T

Ul

Mokymy medZziaga



Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

DirZo pakeitimas:

Atsukite uzpakaling dangtelj 003025,

Atsukite itempimo varztus.

Nuimkite sena dirZg ir pakeiskite nauju.

Uzdekite ir prisukite uZpakalini dangtel].

Pastaba: patikrinkite dirfo jtempiniq po pirmy 10 darbo valandy.

Svarbu: i§junkite maiSykie¢ pries ja valant arba remontuojant.
| 8 GALIMI GEDIMAI

i © Jeigu maidyklé nesisuka:

Isitikinkite ar yra elektros energija.

Jeigu suveiké terminé apsauga, i§junkite maisykle, atidarykite elektros panele ir vél
' I3 {junkite automata.

’ Patikrinkite ar katilas yra gerai jstumtas.

Patikrinkite ar yra nesudege saugikliai.

Patikrinkite ar yra gerai nuleistos apsauginés grotelés.

Patikrinkite ar katilas uZsirakino.

DirZas sukasi labai garsiai:
Patempkite dirZa. .
Pastaba: per daug jtemptas dirias gali sugadinti guolius, esandius {rankio flanfe.

9. HIDRAULIKA (Scacuee é‘mu?‘m-éﬁé, ,ae‘»uy

Hidraulikos sistemos nustatymas:

Patalpinkite katila.

Nuleiskite galva mygtuku C3 ir uztvirtinkite.

_ : Slégis ant manometro, esan¢io dedinéje puséje, yra maksimalus sisternos slégis.
) Kad pakeisti sistemos slégi, naudokite reguliavimo varzta (sukti i vaZtg pagal
’ laikrodZio rodykle norint pakelti slégi, kai uZtvirtinimo varztas yra atsuktas.
Sistemos slegis yra 115 bary,

69pav. Teslos maisyklés 3440 MAL naudojimo instrukcija
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3. MOKYMO ELEMENTAS. TESLOS MAISYMAS IR RAUGINIMAS

3.1. TESLOS MAISYMO IR RAUGINIMO OPERACIJU TECHNOLOGINIO
PROCESO APRASYMAS

UAB ,,Birzy duona“ duonos gamybos metu taikomi keli trumpai raugintos kvietinés

teslos su skystu jmaiSu ruoSimo budai.

1 biidas

Tesla ruoSiama keliomis stadijomis: pirmiausia paruoSiamos skystos siidytos mielés, po
to mieliy raugas, skystas jmaisas ir pagaliau tesla. Druska dedama dalimis j visus pusgaminius,

i$skyrus tesla.

Skystos mielés gaminamos su tokia mieliy gryna kulttira, kuri atspari druskai. RuoS$iant
mieliy rauga, skystos stidytos mielés ( 12 - 15% bendros milty masés) sumaiSomos su druskos
tirpalu, vandeniu ir miltais (3 - 4% bendros masés). Po to j 4 val. paraugintg mieliy raugg supilamas
visas vanduo, druskos tirpalas, suberiami miltai (22% viso kiekio), viskas sumaiSoma (gaunamas
skystas jmaiSas). Tada skystas jmaiSas rauginamas 4 — 4,5 val. Skystas imaiSas btina 71 - 74%
drégmeés. Jame yra apie 30% visy milty, taip pat visas receptiiroje nurodytas vanduo ir druska.

Tesla jriigsta labai greitai. TeSlos brendimg spartina didelé¢ dozé skysto imaiSo, skystos
mielés. Pradiné teslos temperatiira turi bati 31 - 33°C.

Sio biido ypatumai: paprasti jrengimai, galima reguliuoti teslos riig§tinguma, nedaug
surauginama milty sausy medziagy.

Sio bido tritkumai: druska dedama per kelis kartus, jmaiSas ruoSiamas keliomis

stadijomis, biidas neuniversalus.

1I biadas

Ruosiant antruoju budu, teSla uzmaiSoma taip: neruoSiamas mieliy raugas, ] skystas
mieles nededama druskos (druskos dedama dalimis } skysta jmaisg (30 - 50% ir i teslg). ImaiSas
sumaiSomas i$ skysty mieliy ir 30% milty. Jis rauginamas 3 — 5 val. Be to, | tesla nepilama vandens

(pilamas tik druskos tirpalas).

111 bidas
Tesla gaminama 18 kvietiniy I, II ir aukS¢iausios riisies milty.
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ImaiSas (65 - 70% drégmés) gaminamas i§ 30 - 35% milty, vandens ir presuoty mieliy.
Jis intensyviai maiSomas iki 1 min. ir 3,5 val. rauginamas.

Tesla uzmaiSoma per 3,5 min., rauginama 30 min.

3.2. BETARES SISTEMOS VALDYMO PULTO (ZALIAVU DOZAVIMO
KOMPIUTERIZUOTOS IRANGOS) NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Naudojimo instrukcija yra apra$yta §io modulio 2-ame mokymo elemente ,,Zaliavy ir

pusgaminiy paruogimas®. Ziaréti j 141 psl.

3.3. TESLOS MAISYKLES NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Naudojimo instrukcija yra apradyta §io modulio 2-ame mokymo elemente ,,Zaliavy ir

pusgaminiy paruo§imas®. Zitréti j 159 psl.
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4.  MOKYMO ELEMENTAS. KVIETINES DUONOS TESLOS
APDOROJIMAS

4.1. DUONOS TESLOS APDOROJIMO TECHNOLOGINIO PROCESO
APRASYMAS

UAB ,,Birzy duona“ kvietiné¢ duonos tesla apdorojama tokia tvarka:
e dalijama gabalais,
e formuojama,
e kildoma, pavirsSiaus apdaila.

Vienas kubilas teslos turi biiti apdorojamas per 30 — 40 min.

Kvietines tesSlos dalijimo operacija atliekama dalytuvais. Kubilas su isSriigusia tesla
keltuvu pakeliamas ir tesla iSpilama i dalijimo masinos piltuva. I§ dalytuvo piltuvo tesla patenka i
darbo kamera, po to specialiais jtaisais spaudziama j matavimo cilindra, i§ kurio i§stumiami vienodo

tirio ir masés gabalai.

Kiekvieno teSlos gabalo masé turi atitikti standartus. VidutiniSkai teSlos gabalo masé
turi bati 10 - 12% didesné uz atvésusio gaminio masg, nes iskeptos ir palaikytos duonos masé biina
mazesné. TeSlos masé kepant sumazéja (nukepa) 6 - 9%. Atausintos ir palaikytos (nudzitivusios)

duonos mase yra 3 - 4% mazesné negu karstos.

Kvietiniai duonos gaminiai formuojami mechanizuotose linijose, kuriose teslos
pusgaminiai i§ pradZiy padalinami, po to formuojami pailgos arba ovalios formos. Suformuoti

gabalai sudedami j kildinimo indelius.

Suformuoti teSlos pusgaminiai prie§S kepimg kildomi. Dalijant ir formuojant tesla,
beveik visos anglies dioksido dujos pasiSalina, suardoma teslos struktiira. IS karto iSkepus tokius

pusgaminius, pluta sutriikinéja, minkStimas biina nepurus, susmeges ir pan.

Prie§ kepimg kildoma teSla intensyviai iSpurenama, padidéja jos tiiris, gaminiy pluta
buna lygi, elastinga, minkstimas gerai iSakijes. Kildoma teSla ne tik riigsta - joje vyksta ir Kiti
brendimo procesai. Suformuoti pusgaminiai kildomi 35 - 40°C temperatiiroje, drégnoje (santykiné
oro drégmé 75 - 85%) ir Siltoje vietoje. Tokiomis salygomis intensyviai riigsta pusgaminiy vidus,
i$silygina jy pavirsius.

Drégnas virSutinis teSlos sluoksnis yra elastingas, todél, veikiamas anglies dioksido

dujy, lengvai iSsitempia, bet nesutriikingja. Jei teSla apdzitina, jos pavirSiuje susidaro kieta plutele,

( > OTES
\ / CENTRAS
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kuri, veikiama anglies dioksido dujy, sutriikinéja, ir gaminys deformuojasi. Todél j kildymo
kameras arba spintas kondicionieriais tiekiama garai arba vésus, drégnas oras. Kondicionieriais oro
drégmé ir temperatira palaikoma automatiskai. Tiekiant garus, pastovy rezimg sudaryti biina daug
sunkiau.

Normaliai ikilusios teslos tiiris padidéja 50 - 70%. Gaminiai i§ per daug ar per mazai
i8kilusios teslos buna blogos kokybés. Suformuoty gaminiy galutinio kildymo trukme salygoja Sie

veiksniai:

e Milty kepimo savybés. Tesla 1S silpny arba didelio amilolitinio aktyvumo milty pakyla grei¢iau
negu i$ stipriy arba turin¢iy mazai cukraus.

e Mieliy kiekis ir kokybé. Pridéjus daugiau mieliy arba padidinus jy aktyvuma (jei cukraus tesloje
pakankamai), tesla pakyla greiciau.

e Gaminiy formavimo btidas. Formose teSla kyla ilgiau negu ant pado, nes formy sienelés
neleidzia teslai pléstis j salis.

e Gaminiy receptura. Tesla, kurioje daug cukraus, iSkyla 1é¢iau. Pridéjus rigimg skatinanciy
medziagy, tesla iSkyla greiciau. Pridéjus glitimg stiprinanc¢iy medziagy - léciau.

o Teslos drégmé ir temperatira. Minksta, Silta, gerai iSriigusi teSla iSkyla greiciau negu kieta,
Salta ir neiSrugusi.

e Oro temperatira ir drégmé. Nustatytoje temperatiiroje ir drégméje laikoma tesla iSkyla greiciau.
Aukstesnéje kaip 45° C temperatiiroje susilpnéja mielés, dél to teSla kyla ilgiau. Santykiné oro
drégmeé turi biiti ne didesné kaip 85%, nes, esant didesnei drégmei, tesla prilips prie lenty.

Forminé kvietiné duona, sverianti 0,8 kg, pakyla per 50 - 60 min.

Padinés kvietinés duonos 0,8 kg masés gabalai kildomi 35 — 45 min.

Pakile pusgaminiai iSveriami ant juosty, suteikiamas tam tikras pieSinys. PieSiniu
stengiamasi uzmaskuoti kildymo metu atsiradusius defektus. Duonos pavirSius yra subadomas. Pro
skylutes ir jpjovas laisvai pasiSalina tesloje susidariusios dujos bei garai, ir pluta nesutrikinéja. Taip

apdoroti duonos pusgaminiai yra pasaunami j krosnj.
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4.2. KUBILU KELTUVO (VAMZDINIO ELEVATORIAUS) NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA

VAMZDINIS ELE VATORIUS

Kodas: 5305003 MaSina: 19984000 400V-50H
- z

VMI
70pav. Vamzdinio elevatoriaus naudojimo instrukcija
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1. Paskirtis.

Sis jrenginys yra skirtas maigyklés katilo pakeélimui ir teSlos iSvertimui | tarping talpg
arba tiesiai i dalintuva. Firma “VMI” neatsako uz jrenginio kokybg, jei jis naudojamas ne
pagal paskirti, i3skyrus ta atveji, kai yra duotas firmos “VMI sutikimas.

2. Pagrindinés charakteristikos

Nominali galia : 1,1 kW
Itampa : 400V
Daznis 50Hz
Valdymo grandinés itampa : 24V
Maitinimas: 3 fazés ir 1 izeminimo laidas
Maksimalus svoris : nepakrauto katilo 176kg
katilo svoris + teslos svoris 300kg
Rankinis katilo uzrakinimas

2.INSTALIAVIMAS
2.1. Pirminiai reikalavimai

Patalpa turi buti pakankamai ap$viesta

Grindys turi labai lygios ir horizontalios.

Patikrinkite, kad yra reikiama itampa ir daznis : 400V ir 50Hz.
Patikrinkite ar yra 3 fazés ir izeminimo laidas.

2.2. Transportavimas ir iSpakavimas

Laikykite elevatoriu sausoje vietoje.

Padarykite pakankamai vietos elevatoriaus ipakavimui, jo neapverciant.

Elevatoriaus pastatymui naudokite elektrokara. Stréle iskelkite taip, kad bity galima

elevatoriu pastatyti statmenai.

Nekelkite katilo tol, kol pilnai neuztvirtinote (neuzankeravote) elevatoriaus.

Galutinai uztvirtinus elevatoriy. pakeiskite vietomis reduktoriaus pavaros kaisti

(virgutini) su i8é¢jimo kaisciu. B

2.3. Tvirtinimas

Grindys turi labai lygios ir horizontalios.

Elevatoriu prilaikyti su dirzais iki pilno elevatoriaus uztvirtinimo (ankeravimo).
Istatykite stabilizacijos plokste.

Pazymeéti ankeravimo vietas ant grindu.

Isgrezti reikiamo diametro skyles.

Istatyti nertidijancio plieno strypa (M10) ir { ji isukti kabli.

Istatyti nertdijancio plieno poverzle.

71pav. Vamzdinio elevatoriaus naudojimo instrukcija
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4.3. TESLOS DALINTUVO (PARTAU) NAUDOJIMO IR PRIEZIUROS INSTRUKCIJA

GEBRAUCHSANLEITUNG

TEIGTEILMASCHINE

Paria U1
Parta Uz -
Parta U3

Machinenurmmer:

Ordernummer:

Dokumentnummer: 26 96.01.0.02.250.
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R

" Pagrindiniai darbc saugumo nurodymai

Aptarnaujantis personalas Kiekvienas , dirbantis prie $&ios masginos, turi bati
perskaites gerai [sisavings bei grieZtai laikytis
Sios darbo instrukcijos nurodymy .

Darbdavys privalo supaZzindinti perscnalg su

gios instrukcijos reikalavimais bei reikalauti
vykdyti jos nurodymus bei reikalavimus .
Pagalbinis perscnalas ir mokiniai gali dirbti tik

Drégmeé Visy elektros prictaisy detaiés turi bt
apsaugotos nuo drégmes , vandens bei duikiy .

Apsauginiai jrenginiai Visi apsaugintai jrenginiai turi bgti  sumontuoti.
: s s - Jie gali bati pagalinti tik atliekant techning
profilaktikg  bei remontg . Negalima apsauginiu
jungikliy -
Techniniai parametrai - Nurodyiy techniniy parametry privaloma laikytis
' neperzengiant leidZiamu riby .

Techniné prieZitira Technine prieZilra ir remonta turi atlikti tik
kvalifikuoti specialistai .

Savavaliska rekonstrukciia Daromos rekonstrukcijos turi atitikti masinos

- technini lyg[ .jos gali turét jtakos darbo
saugumui , biitinas gamintojo sutikimas. Tai liecia

pvz. virinimo darbus, apsauginius jrenginius .

Elektros [ranga

Stacicnarius  elekiros prietaisus ne rediau kaip kas 4 metai turi  patikrinti
Specialistas .

"Ne stacionarius elekiros prietaisus su (p.railginimo) laidais bei jungikliais ne

reciau kaip kas 6 men. turi patikrinti specialistas . Ne stacionariais prietaisais
laikomi tokie elektros prietaisai , kurie , bidami prijungti prie tampos $altinio

- darbo metu keitia savo padétj .

Darbatl , lie¢iantys valdymo spintg bei kitus elektros prietaisus, turi bati atliekami
kvalifikucto elektriko .

Apsauginiy jrenginiy funkcijos turi biti reguliariai tikrinamos . © -

Gali bati naudojamos tik originalics atsarginés detalés .

Darbe su elektros prietaisais turi biti atsiZvelgta | profesiniy sajungyu
patvirtintus darbo saugume reikaiavimus.

74pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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GARBO SAUGUMAS ' 3 ]

Naudojimo pasklrtls

PARTA U yra naudOJama teslal dalinti | tam tikro dydZic porcijas.

Masina yra universalios paskirties: ji pritaikyta visoms tegloms. Tadiau su teSlomis,
kuriy drégmé maZesné nei 50 proc. arba sudétyje yra stambiy gridy, reikety atlikti
bandymus.

Naudojimas pagai paskirti suprantamas taip , kaip &ia paskirt] nurodo techninio
prietaiso gamintojas , iskaitant ir naudojima reklamos tikslais . _ 3

UZ naudofime ne pagal paskirii pasekmes Wemer & Pfleiderer gamykfa neatsako e i
_ Visg su tuo susijusig rizikg turi prisiimti vartfotojas .

Neatskiriama naudojimo pagal paskirti dalis yra:
- naudojimeo instrukcijos tatkymasis | .

- techninés prieziGra bei aptarnavimas,

- techninés saugos reikalavimy laikymasis

- darbo bei ekspioatacijos nurodymu laikymasis , atsizvelgiant | galimus pavojus .

Darbo saugumas

Démesioc |

- Saugumo rejkalavimus bei visus darbo nurodymus bitina atidZiai perskaityti
pries pirmgji masinos isbandyma. Siy nurodymy bei reikalavimy bétina
laiokytis , siekiant iSvengti pavojaus sveikatai ir gyvybei bei materialinés
Zalos .

8i masina pagaminta faikantis visy GE normny techniniy reikalavimy .
Del nékvalifikuoto jos naudgjimo ir aptamavimoe , ypad

- nepakankamai apmokyto personalo ,

- naudojant ne pagal paskirj,

- nesilaikant Sios instrukcijos nurodymuy ;

kyla pavojus aptarnaujanciy bei kity asmeny sveikatai, galimas masines
sugadinimas . :

Masing leidZiama naudoti tik neprikaitingos techninés biklés |, laikantis
saugumo nurcdymy bei atsargumo priemoniy ir Sios darbo instrukcijos.
Gedimai , turintys jtakos saugiam darbui , turi bOti nedelsiant pasSalinti
kvalifikuoty specialisty . :

Techniniam aptamavimui, valymui galiojandiy normy bitina [laikytis .

75pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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Konstrukcija ir veikimas

¥

-

[4141
5N )

=S ONRAN
| s

Tedla | piltuva gali bdti kraunama
rankiniu  bGdu  arba pakglimo -
igvertimo prietaiso  pagalba. -

Atgal judantis stimoklis (B) i$ piltuvo ja
isiurbia | kamerg (C). Stimokiio
siurbimiamaojo judesioc atstumas
regulivojamas.

Dalinima peilis (D) atskiria tam tikrg dal
tedlos & piltuvo I perieki judantis
stimoklis (B) istumia tesia | kamerg (F),
kuri tuo metu yra horizontalicje
padétyie.

Matavimo sthmoklis (F) prieg tai turi
bati nustatytas reikalingam porcijos
dydZiui.

Matavime kamerai pasisukus vertikaliai,

tedlos porcija igstumiama horizontaliai
ant transporterio.(H)

Pagrindinio stimoklio judesys turi bt
sureguliuotas pagal teslos porcijos dydj.

Judanéios dalinimo agregato detalés
yra autonatikai tepamos ( SG— Oil ).

Variklis yra visiskai atskirtas nuo
dalinimo  agregato. Jy detales
tarpusavyje nekontaktucja ir | tedlg

negali patekti jokie varikiio tepaly

tersalai.

76pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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-

TECHNINS CHARAKTERISTIKA

Elektros maitinimas KWA - 1,6 {(variklis 1,1 kW)
Dalinimo svorio ribos: - : Parta U1 300-2800¢g
Para U2 110 -12580g¢g

Parta U 3 =uU1+U2

Piltuvo dydis : .~ ' 1201717017245

PARTA U 1 yra vienos kameros dalintuvas su vienu matavimo .stDmokliu.
Transperterio greitis nereguliuojamas |, atstumas tarp tedlos porcijy pastovus. ) j

Parta U 2 yra dviejy kamery dalintuvas su dviem matavimo stimokliais. Vieny
padalijimu gaunamos dvi teflos porcijos, Transporeric greitis reguiivojamas
atstumas tarp teglos padalijimy turi bt sureguliuotas taip, kad jis bty lygus atstumui
tarp abiejy teslos porcijy. IScrinis transporteris juda 6 kartus grei¢iau negu vidinis.

Parta U 3 vyra abiejy dalintuvy derinys: ji gali dirbti ir kaip vienos, ir kaip dviejy
kamery dalintuvas. Transporteric greitis dirbant dviem kameromis yra didesnis. Jo
tempas reguliucjamas atleidZiant sankabg. Pereinant nuo vieno prie kito daiijimo
diapazono montucijamas vienas arba du matavimo stimeokiiai. Dirbant dviem
kameromis naudojama dar viena papiidoma detalé matavimo lamerai padalinti..

Pastatymo vietos paruosimas (i$ kliento pusés)

'Apie visus bitinus paruodiamuosius darbus bei prijungimus klienta infarmucja
i anksto pateiktas pastatymo planas .

- Visus nuradytus darbus turi atlikti atitinkamos srities specialistai .

‘Démesio :

klientas privalo nutiesti elektros maitinimo kabelf ir jrengti pagrindinj elektros
Jungikii '

77pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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Valdymo ir kontrolés elementai
avarinis isjungimas
fiungimas

iSjungimas : ' :

UOCU_I’_

apsisukimy skaitiaus reguliavimas
( pagal atskirg uzsakyms )

E svorio nustatymas

Priklausomai nuo masinos modefio
galimi Sie valdymo slementai :

_ F_ svoric nustatymo rankenélé
.:G darbo basumo nustatymo rankenéle
_ K skaitmeninis svorio parodymas
L “skaitmeninis darbo nasumo parodymas.
M ' elektroninis vienety skaidiaus nustatymas

78pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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A sthmoklic

stOmoklio fiksatorius

C peilic fiksatorius
D piltuve fiksavimo rankena
3 E ratukas isiurbimo kiekiui reguiivoti
F variatoriaus reguliatcrius
{jeiyra)
G transporteric variatoriaus

reguliatorius { jei yra )

79pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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Saugos jrenginiai

Personalo saugumo iabui visos remonio arba
valymo atidaromos detalés yra uZfiksuotos
saugikliais (C). Norint jas atidaryti , masing
batina iSjungti.

&iy saugikliy nevalia pasalinti .

Priekiné sienele (A) atidaroma , kai reikia idvalyti
matavimo kamerg ir stomokli.

UZpakaline sienelé {D) atidaroma, kai reikia
iSvalyti isiurbimo kamera, pagrindin| stimok!| bei
peilj, taip pat [siurbimo judesic nustatymui.
UZpakaling sienelé taip pat atidaroma
didesniems valymo darbams.

Piltuvas (F) turi $arnyrus, kurie leidZia jj atversti, kai reikia dvaiyti teslos likudius . .
Pried tai masing batina ijungti. Kad tai nebGty pamirSta. atidarius piltuva, masina :
iSsijungia savaime.

DEMESIO : valanr apatine piltuvo dzlj,
draudZiama naudotis bet  kokiais
paaukétinimais ( laipteliais, dézémis ir
pan.} Atstumas nuc grindy ki dalinimo
peiiio atitinka saugumo noermas.

Soninés  sienelés  neturi  elektros
saugikiiy, tadiau yra uZfiksuotos varZtais
(A) abiejcse pusése.

Masinos dalus, kurios dengia tam tikras
galinéias sukelti pavojy déi neapdairaus
elgesio detales, yra paZzymeétos
ispejamaisiais uZraiais arba Zenklais.

80pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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DEMESIO :

Kol Sonininés panelés neuZdaryios, masina naudotis negalima.
Dirbandiam personalui turi biti aiskiai matomi ir suprantami visi jspé&jamieji uzrasai ir
Zenklai.

Variklio apsauginis jungiklis yra : Jei uZpakaline sienele uzblokuocia
valdymo spintoje {B). Préjimas prie koks nors sbvetimkiinis, suveikia
valdymo spinios per desine Soning apsauginis Stiftas, kuris atjungia
sienele. ) Variklj, faip apsaugodamas

masing nuo sugadinimo.

Toks pat apsauginis stiftas (A) saugo Surinkimo indas (C} neleidzia
Prie dalinimo peilj. teslos likugiams kristi ant grindu.

Aliejaus vonele (D) idimama tik
tada, kai i§valyta visa masina.

81pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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Blokavimo rankena (E} masina fiksucjama Transporterio apsauginiai [renginiai
prie grindy. . yra plastikinis gaubtas ir Soniniai | B
o aikikliai.

Prie apsauginiy {rengimy priklauso ir piltuve Ziedas. Jis prisukamas varZitais, varziy
gaivutes lieka vidinéje puséje. Ant varZty uZsukamos Sesiakampés verZles, sukani
tol, kol nulug Zesiakampis jy galas.

82pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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Valymas

wow =

f Naujos dalinimo agregato detalés yra suteptos |, todél pries darbg reikia nuvalyti
| tepalus ( vandeliu su riebaly vaiikliu 3 ir sutepti dalintuvams skirfu aligjumi. )

" 13imtas detales biitina padéti atsargiai ir saugiai { pvaz, Ant minkdic pakioto ), kad
nenukristy ir nebity apgadintos.

‘Grandiniy tempimas

Prie§ paleidimag reikia patikrinti varandicsios
grandinés tempima. Jei jis per mazas, grandiné
ftempiama tempiklic ( C ir D ) pagalba

Tam reikia : o

- AtsuktivarZtus Eir F.

- Tempimo ratukus tol spausti ant
grandinés, kol pasiekiamas retkiamas
jtempimas.

- PriverZti varztus.

Grandinés nereikia jtempti per daug - uZtenka,
kad i laisvai neslankioty.

DEI\_/’!ESIO : tepalo siurblio grandinés bei kity jrenginiy grandiniy papildomai jtempti

182
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it

 DARBO APRASYMAS

Masina jjungiama {A) mygtuku.

Pried sudedant teslg, piituvas éutepamas
tepimo aliejumi.

Dirbant su pertraukemis, piffuve esaniys teslos likuciai gali sukietéti ir uzkimsti
~agregata vel pradéjus darba. Todel nries ilgesne pertrauka pro piltuva jlasinkite Siek
tiek aliejaus ir leiskite masinai padirbeti.

Baigus darba, isvalomi tesios likugiai { piituvg atvertus} i$ piltuvo ir masines vidaus .
Piltuvg reikia kartkartémis patepti, kad pagerety tedios slydimas. -

DEMESIO : negalima naudotis jjokiais pazukstinimais, norint pasiekti piltuve apadia.

84pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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Teslos porcijos svorio reguliavimas

Jei masina turirankinj svorio reguliatoriu,
jis sukamas | kaire, norint padinti svory,
arba | desine, norint sumaszinti.

Reguliatoriaus skaléje rodomas tam tikrg
svorj atitinkantis tiris. Sis dydis véliau ir
bus naudojamas tam padiam svoriui
nustatyti , todél jj reikia jsidéméti arba
uzsirasyti.

Reguiiavimas gali biti atliekamas tik
tedios {siurbimo fazéje.

Kai masina turi servoreguiiatoriu, svoris regulivojamas
variklio pagalba.
Tam naudojamas (B) mygiukas:

- Paspaudus mygtuka, variklis jsijungia

- Atleidus mygtuka, variklis sustoja.

TGris rodomas rankinio reguliatcriaus ekrane arba
skaitmeniniame ekrane .

Nustadius svorj, asveriama trecia tetlos porcifa ir je! reikia, svoris tikslinamas

Darbo metu svorj irgi reikia kartkartemis pakontrolivoti.
siurbimo tirio nustatymas

Kai teisingai suregulivotas tesios jsiurbimo
thris svorio atzvilgiu , tedla maziau
traumuojama.

Kietai teglai reikaiingas didesnis jsiurbimo
thris.

|siurbirmao tris nustatomas (A)
eksperimentuojant : | kaire — maziau, |
desine — daugiau.

85pav.Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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. Darbo grei¢io nustatymas

~ (tik maginorms su regtjliuojamu darbe greidiu )

~ v
=g =
—_—— )
—

4\\§

Mechanigkai reguiiuojama dirZine pavara
gali bati regulivojama tik masginai dirbant.

Reguliatorius (A) yra masinos priekyie,

- apadioje.

Masina jjungiama, rankiniu reguliatoriumi
nustatomas greitis ( | dedine — greigiay, |
kairge — l&diau). Greitis rodomas skalgje
ant reguliatoriaue. Sis dydis yra
orientacinis atitikmuo.

Kai yra servoreguiiatorius, pavarg
reguliucia varikliukas. Jis jjungiamas
mygtuku (B) , masinaj veikiant,

Sukant | kaire, greitis didéja, | desine —
mazeja. _

MNustatytas dydis matomas reguliatoriaus
skaleje arba skaitmeniniame skrane { C ),

MNustatytas dydis yra crientacinis atitikmuo,

Parta U 2 transporterio greitj galima
reguiiucti atsizvelgiant { masinos darbo .
greit] bei tedlos porcijy svori.. Tai
atliekama rankiniu reguliatoriumi (D) : {

 kaire — greidiau, | desdine - lediau.

Parta U 3 reguliucjamas skitumas tarp
iSorinio bei vidinio transporteriy. Tai
atliekama perjungiant dviejy greidiy
sankabg. Kaidirbama 1 kamera,
sankaba nuspaudZiama j (A) padet], tada
abu transporteriai juda vienodu greidiu ir
teslos gabalas nei$tempiamas iigyn.

86pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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TECHNINE PROFILAKTIKA

v

Techninei profilaktikai  priskiiamos visos priemonés |, kurios padeda
uZtikrinti bei iglaikyti maksimaliai saugy masinos darbsg.

Prie3 pradedant techninés profilaktikos darbus , turi biti iSjungtas elektros
jungiklis.

Bet kurte reguliavimo , paleidimo , prpfilaktikos darbai |, lie€iantys elekiros |
skysto kure, dujy bei vandens instaliacijg , turi bOti atliekami tik fos srities
specialisty arba WP ( MECO )} jgaiioty asmeny . Sie asmenys privaio
laikytis minétiems darbams galiojandiy reikalavimy ir normy .

Profilakiikos darbai turi bti atliekami reguliariai ir tinkamai .
Lenteléle nurodyti profilakiikos darby laiko intervatai yra orientaciniai .Jie

gali keistis priklausomai nuo eksploatacijos salygu. Todél prasome
atsizvelgti | eksploatacijos salygas ir technine prieziGrg athikti laiku.

Tepimui leidZiama naudoti tik nurodytos markes arba  atitinkamu 1

parametry kitos markés maisto pramonei leidZiamg naiudoti tepala,

TIK PRISILAIKANT VISY PRIEZIORCS NURODYMU) GARANTUGJAMAS GERAS
MASINOS DARBAS.

Yalymas
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.
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Teslos dailnTUVaS turi bat kruop30131 asvalomas po kﬁekweno naudagjimo.
Negahma plauti vandens Ciurksle.

Po kiekvienos gamybinés pertraukos arba ilgiau nenaudcjus | piltuvg -
rekomenducjama supilti apie puse stiklinés dalintuvy tepale, nustatyti
didZiausig galimag svorj ir jsiurbimo tri bei paleisti masding dirbti. Tai iabai gerai
i&valo maging

Baigus darba visos iSmontucfamos detalés iSimamos ir gerai nuplaunamos
drungnu vandeniu su plovikliu. Pridzitivusios teglos liekanos Sveiniai
nugrandomos neastriais jrankiais ( kempineg, plastikiniu gremZtuku ),
nepaZeidZiant metalo pavirSiaus, po to nusausinamos ir sutepamos dalintuvy
tepaiu.

Jei masina pradeda bicgai dirbti, strigti, tai yra nepakankamo valymo Zenklas.
DaZnai ant detaliy susidaro nepastebimas apnasy siuoksnis, kurj batina gerai
nuvalyti,

Valymui nenaudott benzino ir kity tirpikliy.

87pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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Valymo darby eiga

Piftuvas (A)
Piltuvo talpa (B)
Masinos dangtis {C)
Peilis, pagrindinis stimoklis, jsiurbimo
kamera, dozavimo kameros dangtis
Tam batina ma&ina iSjungti tokioje padetyje,
kai peilio svirtis yra vertikalicje padétyje. Tik
Sicje padétyje galima iSmontuoti stimoklius ir
peil].

5. Dozavimo kamera ir stimoklis.
Kad bty galima iSimti Sias detales, mading
reikia jungti ir vé! iSjungti tokicje padstyje,
kai stamimo dézuté juda aukstyn ir yra
auks&iausiame pakilimo tagke (E)

PON~

Peilis, jsiurbimo stamoklis ir dozavimo kamera

- Peilio svirt] (E) pastatyti | vertikalig padét]

- i8imti fiksatoriaus &tiftg (A) i$ peilio
laikiklio.

- Peilic laikikij (B} atversti | vir§y.

- Peilj { C ) patraukti atgal ir i8imti. Padéti ant
mink&to pagrindo.

- l8imtas detales igvalyti ir sutepti dalintuvy
tepalu,

88pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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17

=

Valymo darby eiga

Pittuvas (A)
Filtuvo talpa (B)
Masinos dangtis {C)
Peilis, pagrindinis stimoklis, isiurbimo
kamera, dozavimo kameros dangtis
Tam bltina masina i§jungti tokioje padétyje,
kai peilio svirtis yra vertikalicje padeétyje. Tik
Sicje padeétyje galima imontuoti stdmoklius ir
peilj.

5. Dozavimo kamera ir stimoklis.
Kad bty galima i§imti Sias detales, masing
reikia jjungti ir vel iSjungti tokicje padétyie,
kai stimimo dezuté juda aukstyn ir yra
auksciausiame pakilimo tagke (E)

PN~

Peilis, isiurbimo stimoklis ir dozavimo kamera

- Peilio svirt] (E) pastatyti | vertikalig padeét

- i8imti fiksatoriaus §tiftg (A) i$ peilio
laikiklio.

- Peilio laikikij (B} atversti | virsy.

- Peilj { C ) patraukti atgal ir i8imti. Padéti ant
mink&tc pagrindo.

- l8imtas detales iSvalyti ir sutepti daiintuvy
tepalu,

89pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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Dozavimo stimoklis ir stimimo dézuté

Peilio svirlis turi biti vertikalioje padetyje.

Tozavimo stimokiis (A) iBmontucjamas
taiy: :

- 18 fiksatoriaus &tifto iStraukdi
spyruckie (B)

- Stuftg (C) iStraukdi. :

- l&stimimo kumstel] (D) atversti |
priek|.

- Bilmoklj istraukti pagmus uZ _
rankenos. - T

Detaiés iSvalyti ir sumontuoti, kad jos
skiandzZiai sueity.

Bdtina gerai nuvalyti ir kitas masinos detales, tiek viduje, tiek ioreje
* ISémus surinkimo vonele, iStraukiama ir gligjaus vonele,.
Darbo valamdy skaitiklis

Darbo valandy skaitiklis yra valdymo bloke. Jis reikalingas tam, kad laiku bty atlikti
technineés profilaktikos

90pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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Dalinimo agregatas tepamas automatiskai. 15 .
tepalo rezervuare siurblys (8) tepalo kanalais (C)
tepalg paskirsto | 8 tepimo taskus.
Soiurblys yra uZ priekines mééinos 'daiié's korpuso
paneles, . e L

Frieé fiungiant masing bltina patikrint aliejaus .
vei = VA kit allela

Tepalo kiek] atskiriems tepimo taskams galima reguliuoti. S ‘
Tam reikia : ' ' '
- Nuo siurblic nuimti dangtalj (D).
- Tepalo dozavimas keigiamas varstu () sukant pagal laikrodZic rodykle
didinamas, priedinga kryptimi — mazinamas.

Karﬁais gnontuojamas siurblys su 12 tepimo tasku, bet su 8 stimokliais. Per du
apsisukimus toks siurblys tepalg paducda tik viena karta.

Tepimo aliejus

Tepjmui turi bGti naudojamas specialus aliejus , kuris nesioksiducja, neturi priemaisy,
nekieteja. Nepritaikyti aliejai uZkemsa filtrus ir tepimo kanaius, sudaro apnasy
sluoksnius ant tepamy pavirgiy.

Tepimo aligjaus teiraukites pas masinos pardavejg.

Tepalo bakel| reikia reguliariai i$valyti nuo senc aliejaus likuciy.

91pav. Teslos dalintuvo PARTAU naudojimo instrukcija
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4.4. KVIETINES DUONOS PUSGAMINIU FORMAVIMO JRENGINIO
NAUDOJIMO

INSTRUKCIJA

Su Kkvietinés duonos pusgaminiy formavimo jrenginio prieZiiiros instrukcija

besimokinantieji bus supaZindinti tik mokymo jmonéje metu. Si medZiaga neplatinama
viesai.

4.5. KILDINIMO KAMEROS NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Su kvietinés duonos pusgaminiy kildinimo kameros prieziiiros instrukcija

besimokinantieji bus supaZindinti tik mokymo jmonéje metu. Si medZiaga neplatinama
viesai.

'y
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5. MOKYMO ELEMENTAS. KVIETINES DUONOS KEPIMAS

5.1. KVIETINES DUONOS KEPIMO TECHNOLOGINIO PROCESO APRASYMAS

Kepimas yra labai svarbus procesas, kurio metu teSla virsta duona. IS Slapios, lipios,
tyztancios, nevirSkinamos teSlos susidaro puri, akyta, elastinga, tam tikros spalvos, malonaus
skonio, aromato, gerai virS§kinama duona. Duona kepama pakopinéje krosnyje 40-50 min., temp.
(240-23OOC) zem¢janciu rézimu. Kepimo metu, kad susidaryty elastinga pluta ir kepinys dar galéty
kilti, yra paduodami garai. Kepimo pabaigoje, minkStimo centre turi buti 95-97°C temperatiira,

plutos spalva Sviesiai ruda arba ruda, minkstimas palyginti yra sausas ir elastingas.

Kvietinés duonos gaminiai kepami taip: pirmiausia teSlos pusgaminiai patenka |

drékinimo, paskui | aukStos temperatiiros ir galiausiai | Zemesnés temperatiiros zong.

Drékinimo zonoje turi biiti palyginti didelé drégmé (65 - 85%) ir zema temperatiira (120
- 160°C). Aukstesnéje temperatiiroje garai nesikondensuoja ant pusgaminio pavirSiaus.
Susikondensavus garams, teSla grei¢iau iSkyla, gerai pakyla, dél to duona biina skanesné,
aromatingesné, susidaro pluta, sumaz¢ja nukepimas. Ant sudrékinty pusgaminiy susidaro
krakmolo kleisterio sluoksnelis. Kleisteris uzpildo teslos poras, dél to paskui susidaro blizganti
pluta, gerai sulaikanti aromatines medziagas. Per mazai drékinti padiniai gaminiai biina su

defektais. Teslos pusgaminiai drékinimo zonoje isbtina 2 — 5 min.

Aukstos temperatiiros (270 - 290°C) zonoje kepimo kamera nedrékinama. Anks¢iau
sudrekinti pusgaminiai, pateke | $ia zona, 1§ pradZiy intensyviai kyla, nes alkoholis virsta garu, o

nuo Silumos garai ir dujos pleciasi.

Susidarius kietai plutai, pusgaminiy tiiris daugiau nedidéja. Sioje zonoje teslos pavirsius
iSyla iki 100 - 110°C, o minkstimo vidurys — iki 50 -60°C. Tokioje temperatiiroje pradeda
kleisterizuotis krakmolas ir kreéti baltymai, tai yra, pradeda formuotis minkstimas ir pluta. Si

kepimo stadija sudaro 15 - 22% bendros kepimo trukmeés.

Zemesnés temperatiiros (220 - 180°C) zonoje aktyviausiai vyksta kepimo procesas,
baigia susidaryti pluta ir minkstimas. Sioje zonoje sumazéja nukepimas, tadiau kepimo procesas
nesulétéja, nes kepimo kameroje temperatiira esti aukStesné negu plutos, i§ kurios minkStimas
gauna Silumg. Nepriklausomai nuo temperatiiros kameroje pluta jkaista ne daugiau kaip iki 160 -

180°C.
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Kiekvienai gaminio riiSiai reikalingas vis kitoks kepimo rezimas. Jj salygoja fizinés
teslos savybés, pusgaminiy kildymo kokybe¢ ir kiti veiksniai.

Kepant forming kvieting duona, ji Siek tiek sudrékinama pirmoje kepimo stadijoje.
Forminés duonos i$ I riisies milty 1 kg kepalas iSkepa per 54 — 56 min., i§ II rusies — per 49 — 50
min.

Kvietinés padinés duonos 1 kg kepalas i$ II rasies milty iSkepa per 45 — 48 min., 0 1§ |
rasies milty — per 35 — 38 min.

Kepant vyksta duonos gaminiy nukepimo procesas — tai teSlos pusgaminiy masés
sumazéjimas. Pagrindiné nukepimo priezastis — susidarant plutai, iSgaruoja drégmé. Tai labali

nuostolinga, nes gaminio masé sumazéja 6 - 12% teSlos masés
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5.2. PADINES KEPIMO KROSNIES NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Bendrosios Zinios

Jvadas

Modulinés padinés duonkepés krosnys Revent — tai statinio kaitinimo tipo krosnys su
- kaitinimu i8 virSaus ir apafios. Jos gali biiti elektrinés, dujinés (naudojant gamtines arba

suskystintas dujas) arba skysto kuro.

Kaip dirba moduliné padiné krosnis REVENT

Paruostus kepimui gaminius sudedame ant skardy, skardas sudedame j modulinés krosnies
~ kepimo kameras ant kepimo pado.

Krosnyje kaitinant i§ apadios ir vir§aus karstis veikia kepamus gaminius. Tai uZtikrina tolygu
karitio perdavima kepamiems gaminiams.

Garas generuojamas plieniniame rutuliniame garo generatoriuyje.

STANDARTINIAI BRUOZAI

- Kiekvienas padas (kepimo kamera) yra atskirai reguliuojamas ir valdomas.
- Qreitas nenutriikstamas kepimo procesas.

- l3ore pilnai i§ nertidijanéio plieno.

Puiki ir kokybiska termoizoliacija apsaugo nuo energetiniy ir $iluminiy nuostoliy.

- Gridinto stiklo durys.
- Lengvai naudojamas kepimo kameros temperatiiros reguliatorius.

- Gary nutraukimo skiendés imontuotos kiekviename modulyje atskirai,

OPCILJOS (PAPILDOMI PRIEDAID

- Imontuotas gary generatorius (kiekviename modulyje atskirai)

- Akmens masés kepimo pagrindas

Krosnies stovas su kreipian¢iosiomis skardoms

Kildinimo spintelé, montuojama po krosnimi

t

Skarchy laikiklis apatiniame modulyje

92pav. Krosnies REVENT naudojimo instrukcija
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KEPIMAS

-~ PERSPEJIMAS Prie§ pirma kepima yra biitina jvesti krosnj j eksploatacqu Kkaip
nurodyta krosnies montavimo instrukcijoje.

PERSPEJIMAS Buakite atsargils!
Atidarydami Krosnies duris saugokités karsto oro ir ;kantuan gary gasio. Krosnies dury
stiklas, juy vidinis pavirSius, kaseté, kepimo skardos ir kepiniai gali buti labai kar$ti.
Imkités priemoniy, kad apsaugoti Zmones ir gyviinus nuo nudegimy palietus kar$tus
krosnies pavirius. Atminkite, kad visi daiktai padéti netoli jkaitusios krosnies gali biiti
pakenkti, o jy jkaitimas gali tapti pavojingu gamybiniu faktoriumi.

- Krosnies paleidimas -

Nustatykite kepimo temperatiirg, naudodami strélémis pazymétus (poz.4) mygtukus esanéius
valdymo skyde. Temparatiira kepimo proceso metu galima keisti bet kuriuo momentu.

. Nustatykite kepimo laika, naudodami strélémis paZymétus (poz.5) mygtukus. Pasirinkimo
- mygtuko (6) paspaudimu, galima pakeisti kepimo parametrus (kai dega Zalia lempuie —
. indikatorius). Kepimo laiko reikdme galima keisti bet kuriuo kepimo proceso momentu.

Nustatykite sklendés asitidarymo laika naudodami strélémis paZymétus (poz.3) mygtukus .
- Pasirinkimo mygtuko (6) paspaudimu, galima pakeisti kepimo parametrus (kai dega Zalia
lemputé — mdlkatonus) Ciklo laiko reik§me¢ galima keisti bet kuriuno kepimo proceso
momentu

Nustatykite garinimo laika (nuo 0 iki 90 sek) naudodami strélémis paZymétus (poz.5)
~ mygtukus. Pasirinkimo mygtuko (6) paspaudimu, galima pakeisti kepimo parametrus (kai
~ dega Zalia lemputé — indikatorius). Garinimo laiko reik$me galima keisti bet kuriuo kepimo

proceso momentu { Tai laikas, kai atjungiamas kaitinimas ir ventiliatorius, kad garai biity

drégnesni)

Nustatykite vandens voZtuvo asitidarymo laika ( 2- 20 sek) naudodami strélémis paZymétus

(poz.5) mygtukus . Pasirinkimo mygtuko (6) paspaudimu, galima pakeisti kepimo parametrus

(kai dega zalia lemputé — mdnkatonus) Ciklo laiko reik8me galima keisti bet kuriuo kepimo
- proceso momentu

93pav. Krosnies REVENT naudojimo instrukcija
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- Kepimo procesas -

Sulaukite kol krosnis jkais iki uzduotos temperatiiros, stebédami parodymus ekranuose { poz.
4ir3).

Atidarykite duris, paspauskite mygtuka «START»(poz.11) ir uZkraukite skardas su
gaminiais, kuriuos reikia iSkepti. UZdarykite duris , po ko automatiskai prasidés kepimo ciklas
( 8is metodas pasalina gary padavimo uZlaikymo rizika, kai jjungiamas kepimo ciklas).

~ Pasibaigus kepimo laikui pasigirsta garsinis signalas. Apzitrékite gaminius ir galimi du
variantai:
- prailginti kepimo laikg (5). Isitikinkite kad Zalia lemputé-indikatorius (6.1) po kepimo
ekranu jjungta. Instrukcijos kaip prailginti laikg duotos priede H.
. - baikite kepimo procesg paspaude klavisg « STAND BY» (10).

Jei kepimo proceso metu atidarysite duris , kaseté nustos suktis , uzdarius duris suksis toliau.

~ Paspaudus klavi§a «STAND BY» kaseté suksis toliau, kol pasieks riekiama padéti.

- PERSPEJIMAS Nustatymai (kepimo temperatiira ir laikas, garu padavimo laikas)
© jsimenami automati¥kai ir bus naudoejami sekandiame kepimo cikle. ApZidrint kepamus
. gaminius kepimo metu rekomenduojame atidaryti duris, apZiiréti gaminius , ir vel
 ufdaryti duris - kepimo procesas tgsis toliau ( mesinaudoti klaviiu (poz. 10). Jei
- paspausite klaviig «STAND BY», o po to jjungsite krosnj, jos automatika supras tai kaip

 naujg kepimo cikly, o tai reifkia kad gali prasidéti naujas gary padavimas.

- Pabaigus kepimg -

* . I¥junkite krosnj i&jungimo mygtuku (poz.9). Krosnyse su dujiniais ar skysto kuro degikliais

~ prapiitimo ventiliatorius (jei toks yra) dar dirbs 20 min, po to automatidkai i¥sijungs. Tai

- svarbi funkcija, kadangi jkaitusi kamera gali sugadinti degiklj. [spéjimas. Nickada jkaitusics

- krosnies nei&jungite pagrindiniu jungikliu (U). Pagrindinj jungiklj galima ijungti tik atliekant
. proﬁ_laktikos darbus ar ilgai nenaudojant krosnies.

H
L
i
i
i
I+
H
N
i
i
£
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196

Mokymy medZziaga



Duonos ir pyrago gaminiy gamybos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

KEPIMAS SU GARY PADAVIMU

Kai kurioms duonos rufims garus reikia paduoti padioje kepimo pradZioje. Garas kameroje
. atlieka tris svarbias funkcijas:

- suteikia te§los pavirdiui lyguma ir elastingumg, dél ko iSvengiama sutritkingjimy.
- padidina Silumos perdavimo intensyvuma duonai kepimo proceso pradZioje
- itakoja plutelés ir optimalaus pavirdinio sluoksnio susidaryma

Garus reikia paduoti i3 karto uzdarius duris, kad garai kondensuotysi ant gaminiy pavir§iaus.

Kad gautume optimalius rezultatus kepant su garais, sifilome laikytis sekandiy rekomendacijy:
iveskite garo islaikymo reikdmes (5) (6.3) ir vandens padavimo laikg (i3garinimo laikg) (5)
(6.4), veskite kitus kepimo ciklo parametrus, Atidarykite duris, paspauskite klaviia «Start
(poz.11), istumkite } kamera pakrauta kasete ir uZdarykite duris. Kepimo procesas prasides
automatikai garo gaminimu. DEMESIO. NeuZdarykite krosnies dury, kol nenustatytas gary
i8laikymo laikas ir nepaspaustas klavisas «Start». Tai leis iSvengti nesavalaikio cirkuliacinio

- ventiliatorians suveikimo ir ruofiniy pavirsiaus jkaitimo.

. Kepant pranciizidkas bulkutes ar batonus, paskutines 3-5 minutes verta atidarvti sklende, kad
gautume traskiag plutele.

95pav. Krosnies REVENT naudojimo instrukcija
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PERKAITIMAS

Pasickus 330° C laipsniy temperatira, valdymo pultas duos jspéjantj signala raudona
mirksindia lempa (punktas 1). Be to, jsijungs sirena ir atsiras jspéjantis prane$imas. Pasickus
365°C. jsijungs apsaugos.

Isijungus perkaitimo apsaugai, degiklis automatifkai idsijungia, mirksi raudona lempa ir
girdisi sirena. Ekrane atsiranda perspéjantis signalas. Kad sugraZinti krosnj | darbine biisena
pirmiausia ja reikia atvésinti iki 60°C.

[sijungus perkaitimo apsaugai elektrinéms krosnims, automatiskai iSsijungia pagrindinis
jungiklis (1) mirksi raudona lempa ir girdisi sirena. Fkrane atsiranda perspéjantis signalas.
Kad sugraZinti krosnj j darbing bitsena, pirmiausia ja reikia atvésinti iki 60°C, tuomet pasukti

. jungiklj { padétj O, potoj L.

ATVESINIMAS
. Rekomenduojama iSjungti kaitinima, praverti kameros duris ir jungti ventiliatoriy (Zr. prieds

' H) DEMESIO Kateg0r1§ka1 draudZiama krosnj aufinti vandeniu, Tai gall sugadinti
krosnies kamera ar suZeisti Zmones,

96pav. Krosnies REVENT naudojimo instrukcija

6. MOKYMO ELEMENTAS. KVIETINES DUONOS FASAVIMAS

IS krosnies iSimti duonos gaminiai auSta. AuSinant jy masé¢ maz¢ja, tai yra, nudzitiva.

Kepykloje nudzitiva daugiausia 3.0 — 4.0% karStos produkcijos masés. Duonos masé
mazeja todel, kad drégmé 1§ minkStimo (esancio po pluta) pereina j pluta ir nuo jos pavirSiaus
iSgaruoja  aplinka. Drégmé pereina | plutg todel, kad plutos bei minkStimo temperatiira ir drégmes
koncentracija nevienoda.

IS krosnies iSimtos duonos plutos temperatiira yra 160°C, o minkstimo (centre) — 96-
97°C. Pluta atausta grei¢iau negu minkstimas, todél mazdaug 2 — 3 valandas minksStimo temperatira
biina aukStesné negu plutos. D¢l to drégmé intensyviai pereina i§ minkstimo j duonos pluta.

UAB ,,Birzy duona® duonos gaminiai auSinami patalpoje, kurioje jrengta efektyvi
védinimo sistema. Oro iStraukimg ir padavimg reguliuoja ventiliatoriai, kurie jjungiami greicio
reguliatoriy pagalba. Pagal poreikj galima sumazinti arba padidinti oro srauta.

IS lauko paduodamas oras valomas filtry pagalba. Jo tikslas — i§valyti ora, kad j patalpas
nepatekty dulkeés.
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ISkepti gaminiai tam tikrg laikg laikomi kepyklos laikyklose, po to perduodami j
ekspedicijos skyriy, o i§ ten iSveziojami ] prekybos jstaigas. ISimta i$ krosnies duona kepykloje

laikoma ne ilgiau kaip 10 valandy.

Iki kambario temperatiiros atvésg¢s duonos kepalas arba supjaustytos jo dalys
(pjaustomas irgi atvéses kepaliukas) pakavimo masina pakuojamas j maiselius. Duonos pjaustymas
ir fasavimas

Pagal paskutiniu metu atliktus rinkos tyrimus, supjaustytos duonos parduodama daugiau
negu nesupjaustytos. Taigi duonos pjaustymas gamintojui tampa tikru technologinio — gamybinio
proceso tesiniu. Supjaustyta duona greiciau sudziiista, trumpéja jos suvartojimo terminai, atsiranda
pjaustymo nuostoliai. Siekiant to iSvengti yra naudojamos specialios duonos gaminimo receptiiros ir
technologijos.

Duonos pjaustymui yra naudojamos elektrinés pjaustymo masinos. Dazniausiai yra
naudojamos gaterinés pjaustymo masinos, kurios turi lygiagre¢iai jmontuotus juostinius peilius.
Siomis masinomis iskart supjaustomas duonos kepalas. Maginos turi pastovy tarpg tarp peiliy, kuris
ir nulemia pjaustomy riekuciy stori.

Kad biity gautas graZesnis ir tolygesnis pjiivis, naudojami maistiniai peiliy tepimo
aliejai. Tai yra specialts aliejai, neturintys savo sudétyje lipniy medziagy.

Visas kepalas, supjaustytos jo dalys arba suraikyta riekémis duona pakuojama j

polimerines ar kity maisto produktams pakuoti skirty medziagy pakuotes.

Ipakuota ir nejpakuota duona kraunama j duondézes, prekydézes arba kitokig maisto

produktams pakuoti skirtg targ pagal LST 1431 reikalavimus.

Negalima gaminiy sugristi, nes tada jie deformuojasi: forminé kvietiné duona

suzmenka, atSoka virSutiné pluta.
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6.1.GILJOTININES PJAUSTYMO MASINOS TECHNINIS PASAS IR VARTOTOJO
INSTRUKCIJA

97pav. Pjaustymo masinos MAI 622 B techninis pasas ir vartotojo instrukcija
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1.0 |VADAS

1.1 Bendras perspeéjimas

éiame leidinyje instrukeijos turéty biti atidZiai perskaitytos. Norint kuo
geriau pasinaudoti ir isnaudoti iki galo masinos galimybes, svarbu
susipaZinti su funkcijomis ir naudojimo galimybémis. Masina turéty bt
naudojami tik maisto produkty pjaustymui.

PrieZilra apima keletg paprasty operaciju, kurias gali atlikti operatorius.
Siekiant uztikrinti maksimaly masinos gyvenima ir laugelj ekonominés
veiklos salygy bitina laikytis $io leidinio instrukcijy.

Gamintojas sukiiré masina, siekiant uztikrinti saugias darbo salygas: dél
elektros saugos jtaisy ar apsaugy, jrengty gamintojo, pa&alinimo, svarbu
rimtai laikytis saugos salygu.

Sios salygos taip pat prikiauso nuo masiny montavimo, elektros energijos
tiekimo ir nurodymuy, kuriy turi biiti grieZtai laikomasi.

Masina turi boti jrengta neagresyvioje patalpoje.

Patalpa, kurioje masina yra jdiegta, neturi buti sprogioje aplinkoje.
Gamintojas nebus atsakingas uz nelaimingus atsitikimus arba problemas
déi instrukcijy nesilaikymo (arba netaikymo), pateikty Siame vadove. Tas |
pats pasakytina apie bet kokius pakeitimus ar varianty ir / arba aksesuary
montavimg, kuriy ankséiau nebuvo leidZiama. Kai visas dalis reikia keisti,
visada naudokite originalias atsargines dalis.

DEMESIO!

Bis instrukcijy vadovas turi bati laikomas prie masinos ir turéty bati
tvarkingas. : :

Saugos rekomendacijos
Pastaba: saugumo rekomendacuos s;eklant iSvengti galimy pavojy, yra
paryskintos tekste prie Siy simboliy:

98pav. Pjaustymo masinos MAI 622 B techninis pasas ir vartotojo instrukcija
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1.2 Bendros saugos rekomendacijos

DEMESIO
Saugos rekomendacijy ir nurodymuy turi biti visada
laikomasi.

GAMINTOCJAS neatsako uz visas nesékmes, naudojant
pjaustymo masina neteisingai.

-~ MAITINIMO SALTINIS turi atitikti ta, kuris nurodytas -
uZsakymo patvirtinime

- Rapinkités nesukeist faziy.

- Elektros energijos tiekimo sistema turi atlttktl
ggg%jfmétus reglamentus (Direktyva CEl 64-8/1-7

- KONTROLIUOKITE reguliariai, kad jvairis maitinimo
kabeliai yra puikios biiklés (Direktyva CE| 64-8/1-7 1992).

DEMESIO
NELEISKITE pasaliniams artintis prie masinos.
Masinos eksploatavimas, prieziGra ir taisymas
turi buti atliekamas tik kvalifikuoto specialisto.
Sis asmuo taip pat turi biti fiziskai ir
intelektualiai pajégus.

- DEMESIO
Kai masina neveikia, ji turéty biiti apsaugota nuo

bet kokiy nevalingy judesiy. 1straukite maitinimo
kistukg

a— © e s e b s s
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1.3 Darbo saugos rekomendacijos

KONTROLIUOKITE, kad prie§ pradedant darba nebity jokiy matomy
defekty, dél saugos ftaisy ir, kad avarinio stabdymo mygtukas veikia
tinkamai.

ISITIKINKITE, KAD:

- nera pasaitniq asmeny arti masinos
- néra ant masinos jokiy pasaliniy daikty (jrankiai, drabuZiai ir t.t.) -
- - masina neturi jokiy nejprasty garsy, kai ji pradejo veikti, jei taip, tai
sustabdyti masing 8 karto ir nustatyti priezastis.

PRIES PRADEDANT DARBA

Jokiu biidu neqalima veikti arba koreauoti komandy, kontrolés Dnetalsq ir
t.t., iSskyrus atvejus, kai leidZiama ir visikai susipazinus su veikimu. Prie$
pradedant darba, naudotojas privalo patikrinti, ar nera jokiy matomy
defekty, dél saugos jtaisy ir masinos. _

Neleiskite paSaliniams artintis prie masinos.

Naudotojas privalo buti susipaZings su avarinio stabdymo funkcija,
paspauskite mygtuka ir tikrinkite jj reguliariai.

Jei yra problemy, galingiy trukdytl saugla; veikti masmal darbas turi bati
nutrauktas.

Jei atliekant diegimo, techninés prieZiliros arba remonto darbus, butina
iSjungti saugos jtaisus, tai turi bati daroma tik igalioty darbuotojy, kurie yra
atsakingi uz tai, kad nepadaryti Zalos asmenims arba masinai.

PRIES DARBO PRADZIA IR GAMYBOS METU |SITIKINKITE, KAD:
oy Néra jokiy daikty (staltiesés, jrankiai, raktai, ir tt) ant masinos.

- Patikrinkite, kad visos durelés yra uZdarytos ir jjungti saugos jtaisai.

- Normalaus masinos gamybaos ciklo metu, saugos jtaisy ir apsaugy

niekada neigjungti

- Masinos velkimo metu atkreipkite démesj | visus nejprastus garsus.

- Patikrinkite prieZastis ir pasalinkite gedima

~ Nenaudokite priemoniy, plovikliy kai masina veikia.

ai\lllekada nelyskite j masina, kol ji veikia ir laikykités atstumo nuo judandéiy
aliy

-Dirbkite tik su apsauginémis pirstinémis!

- - B F -
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1.4 Tech. prieziliros saugos rekomendacijos

PrieZitiros ir remonto

metu:

- Negalima valyti elektros jrangos daliy su vandeniu ar

kitais skysdiais.

- Kai naudojami plovikliai, rekomenduojama naudoti
ti?i;:amas apsaugines priemones (akiniai, pirstinés ir
t.L).

- Patikrinti valdymo elementy) bet kokius gedimus ir, jei

reikia pakeisti juos.

- Visi remonto darbai, turi bati prizidrimi atsakingo asmens.
- Visg laika, kug‘ masinai vykdoma priezitros ir remonto
veikla, pagrindinis jungiklis turi biiti iSjungtas.,
-Uzkirsti kelig irenginio paleidimui pasaliniams
darbuotojams, iSjunkite i$ elektros tinklo lizdo kiStuka.
DEMESIO:
Masinos remonto operacijas turi attikii tik specialiai
.. apmokyti darbuoctojai. Sie specialistai turi atlikti operacijas .
riupestingai, siekiant iSvengti Zalos asmenims ir masinai.
Pries atliekant bet kokias operacijas elektros sistemoje,
elektros maitinimas turi biti atjungtas.
Siekiant uztikrinti, kad elekiros spintoje nebdty jtampos,
saugos procediry, turaty buti laikomasi:
- ijungti pagrindinj jungikli;
- jsitikinkite, kad pagrindinis jungiklis yra padétyje OFF
- naudoti testerj, kad uZtikrinti ar srove yra;
- iSorines dalys turi biti tinkamai apsaugotos.

PUSMETINE KONTROLE
Patikrinkite visus saugos jtaisus.

METINE KONTROLE _ -
Mas&inai specialistai turi atlikti metine reviziia. patikrinti,
kad visi saugos jtaisai veikty teisingai ir kad jvairios
masinuy dalys yra geros buklés.

lro B Y- M AL
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- masina jrengia kambaryje, kuris neatitinka salygy, nustatyty

- Subjektat, turintys teise naudoti masing nereikalauja tam tikros - -~

et =

) 1.5 Triuksmo pavojaus rekomendacijos

BENDRA PASTABA
Dél visy prieziaros ar remonto darby kripkités j specializuota
PERSONALA

Gamintojas negali biiti laikoma atsakingu, jei:

- masina yra naudojama netinkamai ar valdo nekvalifikuotas arba
nepakankamai apmokytas personalas;

- masina diegiama nesilaikant nurodymy siame vadove;
- masina nera prijungta prie teisingo maitinimo Sattinio;

} gamintojo; _
- neatlikimas jprasta rekomenducjama palaikomoji ar neeiling
masinos prieZidra,;
- bet kokie masiny daliy pakeitimai, kurivos vartotojas atlieka be rasytinio
gamintojo leidimo;
techninés prieZituros metu masinoje naudojamos atsargines dalys,
kurios yra ne originalios;

- - nepakankamas vadovavimasis instrukcijomis, pateiktomis Siame
vadove;

masina buvo sugadinta dél isskirtiniy jvykiy, tokiy kaip potvyniai,
Zemés drebéjimai ir t.t. ir pradéjo vél dirbti be bitiny patikrinimu.

profesines kvalifikacijos. Jie vis délto turi biiti iSklause specialy
mokymo kursg ir turi bdti visiskai susipaZine su $iuo naudojimo ir
techninés prieZiiros vadovu.

- Triuk&8mo lygis patalpose, kur masina naudojama yra Zemiau

90 dB (A), todel darbas turi biti organizuojamas atsizvelgiant j didel]
pavojy del klausos ir sveikatos, taikyti visas priemones, nustatytas
vairiy valstybés ir savivaldos jstatymy leidybos institucijy.
Dél sios priezasties, uZ departamento asmuo privalo uztikrinti, kad:
- darbuotojai blity apripinti atitinkama apsauga;

- darbuotojai bty informuocjami apie saugos taisykles ir su jomis
susijusius pavojus, kai visos atsargumao priemonés néra priimtos;

102pav. Pjaustymo masinos MAI 622 B techninis pasas ir vartotojo instrukcija
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- Kentroliuokite, reguiiariai stebekite darbuotojy arba bet
kuriai pusei klausos poveikj, kuris gali atsirasti.

Taip pat patartina atidZiai iSnagrineti judanciy subjekiy uz
triuk8mingos zonos, kad jie galéty atlikti savo darba
izoliuotuose kambariuose.

informacija apie didelio tnuk$mo poveik;

Triuk8mo poveikis gaii sukelti:

- sutrikima {jei laikina) ar Zala (iei iigiau) klausai;

- fiziologiné Zala arba sutrikimas (Sirdies ir kraujotakos,
kvépavimao sistemos, virskinamojo trakta ir nervy .
sistem);

- Psicholeging zalg ar sutrikima (sunku jvertinti, nes ji yra
susijusi su individualiv subjektu)
- Menkas démesys ir darbingumas, sunku gauti patikima rysj.

Poveikis klausos sistemai:

Klausai poveikis yra Zinomiausias ir daZniausiai firiamas
darbo vietoje. Zala nuo pernelyg didelio triuk&mo tygio turi
gias charakteristikas:

. -~ Jos poveikis didéja su laiku, bet ne proporcingai. - - : -
- - Ji turi didesni poveiki asmenims, kuriy sumaZzeéje
atsparumas ir ne tik darbinge amzZiaus asmenims, tadiau tai
- nera konstanta, nei ji yra tiesioginé priklausomybé
.- turi didesnj poveiki, jeigu jis sutrikde miega ir poilsj.

Trumpai tariant, pagrindiniai veiksniai, kurie nulemia
klausos sutrikimus, yra:
- triukS$mo lygis
- laikas
. - friuk&mo spektro sudeétis

2.1 Praktine veikia

‘Masina buvo suprojektuota ir pastatyta tam, kad
supjaustyti produkta | gabalélius jvairaus dydzZio. Masina
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netinka pjaustymui produkty, iSskyrus maisto produktus. Apsauginés
pirstinés turi bGti naudojamos, kaip darbo priemoné. Prie$ pradedant
dirbti maégina, jei ji nebuvo naudota tam tikrg laika, patartina patikrinti
visas dalis, kurias bitina koreguoti.

5.1 Kontroleé ir derinimas

Prie$ pradedant naudoti masing atlikti kontrole:

) a) |sitikinkite, kad elektros tinkio jtampa sutampa su nurodyta ant.
- masinos;

b) Kontrolés ir saugos galinio jungiklio

funcionavimg bandykite keleta kariy;

¢} Nustatykite porcionieriy, atlaisvinkite
porcionieriaus rankeng ir laisvai stumdykite
lygiagreciai pjiiklo, tai leidZia pjaustyti produkia
norimo storio. Nustadius storj uZverZkite
rankenele, kad blokuoti porcioniery.

d) Derinimas:
- pjaklo sukomosi koregavimas:

2 pjuklo uZverZima, pasukti skriemulj, patlkrlntl ar

as centre. Jei pjiklas krenta nuo skriemulio,

1kite skriemulio reguliavime varzta iki pjiklas

itos centre.

Sutinio pjlkio Kripian&iojo reguliavimas:

gulivokite varZtg siekiant uZtikrinti, kad virSuting pjiiklo kreipianéioji yra
anu5| pjliklo asmenis, pagal gabalo, kuris turi bati nupjautas aukst).

¢ utinés kTEIplanBIOSIOS bloky ir guoliy reguliavimas:
‘i pakeitimus, tik po to, kai pjuklas ftemptas ir yra centre skriemulio.
ipianciosios blokai pastatomi j pozicijg varztu. Atsukite varZtus ir jterpkite
opieriaus gabalélius tarp pjiikio ir bloky, blokai turi bGti uzverzti taip

rial, kaip jmanoma. Pjiklo kreipiangiojoje yra jrengti du plastikiniai biokai,
e palaiko pjiikia centre, kai nebéra kontakto bloky su pjlklu déi

idévejimo, pakanka, kad biity atlaisvinta rankenélé, ir paspausti blokai

au, iki saty¢io su aSmenimis. UZverzti rankenéle.
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- 2.2 Pyido gempimas
Norint pasiekti optimaly pjiklo jtempima, pasukite smagratj
laikrodzio rodykles Kryptimi, siekiant gauti reikiama jtempima.

2.3 Pjaklo keitimas
- Norédami pakeisti pjiklag pasukite smagrat] pries
laikrodZio rodykie, kol pjuklas bus pa3alintas nuo
skriemuliy.

- Pries iSimdamii jj i§ darbo stalo, nuimkite stabdymo svirtj, tada
pakeiskite pjukia; pakartokite pirmiau minétus veiksmus
atvirkstine tvarka.

- Po etepy patikrinimo, aprasyty aukséiau, masina yra
paruosta haudoti.

- Masina yra pasirengusi darbui, operatorius gali
paspausti Start mygtuka. Jei norite sustabdyti masinag,
paspauskite raudong mygtuka.

- Operatorius, kuris turi biti tinkamai
apsaugotas saugos jtaisy, kurie yra sumontuoti

L + - masinoje, visada turi biti i$ maSinos priekio.
3. PRIEZIORA

3.1 Valymas

ISjunkite prietaisa ir visada atjunkite i$ elektros
tinklo prie$ valydami. Nepanardinkite j vandenj
nenaudokite chemines medziagas arba medZiagas,
kurics gali subraiZyti ar kitaip pakenkti jrenginio
iSore. Neplaukite priedy ar prietaisy indaplovéje.

Kai kiekvienas darbo ciklas yra baigtas:
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- Nuvalykite iSorinius pavirSius drégnu audiniu.
- Pasalinkite priedus

- Valyti priedus, naudokite neutraly muilg ir vandeng arba produktus,
pagamintus skalbimo virtuvés reikmenims.

- Visada nusausinkite prietaisg pries pakartotinai paleisdami arba
. jdédami j déZe. .

» R
4. PAG_ALBA'
!1 Pagalba

prletalsas neveikia, pI'IE§ pradedaml Ji remontuoti, reikia patikrinti:

: kiétukas yra teisingai jjungtas i lizda;
- jungiklis yra padétyje "1" jjungta;

- tampa pasiekia masing. Patikrinkite prijungima prie prietaiso Ilzdo kuris
tikrai veikia teisingai;

valyti prietaisg, jei kietos atliekos trukdo teisingam variklio sukimuisi.

,
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6.2. DUONOS PJAUSTYMO JRENGINIO TECHNINIS PASAS IR NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA

DUONOS PJAUSTYMO JRENGINYS DP-4-2M

Saugos instrukeija
Duonos pjaustymo jrenginys DP-4-2M

Operatoriy sauga ' -

» Prie¥ pradedant darba su irenginiu perskaitykite instrukcija, susipaZinkite su jrenginio
valdymu ir prieZiiGra. :
= [renginiy turi naudotis tik kvalifikuoti ir apmokyti darbuotojai.
» IFjunkite ijrengini kai su juo nedirbama. Nesinaudokite jrengimu jei yra neuZdétos visos
apsaugos.
_ & Prie$ valant jrengima nuspauskite Stop avarini mygtuka.
Prie$ perderinant jrengima visada pilnai sustabdykite jrenginj.
.« Elektros skyda visada laikykite uzdaryta. Tik kvalifikuoti elektrikai gali aptamautl eleklnnq
- jrenginjo dali. -
+ Niekada nejunkite jrenginio jei jis néra pilnai surmktas.
Dirbant su irenginiu visada naudokite reikalingas saugumo priemones. _
-» Nieckada nepasalinkite perspéjamqjq Zenkly nuo jrenginio. Visada atnaujinkite
perspejamuosius Zenklus jei jie néra aigkiai matomi.
Pries pa]eldz.iant frengini isitikinkite, kad ant frenginiy néra pallktq irankiy ar kltoqu
pasaliniy priemoniy.
Irengini aptamaujantis personalas neturi dévéti laisvy drabuZiy, biiti palaidais plavkais.
Darbo zona aplink jrenginj turi biti tvarkinga, neapstatyta pasaliniais daiktais.
Naudokite jrenginij tiktais pagal jo paskirt], numatyta gamintojo instrukcijoje.
Negalima paZeisti saugos priemoniy jrenginyje (galiniy junglkhu_ ,,prmélmas ir pan.).
Nepalikite veikianio jrenginio be prieZifiros.
Jei irenginys paz.elstas ar sugedes, nenaudokite jo tol kol nebus sutva.rkytas

Isitikinkite, kad irenginys yra telsmgal aptarnautas ir jvykdyti visi technineés prieZitiros
etapai.

" & 2 2 0

Elekirgs sauga

Tiktais kvalifikuoti elektrikai gali remontuoti ir aptarnauti elektring jrenginio dalj.

e Visada isivaizduokite, kad elekiros jtampa jrenginiuvi jjungta ir visada patikrinkite ar ji
iSjungta. Taip bus galima i§vengti nelaimingy atsitikimu ir traumy.

s Elektros gedimy sutvarkymui gali prireikti nemaZai aiko. Todél reikéty imtis 5tai tokiy

priemoniy:

Isitikinkite, kad aplinkui jrenginj néra paSaliniy darbuotojy.

Isitikinkite, kad jrankiai yra patogiai padéti ir lengvai pasiekiami.

Jei aplinka yra padidinto drégnumeo reikia imtis papildomy saugumo priemoniv.

Visada bikite susikaupe ir venkite bet kokio démesio atiraukimo.

Pries paliekant darbo vieta u2darykite visus elektros skydus ir elektros déZutes.
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Serviso ir techninio aptamavimo sauga

» Aptamauti jrenginj gali tik kvalifikuotas ir apmokytas darbuotojas, pilnai susipaiings su
irenginio veikimu ir uZduotimis, re;kalmgomls atlikti aptarnaujant irenginj ir atllekant
perioding apZiGra,

Aptarnavimo metu nejunklte frenginio.

Negalima paZeisti saugos priemoniy jrenginyje (galiniy jungikhiy ,,priri§imas“ ir pan.).
Aptarnaujant ir atliekant perioding apzitira visada naudokite tam skirtus jrankius.

Pries atliekant aptarnavima i¥junkite elektros ir oro padavima { irengini.

Oro ir elektros padavimas turi bati ifjungtas iki to laiko kada jie bus reikalingi . Kad
iSvengti netikéto istjungimo i§junkite pagrindinj jrenginio kirtikli. '
o Saugiklius keiskite tik i§jungtam jrenginiui.

Valymo sauga

frenginio valymui nenaudokite toksiniy ir degiy valymo priemoniy.

Prie¥ valant jrenginj iSjunkite elektros ir oro padavima

‘Prie$ valant jrengini isitikinkite, kad elektros skydas yra uZdarytas T e
Visada valykite plota aplink irenginj, kad nebiity slidu.

Niekada nevalykite jrenginio, kai jis jjungtas.

* 5 & &

Zenklinimas
Duonos pjaustymo irenginys DP-4-2M

GAMINTOJAS UAB “Dovaina“
ADRESAS DOVAINONYS, LT-56332,
_ KAISIADORIUR., LIEFUVA
TIPAS DP-4-2M
(Gamyklinis Nr., 1102-15-034

Duonos pjaustymo jrenginys DP-4-2M yra skirtas vidutinés ir didelés apimties kepykloms.
Tai pramoninis jrengimas, kuriuo galima pjaustyti keturkampius ar ovalo formos kepalus ir
batonus.

Besisukantys aStuvoniukés formos juostiniai peiliai greitai pjausto, kelia maZiau triuk$mo ir
maZiau vibruoja. Irenginyje sumontuoti peiliy tepimo ir valymo mechanizmai leidZia pjaustyti net
ir sﬂunklal pjgusmmq lietuviska ruging duona. Rekomenduojama darbo aplinkos temperatiira nuo
10 C iki35"C

108pav. Duonos pjaustymo jrenginio DP-4-2M techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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[renginio sudétis
Duonos pjaustymo jrenginys DP-4-2M

[renginj sudaro:
1- prispaudimo transporteris;
2- padavimo transporteris;
3- Kkairys plotio reguliavimo bortas;
4- desinys plo&io reguliavimo bortas
5- nuvedimo transporteris;
6- Zoniniai nuvedimo transporteriai;
7- nuvedimo plo&io reguliavimo rankenélé;
8- padavimo plodio reguliavimo rankenéle;
9- elekiros spinta;
13- valdymo pultas;
11- juostiniai peiliai;
12-trupiniy staléius;
13- transportavimo ratukai; _
14-regulivojamos kojos; 7 om c O
13- pjovimo alicjaus bakelis; '
16- varantysis peiliy volas;

Visos irenginio dalys, turindios kontakty su duona, atitinka sanitarijos ir higienos reikalavimus

109pav. Duonos pjaustymo jrenginio DP-4-2M techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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Irenginio veikimo principas
Duonos pjaustymo jrenginys DP-4-2M

Duonos pjaustymo jrenginyje DP-4-2M duona | pjaustymo sekcija perduodama suspausta
tarp dviejuy padavimo ir prispaudimo transporteriu. Pjaustomo kepalo ilgis apribojamas pjovimo
pletio reguliavimo bortais. Supjaustyta duona iSduodama nuvedimo transporteriu ir apribota
regulivojamais Soniniais transporteriais. Nuvedimo transporteriy greitis didesnis uZ padavimo
transporterio greiti, todél tarp supjaustyty kepaly gaunamas reikalingas tarpelis.

Nenuémus supjaustytos duonos nuo nuvedimo transporterio, visi transporteriai stabdomi.

Visi transporteriai dirba tik esant jjungtai juostiniy peiliy pavarai. Reikalingas juostiniy
peiliy itempimas gaunamas su pneumatiniais cilindrais. Juostiniai peiliai lipnios juodos duonos
pjaustymui turi valymo ir tepimo pjovimo aliejumi mechanizmus, JTuostiniy peiliy greitis
regulivojamas. Visi jrenginio mechanizmaj ir valdymas atitinka darby saugos ir ergonomikos
reikalavimus.

Techninés charakteristikos
Duonos pjaustymo irenginys DP-4-2M

Piaunamos duonos ilgis.......coccvniiiiicn e orrmtreseeen s eeresereeeee | 20-400 mim;
Pjannamos duonos aukEtis...c...cccciiiceervieierve e mrenemrene e ssssesnnnenn . 00130 mMm;
Pjaunamos duonos plot1570-250 mm;
Riekes sioris.. tmetetsererttteurearenntennsrareeraesararnrrsasnsnissrasansavernannsnsscrarsene L I
Instaliacijos galmgumas BRI SURRUUOTUUROUURIOR. ) &'
Trenginio maitinimo uampa 380 V, 50Hz;
Irenginio suspausto oro sapaudos reerevesenernsssesesessessssnsassesser 0,2 TC/MN, 0,6Mpa;
Irenginio naumas priklausomai nuo produkcgos....................................:::..30 vnt. /min;
Jrenginic mase.. resbaeissanetneasibrasarsents i aeatenssnhanes st aranensssssssianssssssassnssssrannecs § O K
Irenginio matmenys:

PIOLS. vttt s bs e s s e s e sae e ar e e s s reeeaan e anenas 900 mm;

ilgis.. «.2600 mm;

aukstis w2200 mm

Paleidimo instrukeija
Duonos pjaustymo jrenginys DP-4-2M

1. Nustumti jrengini | numatyta darbo vieta, pasinaudojant transportavimo ratukais

. Atstumas jrenginio perimetru iki kito objekto turi biiti ne maZesnis kaip 1 metras.
3. Pastatyti jrengini numatytoje darbo vietoje, pakeliant ji i reikalingg auk3ti darbiniy koju
igsukimui _
Darbiniy kojy reguliavimu nustatyti jrenginio horizontaluma ir vertikaluma.
Penkiy laidy kabeliu (5x2,5) su 16A kistuku pajungti itampa 380V, 50Hz su iZeminimu.
Fazes prijungti taip, kad padavimo transporteris nedty duona i pjovimo sekcija.

S
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o=

9.

Pajungti suspausto oro sistema 0,6 Mpa, 0,2 m’/min.

Pneumodézéje (4pav.) sureguliuoti slégius:

8.1. oro paruodimo bloke, pakélus reguliavimo rankenéle (3pav., 1 poz.), nustatyti 6 bary
slégi ir nuspausti rankenéle Zemyn;

8.2, juostiniy peiliy itempimeo slégio reguliatoriuje nustatyti slégi rankenéle (4pav., 1 poz.),
vadovaujantis duota schema Nr.1 “Jtempimo slégio priklausomybé nuo pjovimo peiliy
kiekio™;

8.3. juostiniy peiliy valymo mechanizmo slég{ nustatyti ~1.8 baro su reguliatoriaus
rankeng¢le (4pav., 2 poz.).

Padavimo transporterio (6pav., 1 poz.) reguliugjamus bortus nustatyti pagal pjaustomo

kepalo ilgi.

10. Prispaudimo transporterio auk3tj (6pav., 2 poz.) nustatyti pagal pjaustomo kepato aukstj

atitinkamy mygtuky paspaudimu valdymo pulte (7pav.,1, 2poz.).

11. ] pjovimo aliejaus bakelj jpilti pjovimo aliejaus iki maksimalaus lygio Zymens.

Naudojimo instrukcija

Duonoes pjaustymo jrenginys DP-4-2M

1.

W

e

Ant desinio elektros spintos (2pav., 3 poz.) Sono jjungti jvadinj raktg

Valdymo pulto ekrane (7pav.,Spoz.)nustatyti pjovimo reZimus(transporteriy ir pjikly
greitius) pagal duonos risj. _

Valdymo pulto ekrane,jeigu reikia jjungti peiliy tepimo sistema.

Valdymo pulte mygtuku (7pav.,3poz.) paleisti jrengima.

Pjaustomus gaminius déti ant padavimo transporterio be tarpo ir statmenat
reguliuojamiems bortams.

Supjaustytus gaminius nuimti nuo nuvedimo transporterto (Zpav., 1 poz. )

Irengimas stabdomas paspaudmant mygtukq (7pav.,4poz.). :

111pav. Duonos pjaustymo jrenginio DP-4-2M techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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Valdymeo pulto ekrano aprasymas
Duonos pjaustyme irenginys DP-4-2M

1) Jei pasirinktas darbas be pakavimo:

[jungus masina, atsidaro pagrindinis darbinis langas:

Siame lange galima :

1. keisti peiliy greitj

2. keisti padavimo transporteriy greitj

3. ijungti/ i§jungti peiliy tepima,

4. lango apadioje yra produkcijos

skaitikHs ir mygtukas skaitiklio

atstatymui

5. nuspaudus klavi$a ,,Atgal*” pereinama
[ reZimo pastrinkimo langa

Pjaldy greitis, Hz

Tr ans

ReZimo pasirinkimo langas
(komplektacija be klipsatoriaus)
Siame lange galima:
a) pasirinkti automatini reZima
(griZti | pagrindini langa)
b) pasirinkti rankinj reZimg
{atskiry mazgy testavimui) -
¢) pasirinkus punkta ,,Nustatymai*
pereinama i komplektacijos pasirinkimo
langa {tik pjaustyklé ar pjaustykié su
klipsatorium)
{eiti | konfigiracija slaptaZodis 123

Rankinis refimas

Stakliy komplektacijos pasirinkimo lange

galima:

1. pasirinkti stakliy darba su
klipsatoriumi

2, pasirinkti stakliy darbg be
klipsatoriaus

3. pasirinkus nauja reZzima reikia
ifjungti stakles ir po 1 min. vél
jjungti.

Masdininis 1aikas h

123456

Skaitiklis, vnt_

_ ‘Produkto latikimas, s

rakeitus refima, jrengima igjugti
1 min. ir vél jungti

112pav. Duonos pjaustymo jrenginio DP-4-2M techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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2) Jeigu pasirinktas darbas su pakavimu( komplektuojant su Duonos pakavimo jrenginin
DPK-2-03):

Siame lange galima: Pjakiy greitis Hz . L g#

1. keisti peiliy greiti S . e
2. keisti transporteriy greitj Transporteri 9’9'“5: H?_ Sl ##
3. nustatyti datatoriaus temperatiira {s temperatira CEEHE H
4. mygtuku pasirinkti darba swbe : ]

datatoriaus. : Darbas be datatoriaus
[jungti/igjungti peiliy tepima, e
lango apadioje yra produkcijos
skaitiklis ir mygtukas skaitikiio
atstatymui e
7. paspaudus klavisa ,atgal” pereinama f. |§vawm:ij (15598

b rezimy pasirinkimo langa , i St 12390

_Tepimas isjungtes |

o v

Siame lange galima:

1. pasirinkti automatini rezima,
(gnitl L p?grmc!lrg laﬁga) . Rankinis reliinas -

2. pasirinkti rankinj reZima A
{atskiry mazgy testavimui)

©) pasirinkus punkta ,,nustatymai®
pereinama i komplektacijos
pasirinkimo langa (tik pjaustykle ar
pjaustyklé su klipsatorium)

d) pasirinkti punktg parametrai.
(atskirame lange klipsatoriaus
darbiniy parametry keitimas)

Parametry keitimo langas:

(jei pasirinkta komplektacija su

klipsatorium)

Siame lange galima: Klipso ispltimo pabiaiga 1

1. Kklipso nupiitimo pradzios vélinimo TS s
laikg )

2. klipso nupiitimo laikg, _ Klipso iSpatimo pabaiga 2

3. datatoriaus impulso laikg

4. mygtuku atgal griztama j rezimy
pasirinkimo langa

113pav. Duonos pjaustymo jrenginio DP-4-2M techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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Avarinio stabdyme instrukcija
Duonos pjaustymeo irenginys DP-4-2M

Irenginyje sumontuotos juostiniu peiliu nutriikkimo, pneumnosistemos slégio ir sekeijy
dureliy apsaugos sistemos uZtikrina saugu jrenginio naudojima. Esant nepakankamam slégiui,
triikus bent vienam i¥ juostiniy peiliy ar atidarius sekcijos dureles, jsijjungia raudona signaliné
§viesa ant pjaustyklés stogo ir wvaizdiné signalizacija valdymo pulto ekrane ir jrenginys
automatiskai stabdomas. PaZalinus stabdymo prieZasti, irenginys ijjungiamas i naujo. Kitais
atvejais: : _ ’

- pavaros dirzo nutrikimas;

- guolio uZsikirtimas; _

- pjaunamuy gaminiy uZstrigimas padavime;

naudojamas avarinio stabdymo mygtukas (lpav.; 4 poz). Naujam ijrenginio {jungimui

“raudonaji gryba” biitina pasukti ir pakelti | virSy.

Reguliavimo instrukeija
Duonos pjaustymo jrenginys DP-4-2M

1. Pjovime aliepaus kiekio reguliavimas :
Juostiniy pjovimo peiliy tepimas pjovimo aliejumi uZtikeina 3varius, be trupiniy, pjivius.
Kuo lipnesné duona, two dauvgiau reikia pjovimo aliejaus. Aliejaus kiekis regulivojamas
droseliu, esangiu po aligjaus bakeliu (1pav., 1 poz.).

2. Pjovimo plodio reguliavimas
Pjovimo plotis nustatomas pagal pjauname gaminio ilgj. Tarpas tarp borty regulivojamas
rankeneliy {Ipav., 3 poz.) pasukimu. '

3. Nuvedimo ploio reguliavimas
Supjaustyto gaminio nuvedime plotis nustatomas rankenélés pasukimu.

4. Prispaudimo aukiCio reguliavimas -
Prispaudimo transporterio aukitis nustatomas pagal pjaunamo gaminio auks$ti mygtuky
{(7pav., 1 ir 2 poz.) paspaudimu.

PrieZiiiros instrukcija
Duonos pjaustymo jrenginys DP-4-2M

. L. Visus jrenginio aptarnavimo darbus leidZiama atlikti tik esant ijungtam jvadiniam uZraktui.
- 2. Juostiniy peiliu tepimo sistemos prieZiiira.

Juostiniai peiliai tepami pjovimo aliejumi. Aliejus i¥ bakelio {Ipav., 1 poz.) per kiekio
reguliavimo droselj savitaka patenka iki elektromagnetinio voZituvo. Valdymo pulto ekrane
paspaudus ,,Peiliy tepimas i§jungtas®, jjungiama tepimo sistema: atsidaro elekitromagnetinis
voZtuvas it isijungia aliejaus talkymo mechanizmas. Aliejus i§tagkomas ant pjovimeo peiliu.
Aliejus, nepatenkantis ant pjovimo peiliy, yra surenkamas drenaZiniame bakelyje, kuris
patalpintas kairéje tepimo sekcijos puséje. I§ drenaZinio bakelio, suveikus piudiniam
mechanizmui, pjovimo aliejus siurbliu graZinamas j aliejaus bakelj (1pav., 1 poz.). Alicjaus
bakelivose sumontuoti aliejaus filtrai, todél ne rediav Kaip kas 180 darbo valandy biitina
iSvalyti tepimo sistema: filtrus, Zarneles ir ta¥kymo mechanizma.
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3. Juostiniy peiliy prieZitira :
Irenginyje sumontuoti 140 coliy ilgio juostiniai pjovimo peiliai. Jy tarnavimo laikas
priklauso nuo tinkamo jtempimo ir nuo to, kokia duena pjaustoma. Lipni duona trumpina
tarnavimo laika. Nerekomenduojama pjaustyti duona su kietais intarpais (ajerai ir panafts
priedai). Per maZas juostiniy peiliy itempimas i33aukia praslydima ant voly, peiliy kaitimg ir
intensyvy dilima. Per didelis jtempimas i$3aukia didesni dilima peiliy valymo metu ir
trumpiausio peilto nutrikima.

4. Juostiniy peiliy pakeitimas.

Nutriikus bent vienam i juostiniy peilin, irenginys sustoja autormatidkai. Nutriikusio juostinio
peilio pakeitimui reikia:

1. Prie keiciant pjitkius reikia
i3jungti elektros maitinima ir oro
slégi.

2. Pneumo spintoje slégio
reguliatoriumi ,skirto jtempti -
pjtklams, reikia uzsukii ora.

3. Rankinio voZtuvo pagalba
i$leidZiamas oras if pjikiu
jtempimo cilindry.

4. Viriutiniy ir apatiniy pjokly
kreipiandiyjy laikikliai pasukami {
virdutines padétis.

5. Virsutiniy kreipianéiyju laikiklis
nuleidZiamas 40% Zemyn it
sustatomi pjuklal pagal schema
Nr.3.

Sustaéius pjliklus { kreipianciasias,
jas pastatome | darbing padéti.
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6. Atsukame ora.
7. UZzdarome rankinj voZiuva.

8. Slégio reguliatoriaus pagalba Pjukly skaicius Siegis
pakeliame slégi iki 50 % reikalingo vnt. (Rekomenduojamas.)
darbinio slégio, priklausomai nuo Bar.
pittkly skaidiaus ( Schema Nr. 1)
_ . 8 1.3

10 1.7

12 21

14 2.5

16 29

Schema Nr. 1

9. Rankomis pasukame virutinj
biigna, kad pjiiklai ,,susirasty” savo
vieta, :

116pav. Duonos pjaustymo jrenginio DP-4-2M techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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10. Apatiniy kreipianéigjy laikiklis
pastatomas i darbine padetj.
Patikrinama ar pjiklai teisingai
sustatyti kreipianciosiose pagal
Schemg Nr.2.

11. Slégio reguliatoriaus pagalba
sukeliamas skégis iki darbinio.
Pagal lentele Nr.4.

12. Patikrinamas pjiikly itempimas

13. Jeigu vienos ir kitos pusés
pjukly jtempimas skiriasi, tada
sureguliuojami vir§utinio bligno
varZtai

[ ey, - -

Pastaba: jrenginio aptarnavimg leidZiama atlikti tik atsakingam u? eksploatacija personalui.
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Yalymo instrukcija
Duonos pjaustymo jrenginys DP-4-2M

Baigus darba, irenginyje tarp pjovimo peiliy gali pasilikti paskutinis kepaliukas. Jo )
i¥émimui reikia ek tiek pakelti prispaudimo transporteri valdymo pulte paspaudus mygtuks
(7pav., 1poz.} _ :

Svaros ir higienos wtikrinimui baigus darba reikia:

1. ISimti ir i¥valyti trupiniy stal&iv.

2. Atidaryti sekcijy dureles ir suspausto oro srove ifvalyti “Sukas”, pjovimo ahe_]aus

ta¥kymo mechaniziag, pjovimo peiliy valymo mechanizma ir transporterius,
3. Transporteriy juostas i¥purksti bakteriocidiniu tirpalu.
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6.3. DUONOS PAKAVIMO LINIJOS TECHNINIS PASAS IR NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA

DUONOS PAKAVIMO IRENGINYS DPK-2-03

Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03

Operatoriy sauga

e Prie§ pradedant darbg su jrenginiu perskaitykite instrukcija, susipaZinkite su jrenginio
valdymu ir prieZzitira. ' '
{renginiy turi naudotis tik kvalifikueoti ir apmokyti darbuotojai.
I3junkite jrengini kai su juo nedlrbama Nesinaudokite jrengimu jei vra neuZdétos visos
apsaugos.
Prief valant jrengima nuspauskite Stop avarin{ mygtuka,
Prief perderinant jrengima visada pilnai sustabdykite jrengin{.

Elektros skyda visada laikykite uZdaryta. Tik kvalifikuoti elektrikai gali aptarnauti elekumc
irenginio dalj. .

Niekada nejunkite jrenginio jei jis néra pilnai surinktas.
Dirbant su jrenginiuv visada naudokite reikalingas saugumo priemones, _
Niekada nepasalinkite perspéjamyju Zenklu nuo jrenginio. Visada atnaujinkite
perspéjamuosius Zenklus jei jie néra aiSkiai matomi.
e Pries paleidZiant jrengini isitikinkite, kad ant jrenginiuy néra palikty jrankiy ar kitokiy
' pasaliniy priemoniy.
Irenginj aptarnaujantis personalas neturi dévéti laisvy drabuZiy, bfili palaidais plaukais.
Darbo zona aplink irengini turi biati tvarkinga, neapstatyta pa$aliniais daiktais.
Naudokite jrenginj tiktais pagal jo paskirti, numatyta gamintojo instrukcijoje
Negalima paZeisti saugos pnemonu; irenginyje (galiniy Junglkllq ,,pnnsnnas ir pan.}.
Nepalikite veikiandio jrenginio be prieZiiiros.
Jei renginys paieistas ar sugedes, nenaudokite jo tol kol nebus sutva.rkytas

[sitikinkite, kad jrenginys yra texsmgm aptarnawtas ir jvykdyti visi techninés prieZiGros
etapai.

. & s s 0

Elektros sauga

s Tiktais kvalifikuoti eiektrikai gah remontucti ir aptarnauti elekirine jrenginio dalj.

+ Visada jsivaizduokite, kad elektros jtampa jrenginiui jjungta ir visada patikrinkite ar _]1

© i%jungta. Taip bus galima i$vengti nelaimingy atsitikimy ir traumy.

* FElekiros gedimy sutvarkymui gali priveikti nemaZai laiko. Todel reikéty imtis 5tai tokiy
priemoniy:

e [sitikinkite, kad aplinkui jrenginj néra pasalinig darbuotojy.
» [sitikinkite, kad jrankiai yra patogiai padéti ir lengvai pasiekian:i.
* Jei aplinka yra padidinto drégnumo reikia imtis papildomy saugumo priemoniy.
*  Visada biikite susikaupe ir venkite bet kokio démesio atitraukimo.
¢ Prief palickant darbo vietg uZdarykite visus elektros skydus ir elektros dézutes.
119pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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Serviso ir techninio aptarnavimo sauga

+ Aptarnauti jrengini gali tik kvalifikuotas ir apmokytas darbuotojas, pilnai susipaZings su
irenginio veikimu ir uzduotimis, reikalingomis atlikti aptarnaujant jrenginj ir atliekant
perioding apzitira,

Aptamavimo metu nejunkne jrenginio.

Negalima paZeisti saugos priemoniy jrenginyje (galiniy ]unglkhq ,pririfimas* ir pan.}. -
Aptarnaujant ir atliekant perioding apZiiirg visada naudokite tam skirtus jrankius.

Pries atlickant aptarmavima i$junkite elektros ir oro padavima | irenginj.

Oro ir elektros padavxmas turi biiti ifungtas iki to laiko kada jie bus relkalmgl . Kad
i¥vengti netikéto jsijungimo ifjunkite pagrindinj jrenginio kirtiklj. '

» Saugiklius keiskite tik i§jungtam jrenginiui.

Valymo sauga

[renginio valymui nenaudokite toksiniy ir degiy valymo priemoniy.
Prie§ valant irengini i3junkite elektros ir oro padavimg

Prie§ valant jrenginj isitikinkite, kad elektros skydas yra uZdarytas.
Visada valykite plota aplink jrengini, kad nebty slidu.

Niekada nevalykite jrenginio, kai jis {jungtas.

Zenklinimas
Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03

GAMINTOJAS UAB “Dovaina®
ADRESAS DOVAINONYS, LT-56332,
KAISIADORIU R., LEETUVA
TIPAS DPK-2-03
Gamyklinis Nr. 1007-31-018

Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03 yra skirtas vidutinés ir didelés apimties kepykloms.
Tai pramoninis jrengimas, kuriuo galima pakuoti keturkampius ar ovalo formos kepalus ir batonus §
gatavus polimerinius ar popierinius mai¥elius. Maiseliai yra uzdaromi plastikine sqvarza su
uZspausdinta data. Rekomenduojama darbo aplinkos temperatiira nuo 10° C iki 35° C.

120pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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Jrenginio sudétis
Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03

[renginj sudaro:
1- maiSeliy staliukas;
2- maideliy i$phtimo ventiliatorius;
3- transporteris; o .
4- virdutinis Sepetys;
5- apatinis Sepetys;
6- virSutinis ventiliatorius;
7- regulivojama transporterio liniuoté pagal duonos ilgi;
8- sgvarZos uzspaudimo mechanizmas;
9- datatorius;
10- pakavimo juostos biignas;
11- rémas;
12- reguliuojamos kojos;

Visos jrenginio dalys, turinéios kontakta su duona, atitinka sanitarijos ir higienos reikalavimus

121pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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Irenginio veikimo prineipas
Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03

Duonos pakavimo jrenginyje DPK-2-03 duonos gaminys ranka jstumiamas | gatava i§
anksto i¥piista polietilenini ar popierinj maiSelj. Duonos gaminys su maiSeliu patekes ant
transporterio, juo pasiekia savar?os uZspandime mechanizma, kuris uZspandZia maidelio gala
plastikine savarZa su jau atspausta data. Transporterio liniuoté suregulivojama pagal duonos
gaminio ilg{. Supakuotas duonos gaminys nuo transporterio patenka ant stalo.

Visi jrenginio mechanizmai ir valdymas atitinka darby saugos ir ergonomikos reikalavimus.

Techninés charakteristikos

Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03

Pjaunamos duonos ilgis

.................................................. 100-400 mm;

- Pjaunamos dUON0S QUKELIS.....corucvveenrremrrsreneiriirssernneres s s stsees sassssaneranan vereenD0-130 mm;
Pjaunamos duonos PlOtiS.......cererererninssieninsninniimesmmsissnssnnenseses 10-250 M

Riekes storis......counrrn

vveevrrisreress | 2 TITY;

Instaliacijos BRINGUIMAS.........cvviinrmensseiesiesrsncne s errese s s sesssssssssnssnessosans 0y § KW
Irenginio Maitinimo JLAMPA......ccrmererrrersissscaerrersnisnerieesmsvnrnsessssssencnnnsinn 380 'V, SOHZ;

Irenginio suspausto Oro SaNAUADS. ... verererrricrensreressrrosescesssssnnse 0,2 m’/min, 0,6Mpa;
Irenginio nadumas priklausomai nuo produkcijos..........uurinrirsseisnsinisenee 40 vnt. /min;

[renginio masé........cccvevvrernnn.
Irenginio matmenys:

srnssererssrannnens 290 K@

PIOLIS vt se e sensas s nrressssnnenessssaes L 100 M

Paleidimo instrukcija
Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03

el

S e

Nustumti jrengini { numatyta darbo vieta

Atstumas {renginio perimetru iki kito objekto turi biiti ne ma¥esnis kaip 1 metras.

Pastatyti jrenginj numatytoje darbo vietoje, pakeliant jj i reikalinga auk3tj reguliuojamy
kojy pagalba

Regulinojamy kojy reguliavimu nustatyti jrenginio horizontaluma ir vertikaluma,

Penkiy laidy kabeliu (5x2,5) su 16A kistuku pajungti itampa 380V, 50Hz su jZeminimu.
Pajungti suspausto oro sistema 0,6 Mpa, 0.2 m’/min.

122pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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7. Slégio reguliatoriumi 1 nustatyti
datatoriaus slegj ~ 6 bar.

Slégio reguliatoriumi 2 nustatyti
sgvarzos i§pitiunoe slegi ~ 3...5bar_,
suregulivoti taip, kad bty
ifpuciama savarza i§ lizdo.

Naudojime instrukcija
Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03

1. [jungti pagrindinj jrengimo
elektros kirtiklj;

2. Pasirinkti datatoriaus biisena
(jjungtas - i§jungtas);

( Pastaba: padétyje ifjungtas dega
Zalia lemputé mechanizmas
pasiruodes dirbti. Padétyje ijungtas
jrengimas nepasileidZia, kol
datatorius nepasiekia nustatytos
temperatiros.)

3. Sureguliuoti transporterio
liniuote pagal duonos gaminio ilgj

123pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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4. Sureguliuoti Sepeciy auk3t]

5. Sureguliuoti transporterio
Zingsnio sustojimo vieta pagal
duonos plot], transporterio
skersinis turi taip sustoti, kad
atnedto duonos gaminio centras
biity savarZos uZspaudimo
mechanizmo centre

6. Datatoriaus juosta jdedama
pagal schema ( Zr. Schema Nr.2 )}
7. Datatoriaus darbiné temperatiira
+140° C( gali keistis pakeitus
datatoriaus juostos tipa) ,
datatorians juostos plotis 25 mm.
Ilgis 122m. arba 153m.

Pastaba. Datatoriaus juosta ant
suvyniojimo bagnelio turi biiti
suverzia .

124pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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8. Datatoriaus temperatiiros
valdymo bloko ekranélyje matome
uzduots darbing temperatiara{Zalia
spalva), o raudonos spalvos
skaiéiai rodo datatoriaus
temperatiira esamuoju laiko
momentu.

9. Datatoriaus darbing temperatiira
keiiama parodyty (Zr. nuotrauka)
mygtuky pagalba. Nustatyta
temperatiira uzfiksuojama
nuspaudus mygtuka ,,Set”

10. Sureguliuoti datos jspandimo
vieta ant plastmasines sgvarzos.
Tam reikalinga visg datatoriy
paslinkti kairén arba deSinén.

11. Pakavimo juosta naudojama
0,7 mm. storic ir 8 mm. ploéio

12. Pakavimo juosta jdedama {
pakavimo irengini pagal schemg
{ #r. Schema Nr. 1).

125pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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13. Tverus klipsavimo juosta pagal
schema, su mygtuku
~Klipsatoriaus ciklas“ pratraukti
juosta, kol pasirodys nustatyta
data. Tada galima pradeti darba.

14. Yra palimybé pakuoti nestatant
datos. Tokiu atveju i§jungiamas
datatorius.

'15. Pasibaigus pakavimo juostai
pakelti padavimo mechanizmo
rankenéle (Zr. nuotraukg} ir
iStraukti juostos likutj.

Pastaba. Jei liku¢io idtraukti neina,
pakélus galinio jungiklio SG4
kojele, kad uZgesty klaidos
lemputé ,,Baigési juosta”, paspausti
viena karta mygtuka

“ Klipsatoriaus cildas®. Ir po to
pakartoti 15 punkta.

16. Maiseliai turi biiti saugojami
kambario ( ~+18°C)
temperatiiroje, ne trumpiau 12 b,
sausi ir nesulipg.

17. Pric§ dedant i pakavim
iSkedenti. .

18. Pried dedant i pakavima
praverti faikikliu.

126pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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19. Nufeidziam maiSeliy staliuko
rankenelg Zemyn (Zr. nuotrauka).

20. Mai3eliy paketa su pervertu
laikikliu 1statome staliuke.

21. Pakeliam maizeliy staliuko
rankenéle ] virSy.

127pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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Valdymo pulto ekrano aprasymas
Buonos pakavimo jrenginys DPK-2-03

Pastaba. Valdymo pulto apraymas reikalingas jei irenginys sukomplektuotas su Duonos
pjaustymo jrenginin DP-4-2M

1) Jei pasirinktas darbas be pakavimo: .
[jungus maZina, atsidaro pagrindinis darbinis langas: . -

Siame lange galima : . Ejmd 5, Hz

1. keisti peiliy greit]

2. keisti padavimo fransporteriy greit{

3. jjungti/ i§jungti peiliy tepima

4. lango apacioje yra produkcijos

skaitiklis ir mygtukas skaitiklio

atstatymui

5. nuspaudus kiavia ,,Atgal” pereinama
. ireZimo pasirinkimo langa

ra:n:épdﬁériq greitis, Hz

ReZimo pasirinkimo langas
{(komplektacija be klipsatoriaus)
Siame lange galima:
a} pasirinkti automatinj reZimg
(griZti | pagrindini langa)
b) pasirinkti rankini reZima
(atskiry mazgy testavimui)
¢} pasirinkus punktg ,,Nustatymai*
pereinama i komplektacijos pasirinkimo
langa (tik pjaustykle ar pjaustykié su
klipsatorium)
Ieiti j ,,Nustatymai* slaptazodis 123

Stakliy komplektacijos pasirinkimo lange

¥ MaSininis laikas h
galima: B

1. pasirinkti stakiiy darba su pakavimu

2. pasirinkti stakliy darba be pakavimo

3. pasirinkus nauja rezima reikia
ifjungti stakles ir po 1 min. vél
jungti. o

Pakmitus refima, rengima i§jugt
1 mirs. ir vél jungti

128pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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2} Jeigu pasirinktas darbas su pakavimu:

iame lange galima:

keisti peiliy greitj

keisti transporteriy greitj
nustatyti datatoriaus temperatiira
mygtuku pasirinkti darba su/be
datatoriaus,

[jungti/i$jungti peiliv tepima
lango apacioje yra produkcijos
skaitiklis ir mygtukas skaitiklio
atstatymui

7. paspaudus klavi$j ,atgal® pereinama
i rezimy pasirinkimo langa

B w9 o

&

Darbas be datatoriaus |

Pjoldy greitis Hz L B
Transportoriy greitis, Hz | ##

riaus temperatiara .

Ji 12345

Siame lange galima:

1. pasirinkti automatini reZima,
(grizti i pagrindinj langa)

2. pasirinkti rankinj rezimg
(atskiry mazgy testavimui)

¢) pasirinkus punkts ,hustatymai®
pereinama | komplektacijos
pasirinkimo langa (tik pjaustyklé ar
pjaustyklé su klipsatorium)

d) pasirinkti punktg parametrai.
(atskirame lange klipsatoriaus

Rankinis 1efimas

Parametiai

darbiniy parametry keitimas)

Parametry keitimo langas:

(jei pasirinkta komplektacija su

klipsatorium)

Sjame lange galima:

1. Xlipso nupitimo pradZios vélinimo
laikg

2. klipso nupiitimo laikg

3. datatoriaus impulso laika

4. mygtuku atgal griZtama | reZimy
pasirinkimo langg

-Kiipso i1§pdtimo laikas

129pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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SavarZos uzspaudime mechanizmeo sureguliavimas
Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03

1. Mygtukas ,,Derinimas®

2. Mygtukas ,.Darbo ciklas™ ir
»Klipsatoriaus ciklas™

Uarhs  gsinsatoraius
wiklas

chllux

3. Rankenélé ,Sgvar¥y i¥valymas®.
Reikalinga i$valant uzstrigusia
sgvarza.

130pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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Savarzos uzspaudimo mechanizmo savarzos ilgis reguliuojasi trauke 1, ja ilginant sgvarza
trumpéja, trumpinant savarZa ilgeja. SavarZos ilgis turéty biti 48...50 mm. MaiSelio prispaudimas
regulivojamas svirtimi 2. Zemiausioje sekiklio 3 padétyje traukes sureguliuoti taip, kad tarpelis A
biity nuo 0,5 iki 1 mm. Paspaudus mygtuks ,Klipsatorians ciklas* paleidZiamas mechanizmo
ciklas, apsisukus vienam ratui ir sustojus mechanizmui, tarpas A turi biti maksimalus, Jis
suregulinojamas krondteino 5 pagaltba, pasukus ji apie aj 7, pries tai atleidus var#ta 6. Maksimalus
tarpas B tarp indukcinio jutiklio #r krondteino 4 turéty biti 2mm. SgvarZos uZspaudimo
mechanizmo adis sukasi prie§ laikrodZio rodykle.

131pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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VarZtais 1 suregulivojamas tarpas A, kuris turi biiti 2...3 mm, o jsttméjas 7 turi biiti centre
tarp sgvarZos formavimo matricy*. Matrica 4 turi buti apie 1mm. avk§ciau uZ matrica 5 (Tarpas C ~
1,5mm.). Tarpas D tarp sqvarZos lizdo 6 virSaus ir matricos 5 apaGios turéty biiti apie 0,5mm.;

. Mygtuku ,.Derinimas® pastatyti jstiunéjg 7 | auki&iausia padéti, tada atleidus verzles 3, paverZti
* lékdtines spyruokies 8, varZtais 2. Po to verZles 3 susukti taip, kad tarpas B biity 0,5...lmm. Visus
varZtus ir verzles uZfiksuoti papildomomis verZlemis.

132pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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Valymo instrukeija |
Duonos pakavimo jrenginys DPK-2-03
Baigus darbg reikia: -

1. [I3valyti likusias sgvarZas, sgvarzy uZspaudimo mechanizme.
2. Patikrinti ar transporterio grandinéje néra uZstrigusiy savarzy, esant reikalui paalinti.

133pav. Duonos pakavimo jrenginio DPK-2-03 techninis pasas ir naudojimo instrukcija
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7. MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

»Kvietinés duonos, tesla ruosiant su plikiniy, gamyba. "'

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

- Uzduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika,
- Uzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
- UZduotis atlikta pagal pateiktg savarankiskos uzduoties apraSyma,

- UZduotis atlikta savarankiskai.

Uzduoties apraSymas:

LVARIANTAS Savarankiskai pagaminti kvieting duong, teSla ruoSiant su sucukrintu
plikiniu.

1) Paruosti zaliavas gamybai.

2) Paruosti plikinj.

3) Uzmaisyti teslg. Palikti atitinkamg laika rtigimui.

4)  Paruosti teslos apdorojimui jrenginius: dalintuva, formavimo masing.

5) Palikti duonos ruosinius kildytis, parenkant technologinius kildymosi rezimus.
6) ISkepti duong padinéje krosnyje, nustatant kepimo reZimus.

7) ISkeptg duong atausinti.

8) Supjaustyti duonos kepaliukus ir sufasuoti j maiselius.

9) UzZduotj atlikti per 6 val.

ILVARIANTAS Savarankiskai pagaminti kvieting duong, teSla ruoSiant su raugintu
plikiniu.
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1)
2)
3)
4)
5

6)

8)

9)

Paruosti zaliavas gamybai.

Paruosti plikinj. Jj atSaldzius, uzraugti reikiamu raugo kiekiu. Palikti atitinkama laikg rigimui.

Uzmaisyti teslg. Palikti atitinkamg laikg riigimui.

Paruosti teSlos apdorojimui jrenginius: dalintuva, formavimo masina.

Palikti duonos ruosinius kildytis, parenkant technologinius kildymosi rezimus.

ISkepti duong padingje krosnyje, nustatant kepimo rezimus.
ISkeptg duong atausinti.
Supjaustyti duonos kepaliukus ir sufasuoti j maiselius.

Uzduotj atlikti per 6 val.

RuoSiamo gaminio gamybos technologinés kortelés bus duodamos savarankiskos uzduoties

atlikimo metu.

e
e
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MODULIS S.1.2. RUGINES, RUGINES-KVIETINES DUONOS

GAMYBA
1. MOKYMO ELEMENTAS. TECHNOLOGINIO PROCESO PLANAVIMAS IR
ORGANIZAVIMAS

1.1. KOKYBES UZTIKRINIMO STANDARTAI
Vertinant duonos gaminiy kokybe, nustatomas jo lygis. Tai yra kokybés charakteristika,
paremta produkto kokybés rodikliy palyginimu su baziniais (standarty, pavyzdziy) rodikliais.
Standartas — sutarimu parengtas ir pripazintos standartizacijos institucijos priimtas
dokumentas, kuris nustato bendram ir daugkartiniams naudojimui tinkancias taisykles, bendruosius
principus ar charakteristikas ir yra skirtas jvesti optimalig tvarkg tam tikroje srityje. Standartai gali
biti:

e Tarptautiniai — tarptautinés standartizacijos organizacijos priimti ir visuomenei skirti standartai;

e Regioniniai — regioninés (Europos) standartizacijos organizacijos priimti ir visuomenei skirti

dokumentai;

¢ Nacionaliniai — nacionalinés standartizacijos institucijos priimti ir visuomenei skirti standartai;
¢ Firmos (jmongs) standartai - skirti jmonés veiklai, produktams ar jy gamybai standartizuoti

Lietuvos standartus ruo$ia Lietuvos standartizacijos departamentas (LSD) prie Lietuvos
Respublikos Aplinkos ministerijos (http:/www.Isd.It ). Jmonés standartus ruo$ia konkreti jmoné ir
tvirtina jmones vadovas. Kvietruginés, ruginés duonos kokybé, gaminimas, laikymas ir Zenklinimas
yra reglamentuoti Lietuvos standarte LST 1129: 2003.

Medziaga apie §j standarta yra patalpinta modulio S.1.1. , Kvietinés duonos

gamyba“, mokymo elemente ,,Technologinio proceso planavimas ir organizavimas®, Ziiiréti j
85 psl.
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1.2. RUGINES, RUGINES-KVIETINES DUONOS GAMYBINES RECEPTUROS

Su mokymosi medziaga apie ruginés, ruginés-kvietinés duonos gamybines receptiiras
besimokantieji bus supazindinti mokymosi metu. Gamybines receptiiras atspindi aprasyta duonos
gamybos technologija. MedZiaga apie §iag gamybos technologija yra patalpinta modulio S.1.1.

»Kvietinés duonos gamyba*“, mokymo elemente , Technologinio proceso planavimas ir
organizavimas“ . Ziuréti i 93 psl.

1.3. DARBUOTOJU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJOS

Medziaga apie darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas yra patalpinta modulio

S.1.1. ,,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Technologinio proceso planavimas ir
organizavimas® . Ziiiréti j 95 psl.
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2. MOKYMO ELEMENTAS. ZALIAVU IR PUSGAMINIU PARUOSIMAS
2.1. REIKALAVIMAI ZALIAVOMS IR TIEKEJAMS

UAB ,,Birzy duona“ jvairiy rasiy kvietruginei, ruginei duonai kepti imama Si
pagrindiné zaliava:
e KVIETINIAI MILTAI,
e RUGINIAI MILTAL,
e VANDUO,
e MIELES,
e VALGOMOJI DRUSKA.

Duonai kepti be milty, vandens, mieliy, druskos vartojami ir kiti produktai. Norint
pagerinti duonos gaminiy skonj, kvapg ir i§vaizda, dedami papildomi produktai.

Papildomai daugiausia naudojamos $ios zaliavos:
e CUKRUS,

e SALYKLAS,
o KMYNAL

Zaliavy kokybeé turi atitikti galiojanéiy kokybeés sertifikaty reikalavimus.
Reikalavimai tiekéjams yra nurodyti Lietuvos higienos normose HN 15:2003
»Maisto higiena*

http://sena.sam.lt/lt/main/teisine informacija/higienos normos?id=24958,

taip pat modulio

S.1.1. ,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,ialiavq ir
pusgaminiy paruo$imas® . Ziareéti j 131 psl.

Zaliavy kokybe, Zenklinimo, laikymo ir realizavimo reikalavimus nurodo Lietuvos

standartai ir dokumentai, kuriy sarasas yra nurodytas modulio

S.1.1. ,Kvietinés duonos
gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruosimas“ . Ziiiréti j 132 psl.

Kvietiniy milty kokybés rodiklius reglamentuoja LST 1133. Mokymosi medZiaga apie

Siuos reikalavimus yra patalpinta modulio S.1.1. ,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo

elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruo§imas* . Ziuaréti j 133 psl

Ruginiy milty kokybe reglamentuoja Lietuvos standartas 1481:2003.

Sis standartas taikomas ruginiams miltams (toliau — miltai), kurie gaunami smulkinant

rugiy (Secale cereale L.) griidus ir i$ dalies pasalinant sélenas ir gemalus. I$ Siy milty kepama duona

bei gaminami kiti maisto produktai.
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Standartas netaikomas miltams:

Sveistinio malimo;

vartojamiems krakmolo gamybai;

skirtiems ne maisto reikméms.
Techniniai reikalavimai

Miltai turi atitikti Sio standarto ir saugos pagal RVASVT sistemg reikalavimus,
gaminami pagal galiojancig technologijos instrukcijg ir HN 15; jy kokyb¢ tikrinama pagal jmonés
techninés kontrolés schema.

Rugiy griidai, 1§ kuriy malami miltai, turi biti sveiki (nesugede), prekinés kokybés ir
atitikti normatyviniy dokumenty reikalavimus.

Charakteristika

kepimo savybés.

Rugiy griiddy apdorojimo ir perdirbimo procesai, jskaitant dziovinima, malimg ir kitus
tarpinio apdorojimo procesus, turi biiti atlikti taip, kad nepablogéty griidy maistiné verté ir jy milty

Miltai yra pikliuoti (smulkiai sumalti, be s¢leny), sijoti ir pasijoti (smulkiai sumalti,
atsijojant dalj séleny).

Jeigu 1 miltus pridedama vitaminy, fermenty (arba jy preparaty) arba kity maisto priedy,
turi biiti pateikta informacija apie jy kiekj miltuose. Maisto priedy, dedamy j miltus, kiekiai neturi
virSyti HN 53 nurodyty.

Milty jusliniai, fizikiniai ir cheminiai rodikliai nurodyti lentel¢je.

7 lentelé Milty jusliniai, fizikiniai ir cheminiai rodikliai
Rodiklio pavadinimas Norma
Kvapas Biidingas ruginiams
Skonis

miltams, be aitraus, pelésiy ar kito
pasalinio kvapo

Biudingas ruginiams
miltams, be paSalinio, kartaus ar
rugstaus skonio
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Rodiklio pavadinimas Norma

Peleny kiekis sausosiose medziagose, ne 18
daugiau kaip, % 15,5

Drégnis, ne daugiau kaip, % 130

Kritimo skaicius, ne maziau kaip, s Ne maziau kaip 98 % milty

Milty rupumas: turi prabyréti per

pikliuoty (600) 219 um akuciy dydzio sietg

sijoty (700, 815) 294 um akuciy dydzio sietg

pasijoty (997, 1150, 1370, 1740) 564 pm akuciy dydzio sieta

Mineralinés priemaisos Neleidziama (kramtant

Pasalinés medziagos miltai neturi grikseéti)
Metalo priemaiSos 1 kg milty, ne daugiau NeleidZziama

kaip, mg 3

UZkréstumas aruodiniais kenkéjais (visose
vystymosi stadijose) Neleidsiama

UZterStumas (negyvais kenkéjais) Neleidziama

Cheminiy terSaly (sunkiyjy metaly, pesticidy ir mikotoksiny) koncentracijos miltuose

neturi virSyti nurodyty HN 54, o radioaktyviojo uzter§tumo lygis — nurodyto HN 84.

Pakavimas ir Zenklinimas
Miltai pakuojami pagal LST 1479 reikalavimus.
Milty pakavimo medziagos turi atitikti HN 16 nurodytus reikalavimus.

Pakuotés su miltais Zenklinamos pagal LST (CODEX STAN 1), LST 1479 ir Lietuvos
Respublikoje parduodamy daikty (prekiy) zZenklinimo ir kainy nurodymo taisykles, papildomai prie
milty pavadinimo jraSant jy tipa nurodantj skai¢iy pagal peleny kiekio rodiklj.

8 lentelé Ruginiy milty Zenklinimas

Milty pavadinimas Milty tipa nurodantis skaicius Peleny kiekis procentais

maziausias didziausias
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Pikliuoti 600 - 0,60
Sijoti 700 0,61 0,75
815 0,76 0,90
Pasijoti 997 0,91 1,10
1150 1,11 1,30
1370 1,31 1,60
1740 1,61 1,80
PASTABA Etiketéje raSomas visas milty pavadinimas, pvz., ,, Pikliuoti ruginiai
miltai 600, ,, Sijoti ruginiai miltai 815*.

Priémimas
Miltai pritmami pagal standarto reikalavimus ir pirkimo—pardavimo sutartyse numatytas

salygas. Kiekvienai realizuojamai milty siuntai pagal LST EN 45014 iSraSoma tiekéjo atitikties

deklaracija.
Gabenimas ir laikymas

Miltai laikomi, gabenami ir tiekiami ] rinkg pagal LST 1479 ir HN 15 nurodytus
reikalavimus. Miltai gabenami transporto priemonémis, turiniomis Transporto priemonés maisto

produktams gabenti higienos pasq.

Milty laikymo trukmé 12 mén. nuo jy pagaminimo datos.

Geriamo vandens kokybg reglamentuoja Lietuvos higienos norma HN 24:2003
»Geriamojo vandens saugos ir kokybés reikalavimai“. Daugiau informacijos adresu

http://www.am.lt/\Vl/article.php3?article id=8252

Reikalavimai presuoty mieliy kokybés rodikliams yra nurodyti modulio S.1.1.
,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruofimas* . Zitréti
i 136 psl.
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Reikalavimai presuoty mieliy kokybés rodikliams yra nurodyti modulio S.1.1.
,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruofimas* . Ziuréti
i 136 psl.

Reikalavimai druskos, cukraus kokybés rodikliams yra nurodyti modulio S.1.1.
,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiu paruo$imas* . Ziiiréti
i 136 psl.

Ruginis sausas fermentuotas salyklas. Daiginamuose griiduose labai sustipréja visy
fermenty aktyvumas, labai padidéja gridy riigStingumas, juose padaugéja vandenyje tirpiy
medziagy. Daiginti gridai vadinami Zaliuoju salyklu, iSdZiovintas Zaliasis salyklas - sausuoju.

UAB ,,Birzy duona® vartojamas smulkus rugiy salyklas.

Svarbiausias salyklo rodiklis yra vandenyje tirpiy medziagy arba ekstrahuojamy
medziagy kiekis. Salyklas turi daug aktyviy amilolitiniy fermenty, todél juo cukrinami milty
plikiniai.

2.2. PLIKINIU RUOSIMO TECHNOLOGINES KORTELES

Su mokymosi medziagaa apie plikiniy ruoSimo technologines korteles besimokantieji
bus supazindinti mokymosi UAB ,Birzy duona® metu. Technologines korteles atspindi Zemiau
apraSyta plikiniy ruoSimo technologija.

Gaminant kai kuriy ruginiy gaminiy tesla, dalis milty biitinai plikoma. Be milty ir

druskos, i teslag dedama tamsaus salyklo, prieskoniy, cukraus, sirupo.

Kadangi plikiniui ruosti reikia daug vandens, raugas daromas tirStas. Plikinys ruoSiamas
1§ dalies ruginiy milty (11 - 16%) dalies vandens (imama 2 dalys vandens, viena dalis milty). UAB
,»Birzy duona“ plikinys kvietruginei duonai yra ruoSiamas 1§ ruginiy sijoty 700 milty ir pusés
kiekio (pagal receptirg) kmyny. Tada, tolydZiai maiSant, pilamas 94 - 95° C temperatiiros vanduo.
Plikinio pradiné temperatiira turi biiti 63 - 65° C. Sioje temperatiiroje geriausiai kleisterizuojasi
krakmolas ir veikliausi amilolitiniai milty ir salyklo fermentai. Kar§tame vandenyje Siek tiek
sumazgja amilaziy aktyvumas, dél to | paruosta plikinj reikia jmaisyti likusius miltus (5 - 10%).
Tada plikinys grei¢iau sucukrinamas, nes neplikytuose miltuose yra daugiau aktyviy fermenty.

Plikinys susicukrina per 2— 3 val. Per tg laikg susikleisterizaves krakmolas, veikiamas o
ir B amilaziy, virsta maltoze. Jos plikinyje susidaro iki 30 - 35%. Sucukrintas plikinys natiiraliai

arba dirbtinai atauSinamas. Apcukrintas plikinys atSaldomas iki 36 = 2°C temperatiiros.
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Saldus plikinys, atSaldytas iki 36 + 2°C temperatiiros uzraugiamas raugu (raugo j plikinj
dedama 10%). Plikinio rauginimo trukmé 10-12 val., galutinis riigitingumas 10-11°N.
Duona su plikiniu lé¢iau sensta, nes plikinio milty krakmolas kleisterizuodamasis i$

dalies virsta dekstrinais ir maltoze.
2.3. RAUGU RUOSIMO TECHNOLOGINES KORTELES

Su mokymosi medziagg apie  ruginiy raugy ruoSimo technologines korteles
besimokantieji bus supazindinti mokymosi UAB ,,Birzy duona®“ metu. Technologines korteles

atspindi Zemiau apraSyta raugy charakteristika ir ruoSimo technologija.

Ruginé tesla ruoSiama kitaip negu kvietiné. Ruginéje tesloje néra glitimo, ji netampri,
neelastinga ir daug klampesné uz kvieting. Ruginiy milty baltymai gali neribotai brinkti. Ruginéje
teSloje yra gana daug tirpiy medziagy ir laisvosios drégmés. Kadangi rugiy krakmolas lengvai
kleisterizuojasi ir hidrolizuojasi, be to, ruginiuose miltuose visuomet yra fermento o amilazés, tai
ruginé tesla turi buti didesnio (10 - 12°N ) riigsStingumo. Todél ji gaminama su raugais.

Pirmiausia paruoSiamas raugas. ParuoStas raugas padalinamas j tris dalis: dvi dalys
suvartojamos teSlai, o i§ kitos ruosSiamas kitas raugas. Rauge vyrauja pieno rigsties bakterijos
(vienai mieliy lastelei tenka 30 — 80 bakterijy), dél to raugas sukelia teSloje dazniausia pienartigst]
rugimg. UAB ,,Birzy duona®“ imama iSrigusio raugo, pridedama ruginiy pasijoty 1370 milty ir
vandens, viskas gerai iSmaiSoma su mai§ymo masina. Masé riigsta apie 4 val. iki 11-12 °N
rigsStingumo. Raugo temperattira 26-28 °c.

Ruginiuose rauguose yra mieliy ir daug pieno rtgsties bakterijy. TirStuose rauguose
mieliy ir bakterijy santykis yra 1 : 60 arba 1 : 80, skystuose — 1 : 30 arba 1 : 40. Mieliy lastelés
1Spurena tesla, o pieno rigsties bakterijos padidina riigStinguma, padeda susidaryti aromatinéms
medziagoms ir Siek tiek iSpurena te$la. Ruginiuose rauguose vyrauja netermofilinés A ir B grupiy
bakterijos. Subrendusiuose rauguose yra 60% pieno riigsties, 35 - 40% acto ir kity rugséiy. Kad
mielés ir bakterijos daugintysi palaipsniui, ruginiai raugai ruoSiami keliomis stadijomis.

IS pradziy paruoSiamas raugas 1§ gryny mieliy ir pieno rugsties bakterijy kultury ir
mitybinés terpés (milty, vandens, kartais plikinio). Po to j dalj gauto raugo vis pridedama milty ir
vandens. Tam tikru laiku dalis subrendusio raugo (50 - 70%) paimama teslai, o j likusj pridedama

mentalo (milty, vandens ir jvairiy priedy, gerinanciy raugo kokybg).
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Milta (AS) Pieno rigities bakterijos

Vardua (V) Ndidss

MIBLIT RAUGAS

TARPINIAF RAUGAI
PAGRINDINIAT RAUGAT

GAMYBI-

NIS TRSLA TESLA
RAUGAS
v v 7]
A M 14
Druska Dvuska

134 pav. Raugo gamybos schema

Raugy kokybés rodikliai yra kélimo galia (20 — 35 min.) ir rigStingumas (10 - 16°N).

IR

Ruginiai raugai gali biti tirsti (49 - 50% drégmés) arba skysti (68 - 82% drégmes).
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2.4. BETARES SISTEMOS CEPI VALDYMO PULTO WPI40 (ZALIAVU
DOZAVIMO KOMPIUTERIZUOTOS JRANGOS) NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie betarés sistemos CEPI valdymo pulto WPI40 naudojima
galima rasti modulio

S.1.1. ,Kvietinés duonos gamyba®“, mokymo elemente ,,Zaliavq ir
pusgaminiy paruoSimas“ . Zitiréti i 141 psl.

2.5. TESLOS MAISYKLES 3440 MAL NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie teslos maisyklés 3440 MAL naudojima galima rasti modulio

S.1.1. ,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruo§imas® .
Zitiréti j 159 psl.
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3. MOKYMO ELEMENTAS. TESLOS MAISYMAS IR RAUGINIMAS

3.1. TESLOS MAISYMO IR RAUGINIMO OPERACIJU TECHNOLOGINIO PROCESO
APRASYMAS

Kvietrugine, ruginé tesla su raugu ruoSiama dviem budais:
|| tradiciniu biidu (iki apdorojimo rauginama 1,5 — 2 val.);
L] greituoju (rauginama 30 — 60 min.).
Kuo daugiau tesloje raugo, tuo ji greiciau jriigsta. Kad tesla greiciau jriigty, imama
daugiau raugo, iki 34 - 35°C pakeliama te$los temperatiira, te§la intensyviau uzmaiSoma.

Tradiciniu btdu teslos su tirS§tu raugu ruosSimas. Porcijai teslos paruosti imama apie 45 -

50% subrendusio raugo (bendros milty masés). Lyginamoji milty masé rauge sudaro 25 - 30%,
pradiné teSlos temperatiira 29 - 30°C, rauginimo trukme 1,5 — 1,45 val. Teslos 1§ ruginiy Sveistiniy
milty galutinis rigstingumas 11 - 12°N, i pasijoty 9 - 10°N, i$ pasijoty ir II rasies kvietiniy milty 8
- 9°N.

UAB ,,Birzy duona“ | iSriigusj 10-11 N rigStingumo plikinj (i ji jau buvo supiltas
rigimui reikiamas kiekis raugo), supilami ruginiai pasijoti 1370 miltai, druska, mielés ir visos
likusios pagal receptiira Zaliavos. MaiSoma tesla, kurios temperatiira 29-30°C. Tesla rigsta 1,5-2
val. Galutinis iSriigusios teslos rligstingumas 9-10°N.

Greituoju biidu tesla su dideliu kiekiu tirS§to raugo rauginama tik 30 — 60 min., taciau ji

Spéja subresti, nes joje yra daug raugo, pakeliama jos temperatiira, intensyviau mechaniskai

apdorojama.

3.2. BETARES SISTEMOS VALDYMO PULTO (ZALIAVU DOZAVIMO
KOMPIUTERIZUOTOS IRANGOS) NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie betarés sistemos CEPI valdymo pulto WPI40 naudojimag
galima rasti modulio S.1.1. ,,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,Zaliavy ir

pusgaminiy paruoSimas“ . Ziureéti i 141 psl.
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3.3. TESLOS MAISYKLES NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie teslos maisyklés 3440 MAL naudojimg galima rasti modulio
S.1.1. ,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruo§imas® .

Ziiiréti j 159 psl.
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4MOKYMO ELEMENTAS. RUGINES, RUGINES-KVIETINES DUONOS
TESLOS APDOROJIMAS

4.1. DUONOS TESLOS APDOROJIMO TECHNOLOGINIO PROCESO
APRASYMAS

Teslos dalijimas

Tesla dalijama masSina — teslos dalintuvu.

Kiekvieno teSlos gabalo masé turi atitikti standartus. Vidutiniskai teslos gabalo masé
turi buti 10-12% didesné uz atvésusio gaminio mase, nes iSkeptos ir palaikytos duonos masé buina
mazesné. TeSlos masé kepant sumazéja (nukepa) 6-9%. AtauSintos ir palaikytos (nudziuvusios)
duonos mas¢ yra 3-4% mazesné negu karStos. Todé¢l pvz. ruginés duonos tikras svoris yra 0,800 kg,
taciau dalinami 0,980 kg teSlos gabalai. Kad teSlos dalintuvas tiksliai padalinty tesla, bitina juos
tinkamai prizitiréti. Dalinama tesla turi biiti vienodo tankio. Teslos lygis dalintuvo piltuve turi buti
pastovus. Paleidus teSlos dalintuva, 8-10 gabaly yra grazinami j piltuva, nes pirmieji gabalai

paprastai biina netikslaus svorio. Dalijant tesla, gabalai kartas nuo karto yra pasveriami.

Teslos ruosSiniy formavimas
Gerai suformuotas gaminys yra patrauklesnis, geresniu mink$timu. Padinés ruginés

duonos kepalas yra pailgos, ovalios formos. Norint suteikti teSlos gabalams tokig forma, ji 1S
dalintuvo, transporteriy pagalba, patenka j formavimo masina. Cia teslos gabalams yra suteikiama
pailga forma. Po to darbuotojas, duonos formuotojas, duonos pusgaminj jdeda j plastmasing

formele, kuri yra iSpurksta aliejumi, kad tesla nelipty prie formos sieneliy.

Teslos ruosiniy kildinimas
Duonos pusgaminiai su rateliais nustumiami j kildinimo kamera. Galutinai suformuota

tesla kildinama prie§ kepimg. Dalijant bei formuojant tesla, beveik visos CO, dujos pasisalina,
suardoma teSlos struktiira. Tokius pusgaminius iSkarto iSkepus, pluta sutriikinéja, minksStimas
praranda puruma, susmenga.

Pries kepimag kildoma teSla intensyviai iSpurenama, padidéja jos tiris, gaminiy pluta
biina lygi, elastinga, mink$timas gerai iSakijgs. Suformuoti pusgaminiai kildomi 35-40°C
temperattiroje. Aukstesnéje kaip 45°C temperatiroje susilpnéja mieliy veikla, dél to tesla kyla
ilgiau. Santykinis oro drégnis (75-85%) — ne didesné kaip 85%, nes esant didesniam drégniui, teSla
prilips prie formeliy sieneliy. Ar tesla iSkilusi, nustatoma pagal jos tiirj arba lengvai paspaudus
pirStais pusgaminio pavirsiy. Jei duobutés iSsilygina létai — teSla gera. Normaliai ikilusios teSlos

tiiris padidéja 50-70%. Kadangi duona kildinama formose, todél tesla kyla ilgiau negu ant pado, nes
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formy sienelés neleidzia teslai pléstis ] Salis. Beje ruginé, minksta, Silta, gerai iSriigusi tesla iSkyla
greiciau. Kildinimo laikas apie 40 min.

PavirSiaus apdaila

Pakile pusgaminiai iSverCiami ant juosty, suteikiamas tam tikras pieSinys. PieSiniu
stengiamasi uzmaskuoti kildymo metu atsiradusius defektus. Duonos pavirSius yra subadomas. Pro
skylutes ir jpjovas laisvai pasisalina tesloje susidariusios dujos bei garai, ir pluta nesutriikingja. Taip

apdoroti duonos pusgaminiai yra pasaunami j krosnj.
4.2. KUBILU KELTUVO NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Mokymosi medZziagag apie kubily keltuvo naudojimg galima rasti modulio S.1.1.
»Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Kvietinés duonos teSlos apdorojimas“ .

Ziuréti j 169 psl.
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4.3 TESLOS DALINTUVO NAUDOJIMO IR PRIEZIUROS INSTRUKCIJA

Darbo sauga

1. Irenginj gali naudoti tik iSmokytas juo naudotis asmuo.
2. Naudojantis iranga visi apsaugai turi biiti vietoje. o
3. Valydami, remontuodami ar tikrindami i§junkite pagrindinj jtampos jungiklj.
4.

Batinai patikrinkite, ar néra pavojaus jjungti jrenginj per neatiduma.

135pav. Teslos dalintuvo naudojimo ir prieZiiiros instrukcija
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_Naudojami jungikliai

Nr | Pavadinimas Funkcija Pastabos .
-1 Valdyma jtampa ltampa tiekiama jrenginiui
2 | Avarinis sustabdymas Mygtukas nutraukia jrenginio Reguliuojama paspaudus
veikima
3 | Pradeti / baigti Dalytuvo paleidimas jungikliu
4 | Milty barstytuvas liungia dirZo barstymo miltais
. funkcijg
5 | Raikyta duona / kepalas Pasirenkamasis jungiklis
8 | Barstytuvo greitis Reguliuojamas potenciometras
7 | Skaitmeninis greitio Keitiama apimtis Skaié 0—100 proc.
requliatorius

136pav. Teslos dalintuvo naudojimo ir prieziiiros instrukcija
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Pries jjungdami patikrinkite

Saugikliai
1 patikra
Ar uZdaryta prie$ konvejerj esanti anga su saugikliu.

2 patikra
Ar dalytuvo tedlos piltuvas ir jo virSuje esantis apsauginis krepsys yra vietoje, o saugiklis
aktyvus!

JRENGINIO REGULIAVIMAS

Dalilimo greitis

Dalijimo greitis reguliucjamas Sone esanéiu skaitmeniniu grei&io reguliatoriumi, Greitis turi
bati reguliucjamas pagal priemimo konvejerio greitj ir veikimo trukme taip, kad veikimo
metu gabalélis biity perkeltas j kita konvejer].

Sureguliuotas apdoroti didesniu pajégumu.

Gabalo svoris _
Gabalo svoris reguliuojamas jrenginio gale esangiu ratuku, sukamu ranka pagal arba pries
laikrodZio rodykie.

 Sidilo vérimas ir tempimas
Abu sillo galai nutempiami | spaustuva.

Jei pagal judéjimo kryptj sitlas turi bati tiesus, pagal poreikj tikrinama ir reguliuojama
gnybty vieta. .

137pav. Teslos dalintuvo naudojimo ir prieziiros instrukcija
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PRADZIA
" 1 Norimo pitikilio tvirti'nimas prie dalytuvo.. |
Gabalélio dydZio nustatymas, pagal skale tikrinami matmenys
Tipo pasirinkimas: raikyta duona / kepalas
Priimanéiojo konvejerio aukstis
Sitlo iteh'lpiﬁ'las sitly pjaustyki¢je

Kidtuko jkiSimas | elektros lizda

SR YT R PR Y

Sudetinés jungties prijungimas prie frenginio (jei dalytuvas naudojamas kartu
su kanaly linifa) .

e

|tampos paleidimas pagrindiniu jungikliu

-9 |renginio jungimas.

Atlikus $ias procediras dalytuvas dalija be pertrikiy. Jei dalytuvas naudojamas kartu su
apvalinimo gaubiu,

dalytuvas jjungiamas tik jjungus apvalinimo funkcijg. '

liungus dalytuvg, kai tela piituve, pjaustyklé pradeda pjaustyti i$ ptikiio ateinangius
gabalélius.

" Pjaustyklei veikiant, apacioje esantis konvejeris pakyla ir nusileidzia taip, kad pjovimo
metu blidamas virdutingje padétyje ir leisdamasis Zemyn paruosty vietg naujam gabalui.
Po pjovimo proceso konvejeris atlieka perkélimo veiksma ir sustoja laukdamas kito gabalo
arba grupés.

138pav. Teslos dalintuvo naudojimo ir prieziiiros instrukcija
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D.alijamq daliy apvertimas

1. Pasalinkite minkytuva — nuo vertikalios asies nuimkite fiksuojamaja verZle naudodamiesi
T raktu, pridétu prie jrenginio.

2. Atsuke tris jungiamuosius varztus pasalinkite piltuva.
3. 18kelkite dalytuva.

4. Atidare fiksuojancias skiendes atlaisvinkite dalytuvo putiklj.

5. Pasalinkite patiklio viduje esantj teslos stabdj (ir gabaléliy dydZio reguliatoriy).

Dalijamy daliy grupé

Dalijamy, daliy grupé sudaroma atvirkstine tvarka.

Montuodami dalytuva ZiGrekite, kad sutapty adyje ir dalytuve esandios angy Zymos!

- TECHNINE INFORMACIJA

Elektros jungtis _ 3L+N+PE 380V/50H=z
Jungties Qalia ' 1,1 kW .
Piltuvo talpa 65 litrai
Gabaly masé (standartinis diskas) 600—1200g
Pajégumas 1600 vnt. per val.
Irenginio svoris | | 350 kg

139pav. Teslos dalintuvo naudojimo ir prieZiiiros instrukcija
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4.4, RUGINES, RUGINES-KVIETINES DUONOS PUSGAMINIU FORMAVIMO

IRENGINIO NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Su ruginés, ruginés-kvietinés duonos pusgaminiy formavimo jrenginio prieziiiros

instrukcija besimokinantieji bus supaZindinti tik mokymo imonéje metu. Si medZiaga
neplatinama vieSai.

4.5. KILDINIMO KAMEROS NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Su ruginés, ruginés-kvietinés duonos pusgaminiy Kildinimo kameros prieZitiros

instrukcija besimokinantieji bus supaZindinti tik mokymo jmonéje metu. Si medZiaga
neplatinama viesSai.

o
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5. MOKYMO ELEMENTAS. RUGINES, RUGINES-KVIETINES DUONOS KEPIMAS

5.1. RUGINES, RUGINES-KVIETINES DUONOS KEPIMO TECHNOLOGINIO
PROCESO APRASYMAS

Kepimas yra labai svarbus procesas, kurio metu tesla virsta duona. I$ Slapios, lipios,
tyztancios, nevirskinamos teSlos susidaro puri, akyta, elastinga, tam tikros spalvos, malonaus
skonio, aromato, gerai virSkinama duona. Duona kepama pakopinéje krosnyje 40-50 min.,
temperattiros Zzeméjanciu rézimu. Kepimo metu, kad susidaryty elastinga pluta ir kad kepinys dar
galéty kilti, yra paduodami garai. (Ruginei duonai - tik idéjus i krosnj). Kepimo pabaigoje,
minkstimo centre turi bati 95-97°C temperatiira, plutos spalva Sviesiai ruda arba ruda, minkstimas
palyginti yra sausas ir elastingas

Pakile pusgaminiai iSverCiami ant krosnies pado. ISver¢iami todel, kad teslos gabalo
apacia buty lygesné ir drégnesné. Taip susidaro geresné virSutiné pluta. Pakraunami j krosnj
pusgaminiai apSlakstomi vandeniu. Pading ruging — kvieting duong rekomenduojama 3 — 5 min.

apkepti 350 - 400°C temperatiiroje.

Po to teslos pusgaminiai patenka j 230°C temperatiiros zong, kurioje temperatiira iki
kepimo pabaigos palaipsniui mazinama, kol pasiekia 170 — 180°C. Apkepty pusgaminiy pavirSiuje
susidaro plona, elastinga plutelé, kuri sulaiko dujas bei aromatines medZziagas ir, gaminiams kylant,

i§sitempia. Apkepti gaminiai biina grazesnés formos, geresne pluta, skanesni, aromatingesni.

Gerai padinei duonai iSkepti butinas toks kepimo rezimas: pirmoji kepimo kameros
zona gausiai drékinama garais, joje turi buti 120 - 150°C temperatiira. Tesla turi biiti dedama ant
gerai jkaitinto pado. PavyzdZiui, ruginei — kvietinei duonai padas turi biti jkaitintas iki 180 - 200°C
temperatiiros. Jei padas nepakankamai jkaitintas, sutriikinéja apatiné pluta. UZ drékinimo zonos
kepimo kameroje temperatira turi buti aukstesné, kad teSla kilty ir susidaryty pluta. Baigiama kepti

zemesngje temperatiiroje.

1 kg duonos kepalas i§ ruginiy pasijoty ir II raSies kvietiniy milty iSkepa per 52 — 55
min.

Ruginés forminés duonos teSla yra labai drégna, nedaug pakyla, todél ji kepama
nedrékinamoje kameroje. Kamera Siek tiek sudréksta garuojant teSlai. Kad duona greiciau iskepty,
pirmoje kepimo stadijoje temperatiira turi biiti 260 - 280°C, o baigiant kepti — 200 - 190°C.

Forminés duonos 18 ruginiy Sveistiniy milty 1 kg kepalas i1Skepa per 60 — 61, o ruginés —
kvietinés — per 57 — 58 min.
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Kad bty geresné pluta, duona maziau nukepty ir nudziiity, gatava duona krosnyje

apslakstoma vandeniu.

5.2. PADINES KEPIMO KROSNIES NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
Mokymosi medziagg apie padinés kepimo krosnies naudojimg galima rasti modulio

S.1.1. ,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Kvietinés duonos kepimas* . Ziiiréti j

194 psl.
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6. MOKYMO ELEMENTAS.RUGINES,RUGINES-KVIETINES DUONOS
FASAVIMAS

I§ krosnies i§imta duona turi biiti atau§inama. Duona auginama 15-20 °C temperatiiroje.
Ausinimo greitis priklauso nuo aplinkos oro temperatiiros, oro grei¢io, gaminiy masés. AuSinama
duona dzitsta, jos masé¢ mazéja. Karstos ir atauSintos duonos masés skirtumas, iSreikstas karStos

duonos masés procentais, vadinamas nudzitivimu.

UAB ,,Birzy duona®“ duonos gaminiai auSinami patalpoje, kurioje jrengta efektyvi
védinimo sistema. Oro iStraukimg ir padavima reguliuoja ventiliatoriai, kurie jjungiami greicio
reguliatoriy pagalba. Pagal poreikj galima sumazinti arba padidinti oro srautg.

IS lauko paduodamas oras valomas filtry pagalba. Jo tikslas — iSvalyti ora, kad ] patalpas
nepatekty dulkeés.

Duonos pjaustymas ir fasavimas

Pagal paskutiniu metu atliktus rinkos tyrimus, supjaustytos duonos parduodama daugiau
negu nesupjaustytos. Taigi duonos pjaustymas gamintojui tampa tikru technologinio — gamybinio
proceso tesiniu. Supjaustyta duona greiciau sudzilista, trumpéja jos suvartojimo terminai, atsiranda
pjaustymo nuostoliai. Siekiant to i§vengti yra naudojamos specialios duonos gaminimo receptiros ir
technologijos.

Duonos pjaustymui yra naudojamos elektrinés pjaustymo masinos. Dazniausiai yra
naudojamos gaterinés pjaustymo masinos, kurios turi lygiagre€iai jmontuotus juostinius peilius.
Siomis masinomis iskart supjaustomas duonos kepalas. Masinos turi pastovy tarpg tarp peiliy, kuris
ir nulemia pjaustomy riekuciy storj.

Kad biity gautas grazesnis ir tolygesnis pjivis, naudojami maistiniai peiliy tepimo
aliejai. Tai yra speciallls aliejai, neturintys savo sudétyje lipniy medziagy.

Visas kepalas, supjaustytos jo dalys arba suraikyta riekémis duona pakuojama |

polimerines ar kity maisto produktams pakuoti skirty medziagy pakuotes.

Ipakuota ir nejpakuota duona kraunama j duondézes, prekydézes arba kitokig maisto

produktams pakuoti skirtg targ pagal LST 1431 reikalavimus.

Pakavimo medZiagos ar tara turi biiti leistos naudoti Sveikatos apsaugos ministerijos,

atitikti galiojan¢iy normatyviniy dokumenty reikalavimus.

Kiekviena pakuoté paZenklinama pagal nustatytus Zenklinimo reikalavimus. Ant

kiekvienos duonos pakuotés pagal Lietuvos Respublikoje parduodamy daikty (prekiy) zenklinimo
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taisykles turi biiti pazyméta:

» gamintojo pavadinimas ar prekés zenklas;

» gamintojo adresas;
» duonos pavadinimas;

» neto mase;

» ingredientai ir maisto priedai (nurodant grupinj ir priedo pavadinimg
arba jo grupinj pavadinimg ir E numer;j);

» uzrasas “Geriausia iki ....... ” (nurodant data).

Geriausias vartojimo terminas nuo iSkepimo ruginés nejpakuotos iki 48 h, o jpakuotos |
polimerines pakuotes: viso kepalo — iki 10d; pjaustytos ir raikytos riekémis — iki 5-6 d.

6.1. GILJOTININES PJAUSTYMO MASINOS TECHNINIS PASAS IR VARTOTOJO
INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg giljotininés pjaustymo masinos naudojimg galima rasti modulio

S.1.1. ,,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Kvietinés duonos fasavimas* . Ziuréti i
200 psl.

6.2. DUONOS PJAUSTYMO JRENGINIO TECHNINIS PASAS IR NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA

Mokymosi medZziagg duonos pjaustymo jrenginio naudojimg galima rasti modulio

S.1.1. ,,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,, Kvietinés duonos fasavimas® . Ziiiréti j
210 psl.

6.3. DUONOS PAKAVIMO LINIJOS TECHNINIS PASAS IR NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie duonos pakavimo linijos techninius duomenis ir naudojimag

galima rasti modulio S.1.1. ,,Kvietinés duonos gamyba*, mokymo elemente ,,Kvietinés duonos
fasavimas® . Ziiiréti j 222 psl.

7. MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS
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,»Ruginés-kvietinés duonos, teSlg ruosiant su raugu, gamyba. "

Uzduoties vertinimo kriterijai:

- Uzduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika,
- Uzduotis atlikta kokybiSkai, laikantis technologiniy reikalavimy.
- Uzduotis atlikta pagal pateikta savarankiskos uzduoties aprasyma,

- UZduotis atlikta savarankiskai.

Uzduoties apraSymas:

I.  VARIANTAS. Savarankiskai pagaminti rugine-kvieting duong, teSla ruoSiant su
raugintu plikiniu.

1. Paruosti zaliavas gamybai.

2. Paruosti plikinj. Jj atSaldzius, uzraugti reikiamu raugo kiekiu. Palikti atitinkamg laika
rigimui.

3. UZmaisyti teslg. Palikti atitinkamg laikg rigimuli.

4. Paruosti teslos apdorojimui jrenginius: dalintuva, formavimo masing.

5. Palikti duonos ruosinius kildytis, parenkant technologinius rezimus.

6. ISkepti duong padingje krosnyje, nustatant kepimo rezimus.

7. Iskepta duong atausinti.

8. Supjaustyti duonos kepaliukus ir sufasuoti | maiselius.

9. UzZzduot; atlikti per 6 val.

Il.  VARIANTAS. Savarankiskai pagaminti ruging-kvieting duona, tesla ruosiant su tirStu

raugu.
1. Paruosti zaliavas gamybai.
263
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2. Paruosti raugg teslos rauginimui.

3. UzmaiSyti tesla su raugu. Palikti atitinkama laikg rigimui.
4, Paruosti teSlos apdorojimui jrenginius: dalintuva, formavimo masina.
5. Palikti duonos ruosinius kildytis, parenkant technologinius rezimus.

6. ISkepti duong padin€je krosnyje, nustatant kepimo rezimus.

7. Iskepta duong atausinti.

8. Supjaustyti duonos kepaliukus ir sufasuoti j maiSelius.

9. Uzduotj atlikti per 6 val.

RuoSiamo gaminio gamybos technologinés kortelés bus duodamos savarankiskos uzduoties

atlikimo metu.
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MODULIS S.1.3. PYRAGO GAMINIU GAMYBA
1. MOKYMO ELEMENTAS. TECHNOLOGINIO PROCESO PLANAVIMAS IR
ORGANIZAVIMAS

1.1. KOKYBES UZTIKRINIMO STANDARTAI

Siuolaikiné maisto kokybé - tai ne tik maistin¢ ir energiné verté, bet ir maisto sauga,
kurig reglamentuoja LR Maisto [statymas. Jame pateikti tokie maisto kokybés ir Saugos
apibrézimai:

Maisto kokybé - tai maisto savybiy visuma, tenkinanti konkrecius vartotojy poreikius,
kuriy realiai galima tikétis, bei atitinkanti saugos ir kitus privalomuosius LR Maisto jstatymo ir kity
teisés akty nustatytus reikalavimus.

Maisto sauga - jstatymais ir teisés aktais reglamentuojama maisto ir jo tvarkymo
reikalavimy visuma, uztikrinanti, kad vartojant maista jprastomis, gamintojo nustatytomis ar
galimomis i§ anksto pagristai numatyti vartojimo salygomis, iskaitant ir ilgalaikj vartojima, nebus
jokios rizikos vartotojy sveikatai ar gyvybei arba ji bus ne didesné¢ negu ta, kuri teisés aktuose
nustatyta kaip leidziama bei laikoma atitinkanc¢ia aukstg vartotojy apsaugos lygj.

Svarbi priemoné uztikrinant maisto kokybe ir saugg yra kokybeés kontrolé.

Maisto kokybés kontrolé - tai maisto kiekybiniy ir kokybiniy charakteristiky standarty ir
kity normy atitikties nustatymas, kurio tikslas - uZztikrinti saugiy ir kokybisky produkty pateikima
vartotojui. Kokybés kontrolé¢ reglamentuojama Europos Tarybos direktyva dél maisto produkty
oficialios kontrolés (EC89/397/EEC). Si direktyva jpareigoja valstybes, ES nares, paskirti
kompetentingas jstaigas maisto produkty kokybés kontrolei. Lietuvoje maisto produkty kokybés
kontrole reglamentuoja LR Produkty saugos ir Maisto jstatymai ir norminiai dokumentai - higienos
normos ir standartai.

Standartas — sutarimu parengtas ir pripazintos standartizacijos institucijos priimtas
dokumentas, kuris nustato bendram ir daugkartiniams naudojimui tinkancias taisykles, bendruosius
principus ar charakteristikas ir yra skirtas jvesti optimalig tvarka tam tikroje srityje.

Lietuvos standartus ruosia Lietuvos standartizacijos departamentas (LSD) prie Lietuvos
Respublikos Aplinkos ministerijos (http:/www.Isd.It ). Jmonés standartus ruoSia konkreti jmoné ir
tvirtina jmonés vadovas. Jie biina skirti jmonés veiklai, produktams ar jy gamybai standartizuoti.

Pyrago gaminiy kokybé, gaminimas, laikymas ir zenklinimas yra nurodyti Lietuvos
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standarte LST 1808: 2003.

LIETUVOS STANDARTAS
2003 m. sausis

Pakeitiz
ICS &7.060 LST 802:1999, LST 8023-1992, LST 878:1897,
LST 884:1887, LST 1063:1898, £ ST 1195-1981
LST 1208:1999 18T 1230-1992, LST 12431892,
LST 1255-1992 LET 1303-1963

Deskriptariai:

pyrago kepiniai, bendrigji reikalavimai, pakavimas, lalkymas

Descriptors; bakery products, general requirements, packaging. storing

Pyrago Kepiniai. Bendrieji reikalavimai

Bakery products. General requirements

LIETUVOS STANDARTIZACIJOS DEPARTAMENTAS L
T Kosciuskos g. 30, LT-2600 Vilnius _ Nugrodinis Zymuc
Tel. 270 92 60, faks. 212 62 52, el. pastas [stboard@lsd.it,
interneta tinklalapis hitp:/Aww Isd i

LST 1808:2003 1 | .

@€ - Lietuvos standartizacijos departamentas, 2003

Viso standarto arba jo daiiy jokiomis formomis ir priemonémis (elektroninémis, mechaninémis, jskaitant fotokapijavima,
mikrofitmavima ir inferneta} negalima dauginti, perspausdindl ir platingl be rastifko Lietuvas standartizacijos departamento
leidima.

140 pav. LST 1808: 2003 Pyrago kepiniai. Bendrieji reikalavimai
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Pyrago kepiniai. Bendrieji reikalavimai

1 - Taikymo sritis

Sis standartas taikomas pyrago kepiniams, kepamiems i$ milty ir kity Zaliavy

2 Normatyvinés nucrodos

Siame stahdarte kity leidiniy nuostatos pateiktos nedatuotomis nuorodomis. Nuorodos rasomos atitinkamose
teksto vietose, o leidiniy sgrasas pateikiamas Siame skyriuje. Taikant §] Lietuvos standarig turi bati
naudojami tuo metu galiojantys nedatuotomis nuorodomis nurodyty leidiniy leidimai.

- L8T-1424 Duona ir pyrago kepiniai, Riebaly kiekio nustatymo metodaf',_'
LST 1431. Duona ir pyrago kepiniai, Sudéjimas, laikymas ir gabenimas;
LST 1437 Duona ir pyrago kepiniai. Priémimas, meéginiy sudarymas, jusiiniy rodikdiy ir masés nustafymas;
L.ST 1442 Duona ir pyrago kepiniai. AKyfumo nustatymas;
LST 1492 Duona ir pyrago kepiniai. Drégmes kiekio nustatymo metodai;
LST 1544 Mittiniai kepiniai ir konditerijos gaminiai. Sacharidy kiekio nustafymas;

LST 1553 Miltiniai kepiniai ir konditerijos gaminiai. RGg§tingumo ir $armingumo nustatymo metodai,
LST EN 45014 Bendnieji fiekejy atifikties deklaracifai keliami reikalavimai (ISOAEC 22:1996);
<« LST EN SO 780 Pakavimas. Kroviniy Zenklinimas vaizdiniais Zenklai {ISO 780:1997).

3 Reikalavimai

3.1 Pyrage Kepiniail turi biti kepami laikantis 8io standarto, receptdry ir technologijos instrukcijy,
higienos normos HN 15 [1] reikalavimuy.

3.2 Zaliavos, naudojamos pyrago kepiniams, turi atitikti Lietuvoje galicjandiy normatyviniy dokumenty
reikalavimus arba turi biiti leistos naudoti Sveikatos apsaugos ministerijos.

3.3 Maisto priedai, gerinantys pyrage kepiniy kokybe arba turintys jtakos gamybos technologijai, ir
kvapiosios medZiagos turi bati naudojami HN 53 [3] ir HN 53-1 [4] nustatyta tvarka,

34 Naudojamy Zaliavy terSaly koncentracijos neturi virSyti HN 54 [5] nurodyty koncentraciju.

141pav. LST 1808: 2003 Pyrago kepiniai. Bendrieji reikalavimai
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LST 1808:2003

3.5 Charakteristika

3 5.1 Pagal juslinius, fizikinius ir cheminius rodiklius pyrago kepiniai gali bati:
kepiniai, kuriy drégnis nuo 30 % iki 45 % (batonai, pyragai, bandelés, kepiniai picai ir kt.)
- kepiniai, kuriy drégnis nuo 20 % iki 30 % (didriestainiai pirételiai ir kt.);
- kepiniai, kuriy drégnis nuo 13 % iki 20% (riestainiai ir kt.);
- kepiniai, kuriy, drégnis iki 13 % (tragkuciai, dzitivésiai, kliCiukai, Siaudeliai ir kt.);
- trapis kepiniai (lazdelés, dZivésiai ir kt.); :
- malti dZiGvésiai.

352 Kiekvieno pavadinimo pyrago kepiniy masé nurodoma receptlroje. Pyrago keplmar gali bt [pakuotl
ir nelpakuotl nepjaustyti ar pjaustyti dalimis, raikyti rickémis, vienetiniai arba sveriamieji.

3.53 Tinkamumo vartoti  termino pahaigoje leidZiamas neto masés trikumas procentais, ne didesnis
kaip:

- sveriamojo vienetinio kepinio iki 0,2 kg masés — 5 %, -

- didesnés maseés — 3 %;

vienoje pyrage gaminit| pakuoctéje:

- ki02kg -5 %:;

- nuo daugiau kaip 0,2 kg iki 0.5 kg = 3 %,,x'

- nwuo daugiau kaip 0,5 kg iki 1 kg — 2 %; ) -
- nuo daugiau kaip 1 kg iki 2 kg ~ 1 %; _ «
- nuo daugiau kaip 2 kg - 0,75 %, :

Pyrago kepiniy neto masés virijjimas neribojamas.

3.5.4 Pyrago kepiniy jusliniai rodikliai pateikti t-ojoje lenteléje.

1 lentelé. Jusliniai rodikliai

Rodiklic pavadinimas Charakteristika

IBvaizda:

forma ir pavirSius | Badingi atitinkamy pyrago kepiniy riiai, nurodyti receptlroje. PavirSius
-neapdeges; gali bati apibarstytas arba neapibarstytas biriomis Zaliavomis ar
pusgaminiais; glaistytas cukriniu, $okoladiniu ar kit glajumi arba
neglaistytas; puostas vaisiais, kremu ar kitais apdailos pusgaminiais arba be
papuosimo; miltuctas arba blizgantis; su jpjovy ar subadymo Zymemis arba
lygus; gali bliti Siek tiek sufrikinégjes ar su nedideliais fplySiais. Kai kuriy
pavadinimy pyrago kepiniai gali bati su sulipimy Zymemis, jei yra atitinkama

nuoroda receptiiroie. Malti d2iGvésiat turi biti vienodo rupumo (
spalva Bldinga atitinkamai kepinic rigiai, nurodyta receptiroje
Minkstimas I8kepes, be neidsimaidymo Zymiy, akytas, be dideliy tustymiy ir sutanke&jirmy.

Pyragai su idarais gali turéti tustymiy. Minkstime gali btti matomi cinamono
ar rupiy Zaliavy (rieduty, saulégrazy, sémeny, aguony, kmyny ir kt.) intarpai.
Sluoksniuotos tedlos pyrago kepiniy minkstimas sluoksnivotas, sluoksniai
lengvai atsiskiriantys. Trapis pyrago kepiniai lengvai lauZzomi. Pyrago
kepiniy mink3timas pjaunant gali Siek tiek trupéti

Skonis ir kvapas Bidingi atitinkamai pyrago kepiniy risiai, be padalinio skonio ir kvapo

3.5.5 Pyrago kepiniy fizikiniai ir cheminiai rodikliai pateikti 2-ojoje lenteléje. Kiekvieno pavadlmmo pyrago
kepiniy atitinkami rodikliai nuredomi recepturoje.

3.5.6 Pyrago kepiniuose neturi biti pelésiy ir bufvinégs ligos peZymiy, mineraly ir kity priemaiu.

142pav. LST 1808: 2003 Pyrago kepiniai. Bendrieji reikalavimai
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LST 1808:2003

3.5.7  Pesticidy likuéiy koncentracijos pyrage kepiniuose neturi virSyti HN 54 [5] nurodyty, koncentracijy.

2 lentelé. Fizikiniai ir cheminiai rodikliai

Rodiklio pavadinimas Norma

Mink3timo drégnis, procentais (%) Pagal receptlra, atsizvelgiant | receptiroje leidZiamus
nuokryplus

Minkstimo rilg&tingumas, laipsniais Pagal receptiirg

Cukrus, perskaidiuotas | sausgsias | Apskaiiuotas pagal receptirg, atsizvelgiant | [eidZiamus
medZiagas pagal sacharoze, procentais | nuokrypius — minus 1 %; trapiems kepiniams — minus 2,5 %

(%)

Riebalai, perskaifiuoti | sausasias | Apskaidiuoti pagal receptira, atsifvelgiant | leidZiamus
medZiagas, procentais (%) nuokrypius — minus 0,5 %; trap:em _kepiniams — minus 1 %
Minkstimo akytumas Pagal receptiirg,

1 PASTABA  Fizikiniai ir cheminiai pyrago kepiniy rodikliai nustatingjami tik paialinus i§ jy stambius mtarpus {razinas, riefutus,
cukrintinius ir k1.); riebaly kiekis sluoksnivatuose kepiniuose nenustatingjamas.

2 PASTABA  Cukraus ir iebaly normos virgijimas nernbojamas.

3 PASTABA Pyrago kepiniy su neatskinaru jdam minkstime rediklisi nenustatingjami.

4 PASTABA Pyraga Kkepiniy, | kuriuos dedama kity Zafiavy (kvietiniy séleny, kvieéiy gemaiy, ting sémeny, smulkinty gridy,
koncentruoty vaisiy swiiy, medaus, ksilito ir ki), ar pyrage kepiniy su jdarais, taip pat Kepiniy, kuriy masé maZesné kaip 0,3 kg,
pinty, trapiy kepiniy ir malty dZidvésiy minkétime korétumo rediklis nenustatingjamas.

5 PASTABA Maltuose dz1ﬂve5|uuxe cukraus ir nebelu_ kiekis nenustatmejamas

3.6 Pakavimas

3.6.1 Vienetiniai ar sveriamieji pyrage kepiniai gali bati pakuojami | polirerines ar kity Sveakatos apsaugos
~ ministerijos leisty medZiagy pakuotes. -

362 Ipakuoti arba nejpakucti pyrago kepiniai kraunami | duondéZes, déZes arba kitokig maisto
produktams skirta tara pagal LST 1431 reikalavimus.

3.6.3 Pakavimo medZiagos ir tara turi atitiki HN 16 [2] ir kity galicjandiy, normatyviniy dokumenty
. reikalavimus arba turi biti leistos naudoti Sveikatos apsaugos ministerijos.

3.7 Zenklinimas

3.71 Ant kiekvienos pyrago kepiniy pakuctés pagal Lietuvos Respublikoje parduodamy daikty (prekiy)
Zenklinimo ir kainy nurodyrmo taisykles [6] turi biati pazymeéta:

gamintojo pavadinimas ar prekés Zenklas;
- gamintojo adresas; '

- gaminio pavadinimas;

- neto mase,
143pav. LST 1808: 2003 Pyrago kepiniai. Bendrieji reikalavimai
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- ingredientai ir maisto priedai {nurodant grupinj ir priedo pavadinima arba jo grupini pavadinima ir E
numerj);

- uZradas ,Geriausias iki...” {(nurcdant data).
3.7.2 Ant vienkartinic naudeojimao bendrosios pakuotés turi biiti paZymeéta;
- Qamihtojo pavadi{nimas ar prekés Zenklas; .
- gamintojo adresas: ™
- gaminic pavadinimas;
- neto masé (sveriamyjy) arba pakuodiu skailius ir vienos pakuotés neto masé;

- sveriamujy gaminiy ingredientai ir maiste priedai (nurodant grupinj ir priedo pavadinima arba jo grupinj
pavadinima ir E numeri);

- pagaminimo data ir geriausias vartojimo terminas arba data.

Trapiy pyrago kepiniy gabenamoii tara Zenklinama uZragant ,Nemétyti® ir ,Laikyti sausai” arba afitinkamos
reikdmés Zenklais pagal LST EN ISO 780, ' ("

4 Priémimas

4.1 Pyrago kepiniai priimami pagal LST 1437 reikalavimus.

4.2 Kiekvienai siuntai israsomas kokybés paZyméjimas - atitikties deklaracija pagal LST EN 45014 arba
vaztarastyje pazymima, kad pyrago kepiniy kokybé atitinka 8io standarto reikalavimus.

4.3 Fizikiniai ir cheminiai pyrago kepiniy rodikliai tikrinami, kai reikalauja vartotojas arba maisto kontrolés
institucijos,

5 . Tyrimo bidai

5.1 Meginiai tyrimui atrenkami ir ruoiami pagal LST 1437 reikalavimus.

5.2 Tyrimai atlickami pagal LST 1424, LST 1431, LST 1437, LST 1442, LST 1492, LST 1544, LST 1553
reikalavimus.

5.3 Pelésiai ir pae".a[inés priemaisos pyrago kepiniuose nustatomi apZidrint, mineralai -~ ragaujant, kramtant.

L) Laikymas Ir gabenimas

6.1 Pyrago kepiniai laikomi ir gabenami pagal LST 1431 reikalavimus.

: ._ 6.2 Nejpakuotus pyrago kepinius parducdanéiose prekybos jmonése turi bati iSsami gamintojo informacija
apie pyrago kepiniy sudetj, mase ir geriausio vartojimo data,

6.3 Geriausias variciimo terminas nuo igkepimo: : +
- kepiniy, kuriy dregnis nuo 30 % iki 45 % :

144pav. LST 1808: 2003 Pyrago kepiniai. Bendrieji reikalavimai
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- nejpakuocty - iki 48 h;
- ipakuoty ~ iki 4 d;
kepiniy, kuriy drégnis nuo 20 % iki 30 %:
- nejpakuoty — iki 48 h;
- ipakuoty —iki 7 d; :
kepiniy, kuriy drégnis nuo 13 % iki 20 % ~iki 25 d;
kepiniy, kuriy drégnis iki 13 % ir malty dZivesiy — iki & men.

[=4

6.4 Pyrago kepiniy, gaminamy pagal technologijas, pagerinancias gaminiy i€silaikyms, geriausio vartojimo
terminai suderinami su valstybés {galiotomis institucijomis.

7 Gamintojo garantija

7.1 Gamintojas garantuoja, kad pyrago kepiniy kokybé atitinka $io standarto reikalavimus, jeigu
nepaZeidZiamos laikymo ir gabenimo taisyklés.

145pav. LST 1808: 2003 Pyrago kepiniai. Bendrieji reikalavimai

1.2. PYRAGO GAMINIU GAMYBINES RECEPTUROS

Pyrago gaminiy receptiiros biina vienfazés (teSla gaminame 1§ visy produkty) ir daugiafazes

(gamyba apima daugiau faziy: jmaisas - tesla - jdaras).

9lentelé. Vienfazés receptiiros pavyzdys
Pieniski batonai is a.r. kvietiniy milty

Zaliavos (kg) Tesla

Kvietiniai miltai (a.r.) 100,0
Presuotos mielés 2,5
Druska 1,5
Cukrus 2,0
Margarinas 2,5
Liesas pienas 20,0
Vanduo 34,0

Teslos rauginimo temp. 30 -32°C
Pusgaminiy kildymo laikas 15 min.

Kepimo temperatiira 240 -260°C

Kepimo laikas 18-22 min.

Kuriame Lietuvos ateity
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10lentelé. Daugiafazés receptiiros pavyzdys

., Vilniaus" suktine

Zaliavos kg. ImaiSas Tesla Apdorojimas|  Trupiniai
Miltai kv. (a.r.) 50,0 46,0 1,0 3,0
Mielés 4.0 2,0
Vanduo 32
Cukrus 10,0 12,0 1,0
KiauSiniai - 3,5 0,4
Margarinas 16 2,0
Druska 2,0
Pienas naturalus 13,0
Vanilinis cukrus 0,4 0,1
Cukraus pudra 1,0
Riigimo temperatiira 28-30 C 30-32C
Riigimo laikas 2,5-3,3vai. | 1,5-2,0 vai.
Pusgaminiy kildymo laikas 30 - 38 min.
Kepimo temperattra 180-240 C
Kepimo laikas 32-36 min.

Turint gaminio receptiirg kepykloje sudaromos kalkuliacinés technologinés kortelés. Jos
yra ir kaip atsikaitymo dokumentas, ir gamybai naudojama receptiira. Technologinéje kortel¢je
zaliavy kiekiai nurodomi tam tikram produkcijos kiekiui pagaminti, taip pat nurodomi
technologiniai reZimai, trumpas technologinis apraSymas (kaip gaminti gaminj), gaminio
apipavidalinimas ir gaminio kokybés apraSymas. Technologines korteles paruoSia jmonés
vadovaujantys darbuotojai. Korteleés turi atitikti bendrus reikalavimus, taciau grieztos formos néra.
Sudarytas korteles savo paraSais patvirtina jmonés direktorius ir jas sudares asmuo. Technologinés

kortelés turi biiti patvirtintos jmonés antspaudu.

TeSlos ruosSimo biidg pasirenkame atsizvelgdami gamybos pajéguma, turimg jranga,
gauto gaminio kokybe. Pyrago teSla ruoSiama vienfaziu arba dvifaziu budu.

Vienfaziu biidu tesla uzminkoma i§ visy receptiiroje nurodyty zaliavy.

Dvifaziu btudu - pirma paruoSiamas jmaisas, jis iSrauginamas, o po to, sudozavus

likusias zaliavas, minkoma tesla.
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Mielés Cukrus Skystis Druska || Kiauginiai || Miltai [I Riebalal
Permaifoma Sijojama Pasildoma 38°C Paruodiami Sijojama IStirpinama
1/10 v e
L4 . tirpinama
Suaktyvinama | _ > l e
Ty %
I > Sumai§oma o
Maisoma 2-3 min. <
MaiSoma <
. 4ntC
Rauginama 30-40 2-3 kartus 2.3-3.5 val.
Apminkoma
Mieliné tesla
146Pav. Pyrago gaminiy gamybos vienfaziu biidu technologiné schema
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B ] Kiaugi- _ rieba-
Mieles Skystis Cukrus Druska hiai Miltai lai
Paruo- Pasil- Sijoja- || Istirpi- Paruo- Sijoja- || Istirpi-
giama doma ma nama Siama ma nama

L o, H0%n
rstiepi- |00 - cone §os nis.
| nama | '
r . A
- MaiSoma -2 ]_; r
Rauginama - - i
34 wal, Imaisas
1N
- Maifoma 4
L
Palaipsniai
Maidoma
I
: Rauginama
— dzlSval 23K,
Apminkoma
i

Mielineé tesla

147pav. Pyrago gaminiy gamybos dvifaziu biidu technologii;é schema

1.3. DARBUOTOJU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJOS

Si mokymosi medZiaga apie darbuotoju saugos ir sveikatos instrukcijas yra

patalpinta modulio S.1.1. ,,Kvietinés duonos gamyba*“, mokymo elemente ,, Technologinio

proceso planavimas ir organizavimas® . Ziuréti j 95 psl.
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2. MOKYMO ELEMENTAS. ZALIAVU IR PUSGAMINIU IR PRIEDU

PARUOSIMAS
2.1. REIKALAVIMAI ZALIAVOMS IR TIEKEJAMS

UAB ,,Birzy duona“ pyrago gaminiams kepti imama $i pagrindiné zaliava:
e KVIETINIAI MILTAI,
e VANDUO,
e MIELES,
e VALGOMOIJI DRUSKA.
Pyragams kepti be milty, vandens, mieliy, druskos vartojami ir kiti produktai. Norint
pagerinti kepiniy skonj, kvapg ir iSvaizda, dedami papildomi produktai.
Papildomai daugiausia naudojamos $ios zaliavos:
e CUKRUS,
e KIAUSINIAL
e PIENAS IR PIENO PRODUKTAI,
e RIEBALAI
o SKONINES IR AROMATINES MEDZIAGOS,
o KAKAVOS PRODUKTAI.

Zaliavy kokybeé turi atitikti galiojanéiy kokybeés sertifikaty reikalavimus.
Reikalavimai tiekéjams yra nurodyti Lietuvos higienos normose HN 15:2003 ,,Maisto

higiena“ http://sena.sam.It/It/main/teisine_informacija/higienos_normos?id=24958, taip pat modulio S.1.1.

»Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavq ir pusgaminiy paruoSimas® . Ziureéti
j 131 psl.

Zaliavy kokybe, Zenklinimo, laikymo ir realizavimo reikalavimus nurodo Lietuvos
standartai ir dokumentai, kuriy sarasas yra nurodytas modulio S.1.1. ,Kvietinés duonos

gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruoSimas* . Ziiiréti j 132 psl.

Kvietiniy milty kokybés rodiklius reglamentuoja LST 1133. Medziaga apie Siuos
reikalavimus yra patalpinta modulio S.1.1. ,,Kvietinés duonos gamyba*, mokymo elemente

,»Zaliavy ir pusgaminiy paruo$imas® . Ziiiréti j 133 psl.
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Geriamo vandens kokybg¢ reglamentuoja Lietuvos higienos norma HN 24:2003
»Geriamojo vandens saugos ir kokybés reikalavimai®. Daugiau informacijos adresu

http://www.am.lt/\Vl/article.php3?article id=8252

Reikalavimai presuoty mieliy kokybés rodikliams yra nurodyti modulio S.1.1.
,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruo§imas* . Ziiiréti
i 136 psl.

Reikalavimai presuoty mieliy kokybés rodikliams yra nurodyti modulio S.1.1.
,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruo§imas* . Ziiiréti
i 136 psl.

Reikalavimai druskos, cukraus kokybés rodikliams yra nurodyti modulio S.1.1.
,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruo§imas* . Ziiiréti
i 136 psl.

Maistiniai visSty kiauSiniai turi biiti gauti 1§ sveiky pauksciy pulky ir atitikti kokybés
standarty bei veterinarijos sanitarijos reikalavimus.

Charakteristika

Atsizvelgiant  laikymo laikg ir kokybe, maistiniai viSty kiauSiniai skirstomi j tris klases.
A -$viezi, B - antros ir C - tre¢ios klasés kiauSiniai.

A Kklasei priklauso kiauSiniai, kuriy laikas nuo rtSiavimo iki realizavimo nevirSija
septiniy pary ir néra laikomi Saldytuvuose ar konservavimo medziagose. B - klasei priskiriami Sie
kiauSiniai:

a) Laikomi 12 - 0 °C temperatiiroje ne ilgiau 25 pary.
b) Laikomi specialiuose $aldytuvuose nuo 0 iki 2 °C temperatiiroje ne ilgiau 120 pary.

c) Konservuoti specialiais dujy miSiniais juos Saldant arba nesaldant laikomi ne ilgiau 180 pary.

11 lentelé. A ir B klasés kiauSiniy kokybés reikalavimai

Rodiklio pavadinimas Charakteristika
A klasé B klasé
Lukstas Nedeformuotas, Svarus  ir |Svarus ir nepazeistas. Leidziami
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nepazeistas. Leidziami neryskiy
tasky pavidalo neSvarumai
lizdo grindy ar transporterio
pédsakai. Neleidziami kraujo ar

iSmaty pédsakai.

nerySkus luksto deformavimai.
NeSvarumas  negali

1/8

dengti

daugiau  nei luksto
pavirsiaus. Neleidziami kraujo ir

iSmaty pédsakai.

iSskiriamas, kontiirai nerysks,

uzima centring padét;.

Oro kamera Nejudri, ne aukstesné kaip 6 |[Ne aukStesné kaip 9 mm. Gali
mm  (matuojant  didZiojo [slankioti iki kiauSinio aukscio.
kiau$inio asimi).

Trynys Tvirtas,  SvieCiant  sunkiai |Stangrus, leidziamas ovalus,

SvieCiant gali rySkiau matytis
kontiirai. Saldytuvuose laikyty
kiauSiniy buti

trynys  gali

paslankus.

Embriono uzuomazga

ISsipttimas nepastebimas

[Ssipttimas nepastebimas

Baltymas Skaidrus, tvirtas be pasaliniy [Skaidrus. Leidziama ne didelis
audiniy stangrumo sumazéjimas, iki 1 %
pasaliniy audiniy intarpu.
Kvapas Be pasalinio kvapo Be pasalinio kvapo

C klasei skiriami kiauSiniai, kurie visiSkai neatitinka A ir B klasés reikalavimy, negali

biiti realizuojami prekyboje. Jie vartojami maisto pramonés jmonése ar kremy gamyboje. Siai

klasei priklauso:

1) nedideli kiausSiniai, tai yra lengvesni nei 35 g;

2)
3)
4)
a)
b)

kiauSiniai jskilusiais lukstais:

kiauSiniai, turintys didesnes nei 9 mm oro kameras;

perdirbti gali biti vartojami pirmg parg po riisiavimo.

neSvaris kiauSiniai, kuriy daugiau nei 1/8 luksto pavirSiaus yra iStepta;

be iStekéjimo Zymiy, sunaudojami pramoniniam perdirbimui pirmg parg po riiSiavimo

su trikusig polukstine pléve ir su iStekéjimo Zymémis, taciau nepazeistu tryniu, termiskai

Kiaus$iniuose toksiskyjy medziagy aflatoksino Bj, pesticidy, harmoniniy preparaty

kiekiai negali virSyti leisty normy.
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Plauti kiauSiniai netinka laikyti Saldytuvuose ar konservavimo medziagoje, todél jie
realizuojami 7 pary laikotarpj. Siuntg lydinciuose dokumentuose ir taros etiketése turi biiti Zzyma
apie plovima.

Gabenimas ir laikymas

Maistiniai ~ viSty  kiauSiniai  gabenami  visomis  transporto  priemonémis,
garantuojanciomis jy kokybe, laikantis sanitarijos taisykliy.

Riebaly dedama j pagerintus pyragus (2-20% milty masés). Riebalai stabdo teslos
rigimg, nes ] riebaluota mieliy lgstele sunkiai patenka maisto medziagos. Taciau riebalai, ypac
augaliniai aliejai, Siek tiek sustiprina milty glitimg. TeSla, j kurig jmaiSyta daugiau riebaly, sugeria
maziau vandens, buina plastiSkesné. Gaminiai i$ tokios teslos btina skanesni, kaloringesni, 1é¢iau
ziedéja.

Gamyboje daugiausiai vartojamas aliejus, margarinas, kulinariniai riebalai.

Pienas ir jo produktai. Pyragams ruosti naudojamas pasterizuotas karvés pienas.
Pienas biina jvairaus riebumo. Kepiniams naudojamas vidutinio riebumo arba liesas pienas. Pienas
ir jo produktai pagerina gaminiy maisting verte, skonj.

Pienas - greitai gendantis produktas, jis laikomas 10° C temperatiiroje iki 20 vai. Prie$
naudojant pasildomas. Pienas turi biiti be Salutinio kvapo, skonio, neuZzterStas bakterijomis, turi
atitikti standarty normas.

Pieno milteliai - tai dziovintas pienas. Naudojami iStirpinti vandenyje. Var$ké
naudojama jdarams arba dedama j teSlg. Prie§ naudojimg pertrinama per sietg. Laikoma 0 - 2° C
temperattiroje 2-3 paras.

Grietinélé naudojama kremams gaminti. Jos riebumas 30 -35 %, prie§ plakima
atSaldoma.

Aromatinés medZziagos - tai stipraus, malonaus kvapo medziagos, jy pridedama j tesla
gaminiy aromatui pagerinti. Aromatinéms medziagoms priskiriamos esencijos, prieskoniai ir kitos

medziagos. | pyrago gaminius dedama vanilés, cinamono.
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2.2. BETARES SISTEMOS CEPI VALDYMO PULTO WPI40 (ZALIAVU
DOZAVIMO KOMPIUTERIZUOTOS IRANGOS) NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie betarés sistemos CEPI valdymo pulto WPI40 naudojimag
galima rasti modulio S.1.1. ,,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Zaliavy ir

pusgaminiy paruoSimas“ . Zitiréti i 141 psl.
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2.3. TESLOS SPIRALINES MAISYKLES ASM/S 35-160 NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA

Spiraliné maisyklé
' l ) ASPAIS 35— 160

Darbing spiralé apsaugota neradyjandio plieno dangteliu, kurf galima pakelti tedlos patikrinimui. Pakélus
dangtelj masina sustoja. Nuleidus dangtelj masina automatiSkal nejsijungia.

Visi dantragiai , naudojami masinoje, pasickiami per karterius ar dangtelius, kurie prisukti varztais. MaSina
paruosia Zeminimui.

Visose elektrinése grandinése sumontuoti apsauginiai jrenginiai nuo trumpo jungime ir perkrovos.
Valdymo paneléje jmontuctas avarinio stabdymo mygtukas, kurj nuspaudus masina i3 karto
sustoja. Pakartotinas paleidimas galimas tik iStraukus galvuie avarinio mygtuko.

Jeigu piktogramos sugadieos, kreipkités | gamyklg-gamintojg, kad jas atstatyti baiinose
vietose.

148 pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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Gamykla — gamintoja neatsako uZ gedimus, kurie jvyko dél neteisingo ar nekvalifikuoto masSinos
naudgjimo , tokius kaip:

. Su masina dirba neapmokytas personalas;

- Neautorizuotas detaliy keitimas arba aptarnavimas;
. Naudojamos neoriginalios atsarginés detalés;

- Darbai atliekami ne pagal instrukcijg .

Panaudojimo apribojimai

PraktiSkai nera panaudojima apribojimu.
Egzistuoja tik vienas apribgjimas — tai teslos kietumas. Apribojimas - vanduo / miltai santykis 55%
Maksimalus te$los kiekis nurodytas fechniniy duomeny lenteléje.

Su maisykle gati dirbti tik apmokyti profesionalai vyresni 14 mety.

50 TRANSPORTAVIMO.INSTRUKCLIA

Masing transportucti labai atsargiai. GrieZtai laikytis nurodymuy ant jpakavimo.
Nestumdyti masinos ant metaliniy balkiy.

Nesilaikant transportavimo instrukcijy galima sugadintt masing.

SusipaZinti su paragrafais 5.1 ir 5.2 maginos fransportavimui.

B4 |pakavimas - G

Masdina statoma ant paletés ir stiprial prisukama vartais. Po to uXtempiama didelic atsparumo
mechaniniams poveikiams terming pléveld. Plavele tvirtinama prie paletés savisregiais varZtais per
medinius ta$elius. Tolesnis terminis apdirbimas apsaugo masing nuo aplinkos poveikio.

artinis jpakavimas

Ipakavimas medingje desje

52 PerveZimas, pakrovimas ir i8krovimas

lpakpotos masinos pakrovimas ar iskrovimas turi biti atliekamas kranu arba pakrovéju. |pakuctos
madinos pakrovimas turi biiti atliekamas prisilaikant visy atsargumo priemoniy. Maging negalima statyti
ant 'Ffito krovinic ar krovinj statyti ant maginos. 3Si taisykle galioja ir sandeliuojant maging. Transportuojant
masing , palete geriau pritvirtinti prie transporto priemones grindy. Masginos svoris nurodytas lentelgje.

~_Madelis L © Svorig Kg. o o Matmenys
ASM/S 35 195 550x900x1200
S ASM/S 60 325 B830x1040x1300
ASM/S 80 370 730x1180x1330
ASMIS 120 440 B830x1260x1390
ASM/S 160 680 935x1450x1460

149pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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Spiraliné maigyklé
ASM/S 35 - 160

Wi

Jeigu néra rimty prieZaséiy trukdanéiy masinos iSpakavima, tai i$pakavimo metu laikykites sekanciy
nuradymy:

. Neatlikinéti darbu, jei patalpa nepritaikyta nurodytam svoriui;
L]

Padati maging ant lygiy grindy ar kitos tvirtos konstrukcijos, ilaikan&ios nurodyts svorj.

Nepalikite jpakavimo medZiogos. Utilizuoti ja pagal galiojandius Salies istatymus.

Visos plastikinés jpakavimo detaiés labai pavojingos vaikams.

55 . Perstimimas poBEERRENE e

Atlaisvinti masing nuo tvirtinimo prie grindy. Patraukti visus daiktus nuo masSinos fransportavimo kelio.
.. .. Pritvirtinti apsaugas, kad nesulankstyti masinos. Pakelti masing naudojant atitinkamos galios pakelime
mechanizma . Naudokite keliamuosius dirZus, Isitikinkite, kad néra Zmoniy masinos judgjimo kelyje.

6.0 PAJUNGIMAS "~

Si instrukcija duoda rekomendacijas teisingam masinos pastafymui, kad operatoriui bty patogu dirbti.
Atstumas nuo masinos galines dalies iki sienos turi bati ne maZesnis nei 20 cm, atstumai $onuose ne
mazesni nei nurodyti schemoje. Priekiné dalis turi biyi laisva patogiam masginos uZkrovimui.

| 30em.

. Bﬁcﬁ.

61 . Pagrindines taisyklés

Lentele su serjiniu numeriu pritvirtinta ant elektros déZés i§ galo.

Patalpos grindys turi i$laikyti nurodyta svorj ir tureti pakankama atsargg pagal galiojangias $alies normas.
Labai svarbu patalpos ventiliacija ir geras jos apSvietimas. Grindys turi biiti idealiai lygios ir grieztai
horizontalios. Visus pajungimus turi atlikti kvalifikuoti specialistai turintys atitinkamus leidimus.

6.2 . REWEIERNGal aplinkos salygoms.

Néra specialiy reikalavimy aplinkos salygoms. Reikia laikyiis galiojangiy alies normy aplinkos salygoms.

l Gedimai ar sutrikimai dazniau jvyksta maZose , blogai ventiliuojamose ir karstose
patalpose. Geras ap$vietimas padeda operatoriaus darbui.

150pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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§.2.1 Apivietimas:;

Normaliam darbui reikia padaryli apgvietima pagal galicjancius $alies jstatymus ir normas.

‘Flékirinis pajungimas

Masinoje sumontuotas elektros maitinimo kabelis. Sutikrinti maitinimo jtampa su jtampa ani maginos
identifikavimo entelés, Maitinima paduoti per atskirg kirtiklj, kad esant bltinumui maging bhty galima
atjungti.

Prie$ uunglant

- - Patikrinti elektnnlus pajungimus;
* " Patikrinti, ar néra paaiiniy daikty masinos kubile.

liungti mading ir patikrinti spiralés bei kubilo sukimosi kryptj; ji turi biti pries Iarkrodilo kryptl ir sutaptl su
rodykle ant kubilo dangéic.

Jeigu spiralé ir kubilas sukasi | prieSingg puse, tai pakeisti vietomis du fazinius
laidus maitinimo sakutéje. |

; ﬁ%";&’f

Bet kokius darbus elekirosistemoje turi atiikti ik aukstos kvalifikacijos
darbuotojal.

Patikrinkite teSlamai$és stabiluma dirbant antru greiciu. Jeigu ji -
nestabili, pasalinkite nestabilumo priezastj.

Afiikti galutin testa, patikrinant visy mygtuky veikima.
Patikrinti elektriniy galiniy i§jungéjy darba, dirbant su apsauginémis grotelemis.

Pilnai atidaryti dangti ir jsitikinti, kad Sicje padétyje mygtukas ( | ) neakiyvus.

Pravesti dirban&io su maisykle personalo apmokyma ir jsitikinti, kad jie Zino instrukcijos turini.

Daugiau nereikia derinimy ir maisyklé paruosta darbui.

Maéma sukonstruola ir pagaminta maistiniy ingradienty sumaisymui. Labai grleZtl reikalavimai buvo iSkelti
medZiagy parinkimui, Visos detales, turintios kontakty su maistu, pagamintos i§ specialaus plieno arba
nudaiytos maistiniais daZais.

Dangtis ir centring kelona pagamintt i8 ner0dyjancio plieno AISI 304 ir leid?iamas kontaktas su maistu.
Jie patikimai prisukti prie maléykies galvos.
Pakeliamas dangtis pagaminti i$ nerldyjancio plieno AISI 431 ir leidZiamas kontaktas su maistu. Vyriai

prisukti prie maiSykles galvos ir dangtis uZdengia spiralés darbe zona. Kai dangtis pakeliamas, maiSykle
automatiSkai sustoja. Maisykles korpusas pakankamai storas.

Elektriniai elementai sudéti | déze, kurig galima pasiekti i§ Sono arba nuo valdymo panelés puses.
Maginos sudétines dalys.

151pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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Kubilas pagamintas i§ neradyjancio plieno AISI 304 ir
leidZiamas kontaktas su maistu. Sukimas perduodamas
per reduktoriy ir dviejy greiciy variklj.

Korpusas pagamintas i pakankamai storo metalo ir
nudaiytas balta spaiva RAL 9002 . Nuémus prisukamus
skydus, galima atlikti inspekcija ar kitus bitinus darbus.

'5’7.1.’3 Spiralé

Spiralé pagaminta i5 nerGdyjancio plieno  AISI 431 ir
leidZziamas kontaktas su maistu. Jg suka dviejy greitiy
variklis per skriemulius ir dirZus.

WERTRRS

i g P

152pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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Transmising — reduktoring sisterna pilnai sumontuota
masinoje ir pagaminta i§ didelic atsparumo medZiagy.
Dirzai pagaminti i§ medZiagy atitinkantiy saugumo
reikalavimus ir markiruotui,

L Genting kolona |

Centring kolona pagaminti i3 nerGdyjandio plieno AISI
304 ir jai leidZiamas kontaktas su maistu. Ji patikimai
prisukta prie maiyklés galvos.

Milty dangtis pagamintas i§ nerddyjangio plieno AISI
304 ir jam leidZiamas kontaktas su maistu. Jis patikimai
 prisukias prie maisyklés galvos.

153pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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1.7 Valdymo mygtuky iSdéstymas.

Skyriuje 11.0 mes parodéme valdymo mygtuky ifdéstyma ir laikmaciy programavima.

Spiralés darbiné zona uZdengta danggiu i$ nerddyjancio plieno su vyriais atidarymui ir teslos patikrinimui.
Dangtj atidarius masina sustoja. Jj uZdarius, masing reikia i§ naujo paleisti, MaSingje numatylas
iZeminimas.
Elektros grandinés turi apsaugas nuo trumpo jungimo ir perkrovos. Valdymo skydelyje yra avarinio sustabdymo
mygtukas.
Visi transmisijos dantraiai yra patioje rmasinoje ir pasiekiami per skydus ar karterius, prisuktus varitais.
|sukime pavojy tarp kubilo ir korpuso paSalina prisukta apsauginé plok3té ir avarinio sustabdymo
mygiukas. Avarinio mygtuko atstatymas i darbing padeéti nejgalina automatinio maiSyklés paleidimo.

oaoog)

H
’ [
‘Modelis ASM/S| ASMIS | ASM/S | ASMIS | ASMIS | ASWIS
5 50 60 80 120 160
Afmm) 750 800 810 810 870 1)
P {mmj 900 900 1040 1180 1260 1450
'L {mm) 550 550 630 730 830 035
H {mm) 1200 | 1200 | 1300 | 1330 | 1390 1480
‘Kubilo tatpa {LT) 65 75 100 135 205 258
Bvaris (kg) 195 205 az2s 370 440 860
fMaks. Tedlos svoris(ikg) 40 50 60 80 130 160
Spiralés sukimosi greits pm) 904180 | 90/180 | 20A180 | 904180 | 90/180 | 907180
Kubifo sukimesi greitis (rpm) ns /189 9118 9118 918 918
Elekiring galia (KW} 16 18 3 3.9 52 6.4
Maitinimg jlampa (v); 460 400 400 400 400 400
Maitinimo jlampos dadnis (Hz); 50 50 50 50 50 50
Faziy skaitius (pHY; 3+T 3+T 3+T 3+T 3+T 3+T
Valdyma grandings jtampa (vy; 24 24 24 24 24 24
Triuksmasdb(A): <70 <70 <70 <70 <70 <70
154pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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| Maksimali miliy norma (Kg.) 25 30 s 50 80 100

10.i Pagrindinés savokos .

Pasibaigus maiSymo procesui nepalikite jjungtos maidyklés.

Patikrinkite, ar gerai uZdaryti dangciai, t.y. ar netrukdys mikroi$jungéjai masinai normaliai dirbti.
Nenaudokite apsauginiy dangéiy masinos sustabdymui. Tam naudokite mygtuka STOP.

Patikrinkite , ar nenuspaustas avarinio sustabdymo mygtukas; atlaisvinkite jj, kad galetuméte jjungti
masing.

iinimo itémho ; :
Jeigu nuteliko maitinimo jtampos tiekimas, tai madina sustoja. Atsiradus jtampai, madina reikia paleisti
i nayjo, tai yra ciklas prasidés i3 naujo (laikmadiai nusimeta).

10.1.2 Pakartotinis paleidimas po avarinio sustabdymo

Pakartotinis paleidimas po avarinio sustabdymo reikalauja dviejy operacijy: aktyvuoti avarinio sustabdymao
" mygtuka t.y. ji pasukti ar iStraukti ir po to paleisti maging.

557

ENEEInos uzkrovimas
UZkraukite maging reikiamais ingradientais nevirSydami maksimaliy reik$miy, kaip parodyta techniniy duomeny
lentelje.

R i E o T

ha

{ AN B

155pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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Valdymo skydells su programugjamals ialkmaciais
Pirmo greidio laikmatis ;

Kubito sukimosi jungimg mygtukas:;

Avarinio sustabdymo mygtukas;

Antro greicio laikmatis;

FPRYTNL Y

1 2 3 4 5

;Valdymo skydelis su programuocjamais laikmadiais

;
ki

Pirmo greitio laikmatis ;

Signalina jtampos lemputé + paleidimo mygtukas;
Avarinio sustabdymo mygtukas;

Jungiklis, uZzdraudZiantis antrg greitj;

‘| Antro greidio laikmatis;

N[ 4O M=

12,6 DERINIMAS

Masina nereikalauja iSankstinio derinimo. Reikia tik suderinti laikmagius.

Darbo laikas normaliai teslai ( santykis miltai / vanduro 60% ) yra 4-5 minutés pirmu grei&iu ir 3-4 minutes

ar]truégfeiciu. Birbant su kieta te&la { santykis miltai / vanduc 45-50% } reikia naudoti tik pirma greitj 12-15
minuéiy,

Kai magina dirba — bitina, kad kubilas bty nuleistas ir pilnai stovéty ant grindy.

156pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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121 Valdymo skydo reguliavimai

Darbo laikas normaliai teslai ( santykis miltai / vanduo 60% ) yra 4-5 minutés pirmu greiéiu ir 3-4
minutes antru grei&iu. Dirbant su kieta tesla ( santykis miltai / vanduo 45-50% ) reikia naudoti fik
pirmg greitj 12-15 minugiy.

12.2 - Automatinis darbas (laikmaciai)

" Suderinti pirmo ir antro greicio laikmadius, jjungti pagrindinj jungiklj, nuleisti apsauginj skydelj, aktyvuoti avarinio
sustabdymo mygtuka ir nuspausti paleidimo mygtuka. Maisyklé jsijugs dirbti pirmu greiciu ir pasibaigus
_nustatytam laikui automatiskal persijungs | antrg greitj. Pasibaigus nustatytam antro greicio laikui, masina sustos.

maldykié dirba, laikmadiai grazinami | prading padéti. Pakartotinis paleidimas
pradeda cikla i§ naujo. Rekomenduolama naudotis specialiu dangteliu tedlos
inspekcijai.

7 I < Pakélus apsauginj skydeli ar nuspaudus avarinio sustabdymo mygtuka kai
il

T s

‘roblemos ~ ~ - . Prieastys - _____Pasalinimo bidai

Nedega jtampos indikacing |Masina atjungta nuo maitinimo | Patikrinti tampos pajungima.
lempute. ftampos.

liungti pagrindinj kirtikl].
|&jungtas pagrindinis kirtikiis

Perdege lemputé Pakeisti lempute,
Paleidimo mygtukas | 18jungtas pagrindinis kirtikiis liungti pagrindinj kirtiklj.
neaktyvus
Atidarytas apsauginis skydelis UzZdaryti apsauginj skydelj.
Nuspaustas avarinic sustabdymo | Suaktyvinti avarinic sustabdymo
mygtukas myqtuks.
Masina perkrauta ingradientais Teisingai uzkrauti masing

Esant kitems gedimams, jy pasalinimui reikia auk$tos kvalifikacijos specialisty.

Prie$ pradedant bet kokius aptarnavimo darbus, iStraukite maitinimo Sakute id

157pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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141 Masinos valymas

- Valyti maging po ilgo sandeliavima laiko;
C - Valyti masing po tam tikro darbo laiko;
Pried pradedant Siuos darbus, apsirengti specialiy sanitaring aprangs. Atsargiai elkités su plovimo
priemonémis. Naudokite neutraly muilg ar plovimo priemones maisto pramonei. Toksiniai produktai
pavojingi sveikatai bei aplinkai. GrieZtai draudZiama plovime preduktus iSpilti § kanalizacija, vandens
rezervuarus ar ant zemés,

TRCHRINIO aptarnavimo bei valyma periodiskumas -

" "Kad magina normaliai dirbity, reikia pakeisti dafektinea dalis - o apsaugos jrenginius pirmoje eiléje — ir
- atlikti techninio aptarmavimo bei valymo darbus intervalais, kaip apradyta Zemiae:

' Kasdieh Naudojant specialias plovimo priemones metaliniams pavirfiams plauti
' kubilg, spirale ir centring kolong.
Kas savaite ISorinis generalimis valymas skudurais ir vandeniu.
Kas du ménesius Patikrinti spiralés dirZy itempima; pirmas patikrinimas po 10 darbo
vakandy.

Patikrinti kubilo gquolius. Patikrinti ir suderinti kubilo tvirtinimg per
rutulinius guolius

Patikrinti maitinimo kabelio stovi

Patikrinti apsaugos jrengimy darbg

Patikrinti tepalo lygi hidraulingje sistemoje.

Elektrinls aptarnavimas
Jeigu suveiks perkrovimo apsauga, ji grita ; darbine padét] po keleto sekundZiy. Tai nereiskia, kad

masina jsijungs autornatitkai.
Pastaba: perkrovimo apsaugos suveikimas rode kubilo perkrovima ingradientais.

iMechahinis aptaravimas:

Mechaninj aptarnavima gali atlikti tik profesionaliai apmokytas personalas.
Mechaninj aptarnavima gaiima atlikti tik atjungus maitinimo jtampa.

Jeigu, po inspekcijos, reikia keisti kokias tai dalis, dél rekomendacijy ar
nurodymy susisiekti su jrangos tiekéju ar gamykla.gamintoja.

e -
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Elektrini aptarnavima gali atlikti tik profesionaliai apmokytas personalas.

Sinos Konsarvavitias

Masinos konservavimui atjunkite jg nuo visy energijos Saltiniy. Masina idvalykite, po to sutepkite
konservavimo tepalu visas dalis ir u2denkite vandeniui atsparia medziaga, kad drégmé ir dulkés
nepatekty | masinos vidy.

Masing pastatykite aptvertoje vietoje.

Masinos fikvidavimui rekomenduojame:

I8traukus 1% rozetés nupjauti maitinimo kabelj; R
Nuimti visas nuimamas dalis, kurios gali bati pavojaus Saltiniai, oo o
I&rinkti nedazytas dalis ir sukrauti j tam skirtus konteinerius sutinkamai su galiojan&iomis normomis;

[$rinkti nudaZytas dalis ir sukrauti j tam skirtus konteinerius sutinkamai su galiojan&iomis normomis;
Likviduoti visus skys&ius irfar kitas SiukSles sutinkamai su galiojan&iomis normomis

* = 8 8 @

nesusipratimy.

- -Allikti darbai ir pakeis! Aptarnavimo inZinieriaus parasas.

159pav. Spiralinés maisyklés ASM/S 35-160 naudojimo instrukcija
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3. MOKYMO ELEMENTAS. TESLOS MAISYMAS IR RAUGINIMAS

3.1. TESLOS MAISYMO IR RAUGINIMO OPERACIJU TECHNOLOGINIO PROCESO
APRASYMAS

UAB ,,Birzy duona® pyrago gaminiy tesla daugiausia ruoSiama vienfaziu (be jmaiso)

buidu. Tesla uzmaiSoma i$ karto i$ visy receptiiroje nurodyty zaliavy ir 0,5 — 3,5 val. rauginama.

Tesla be jmaiSo ruoSiama dviem biidais:
1. Tradiciniu (tesla rauginama 2,5 — 3,5 val.);
2. Greituoju (rauginama 30 — 50 min.).

Tradiciniu budu ruoSiama teSla pyragams ir pagerintiems gaminiams i§ [ arba
auksciausios riisies milty. Kad greiciau pakilty, i tesla be jmaiSo dedama 2 — 3 kartus daugiau mieliy,
nes tesloje mielés vystosi blogiau negu jmaiSe. Teslos pradiné temperatiira turi buti 29 - 30°, rigimo
trukmé — 2,5 — 3,5 val. Rigstancig tesla rekomenduojama 1 — 2 kartus paminkyti.

Tesloje, paruostoje be jmaiSo, biina Siek tiek maZiau riig8¢iy, aromatiniy ir vandenyje

tirpiy medziagy negu uzZmaisytoje su jmaisu.

Greitas teslos paruoSimas be jmaiSo. Tesla (nuo uzmaiSymo iki apdorojimo) rauginama
30 — 50 min. | ja pridedama brendima skatinan¢iy medziagy. Siuo biidu (yra keletas uzmaisymo
varianty) ruoSiama teSla smulkiems gaminiams. Vienfaziu biudu greitai paruosStoje teSloje yra
maziau aromatiniy bei skonj suteikian¢iy medziagy negu tesloje, uzmaisytoje be imaiso, bet dél to
gaminiai nebiina prastesni, nes pienas, riebalai, cukrus ir kiti produktai pagerina gaminiy skonj — jis

pakeicia trikstamus brendimo ir riigimo produktus.

Ruosiant teSlas su jmaiSais, gamybos procesg galima padaryti paslankesnj. maiSai
pyrago gaminiams UAB ,,BirZzy duona® ruoSiami tradiciniai (tirsti) - drégmé 42-50 %.

Tir§tam jmaiSui pagaminti imama 45-60 % milty. | kubilg supilamas reikiamas kiekis
vandens, iStirpintos mielés ir, jjungus maiSykle, suberiami i$sijoti miltai. JmaiSas maiSomas iki
vientisos masés 5-7 min. UzmaiSe aplyginame pavirSiy, apibériame miltais ir i§vezame kubilg
rauginimo patalpa. Mas¢ rauginame 2,5-5 valandas. Riigdamas jmaiSas jgauna astry alkoholio
kvapa, vienodai iSakija, jo turis padidéja 2-2,5 karto. ISrliges imaiSas savaime sukrenta ir
nebepakyla.

Tesla ruosiame su iSraugintu jmaiSu. Supilamas likgs vanduo, druska ir cukrus, iStirpinti
riebalai ir kiti produktai. Maisant suberiami like miltai. Teslg iki vientisos masés maiSome 6-8

min. Uzmaisytos teSlos temperatiira turi buti 29-32° C. Tesla rauginame 1-2 val. Riigstancia
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teSlg reikia apminkyti. Rugstancios teSlos tiiris padidéja, ji jgauna malony skonj ir aromata,
suminkstéja.

3.2. BETARES SISTEMOS VALDYMO PULTO (ZALIAVU DOZAVIMO
KOMPIUTERIZUOTOS IRANGOS) NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie betarés sistemos CEPI valdymo pulto WPI40 naudojima
galima rasti modulio

S.1.1. ,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,Zaliavy ir
pusgaminiy paruo$imas® . Ziiiréti j 141 psl.

3.3. TESLOS MAISYKLES NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie teSlos maiSyklés naudojimg galima rasti Sio modulio
mokymo elemente ,,Zaliavy ir pusgaminiy paruo§imas® . Ziiiréti j 293 psl.
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4. MOKYMO ELEMENTAS. PYRAGO GAMINIU TESLOS APDOROJIMAS

4.1. PYRAGO GAMINIU TESLOS APDOROJIMO TECHNOLOGINIO PROCESO
APRASYMAS

Paruosta pyrago pusgaminiy tesla dalijama reikiamo svorio gabalais, apvalinama,

formuojama ir kildoma.

UAB ,,Birzy duona®“ pyrago gaminiy teSla apdorojama srovinése mechanizuotose
linijjose. Mechanizuota sroviné linija susideda i§ teslos dalytuvo, apvalinimo masinos, formavimo
masinos ir kildymo spintos.

Suformuoti batonai ir pynés sudedami ant skardy ir palieckamos pakilti, po to ant ty

paciy skardy kepama.

Dalinti tesla gabalais galima dalinimo masinomis arba rankiniu biidu. Dalijimo masinos
veikia svorio arba tiirio principu, todél teslos gabaly svoris biina vienodas.

Dalijant tesla rankomis, kiekvienas gabalas sveriamas svarstyklémis. Prie§ dalijima tesla
apminkoma, suvienodinamas te$los tankis. TeSlos gabalo svoris turi bati 12-15 % didesnis uz

iSkepto gaminio. Tai nukepimo ir nudzitivimo nuostoliai.

Padalinti teSlos gabalai apvalinami. Apvalinamy gabaly pavirSius tampa lygus,
sutankéja pavirSinis sluoksnis. Apvaly teSlos gabala lengviau formuoti, gaminiai biina labiau
iSakije, nes virSutinis teslos sluoksnis gerai sulaiko dujas. Teslos gabalai apvalinami specialiomis
masinomis - apvalintuvais. Apvalinant masinomis, proceso kokybé¢ priklauso nuo masinos
veikimo ir teSlos konsistencijos. Apvalinant teSlos gabalus i§ jy paSalinama daug oro, suardoma

teslos struktiira, todél suapvalinti gabalai paliekami 5 - 10 min. ramiai.

Formavimo biidas priklauso nuo gaminio riiSies. Batonai ir j juos panasiis gaminiai
formuojami formavimo masinomis, kur teslos gabalas pirmiausia iSkoc¢iojamas, po to suvyniojamas
1 volelj, apkoc¢iojamas ir iStempiamas iki reikiamo ilgio. Daugelis pyrago gaminiy formuojami

rankomis (pynes, riestés, vyniotiniai ir kt.)

Suformuoti pusgaminiai prie§ kepimg kildomi. Kildant 50-70 % padidéja pusgaminio
taris, atsistato teslos struktiira, pusgaminiy pavirSius pasidengia plona tampria plévele. Pusgaminiai
kildomi skardose arba formose kildymui skirtoje spintoje. Cia palaikoma 35-40° C temperatiira ir
75-80 % santykiné oro drégmé. Tokiomis saglygomis vyksta intensyvus rigimas. Drégna aplinka
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reikalinga tam, kad pusgaminiy pavirSius neapdzitty ir nesusidaryty sudziiivusi plutelé. Drégme
palaikome tieckdami garg arba ora.
Pusgaminiy kildymo trukmé priklauso:
* nuo milty kokybés;
* mieliy kiekio ir kélimo galios;
* gaminiy formavimo biido;
* gaminiy receptiiros;
* teSlos drégmés ir temperatiiros;
« kildymo spintos temperatiiros ir santykinés oro drégmés.

Tarp ant skardy dedamy pusgaminiy reikia palikti tarpus, kad kildami nesulipty ir
nesideformuoty.

4.2. KUBILU KELTUVO (VAMZDINIO ELEVATORIAUS) NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie kubily keltuvo naudojimg galima rasti modulio S.1.1.

»Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente , Kvietinés duonos teSlos apdorojimas“ .
Zitiréti j 169 psl.

4.3. TESLOS DALINTUVO NAUDOJIMO IR PRIEZIUROS INSTRUKCIJA

Mokymosi medziaga apie teslos dalintuvo naudojima ir priezitros galima rasti modulio
S.1.1. ,,Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente ,,Kvietinés duonos teslos apdorojimas® .
Ziuréti j 172 psl.

4.4. PYRAGO PUSGAMINIU FORMAVIMO JIRENGINIO NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA

Su pyrago pusgaminiy formavimo jrenginio prieziiros instrukcija
besimokinantieji bus supaZindinti tik mokymo jmonéje metu. Si medZiaga neplatinama

vieSai.
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4.5. KILDINIMO KAMEROS NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Su pyrago pusgaminiy Kkildinimo kameros prieZzitiros instrukcija besimokinantieji

bus supaZindinti tik mokymo jmonéje metu. Si medZiaga neplatinama vieai.
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5. MOKYMO ELEMENTAS. PYRAGO GAMINIU KEPIMAS
5.1. PYRAGO GAMINIU KEPIMO TECHNOLOGINIO PROCESO APRASYMAS

Kepimas - baigiamoji gamybos stadija. Kepant pusgaminiai kaitinami ir drékinami i$
pavir$iaus. Juose vyksta sudétingi procesai ir tesla virsta iSkeptu gaminiu.
» Teslos ir gaminio jSilimas. TeSlos pusgaminiai jSyla palaipsniui, todél procesai vyksta ne visame
pusgaminyje, bet sluoksniais. Pirmiausia jSyla gaminio virSutinis sluoksnis. Tada Siluma skverbiasi
1 vidinius sluoksnius. Pakepus pusgaminiui apie 10 min., kai jo virSutinis sluoksnis jkaista iki [60°C
temperatiiros, jo viduje biina 45-50°C temperatiira. Sioje stadijoje padidéja gaminio tiris, nes
vyksta intensyvus alkoholinis ir pienartigstis riigimas.
* Plutelés susidarymas. Vandeniui iSgaravus i§ virSutiniy pusgaminio sluoksniy, pavirSiuje
susidaro kieta plutelé. Nebedidéja gaminio tiiris, nuo auksStos temperatiiros Zusta mielés ir pieno
rugsties bakterijos. Gaminio pavirSiuje formuojantis plutai, kleisterizuojasi krakmolas, susidaro
dekstrinai, denatiiruoja baltymai, karamelizuojasi cukrus, susidaro aromatinés ir skoninés
medziagos. Plutos spalva priklauso nuo cukraus ir amino riugs¢iy kiekio teSloje, nuo kepimo
trukmés ir temperaturos.
*  Minkstimo susidarymas. Pirmomis kepimo minutémis labai aktyviai veikia mielés ir bakterijos,
vyksta alkoholinis ir pienartigstis riigimai, susidaro daug CO; dujy ir padidé¢ja kepinio tiiris. Mielés
zusta 60°C, o pieno rugsties bakterijos - 80°C temperatiiroje. Tokioje temperatiiroje nebeveikia ir
fermentai, kurie kepimo pradZioje buvo aktyviis. Beveik tuo paciu metu pakinta krakmolo ir
baltymy biikle (55-60°C temperatiroje). Kleisterizuodamasis krakmolas sugeria ir laisvaja teSlos
drégme, todél susiformuoja sausas ir nelipnus minkStimas. SukreS$¢jus baltymams, sutvirtéja
minkStimas ir gaminys nebesideformuoja. Kai denatiiruota teSlos virSutinio sluoksnio baltymai,
pusgaminis daugiau nebekyla. Kar§to gaminio mink$timo drégmeé biina 1,5-2,5 % didesné, negu

teslos.

UAB ,,Birzy duona“ suktinés, pynés ir pynutés sudedamos ant skardy. Kepamos
reotacingje krosnyje. Kraunamos ] krosnj pynutés apibarstomos aguonomis, pynés patepamos
kiauSiniu, i§plaktu su vandeniu (santykiu 1:1), suktinés apslakstomos vandeniu.

UAB ,,Birzy duona® batonai paprastai kepami rotacin¢je krosnyje. Sudéti ant skardy
pusgaminiai jpjaunami plonais peiliais. Jvairis gaminiai jpjaunami vis kitaip, pavyzdziui, batonai
Ipjaunami 5-6 kartus 70° kampu. Ipjovos turi biiti vienodo gylio, lygiagrecios. TeSla jpjaunama

dazniausiai mechaniniais peiliais.
ISkepimo nustatymas. ISkepusio gaminio turis yra 10-30 % didesnis, negu teSlos
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pusgaminio. Norint suzinoti, ar gaminys iSkepes, pirmiausia jvertiname plutos spalva, minkstimo
bukle (iSkepusio gaminio minkStimas palyginti sausas ir elastingas; paspaudus pir§tu, duobuté
dingsta), svorj (perkepusio gaminio svoris mazesnis, negu neiSkepusio). Svarbu jvertinti gaminiy
nukepima.

IStraukty i§ krosnies gaminiy plutelé buna labai sausa. Véliau ji tampa minkSta ir

elastinga, nes sudréksta nuo i§ minkStimo garuojanciy gary.
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5.2. ROTACINES KEPIMO KROSNIES NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Rotacinés krosnys REVENT

Kontroliné — matavimo aparatiira

Visi Zemiau narodyti pozicijy numenal atltmka pnedq D, skaitmeninio valdymo skydj
IAC ir valdymeo spintg. :

Interak?yvus kontroleris IAC

(Poz. 1) Indikacin¢ lempa. Indikaciné lempa patalpinta virutingje valdymo panelio dalyje.

. Geltoni ry3kiis blyksniai signalizuoja, kad kepimo laikas pasibaigé. Kartu su

§viesos blyksniais girdimas zumerio garsas — akustiniai signalai. Raudona lempos

Sviesa signalizuoja apie ivairius gedimus, tuo pat metu prane$imai apie tai
indikuojami skysty kristaly ekrane.

(Poz. 3)  Faktiné temperatiiros kepimo kameroje reik¥mé. Skaitmeninis displéjus parodo
fakting temperatiiros kepimo kameroje reik3me.

(Poz. 4)  Tenmoreguliatorius (maksimali reik¥mé 300°C).  Skaitmeninis elektroninis
termoreguliatorius parodo nustatyta temperatiira krosnyje. Temperatiira nustatoma
dviem stréliniais mygtukais esanéiais po displéjumi. Signaliné lemputé esanti farp
(4) ir (3) dispi&jy indikuoja kaitinime jungima. Kepimo metu temperatiirg galima
keisti. Jeigu rankiniu badu pakeisite temperatiira kai vykdomas uZprogramuotas
receptas — | programa ivesti temperatfiros pakeitimai prapuls ( turime galimybe
uzblokuoti rankinius temperatiiros pakeitimus kepimo metu). DEMESIO! Tuo
atveju kai bus virdyta temperatiira 365°C temperatiiros reguliatorius — ribotuvas
ifjungia kaitinimg. Po fito reguhatorlu reikia rankiniu biidu graZinti i pradine
padeti.

(Poz. 5}  Skaitmeninis displéjus kepimo laiko nustatymui / indikacijai, sklendés darbo

' reZzimo indikacijai, garo padavimo reZimo ir laiko bei trukmés nustatymui /
indikacijai. Kepimo laikas nustatomas dviem stréliniais mygtukais esangiais po
skaitmeninio displéjaus langu. Toks laiko nustatymas galimas tik tno atveju kai
naudojamas rankinic kepimo reZimas (kai nenacdojami i§ anksio vZprogramuoti
kepimo receptai).

(Poz.6) Kepimo laiko parinkimo, sklendés darbo laiko, gary padavimo laiko ir gary
buvimo kepimo kameroje trukmeés mygtukas. Kada galima nustatyti kepimo
parametrus vird io mygtuko dega Zalia indikatoriaus lemputé. Laiko nustatymas
vykdomas dviem strélémis paZymeétais mygtukais (3).

{Poz. 6.1) Kepimo laikas. Rankiniame kepimo rezime kepimo laikas nustatomas, kai po
' kepimo laiko Zenkiu dega Zalias indikatorius. ISrinkite ta pozicija pasirinkimo
mygtuko pagalba (6). Temperatiira nustatoma dviem mygtukais paZymeétais
strélémis, esandiais po displéjumi (5). Galima nustatyti laika nuo 1 sekundés iki
23 valandy 59 minudiy min / sek arba val / min diapazonuose. Pasibaigus kepimo
laikui jsijungia geltona indikaciné lempa (1) ir girdimas akustinis zumerio
signalas. Signaliné lempa ir zumeris i§jungiami paspaudus peréjimo i laukimo
biisena mygtuka (stand by) (10) arba sustabdymo mygtuko paspaudimu (9).
Kepimo metu jo trukme galima keisti ( yra galimybé aZblokuoti laiko keitima, kai
vykdomas i anksto uZprogramuotas receptas).

160pav. Krosnies REVENT modelio 160 naudojimo instrukcija
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(Poz. 6.2)

Sklendés atidarymas. Rankiniame kepimo reime sklendés atidarymo laikas
nustatomas, kai po sklendés Zenklu dega Zalia lemputé — indikatorius. ISrinkite 3iq

" puzicija pasirinkimo mygituku (6). Sklendés darbo laikas nustatomas mygtukais

paZzymeétais siréliy simboliu po skaitmeniniu displéjumi (5). Sklendés atsidarymo
laikas nustatomas tam momentui, kada skilendé turi atsidaryti (skaiiuojant nuo
kepimo pabaigos momento). Galima nustatyti reikSmes nuo 0 sekundZiy iki 23

‘valandy 59 minuéiy min/sek arba val/min intervalais (reikdme riboja tik kepimo

laikas). Kepimo metu jo trukme galima keiti (yra galimybé uZblokuoti laiko
keitimag, kai vykdomas i§ anksto uZprogramuotas recepias).

(Poz. 6.3) Garinimo trukmeé «laiko trukmé/iSlatkymasy. Rankiniame kepimo reZime garinimo

trukmé nustatoma, kai po garinimo trukmés Zenklu dega Zalia lemputé —
indikatorius. I¥rinkite 3ig pozicija pasirinkimo mygtukn (0). Garinimo trukmés
laikas nustatomas mygtukais paZymétais stréliy simboliu po skaitmeniniu
displéjumi {5). Galima nustatyti reik$mes nuo 1 sekundés iki 1 minutés 30
sekundZiy min/sek intervale (reik¥mé ribojama kepimo laiku). Garinimo trukmeé

.negali biiti mazesné uz “garo padavimo “ laika. Garinimo trukmeé visada

nustatoma prie$ uZdarant krosnies duris (siekiant iSvengti ventiliatoriaus sukimosi
kepimo pradZioje). DEMESIO! Jeigu atidarysite krosnies duris garinimo laikas
bus anulivotas. Rankinio kepimo reZimo metu galima papildomai pagarinti

"~ kepinius. Kepimo metu jo trukme galima keisti (yra galimybé uZblokuoti laiko

keitima, kai vykdomas i3 anksto uZprogramuotas receptas).

«Garc padavimo» laikas. Rankiniame kepimo reZime garo padavimo laikas
nustatomas, kai po garo padavimo Zenklu dega Zalia lemputée — indikatorius.
Iérinkite 3ia pozicija pasirinkimo mygtukn (6). Garoe padavimo laikas nustatomas
mygtukais paZymeétais siréliu simbolin po skaitmeniniu displéjumi (5). Galima
nustatyti reik$mes nuo 1 sekundés iki 20 sekundziy (reik3mé ribojama kepimo
laiku). Garas paduodamas i kepimo kamers iSpurSkiant vandeni i vidini rutulini
garo generatoriu. Garo kiekis reikalingas konkrediam Xkepimo procesui
reguliuojamas «garo padavimo» laiku. DEMESIO! Jeigu atidarysite krosnies duris
garo padavimo ciklo metu, garo padavimo laikas bus anulivotas. Rankinio kepimo
rezimo metu galima papildomai paduoti garo kepiniams. Garo padavimo laikas
atfaukiamas paspaudus mygtuka su strélés (auk$tyn arba Zemyn) simboliu garo
padavimo metu. Kepant pagal i anksto uZduotus receptus (programas) — visi
vélesni garo padavimo nustatymai anuliuojami, jei yra paspaudZiamas mygtukas
su strélés simboliv garo padavimo ciklo mety (yra galimybé vzblokuoti laiko

- keitima, kai vykdomas i§ anksto uZprogramuotas receptas).

oz, 7y

(Poz. 8)

(Poz. 9)

e
Sy
=

Skysty kristaly ekranas. Zr. prieda HHH.
Funkciniai mygtukai. SpaudZiant §igos' mygtukus pasirinkite reikiamg variantg
indikuojamay skysty kristaly ekrane. Zr. prieda HHH.

Stabdymo mygtukas. Sio mygtuko paspaudimas pabaigia kepimo procesa , o
vezimélis toliau sukasi iki savo pradinés padeéties su salyga, kad krosnies durys

- lieka uZdarytos (krosnis yra laukimo re#ime). Po krosnies peréjimo i laukimo
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- biisena 3j mygtuka galima paspausti dar karta norint i§jungti krosni. Norint pereiti
i§ kepimo pagal recepty (uZprogramuoto) i rankinio kepimo reZima paspauskite
sustabdymo mygtuka du kartus (sustabdykite krosni). Po to paspauskite peré&jimo i
laukimo reZima mygtuka, tuo bidu jjungsite rankinio kepimo reZima.

- (Poz. 10) Peréjimo | laukimo reZima mygtukas. Paspauskite §i mygtuka, kai krosnis

' . i§jungta, jei norite ja jungti (isijungia krosnies apivietimas, pradeda suktis
ventiliatorius, temperatiira pradeda kilti iki nustatytos reikSmeés). Dabar krosnis
yra rankinio kepimo reZime. Pakeiskite kepimo parametrus pagal savo poreikius.
Jei planuojate vykdyti kepima pagal receptus (su uZprogramuoctomis reik¥mémis)
— pasirinkite reikiama varianta funkciniy mygtuky (8) eileje po skysty kristaly
ekranu.

(Poz. 11) Paleidimo mygtukas (Start). Sio mygtuko paspaudimas paleidZia visa procesa
: (ei krosnis yra laukimo reZime ir jos durys uZdarytos). Jei krosnies durys
atidarytos ir mygtukas paspaustas (tai indikuoja jo mirkséjimas), kepimas bus
pradétas automatiskai, kai tik wZdarysite duris. Rekomenducjame naudoti tokj
kepimo pradZios buda.

Darbo dienos pabaigoje reikia i§jungti krosnj paspaudus stabdymo
mygtuka (9). Jei naudosités Siuo (misy rekomenduojamu) krosnies i§jungimo
metodu, ventiliatorius dar apie 20 minudiy ventiliuoja ilumokaitj ir po to
automati§kai isijungia (tokia schema dirba krosnyse su skysto kuro ir dujiniais
degikliais).

- -:.Valaivmo spinta

Pagrindinis i§jungéjas (Zr. C priedo U punkta). Pagrindinis i§jungéjas valdymo
spintoje turi biiti ON padétyje ([jungtas), i8skyrus tuos atvejus, kai yra atliekami
darbai tiesiogiai krosnies elektrinése grandinése. Valdymeo spintos negalima
atidaryti tol, kol pagrindinis jungiklis neperjungiamas i padéti OFF (I§jungta).
To priezastis tame, kad skysto kuro ir dujinése krosnyse ckshausteris (jei jis yra)
dar apie 20 minudiu po krosnies idjungimo naudoja elektros energija
gilumokaitio veédinimui (pabaiges védinti jis idsijungia automatigkai},

o (Poz.12)  GriZimo i prading padeéti jungiklis ( Jis yra tik skysto kuro ir dujinése krosnyse

L kuriose irengtas ekshausteris). Ventiliatoriaus variklio sustojimas gali buti
susijes su tuo, jog suveiké apsauga nuo perkrovos. GriZimas | pradine padétj
atliekamas 3io perjungéjo pagalba. Kai suveikia $is perjungéjas, degiklis taip pat
ifjungiamas.

(Poz. 13) Pastaba. GraZinimas jvykdomas tik pradéjus kepimo process.
 (Poz. 14) Ventiliatoriaus variklio graZinimo | prading padéti jungiklis. Ventiliatoriaus
"~ variklio sustojimas gali bt susijes su tuo, jog suveiké apsauga nuo perkrovos.
GriZimas | prading padét] atliekamas 3io perjungéjo pagaiba. Kai suveikia $is

jungiklis taip pat i§jungiamas ir krosnies kaitinimas.

162pav. Krosnies REVENT modelio 160 naudojimo instrukcija
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KEPIMAS

- PERSPEJIMAS Prie¥ pirma kepimg yra biitina jvesti krosnj j eksploatacijg kaip
- purodyta krosnies montavimo instrukcijoje.

PERSPEJIMAS Buakite atsargis!

Atidarydami krosnies duris saugokités karSto oro ir jkaitusiy gary gisio. Krosnies dury
stiklas, jy vidinis pavir§ius, veZimélis, kepimo skardos ir kepiniai gali biti labai kariti.
ImkKités priemoniy, kad apsaugoti Zmones ir gyviinus nuo nudegimy palictus karStus
krosnies pavirSius. Aiminkite, kad visi daiktai padéti netoli jkaitusios krosnies gali bitti
pakenkti, o jy jkaitimas gali tapti pavejingn gamybinin faktoriumi.

: - Krosnies paleidimas -

Atidarykite kaitinimo valdymo sekcijos dureles (kairéje krosnies dury puséje) ir pasukite
pagrindinj jungikli (U) | padéti ON (fjungtas). UZdarykite kaitinimo valdymo sekcijos dureles
ir paspauskite peréjimo | laukimo reZimq mygtukq (10). Prasidés krosnies kammmas ki
nustatyros kepimo temperatiiros (jei krosnies durys uZdarytos).

Nustatykite kepimo temperatiira, naudodami strélémis paZymétus (poz.4) mygtukus esandius
valdymo skyde. Temparatiira kepimo proceso metu galima keisti bet kuriuo momentu.

"Nustatykite kepimo laika, naudodami strélémis paZymétus (poz.5) mygtukus. Pasirinkimo
- mygtuko (6) paspaudimu, galima pakeisti kepimo parametrus (kai dega Zalia lemputé —
indikatorius). Kepimo laiko reikimg galima keisti bet kuriuo kepimo proceso momentu.

Nustatykite sklendés asitidarymo laika naudodami strélémis paZymétus (poz.5) mygtukus .
Pasirinkimo mygtuko (6) paspaudimu, galima pakeisti kepimo parametrus (kai dega Zalia
~lemputé — indikatorius). Ciklo laiko reikdme galima keisti bet kuriuo kepimo proceso
momentu

Nustatykite garinimo laika (nuo 0 iki 90 sek) naudodami strélémis paZymétus (poz.5)
mygtukus. Pasirinkimo mygtuke (6) paspaudimu, galima pakeisti kepimo parametrus (kai
dega Zalia lemputé — indikatorius). Garinimo-laiko reikSme galima keisti bet kuriuo kepimo
proceso momentu { Tai laikas, kai atjungiamas kaitinimas ir ventiliatorius, kad garai buty
drégnesni)

- Nustatykite vandens voztuvo asitidarymo laika ( 2- 20 sek) naudodami strélémis paXymétus
(poz.5) mygtukus . Pasirinkimo mygtuko (6) paspaudimu, galima pakeisti kepimo parametrus
(kai dega Zalia lemputé — indikatorius). Ciklo laiko reik§me galima keisti bet kurino kepimo
proceso momentu

163pav. Krosnies REVENT modelio 160 naudojimo instrukcija
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- - Kepimo procesas -

" Sulaukite kol krosnis ikais iki uZzduotos temperatﬁros, stebédami parodymus ekramiose ( poZ.
~ 41r 3).

Atidarykite duris, paspauskite mygtuka «START»(poz.11) ir jstumkite veZimélj su
' gaminiais, kuriuos reikia i8kepti. UZdarykite duris , po ko automatiSkai prasidés kepimo ciklas
- _( Sis metodas pasalina gary padavimo uZlaikymo rizika, kai jjungiamas kepimo ciklas).

Pasnbalgus kepimo laikui pasigirsta garsinis signalas. ApZiGrékite gaminius ir galum du
- variantai: _
~ - prailginti kepimo laikg (5). Isitikinkite kad Zalia lempute-indikatorius (6.1) po keplmo

- ekranu jjungta. Instrukcijos kaip prailginti laika duotos priede H.

. - baikite kepimo procesa paspaudg klavisa «<STAND BY» (10).

Jei kepimo proceso metu atidarysite duris , veZimélis nustos suktis , uzdarius duris suksis
tohau

Paspaudus klavnéq «STAND BY» veZimélis suksis toliau, kol pas1eks rickiama padétj.
PERSPEJIMAS Nustatymai (kepimo temperatara ir laikas, gary padavime laikas)
- jsimenami automatiSkai ir bus raudojami sekanciame kepimo cikle. Apziiirint kepamus
gaminius kepimo metu rekomenduojame atidaryti duris, apziaréti gaminius , ir vél
nZdaryti duris - kepimo procesas tesis toliau { nesinandoti klavisu (poz. 10). Jei
paspausite klaviia «STAND BY», o po to jjungsite Krosnj, jos automatika supras tai kaip
naujg kepimeo cikia, o tai reiskia kad gali prasidéti naujas gary padavimas.

- Paba:gas kepimg -

I§_]ll]'lklt€ k:rosn; i¥jungimo mygtuku (poz.9). Krosnyse su dujiniais ar skysto kuro degikliais
prapitimo ventiliatorius (jei toks yra) dar dirbs 20 min, po to automatikai isijungs. Tai
svarbi funkcija, kadangi jkaitusi kamera gali sugadinti degiklj. [spéjimas. Nickada jkaitusios
krosnies neifjungite pagrindiniu jungikliu (U). Pagrindinj jungiklj galima i§jungti tik atliekant
profilaktikos darbus ar ilgai nenaudojant krosnies.

164pav. Krosnies REVENT modelio 160 naudojimo instrukcija
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' KEPIMAS SU GARU PADAVIMU

" Kai kurioms duonos rii§ims garus reikia paduoti pacioje kepimo pradZioje. Garas kameroje
-atlieka tris svarbias funkcijas:

e ~ suteikia teSlos paviriui lygumag ir elastinguma, dél ko 1¥vengiama sutriikinéjimuy.
- padidina $ilumos perdavimo intensyvumg duonai kepimo proceso pradzioje
- jtakoja plutelés ir optimalaus pavir$inio sluoksnio susidaryma

- Garus reikia paduoti i§ karto uzdarius duris, kad garai kondensuotysi ant gaminiy pavirsiaus.

. Kad gautume optimalius rezultatus kepant su garais, sifilome laikytis sekanciy rekomendacijy:
iveskite garo iSlaikymo reik8mes (5) (6.3) ir vandens padavimo laika (iSgarinimo laika)
(5)(6.4). Iveskite kitus kepimo ciklo parametrus. Atidarykite duris, paspauskite klavida «Start
(poz.11), istumkite | kamera pakrauta veZimélj ir uZzdarykite duris. Kepimo procesas prasides
automatidkai garo gaminimu. DEMESIO. Neuzdarykite krosnies dury, kol nenustatytas gary
i$laikymo laikas ir nepaspaustas klavidas «Start». Tai leis i§vengti nesavalaikio cirkuliacinio
ventiliatoriaus suveikimo ir ruo8iniy pavir§iaus jkaitimo.
~* Kepant pranciziskas bulkutes ar batonus, paskutines 3-5 minutes verta atidaryti sklende, kad
gautume traskia plutele. ' '

' 'Krosnys (726/725/724 u 703) standartinéje komplektacijoje apripintos automatine sklende.

165pav. Krosnies REVENT modelio 160 naudojimo instrukcija
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6. MOKYMO ELEMENTAS. PYRAGO GAMINIU FASAVIMAS

IS krosnies iSimti pyrago gaminiai turi biti atauSinami. AuSinama 15-20 °c
temperatiiroje. AuSinimo greitis priklauso nuo aplinkos oro temperatiiros, oro grei¢io, gaminiy
masés. AuSinami pyrago gaminiai dzidista, jy masé¢ maz¢ja. KarStos ir atausintos pyrago gaminiy

maseés skirtumas, iSreikstas karStos masés procentais, vadinamas nudzitivimu.

UAB ,,Birzy duona“ pyrago gaminiai auSinami patalpoje, kurioje jrengta efektyvi
védinimo sistema. Oro iStraukimg ir padavimg reguliuoja ventiliatoriai, kurie jjungiami greicio
reguliatoriy pagalba. Pagal poreikj galima sumazinti arba padidinti oro srautg.

IS lauko paduodamas oras valomas filtry pagalba. Jo tikslas — iSvalyti ora, kad ] patalpas

nepatekty dulkés.

Pyrago gaminiy (batony) pjaustymui yra naudojamos elektrinés pjaustymo masinos.
Visas batono kepalas, supjaustytos jo dalys arba suraikytas riekémis batonas pakuojamas i
polimerines ar kity maisto produktams pakuoti skirty medziagy pakuotes.

Ipakuoti ir nejpakuoti batonai kraunami j duondézes, prekydézes arba kitokia maisto

produktams pakuoti skirtg targ pagal LST 1431 reikalavimus.

Pakavimo medziagos ar tara turi biiti leistos naudoti Sveikatos apsaugos ministerijos,

atitikti galiojan¢iy normatyviniy dokumenty reikalavimus.

Kiekviena pakuoté pazenklinama pagal nustatytus zenklinimo reikalavimus. Ant
kiekvienos pakuoteés pagal Lietuvos Respublikoje parduodamy daikty (prekiy) zenklinimo taisykles
turi biiti pazyméta:

gamintojo pavadinimas ar prekés Zenklas;
gamintojo adresas;

duonos pavadinimas;

vV V VYV V

neto mase;
» Ingredientai ir maisto priedai (nurodant grupinj ir priedo pavadinima
arba jo grupinj pavadinimg ir E numerj);

» uzrasas “Geriausia iki ....... ” (nurodant datg).
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6.1. DUONOS- BATONU PAKAVIMO LINIJOS TECHNINIS PASAS IR NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA

Mokymosi medziagg apie duonos-batony pakavimo linijos naudojimg ir techning
charakteristikg galima rasti modulio S.1.1. , Kvietinés duonos gamyba“, mokymo elemente

»Kvietinés duonos fasavimas* . Ziareéti j 222 psl.
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7. MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

»Batony, teSlg ruoSiant vienfaziu ir dvifaziu biidais, gamyba. "

Uzduoties vertinimo kriterijai:

- Uzduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika,
- Uzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
- UZduotis atlikta pagal pateikta savarankiSkos uzduoties apraSyma,

- UZduotis atlikta savarankiskai.

Uzduoties apra§ymas:

I VARIANTAS. Savarankiskai pagaminti batonus, teslg ruosiant vienfaziu budu.

10) Paruosti zaliavas gamybai.

11) Uzmaisyti tesla. Palikti atitinkamg laikg ragimui.

12) Paruosti teSlos apdorojimui jrenginius: dalintuva, apvalintuva, formavimo masing.
13) Padaryti jpjovas ant batono pavirsiaus.

14) Palikti batono ruosinius kildytis, parenkant technologinius rezimus.

15) Tkepti batonus rotacinéje krosnyje, nustatant kepimo rezimus.

16) Iskeptus batonus atausinti.

17) Supjaustyti batonus ir sufasuoti j maiSelius.

18) UZduotj atlikti per 6 val.

1. VARIANTAS Savarankiskai pagaminti batonus, teslg ruosiant su jmaisu.

10) Paruosti zaliavas gamybai.
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11) Paruosti jmaisg. Palikti atitinkamg laikg ragimui.

12) Uzmaisyti teSlg. Palikti atitinkama laikg rugimui.

13) Paruoiti teslos apdorojimui jrenginius: dalintuva, apvalintuva, formavimo masing.
14) Padaryti jpjovas ant batono pavirsiaus.

15) Palikti batono ruosinius kildytis, parenkant technologinius rezimus.

16) Iskepti batonus rotacinéje krosnyje, nustatant kepimo rezimus.

17) Tkeptus batonus atausSinti.

18) Supjaustyti batonus ir sufasuoti j maiselius.

19) Uzduotj atlikti per 6 val.

RuoSiamo gaminio gamybos technologinés kortelés bus duodamos savarankiskos uzduoties

atlikimo metu.

308

e
e

Kuriame Lietuvos ateitj

Mokymy medziaga



