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MODULIS B 12.1 DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMYBOS ORGANIZAVIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMYBOS ORGANIZAVIMAS
UAB ,,KODIS“ IMONEJE

1.1 IMONES VIDAUS DARBO TVARKOS TAISYKLES (PDF PRIEDAS)
Imonés vidaus darbo tvarkos taisyklés pridedamos pdf faile.

1.2 INTERNETINIS JMONES GAMINIU KATALOGAS WWW.ODA.LT

Internetinj imonés gaminiy katalogg galima perzitiréti svetainéje www.oda.lt.

K O D I S

APIE MUS 0ODOS GAMINIAI PAKUOTES PAKLAUSIMAI

ODOS DIRBINIAI

Stalo rinkiniai

Rankinés

Albumai

Segtuvai

Aplankai valgiarasciams
Déklai vizitinems korteléms
Dézutés papuosalams
Sveikinimo aplankai
Blanknotai

Piniginés

Uzrasy knygutés

Raktinés

Sveciy knygos, metrasciai,
suvenyrai

Jvairas déklai

Darbo kalendoriai )
YT n —"T |

1. pav. www.oda.lt
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1.3 DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMYBOS TECHNINES SALYGOS TS 2031447-04-96
(PRIEDAS)

DVD plokstel¢je pateiktos dailiyjy odos dirbiniy gamybos techninés salygos TS 2031447-04-

96.

2 MOKYMO ELEMENTAS. DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMYBOS ORGANIZAVIMAS
UAB ,,VINGRA“ PREKYBOS NAMAIL IMONEJE

2.1 IMONES INTERNETINE SVETAINE: WWW.VINGRA.COM, INFORMACINE
REKLAMINE MEDZIAGA

Imonés internetiné svetainé yra www.vingra.com.

Pagrindinis UAB ,,VINGRA“ PREKYBOS NAMAI informacinés reklaminés medziagos
pateikimas yra jy internetinéje svetaingje.

UAB Prekybos namai VINGRA

Zelvos g.8 LT 08100
Vilnius.Lietuva

Tel/faksas 852758198

2.pav. UAB ,,VINGRA“ PREKYBOS NAMAI kontaktai

NATURAL LEATHER COLLECTION

3. pav. UAB ,,VINGRA “ PREKYBOS NAMAI gaminio reklama
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3 MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA

3.1 REIKALAVIMAI ATASKAITAI IR ATASKAITOS VERTINIMO KRITERIJAI

Mokytojo ataskaitoje pateikiami aplankyty jmoniy gamybos proceso organizavimo ypatumai:
gamybos apimtys, asortimentas, medziagy tiekéjai, naujausiy medziagy ir technologijy taikymas.
Numatoma atnaujinti technologinius procesus, produkcijos asortimentg. Atlieckama analizé ir
palyginimas.

Ataskaitos forma:

Klausimai UAB ,,Vingra* UAB ,,Kodis*
Prekybos namai

1. Apibudinkite lankyty jmoniy ir technologinio
proceso organizavimg ir pagrindinius pastebétus
gamybos organizavimo principus. Aprasyti keleta
pagrindiniy pastebéty principy bei atliekamas
technologines operacijas.

2. Kaip Siose jmonése uztikrinama produkcijos
kokybeé? Aprasyti, kokius jmoné naudoja kokybés
valdymo procesus, standartus ir t. t.

3. Kokia technologiné jranga naudojama jmonése?

4. Kokios medziagos naudojamos odiniy dirbiniy

gamyboje?

5. Kokius kvalifikacinius reikalavimus kelia
darbuotojams, atliekantiems technologines
operacijas? Aprasyti 3 skirtingas technologines
operacijas (pasirinktinai) atliekan¢iy darbuotojy

kvalifikacinius reikalavimus.

6. Pazangi patirtis, naujoves, perspektyvos.
ApraSyti tik svarbius ir jsimintinus, profesinio

mokymo sistemai aktualius aspektus.
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Kuo konkre¢iai mokymasis Jums buvo naudingas:

Profesijos MoKytojas: .......ccccovvevviiierieie e
Data, parasas ..............ccccevviiiiini
Vertinimo kriterijai - ,,Iskaityta arba nejskaityta®.
Iskaityta, jei mokytojas pateikia iSsamig, ataskaita/refleksija apie dailiyjy odos dirbiniy
gamybos proceso organizavimg aplankytose jmonése bei jvykdyti Sie reikalavimai:
1. Aprasyti pagrindiniai pastebéti principai, atlickamos svarbiausios technologinés operacijos.
2. I$vardinta Siose jmonése naudojama technologiné jranga, medziagos.

3. Jvardinti technologines operacijas (pasirinktinai) atlickanciy darbuotojy Kkvalifikaciniai
reikalavimai.

4. Atskleisti profesinio mokymo sistemai svarbis, aktualiis aspektai.

5. Ataskaitoje informacija pateikta glaustai, struktiiruotai, reflektuoja vizite jgyta patirtj.

v

e
s u UGDYMO
- S PLETOTES

-Exe :
_— . e CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateit]

Sl
m

Mokymy medZiaga




DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

MODULIS B 12.2 DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMYBOS TECHNOLOGIJU NAUJOVES
IR PLETROS TENDENCIJOS

1 MOKYMO ELEMENTAS. DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMYBOS TECHNOLOGINIU
NAUJOVIU APZVALGA

1.1 PASKAITOS ,,DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMYBOS NAUJOVES“ KONSPEKTAS

Siuolaikiniame technikos i§sivystymo amziuje, atsiranda naujos technologijos ir jranga, kuri
sudaro sglygas pasiekti didelés gamybinés spartos, aukStos kokybés, gamybos proceso atnaujinimo,
nuolat keiciantis gaminiy asortimentui. Kiekvienais metais atsiranda vis naujy odos pakaitaly, kurios
savo iSvaizda sékmingai pakeiCia labai brangiai kainuojancig natiiralia oda. Pasaulinése mugése
Italijoje, Vokietijoje, Lenkijoje pristatomi naujausi ody pavyzdziai, jy katalogai. Vis dazniau uzsienio
Salyse keliamas klausimas kuo pakeisti nattralig oda, kad gaminiai bty pigesni. Taciau natiiralios odos
paklausa ir jos pasiiila iSlieka didelé: jvairiy spalvy natiiralia oda ,,Nappa‘“sitlo Italijos, Argentinos
gamintojai. Tai auk$tos kokybés natiirali medziaga, iSdirbta naudojant naujausias medziagas ir
technologijas. Lenkijos ,,Noviplast* firma sitlo naujo pavyzdzio dirbting oda su PVC plévele. Italijos
gamintojai tarptautinése mugése pristato jvairiy spalvy dirbting oda su polouretano plévele. Dirbtinés
odos sudetis — PU- 75%, TNT-25%.

Paskutiniu metu vis pla¢iau reklamuojamos ir populiaresnés tampa eko odos. Platy asortimentg
eko ody sitilo Vokietijos gamintojas ,,Salamander®. Tokiy ody sudétis: natiirali oda — 70% , lateksas -
25% . Eko odos danga — poliuretano plévelé. Si oda gaminama tokiu principu: susmulkinus natiiralia
oda, ji presuojama. Gamybos pabaigoje liejama PU plévelé. Dazytas eko odas siiilo italy gamintojai.
Olandijos DELTON gamintojai tarptautinése mugese pristato skeltas odas su PU danga. Aukstos
kokybés skeltas odas — nubukas, sitlo Italijos gamintojai.

Italijos gamintojai YADEL pateikia naujausio pavyzdZio skeltas odas su blizgia pavirSiaus
faktira. MinkStas nattiralias odas pateikia Argentinos gamintojai, natiirali oda ,,Nappa“ siiilo Italijos
gamintojai.

Siekiant padidinti darbo naSuma, nuolat tobulinami, automatizuojami gamyboje naudojami
jrengimai. Tarptautinése mugése pristatomi naujausi pusautomaciai, automatai, kompiuterizuota jranga,

technologinius procesus atliekanti labai tiksliai, greitai ir kokybiskai. Tokios jrangos valdymui
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reikalingi auksta kvalifikacijg turintys darbuotojai. Pvz. dirbant su kompiuterizuota lazerine supjovimo
masina, dirbantysis turi mokeéti naudotis kompiuterine programa, kad galéty teisingai iSdéstyti
sudétingos konfigiiracijos iSpjaunamas detales.

Italijos gamintojai ,,Fontana* pristato nauja jrenginj, skirtg odiniy detaliy dekoravimui metaliniy
kniedziy pagalba. Specialaus preso pagalba jspaudziamos kniedés, kurios sudaro piesinj (ornamentg).
Kniedziy kojeliy ilgis ir forma gali biiti labai jvairiis (zitréti lentele nr.1). Kniedziy galvutés dydis ir
forma tai pat labai jvairi.

Tarptautinése mugése pristatomos jrangos paskirtis apima visus technologinius procesus:
detaliy i$pjovimo, jy apdorojimo, krasty ploninimo, tepimo klijais, krasty dazymo. Siuolaikinés
automatizuotos siuvimo masinos greitai ir kokybiSkai susiuva , atlikdamos postkj pagal siuvamos
detalés konttirg. Dirbanc¢iajam reikia uzdéti ir nuimti susittas detales. Be to dirbantysis turi moketi
nustatyti siuvimo masinos programa, t.y. siuvamos sitilés parametrus.

Gaminiy detaliy krasty apdorojimui, montavimui, Italijos gamintojy firma Kenda Farben siilo
naujos kartos dazy, klijy asortimenta. Tai kontaktiniai klijai SAR 32E — SAR 444E, kuriy pagrinda
sudaro polichliropreno kauciukas, iStirpintas organiniuose tirpiklivose, klijai SOLUZIONE PARA —
SOLUZIONE PARA L - SOLUZIONE PARA S (gamtinis kau¢iukas organiniuose tirpikliuose). Sie
klijai uztikrina patikimag ir tvirtg detaliy sujungima.

1.2 TARPTAUTINIU MUGIU KATALOGU IR NAUJAUSIU MEDZIAGU, GAMINIU IR
IRANGOS NUOTRAUKOS

Ekologiniy ody, nubuko ody, naujausiy gaminiy, jrangos nuotraukos

f“ N\
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b

1. pav. Dirbtiné oda padengta PVC plévele(Lenkija)
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g - 4 s
°fiscagomma A B
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2. pav. Dirbtiné oda padengta PU plévele (Lenkija)

3. pav. Natiirali oda padengta PU plévele(Vokietija)
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4. pav. Natirali daZyta oda (lItalija)

5. pav. Skelta oda. Nubukas (Italija)
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6. pav. Skelta oda padengta PU plévele (Olandija)

1. pav. Minksta natirali oda (Argentina)
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8. pav. Natiirali oda. Nappa. (Italija)

10. pav. Pamusaliniai audiniai. Poliesteris (Italija)
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11. pav. Skelta oda blizgiu pavirsiumi.( Italija)
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12. pav. Metaliné furnitira
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13. pav. Dézuté papuosalams.(Lenkija)

14. pav. Déklas vynui. (Olandija)

15. pav. Déklas vairuotojo

pazyméjimui.(Lietuva)
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16. pav. Kaklaraisciy déklas.(Olandija)

17. pav. Dokumenty déklas. (Lenkija)
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CREDIT CARD

CREDIT CARD

CREDIT CARD

CREDIT CARD
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19. pav. Piniginé. (Italija)
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20. pav. Déklas aviabilietams ir lagaminy zymeklis (Eko oda . Brasil.Firma IPCA.Italija)

21. pav. Dokumenty déklas (Italija)
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22. pav. Déklas plansetiniam kompiuteriui
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23. pav. Krasty ploninimo masina

Bevelling Machine
AV2 AUTO-V

24. pav. Detaliy krasty ploninimo automatinis reguliavimas
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26. pav. Kompiuterizuotas detaliy isdéstymas
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27. pav. Detaliy krasty tepimo klijais masina

28. pav. Detaliy krasty uzlenkimo masina
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29. pav. Dirzeliy uzlenkimo masina ZAP-1.2

MOKSLAS « EKONOMIKA+ SANGLAUDY
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30. pav. Dekoravimas metaliniy kniedziu pagalba
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Kniedziy kojeliy ir galvuéiy pavyzdziai

1 lentelé.
BORCHIE STANDARD / STANDARD BOSSES / BROQUETTES STANDARD
MISURA [ 7 10 12 16 20 | 30 40 60 80
e eje 0o 0o 00@
FORMA ‘
SHAPE mm. 2.4 mm. 3 mm. 3.5 mm. 4.4 mm.54 | mm.67 mm. 9 mm. 12.5 mm. 17
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b )
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Q’/},
107 q\? !
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1)
¥
RING '
AD ANELLO
Sk
MIRROR '
BORCHIE FANTASIA / FANCY BOSSES / BROQUETTES FANTAISIE
=F "”: " et — itk = 3
O H | 68 4 “‘3» (2|5 2| | U Or,l\{w<
2 FLAT 40 FLAT 60 _ S M
1026 20 CONE 40 CONE TARGET TARGET | RINGLET 176 | RINGLET 178 | RINGLET 590 | RINGLET 496
P NS % N/ v 2
RN N R REERSE <A -N
RINGLET 892 702 700 40 FLAT SQ 8 x B FLAT SQ 706 50 SQ ENGL 262 5522
A A {JL;/ I < ! SN
NSV IR dERE 2k 45
303 577 1074 32 20RS 40 RS 60 RS 70 RS
449FLAT | 448 FLAT
1026652 FLAT
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31. pav. Dideliy detaliy iskirtimo presas

32. pav. Automatizuota siuvimo masina
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i

<
34. pav. Automatizuota alkininé siuvimo masina
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1.3 INTERNETINIAI NAUJAUSIOS JRANGOS IR MEDZIAGU KATALOGAL:

WWW.ATOM-UK.COM/, WWW.GALII-ITALY.COM/MACHINE/MACHINE.HTM,

WWW.OMAV.IT/, WWW.SYNT3.COM, WWW.LEDER-CLASSIC.DE/,

WWW.NUOVAMABEL.IT

Internetiniai naujausios jrangos ir medziagy katalogai:

www.atom-uk.com/

www.galii-italy.com/machine/machine.htm

WWww.omav.it/

www.synt3.comwww.leder-classic.de/

www.nuovamabel.it

WATOM o

Other Products & Services Contact Us

Welcome To ATOM Cutting Systems UK Ltd il

Please Note Our New Address with IMMEDIATE EFFECT

Cutting Systems UK Ltd
Unit 25 Francis Court
Norris Way

Rushden

Northants

NN10 6AY

>>> Proceed to Atom-UK home page

35. pav. www.atom-uk.com/
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CATEGORIE/CATEGORIES

“ o \Timbri
gﬁame % QN?;‘B?ing machines:
o 88FT * s

e Frese
m:mchines: Milling machines:
o FACZ2 AS ¢ ieaad
o FS.00- FS.00N s-ECEAR
's TCE 3000 |
o TCE 30002 Tagliastrisce
' TCE 3000/2T 'Strip cutting machines:
' o TSI1S0LX-TS300LX-TS S00LX|
Sagomatrici ;
Moulding machines: Ribordamm
s PEM - TPM - EGM Beading machines:
| . SR 90
Graffettatrici
Stamplers: Rifilatrici
o EGA Trimming machines:
: e ATR 95/PK 95
Macchine Idrauliche s RCB Vario ATR
Hydraulic machines: , e
e FTA ‘Centri Di Lavoro
o FTIC ‘Working lines:
. ‘s Tecno System 10
Presse '» Tecno System 20
IPrassas: le Tecno System 30
: le Tecno System 40
A .

Tecno System 50

36. pav. www.galii-italy.com/machine/machine.htm

SOLUZIONI DI INCOLLAGGIO
PER L'INDUSTRIA
APPLICATORI ED AUTOMAZIONE ACCESSORIA

%R, REALIZZIAMO LA SOLUZIONE PERVOI CONVOI FIN DAL PROGETTO
< Omay ha sviluppato negli anni esperienze di applicazioniin vari settori industriali
e ne su m i

of P
€ pud proporre la soluzio isura per voi

’
RICERCA SEMPLICE a RICERCA AVANZATA || %
X Y all ricerca degl adesivi aitest su
vostri material
% 5

37. pav. www.omav.it/
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CAMBRIDGE' \ | Wy et
1 |

BILDDATENBANK NEUHEITEN | NEWS MADE IN GERMANY

Waw.mycambriage. de

Lassen Sk sk auf gen
Matenanierat

Wiinsche enfgegen:

PRAEGUNGEN | EMBOSSINGS PSI DUESSELDORF

Remalning one of the Wiest fackares sl producng leathergoods In
Gesmany. we are In the posltionto react competently and professionally 1D
your requests and %o reaize also special models In te snortest tme, It
necessary.We obtain our basic materials of top qually such as leamer,
buckies and textlies irstly from Italy.

Thafe why we can guarantee In all spheres always highest relevance of
fashion combinedwith perfect trade, such for 3ch Procuct can only be as
good a5 Its weakest component.

Your Imedt by locking through the following pages be surprised by our

great variety of producisand materials. We are @Ways prepared 1o receive
Your questions and requests.

\ 2
“AMDb
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Fragen und

INeaLRAMAN

EEA™ A™ A ;bm:':rm dela ‘oma

Head Office & Plant

who we are News / Fairs
where we are
products
catalogue
contacts

Fr furt, 3
PAPERWOR!

Via A. Einstein, 25 50013 Capalle - Campi Bisenzio (Fl) Italy
Tel. +39 055 898.311/473/116 Fax +39 055 898.5502/896.9765
Info@nuovamabel.it www.nuovamabsl.it
home
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LD Hall 4 Floor 1 Stand D.57
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2 MOKYMO ELEMENTAS. DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMYBOS PLETROS
TENDENCIJOS

2.1 PASKAITOS ,,DAILIUJU ODOS DIRBINIU RINKA: SITUACIJA, TRADICIJOS IR
SIUOLAIKINES GAMYBOS TENDENCIJOS“ KONSPEKTAS

ISTORINE APZVALGA

Bégant laikui pagal Zmogaus poreikius, kito odos apdirbimo ir odos apdailos technologijos.
Pirmieji odos apdailos technikos pozymiai randami jau anktyvajame paleolito laikoptarpyje. IS Sio
laikotarpio rasti pusménulio formos grandikliai odai apdirbti. Marie - Josephe Bossan knygoje ,,The art
of the shoe® teigia, jog oda prieSistoriniais laikais buvo naudojama ne tik riibams, bet ir apavui.
Remdamiesi piesiniais, kurie buvo rasti urvuose pranciizy mokslininkas Father Breuil (1877 — 1961)
padar¢ iSvada, kad Neolito Zmogus kaip apsauga nuo atSiaurios aplinkos kojoms naudojo gyvuliy oda.
Tai atsitiko nesagmoningai, kai Zmogus ieSkojo biidy kaip apsaugoti savo kojas, kad galéty vaikscioti.
Pirmosios baty formos buvo paprastos. Kojy apdangalas padarytas i§ gyvuliy odos buvo primityvis
plausy sandalai, padaryti padai i§ palmiy lapy, o véliau i§ medzio. PrieSistorés laikotarpiu batai neturéjo
iSpuoseléto dizaino, nes jy paskirtis buvo funkciné t.y. apsaugos, o ne estetiné — grozio. Baty auksta
kokybe jrodo Otzi Siaurés keliautojo atrasti palaikai Alpés kalnuose. Jo virSutiné baty oda buvo i$
zom$os, o padas 18 lokio kailio. Su tokiais batais jis galéjo keliauti ilgus atstumus ir verstis prekyba, nes
jis buvo apsaugoje¢s savo kojas nuo atsiauriy klimato salygy.

Sieny tapyboje vaizduojamos odos iSdirbtuvés byloja apie tai jog oda uzémé svarbig vieta jy
gyvenimuose. Persijoje ir Babilonijoje paplite odos iSdirbimo receptai pasakoja apie odos iSdirbimag
grynais miltais, vandeniu, alumi ir vynu, jauciy taukais iStepdavo odg ir raugindavo su aliinu ir gZuolo
gumbais. Toks rauginimo biidas naudojamas iki Siol ryty Salyse. Homeras rase, kad seni Roménai Salia
alino ir gzuolo gumby rauginimo buido zinojo ir zoms$o i8dirbimo paslaptis. Be odos rauginimo ir
i8dirbimo technologijy, puikiai iSmané spalvines technologijas. Oda buvo prabangos dalykas, todeél
tinkamas odos paruoSimas buvo labai svarbus.

Egipte buvo Zinomas sudétingas odos dazymo menas. Odos buvo dazomos raudonai, zaliai,
meélynai, geltonai. Geltona spalva ypa¢ buvo madinga Persijoje, Babilonijoje. Odos spalva buvo
i§gaunama su granato zieve, o granatas vadinamas odos obuoliu. Granato Zieve naudojo aviy odeléms

dazyti. Be avies odos taip pat iSdirbinédavo kiaulés, jaucio, ozkos ir kity laukiniy gyviiny. Maroke
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buvo gaminama labai aukstos kokybés oda ir ja importuodavo j Ispanija. Si oda buvo vadinama
marokenu. Nuo seny laiky zinomi odos rauginimo receptai su aliinu ir gzuolo gumbais iki Siol
pritaikomi rauginant oda nattraliu biidu. Stengiamasi perprasti senyjy meistry darbo patirt] ir
technologines paslaptis. Romoje daugiausia buvo sukurta apavo gaminiy. Joje susiformavo savotiskas
ir tik tam laikmecCiui budingas baty, odiniy krepsiy, indy dirzy, baldy, su karine atributika susijusiu
daikty stilius ir daikty tipai. Labai placiai oda naudota karin¢je pramongje, i§ jos buvo gaminami
odiniai skydai, antkeliai, ranky apsaugos, galvos apdangalai bei Salmai, Sarvai, skydai, durkly makstys,
zirgy balnai ir pakinktai, net drabuziai. IS odos suformuoti odiniai Sarvai buvo skirti laisvesniam kariy
judéjimui nei su metaliniais Sarvais, oda naudota ir kariskiy dirzams, kurie buvo puosSiami jvairiomis
odos virvutémis, i$ sausgysliy, bei dekoruojami jmantriomis metalinémis sagtimis.

Zmogus nuo seny laiky stengési jamzinti savo Zinias, surinkta informacija, poziiirj j pasaulj,
todel atsirado rastas. Norédami i§saugoti ir jamzinti rasta zmonés jj ripestingai perrasSinédavo, riSdavo
oda knygas. Knygos turéjo didele reikSme, todél stengiamasi jas apsaugoti, jos risSamos ] blokus, o
blokams apsaugoti buvo naudojami virSeliai. IS pradziy mediniai, veliau dél nepatogumo, mediniai
virSeliai pakeisti j odinius. Taigi, knygriSysté ir odos technologijos dvi skirtingos, ta¢iau neatsiejamos
sritys. Odos technologijos raida tampriai siejama su knygriSystés istorija. Néra vieningos nuomonés kur
ir kada atsirado knygriSysté. KnygriSysté - sudedamoji odos dailés istorijos dalis. Knygy jriSimo amatas
atsirado kartu su knyga, o knygy atsiradimas tiesiogiai susijgs su raSmeny atsiradimu. Pirmosios
knygos kaip ir radto sistemos atsirado Sumere, Egipte, Indijoje. Ten kur formavosi valstybés. Knygos
iriSimui didele reikSme/jtakg daré ir iki Siol daro Antikinés ir viduramziy kultiiros. Jos suformavo
Siuolaikinés knygos sampratg, konstrukcija, o tuo paciu ir knygos jriSimg bei apdailos technikas. Nuo
priesistoriniy laiky 1§ odos gaminti jvairis daiktai naudoti kasdien¢je buityje. Menotyrininké Lijana
Satavigiaté — NatuliaviGiené teigia, jog iSplitus krik§¢ionybei, pradétos jristi spausdintos arba ranka
raSytos knygos. Isigalint dvary kultiirai, dekoratyviniais elementais imta puosti rimy ir dvary interjerus
(odiniai tapetai, vadinami kordibanais) baznyciy altorius. Oda aptraukdavo kréslus ir vaziavimo
priemones. IS odos siiitos pirStings, dirzai, rankinukai, gamintos véduoklés, tabakinés, medzioklés
krepsiai. Vystantis gamybai, atsirandant vis didesniam daikty poreikiui nuo amatininky dirbtuviy ir
manufaktiiry pereita prie masinés gamybos. Siandieniné odos pramoné gamina didziulius kiekius
Ivairiausios paskirties ody. ISdirbamos naminiy gyvuliy, Zvériy, Zuvy, ropliy, pauksciy odos.

Siuolaikinés ody i3dirbimo ir apdailos technologijos leidzia pagaminti aukstos kokybés

Jvairiausios paskirties ody, kurios jgyja vis naujy meninio vaizdo formavimo ypatumy. Ody pavirSiuje
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gimsta nauji atspalviai, reljefai, aztriniai efektai, sukuriami Stampai, dekoravimo pavyzdziai, odos
furnittiros ir t.t. Visy laiky meistrai i§ odos kiiré ne tik praktiSkus, bet ir dailius daiktus. Per amzius
sukurta daugybé¢ skirtingy ody apdirbimo biidy ir technologijy. Oda yra ypatinga organiné medziaga,
pasizyminti iSskirtinémis plastinémis ir estetinémis savybémis — ji patvari, ilgaamzé ir gali biiti
apdorojama ir dekoruojama jvairiausiais budais. Puikios nattralios odos estetinés ir technologinés
savybés nulémé platy ir jvairiapusj jos panaudojimg. D¢l $iy savybiy didesnioji odos gaminiy dalis yra
praktinio pobidzio, taCiau visais laikais amatininkai, gamindami odinius daiktus, jdédavo daug

pastangy ir iSmonés, kad jie biity ne tik utilitarsis, patogiis naudoti, bet ir estetiski, patraukliis akiai.
ODOS DIRBINIAI MUSU LAIKAIS. SITUACIJA IR TENDENCIJOS

XX a. atsirado nauja sgvoka — dailieji odos dirbiniai, kuriy gamyba paraleliai vystési keliomis
tarpusavyje sgveikaujan¢iomis kryptimis. Viena dalis, kaip ir kitos Siuolaikinés taikomosios dailés
sritys pamazu prarasdama funkcionalumg, artéjo prie grynojo meno. Taip susiformavo odos dailé,
apimanti dvimacius (plokStuminius) ir trimacius (t@irinius bei erdvinius) odos dailés kiirinius.

Kita sritis priartéjo prie masinés galanterijos dirbiniy gamybos, maziau kreipdama démesio
gaminio dekoratyvumui, spalviniams deriniams, iS§vaizdai, bet daug funkcionalumui ir nedidelei
gaminio savikainai.

Trecia sritis liko artima tradicinei odos amatininkystei, mazais tirazais gaminanciai
funkcionalius, taciau meniskus, specifinio dizaino gaminius. Taiau visos kryptys daugiau ar maziau
naudoja tas pacias tradicines, bei naujy technologijy atsiradimo salygotas odos apdailos technikas.
Galima buty i8skirti Sias odos apdailos technikas: graviravimas, reljefas, tirinis formavimas, aklasis
1spaudimas, folijavimas, intrasija, aplikacija, aziiras, deginimas, batikavimas, daZymas, marmuravimas,
perforacija, pynimas, varstymas, pirografija (deginimas), siuvinéjimas, jspaudimas kliSe. Didelé dalis
Siy technologijy buvo naudojamos, nuo seniausiy laiky, tac¢iau dél primityviy jrankiy, gamybos
procesas biidavo labai ilgas, sudétinas ir brangus.

Buvusioje Soviety Sajungoje meninis odos apdirbimas labiausiai klest¢jo Baltijos Salyse.
Pagrindinés gamybos bazés — Vilniaus ir Kauno ,,Dailés* kombinaty dirbtuvés, kuriose dirbo odos
dirbiniy meistrai. Lietuvos dailés fondui priklausantis Vilniaus ,,Dailés* kombinatas buvo jkurtas 1946
metais. Cia buvo jkurtos keramiky, skulptoriy, juvelyriky ir odininky ir kity menininky dirbtuvés.
Odininkai savo dirbiniuose naudojo ornamentin;j ir figtirinj dekora, plastinius reljefus, graviravimo ir

auksavimo ir kitas technikas. Lietuvos dailés fondas skatino dailininky kurybine veiklg, rengé parodas,
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ripinosi dailés kiiriniy pardavimu, leido parody katalogus. 1984 metais fonde dirbo 2270 Zmoniy, iS$ jy
apie 700 — pagal autorines sutartis.

Siuo metu Lietuvos dailés muziejuje saugoma apie 800 odos dirbiniy etalony. Odos dirbiniuose
iSradingai taikomi jvairiis tautodailés motyvai, darbai kupini fantazijos, techniky jvairovés. Didzioji
odinio dailés dirbinio gamybos dalis atlikta rankiniu badu.

1993 metais buvo jkurta UAB ,Kodis“. Imoné puoseléja senyjy Lietuvos amatininky, bei
i8irusio ,,Dailés* kombinato odos dirbiniy gamybos tradicijas. PleCiant gaminiy asortimentg, diegiant
naujas medziagas ir jrengimus, jmonéje iSlaikomas autentiSkas ranky darbo technologinis procesas.
Vienas i$ jmonés prioritety — geras kainos ir kokybés santykis.

Imonés pastoviis klientai — Lietuvos Respublikos Prezidento kanceliarija, Seimas, Lietuvos
Monety kalykla, daugelis didziyjy reklamos agentiiry ir kt. Nuolatiniy uzsakovy ratas pleciasi nuo
Rusijos, Latvijos iki kity Europos Saliy.

UAB ,,Kodis* jmonés privalumai:

o galimybé mobiliai keisti gaminio dizaing,

o galimybé¢ ant gaminio jspausti uZsakovo pageidaujamus uZrasus, pieSinius, logotipus,
o aukstos kokybés medZiagos,

o didelis odos ir odos pakaitaly spalvy pasirinkimas,

o trumpa gamybos trukme.

Siekiant i§saugoti odiniy ir kity dailés dirbiniy tradicijas, numatoma rekonstruoti sovietinj dailés
kombinata. Lietuvos dailininky sajunga planuoja gauti 6 milijony lity strukttriniy fondy parama ir
Irengti modernias dirbtuves, parody ir konferencijy sales.

Kita odiniy dirbiniy sritis labiau orientuota j galanterijos dirbiniy gamyba Siuolaikiniai
jrengimai leidZzia procesus atlikti daug grei¢iau ir kokybiSkiau. Taciau brangios jrangos
atsiperkamumas jmanomas tik esant dideliems tirazams. Greta naujy technologijy atsiranda ir naujy
medziagy savo savybémis sékmingai konkuruojanciy su nattralia oda. Todél norintys i8likti rinkoje
dailiyjy odos dirbiniy gamintojai privalo ne tik kiek jmanoma placiau jvaldyti naujas technologijas, bet
ir iSmanyti naujas medziagas. Nuolat brangstancig natiiralia odg belieka iSradingai naudoti tik tuose
gaminiuose ar gaminio vietose, kur reikalingos specifinés odos savybes. Todél kyla dideli i$Sukiai
dailiyjy odos dirbiniy gamybai konkuruoti su tradiciniais galanterijos dirbiniais, kurie masiskai ir labai

pigiai gaminami Azijos Salyse. Naujosios technologijos leidzia galanterijos gamintojams efektyviai
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naudoti jvairias odos dekoravimo priemones ir imitacines medziagas taip smarkiai nuvertinti
tradiciniais biidais gaminamus dailiuosius odos dirbinius.

Todél Siuolaikiné dailiyjy odos dirbiniy gamyba susiduria su dideliais iSSiikiais. IS dalies pati
rinka diktuoja ir sprendimus. Vienas i§ keliy yra specializacija. Siuo metu Lietuvoje pastebima
tendencija jmonéms specializuotis atskirose odos dirbiniy gamybos Sakose. Vienos labiau orientuojasi
1 uzsienio uzsakovus ir pasitelkdamos trumpus gamybos laikotarpius, bei lanksciai taikydamosi prie
azijietiSkais mastais vertinant nedideliy tirazy, taip iSsikovoja savo vieta pasaulingje rinkoje.

Kitos specializuojasi specifiniy odos gaminiy (dirzy ar vienetiniy moterisky rankiniy)
gamyboje. Nedidelés jmonés ir pavieniai amatininkai specializuojasi tradiciniy lietuvisky suvenyry
gamyboje. Kitos jmonés bando rasti specifiniy niSy reprezentaciniy, vienetiniy ar mazatiraziy dirbiniy
gamyboje. Visai iSimti (iStrinti)

UAB ,,VISINGA®“ savo veikla vykdo nuo 1996 mety. Imonés specializacija — jvairis
galanterijos gaminiai. Imon¢je jdiegta Siuolaikiska italiSka technologiné jranga, kurios déka gaminiai
i$siskiria labai auksta kokybe. Gaminio detaliy pjovimas, apdorojimas atliekami kompiuterizuota
Siuolaikine jranga. Naujausias galanterijos gaminiy dekoravimas — lazeriu iSpjaustytas pieSinys

(www.visinga.lt).

Lazerinis graviravimas — tai aukstos kokybés uzrasai ant dirzy, dékly, dokumenty dékly ir kt.

Uzsakovui pageidaujant, odiniai dirzai gali bati gaminami su vardine sagtimi (Www.visinga.lt).

UAB ,,VISINGA* produkcijos asortimentas labai jvairus:

o verslo prekés: jvairiy odos rusiy déklai (dokumentams, vizitinéms korteléms,
kalendoriui ir kt.)
o jvairaus dydzio ir formy vyriSkos rankinés (per petj, kelioninés ir kt),
o jvairiy modeliy moteriSkos rankinés (su stilinga furnittira, aZiiriniu lazeriu iSpjautu
dekoravimu),
o odiniai dirzai.
Imonés UAB ,,VISINGA* galanterijos gaminiai eksportuojami ; Suomija, Estija, Lenkija,
Vokietija, Pranciizija, Svedija.
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2.2 INTERNETINIAI GAMINTOJU KATALOGAI INTERNETINE VAIZDO MEDZIAGA:
WWW.SIRENA.LT, WWW.AUKSARANKES.LT, WWW.ODINIAI-SUVENYRAI.CO.UK/,
WWW.MZ-ARTLEATHER.PL, WWW.STEFANIA.NET.PL/, WWW.EUROSTYLE.EU

Internetiniai gamintojy katalogai, internetiné vaizdo medziaga:
e www.sirena.lt

e www.auksarankes.lt

e www.odiniai-suvenyrai.co.uk/

e www.mz-artleather.pl

e www.stefania.net.pl/

e Www.eurostyle.eu

40. pav. www.sirena.lt
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Portalas Galerija Forumas Taisykles DUK Kontaktai Q

Paieska

masy rankdarbiai bei forumo naujienos laukia Jasy!

prisijungti prie misu bendruomenés. Dsugisu informacijos Gia

Naujausi straipsniai  Konsultacijy centras  Auksarankiu akademija

Foto
g S Pasitlyti straipsn

41. pav. www.auksarankes.lt
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Apie mus || Produkcija

Produkcija
Albumai
Knyeos, wzrasy knyeotés
Darbo kalendoriai
Degutés, skrynelés
Sveikinimo aplankai

knyzos, metraidiai
Tvairis spec. uzsakymai
Kontaktai
Jisn atsiliepimai
Kalendorins

Gaminiai is odos

Kontakiai || Jisy atsiliepimai

Apie mus

Sveikiname apsilankius ,,Odiniy Suvenyry® interneto svetainéje!

Miisn svetainéje iSsirinktas prekes galite paprastai uzsakyti telefonu numeriais:
865237603 bei 8(37)452603 arba elekironiniu pastu: zitaoda@gmail.com. Visi
nZsakymai lygiaverdiai ir mums vienodai brangis 3)

Sioje svetainéje rasite kokybiskn ranky darbo gaminiy i$ odos. Miisy gaminiy asortimentas yra
gana platus ir nuolat atnaujinamas atsizvelgiant i klienty pastebéfimus bei pageidavimus. Jums
galime pasiilyti jvairin gaminiy pradedant ufrasy knygutémis, rakiinémis, foto albumais jvairioms progoms, déklais vizitinéms
korteléms, déklais dokumentams, sveik. adresais, aplankais knygoms, teiséms ir kt. spec.uZsakymais ir baigiant prestiZiniais stalo
rinkiniais. Be to didele gaminiy dalj sudaro jvairios odinés pakavimo déZutés papuosalams, monetoms, valstybiniams
apdovanojimams ir brangioms verslo dovanorms.

Mes taip pat suteikiame galimybe koreguoti gaminio dizaina ir konstrukeija, galimybé ant gaminiy jspausti visus refkiamus
ufrasus ar piedinius, taip pat ir firmy logotipus.

Mes garantuojame gera odos kokybe, trumpa gamybos trukme bed gera kainos ir kokybés santyld ranky darbo gaminiams.

Nesame stambiis gamintojai, tad sveikiname ir vertiname kiekviena pas mus apsilankiusj klienta. Galime pasidid#uoti gerais
Klientu atsiliepimais, laiku jvykdytais uzsakymais, ir Siltu démesin kiekvienam!

42. pav. www.odiniai-suvenyrai.co.uk/

. N
i uepyMo i =
; PLETOTES — V==~
MOKSLAS - EKONOMIKA- SANGEAUDA ~ EUROPOS SATUNGA —
CENTRAS %

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymy medziaga


http://www.odiniai-suvenyrai.co.uk/

DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

wyroby
fantystyczne

ze skory.

Kontakt

L
R
e

43. pav. www.mz-artleather.pl

. N
w B @ =&
PLETOTES — V==~
Mokstas - EONOMIKA+ SANGLAUDA.  EUROPOS SAJUNGA 4 § M k dv-
. . e CENTRAS M oKymy medziaga
Kuriame Lietuvos ateit] 4 £

42


http://www.mz-artleather.pl/

DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

1)

STEFANIA - LEATHER FANCY GOODS COMPANY

HOME O NAS OFERTA NEWS KOLEKCJE AGENCJE KONTAKT

_

:
Yol Bantacee

44. pav.www.stefania.net.pl/
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“STYLE.

Leather & more. Since 1899,
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LEATHER FASHION IMITATION LEATHER TRAVEL SYNTHETICS

S0 =

Ravenna
Special Offer
Sportivo
Techno Two
Torri

Travel

Two Tone
Varello
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3 MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO PROJEKTAS ,,JGYTU ZINIU PRITAIKYMAS
PROFESINIO RENGIMO PROCESE*

3.1 Reikalavimai projektui ir projekto vertinimo Kriterijai

Mokytojai parengia projekta, kuriame biity pateikti sitilymai kaip dailiyjy odos dirbiniy

gamybos technologinés naujovés ir plétros tendencijos bus atspindétos profesinio rengimo programy
turinyje.

Projektas
,Profesijos mokytojy ir déstytojy

technologiniy kompetencijy tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas*

Mokytojo projekto formos aprasas

Atstovaujama profesinio mokymo jstaiga

PROJEKTAS
Dailiyju odos dirbiniy gamybos technologiniu naujoviy ir plétros tendenciju

pritaikymas profesinio rengimo procese

(data)
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Turinys
1. Dailiyjy odos dirbiniy technologinés naujovés bei paslaugy plétros tendencijos.
2. Profesinio rengimo ir dailiyjy odos dirbiniy gamybos sgsajos.
3. Dailiyjy odos dirbiniy technologiniy naujoviy bei plétros tendencijy pritaikymo veikly
aprasymas, pagrindimas ir numatomi rezultatai.
4. Rizikos.

5. ISvada/ pasiiilymas.

1.Dailiyjy odos dirbiniy gamybos technologinés naujovés bei paslaugy plétros tendencijos.

ISvardinkite ir aprasykite, Jiisy manymu, svarbiausias, dailiyjy odos dirbiniy gamybos tendencijas ir
plétros kryptis.

2. Profesinio rengimo ir Siuolaikinés dailiyjy odos dirbiniy gamybos sgsajos.

Atlikite profesinio rengimo programy turinio ir dailiyjy odos dirbiniy gamyboje naudojamy
technologijy tarpusavio sgsajy analize. Identifikuokite profesinio rengimo programy turinio
tobulinimo sritis, galimybes.

3. Dailiyjy odos dirbiniy gamybos technologiniy naujoviy bei plétros tendencijy pritaikymo
veikly aprasymas, pagrindimas ir numatomi rezultatai.

Detalizuokite pagrindines veiklas, pagriskite Siy veikly butinumg. Nurodykite veikly etapus, kiekvieno
etapo metu numatomus atlikti darbus. Nurodykite iSankstines sqlygas, reikalingas, kad pritaikymo
procesas galéty biiti pradétas (pvz., patvirtinti planai, parengti techniniai projektai ir kt.)

Veikla Veiklos aprasymas Veiklos trukmé Laukiamas rezultatas

1.
2.

3....

4. Rizikos. (grésmés)
Ivertinkite rizikas (pvz., socialines, institucines ir pan.) ir riziky maZinimo priemonés.

5. ISvada/ pasiiilymas.

(Parasas (Vardas ir pavardé)
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TOBULINIMO PROGRAMA

Vertinimo Kriterijai yra ,.Iskaityta arba nejskaityta®.

Iskaityta, jei mokytojas parengia projekta, kuriame buty aprasytos gamybos Kkryptys, atlikta
naudojamy technologijy tarpusavio sgsajy analizé, detalizuotos pagrindinés veiklos, jy jtaka gamybos
apim¢iy didinimo ir produkcijos kokybés gerinimo srityse, jvertintos rizikos, pateiktos
iSvados/pasiiilymai kaip dailiyjy odos dirbiniy gamybos technologinés naujovés ir plétros tendencijos

bus atspindétos profesinio rengimo programy turinyje. Projekta pateikia pagal numatytg formos aprasa.
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S 12.1 DAILIUJU ODOS DIRBINIY DETALIU ISPJOVIMAS IR JU KRASTU
APDOROJIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. DETALIU KIRTIMO FORMU GAMYBOS TECHNOLOGIJA

1.1 KIRTIMO FORMU GAMYBOS JRANGOS TECHNINE DOKUMENTACIJA,
INTERNETINIAI VAIZDO JRASAI: WWW.YOUTUBE.COM/WATCH?V=2NXNRJ5KNSQ

Kirtimo formy gamybos jrangos techniné dokumentacija pateikta DVD ploksteléje.

Internetinis vaizdo jrasas www.youtube.com/watch?v=2nxnRJ5KNSO.

JraSas taip pat pateiktas DVD ploksteléje.

2 MOKYMO ELEMENTAS. DETALIU ISPJOVIMO HIDRAULINIU PRESU ,,SAND*
TECHNOLOGINIO PROCESO ORGANIZAVIMAS

2.1 DETALIY ISPJOVIMO PRESO ,,SANDT“ TECHNINE DOKUMENTACIJA, VEIKIMO
PRINCIPAS

SANDT HYDRAULIK ST139 ELEKTOHIDRAULINIO PRESO NAUDOJIMO
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http://www.youtube.com/watch?v=2nxnRJ5kNSQ
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video/Drawing-t-shirt-using-corel-draw.mp4
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1. Preso paskirtis:
1.1. Elektrohidraulinis presas konsulinis su iskirtimo pagalve, skirtas jvairiy detaliy iskirtimui i§
natiralios ir dirbtinés odos ant specialios plasmasinés plokstés. Kertama vienas sluoksnis.
1.2. Presas gali biiti naudojamas odinés galanterijos gamyboje.
1.3. Presas gali buti eksploatuojamas sausose talpose.
2. Preso techniniai duomenys:
2.1. i8kirtimo galvutés eiga mm, 0-60;
2.2. i8kirtimo plytos darbiniai iSmatavimai mm, 900 x 550 mm;
2.3. elektros variklis 2,0 KW; 380/202 V; 50 H;
2.4. didziausias perimetras iSkertamos detalés mm, 1100;
2.5. aptarnaujantis personalas, Zmogus 1,
2.6. preso gabaritiniai iSmatavimai, mm:
o Plotis 900;
o Gylis 900;
o Aukstis 1600;
2.7.preso svoris kg, 600;
2.8.i8kirtimo jéga kg, 8000.
3.Naudojimosi instrukcija:
3.1. presas turi biiti jjungiamas dviem rankom, kad iSvengti darbuotojo ranky traumy;
3.2. pries paleidZiant presg patikrinti hidrauling pavara:
o ar yra tepalo pagal matuoklj;
o tvirtinimg vamzdyny ir aparatiiros;
o ar neprateka tepalas;
o ar nesugedusi kontroliné-apsauginé aparatiira.
Draudziama eksploatuoti hidrauling pavarg su atsilaisvinusiu tvirtinimu hidroaparattros,
vamzdziy ir darbiniy hidrocilindry, o taip pat su sugedusiais manometrais.
3.3. su presu leidziami dirbti asmenims zinantiems preso konstrukcija ir instruktuoti,
apmokyti saugiai dirbti presu iSkertant detales;
3.4.1jungus presa uzsidega signaliné lemputé kuri informuoja, kad jjungtas hidraulinis siurblys
3.5.su presu draudziama dirbti:

o sugedus signalizacijai;
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o su netvarkingu jZeminimu;

o su atidarytom elektrospintos durelém;

o su netvarkingais paleidimo mygtukais;

o su netvarkingais iSkirtimo peiliais, reguliuoti presg jo neiSjungus.

.....

3.7. nepalikti jjungto preso be priezitiros.
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2.2 DARBU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA, GAMINIO DETALIU ISPJOVIMO
LAPAS, GAMINIO DETALIU KOMPLEKTO ISPJOVIMO FORMOS

UAB PREKYBOS NAMAI “VINGRA” 120560751

PATVIRTINTA,

e C? 5&;—;;

Uidaroft
akcing bendrové
‘Prekybos namal

| VINGRA
any
et o
D

DARBU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIR -2
DIRBANT ISK"? IMO PRESAIS S

I. BENDROJI DALIS

1. Iskirtimo presais gali dirbti asmuo, ne jaunesnis kaip 18 mety, nustatyta tvarka
pasitikrings sveikata, iSklauses jvadinj ir darbo vietoje saugos darbe ir prieSgaisrinés saugos
instruktavimus.

2. Darbuotojas privalo laikytis darbo tvarkos taisykliu, vykdytl imonés darbuotom saugos ir
s,veﬂ\dtos norminiy dokumenty reikalavimus.

3. Darbuotojas_privalo darbo priemones naudoti pagal darbo priemoniy dokumentuose
nulody“rus saugaus naudojimo reikalavimus.

4. Draud¥iama dirbti su technikai netvarkingomis darbo priemonémis. Apie netvarkingas
darbo priemones prane§ti darbo vadovui.

5. Draudziama savavalidkai keisti arba $alinti naudojamose darbo priemonése ar kituose
irengimuose irengtus darbuotojy saugos ir sveikatos apsaugos itaisus.

6. Darbuotojas privalo imtis pagal galimybes bei turimas Zinias paSalinti prieZastis,
galinéias sukelti traumas, Gmius apsinuodijimus, avarijas, apie tai nedelsiant informuoti darbo
vadova.

7. Elektros variklio korpusas, paleidimo itaisas ir kitos metalinés dalys, i kurias gali patekti
elektros jtampa, turi bati jZemintos. Visi elektros laidai ir itaisai turi biiti izoliuoti arba
uzdengti.

8. Laikytis darbo ir poilsio rézimo. Atlikii tik paskirta darba, neleisti dirbti paSaliniams
asmenims.

9. Informuoti darbo vadova apie situacija darbo vietose, darbo patalpose ar kitose imones
vietose, kuri, ju isitikinimu, gali kelti pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai.

10. Darbuotojas, nukentequ dél nelaimingo atsitikimo darbe, Gmios profesines ligos,
asmuo, mates jvyki arba jo pasekmes privalo nedelsdamas apie tai praneSti padalinio
vadovui, darbdaviui, jeigu jis pajégia tai padaryti.

11. lvykus nelaimingam atsitikimui, biitina nukentéjusiam suteikti pirmaja pagalba.
Reikalui esant, iskviesti greitaja medicinos pagalba tel. 112.

12. Asmens higienos reikalavimai.

12.1. Dirbti tik dévint tvarkingais ir $variais darbo drabuZiais.

12.2. Valgyti tik tam skirtoje vietoje.
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13. Darbuotojui, paZeidusiam $ios instrukeijos reikalavimus, taikoma Lietuvos Respublikos
istatyriy nustatyta atsakomybe.

I1. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL
SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO

14. Pavojingi veiksniai darbo aplinkoje, dél kuriy darbuotojas gali patirti imiy sveikatos
sutrikimuy,

14.1. elektros srovés poveikis, Pave1kus elektros srovei, netenkama sagmoneés, sutrinka arba
nutriksta sirdies veikla bei kvépavimas, o kartais iStinka ir staigi mirtis;

14.2. netvarkinga darbo vieta, slydzios grindys;

14.3. eleltros variklio korpusas, paleidimo jtaisas ir kitos metalinés dalys, | kurias gali
patekti elektros jtampa;

14.4. preso plytos judéjimo sritis, kirtikliai;

14.5. pavojingai sukrautos medZiagos ir montuojami gaminiai, krentant galimos traumos;

14,6, gaminiy, medziagy kélimas nesilaikant leisting kélimo normy. Vienkartinio keliamo
krovinio masé neturi vir§yti:

14.6.1. krovinio kélimas ir perneSimas kartu dirbant kita darba( iki 2-jy karty per valanda)

vyrams ne daugiau kaip 30 kg. Moterims — ne daugiau kaip 10 kg;

14.6.2. krovinio kélimas ir perneS§imas pastoviai per pamaing vyrams ne daugiau kaip 15
kg., moterims — ne daugiau kaip 7 kg,

15 paSalinio asfiens buvimas darbo vietoje: Sumazéjus démesiui, didéja profesme rizika.

16. Kenksmingi veiksniai darbo aplinkoje, kuriy ilgalaikis poveikis gali biiti pavojingas
sveikatal:

16.1. triuk$mas, vibracija, dirbant su spaudimo presu — neigiamai veikia perifering nervy
sistema;

16.2. nepakankamas darbo vietos apsvietimas — kenkia regéjimui. Esant nepakankamam
apSvietimui, pablogéjus matomumui, galimos ir traumos;

16.3. netinkamas mikroklimatas ( temperattra, ventiliacija ir t.t.) darbo vietoje — neigiamas
poveikis organizmui; _

16.4. dulkes, alergiskai veikiantios visg organizmg — galimi uZdegimai, alerginés ir
profesineés ligos.

17. Privalomos saugos priemoneés:

17.1. presg junginéti abiem rankom iSkart nuspaudmant du i uungejus

17.2. draudZiama savavaliskai pasqungu presa dirbti vienu jjungéju;

17.3. darbuotojui i8duodamos asmeninés apsaugos priemones,

17.4. darbuotojas privalo prizifiréti ir naudoti pagal paskirtj asmenines apsaugos priemones,
laiku pranesti darbo vadovui apie juy nusidevéjimg, netinkamumg naudoti, kad baigiasi ju
naudojimo terminas.

[Il. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA,

18. Apsivilkti ir susitvarkyti darbo drabuZius, kad buty patogu dirbti. Plaukus susiristi arba

prisegti.
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19. Patilrinti savo darbo vietg. Ji turi biiti pakankamai ap§viesta, neuzkrauta nereikalingais
daiktais.

20. Mediagas, pusfabrikadius, gatavus gaminius, irankius iSdéstyti ribinés apZvalgos
legvai pasiekiamoje zonoje.

21. Patikrinti Lrelz_gimo iZeminimg, ar néra neizoliuoty laidu.
2. Isitikinkite spaudimo preso tvarkingumu.
3. Patikrinti kirtikliy kokybe, ju aStruma.
4. Patikrinti ar kokybiskos darbo plytos. Kirtiklis neturi isikirsti i plyta daugiau nei 0,5

25. Isitikine preso tvarkingumu, jjunkite ir patikrinkite presa tusCia eiga tai yra atlikite 2-3
smugius, isitikinkite tvarkingumu.ar néra dviguby smgiy.
26. Darbg pradéti isitikinus darbo priemoniy

IV DARBUOTOQOJO VEIKSMAI DARBO METU

27. Tiksliai vykdyti darbo vadovo nurodymus.

28. Darbo vietoje ir pragjime palaikyti $varg ir tvarka, neuzkrauti ju medziagomis bei
gatavais gaminiais.Darbo vietoje turéti toki kieki medZiagy, koks reikalingas tuo metu
gamybai.

29. Trankius laikyti patogiai, kad dirbant blity i8vengta traumy.

30. Atliekant operacija, nesikalbéti, nesidairyti, biiti atidZiam.

31. Paleidimo klavisus spausti abiem rankom vienu metu. Negalima paleidimo klaviSus
spausti alktine. :

32. Darbo metu istriges kirtiklis iSimamas legvai padauZant ji plaktuku ir tik iSjungus
elektros varikly. -

33. Negalima déti ant iSkirtimo stalo paSaliniy daikty.

34 Ant iskirtimo stalo leid¥iama nuiminéti detales, keisti kirtiklio vieta, smogikui grizus i
prading padéti. i

35. Negalima reguliuoti ar remontuoti iskirtimo preso esant jjungtam elektros varikliui.

36. Draudiiama lesti elektros laidy instaliacija, prispaudimo plytas ,besisukancius
mechanizmus.

37. Draudziama palikti be prieZitros veikiantj irengimg.

38. Darbo pertrauky metu i§jungti irengima.

39. Draudziama patikéti ar uzleisti savo darbo vieta, darbo priemones, pareigy vykdyma
kitam asmeniui arba imtis darby nesusijusiy su darbo uzduoties vykdymu. ~

40. Pastebéjus irengimo darbo nesklandumus, bitina i§jungti irengimg ir apie tai pranesti
darby vadovui.

41. FElektrosaugos reikalavimai

41.1. Darbuotojui draudziama liesti elektros jrenginio judanCias dalis, valyti dar nesustojusi
jrenginj ar nei§junngta is elektros tinklo. |

41.2. Nepalikti be priezitiros elektros jrenginiy, jjungty i elektros tinkla, 18skyrus tuos, kurie
turi biiti nuolat jjungti. ;

41.3. Nesiliesti vienu metu prie iZeminty daliy (centrinio ildymo radiatoriy, vamzdZziy ir
pan.) ir elektros {renginiu metaliniy daliy, kad‘ esant paZeistai izoliacijai ir Sioms dalims turint
elekiros jtampa, nesusidaryty grandiné teketi elektros srovei Zmogaus kunu.

41.4. Neliesti drégnomis rankomis jungikliy, Sakugiy lizdy, Sakuéiy, kabeliy.

41.5. Atsitiktinai { elekrtos pavaros mechanizma patekusius siiilus, audinio liekanas gali
istraukti tik elektrikas.
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41.6. Draudziama paGiam darbuotojui remontuoti spaudimo presg ar kita sugedusj elektros
irengini, laidus, kiStuka, Tai atlikti gali tik tas darbuotojas, kuris turi reikiamg elektrotechninio
personalo kvalifikacija.

42, Ekploatuojant elektros jrenginius, draudziama:

42.1. naudoti patalpy Sildymui nestandartinius elektros Sildymo prietaisus;

422, naudoti netvarkingus elekiros Sakuéiy lizdus, kistukus, jungiklius bei kita elektros
instaliacijos ranga;

42.3. i buitinio naudojimo elektros Sakuliy lizdus jungti elektros prietaisus, virSijant
instaliacini galinguma;

42 4. naudoti Sviestuvus su nuimtais apsauginiais gaubtais.

V. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS ATVEJAIS

43. Elektros {rengini 1s_|ungt1 glats avariniais atvejais:

43.1. sugedus elekiros i genglmux

43.2. nutriikus elektros energijos tiekimui;

43.3. pazeidus laidy izoliacija arba kai jaufiamas charakteringas deganéios izoliacijos
kvapas.

43.4. pajutus elektros energijos poveiki;

43.5. pastebéjus padidéjusi triuk§ma ar vibracija;

43.6. ivykus nelaimingam atsitikimui ar avarijai, kilus gaisrui.

44, Darbuotojas privalo Zinoti pirmines gaisro gesinimo priemones, ju veikimo principus,
panaudojimo 0ahmybes savo veiksmus kilus gaisrui.

45. Kilus gaisrui, nedelsiant 1SJungt1 elektros irengimg i elektros tinklo, iSkviesti
ugniagesius tel. 112, pradéti gesinti gaisrg turimomis priemonémis, informuoti darbo vadova
apie gaisrg.

46. Tvykus avarijai, nedelsiant pranesti darbo vadovui. Iki tyrimo pradZios iSsaugoti jvykio
vieta tokig, kokia ji buvo avarijos metu, jei tai nekelia pavojaus Zmoniy gyvybbei.

V1. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

47. 18jungti irengima, su kuriuo buvo dirbta. ISvalyti, patepti.

48. Surinkti jrankius ir padéti | jiems skirta vieta.

49, Sutvarkyti darbo vieta.

50. Apie visus pastebétus darbe triikumus pranesti darbo vadovui.
51. Baigus darba, rankas ir veida nuplauti vandeniu su muilu.

Instrukeija parengé technikos direktorius Feliksas StaiSilinas
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ISpjaunant detales i§ nattiralios odos, reikia jvertinti odos savybes ir jy jtaka detaléms. Turint
gaminio detaliy komplekto lekalus, galima atlikti detaliy iSpjovimo iSdéstymo plang (schema).

ISdéstymas pradedamas nuo pagrindiniy, didesnio ploto gaminio detaliy. Kadangi natiiralios
odos savybés visame plote nevienodos, detaliy iSpjovimas pradedamas nuo kokybiskiausios odos

dalies. Pacios svarbiausios (gaminio korpuso) detalés iSdéstomos centrinéje odos dalyje. Smulkesnés,

mazesnio svarbumo detalés déstomos link odos krasty, atkreipiant démesj i odos tagsumag

=

2. pav. Detaliy komplekto detaliy isdéstymo ir iSpjovimo schema

2.3 NATURALIOS ODOS INTERNETINIAI KATALOGAI
WWW.LARUOTA.IT/EN/HOME.HTM, WWW.DALASFG92.1T/

Naturalios odos internetiniai katalogai:

e www.laruota.it/en/home.htm;

e www.dalasfg92.it/.
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La Ruota..

Cuoi & Pellami

about un‘

o N

production articles

PRODUCTION

The pursuit of the undressed cow and calf hides usad for our production begins with
2 rigorous selection of the finest shoulders and forsparts (fronts) of Europe,
absolutely the best in quality. The tanning is done exclusively with vegetable extracts
from plants such as the Quebracho and the Mimosa, Afterwards, the skins are treated
with lards and animal oils. To finish off the product, anilines and casein's are used
wihich give the product 2 natural and transparent look. As tradition dictates, blotting
by hand gives our hides 2 pleasant aged look requested which is all over the world.

Our products are availzble from 1.0 mm. to 3.5 mm. in thickness and are made for
bags, purses, briefcases, wallets, albums, belts, shoes and general leather goods.

Lesther’s inherent naturalness, characteristic scent, natural creases and absence of

noxious chemicals lends itself to produce items that only improve in appearance with

the passage of time. For this reason we have created 2
personalized label/hang tag, in both Italian and English, to
guarantes and to certify that all our leathers are natural,

Losasthr Makors

La Rt\lom vegetable tanned, chrome fres and, of course, made in
: Italy. You could put these labels on your final products

O that were manufactured with our leathers for an added

Raol Nalin athar value, so that the final consumer will be sure that the

Vopatabie tanved

leather used to make these tems s eco-friendly and
produced by following the ancient Italian tanning

tradition. Ask us for these hang tags, and we will be glad

3. pav. www.laruota.it/en/home.htm;

infoflaruota.it
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1l futuro,
con forti radici!

100111213
1411516 |17 | 18| 19 | 20
21|22 |23 24| 25|26 |27

NOME UTENTE

PASSWORD

ACCEDI

Se non sei registrato
CLICCA QuI

ELENCO COMPLETO
Ho dimenticato la password

4. pav. http://www.dalasfg92.it

2.4 DIRBTINIU ODU IR ODOS PAKAITALU INTERNETINIAI KATALOGAI
WWW.FISCAGOMMA.IT., WWW.NBLVITOLO.COM, WWW.PIQUADRO.COM/US/

Dirbtiniy ody ir odos pakaitaly internetiniai katalogai:

e www.fiscagomma.it;

e www.nblvitolo.com;

e wWww.piguadro.com/us/.
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® seauicisu [ €3
c ﬁscatQCh 8 TELEFONO

SCRIVICI
+39.0381.697311 '< PER RICHIESTE
LIFE AT THE BEGINNING

Home » Materiali

© Matenali

© CATEGORIE © ORDINE ALFABETICO

5. pav. www.fiscagomma.it
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BUSINESS IN MOTION

home | chi siamo | cosa offriamo | Italian design | contatti
Collezione

f'\,

Il mio account

Chagall &
| Eco MlXturev&Ibag

idea  #Tride

ECNO }\” TYRES
GICA

é,
W /,) (: DOLLY GREEN GADGETS
/D ; =
VENANZI ¢ ;
: : Ecologia, rispetto per I'ambiente e Design
/ . H
iz, Mswer

Italiano: una linea che si distingue per
innovazione e look moderno e aggressivo

4 ALY

BUSINESS IN

MOTION

Gadgets ,design e innovazione
Ricerca veloce

Q
Usa parole chiave per trovare il
prodotto

Ricerca avanzata

6. pav. www.nblvitolo.com
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B mclaouaD/Re rswmam
TECH INSIDE

® SEARCH THE SITE... OPENMENU v

® Discover all of the items

7. pav. www.piquadro.com/us/

2.5 EKO ODOS INTERNETINIAI KATALOGAI: WWW.IPELSRT.IT/INDEX.ASP,
WWW.SALAMANDERBL.COM/EN/WELCOME

Eko odos internetiniai katalogai:

www.ipelsrl.it/index.asp;

e www.salamanderbl.com/en/Welcome

e
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IPEL SRL AZIENDA QUALITA E SOSTENIBILITA AMBIENTALE PRODOTTI FIERE CONTAT

3 | NOSTRI PRODOTTI

PELLETTERIA

Articoli classici per rinforzo, negli spessori che vanno da mm. 0.25 fino mm. 1,0. Moito,
spesso ci viene richiesta una smerigliatura fine su uno o entrambi i lati del materiale, che
nella maggior parte dei casi & venduto a rotolo. Sono articoli di vasto impiego, universali,
per borse di tutte le qualita o piccola pelletteria che necessitino di un rinforzo fra |a fodera

e la pelle esterna. Possono gquindi trovare uso anche come rinforzo nelle cinture o in

cinturini per orologi.
ﬂ ;

8. pav. www.ipelsrl.it/index.asp
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Q English . Send E-mail

SAURMABNDERS S LB ) e ) oo

| Bonded Leather

Only few materiais come as close to
genuine leather in quality and in
spplication performance as bonded
leather (also known as SALPA),

Our long-standing tradition and our own
costing department, with its huge and
exclus al machinery, allow the
shing of our base
materials and enables us to provide high
flexibility.

Contact

Find partners near you

Trade fairs

The latest dates and locations

Sustainability

M Recyclable Products

Embossings

Varied colours and textures

9. pav. www.salamanderbl.com/en/Welcome
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3 MOKYMO ELEMENTAS. DETALIU ISKIRTIMO HIDRAULINIU PRESU PVG-8-2-0
TECHNOLOGIJA

3.1 DARBU SAUGOS INSTRUKCIJA

Darby saugos instrukcija, dirbant su hidrauliniu presu PVG-8-2-0

UAB ,,KODIS* L.k. 122176482
DIRBANCIO SU HIDRAULINIU ISKIRTIMO PRESU (kodas 8211)
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA
Nr. 15

1. BENDROJI DALIS

1. Dirbti su hidrauliniu iskirtimo presu leidziama asmeniui (toliau tekste-dirbantysis), ne
jaunesniam kaip 18 mety, susipazinusiam su hidraulinio preso gamyklos gamintojos naudojimo
instrukcija bei iSmokytam darbo vietoje dirbti su Siuo presu. Prie§ pradedant dirbti jmonéje dirbantysis
turi pasitikrinti sveikatag pagal Visuomenés sveikatos centro patvirtintg asmeny, dirbanciy
kenksmingomis ir pavojingomis saglygomis kontingenty pazyma, sudaryta atsizvelgiant i $ios imonés
kenksmingy veiksniy specifinj poveikj Zmoniy sveikatai ir gauti medicininés komisijos iSvadg apie
tinkamuma Siam darbui, jraSytg ; "Asmens medicining knygele " (apsk. F. 048/a), iSklausyti jvadinj ir
darbo vietoje saugos ir sveikatos bei prieSgaisrinés saugos instruktavimus.

2. Dirbantysis privalo reguliariai tikrintis sveikatg medicinos jstaigoje kontingenty pazymoje
nurodytais terminais.

3. Dirbantysis instruktuojamas ne re€iau kaip karta per 12 ménesiy. Papildomai turi biti
instruktuojamas:

3.1. pakeitus arba modernizavus darbo priemones, jrenginius, medZiagas, pasikeitus darbo
salygoms, darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai;

3.2. patvirtinus naujus arba pataisius jmonés norminius dokumentus (jmonés darbuotojy saugos
ir sveikatos instrukcijas, saugaus darby atlikimo taisykles ir kt.);

3.3. dirbanciajam pazeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dél kuriy jvyko ar galéjo jvykti

nelaimingas atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas;
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3.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad dirbanciojo ziniy nepakanka
atliekamam darbui;

3.5. dirbanc¢iajam nebuvus darbe ilgiau kaip 60 kalendoriniy dieny.

4. Jeigu dirbantysis turi kelias profesijas ir dirba su jvairiais jrankiais bei jrenginiais, jis privalo
iSklausyti visy jo atliekamy darby saugos instruktavimus.

5. Dirbanciojo darbo ir poilsio laikas yra nustatytas jmonés darbo tvarkos taisyklése bei
kolektyvinéje sutartyje.

6. Dirbantysis, atsizvelgdamas j atlickamo darbo intensyvumg ir darbo pobidj, turi teise¢ darbo
dienos bégyje daryti trumpalaikes pertraukas poilsiui.

7. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, butina nukentéjusiam nedelsiant suteikti pirmaja
pagalbg ir kreiptis | medicinos punkta arba iSkviesti greitaja medicining pagalbg telefonu 03.
Dirbantysis, nukentéjes dél nelaimingo atsitikimo darbe (jeigu jis pajégia), ir asmuo, matgs jvykj arba
jo padarinius, privalo nedelsdami pranesti padalinio vadovui, darbdaviui, jimonés darbuotojy saugos ir
sveikatos tarnybai, darbuotojy atstovui apie nelaimingg atsitikimg. Darbo vieta ir jrengimy bukle, iki
nelaimingas atsitikimas bus pradétas tirti, turi i8likti tokie, kokie buvo nelaimingo atsitikimo metu.
Biitini pakeitimai gali biiti daromi, jeigu tai kelia pavojy aplinkiniy darbuotojy gyvybei ir sveikatai,
taCiau tai turi buti rastu ir grafiskai jforminta, nufotografuota, nufilmuota.

8. Dirbantysis privalo vykdyti tik ta darba, kuris jam pavestas ir kurj darbuotojas 1Smokytas,
instruktuotas saugiai atlikti. Iskilus neaiskumams, kaip saugiai atlikti pavesta darba, dirbantysis privalo
nutraukti darbus ir kreiptis | darbo vadova ar kita darbdavio jgaliota asmenj. Darbus leidziama pradéti
tik gavus 18samius darbo vadovo ar kito darbdavio jgalioto asmens iSaiSkinimus.

9. Dirbantysis turi teise:

9.1. reikalauti, kad darbdavys uztikrinty dirbanéiojo saugg ir sveikata, jrengty kolektyvines
saugos priemones, apripinty asmeninés saugos priemonémis;

9.2. atsisakyti dirbti, jeigu yra pavojus dirbanciojo saugai ir sveikatai.

10. Dirbantysis privalo dévéti Svarius ir tvarkingus darbo riibus bei avalyne, laikytis asmeninés
higienos reikalavimy.

11. Uz Sios instrukcijos, su kuria buvo supazindintas, nevykdyma dirbantysis atsako darbo

tvarkos taisykliy arba Lietuvos Respublikos jstatymy nustatyta tvarka.
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IL. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO

12. Pagrindiniai dirbanciojo darbo vietoje pavojingi, kenksmingi bei rizikos veiksniai yra $ie:

12.1. triukSmas, oro uzterstumas. Dirbancio su hidrauliniu iskirtimo presu darbo vietoje bendras
triukSmo lygis neturi virSyti 85 dB, o oro uzterStumas odos dulkémis neturi virSyti higienos normy
nustatyty dydziy. Jei bendras triuk§mo lygis didesnis, reikia naudotis antifonais, o esant didelei dulkiy
koncentracijai, naudotis respiratoriumi;

12.2. dirbanciojo riiby uzkibimas uz judanciy hidraulinio preso daliy. Dirbantysis privalo dirbti
tik su tvarkingais riibais, rankoviy ir kostiumo sagos turi biiti uzsagstytos;

12.3. judanc¢iy hidraulinio preso daliy poveikis. Kad iSvengti ranky traumy, prese turi buti
jrengtas dviejy ranky valdymas. [jungiant presa, dirbantysis neturi liestis prie preso stalo arba biiti
preso prispaudimo plokstés judéjimo zonoje. Preso prispaudimo plokstés judéjimo metu draudziama
griebti taisyti ruoSinj ar dél kity priezasciy kisti rankas j pavojinga darbing zong;

12.4. nepakankamas darbo vietos apS$vietimas. Darbo vietg biitina pakankamai gerai apSviesti,
kad dirbanciajam nereikéty zemai pasilenkti prie iSkertamo ruoSinio;

13. Vadovaujantis profesinés rizikos jvertinimo jmongje rezultatais, dirban¢iajam nemokamai
iSduodami atitinkami darbo riibai ir asmeninés saugos priemongés.

14. Dirbantysis privalo:

14.1. ripestingai prizitréti ir naudoti pagal paskirt] asmenines saugos priemones, laiku pranesti
darbdaviui ar jo jgaliotam asmeniui apie jy susidévéjima, uzterStuma, netinkamuma naudoti ir apie tai,
kad baigiasi jy naudojimo terminas;

14.2. darbo jstatymy tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmeniné saugos priemone d¢l
dirbanciojo kaltés dingo arba buvo sugadinta.

15. Dirbanciyjy darbo vietos turi biiti apriipintos vaistinéle.
I11. DIRBANCIOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA.

16. Pries pradédamas dirbti, dirbantysis privalo:

16.1. uzsivilkti darbo riibus, apsiauti darbo avalyne, paruo$ti asmeninés saugos priemones,
darbui reikalingg jranga, jrankius ir prietaisus;

16.2. zinoti preso naudojimo instrukcijos reikalavimus ir jy laikytis;

16.3. patikrinti, ar techniSkai tvarkingas hidraulinis presas, jo elektros ir valdymo jranga;
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16.4. patikrinti naudojamy jrankiy techning buklg;

16.5. nuimti nuo preso visus nereikalingus daiktus ir jrankius;

16.6. darbui reikalingus jrankius bei ruoSinius i8délioti ant darbo stalo patogia darbui tvarka;

16.7. jsitikinti, ar pakankamai apSviesta darbo vieta;

16.8. patikrinti, ar neuzkrauta darbo vieta, ar galima laisvai prieiti prie preso;

16.9. patikrinti tepalo lygj hidrosistemoje;

16.10. jsitikinti, ar patikimai veikia dviejy ranky valdymas;

16.11. jeigu preso naudojimo instrukcijoje nurodyta, kad reikia sutepti preso mazgus, tai tepima
atlikti;

16.12. patikrinti ar tvarkingi kontrolés matavimo prietaisai (manometras). Jo tvarkingumas ir
parodymy teisingumas tikrinamas:

- kartg per pamaing trumpam atjungiant prietaisus ir tikrinant, ar rodyklé grizta | nuling padét;

- kartg per 6 ménesius tos pacios tikslumo klasés kontroliniu prietaisu;

- metrologinés tarnybos pagal valstybinj standartag numatytais terminais (kartg per metus).

16.13. atlikti kitus patikrinimus, numatytus preso naudojimo instrukcijoje;

16.14. tuscia eiga patikrinti preso darba.

17. Jeigu dirbantysis pastebéjo bet kokius preso gedimus, privalo nepradéti pats ir neleisti
kitiems pradeéti dirbti, kol nebus paSalinti pastebéti sveikatai ar gyvybei pavojai ir apie tai pranesti

darbo vadovui arba kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.
IV. DIRBANCIOJO VEIKSMAI DARBO METU

18. Dirbanc¢iajam draudziama pradéti dirbti be asmeninés saugos priemoniy, naudoti jas viso
darbo proceso metu.

19. Dirbantysis privalo vengti veiksmy, sudaranciy salygas kilti gaisrui, laikytis prieSgaisrinés
saugos reikalavimy, nepalikti be priezitiros jjungto } elektros tinklg preso, nenaudoti patalpy Sildymui
nestandartiniy elektros Sildymo prietaisy, nesinaudoti netvarkingais, sulauzytais gaubteliais elektros
kistukais, kistuky lizdais, jungikliais, nejungti j vieng kiStukinj lizda kelis didelio galingumo elektros
prietaisus.

20. Dirbantysis darbo metu turi biti atidus, neatitraukti démesio nuo atliekamo darbo,

netrukdyti dirbti kitiems, privalo stebéti preso bukle.
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21. Neleisti | savo darbo vieta paSaliniy asmeny, neturin¢iy nieko bendro su pavestu darbu,
neleisti jiems dirbti presu be darbo vadovo leidimo.

22. Darbo metu iskirtimui dedamg odg ir iSkirtimo forma (peilj) reikia pastatyti preso stalo
centre, kad ruoSinys biity iSkertamas prispaudimo plokstés centrine dalimi.

23. Jjungti presa galima tik tuomet, kai iSkertama medZziaga ir iSkirtimo forma tiksliai pastatytos
ant preso stalo, o rankos atitrauktos i§ pavojingos zonos. Judant preso prispaudimo plokstei,
draudZiama taisyti ruosinio ar formos padét;.

24. Draudziama ant preso stalo palikti jrankius, iSkirtimo formas, remtis j presa, perduoti ar imti
bet kokius daiktus ar jrankius per preso darbo zona.

25. Dirbanciajam, neturiniam specialios kvalifikacijos, draudziama savarankiSkai derinti,
reguliuoti ar remontuoti presa.

26. Valyti, tepti, reguliuoti ar remontuoti presg galima tik tada, kai preso hidraulinéje sistemoje
néra slégio ir presas atjungtas nuo elektros tinklo.

27. Darbo metu norint pasitraukti i§ darbo vietos, buitina presg atjungti nuo elektros tinklo.

28. Dirbanciajam draudziama :

28.1. dirbti su techniskai netvarkingu presu;

28.2. dirbti, jei netvarkingi, nepatikrinti kontrolés-matavimo prietaisai;

28.3. dirbti, jei nesandari hidrauliné sistema;

28.4. preso hidraulingje sistemoje nustatyti didesnj slégi, negu numatyta preso naudojimo
instrukcijoje;

28.5. reguliuoti, verzti verzles varztuose ir kituose sujungimuose, keisti darbo rezimg, preso
darbo metu;

28.6. presu iSkirsti ruoSinius, kuriy parametrai neatitinka preso naudojimo instrukcijoje
nurodyty techniniy duomeny;

28.7. blokuoti valdymo mygtukus ar kitaip atjungti ranky apsaugos sistema;

28.8. déti ant preso paSalinius daiktus;

28.9. pertrauky metu ar darbo pabaigoje palikti presa, neatjungta nuo elektros tinklo.

29. Darbo metu dirbantysis privalo nuolat stebéti preso darba. Pastebéjus jo gedimus, reikia
nedelsiant nutraukti darbus ir apie tai pranesti darbo vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.

30. Dirbantysis privalo saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai, vykdyti darbo vadovo

ar kito darbdavio jgalioto asmens bei kontroliuojanc¢iy pareigiiny teis€tus reikalavimus.
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31. Rukyti leidziama tik tam tikslui skirtose, Zenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose vietose,
kuriose yra indas nuortikoms déti bei gesinimo priemongés.
32. Draudziama dirbti sergant, iSgérusiam alkoholiniy gérimy ar apsvaigus nuo narkotiniy ar

toksiniy medziagy.
V. DIRBANCIOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS

33. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, dirbantysis turi vykdyti Sios instrukcijos 7 punkto
reikalavimus.

34. Darbo metu susizeidus, kad ir labai nesunkiai, jvykio negalima nuslépti, reikia apie jj
pranesti darbo vadovui.

35. Jeigu dirbantysis susizeide, jokiu biidu negalima zaizdos liesti pirStais. Oda aplink zaizda
Tam geriausia tinka sterilus pirmosios pagalbos paketas. Negalima rankomis liesti vidinés paketo
pusés, kuri dedama ant zaizdos. Jokiu biidu negalima Zzaizdos plauti vandeniu. Jeigu yra nors
maziausias jtarimas, kad kraujas gali biiti uzkréstas, reikia nedelsiant kreiptis pas gydytoja.

36. Elektros traumos atveju, dirbantjjj privalo gelbéti aplinkiniai darbuotojai. Prisilietus prie
laidy, kuriais teka elektros srovée ir kuriy izoliacija pazeista, kiino raumenys susitraukia, zmogus negali
pats nuo jy atsipalaiduoti.Aplinkiniai darbuotojai privalo kiek jmanoma grei¢iau nutraukti elektros
sroves tiekimg: iSjungti artimiausig jungiklj, i1Ssukti saugiklius arba nelaidZiu jrankiu (sausu pagaliu,
sausa lenta ir pan.) nustumti laida nuo nukentéjusiojo. Negalima nukentéjusiojo liesti plikomis
rankomis.

37. Jeigu darbo metu kilo gaisras, dirbantysis turi nedelsdamas iSvesti 1§ patalpos, kurioje jvyko
uzsidegimas, Zzmones, jeigu biitina iSkviesti ugniagesius telefonu 01, pranesti apie gaisrg darbo vadovui
ir nedelsiant pradéti gesinti gaisrg visomis turimomis priemonémis. Dirbantysis privalo Zinoti, kokj
gaisro zidinj kokiomis gaisro gesinimo priemonémis galima gesinti.

38. Pastebéjes kitokius galimos avarijos pozymius, dirbantysis privalo apie tai tuojau pat

pranesti darbo vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.
VI. DIRBANCIOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

39. Baiges darba, dirbantysis privalo:
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39.1. atjungti presa nuo elektros tinklo;

39.2. sutvarkyti darbo vieta, jrankius sudéti j jiems skirtas saugojimo vietas;

39.3. ruoSinius ir likusig zaliavg sudéti j jiems skirtg targ. Panaudotas valymo medziagas sudéti j
specialiai tam skirtg metaling targ ir pasalinti i§ patalpy;
39.4. nusivilkti darbo rtbus, surinkti asmeninés saugos priemones, tvarkingai sudéti juos i

spintelg;

39.5. nusiprausti veidg ir rankas $iltu vandeniu su muilu. Esant galimybei, nusiprausti po dusu.

40. Apie pastebétus trukumus ir gedimus pranesti darbo vadovui.

Vadovas
Mantvydas Kodis
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3.2 HIDRAULINIO PRESO PVG 8-2-0 TECHNINE DOKUMENTACIJA

Hidraulinio preso PVG 8-2-0 techniné dokumentacija pateikta DVD ploksteléje, pdf formatu.

3.3 INTERNETINE VAIZDO MEDZIAGA APIE HIDRAULINIU ISKIRTIMO PRESU TIPUS,
DARBO TECHNOLOGIN]I PROCESA:
WWW.YOUTUBE.COM/WATCH?V=0Q23Y5BTBKAS&FEATURE=RELATED,
WWW.YOUTUBE.COM/WATCH?V=SWTFUNJ9JIK&FEATURE=RELATED

Medziaga apie hidrauliniy iskirtimo presy tipus, darbo technologinj procesg galima perzitréti
DVD ploksteléje (arba internete):

e 1 jraSas (www.youtube.com/watch?v=q23y5btBKA8&feature=related);

e 2 jradas (www.youtube.com/watch?v=SwTFuN|9j9k&feature=related).

4 MOKYMO ELEMENTAS. DETALIU KRASTU PLONINIMO (SARFAVIMO)
TECHNOLOGIJA

4.1 DARBU SAUGOS INSTRUKCIJOS

UAB ,,KODIS* I.k. 122176482

DIRBANCIO SU ODOS SKELIMO IR SARFAVIMO STAKLEMIS (kodas 8269)
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA
Nr. 14

I. BENDROJI DALIS

1. Dirbti su odos skélimo ir Sarfavimo staklémis leidZiama dirbti ne jaunesniam, kaip 18 mety
amziaus asmeniui, (toliau tekste-dirbantysis) susipazinusiam su Siy stakliy naudojimo instrukcijomis,
darbo vietoje iSmokytam dirbti su jomis, turin¢iam praktinio darbo jgiidzius. Prie§ pradedant dirbti
imong¢je dirbantysis turi pasitikrinti sveikata pagal Visuomenés sveikatos centro patvirtinta asmeny,
dirban¢iy kenksmingomis ir pavojingomis saglygomis kontingenty pazyma, sudarytg atsizvelgiant j Sios

imonés kenksmingy veiksniy specifinj poveik] Zmoniy sveikatai ir gauti medicininés komisijos i§vada
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apie tinkamumg Siam darbui, jraSyta i "Asmens medicining knygel¢ " (apsk. F. 048/a), iSklausyti
jvadinj ir darbo vietoje saugos ir sveikatos bei priesgaisrinés saugos instruktavimus.

2. Dirbantysis privalo reguliariai tikrintis sveikatg medicinos jstaigoje kontingento pazymoje
nurodytais terminais.

3. Dirbantysis instruktuojamas ne reciau kaip kartg per 12 ménesiy. Dirbantysis papildomai turi
biti instruktuojamas:

3.1. pakeitus technologinj procesg, pakeitus arba modernizavus darbo priemones, jrenginius,
medziagas, pasikeitus darbo salygoms, darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy
darbuotojy saugai ir sveikatai;

3.2. patvirtinus naujus arba pataisius jmonés norminius dokumentus (jmonés darbuotojy saugos
ir sveikatos instrukcijas, saugaus darby atlikimo taisykles ir kt.);

3.3. dirban¢iajam pazeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dél kuriy jvyko ar gal¢jo jvykti
nelaimingas atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas;

3.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad dirbanc¢iojo ziniy nepakanka
atliekamam darbui;

3.5. dirbanc¢iajam nebuvus darbe ilgiau kaip 60 kalendoriniy dieny.

4. Jeigu dirbantysis turi kelias profesijas ir dirba su jvairiomis staklémis, jis privalo iSklausyti
visy

jo atliekamy darby saugos instruktavimus.

5. Dirban¢iojo darbo ir poilsio laikas yra nustatytas jmonés darbo tvarkos taisyklése bei
kolektyvinéje sutartyje.

6. Dirbantysis, atsizvelgdamas } atlickamo darbo intensyvuma ir darbo pobidj, turi teis¢ darbo
dienos bégyje daryti trumpalaikes pertraukas poilsiui.

7. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, butina nukentéjusiam nedelsiant suteikti pirmaja
pagalba ir kreiptis | medicinos punkta arba iSkviesti greitaja medicining pagalba telefonu 03.
Dirbantysis, nukentéjgs dél nelaimingo atsitikimo darbe (jeigu jis pajégia), ir asmuo, mates jvykj arba
jo padarinius, privalo nedelsdami pranesti padalinio vadovui, darbdaviui, jmonés darbuotojy saugos ir
sveikatos tarnybai, darbuotojy atstovui apie nelaimingg atsitikimg. Darbo vieta ir jrengimy biukleé, iki
nelaimingas atsitikimas bus pradétas tirti, turi iSlikti tokia, kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu.
Biitini pakeitimai gali biti daromi, jeigu tai kelia pavojy aplinkiniy darbuotojy gyvybei ir sveikatai,

taCiau tai turi biiti rastu ir grafiskai jforminta, nufotografuota, nufilmuota.
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8. Sugedus stakléms, dirbantysis privalo jas atjungti nuo elektros tinklo ir apie tai nedelsdamas
pranesti darbo vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui. Remontuoti stakles gali tik atitinkama
kvalifikacijg turintis personalas.

9. Dirbantysis privalo vykdyti tik tg darbg, kuris jam pavestas ir kurj dirbantysis i§mokytas,
instruktuotas saugiai atlikti. ISkilus neaiSkumams, kaip saugiai atlikti pavesta darba, dirbantysis privalo
nutraukti darbg ir nedelsiant kreiptis | darbo vadova ar kitg darbdavio jgaliota asmenj. Toliau dirbti
leidziama tik gavus iSsamius darbo vadovo ar kito darbdavio jgalioto asmens iSaiSkinimus.

10. Dirbantysis turi teisg:

10.1. reikalauti, kad darbdavys uztikrinty dirbanciojo saugg ir sveikata, jrengty kolektyvines
saugos priemones, apripinty asmeniné€s saugos priemonémis;

10.2. atsisakyti dirbti, jeigu yra pavojus dirbanciojo saugai ir sveikatai.

11. Dirbantysis privalo dévéti Svarius ir tvarkingus (uzsagstytus) darbo rubus, avalyne,
asmenines saugos priemones, laikytis asmeninés higienos reikalavimy.

12. Uz Sios instrukcijos, su kuria buvo supazindintas, nevykdyma dirbantysis atsako darbo

tvarkos taisykliy arba Lietuvos Respublikos jstatymy nustatyta tvarka.
II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAIL SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO

13. Pagrindiniai dirbanc¢iajam galimi pavojai ir kenksmingi veiksniai yra Sie:

13.1. triukSmas ir vibracija. Dirbantysis turi biiti apriipintas triuk§mo ir vibravimo slopinimo
techninémis priemonémis;

13.2. elektros traumos galimybé. Kad dirbantysis nebiity paveiktas elektros srovés atsiradus
jtampai stakliy korpuse, susikaupus statiniam elektros kruviui, prisilietus prie neizoliuoty arba su
pazeista stakliy sroviniy daliy izoliacija, staklés turi biiti patikimai jZemintos (jeigu to reikalauja
konstrukcija), visos

neizoliuotos srovinés dalys turi biti patikimai uzdengtos, stakliy prijungimo prie srovés Saltinio
laidas ir kiStukinés jungtys ar valdymo mygtukai turi biiti tvarkingi, nesulauzyti. Tuo turi pasiriipinti
remontuoti;

13.3. galimybé mechani$kai susizaloti rankas. Pavaros mechanizmas turi biiti uzdengtas gaubtu;
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13.4. regos itampa, galimas regé¢jimo sutrikimas. Kadangi odos skélimas ir Sarvavimas labai
vargina dirbanciojo akis, darbo vietos apSvietimas turi buti labai geras, bet neakinantis. Labiau tinka
bendrasis patalpy apsSvietimas, o ne vietinis;

13.5. nugaros ir liemens palenkimai, priverstiné padétis. Darbo kédé turi biiti patogi darbui.
Reikia iSnaudoti trumpalaikes pertraukéles poilsiui, pagal galimybe derinti darbus su kitais
pareiginiuose nuostatuose numatytais darbais;

13.6. odos dulkes. Staklés turi biti tvarkingos, patalpoje, kur jos stovi, turi buti pakankama
ventiliacija. Oro uzterStumui virSijant higienos normas reikia naudoti respiratoriy;

13.7. gaisro pavojus. Kadangi patalpoje susikaupia odos atlieky, dulkiy, kurios yra pavojingos
gaisro atzvilgiu, todél darbo vietoje draudziama naudoti atvirg ugnj, rukyti tam tikslui neskirtose
vietose, laiku Salinti i§ darbo vietos atliekas, pastoviai Slapiu biidu valyti patalpa. Patalpa, kurioje
sumontuotos skélimo ir Sarfavimo staklés, turi biiti apripinta pirminémis gaisro gesinimo priemonémis
pagal galiojancias normas.

14. Vadovaujantis profesinés rizikos jvertinimo jmong¢je rezultatais, dirban¢iajam nemokamai
iSduodami atitinkami darbo riibai ir asmeninés saugos priemongés.

15. Dirbantysis privalo:

15.1. rupestingai priziiréti ir naudoti pagal paskirt] asmenines saugos priemones, laiku pranesti
darbdaviui ar jo jgaliotam asmeniui apie jy susidévejima, uzterStuma, netinkamuma naudoti ir apie tai,
kad baigiasi jy naudojimo terminas;

15.2. darbo jstatymy tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmeninés saugos priemoné dél
dirbanciojo kaltés dingo arba buvo sugadinta.

16. Dirbanciyjy darbo vietos turi biiti apriipintos vaistinéle.
I11. DIRBANCIOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

17. Prie$ pradédamas dirbti, dirbantysis privalo:

17.1. apsivilkti darbo rtbais. Draudziama dévéti netvarkingus darbo riibus, su nukarusiais,
atplySusiais rankogaliais, skvernais ar kitokiais laisvais elementais. Rankogaliy ir skverny sagos turi
biiti uzsagstytos. Biitina nusiimti grandiné¢les, laikrodZzius, auskarus ir kitus papuosalus;

17.2. Zinoti skélimo ir Sarfavimo stakliy instrukcija;

17.3. apzitiréti darbo vietg ir pasalinti 1§ jos viska kas nereikalinga;
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17.4. odos pusfabrikacius sudéti taip, kad juos biity patogu paimti, patogu paduoti i stakles;
17.5. patikrinti:

17.5.1. ar astriis stakliy peiliai, ar jie tinkamai jtempti;

17.5.2. ar nepaZzeista kabeliy, laidy izoliacija, jzeminimas;

17.5.3. stakliy valdymo jtaisy bukle;

17.5.4. smagracio sukimosi krypti;

17.5.5. darbo vietos apsvietima;

17.5.6. ar yra gesintuvas;

17.5.7. atlikti kitus patikrinimus, numatytus stakliy naudojimo instrukcijose.

18. 7. Atreguliuoti stakles pagal apdirbamos odos storj ir plotj.

19. Trumpam jjungti stakles ir patikrinti jy darba tuscia eiga.

20. Apie stakliy apzitros ir bandymo metu pastebétus jos defektus pranesti darbo vadovui ir

nepradéti darbo, kol defektai nebus pasalinti.

IV. DIRBANCIOJO VEIKSMAI DARBO METU

21. Dirbandiajam draudziama pradéti dirbti be asmeninés saugos priemoniy, jei profesinés
rizikos vertinimu tai numatyta, naudoti jas viso darbo proceso metu.

22. Dirbantysis privalo vengti veiksmy, sudaranciy salygas kilti gaisrui, reikia laiku Salinti 1§
darbo vietos atliekas, pastoviai Slapiu biidu valyti patalpa, kurioje stovi stakles, darbo vietoje neriikyti,
nenaudoti atviros ugnies.

23. Dirbantysis darbo metu turi buti atidus, neatitraukti démesio nuo atliekamo darbo,
netrukdyti dirbti kitiems, privalo stebéti stakliy biukle.

24. Neleisti ] savo darbo vietg paSaliniy asmeny, neturin¢iy nieko bendro su pavestu darbu,
neleisti jiems dirbti staklémis be darbo vadovo leidimo.

25. Stakles paleisti galima tik tada, kai odos ruoSinys yra uzdétas ant stakliy padavimo stalelio

26. Jeigu neveikia odos pastimos mechanizmas (oda netraukiama } peiliy zonas), stakles reikia
stabdyti ir i§imti odos ruoS$inj, atleidus prispaudimo jrenginius, mechanizmg i§valyti nuo odos atraizy ar
dulkiy ir sutepti.

27. Savarankiskai derinti, reguliuoti ar remontuoti stakles draudziama. Tai gali atlikti tik turintis

atitinkama kvalifikacija turintis specialistas.
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28. Draudziama ant stakliy palikti jrankius, remtis | stakles.

29. Kai dirbama sédint, negalima sédéti ant atsitiktiniy daikty. Tam reikia naudoti specialig
sukamg kéde su atraméle nugarai.

30. Valyti, tepti, reguliuoti stakles galima tik tada, kai jos atjungtos nuo elektros tinklo.

31. Likusias odos atliekas krauti galima tik j tam skirtas dézes. Draudziama métyti atliekas ant
grindy aplink stakles.

32. Darbo metu norint pasitraukti i§ darbo vietos, biitina iSjungti stakles ir pranesti darbo
vadovui.

33. Dirbanciajam draudziama :

33.1. dirbti su techniSkai netvarkingomis staklémis, su techniSkai netvarkingais, sulauzytais
apsauginiais skydeliais, dangciais, netvarkingais stakliy valdymo jtaisais;

33.2. atidarinéti ar nuimti stakliy apsaugas, kai jos veikia;

33.3. jungti pagrindinj jjungéja, jei yra nuimtos stakliy elektros jrenginiy apsaugos;

33.4. remontuoti paciam sugedusias stakles, jy elektros jrenginius, pajungimo ir valdymo
irangg. Elektros jrangos remontg gali atlikti tik atitinkamg kvalifikacija turintis elektrotechninis
personalas;

33.5. tikrinti peiliy aStrumg pirstais;

33.6. darbo pabaigoje palikti stakles neatjungtas nuo elektros tinklo.

34. Stakles reikia i§jungti:

34.1. darbo pertrauky metu ir baigus darba;

34.2. nutriikkus elektros tiekimui;

34.3. atsiradus jtampai stakliy korpuse;

34.4. sugedus elektros varikliui ar kitiems stakliy mechanizmams;

34.5. pasigirdus paSaliniams garsams, nebiidingiems normaliam stakliy darbui;

34.6. kitais butinais atvejais.

35. Dirbantysis privalo saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai, vykdyti darbo vadovo
ar kito darbdavio jgalioto asmens bei kontroliuojanciy pareigiiny teisé€tus reikalavimus.

36. Rikyti galima tik tam skirtose, Zenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose vietose, kuriose
yra indas nuoriikoms déti bei gesinimo priemongs.

37. Draudziama dirbti sergant, iSgérusiam alkoholiniy gérimy ar apsvaigus nuo narkotiniy ar

toksiniy medziagy.
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V. DIRBANCIOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS

38. Pajutus elektros srove stakliy korpuse, nedelsiant atjungti jas nuo elektros tinklo ir pranesti
darbo vadovui. Ant stakliy uzkabinti lentele su uzrasu “Nejungti”.

39. Darbo metu susizeidus, kad ir labai nesunkiai, jvykio negalima nuslépti, reikia apie ji
pranesti darbo vadovui.

40. Susizeidus, jokiu biidu negalima zaizdos liesti pirStais. Oda aplink zaizdg reikia
geriausia tinka sterilus pirmosios pagalbos paketas. Negalima rankomis liesti vidinés paketo pusés, kuri
dedama ant Zaizdos. Jokiu buidu negalima Zaizdos plauti vandeniu. Jeigu yra nors maziausias jtarimas,
kad kraujas gali biiti uzkréstas, reikia nedelsiant kreiptis pas gydytoja.

41. Elektros traumos atveju dirbantjjj privalo gelbéti aplinkiniai darbuotojai. Prisilietus prie
laidy, kuriais teka elektros srové ir kuriy izoliacija pazeista, kiino raumenys susitraukia, zmogus negali
pats nuo jy atsipalaiduoti. Aplinkiniai darbuotojai privalo kiek jmanoma grei¢iau nutraukti elektros
sroves tiekimg: i§jungti artimiausig jungiklj, i$sukti saugiklius arba nelaidziu jrankiu (sausu pagaliu,
sausa lenta ir pan.) nustumti laida nuo nukentéjusiojo. Negalima nukentéjusiojo liesti plikomis
rankomis.

42. D¢l kokiy nors priezas¢iy kilus gaisrui, dirbantysis turi nedelsdamas iSvesti i§ patalpos
zmones,

1§jungti jvadin] tos patalpos elektros tinkly kirtiklj, jeigu bitina - iSkviesti ugniagesius telefonu
01, pranesti apie gaisrg darbo vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui ir nedelsiant pradéti
gesinti gaisrg visomis turimomis priemonémis. Dirbantysis privalo Zinoti, kokj gaisro Zidinj kokiomis
gaisro gesinimo priemonémis galima gesinti.

43. Ivykus nelaimingam atsitikimui pakeliui | darbg arba i§ darbo, dirbantysis privalo pranesti
apie atsitikimg darbo vadovui pats arba per kitus asmenis, nurodydamas atsitikimo aplinkybes.

44. lvykus nelaimingam atsitikimui darbe, dirbantysis turi vykdyti Sios instrukcijos 7 punkto
reikalavimus.

45. Pastebéjes kitokius galimos avarijos pozymius, dirbantysis privalo apie tai tuojau pat

pranesti darbo vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.
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VI. DIRBANCIOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

46. Baiges darba, dirbantysis privalo:

46.1. i§jungti stakles, sutvarkyti darbo vieta;

46.2.. nuvalyti nuo stakliy odos atliekas, dulkes;

46.3. gatavus ruosinius ir odos likucius atiduoti j sandélj;

46.4. atlikti asmeninés higienos procediiras;

47. Apie visus darbo metu pastebétus trikumus pranesti darbo vadovui.

Vadovas
Mantvydas Kodis

4.2 MEDZIAGOS IR JU SPECIFIKACIJOS

4.3 DETALIU KRASTU PLONINIMO (SARFAVIMO) MASINOS FENG YING FY -801
TECHNINE DOKUMENTACIJA, MASINOS VEIKIMO PRINCIPAS, DETALIU KRASTU
TECHNOLOGINIU PROCESU INTERNETINIAI VAIZDO JRASAI

Detaliy krasty ploninimo (Sarfavimo) masinos FENG YING FY-801 techniné dokumentacija
pateikta DVD ploksteléje.

Krasty ploninimo masinos veikimo principo apra§ymas pateiktas DVD ploksteléje.

Detaliy krasty technologiniy procesy internetinius vaizdo jraSus galima perzitréti DVD
ploksteléje (arba internete):

e 1 jrasas (www.youtube.com/watch?v=KCTyGv10OXOM&feature=related);

e 2 iraSas (www.youtube.com/watch?v=0QRh7Z5my2iQ).

5 MOKYMO ELEMENTAS. DETALIU KRASTU DAZYMO TECHNOLOGIJA

5.1 DARBU SAUGOS INSTRUKCIJA

Darby saugos instrukcija pateikta DVD ploksteléje.

il
v

e
s B UGDYMO
.. St PLETOTES
B0 : P CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateit] e g et

Mokymy medZiaga
76


video/FENG%20YING%20FY%20-801%20technin_%20technine%20specifikacija.pdf
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Krastu%20Ploninimo%20Masina%20Fortuna.mp4
video/skiving-the-leather-MVI-1972.flv
http://www.youtube.com/watch?v=KCTyGv1QXOM&feature=related
video/Leather-Skiving-Machine-Set-up-n-Operating-(-Fortuna-).mp4
http://www.youtube.com/watch?v=QRh7Z5my2iQ
video/dazymo_instrukcija.pdf

DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

5.2 PNEUMATINES DAZYMO KAMEROS IR DAZYMO MASINOS ,,OMAC 980
TECHNINE DOKUMENTACIJA

Detaliy krasty dazymo masina OMAC 980 — Siuolaikinis, patogus, mazy matmeny jrenginys.
Tai mobili, kompaktiska, neSiojama detaliy krasty apdorojimo masina.
D¢l didelio tikslumo ir patikimumo OMAC 980 idealiai i§sprendzia gamybinio proceso atlikimo vietg.
Dazyti galima jvairios konfigtiracijos ir matmeny detales.

Masina OMAC 980 labai patogi ir nesunkiai reguliuojama. Dazai supilami j specialig talpa, kuri
randasi po besisukanciu voleliu. Apatiné masinos atramos padétis, skirta apdorojamai detalei padéti,

yra reguliuojama. Atstumg tarp volelio ir dazymo Sepetélio galima keisti.

10. pav. Krasty dazymo masina OMAC 980
Gamybos procese naudojant OMAC dazy tepimo jrenginj, darbo nasumas padidéja 3 — 4 kartus.
Dirban¢iam su $iuo jrenginiu, reikia stebéti dazy kiekj talpoje. Jei detalés krastas nudazytas

nepakankamai kokybiskai, priezastimi gali buti per mazas dazy kiekis talpoje.
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5.3 VAIZDO JRASAI, NAUDOJAMU DAZU SPECIFIKACIJOS, TECHNOLOGINIO
PROCESO APRASYMAS

Krasty dazymo vaizdo jrasas pateiktas DVD ploksteléje.

Naudojamy dazy specifikacijos

Odiniy dirbiniy detaliy krastai, kurie gaminyje lieka atviri (neuzlenkti), jie dazomi. Dazy spalva
parenkama pagal odiniy detaliy spalvg. Taip apdoroty (dazyty) detaliy kraStai gatavame gaminyje turi
gerg preking iSvaizda.

Detaliy krasty dazymui naudojant Siuolaikinius dazus, gamybos procesa galima automatizuoti,
padidéja darbo naSumas ir gaminiy kokybé. Kadangi dazy sudétyje yra klijy, dazytas odos krastas, po
dziovinimo $iek tiek blizga.

Paskutiniu metu pladiai naudojami italy gamybos dazai — OMAK LIUKS SL — 357751. Sie
specializuoti klijai skirti OMAK tipo kraSty dazymo masinoms. Klijy sudétis: anilinas, lipalo tipo
medziaga, vanduo. Spalva dazams suteikia anilino pigmentas. Gaminami dazai iSpilstomi ] jvairias
talpas, kurios gali bati 1- 5 kg.

Labai gera krasty dazymo kokybe pasizymi dazai GIRBA-IRIS-2215, kurie gaminami Italijoje,
Vokietijoje. Detaliy krastai i§ natiiraliy ody ir jos pakaitaly dazomi KENDA ORLI SL -357881 dazais.

Technologinio proceso aprasymas

Gaminio detaliy krasty dazymui parenkami reikalingi daZai, kurie supilami j daZzymo masinos
OMAC 980 masSinos dazy talpa. Detalés po viena praleidZiamos pro masinos dazymo volelj. DaZus
lieciantis Sepetélis nudazo detalés krasta. Detaliy perstimimas vyksta automatiSskai. Dazomy detaliy
kraStai patepami dazais vienodai ir tolygiai. DaZymas vyksta pakankamai greitai ir kokybiskai.

Po krasty dazymo, detalés sudedamos ant darbo stalo ir 5 — 7 min. dziovinamos 18 — 20C
temperatiiroje. Pra¢jus dziovinimo laikui, patikrinama dazyto krasto kokybé. Kokybiskai apdorotos
detalés perduodamos detaliy montuotojams. Jei pasitaiko nepakankamai nudazyty detaliy, jos daZomos
pakartotinai. Tai gali atsitikti dél dazymo masinos darbo sutrikimy arba nepakankamai uzpildytos dazy

talpos.

v

e
L B UGDYMO
P St PLETOTES

w— o B Mokymy medziaga
Kuriame Lietuvos ateit] CENTRAS - ymu £ 78

N7
)


video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Dazymo%20Kamera-1.mp4

DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

6 MOKYMO ELEMENTAS. DETALIU KRASTU UZLENKIMO TECHNOLOGIJA

6.1 DARBU SAUGOS INSTRUKCIJA

UAB PREKYBOS NAMAI “VINGRA” 120560751

..... C. . (et

= Direktorius C. StaiSiGna oy
/ y ]nmi-stock comp
2005 ... L0 7580 ) Trade HOUSE

PATVIRTINTA. ;-

DARBU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKC
DIRBANT KLIJAYﬁ]_MO IRENGIMU
Nr. +7.... .

L. BENDROJI DALIS

1. Klijavimo irengimu gali dirbti asmuo, ne jaunesnis kaip 18 mety, nustatyta tvarka
pasitikrines sveikata, iSklauses jvadinj ir darbo vietoje saugos darbe ir priegaisrinés saugos
instruktavimus.

2. Darbuotojas privalo laikytis darbo tvarkos taisykliy, vykdyti imonés darbuotojy saugos ir
sveikatos norminiy dokumenty reikalavimus. :

3. Darbuotojas privalo darbo priemones naudoti pagal darbo priemoniy dokumentuose
nurodytus saugaus naudojimo reikalavimus.

4. Draud¥iama dirbti su techniskai netvarkingomis darbo priemonémis. Apie netvarkingas
darbo priemones pranesti darbo vadovui.

5. Draudiama savavali¥kai keisti arba Salinti naudojamose darbo priemonése ar kituose
irengimuose irengtus darbuotojy saugos ir sveikatos apsaugos jtaisus.

6. Darbuotojas privalo imtis pagal galimybes bei turimas Zinias paSalinti priezastis,
galin&ias sukelti traumas, Gimius apsinuodijimus, avarijas, apie tai nedelsiant informuoti darbo
vadovg.

7. Laikytis darbo ir poilsio réZimo. Atlikti tik paskirta darba, neleisti dirbti paSaliniams
asmenims.

8. Informuoti darbo vadova apie situacija darbo vietose, darbo patalpose ar kitose imonés
vietose, kuri, ju isitikinimu, gali kelti pavoju darbuotoju saugai ir sveikatai.

9. Darbuotojas, nukentéjes dél nelaimingo atsitikimo darbe, fimios profesineés ligos, asmuo,
mates jvyki arba jo pasekmes, privalo nedelsdamas apie tai pranedti padalinio vadovui,
darbdaviui, jeigu jis pajégia tai padaryti.

10. Ivykus nelaimingam atsitikimui, butina nukentéjusiam suteikti pirmaja pagalba.
Reikalui esant, i8kviesti greitaja medicinos pagalba tel. 112.

11. Asmens higienos reikalavimai. °

11.1. Dirbti tik devint tvarkingais ir $variais darbo drabuZiais.

11.2. Valgyti tik tam skirtoje vietoje.

12. Darbuotojui, paZeidusiam $ios instrukcijos reikalavimus, taikoma Lietuvos Respublikos
istatymuy nustatyta atsakomybeé. 2
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II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL,
SAUGOS PRIEMONES NUO JUJ POVEIKIO

13. Pavojingi veiksniai darbo aplinkoje, dél kuriy darbuotojas gali patirti Gimiy sveikatos
sutrikimuy;

13.1. elektros srovés poveikis. Paveikus elektros srovei, netenkama samoneés, sutrinka arba
nutriiksta Sirdies veikla bei kvépavimas, o kartais i§tinka ir staigi mirtis;

13.2. netvarkinga darbo vieta, slydZios grindys;

13.3. elektros variklio korpusas, paleidimo jtaisas ir kitos metalinés dalys, | kurias gali
patelcti elektros jtampa;

- 13.4. klijai ir kitos cheminés medZiagos;

13.5. pavojingai sukrautos medZiagos ir montuojami gaminiai, krentant galimos traumos;

13.6. gaminiy, medZiagy rulony kélimas nesilaikant leistiny kélimo normy. Vienkartinio
keliamo krovinio masé neturi virsyti:

13.6.1. krovinio kélimas ir pernesimas kartu dirbant kitg darba( iki 2-ju karty per valanda)
vyrams ne daugiau kaip 30 kg. Moterims — ne daugiau kaip 10 kg;

13.6.2. krovinio kélimas ir perneimas pastoviai per pamaing vyrams ne daugiau kaip 15
kg., moterims — ne daugiau kaip 7 kg,

13.7. pasalinio asmens buvimas darbo vietoje. SumaZéjus démesiui, didéja profesiné rizika.

14. Kenksmingi veiksniai darbo aplinkoje, kuriy ilgalaikis poveikis gali biiti pavojingas
sveikatat: :

14.1. triuk8mas, vibracija, dirbant su klijavimo maSinomis — neigiamai veikia perifering
nervy sistema;

14.2. nepakankémas darbo vietos ap§vietimas — kenkia regéjimui. Esant nepakankamam
apvietimui, pablogéjus matomumui, galimos ir traumos;

14.3. netinkamas mikroklimatas ( temperatiira, ventiliacija ir t.t.) darbo vietoje — neigiamas
poveikis organizmui;

14.4. Kklijai, tirpikliai, dulkes, alergikai veikiangios visa organizma — galimi uzdegimai,
alerginés ir profesinés ligos.

15. Privalomos saugos priemonés.

15.1. Darbuotojui i§duodamos asmeninés apsaugos priemonés (Ziurstai).

15.2. Dirbti su klijais galima tik {jungus istraukiamaja ventiliacija.

15.2. Darbuotojas privalo prizitiréti ir naudoti pagal paskirti asmenines apsaugos
priemones, laiku pranesti darbo vadovui apie ju nusidevéjima, netinkamuma naudoti, kad
baigiasi jy naudojimo terminas.

III. DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

16. Apsivilkti ir susitvarkyti darbo drabuZius, kad biity patogu dirbti. Plaukus susiristi arba
prisegti.

17. Patikrinti savo darbo vieta. Ji turi biti pakankamai ap§viesta, neuzkrauta nereikalingais
daiktais.

18. Medziagas; pusfabrikatius, gatavus gaminius, jrankius idéstyti ribinés apzvalgos
legvai pasiekiamoje zonoje s

19. Tara, kurioje laikomi klijai, skiedikliai, turi biti su sandariai uzsidaranéiais danggiais.
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DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

20. Patikrinti rengimy {¥eminima, arnéra neizoliuoty laidy.
21. Isitikinti ar veikia iStraukiamoji ventiliacija.
22. Darba pradéti isitikinus darbo priemoniy tvarkingumu.

IV DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

22. Tiksliai vykdyti darbo vadovo nurodymus.

23. Darbo vietdje ir pragjime palaikyti Svara ir tvarka, neuzkrauti ju medZiagomis bei
gatavais gaminiais.Darbo vietoje turéti toki kieki medZiagy, koks reikalingas tuo metu
gamybai.

24, Trankius laikyti patogiai, kad dirbant blity iSvengta traumuy.

25, Atliekant operacija, nesikalbéti, nesidairyti, bfiti atidZiam.

26. Stebeti klijy kieki voneléje. Besisukantis apatinis velenas turi biiti tolygiai padengtas
klijais.

27. Saugoti, kad klijai nepatekty ant virSutinio veleno.

28. Darbo pertrauky metu jrengimas turi biiti jjungtas, kad nesustingty klijai voneléje.

29. Jei klijuose atsiranda gumuliuky, reikia jrengima iSjungti, klijus perkosti, iSvalyti
vonele ir velenus. UzpildZius vonelg tinkamais klijais testi darba.

30. Pilant kiijus | ma¥esnius indus, neperpilti per krastus. Papylus ant grindy klijus, juos
nedelsiant sausai i§valyti.

31. Maisyti klijus mediniais maisikliais.

32. Nelaikyti indo su klijais ar kitom cheminém medZiagom ant Sildymo prietaisy.

33. Tudius indus i¥valyti nuo klijy likudiy ir padéti i jiems skirta vieta.

34 Stebéti iStraukiamosios ventiliacijos darba. Pajutus aitry kvapa nutraukti darbg ir
pranesti darbo vadovui. :

35, Draudziama patikéti ar uZleisti savo darbo vieta, darbo priemones, pareigy vykdyma
kitam asmeniui arba imtis darby nesusijusiy su darbo uzduoties vykdymu.

36. Elektrosaugos reikalavimai

36.1. Darbuotojui draud¥iama liesti elektros irenginio judan€ias dalis, valyti dar nesustojusj
irenginj ar nei§junngta i§ elektros tinklo.

36.2. Nepalikti be prieifiros elektros jrenginiy, {jungtu i elektros tinkla, i¥skyrus tuos, kurie
turi biiti nuolat jjungti. '

36.3. Nesiliesti vienu metu prie izeminty daliy (centrinio Sildymo radiatoriy, vamzdziy ir
pan.) ir elektros {renginiy metaliniy daliy, kad esant paZeistai izoliacijai ir §ioms dalims turint
elektros jtampa, nesusidaryty grandiné tekeéti elektros srovei Zmogaus kunu.

36.4. Neliesti drégnomis rankomis jungikliy, Sakugiy lizdy, Sakuliy, kabeliy.

36.5. Atsitiktinai i elekrtos pavaros mechanizma patekusius sitilus, audinio liekanas gali
iStraukti tik elektrikas.

36.6. Draudziama paliam darbuotojui remontuoti klijavimo maSing ar kitag sugedusi
elektros jrenginj, laidus, kistuka, Tai atlikti gali tik tas darbuotojas, kuris turi reikiama
elektrotechninio personalo kvalifikacija.

37. Ekploatuojant elektros jrenginius, draudZiama:

37.1. naudoti patalpy §ildymui nestandartinius elektros Sildymo prietaisus;

37.2. naudoti netvarkingus elektros Sakugiy lizdus, kiStukus, jungiklius bei kita elektros
instaliacijos jranga;

37.3. i buitinio. naudojimo elektros Sakuliy lizdus jungti elektros prietaisus, virsijant
instaliacini galinguma; _

37.4. naudoti viestuvus su nuimtais apsauginiais gaubtais.
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DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
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V. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS ATVEJAIS

38. Elektros jrengini i§jungti §iais avariniais atvejais:

38.1. sugedus elektros {renginiui;

38.2. nutriikus elektros energijos tiekimui;

38.3. pazeidus laidy izoliacija arba kai jauiamas charakteringas degancios izoliacijos
kvapas. - s

38.4. pajutus elektros energijos poveiki,

38.5. pastebéjus padidejusi triukSma ar vibracija;

38.6. jvykus nelaimingam atsitikimui ar avarijai, kilus gaisrui.

39, Darbuotojas privalo Zinoti pirmines gaisro gesinimo priemones, ju veikimo principus,
panaudojimo galimybbes, savo veiksmus kilus gaisrui.

~ 40. Kilus gaisrui, nedelsiant iSjungti elektros irengima i§ elektros tinklo, iSkviesti

ugniagesius tel. 112, pradéti gesinti gaisra turimomis priemonémis, informuoti darbo vadova
apie gaisra.

41. Tvykus avarijai, nedelsiant pranesti darbo vadovui. Iki tyrimo pradZios i§saugoti jvykio
vieta tokig, kokia ji buvo avarijos metu, jei tai nekelia pavojaus Zmoniy gyvybei.

V1. DARBUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

42. T§jungti jrengimus, su kuriais buvo dirbta. I3valyti juos, patepti.

43. Surinkti jrankius ir padéti i jiems skirta vieta. Indus su klijais i§valyti ir padeéti { jiems
skirtg vieta. -

44, Sutvarkyti darbo vieta.

45, Sutvarkyti jrengima;

45.1 igimti ir sandariai uzdéti dangti ant vonelés su klijais;

45.2 kruop§&iai nuvalyti velenus.

46. Apie visus pastebétus darbe trikumus pranesti darbo vadovui.

47, Baigus darba, rankas ir veida nuplauti vandeniu su muilu.

_ Instrukcija parenge technikos direktorius Feliksas StaiSitinas
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DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
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6.2 DETALIU KRASTU TEPIMO KLIJAIS MASINOS ,,OMAC* 992-VAR TECHNINE
DOKUMENTACIJA, KRASTY UZLENKIMUI NAUDOJAMU KLIJU TECHNINE
SPECIFIKACIJA, TECHNOLOGINIO PROCESO VAIZDO IRASAI

1. Paskirtis:
1.1.Krasty tepimo klijais masina skirta detaliy i§ odos, dirbtinés odos, kartono bei pamusaliniy
medziagy klijavimui su neopreninias klijais.
2. Techniniai duomenys:
2.1.elektros variklis440V 50/60Hz 90W
2.2.aptarnaujantis personalas, zmogusl
2.3.gabaritiniai iSmatavimai, mm:
o Plotis 340
o Gylis 410
o Aukstis 280
2.4.svoris kg25
3. Naudojimosi instrukcija:
3.1. Pripildyti talpa klijais, skirta klijams.
3.2. Jjunkti mas$ing nustacius jjungimo mygtuka (0/I) 1 ,,I* pozicija.
3.3. Detale praleisti per klijy volelj, kad medziaga pasidengtu klijais.
3.4. Baigus darbg i§junkite maSina.
3.5. ISvalyti masSing nuo klijy ( valymui naudoti vanden;j arba skiediklj).
4. MaSinos privalumai:
4.1. Didelis maSinos darbo naSumas.
4.2. Auksta gaminio kokybe
4.3. Masina nedideliy matmeny.

4.4. Detaliy tepimas klijais atliekamas, pagal nustatomus darbo reZimus.
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Krasty uZlenkimui naudojamy klijy techniné specifikacija

1 lentelé
KrasSty uzlenkimui naudojamuy kliju techniné specifikacija
2005/04/01 Saugumo instrukcijuy lapas, versija 4/a
1. MEDZIAGOS/PREPARATO IR KOMPANIJOS/IMONES DUOMENYS
Verslo adresas: SOLUZIONE PARA — SOLUZIONE PARA L -
SOLUZIONE PARA S
Prekybos kodas: 31624 — 31622 — 31641
Cheminés savybes: gamtinis kauciukas organiniuose tirpikliuose
Produkto tipas ir panaudojimas: gamtinio kauciuko klijai
Pardavéjas:

Kenda Farben S.p.A. — Via Tramia n. 72 — 27026 Garlasco, Pavia — ITALIJA
Avarinis kompanijos ir/arba konsultacinio centro telefonas:
Kenda Farben S.p.A. — telefonas 0039-382-820201

2. PRODUKTO SUDETIS/ INFORMACIJA APIE SUDEDAMASIAS DALIS
Sekancios pavojingos sudétinés dalys pagal EEC direktyva Nr. 67/548 ir komponentai atitinkantys
sekancias klasifikacijas:

80% - 100% heksano, izomery misinio (turin¢io < 5% n — heksano (203-777-6))
N. 67/548/CEE: 601-007-00-7 CAS: 93165-19-6
F N Xn R11 R38 R51/53 R65 R67

3. PAVOJINGU MEDZIAGU ATPAZINIMAS
Produktas lengvai uzsidega $alia degimo Saltiniy.
Sulietus su oda, produktas sukelia jauciama karstj, gali atsirasti raudonés pozymiy, $asy ir odos
pabrinkimas.
Medziaga nuodingai veikia vandens organizmus, gali sukelti ilgalaikj neigiama poveikj vandens
aplinkai.

4. PIRMOJI PAGALBA
Salytis su oda:
Biitina i§ karto nusiimti visus priemonés paveiktus drabuzius.
Kiino vietos kurios susilieté — arba galima jtarti, kad susilieté¢ — su produktu, turi biiti 1§ karto
gausiai nuplautos béganc¢iu vandeniu ir galbiit muilu.
Salytis su akimis:
Kontakto su akimis atveju i$ karto bandykite jas plauti bent jau 10 minuéiy.
Jeigu prarijote:
Jokiomis aplinkybémis neskatinkite vémimo. IS KARTO SUSISIEKITE SU GYDYTOJU IR
PASITIKRINKITE.
Galima i8gerti vandens su anglies tablete arba skysto parafino.
Jeigu jkvepéte:
Patalpas iSvédinkite. Gary jkvépes asmuo turi biiti i§ karto i§veZtas i§ tokios patalpos ir pailséti
gerai iSvédintoje vietoje. Jeigu pacientas blogai jausis, ATLIKITE MEDICININ] PATIKRINIMA.

5. PRIEMONES SUSTABDYTI UGNI:
Panaudokite gesintuvus:
Ugnies atveju, naudokite cheminius miltelius, putas arba vandenij purskiancius gesintuvus.
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Gesintuvy nereikéty naudoti:

Jokiy specialiy indikacijy.

Rizika sukelta oksidacijos:

Stenkités nejkvépti dumy.

Apsauginés priemongs:

Naudokite saugumo priemones kvépavimo takams.
Ugnies paZzeista targ atSaldykite vandenyje.

6. ATSITIKTINIO ISSISKYRIMO ATVEJU
Asmeninés saugumo priemones:
Naudokite kauke, pirStines ir apsauginius riibus.
Aplinkosaugos priemonés:
Neleiskite medziagai nutekéti j zeme ar smélj.
NumalSinkite bet kokias neatsargiai sukeltas liepsnas ir galimus degimo Saltinius. Negalima riikyti.
Jeigu produktas pateko j vandens srove, nukeliavo drenazo sistema arba uzter$é Zeme ar augmenija,
1§ karto informuokite atitinkamas institucijas.
Valymo metodai:
Produkta greitai utilizuokite. Tai darydami, turite dévéti apsauging kauke ir drabuZzius.
Jeigu produktas skystos formos, neleiskite jam toliau patekti j drenazo sistema.
Jeigu imanoma produktg utilizuokite naujam jo panaudojimui arba tiesiog sunaikinkite. Produkta
atitinkamais atvejais galima absorbuoti inertine medziaga.
Kai produkta utilizuosite, vietg kurioje jis buvo bei medziagas turin€ias salytj su vandeniu, gerai
nuplaukite.

7. PRIEZIURA IR LAIKYMAS
Priezitros atsargumo priemonés:
Venkite kontakto su produkto garais ir jy jkvépimo. D¢l daugiau informacijos zitréti paragrafa nr. 8
apacioje.
Darbo metu negalite valgyti ar gerti.
Darbo metu negalite rukyti.
Laikymo salygos:
Produktg laikykite atokiau nuo neapsaugotos liepsnos, kibirks¢iy ir karsc¢io Saltiniy. Venkite
tiesioginiy saulés spinduliy.
Instrukcijos laikymo vietai:
Vieta turi biiti vési ir tinkamai védinama.

8. PRODUKTO LAIKYMAS/ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES
DPR 303/56 ir D.Lgs. 25/02 (taisyklés galiojancios tik Italijoje):
Neéra
Atsargumo priemones:
Patalpas, kuriose produktas laikomas ir/arba naudojamas, biitina gerai védinti.
Kveépavimo taky apsauga:
Naudokite atitinkamas priemones kvépavimo takams apsaugoti, pvz. CEN/FFP-2 (S) arba
CEN/FFP-3(S).
Ranky apsaugos:
Naudokite apsaugines pirstines, kurios suteikia visapusiska apsauga, pvz. i§ P.V.C., neopreno
medziagos arba gumines pirStinés.
Akiy apsauga:

Normaliai naudojant produkta, akiy apsauga nereikalinga.
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Odos apsauga:

Naudokite aprangg, kuri tinkamai saugo oda, pvz. pagamintg i§ medvilnés, gumos, PVC audinio
arba Vitono.

Tiesioginio medziagos demonstravimo apribojimai (ACGIH):

Heksanas, izomery misinys (turintis < 5% n — heksano (203-777-6))

TLV TWA: 500 ppm / 1750 mg/m3

9. FIZINES IR CHEMINES SAVYBES

ISvaizda ir spalva: lengvai tasus skystis

Kvapas: benzino

Virimo temperatiira: 65-70 °C

Sprogstamosios savybés: neturi jokiy sprogstamyjy savybiy
Oksidacinés savybés: neturi jokiy degimo savybiy
Tirpumas vandenyje: netirpus

10. PATVARUMAS IR REAKTYVUMAS
Salygos, kuriy reikia vengti:
Produktas patvarus normaliomis saglygomis.
Medziagos, kuriy reikia vengti:
Venkite sglycio su degiomis medziagomis. Produktas gali uzsidegti.
Pavojingi skaidantys produktai:
Produktas gali uzsidegti po salyc¢io su besioksiduojan¢iomis mineralinémis riigStimis.

11. TOKSIKOLOGINE INFORMACIJA
Reikéty nepamirsti kokia turi biiti kiekvienos medZziagos koncentracija nustatant nuodingus tokio
preparato padarinius.
Apacioje pateikta informacija susijusi su pagrindinémis nuodingomis preparato sudedamyjy daliy
savybémis.
Heksanas, izomery misinys (turintis < 5% n — heksano (203-777-6))
*UMINIS TOKSISKUMAS*
Produktas dirgina oda. Jis gali dirginti akis ir virSutinius kvépavimo takus. Kvapy jkvépimas gali
sukelti gavos skausma, mieguistumg ir svaigima. Ilgas kvépavimas produkto iSskiriamu kvapu gali
sukelti anoreksijg, svorio kritimg, nervy sistemos sutrikimus lydimus spazmy ir neuropatijg lydima
jutimy kaitos. Produktas taip pat gali jtakoti reprodukcing sistemg (vaisingumo sumazéjima).
*CHRONISKAS TOKSISKUMAS*
Néra jokiy kancerogeniniy savybiy jrodymy. Sio tipo tepalo frakcija néra jtraukta j ES
kancerogeniniy medziagy sarasa.

12. EKOLOGINE INFORMACIJA
Laikykites atitinkamy darbo salygy, kad produktas nepatekty 1 aplinka.
Pateikiamas saraSas aplinkai pavojingy medZziagy ir atitinkamas jy klasifikavimas:
80% - 100% heksano, izomery misinio (turin¢io < 5% n — heksano (203-777-6))
N.67/548/CEE: 601-007-00-7 CAS: 93165-19-6
R51/53 Medziaga nuodinga vandens organizmams, gali sukelti ilgalaikj neigiama poveikj vandens
aplinkai.
Produktas ypac lakus ir greitai patenka j org jeigu paplinta vandenyje.
Ore gali greitai degraduoti.
Manoma, kad galima medziagg iSimti vandens nuoteky valymo gamyklose.
Manoma, kad produktas yra greitai mikroorganizmy suskaidomas.
Manoma, kad produktas yra nuodingas vandens organizmams.
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Produktas turi ilgalaikj neigiamg poveikj vandens organizmams.

13. PRODUKTO TVARKYMO SVARBA
Jei jmanoma produktg utilizuokite. Perduokite jj atitinkamai utilizacijos gamyklai arba sudeginkite
pagal atitinkamas salygas. Tai darydami laikykités galiojanc¢iy vietiniy ir nacionaliniy jstatymy.

14. INFORMACIJA APIE TRANSPORTAVIMA
Produktas degus. Laikytis atitinkamy jzeminimo procediiry.
Transporto temperatura turi siekti nuo 5 °C iki 40 °C.
Spaudimas transporto priemonéje: atmosferinis.

15. PRIEZIUROS INFORMACIJA
88/379/EEC (Klasifikavimas ir Zymé&jimas)
Simboliai:

Xi  dirgiklis
F  Ypac degus
N Pavojingas aplinkai

R frazés:
R11 Ypac degus
R67 Produkto garai gali sukelti mieguistuma ir svaigima

R38 dirgina oda

R51/53 Nuodingas vandens organizmams, gali sukelti ilgalaikj neigiama poveikj vandens aplinkai.
S frazés:

S16 Laikyti atokiau nuo ugnies $altiniy — prie produkto nertkyti.

S43 Ugnies atveju, naudoti cheminius miltelius, putas arba vanden;j purskiantj gesintuva.

S57 Naudoti atitinkamoje taroje siekiant iSvengti aplinkos uZterS§imo.

S61 Venkite produkto patekimo j aplinka. Laikykités specialiy instrukcijy/Saugumo instrukcijy
lapuose esanciy nurodymy.

S37 Muvékite tinkamas pirstines.

DPR 203/88 (taisyklé galiojanti tik Italijoje):

Klas¢ V°-D 80% - 100 %

Kur reikia laikykités sekanciy priezitiros nuostaty:

Direktyvos 82/501/EEC (‘Veikla susijusi su rimty avariniy situacijy rizika®) ir sekan¢iomis
pataisomis.

Technologinio krasty tepimo klijais proceso vaizdo jrasai

Technologinio krasty tepimo klijais proceso vaizdo jrasai pateikti DVD ploksteléje:

e 1 jraSas;
e 2 jrasas;
e 3 jraSas;
e 4 jraSas.
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6.3 ELEKTRINES PNEUMATINES KRASTU UZLENKIMO MASINOS ,,OMAC* 600-600 RC
TECHNINE DOKUMENTACIJA, TECHNOLOGINIO PROCESO VAIZDO IRASAI

Detaliy krasty uzlenkimui naudojama pneumatiné masina ,,OMAC*“ 600-600 RC su
elektroniniu storio, uzlenkimo ploCio ir temperatiiros reguliavimu. Elektroniniame pulto skydelyje
nustatomi reikalingi parametrai. Krasto lenkimui naudojami neopreno klijai, kurie lenkiant detales, dél
temperattiros poveikio tampa lipnesni. Detalalés krasto lenkimg atlieka dvi metalinés plokstelés, tarp
kuriy dedama apdorojama detalé. Lenkimo ploksteliy kaitinimo temperatiita priklauso nuo naudojamy
medziagy savybiy. Jei detalés iSkirstos i$ natiiralios arba eko odos, ploksteliy kaitinimo temperattira

nustatoma aukstené. Jei naudojamos dirbtinés medziagos, odos pakaitalai — temperatiira zemesné.

5 ‘:\/;:7( ‘ W

a/2
N
D

a b
11. pav. a- masinos darbo schema, b — krasto uzlenkimo schema
Krasty uzlenkimo plotis 3-15mm.
Lenkiamo krasto storis 0,3-2,0 mm.
Lenkimo proceso temperatiira 20-60C
Elektroniniame pulto skydelyje atliekamas masinos darbo reguliavimas.

Masinos skydelyje yra elektroniné detaliy skaiciuokle, kuri fiksuoja apdorojamy detaliy skaiciy.
Technologinio kraSty uzZlenkimo proceso vaizdo jrasai

Technologinio krasty uzlenkimo proceso vaizdo jrasas pateiktas DVD ploksteléje.
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7 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS
7.1 UZDUOTIES VARIANTU APRASYMAI IR VERTINIMO KRITERIJAI
UzZduoties tikslas

Uzduoties tikslas yra savarankiskai atlikti kirtimo formy projektavimo, odiniy detaliy iSpjovimo

ir apdorojimo technologinius procesus.
Uzduoties atlikimas

UZduoties atlikimui reikalinga Kirtimo formy projektavimo techniné dokumentacija, darby
saugos ir sveikatos instrukcijos detaliy iskirtimo preso ,,SANDT* techniné dokumentacija, veikimo
principas, gaminio detaliy komplekto iSpjovimo formos, nattrali oda arba jos pakaitalai; hidraulinio
preso PVG -8-2 -0 techniné¢ dokumentacija, technologinio proceso vaizdo jraSai, detaliy krasty
ploninimo (Sarfavimo) maSinos FENG YING FY -801 techniné dokumentacija, maSinos veikimo
principas, detaliy kraSty technologiniy procesy vaizdo jraSai, pneumatinés dazymo kameros ir dazymo
masinos ,,OMAC 980 techniné dokumentacija, vaizdo jrasai, naudojamy dazy specifikacijos, detaliy
krasty tepimo klijais maSinos ,,OMAC* 992-VAR techniné dokumentacija, krasty uzlenkimui
naudojamy klijy specifikacijos, technologinio procesovaizdo jraSai, pneumatinés kraSty uZzlenkimo

masinos ,,OMAC* 600-600 RC techniné dokumentacija, technologinio proceso vaizdo jrasai.
UZduoties varianty aprasymai

UZduoties varianty aprasSymai:
1. Suprojektuoti detaliy kirtimo formas.
2. Paruosti medZiagas, jrankius ir presg detaliy iSpjovimui.
3. Presu iSpjauti numatytas detales.
4. Apdoroti detaliy krasStus:
o suploninti detaliy kraStus,
o nudazyti detaliy krastus,

o patepti klijais ir uzlenkti detaliy kraStus.

v

e
L B UGDYMO
P St PLETOTES

o B 2 ENTRAS Mokymu medziaga
Kuriame Lietuvos ateit] CENTRAS = ymu £ 89

-\l
M



DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

Vertinimo Kriterijus

Atliekant uzduotj mokytojas laikési jos aprasSyme nurodytos technologinés dokumentacijos
reikalavimy.

Vertinama: ,,Jskaityta arba nejskaityta*.

Iskaityta, jei mokytojas tinkamai suprojektuos detaliy kirtimo formas, paruo§ medziagas,

jrankius ir presg detaliy iSpjovimui, kokybiskai presu iSpjaus uzduotyje numatytas detales ir jvairiaus
budais apdoros jy krastus.
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$12.2 ISPJAUTU ODOS IR JOS PAKAITALU DETALIUY APDOROJIMO RASTO
ISPAUDIMO PRESU IR DETALIU SKELIMO MASINA

1 MOKYMO ELEMENTAS. DETALIU RASTO JSPAUDIMO TECHNOLOGIJA

1.1 DETALIU RASTO PAVYZDZIAI

1. pav. Folijuoti rasto jspaudai
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2. pav. [deginti rasto jspaudai.

1.2 TECHNINE KLISIU GAMYBOS LITERATURA (PDF PRIEDAS), INTERNETINIAI
VAIZDO JRASAT WWW.YOUTUBE.COM/WATCH?V=3WUsW_AA9I

Internetinis klisiy gamybos vaizdo jrasas www.youtube.com/watch?v=3wU6W_Aa9l. Jis tap
pat pateiktas DVD ploksteléje.

1.3 PAZINTINE EKSKURSIJA | KLISIU GAMYBOS IMONE UAB ,,METALOGRAFIJA“

Pagal mokymo programa numatoma pazintiné ekskursija j kliSiy gamybos jmon¢ UAB

"Metalografija", kurioje bus supazindinama su klisiy dydziy, simboliy, pieSiniy jvairove, jy gaminimo
technologijos naujovémis.
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1.4 DARBU SAUGOS INSTRUKCIJA, SIUOLAIKINIU RASTO [SPAUDIMO PRESU
INTERNETINIAI VAIZDO JRASAIL: WWW.YOUTUBE.COM/WATCH?V=LW6VSIXTEWA,
WWW.YOUTUBE.COM/WATCH?V=0 1800 EMS

UAB ,,KODIS*, imonés kodas 122176482

DIRBANCIO SU MECHANINIU [SPAUDIMO - AUKSAVIMO PRESU (kodas 8251)
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA
Nr.11

I. BENDROJI DALIS

1. Dirbti su auksavimo-klijavimo presu gali asmuo (toliau tekste-dirbantysis), ne jaunesnis kaip
18 mety amziaus, darbo vietoje iSmokytas dirbti su §iuo presu, susipazings su preso naudojimo
instrukcija, pradedant dirbti jmonéje pasitikrings sveikata pagal Visuomenés sveikatos centro
patvirtintg asmeny, dirbanciy kenksmingomis ir pavojingomis saglygomis kontingenty pazyma, sudaryta
atsizvelgiant | Sios jmonés kenksmingy veiksniy specifinj poveiki Zzmoniy sveikatai ir gaves
medicininés komisijos iSvadg apie tinkamumg Siam darbui, jraSyta ; “Asmens medicining knygele”
(apsk. F. 048/a), iSklauses jvadinj ir darbo vietoje saugos ir sveikatos bei prieSgaisrinés saugos
instruktavimus.

2. Dirbantysis privalo reguliariai tikrintis sveikatag medicinos jstaigoje kontingento paZzymoje
nurodytais terminais.

3. Dirbantysis instruktuojamas ne reciau kaip karta per 12 ménesiy. Dirbantysis papildomai turi
biiti instruktuojamas:

3.1. pakeitus technologinj procesa, pakeitus arba modernizavus darbo priemones, jrenginius,
medZiagas, pasikeitus darbo salygoms, darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy
darbuotojy saugai ir sveikatai,

3.2. patvirtinus naujus arba pataisius jmonés norminius dokumentus (jmonés darbuotojy saugos

ir sveikatos instrukcijas, saugaus darby atlikimo taisykles ir kt.);
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3.3. dirbanciajam pazeidus saugos ir sveikatos reikalavimus, dél kuriy jvyko ar gal¢jo jvykti
nelaimingas atsitikimas, avarija, gaisras, sprogimas;

3.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad dirbanciojo ziniy nepakanka
atliekamam darbui;

3.5. dirbanc¢iajam nebuvus darbe ilgiau kaip 60 kalendoriniy dieny.

4. Jeigu dirbantysis turi kelias profesijas ir dirba su jvairiomis masinomis, jis privalo iSklausyti
visy

jo atlieckamy darby saugos instruktavimus.

5. Dirbanciojo darbo ir poilsio laikas yra nustatytas jmonés darbo tvarkos taisyklése bei
kolektyvinéje sutartyje.

6. Dirbantysis, atsizvelgdamas ] atlickamo darbo intensyvumga ir darbo pobidj, turi teise darbo
dienos bégyje daryti trumpalaikes pertraukas poilsiui.

7. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, biitina nukentéjusiam nedelsiant suteikti pirmaja
pagalba ir kreiptis | medicinos punkta arba iSkviesti greitaja medicining pagalba telefonu 03.
Dirbantysis, nukentéjes dél nelaimingo atsitikimo darbe (jeigu jis pajégia), ir asmuo, mates jvyki arba
Jo padarinius, privalo nedelsdami pranesti padalinio vadovui, darbdaviui, jmonés darbuotojy saugos ir
sveikatos tarnybai, darbuotojy atstovui apie nelaimingg atsitikimg. Darbo vieta ir jrengimy bukle, iki
nelaimingas atsitikimas bus pradétas tirti, turi i$likti tokia, kokia buvo nelaimingo atsitikimo metu.
Bitini pakeitimai gali biiti daromi, jeigu tai kelia pavojy aplinkiniy darbuotojy gyvybei ir sveikatai,
taciau tai turi biiti rastu ir grafiSkai jforminta, nufotografuota, nufilmuota.

8. Sugedus auksavimo-klijavimo presui, dirbantysis privalo atjungti jj nuo elektros tinklo ir apie
tai nedelsdamas pranesti darbo vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui. Remontuoti presa, kitus
elektros jrenginius gali tik atitinkama kvalifikacijg turintis elektrotechninis personalas.

9. Dirbantysis privalo vykdyti tik ta darba, kuris jam pavestas ir kurj dirbantysis iSmokytas,
instruktuotas saugiai atlikti. Jeigu dirbanciajam tapo neaisku, kaip saugiai atlikti pavestus darbus, jis
privalo nedelsiant nutraukti darbus ir kreiptis j darbo vadovg ar kitg darbdavio jgaliotg asmenj. Darbg
galima testi tik gavus iSsamius darbo vadovo ar kito darbdavio jgalioto asmens iSaiSkinimus,
nurodymus, kaip saugiai atlikti pavestg darba.

10. Dirbantysis turi teise:

10.1. reikalauti, kad darbdavys uztikrinty dirbanciojo saugg ir sveikatg, jrengty kolektyvines

saugos priemones, apriipinty asmeninés saugos priemonémis;
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10.2. atsisakyti dirbti, jeigu yra pavojus dirbanciojo saugai ir sveikatai.

11. Dirbantysis privalo dévéti Svarius ir tvarkingus (uzsagstytus) darbo rubus, avalyne,
asmenines saugos priemones, laikytis asmeninés higienos reikalavimy.

12. Uz Sios instrukcijos, su kuria buvo supazindintas, nevykdymg dirbantysis atsako darbo

tvarkos taisykliy arba Lietuvos Respublikos jstatymy nustatyta tvarka.
II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO

13. Pagrindiniai dirbanciajam pavojingi, kenksmingi ir rizikos veiksniai yra Sie:

13.1. elektros srovés poveikio pavojus. Zmogaus gyvybei pavojinga 0,1 A ir didesné elektros
srové bei normaliose elektros srovés laidumo atzvilgiu patalpose — 50 V ir didesné kintamos elektros
itampa. Paveikus elektros srovei, zmogus gali netekti sgmonés, sutrikti arba sustoti Sirdies veikla bei
kveépavimas, o kartais iStikti ir staigi mirtis. Elektros srové taip pat gali sukelti kiino nudegimus. Tam,
kad sumazinti §io pavojaus galimybe biitina eksploatuoti tvarkingg auksavimo- klijavimo presa, jo
elektros jrangos apdangalai turi biti uzdéti ir pritvirtinti, jie neturi bati sulauzyti ar pradeginti, elektros
maitinimo kabeliy izoliacija neturi biiti paZeista, Siy kabeliy prijungimo kiStukai turi biti tvarkingais,
nepradegintais, nenuskilusiais, prijungimo kontaktus dengianciais apdangalais;

13.2. judancios preso dalys. Vykdant auksavimo ar klijavimo darbus draudziama laikyti rankas
arti judancios prispaudimo plokstés. PlokStés pakilimo aukStis turi buti sureguliuotas taip, kad
dirbantysis negaléty po ja pakisti pirSty. Darbo rtbai turi biiti uzsegti, kad jy skvernai ar rankovés
nepaklitity tarp judanciy daliy.

13.3. terminiai nudegimai. Dirbanc¢iajam draudZiama plikomis rankomis tikrinti prispaudimo
plokstes jkaitimo laipsnj, valyti klijus nuo neatvésusiy daliy;

13.4. darbo poza stovint, fiziné jtampa. Dirbantysis gali iSnaudoti trumpalaikes pertraukéles
poilsiui, pagal galimybe derinti auksavimo ir klijavimo darbus su Kkitais, pareiginiuose nuostatuose
numatytais darbais. Darbo vieta ir presas turi buti jrengti taip, kad darbuotojui biity patogu dirbti ir
nereikéty naudoti didelés fizinés jégos;

13.5. traumy pavojus. Darbo patalpos grindys turi biti lygios, neslidZios, pastoviai valomos nuo
i$siliejusiy klijy. Draudziama uzkrauti praé¢jimus;

13.6. nepakankamas darbo vietos apSvietimas. Darbo vietg biitina pakankamai gerai apSviesti,

kad dirbanciajam nereikéty Zemai pasilenkti prie auksavimo ar klijavimo darbo zonos.
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14. Vadovaujantis profesinés rizikos jvertinimo jmonéje rezultatais, dirban¢iajam nemokamai
iSduodami atitinkami darbo riibai ir asmeninés saugos priemongés.

15. Dirbantysis privalo:

15.1. riipestingai prizitréti ir naudoti pagal paskirt] asmenines saugos priemones, laiku pranesti
darbdaviui ar jo jgaliotam asmeniui apie jy susidévejima, uzterStuma, netinkamuma naudoti ir apie tai,
kad baigiasi jy naudojimo terminas;

15.2. darbo jstatymy tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmeninés saugos priemoné dél
dirbanciojo kaltés dingo arba buvo sugadinta.
toje

pacioje jmon¢je, jei pagal profesinés rizikos jvertinimo rezultatus §i saugos priemoné
nenumatyta.

16. Dirbanciyjy darbo vietos turi biiti apripintos vaistinéle.

I11. DIRBANCIOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

17. Apsirengti tvarkingais darbo riibais, pasiimti reikalingas darbo metu asmenines saugos
priemones. DraudZziama dévéti netvarkingus darbo riibus, su nukarusiais, atplySusiais rankogaliais,
skvernais ar kitokiais laisvais elementais. Rankogaliy ir skverny sagos turi biiti uzsagstytos. Ruby
kiSenése neturi biiti atsuktuvy, rakty, peiliy ir panasiy daikty. Apziiiréti darbo vieta, pasalinti i$ jos
visus nereikalingus daiktus.

18. Patikrinti auksavimo masinos techninj tvarkinguma: ar nepaZeista jungianciojo kabelio
izoliacija bei kiStuko ir kiStukinio lizdo tvarkingumas, o esant atskiram jzeminimui - ar tvarkingas, ar
nenutrauktas jZeminimo laidininkas.

19. Patikrinti prispaudimo plokstés pakilimo nuo stalo aukstj, ar jis ne per didelis klijuojamam
ar auksuojamam ruoS$iniui.

20. Patikrinti kaitinimo elementy ir termoreguliatoriaus tvarkinguma.

21. Atlikti kitus patikrinimus, numatytus preso naudojimo instrukcijoje.

22. Paruosti darbui reikalingus ruoSinius ir medziagas, juos tvarkingai iSdéstyti darbui patogia

tvarka.
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23. Jeigu tikrinimo metu paaiskéjo, kad presas turi defekty, nedelsiant apie tai informuoti darbo

vadova ar kitg darbdavio jgaliotg asmenj. Eksploatuoti netvarkingg presg draudziama.

IV. DIRBANCIOJO VEIKSMAI DARBO METU

24. Dirbanc¢iajam draudziama pradéti dirbti be asmeninés saugos priemoniy, jei pagal profesinés
rizikos jvertinimo rezultatus tai buitina. Naudoti jas viso darbo proceso metu.

25. Dirbantysis privalo vengti veiksmy, sudaranciy salygas kilti gaisrui, laikytis prieSgaisrinés
saugos reikalavimy, nepalikti be priezitiros jjungty preso kaitinimo elementy, darbo vietoje nerikyti,
nenaudoti atviros ugnies, nesinaudoti netvarkingais elektros kistukais, jy lizdais, jungikliais, kita
elektros instaliacijos jranga, nejungti j vieng kiStukinj lizda kelis didelio galingumo elektros prietaisus.

26. Dirbantysis darbo metu turi biiti atidus, neatitraukti démesio nuo atlickamo darbo,
netrukdyti dirbti kitiems, privalo stebéti preso bukle.

27. Neleisti | savo darbo vietg paSaliniy asmeny, neturin¢iy nieko bendro su pavestu darbu.

28. Darbo metu elgtis atsargiai, visus reguliavimo, valymo darbus atlikti tik masing atjungus
nuo elektros tinklo.

29. Vykdant auksavimo ar klijavimo darbus, vykdyti darbo vadovo nurodymus.

30. Draudziama palikti be priezitiros jjungtg presg i elektros tinkla.

31. Presg reikia tuojau pat atjungti nuo elektros tinklo ir apie i§jungimo priezast] pranesti darbo
vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui Siais atvejais:

31.1. jeigu elektros tinkle pradéjo svyruoti arba visai dingo elektros srove;

31.2. jeigu dél kokio nors poveikio suiro preso kabelio izoliacija;

31.3. jeigu presas pradéjo skleisti svylancios izoliacijos kvapg ar dimus;

31.4. jeigu, prisilietus prie preso, juntamas elektros poveikis.

32. Laikant rankg ant preso svirties draudZiama:

32.1. taisyti kreivai padétg ruoSinj;

32.2. laikyti rankas arti prispaudimo plokstés;

32.3. tikrinti prispaudimo plokstés eiga;

33. Dirbanciajam draudZiama:

33.1. ranka tikrinti prispaudimo plokstés jkaitimo laipsnj;

33.2. darbo metu neuzsiiminéti pasaliniais darbais ar pokalbiais.
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34. Dirbantysis privalo saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai, vykdyti darbo vadovo
ar kito darbdavio jgalioto asmens bei kontroliuojanciy pareigiiny teisétus reikalavimus.

35. Riikyti galima tik tam skirtose, Zenklais pazymétose ir tinkamai jrengtose vietose, kuriose
yra indas nuortikoms déti bei gesinimo priemonés.

36. Draudziama dirbti sergant, darbo metu biiti i§gérusiam alkoholiniy gérimy ar apsvaigus nuo

narkotiniy ar toksiniy medziagy.

V. DIRBANCIOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS

37. Pajutus elektros srove preso korpuse, nedelsiant atjungti jj nuo elektros tinklo ir nedelsiant
pranesti darbo vadovui. Ant preso uzkabinti lentele su uzrasu “Nejungti”.

38. Darbo metu susizeidus, kad ir labai nesunkiai, jvykio negalima nuslépti, reikia apie ji
pranesti darbo vadovui.

39. Susizeidus, jokiu budu negalima zaizdos liesti pirStais. Odg aplink zaizda reikia
geriausia tinka sterilus pirmosios pagalbos paketas. Negalima rankomis liesti vidinés paketo pusés, kuri
dedama ant Zaizdos. Jokiu buidu negalima Zaizdos plauti vandeniu. Jeigu yra nors maziausias jtarimas,
kad kraujas gali biiti uzkréstas, reikia nedelsiant kreiptis pas gydytoja.

40. Elektros traumos atveju dirbantjjj privalo gelbéti aplinkiniai darbuotojai. Prisilietus prie
laidy, kuriais teka elektros srove ir kuriy izoliacija pazeista, kiino raumenys susitraukia, zmogus negali
pats nuo jy atsipalaiduoti.Aplinkiniai darbuotojai privalo kiek jmanoma grei¢iau nutraukti elektros
srovés tiekima: i§jungti artimiausig jungiklj, iSsukti saugiklius arba nelaidziu jrankiu (sausu pagaliu,
sausa lenta ir pan.) nustumti laidga nuo nukentéjusiojo. Negalima nukentéjusiojo liesti plikomis
rankomis.

41. Jeigu deél kokiy nors priezasciy kilo gaisras, dirbantysis turi nedelsdamas atjungti presa nuo
elektros tinklo, iSvesti 1§ patalpos Zmones, iSjungti jvadinj tos patalpos elektros tinkly kirtiklj, jeigu
bitina - iSkviesti ugniagesius, pranesti apie gaisrg darbo vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui
ir nedelsiant pradéti gesinti gaisrg visomis turimomis priemonémis.

42. Ivykus nelaimingam atsitikimui pakeliui | darbg arba i§ darbo, dirbantysis privalo pranesti

apie atsitikimg darbo vadovui pats arba per kitus asmenis, nurodydamas atsitikimo aplinkybes.
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43. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, dirbantysis turi vykdyti $ios instrukcijos 7 punkto
reikalavimus.
44. Pastebéjes kitokius galimos avarijos pozymius, dirbantysis privalo apie tai tuojau pat

pranesti darbo vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.
VI. DIRBANCIOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

45. Atjungti presa nuo elektros tinklo.

46. Atjungta nuo elektros tinklo presa ir atvésus jos jkaitusioms dalims, presg nuvalyti.

47. Sutvarkyti darbo vieta, ant preso nepalikti kokiy nors daikty, ruosiniy.

48. Atlikti kitus veiksmus, numatytus preso naudojimo instrukcijoje.

49. Nepanaudotas medziagas ir ruoSinius sudéti  jy saugojimo vietas.

50. Atlikti asmenings higienos procediiras.

51. Apie visus darbo metu pastebétus nesklandumus informuoti darbo vadova arba kita
darbdavio jgaliota asmenj.

Vadovas

Mantvydas Kodis
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Siuolaikiniy rasto jspaudimo presy internetiniai vaizdo jrasai

Siuolaikiniy rasto jspaudimo presy vaizdo jrafus galima perziiréti DVD ploksteléje (arba
internete):

e ] jrasas (www.youtube.com/watch?v=LWG6V8IXtEWA);

e 2 ijraSas (www.youtube.com/watch?v=0 1800 eM83).

1.5 RASTO JSPAUDIMO PRESO BPZ-300R DARBO APRASAS

3. pav.

Rasto jspaudimo-auksavimo presg BPZ sudaro 4 pagrindinés dalys:
1. preso platforma su spaudimo jégos perdavimo sistema;
2. nuspaudimo rankena;

3. slankiojanti ruoSinio pritaisymo plokste;

4. prispaudimo ploksté su kaitinimo mechanizmu.
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Preso platforma ir jégos perdavimo detalés yra iSlietos i§ tvirto metalo, uztikrinancio visos
konstrukcijos stabiluma, tvirtuma, ilgaamziskuma.

Nuspaudimo rankena naudojama pakelti reikiamu atstumu ruoSinio pritaisymo plokste prie
kaitinimo plokstés. Tokiu budu prie slankiojanios plokstés pritaisytas ruoSinys reikiama jéga
prispaudziamas prie kaitinimo plokstés priklijuotos klisés.

Kaitinimo ploksté yra skirta klisés paklijavimui ir temperatiiros kliSei, perdavimui. Temperatiira
reguliuojama termostatiniu reguliatoriumiu, pritaisytu vir§ kaitinimo plokstés. Kaitinimo temperattiros
parinkimas ( nustatymas) priklauso nuo odiniy detaliy storio, odos isdirbimo budo. Reikiamos
temperatiiros parinkimas — labai sbarbus faktorius, nes per auksta temperatiira, arba per ilgas iSlaikymo
prese laikas, gali sugadinti detalg ( ja sudeginti). JspaudZziant detalése rasta, simbolius, logotipus,
aukstos temperatiiros veikiama detalé jspaudo vietoje, patamsé¢ja. Teisingas temperatiiros jspaudui

nustatymas labai svarbus odos pakaitalams, nes Sios medZiados maziau atsparios aukStai temperatiirai.

4. pav. Naujausias rasto jspaudimo ir auksavimo presas
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5. pav. Naujausias rasto jspaudimo ir auksavimo presas WIZMET

1.6 KLISIU JVAIROVE

Rasto jspaudimui gali buti naudojamos jvairios kliSés. Jy parinkimas priklauso nuo gaminiui
naudojamy medziagy savybiy. KliSiy gaminimas - brangus ir sudétingas procesas, todél jy gaminimas

numatomas tik tais atvejais, kai klisé bus naudojama jspaudavimui gaminant serijinius gaminius.
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6. pav. Cinkografinés klisés bréziniai: a —mastelis 1:1; b - bréZinio matmenys,; ¢ — mastelis 1:2.

Klis¢ gaminama pagal brézinj, kurj dailininkas nubraizo ant balto popieriaus juodu arba
raudonu tusu, guasu arba tempera. Pagal brézinj pagaminama cinkografiné klis¢.

Kuriant eskizus kliséms, pirmenybé teikiama paprastoms, aiSkioms kontirinéms linijoms.
Atliekant jspaudimg plokStumos padidéja, nes oda stora ir minksta.

Smulkiy suvenyry ornamentams naudojami architektiros motyvai. Knygy jriSimy, proginiy
aplanky kliSiy eskizuose raidés derinamos su kitomis dekoravimo technikomis. Pagal eskiza gali biti
pagaminamos pageidaujamo stiliaus ir dydZio raidés (arba skaiciai).

Klisés brézinio mastelis 1:1, taciau galima brézti ir nesilaikant mastelio, biitinai pazymeéjus
aukst] ir plot;. MaZiems gaminiams, ypac su Sriftu, eskizai pieSiami 2 kartus

Klise¢, naudojama jspaudy atlikimui ant popieriaus, gaminama i§ 2 mm storio cinko plokstelés,
ja ,,.esdinant® 5 kartus. Odos jspaudimui naudojama kli§¢ gaminama i§ 4 — 5 mm cinko plokstelés, 8 —9
kartus ja ,,eésdinant”. PlokStumos tarp kliS¢je esanciy linijy turi bti vienodo gylio, o peréjimas nuo
spausdinamos prie nespausdinamos plokStumy — rySkus. Linijy tikslumas tikrinamas lupa. Gilaus
»esdinimo* kli§¢, pagaminta 1§ 5 mm storio cinko plokstelés - labai brangi, todél gana daznai meniniam

odos apdorojimui naudojamos klisés gaminamos i§ 2 mm storio cinko plokstelés.
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7. pav. Esdintos cinko magnio klisés

8. pav. Esdintos plastikinés klisés
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9. pav. Graviruotos zZalvarinés klisés
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2 MOKYMO ELEMENTAS. DETALU APDOROJIMO SKELIMO MASINA
TECHNOLOGIJA

Darby saugos ir sveikatos instrukcija

UAR PREKYBOS NAMAI “VINGRA” 120560751

PATVIRTINTA S EETURS
...... C.. S lecteg.. ... vtz NJ o\
. o *, G keint DE
Direktorius_C. Stglsnmas & rckyhos namal M
2005 .....7 2 i B =
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DARBY SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKC
DIRBANT ODU SKELIMO IRENGIMU
Nr. ..4....

L. BENDRQOJI DALIS

1. Ody skélimo-irengimu gali dirbti asmuo, ne jaunesnis kaip 18 mety, nustatyta tvarka
pasitikrings sveikata, iSklauses jvadinj ir darbo vietoje saugos darbe ir prieSgaisrines saugos
instruktavimus.

2. Drarbuotojas privalo laikytis darbo tvarkos taisykliy, vykdyti imonés darbuotojy saugos ir
sveikatos norminiy dolumenty reikalavimus. s

3. Darbuctojas privalo darbo priemones naudoti pagal darbo priemoniy dokumentuose
nurodytus saugaus naudojimo reikalavimus.

4. Draudziama dirbti su techniSkai netvarkingomis darbo priemonémis. Apie netvarkingas
darbo priemones pranesti darbo vadovui.

5. Draud¥iama savavaliSkai keisti arba alinti naudojamose darbo priemonése ar kituose
irengimuose {rengtus darbuotojy saugos ir sveikatos apsaugos itaisus.

6. Darbuotojas privalo imtis pagal galimybes bei turimas Zinias paSalinti priezastis,
galintias sukelti traumas, Gmius apsinuodijimus, avarijas, apie tai nedelsiant informuoti darbo
vadovs.

7. Elektros variklio korpusas, paleidimo jtaisas ir kitos metalinés dalys, | kurias gali patekti
elektros jtampa, turi biti {Zemintos. Visi elektros laidai ir jtaisai turi boti izoliuoti arba
uzdengti.

8. Laikytis darbo ir poilsio réZimo. Atlikti tik paskirta darba, neleisti dirbti paSaliniams
asmenims.

9. Informuoti darbo vadova apie situacija darbo vietose, darbo patalpose ar kitose imonés
vietose, kur, jy isitikinimu, gali kelti pavoju darbuotoju saugai ir sveikatai. ‘

10. Darbuoctojas, nukentéjes dél nelaimingo atsitikimo darbe, Timios profesinés ligos,
asmuo, mates jvyki arba jo pasekmes, privalo nedelsdamas apie tai prane$ti padalinio
vadovui, darbdaviui, jeigu jis pajégia tai padaryti.

11. Ivykus nelaimingam atsitikimui, biitina nukentéjusiam suteikti pirmaja pagalba.
Reikalui esant, iSkviesti greitaja medicinos pagalbg tel. 112.

2. Asmens higienos reikalavimai. .
12.1. Dirbti tik dévint tvarkingais ir §variais darbo drabuZiais.
12.2. Valgyti tik tam skirtoje vietoje.
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13. DarbuotojuirpaZeidusiam Sios instrukcijos reikalavimus, taikoma Lietuvos Respublikos
istatymy nustatyta atsakomybé.

II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL,
SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO

14, Pavojingi veiksniai darbo aplinkoje, dél kuriy darbuotojas gali patirti Gmiy sveikatos
sutrikimuy;

14.1. elektros sroves poveikis. Paveikus elektros srovei, netenkama samones, sutrinka arba
nutriiksta Sirdies veikla bei kvépavimas, o kartais i§tinka ir staigi mirtis,

14.2. netvarkinga darbo vieta, slydzios grindys;

14.3. elektros variklio korpusas, paleidimo itaisas ir kitos metalinés dalys, { kurias gali
patekti elektros jtampa;

14 4. besisukantis velenai;

14.5. pavojingai sukrautos medZiagos ir montuojami gaminiai, krentant galimos traumos;

14.6. gaminiy, pedziagy keélimas nesilaikant leistiny kelimo normuy. Vienkartinio keliamo
krovinio masé neturi virSyti:

14.6.1. krovinio kélimas ir perne§imas kartu dirbant kits, darba( iki 2-ju karty per valanda)
vyrams ne daugiau kaip 30 kg. Moterims — ne daugiau kaip 10 kg;

14.6.2. krovinio kélimas ir perne$imas pastoviai per pamaing vyrams ne daugiau kaip 15
kg., moterims — ne daugiau kaip 7 kg, .

15. pasalinio asmens buvimas darbo vietoje. Sumazéjus démesiui, didéja profesiné rizika.
—16. Kenksmingi veiksniai darbo aplinkoje, kuriy ilgalaikis poveikis gali bati pavojingas
sveikatai:

16.1. triuk$mas, vibracija, dirbant su odos skélimo jrengimu — neigiamai veikia perifering
nervy sistema;

16.2. nepakankamas darbo vietos apSvietimas — kenkia regéjimui. Esant nepakankamam
ap§vietimui, pablogéjus matomumui, galimos ir traumos;

16.3. netinkamas mikroklimatas ( temperatiira, ventiliacija ir t.t.) darbo vietoje — neigiamas
poveikis organizmui; _

16.4. dulkes, alergiSkai veikiandios visa organizma — galimi uzdegimai, alerginés ir
profesinés ligos.

17. Privalomos saugos priemoneés.

17.1. Darbuotojui iSduodamos asmeninés apsaugos priemones.

17.2. Darbuotojas privalo priziGréti ir naudoti pagal paskirti asmenines apsaugos
priemones, laiku pranesti darbo vadovui apie ju nusidevéjima, netinkamuma naudoti, kad
baigiasi ju naudojimo terminas.

Il DARBUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

18. Apsivilksi ir susitvarkyti darbo drabuZius, kad bty patogu dirbti. Plaukus susiriti arba

— prisegti.
19, Patikrinti savo darbo vieta. Ji turi biiti pakankamai apSviesta, neuzkrauta nereikalingais
daiktais. 35 3
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20. Medziagas, pusfabrikadius, gatavus gaminius, jrankius iSdéstyti ribinés apzvalgos
legvai pasiekiamoje zonoje.

21. Patikrinti jrengimo jZeminima, ar néra neizoliuoty laidu.

22, Patikrinti dulkiy surinkéjo veikima,

22, Jsitikinkite kra$ty nuploninimo jrengimo tvarkingumu.

23. Darbg pradéti isitikinus darbo priemoniy tvarkingumu.

IV DARBUOTOIJO VEIKSMAI DARBO METU

24, Tiksliai vykdyti darbo vadovo nurodymus.

25. Darbo vietoje ir pragjime palaikyti §varg ir tvarka, neuzkrauti ju medZiagomis bei
gatavais gaminiais.Darbo vietoje turéti toki kieki medZiagu, koks reikalingas tuo metu
gamybai.

26. Trankius laikyti patogiai, kad dirbant biity iSvengta traumy.

27. Atliekant operacija, nesikalbéti, nesidairyti, buti atidziam.

28. Negalima reguliuoti ar remontuoti odos skélim jrengimo esant jjungtam elektros
varikliui. -;

29. Dirbti tik su uzdétais apsauginiais skydais.

30. Patikrinti ar teisinga peilio padétis.

31. Patikrinti irengimo veikima tus¢ia eiga.

32, Istrigusias detales ir atliekas paSalinti tik i§jungus elektros variklj ir pilnai sustojus
besisukantiems mechanizmams.

33. Valyti irengima tik tuomet, kai elektros variklis iSjungtas.

34. Draud¥iama palikti be prieZitiros veikiantj jrengima.

35. Darbo pertrauky metu iSjungti irengima. :

36, Draudziama patikéti ar uzleisti savo darbo vieta, darbo priemones, pareigy vykdyma
kitam asmeniui arba imtis darby nesusijusiy su darbo uZduoties vykdymu.

37. Pastebéjus jrengimo darbo nesklandumus, biitina iSjungti irengimg ir apie tai pranesti
darby vadovui. :

38. Flelitrosaugos reikalavimai

38.1. Darbuotojui draud¥iama liesti elektros irenginio judancias dalis, valyti dar nesustojusi
irenginj ar nei§jungta i§ elektros tinklo.

38.2. Nepalikti be priezitiros elektros jrenginiu, jjungty i elektros tinkla, i§skyrus tuos, kurie
turi biiti nuolat jjungti. )

38.3. Nesiliesti vienu metu prie izeminty daliy (centrinio Sildymo radiatoriy, vamzdziy ir
pan.) i elektros irenginiy metaliniy daliy, kad esant paZeistai izoliacijai ir Sioms dalims turint
elektros jtampa, nesusidaryty grandiné tekeéti elektros srovei Zmogaus kunu.

38.4. Neliesti drégnomis rankomis jungikliy, Sakuiy lizdy, Sakuéiy, kabeliy.

38.5. Atsitiktiifai i elektros pavaros mechanizmg patekusius sitllus, audinio liekanas gali
iStraukti tik elektrikas.

38.6. Draud¥iama padiam darbuotojui remontuoti odos skélimo jrengima ar kita sugedusi
elekiros jrengini, laidus, kiftuka, Tai atlikti gali tik tas darbuotojas, kuris turi reikiama
elektrotechninio personalo kvalifikacijg.

39. Ekploatuojant elektros jrenginius, draudZiama:
39.1. naudoti patalpy §ildymui nestandartinius elektros Sildymo prietaisus;
39.2. naudoti netvarkingus elektros Sakuéiy lizdus, kiStukus, jungiklius bei kita elektros
instaliacijos iranga;

39.3. i buitinio naudojimo elektros Sakuiy lizdus jungti elektros prietaisus, virSijant
instaliacinj galinguma;
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DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
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2.1 DETALIU APDOROJIMO JRENGINIU ,,FORTUNA“ IR ,,SVIT TSTZPS GOTTWALDOV
TECHNINE DOKUMENTACIJA

10. pav. Detaliy skélimo masina ,, Fortuna*

DETALIU APDOROJIMO MASINOS “FORTUNA” NAUDOJIMO

INSTRUKCIJA

1. Masinos paskirtis
1.1.Elektriné masina skirta odos detaliy kraSty apdorojimui (ploninimui).
1.2.Masina naudojama odinés galanterijos gamyboje.
2. Masinos techniniai duomenys:
2.1. elektros variklis 380V; 60 H
2.2. aptarnaujantis personalas, Zzmogus 1

2.3. masinos gabaritiniai iSmatavimai, mm

o Plotis 1005
o Gylis 540
o Aukstis 1140

2.4. masinos svoris kg 80
3. Naudojimosi instrukcija:
3.1. jjungti masing nustacius jjungimo mygtuka (0/I) i ,,I* pozicija.
3.2. pradedant darbg jjungti peilio astrinimo pozicij3.
3.3. odos detales leisti per masing, kad iSgauti norimo storio detalg.

3.4. baigus darbg i$jungti masing ir jg iSvalyti.
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2.2 VEIKIMO IR REGULIAVIMO PRINCIPO APRASYMAS

Detaliy skélimo masinos “Fortuna” veikimo principas ir jos reguliavimas nustatomas
elektroniniu biidu. Masinos virSutin¢je dalyje yra elektroninis pultas, kuriame atlickamas darbo rezimy

reguliavimas. Sukamos rankenos pagalba nustatomas reikalingas storis, kuris matomas pulto skydelyje.

2.3 INTERNETINIAI JRENGIMU KATALOGAI WWW.FORTUNA-GMBH.DE/?LANG=EN,
WWW.CAMOGA.IT/INDEX.PHP?LANG=EN

Internetiniai jrengimy katalogai:

o www.fortuna-gmbh.de/?lang=en;

e Www.camoga.it/index.php?lang=en

[IW Fo'tuna Home Sitemap Search: [: (@ PMF GmbH
pez en GmbH PMF-Fortuna
Group

recise solutions for challenging assngnments
ations for splitting and skiving of leather

¥ Language N Group of Companies Welcome at Fortuna

Deutsch PMF-Fortuna Group Splitting and skiving of leather, synthetics or rubber and
E highly efficient solutions for the carton liquid packaging
English PMF industry - we are setting the standards: as market leader,

exporting 90 % of our machines, which are unrivaled in
quality. For the make Fortuna stands for highest quality,
best workmanship and the use of latest technologies.

Ml Headlines

Presenting the new rubber splitting machine
SPA-G 750

Due to requests through our customers, company Fortuna
has extended their range of splitting machines,
particularly in the rubber, plastic and seal ...

[/ /4 /4 #PP prupazoiz

: : : : : : : We would like to welcome you to the DRUPA 2012 in Dasseldorf from the
3" to the 16 of May 2012

/s mnun ;

' e g ) You will ...

FEEuNNN =

EEENNNN

dprlnt media messe

rupa

11. pav. www.fortuna-gmbh.de/?lang=en;
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Company «

Products -

You are here: Home » Home

Camog=

is a registered trademark
owned by Camoga SpA and it
is protected by imternationsl
SWS.

Only Camoga SpA and
Cs-nngscﬁlachhe’y
Manufacturing Manjing Lid. are
legally entitled to use it

_ Beware of the several
infringer companies and
imitations!

Compact
Star

;‘éﬁ:\

Welcome To Camoga

Website

Operating in the splitiing machine sector since 1948, today
Camoga SpA is the world market leader, with more than

22 000 splitting machines sold in the last 20 years in over 80
countries across all continents.

Our brand “Camoga” is worldwide recognized being
synonymous with highest quality, technological inmovation,
guaranteed performances and customer care. p

Industries

<l

N

From craftsmen to large corporations ... from leather goods

to furniture _...

Installed in proprietary factories or by means of certified

sunnliers Camnna's snlifting machines are used in the

Splitting Machines
Camoga's spliting machines are state-of-the-art
benchmarks within the industry for their cutting precision
and tolerances, for their flexibility and superior productivity,
and for their lifetime reliability.

Camoga's broad range of models, with working widths
from 300mm to 1520mm, can meet and satisfy every
chents' needs. p

Materials

R

Camoga's splitting machines guarantee the highest cutting
quality both on all type of leather, even the most difficult to
split, as well as on several other non-leather materials,
such as cork, EVA, PVC, natural and synthetic fibers ..

12. pav. www.camoga.it/index.php?lang=en

2.4 DARBU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA NR. 8

Darby saugos instrukcija Nr. 8 pateikta DVD ploksteléje.

2.5 DETALIU APDOROJIMUI NAUDOJAMU MEDZIAGU SPECIFIKACIJOS,
TECHNOLOGINIO PROCESO SCHEMA, VAIZDO JRASAI

Detaliy apdorojimas skélimo masina (storio lyginimas) reikalingas suteikti detaléms reikalingg

stor],

pagerinti detaliy mechanines savybes ir gaminio iSvaizda. Skélimas (detaliy ploninimas)

atlieckamas tik detaléms i$ natiiraliy ody, nes kity medziagy storis visame detalés plote, vienodas.
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Detalés 1§ chrominio rauginimo ody ploninamos pagal visa perimetra. Detaliy storis priklauso nuo
gaminio konstrukcijos, paskirties. Odiniy dézuciy, albumy gamyboje odos detaliy storis po skélimo turi
bati nuo 0,8 mm. iki 1,0 mm. Odiniy detaliy storis jvairios paskirties déklams — nuo 1.0 mm. iki 1.4
mm. Po skélimo detalés turi buti vienodo storio, be jpjovimy, skyliy, neiSlyginty viety. Dél blogai
sureguliuotos masinos, po skélimo, detalés storis didesnio ploto detaléms, gali biiti nevienodas. Tokios

detalés netinkamos tolimesniam gaminio montavimui.

S o
R

SOORIIINTS

13. pav. Detaliy skélimo schema. 1- masinos atrama, 2- besisukantys velenali, juostinis peilis
Technologinio proceso vaizdo jrasai

Technologinio proceso vaizdo jrasai pateikti DVD plokstel¢je:

e detaliy kirtimo presas (1);

e detaliy kirtimo presas (2);

e dideliy detaliy iSkirtimas:

e juosty pjovimas:

e kartono pjovimas;

e daZzymas:

e gaminio montavimas (1);

e gaminio montavimas (2);

e kraSty ploninimas;

e krasSty lenkimas;

e skelimas;

e siiuly deginimas;

e Kklijavimas (1);

e Kklijavimas (2);

e
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video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Odiniu%20Detaliu%20Iskirtimo%20Ispjovimo%20Presas%20Sandt.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Odos%20Detaliu%20Kirtimo%20Presas%20Standt.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Dideliu%20Detaliu%20Iskirtimo%20Masina%20Atom%20G888.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Juostu%20Pjovimo%20Masina%20OMAC.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Kartono%20Pjovimo%20Masina%20Krause.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Dazymo%20Kamera-1.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Gaminio%20montavimas-1.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Gaminio%20montavimas%20(iuvimas)PFAFF.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Krastu%20Ploninimo%20Masina%20Fortuna.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Krastu%20Lenkimo%20Masina%20OMAC.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Odos%20Skelimo%20Masina%20Camoga.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Siulu%20Deginimas-1.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Klijavimo%20Masina%201-1.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Klijavimo%20Masina%20OMAC%201.mp4
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e Kklijavimas (3);
e Kklijavimas (4);

e siuvimas (PFAFF Automat).

2.6 PASKAITOS KONSPEKTAS
Paskaitos konspektas pateiktas modulio B12.2 skyriuose 1.1 ir 2.1.

2.7 SKELIMO MASINOS ,,FORTUNA“ TECHNINIAI DUOMENYS, VEIKIMO IR
REGULIAVIMO PRINCIPAS (APRASYMAS)

Detaliy skelimas atliekamas juostinio masinos “Fortiina” peilio pagalba. Uzdaro kontiiro peilio
ilgis 380 — 400 mm. Tai Siuolaikiné elektroninio veikimo masina, kurios pagrindiniai privalumai —
labai didelis darbo nasumas ir paprastas aptarnavimas. Masinos virSutinéje dalyje yra elektroninis
pultas, kuriame atlickamas darbo rezimy reguliavimas. Sukamos rankenos pagalba nustatomas
reikalingas storis, kuris matomas pulto skydelyje. MaSing jjungus, detal¢ dedama ant darbastalio ir
pastumiama ranka link dviejy prieSingomis kryptimis besisukanéiy velenéliy. Tarp velenéliy,
nustatytoje vietoje, juda gerai iSgalgstas juostinis peilis, kuris skelia detalg nustatytu storiu i§ poodés

pusés. Masinos jjungimas ir i§jungimas atliekamas valdymo pulto skydelyje.
2.8 STORIO REGULIAVIMO INSTRUKCIJA

Apdorojamy detaliy storis skélimo masina ,,Fortlina® nustatomas ir reguliuojamas elektroniniu
budu. Skélimo masinos korpuso virSutingje dalyje yra elektroninio valdymo pultas, kuriame matomi
reguliuojamo storio rodmenys. Prie valdymo pulto pritvirtinta sukama rankena, kurios pagalba
kei¢iamas skelimo storis. Rankeng sukant j viena pusg, storio parodymai didéja, sukant i prieSinga puse
— maz¢ja. Tokiu budu nustatomas tikslus, pagal technologija numatytas, detalés storis. Elektroninis
prietaisas fiksuoja nustatytg storj ir maSina dirba nustatytu rezimu. Storio skélimo paklaida labai
nedidel¢ -0,05 — 0,08 mm. Masina ,,Fortiina* galima skelti jvairiy savybiy ir storio naturalias odas.

Storio nustatymo intervalas 0,2 — 3 mm.( pagal numatyta gaminio technologija.
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video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Klijavimo%20Masina%20OMAC.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/Klijavimo%20Masina%20OMAC.mp4
video/Filmuoti%20gamybiniai%20procesai/PFAFF%20Automat.mp4
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3 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

3.1 UZDUOTIES VARIANTU APRASYMAI IR VERTINIMO KRITERIJAI
Uzduoties tikslas

Uzduoties tikslas yra savarankiskai atlikti detaliy 1§ odos ir jos pakaitaly apdorojimg rasto

ispaudimo presu ir detaliy skélimo masina.
UZduoties atlikimas

UZduoties atlikimui reikalinga: detaliy raSto pavyzdziai, susipazinimas su kliSiy gamybos
technologija, darby saugos instrukcija, $iuolaikiniy rasto jspaudimo presy internetiniai vaizdo jrasai,
rasto jspaudimo preso BPZ-300R darbo aprasas, klisiy jvairové, detaliy krasty apdorojimo jrenginio
,Fortiina“ techniné dokumentacija, veikimo ir reguliavimo principo aprasymas, technologinio proceso

schema.

UZduoties varianty apraSymai

Uzduoties varianty aprasymai:

1. Susipazinti su kliS§iy gamybos technologija.

2.. SavarankiSkai parinkti kliSes ir nustatyti rasto jspaudimo temperatiira.
3. Presu jspausti rasta, uzduotyje nurodytose detalése

4. Apdoroti detales skélimo masSina.
Vertinimo kriterijus

Atliekant uzduot] mokytojas laikési jos apraSyme nurodytos technologinés dokumentacijos
reikalavimy

Vertinama: ,,Iskaityta arba nejskaityta®.

Iskaityta, jei mokytojas susipazin0 su klis§iy gamybos technologija, uzduoties atlikimui parinks
tinkamg klise, savarankiskai jvertins apdorojamy medziagy savybes ir nustatys reikalingg kaitinimo
temperatiirg rasto jspaudimui, kokybiskai jspaus rasta nurodytose detalése rasto jspaudimo presu BPZ-
300R, apdoros detales skélimo masina “Fortuna”.
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S 12.3 DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMAS SU SIUOLAIKINEMIS IR
PAGALBINEMIS MEDZIAGOMIS (KLIJAI, DAZAI IR KT.)

1 MOKYMO ELEMENTAS. GAMINIO DETALIU MONTAVIMO NAUDOJANT
SIUOLAIKINES IR PAGALBINES MEDZIAGAS TECHNOLOGIJA JMONEJE ,,VINGRA*

1.1 DARBU SAUGOS INSTRUKCIJOS
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MONTUOTOJO SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA

Nr. 4

I. BENDROJI DALIS

1. Montuotoju gali dirbti asmuo, turintis montuotojo kvalifikacija, nustatyta tvarka
pasitikrines sveikata, iSklauses jvadinj ir darbo vietoje saugos darbe ir priesgaisrinés saugos
instruktavimus.

2. Darbuotojas privalo laikytis darbo tvarkos taisykliy, vykdyti imonés darbuotojy saugos ir
sveilkatos norminiy dokumenty reikalavimus. ‘

3. Montuotojas privalo darbo priemones naudoti pagal darbo priemoniu dokumentuose
nurodytus saugaus naudojimo reikalavimus.

4. Draud¥iama dirbti su techni¥kai netvarkingomis darbo priemonémis. Apie netvarkingas
darbo priemones pranesti darbo vadovui.

5. Draud¥iama savavaliS$kai keisti arba falinti naudojamose darbo priemonése ar kituose
irengimuose irengtus darbuotojy saugos ir sveikatos apsaugos jtaisus.

6. Montuotojas privalo imtis pagal galimybes bei turimas Zinias pasalinti prieZastis,
galindias sukelti traumas, iimius apsinuodijimus, avarijas, apie tai nedelsiant informuoti darbo
vadova.

7. Laikytis darbo ir poilsio réZimo. Atlikti tik paskirta darba, neleisti dirbti paSaliniams
asmenims. L

8. Informuoti darbo vadova apie situacija darbo vietose, darbo patalpose ar kitose imoneés
vietose, kuri, jy isitikinimu, gali kelti pavojy darbuotojy saugai ir sveikatai.

9. Montuotojas, nukentéjes dél nelaimingo atsitikimo darbe, fimios profesinés ligos, asmuo,
mates ivyki arba jo pasekmes, privalo nedelsdamas apie tai prane§ti padalinio vadovui,
darbdaviui, jeigu jis pajégia tai padaryti.

10. Ivykus nelaimingam atsitikimui, bdtina nukentéjusiam suteikti pirmaja pagalba.
Reikalui esant, i§kviesti greitaja medicinos pagalba tel. 112.

11. Asmens higienos reikalavimai.

11.1. Dirbti tik dévint tvarkingais ir §variais darbo drabuZiais.

11.2. Valgyti tik tam skirtoje vietoje.

12. Montuotojui, paZeidusiam §ios instrukcijos reikalavimus, taikoma Lietuvos
Respublikos istatymy nustatyta atsakomybe.

e 3 \\\v///
-“iﬁ m uepyMo i =
1 “Lal e S—
R e A B dcaLs BUROPOS SAJUNG PLETOTES — e
b s LETOTE Z IS ..
Kuriame Lietuvos ateitj CENTRAS 7w Mokymy medziaga

115



DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU

TOBULINIMO PROGRAMA

II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL
SAUGOS PRIEMONES NUO JUJ POVEIKIO

13. Pavojingi veiksniai darbo aplinkoje, dél kuriy montuotojas gali patirti fimig sveikatos
sutrikimuy;

13.1. elektros srovés poveikis. Paveikus elektros srovei, netenkama samoneés, sutrinka arba
nutriiksta &irdies veikla bei kvépavimas, o kartais i§tinka ir staigi mirtis;

13.2. netvarkinga darbo vieta, slydZios grindys;

13.3. peilis ir jo rankena ,yla, Zirklés - neatsargiai elgiantis, susidarius tam tikroms
aplinkybéms, galimos traumos;

13.4. klijai ir kitos cheminés medZiagos;

13.5. pavojingai sukrautos medZiagos ir montuojami gaminiai, krentant galimos traumos;

13.6. gaminiy, mediagy rulony kélimas nesilaikant leisting kélimo normy. Vienkartinio
keliamo krovinio masé neturi vir§yti: :

13.6.1. krovinio kelimas ir pernesimas kartu dirbant kita darba( iki 2-ju karty per valanda)
vyrams ne daugiau kaip 30 kg. Moterims — ne daugiau kaip 10 kg;

13.6.2. krovinio kélimas ir perne§imas pastoviai per pamaing vyrams ne daugiau kaip 15
kg., moterims — ne daugiau kaip 7 kg,

~ 13.7. paSalinio asmens buvimas darbo vietoje. Sumazeéjus démesiui, didéja profesiné rizika.

14, Kenksmingi veiksniai darbo aplinkoje, kuriy ilgalaikis poveikis gali biiti pavojingas
sveikatai:

14.1. nepakankamas darbo vietos apSvietimas — kenkia regéjimui. Esant nepakankamam
ap§vietimui, pablogéjus matomumui, galimos ir traumos;

14.2. netinkamas mikroklimatas ( temperatiira, ventiliacija ir t.t.) darbo vietoje — neigiamas
poveikis organizmui,

14.3. klijai, tirpikliai, dulkés, alergiskai veikiantios visa organizma — galimi uzdegimai,
alerginés ir profesines ligos.

15. Privalomos saugos priemoneés.

15.1. Darbuotojui i§duodamos asmeninés apsaugos priemones (Ziurstai).

15.2, Dirbti su klijais galima tik {jungus iStraukiamaja, ventiliacija,

15.2. Montuotojas privalo priziGréti ir naudoti pagal paskirt] asmenines apsaugos
priemones, laiku pranesti darbo vadovui apie ju nusidevéjima, netinkamuma naudoti, kad
baigiasi ju naudojimo terminas.

[II. MONTUOTOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

16. Apsivilkti ir susitvarkyti darbo drabuZius, kad biity patogu dirbti. Plaukus susiristi arba
prisegti.

17 Patikrinti savo darbo vieta. Ji turi biiti pakankamai ap§viesta, neuzkrauta nereikalingais '

daiktais.
18. Medziagas, pusfabrikadius, gatavus gaminius, irankius i§destyti ribinés apzvalgos
legvai pasiekiamoje zonoje ‘
19. Tara, kurioje laikomi klijai, skiedikliai, turi buti su sandariai uzsidaran&iais danggiais.
20. Isitikinti ar veikia i§traukiamoji ventiliacija.
21. Darbg pradeti isitikinus darbo priemoniy tvarkingumu.

Kuriame Lietuvos:'"cil:‘éi'ti

N

K

PLETOTES

CENTRAS

Mokymy medziaga

| gl

116



DAILIUJU ODOS DIRBINIU GAMINIMO TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU
TOBULINIMO PROGRAMA

IV. MONTUOQOTOJO VEIKSMAI DARBO METU

22. Tiksliai vykdyti darbo vadovo nurodymus.

23, Darbo vietoje ir prag¢jime palaikyti §varg ir tvarka, neuzkrauti ju medZiagomis bei
gatavais gaminiais.Darbo vietoje turéti toki kieki medZziagy, koks reikalingas tuo metu
gamybai.

24, Irankius laikyti patogiai, kad pjaunant, kerpant ar duriant, biity iSvengta traumy.

25. Atliekant operacija, nesikalbéti, nesidairyti, bGiti atidziam.

26. Irankius galasti privalo galastojas ar tam apmokytas ir instruktuotas darbuotojas.

27. Pilant klijus { maZesnius indus, neperpilti per krastus. Papylus ant grindy klijus, juos
nedelsiant sausai iSvalyti.

28. Maisyti klijus mediniais maiSikliais.

29. Nelaikyti indo su klijais ar kitom cheminém medZiagom ant Sildymo prietaisy.

30. Tuséius indas i§valyti nuo klijy likuéiy ir padéti i jiems skirta vieta.

31. Stebeti iStraukiamosios ventiliacijos darbq Pajutus aitry kvapa nutraukti darbg ir
pranesti darbo vadovui.

32. Draudziama patiketi ar uzleisti savo darbo vieta, darbo priemones, pareigy vykdyma
kitam asmeniui arba imtis darby nesusijusiy su darbo uzduoties vykdymu.

33. Elektrosaugos reikalavimai
 33.1. Darbuotojui draudZziama liesti elektros jrenginio judanéias dalis, valyti dar nesustojusi
irenginj ar nei§junngta i§ elektros tinklo.

33.2. Nepalikti be prieZitiros elektros jrenginiy, {jungty i elektros tinkla, iSskyrus tuos, kurie
turi biti nuolat jjungti.

33.3. Nesiliesti vienu metu prie izeminty daliy (centrinio $ildymo radiatoriy, vamzdZziy ir
pan.) ir elektros jrenginiy metaliniy daliy, kad esant paZeistai izoliacijai ir Sioms dalims turint
elektros jtampa, nesusidaryty grandiné tekéti elektros srovei Zmogaus kunu.

33.4. Neliesti drégnomis rankomis jungikliy, Sakudiy lizdy, Saku¢iy, kabeliy.

33.5. Atsitiktinai i elekrtos pavaros mechanizma patekusius sitlus, audinio liekanas gali
iStraukti tik elektrikas.

33.6. Draudziama paiam darbuotojui remontuoti sugedusi elektros irengini, laidus,
kistuka, Tai atlikti gali tik tas darbuotojas, kuris turi reikiama elektrotechninio personalo
kvalifikacija.

34. Ekploatuojant elektros irenginius, draudZiama:

34.1. naudoti patalpy $ildymui nestandartinius elektros §ildymo prietaisus;

34.2. naudoti netvarkingus elektros Sakuéiy lizdus, kiStukus, jungiklius bei kita elektros
instaliacijos irangg;

34.3. i buitinio naudojimo elektros Sakudiy lizdus jungti elektros prietaisus, virSijant
instaliacini galinguma;

34.4. naudoti §viestuvus su nuimtais apsauginiais gaubtais.

V. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS ATVEJAIS

5. Elektros {rengini lS]Llllgtl §iais avariniais atvejais:

5.1. sugedus elektros jrenginiui;
5.2. nutriikus elektros energijos tiekimui;

35.3. paZeidus. laidy izoliacija arba ka1 Jauc1amas charakteringas degancios izoliacijos
kvanas.
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35.4. pajutus elektros energijos poveiki;

"35.5. pastebéjus padidéjusi triukSma ar vibracija;

35.6. jvykus nelaimingam atsitikimui ar avarijai, kilus gaisrui.

36. Darbuotojas privalo Zinoti pirmines gaisro gesinimo priemones, ju veikimo principus,
panaudojimo gahmybbes savo veiksmus kilus gaisrui.

37. Kilus gaisrui, nedelsiant ISJungtl elektros jrengimg i¥ elektros tinklo, iSkviesti
ugniagesius tel. 112, pradéti gesinti gaisrg turimomis priemonémis, informuoti darbo vadova
apie gaisra.

38. Ivykus avan]m nedelsiant praneé‘u darbo vadovui. Iki tyrimo pradz1os i§saugoti ivykio
vieta tokia, kokia ji buvo avarijos metu, jei tai nekelia pavojaus Zmoniy gyvybei.

VI. MONTUOTOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

39. [§jungti { 1regg1mus su kuriais buvo dirbta. [§valyti juos, patepti.

40. Surinkti jrankius ir padéti i jiems skirta vieta. Indus su klijais iSvalyti ir padeéti | jiems
skirtg vieta.

41. Sutvarkyti darbo vieta.
42. Apie visus pastebétus darbe triilkumus pranesu darbo vadovui.
43. Baigus darba, rankas ir veidg nuplauti vandeniu su muilu.

Instrukcija parengé technikos direktorius Feliksas StaiSitinas

1.2 STUOLAIKINIU ODU IR JOS PAKAITALU INTERNETINIAI KATALOGAI
WWW.SYNT3.COM, WWW.NUOVAMABEL.IT, WWW.FISCAGOMMA.IT,
WWW.DALLASFG92.1T

Siuolaikiniy ody ir jos pakaitaly internetiniai katalogai:

e Www.synt3.com;

e Www.nuovamabel.it;

e www.fiscagomma.it;

e www.dallasfg92.it.
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Home Prodotti Applicczioni L'Aziendc  Syni3 SpA WorldWide  Eventi & News Ricerca e Innovazione  Contatfi
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Qbawciati [essull
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Mw¢ taly19 /1

Read more ¥

e &
Eventi e News
Cerca per p Cerca per )"ﬂ SYNT3 A PAPERWORLD FRANCOFORTE
i ] | Synt3 SpA sara presente al PAPERWORLD ( Frankfurt ) 26,27,28 € 29
Prodotto Applicazione m Gennaio 2013 - HALL 3.1 STAND D8O.

14. pav. www.synt3.com
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BRA™ A~ lososfonza deda orna

Head Office & Plant

Via A. Einstein, 25 50013 Capalle - Campi Bisenzio (Fl) Italy
Tel. +39 055 898.311/473/116 Fax +39 055 898.5502/896.9765

h Om e Info@nuovamabel.it www.nuovamabel.it

who we are News / Fairs

Where We are - e A PAPERWORLD Hall 4 Floor 1 Stand D.57

products mell

catalogue

contacts &

E ' [ 44 | INEAPELLE Hall 36 / Stand E44/46

15. pav. www.nuovamabel.it
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.’ Responsabilita ambientale e
M sensibilita crescente.

16. pav. www.fiscagomma.it
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1l futuro,
con forti radici!
Home Conceris News Fiers Foto gallery Dove siamo Privacy
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17. pav. www.dallasfg92.it.

1.3 SIVOLAIKINIU KLIJU SUDETIS IR JU SAVYBES, DAZAI, JU SAVYBES, SIULU,
METALINES FURNITUROS, UZTRAUKTUKU INTERNETINIA| KATALOGAI
WWW.ARIADNA.COM.PL, WWW.INVESA.COM, WWW.ZIPPERSTOP.COM

Krasty uzlenkimui naudojamy klijy specifikacija pateikta S 12.1 modulio 6.2 skyriuje.
Dazai, jy savybés, sitily, metalinés furnitiiros, uztrauktuky internetiniai katalogai:

e www.ariadna.com.pl;

e WWW.invesa.com;

e WWW.zipperstop.com.
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Tapestry Aida

The new product - see all designs... O r) I.‘)“
Read more ... /) / C
o Q

Canvases Aida with printed ‘ d
background \ Q

\ 3\ :
The new product - see all designs... ‘ /
Read more ... 7/ - ——
Sets for embroidery Origins of the “ARIADNA" Thread Factory date back to 1897. Despite
"Malwina" various ups and downs and historical turmoil, we have been continuously

producing thread for more than 112 years.
New designs - 09.2011
Read more ...

Mulina

new 120 colours Read more ..

Asl=
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Hinvesa) > | oo |0 ocim o
La Compafia Amiga. Mpmul@ "Miur Basquedsa a 0 Amculosumdos'
que le a)

porta a la vida:
-

sensaciones, diversidad e identidad.

que nos llenan de vida. w"
L
que enriquece y dignifica =
a quienes se esfuerzan por brindarle
al mundo soluciones efectivas.

Todo esto bajo el marco de desarrollo sostenible
con el cual estamos comprometidos.

Wl

Division Industria

Division Pinturas

Compromiso Social Nuestro Respaldo Cuidamos el
I 8 o Medio Ambiente
L

[Lec. ]
19. pav. Puslapio www.invesa.com langas
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www.zipperstop.com

ZIPPERSTOP  Zipping up America...
Authorized Distributor of YKK® Stnce 1941

Color Cards | Inthe News |

AboutUs | AskJeff | Zippers101 | Shipping | eBayAuctions | ContactUs |

_RISBONS Y g cick here to visit our wholesale ribbon store

Search

[ Search |
Welcome to ZipperStop: Zipping Up America since 1941!
YKK Closed Bottom ¥

Categories
Zippers
YKK
YKK Separating Zippers ~ ! -~ k\'- —— o~
: ; s > &
YKK Chains / Sliders / ‘/l E
Stoppers o ! '—..-.g ' _é
KK Chal YKK Closed Bottom Zippers  YKK Separating Zippers YKK Cgf;:;éz“’e”’ YKK Excella Zippers
YKK Sliders

Universal Sliders &‘3 o %
Zipper Stops ‘
4 Al " |
YKK Excella Zippers _ [
YKK Specialty Zippers YKK Specialty Zippers YKK Hook & Loop Swarov;:(‘i’:ellisnestone Swarovski‘g:::estones &
20. pav. Puslapio www.zipperstop.com langas
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Metalinés furnitiiros pavyzdziai pateikti DVD diske (priedas)

21. pav. Metalinés furnitiros pavyzdziai
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1.4 GAMINIO MONTAVIMO TECHNOLOGINE KORTELE

PLANININKAS

8962

Eil.Nr

Mar&rutas 160% 32 YOx 4y

Laikas 10 gam.

=

ISpjauti "P" VIRSEL| 462x255, KISENE , iskirsti "K" LAIKIKL] ir_

KISENELE; nupjauti VIRSELIUI 4 ka mpus

Skelti VIRSELIUI vidurélj; LAIKIKL| , KISENE , KISENELE

Sarfuoti VIRSEL|, KISENE,, KISENELE

Dagyti LAIKIKL] ; KISENE ; KISENELE

Lenkti KISENE

Spausti Strichg ir Zenkliukg

~Njo o] s

[Skirsti "G" KARTONA 0.7x194x490=-lenkimo linijla 2 vnt

0.5x154x217 lll-lenkimo linija ; vatmang 190x232

ISpjauti p.l. 2mm PARALONA

T E—.

I$pjauti medz. juostele

ISpjauti PAMUSALA derm.(490x443):2 ; D.KISENE 165x225

SKAIFOTEKSA, 217x154

|Klijuoti 2 kartonus ant PAMUSALQ, TARPELIS 50mm, jklijuoti

medz.JUOSTELE. KlijuotiKARTONA su SKAIFOTEKSU, nukirpti

1 kampa; iklijuoti PAMUSALA

12

Aplenkti KISENE

13

Klijuoti oding KISENE

14

Silti lekalo pagalba visas KISENES

" 15

iSpjauti "P" Pagrindg_443x236

16

|klijuoti Ilpma juostele, spaush presu ‘i&kirsti mechanizme
jdejimui_skyles 1o i

17

18kirsti "K" bloknoto jdéjimo vietg

18

Kiijuoti VATMANA

19

Klijuoti KISENE

20

Kiijuoti 2 PARALONUS

Aplenkii PAGRINDA

Sitti VIRSEL]

jmontuoti mechanizma

24

Valyti, pakuoti

22. pav. Dokumenty deklo technologiniy operacijy eilé
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23. pav. Deklas dokumentams

Siuolaikinés pagalbinés medziagos montavimui:
Klijai:
e AGROSOL — ST — 7104 ( detaliy krasty uzlenkimui),
e Neoprenas ( detaliy krasty uzlenkimui),
e SAR 32 E - SAR 44 E (detaliy suklijavimui).
ISvardinti klijai naudojami detaliy krasty apdorojimui ir montavimui. Neopreno klijai,
AGROSOL — ST — 7104 naudojami déklo dokumentams kiSeniy krasty lenkimui.
Déklo dokumentams detaliy montavimui (suklijavimui) naudojami SAR 32 E — SAR 44 E
Klijai.
Klijavimo technologiniai prosesai:
o tarpiniy detaliy i kartono ir skaifotekso klijavimui,
o odiniy kiSeniy klijjavimui,
o lipnios juostelés, paralono klijavimui,

o pamusalo ir juostelés klijavimui.
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24. pav. Pramoninés klijy talpos
Siuvimo sitlai:
e poliesteriniai trigubo sukimo sitilai (Nr. ir metrazo ilgis). Gamintojai firma ,, Titan“(Italija),
firma ,,Serafil“(Lenkija)
e 60/3 — metrazas 5000 m.
e 40/3 — metrazas nuo 3000 iki 7000 m.
e 30/3 — metrazas 2500 m.
e 20/3 — metrazas 1500 m.
e 15/3 — metrazas 1100 m.
e 10/3 — metrazas 800 m.
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25. pav. Siuvimo siilai
Sitlai pasizymi dideliu stiprumu. Naudojami sititi dokumenty déklo (jvairaus dydzio) kiseniy
krastus, déklo virSelio krastus. Sitily spalviné paleté labai didelé.

MasSininiai sialai, vaskuoti. Sitly storis 0,4 — 1,8 mm. Metrazas 500 m.

26. pav. Siuvimo siilai

Skaifoteksas — Siuolaikiné medziaga, pakeicianti kartong. Naudojama gaminio tarpinéms

detaléms. Si medZiaga taikoma tada, kai reikia gaminiams suteikti standuma. Naudojama jvairiy dékly
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tarpinéms detaléms. Dél savo sudéties skaifoteksas pasizymi geromis technologinémis savybémis —

pakankamai kietas, neplysta. Sios medZiagos pagrindinés sudedamosios dalys: jklijintas odos ir kartono

misinys.

2 MOKYMO ELEMENTAS. GAMINIO DETALIU MONTAVIMO NAUDOJANT
SIUOLAIKINES IR PAGALBINES MEDZIAGAS TECHNOLOGIJA UAB ,,KODIS*
IMONEJE

2.1 DARBU SAUGOS INSTRUKCIJOS

UAB ,,KODIS“ L.k. 122176482

PATVIRTINTA
Bendrovés direktorius
2012m. kovo mén. 1 d. jsakymu Nr. 20120301-2

DIRBANCIO SU CHEMINEMIS MEDZIAGOMIS
SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA
Nr.

I. BENDROJI DALIS

1. Dirbti su sveikatai pavojingomis cheminémis medziagomis, leidZiama ne jaunesniam kaip 18
mety amziaus asmeniui, darbo vietoje apmokytam saugiai dirbti su cheminémis medZiagomis,
susipazinusiam su darbe naudojamy cheminiy medZziagy savybémis, jy naudojimo instrukcijomis bei
saugos priemonemis. Prie§ pradedant dirbti, dirbantysis turi pasitikrinti sveikata pagal bendrovés
vadovo patvirtintg asmeny, dirbanc¢iy kenksmingomis ir pavojingomis saglygomis kontingento paZyma,
sudarytg atsizvelgiant i Sios bendroves kenksmingy veiksniy specifinj poveiki zmoniy sveikatai ir gauti
medicininés komisijos iSvada apie tinkamumg Siam darbui, jrasyta i "Asmens medicining knygelg "
(apsk. F. 048/a), isklausyti jvadinj ir darbo vietoje saugos ir sveikatos bei gaisrinés saugos
instruktavimus.

2. Dirbantysis privalo reguliariai tikrinti sveikata medicinos jstaigoje kontingento pazymoje

nurodytais terminais.
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3. Dirbantysis instruktuojamas ne reciau kaip kartg per 12 ménesiy. Dirbantysis papildomai turi
biti instruktuojamas:

3.1. atsiradus naujiems arba pasikeitus darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems pavojy
dirbanciojo saugai ir sveikatai, perkélus dirbantjjj i kitg darbg arba pakeitus darbo vieta, technologinj
procesg, darbo organizavima, pakeitus arba modernizavus darbo priemones, pradedant naudoti naujas
pavojingas ar kenksmingas medziagas;

3.2. patvirtinus naujus arba pataisius bendrovés norminius dokumentus (bendrovés darbuotojy
saugos ir sveikatos instrukcijas, saugaus darby atlikimo taisykles ir kt.);

3.3. dirbanciajam pazeidus darbuotojy saugos ir sveikatos norminiy teisés akty reikalavimus,
kuriy nevykdant jvyko ar galéjo jvykti nelaimingas atsitikimas, incidentas, avarija, gaisras, sprogimas
arba pastebgjus jo nesaugy elgesi;

3.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustatoma, kad dirbanciojo Ziniy nepakanka
atliekamam darbui;

3.5. dirbanc¢iajam nebuvus darbe ilgiau kaip 60 kalendoriniy dieny;

3.6. Bendrovés vadovui ar darbdavio jgaliotam asmeniui nusprendus, kad to reikia siekiant
apsaugoti dirbantjjj nuo traumy ar profesiniy ligy.

4. Dirbanciojo darbo ir poilsio laika nustato jmonés darbo tvarkos taisyklés bei kolektyviné
sutartis.

5. Dirbantysis, atsizvelgdamas j atliekamo darbo intensyvumg ir darbo pobudj, turi teis¢ darbo
dienos bégyje daryti trumpalaikes pertraukas poilsiui.

6. Dirbantysis, nukentéjgs nuo nelaimingo atsitikimo darbe (jeigu jis pajégia), ar mates jvykj
arba jo padarinius, privalo apie nelaimingg atsitikimg darbe nedelsdamas pranesti tiesioginiam arba
bendrovés vadovui, bendrovés darbuotojy saugos ir sveikatos tarnybai. Asmuo, mates nelaimingg
atsitikimg darbe arba jo padarinius, privalo nedelsdamas suteikti nukentéjusiam pirmaja pagalba arba
iSkviesti greitaja medicining pagalbg telefono Nr. 112.

7. Ivykus nelaimingam atsitikimui darbe, bendrovés ar tiesioginis vadovas privalo darbo vietg ir
jrenginiy biikle iki nelaimingo atsitikimo darbe tyrimo pradzios iSsaugoti tokius, kokie jie buvo
nelaimingo atsitikimo darbe metu. Bitini pakeitimai gali buti daromi, jeigu jy nepadarius kilty pavojus
aplinkiniy asmeny gyvybei ir sveikatai, taciau visa tai, kas buvo iki pakeitimy, turi biiti raStu ir

grafiskai jforminta, nufotografuota ar nufilmuota.
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8. Dirbantysis privalo vykdyti tik ta darba, kuris jam pavestas ir kurj dirbantysis iSmokytas,
instruktuotas saugiai atlikti. ISkilus neaiSkumams, kaip saugiai atlikti pavesta darbg, dirbantysis privalo
nutraukti darbg ir nedelsiant kreiptis j darbo vadova ar kita darbdavio jgaliota asmenj. Toliau dirbti
leidziama tik gavus iSsamius darbo vadovo ar kito darbdavio jgalioto asmens iSaiSkinimus.

9. Dirbantysis turi teis¢:

9.1. reikalauti, kad darbdavys uztikrinty dirbanciojo sauga ir sveikata, jrengty kolektyvines
saugos priemones, apriipinty asmenin€s saugos priemonémis, kai kolektyvinés priemonés neapsaugo
nuo rizikos veiksniy poveikio;

9.2. pavojaus saugai ir sveikatai atveju, kreiptis i darbuotojy atstova saugai ir sveikatai,
bendrovés darbuotojy saugos ir sveikatos tarnyba, darbo vadova, kad buty imtasi reikiamy priemoniy;

9.3. atsisakyti dirbti (darbai taip pat privalo biiti sustabdyti), jeigu tiesioginis vadovas ar kitas
darbdavio jgaliotas asmuo, darbdaviui atstovaujantis asmuo nesiima reikiamy priemoniy paSalinti
dirbanciojo saugos ir sveikatos reikalavimy pazeidimus ir apsaugoti dirbantjji nuo galimo pavojaus
saugai ir sveikatai Siais atvejais: kai dirbantysis neapmokytas saugiai dirbti; sugedus darbo priemonei
ar susidarius avarinei situacijai — pavojui; kai dirbama pazeidziant nustatytus technologinius
reglamentus; kai dirbama nejrengus reikiamy kolektyvinés apsaugos priemoniy ir kai dirbantysis
neapriipintas asmeninés saugos priemonémis; Kkitais atvejais, kai darbo aplinka kenksminga ar
pavojinga sveikatai ar gyvybei. Apie tai rastu praneSti tiesioginiam vadovui ir darbdaviui
atstovaujan¢iam asmeniui, nurodant konkrecias atsisakymo dirbti prieZastis.

10. Dirbantysis privalo laikytis Siy asmens higienos reikalavimy:

10.1. dévéti Svarius ir tvarkingus darbo riibus bei avalyng;

10.2. nelaikyti kartu savo ir darbo riiby;

10.3. pries pertraukas ir po darbo $variai nusiplauti rankas su muilu;

10.4. darbo vietoje nevalgyti ir nelaikyti maisto produkty.

11. Uz Sios instrukcijos, su kuria buvo supazindintas, nevykdyma dirbantysis atsako darbo

tvarkos taisykliy arba Lietuvos Respublikos jstatymy nustatyta tvarka.

II. PROFESINES RIZIKOS VEIKSNIAL SAUGOS PRIEMONES NUO JU POVEIKIO

12. Dirbanciojo darbo aplinkoje gali pasireiksti pavojingi, kenksmingi ir Kiti rizikos veiksniai.

13. Kenksmingi veiksniai:
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13.1. klijuose ir kitose klijavimo priemonése esanciy pavojingos sudéties cheminiy medziagy
poveikis:

13.1.1. polichloropeno klijuose SAR32E-SAR444E pavojingos sudétinés medziagos: toluenas,
n-heksanas ir heksano, izomery misinys.

Produktas lengvai uzsidega Salia degimo Saltiniy.

Produktas kenksmingas jkvépus, dirgina virSutinius kvépavimo takus, akis ir odg. Produktu
suteptus riibus 1§ karto pasalinti. Nukentéjusj iSnesti i§ pavojingos zonos. Pasirodzius simptomams ar
abejotinais atvejais, kreiptis j gydytoja.

Patekus ant odos: Kiino vietas, ant kuriy pateko produkto, reikia nedelsiant skalauti dideliu
kiekiu tekancio vandens su muilu.

Patekus j akis: Nedelsiant atmerktas akis plauti tekan¢iu vandeniu, atmerkus vokus bent 10 min.
Kreiptis j gydytoja dél tyrimy.

Prarijus: Jokiomis aplinkybémis nebandyti sukelti vémimo. Nedelsiant kreiptis j gydytoja dél
tyrimy. Gerti skysto parafino, negerti pieno, jokio augalinio aliejaus ar gyvulinés kilmés tauky.

Ikaitimo ar gaisro atveju, gali i§siskirti nuodingy dujy.

Apsauginés priemonés:

darbo vietoje nelaikyti maisto produkty, gérimy, nevalgyti, negerti, neriikyti;

déveti apsauginius darbo rubus, neopreno ar gumines pirstines, kauke, gerai iSveédinti patalpas;

pries pertraukas ir po darbo $variai nusiplauti rankas su muilu, vengti saly¢io su akimis;

13.1.2. gamtinio kauciuko klijuose SOLUZIONE PARA-SOLUZIONE PARA L sudétines
cheminés medziagos: n-heksanas ir heksano, izomery misinys.

Produktas lengvai uzsidega Salia degimo Saltiniy.

Produktas kenksmingas jkvépus, dirgina virSutinius kvépavimo takus, akis ir oda. Kvapy
tkvépimas gali sukelti galvos skausma, mieguistuma ir svaigima. Ilgas kvépavimas produkto iSskiriamu
kvapu gali sukelti anoreksijg, svorio kritima, nervy sistemos sutrikimus lydimus spazmy ir neuropatija
lydimg jutimy kaitos. Produktas gali jtakoti vaisingumo sumaZzéjima. Produktu suteptus rtibus 1§ karto
pasalinti. Nukentéjusj iSnesti i§ pavojingos zonos. Pasirodzius simptomams ar abejotinais atvejais,
kreiptis i gydytoja..

Patekus ant odos: Nedelsiant nusivilki visus uzterStus drabuzius. Kiino vietas, ant kuriy pateko

produkto, reikia nedelsiant skalauti dideliu kiekiu tekancio vandens su muilu. Nedelsiant kreiptis |

gydytoja;
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Patekus j akis: Nedelsiant atmerktas akis plauti tekan¢iu vandeniu, atmerkus vokus bent 10 min.
Nenaudoti jokiy skyscCiy ar tepaly. Kreiptis | gydytoja dél tyrimy.

Prarijus: Jokiomis aplinkybémis nebandyti sukelti vémimo. Nedelsiant kreiptis j gydytoja dél
tyrimy. Gerti skysto parafino, negerti pieno, jokio augalinio aliejaus ar gyvulinés kilmés tauky. Gerti
0,6 1 pieno ar vandens. Pakartotinai gerti vandens vieng puodelj kas 10 min. Nedelsiant kreiptis ]
gydytoja.

Ikvépus: ISvédinti patalpas. Pacientg nedelsiant iSnesti i$ uzterSty patalpy ir leisti ilsétis gerai
védinamoje vietoje. Kreiptis | gydytojus dél tyrimo.

Apsauginés priemongés:

- suteptus rubus i§ karto nusirengti;

- vengti saly¢io ir gary jkvépimo, tinkamai védinti patalpas, kuriuose produktas naudojamas;

- darbo vietoje nevalgyti, negerti, neriikyti;

- pries pertraukas ir po darbo plauti rankas;

- vengti salyc¢io su akimis ir oda;

- vilkéti darbo rubus visapusiskai apsaugancius oda (medvilniniais, guminiais PVC ar vitono),
neopren ar nitrilo apsaugines pirstines, naudoti gerai priglundancius apsauginius akinius ar apsauginius
skydelius, naudoti tinkamg kvépavimo taky apsaugos jrangg;

13.2. nepakankamas darbo vietos apSvietimas. Darbo vietg biitina pakankamai apsviesti;

14. Kiti rizikos veiksniai:

14.1. netvarkinga darbo vieta. Darbo vieta turi biiti pastoviai valoma. ISsilietus klijus reikia
nedelsiant uzpilti sméliu ar kitu sorbentu. Sunaikinti prisotinta sorbentg ar smélj galima aplinkos
apsaugos norminiy akty nustatyta tvarka;

14.2. gaisro pavojus. Reikia atsargiai elgtis su degiomis cheminémis medziagomis, darbo
vietoje neriikyti, nenaudoti atviros ugnies.

15. Vadovaujantis profesinés rizikos jvertinimo bendrovéje rezultatais, dirbanciajam
nemokamai iSduodami atitinkami darbo riibai ir asmeninés saugos priemongs.

16. Dirbantysis privalo:

16.1. rupestingai priziliréti ir naudoti pagal paskirt] asmeninés saugos priemones, laiku pranesti
darbdaviui ar jo jgaliotam asmeniui apie jy susidévéjima, netinkamuma naudoti ir apie tai, kad baigiasi

Ju naudojimo terminas;
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16.2. darbo jstatymy tvarka atlyginti nuostolius, jeigu asmeninés saugos priemoné dél
dirbanciojo kaltés dingo arba buvo sugadinta.
17. Dirbanciyjy darbo vietos turi biti apripintos vaistinéle ir cheminiy medziagy absorbavimo

medziagomis.
I11. DIRBANCIOJO VEIKSMAI PRIES DARBO PRADZIA

18. Apsirengti tvarkingais darbo riibais, pasiimti reikalingas darbo metu asmeninés saugos
priemones. Draudziama dévéti netvarkingus, su nukarusiais, atplySusiais rankogaliais, skvernais ar
kitokiais laisvais elementais darbo riibus. Riiby sagos turi biiti uzsagstytos.

19. Dirbantysis turi buti susipazings su cheminiy medziagy, su kuriais bus dirbama saugos
duomeny lapais, Zinoti darbe naudojamy cheminiy medziagy fizines savybes, naudojimo instrukcijas,
kenksmingg poveikj dirbanciajam, leistinas ribines cheminiy medziagy koncentracijas darbo vietoje ir
apsisaugojimo biidus, gaisrinés apsaugos priemones.

20. Susipazinti su darbo uzduotimi, apziiiréti darbo vietg ir jvertinti ar pakankamas védinimas,
apSvietimas, jsitikinti ar laisvi, neuzkrauti vaik§ciojimui skirti takai.

21. Dirbantysis prie$ pradédamas darbg privalo:

21.1. jjungti védinimo sistema;

21.2. paSalinti i§ darbo vietos ir pra¢jimy nereikalingus daiktus;

21.3. saugos ir sveikatos bei naudojimo instrukcijy nurodyta tvarka patikrinti darbe naudojamy
jrenginiy technine biikle, paruosti juos darbui, pasiimti darbo pamainai reikalingas medziagas;

21.4. pastebéjes darbo vietos, védinimo sistemos, asmeninés saugos priemoniy ar Kkitus
trukumus dirbantysis privalo nepradéti darbo tol, kol bus pasalinti dirbanciojo sveikatai gresiantys

pavojai.
IV. DIRBANCIOJO VEIKSMAI DARBO METU

22. Dirbanc¢iajam draudZiama pradeéti dirbti be darbo pobiid] atitinkanciy asmeninés saugos
priemoniy, naudoti jas viso darbo proceso metu.

23. Dirbantysis privalo vengti veiksmy, sudaranciy salygas kilti gaisrui, laikytis gaisrinés
saugos reikalavimy, darbo vietoje neriikyti, nenaudoti atviros ugnies. Nepalikti be priezitiros jjungty |
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elektros tinklg elektros jrenginiy. Darbo vietoje turi biiti cheminéms medZiagoms gesinti tinkamos
gaisro gesinimo priemones.

24. Dirbantysis darbo metu turi buti atidus, neatitraukti démesio nuo atlieckamo darbo,
netrukdyti dirbti Kitiems.

25. Neleisti | savo darbo vietg pasaliniy asmeny, neturin¢iy nieko bendro su pavestu darbu,
neleisti jiems dirbti su cheminémis medziagomis.

26. Darbo vietoje cheminiy medziagy turi biiti ne daugiau, kiek jy reikia vienai pamainai.

27. Cheminés medziagos turi biiti laikomos gamyklinéje, sandariai uzdarytoje taroje.

28. Cheminiy medziagy saugojimas, naudojimas ir absorbavimas turi buti atlickamas laikantis
atitinkamy medziagy naudojimo instrukcijy.

29. Dirbanciajam darbo metu draudziama:

29.1. laikyti ant darbo stalo paSalinius daiktus ir jrankius;

29.2. dirbti be asmeninés saugos priemoniy (darbo riby, apsauginiy pirStiniy, kvépavimo taky
apsaugos priemoniy);

29.3. dirbti kai neveikia védinimo sistema (ar traukos spinta);

29.4. laikyti maisto produktus bei valgyti darbo vietoje;

29.5. naudoti darbui Sveikatos apsaugos ministerijos neaprobuotas, nezinomos sudéties, be
sertifikaty ir saugos duomeny lapy chemines medziagas;

29.6. laikyti darbo vietoje daiktus, nesusijusius su darbu;

29.7. pilti cheminiy medZziagy atliekas j kanalizacija.

30. Cheminiy medziagy perpylimas ir dozavimas turi biiti atlickamas gerai védinamoje
patalpoje.

31. Neveikiant veédinimo sistemai, vykdyti cheminiy medZiagy perpylima ar maiSyma
draudziama.

32. Issiliejusias chemines medziagas reikia nedelsiant uzpilti sorbentu arba sméliu. Utilizuoti
prisotintg sorbentg ar sm¢lj galima aplinkos apsaugos norminiy akty nustatyta tvarka.

33. Dirbantysis privalo saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai, vykdyti tiesioginio
vadovo ar kito darbdavio jgalioto asmens bei kontroliuojanciy pareigtiny teisétus reikalavimus.

34. Rukyti leidziama tik tam tikslui skirtose, Zenklais paZymétose ir tinkamai jrengtose vietose,

kuriose yra indas nuortikoms déti bei gesinimo priemonés.
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35. Draudziama dirbti sergant, iSgérusiam alkoholiniy gérimy ar apsvaigus nuo narkotiniy ar
toksiniy medziagy.

V. DIRBANCIOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YPATINGAIS) ATVEJAIS

36. Patekus cheminiy medziagy ant odos, reikia nusivilkti uzterStus riibus ir kuo intensyviau
plauti pazeistg odos plota Svariu tekan¢iu vandeniu su muilu, patepti apsauginiu kremu.

37. Patekus cheminéms medziagoms | akis, reikia kuo skubiau plauti tekanc¢iu vandeniu kol
iSnyks dirginimas, kreiptis | gydytoja.

38. Chemin¢ medziagg nurijus, iSskalauti burng ir gerti daug vandens. Kreiptis 1 gydytoja.

39. Ikveépus cheminiy medziagy ar jy gary, nukentéjusjjj reikia iSvesti | gryna ora, jei nukentéjes
nekvépuoja, atlikti dirbtinj kvépavima. Kviesti gydytoja arba vezti nukentéjusjji 1 gydymo jstaiga.

40. Jeigu dé¢l avarijos ar kity priezasCiy kilo gaisras, nedelsiant reikia pranesti apie ji
tiesioginiam vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui, ugniagesiams telefonu 112, organizuoti
gaisro gesinimg esamomis priemonémis (gesintuvais, sméliu, ) ir:

40.1. atjungti elektros jrenginius nuo elektros tinklo, i§jungti védinimo sistema;

40.2. informuoti zmones apie gaisra, organizuoti jy bei materialiniy vertybiy evakavima.

41. Ivykus nelaimingam atsitikimui pakeliui | darbg arba i§ darbo, dirbantysis privalo pranesti
apie atsitikima tiesioginiam vadovui pats arba per kitus asmenis, nurodydamas atsitikimo aplinkybes.

42. Jvykus nelaimingam atsitikimui darbe, dirbantysis turi elgtis taip, kaip nurodyta Sios
instrukcijos

bendrosios dalies 6 punkte.

43. Pastebgjes kitokius galimos avarijos pozymius, dirbantysis privalo apie tai tuojau pat

pranesti tiesioginiam vadovui ar kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.

VI. DIRBANCIOJO VEIKSMAI BAIGUS DARBA

44. Nuvalyti darbo stala, iSvalyti grindis, iSsiliejusiy chemines medziagy absorbavimo
medZiagas sudéti | atskirg targ ir atiduoti utilizavimui pagal aplinkos apsaugos norminiy akty
reikalavimus.

45. Nepanaudotas chemines medZiagas, nunesti i jy saugojimo, laikymo vieta.
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46. Surinkti naudotus indus, jrankius, asmeninés saugos priemones ir sudéti | jy saugojimo
vietas.

47. Nusivilkti darbo rabus, nusiauti darbo avalyng ir padéti j jy saugojimo vietg.

48. Patikrinti prieSgaisring darbo vietos ir patalpy priesSgaisring biikle.

49. Atlikti asmeninés higienos procediiras.

50. Apie darbo metu pastebétus trikumus ar nesklandumus pranesti tiesioginiam vadovui ar
kitam darbdavio jgaliotam asmeniui.

51. ISeinant 1§ darbo patalpos paskutiniam, informuoti tiesioginj vadova ir uzrakinti duris (jei

nenustatyta kita patalpy uzdarymo tvarka).

Bendrovés direktorius
Mantvydas Kodis

2.2 SITUOLAIKINIU IR PAGALBINIU MEDZIAGU INTERNETINIAI KATALOGAI:
WWW.BNCOVERMATERIALS.COM/COVER-MATERIALS,
WWW.SYNT3.COM/EN/PRODOTTI/CERCA-PER-PRODOTTO/,
WWW.PRODOTTIALFA.EU/, WWW.KURZ.DE/EN/, W3.KENDAFARBEN.IT

Siuolaikiniy ir pagalbiniy medziagy internetiniai katalogai:

e wWww.bncovermaterials.com/cover-materials;

e www.synt3.com/en/prodotti/cerca-per-prodotto/;

e www.prodottialfa.eu/;

e www.kurz.de/en/;

e w3.kendafarben.it.
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COVERMATERIALS

HOME > COVERMATERIALS

BALACRON (/)

Balacron is a versatile covermaterial, which lends itself perfectly to Balathane is a durable vinyl-coated covermaterial on 2 dyed backing
various processing methods, both fully automatic and manually. Balacron paper base, Balathane guarantees 3 high-quality, luxurious look and is
is a vinyl-coatad paper, which provides excellent results with foil blocking, the perfect alternative for PU-coated materials. This material provides the

blind embossing and screen printing. Balacron is specifically suitable for perfect result in foil blocking, blind embossing and screen printing.
books, photo albums, menus, diaries, ring binders, luxury packaging and Balathane is the ideal covermaterial when durability is of the essence, for
so on.

instance with books, photo albums, menus, diaries and so on.

BALATEX [/ ]

Balatex is 3 textile covermatenial, in various qualities which each have
their own special characteristics and applications. Whether processed fully
automatic, semi-automatic or manually, Balatex gives the perfect result
in foil blocking, blind embossing and screen printing. Because of the

linan'c natural lanl Ralatav nravidac thar avtras arrant whanavar

27. pav. www.bncovermaterials.com/cover-materials
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san(e 9N

Home Products  Applicotions

Home »» Products »» Search by product

The Company  Syni3 SpA WorldWide

Events & News Research & Development  Contocts

Search by product Synt3 FeRNT
ACERO DENIM LEGNO SIDERAL
ALISELLE DIAMANTE LIGHTNING SILHOUETTE
ARMONIA DIAMANTE LAME LIVING SPIDER WEB
ARMONIA LAME DIARIO MADERA SPOILER
ASTRA CALF DLM,O MAJESTIC SPOILER OLD METAL
ASTRA LACK MEMORY STARLETTE
ASTRA WINNER NAPLACK STRASS THERMO
BABY NEBRASKA CUIR 45 TEJUS
BAZAR NEBRASKA THERMO TIVANO ART
CAMOCUFLAGE ENDURA SAFE® NEBRASKA THERMO OLD TOGO/S
CANYON THERMO FIAMMINGA NEON TOP

FILLIGRANA NILO TORTUGA

FLAUTO THERMO NOVOGLASS 'CSCAM—« THERMC
CATENELLA FLORA ORMA TULIPANO
CERTOSA FOX OSCAR TWILL
CESELL GAGA OSTRICH THERMO VELOUR THERMOC
CESELLO LAME GAIA CUR 45 PANAMA VERNICE
CHARME GAIA THERMO PARIGINA VERNICE DESIR
CIPRIA ART GINGER PELUCHE VERNICE FUR
CLASSICO GRAFICA PELUCHE PEARL VERNICE PULL UP
COCCO GRIFFE PLISSE THERMO VIVALAK
CORCLLA GRIFFE LAME PONY VIVELLA®
COROLLA LAME IDEA THERMO PRESTIGE WESTERN

28. pav. www.synt3.com/en/prodotti/cerca-per-prodotto/
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RODOTTI ALFA SPA

Cuoio rigenerato dal 1958 - Bonded leather since 1958

¥ Home
Chi Siomo Quando "riciclato” diventa sinonimo di "prestigio

D — ta al ze ccettare ve sfide. P Alfa s
Contottaci Da sempre attenta slle tendenze e pronta ad accettare nuove sfide, Prodotti Alfa si propone di

assecondare le atfi e mercato che sempre pil spesso richiedono la presenza di un

News s } egante interpretato in chiay ento al design
un prodotto eco-compatibill SSiCO.
Il mio blog Prodotti Alfa ha fatto del riciclaggio una sus propria filosofia, iniziando tra i primi la produz
oS cuoio rigenerato e diventando ben presto uno dei produttori di riferimento a livello mo
Prodotti
Goffrature
Stampe
Arredomento
Oggettistico
Legotoria

Cinture

Testimonials

29. pav. www.prodottialfa.eu/
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— KURZ [
j/!:ltll\ .

I i Your Appllcatlons Our Fonls Serv:ce About KURZ Contact Search

Trade Shows

s?‘?‘ -

\é‘ A2 ipk y Visitus at ...
D = L2 =i

ﬁg F - } ,_ - EE = ZOWBSU

=  Kunst im

Automobilbau

= Automotive Interiors
Show

= LABELEXPO Europe

DISCOVER NEW SECRETS OF DECORATION * **=
N W m =

:’ | H ews

i | ® New practical quide
F to plastics
= decoration

30. pav. www.kurz.de/en/
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Pary
KENQA FARBEN )

Chemical Products for Shoes

HOME PAGE

CHI SIAMO
PRODOTTI
COLORI

NOTE TECNICHE
RIVENDITORI
AREA CLIENTI

CONDIZIONI
COMMERCIALI

PRIVACY

CONTATTI

ISO 9001:2000

NEWS

RICERCA PERSONALE
(&’ COME TROVARCI

¢ siope |

IL GRUPPO KENDA FARBEN

/MET

KENDA FARBEN NEL MONDO

@2c@1 0 ¥ »PUEO=D

select your language g

connect

KENDA FARBEN uno dei maggiori produttori mondiali di prodotti chimici speciali, utilizzati
nell'industria delle calzature,.eelletterie ed accessori.
- . - . g

- .

La vastissima gamma pro
opera in questi settori:

4 - E
dotti comprende numerose linee per soddisfare ogni esigenza di chi

Adesivi

Vernici

Prodotti per finissaggio
Paste coloranti

40 anni dedicati ad un tenace lavoro e ai settori della calzatura e della pelletteria, affrontando |
sfide quotidiane ed ottenendo risultati altamente soddisfacenti. Il costante contatto dei nostri
tecnici con ali esnerti calzaturieri. ci nermette di individuare & di affrantare nroantamente | nroh

31. pav. w3.kendafarben.it
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2.3 GAMINIO DETALIU MONTAVIMO TECHNOLOGIJOS DALOMOJI MEDZIAGA IR
APRASAS

ODINIO GAMINIO DETALIU MONTAVIMAS NAUDOJANT SIUOLAIKINES IR
PAGALBINES MEDZIAGAS REMIANTIS DEZUCIU MONTAVIMO PAVYZDZIU

Ivairiy formy odinés dézutés dazniausiai naudojamos papuosalams laikyti (31 pav.), taciau
nemaza dalis dézu¢iy gaminama medaliy, apdovanojimy (32 pav.), jvairiy brangiy papuosaly, vertingy
suvenyry, skulptiiry jpakavimui.

Odiniy déZuciy aptraukimui tradiciSkai buvo naudojama kokybiska, minksta, plona galanteriné
oda. Taciau dézutéms skirtoms pakuoti kitus daiktus pastaruoju metu placiai naudojamos jvairios

Siuolaikinés medziagos imitauojancios natiiralig oda, jvairius audinius, medzio lukstg ir pan.

I".'.‘I:" £ . s
e 33. pav. Skirtingy laipsniy valstybiniy
32. pav. Jvairios odinés dézutés apdovanojimy déZutés, pagamintos i§

baltos dirbitnés odos

ODINIU DEZUCIU DETALES

Dézutés detalés grupuojamos pagal detaléms naudojamas medziagas.

I§ kartono, medzio, plastiko iSpjaunama:
1) karkasas (33 pav.(a)),
2) dangtelis: vidiné detalé (33 pav.(b)), iSoriné detalé (33 pav.(c)),
3) dugnelis: vidiné detalé (33 pav.(d)), iSoriné detalé (33 pav.(e)),
4) vidinés sienelés (33 pav.(f)).
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IS odos, dirbitnés odos iSpjaunama:

1) detalé karkaso aptraukimui,
2) detalé iSorinio dangtelio aptraukimui,
3) detalé iSorinio dugnelio aptraukimui.
IS pamusalui skirty medziagy (jvairiy riiSiy audiniy, pamusaliniy ody ir medziagy) iSpjaunama:
1) pamusalas vidiniy sieneliy aptraukimui,
2) pamusalas vidiniam dugneliui,

3) pamusalas vidiniam dangteliui.

34. pav. Dézutés detalés: a - karkasas, b — dangtelio vidiné detalé, c — dangtelio iSoriné detalé, d - dugnelio

vidiné detalé, e — dugnelio iSoriné detalé, f— vidinés sienelés.
Reikalavimai déZuc¢iy detaléms

Svarbiausia bet kurios dézutés dalis yra karkasas. Nuo jos priklauso dézutés forma (31 pav.).
Kampuoty dézuciy karkasui dazniausiai buvo naudojamas kietas kartonas. Apvaliy dézuciy karkasas
gaminamas i§ lankstaus kartono. Norint suformuoti karkasa apvaliai dézutei, kartono juosta vyniojama
ant apvalios formos cilindro. Karkasui skirtos kartono juostos galai nusklembiami, kad juos priklijavus
nebiity zymus sujungimas. Taip paruostas karkasas palieckamas ant cilindro, kad susiformuoty. Neturint
karkaso, negalima apskai¢iuoti kity detaliy matmeny.. Siuo metu tvirtumo reikalaujanéioms dézutéms
karkasui daznai naudojama fanera, kurios detalés kampuose dygsniuojamos ir sutvirtinamos klijais.
Tiraziniy dézuciy gamybai sekmingai galima naudoti ir Siuolaiking ,,.Dibond* tipo medziaga, kurig
sudaro plastikas jterptas tarp dviejy plony aliuminio sluoksniy. IS Sios medziagos formuojamas

karkasas specialiy frezavimo stakliy pagalba.
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Apvalioms dézutés galima naudoti plastikinius vamzdZzius juos supjaustant reikiamo ilgio
ruoSiniais.

ISoriné dangtelio detalé (33 pav.) — tai i$ kieto kartono iSpjauta (iSkirsta) detalé, kuri
véliau aptraukiama oda. Tokio tipo dézutése natiraliag odg sékmingai gali pakeisti dirbitné oda, ypac
tinka dirbitnés odos su poliuretaniniu pagrindu,nes jos turi odai biidingg iSvaizdg ir tvirtuma, yra
pritaikytos dekoravimui karSto jspaudimo biidu. Priklausomai nuo dézutés dydzio, dangteliui
naudojamo kartono storis 3 — 5 mm. Jei kartono storis nepakankamas, suklijuojami 2 — 3 sluoksniai.
Dangtelio dydis ir forma priklauso nuo dézutés karkaso matmeny. Dangtelis gali biti tokio pat dydzio,
kaip ir dézutés karkasas, arba Siek tiek didesnis (2 — 5 mm). [Sorinio dézutés dangtelio dekoravimui
galima taikyti jvairig technikg (reljefa, dazyma, rasto jspaudimg ir kt.). Dekoravimas ant dangtelio gali
biti atliekamas prie§ aptraukimg ir po jo. Tai priklauso nuo pasirinkto dekoravimo biido.

Vidiné dangtelio detalé (33 pav.) iSpjaunama i§ kieto kartono ir tradiciskai buvo
aptraukiama jvairiais audiniais (Silku, linu, aksomu ir kt.) arba pamuSaline oda. Audinius ir
pamusalines odas sékmingai galima pakeisti Siuolaikinémis medziagomis: jvairiai dekoruota PVC
plévele arba dirbitne drobele dengtomis popierinémis jri§imo medziagomis.ir pan.

Vidiné dangtelio detalé ir vidiné dugnelio detalé yra vienodo dydzio, tik dugnelio detalei
naudojamas plonesnis kartonas.

I[Sorinio dugnelio detalé (33 pav.) iSpjaunama i§ tokio kartono, kaip ir dangtelis, taiau
Sios detalés gali biiti nevienodo dydzio. ISorinis dugnelis gali buti vienody matmeny su déZzutés karkasu
arba Siek tiek didesnis (2 - 3 mm).

Detal¢ karkaso aptraukimui biidavo i§pjaunama i§ plonos ir tgsios galanterinés odos.

Siuo metu sekmingai naudojamos dirbitnés odos poliurietaniniu pagrindu. Jos yra pakankamai
plonos, todé¢l neraikalingas krasty sklembimo procesas. Aptraukimo detalés dydis nustatomas
iSmatavus iSorinj karkaso pavirsiy ir pridéjus uzlaidas uzlenkimui virSutinéje (15 — 20 mm) ir apatinéje
(8 — 10 mm) dézutés dalyse. Karkaso aptraukimui skirtos detalés galy sujungimui uzlaida 6 — 10 mm.
Jeigu dézuté¢ kampuota, aptraukiant karkasg odinés detalés galai sujungiami ties kampu. Aptraukiant
apvalios dézutés karkasa, odinés detalés galai sujungiami bet kurioje vietoje.

Detalei iSorinio dangtelio aptraukimui gali biiti naudojama tokia pat dirbitnés oda,
kaip ir karkaso aptraukimui. Gaminant lekalg detalés iSpjovimui, i§ kartono iSpjautas dangtelis

iSmatuojamas (arba apibréziamas) ir kraStuose pridedama 15 — 20 mm uzlaida dangtelio aptraukimui.
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Uzlaidy dydis priklauso nuo odos arba kity uztraukimui naudojamy medziagy savybiy (storio, tagsumo
ir kt.).

ISorinio dugnelio aptraukimo detalé — Siek tiek mazesné negu dangtelio. Kadangi
dugnelis paprastai biina vienodo dydzio su dézutés karkasu, uzlaida aptraukimui reikalinga 10 — 15
mm. Kadangi Sios detalés beveik nesimato, o jos papildoma fukcija yra lygiai ir stabiliai priglusti prie
pavirSiaus, ant kurio bus dedama dézuté, tai ji gali bati traukiama ir dekoruotu PVC arba floku dengtu
popieriumi.

Vidinés sienelés pjaunamos i§ plono kartono ir aptraukiamos pamusalui skirtomis
medziagomis. Sieneliy dydis nustatomas iSmatavus vidinj dézutés pavirSiy. Jeigu dézuté stadiakampé
arba keturkampé, vidinés sienelés turi biiti 4 (po kiekviena karkaso sienele). Jei dézuté apvali — vidiné
sienelé viena, o jg aptraukus, galai suduriami. Vidiniy sieneliy aukstis 3 — 5 mm maZesnis uz dézutés
auksti. Tai priklauso nuo vidinio dugnelio ir dangtelio detaliy storio.

Karkaso aptraukimas

Odinés aptraukimo detalés poodés pusé ir karkaso iSorinis pavirSius iStepami klijais.
Aptraukimui naudojamos pagalbinés medziagos — gumos arba ,,Nairit* tipo klijai. Gerai tinka Kenda
Farben firmos Soluzione Para S abra Soluzione SAR 446 Kklijai. Detalés tepamos lygiu, plonu
sluoksniu, neiStepant odinés detalés iSorinio pavirSiaus. Atsargiai dirbama su Sviesia medziaga, nes
patepus daugiau klijy gali likti démés.

Patepus detales, klijy plévelé dziovinama 5 — 10 min. Pirmiausia parenkamas karkaso kampas ir
priklijuojama odinés detalés uzlaida keitimui. VirSutingje ir apatinéje dalyje turi biiti paliekamos
reikalingos uzlaidos karkaso krasty aptraukimui. Odiné detalé klijuojama lygiai, per daug nejtempiant,
be rauksliy. Klijuojant reikia iSlaikyti vienodas uZlaidas lenkimui. Odinés detalés uZlaida (pradZia)
pasiauSiama, tepama klijais. Baigiamas klijuoti odinés detalés galas turi sutapti su déZutés kampu.
Sukeitimo vietoje neturi buti sustoréjimo.

Po to lenkiami virSutiniai ir apatiniai déZutés krastai. Patepus klijais vidinius karkaso krastus,
virSutiniai odinés detalés krastai lenkiami gerai jtempiant odin¢ detale ties karkaso briauna. Kadangi
ties kampais susidaro odos perteklius, tose vietose iSpjaunamos trikampio formos iSpjovos. Prie$
iSpjaunant reikia gerai pamatuoti iSpjovos gylj, kad uzlenkus krastus karkaso kampy nesimatyty.
Lenkiamieji kraStai turi biiti be rauksliy, gerai priklijuoti, prigludinti kauliuku. Tokiu pat principu

uzlenkiami apatiniai karkaso krastai.
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ISorinio dugnelio ir dangtelio iSpjovimas

Siy detaliy dydis apskai¢iuojamas imatavus aptraukto karkaso kontiira. Tai galima padaryti
apibréziant karkasg pieStuku. ISorinio dugnelio dydis gali biiti lygus iSoriniam karkaso konttrui arba 2
— 3 mm didesnis (priklauso nuo autoriaus sumanymo).

ISorinis dangtelis biina 2 — 5 mm didesnis negu karkaso konttiras (tuomet patogiau dangtelj
nuimti).

Pagal gautus iSmatavimus i§ kartono iSpjaunamos iSorinés dangtelio ir dugnelio detalés.
Naudojamas kietas, kokybiskas 3 — 5 mm storio kartonas. Jei pjaunama rankiniu btdu, reikia naudoti
gerai pagalasta peilj, tinka ir Siuolaikiniai peiliai su nulauziamomis briaunomis (ypa¢ geri yra japny
firmos ,,Olfa* peiliai), nes detaliy briaunos turi biiti lygios, be atplai§y. Pjovimui naudojama plati
metaliné liniuote.

Rankinis kartono detaliy iSpjovimas yra sunkus ir nenasus darbas, todél geriau naudoti masing
»Papsel®, skirtg kartono pjaustymui. Daugiatirazinés gamybos jmonése kartono detalés yra iSkertamos
specialiais kirtikliais naudojant hidraulinius presus.

ISorinio dangtelio ir iSorinio dugnelio aptraukimo detaliy lekaly gaminimas, detaliy
iSpjovimas

Pagal i$ kartono iSpjautas iSorinio dangtelio ir dugnelio detales gaminami jy aptraukimui skirty
detaliy lekalai. Gaminant lekalg iSorinio dangtelio aptraukimo detalei iSmatuojamas (arba
apibréziamas) iSpjautas kartono dangtelis ir pridedama 15 — 20 mm uZlaida dangtelio aptraukimui.

Tokiu pat principu gaminamas iSorinio dugnelio aptraukimo detalés lekalas, tik uzlaida
aptraukimui 10 — 15 mm (34 pav.).

Pagaminus lekalus, detaléms sékmingai gali biiti parenkama tokia pat Siuolaikiné medZiaga
kaip ir karkaso aptraukimui. Ji turi buti plona, elastinga, kokybiSka. Dézutés karkasui, dugneliui ir
dangteliui naudojama medZiaga turi biiti vienodo atspalvio ir savybiy.

ISorinio dangtelio ir iSorinio dugnelio aptraukimo detalés iSpjaunamos pagal tokius pat

reikalavimus, kaip ir karkaso aptraukimo detal¢ (Zr. 5 technologing operacija).
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35. pav. ISorinio dangtelio ir dugnelio lekalai: A — dangtelio, B — dugnelio.

ISorinio dangtelio dekoravimas ir aptraukimas

Pamusalo vidiniuy detaliy aptraukimui

iSpjovimas (iSkirpimas)

Vidinés dezutés detalés gali biiti aptraukiamos jvairiomis Siuolaikinémis medziagomi: sintetiniu
aksomu, floku dengtu audiniu arba popieriumi, sintetinémis jriSimo drobelémis, PVC plévele dengtu
arba laminuotu popieriumi. Uzlaidy dydis aptraukimui priklauso nuo naudojamos medziagos ir gali
biti skirtingas. ISpjautas vidinis dugnelis arba dangtelis iSmatuojamas ir j visus krastus pridedamos 5 —

10 mm uzlaidos. Tokiu pat principu nustatomas vidiniy sieneliy aptraukimui naudojamy detaliy dydis.
Vidinio dugnelio aptraukimas ir tvirtinimas prie karkaso

Vidinis dézutés dugnelis aptraukiamas iSpjauta pamusalinés medziagos detale. Nuo medziagy
savybiy (storio, tankumo) priklauso, kaip bus aptraukiama. Jei medziaga pakankamai stora ir klijai
nepersigeria, klijais tepamas visas detalés plotas ir priklijuojama prie vidinio dugnelio. Jei medZiaga, i$
kurios iskirpta detalé, plona, klijais tepami tik lenkiamieji detalés ir vidinio dugnelio kraStai. Taciau
tokiu biidu kokybiskai aptraukti dugnelj sudétingiau, nes pamusaling medziagg reikia vienodai jtempti,
kad ji gerai priglusty prie kartoninio dugnelio. Prie§ aptraukiant dugnelj, tarp jo ir pamusalo gali bati
klijuojama paralono arba sintetinés vatos detalé, kad dézutés vidiné dalis graziau atrodyty.

Aptraukimui naudojamos detalés dydis apskai¢iuojamas apibréziant vidinio dugnelio kontiirg ir
pridedant 15 — 20 mm uzlaidg lenkimui. Aptraukimui naudojami PVA tipo klijai Lipalas ir gumos
Soluzione PARA S klijai. Patepta PVA klijais pamuSalo detalé klijuojama ant dugnelio. Lenkiamieji

krastai priklijuojami kitoje dugnelio puséje naudojant gumos klijus. Jei medziaga stora, pamusSalo
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detalés kampai gali bati nukerpami (35 pav.), kad nesusidaryty sustoréjimy. Aptrauktas dugnelis turi
buti be klos¢iy ir rauksliy, neiSteptas klijais, uzlenkti krastai turi biiti vienodo plocio. Paruostas
dugnelis prigludinamas kauliuku ir prispaudziamas svareliu, kad geriau prisiklijuoty.

Vidin¢je dézutés dalyje, naudojant ylg arba specialy piesStuka, atlickami zyméjimai vidinio
dugnelio iklijavimo vietoje. Ant karkaso pazyméta vieta paSiauSiama pjovimo peiliu, kad geriau
jsigerty klijai ir detaliy suklijavimas buty stipresnis. Paruosta karkaso vieta ir aptraukto dugnelio
briauna tepamos ,,Nairit“ tipo Soluzione SAR 446 Kklijais, plévelé dziovinama 5 — 10 min. ir dugnelis

iklijuojamas pagal atliktus zyméjimus. Karkaso briauna ir dugnelio apatiné dalis turi biiti vienoje

plokstumoje.

Kartono det, Kartono det.

\

36. pav. Pamusalo kampy paruosimas.

Vidinio dangtelio aptraukimas ir tvirtinimas prie iSorinio

dangtelio

Vidinio dangtelio aptraukimui naudojama tokia pat pamusSaliné medziaga, kaip ir kitoms
vidinéms detaléms. Aptraukimo detalés dydis Siek tiek skiriasi nuo vidinio dugnelio dydzio. Vidinio
dangtelio (laikiklio) ir dugnelio dydZiai vienodi, taciau dangtelio storis didesnis negu dugnelio. Todél
uzlaida lenkimui turi biiti 3 — 5 mm didesné negu dugnelio (priklausomai nuo laikiklio storio.

Aptraukiamas laikiklis. Detalés tepamos PV A tipo klijais. Ant klijais patepto pamusalo detalés
centro klijuojamas vidinis dangtelis. Geresniam prikibimui detal¢ galima paspausti mechaniniu presu
arba svareliu. Aptraukiama (lenkiant krastus) taip pat, kaip ir vidinj dugnelj naudojant gumos klijus.
Véliau suklijuojami tarpusavyje iSorinis ir vidinis dangteliai. Prie§ suklijavimg paruoSiamas iSorinis
dangtelis: ant jo uzlenkto odinés detalés krasto pazymimos laikiklio klijavimo vietos. Pazymétos vietos,
kuriose bus Klijuojamas vidinis dangtelis, pjovimo peiliu pasiausiamos. Po to ,Nairit“ tipo klijais

tepama visa laikiklio plokStuma ir iSorinio dangtelio centriné dalis iki anksc¢iau paruosto (pasiausto)
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krasto. Klijai dZziovinami 5 — 10 mm ir vidinis dangtelis klijuojamas iSorinio dangtelio centre. Atstumai
tarp iSorinio ir vidinio dangtelio krasty turi biiti vienodi.
Suklijuotas dangtelio mazgas (36 pav.) prispaudziamas svareliais. Detalés turi biti gerai

suklijuotos, tarp dangteliy neturi biiti tarpy.

S - ]

-3
37. pav. Dangtelio mazgas. 1- iSoriné dangtelio detalé, 2 — vidiné dangtelio detalé.

ISorinio dugnelio aptraukimas ir tvirtinimas prie déZutés

Prie§ aptraukimg iSpjauto iSorinio dugnelio kampai Siek tiek apvalinami (nupjaunami). Tai
atlieckama tam, kad aptraukiant dugnelio kampus biity lengviau suformuoti klosteles.

Odinés detalés kampai prie§ aptraukimg turi biiti plonai nusklembiami. Dugnelio ir odinés
aptraukimo detalés pavirSiai tepami plonu, lygiu klijy sluoksniu. Po dziovinimo dugnelis klijuojamas
odinés detalés centre ir prigludinamas kauliuku. Dugnelis aptraukiamas taip pat, kaip ir iSorinis
dangtelis .

Po aptraukimo dugnelis prispaudziamas svareliu, kad dzitistant klijams detalé nesideformuoty.

Dugnelio priklijavimui, kad geriau jsigerty klijai, paruoSiama (pasiausiama) apatiné karkaso
briauna. Dugnelio detal¢ paSiausiama taip, kad po priklijavimo paSiausty viety nesimatyty i§ po
karkaso. Paruostos detalés tepamos klijais Solucione Sar 446, plévelé dziovinama 5 — 10 min. ir
dugnelis priklijuojamas prie dézutés karkaso.

Po priklijavimo patikrinama, ar dugnelis priklijuotas tiesiai ir dézuté paslegiama svareliais, kad
geriau susiklijuoty. Jei dugnelis didesnis uz karkaso kontiirg, dugnelio krastai turi biiti vienodo plocio.

Tarp karkaso ir priklijuoto dugnelio neturi buti tarpy.

Vidiniy sieneliy iSpjovimas, aptraukimas ir tvirtinimas

dézutés vidinéje dalyje

Vidinés sienelés — tai plono kartono detalés, kurios aptraukiamos pamusaline medZiaga. Vidiniy
sieneliy matmenys nustatomi pagal dézutés vidinés dalies matmenis: iSmatuojamas dézutés aukstis ir

karkaso sieneliy ilgis. Vidiniy sieneliy aukstis turi buti 3 — 5 mm maZesnis uz pacios dézutés aukstj
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(37 pav.). Nusta¢ius matmenis, gaminami lekalai. Jei dézuté staciakampé, dvi vidinés sienelés bus
ilgesnés, dvi - trumpesnés. Visy sieneliy aukstis vienodas. Vidinés sienelés iSpjaunamos i§ plono, bet
kieto kartono. Pamusaliniy aptraukimo detaliy matmenys nustatomi pagal vidiniy sieneliy dydj,
pridedant 15 — 20 mm uZlaidas lenkimui. Aptraukimas atlickamas taip pat, kaip ir vidinio dangtelio
arba dugnelio aptraukimas. Démesj reikéty atkreipti j tai, kad pirmiau lenkiami sieneliy galai, po to -
virSutinis ir apatinis krastai. Lenkiant prieSingai, dézutéje matysis uzlenkti pamusalo krastai, o vidinés
sienelés nepriglus prie karkaso sieneliy. Jei pamuSalo medZzaiga stora, aptraukiant vidines sieneles
galima iSkirpti pamusSalo kampus .

Paruostos vidinés sienelés tepamos ,,Nairit“ tipo klijais ir jklijuojamos j dézutés vidy. Klijuojant
reikia atkreipti démes;j j tai, kad visos vidinés sienelés biity viename aukstyje (t.y. vienodu atstumu nuo
dézutés virSutinio krasto), jy kampai turi sutapti, kampuose neturi buti tarpy. Vidinés sienelés negali
biti priklijuotos per aukstai, nes neuzsidarys dangtelis. Jklijuojant vidines sieneles reikia stengtis klijais

neistepti klijuojamy detaliy.

38. pav. Vidiniy sieneliy padétis dézutéje.
Dézutés apdaila

Kai dézutés gaminimo darbai uzbaigiami, reikia patikrinti suklijavimo vietas: ar pakankamai
stipriai priklijuota, ar neistepta klijais. Jei randama klijy, jie atsargiai paSalinami nepaZeidZiant odos
pavirSiaus secialiais valikliais. Naudonat Kenda Farben gaminotjo klijus, geriausia naudoti ir §ios
firmos skirtus atitinkamu klijy skiediklius. Jei apZitirint dézute randama jbrézimy ar kitokiy pavirSiaus
pazeidimy, tokias vietas reikia atsargiai uzdaZyti pritaikius dazy spalva. Apzitrima déZutés vidiné
dalis, patikrinama, ar gerai uzsidengia dangtelis.

Jei dézute aptraukta oda, turin€ia matinj pavirsiy, ji galima jtrinti vasku arba nupurksti ,,Capon*

tipo bespalviu nitro laku. Tai apsaugo dézute nuo démiy atsiradimo.
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Klijy techniné specifikacija

2 lentelé
Klijy techniné specifikacija
2005/04/01 Saugumo instrukciju lapas, versija 4
1. MEDZIAGOS/PREPARATO IR KOMPANIJOS/IMONES DUOMENYS
Verslo pavadinimas: SAR 32E -SAR 444 E
Prekybos kodas: 31617-31634
Cheminés savybes: polichloroprenas istirpes organiniuose tirpikliuose;
derva iStirpusi organiniuose tirpikliuose;
Produkto tipas ir panaudojimas: polichloropreno klijai;
Pardavéjas:

Kenda Farben S.p.A. — Via Tramia n. 72 — 27026 Garlasco, Pavia — ITALIJA
Avarinis kompanijos ir/arba konsultacinio centro telefonas:
Kenda Farben S.p.A. — telefonas 0039-382-820201
2. PRODUKTO SUDETIS/ INFORMACIJA APIE SUDEDAMASIAS DALIS
Sekancios pavojingos sudétinés dalys pagal EEC direktyva Nr. 67/548 ir komponentai
atitinkantys sekancias klasifikacijas:
30 % - 60 % tolueno
N. 67/548/CEE: 601-021-00-3 CAS: 108-88-3 EINECS: 203-625-9
Xn FR20 R11

15% - 20% n-heksano
N. 67/548/CEE: 601-037-00-0 CAS: 110-54-3 EINECS: 203-777-6
F N Xn R11 R38 R48/20 R51/53 R62 R65 R67

15% - 20% heksano, izomery misinio (turin¢io < 5% n-heksano (203-777-6))
N. 67/548/CEE: 601-007-00-7 CAS: 93165-19-6
F N XnR11 R38 R51/53 R65 R67

3. PAVOJINGU MEDZIAGU ATPAZINIMAS
Produktas lengvai uZsidega Salia degimo Saltiniy.
Produktas yra zalingas jeigu prie jo esama neapsisaugojus ir gali sukelti rimty sveikatos
problemy jeigu jkvepiamas.
Sulietus su oda, produktas sukelia jau¢iama karstj, gali atsirasti raudonés poZymiy, $aSy ir odos
pabrinkimas.
Produktas yra zalingas: rimty problemy gali kilti (funkciniai sutrikimai arba ryskis
morfologiniai pakitimai susij¢ su toksinémis produkto savybémis) pakartotinai arba per ilgai
binant prie produkto ir jo jkvepiant.
Sis produktas yra nuodingas —jtariama, kad gali veikti zmogaus vaisinguma.
Nuodingas vandens organizmams, gali sukelti ilgalaikius neigiamas padarinius vandens
aplinkoje.

4. PIRMOJI PAGALBA
Salytis su oda:
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Biitina 1§ karto nusiimti visus priemoneés paveiktus drabuzius.

Kiino vietos kurios susiliet¢ — arba galima jtarti, kad susilieté — su produktu, turi bti i§ karto
gausiai nuplautos béganc¢iu vandeniu ir galbiit muilu.

Salytis su akimis:

Nenaudokite jokio akiy prausiklio ar bet kokio kito tepalo (pries tai nepasitarg ir neapzitréti
akiy gydytojo). Kontakto su akimis atveju i$ karto bandykite jas plauti bent jau 10 minuciy.
Jeigu prarijote:

Jokiomis aplinkybémis neskatinkite vémimo. IS KARTO SUSISIEKITE SU GYDYTOJU IR
PASITIKRINKITE.

Galima iSgerti skysto parafino; negalima apsinuodijusiems duoti pieno ar bet kokio gyviino
tauky ar augaliniy aliejy.

Jeigu jkvépéte:

Patalpas iSvédinkite. Gary jkvépes asmuo turi biiti i karto iSveztas iS tokios patalpos ir pailséti
gerai iSvédintoje vietoje. ATLIKITE MEDICININ] PATIKRINIMA.

5. PRIEMONES SUSTABDYTI UGNI:
Panaudokite gesintuvus:
Ugnies atveju, naudokite cheminius miltelius, putas arba vanden;j purSkianc¢ius gesintuvus.
Gesintuvy nereikéty naudoti:
Jokiy specialiy indikacijy.
Rizika sukelta oksidacijos:
Stenkiteés nejkvépti dimy.
Apsauginés priemongés:
Naudokite saugumo priemones kvépavimo takams.
Ugnies pazeista targ atSaldykite vandenyje.

6. ATSITIKTINIO ISSISKYRIMO ATVEJU

Asmeninés saugumo priemones:
Naudokite kauke, pirStines ir apsauginius riibus.
Aplinkosaugos priemonés:
Neleiskite medziagai nutekéti | Zeme ar smélj.
NumalSinkite bet kokias neatsargiai sukeltas liepsnas ir galimus degimo Saltinius. Negalima
rikyti.
Jeigu produktas pateko j vandens srove, nukeliavo drenaZo sistema arba uzter§é zeme ar
augmenij3a, 18 karto informuokite atitinkamas institucijas.
Valymo metodai:
Produkta greitai utilizuokite. Tai darydami, turite déveéti apsauging kauke ir drabuzius.
Jeigu produktas skystos formos, neleiskite jam toliau patekti j drenazo sistema.
Jeigu jmanoma produktg utilizuokite naujam jo panaudojimui arba tiesiog sunaikinkite.
Produktag atitinkamais atvejais galima absorbuoti inertine medziaga.

Kai produkta utilizuosite, vieta kurioje jis buvo bei medziagas turincias salyti su

vandeniu, gerai nuplaukite.

7. FIZINES IR CHEMINES SAVYBES

ISvaizda ir spalva: lengvai tasus skystis

Kvapas: tipinis (tirpikliy misinio kvapas)

Virimo temperatiira: 68 - 110 °C

Sprogstamosios savybés: neturi jokiy sprogstamyjy savybiy

Oksidacinés savybés: neturi jokiy degimo savybiy
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Tirpumas vandenyje: beveik netirpus

8. PATVARUMAS IR REAKTYVUMAS
Salygos, kuriy reikia vengti:
Produktas patvarus normaliomis sglygomis.
Medziagos, kuriy reikia vengti:
Venkite salycio su degiomis medziagomis. Produktas gali uzsidegti.
Pavojingi skaidantys produktai:
Produktas gali uzsidegti po saly¢io su besioksiduojan¢iomis mineralinémis riigStimis ir galingais
oksidaciniais skaidrikliais.

9. PATVARUMAS IR REAKTYVUMAS
Salygos, kuriy reikia vengti:
Produktas patvarus normaliomis sglygomis.
Medziagos, kuriy reikia vengti:
Venkite salycio su degiomis medziagomis. Produktas gali uzsidegti.
Pavojingi skaidantys produktai:
Produktas gali uzsidegti po saly¢io su besioksiduojan¢iomis mineralinémis rigstimis ir galingais
oksidaciniais skaidrikliais.

10. TOKSIKOLOGINE INFORMACIJA
Reikéty nepamirsti kokia turi bti kiekvienos medZiagos koncentracija nustatant nuodingus
tokio preparato padarinius.
Apacioje pateikta informacija susijusi su pagrindinémis nuodingomis preparato sudedamyjy
daliy savybémis.
PRIEZIURA ATIDENGIANT PRODUKTA NE DARBO VIETOJE
Uminio demonstravimo jtaka
Atlikus eksperimenta su Zmonémis, kurie 8 valandas kvépavo 50-800 ppm, paaisSkéjo sekantys
pozymiai:
Kvépuojant 200 ppm: nedidelis, bet aiSkus koordinacijos bei reagavimo j laikg sumaz¢jimas,
nuovargis, sutrikimas, atsirado odos parez¢; nuovargis tesési kelias valandas kartu su nedideliais
nemigos pozZymiais.
Kvépuojant 400 ppm: simptomy pablogéjimas ir protinis sutrikimas.
Kvépuojant 600 ppm po 3 valandy: visiskas nuovargis, protinis sutrikimas, savikontrolés
praradimas, koordinacijos praradimas, $leikStulys, galvos skausmas ir balanso praradimas. Po 8
valandy, Sie simptomai paastréja, vyzdziai iSsiplecia ir atsiranda problemy prisitaikyti prie
Sviesos.
Kvépuojant 800 ppm: tie patys simptomai kaip paminéti virSuje, taiau daug aStresni ir ilgiau
trunkantys.
n-heksanas
*UMINIS TOKSISKUMAS*
Vienalaikis buvimas prie n-heksano ir metilo etilo ketono arba n-heksano ir metilo izobutilo
ketono produkty ilgiau nei leidZziama darbo vietoje, sukelia su n-heksano pagalba atsirandancia
neuropatija per dar trumpesni laikg ir mazesnése koncentracijose. Néra jokiy jrodymy, kad Sie
neurotoksiniai veiksniai atsirasty biinant prie mazesniy nei nustat¢ ACGIH tokiy produkty
apribojimy.

JJAUTRINIMAS
Didelé gary koncentracija dirgina akis ir kvépavimo trakta, turi anestezinj poveik] ir gali sukelti
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migreng, svaigimg bei kitas problemas susijusias su centrine nervy sistema. Gali atsirasti
periferinés nervy sistemos sutrikimai ir/arba laikina alteracija.
Heksanas, izomery misinys (turintis < 5% n-heksano (203-777-6))
*UMINIS TOKSISKUMAS*
Produktas dirgina odg. Jis gali dirginti akis ir virSutinius kvépavimo takus. Kvapy jkvépimas
gali sukelti galvos skausma, mieguistumg ir svaigima. Ilgas kvépavimas produkto i§skiriamu
kvapu gali sukelti anoreksija, svorio kritima, nervy sistemos sutrikimus lydimus spazmy ir
neuropatijg lydima jutimy kaitos. Produktas taip pat gali jtakoti reprodukcing sistema
(vaisingumo sumazg¢jima).
*CHRONISKAS TOKSISKUMAS*
Néra jokiy kancerogeniniy savybiy jrodymy. Sio tipo tepalo frakcija néra jtraukta j ES
kancerogeniniy medziagy sarasa.

11. TOKSIKOLOGINE INFORMACIJA
Reikéty nepamirsti kokia turi bati kiekvienos medziagos koncentracija nustatant nuodingus
tokio preparato padarinius.
Apacioje pateikta informacija susijusi su pagrindinémis nuodingomis preparato sudedamyjy
daliy savybémis.
PRIEZIURA ATIDENGIANT PRODUKTA NE DARBO VIETOJE
Uminio demonstravimo jtaka
Atlikus eksperimentg su zmonémis, kurie 8 valandas kvépavo 50-800 ppm, paaiskéjo sekantys
pozZymiai:
Kvépuojant 200 ppm: nedidelis, bet aiSkus koordinacijos bei reagavimo j laikg sumaz¢jimas,
nuovargis, sutrikimas, atsirado odos parezé; nuovargis tesési kelias valandas kartu su nedideliais
nemigos pozymiais.
Kvépuojant 400 ppm: simptomy pablogéjimas ir protinis sutrikimas.
Kvépuojant 600 ppm po 3 valandy: visiSkas nuovargis, protinis sutrikimas, savikontrolés
praradimas, koordinacijos praradimas, $leikstulys, galvos skausmas ir balanso praradimas. Po 8
valandy, Sie simptomai paastréja, vyzdziai iSsiplecia ir atsiranda problemy prisitaikyti prie
Sviesos.
Kvépuojant 800 ppm: tie patys simptomai kaip paminéti virSuje, tac¢iau daug astresni ir ilgiau
trunkantys.
n-heksanas
*UMINIS TOKSISKUMAS*
Vienalaikis buvimas prie n-heksano ir metilo etilo ketono arba n-heksano ir metilo izobutilo
ketono produkty ilgiau nei leidZiama darbo vietoje, sukelia su n-heksano pagalba atsirandancia
neuropatijg per dar trumpesnj laikg ir mazesnése koncentracijose. Néra jokiy jrodymy, kad Sie
neurotoksiniai veiksniai atsirasty biinant prie maZesniy nei nustat¢ ACGIH tokiy produkty
apribojimy.

IJAUTRINIMAS

Didel¢ gary koncentracija dirgina akis ir kvépavimo trakta, turi anestezinj poveikj ir gali sukelti
migreng, svaigima bei kitas problemas susijusias su centrine nervy sistema. Gali atsirasti
periferinés nervy sistemos sutrikimai ir/arba laikina alteracija.

Heksanas, izomery misinys (turintis < 5% n-heksano (203-777-6))

*UMINIS TOKSISKUMAS*

Produktas dirgina oda. Jis gali dirginti akis ir virSutinius kvépavimo takus. Kvapy jkvépimas
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gali sukelti galvos skausmg, mieguistuma ir svaigimg. Ilgas kvépavimas produkto iSskiriamu
kvapu gali sukelti anoreksija, svorio kritimg, nervy sistemos sutrikimus lydimus spazmy ir
neuropatijg lydima jutimy kaitos. Produktas taip pat gali jtakoti reprodukcing sistema
(vaisingumo sumazéjima).

*CHRONISKAS TOKSISKUMAS*

Néra jokiy kancerogeniniy savybiy jrodymy. Sio tipo tepalo frakcija néra jtraukta j ES
kancerogeniniy medziagy sarasa.

12. EKOLOGINE INFORMACIJA
Laikykites atitinkamy darbo sglygy, kad produktas nepatekty j aplinka.
Pateikiamas sgrasas aplinkai pavojingy medziagy ir atitinkamas jy klasifikavimas:
30% - 60% tolueno
N.67/548/CEE:601-021-00-3 CAS 108-88-3  EINECS:203-625-9
Si medziaga yra tirpi vandenyje ir i§ esmés jame ir pasilieka.
Medziaga greitai mikroorganizmy suskaidoma. Manoma, kad galima medziagg i§imti vandens
nuoteky valymo gamyklose.
Produktas turéty biiti nedaug nuodingas vandens organizmams. Jis neturi ilgalaikés neigiamos
itakos vandens organizmams.

15% - 20% n-heksano

N.67/548/CEE:601-037-00-0 CAS 110-54-3  EINECS:203-777-6

R51/53 Nuodingas vandens organizmams, gali sukelti ilgalaikj neigiamg poveikj vandens
aplinkai.

Produktas ypac¢ lakus ir greitai patenka j org jeigu paplinta vandenyje.

Ore gali greitai degraduoti.

Manoma, kad galima medziagg iSimti vandens nuoteky valymo gamyklose.

Manoma, kad produktas yra greitai mikroorganizmy suskaidomas.

Manoma, kad produktas yra nuodingas vandens organizmams.

Produktas turi ilgalaikj neigiamg poveikj vandens organizmams.

15% - 20% heksano, izomery misinio (turin¢io < 5% n — heksano (203-777-6))
N.67/548/CEE:601-007-00-7 CAS: 93165-19-6

R51/53 Nuodingas vandens organizmams, gali sukelti ilgalaikj neigiama poveikj vandens
aplinkai.

Produktas ypac lakus ir greitai patenka j org jeigu paplinta vandenyje.

Ore gali greitai degraduoti.

Manoma, kad galima medziagg i1§imti vandens nuoteky valymo gamyklose.

Manoma, kad produktas yra greitai mikroorganizmy suskaidomas.

Manoma, kad produktas yra nuodingas vandens organizmams.

Produktas turi ilgalaikj neigiama poveikj vandens organizmams.

13. PRODUKTO TVARKYMO SVARBA
Jei jmanoma produktg utilizuokite. Perduokite jj atitinkamai utilizacijos gamyklai arba
sudeginkite pagal atitinkamas salygas. Tai darydami laikykités galiojanciy vietiniy ir
nacionaliniy jstatymy.
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3 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS.

3.1 UZDUOTIES VARIANTU APRASYMAI IR VERTINIMO KRITERIJAI
UzZduoties tikslas

Uzduoties tikslas yra savarankiskai atlikti gaminio detaliy montavima, naudojant Siuolaikines ir

pagalbines medziagas.
UZduoties atlikimas

Uzduoties atlikimui reikalinga:
o darby saugos ir sveikatos instrukcijos;
o Siuolaikiniy ody ir jos pakaitaly;
o sitly;
o metalinés furnittros;
o uztrauktuky katalogai;
o Siuolaikiniy klijy sudétis ir jy savybés;
o dazai, jy savybés;
o gaminio montavimo kortelé (jmonéje ,,Vingra®),;

o gaminio detaliy montavimo technologijos aprasas (UAB ,,Kodis“ jmongje).
UZduoties varianty aprasymai

UZduoties varianty aprasSymai:
1.. SavarankiSkai jvertinti uzduotyje pateikto gaminio detaliy medZiagas ir jy savybes.
2. Parinkti gaminio detaliy montavimui tinkamas pagalbines medZiagas

3. Sumontuoti uzduotyje pateikto gaminio detales.
Vertinimo kriterijus

Atliekant uzduotj mokytojas laikési jos apraSyme nurodytos technologinés dokumentacijos
reikalavimy

Vertinama: ,,Iskaityta arba nejskaityta®.
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Iskaityta, jei mokytojas zino odiniy gaminiy montuotojo darby saugos ir sveikatos instrukcijas,
Siuolaikiniy ody ir jos savybes ir pritaikyma, Siuolaikiniy klijy, dazy sudétj ir jy savybes, siily,
furnitiiros parinkimg gaminio montavimui. Naudojant Siuolaikines ir pagalbines medziagas ir gaminio

montavimo technologija, atliks uzduotyje numatyto gaminio montavima.
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NAUDOTA LITERATURA

1. Odos krasty ploninimas (Sarfavimas):
1.1. Rankinis odos krasSty ploninimas:

http://www.youtube.com/watch?v=KCTyGv1QXOM&feature=related

1.2. Odos krasty ploninimas su staklemis:

http://www.youtube.com/watch?v=emO7HrAOF9w&feature=related

1.3. Odos krasty ploninimas staklemis pilnai:
http://www.youtube.com/watch?v=0QRh7Z5my2iQ

2. Odos detaliy supjovimas (Kirtimas):
2.1. I8kirtimo formy kiirimas su programa “Corel draw”:

http://www.youtube.com/watch?v=2nxnRJ5kNSQ

2.2. Detaliu kirtimas hidrauliniu presu:
2.2.1. http://www.youtube.com/watch?v=q23y5btBKA8&feature=related
2.2.2. http://www.youtube.com/watch?v=_pCLIMhPrfA&feature=related
2.2.3. http://www.youtube.com/watch?v=dVXm4urVOQQ&feature=related

2.3. Modernus odos detaliu supjovimas
2.3.1. http://www.youtube.com/watch?v=SwTFuN]j9j9k&feature=related
2.3.2. http://www.youtube.com/watch?v=fhJZRDe7Y Zo&feature=related
2.3.3. http://www.youtube.com/watch?v=RHA _1yT6p5A&feature=related

2.3.4. http://www.youtube.com/watch?v=-49NAeColls&feature=related

3. Odos detaliy dekoravimas jspaudimo presu:
3.1. Dekoravimo piesiniu kiirimas su dizaino programa “Corel draw””:

http://www.youtube.com/watch?v=-3wU6W Aa9l

3.2. Rankinis odos dekoravimas

http://www.youtube.com/watch?v=TeOBCwIAzPM&feature=related

3.3. Nedideles rankines ispaudimo/folijavimo stakles
http://www.youtube.com/watch?v=LW6V8IXtEwWA

3.4. Nedideles pneumatines ispaudimo/auksavimo stakles

http://www.youtube.com/watch?v=vRWWhIDFiZo&feature=related

3.5. Dideles pneumatines ispaudimo/folijavimo stakles:
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http://www.youtube.com/watch?v=KCTyGv1QXOM&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=emO7HrAOF9w&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=QRh7Z5my2iQ
http://www.youtube.com/watch?v=2nxnRJ5kNSQ
http://www.youtube.com/watch?v=q23y5btBKA8&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=_pCLlMhPrfA&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=dVXm4urVOQQ&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=SwTFuNj9j9k&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=fhJZRDe7YZo&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=RHA_IyT6p5A&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=-49NAeCoI1s&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=-3wU6W_Aa9I
http://www.youtube.com/watch?v=TeOBCwIAzPM&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=LW6v8IxtEwA
http://www.youtube.com/watch?v=vRWWhIDFiZo&feature=related
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3.5.1. http://www.youtube.com/watch?v=UdS-Owts8tM&feature=related
3.5.2. http://www.youtube.com/watch?v=0_18Qo_ eM8
3.6. Universalios TPM stakles http://www.youtube.com/watch?v=CWfdCcjN1pg
3.7. Dekoravimas ant dirzu http://www.youtube.com/watch?v=7ZTWdHnP6zA

4. Siuolaikingés ir pagalbinés medZiagos.

4.1. http://www.bncovermaterials.com/cover-materials

4.2. http://www.fiscagomma.it/BusinessUnit.cfm?Bu=4

4.3. http://www.synt3.com/en/prodotti/cerca-per-prodotto/

4.4. http://www.manifatturadelseveso.it/immagini/cataloghi/Fiera/catalogo.pdf

4.5. http://www.dimontonate.it/SharedPages/Index?page=390

4.6. http://www.prodottialfa.eu/
4.7. http://www.kurz.de/en/
4.8. http://www3.kendafarben.it
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