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MODULIS B.11.1. VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS ORGANIZAVIMAS.

1 mokymo elementas. Vizualinés reklamos gamybos organizavimas UAB ,,Vaibra®.
1.1. Imonés reklamos priemonés: broSitiros, skrajutés, interneto svetainé: www.vaibra.lt.
Imonés ,,Vaibra® brositiros, skrajutés — zitiréti prieda ,,B.11.1-1.1.pdf*.

Imonés ,,Vaibra“ interneto svetainé: www.vaibra.lt.

@), vaiBRA

AUKSCIAUSIA KOKYBE
GERIAUSIA KAINA

.
m m - =

Tavo l@ halegﬂpr.iu‘s

1 pav. UAB ,, Vaibra “ svetainé internete.

@ VAIBRA

2 pav. UAB ,, Vaibra “ paslaugos.

2 mokymo elementas. Vizualinés reklamos gamybos organizavimas UAB ,,Heliopolis*.

2.1. Imonés reklamos priemonés: brosiiiros, skrajutés, interneto svetainé: www.heliopolis.It,

medZiagy pavyzdziai.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-1.1.pdf
http://www.vaibra.lt/
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Imonés ,,Heliopolis* brositiras, skrajutes zitréti prieduose ,,B.11.1-2.1.1.pdf*; ,,B.11.1-
2.1.2.pdf*.

Imonés ,,Heliopolis* interneto svetainé: www.heliopolis.|t.

5 pav. UAB ,, Heliopolis “ produktai.

1 lentelé. UAB ,, Heliopolis ** produktai.

Produkto pavadinimas MedzZiagy aprasas Saltinis

LED 3viesos diodai Hermetizuoti ir nehermetizuoti LED http://www.heliopolis.It/It/1_W_Hig



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-2.1.1.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-2.1.2.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-2.1.2.pdf
http://www.heliopolis.lt/
http://www.heliopolis.lt/lt/1_W_High_Power_moduliai_sviesdezems
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Produkto pavadinimas Medziagy aprasas Saltinis

moduliai, lankscios ir nelanks¢ios LED | h_Power_moduliai_sviesdezems

juostelés, ekonomingés klasés LED

- moduliai, ,,LED Neon Flex*.

Medziagos reklamai Organinis stiklas ,,Plexiglas, ,,Dibond* http://www.heliopolis.It/It/PMMA.-
' # ' plokstés, aliuminio ir plastiko profiliai, | Organinis-stiklas
J T b plastiko plokstés, strypai, vamzdziai, kl-

/ ‘ ijai, valikliai ir montazinés medziagos.

Medziagos statybai http://www.heliopolis.lt/index.php?i

= Kanalinés polikarbonatinés dangos, d=189

PVC stogu dangos, aliuminio profiliai.

LHPL* laminatai, aliuminio kompozi- http://www.heliopolis.It/It/HPL-

cinés plokstés, fibro cementinés ploks- Laminatai
tés ,,Eternit™, plytelés ,,Tonality*, stiklo

profilitas.

http://www.heliopolis.lt/It/Poliamida
i-PA6-PAG6

Techniniai plastikai, PA, POM, PET,
PC, PP, PE, PVC, PTFE, PVDF, PEEK,
PEI, tekstolitas, stiklo tekstolitas lanks-

¢ios PVC uzuolaidos.

http://www.mimakieurope.com
Skaitmeninés spaudos plataus formato

spausdintuvai, pjaustytuvai, raSalai,

atsarginés dalys.

Medziagos reklamos gamybai

e PMMA organinis stiklas ,,Plexiglas*; e plévelés;

o _SAN* (organinio) stiklo plokstés; e tentiniai audiniai ir priedai;

e .GPPS“ (polistireno) skaidrios stiklo e _Simona“ PVC puty plokstés;
plokstés; e kanalinis polipropilenas

e polistirolio plokstés; (gofroplastikas);

e poliesterio plokstés; e Kapa“, ,Easy“ puty plokstés;



http://www.heliopolis.lt/lt/1_W_High_Power_moduliai_sviesdezems
http://www.heliopolis.lt/lt/PMMA-organinis-stiklas
http://www.heliopolis.lt/lt/PMMA-organinis-stiklas
http://www.heliopolis.lt/index.php?id=189
http://www.heliopolis.lt/index.php?id=189
http://www.heliopolis.lt/lt/HPL-Laminatai
http://www.heliopolis.lt/lt/HPL-Laminatai
http://www.heliopolis.lt/lt/Poliamidai-PA6-PA66
http://www.heliopolis.lt/lt/Poliamidai-PA6-PA66
http://www.mimakieurope.com/
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polikarbonatinés plokstes;
graviravimo plokstés;

aliuminio kompozicinés plokstés;
PVC ir akrilo profiliai;

PVC suspaudimo profiliai;

PVC profiliai §viesdézéms;
jungiamieji ir tvirtinimo profiliai;
stiklo tvirtinimo profiliai;
aliuminio profiliai;

,»Comhan‘ aliuminio profiliai;
véliavy stiebai i$ aliuminio;
reklaminiai stendai, rémeliai,

laikikliai;

Plastiky pasitla reklamos gamybai

Nl

»Signet”, ,,Convexa“ informaciniai
profiliai;

Klijai, valikliai;

dvipusés lipnios juostos;
magnetine plévelé;

aerozoliniai dazai;

elektros prekés;

distanciniai laikikliai;

tvirtinimo elementai;

kartonas;

laminuota fanera, atspari drégmei;
apsauginiai kiliméliai;

peiliai, geleztes.

6 pav. Organinis stiklas (PMMA); polivinilchloridas (PVC).

7 pav. Polikarbonatas (PC), polikarbonatiné ,, Click“ sistema.

.,;l &
i

8 pav. Polikarbonatiné ,, Modulit“ sistema; polistirolas (PS).




10

VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS MOKYMU MEDZIAGA

9 pav. Aliuminio kompozicinés plokstés, poliesteris (PET-G).

PMMA organinis stiklas ,.Plexiglas®

Labai aukStos kokybés akrilo stiklas ,,Plexiglas XT*, pagamintas ekstrudiniu bidu i$
polimetilmetakrilato (Zitréti: http://www.heliopolis.It/get.php?i.10)

10 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas XT “.

AuksCiausios kokybés akrilo stiklas PLEXIGLAS GS, pagamintas liejimo budu is$
polimetilmetakrilato (zitréti: http://www.heliopolis.It/It/Plexiglas-GS).

11 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas GS “.

Labai aukstos kokybés liejimo biidu pagamintas akrilo stiklas ,,Plexiglas Satinice SC* su

vienu satininiu (matiniu) pavirSiumi (zitréti: http://www.heliopolis.lt/l1t/Plexiglas-Satinice-DC).

12 pav. Akrilo stiklas ,, Plexiglas Satinice DC*.

»Plexiglas Satinice DC* — labai aukstos kokybés liejimo biidu pagamintas akrilo stiklas
»Plexiglas  Satinice DC*“ su abiem  satininiais (matiniais) pavirSiais  (zitréti:

http://www.heliopolis.|t/It/Plexiglas-Satinice-SC).



http://www.heliopolis.lt/get.php?i.10
http://www.heliopolis.lt/lt/Plexiglas-GS
http://www.heliopolis.lt/lt/Plexiglas-Satinice-SC
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13 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas Satinice SC “.

Labai aukstos kokybés akrilo stiklas ,,Plexiglas Resist, pagamintas ekstrudiniu budu i$

polimetilmetakrilato (PMMA) (zitréti: http://www.heliopolis.It/It/Plexiglas-Resist-45-65-75-100).

14 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas Resist 45, 65, 75, 100 .

Labai aukstos kokybés akrilo stiklas ,,Plexiglas Textured*. Tekstiirinio ,,Plexiglas* organinio

stiklo palete sudaro dvi rasys (zitréti: http://www.heliopolis.It/It/Plexiglas-Textured).

S

15 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas Textured “.

»Plexiglas TruLED* organinis stiklas naudojamas su elektroniniais Sviesos diodais, nes
puikiai sklaido tasSkiniy Sviesos Saltiniy skleidziama Sviesg (ziureti:

http://www.heliopolis.t/lt/Plexiglas-GS-truLED).

16 pav. Akrilo stiklas ,, Plexiglas TruLED *.

Skaidriis akrilo (organinio stiklo) vamzdziai, pagaminti i§ polimetilmetakrilato (PMMA)
Vokietijoje. Skirti naudoti reklamoje, pramonéje, modeliu gamyboje, laboratorijose, baldy

gamyboje (zitréti: http://www.heliopolis.It/It/Plexiglas-XT-vamzdziai).



http://www.heliopolis.lt/lt/Plexiglas-Resist-45-65-75-100
http://www.heliopolis.lt/lt/Plexiglas-Textured
http://www.heliopolis.lt/lt/Plexiglas-GS-truLED
http://www.heliopolis.lt/lt/Plexiglas-XT-vamzdziai
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\

17 pav. Skaidriis akrilo ,, Plexiglas XT* vamzdziai.

Matiniai akrilo (organinio stiklo) vamzdziai, pagaminti ekstrudiniu budu i$
polimetilmetakrilato (PMMA) Vokietijoje. Visy vamzdziy sienelés storis 3 mm. (Zitréti:

http://www.heliopolis.|t/It/Plexiglas-Satinice-vamzdziai).

18 pav. Matiniai akrilo ,, Plexiglas Satinice “ vamzdZiai.

Skaidrtus akrilo (organinio stiklo) strypai, pagaminti i§ polimetilmetakrilato (PMMA)
Vokietijoje. Panaudojimo sritis — reklama, dizainas, pramoné, gamyba. Tinka naudoti lauke ir

interjere (zitréti: http://www.heliopolis.It/It/Plexiglas-XT-strypai).

I

' e

19 pav. Skaidriis akrilo ,, Plexiglas XT* strypai.

Lieto akrilo (PMMA) stiklas — auksciausios kokybés akrilo stiklas, pagamintas liejimo budu i§
polimetilmetakrilato (PMMA). (zr. http://www.heliopolis.It/It/Lieto-akrilo-PMMA-stiklas).
,Plexiglas® Sterling yra , Plexiglas rusis, kuri turi viena arba abudu metalo spalvos

spindinéius pavirsius (zitréti: http://www.heliopolis.It/It/Plexiglas-Sterling).



http://www.heliopolis.lt/lt/Plexiglas-Satinice-vamzdziai
http://www.heliopolis.lt/lt/Plexiglas-XT-strypai
http://www.heliopolis.lt/lt/Lieto-akrilo-PMMA-stiklas
http://www.heliopolis.lt/lt/Plexiglas-Sterling
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»Plexiglas® Radiant* yra ,,Plexiglas* rusis, kurios pavirSius atspindi Sviesa, sukurdamas

veidrodinj atspindj. Kei¢ia spalva (ziuréti: http://www.heliopolis.It/get.php?i.56).

21 pav. Plexiglas Radiant.

Plastikuy pazinimas

2 lentele. Plastiky pazinimo biidai.

PA| POM | PET | PE | PP | PC |PMMA| PVC | PEEK | PPS | PVDF | PTFE | PSU | PEI | PAI | PI

Savybés vandenyje

Plaukia (tankis
<1g/em?)

skesta (tankis
> 1 glem?)
Vandenyje prisotintame maistine druska

Plaukia (tankis
<1glem®)

skesta (tankis
> 1 glem?)

Degimo savybés
Uzsidega leng-
vai, dega atitrau-
kus ugni

Dega liepsnoje
ir létai uzgesta
ja atitraukus
Sunkiai uzdega-
mas, létai uzges-
ta atitraukus nuo
liepsnos

Nedega, riiksta

Liepsnos spalva

Ryskiai geltona

Mélyna geltonu
liezuvéliu
Siaura, melsva
liepsna, su gel-
tonu liezuvéliu
Svari, mélyna,
bedimé vos ma-
toma liepsnele

<l
B
gl

Auname Lietuoos aheir)


http://www.heliopolis.lt/get.php?i.56
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PA

POM

PET

PE

PP | PC |PMMA | PVC | PEEK | PPS | PVDF | PTFE | PSU | PEI | PAI | PI

Geltona, vir§tiné
zalsva

Liepsnos néra,
ruksta

Suodziy formavimas

I$skiria
suodzius

Néra arba mazas
suodziy forma-
vimas

Dimy kvapas/ garai

Labai erzinantis
(formaldehidas)

Erzinantis (HF)

SaldZiai erzinan-
tis

Parafino kvapas
(Zvakiy vaskas)

Silpno Zvakiy
kvapo

Saldziai sodrus

Degintas kaulas

Sieros kvapas

Plastiky naudojimas. [vairiy rusiy plastiky panaudojimas pramonés, statybos ir reklamos

reikméms didéja. Jau tapo jprasta matyti, kad metalq ir stikla kei€ia jvairiis polimerai daugelyje

sri¢iy. Visus Siuos pasikeitimus nulemia plastiky pigumas, atsparumas korozijai, lengvumas,

apdirbimo ir perdirbimo paprastumas. Siuo metu sitloma plastiky jvairové suteikia praktiskai

neribotas galimybes ju panaudojimui: nuo medicinos iki atominés pramonés.

Salyginai, panaudojimo atzvilgiu, plastikus galima suskirstyti { tris grupes:

e statybai / PC, PP, PVC, PE — aliuminio kompozicinés plokstés;
e detaliy gamybai/ PA, POM, PET, PTFE;
¢ reklamos gamybai /PMMA, PC, PS, putintas PVC.

Dauguma plastiky yra naudojama vienoje ir kitoje grupé€je, todeél déti griezta riba biity

klaidinga.

Is skirtingy polimery ruSiy yra gaminama: ivairls varantieji ir kardaniniai velenai,

krumpliaraciai, voztuvai, stimokliai, siurbliy sparnuotés, zZvaigzdutés, kumsteliai, jvorés, Stampali,
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tarpinés, ratukai, apsauginiai, reklaminiai stiklai, stoveliai, skydai ir pertvaros, stogu, sieny dangos,

nelimpancios ir nepridegancios dangos, elektros izoliacinés ir dielektrinés detalés.

23 pav. Aleksoto tilto Kaune apsvietimas: PC kanalinis, mélynos spalvos.

Rekomendacijos plastiko priezitrai ir apdirbimui. MedZiagos, prie zZemos temperatiros,

pasidaro trapios, kietos, neplastiSkos ir neatsparios smiigiams. Esant tokioms salygoms ir veikiant
iSorinéms jégoms, yra labai didelis pavojus sulizimui ar jtrikimui, ypa¢ gaminamy ir pagaminty
detaliy. [Sal¢ plastikai ar juy produktai jokiu biidu neturi biti métomi ar kratomi. Prie§ apdirbant
bitina nuimti vidines jtampas— palaipsniui Sildant Siltame vandenyje(90°C) 5-6 valandas ar
kambario temperatiiroje (23° C) penkias paras, ypatingai tai yra svarbu poliamidams. Plastiky
tiek¢jai itampas nuima plastiko gamybos procese, taCiau ryty Europoje, ziemos metu jtampas
patartina nuimti papildomai, del atSiauraus klimato. Rekomenduojama isigyjant plastika pasidometi
apdirbimo subtilumais. Grezti, didesniy diametry strypus ir lakStus, bitina minimaliomis
pastimomis. Nesilaikant Siy rekomendacijy ypac apdirbant poliamida, poliacetali, galimi vidiniai
itrukimai ar net iStisiniai triikiai.

Plastiko savybés gali keistis esant Zemos temperatiiros jtakai. Saules spinduliy poveikis,
deguonis ir drégmé taip pat daro neigiama itaka medziagos savybéms (pvz. iSblukimas, ir/arba

pavirSiaus oksidavimasis, vandens jgérimas ir t.t.). Esant tiesioginiam saulés spinduliavimui arba
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esant vienpusiam su$ildymui galimi ilgalaikiai iSsiplétimai ar vidinés jtampos. Todél patartina
nesandéliuoti detaliy ir pusgaminiy po atviru dangumi ilga laika.

Plastiko pavirSiai neatspariis ibrézimams. AStrios lentyny briaunos, paletése esancios vinys,
stambiis neSvarumai tarp produkty ir kiti astriis daiktai gali jtakoti ibrézimus ar/ ir griovelius, dél
kuriy gali atsirasti jtrikimai (Iizimai). Prekes transportuojant ar sandéliuojant saugoti nuo galimy
ibrézimuy ir vengti purvo.

Ne visi plastikai yra vienodai atspariis chemikalams, tirpikliams, tepalams ir riebalams. Siy
substancijy veikimas gali itakoti kai kuriy medziagy pavirSiaus kokybe, salygoti pabrinkima,
suardyma ir ilgalaikius poky¢ius mechaninéms savybéms.

Produktai prie temperatiiros svyravimy (traukiasi ir ple¢iasi) praranda savo matmenis. Tiksli
matmeny kontrolé imanoma tik prie kambario temperatiiros (+23° C). Ikaite ar iSal¢ produktai, dél
plétimosi ar susitraukimo, gali turéti netikslius matmenis. Norint iSvengti netikslumy, produktai
prie§ matmeny kontrolg, turéty biito saugojami sausoje vietoje, kambario temperatiiroje.

Plastikai ir i§ ju pagamintos detalés gali turéti vidinius itempimus dél ju pagaminimo
metodo. Produktai, kurie sandéliuojami ilgesni laika, turi tendencija dél temperatiiros itakos (pvz.
saulés spinduliavimo) pléstis. Poliamidai turi ypatinga polinki esant padidéjusiai drégmei igerti
vandeni, dél ko i§$aukiamas apimties padidéjimas. Sie procesai kaip taisyklé yra susije su masés ir
formos pasikeitimais. Pagamintas detales rekomenduojame saugoti uzdarose kartoninése déZese,
pastoviose salygose (normalus klimatas +23° C/50% RF). Tada sumazinami galimi masés ir formos
pasikeitimai ir tai neturés itakos funkcionalumui.

Laikantis sandéliavimo ir apdirbimo rekomendaciju plastikai atliks savo paskirt;, bus
lengvai apdirbami, jgalins vartotoja pasiekti maksimaliy rezultaty.

Rekomendacijos organinio stiklo priezitirai ir apdirbimui.

Sandéliavimas. Laks$tai turi buti saugomi vésioje, sausoje ir gerai védinamoje patalpoje, toli
nuo tiesioginiy saulés spinduliy, lietaus, tirpiklio gary ar per didelés drégmés. Nepalikite laksty ant
neuzdengty kilnojamuyjy platformy. Plastikiniai laks$tai yra degiis. Laikykite juos atsizvelgdami {
prieSgaisrinés saugos reikalavimus.

Kada reikia nuimti plévelg. Apsauging plévelg apdorojimo metu reikéty palikti, siekiant, kad
nesusigadinty lakSto pavirSius. PraSome atkreipti démesi, kad apsauginé plévelé yra terminio
formuojancio laipsnio. Kitu atveju, atspausta plévele turi biiti pasalinta prie§ terminio formavima,

kad zZymes nepersikelty ant lakSto pavirSiaus.
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Laksty apdirbimas. Visy tipy apdirbimo metodai gali sukelti vietini perkaitima, sukelianti
vidini spaudima, d¢l kurio gali atsirasti jtrikimy (labai smulkis plysiai). [trukimai formavimo metu
ar naudojant tirpiklius véliau gali pasidaryti didesni (pavyzdziui, sukabinimo ar dazymo metu).

Itrukima galima Zenkliai sumazinti naudojantis bendromis Zemiau iSvardintomis
instrukcijomis:

e tinkamas vésinimas;
e likuciy pasalinimas;
e aStris jrankiai;

e medziaginé atrama;
e maitinimo daznis.

Modifikuojant standartinius medzio apdirbimo stakliy graztus, siekiant atitikti akrilo sudétj

i$ triju etapu:
e pasukti virSutini grazto kampa iki 600-900;
e pasukti pjaunamaji krasta paraleliai grazto ilgio linijai;
e pasukti laisva kampa iki 120-150;
e rekomenduojamas greitis: RPM=11,000/grazto skersmuo, mm.

Sujungimas. Isdeginti lakstus prie§ dedant juos i tirpiklius. Klijai isiskverbs { suspausta

medZiaga, padarydami jtrikimus. Naudoti tik tinkama glaista ar klijus.

Terminis formavimas. Naudoti tik sausus lakstus. Prie§ pradedant formavima visada

patikrinti darbing temperatiira. Naudoti maza dalelg, ir jeigu temperatiira bus per aukSta, atsiras
burbuly. Jeigu temperatiira per Zema, per sulenkima atsiras plySiy.

Nepamirsti, kad terminio formavimo metu lakstai traukiasi. Traukimosi greitis priklauso nuo
gamybiniy nurodymu. Pries projektuojant perziiiréti instrukcijos vadova.

Saltas sulenkimas. Laksty krastai turi bati geros buklés, kad nesuliizty lenkimo metu. Laksty

grezimas pries sulenkima turi biiti daromas labai kruopsciai. Reikéty vengti plysiy ir iSlydymo, bet
biity gerai i8deginti. Minimaliai sulenkti 220 karty laksto storio.
[stiklinimas. Patikrinti ar neakriliniams lakStams yra naudojami ultravioletiniai spinduliai.
Laksto ir rémy iSmatavimai yra nustatomi pagal Siuos etapus:
e nustatant didZiausia véjo spaudima;
e nustatant lakSto story;
e nustatant valymo plota;

e nustatant grioveliy iSmatavimus ir tikslius laksto iSmatavimus.
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Darbo eiga:

e rekomenduojama laksta laikyti uz rémuy, — jeigu reikia, panaudoti atsuktuva;

o iSgrezti skylg tris kartus didesng negu atsuktuvo diametras;

e palikti tarpa 1,5 karto didesni uz skyl¢ nuo laksto briaunos iki skylés pakrascio;

e tarp plastikiniy lakSty naudoti guminius tarpiklius, o ant atsuktuvo galvutés metalinius
tarpiklius;

e neperspausti verzlés su elektriniais prietaisais;

e po sutvirtinimo sumazinti sukima 1/2 karto;

e naudoti tik akriliniams lakStams tinkama guming medziaga, nestingts, plastikuoti klijai ir
PUR putos yra nesuderinami;
e iSdeginimas:
- i8deginti po masininio sukabinimo ir formavimo.
e valymas:
- Plauti vandeniu ir $velniu plovimo skysciu.
- nenaudoti alkoholiniy tirpikliy, pramoniniy langy valymo skysciy;
- atkreipti démesi 1 cheminiy medziagy suderinamuma cheminiam naudojimui.
Daugiau apie reklamai naudojamas medziagas zitréti: http://www.heliopolis.It/produktai ,
apie teikiamas paslaugas, — http://www.heliopolis.It/paslaugos.
Apie plastiky naudojima ir ju savybes zitréti priede ,,S.11.2-1.1.doc".
Vizualinés reklamos gaminiy inovatyviy sprendimy pavyzdziy zitréti priede ,,B.11.1-
2.1.3.pdf*.

2.2. Kokybés kontrolés bei klienty registravimo sistemos pavyzdys.

Siekiant pagerinti procesy valdyma integruojamos informacinés komunikacinés
technologijos: naudojamasi sukurtomis ivairiy procesy valdymo programomis (pvz.:
specializuotomis technologiniy procesy valdymo, paslauguy ir kt.), kurios pagerina planavima,
padeda geriau valdyti informacijos srautus.

Kelios 1§ lengvai isisavinamu ir dazniausiai naudojamu: ,,Microsoft Outlook®, , Lotus
Notes*, ,,Microsoft Project® ir kt. informaciniy technologiju (IT) programy diegimui valdyme dideli
poveiki padaré¢ Europos Sajungos programy subsidijos ir dalinai finansuojami projektai. Pradzia
buvo apskaitos kompiuterizavimas, sandélio likuc¢iy valdymas ir plétési iki santykiy su klientais

valdymo bei operaciju valdymo.



http://www.heliopolis.lt/produktai
http://www.heliopolis.lt/paslaugos
/priedai/S.11.2-1.1.doc
/priedai/B.11.1-2.1.3.pdf
/priedai/B.11.1-2.1.3.pdf
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IT panaudojimas procesy valdyme — praktiSkai neiSsenkantis organizacijos efektyvumo
didinimo S$altinis. Todé¢l stengiamasi sukurti ir palaikyti tinkama organizacijos darbuotojy pozitiri
Siuo klausimu.

Klienty registravimo sistema

Klienty registravimo sistemos pagrindinés sistemos funkcijos:

e klienty registravimas programoje ir jo duomeny bei istorijos saugojimas;
e rezervacijos konkreciai datai ir laikui;

e uzsiémimy tvarkarasc¢iai, automatinis uzsiémimy paskirstymas;

e kliento 1éSy balanso kontrolé;

e lanksti tarify nustatymo sistema;

e praéjimo kontrolé, valdoma spyny ir turnikety pagalba;

e internetinés rezervacijos bei atsiskaitymas internetu;

e klienty informavimas zinute (mobiliuoju rySiu arba elektroniniu pastu).

Tokia sistema naudinga ne tik optimizuojant istaigos darba, bet ir suteikia klientui galimybe
lengviau isigyti produkcijos, pasinaudoti paslauga.

Galimybé¢ atlikti interneting rezervacija bei atsiskaityti uZz paslauga internetu leidZia
klientams jiems tinkamu metu isigyti norima paslauga neis¢jus i§ namy.

Sistema fiksuoja ir leidzia lankytojui naudotis tik jam skirtomis paslaugomis.

Technologiniy jrengimy gamintojai nuolat tobulina savo teikiamus produktus bei paslaugas,
atsizvelgdami ne tik i savo, bet ir i visos ,tiekimo grandinés* efektyvumo didinima. Siuo metu
pardavimo argumentu yra ne produkto kaina, bet suminés iSlaidos, patiriamos viso ,,gyvavimo
ciklo* metu.

Pavyzdziui, Lietuvos verslininkai $iuo metu rinksis toki technologinio jrengimo analoga,
kuris kainuos zenkliai brangiau, taCiau jo darbui uZtikrinti reikés 3 darbuotojais maZziau:
skai¢iavimas yra pakankamai paprastas — 1 kvalifikuoto darbininko realiosios pajamos rinkoje yra
apie 2-2,5 tokst. Lt. ir turi tendencija augti. Todél darbdavys turés 3 zmonéms kas ménesj iSmokéti
6-7,5 tukst. Lt., dar apytiksliai tokia pacia suma jis iSleis ivairiems mokesCiams ir darbo vietos
apripinimui (Sodros, gyventoju pajamy mokestis, apriipinimas darby saugos priemonémis,
mokymai ir pan.), t.y. per ménesi jam kainuos nuo 12 iki 15 tiikstanciy lity., o per metus apie 150-
180 tukstanciy lity, todél net ir labai zenklus kainy skirtumas atsipirks, apytiksliai, per 1,5 metu.

Paslaugy kokybés valdymo ypatumai
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Paslauguy kokybé gerinama periodiSkai perziiirint ir gerinant procesus, itraukiant i Sia veikla
suinteresuotasias Salis.

Pagrindinés paslaugy procesu grupés:

e marketingas,

e projektavimas,

e pacios paslaugos;

e paslaugos teikimo;

e paslaugos kokybés valdymo;
e paslaugos teikimas.

Grjztamoijo rySio uztikrinimui reikia:

e paciam teikéjui atlikti paslaugos vertinima;
e organizuoti kliento jvertinimy gavima;

o atlikti visos kokybés vadybos sistemos audita.

TR T A A S

r |
| Ty |
{ paslouge

[

Trogelmavim:
COCETS

Puslauges Melarkermgn
purcin DEOCESDS

L\
. :i'..'.::;;:“}

LY

TFaslngos remiliamg
amalizé i gerinimas

24 pav. Paslaugy kokybés valdymo modelio schema.

Démesio pritraukimas virtualioje erdvéje reikalauja iSskirtinio iSradingumo, nes bet kokia
Zinuté tampa vartotojui sunkiai pastebima informacijos dziunglése, nes i§ penkiy pojii€iy, vartotojas
elektroningje erdvéje gali naudoti tik du — rega ir klausa. Kitus pojtcius gali kompensuoti tik gera
fantazija ir vaizduoté, todél elektroniné prekyba turi biiti orientuota biitent { jas, siekiant sukurti kuo
aiSkesne ir stipresn¢ svajong. Nuspresti ir veiksmui atlikti elektroniné erdvé pastaraisiais metais

tapo ypac patogi ir pranaSesné uz tradicinius buidus.
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Dabarting situacija
Statistirany daorerg
rinkimasfanalizé.
Kokybé(?) ] ¥
[3'“’“‘“ noastatyrons Trikumai Trikuny efekiyvus
Problemy panaikinimas
identifikavienas ¥ Sprendimy prigmitng
IIC TS
¥

Sprendimy
Kokybiska - prifmimas ir
== 2 i

25 pav. Aptarnavimo kokybés gerinimo procesas.

Paslaugy kokybei uztikrinti naudojama nustatyta klienty skundy registravimo tvarka.
Faktai, parodantys standarto neatitikimo lygi, salygoja problemy gamybos ar aptarnavimo tinkle
buvima bei biitinybg ieskoti sprendimy pagerinsian¢iy gamybos ar aptarnavimo kokybe.

Problemu sprendimo budai:

e trumpalaikis problemos sprendimas — efektyvus ir greitas (gali buti dalinis) iskilusios
problemos sprendimas, nereikalaujantis dideliy investiciju ar sisteminiy pakeitimu.

e ilgalaikis sprendimas — rizikingy, kliento satisfakcijos atzvilgiu, sisteminiy problemuy,
susijusiy su gamyba ir aptarnavimu, sprendimas, kuris priimamas atlikus detalia problemos
analize bei suderinus su susijusiais imonés padaliniais (sistemin¢ problema- periodiskai
pasikartojanti, kurios kartojimasis turi loginj ry$j ir galimas ilgalaikis problemos sprendimo
variantas).

Problemu sprendimo terminai:

e trumpalaikis sprendimas, priklausomai nuo problemos sudétingumo, turi buti priimtas
nedelsiant (ne veliau kaip kita darbo diena po aiskaus problemos identifikavimo);

e ilgalaikis sprendimas, priklausomai nuo problemos sudétingumo, turi biiti priimtas ne véliau
nei po 7 darbo dieny nuo problemos identifikavimo, tatiau ne anks¢iau nei baigiama detali
analizé ir sprendimas suderinamas su visais banko padaliniais, kurie susij¢ tiesiogiai su
priimamu sprendimo jgyvendinimu.

Sprendimy priémimo koordinacija:

e sprendima, priklausomai nuo iskilusios problemos pobiidZio, turi teisg¢ priimti atitinkamos,
turincios teis¢ priimti sprendima, institucijos tik suderinusios ji su atsakingais vadovais.

e sprendimas ir jo jgyvendinimas

e sprendimas turi buiti aiSkiai suformuluotas, turi jvardinti ut jo igyvendinima atsakinga

asmeni bei igyvendinimui nustatyta termina.
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e uz sprendimo igyvendinima paskirtas atsakingas asmuo privalo informuoti sprendima
priémusia institucija ir valdyba apie sprendimo vykdyma.
Imonés Kokybés vadybos sistema sukurta remiantis ISO 9001:2000 ,,Kokybés vadybos
sistemos. Reikalavimai®.
Imoné vadovaujasi Lietuvos Respublikos Konstitucija, Lietuvos Respublikos civiliniu
kodeksu, Lietuvos Respublikos darbo kodeksu, Lietuvos Respublikos akciniy bendroviy istatymu,
kitais Lietuvos Respublikos jstatymais, Lietuvos Respublikos Vyriausybés nutarimais, jmonés

istatais ir kitais teisés aktais, reglamentuojanciais imonés veikla.

Toampalulkis
sprendimas
"

Dretali analizé
Frblemos sprandime
Tgalaskis
sprendimas

Hevirkjimas

Trumpalaikis
mondimas

26 pav. Kokybés stebéjimo bei problemy sprendimy priémimo procesas.

Imonés veikla grindziama Lietuvos Respublikos statybos sritj reglamentuojanciais
Istatymais bei juos papildanciais teisés aktais.
Kokybés vadybos dokumentai yra suskirstyti | lygmenis:
e pirmas lygmuo: Kokybeés politika ir tikslai, Kokybés vadovas;
e antras lygmuo: Procedtiros ir programos;
e trecias lygmuo: Instrukcijos;

e ketvirtas lygmuo: [rasai.
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27 pav. Kokybés vadybos sistemos procesy seka ir tarpusavio sqveika.

Imonéje dokumentai yra tiek atspausdinti, tiek ir kompiuterinéje laikmenoje. [rasai saugomi

atspausdinti.

Kokybés vadovas — tai dokumentas, kuriame aprasoma imonéje naudojam vadybos sistema,

jos procesai ir ju saveika. Siame dokumente aprasyta kokybés vadybos sistema yra taikoma visai

imonés veiklai: tiek pagrindiniams procesams, tiek ir palaikomiesiems. Kokybés sistemos

procediiros yra atvaizduotos schematiSkai, kokybés vadove yra duodamos nuorodos i jas.

Dokumenty valdymas. Dokumenty valdymo kokybé lemia kokybés uZztikrinima imonéje.

Visus imongje esancius dokumentus galima skirstyti i:

dokumentai, reglamentuojantys imonés veikla — tai yra dokumentai, cirkuliuojantys imonéje,
palaikantys stabilia imonés kaip organizacijos veikla; tai dazniausiai yra atspausdinti doku-
mentai; pavyzdziai: istatai, taisyklés, instrukcijos, isakymai, praSymai, sprendimai ir pan.;
dokumenty formos, Sablonai — biisimy veiklos dokumenty formos arba biisimi jrasai; formos
ir Sablonai leidzia suvienodinti ir sisteminti tam tikram tikslui skirtus dokumentus ar jrasus;
jie imonéje dazniausiai yra elektroninéje laikmenoje.

Nauji dokumentai turi buti parengiami pagal §i eiliSkuma:

dokumento biitinumo jvertinimas ir sprendimas;
dokumento rengimas;

parengto dokumento suderinimas;

dokumento tvirtinimas;

dokumento paskirstymas atitinkamiems darbuotojams;
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e dokumento keitimas, jei reikia;
e dokumento archyvavimas, kai dokumentas netenka galios.

Visi imonés dokumentai turi iskaitomi, lengvai atpazistami, turéti versijos numeri, jei buvo
keisti, uzkirsti kelia naudoti negaliojan¢ius dokumentus. [rasams keliami panasus reikalavimai kaip
ir dokumentams. Visi jrasai turi biiti tinkamai saugomi, kad prireikus biity galima greitai juos rasti.
Irasy pavyzdziai: pasiraSytos ivairios sutartys, produkcijos kainorasciai, produkty specifikacijos,
standartai, veiklos ataskaitos ir pan.

Irasy valdymo procedura:

e jrasy identifikavimas;

¢ ju kaupimas;

e jrasy apsaugojimas nuo pakeitimy;
e jraSyradimas atsiradus poreikiui;
e jrasy saugojimo laiko nustatymas;
e jraSy naikinimas.

Visi jrasai gali buti laikino (1-10 mety), ilgo (11-75 mety) ar nuolatinio (ilgiau nei 75 metai)
saugojimo. [raSy saugojimas ir naikinimas reglamentuojamas LR Dokumenty ir archyvy istatyme.

Vadovybés atsakomybé. Imonés vadovybé isipareigoja plétoti ir igyvendinti kokybés

vadybos sistema ir nuolat gerinti jos rezultatyvuma.

Vadovybé jsipareigoja:

e nuolat informuoti organizacija apie vartotojy, teisiniy ir reglamentuojanciy teisés akty
reikalavimy svarba;

e nustatyti kokybés politika ir siekti ja jgyvendinti,

e uzsibrézti kokybés tikslus;

e reguliariai atlikti vadovybing vertinamaja analizg;

e uztikrinti organizacijos apripinima reikiamais iStekliais.

Imonés vadovybé iskelia pagrindinius imonés tikslus, nustato veiklos krypti ir uztikrint, kad
visi imonés darbuotojai buty itraukti Siy pagrindiniy tiksly siekima. Taip pat labai vadovybés
funkcija — nuolatinis veiklos vertinimas ir tobulinimas. Visa imonés veikla turi biiti orientuota |
vartotojy poreikiy tenkinima.

Auksciausioji vadovybé isipareigoja uztikrinti, kad siekiant geriau tenkinti vartotojus, ju

reikalavimai yra apibrézti ir tenkinami.
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Imoné¢ siekdama nustatyti vartotojuy reikalavimus parduodamai produkcijai, atlieka naujy ir
esamy rinky analizg; vartotojo reikalavimus apibréZia pasirasant Pirkimo-pardavimo sutart] su
klientu, perdavimo — priémimo akta; atlicka garanting priezitira ir remonto paslaugas (jei to reikia)

po sutarties salygy ivykdymo.
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[monés politika
¥

| |monés strategija

Strategiris planas
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28 pav. Vadovybés procesai.

Siekiant uZztikrinti tinkama vartotojy reikalavimy vykdyma, imoné teikéjams pateikia
standartizuotas reikiamos produkcijos ar medziagu uzsakymo formas; atlicka produkcijos kokybés

ir terminy kontrole.
Imonés kokybés politika. Imonés kokybés politika tai imonés siekis — teikti savo klientams

auksciausios kokybés produktus, visapusiskai tenkinancius ju poreikius ir vir§ijancius ju likescius.
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Imoné turi patvirtinta organizacing strukttira. Auksciausioji vadovybé yra direktorius, jam

pavaldiis vyriausias buhalteris, vadybininkai ir administratoriai.

Direktorius

Vyr.buhalteris Vadybininkai Administratoriai

29 pav. [monés organizaciné struktiira.

Kiekvienam imonés darbuotojui parengtos pareiginés instrukcijos, kuriomis nustatomi
darbuotojo veiklos uzdaviniai, pareigos, teisés ir atsakomybé.

Imonés vadovybé uztikrina, kad imoné¢je yra sukurti pasikeitimo informacija procesai ir
vyksta pasikeitimas informacija apie kokybés vadybos sistemos rezultatyvuma.
Imong¢je reguliariai rengiami darbuotojy susirinkimai, kas savait¢ rengiamos atlikty darby
ataskaitos.

Imonés vadovybe planuotais laiko tarpais analizuoja kokybés vadybos sistema, kad biity
uztikrintas jos nuolatinis tinkamumas, adekvatumas ir rezultatyvumas. Analiz¢ apima gerinimo
galimybiy ir poreikio keisti jmonés kokybés vadybos sistema, taip pat ir kokybés politika ir tikslus,

[vertinima.

IStekliy vadyba. Prekybos imonei ypac didelis démesys turi biti skirtas iStekliy vadybai,
kurioje pagrindiniai uzdaviniai yra:
e uztikrinti, kad 1 gamybos procesa patekty tik patikimos ir kokybiSkos medziagos;
e medziagos visada biity pristatomos laiku, siekiant nevéluojant priduoti klientams statinius;
e tarpiné produkcija buty individualiis gaminiai, tenkinantys net ir iSrankiausio kliento
poreikius.
Imonés vadovai ir vadybininkai dalyvauja nacionalinése ir tarptautinése parodose bei
mugese, kur randa naujy tiekéjy, galinCiy pasiiilyti tiek gatava produkcija, tiek ir Zaliavy ir
medziagy kokybiskos produkcijos gamybai uztikrinti.

Imonés darbuotoju kompetencija uztikrinama:

e trimis etapais (gyvenimo apraSymuy analize, asmenybés ir intelekto koeficiento testais bei
darbo interviu metu) atrenka darbuotojus, kurie atitinka jmonés keliamus reikalavimus,

susijusius su kvalifikacija ir asmenybe. Esant specifiniy mokymuy poreikiui, imone
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Isipareigoja perteikti visas zinias, reikalingas tam, kad naujas darbuotojas galéty greitai tapti
pilnaver¢iu komandos nariu ir efektyviai dirbti;

e kiekvienam jmonés darbuotojui imoné jsipareigoja du kartus per metus (pavasarj ir rudenj)
suteikti galimybe dalyvauti mokymuose pagal darbuotojo pageidavima arba jo tiesioginio
vadovo rekomendacijas;

e tiesioginis vadovas nuolat stebi ir vertina darbuotojy atlickamy darbuy kokybe, nagrinéja
darbo efektyvumo kélimo ir darbuotojy skatinimo galimybes;

e tvarko ir priziliri jrasus, susijusius su darbuotojy iS$silavinimu, teoriniu ir praktiniu mokymu,
igudziais bei patirtimi.

Paslauguy jgyvendinimas. Imoné planuoja ir nuolat tobulina procesus, reikalingus savo

produkcijai realizuoti, tai yra produktui kurti, gaminti, parduoti bei aptarnauti vartotoja. Produkcijos
realizavimo planavimas yra derinamas su kity kokybés vadybos sistemu procesy reikalavimais.
Imoné produkto realizavimo planavima pradeda nuo:
e reikalavimy produktui nustatymo;
e procesy apsibrézimo;
e procesuose dalyvaujan¢iy dokumenty ir produktui realizuoti reikalingy iStekliy apsibrézimo;
e produkto kontrolés veiksmy ir kriterijy bei irasuy, kurie rodo realaus produkto atitikima
planuotam apibrézimo.
Imon¢ siekia, kad vartotojas turéty pasirinkimo galimybe, atitinkancia jo poreikius, tai yra
rinktis tik atskirus gaminius, ar rinktis pilnai parengta galutini produkta.

Reikalavimy produktui nustatymas. Imoné norédama nustatyti reikalavimus parduodamai

produkcijai, siekia iSsiaisSkinti vartotojy reikalavimus konkreciam produktui, taip pat viskam, kas
susij¢ su jo pristatymu, surinkimu ir/ar garantiniu aptarnavimu. Tai pat labai svarbis ir teisés aktai,
reglamentuojantys imonés veiklos sritj ir parduodamy produkty kokybe.

Norédama nustatyti Siuos reikalavimus, imon¢ atlieka rinkos analizg, kurios pabaigoje
sudaromas produkcijos pardavimo planas, atskiry gaminiy montavimo instrukcijas, gaminiy
standartai.

Pasirasant produkto pirkimo — pardavimo sutartj su vartotojy, sutartyje apibréziami vartotojo

reikalavimai produktui. Analogiskai nustatomi reikalavimai ir sudarant sutartj su tiekéjais.

Reikalavimy produktui analizé. Imoné siekia, kad vartotoju reikalavimai produktui biity

apibrézti, konkrediai iSreik$ti. Siam tikslui pasiekti, jmoné yra parengusi atskiry produkty grupiy
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katalogus. Taip pat yra parengtos prezentacijos su imonés produkcijos nuotraukomis, isleistos
reklaminés brositiros, veikia internetiné jmonés svetainé.

Siekdama i$vengti nesklandumy, imoné produkty savybes ir kokybés reikalavimus pateikia
samatoje, techninése gaminiy specifikacijose, kurios yra neatskiriama pirkimo ir pardavimo sutar¢iy
dalis.

RySiai su vartotoju. Imoné uztikrina efektyvias rySiu su vartotoju priemones. Informacija

apie produkcijq pateikiama {vairiais budais:

* interneto svetaingje;

» produkty grupiy kataloguose;

* reklaminése brosiurose;

» produkty prezentacijose;

* nuotraukose.

Komunikacija su klientu (elektroniniai, paprasti laiSkai, pokalbiy santraukos) yra kaupiama

ir saugoma popierinése/elektroninése laikmenose; visa informacija apie besidomin¢ius, esamus ar
buvusius klientai yra kaupiama | duomeny bazes ir saugoma.

Pirkimo procesas. Vartotoju tenkinimas maziausiais kastais leidzia jmonei i8likti rinkoje ir

siekti savo tiksly. Vartotojy poreikiy tenkinimui daug jtakos turi tinkamai organizuotas produkty,
jiems pagaminti ar sukomplektuoti reikalingy medziagy ir Zaliavy pirkimo procesas.

Imonés pirkimo procesa galima skirti kaip pirkimus, skirtus tenkinti vidiniy vartotoju
(1monés darbuotojy) poreikius, ir skirtus tenkinti iSoriniy vartotoju (klienty) poreikius.

Pagrindiniy vidiniy vartotojuy poreikius tenkinan¢iy produkty/paslaugy pirkimai atsispindi
infrastruktiiros procese. Procesas prasideda nuo produkto/paslaugos poreikio atsiradimo,
nustatomos produktui {sigyti skirtos 1éSos, formuojamas produkto/paslaugos uzZsakymas,
konkretizuojami reikalavimai tiekéjui ir produkto vertinimo kriterijai, atrenkamos keli tiekéjai,
pasirenkamas vienas tinkamiausias produkto tiekéjas, pirkimo veiksmas.

Su pagrindiniais nuolatiniais tiekéjais ir subrangovais yra sudarytos ilgalaikés Pirkimo —
pardavimo sutartys, kur nustatyti pagrindiniai reikalavimai perkamam produktui. [moné,

kontroliuodama perkamy produkty ir paslaugy kokybg, gali tinkamai tenkinti kliento poreikius.
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30 pav. Pardavimy valdymo procesas.

Pirkimo informacija. Pirkimo informacija turi apibadinti perkama produkta / paslauga. Tai

yra reikalavimai, pagal kuriuos patvirtinami produktai, procediiros, procesai.

Norimas pasiekti rezultatas apibiidinamas techningje produkto/paslaugos specifikacijoje, kuri yra
neatskiriama Pirkimo — pardavimo sutarties dalis arba nurodant konkrety standarta ar techninj
reglamenta; sutartyje nurodant produkto savybes; apibiidinant norima pasiekti rezultata.

Gamybos ir paslaugy teikimo valdymas. Imoné tam tikras paslaugas perka is tiekéju, todeél

svarbu tinkamai planuoti ir valdyti gamybos procesa, kiek tai leidZzia imonés galimybés ir
kompetencija.

Imonés produkty gamybos uzsakymus atlieka patikimi subrangovai.
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Gamybos ir paslaugy teikimo procesy jteisinimas. Gamybos ir paslaugy teikimo procesai

pagal uzsakovy uzklausimus yra iteisinami pasirasant darby atlikimo, produkto pirkimo —
pardavimo sutartis. Didelis démesys kreipiamas ir { turimas technines priemones, darbuotoju
kvalifikacija.

Identifikavimas ir atsekamumas. Vartotojui pasiskundus dél nekokybisko produkto

pirmiausia nukencia imonés kaip pardavéjo vardas, todél svarbu nustatyti, ar trikumai atsirado dél
nekokybisky medziagy ir zaliavy, ar dél netinkamai atlikty paslaugy, gamybos darby, ar

transportavimo metu.

3 mokymo elementas. Vizualinés reklamos gamybos technologiniy procesy organizavimas

UAB ,,Salve Sol“.

3.1. Imonés reklamos priemonés: broSiiros, skrajutés, jmonés interneto svetainé:
www.salvesol.lt.

Imonés UAB ,Salve Sol“ broS$itiras, skrajutes zitréti prieduose: ,,B.11.1-3.1.1.pdf,
,B.11.1-3.1.2.pdf*, ,,B.11.1-3.1.3.pdf*.

Imonés UAB ,,Salve Sol“ interneto svetainé: www.salvesol.lt.

32 pav. UAB ,,Salve Sol* paslaugos.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-3.1.1.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-3.1.2.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-3.1.3.pdf
http://www.salvesol.lt/
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UAB ..Salve Sol* paslaugos — reklamos gamyba:

e pilonai, stovai, informacinés nuorodos;
¢ nestandartiné prekybiné jranga;

e plastikiniai gaminiai, displéjai;

e frezavimas;

e pjovimas, graviravimas lazeriu.

UAB ..Salve Sol‘“reklamos gamybos produktai:

e reklaminés iSkabos;

e tarinés raidés;

e stovai, pilonai, informacinés sistemos;
e reklaminé atributika;

¢ nestandartiné prekybiné jranga;

e plastikiniai gaminiai;

e standartiniai plastikiniai gaminiai.

Placiau apie teikiamas paslaugas ir produktus zitiréti: http://www.salvesol.lt.

4 mokymo elementas. Vizualinés reklamos gamybos technologiniy procesy organizavimas

UAB ,,Polikopija“.

4.1. Imonés reklamos priemonés: broSiuros, skrajutés, jmonés interneto svetainé:
www.polikopija.lt.
Imonés UAB ,,Polikopija“ brositras, skrajutes zitréti priede ,,B.11.1-4.1.1.pdf*.

Imonés UAB ,,Polikopija“ interneto svetainé: www.polikopija.It.

33 pav. UAB ,, Polikopija *“ svetainé internete.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.1.1.pdf
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- -

Faalsugos

34 pav. UAB ,, Polikopija * paslaugos.

UAB ..Polikopija‘ paslaugos:

e gamybiné jranga;

¢ metalo apdorojimas/metalo gaminai;
e pjovimas vandens srove;

e vakuuminis formavimas;

e miltelinis dazymas;

e vizualioji reklama.

Placiau apie teikiamas paslaugas zitréti: http://www.polikopija.lt/?paslaugos.

35 pav. UAB ,, Polikopija * produkcija.

UAB ..Polikopija“ produkcija:
e  MULTIPLAZ-2500M*;
e ,MULTIPLAZ-7500%
e ,MULTIPLAZ-15000%

e dinamin¢ reklama (suktukai);
e laiptai ir turéklai.

Placiau apie produktus zitréti: http://www.polikopija.lt/?produkcija_lt.

=3 e
% - =(=
= s
Auname Lietuoos ahetr,


http://www.polikopija.lt/?paslaugos
http://www.polikopija.lt/?produkcija_lt
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4.2. Imonés kokybés kontrolés, elektroninio uZsakymo principo taikymo modelio schema,
pareigybiy aprasai.
Imonés kokybés kontrolés — elektroninio uzsakymo principo taikymo modelio schema

ziuréti 36 pav. Pastaba: kiekvienas uzsakymo vykdymo etapas kontroliuojamas, vykdoma priezitra.

36 pav. Elektroninio uzsakymo principo taikymo modelio schema.

Pareigybiy aprasus zitréti prieduose: ,,B.11.1-4.3.1.doc (pagalbinio darbininko pareiginiai
nuostatai); ,,B.11.1-4.3.2.doc* (stakliy operatoriaus pareiginiai nuostatai); ,,B.11.1-4.3.3.doc*
(dirbanciojo elektros jrenginiais pareiginiai nuostatai); ,,B.11.1-4.3.4.doc* (dirbanc¢iojo giljotina
pareiginiai nuostatai); ,,B.11.1-4.3.5.doc* (dirbanéiojo smulkiais elektros jrankiais pareiginiai
nuostatai); ,,B.11.1-4.3.6.doc” (dirbanciojo elektros irankiais pareiginiai nuostatai); ,,B.11.1-
4.3.6.doc* (mechaniko pareiginiai nuostatai); ,,B.11.1-4.3.8.doc* (meistro pareiginiai nuostatai);
,»B.11.1-4.3.9.doc* (suvirintojo dujomis pareiginiai nuostatai); ,,B.11.1-4.3.10.doc* (suvirintojo
elektra pareiginiai nuostatai); ,,B.11.1-4.3.11.doc* (staliaus pareiginiai nuostatai).

5 mokymo elementas. Mokytojo ataskaita.

5.1. Reikalavimai ataskaitai ir ataskaitos vertinimo Kriterijai.

Reikalavimai ataskaitai. Savarankisko darbo uzduoties tikslas — padéti mokymy dalyviui
sistemingai, struktiiruotai rinkti informacija apie lankyty jmoniy technologiniy procesu
organizavima, isiminti svarbias temas, kurias turéty aptarti lankant vizualinés reklamos gamybos

imones, prisiminti pavyzdzius, kuriuos mokymo dalyvis galés aptarti su kolegomis bei panaudoti



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.1.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.2.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.3.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.4.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.5.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.6.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.6.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.6.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.8.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.9.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.10.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-4.3.11.doc
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profesiniame mokyme. Si informacija svarbi pildant ,,Mokytojo ataskaita®, kurioje turi biiti aprago-

mi tik svarbiis ir aktualiis aspektai.

3 lentele. Mokytojo ataskaitos forma.

Klausimai

UAB
,» Vaibra“

UAB
»Heliopolis*

UAB UAB
»dalve Sol* »Polikopija*

1. Apibidinkite lankyty vizua-
linés reklamos gamybos imoniy
paslaugy procesy organizavima
ir pagrindinius pastebétus princi-
pus. ApraSykite tris pagrindinius
pastebétus principus, atlickamas

technologines operacijas.

2. Kaip vizualinés reklamos ga-
mybos imonése uZztikrinama dar-
bu / paslaugy kokybé?

Aprasykite, kokius imoné nau-
doja kokybés valdymo procesus,
kokiais veiklos principais vado-
vaujasi, kKaip uztikrina kokybiska

uzsakovy aptarnavima ir pan.

3. Kokia technologing iranga,
irankius bei medziagas naudoja
vizualinés reklamos gamybos
imonés? ISvardinkite naudojama
technologing iranga, {rankius,

medziagas.

4. Kokius kvalifikacinius reika-
lavimus kelia darbuotojams, at-
lickantiems vizualinés reklamos
gamybos paslaugas? Aprasykite
tris  skirtingas  technologines
operacijas (pasirinktinai) atlie-
kan¢iy darbuotoju profesinés

kvalifikacijos reikalavimus.
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UAB UAB UAB UAB

Klausimai ,Vaibra® | ,Heliopolis“ | ,SalveSol“ | ,Polikopija“

5. Pazangi patirtis, naujovés,
perspektyvos.  Aprasykite tik
svarbius ir isimintinus, profesi-
nio mokymo sistemai aktualius

aspektus.

6. Aprasykite (laisva forma) kuo
konkreciai buvo naudingas Jums

mokymasis.

Profesijos mokytojo vardas, pavarde: .........cccceeiiiiiieine

Data, paraSas:

Vertinimo Kriterijai:

1.

Apradyti trys pastebéti pagrindiniai vizualinés reklamos gamybos imoniy paslaugy
procesy organizavimo principai, atliekamos svarbiausios technologinés operacijos.
Apra8yti vizualinés reklamos gamybos imonése naudojami kokybés valdymo procesai,
standartai, kitos priemonés.

ISvardinta vizualinés reklamos gamybos imonése naudojama technologiné jranga,
irankiai, medZiagos.

Ivardintos triju skirtingy technologiniy operaciju (pasirinktinai) atliekan¢iy darbuotoju
kvalifikaciniai reikalavimai.

Atskleisti aktualls pazangios patirties, naujoviu aspektai svarbiis profesinio mokymo
sistemai.

Ataskaitoje informacija pateikta glaustai, strukttruotai; reflektuota vizite jgyta patirtis.
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MODULIS B.11.2. VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS TECHNOLOGIJU NAUJOVES
(LAZERINIO PJAUSTYMO, SKAITMENINIO FREZAVIMO, METALOGRAFIJOS,
GRAVIRAVIMO DARBU, TERMINIO LANKSTYMO) IR PLETROS TENDENCILJOS.

1 mokymo elementas. Vizualinés reklamos gamybos technologijy naujoviy apZvalga.

1.1. Imonés reklamos priemonés: brosiiiros, interneto svetainé: www.polikopija.It.
Imonés reklamos priemones (broSidiras, interneto svetaing) zitréti B.1.1. modulio 4.1.

mokymo elemente.

1.2. Paskaitos ,,LED apSvietimo technologijy, lazerinio pjaustymo, skaitmeninio frezavimo,
metalografijos, graviravimo, terminio lankstymo panaudojimas buityje, reklamoje*
konspektas.

LED apsvietimo technologijuy panaudojimas buityje, reklamoje. Pasauliui susirtipinus ne tik

auganc¢iomis energijos kainomis, bet ir pasaulio atSilimo grésme, vis daugiau démesio skiriama
energijos suvartojimo efektyvumui didinti. Modernus biistas nejsivaizduojamas be lauko, vidaus,

dekoratyviniy apSvietimo sistemy.

38 pav. Svieciancios (neono) reklamos gamybos procesas..

Deja, daznas misy Salies gyventojas susiduria su elementaria tokiy sistemy iSlaikymo kaina.
Vis dazniau pasirodancios naujienos apie brangstancias prekes ir paslaugas, vercia ieskoti viety, kur

biity galima sutaupyti ateities atlyginima.
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Apie LED S8viesos dioduy apSvietimo juosteliy panaudojima ir juy pritaikyma Zzr.
http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/14/1/0/1/article/9130).

Zemiau pristatomi nauji gaminiai jvairios paskirties apvietimo sistemy jrengimui, taikant
LED $viesos diody apsvietima.

Daznas Zmogus, norintis jsirengti LED Sviesos diodu apsvietima, susiduria su estetikos
problema. Sviesos diodai, idealiai tinkantys norimam ap$vietimui savo techniniais parametrais, ne
visada atitinka asmens keliamy estetikos reikalavimy. Ypac tuomet, kai Sviesos diodai montuojami
matomose vietose.

Novatoriska ir nebrangi idéja, kuri yra Lietuvos rinkos pasitiloje, yra lengvai montuojami ir
placiai pritaikomi aliuminio ir organiniy ir mineraliniy medZiagy profiliai. Sviesos diody juostos
tiek kietos, tiek lanksc¢iosios naudojamos kartu su profiliais sukurti pacius jvairiausius derinius.

Keli pagrindiniy privalumy, montuojant Sviesos diodus i profilius:

e sukuriamas estetiSkesnis apSvietimo vaizdas;

e padidinamas apSvietimo elemento apsaugos lygis iki [P67;

e sukuriamas vientisos Sviesos juostos vaizdas;

e leidZia placiau pasirinkti montavimo vieta, apSvietimo kampa;

e nesudétingas, nepavojingas elektros pozitiriu, lengvai montuojamas ir daug karty sumazintas
elektros Sviestuvas i§ naudojamo profilio;

e gaunamas lengvos konstrukcijos iki penkiais kartais ekonomiSkesnis apSvietimas;

e kadangi Sviesa tasking, nedaro daikty Seséliy;

e Sviesa rySkesné, daiktai aiSkesni, néra elektros daznio skleidziamo mirgejimo.

39 pav. Apsvietimo profiliai savo funkcionalumu yra pritaikomi jvairiausiems poreikiams.

Profiliai (ziaréti: http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13047)
gali biti tvirtinami dvipuse lipnia juostele arba specialiais laikikliais, prisukant juos varztais prie

montuojamo pavirSiaus arba tiesiog priklijuojami.



http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/14/1/0/1/article/9130
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13047
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-

40 pav. Profiliy forma leidzia juos estetiSkai sumontuoti ne tik ant plokstumos,

bet ir pacioje plokstumoje, frezuotame griovelyje.

Profiliai parduodami 1 arba 2 metry ilgio juostomis ir gali biiti nesunkiai supjaustomi metalo
pjukleliu pagal kliento poreikius. Taip pat galima pasirinkti profilio dangtelio tipa: matinj arba
skaidry, kitus aksesuarus palengvinan¢ius montavima.

Sie profiliai gali bati platiai naudojami vidaus, lauko ap3vietimo projektuose (Zidiréti:
http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13048), baldy gamyboje,
ekspozicijy jrengimuose. Zemiau pateikiama keletas pavyzdziy, kaip profiliai gali bati panaudoti,

irengiant apSvietima.

41 pav. Laipty pakopy apsvietimas sukurtas, po kiekviena pakopa montuojant profili

ir Saltos baltos spalvos Sviesos diody juostele. Suvartojama 30W.

Virtuves darbastalio apSvietimas Sviesos diody juosta panaudojant aliuminio profilj (Zitréti:
http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051). ApSvietimas suvartoja,
priklausomai nuo ,,LEF* juostelés galios, nuo 5 iki 15W/m.



http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13048
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051
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42 pav. Virtuvés darbastalio apsvietimas Sviesos diody juosta.

Giliy virtuves lentyny apSvietimas Sviesos diody juostomis, pasléptomis aliuminio profi-

livose (ziareéti: http:/It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051).

43 pav. Giliy virtuvés lentyny apsvietimas $viesos diody juostomis.

Stal¢iaus apSvietimas, naudojant aliuminio profili su Siltos baltos spalvos Sviesos diody

juosta. ApsSvietimas isijungia atidarius stal¢iy. Suvartoja nuo 3 iki 9W/m.

44 pav. Stalciaus apsvietimas, naudojant aliuminio profili su Siltos baltos spalvos $viesos diody juosta.

Foninis ap$vietimas spintoje jrengtame bare. Sukurtas apSvie¢iant siena. Profilyje sumon-
tuotas (ziaréti: http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13050)  siltos
baltos spalvos Sviesos diody juosta. Priklausomai nuo galingumo, gali naudoti nuo 5 iki 15W/m .

Norint naudoti spalvas keiCiant; fona, reikia jungti RGB spalvinio modelio LED juostelg ir

papildoma LED spalvy valdikl;.

A
&
' gl

ANuname Lictuoos el


http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13050
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45 pav. Foninis apsvietimas spintoje jrengtame bare.

Ypa¢ nestandartinis vonios kambario apSvietimas, sukurtas naudojant vandeniui atspary
profili (ziaréti: http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051) (IP67).
Profilis sudedamas klojant vonios kambario plyteles.

46 pav. Vonios kambario apsvietimas, sukurtas naudojant vandeniui atspary profilj.

Aliuminio profilis vasaros baseino apsvietime, kurj ne sezono metu galima iSimti. Energijos

suvartojimas siekia 15 W.

47 pav. Aliuminio profilis vasaros baseino apsvietime.

% ==

Kurieme Lietuoos abel


http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051
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Lauko apsSvietimas — medis ir jvaziavimas | kiema apSviestas, panaudojant profili (ziuréti:
http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13048) kartu su Siltos baltos

Sviesos diody juostelémis.

48 pav. Lauko apsvietimas.

Reklamos stendo stiklas ap3vie¢iamas pageidaujamos spalvos $viesa. Sviesos $altinis, §vie-
sos diody juostos pasléptos profilyje, kuris kartu yra ir stiklo laikiklis. Lazeriu galima iSgraviruoti
bet kokius Zenklus ir apSvietus stiklo briaunas RGB spalvinio modelio LED juostelémis, gaunamas

Ivairiaspalvis pieSinys.

49 pav. Reklamos stendo apsvietimo pavyzdys.

Sukurtas stiklinés spintos apSvietimas panaudojant 6 mm aukscio ir 15,2 mm plocio aliu-
minio profili (zitréti: http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051).

Profilio matmenys suteikia galimybg montuoti itin kompaktiskose erdvése.



http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13048
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051
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50 pav. Stiklinés spintos apsvietimo pavyzdys.

Originaliis Sviestuvai sukurti, sujungiant apvaly profilj ir natiiralaus medzio pagrinda.

51 pav. Pastatomo ir sieninio Sviestuvo pavyzdziai.

Sviestuvas pakabintas, ant plieninés stygos pakabinus 2 metry ilgio profilj ir jame sumon-
tavus Siltos baltos spalvos Sviesos dioduy juosta suvartoja iki 30 W. ApSviestumas apie

1800 liumeny.

52 pav. Sviestuvas ant plieninés stygos.

53 pav. Vonios baldy vidaus apsvietimo pavyzdys.

== %
* mSEQ-

Kuriome Lictuoos ahe
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54 pav. Vonios kambario grindy apsvietimas

(ziureti: http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051).

55 pav. Ruby spintos apsvietimas

(ziureti: http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13050).
Placiau apie LED (Sviesos diody) apSvietima zitiréti priede ,,B.11.1.1-1.2.3.pdf*.

4 lentelé. LED technologijy panaudojimo pavyzdziai.

Taikymo sritis Nuoroda j $altinj (zitiréta 2012-11-15)

http://It.It.allconstructions.com/portal/categories/15/apsviet
imo-projektavimas
http://1t.It.allconstructions.com/portal/categories/342/lands
afto-apsvietimas
http://1t.It.allconstructions.com/portal/categories/216/1/0/1/

Apsvietimo projektavimas

LandSafto apSvietimas

Interjero apSvietimas article/1919/interjero-apsvietimas-kad-namai-butu-
jaukesni

Sviesai laidzios medziagos (stiklas ir |http:/It.It.allconstructions.com/portal/categories/208/stikla

vitrazai) s-ir-kitos-sviesai-laidzios-medziagos-ir-gaminiai

e
6


http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13050
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/15/apsvietimo-projektavimas
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/15/apsvietimo-projektavimas
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/342/landsafto-apsvietimas
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/342/landsafto-apsvietimas
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/216/1/0/1/article/1919/interjero-apsvietimas-kad-namai-butu-jaukesni
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/216/1/0/1/article/1919/interjero-apsvietimas-kad-namai-butu-jaukesni
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/216/1/0/1/article/1919/interjero-apsvietimas-kad-namai-butu-jaukesni
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/208/stiklas-ir-kitos-sviesai-laidzios-medziagos-ir-gaminiai
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/208/stiklas-ir-kitos-sviesai-laidzios-medziagos-ir-gaminiai
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Taikymo sritis Nuoroda j $altinj (zitréta 2012-11-15)
ISorinis pastaty ir monumenty http://1t.It.allconstructions.com/portal/categories/80/isorinis
apSvietimas -pastatu-ir-monumentu-apsvietimas
Lauko apsvietimas LED Sviestuvais.
ApsvieCiant landSafta pradétos http://1t.It.allconstructions.com/portal/categories/458/1/0/1/

naudoti taupios ir ekologiSkos diody |article/11879/lauko-apsvietimas-led-sviestuvais
lempos.

Didelés galios LED apsvietimo
irenginiai. LED apS§vietimas http://1t.It.allconstructions.com/portal/categories/458/1/0/1/
gamykloms, fermoms, pramoniniams |article/12718/dideles-galios-led-apsvietimo-irenginiai

pastatams, gatvéems

Lazerinio pjaustymo technologiju panaudojimas buityje, reklamoje. Lazerinis graviravi-

mas — tai medziagos pavirSiaus struktiiriniy savybiu formavimas, veikiant ji lazerio spinduliu. Kom-
piuterizuotas proceso valdymas uztikrina tiksluma. Rezultatas (rySkumas, iSgaunama spalva) visada

priklauso nuo gaminio pavirSiaus.

56 pav. Lazerinio pjaustymo technologijy panaudojimo pavyzdziai.

Isskirtinis démesys skiriamas rinkoje esanciai Sviesolaidiniy (,,Fiber*) lazeriy technologijai.

Naujové yra ta, kad spinduliavimo srautas | pjovimo galvute tiekiamas Sviesolaidzio
(,,Fiber*) pagalba. Didelis mokslo ir technologijos proverzis {vyko sukiirus Sviesolaidzius, galin¢ius
perduoti didelius galingumus, ir galingus puslaidininkinius lazerinio spinduliavimo Saltinius.
Perversma srityje ¢ia pradéjo ,,IPG Photonics® imoné 2003 m. (zr. http://www.ipgphotonics.com)
parengusi bei pateikusi rinkai galingy puslaidininkiniy lazerinio spinduliavimo Saltiniy technologija
bei jau iki to laiko gaminusi jiems skirtus didelés perdavimo galios specialaus stiklo su Iterbio
priemaisa SviesolaidZius.

Daugeliui ateinantis perversmas buvo kaip perkiinas i$ giedro dangaus, buvo pilnai i8dirbtos

parengtos gamybinés bazés ir pajégumai lazerinio pjovimo Saltiniy rinkai, (metiné apyvarta



http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/80/isorinis-pastatu-ir-monumentu-apsvietimas
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/80/isorinis-pastatu-ir-monumentu-apsvietimas
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/458/1/0/1/article/11879/lauko-apsvietimas-led-sviestuvais
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/458/1/0/1/article/11879/lauko-apsvietimas-led-sviestuvais
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/458/1/0/1/article/12718/dideles-galios-led-apsvietimo-irenginiai
http://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/458/1/0/1/article/12718/dideles-galios-led-apsvietimo-irenginiai
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2,24 milijardo) kurios didZiaja dalj sudaré CO; lazerinio spinduliavimo $altiniai. Dabar manoma kad
puslaidininkiniai perims ju dali, — perversmas lygintinas su plokS¢iyjy ekrany atsiradimu ir
panaudojimu vietoj kineskopiniy. Yra tyrimai ir prognozés kur sakoma: Siandien bendro medziagy
technologinio apdirbimo dalis tenkanti lazerinéms technologijoms (pjovimas, virinimas, markira-
vimas, grudinimas, mikro apdirbimas, dangy $alinimas bei uzneSimas) yra 13-14% nuo bendro
mechaninio apdirbimo visumos, 2014 metais prognozuojama kad tai sudarys 25%, 2017 metais
laukiama 50% dalies, — taigi pinigine iSraiSka rinka taip pat stipriai didés.

Didziausias perversmas ivyko 2010m. ,,Euroblech (Vokietija ) parodoje, kur visi lazerinio
pjovimo stakliy gamintojai tiesiog savo garbés reikalu laiké Sios technologijos pristatyma, nesvarbu,
ar jau dirbancius ir parduodamus, ar ne, — bet, praktiSkai, visi seni ir daugelis naujy gamintojy
pristaté Sia technologija.

Gamintojai teigé:

e Sviesolaidiniai (Sviesolaidis su iterbio priemaisa) lazeriai pjauna grei¢iau plonas medziagas
nei turintys CO; (t.y. dujinius) lazerinio spinduliavimo S$altinius, kuriy naudingumo koefi-
cientas iki 10%;

e sunaudoja maziau elektros energijos (Saltinis turi didesni, — 30% naudingumo koeficienta);

e reikalauja mazesniy auSintuvy (aiSku, esant naudingumo koeficientui 10%-90% iSsiskiria
Silumos pavidalu);

e reikalauja itin maZzai aptarnavimo bei priezitiros (pagaminti uzdary mikroschemy principu);

e ilgaamziski;

e nenaudoja brangiy lazeriniy dujy;

e yra mazesniy matmeny;

e dirba platesniame aplinkos temperattry ir drégmés diapazone;

e turi rySkiai geresnius parametrus pjaunant blizgias medZiagas tokias, kaip varis, bronza,
titanas, aliuminis, nertidijantis plienas;

e tampa jmanoma pjauti daugeli nemetaliniy medziagy pvz.: keramika, polimerai, silikonai,
organika, — kas yra ribota su CO; lazeriais;

e galimos taip pat plonesnés prapjovos dél geresnio trumpesnés generuojamos bangos (~1pum)
fokusavimo ir energijos koncentracijos;

e spindulj galima sufokusuoti didesniu atstumu nuo galvutés, (pjovimui, virinimui skenuojant)

e turi labai trumpa pasiruosimo darbui (t.y. jpumpavimo) perioda;
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e tampa nereikalinga gana brangi judamos veidrodziy optikos, (angl. flying optic) legsiy ir
spindulio atstumo nuo galvutés iki Saltinio nuotolio kompensacijos sistema,;
e labai supaprastéja irengimy mechanika, kurie taikomi 3D naudojimui.

Taciau spindulys ir jo atspindziai labai kenksmingi regéjimui , stiklai/filtrai proceso
steb¢jimo langelio jrengimui yra nerealiai brangiis, dél ko daugelis tiesiog uzdarose kabinose jrengé
steb¢jimo kameras. IS esmés sunku perprasti, kodél story medziagy pjovimas yra létesnis ir
prastesnés kokybés nei CO; lazeriniy Saltiniy, galbiit dél to, kad dazniausiai palyginimuose buvo
pateikiami galingi CO; lazeriniai Saltiniai lyginant su mazesnés galios puslaidininkiniais.

Tokie dideli rinkos Zaid¢jai kaip ,,Amada‘“ (pateiké rinkai pardavimui 2011 m. birzelio
mén.), ,,Trumph® (rinkai parodé 2009 m., pardavimus pradéjo 2010 m. kovo mén.), ,,Bystronic*
pardavimui pateiké 2011 m. kovo mén., Salvagnini savo pirmaji $viesolaidini lazeri, naudojanti
,,IPG Photonics* firmos Saltinj pirmieji, pristaté per ,,EuroBlech 2008 paroda.

Taciau, nors visi lyg kalba apie Sviesolaidinius (,,Fiber) lazerius, bet daznai turimi omeny
skirtingy veikimo principy irenginiai, ir gan sunku suprasti, kas ka naudoja.

»Irumph® imoné naudoja platesng savoka — ,kieto kiino lazeriai“, ir paziiréjus imonés
interneto puslapj, matome, jog taip vadinami Sviesolaidiniai lazeriai (angl. Fiber), pagal lazeriniy
technologiju naudojimo specialisty klasifikacija tai yra puslaidininkiniai, dar ne ka gali nuveikti ir
yra dar kiirimo stadijoje. Tuo tarpu juy naujausios staklés ,,Trulaser 5030 Fiber” — Sviesolaidinés
staklés naudoja t.v. ,,Tru Disk® technologijos S$altinius (tai yra ju padalinio ,,TruDisk*
technologinius sprendimus Yb: ,,YAG* Saltiniy pagrindu (Yterbium dopped Yttrium Aluminium
Garnet; YAG, Y3AI5012) t.y. iterbiu papildytas itrio aliuminio garneto kristalo (lazeriy technolo-
giju naudojimo  specialisty  klasifikuojami  kaip  kieto  kiino  Saltinis  (zilréti:
http://en.wikipedia.org/wiki/Yttrium_aluminium_garnet#Yb:YAG), nuo 1995 m. kurto suvirinimo
tikslams, ir jie jau dirba Sios bendrovés Neodimio Nd: ,,YAG® lazeriuose (Neodymium-doped
yttrium Aluminium Garnet; Nd:Y3Al5012). Spindulys { pjaunanciaja galvutg tiekiamas stiklo
pluosto SviesolaidZio pagalba, — kuris §iai firmai irgi néra naujove, naujové yra, kad tik 2008m jie
vel pradéjo ieskoti sprendimy Sios technologijos panaudojimui pjovimo tikslams Taigi skirtingai nei
dauguma kity lazeriy gamintojy ar integratoriy, naudojanciy dazniausiai ,,JPG Photonics*
Sviesolaidinius (puslaidininkinius) $altinius, ,,Trumph® pjovimui sitlo ,,Tru Disk* (YAG) Saltini,
kurio nenaudoja joks kitas stakliy gamintojas ir, pasak ,,Trumph® atstovy, ju naudingumo

koeficientas siekia 15-20%, kas yra zymiai geriau nei CO; lazeriuose, kur yra maksimaliai 10%.




47

VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS MOKYMU MEDZIAGA

Dauguma kity gamintojuy Sviesolaidiniy lazeriniy pjovimo stakliy srityje naudoja ,,IPG*
,Photonics* gaminamus 3altinius, tai lietia ,Bystronic* (Sveicarija), nors, kaip jie teigia, t.p.
naudoja kity gamintojy Saltinius. Patys jie, biidami senais CO; Saltiniy gamintojais ir turin¢iais visa
technologing lazeriniy Saltiniy gamybos bazg, sunkiai priémé ateinancius pokycius, 2010m.
,Euroblech® parodoje taip pat rod¢ Sia technologija, prekyba nenorom prad¢jo tik Siemet.

[Sanalizavus imonés interneto svetainés informacija galima suprasti, kad i§ esmés
Sviesolaidinis lazeris jokiais pranasumais nepasizymi, nors turi geresnius parametrus pjaunant iki
4mm storio metala grei¢iai geresni, kokybé yra ta pati, didesniuose storiuose geresni yra dujiniai
lazeriai, darbo kastai yra, atseit, tie patys (lyginami, Zinoma, 2 KW iSeinancios galios Sviesolaidinis
bei 4,4 ir 3,4AKW CO; lazeriai), tik paklaus¢ apie kaina suzinosite pagrindini trikuma — irenginio
kaina Zymiai lenkia stakliy su ju gamybos CO; tipo rezonatoriumi kaina. Remiantis agentiiros
»~JBP*“ praneSimais, ,Bystronic“ gamintojai galingesniy nei 2KW S§viesolaidiniy Saltiniy
instaliavima staklése laiko ekonomiSkai nenaudingu, nes kastai lenkia galima ekonominj efekta.

»~Amada®, nors kaip teigia ,,Salvagnini atstovai pirmieji pristat¢ technologija rinkai 2008m
EuroBlech parodoje labai kritikavo Sia technologija, 2010m. birzelio skubiai sudaré sutarti su JAV
kompanija ,JDSU* (zitréti: http://www.jdsu.com) gaminan¢ia puslaidininkinius lazerinio
spinduliavimo rezonatorius dél savo S§viesolaidiniy lazeriy i8dirbimo, ir jau rudens ,,Euro Blech
2010 parodoje pristaté parodini gaminj. Pardavimui gaminj pateiké 2011 m. geguzg Japonijoje ir
birzeli Europoje, — nejtikétinai skubiai Zinant japony atsarguma. Pardavimui pateiktas buvo ,,Amada
FOL-3015 AJ*“ modelis su Sviesolaidiniu rezonatorium 4 KW. Pagal pateikiamus techninius
duomenys staklés gali pjauti iki 60m/min. grei¢iais lapa Imm storio, kaip raso 2,5-3 Kart greiciau
nei jprastu CO; lazeriu, dideli pranaSumai pjaunant aliumini, varj, titana, nemetalines medziagas,
pjovimo storis iki 16mm, didziulé — iki 70% elektros energijos ekonomija (Saltinio naudingumo
koeficientas 30%) ir t.t... visi kiti pranaSumai tokie kaip ir aukS¢iau buvo aprasyta — tikrai isptidingi
pasiekimai.

Italy firmos sitlancios Sviesolaidinius lazerius: »dalvagnini®, ,Prima Industrie” (jai
priklauso ,,Finn Power*); vamzdziy pjaustymo specialistai ,,BLM Adige* daugiausiai naudoja ,,IPG
Photonics* Saltinius, nors kaip ir Italai, visuomet bendradarbiauja taip pat su konkurenciniy
gamintojy Saltiniais, jiems persiorientuoti buvo nesunku, kadangi ir iki to naudodavo pasauliniy
lazeriy Saltiniy gamintojy rezonatorius tokiy kaip ,,Rofin®, ,,Fanuc®, ,,PRC*. ,,Salvagnini* — pirmieji
pradéje turi dideli idirbi, sukuré greitaeigius portalu skirtus Sviesolaidinés optikos panaudojimui,

sitilo 3 KW lazerius (yra t.p. 2KW) skirtus pjauti iki 20mm storio pliena, Ant ju naujo ,,Salvagnini
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L1Xe* galimas 0,07mm prapjovos plotis. Panasi situacija pas ,,Prima Industrie“. ,,BLM* naudoja
2KW _,IPG photonics* Saltinius

,»IPG Photonics Kapital®, — rusy lazeriniy Saltiniy imoné¢, teigia, jog apriipina 70% rinkos
poreikio puslaidininkiniy lazeriy su iterbio priemai$a turinCiais Sviesolaidziais. Pateikiami
duomenys, kad ju Saltiniy darbo resursas yra 100.000 val. (maziausiai 10 karty daugiau nei
konkurenty), lazerio naudingumo koeficientas didesnis nei 30%, teigiama, kad su ,,Kapital*
Saltiniais galima pjauti 5-6 kartus grei¢iau nei su jprastais naudojant maziau galios, kadangi dél
trumpesnés spinduliuojamos bangos ilgio, energija galima fokusuoti iki 50 um skersmens. Gali
kurti iki 50 KW galios Saltinius. Teigia turintys dar daug kainos ir kokybés konkurenciniy rezervy,
belieka laukti tolesniy poky¢iu, pradZia jau yra.

Skaitmeninis frezavimas. Naudojama 3D programiné freza. Frezavimo irenginiu frezuojami

ir graviruojami jvairtis pavirSiai: mediena, organinis stiklas, plastikas kompozicinés medziagos ir kt.

Yra galimyb¢ apdoroti gofrokartona, gaminamos formos vakuuminiam formavimui.

57 pav. Skaitmeninis frezavimas. Stalo matmenys: 1520 x 3050 mm.

Stakliy skirtingiems pavir§iams apdirbti pasitila zitréti: http://www.ms24.1t/1t/stakles.html.
Frezavimo procesa Ziiiréti priede ,,B.11.1-1.2.3.1.wmv*.

Metalografijos, graviravimo panaudojimas buityje, reklamoje. Metalografija — kompiuteriné

grafika ant metalo plokS¢iy: raSytiné informacija, grafika ir nuotraukos ant aliuminio ploksteliy,
galimas storis 1,0 mm, 2,0 mm.

Metalografija naudojama kai reikia tikslumo, atsparumo, puikaus estetinio vaizdo,
ilgaamziskumo ir reklaminio efekto. Tokia produkcija pritaikyta ilgalaikei eksploatacijai interjere ir
lauko salygomis (juodai baltai lauke — 30 metu), atspari atmosferos poveikiui, cheminiam valymui.

Metalo plokstelés — aukso ir sidabro spalvos, pavirsius — matinis, pusiau matinis arba
blizgantis. Vaizdas gali biiti vienspalvis arba keliy spalvuy.

Metalo pjovimas/ metalo gaminiai:



http://www.ms24.lt/lt/stakles.html
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/B.11.1-1.2.3.1.wmv
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e suvirinimas, pjaustymas, tekinimas, frezavimas, $lifavimas, valcavimas ir kt.;
e metalo konstrukcijos, gaminiai i§ nertidijancio plieno, cinkuotos skardos, aliuminio, baldy ir
prekybos irangos metalo gaminiai.

Metalografija (metalofoto) pritaikomumas:

e techninés informacijos skydeliai prietaisams ir {renginiams;
e kabinety pavadinimy lentelés;

e metaliniai lipdukai;

e zetonai;

e 7zenkliukai;

e nominacijos, sveikinimai, sertifikatai ir pan.;

e rakty pakabukai;

e vardy zenklai;

e nuotraukos ir uZrasai ant paminkly;

e atminimo lentos;

e iskabos, rodyklés.

RUTUNDA KORFLSAY
ROVUNBAWING

59 pav. Metalografijos pritaikymo pavyzdziai reklamoje.

Daugiau metalografijos produkty pavyzdziy zitréti ¢ia:
http://www.polikopija.lt/index.php?galerija_Metalo_gaminiai.

Terminio lankstymo panaudojimas buityje, reklamoje. Automatinés terminio lankstymo

staklés naudojamos lankstyti jvairioms organinio stiklo ir polivinilchlorido detaléms:

[l

)

=(=
s LY -E
Auname Lwetuoos aletr) "


http://www.polikopija.lt/index.php?galerija_Metalo_gaminiai
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e organinio stiklo laikikliams ir rémeliams;
e reklaminiams ir servetéliy, bizuterijos, kompaktiniy disky stoveliams;
e nestandartiniams baldeliams;
e lentynéléms, dézutéms, stendams ir kt. prekybos jrangos detaléms.
Lankstomos neilgesnés kaip 1,8 m detalés. Didziausias medziagos storis — 15 mm.

Metalo terminio lankstymo procesu pavyzdziai:

e automating linija su lankstymu
(ziareéti: http://www.finnpower.com/html/JBRadiatorCustomerProfilesVideo.html);
e lankstymo programinio valdymo CNC staklés su robotu
(ziuréti: http://www.youtube.com/watch_popup?v=ZVxJrAt8_ ok);
e lankstymas automatinis ,,EB*
(ziareéti: http://www.finnpower.com/html/VISIONEERINGCustomerProfilesVideo.html);
e lankstymas ,,E Brake*
(ziuréti: http://www.finnpower.com/html/customer_profiles.html).
Daugiau metalo apdirbimo proceso pavyzdziy ziaréti: http://www.ms24.It/It/apie-
parduotuve/video.html;  stakliy  skirtingiems  pavirSiams  apdirbti  pasitla  ziGréti:
http://www.ms24.It/It/stakles.html.

2 mokymo elementas. Vizualinés reklamos paslaugy plétros tendencijos.

2.1. Paskaitos ,,Vizualinés reklamos paslaugy plétros tendencijos* konspektas.

Vizualinés reklamos gamybos imonés Lietuvoje jau visuomenéje zinomos savo darbais ne
viena deSimtmetj. UZsienio vizualinés reklamos gamybos paslaugy rinkoje idiegtos naujovés
infiltruojasi ir sékmingai vystomos ir Lietuvoje.

Jau ne vienas deSimtmetis kaip yra atsiradusi profesionaliy reklamos priemoniy gamybos
produkty paklausa. Niudienoje reklamos imonés reklamos gamybos proceso igyvendinimui sudaro
projektines grupes, kuriy nariai — jvairiy reklamos srities specialistai. Remiantis tokia principine
veiklos schema pasiekiamas profesionalus uzsakovo aptarnavimas ir galutinis kokybiskas vizualinés
reklamos produktas.

Siandien skiriamas didelis démesys Siuolaikinés visuomenés reklamos gamybos produkty
(paslaugu) poreikiams patenkinti.

Reklama $iais laikais yra didelé jéga. Ji itakoja vartotojy elgsena, kelia politiky reitingus,

populiarina net valstybes ar regionus. Siuo metu Lietuvai istojus i Europos sajunga Lietuvos



http://www.finnpower.com/html/JBRadiatorCustomerProfilesVideo.html
http://www.youtube.com/watch_popup?v=ZVxJrAt8_ok
http://www.finnpower.com/html/VISIONEERINGCustomerProfilesVideo.html
http://www.finnpower.com/html/customer_profiles.html
http://www.ms24.lt/lt/apie-parduotuve/video.html
http://www.ms24.lt/lt/apie-parduotuve/video.html
http://www.ms24.lt/lt/stakles.html
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verslininkams atsivéré keliai skverbtis i uzsienio rinkas, nes néra taikomi muitai ES viduje.
Reklama yra pagrindiné priemoné populiarinant produkta uzsienio rinkoje. Su produkty ir paslaugy
reklama uzsienio Salyje yra susij¢ labai daug niuansy, kuriy neivertinus visas darbas gali nueiti
perniek. Kiekvienos Salies rinka yra labai skirtinga ir tai lemia skirtinga vartotojy elgsena ir
vartojimo ypatumus. Tai lemia kultiiriniai, istoriniai, rasiniai ir turtiniai bei kt. skirtumai. Siekiant
iSvengti dideliy klaidy bandant skverbtis | uzsienio rinka, reikia pasirinkti teisinga reklamos
strategija, gerai pazinti tos Salies ekonoming ir socialing aplinkas, politing situacija, bei pasirinkti
tinkama reklamos agentiira.

Reklama verslo plétros orientacijos raidoje.

Reklama tarnauja kaip vienas i§ visumos elementy, ir kartu reklama padeda plésti versla.

Priklausomai nuo to, kur nukreiptos verslininko pagrindinés pastangos, tas tikslas
pasiekiamas alternatyviais keliais, taikant skirtingas verslo plétros koncepcijas:

e tobulinant gamyba;

e tobulinant preke;

e tobulinant pardavima;

e tobulinant marketinga;

e taikant socialinj etinj marketinga.

Gamybos raidos istorijoje $ios koncepcijos paminéta seka ir buvo pla¢iausiai naudojamos.
Visos jos naudojamos ir dabar, bet ju jtaka verslui nevienareikSmé. Reklamos vaidmuo kiekvienam
etapui nelygiareikSmis.

Gamybos tobulinimo koncepcija susiklosté¢ ankstyvojoje rinkos santykiu raidos stadijoje,
neprisotintos rinkos salygomis. Tuomet vyravo pardavéjo rinka, t. y. maksimalus pelnas buvo
pasiekiamas ekstensyviai pleciant ir didinant gamyba, pateikiant j rinka daugiau prekiy. Tos
koncepcijos aplinkoje reklama nebuvo svarbi. Ji buvo tik tam tikra labai siaura informacijos
priemoné. Gamintojas nebuvo skatinamas tobulinti komercinius rysius. Pirkéjas pats rodé iniciatyva
gauti informacija apie prekes ir jas isigyti. Tac¢iau gamybos tobulinimas — nenutriikstamas ir tgstinis
procesas.

Prekés tobulinimo koncepcija — tai kokybiskai nauja rinkos santykiy plétra. Ji atsirado
pereinant pirkéju rinka, kai pasiiila pradéjo virSyti paklausa. Tai ivyko XIX a. ll-oje puséje — XX a.
pradZioje po pramoninio perversmo svarbiausiose kapitalistinése Salyse, kai visas démesys buvo

sutelktas didinti gamybos efektyvuma ir plésti masing prekiy gamyba.




52

VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS MOKYMU MEDZIAGA

Paastréjo gamintoju konkurencija ir kova dél vartotoju pinigy, pasunkéjo prekiu
realizavimas.

Tos koncepcijos sistemoje reklamai taip pat teko pagalbinis informacijos teikimo vaidmuo.
Tokia rinka sudaré pirkéjui galimybg rinktis ir buvo manoma, kad vartotojas pats suinteresuotas
palaikyti rySius su gera produkcija gaminanciu gamintoju ir jos pardavéju.

Pardavimo tobulinimo koncepcija— tai orientacija | prekés pardavimo technologijy
tobulinima. Démesio centras i§ gamybos sferos persikélé | mainy sfera. Gamintojai visas savo
pastangas nukreipé diegti tobuliausiems prekiy ir paslaugy pardavimo bidams. Pagrindinés
pastangos sutelkiamos ipir$ti vartotojui pagaminta preke.

Taikant Sia koncepcija rinkos valdyme agresyvi reklama kartu su tiesioginio pardavimo
metodais ir gausybe pardavimo skatinimo priemoniy uztikrino rinkos plétra.

Reklamai skiriama centriné vieta. Bitent $iai koncepcijai skiriami aforizmai: ,,Reklama —
prekybos variklis®, ,,Reklama — verslo druska® ir kt. Bet vartotojuy reikmés, poreikiai ir paklausa
atsidiré antrame plane. Agresyvi reklama pirkéjams pradéjo kelti atvirkSting reakcija — nenoro
pirkti.

Absoliutus gamintojy démesio sukoncentravimas i reklama sékmés rinkoje negarantavo.
Reklama, be glaudaus rysio su kitais rinkos elementais, tapo menkai efektyvi ir nerezultatyvi
priemone.

Sakoma, kad reklama skatina geros prekés pardavima, o blogos — pagreitina zlugima. Ji
padeda vartotojui greiCiau susivokti situacijoje ir iSsiaiskinti, kokiy savybiuy preké turi ir kokiy
neturi. Blogiausia, kad reklama daZnai iSvardydavo prekés pozymius, kuriy joje buvo tiek mazai,
jog vartotojas nesugebédavo jy pastebéti zlugima. Tokia reklama vartotojas netrukus nusivildavo.

Marketingo tobulinimo koncepcija isigali apie XX a. vidurj ir pradeda vyrauti visose
ekonomiskai iSsivysCiusiose Salyse tik devintajame to amziaus deSimtmetyje. Jo esmé -viskas turi
prasidéti nuo vartotojo poreikiy ir nory.

Marketingas apvainikuojamas $ukiu ,,Gaminti tai, ka galima parduoti!*.

Marketingo tobulinimo koncepcija teigia, kad visy pirma butina nustatyti pirkéju poreikius
ir norus, o tik po to plétoti gamyba. [tikti vartotojams paprasciausiai tapo pelninga. Todél ir verslo
kiirimas bei jo plétra prasidédavo nuo vartotoju nory ir poreikiy iSsiaiskinimo.

Marketingo tobulinimo koncepcija rinka apibiidina kaip esamy ir potencialiy vartotoju

visuma. O prekés yra priemon¢ vartotojy poreikiams tenkinti.
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Marketingo aplinkoje nauja turini jgauna visa marketingo komunikacijy sistema ir visi
marketingo komplekso elementai, kurie yra tarpusavyje susije ir priklausomi.

Tai reiskia, kad visy bendrai veikianciy veiksniy suma duoda didesni sinergini efekta negu
ju pavieniy veiksniy suma.

Pasauliné praktika jrodé, kad reklama efektyviausiai pradéjo veikti tik kaip marketingo
komplekso sudétiné dalis.

Siuolaikinis gyvenimas reikalauja ypatingos gamintojy ir pardavéju socialinés atsakomybeés
uz savo veiklos rezultatus. Tokiomis salygomis visuomenés nuomongés ir jos interesy ignoravimas
gali neigiamai paveikti finansinius imonés rezultatus. Todél kilo biitinumas jgyvendinti naujausia,
moderniausia socialinio-etinio marketingo koncepcija. Jos esmg sudaro tai, kad verslininkas privalo
nustatyti tikslinés rinkos reikmes, poreikius ir interesus, po to uztikrinti auksciausia vartojamaja
verte efektyvesniais nei konkurentai biidais, palaikanciais ar pagerinanciais tiek kliento, tiek
apskritai visuomenés gerove.

,»o0cialinis - etinis marketingas — tai verslo orientacija, kurios esmg sudaro pastangos siekti

verslo tiksly tenkinant vartotojy poreikius, kartu atsizvelgiant | visuomengs interesus*.

Reklamos svarba Sioje koncepcijoje iSlieka identiSka buvusiai, bet aiSkiau jvardijami
komercinés reklamos socialiniai aspektai.

Sukiirus marketingo koncepcija, kitas natiiralus evoliucijos zingsnis - integruoto marketingo
strategijos numatymas ir jos jgyvendinimas.

Integruoto marketingo strategija daug bendro turi su integruoto marketingo komunikaciju
sistema.

Integruoto marketingo komunikacijy sistema — tai vieningas organizacijos kompleksas,
jungiantis komunikacijos dalyvius, kanalus ir biidus, turintis tiksla sukurti ir palaikyti tam tikrus
suplanuotus tos organizacijos tarpusavio santykius su komunikacijos dalyviais ir pasiekti
marketingo tikslus.

Integruoto marketingo komunikacija — tai marketingo koncepcija arba filosofija, kuri

sujungia j visuma visas marketingo komplekso sudétines dalis, visas Ziniasklaidos priemones, visus

veiksmus, kuriais imoné sujungia savo strategija ir programas ir pasiekia vartotoju auditorija.
Integruoto marketingo strategija turi jtakos ir reklamai, kuri visy pirma panaudojama

informacijai perteikti ir apgalvotai nukreipiama taip, kad palengvinty pirkéjui priimti sprendimus.

Integruoto marketingo tikslas — sukurti naudinga reklama ir ja suderinti su vartotojo

reikmémis. Sitas tikslas padeda koordinuoti reklama su kitais marketingo komplekso elementais,
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tad didéja tikimybé, kad ji bus sékminga. Integruoto marketingo komunikaciju sistema yra

neatsiejama imonés veiklos dalis, padedanti siekti bendry jmonés ir marketingo tikslu.

Marketingo tikslai — rinkos plétra (pirkéjuy skaiciaus didinimas), vidutinio pirkinio sumos
didinimas, isiskverbimas | kokybiskai naujas rinkas (geografines, nauju segmenty) , imonés
pozicijos uzémimas konkre€ioje rinkoje ir kt. Tai pirkéju elgsenos sfera. Komunikaciniai tikslai
susije su vartotojy psichologija.

Komunikaciniai tikslai yra pavaldiis bendriems imonés ir marketingo tikslams. Su kuo

komunikuoja imon¢ savo veikloje?

Pirmiausia palaikomi tiesioginiai ry$iai su imonés darbuotojais. Nuo psichologinio imonés
klimato, susiklosCiusiy santykiy ir bendro supratimo, siekiant uzsibrézty tiksly, priklauso imonés
s¢kmé. Dabartinémis rinkos salygomis imoné viena negali jgyvendinti savo tiksly. Labai svarbu,
kaip ji kontaktuoja su tarpininkais, kaip jie padeda imonei vykdyti marketingo funkcijas.

Imonés tarpininkai tai jvairios tyrimo organizacijos, teikiancios vertinga ir iSsamia
informacija apie situacija rinkoje ir galimus pasikeitimus, tai ir transporto organizacijos, saugiai ir
laiku gabenancios prekes pirkéjams, tai ir finansinés organizacijos, bankai, draudimo kompanijos,
reklamos agentiiros ir kitos firmos, savanoriSkai bendradarbiaujancios ir siekiancios abipuseés
naudos.

Gana svarbios imonés marketingo funkcijoms vykdyti yra vadinamosios kontaktinés
auditorijos, kurios verslo rinkos veikloje tiesiogiai nedalyvauja ir i§ pirmo Zzvilgsnio tiesioginiy
materialiniy interesy rinkoje neturi, bet ju veikla ir palankus pozitris daug prisideda prie imonés
sekmés rinkoje.

Tai pirmiausia vietinés vykdomosios valdZios institucijos -savivaldybés, mokesciy,
teisétvarkos, sveikatos apsaugos, gamtosaugos, prieSgaisrinés apsaugos ir Kkitos tarnybos;
Ziniasklaida; visuomeninés organizacijos ir bendrijos, kurios i§ esmés formuoja visuomenés
nuomong apie imongs veikla.

Vienas svarbiausiy marketingo komunikacijos elementy yra tiekéjai, kurie apripina jmong
zaliavomis ir medziagomis, technologijomis ir jrenginiais.

Galiausiai visa Salies ir uzsienio verslo plétra priklauso nuo auksc¢iausiy valstybés valdymo
ir valdZios instituciju politikos verslo srityje: nuo priimamy istatymu Parlamente, nuo to, kaip
vyriausybé juos igyvendina, kokios bendravalstybinés ekonomikos, ekologijos, teisétvarkos ir kitos

programos priimamos ir koki poveiki jos daro imonés veiklai.
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Marketingo komunikacijy sistema pirmiausia apima marketingo kompleksa — preke, kaina,
paskirstyma ir rémima.

Konkrecioje veikloje visi marketingo komunikacijos elementai dazniausiai yra susipyng ir
atskirti juos viena nuo kito gana sudétinga. Bet visi jie tarnauja bendram reikalui - marketingo
politikos jgyvendinimui rinkoje.

Tai buvo apibendrinanti jau jums zinomy teorijy visuma. Ji svarbi, kai norime sukurti
kompleksini reklamos plana imonés tiksly igyvendinimui.

Rinkos tyrimo organizacijos.

Tai aptarnaujancios imongs, teikiancios rinkos tyrimy paslaugas reklamos uzsakovams,
reklamos agentiiroms ir Ziniasklaidai.

Kai kuriy Saliy reklamos versle $i tarpiné grandis yra labai reik§minga. Antai JAV praéjusio
Simtmecio pabaigoje buvo per 500 stambiy firmy, kurios rinko tyrimy informacija reklamai planuoti
ir specifiniams sprendimams priimti. Jos taip pat kaupé medziaga apie reklaminiy skelbimy turini ir
ju skleidimo priemones.

Pirmieji reklamos tyréjai paruo$¢ metodus reklaminiy publikaciju efektyvumui jvertinti.
Nuo Siy pirminiy duomeny kaupimo pradzios tyrimo organizacijos Siandien yra pazengusios daug
toliau, jos apriipina reklamos uZsakovus iSsamia informacija, pradedant vartotojy apzvalga ir
analize ir baigiant reklaminiy skelbimy testavimu, auditorijos matavimu pagal jvairius parametrus ir
daug kity dalykuy.

Reklamos tyrimai glaudziai susij¢ su Ziniasklaida.

Tai laikra$¢iy ir zurnaly tirazy auditas bei ju skaitymo tyrimo metodika, radijo laidy reitingy
tyrimo metodika. Televizijos programy reitingo tyrimo metodika tapo pagrindiniu uZsiémimu
daugeliui specializuoty tyrimo jmoniy. Ple¢iantis klienty tarptautiniams rySiams, reklamos
agentiiros ir tyrimo istaigos vis dazniau tampa tarptautinémis kompanijomis, turin¢iomis savo
filialus daugelyje pasaulio Saliy. Vienos tyrimo imonés specializuojasi tirdamos tam tikry prekiy ar
ju grupiy rinkas (farmacijos pramongs, automobiliy rinkos ir kt.), kitos specializuojasi pateikdamos
duomenis reklamos planavimui, planams realizuoti bei rezultatams kontroliuoti, dar kitos -vykdo
konkreciy klienty specifinius poreikius.

Kai kurios tyrimo organizacijos specializuojasi testuodamos reklaminius praneSimus
(reklamos testavimas paprastai vadinamas reklaminiy praneSimy testavimu net ir tuo atveju, kai

testuojama viskas, kas susij¢ su reklama, o ne tik su reklaminémis Zzinutémis) arba tirdamos
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auditorijas pagal ivairius parametrus bei pateikdamos informacija, naudinga sprendimams priimti,
taip pat analizuodamos informacijos turinj, forma ir reklamos skleidimo priemones.

Rinkos tyrimai — labai iSplétota industrija JAV ir yra labai didelés informacijos Saltinis

reklamos versle.

Lietuvoje rinka pagal specialias programas tiria taip pat ne tik atskiros specialios tyrimo
organizacijos (,,Vilmorus®, ,,Baltijos tyrimai‘), bet ir jvairios stambios verslo bei konsultacinés
Imonés.

Tyrimy duomenys yra kaupiami ir placiai panaudojami tiek verslininky, tiek reklamos
agentiiry, tiek Ziniasklaidos bei valstybiniy institucijy reikméms. Marketingo komunikacijy sistema
pirmiausia apima marketingo kompleksa - preke, kaina, paskirstyma ir rémima.

Konkrecioje veikloje visi marketingo komunikacijos elementai dazniausiai yra susipyng ir
atskirti juos viena nuo kito gana sudétinga. Bet visi jie tarnauja marketingo politikos igyvendinimui
rinkoje.

Reklama ir marketingo kompleksas.

Reklama yra tik vienas i§ daugelio marketingo instrumenty, naudojamu lygiaverciams
mainams pasiekti. Jos reikSmé keiciasi, kei€iantis verslo pobiidziui, ir priklauso nuo to, kokie
naudojami kiti rinkos elementai, sudarantys marketingo kompleksa.

»Marketingo kompleksa sudaro visuma tarpusavyje susijusiy veiksmy ir sprendimy, kuriais
siekiama patenkinti vartotojy poreikius ir pasiekti jmonés marketingo tikslus*. Tai preké (paslauga),
jos kaina, paskirstymas ir rémimas. Reklamos svarba marketingo komplekse yra labai skirtinga. Tai
priklauso visy pirma nuo parduodamy prekiy ar paslaugy ypatumuy.

Taigi kiekviena imoné turi galimybes pasirinkti, kuriam i§ marketingo komplekso elementy
skirti daugiau démesio, kuriam teikti pirmenybg tam tikru metu, susiejant su vartotojo poreikiais,
norais, pageidavimais. Kiekviename ju reklama vaidina labai svarby vaidmeni. Kiekvienai prekiy ar
paslaugu rusiai sudaromas specifinis marketingo komunikaciniy priemoniy kompleksas.

Reklama ir prekeé.

Svarbiausias marketingo komplekso elementas yra konkreti preké ar paslauga. Verslininkai
naudoja gausybe priemoniy, kad jy i rinka iSleidziama preké bty unikali, skirtysi nuo analogiSku
konkurenty prekiy. Reklamos zinutés bei reklamos atlikimo biidai turi skirtis nuo konkuruojanciy
imoniy analogiSky prekiy ar paslaugy reklamos.

Tuos skirtumus turi pajusti ir { juos reaguoti vartotojas. Cia ir gludi reklamos poveikio jéga.

Jeigu vartotojas liks abejingas reklamai, tai ji savo uzdaviniy neigyvendins. Kas yra preké, kokia jos
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tikroji verté? Ka mes isigyjame, tarkim, pirkdami automobili? Ar tik tai, ka matome: masyvuy daikta,
pagamintg i$ metalo, plastiko, gumos, stiklo? Ar ji perkame tik kaip susisiekimo priemong? Gal
vilioja ekonomiska jo eksploatacija? Gal jis dziugina grak$¢ia forma, spalva, konstrukcija,
galingumu? Gal suteikia mums pasididziavimo, savigarbos jausma, kai pastebime aplinkiniy
susizavejima?

Prekés verté gali biiti kuris nors vienas i$ ¢ia paminéty privalumy arba visi kartu. Tai yra
visy privalumy, pozymiy ir savybiy, tenkinanciy pirkéja, rinkinys. Ju vertingumas priklauso nuo
konkreciy pirkéjo poreikiy ir nory. Automobilio kokybé, kuri tenkina pirkéja, yra vadinama nauda.
Ji gali buti akivaizdi ir apCiuopiama: patogumas, ekonomiskumas, talpa. Maziau ap¢iuopiama, bet
pirkéjui svarbu yra: automobilio grozis (spalva, apdaila, forma), patrauklumas ir kiti parametrai.

Gana svarbus veiksnys isigyti toki automobili, kuris pirkéjui suteikty dziaugsmo,
pasididziavimo, savigarbos.

Taigi, viska susumavus, galima sakyti, kad preké yra utilitariniy ir simboliniy vertybiy
rinkinys, skirtas funkcinéms, socialinéms, psichologinéms, ekonominéms ir kitoms vartotojo
reikméms tenkinti.

Tarptautinés reklamos plétra ir jos statusas.

Siy dieny versle, vis labiau plétojasi tarptautiné prekyba. Todél pravartu Zinoti, kaip reklama
veikia kitose Salyse, su kokiomis problemomis susiduria reklamos davéjai {vairiose uZsienio Salyse,
kokios klititys laukia svetimose rinkose, kur visiSkai kita kultiira, kalba, paziiiros i vertybes,
skirtingi reklama reguliuojantys istatymai.

Po antrojo pasaulinio karo ypa¢ suaktyvejo tarptautiniai rySiai. Daugelio Saliy gamintojai
aktyviai prad¢jo ieSkoti realizavimo rinky kitose Salyse. Ypatingai tuo pasizymejo JAV, kuri
nebuvo nuniokota pasaulinio karo, o baigé ji net ekonomiskai sutvirtéjusi. Paklausa amerikietiSkai
produkcijai smarkiai iSaugo. Skverbimasis | karo nuniokoty Saliy rinkas, ieSkojimas laisvy,
neprisotinty prekémis ir paslaugomis rinky ir siekimas jas uZzkariauti, isitvirtinti ar vieSpatauti —
buvo svarbiausias JAV verslininky tikslas. Todél Zenkliai iSaugo iSlaidos tarptautinei reklamai. Dar
labai neseniai JAV islaidos reklamai buvo didziausios, bet pastaruosius du - tris deSimtmecius labai
sparciai kilo kity Saliy ekonomika, o 1éSu reklamai, augimo tempas pralenké JAV reklamos augimo
tempus. Ju tarpe ir tarptautinei reklamai. Reklamos plétros intensyvumas priklauso nuo Salies
ekonomikos iSsivystymo, jos augimo tempy, nuo gyventojy gyvenimo lygio, ju perkamojo

pajégumo ir pozitrio i reklama.
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Reklama naudojama ne vien tik prekiy ar paslaugy pardavimui. Ji vaidina Zymy vaidmenj
Saliy socialiniame ir politiniame gyvenime. Tod¢l tarptautiné reklama, biidama viena aktyviausiy
komunikacijos priemoniy, vaidina teigiama vaidmenj tauty suartéjime. Naujos kitose Salyse
pagamintos prekés, uzsienietiskos idé€jos ir kitos vertybés, pakliidamos i Saliy rinkas sudaro salygas
geriau pazinti vieniems kitus, arciau susipazinti su ty Saliy gyvenimu, kulttira, paprociais.

Kickviena verslo jmoné, norédama parduoti savo produkcija kitoje Salyje, turi keisti ir
tobulinti savo veiklos strategija, susipazinti su ten esanciomis prekiavimo salygomis, surasti sau
palankia nauja auditorija, ivertinti ty Saliuy gyventoju poziliri i vertybes, prisitaikyti prie visiskai
naujos aplinkos uzsienio rinkoje. Daznai biina, kad skiriasi uZsienio Saliy pirkéjuy perkamasis
pajégumas, ju iproc€iai vartoti sitilomas prekes, skiriasi net pirkimo manieros. Labai daznai uzZsienio
Salyse biina skirtingas pozitris i reklama Ziniasklaidos priemonése. Reklama atskirose Ziniasklaidos
priemonése gali buiti visiSkai neefektyvi arba neprieinama kity Saliy verslo atstovams. Todél
atskirose Salyse turi keistis ir reklamos charakteris.

Kiekvienai verslo imonei, siekianciai prekiauti uzsienio rinkose, iSkyla labai svarbi
problema: kaip fizisSkai bus sukurta ir koordinuojama reklama. Kiekvienoje Salyje gali buti
skirtingas sprendimas. Tai priklausys nuo toje Salyje galiojanciy istatymuy, nuo 1éSy, kurias firma
galés skirti reklamos kampanijy pravedimui, nuo reklamos strategijos. Reklamos kampanija gali
organizuoti firmos reklamos skyrius, gali buti paieSkoma vietiné reklamos agenttra ir su ja
sudaroma sutartis arba galima galvoti apie nuosavos reklamos agenttiros sukiirima, kurioje darbui
bty samdomi tos Salies specialistai. Kiek zinoma, Lietuvoje kol kas uzsienio firmos savy reklamos
agentiiry neturi, bet placiai naudojasi vietiniy reklamos agentiiry paslaugomis, sudarydamos su
jomis stabilias bendradarbiavimo sutartis. Lietuvos verslo imonés savy reklamos agentiiry taip pat
uzsienyje neturi.

Kokia reklamos kiirimo ir skleidimo forma pasirinkti priklauso nuo to, kokia bus priimta
verslo imonés uZsienio (tarptautinio) marketingo veiklos struktiira ir kokios bus tos strukttros
rémuose ekonomiskiausios ir efektyviausios reklaminés veiklos.

Ty problemy ratas platéja, jeigu verslo imonés strategija numato pardavinéti produkcija ne
vienoje, bet daugelyje pasaulio Saliy. Atsiranda ir jsitvirtina savokos — Tarptautinis marketingas ir
Globalus (arba Pasaulinis) marketingas. Pasaulyje garsios ir galingos verslo kompanijos jau XX a.
devintame deSimtmetyje tarptautinei reklamai uZsienio Salyse eikvojo daugiau kaip 50% reklamai
skiriamy 1é8y. Taigi atsirado ir globalinés reklamos terminas. Globaliné reklama, santykinai naujas

reiSkinys tarptautiniame versle, nors. kaip zinome, tarptautin¢ prekyba egzistuoja seniai.




59

VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS MOKYMU MEDZIAGA

Reklama vienokia ar kitokia forma egzistuoja visose pasaulio Salyse. Jai kasmet iSleidziama
daugiau kaip 50 milijardy doleriy. Atskirose Salyse akcentas reklamai priklauso nuo Salies
ekonominio i$sivystymo ir nuo visuomenés pozitirio i reklama. .Kaip taisykle, iSlaidos reklamai
didesnés tose Salyse, kur aukstesnis gyvenimo lygis.

Dabartiniu metu reklama visame pasaulyje naudojama ne tiktai prekiy, idéjy, bet ir politiniy
nuostaty ar nuomoniy pardavimui. VisiSkai aiSku, kad reklama, kaip tarptautiné komunikacijos
forma, yra tauty suartéjimo proceso dalyvé. Naujuy uzsienietiSky prekiy, idéju, ir vertybiy
atsiradimas naujose rinkose skatina zmones visame pasaulyje geriau suprasti vienas kita. Taigi,
vystantis naujausioms technologijoms, tarptautiné reklama kuo toliau, tuo labiau turi klestéti.

Ruosiantis parduoti savo produkcija uzsienyje, kaip taisyklé, reikia keisti ir nusistovéjusia
vidaus rinkoje kiirybing strategija. Reikia uzmegzti rySius su nauja auditorija, su visiskai nauja
vertybiy sistema, nauja marketingo aplinka ir tos $alies kalba. Gal biit uzsienio pirkéjy bus naujas
perkamasis pajégumas, nauji paprociai, bus kita juy pirkimo motyvacija. Gali buti, kad iprastos
reklamos skleidimo priemonés verslininkui - eksportuotojui bus nepasiekiamos arba uzsienio
prekybos rinkoje neefektyvios. Todél turés keistis ir reklamos charakteris.

Verslo jmoné, norédama jsiskverbti i bet kurig uzsienio Salies rinka, turi:

e sudaryti su tos Salies verslininkais sitilomos prekés ar paslaugos gaminimo ir tiekimo
kontrakta;

e sukurti bendra imong ir biiti jos dalininku;

e investuoti uZsienyje 1éSas kitoms veiklos ruSims — gamykly, filialy, sandéliy ar tik agentiiry
steigimui.

Kokius pasirinkti ry$ius, priklauso nuo verslo imonés tarptautinio marketingo vedamos
politikos. Viena aisku, kad pradedantieji savo veikla uZsienyje pirmajame etape ja koordinuoja ir
kontroliuoja i§ vietinio centro. ISpléte savo veikla, kaip taisyklé, kuria savo tarptautines struktiras,
kurios pilnai atsako uz savo veiklos rezultatus (pelna arba nuostolj) rinkoje, iskaitant ir reklamos
politika.

Kaip ir vidaus rinkoje, verslo imonés reklaminé veikla uzsienyje priklauso nuo firmos
marketingo struktiiros toje Salyje. Tai priklauso ir nuo to, ar verslo jmoné numato parduoti savo
gaminius vienoje ar keliose uzsienio Saliy. O gal sieks i$plésti pardavima visame pasaulyje. Tam
reiSkiniui charakterizuoti naudojami skirtingi terminai. Labiausiai paplit¢ yra tokie terminai:
»internacionalinis* arba ,,tarptautinis®, o pastaruoju metu pradétas vartoti ir ,,globalinis* terminas.

Vieno ar kito termino vartojimas susijgs su isiskverbimo laipsniu { uZsienio rinkas.
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Tarptautinés (internacionalinés) struktiiros. Daugelis firmuy isikuria uzsienio rinkose

paprasciausiai eksportuodamos savo prekes. Priklausomai nuo to, kaip isitvirtina rinkoje, jos gali
sudaryti prekiy gaminimo kontraktus. isilieti i bendras tos Salies imones arba paprasCiausiai
investuoti savo kapitalg uzsienyje { kitas veiklos sritis, kaip antai sukuriant atstovybes, rengiant
sandeélius, gamyklas ar jy filialus. Bet tos firmos centras tokia veikla vertina kaip ,,uzsienio
marketinga®.

Uzsienio veiklos pradzia kontroliuojama ir koordinuojama i§ centro. Bet pleciantis veiklai ir
tampant jai sudétingesnei, susiklosto bitinybé uzsienio veikla decentralizuoti. Tokios firmos
pradeda veikti autonomiSkai kiekvienoje uZsienio Salyje, kur jos isikuria. Jos pilnai atsako uz savo
veiklos finansinius rezultatus.

Galingos uzsienio kompanijos ivairiais buidais verziasi { naujas rinkas ir ju gaminamos
produkcijos dalis realizuojama uzsienyje vis didéja. Lietuvoje matome vis naujas uzsienio firmas,
kurios negaili vyriausybéms pazady, o reklamai pinigy, kad tik isitvirtinty Lietuvos rinkoje ir
patraukty savo pusén dar svyruojanti vartotoja.

Transnacionalinés struktiiros. Pasaulinéje praktikoje yra nemazai taip vadinamy
transnacionaliniy kompanijy, kuriy gamybos ir prekybos tinklas apraizggs daugel] pasaulio Saliy
(,,Ford®, ,,Kodak*, ,,Coca-Cola“, ,IBM*, , Xerox", ,,Avis“, ,,Mc Donald‘s®, ,,Philips®, ,,Nestle* ir
kt.). Daugiau kaip trecdalis juy gaminamos produkcijos realizuojama uzsienio rinkose, o neretai apie
pus¢ gaunamo pelno priklauso uZsienyje realizuotai produkcijai. Kai kurios transnacionalinés
korporacijos bazuojasi uzsienyje. Transnacionaliniy korporaciju marketinginei veiklai paprastai
budinga galinga centralizuota kontrol¢ ir vieninga veiksmu koordinacija. Jos realizuoja savo
produkcija daugelyje pasaulio krasty, visus veiksmus koordinuoja viename Stabe, turi
standartizuotos produkcijos gama ir unifikuota marketingo struktiira. ,,Coca-Cola* prezidentas tokia
strategija pavadino "vienas zvilgsnis, vienas skambesys, viena realizacija". Ir bet kokioje Salyje
realizuojama produkcija vienodo stiliaus ir vienodos formos prekybini zenkla. Tik raidynas ir kalba
naudojama tokia, kokia yra paplitusi reklamuojamoje Salyje. Vieninga yra ir tokio produkto
reklama, jos strategija. Bet reklamos taktika kiekvienoje Salyje skiriasi ir reklamuojama skirtingai.
Taip yra sukuriamas idealus globalinés reklamos pavyzdys.

Kai kurie pasaulinio garso marketingo specialistai prognozuoja tokia ateitj, kad pasaulis su
laiku taps bendra rinka, kurioje Zmones turés vienodus skonius ir pageidavimus, norés ty paciy
produkty ir ves vienoda gyvenimo biida. Skirsis tik ju gyvenamoji vieta. Jy manymu, maZziausiy

sanaudy déka bus galima standartizuoti prekiu gamyba ir unifikuoti pardavima visame pasaulyje.
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Kai kurios stambios pasaulinio garso transnacionalinés korporacijos paskubéjo uzdaryti savo
skaitlingas agentiiras uzsienio Salyse, vieningos ,,pasaulinés® agentiiros sukiirimo naudai. Tuo pat
metu stambios tarptautinés agentiiros pradéjo rungtyniauti ir bandé jrodinéti, kad jos geriausia
pasiruoSusios tapti pasaulinémis agentiiromis. Tokios pozicijos laikosi Harvardo universiteto
marketingo profesorius Teodoras Levitas.

Tokia perdéta teorija siekiama jtvirtinti galinguy korporaciju vieSpatavima pasaulyje. Toje
teorijoje yra dalis tiesos. Bet ja daug kas teisétai ir aStriai kritikuoja. Negalima tapatinti dvieju
terminy — ,,vieninga reklama ir globaliné reklama®. Tai dvi prieSingos savokos. Tarp ju turi buti
aiSki takoskyra. Globalin¢ reklama gali biiti sekminga tik esant globaliniam vartotojui. Bet tokio
vartotojo negali buti, teigia kitokios nuomonés prisilaikantieji specialistai. Reklama turi buti Salies
veidrodziu, nes patys efektyviausi reklamos filmukai atspindi tos Salies ar net vietovés gyventoju
specifinius judesius, mimika, niuansus. Todél ir apie reklamos unifikavima negali biiti né kalbos.
Tikslinga diferencijuoti globalines prekes ir globaling reklama. Globalizacija yra realus procesas.
Jau dabar kiekvienas matome vis daugiau globaliniy kompanijy ir globaliniy prekiy Zenkly,
globaliniy prekiy ir globaliniy agentiiry su vieningomis gamybos ir prekybos technologijomis.
Daugelis Ziniasklaidos priemoniy taip pat tampa globalinémis. Ypac tas procesas paspartéjo,
susiformavus pasauliniams Interneto tinklams.

Bet sukurti globalinés reklamos nejmanoma. Kad biity sekminga ir efektyvi reklama, ji turi
biiti nacionalinés kulttiros dalimi. Taigi, reklama turi i8likti lokaline. Pavyzdys ¢ia gali buti vél ta
pati ,,Coca-Cola®, — pati globaliSkiausia preke, bet atskirose Salyse reklamuojama skirtingai. Nors
reklamos strategija vieninga, bet jos taktinis jgyvendinimo mechanizmas turi daugiau kaip
dvidesimt versiju ir kiekvienoje Salyje skirtinga kalba, daZnai net skirtingi atlikéjai.

Agentiiros parinkimas. Reklaminei veiklai vystyti uZsienio Salyse reklamos davéjai gali
pasirinkti keleta reklamos agentiiry. Svarbu, kad tos agentiiros gerai Zinoty vieting rinka, vietines
ziniasklaidos priemones ir galéty efektyviai spresti jai keliamus uzdavinius. Stambios firmos, kaip
taisykle, turi placias galimybes pasirinkti tarptautines ar net pasaulinio garso agentiiras, eksporto ar
vietoje esanCias uZsienio agentliras. Bet daznai Zymiai sékmingiau susidoroja su iSkeltais
uzdaviniais eilinés vietinés agentiiros savo Salyje arba savo firmos reklamos tarnyba.

Imonés, kurios planuoja stambias tarpnacionalines reklamos kampanijas, daZniau
bendradarbiauja su tarptautinémis agentiiromis, kuriy sudétyje yra jvairiy rasiy specialisty, Zinanciy
reklamos davéjo Salies kalba, paprocius, kitus biidingus tos Salies nacionalinius niuansus. Gali buti.

kad reklamin¢ kampanija koordinuojama ir kontroliuojama i$ centro ir plétojama (skleidziama)
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keliose Salyse. Bet ir tuo atveju reikia turéti galvoje, kad skirtingy Saliy Zmonéms biidingos
skirtingos teisinés ir dalykinés sistemos, nuomonés ir vartojimo modeliai. Todél tiesiogiai,
"pazodziui" versti reklamos teksto negalima, nes ji gali biiti ne tik kad neefektyvi, bet ir
kenksminga. Uzsienio reklamos specialistai transformuoja ir adaptuoja bazines reklamos
koncepcijas ir strategijas, prideda verbaliniy ir vizualiniy elementy, tikédamiesi vietiniy vartotoju
geresneés reakcijos.

Reklaminiy kampanijy pravedimui. ju veiksmuy koordinavimui atskirose rinkose daznai
panaudojamos vietinés uzsienio reklamos agentiiros. Jos uzverbuoja vietinius profesionalus, gerai
ZinanCius tos vietovés vartotoju psichologija ir turin€ius gerus rySius su vietinémis Ziniasklaidos
priemonémis. Daugelio prekiy ar paslaugy reklamavimas uZzsienio Salyse vietiniy reklamos agentiiry
pagalba gali buti pats efektyviausias. Ir ypatingai tada, kai reklamos kampanijos pravedamos
vienoje — dviejose uzsienio Salyse. Jeigu reklaminé kampanija apima daugiau $aliy, ir kuriamos
transnacionalinés reklamos programos, jas biina sunkiau koordinuoti.

Kai kuriose Salyse veikia taip vadinamos eksporto agentiiros, kurios specializuojasi
eksportuojamos produkcijos reklamavimu uzsienio Salyse. Tokios eksporto agentiiros daznai
bendradarbiauja su vietinémis tos Salies reklamos agentiiromis. Eksporto agentiiros paprastai
specializuojasi sudarinéti reklamos programas atskiroms kalbinéms grupéms arba geografiniams
rajonams ir tiems tikslams igyvendinti samdo vietinius specialistus, kuriems tos $alies kalba yra
gimtoji.

Dauguma smulkiy ir vidutiniy firmy, eksportuojanc¢iy savo produkcija 1 kitas Salis, kreipiasi
pagalbos 1 Salies reklamos agentiiras, kad jos suplanuoty ir paruosty reklamos kampanija uzsienyje.
Daugelis tokiy agenttiry su joms keliamais reikalavimais sekmingai susidoroja. Jos kaip taisyklé turi
kolegy uZsienio Salyse, kurie suteikia reikiama informacija, pataria kokiomis Ziniasklaidos
priemonémis tikslinga pasinaudoti, pagelbsti ver¢iant reklaminius tekstus ir pravedant reklamines
kampanijas. Svarbu, kad tokios vietinés reklamos agentiros turéty pakankama patirtj darbui
uzsienio rinkose.

Stambios gamybinés imonés daznai turi savo reklamos agentiiras ar skyrius ir pravesdamos
reklamines kampanijas uzsienio Salyse iSsiverCia be paSaliniy pagalbos. Bet ne visada joms
pavyksta sékmingai realizuoti suprojektuotus norus, nes daznai tokios savos reklamos agenturos
neturi pakankamo kiirybinio potencialo, neturi gery reklamos projekty iSpildytoju. Neretai joms
triksta tarptautiniy reklamos kampanijy pravedimo patirties. Be to, kas ne retai pasitaiko, jos ruosia

reklamines kampanijas, pilnai vykdydamos Seimininko norus, todé¢l biina ir neobjektyviy motyvuy.
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Bet 1§ kitos pusés, nuosavos reklamos agentiiros daznai turi Zymiai gilesnes ir platesnes Zinias apie
gamybos technologijas, apie produkto vartojamasias savybes, todé¢l reklaminé kampanija gali biiti
efektyvesné, negu kad paruosta profesionaly i$ Salies.

Kirybinés strategijos tarptautinéje reklamoje.

Kirybing strategija apsprendzia prekés koncepcijos, tikslinés auditorijos, komunikacijos
priemoniy ir reklaminio teksto kombinacija. Tos sudétinés dalys veikia tiek vidaus tiek uzsienio
reklamos kampanijy pravedimo metu. Tik kiirybiné strategija uzsienio rinkose daznai skiriasi nuo
vidaus rinkos. Ta salygoja keletas priezasciy:

e Bidamos savo Salies aplinkos itakoje, uzsienio rinkos atspindi vietinés ekonomikos bukle,
socialing sistema, politing struktiira ir techninio i$sivystymo lygi. Todél ir reklaminiy teksty
tiksliné auditorija gali buti visai kitokia.

e Vietingje rinkoje naudojamos Zziniasklaidos priemonés gali buti neefektyvios ar neprieinamos
uzsienyje. Jos paprasCiausiai gali buti neekonomiSkos naudoti. Tod¢l darbo su Ziniasklaidos
priemonémis strategija gali skirtis nuo savo Salyje naudojamo modelio.

e Vartotojas gali nepanoréti pirkti tam tikro produkto arba papraséiausiai neturéti tam galimybiu.
Ju motyvacija gali biiti visai kitokia, kas apsprendzia ju vartotojiSka poelgi. Vadinasi, gali i8kilti
bitinumas ne tik keisti reklamini teksta, bet ir reklamuojamos prekes koncepcija.

Norint geriau suprasti tarptautinés reklamos tarpusavio ry$i su parduodamomis uZsienyje
prekémis reikia susipazinti su trimis tarptautinés reklamos strategijos sudétinémis dalimis — rinka
(auditorija), ziniasklaidos priemonémis ir reklaminiais tekstais.

Rinka.

Ar yra skirtumas tarp nacionalinés ir uZsienio rinkos tai paciai prekei? Atsakymas vienas -
skiriasi aplinka. Kiekviena rinka yra veikiama aplinkos ir atspindi tos rinkos aplinka, kurioje ji yra.
Aplinka Vokietijoje skiriasi nuo aplinkos Ukrainoje, Italijoje ar Japonijoje, Brazilijoje ar Latvijoje.
Rinkos aplinka gali skirtis ir toje pat valstybé¢je, tik kitame regione.

Nemazai pasaulyje yra Saliy, kuriose yra ne viena, bet kelios nacionalinés kalbos: Kanadoje.
Norvegijoje. Suomijoje - po dvi, Belgijoje - trys; Sveicarijoje net keturios. Kinijoje yra daugiau
kaip 20 kalbos dialekty. UZsienio reklamos davéjams tai sudaro nemazai problemuy.

Rinkoje norint buti lygiaver¢iu uzsienio vartotojui, buitina {vertinti aplinka, kurios itakoje
yra tas vartotojas. Nacionalin¢ tos Salies kalba yra vienas 1§ aplinkos veiksniy. Bet vartotoja veikia
ne tik kalba, bet ir ,,visas kompleksas* tos aplinkos veiksniy. Tie veiksniai veikia jo skonio, aistry,

gyvenimo stiliaus ir net pasaul¢jautos formavima. Be socialiniy veiksniy ne maziau reikSminga ir
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Salies ekonominé situacija, techninio ir technologinio iSsivystymo lygis, politiné situacija ir kiti
veiksniai.

Socialiné aplinka.

Kiekvienos $alies gyvenimui biidinga tam tikra socialiné aplinka, kuri remiasi toje Salyje
budingais Seimyniniais saitais, kalba, iSsimokslinimu, religija, draugais, su kuriais praleidziamas
laisvalaikis, Salies gyventoju praktikuojamas gyvenimo buidas. Vienose Salyse ypatingai didelis
démesys skiriamas asmeninei higienai, absoliucios $varos palaikymui. Pavyzdziui, JAV nuo pat
mazens vaikus pratina ir reklamos pagalba skatina uzlaikyti idealia burnos ertme, palaikyti gaivy
kvapa ir zvilganCius sveikus dantis. Protestantiskos etikos sudétine dalimi laikomas iSsireiSkimas:
»Svaros siekis — tai tas pats, kaip ir Dievo siekis“. Tuo tarpu kai kuriose pietinés Europos $alyse
perdéta kiino priezitira laikoma ne visai normaliu reiskiniu. Sakoma, kad tose Salyse tik kas trecias
gyventojas kasdiena valo dantis. Todél danty pastos reklamai reikia sukurti visiSkai kitoki ivaizdi.
Socialing aplinka reikia jvairiapusiSkai ir detaliai jvertinti, ruoSiant bet kokios prekes ar paslaugos
reklama.

Ekonoming Salies situacija. Ekonoming¢ Salies padétis pasireiskia keliais aspektais: gyvenimo
lygis; Salies gerbiivis ir jo paplitimas jvairiuose gyventoju sluoksniuose; eiliniy sandoriy apimtis;
dominuojantys gyventoju uZsiémimai ir profesijos. Salyse, kur gyventojai palyginti mazai uzdirba,
yra ribota brangiy prekiy paklausa. Tai biidinga pvz. Lietuvos automobiliy rinkai, kur paklausa vis
dar turi padéveti automobiliai i§ Vakary Saliy. Naujy automobiliy paklausa dar labai ribota ir apima
nedidel¢ dalj pasituriniy Zmoniy, daugiausia verslininky ir dali valstybiniy istaigy. Todél nauju
automobiliy reklamos strategija turi bati paruosta tik potencialiam vartotojy kontingentui. Salyse su
palyginti aukStu gyvenimo lygiu ir susiklos€iusiomis tradicijomis, kur automobiliai kei¢iami kas 3 —
5 metai, bitina visiskai kitokia tos prekés reklamos strategija.

Technologijos iSsivystymo lygis. Technologijos iSsivystymo lygis be abejo turi jtakos ir
gyventojuy socialinei bei ekonominei padéciai ir tuo paciu ryskiai jtakoja i tam tikry prekiy bei
paslaugu paklausa toje Salyje. Prie$ keleta mety Lietuvoje nebuvo masinés paklausos kompiuterinei
technikai, dominavo atveZtiniai nebrangiis, dazniausiai naudoti kompiuteriai.. Dabartiniu metu
situacija 1§ esmeés pasikeité - iSsiplétée prekyba kompiuterine technika. Pleciasi kompiuteriy ir ju
detaliy rinka. Per nepriklausomybés metus neatpaZistamai pasikeité komunikacijos priemoniy rinka.
Bet vis tik daugeliui sudétingos technologijos ir brangiy buitiniy prekiy rinkos islieka ribotos, nors

prekiy ir paslaugy asortimentas i§ esmés ir neatpazistamai pasikeité.
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Politiné¢ situacija. Tai priklauso nuo valstybés ir pilieciy tarpusavio santykiy, nuo

demokratizacijos lygio toje Salyje. Politiné sistema leidZia, skatina arba draudzia reklamuoti vienus
ar kitus produktus. Nevienodas yra reklamos valstybinis reguliavimo ir kontrolés lygis atskirose
Salyse. Kai kurios Salys esant tam tikrai situacijai, paprasCiausiai neisileidzia i§ tam tikry Saliy nei
prekiy nei reklamos. Tai apsprendzia galiojantys toje Salyje jstatymai.

Marketingo tyrimy svarba.

Vidaus rinkoje marketingo tyrimai labai svarbis todél, kad galima biity jvertinti vidaus
aplinka ir tuo paciu priimti efektyvesnius reklamos sprendimus. Tai biidinga ir tarptautinéms
rinkoms. Bet tokius tyrimus Zymiai sudétingiau atlikti, negu savo Salyje. Be to, atskiry Saliy patirtis
ir moksliniy tyrimy padétis labai skiriasi. Tai apsprendzia daug veiksniy. Vienas juy — statistinés
apskaitos buklé ir duomeny surinkimo, ju sukaupimo ir apdorojimo galimybés kiekvienoje Salyje
dazniausiai yra skirtingos. Skiriasi ir pirminiy bei antriniy (iSvestiniy) duomeny patikimumo
laipsnis.

Vertinant duomeny patikimuma svarbu iSsiaiskinti:

. Kas ir kokiu tikslu tuos duomenis rinko?

. Kokie buvo naudojami ty duomeny rinkimo metodai?

. Ar informacijos $altinis gali tapti jos neobjektyvumo priezastimi?
. Kada buvo tie duomenys surinkti? Ar jie nepaseno?

I juos ne visuomet atsakyti. Bet tarptautinés reklamos vadybininkas su jam pateikiamais
duomenimis apie uzsienio rinkas visuomet turi buti atsargus. Duomeny rinkimas uZsienyje ir ju
apdorojimas visada biina brangesnis, negu savo Salyje. Kiekvienoje Salyje susiduriama su duomeny
rinkimo sunkumais ir jy patikimumo problema. Bet jeigu firma pasiruoSusi pravesti globaling
reklamos kampanija, biitina jsitikinti reklamos kreipinio efektyvumu atskirose rinkose. Firmos,
nepakankamai iStyrusios ir {vertinusios kiekvienos Salies individualias salygas, gali suzlugdyti visas
tarptautinio marketingo pastangas. Marketingo specialistams biitinas ne paprastas fakty rinkinys, bet
Zymiai daugiau apie tos Salies gyvenima. Jie turi iSsiaiSkinti visas gyvenimo plonybes, {vairius
skirtingus kultiirinius niuansus ir ipro¢iy smulkmenas. To labai sunku pasiekti, jeigu zmogus
negyvena toje Salyje ir juo labiau nekalba ta kalba. Be to, vietin¢ Salies kalba turi biiti jam gimtoji, o
ne iSmokta. Todél tarptautinio marketingo specialistams belieka pasikliauti vietiniy gyventoju
konsultacijomis ir pagalba, kurie moka kalbas ir turi marketingo jgtidZiy. Be to ir pats specialistas

turi biiti pasiruo$gs pravesti pirminius marketingo tyrimus, jeigu tai reikés. Kitaip reklaminiy
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kampanijy pravédinta gali iStikti nesékmés. Tokiy pavyzdziuy tarptautiniame marketinge ir
reklamoje galime sutikti gana daug.

Stai tik pora JAV reklaminiy kampanijy pavyzdziy, nesékmingai pravesty uZsienio $alyse:

Viena reklaminé kampanija, propaguodama danty pasta ,,Pepsodent™ PietryCiy Azijos Salyse
skelbé, kad ja vartojant dantys taps sniego baltumo, tuo tarpu ty Saliy kultiiroje prestizo simbolis -
juodi ir geltoni dantys.

Viena JAV imoniy kelis metus i§ eilés bandé sukurti realizavimo rinka Japonijoje savo
garsiai l1élei Barb¢, kuri turi neabejoting paklausa daugelyje pasaulio Saliy, o Japonijoje pastangos
buvo bevaisés. Po keliy nes¢kmingy bandymuy isitvirtinti Japonijos rinkoje, firma pardave lélés
gamybos licencija Japonijos firmai , Takara“. Sita firma atliko apklausa ir nustaté, kad net
90 nuosim¢iy Japonijos mergaic¢iy ir net 100 nuosimciy ju motiny pastebéjo, kad Barbés per daug
didelis biustas ir per daug ilgos kojos. Firma perziuréjo bendra 1¢lés figiiros iSpildyma, pakeliui
pakeité mélynas akis rudomis ir 1élé momentaliai uzkariavo japoniy mergaiciy Sirdis.

Duomeny surinkimui gali turéti jtakos ir jvairios vietinés salygos. Vengimas moketi
mokescCius labai paplites daugelyje Saliy ir ypatingai Piety Amerikos Salyse. Todél mazai tikétina,
kad ty Saliy gyventojai suteiks tikslius duomenis apie savo pajamas ir net apie jo buityje esancius
ilgo naudojimo brangesnius daiktus. Buveg atvejuy, kuomet tokius apklauséjus gyventojai
palaikydavo mokesCiy inspektoriais arba ekonominés policijos atstovais ir apklausa visiSkai
suzlugdavo arba virsdavo skandalu.

Nezitirint visy minéty problemuy, tarptautinés reklamos specialistams biitina siekti, kad tokie
svarbiis tyrimai biity atlieckami ir sé€kmingai pasitarnauty tarptautinés reklaminés kampanijos
pravedimui. ISsivysCiusiose Salyse yra kvalifikuotas personalas tokiy duomeny surinkimui. Tokiy
tyrimy praktika jau plinta ir Lietuvoje, nes jau yra susiktirusios kelios specializuotos kompanijos.

Ziniasklaidos priemoniy parinkimas.

Reklamos specialistai labai greitai priprato ir prisitaiké prie uzsienio reklamos reikalavimo
biidy ir maniery. Per nepriklausomybés metus uzsienio reklama isiskverbé i Lietuvos reklamos
rinka. Ypa¢ salygiSkai jos daug komerciniuose TV kanaluose, spaudoje, demonstraciniuose
stenduose ir kitur. Dabartiniu metu be specialiy tyrimuy nejmanoma nustatyti, kokia dalis bendroje
reklamos apimtyje tenka grynai nacionalinei reklamai, kokia miSriai ir kokia dalis priklauso tik
uzsienio firmoms. Bet Lietuvos gamintojy ir prekybininky reklama uZsienio Saliy ziniasklaidos
kanaluose kelia prasiskina gana sunkiai. Ta patj galima pastebéti ir kity salygiSkai mazy valstybiy

verslininky vykdomoje uzsienio reklamoje.
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Televizija — efektyviausia reklamos skleidimo priemoné. Bet kickvienoje Salyje galioja
skirtingi reklama ribojantys istatymai. Daugelyje pasaulio, juy tarpe ir Europos Saliy vyriausybés
draudzia arba labai apriboja reklama per nacionaling radijg ir televizija. O jeigu ir yra leidziama, tai
misy verslininkams retai ,,jkandami* ju ikainiai. Vakary firmoms reklamuotis per Lietuvos TV
kanalus yra salygiskai pigu. Bet dar reikia pastebéti, kad reklamuotis eterio bangomis uZsienio
Salyse yra gana rizikinga, nes nezinoma klausytoju ir zitirovy auditorija. Kai kuriose
besivystanciose Salyse nors ir leidziama reklamuotis TV kanalais, bet ju tinklas yra mazai
iSvystytas. Reikia zinoti kiek ir kokiy zmoniy grupés turi galimybe zitréti TV. Todél atskirose
Salyse gal biit tikslinga panaudoti kitas reklamos skleidimo priemones.

Pats populiariausias ir priimtiniausias biidas — reklamuotis ty Saliy spaudoje, i$naudoti
reklaminius plakatus, reklaminius skydus ir kita reklaming medziaga, kurios platinimui
neprieStarauja tos Salies istatymai. Pasaulyje yra daug laikras¢iy ir zurnaly, palydovinio rySio
pagalba spausdinamy ir platinamy vienu metu daugelyje krasty. Visiems verslininkams Zinomi ,,The
Economist®, ,,The International Herald Tribune®, ,,Financial Times*, ,,The Wall Street Journal® ir
kiti. Kitas gana populiarus reklamos skleidimo kelia yra tarptautiniy aviakompanijy leidziami
zurnalai kuriuos keleiviams nemokamai dalija ir kur reklama gali biiti pastebéta. Stambios ir garsios
visame pasaulyje verslo firmos tuos reklamos skleidimo biidus labai vykusiai panaudoja.
Smulkesnés firmos ir tos, kurios nori isitvirtinti konkrecios vienos Salies rinkoje, reklamos
skleidimui renkasi vieting spauda. Ju tikslas uzverbuoti vietinj pirkéja ir geriau ji supaZzindinti su
reklamuojamu produktu.

Baltijos Salyse yra leidziami ir platinami kai kurie bendri laikras¢iai ir zurnalai. Talpinama
ne tik visy Saliy aktuali medZiaga, bet ir labai vykusiai talpinama visy Saliy reklaminé medziaga,
kuriose tas leidinys platinamas. Tokie leidiniai leidZiami angly arba rusy kalbomis. Platinami ne tik
Baltijos, bet ir Skandinavijos bei NSV Salyse.

Transnacionalinés reklamos davéjams gana sunku atsirinkti reklamos skleidimo priemones
sveCiose Salyse, nes vienos ir tos pacios prekés gali biiti reklamuojamos tiek per vietines
ziniasklaidos priemones, tiek ir tarptautiniais kanalais. Tai gali paveikti ir potencialy tos
produkcijos vartotoja. Per daug gausi reklama psichologiskai slegia gyventojus. Kai kuriose Salyse
ruoSiami piketai ir protesto akcijos pries nezabota reklamos skleidima.

Prie$ nusprendziant naudotis konkrecios $alies Ziniasklaidos priemonémis savo produkcijos
reklamai, biitina susipazinti ir jvertinti, kokie ziniasklaidos kanalai toje Salyje yra patys

populiariausi, kurie ir kokius gyventoju sluoksnius apima. Tai priklauso nuo bendro tos Salies
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ekonominio i$sivystymo lygio, nuo tos ar kitos ziniasklaidos priemonés paplitimo toje Salyje.
Reklamos davéjas turi turéti duomeny apie rinkos segmentavima pagal atskiras Ziniasklaidos
priemones. Antai, kai kuriose Salyse labiau paplitg laikras¢iai ir zurnalai, kitose — radijas ar
televizija. Yra Saliy, kur labai populiariis kino teatrai, o kino reklama turi ne mazesni poveiki nei
TV. Kino specialistai mano. kad XXI amzZiuje kinas atsigaus, bus savotiSkas jo renesansas, todél
bus placiau taikoma ir kino reklama. Kai kuriose Salyse, ju tarpe ir Lietuvoje gana populiarus yra
laidinis radijas, kuris daugelyje Seimy iStisai yra jjungtas virtuvése ir yra gera radijo reklamos
skleidimo priemoné. Skurdesnése Salyse laidinio radijo garsiakalbiai dar iSkabinéjami gatvése ir
kitose Zmoniy masinio susibiirimo vietose. Cia taip pat prasminga pasinaudoti radijo reklama.

Salyse, kur salygiskai pigi darbo jéga, kur nedraudzia vietiniai jstatymai, paplitusi tiesioginé
reklama (tiesioginis marketingas) ir produkty platinimas per prekybos agentus, komivojazierius.
Tokie uzsienio firmy atstovai daznai sutinkami ir Lietuvoje, todél ne veltui ant daugelio istaigy
skelbimy lentose iSkabinami skelbimai, kad prekybos agentai nepageidaujami. Tokie vaik§¢iojantys
agentai reklamuoja ir realizuoja ivairiausia produkcija, paslaugas, i§ pirmo zvilgsnio viliojancius
kontraktus. Antai, vieni sitilo menkaverCius ziebtuvélius ar naktines baterijomis maitinamas
lemputes, kiti nuolaidy korteles kurui ar | Ziirovines istaigas, treti net solidzius dulkiy siurblius ar
kitas jau prabangos prekes. Kiekvienas toks komivojaZierius savo grazbyliavimu vilioja pirkéjq ir
labai jtaigiai reklamuoja siiiloma daikta. Sililoma akivaizdi nauda, tik retas pasvarsto, o kiek karty
realiai ta paslauga ar preke jis pasinaudos ir kokia nauda i$ to jis gaus investaves 1§ pirmo zvilgsnio
gal ir nedidelg pinigy suma. Tokie prekybos agentai pasiteisina tik Salyse, kur yra daug pigios darbo
jégos. JAV tokie asmeniniai prekybos agenty kontaktai, pries kelis deSimtmecius taip pat buvo labai
populiariis. Dabar jie vaidina neZymy vaidmenj uzsienietiS$kos produkcijos reklamavimui. Be to,
galiojantys istatymai ir aukSta darbo jégos kaina tapo tiesioginés ir demonstracinés reklamos
stabdZiu.

Reklaminis tekstas.

Reklaminio teksto kirimas uzsienio S$aliy rinkoms susijgs su tam tikrais skirtingais
samprotavimais Reklaminiai devizai turi buti pagrindziami vietiniy gyventoju {prociais, motyvacija
ir ju perkamuoju pajégumu. Bitina labai gerai iSnagrinéti reklamos kalbos dalykus. Be to biitina
nuodugniai iSnagrinéti teisinius reklamos dalykus toje Salyje.

Reklaminis tekstas turi biiti pritaikytas tam ekonominiam gyventoju sluoksniui, kurj norime
uzverbuot ir kuriam i§ esmés skiriamas reklamuojamas produktas. Salyse su salygiskai Zemomis

pajamomis ir dar Zemesniu perkamuoju pajégumu, reklaminiame tekste tikslinga iSrySkinti produkto
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vartojimo ekonomiSkuma. Jeigu tokiose Salyse bus ruoSiama naujy automobiliy reklamos akcija,
propaguojanti ju iStaiginguma, galinguma, erdvuma, tai ja susidomés tik nedidelis prabangiai
gyvenan¢iy zmoniy sluoksnis. Tokiose Salyse, kur dominuoja vidutinis gyventojy sluoksnis,
reklaminiame tekste biitina pabrézti automobilio ekonomiskuma ir jo funkcionalines savybes. Nors
eksploataciniai, kokybiniai ir prabangos parametrai pravartus ir viliojantys bet kokioje Salyje, bet
dauguma vidutiniosios klasés gyventoju neturi pinigy pertekliaus, todél tokia reklama, kuri
propaguoja ekonomija, visada bus priimtina.

Kuriant reklamini teksta labai svarbu istirti kaip ir kada vyksta pirkimai. Tai labai svarbus
momentas, 1 kurj biitina atsizvelgti. Svarbiausia iSsiaiSkinti, kas toje Salyje priima lemiama
sprendima - pirkti ar nepirkti reklamuojama produkta. Dazniausiai, bent misuy Salyje, galutini Zodi
taria perkant namy apyvokos reikmenis, riibus, prabangos prekes. JAV ir daugelyje iSsivys¢iusiy
Vakary Europos S$aliy sprendimai priémimo balansas mazdaug lygus. Vidurinés Azijos ir Piety
Amerikos Salyse moters vaidmuo priimant svarbiausius sprendimus yra menkas. Kai kuriose, ypac
araby Salyse vyrauja tradicija, kad galutinis Zodis priklauso vyriausiam Seimoje. Kai kuriose Salyse
nemenka vaidmeni vaidina vaikai ir paaugliai, dalyvaudami Seimos gyvenime lygiais pagrindais su
suaugusiais. Tie skirtumai gali buti jvairlis ne tik skirtingose Salyse, bet ir tos pacios Salies
atskiruose regionuose arba tautinése mazumose. Jie skirtingi ir konkrecioms prekéms. Todél
reklamos davéjas, prie§ ruoSiant reklaminj teksta ir pasirenkant reklamos skleidimo priemones, turi
gerai susipazinti su ta situacija kiekvienoje uZsienio Salyje ir ja objektyviai jvertinti. Viena JAV
firma reklamavo skalbimo priemones vaikams iki 10 mety skirtame Zurnale. Prie pirkinio buvo
pridedamas miniatiiirinis sportinis automobilis. Pirkiniy pasisekimas milZiniSkas. Vadinasi vaikai
tur¢jo lemiama jtakq suaugusiems renkantis ir perkant tas skalbimo priemones ir jie nulémé tos
reklaminés kampanijos s¢kmg.

Vartotojo motyvai.

Atskirose Salyse vieni reklaminiai Siikiai labiau veikia vartotoja negu kiti. Tai turi nuspresti
reklamos davéjas, ruofiant reklaminj teksta. Antai Sveicarijoje yra gili tradicija, kuri virtusi
savotisku Seimos kodeksu, nurodanciu, kad moterys namuose turi labai daug dirbti, kad Seimoje
bty idealus komfortas ir §vara. Automatiniy indy plovimo masiny, taupanciy Seimininkiy energija
ir laika, kur; galima produktyviau praleisti reklamavimas, susilauké maza démesio joms, nes
Sveicarems sukeélé kaltés jausma. Zymiai didesni pasisekima turéjo reklaminé kampanija, kurios

pagrindinis devizas buvo ty paciy automatiniy skalbimo masiny sanitariniai plovimo rodikliai.
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Ne maziau svarbu teisingai jvertinti tos Salies nacionalini iSdiduma. Dauguma Zmoniy,
gyvenanciy Zemo pajamingumo ir zemo techninio iSsivystymo Salyse, pavydi aukstai iSsivysc¢iusiu
saliy (JAV, Svedijos ir kt.) gyventojams ir bijo tai pripaZinti net patys sau. Susidaro siaubingas
paradoksas. IS vienos pusés jie gali gerbti ir noréti isigyti tose Salyse pagaminty prekiy (,,FORD®,
,»VOLVQO®) i§ kitos pusés, jie, veikiami vidinio jausmo, gali atsisakyti tuy prekiy, galvodami apie
amerikietiska ekspansija ir ju jtaka Salies gyvenimui. Stai kodél daugumai galingy pasaulinio garso
firmy reklamos kiiréjy, atstovaujanciy dideles Salis, biitina labai atsargiai elgtis uZsienio rinkose,
kad neuzgauti nacionaliniy vartotoju jausmuy.

Dar vienas gana svarbus samprotavimas, kurio motyvy reikia prisilaikyti, ruoSiant
tarptauting reklamos kampanija, tai atskiry Saliy socialiné kultiira. Saudo Arabijoje tradiciSkai vyrai
priima sprendimus sudétingoms ir ilgo naudojimo prekéms, moterys - maisto prekéms, rubams,
tualeto reikmenims ir namy apyvokos prekéms. Labai daznai perka visa Seima grupémis. Todél
reklamos kampanija, pabrézianti vyriausio $eimos nario pritarima pirkiniui, bus labiau gerbiama.

Komercinés ir pramonés jmoniuy reklamos skirtumai skoniui ir jprociams néra dideli,
lyginant su plataus vartojimo prekés iSvedimu i rinka galutiniam vartotojui. Dalykiniy zZmoniy
problemos ir reikalavimai beveik visame pasaulyje panasiis, tod¢l ir reklaminius tekstus néra reikalo
keisti. Skirtumai susidaro tik ekonomikos sferoje

IS kitos pusés reikia pilnai sutikti su vienu Belgijos reklamos agenttiros prezidentu, kuris
tvirtina, kad ,,Vienintelis dalykas, kas vienija Europos S$alis ir ju rinkas — tai jy skirtumas®.
Ypatingai tas pasakymas tinka, kada turima galvoje kalbas. Kalbos samprata ir reklaminés
kampanijos perneSimas 1§ vienos Salies 1 kita.

Kiekviename Zemyne yra kalbama jvairiomis kalbomis ir dar jvairesniais dialektais. Vien tik
Europoje naudojama apie trisdeSimt kalby, panaSiai Azijoje ir ypatingai sudétinga situacija
Afrikoje. Paprastesne padétis Piety ir visidkai nesudétinga kalby atzvilgiu yra Siaurés Amerika,
ypac¢ JAV. Jau daug mety svarstoma apie tai, ar galima automatiSkai perkelti reklama 1§ vienos
Salies  kita.

Lauko reklamos rinka Lietuvoje ir jos padétj charakterizuojantys rodikliai.

Lauko reklamos vystymosi apsektai bei panaudojimo kryptys ijvairiose verslo Srityse.
Siuolaikinés istorinés reklamos era sparéia pradéjo plétotis tik XX a. pradzioje, kai prasidéjo
susisiekimas automobiliais, tramvajais, o véliau ir troleibusais bei kitomis transporto priemonémis.
Reklamos uzsakovai iesko keliy ir formy, kaip ivairiais skleidimo budais aprépti kuo didesng

potencialiy vartotoju auditorija. ISorinés reklamos veiksminguma pripazista visos stambiausios
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gamintojy ir pardavéjy kompanijos. ISoriné reklama, be savo tiesioginés paskirties — skleisti
reklaming informacija visuomenei, turi tiksla praturtinti aplinka, suteikti gyvumo, ja pajvairinti.
Lauko reklama nuidienoje tapo idomia ir savita iSraiskos forma. ,,SIC Gallup Media“ duomenimis,
gerai suplanuoty iSoring reklama per 2-4 savaites vidutiniSkai pastebi per 60% praeinanciy ar
pravaziuojanciy asmeny. Lauko reklama sparCiai plétojasi ir Lietuvoje, o reklamos davéjai vis
daugiau 1¢8y skiria jai tobulinti.

ISorin¢ reklama — viena svarbiausiy reklamos sklaidos priemoniy. Didziausiai Europos

tyrimy kompanijy grupei ,,TNS* priklausanti Lietuvos rinkos ir visuomenés tyrimy bendrovée ,, TNS
Gallup*! skelbé, kad pastaraisiais metais 3alies Ziniasklaidos reklamos rinka padidéjo net 27,9%
(ivertinus ir interneto bei kino teatry reklamos rinka). Pastaraisiais metais, i§ viso per metus
Lietuvoje reklamai skiria per 400 min. lity. ,,TNS Gallup* duomenimis, vienam gyventojui
skiriamas reklamos ziniasklaidoje pinigy kiekis pastaraisiais metais iSaugo apytiksliai nuo 80 iKki
100 lity. Specialistai prognozuoja, kad tai néra riba, ir reklamos rinka dar augs ir pasieks 10-15%
augima. Tokias iSvadas skatina daryti ir ,,TNS Gallup*“ atlikta Ziniasklaidos eksperty atlikta
apklausa.

Didziausia dali pajamu, skirty reklamai, sudaré reklama televizijoje (per 43%), laikras¢iuose
(daugiau nei 29%). Lauko reklamos rinka Lietuvoje (ivertinus ir lauko video reklamos apimtj)
padidéjo mazdaug 25%. Interneto reklamos rinkos augimas sudaro per 24% (neiskaitant katalogy,
interneto reklamos), o kino teatry reklamos rinka iSaugo net iki 100%.

Lauko reklamos pl4tros pagrindiniai aspektai. Lauko reklama pasizymi iSskirtinémis
savybémis: pasiekia tikslines grupes, greitai perduoda praneSima rinkai, netradiciSkai sprendzia
kiirybinius projektus. Biitent dél tokiy savybiy iSoriné reklama vertinama daugelio uZsakovy.

Remiantis paskutiniyjy mety apklausos rodikliais ir sukauptais duomenimis, iSorinés
reklamos apimtis perzengeé 25% augimo riba.

»INS Gallup* nuo 2005 m. matuoja ir lauko vaizdo ekranuose transliuojama reklama. Siy
vaizdo ekrany skaiCius gerokai iSaugo, kartu pleciasi ir juy dislokacija. Did¢jantis stendy kiekis
paspartino reklamos tokiuose stenduose poreiki/kieki. Tad nenuostabu, jog reklaminiuose ekranuose
parduodamy sekundziy kiekis perzengé net 190% riba.

Bene placiausia reklamos tinkla Lietuvoje turi ,,JCDecaux Lietuva®“ (bendrové ,,JCDecaux

Unijom* — Baltijos Saliy lauko reklamos srities lydere), tad §i bendrové ir analizuojama kaip lydere

Y Tyrimy duomenys is ,, TNS Gallup “ skelbiamos informacijos, Zr. www.tnsgallup.lt



http://www.tnsgallup.lt/
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lauko reklamos rinkoje. IS viso Si Bendrové Lietuvoje jau yra jrengusi per 2000 plokStumu
transporto stotelése ir vitrinose, per 400 skydu pakelése ir ant sieny, daugiau nei 300 reklaminius
stovus ir kolonas. Sie statistiniai rodikliai vis auga...

»Actual City Media“ valdo lauko vaizdo reklamy tinkla Lietuvoje, bendrovés apyvarta per
pastaruosius metus iSaugo 2 kartus.

ACM vaizdo ekrany tinklas uzima per 10% lauko reklamos rinkos ir §i dalis auga, —
prognozuojama, jog perzengs 15-20% riba.

Pasaulinés tendencijos ir ACM atliktas Salies rinkos tyrimas rodo, kad modernios
technologijos isitvirtina Salia jprasty statiniy stendy. Taigi i iSorinés reklamos rinka verziasi media
dizainas (video filmai ar trimaté grafika integruota i lauko reklama), foto rélés ir nuo judesio
davikliy (judant zitirovui) besikeicianti grafika ir/ar veiksmas ekrane, vis daugiau jvairiausiy ekrany
vieSose transportuose ir Kitur. Pagrindinis lauko vaizdo reklamy privalumas — greitas reklamos
patalpinimas bei informacijos keitimas.

»INS Gallup* lauko reklamos monitoringo duomenimis, didZioji iSorinés reklamos rinkos
dalis koncentruojasi Salies sostingje (per 56% visos rinkos). Apie 40-50% visu lauko reklamos
18laidy tenka rysiy, elektronikos, kompiuterijos ir namy apyvokos sektoriui. Tac¢iau kita iSlaidy dali
pasiskirsto rinkoje egzistuojancios produkty kategorijos, tokios kaip: statyba, remontas, baldai,
gérimai, prekyba ir t.t.

Produkty kategorijy aktyvumas (maz¢jimo tvarka):

. telekomunikacijos,

. elektronika,

. prekybos centrai,

. gérimai

. bankai/draudimo bendrovés ir kt.

Lauko reklamos rinkos analizés pagrindu galima teigti, kad kintant politinei ir ekonominei
situacijai, reklamos naudojimas Lietuvoje turi tendencijas augti. Aktyvios rinkos salygomis, kai
prekiy gamyba, paslaugy pasitla auga arba gali didéti spar€iau negu gyventojy perkamoji galia,
reklama tampa viena svarbiausiy priemoniy pritraukti kuo daugiau potencialiy klienty, formuoti ju
poreikius ir paveikti, kad jie tapty nuolatiniais imoniy klientais.

Lauko reklama yra tokia pat svarbi, kaip ir kiti reklamos sklaidos kanalai, kadangi vyksta
nuolatin¢ lauko reklamos plétra — tiek didZiuosiuose miestuose, tiek ir Salies regionuose.

Lauko reklama — populiaréjantis reklamos i$raiSkos buidas.
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Darbo jégos paklausos statistiniai rodikliai, reklamos srities specialisty isiliejima i darbo
rinka parodo atliktas 2012 m. tyrimas-apklausa (Zr. prieda B.11.2-2.1.pdf).
Vizualinés reklamos gaminiy ir jy elementy jvairové Lietuvoje ir uZsienyje

Svarbiausios reklamos priemonés:

e Reklama spaudoje: laikras¢iai, Zurnalai (tarptautiniai, nacionaliniai, vietiniai — populiarts,
bendrojo pobiidzio, specializuoti).

e Spausdinta reklama: prospektai, katalogai, Zinynai, lapeliai, informaciniai laiskai ir pan.

e Reklama informacijos priemonémis: radiju bei televizija (tarptautine, nacionaline, vietine),

e kabeline televizija.

e Pasto reklama: tiesioginis reklaminés medZiagos, iSsiuntimas pastu, tiesioginis vaizdo
medziagos iSsiuntimas pastu.

e ISoriné reklama: nestandartiniy parametry plakatai (masiniai — atlikti tipografiniu bidu arba
piesti individualiai), dujomis apSviesti statiniai, rolerai, mazy parametry plakatai.

e Kino (video) reklama: kino (video) filmai, slaid — filmai, poliekraniniai filmai.

e Reklama ant transporto priemoniy: uzrasai ir pieSiniai ant iSorinio transporto priemoniy
pavirsiaus, plakatai, pieSiniai, lipdukai transporto priemoniy salonuose.

e Reklama pardavimo vietose: vitrinos, iSkabos, uzrasai, zenklai, atkreipiantys démesi daiktai,
Ipakavimas, etiketes.

e Kitos reklamos ruSys: parodos ir muges, susitikimai, seminarai, pasisakymai,
kompiuterizuoti reklaminés informacijos Saltiniai, kuponai, nuolaidos, suvenyrai, varZybos,
loterijos, isimenanti reklama (ipakavimo popierius, lipni juostelé su iSspausdintais prekybos
Zenklais ir pan.), jvairios kitos.

Reklama spaudoje. Dauguma autoriy skiria reklama periodinéje spaudoje bei Kkitas

spausdintos reklamos priemones, kuriy yra labai jvairiy tiek pagal spausdinimo biuida, tiek pagal
skleidimo priemones ir reikSmg reklamos versle.

Nustatyta, kad Zmogus kone geriausiai reaguoja ir suvokia spausdinta informacija. Todél
daugelis reklamos davéju spauda panaudoja informacijai apie prekes ir paslaugas skleisti.
Informacijos gausa ir argumentavimai yra labai racionalis arba racionaliis — emociniai. Tik nedidelé
reklamos dalis spaudoje yra pagrista Zmogaus emocijomis. Tokia reklama daznesné Zurnaluose ir
prospektuose.

Reklamg spaudoje skelbia tiek komercinés, tiek nekomercinés organizacijos, politinés

partijos, religinés bendruomenés ir kt. Bet didziausia dalj sudaro gamintojy ir pardavéju reklama. Ji
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buna atskira ir kooperuota. Didesng reklamos dali sudaro laisvalaikio ir pramogu organizavimo
centrai, restoranai, sveikatingumo jstaigos, kelioniy agenturos ir kt.
Spaudos reklamos pagalba reklamos davéjas sprendzia Siuos uzdavinius:
e siiilo savo prekes ar paslaugas,
e skatina pirkti,
e siekia sustiprinti jmonés jvaizdi,
e siekia iSryskinti prekés ar paslaugos pranaSuma,
e stengiasi perspéti pirkéja arba vartotoja apie galimas pasekmes,
e paneigia konkurenty paskleistas paskalas arba susiklos¢iusia neteisinga vartotoju nuomony
apie preke ar paslauga,
e kuria nauja preke, jos vartojamasias savybes.

Reklama spaudoje skirstoma j dvi grupes: reklama laikra$¢iuose, reklama Zurnaluose.

Reklama laikras¢iuose. Dauguma Zmoniy laiko laikras¢iy reklama naujieny forma. ISties —
streikuojant laikras¢iams, zmonés sako, kad labiausiai pasigenda reklamos, nors jie juk turi kity
informacijos Saltiniy.

Taigi, laikras¢iai — reklamos Saltinis. Reklama laikraS$¢iuose — tai viena 1§ ty reklamos
formuy, kuriy Zmonés nelaiko jkyriomis. DidZioji laikras¢iy reklamos dalis yra tiesioging, ir primena
ziniy laidas ar puslapius.

Laikrasciy formatas Lietuvoje néra fiksuotas. Labai keistai atrodyty, jeigu dabar viena diena
visi dienra$€iai iSeity standartiniy dydziy. Reklamos efektyvumui laikras¢io formatas didesnés
itakos neturi. Bet pagal tradicija yra laikoma, kad pilno formato laikras¢iai yra solidesni ir ten
spausdinama ,,garbingesni* reklamos davéjai ir brangesniy prekiy reklama. Laikra$¢io formatas
reklamos davéjui svarbus tik dél reklaminio skelbimo formos ir dydzio, nes sumazinta reklaminé
medZiaga gali ,,nesolidziai* atrodyti ar sunkiai skaitytis.

Paplitusi laikra$¢iuose spausdinama moduliné (bloking) ir tekstiné reklama. Modulis (lot.
modulus — matas; santykinis matavimo vienetas proporcijoms ir daliy dydziams nustatyti) — tai
tradicinis, standartizuotas reklamos plotas, matuojamas kvadratiniais centimetrais. Modulis gali bati
irémintas ir ne. Jame telpa iliustracinis paveikslas ir reklaminis tekstas.

Moduliné reklama pateikia butinas prekés charakteristikas: techninius duomenis, pardavimo
salygas, kainas, kontaktinius parametrus ir kt. Moduliné reklama — suprantama, naudinga ir jprasta
skaitytojams informacijos perdavimo forma. Modulis gali uzimti nuo keliasdeSimties iki keliu

tiikstanciy kvadratiniy centimetry ploto. DidZiausias modulis uzima visa laikrascio puslapi. Po to jis
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atitinkamai mazéja — 1/2 puslapio, 1/4, 1/8, 1/16, 1/32, 1/64, 1/128 dalis puslapio. Kiekvienas
laikraStis paruosia savo moduliy tinklel;.

Modulis negali biiti mazesnis uz stulpelio ploti, jis neturi sugadinti puslapio dizaino, uzgozti
teksto. Reklama laikras¢iuose suskirstyta i tris pagrindines reklamos rusis: klasifikuojamoji,
moduling ir reklaminiai priedai.

Klasifikuojamoji reklama — istoriSkai susiklostes pirmasis laikras¢io reklamos tipas. Dabar
klasifikuojamieji reklaminiai skelbimai dazniausiai yra tekstiniai, grupuojami pagal juy rasis:
perka/parduoda automobilius; perka/ parduoda nekilnojamaji turta; sitilo/ ieSko darbo ir kt. Tokie
reklaminiai skelbimai laikrasCiuose turi nuolatines vietas ir pajvairinami modulinés reklamos
parySkinimais, i$skirtiniu Sriftu, rémeliais, spalvotais ar juodai/ baltais paveiksléliais.

Klasifikuojamosios reklamos tekstas gali buti standartinis ir laisvas. Standartinius tekstus
paprastai siiilo laikras¢iy reklamos skyriai. Labai grieztai reglamentuojamas arba eiluéiy, arba
zodZiy, arba Zenkly skaiCius. Jos klasifikuojamos pagal specialias rubrikas, reklaminiai skelbimai
1Sdéstomi redakcijos numatyta tvarka. Ji nesikeicia ilga laika, ir reklamos skaitytojas lengvai gali
susirasti ji dominancia reklama. Klasifikuotuose skelbimuose yra numatyti ir biitiniausi duomenys.
Tai palengvina reikiamos informacijos paieska.

Moduliné reklama — jvairaus dydZio ir jvairiose laikras¢io vietose spausdinami mokami
pranesSimai.

Tradiciné moduliné reklama — tai rySkiis reklaminio teksto skelbimai (pranesimai), reklamos
davejo rekvizitai, atitinkamo pobtidzZio iliustracija. DaZniausiai tai taisyklingos formos horizontalus
ar vertikalus keturkampis modulis, reciau — kokios taisyklingos ar netaisyklingos formos
(konfigiiracijos).

Tekstiné reklama — tai reklamos davéjo reklaminé zinuté, imituojanti laikraséio publikacija.
Tekstines Zinutés forma ir turinys priklauso nuo leidinio, kuriame ji idéta. Dazniausiai tai slepiama
straipsnio, interviu ar informacinés zinutés priedanga, nors turéty biiti pazyméta, kad tai reklaminis
straipsnis. Jis netiesiogiai veikia auditorija, sukuria palankuma prekei ar jos gamintojui. Ji dar
vadinama paslépta reklama, nes reklamos davéjas daznai ,,pamirsta“ pazymeti, kad tai reklama, arba
tai daro labai neraiSkiai. Jos teksta perskaito daugiau skaitytoju negu tradicing reklama. Reklamos
daveéjai nori, kad ju reklamos zinutes iSsiskirty i$ kitos laikras¢io medziagos.

Kupony reklama — tai tokia reklama, kai prie reklaminio teksto yra specialus kuponas,
suteikiantis pirkéjui papildoma nauda. Reklama su kuponais spausdinama laikra$¢iuose pagal

atskira susitarima. Paprastai kuponai naudojami pritraukti pirkéjus ar lankytojus i parduotuves, kino
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teatrus ar kitus masinius renginius ar paslaugy vietas. Kuponai padidina reklamos efektyvuma.
Ypac didelj pasisekima turi naujy prekiy reklamavimas, kai kupono pirkéjai gali ta preke iSbandyti,
paragauti.

Reklaminiai priedai. Laikra$¢iai gali spausdinti specialius reklaminius pridus, paruostus tiek
vieno reklamos dave¢jo, tiek sukooperuotus keliy reklamos davéju. Jie iSleidziami geresniame
popieriuje, aukstesnés poligrafinés kokybés, dazniausiai spalvoti, kartais primenantys zurnalus.
Tokie reklaminiai priedai gali buti skirtingi atskiriems miestams ar regionams, priklausomai nuo
reklamos davéjo pageidavima ir to priedo tiksla. Reklaminiai priedai gali biti spausdinami
reguliariai, kas savaitg, ménesi, ketvirti, gali buti ir vienkartiniai. Tikslinga tokius priedus spausdinti
pries poilsio ar Svenciy dienas. Gali biti platinamas ir nepriklausomas nuo laikras¢io reklaminis
priedas, paruostas ir iSspausdintas atskirai, bet platinamas su tam tikru laikras¢io numeriu pagal
specialy susitarima ir mokesti. Tokius reklaminius priedus kai kuriose Salyse ypa¢ mégsta
mazmeninés prekybos prekybininkai.

Reklama zurnaluose. Su Zurnalo pobiidZiu susijusi reklama gali biiti tokia pat vertinga kaip
ir straipsniai. Pavyzdziui, slidininkai skaito zZurnaluose spausdinama slidziy reklama, kad suzinoty
apie nauja jranga, technologijas ir madas. Profesiniy leidiniy skaitytojai gali rinkti reklamos
iSkarpas savo profesinéms bibliotekoms. D¢l Sios priezasties reklama Zurnaluose bitina
informatyvesné, joje daugiau teksto, nei laikraStin¢je. Bet, nors ir esama tokio ,integruoto®
susidom¢jimo, reklama turi patraukti skaitytojo démesj, kuris galbiit visas skirtas gretimame
puslapyje skelbiamam straipsniui. Todél tokiai reklamai daznai panaudojamos ivairios dailios
fotografijos ir veiksmingos grafinés priemonés.

Reklama Zurnaluose bendrojoje Lietuvos reklamos rinkoje sudaro apie 10-15% dalj.
Zurnalai — specifiné Ziniasklaidos priemoné. Ji gali kreiptis i daugeli demografiniy grupiu, kuriy
interesai gali biiti labai skirtingi, specifiniai, ir { labai jvairiy charakteristiky skaitytoju auditorija bei
1 bendravimo su skaitytoju auditorija formas. Reklamos davéjai turi turéti iSsamia Zurnalo
charakteristika ir zinoti skirtumus.

Naujos spaudos ir leidybos technologijos labai pajvairino Zurnalus. Kiekvienas Zurnalas —
specifinio formato. Jis gali buti labai jvairus, originalus, patogus ne tik skaityti, bet ir komplektuoti,
nes yra skaitytoju, kurie kaupia pameégty Zurnaly komplektus, juos iriSa ir laiko kaip knygas. Patys
populiariausi Zurnaly matmenys: 21,25 x 27,5 cmir 15 x 22,5 cm.

Yra nusistovéjusios bendros Zurnaly charakteristikos ir pagal susitarima vartojami visiems

priimtini terminai.
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Reklamai gali biiti paruoSiami specialtis priedai, platinami kartu su Zurnalo ar laikrascio
numeriu. Jie gali biti trijy tipu: teminiai, regioniniai, elektroniniai. Priedy tematika esti labai jvairi,
ja 1§ anksto leidéjas planuoja ir informuoja reklamos davéjus. Jie spausdinami gerame popieriuje,
tokio pat formato kaip ir pagrindinis leidinys.

Teminiai priedai — labiausiai paplite, leidZziami periodiskai arba specialioms datoms. Juose
spausdinama reklama ypac efektyvi, nes patenka tikslinés auditorijos skaitytojams, kurie priedus
dazniausiai komplektuoja ir daznai jy medziaga perziiiri.

Regioniniai priedai platinami tam tikrame regione arba tik konkreiame mieste ar rajone.
Reklamos davéjams tokie priedai labai aktualiis, jeigu ju prekés ar paslaugos parduodamos toje
teritorijoje arba jeigu nori pasitikrinti paruostos reklaminés kampanijos veiksminguma. Ji atsieina
pigiau. Taciau regioniniai priedai tokiose mazose Salyse kaip Lietuva dazniausiai nepasiteisina, nes
zurnalo tirazas yra spausdinamas vienoje spaustuvéje tuo paciu metu ir skirtingy priedy iterpimas {
tirazo dali labai apsunkina jo spausdinima bei padidina gamybos i§laidas.

Elektroniniai priedai arba elektroninés Zzurnalo ar laikras¢io versijos tapo imanomos,
paplitus globaliems kompiuteriy tinklams — internetui. Tai ne tik visos medziagos ar jos santraukos
skelbimas atskiroje svetaingje, bet ir paruostos specialios informacinés ir reklaminés medziagos
pateikimas kompaktiniame diske, kuris i§siuntinéjamas kartu su Zurnalo numeriu.

PaSto reklama. PaSto reklama skirta tam tikram, tikslingam vartotojui, pirkéjui, esant
minimaliai nenaudingo tiraZo apim¢iai. imonés paprastai turi jas dominanciy Zmoniy (potencialiy
pirkéju) sarasus ir prireikus siuncia reklamos priemones konkreciu adresu.

Smulkis reklaminiai spaudiniai — labai pla¢iai naudojamos reklamos skleidimo priemoneés,
ir juy tolygu daugéja. Daugelis prekiy ir paslaugy geriau parduodamos, jei klientui galima pateikti
aiSkinamosios literatiros. Ja galima pasitlyti reklaminiuose ar pasto praneSimuose, pateikti kartu su
preke arba padéti prekybos ar paslaugos teikimo vietoje.

Salyje labai paplites isneSiojimas po namus i pasto dézutes. Tokiai reklamai skleisti yra
susikiirusios specializuotos reklamos agentiiros, kuriy pagrindiné veikla yra ruosti, spausdinti ir
platinti panasaus pobudzio reklaming medZiaga, tad ju paslaugomis reklamos davéjai noriai
naudojasi. Yra daugybé smulkiy spaudiniy, i§ kuriy reklamos davéjas gali pasirinkti ir kiekvienu
atveju panaudoti tokias, kurios tuo metu geriausiai tinka.

Lapeliai, skrajutés. Nesulankstytas popieriaus lapelis su svarbia reklamine — informacine

medziaga.
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Lankstinukai. Spaudinys gali buti gana didelis ir lankstant sumazinamas iki patogaus
dydzio.

Brositiros ir bukletai. Atskiri lapai suriSami arba suklijuojami ir iriSami arba idedami {
virsel].

Lankstiniai. Viename dideliame popieriaus lape skelbimai, zemélapiai, diagramos, plakatai,
kurie sulankstomi iki standartinio laikras¢io puslapio dydzio.

Prekiy katalogai. [vairaus dydzio ir apimties, Ivairiy formaty brosiiiros, kuriose apraSomos ir
atvaizduojamos jvairios prekés, paslaugos bei juy kainos. Katalogai gali biiti tiek kiSeninio dydzio,
tiek panasis 1 adresy, telefony knygas ar albumus, priklausomai nuo verslo rusies.

Atvirukai su paveiksléliais. Parduotuviy, vieSbuciy, oro linijy, laivininkystés ir kity
kompanijy atvirukai, kurivos zmonés daznai kolekcionuoja. Jie padeda pasiekti norima objekta
reklamine vieSuma.

Viesbuciy rastinés reikmenys. VieSbuciy kambariuose padétas firminis popierius laiSkams,
firminiai vokai. Tai ne vien graZi paslauga, bet ir naudinga reklamos forma.

Idéklai. [vairas lapeliai, dedami arba kiSami i pakuote — instrukcija, kaip naudotis preke, tos
ar kitos tos pacios firmos prekés reklama.

Telefono numerio atmintinés. Jos gali biti pateikiamos kaip kabancios kortelés ar minksti
padeklai Zinutéms segti ir gali nuolatos biiti prie telefono aparato.

Pakabukai. Prie jvairios risies prekiy tvirtinamos kortelés, kuriuose identifikuojama prekeé ir
patariama, kaip ja naudotis ir ja prizitréti.

Garantinés kortelés. Tokias korteles paprastai uzpildo patys klientai garantijai gauti.

Kainoras¢iai ir uzsakymo formos. Jie gali buti pateikiami kartu ir atskirai. Uzsakymo formos
gali biiti taip paruostos, kad jas bty lengva uZpildyti ir gauti tikslia informacija.

ISorin¢ reklama. ISorinés reklamos priemonémis reklamos davejas sékmingai kreipiasi 1

gyventojus tuo metu, kai jie ypac palankiai nusiteikg jos poveikiui. Nuo seniausiy laiky prekiu
gamintojai ir pardavéjai, paslaugy teikéjai ir politiniai veikéjai intensyviai naudoja ir dabar
tebenaudoja iSoring reklama savo tikslams pasiekti. Ji turi didelj pasisekima, nes yra palygintai pigi,
greitai iSplatinama, informatyvi ir apima didel¢ auditorija. Ypa¢ patogu ja naudoti vietiniams
reklamuotojams, kuriy gaminiy vartotojai yra aplinkiniai gyventojai. Jie prie tos reklamos pripranta,
pasitiki ja, visada pastebi naujienas ir { jas nedelsdami reaguoja. Nuo iSorinés reklamos gyventojas
negali atsiriboti. Jis gali nesiklausyti radijo, nezitréti televizoriaus, neskaityti spaudos ir ju

skleidziamos reklamos, bet ,,pasislépti® nuo iSorinés reklamos beveik nejmanoma.
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Tai vienas seniausiy budy informuoti potencialius pirkéjus apie imonés, parduodamas
prekes bei teikiamas paslaugas. Si reklamos priemoné skiriasi nuo kity tuo, kad gyventojas
informacija gauna biidamas ne namuose, o gatv¢je.

Organizuojant lauko reklama, svarbu parinkti jai tinkama vieta, kad ji biity gerai matoma ir
organiSkai jjungta i aplinka, ja pagyvinty. Lauko reklama paprastai jtaisoma neaukstai, nes daikty
matomumo ruozas apima 30 laipsniy kampa ir, esant normaliam regéjimui, pakyla iki 4 metry.
Siauresnése gatvése praeivio zvilgsnis retai pakyla vir§ vieno auksto.

Labiausiai paplitusios lauko reklamos priemonés: parduotuviy pastato iSoré (eksterjeras),
reklaminés iSkabos, reklaminiai plakatai, reklaminiai skydai, reklaminiai stendai, transparantai,
pano, elektroninés Svieslentés, afisos, reklama ant transporto priemoniy, reklama ore.

ISoringé, arba lauko reklama — tai bet kuris reklamos skleidimo buidas ne patalpoje. ISoriné

reklama yra viena seniausiy reklamos skleidimo formuy. Ji lanksciausia ir geriausiai prisitaikiusi prie
vartotojy, prie§ jiems priimant sprendima pirkti. Tik ji viena kartais gali apimti kai kuriuos
geografinius ir demografinius vartotojy segmentus.

Siuolaikinés iSorinés reklamos era sparéiai pradéjo plétotis tik XX a. pradZioje, kai prasidéjo
susisiekimas automobiliais, tramvajais, o véliau ir autobusais bei kitomis transporto priemonémis.
Reklamos uzsakovai iesko keliy ir formy, kaip paciais netikéciausiais reklamos skleidimo budais
aprépti kuo didesng potencialiy vartotojy auditorija. ISorinés reklamos veiksminguma pripaZista
visos stambiausios gamintojy ir pardavejy kompanijos.

[Sorinei reklamai priskiriama vitriny ir visa reklama, kuria matome gatvése, stadionuose,
Salikelése, oro uostuose, gyvenamuosiuose rajonuose, ore. Tai ivairls reklaminiai skydai, stendai
iSkabos ir plakatai, afiSos, transparantai ir t.t. Didelg dalj iSorinés reklamos sudaro Svie€iancios
iSkabos bei efektingi Svie€iantys uZraSai ir patraukliis paveikslai, elektroninés Svieslentés ir Sviesos
laikra$Giai. Siai reklamai priskiriama reklama ant transporto priemoniy ir jy viduje, reklama
danguje, ant oro baliony, dirizabliy, l€ktuvy.

Panaudojamos ir visuomeninio transporto stotelés, kur laukiantiems keleiviams jrengta
pastogé ar uzuovéja nuo darganos. Ten tinka reklamuoti ne tik paveikslus, bet aktualia ir skubia
informacija.

Lauko reklama tapo idomia ir savita iSraiSkos forma. Ji gali pretenduoti | savotiSka miesto ar
gyvenvietés viziting kortelg, pagal kurig svecias susidaro pirmaji ispiidi apie vietinés valdzios ir tos
teritorijos gyventojuy pastangas graziai tvarkyti aplinka ir funkcionaliai panaudoti reklama

informaciniams tikslams.
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Nuo seniausiy laiky prekiy gamintojai ir pardavéjai, paslaugy teikéjai ir politiniai veikéjai
intensyviai naudojo ir dabar tebenaudoja iSoring reklama savo tikslams pasiekti. Ji turi didelg
pasisekima nes yra palyginti pigi, greitai iSplatinama, informatyvi ir apima didelg auditorija.

Siomis dienomis lauko reklamoje vis dazniau naudojamas didelio formato spausdinimas.
Anksciau besiplecCianti reklamos gamininio kompanija prival¢jo turéti pjaustoma braizytuva, o
dabar ji keicia didelio formato spausdintuvai. Tai tapo imanoma dél sparciai tobuléjanciy rasalinio
spausdinimo technologiju (spausdinimo technikos, spausdinimo medziagy). Egzistuoja populiartis

metodai perkelti spalvini atvaizda ant audinio: vienas i§ seniausiy — Silkografinis, kitas —

sublimacinis spausdinimas.

Spausdinant Silkografijos biidu, galutiné gaminio kaina priklauso nuo

Sublimacijos metodas leidzia spausdinti spalvini atvaizda, kai spalvy skai¢ius neturi itakos
produkcijos kainai. Norint iSspausdinti atvaizda, bitinas specialus didelio formato spausdintuvas,
nes spausdinama sublimaciniu rasalu ant specialaus popieriaus, o véliau atvaizdas perkeliamas ant
poliesterio terminiu presu. Sis bidas leidZia spausdinti sodriomis spalvomis, bet turi nemazai
trakumy: brangiai kainuoja jranga, kurios negalima panaudoti pagal kita paskirti, ribota
spausdinimo objekto apimtis — néra labai dideliy terminiy presuy atvaizdui perkelti, daugybé
gamybos proceso etapy.

Yra ir tokiy spausdinimo biidy, kai atvaizdas dedamas tiesiogiai ant audinio — tiesioginis
spausdinimas. Toks spausdinimas pastaruoju metu yra vienas i$ labiausiai tobuléjanéiy spausdinimo
budy. Yra du rasalo, kuriuo galima tiesiogiai spausdinti ant audinio, tipai: reaktyvinis (angl.
reactive) — spausdinimo rezultatas panaSus | gauta sublimacijos budu, bet pastarasis biidas

reikalauja visiSkai sintetinio audinio ir labai brangios spausdinimo jrangos; raSalas, kurio pagrindas

— tirpiklis (angl. solvent, mild solvent, eco-solink) ir UV rasalas (fiksuojama UV spinduliais).
RaSalai yra labai patvarts, galima spausdinti ant jvairaus pobiidzio medziagy: paprastos vinilo
plévelés, reklamings juostos, audiniy, kiety pavirsiu, pavyzdziui, keramikos, PVC, MVP ir kt.

Ar_galima savo spausdintuvu spausdinti ant audinio? Zinoma, galima naudoti audinius

»Solvotex“, skirtus XXL spausdintuvams, tokiems kaip ,,Vutek*, ,,Nur®, ,,Scitex*, ,,Vision*, ,,DGI*,
»Aeromatrix“ (,,Ininiti*, ,,PosterJet®), ,,Inca®, ,Legett & Platt ir kt. Bet rinkoje egzistuoja ne tik
labai didelés masinos, bet ir didelio — XL ir L — formato spausdintuvai (,,Océ“ (Arizona), ,,Zund",
»Roland“, ,,Mutoh®, ,Mimaki“, ,,Epson“, ,HP® ir kt.), todél didelio formato spausdintuvams

sitilomas ,,sukomplektuotas produkcijos portfelis“. Pavyzdziui, audiniai ,,Vocutex®, skirti spausdinti
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vakuumo pagrindu ir t.t. Norint spausdinti ant audinio nereikia specialaus spausdintuvo, galima
spausdinti ir savu spausdintuvu. Sitiloma ir audiniy, skirty spausdinti raSalu vandens pagrindu.

Vaizdinés reklamos gaminimo rinka Vidurio ir Ryty Europoje beveik vienoda. Nauju
tendencijy matyti visur. Visame pasaulyje galima pamatyti stambiy kompanijy vardus. Lietuvos
rinka — néra isimtis.

Kompanijos siiillo dideli audiniy, skirty tiesiogiai spausdinti rasalo tirpiklio pagrindu,
pasirinkima.

Gaminami audiniai skirstomi | natdiralius, pagerintus (viskozé ir dirbtinis Silkas) ir
sintetinius (poliesteris — ,,Trevira TCS®, ,,Lyocell®, poliamidas — ,,Perlon”, ,,Nylon“). Naturalas
pluostai dar skirstomi i augalinés kilmés (linas, medvilné) ir gyvulinés (vilna, Silkas) audinius.
Medvilnés — tekstilés natiraliu pagrindu — pavirSius yra lengvai grublétas, sintetinés tekstilés
pavir$ius yra lygus ir truputi blizgus. Natiiralios medziagos pojitis malonus, bet yra vienas esminis
trikumas — audiniai i§ natliraliy medziagy negali biti ilgai naudojami lauke, nes jie néra
pakankamai stipriis. Bet viduje natiiraliis, pavyzdziui, medvilniniai, audiniai, — vienas i§ geriausiy
sprendimuy. Jie puikiai tinka ir reklamai, pavyzdziui, vitrinoms apipavidalinti, ir patalpy dizainui.

[Soriné (lauko) reklama salygiSkai skirstoma i dvi dideles grupes: statiné reklama ir
dinaminei.

Reklaminés iSkabos. ISkabos rodo pastato paskirt;. Pagrindiné iSkaba biina horizontali,
pagalbinés — vertikalios. Gaminamos jos 1§ {vairios medZiagos, {vairiy formy. ISkabose
akcentuojamas imonés pavadinimas, savininko pavard¢ arba tai, kuo imoné prekiauja, kokia
paslauga joje galima gauti. Biina, taip vadinamos, simbolinés reklaminés iSkabos, kur néra teksto, o
tik simboliai (figtiros).

Iskabos daromos su Sviesos reklama, nes tokios reklamos lengvai pastebimos tamsiu paros
metu. Be to, jos atrodo graziai ir traukia praeiviy aki.

ISkaba turi biiti ryski, 1S tolo matoma, jos estetinis vaizdas turi derintis prie aplinkos. Ji taip
pat turi biiti aiSki ir gerai iskaitoma. Todél nerekomenduotina naudoti imantriy Srifty: kad ir
iSraiskinga bei patrauklu, bet nesuprantama; nenaudoti tokio srifto, kuriam perskaityti ir suprasti
reikia laiko, ko praeivis daZniausiai ir neturi. Sriftas taikomas prie gatvés ir pastato stiliaus.
Architektiiros paminklams taikomi jy laikmecio $riftai, o Siuolaikinés statybos objektams — blokinis

aiSkus ir paprastas Sriftas.
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Svarbiis yra ir reikalavimai iSkaby spalvoms. Dazai neturi isblukti saul¢je. Pagrindiné
iSkabos spalva turi biti kontrastinga aplinkai: Sviesiuy pastaty fone naudojama tamsi spalva, ir
atvirksciai. Arba naudojami kontiirai.

Plakatai — placiai naudojama lauko reklamos priemoné. Jie gaminami tipografiniu budu, gali
biiti popieriniai, kartoniniai, i§ plévelés ir kitokios medziagos. Si pigi reklamos rii§is gali i$platinti
reklaminj kreipimasi gana placiai auditorijai, gali aprépti konkrecias teritorijas, gali biiti naudojama
specialiems uzdaviniams spresti konkre¢iy rinky viduje. Plakatai biina jvairaus formato, tekstiniai
arba su pieSiniu. Juy efektyvumas priklauso nuo iSplatinimo laipsnio, nuo sugeb¢jimo pritraukti
praeiviy démes;.

Pastaraisiais metais uzplido iStisa jvairiy reklaminiy informaciniy plakaty bei skelbimy
gausa. Jie visur — ir gatvése (skelbimy stulpai, dideli plakatai ant namy fasady), ir spaudoje
(laikrasciai, Zurnalai), ir jvairiis reklaminiai lapeliai bei lankstinukai, kuriy apstu jvairiose istaigose,
bei pasto dézutése.

Plakatas nuo seno laikomas grafikos Zzanru. Tai agitacinis, reklaminis arba informacinis
dailés arba grafinio dizaino kirinys. Didelio formato plakatai spausdinami poligrafiniu biidu ant
popieriaus laksty. Vaizdiniai plakato elementai siejasi su trumpu tekstu.

Pagal tematika plakatai gali buti: politiniai, visuomeniniai, reklaminiai, instrukciniai,
mokomieji.

Plakatai pasizymi: lakoniSkumu, dekoratyvumu, apibendrintu pieSiniu, metaforiSkunu,
simbolika, netikétais sugretinimais, raiskiu Sriftu, rySkiomis spalvomis.

Reklaminiai stendai. Statomi atskirai, tam skirtose vietose — gatvése, prie pastaty sieny, prie
keliy. Stendus geriau statyti sugrupuotus po keleta arba sujungus i didesni kompleksa, negu
i8déstytus po viena. Stendams pastatyti reikalingi miesto savivaldybeés leidimai. Pastatyti jie iSbtina

nuo keturiy ménesiy iki metuy.

Sviesos reklama — lakoniska, bet jos jranga gana sudétinga. Jos tikslas — sukelti vartotojui
psichologing reakcija ( sustabdyti, nustebinti, jtikinti).

Sviesos reklamos rsys: $viediancios iskabos, pano, stendai, tablo, prozektoriai ir kt.

Sviesos reklama biina statiné ir dinaminé. Sviesos reklama dazniausiai kombinuojama su
lauko reklaminiais stendais, iSkabomis, pano. Ji i§ esmés yra iSoriné reklama, todél jai keliami
panasiis reikalavimai. Jeigu yra tekstas, jis turi biiti trumpas ir informatyvus. Sviesos reklamos

turinys biina reklaminis — informacinis, politinis — agitacinis, bei dekoratyvinis — meninis.
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Sviecianc¢ios neoninés iSkabos i$ tolo informuoja potencialy vartotoja, kur yra jo ieSkoma

imon¢. BesikaitaliojanCios spalvos ir apSvietimo intensyvumas atkreipia praeiviy démes;.

Sviecianti reklama placiai naudojama vitrinose ir patalpy viduje. Sviesos srautas daznai

nukreipiamas { vieng ar kita preke, i kuria norima atkreipti didesni pirkéju démesi.

Svie¢iandia gatviy reklama pagal ap§vietimo pobiidj galima skirstyti i 3 pagrindines grupes:
iSkabos, apsvie¢iamos papildomais Salutiniais Saltiniais (zibintais, gatviy Sviestuvais ir kitais
elementais); SvieCiancios tiirinés, uzdaro skerspjivio iSkabos, su imontuotomis dienos
Sviesos lempomis, kuriy privalumas — lygus ir vienodas $vytéjimas, nesudétingas techninis
aptarnavimas.

SvieCianCios dézés arba Svieslentés turi kelis apibréztus parametrus, leidziancius
standartizuoti ir vystyti ju pramoning gamyba: vienpusé dézé— kai SvieCia tik viena pusé,
kabinama ant sienos; dvipus¢ déze¢ galima tvirtinti skersai prie sienos, kabinti, sumontuoti
ant stogo arba itvirtinti ant Zemés sieneliy.

neoninés iSkabos skleidzia lygia, spalvota Svies® ir gali biiti tiiriniy, apimtiniy arba paprasty
neoniniy vamzdeliy formos; pagrindinis ju trukumas — specialus techninis aptarnavimas
(perdegus lempai tenka keisti, i§ naujo lankstyti ir montuoti visa iStisini vamzdeliy
segmenta); Sviesos srautas daznai nukreipiamas i viena ar kita preke, 1 kuria norima atkreipti
didesni démesi; ja galima iSskirti ne tik Sviesos intensyvumu, bet ir suteikti norima spalva
bei atspalvi.

Reklama ant transporto priemoniy yra gana lanksti. Ja galima naudoti viename kuriame

mieste ar apimti didesnes teritorijas. Tokia reklama sugeba pasiekti didziul¢ auditorija ne tik

visuomeniniu transportu vazin¢jan¢iy zmoniy, bet ir pésCiyju bei automobiliy keleiviy. Siai

priemonei buidinga ne tiksliskumas, bet masiskumas. Ji tampa vis populiaresné, nes, esant didelei

reklaminiy kontakty apimciai ji reikalauja visiSkai nedaug 1ésy.

Transporto reklama biina 3 tipy:

reklaminiai kreipiniai jtaisomi visuomeninio transporto priemonés salone;

iSoriniai plakatai, skelbimai klijuojami ant visuomeninio , zinybinio ar privataus transporto
iSorés;

reklamos priemongs, {rengiamos transporto priemoniy stotelése ar stotyse.

Placiausiai praktikai pritaitkoma reklama — ant transporto Sony i§ lauko pusés. Tam

naudojamos tokios transporto priemonés, kaip troleibusai, autobusai, gelezinkelio transportas, taksi,

specialiis konkreciy imoniy automobiliai. Reklamai paprastai naudojama spalvota lipni juosta,
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v —

Transporto reklamoje efektyvumas pasiekiamas, atkreipiant kiekvieno eismo dalyvio démesj
nejprasta akiai dirgikli. Potencialus vartotojas gali ignoruoti kitas reklamos priemones, taciau, jis
bus priverstas kontaktuoti su §ia priemone, tenkindamas judéjimo, susisiekimo poreiki.

Transporto reklamos privalumai: gerai matoma, o tai reiskia efektyvi; prieinama vartotojams

16-18 valandy per para; nuolat vazinéja po miesta, ja mato jvairiis Zmones.

Transporto reklamos trikumai: zmonéms licka mazai laiko, kad isisavinty informacija;

nuolat veikiama atmosferiniu faktoriy ir vandalizmo akty.

Reklama ore taip pat yra iSoriné reklama, panaudojanti dramos ir siurprizo elementus, taip
pat ir Zmoniy smalsuma.

Reklama danguje galima skleisti jvairiais buidais:

e raSymas danguje: léktuvas, palikdamas dimy pédsaka danguje, paraso Zodi ar zodzius;
tokiai reklamai demonstruoti turi bati idealios salygos — giedras dangus ir tinkamos
meteorologinés salygos.

e imonés logotipas ant I¢ktuvo ar sraigtasparnio borto.

e mallnsparnio ar lektuvo barstomos ivairiy spalvy reklaminés skrajutés.

Dideli ir spalvoti diriZabliai ar oro balionai su firmos atributika pritraukia nemazai norin¢iy
pajusti egzotika, romantika ir malonuma ore stebint tiikstanciui Zmoniy; skraidymo vieta ir
marSrutai kruopsc¢iai parenkami ir i§ anksto reklamuojami.

Vitriny reklama — viena seniausiy iSorinés reklamos skleidimo priemoniy. Vitrina yra

marketingo komunikacijos priemoniy tiek pardavimo vietoje, tiek iSor¢je. Ji labai svarbi
mazmeninés prekybos ir paslaugy ymonéms. Vitrinos yra atskirtos nuo vartotojy ar praeiviy stikline
pertvara ir naudojamos parduodamoms prekéms iSdéstyti, naujoms prekéms demonstruoti,
informuoti apie svarbius pirkéjams ivykius — naujy kolekcijy pardavimus, kainy sumaZzinimus,
ypatingus prekiy savybiy apraSymus ir t.t. Atitinkamai apipavidalinta vitrina informuoja pirkéjus
apie prekybos ar paslaugy imonés specifika, parduodamuy prekiy ar teikiamy paslaugy pobudi

Vitrina — parduotuvés langas, kuriame iseksponuoti prekiy pavyzdziai. Vitrinos déka preké
tarsi ieina i gatve. Cia ir slypi jos prana§umas pries kitas reklamos priemones.

Vitriny funkcijos:

e prekybiné — vitrina turi informuoti apie parduotuvés paskirti, prekiy specifika, asortimenta,

suintriguoti praeiviai turi noréti uzeiti ar netgi pirkti;
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e cstetiné — vitrina, kaip ir reklama turi buti suvokiama jausmais, jos funkcija neapribojama
vien viliojimu; vitrina labai svarbi miesto vaizdo formuojanti dalis;

e komerciné — vitrinos dekoravimas yra reklamos technikos dalis, komercine prasme vitrina
turi veikti panasSiai kaip blizgantis saldainiy jpakavimas vaikus;

e komunikaciné — vitrina turi buti informatyvi.

Vitriny tipai: neisSsikiSusios i$ pastato ;iSsikiSusios i§ pastato; jgilintos; kampinés; tambiiru;
terasy vitrina. Vitrina yra tarsi jungtis tarp interjero ir eksterjero. Labai svarbu harmonija ir bendras
estetinis vaizdas.

Vitrinoje turéty buti eksponuojamos prekeés, kurios atitikty Siuos reikalavimus:

e turi biiti naujos ir madingos; parinktos, kad geriausiai atspindéty parduotuvés profili;

e cksponuojamos prekeés turéty papildyti viena kita, nemaza poveiki daro ir vizualus buvusios
ir esamos kainos palyginimas;

e vitrinoje neturéty biiti eksponuojami maisto produktai (Siuo atveju geriau naudoti Srifto
reklama).

PSPV- pardavimo skatinimas prekybos vietoje. Remiantis bendraja statistika, teigiama, jog

kas 2/3 visy sprendimy pirkti vartotojas atlieka stovédamas prie prekystalio. Dar daugiau: net jei
kokios nors prekés pirkimas suplanuotas, septyni 1§ kiekvienos deSimties pirkéjy sprendima dél
vienos ar kitos riiies pasirinkimo priima velgi pirkimo saléje. Tokiu biidu galima daryti iSvada, kad
devyni i§ kiekvieno pirkéjy deSimtuko, atéjusio | parduotuve pirkti, neturi galutinai suformuoto
apsisprendimo, kokios bendrovés, pavyzdZiui, pieno jis pirks, o gal bit jis pirks gazuoto vandens.
Pastebéta, kad patraukiant pirkéjo démesi 1 tam tikra prekés Zenkla ar prekés iSvaizda,
galima smarkiai padidinti jos pardavima. Sis efektas ir tapo pagrindine salygiskai naujos krypties
pardavimy rinkodaros veikloje atsiradimo priezastimi (angl. merchandising — ,,menas parduoti®).
PSPV strategija — tai kompleksas veiksmu, atlickamy pardavimo saléje ir nukreipty i vienos
ar kitos prekeés rémima. PSPV veikla visada biina nukreipta { pirkéjo poreikio pasirinkti vieng ar kita
preke stimuliavima.
Pardavimo vieta — tai vieta prekybos saléje, kur dedama konkrec¢ios parduotuvés produkcija.
Prekybos kanalai. Savo klientus gamintojas gali padalyti i keleta kategoriju — prekybos
kanalus pagal pirkéju aktyvuma prekybos taske (prekiy vartojimo vietoje ar pirkimo tolesniam
vartojimui); taip pat pagal tai, koks pirkéju kontingentas lanko Sias parduotuves, pavyzdziui,
mazesniy prekiy klientai gali biiti suskirstyti { prekybos centrus, universalines parduotuves ir

parduotuves be savitarnos.
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ISorinés reklamos privalumai:

e Pasieckiamumas. Pastaius lauko stendus strategiSkai gerose vietose, reklama mato didelis
skai¢ius Zzmoniy. Paprastai ja mato tie patys zmonés, todél ji geriau jsimenama. Norint, kad
imonés reklama pamatyty kuo didesnis skaiCius Zmoniy, stendai iSdéstomi keliuose
geografiniuose regionuose.

e Pastovumas. ISorinés reklamos priemoniy nereikia daznai keisti, kurti vis nauju reklaminiy
makety, todél ji tinka imonés ar produkto ilgalaikei strategijai ar jvaizdziui formuoti.

e Paprastumas. Lauko reklama nereikalauja sudétingy informacijos pakeitimy formy, yra
paprasta, ji pateikiama taip, kad buty aiski dideliam potencialiy vartotojy ratui.

ISorinés reklamos ir triikumai:

e Brangumas. Salyginai, lauko reklama — brangi. Norint, kad imonés reklama biity matoma,
reikia pasirinkti didelius reklaminius plotus lauke, tadiau jy nuoma yra gana brangi.
Pasirenkant mazesnius plotus sutaupoma, taciau reklama tampa maziau matoma.

e Operatyvumo trukumas. Lauko reklamos kampanija turi buti suplanuota i§ anksto,
reklaminis praneSimas yra ilgalaikio pobiidZio, todé¢l norint greitai paskelbti kokia nors
zinia, reikia rinktis kitas reklamos priemones.

Kino (video) reklama. Kino teatrai, 1izo nuo lankytoju antplidzio XX a. viduryje, i$plitus

televizijai, atsiradus vaizdo magnetofonams ir susikiirus kompiuteriniams tinklams, laikinai buvo
prarade savo reikSme. Pastaraisiais metais kinas vél traukia nemaza Zitirovy auditorija.

Kino teatry Lietuvoje sumazéjo, bet ju kokybe, akustika, ekranas ir aplinka neatpaZistamai
pasikeité. Ziarovy auditorija gali bati gana specializuota: moksleiviai, kariskiai ir kt. Tai auditorijai
turi buti pritaikyta reklama, kurig aprépti kitomis reklamos skleidimo priemonémis dabartiniu metu
gali buti labai sudétinga. Kino reklama apima aiskiai apibrézta teritorija, todél yra labai vertinama
prekybos paslaugy imoniy, kurios be didesniy sanaudy nori paveikti atskiros, nedidelés teritorijos
potencialius vartotojus. Kino reklama patogi, nes ja idealiai mato ir nedidelés teritorijos potencialus
vartotojas taip pat beveik visi kino ziiirovai, kuriy démesio neblasko ivairts trukdziai.

Kino reklamos ypatumai: kino reklamai gali biiti panaudojami TV paruosti reklaminiai
siuZetai, jie gali biiti kuriami atskirai. Reklaminiai siuZetai gana lengvai kei€iami ir montuojami,
iSplec¢iami ir siaurinami. Manoma, kad kino reklama neturi biti ilgesné nei 60 sekundziy.

Reklaminius filmukus rekomenduojama rodyti prie§ kino seanso pradzig arba tarp dvieju

serijy. Nepatariama reklama pertraukinéti filmo demonstravimo. Taip pat neefektyvu rodyti
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reklamos filmukus pasibaigus Kino seansui, nes zitirovas yra gan pavarges ir gyvena ka tik
patirtomis emocijomis.

Pastaraisiais metais populiaris reklaminiy filmy konkursai, festivaliai, kuriems yra
ruoSiamasi i§ anksto. [ juos sukvieiama specializuota reklamos davé¢jai, reklamos kiir¢jai arba
reklamos vartotoju auditorija. Ju metu atrenkami geriausi mety reklaminiai filmai. Jie turi dideli
pasisekima tarp ziiirovy. Bet bendroje reklamos rinkoje kino reklama jau nebéra pagrindiné, nors
Jos ignoruoti dar neverta.

Audiovizualiné reklama apima reklaminius kino filmus ir videofilmus. Jie skirstomi i
penkias pagrindines filmy rusis:

e reklaminiai klipai — trumpi, nuo 15 sekundziy iki keleto minuciy filmai, paprastai
reklamuojantys visuomeninio naudojimo prekes ar paslaugas. rodomi prie§ kino seansus
arba per televizija;

e reklaminiai — techniniai filmai, tai filmai trunkantys 5-10 minuiy, pirmiausia
informuojantys apie pramoninés paskirties prekes, zaliavas, maSinas, jranga. jie yra skirti
specialistams;

e reklaminiai — prestiziniai filmai — nuo 10 iki 20 minu¢iy trunkantys filmai, pasakojantys ne
tik apie produkcija, bet ir apie pacia kompanija;

e reklaminé ekspresvideo informacija — specifiné video reklama, pristatanti greitai parengta
video siuzeta apie kokia nors staigmeng organizacijos veikloje;

e skaidriy filmas — programuota, automatiskai besikeic¢ian¢iy spalvoty skaidriy kompozicija,

kurig papildo specialiai tam parengta fonograma.

Vizualinés reklamos teikiamy paslaugy pagrindines tendencijas galima suskirstyti | $ias
stambias grupes: spaudos ir iSoriné reklama. ISoriné reklama tolygu populiaréja ir skaidosi i Sias
reklamos gamybos sritis: Svieciancios tiirinés raidés, Sviesdézés, pilonai.

Sviegiancios tirinés raidés. Tariniy raidziy gamybai naudojamas ivairiy spalvy plastikas

(raidziy Sonai), skaidrus arba baltas organinis stiklas (raidziy priekiné dalis) kuris dengiamas PVC
lipduku. RaidZiy viduje gali biiti montuojama liuminescencinés lempos, LED arba neonas. Kartais
naudojamas iSorinis apSvietimas, t.y. tiirin€s raidés apsSvieiamos prozektoriy pagalba.

Tirinés raidés montuojamos prie fasado kiekviena raidé atskirai arba visos kartu

pritvirtintos prie pagrindo ar karkaso.
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Kitas ttriniy raidziy gamybos budas — tai raidés iSpjautos i§ 1-2 cm storio plastiko ar metalo
arba 5-20 cm storio putplas¢io. Raidés nudazomas pageidaujama spalva. Siy raidziy apsvietimui
naudojamos atitolinti lauko Sviestuvai.

Tirinés raidés gali biiti gaminamos vakuuminio formavimo budu.

Sviesdézés. Praktiskai gali bati bet kokios geometrines formos, efektyviai i$naudojant skirta
plota. Sviesdézés karkasas gaminamos i3 aliuminio, plastikiniy ar metaliniy profiliy. Ap$vietimui
viduje montuojamos liuminescencinés lempos, LED. Priekyje dazniausiai naudojamas akrilo stiklas
(PMMA) arba baltos spalvos polikarbonatiné ploksté. Priekis — apklijuotas lipnia plévele - filtru
(spausdintu skaitmeniniu biidu arba pjaustytuvu). Tam tikras logotipo ar teksto vietas galima
iSfrezuoti, kad vidaus apsSvietimas iSrySkintu iSkilusias ar ileistas detales. Ant Sviesdézés galima
klijuoti i§frezuotus uzraSus, formas, logotipus.

Pilonai. Gamybai naudojamos betonuojamos metalinés konstrukcijos, naudojamas aliuminio
profilis, plastikinis organinis plastikas, kompoziciné ploksté arba plieno lakStas. Pilono viduje
montuojame dienos Sviesos arba LED. Metalinis korpusas daZzomas, kitos dalys irgi dazomos arba
dengiamos pjaustytuvu ispjautu PVC lipduku.

Vizualinés reklamos gamyboje naudojami Siuolaikiniai jrengimai ir staklés (iskaitant
inovatyvius gamybos procesus, kuriems naudojami atitinkami {rengimai):

e frezavimo staklés;

e vandens pjovimo staklés;

e skardos lankstymo staklés;

e suvirinimas, Slifavimas;

e miltelinis daZymas;

e klijavimas ir apklijavimas;

e vakuuminio formavimo stakleés.

Frezavimo staklés klasifikuojamos i: konsolines frezavimo stakles, bekonsolines frezavimo
stakles, isilginio frezavimo stakles, specialias frezavimo stakles.

Konsolinés frezavimo staklés plaCiausiai naudojamos 1§ visy frezavimo stakliy.
Konsolinémis S§ios staklés vadinamos, todél, kad ju stalas yra sumontuotas ant vertikaliai
kilnojamos konsolés. Sios staklés dazniausiai naudojamos imoniy eksperimentiniuose ir
irankiniuose cechuose.

Bekonsolinés frezavimo staklés. Siose staklése stalas yra sumontuotas ant nejudamo stovo

horizontaliy kreipianCiyjy ir gali slinkti tik iSilgine ir skersine kryptimis. Reikiamas frezavimo
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aukstis nustatomas, perstumiant frezavimo galvutg su jos stukyje itvirtinta galine freza stovo
vertikaliomis kreipianc¢iosiomis. Bekonsolinés frezavimo staklés naudojamos sparciam stambiy
detaliy frezavimui dideliais pjovimo rezimais. Bekonsolinés frezavimo staklés naudojamos sparciai
frezuoti stambiy gabarity detales galinémis frezomis vienetinés ir serijinés gamybos salygomis.
ISilginio frezavimo staklés iSilginio yra skirtos stambiy gabarity detaliy plokStumoms ir
sudétingesnio profilio pavirSiams frezuoti galinémis, kotinémis ir kitomis frezomis.

Auksto slégio vandens pjovimo staklése naudojamos auksSto slégio vandens srove
(abrazyvine vandens srové) koordinatinémis staklémis.

Tai universalus biidas pjauti visy anglines, legiruotas, nertidijancio plieno, spalvoty metaly
kietlydiniy, lydiniy, bimetaliy, stiklo, keramikos, akmens, medZio, faneros, medzio drozliy
ploks¢iy, gumos, {vairiy plastmasiy, odos, tekstilés, puty polistireno, porolono ir kitas medziagas.

Privalumai:

¢ nesikeicia pjaunamos medziagos pavirsius, chemings ir fizinés savybés;
e néra karscio poveikio;
e plona pjovimo ,,sitlé*;
e 3$varus atpjautos medZiagos pavirsius, néra dulkiy ir dimuy;
e pastovus pjovimo kampas;
e uztikrinamas didelis naSumas uz maza kaina.
e daugeliui medziagy didelis pjovimo greitis.
Techninés galimybes:
e maksimalus ruosinio dydis 2000 x 3000 mm;
e maksimalus medziagos storis 200 mm;
e pjovimo greitis nuo 1 iki 12000 mm/min.;
e pjivio tikslumas + 0,2 mm;
e pozicionavimo tikslumas + 0,1 mm.

Metalo laksty lankstymo staklés reikalingos dideliy gabarity ir story metalo lakSty
lankstymui. Staklés gali lankstyti iki 3,6 m ilgio metalo lakStus. Lankstymo storis gali biiti iki 10-
12 mm. Gamindami siekiame kuo tikslesniy gaminiy parametry ir aukSto darbo nasumo, todél
staklés automatizuotos.

Suvirinimas, Slifavimas. Suvirintojas elektra ir dujomis virina plastmasines ir metalines
detales dujomis bei elektros virinimo aparatais. Specialistai nustato darby vykdymo reikalavimus

pagal brézinius ir kitus specifinius pozymius. Po to apzitri ir paruoSia dalis, kurias reikia suvirinti,




90

VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS MOKYMU MEDZIAGA

numato darbo biidus, paruosia suvirinimo postus dujiniam ar rankiniam elektriniam suvirinimui ir
pjovimui arba pusiau automatiniam suvirinimui. Suvirintojas dirba su dujinio ir elektrinio pjovimo
ranga, reguliuoja pjovimo ir virinimo rezimus, atsizvelgiant i virinimo ar pjovimo biida, padéti
erdvéje, metalo cheming sudéti. Suvirindami plastmasines detales, suvirintojas naudoja specialius
pistoletus, lituoklius, plastmasés strypus. Taip pat suvirintojai nuvalo ir $lifuoja suvirintas dalis,
apziuri ir paSalina defektus. Atliekant visus virinimo ir Slifavimo darbus biitina dévéti specialius
ribus, akiy ir veido apsaugos priemones. Suvirintojas elektra ir dujomis turi nusimanyti apie
metalus, ju lydinius, suvirinimui naudojamas medziagas, elektrinio ir dujinio suvirinimo jrankius,
darby atlikimo technologija ir kokybés reikalavimus, brézinius.

Miltelinis dazymas — tai pazangi apdailos technologija skirta ivairiausioms dalims,
medziagoms ir produktams, naudojamiems jvairiose pramonés S$akose. Proceso metu gaminys
padengiamas dekoratyviniu ir apsauginiu miltelinio dazymo pavirSiumi. Tokiu biidu gaminys
apsaugotas nuo karsc¢io, Salcio, braizymo, korozijos, balimo ir kity oro salygy poveikio. Milteliniais
dazais padengtas metalinis pavirS$ius tampa itin patvarus ir atsparus smiigiams, dazai i§laiko savo
elastinguma netgi ivykus pavirSiaus deformacijai ir yra atsparlis nusitrynimui, ultravioletinio ir
klimatinio gamtiniy reiSkiniy poveikiui. Pasiiiloje — ypatingai plati spalvy gama, daugybé dazymo
teksttiry, kurios atitinka uzsakovy bei galutiniy vartotojy keliamus aukstus reikalavimus.

Pagrindiniai miltelinio dazymo privalumai:

e ckonomiSkumas — netgi chemiskai agresyviose aplinkose uztikrinamas dangos ilgaamzis-
kumas, o i$sivyscius technologijai, nukrito dazymo kainos.

e iSvaizda — uzsakovai ir galutiniai vartotojai kelia aukStus reikalavimus gaminio estetinei
pusei, o miltelinis dazymas gali pasitilyti pilng spalvy gama ir daugybg tekstiiry.

e ckologiskumas — technologija neterSia gamtos, kadangi nenaudojami skiedikliai ir tirpikliai;
nenukencia nei atmosfera, nei nutekamieji vandenys, be to — nepanaudoti milteliai gali buti

surinkti ir pakartotinai panaudoti.

N

S —
Paruofimas |
(pavuiaus) \ l |
v J \

{ Diiovirdmes |

60 pav. Miltelinio dazymo proceso schema
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Ruosiant dazymui gaminys nuvalomas, nuo pavirSiaus mechaniSkai ir chemiskai
paSalinamos riidys ir kiti oksidacijos produktai. Paruosus ir iSdziovinus gaminys dazomas.
Elektrostatinio dazymo sistema paprastai sudaro rezervuaras, dazy tiekimo siurblys, elektrostatinis
modulis, purkStuvas ir atlieky surinkimo- regeneravimo sistema. Milteliai i§ rezervuaro patenka i
purkstuva, kur maiSomi su oru ir jelektrinami. Kei¢iant oro ir milteliy kieki bei tarpusavio santyki
gaunamas reikiamas dazy srautas ir tankis. Keiiant jtampa tarp purkStuvo ir daZzomo ruosinio
reguliuojamas milteliy srauto greitis ir sluoksnio tolygumas. Elektros laukas tarp purkStuvo ir
ruoSinio nukreipia milteliy-oro misini link dazomo pavirSiaus ir netgi link ruoSinio ,,nugaros®.
Nedideli kiekiai nenusédusiy ant ruoSinio milteliy gali biiti surenkami siurbliu, nusodinami ant filtry
ir dar karta panaudojami.

Nudazyti gaminiai patenka i krosni, kur yra kaitinami iki 200° C apie 0,5 valandos. Dazai
i8silydo ir iSsilieja tolygiu 0,003 mm iki 0,5 mm sluoksniu priklausomai nuo poreikio. Taip
padengus metala gaunamas sluoksnis itin iStvermingas ir atsparus smiigiams, dél puikios adhezijos
(sukibimo) ir elastingumo, kuri apsprendzia didelis dervy molekulinis svoris, dazai menkai eiz¢ja
netgi pavir§iy deformuojant, yra atspariis nusitrynimui, todél pavirSius patikimai apsaugomas nuo
korozijos ir cheminio aplinkos poveikio, poliesteriniai milteliai papildomai saugo metalo pavirSiy
nuo ultravioletinio ir klimatinio poveikio.

Miltelinio dazymo technologija nenaudojanti tirpikliy yra ekologiS8ka. NeterSiami nuteka-
mieji vandenys ir skiedikliy garai nepatenka { atmosfera.

Gaminant reklaming produkcija, taip pat ir nestandartinius sudétingy formy ir konstrukeijy

gaminius vis dazniau taikoma vakuuminio formavimo technologija.

Gaminio gamybos vakuuminio formavimo btdu procesa sudaro du pagrindiniai etapai:
ruoSinio pagaminimas ir tiesioginis medziagos formavimas. Priklausomai nuo kokybés reikalavimy
suformuoto gaminio pavirSiui, uzsakymo tirazo, atlikimo tikslumo ir kainuy politikos, matrica
(forma), ant kurios tiesiogiai vyks formavimo procesas, gaminama i$ stiklo plastiko, MDF, jvairiy
smaly, diuraliuminio arba kombinuoty formuy (pavyzdziui, nerudijancio metalo ir faneros).
Formuojant medziaga plastikas {Syla, suminkS$téja ir vakuumuojant jgauna matricos forma ir taip
gaunamas atspaudas, kuris véliau iSpjaunamas, frezuojamas arba iSkertamas, o po to apdirbami
gaminio krastai. Prie§ formuojant ant plastiko gali buti uzdedamas atvaizdas. Gali biiti naudojamas
atspausdintas lipdukas, kuris prie§ formavima klijuojamas ant medziagos pavirSiaus. Vakuuminiam
formavimui naudojamos ivairios medziagos, taip pat ir ABS plastikas, polistirolas, PET, PVCH,

polikarbonatas.
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3 mokymo elementas. Mokytojo projektas: ,Jgytuy Ziniy pritaikymas profesinio rengimo

procese.

3.1. Reikalavimai projektui ir projekto vertinimo Kriterijai.

Reikalavimai projektui. Mokytojai parengia projekta, kuriame buity pateikti sitilymai kaip

grozio paslaugu technologinés naujovés ir grozio paslauguy plétros tendencijos bus atspindétos
profesinio rengimo programy turinyje.

Mokytojo projekto turinio strukturinés dalys:

1. vizualinés reklamos gamybos technologinés naujovés bei plétros tendencijos.;

2. profesinio rengimo ir Siuolaikinés vizualinés reklamos gamybos paslaugy sasajos;

3. vizualinés reklamos gamybos technologiniu naujoviu bei paslaugy plétros tendenciju
pritaikymo veikly apra§ymas, pagrindimas ir numatomi rezultatai;

4. rizikos;

5. iSvados ir pasiiilymai.

Vertinimo kriterijai. Vertinimas jskaitomas, jeigu:

e mokytojas parengia projekta, kuriame aprasytos technologiniy naujoviuy Kryptys, atlikta
naudojamy technologijy tarpusavio sasaju analizé, detalizuotos pagrindinés veiklos,
vertintos rizikos;

e pateikia 1Svadas bei pasiiilymuy, kaip vizualinés reklamos gamybos technologinés naujovés ir
plétros tendencijos bus atspindétos profesinio rengimo programy turinyje;

e projekta pateikia pagal numatyta formos aprasa.
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(Mokytojo-vardas,-pavarde)|

(Atstovaujama-profesinio-mokymo-istaiga)f

PROJEKTASY

Vimalinés-reklamos-gamybos technologiniy-naujovig+

i plétros- tendencijurpritaikymas«

P

profesinio-rengimo-procesed|

(data)«
Vilniusa

61 pav. Mokytojo ataskaitos titulinis lapas (Ziaréti priedq ,,B.11.2.-3.1.doc ).

5 lentelé. Mokytojo projekto turinio déstymo struktira.

1. Vizualinés reklamos gamybos paslaugy technologinés naujovés bei plétros tendencijos.
Ivardinkite ir aprasykite, Jisy manymu, svarbiausias vizualinés reklamos gamybos paslaugy tendencijas,

plétros kryptis.

2. Profesinio rengimo ir Siuolaikinés vizualinés reklamos gamybos paslaugy sasajos.
Atlikite profesinio rengimo programy turinio ir vizualinés reklamos gamybos paslaugy naudojamy
technologijy tarpusavio sqsajy analize. Identifikuokite profesinio rengimo programy turinio tobulinimo

sritis, galimybes.
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3. Vizualinés reklamos gamybos paslaugy technologiniy naujoviy bei paslaugy plétros tendencijy
pritaikymo veikly aprasSymas, pagrindimas ir numatomi rezultatai.

Detalizuokite pagrindines veiklas, pagriskite Siy veikly biitinumq. Nurodykite veikly etapus, kiekvieno etapo
metu numatomus atlikti darbus. Nurodykite iSankstines sqlygas, reikalingas, kad pritaikymo procesas galéty

biiti pradétas (pvz., patvirtinti planai, parengti techniniai projektai ir kt.).

Veikla Veiklos aprasSymas Veiklos trukmé Laukiamas rezultatas
1. ..
2. ..
3. ..
4. Rizikos.

[vertinkite rizikas (pvz., socialines, institucines ir pan.) ir riziky mazinimo priemonés.

5. ISvados ir pasialymai.

Profesijos mokytojo vardas, pavard€: ...

Data, parasas: e
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MODULIS S.11.1. SUBLIMACIJOS TECHNOLOGIJOS TAIKYMAS KOMPONUOJANT
IR GAMINANT VIZUALINE REKLAMA.

1 mokymo elementas. Sublimacijos technologijoms naudojami jrengimai, prietaisai.

1.1. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos dirbant sublimacijos technologijy irenginiais,
jrenginiy techninés charakteristikos.
Darbuotojuy saugos ir sveikatos instrukcijas dirbant sublimacijos technologiju irenginiais
ziaréti B.11.1. modulio 4.1.1. mokymo elemente.
Apie sublimacijos technologiju specifika ir taikymo sritis zitréti priede ,,S.11.1-1.1.1.pdf*.
Sublimacijos technologiju taikymo pavyzdziy zituréti priede ,,S.11.1-1.1.2.pps* arba zemiau
nurodytuose Saltiniuose:
o tekstilés pavirSiams:
- http://www.youtube.com/v/QX_jEyhFnJY?version=3&hl=It_LT&rel=0 ;
- http://www.youtube.com/v/XI3t3AfN51A?version=3&hl=It_LT&rel=0 ;
- http://www.youtube.com/v/WnddLGrQGBQ?version=3&hl=It_LT&rel=0 ;
e keramikos pavirSiams:
- http://www.youtube.com/V/RWxXgF88GJY ?version=3&hl=It_LT&rel=0;
e metalo pavirSiams:
- http://www.youtube.com/v/pE_y60Gf-KM?version=3&hl=It_LT&rel=0 ;
- http://www.youtube.com/v/IrZsh9kLvPQ?version=3&hl=It_LT&rel=0 ;
e medienos pavir§iams
- http://www.youtube.com/v/-WjYcKPS6wo?version=3&hl=It_LT&rel=0;
- http://www.youtube.com/v/ql0IW2prnal?version=3&hl=It_LT&rel=0 ;

62 pav. Sublimacijos technologijy taikymo pavyzdys.
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file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.1-1.1.2.pps
http://www.youtube.com/v/QX_jEyhFnJY?version=3&hl=lt_LT&rel=0
http://www.youtube.com/v/Xl3t3AfN5IA?version=3&hl=lt_LT&rel=0
http://www.youtube.com/v/WnddLGrQGBQ?version=3&hl=lt_LT&rel=0
http://www.youtube.com/v/RWxXgF88GJY?version=3&hl=lt_LT&rel=0
http://www.youtube.com/v/pE_y60Gf-KM?version=3&hl=lt_LT&rel=0
http://www.youtube.com/v/lrZsb9kLvPQ?version=3&hl=lt_LT&rel=0
http://www.youtube.com/v/-WjYcKPS6wo?version=3&hl=lt_LT&rel=0
http://www.youtube.com/v/qI0IW2prnaI?version=3&hl=lt_LT&rel=0

96

VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS MOKYMU MEDZIAGA

Spausdintuvo  ,,Epson  Stylus Photo P-50“ technines charakteristikas  zifiréti:

http://www.epson.lt/It/It/viewcon/corporatesite/products/mainunits/specs/3531.

63 pav. Spausdintuvas ,, Epson Stylus Photo P50,

Giljotinos ,,LP-33 Fellowes* techninés charakteristikos:
e su peilio tipo aSmenimis skirta nedidelés apimties dokumentams pjaustyti;
e pjuvio ilgis 33,5 cm ir 43 cm (LP43);
e didziausias vienu metu pjaunamas lapy kiekis: 12 lapu (709);
e sutvirtinti pjaunamieji aSmenys;

e zymos: apatiné, virSutiné ir matmeny zyma palengvina dokumenty pjaustyma.

64 pav. Giljotina ,,LP-33 Fellowes “.

Termotransferinio preso ,,Poli-Tape PT-06* charakteristikos:
e presas tinka greitam ir paprastam naudojimui;
e preso darbine erdvé — minimali;
e tinka maziems ir vidutinio dydZio transferams;
e presas turi skaitmenini mikroprocesorini paneli tiksliems laiko ir temperatiiros nustatymams

su asistuojanciu garsiniu signalu vartotojo patogumui;



http://www.epson.lt/lt/lt/viewcon/corporatesite/products/mainunits/specs/3531
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e maksimalus darbinis plotas: 38 x 38 cm.

65 pav. Termotransferinis presas ,, Poli-Tape PT-06 .

2 mokymo elementas. Sublimacijos technologijoms naudojamos medziagos, jy parinkimas ir
naudojimo galimybés.

2.1. Sublimacijos technologijy taikymui naudojamy medzZiagy pavyzdZiai, medZiagy
parinkimo rekomendacijos.

Kadangi sublimacijos procese naudojama temperattira ir slégis, todél pasirinkta medziaga
turi buti atspari Silumai ir slégiui.

Sublimacijos metodas yra grindZiamas netiesioginis padengimas daZais. IS pradZiy
specialiais sublimaciniais daZais spausdinama ant popieriaus, tada tam tikros temperattros ir slégio
veikiama spauda perkeliama ant austos, nertos, megztos ar klijuotos sintetinés arba pusiau sintetinés
medziagos, metalo, keramikos. Sis spaudos biidas ypatingas tuo, kad palyginti su tiesiogine
skaitmenine solventine spauda gaunama aukStesnés kokybeés, geresnés raiSkos ir spalvingumo
spauda. Skaitmeninei sublimacinei spaudai nereikia specialiai pasirengti, t. y. skaidyti spalvy, ruosti
formy, tode¢l Siai spaudai nereikia dideliy investicijy ir laiko sanaudu. Tai ekologiska spauda, nes jos
gamybai naudojami sublimacinei spaudai skirti vandeniniai dazai.

Sublimacijos  technologiy  taikymui naudojamy medziagy pavyzdziy  Zitréti:
http://www.dizainostudija.lt/paslauga/verslo-dovanos/sublimacijos-katalogas-2012 , priede ,,S.11.1-
2.1.pdf*.

MedzZiagy parinkimo rekomendacijos.

Kadangi sublimacijos procese naudojama temperatiira ir slégis, tod¢l pasirinkta medziaga
turi biiti atspari Silumai ir slégiui.

Sublimacijos metodas yra grindziamas netiesioginis padengimas dazais. IS pradziy
specialiais sublimaciniais dazais spausdinama ant popieriaus, tada tam tikros temperattros ir slégio

veikiama spauda perkeliama ant austos, nertos, megztos ar klijuotos sintetinés arba pusiau sintetinés



http://www.dizainostudija.lt/paslauga/verslo-dovanos/sublimacijos-katalogas-2012
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.1-2.1.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.1-2.1.pdf
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medziagos, metalo, keramikos. Sis spaudos biidas ypatingas tuo, kad palyginti su tiesiogine
skaitmenine solventine spauda gaunama auksStesnés kokybés, geresnés raiSkos ir spalvingumo
spauda. Skaitmeninei sublimacinei spaudai nereikia specialiai pasirengti, t. y. skaidyti spalvy, ruosti
formy, tod¢l Siai spaudai nereikia dideliy investicijy ir laiko sanaudy. Tai ekologiska spauda, nes jos

gamybai naudojami sublimacinei spaudai skirti vandeniniai dazai.

3 mokymo elementas. Vizualinés reklamos gaminio projekto paruoSimas gamybai

(sublimacijos technologijy taikymui).

3.1. Projekto paruosimo gamybai bendrosios instrukcijos.

ParuoSimo projektui pradzia — dizainerio darbas. Dizaineris paruoSia atvaizda grafinés
programos pagalba (pavyzdziui, ,,Adobe Photo Shop®, ,,Corel Draw®, ,,Adobe Illustrator* ir kt.).

Paskui Sis paruostas vaizdas veidrodiniu atspindziu spausdinamas specialiais sublimaciniais
raSalais ant popieriaus, ir tik tuomet atvaizdas nuo popieriaus perkeliamas ant gaminio pavirSiaus
terminio preso pagalba (esant 300 laipsniu temperatiirai).

Pastaba: 1¢ksteléms, puodeliams naudojami specialiis presai atitinkantys produkto forma.

Sublimacijos technologiju taikymo reikalavimy laikymasis uztikrina kokybiSka rezultata —
reklaminj gamini.

Reikalavimai rastriniams atvaizdams:

e TIF arba PSD formatai:

e tik CMYK spalvine paleté, be sluoksniy: visi atvaizdo sluoksniai turi biiti sujungti viename
sluoksnyje (,,Background®), taip pat neturi biiti Alfa kanaly (,,Channels*) bei keliy
(,,Paths®);

e mastelis: 1:1;

e failai turi baiti nesuspausti, t.y. be LZW ar JPEG kompresijos;

e raiSka privalo buiti nemaZesné¢ kaip 300 dpi, spalvy gylis 8 bitai/spalvai (t.y. 32 bitai).
Reikalavimai vektoriniams atvaizdams:

e CDR —tik CMYK spalviné paleté;

o Sriftai konvertuoti i kreives (konvertavus uzrasus i kreives teksto gramatiniy klaidoms taisyti
néra numatyty galimybiy);

e mastelis: 1:1;
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e nenaudoti ,,Corel Draw*“ programos efekty (gradiento, ,Bitmap“ uzpilduy, Seséliy,
skaidrumo, ir kity efekty), tam yra sukurty specialiy programy, kurios skirtos rastriniy
atvaizdy redagavimui (pavyzdziui, ,,Adobe Photo Shop*);

e objekty ir Srifty kontirus nustatyti faktiniame dydyje, o ne vizualiame;

vektorinés grafikos elementai neturi virSyti daugiau nei 300 tasky vienoje kreivéje.
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66 pav. Projekto paruosimo ir gamybos schema.
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Techniniai apribojimai:

e atvaizdo dydis negali virSyti:
- puodeliams — 200 x 85 mm;
- tekstilei — 257 x 190 mm;
- foto akmeniui — 120 x 120 mm.

e maketas privalo turéti uzlaidas ne mazesnes kaip 1 mm nuo krasty;

o vé¢liavelés maketas privalo turéti uzlaidas 18 triju pusiy ne mazesnes kaip 1 mm nuo krasty, o
nuo véliavélés stiebo krasto — 20 mm;

e visi atvaizdai i8déliojami 1 A4 (210 x 297) formata tarp ju paliekant 7-10 mm ,,mirtina
lauka“ vertikaliam i§déstymui; A4 formatui — i$ virSaus ir apacios palickama po 20 mm, o i§
Sony — po 10 mm;

e maketai spaudai iSdéstomi veidrodiniu atspindziu pagal horizontalia asi;

e nezilrint 1 tai, kad vaizdai spausdinami CMYK spalvingje paletéje, sodriai juodai spalvai
iSgauti galima juoda spalva konvertuoti { RGB (R0, GO, B0) spalving paletg.

Papildomai apie projekto paruoSimo gamybai rekomendacijas, medziagas ir panaudojimo

galimybes zitréti priede,,S.11.1-2.1.pdf*.

3.2. Gaminiy projektai, makety eskizy pavyzdziai.
Tekstilés gaminiy pasitila sublimacijos technologiju panaudojimui:
e T-formos marskinéliai;
e Polo“ marSkinéliai;
e bliuzonai;
e kepuraités, skarelés;
e véliavos, véliavéles, gairelés;
e krepsiai, kaklajuostés, kt. tekstilés suvenyrai;
e keramikos gaminiai (puodeliai, 1eksStutes ir kt.);
e medZio gaminiai;
e metalo gaminiai (pvz., informacines lenteles, diplomai, apdovanojimai ant aliuminio
ploksteés ir kt.).
Maksimalus spaudinio plotas — 140x90 cm; spalvy kiekis — neribotas; galimybé vykdyti
vienetinius uzsakymus. Sublimacinei spaudai atlikti naudojamas nauja sublimacinis spausdintuvas

ir terminis presas.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.1-2.1.pdf
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Sublimaciné spauda — pats geriausias sportinés aprangos ir gaminiy i§ poliesterinio audinio
marginimo biidas. Siuo biidu marginti gaminiai pasizymi ypa¢ auksta kokybe ir patvarumu. Spaudy
ant audinio pavirSiaus visiskai nesijaucia: jie neturi iSkilumo, nes dazai isigeria i audini.

Sublimacijos gamybos iranga pritaikyta sublimuoti audini, kurio sudétyje yra elastano, arba
audinius su lastikiniu pynimu bei dvipusiy spaudy gamybai.

Naudojant sublimacijos metoda ant ,,Poli-Flock* medziagos gaminami daugiaspalviai logotipai,

tinkami ir medvilniniy audiniy pavir§iams marginti

67 pav. Galimi sublimuoti tekstilés gaminiai.

N WTT

68 pav. Galimi sublimuoti tekstilés gaminiai, — véliavy gamyba.

n O
A
&= % . 3 ‘I

69 pav. Galimi sublimuoti tekstilés gaminiai — suvenyrai, stendai.
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e
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70 pav. Sublimacijos ant keramikos procesas. Sublimuotos keramikos gaminys

72 pav. Galimi sublimuoti suvenyrai (tekstilés, keramikos ir kt. gaminiai).

Makety eskizy pavyzdziy zitréti priede: ,,S.11.1-3.2.1.pdf*.

3.3. ,,Corel Draw* programos aprasymas.

,Corel Draw* programos apra§yma ziuréti prieduose: ,,S.11.1.-3.3.1.pdf*; ,S.11.1.-
3.3.2.pdf* (vartotojo vadovas, patarimai, operacijuy vykdymo instrukcijos).

4 mokymo elementas. Parengto projekto spausdinimas, iSpjovimas.

4.1. ,Epson Stylus Photo P50%, ,LP33 Fellowes* eksploatacijos ir operaciju vykdymo
instrukcijos.

[
B
e


file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.1-3.2.1.pdf
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73 pav. Spausdintuvas ,, Epson Stylus Photo P50°.

Operaciju vykdymo spausdintuvu ,,Epson Stylus Photo P-50* instrukcijos vaizdo irasa ziu-
réti: http://www.printovik.ru/ustanovka-snpch-na-epson-stylus-photo-p50-t50.html .

Eksploatacines medziagas spausdintuvui ,,Epson Stylus Photo P-50“ zitréti:
http://www.epson.It/It/It/viewcon/corporatesite/products/mainunits/consumables/3531 .
Spausdintuvo ,,Epson Stylus Photo P50 vartotojo elektroninius vadovus (eksploatacijos

instrukcijas) ziaréti: http://support.epson-europe.com/onlineguides/en/p50t50t59/html/index.htm .

74 pav. Spausdintuvo ,, Epson Stylus Photo P-50° eksploatacinés medziagos.

Bendrosios giljotinos ,,LP-33 Fellowes* techninés charakteristikos:

e su peilio tipo aSmenimis skirta nedidelés apimties dokumentams pjaustyti;
e pjuvio ilgis 33,5 cm ir 43 cm (LP43);

e didziausias vienu metu pjaunamas lapy kiekis: 12 lapy (70g);

e sutvirtinti pjaunamieji aSmenys;

e Zymos: apating, virSutin¢ ir matmeny Zyma palengvina dokumenty pjaustyma.



http://www.printovik.ru/ustanovka-snpch-na-epson-stylus-photo-p50-t50.html
http://www.epson.lt/lt/lt/viewcon/corporatesite/products/mainunits/consumables/3531
http://support.epson-europe.com/onlineguides/en/p50t50t59/html/index.htm

104

VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS MOKYMU MEDZIAGA

6 lentele. giljotinos ,,LP-33 Fellowes “ techninés charakteristikos.

Charakteristikos

Parametrai/reik§meé

Bendrosios charakteristikos

Originalus pavadinimas (angly k.)

LP33 Guillotine

Gamintojo Salis Kinija
Briiksninis kodas 0077511543005
Ivedimo | jrinkg data 2001-06-14
Gamybos nutraukimo data 2008-09-26

Techninés charakteristikos

Formatas, mm

A4+ formatas

Pjovimo ilgis (mm)

335

Maksimalus pjaunamy lapy skaicius (80gr/m2)

12

Paskirtis

Plévelé, foto, popierius

»dafeCut™ apsauga +

Popieriaus krasto tvirtinimas (formatas) +

Popieriaus prispaudimo sistema Mechaniné
Darbinio stalo gradacija (mm, cm) +

Metalinis pagrindas -

Rankenéles perkélimui -

Logistika

Matmenys (aukstis x plotis x ilgis, mm) 65x535x320
Svoris (kg) 1,8

Dydis /ipakavimo dydis (mm/Ltr.) 80x550x340/14,96
Vieneto svoris (iskaitant jpakavima, kg) 2,2

Vienety skai¢ius transportavimo jpakavime (vnt.) 6

Dydis / transportavimo jpakavimo dydis (mm/Ltr.) 470x580x370/100,86
Transportavimo jpakavimo svoris (kg) 14,45

Placiau apie ,,Fellowes* giljotinas Zitiréti:

http://www?2.fellowes.pl/fellowes_It _2009/produkty/index.php?group_id=581&deep=2&subg=0&e

xm=1.

Giljotinos operacijy vykdymo instrukcijos vaizdo jrasy zitréti:

e http://www.youtube.com/watch?v=UouMzsKyYm0&NR=1&feature=endscreen ;

e http://www.youtube.com/watch?v=vDTIlyV-Mpvc ;



http://www2.fellowes.pl/fellowes_lt_2009/produkty/index.php?group_id=581&deep=2&subg=0&exm=1
http://www2.fellowes.pl/fellowes_lt_2009/produkty/index.php?group_id=581&deep=2&subg=0&exm=1
http://www.youtube.com/watch?v=UouMzsKyYm0&NR=1&feature=endscreen
http://www.youtube.com/watch?v=vDTIyV-Mpvc
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e http://www.youtube.com/watch?v=ZKKcfkZCMYg ;

5 mokymo elementas. Parengto projekto perneSimas ant pavirsiaus.
5.1. ,,Poli-Tape PT-06“ eksploatacijos ir operacijy vykdymo instrukcijos.

,Poli-Tape PT-06* eksploatacijos ir operaciju vykdymo instrukcijas ziuréti priede ,,S.11.1-
5.1.2.pdf*.

75 pav. Reklaminio produkto gaminimo procesas naudojant termotransfering presq.

6 mokymo elementas. Savarankiska uzduotis.

6.1. UZduoties varianty apraSymai ir vertinimo Kkriterijai.

Uzduoties varianty apra§ymai.

I variantas. Perkelti paruosta projekta ant tekstilés gaminio.
IT variantas. Perkelti paruosta projekta ant keramikos gaminio.
Il variantas. Perkelti paruosta projekta ant medienos gaminio.
IV variantas. Perkelti paruosta projekta ant metalo gaminio.

Vertinimo Kriterijai.

Atliekant uzduoti mokytojas laikési uzduoties apraSyme nurodytos technologinés

dokumentacijos reikalavimy.



http://www.youtube.com/watch?v=ZKKcfkZCMYg
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MODULIS S.11.2. LIEJIMO IR KLIJAVIMO VAKUUMINIU BUDU TECHNOLOGIJU
TAIKYMAS KOMPONUOJANT IR GAMINANT VIZUALINE REKLAMA

1 mokymo elementas. Liejimo ir klijavimo vakuuminiu biudu gamyboje naudojami jrengimai,

prietaisai.

1.1. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija, rekomendacijos darbo vietos paruoSimui,

darbo pusiau automatinémis liejimo ir klijavimo vakuuminiu biidu staklémis instrukcijos.
Darbuotoju saugos ir sveikatos instrukcijas zitréti B.11.1 modulio 4.1.1. mokymo elementa

(darbo liejimo ir klijjavimo vakuuminiu bidu irenginiais darbuotoju saugos ir sveikatos

instrukcijos).

76 pav. Liejimo ir klijavimo vakuuminiu biidu jrenginys.

Vakuuminio formavimo technologijy taikymui dazniausiai naudojamos $ios medziagos:
ABS plastikas, ABS+PK, PET, PVH, PS, PE, polikarbonatas.

Medziagy spektras — pakankamai didelis. Pagrindinis reikalavimas vakuuminiam

formavimui naudojamoms medZiagoms — lygus plastiko laksto storis.

Reklamos gamyboje dazniausiai naudojamas bendro naudojimo polisterolis. Galimas
formavimas pagal spalva, t.y. pirmuoju darbo etapu perkeliamas vaizdas ant plastiko ir tik paskui
formuojama (gali buti naudojama ir lipni spalvota plével¢).

Daugiau apie vakuuminio formavimo technologijoms naudojamas medziagas zitréti priede
,»9.11.2-1.1.doc™.

Vakuuminis formavimo technologija leidZia iSgauti ttrines formos dirbinius i§ {vairiausiy
plastiky: gaminiai iSgaunami be jungiamyjy siiiliy, gaminiai — patvariis, todé¢l $i technologija kur

kas efektyvesné ir naudingesné¢ lyginant su kitomis gamybos technologijomis.
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Serijiniai gaminiai formuojami i§ laksStiniy plastiky, i§ kuriy déka auksty temperatiry ir
neigiamo slégio iSgaunami jvairiausi gaminiai: interjero detalés, reklamos priemonés, jpakavimas,
turinés raidés ir logotipai — tai tik nedidel¢ dalis sri¢iy, kur aktyviai taikomos vakuuminio
formavimo technologijos.

Vakuuminio formavimo procesas salyginai dalijamas i du etapus:

e matricos gamyba;
e medziagos formavimas.

Priklausomai nuo kiekio ir skiriamy gamybai finansy, matrica gaminama i§ skirtingy
medziagy. Pirmojo etapo metu biitina turéti projektus (brézinius) su reikalingu blisimo gaminio
dydziu ir reikalavimais. Antrojo etapo metu, kai matrica jau pagaminta, i ja pilamas minkstas
plastikas ir tuomet statoma i specialy irengini su paaukstinta temperatiira.

Vakuuminis formavimas vykdomas tokioje temperatiiroje, kurioje pasickimas reikalingas
plastiko mink§tumas, kartu naudojamas atmosferinis slégis, kuris itraukia plastika | matrica. Tik
tokio proceso déka galima iSgauti tikslig reikalinga forma.

Tam kad pagaminti gamini i§ plastiko butinas specialus formavimo jrenginys. Be jo
nejmanoma sukurti idealios formos, pagal struktiira, kokybiska produkta.

Vakuuminio formavimo procesas — greitas ir tolygus plastiko kaitinimas iki minksto jo
biivio, pasiekus §i biivi jis supilamas | specialia forma. Formavimo jrenginys leidZia supaprastinti
visa §1 procesa ir paversti ji kur kas kokybiskesniu lyginant su kitais gamybos irenginiais:
vakuuminio formavimo {renginys sukuria vientisus, tvirtus, be sujungimo sitliy, patikimus
gaminius.

Vakuuminio formavimo jrenginiai leidzia sukurti ir pakankamai dideliy iSmatavimy
plonasienius gaminius. Todél vakuuminio formavimo technologiju taikymas itin populiarus
reklamos gamyboje.

Lyginant su kitais gamybos biidais, formavimo {renginiai sukuria tvirtus ir patvarius
deformacijai gaminius.

Formos sukiirimo procesas — tai kruopStus ir sudétingas darbas, su kuriuo vakuuminio
formavimo jrenginiai puikiai susitvarko: jrenginiai geba i$spresti ir labai sudétingy formy gamyba:
nepriklausomai nuo dydzio ir funkcionalumo {vairiis gaminiai gaunami idealios formos ir kokybeés.

Toks irenginys yra labai aiskios ir nesudétingos eksploatacijos, nereikalauja profesionalaus

aptarnavimo. Technika labai patikima ir paprasta naudoti.
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Liejimo ir klijavimo vakuuminiu budu gamyboje naudojami jrengimuy darbo pricipai

atskirais veiksmy etapais pateikiami 77-88 pav.
Vakuumavimo metu plastikas atkartoja matricos forma, gaunamas tam tikras atspaudas,
kuris véliau iSpjaunamas arba frezuojamas, iSkertamas ir tuomet, vyksta gaminio galutinis

apdorojimas.

77 pav. 1 zZingsnis: pasirengimas formy nustatymui.

78 pav. 2 zingsnis: formy isdéliojimas ant stalo.

79 pav. 3 zingsnis: formy kaitinimas iki darbiniy temperatiiry.
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86 pav. 10 zingsnis: laksto vésinimas.

87 pav. 11 zZingsnis: laksto nuémimas.
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88 pav. 12 Zingsnis: suformuotas lakstas.

Rekomendacijos darbo vietos paruoSimui.

Darbo rezultatyvumui ir darbo eigos efektyvumui ir saugumui turi itakos darbo salygu
sukiirimas, gamybos kultiira ir be abejo, darbo viety parinkimas.

Organizuojant darbo vietas biitina jvertinti konkreCias gamybos salygas: gamybos baro
erdves (plota), fizikines-mechanines savybes, apdorojamuy medziagy dydi ir forma, technologiniy
operaciju seka, naudojama darbo bare (ceche) iranga ir pakélimo-transportavimo priemones, o taip
pat pavojingus ir kenksmingus gamybinius faktorius ir pan.

Racionalus darbo viety iSplanavimas gali biiti pasiekiamas taikant tokius darbo principus:
racionalus irangos, darbo priemoniy bei jrankiy iSdéstymas erdvés (ploto) atzvilgiu, siekiant
pagerinti darbo naSuma; darbo vietos jrengimas jvertinant darbo vietoje atlieckamas darbines
operacijas; darbo vietos gerinimas paslaugy sistemos atzvilgiu; visiSko saugumo ir nekenksmingy
salygu darbo vietoje suklirimas; maksimaliy patogumy darbo vietoje sukiirimas.

Racionalus jrangos, darbo priemoniy bei irankiy iSdéstymas erdveés (ploto) atzvilgiu —
medziagos, ruoSiniai, detalés, pagalbiniai jrengimai, jrankiai, tarpoperacinés priemonés turi biiti
patogiai iSdéstytos darbo vietos poZiiiriu; neuzgoZzty priéjimo prie stakliy, kity {rengimy, nesukurty
darbuotojui papildomy judesiy ir nebiity traumy, darbuotojy nuovargio priezastimi.

Darbiniai judesiai — operacijos, darbo biidai privalo biiti iSanalizuoti tiesioginiu darbuotojo
stebéjimo metodu. Tokiu budu siekiama iSaisSkinti optimalias darbo salygas, kurios susisieja su
fiziologiniais, higienos, psichologiniais bei darbo saugos reikalavimais; taip pat siekiama nustatyti
ranky ir koju veiklos bei kiino padéties darbo eigoje zona.

Darbo vietos jrengimo (vakuuminio formavimo jrenginio) instrukcijas zitréti priede
,»9.11.2-3.3.pdf*.

Darbo pusiu automatinémis liejimo ir klijavimo vakuuminiu biudu staklémis instrukcijos.

Automatiniy liejimo ir klijavimo vakuuminiu btdu stakliy darbo principas: procesas
skaidomas i etapus:

e polimerinio ruo$inio prispaudimas;
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e ruosinio jkaitinimas iki elastinio biivio;

e pirminis pneumatinis formavimas (kupolo iSputimas);

e formy pakélimas, vakuuminis formavimas;

e Qgaminio atvésinimas;

e pasirengimas gaminio nukélimui;

o perteklinés medziagos nupjovimas ir briauny i§valymas.

Polimerinio ruoginio prispaudimas. Si procediira reikalinga tam, kad baty uZtikrinta

patikima polimerinio ruosinio hermetizacija. Tokiu budu iSvengiama bet galimo oro praradimo (oro
nutekéjimas iSrauty ruosinio krastus jam besideformuojant atitinkamoje formavimo temperattroje.

Ruoginio jkaitinimas iki elastinio bivio. Siame etape biitina pasiekti ruosinio tolygiai

vienoda temperatirini lauka, kuris uZtikrina fizikiniy polimero charakteristiky iSlyginima
kiekviename ruoSinio taske. Nevienodas temperatirinis pasiskirstymas itakoja netolygu
deformacijos dydi polimero taSkuose. O tai reiSkia, jog gaminys gausis su skirtingo storumo sienele
(kai kuriose vietose bus itin plona).
Vienodam temperatiiriniam polimero ikaitinimui turi jtakos tam tikri faktoriai:

e stiprus oro judéjimas liejimo ir klijavimo vakuuminiu btidu jrenginio zonoje (skersvéjai);

e netolygus pradinio polimerinio ruosinio storis;

e paties polimero sudéties nevienodumas.

Pirminis pneumatinis formavimas (kupolo iSputimas).

Bet kurio gaminio, gaunamo vakuuminio formavimo metu, plotas yra didesnis nei pradinio
ruoSinio plotas. ISnaudojant $ig savybg galima pasiekti kur kas tolygesni gaminio sienelés storj, —
tam reikia prie§ formavima iSpisti ikaitinta ruoSini iki ploto, atitinkamo galutiniam suformuoto
laksto plotui.

Tokia technologiné operacija jgyvendinama perteklinio slégio sukiirimo hermetinéje
kameroje biidu (virSutine sienelé tampa parengtas formavimui polimerinis laks$tas). ISpiitimo greitis
turi buti pakankamai spartus. Ir turi biiti apsisaugoma nuo bet kokio prieslaikinio polimero
atvésimo.

Formu pakélimas, vakuuminis formavimas:

e formavimo stalas su ruoSiniu-forma pakeliamas | aukS¢iausia padéti, kurioje stalo krasto
sandariklis prispaudziamas padavimo apacioje (rémo virSuje sandarikliu prispaudziamas

polimero lapas, kuris kartu su stalu hermeting formavimo kamera;
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e i§ formavimo kameros iSpumpuojamas oras — vyksta vakuumavimas, veikiant skirtingam
slégiui tarp atmosferinio oro ir formavimo kameros oro, ikaitintas ruoSinys pradeda
deformuotis pagal forma, esancia ant stalo.

Gaminio atvésinimas. Kai ruoSinio deformacijos (formavimo) procesas pabaigtas, vyksta

pagaminto (suformuoto) gaminio vésinimas.

Pasirengimas gaminio nukélimui. Po atvésinimo bei vakuumavimo proceso atjungimo

vyksta trumpalaikis oro padavimas i formavimo kamera, kad biity galima iSimti gaminius i$ formos
ir nuleisti stala.

Perteklinés medziagos nupjovimas ir briauny iSvalymas. Naudojant elektrinius ir mecha-

ninius jrankius paSalinama pertekliné¢ medziaga bei i§valomos briaunos.
Darbo pusiau automatinémis liejimo ir klijavimo vakuuminiu biidu staklémis instrukcijas

ziureéti prieduose ,,5.11.2-1.3.pdf*; ,,S.11.2-3.3.pdf*.

2 mokymo elementas. Liejimo ir klijavimo vakuuminiu biidu gamyboje naudojamos
medZiagos, juy parinkimas ir naudojimo galimybés.
2.1. Medziagy pavyzdZiai, jy techniniai parametrai, jrankiy naudojimo instrukcijos.

Medziagy pavyzdzius, ju techninius parametrus ziaréti: B.11.1. modulio 2 mokymo
elemente ir priede ,,S.11.2-1.1.doc*.

Irankiy parinkimo ir naudojimo operacijoms vykdyti bendrosios instrukcijos grindZziamos
pareiginémis instrukcijomis (zitréti B.11.1. modulio 4.3 mokymo elementa), bendraisiais saugaus
darbo reikalavimais (zidiréti prieds ,,S.11.3-8.1.3.pdf*).

Operacijos vykdomas pagal elektrifikuoty mechanizmy, rankiniy elektros prietaisy ir
rankiy, buitiniy elektros prietaisy ir kilnojamyju Sviestuvy eksploatavimo instrukcija (zitréti prieda

,»9.11.3-8.1.4.pdf*.

3 mokymo elementas. Vizualinés reklamos gaminio projekto (formos) paruosimas.

3.1. Projekto paruoSimo gamybai bendrosios instrukcijos, makety eskizy pavyzdziai,
operacijy vykdymo instrukcijos.

Vizualinés reklamos gamyba turi vadovautis pagrindinio reikalavimo igyvendinimu — ji
privalo biiti rySki. Atrodyty, galéty pagelbéti neoniné reklama, taciau juk ne visuomet jmanoma ja

iSkabinti kur tik uzsakovas isigeistuy.
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Nidienoje jau Siek tiek pasenusi nuostata —vizualiné reklama (iSkaba) iSryskinama ryskiomis
spalvomis. Be abejo, tai veiksminga, taciau jei vizualiné reklama kontrastuoja su fonu (pavyzdziui,
meélyna neono reklama puikiai derés ir iSrySkés geltoname fone). Kitas biidas pritraukti démesj —
nejprastai, originaliai iSdéstyti reklama. Be abejo, reklamos iSdéstyma reikia derinti su pastato
langais, karnizai, pertvaromis ir pan.

Parduotuviy iSkabos gerai iSsiskirs, jeigu bus iSdéstoma lygmenimis. Tokiy lygmeny yra
keturi: aukStuminis (pagrindiniai ne$éjai — stogo itaisai); vidutinis (tarp pastato paskutinio ir
pirmojo auksto, — iStempimui); vir§ vitriny (pagrindiné iskabuy, tOriniy raidziy vieta); paskutinis
lygmuo — vitriny ,,juosmuo® (Sviesdézés, pléveliy aplikacijos ir pan.).

Vizualinés reklamos dydis turi didelg itaka idéjinei reklamos vizualizacijai. Reklamos dydis
pasirenkamas jvertinus architektirinius pastato ypatumus: puikiai suzaidzia principas: didelis-
mazas. Pavyzdziui, standartinis i¢jimas su didele reklama arba didziulés sienos, ant kuriy itaisyta
elegantiska iSkaba. Kiekvienu atveju parenkamas individualus sprendimas, kuris pasiekiamas
kruopstaus profesionaliy dizaineriy darbu.

Geometrinis principas: dvimaté reklama, apsupta jvairiy formuy elementais, arba tiiriné
reklama dideléje erdvéje. Siuo atveju, vél derinami pagaminty i3 jvairiy medZiagy (skirtingomis
technologijomis) iSkaby variantai. Projektuojama 3D formatu, taip pat reklamos dizaino naktinis ir
dienos vaizdas.

Svarbu atkreipti démesj ir { reklamos gaminimui naudojamas medZiagas. Siuolaikinés
technologijos sitlo daugybé novatorisky praktiniy sprendimy, tad tokios naujoveés atveria duris
kiirybisSkam, individualiam sprendimui.

Bet kurios vizualinés reklamos iSkabinimas reglamentuojamas teisés aktais, istatymais,
saugumo reikalavimais ir be abejo, estetiniu pateikimu. Bet kuris vizualinés reklamos formatas
reikalauja dokumenty, iSskyrus vitrinas. Siekiant gauti reikalingy dokumenty kuriami iSkaby
tvirtinimo projektai, elektros instaliacijos schemos, vykdomos reikalingos ekspertizés.

Ivertinus klimato juostos ypatumus biitina naudoti tokias medziagas, kurios yra pakankamai
patvarios, atsparios agresyviam atmosferiniam poveikiui; pagaminta produkcija privalo turéti

tinkama atsparuma ir apsauga nuo drégmes.
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Makety eskizy pavyzdziy zitréti prieduose: ,,S.11.2-3.2.1.pdf*; ,,S.11.2-3.2.2.pdf*
3.2.3.pdf*; ,,S.11.2-3.2.4.pdf*; ,,S.11.2-3.2.5.pdf*.
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Operacijuy vykdymo instrukcijos.

Operacijy vykdymo seka:
e technines uzduoties gavimas;
e projektavimas;
e projekto derinimas su uzsakovu;
e projekto koregavimas (jeigu yra poreikis);
e projekto technologinio detalizavimas pagal technologini procesa;
e ruoSiniy gamyba;
e standartiniy detaliy komplektavimas;
e surinkimas;
e projekto pridavimas.

Operaciju vykdymo instrukcijas zitaréti priede ,,S.11.2-3.3.pdf*.

4 mokymo elementas. Formos gamyba, pagalbiniy moduliy derinimas.

4.1. ,Mecanumeric“ CNC koordinatiniy stakliy techninés charakteristikos, eksploatacijos ir
operacijy vykdymo instrukcijos.
CNC koordinatiniy stakliy ,,Mecanumeric® techninés charakteristikas zitréti priede:

»9.11.2-4.1.1.pdf*.

91 pav. CNC koordinatinés vakuuminio formavimo staklés.

Termoplastiniy medziagy vakuuminio formavimo jrangos konstrukcija:

e kompaktiska konstrukcija su suvirintu plieniniu rému;
e dvigubas kaitinimas virSutinés ir apatinés dalies su infraraudonyjy spinduliy

spinduliuojamais elementais FSR ir HTS;

‘i
B
e
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e lygiagreciai judantis uzspaudimo rémas, padidinta erdvé lengvesniam suformuoty dirbiniy
(ruoSiniy) iSémimui;

e vakuuminé kamera, leidzianti tiek pozityvy, tiek ir negatyvy formavima;

e jstatoma vakuuminé kamera su vakuuminiu siurbliu;

e _Puanson® parametrai — sudétingy formy formavimui;

e skaitmeninis programinis valdymas su mikroprocesoriais, ,,zmogus-masina“ interfeisu ir
spalvotu monitoriumi (iSskyrus ,,MT-55° modeli);

e kaitinimo temperatiiros, infraraudonyjy spinduliy pirometro vésinimo temperatiiros kontrole.

e individualios galios nuostatos kiekvienam spinduliuotés elementui su mikroprocesoriumi
(grafiniy duomeny i$vestis monitoriuje);

e iStraukiamas formy laikiklis su Zyméjimo bei greito tvirtinimo sistema.

Matmenys
Darbiné zona — maksimali pagal laksta (X/Y/Z):

e MECAFORM-55 — 460/460/300;

¢ MECAFORM-107 — 1000/700/500;

e MECAFORM-1512 — 1500/1200/600;

¢ MECAFORM-2012 — 2000/1200 /600;

¢ MECAFORM-2515 — 2500/ 1500/800;

¢ MECAFORM-3020 — 3000/2000/800.
Parametrai:

e automatinis pakrovimas;

e formavimo zonos iSankstinis pakaitinimas;

e formos temperatiiros reguliavimo sistema.

92 pav. Vakuuminio formavimo procesas, proceso schema.

Vakuuminio formavimo proceso vizualizuota schema zinréti ¢ia:

http://www.bpf.co.uk/Data/Image/vacuumforml.swf .

= -
1: - =K
Auname Lietuoos ahetr,


http://www.bpf.co.uk/Data/Image/vacuumform1.swf
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Vakuuminio formavimo proceso vaizdo jrasy zitiréti:
e http://www.directindustry.com/video/forming-machines-BF.html ;
e http://www.youtube.com/watch?v=uM-rrkOBxmg ;
e http://www.youtube.com/watch?v=BioMQPZ-5GM .
Apie vakuuminio formavimo stakles zitiréti: http://www.mecanumeric-rus.com/produits/5-
466/vakuum-formovochnoe-oborudovanie-pechi/mecanumeric-products-vacuum-forming-

equipments-ovens-cnc-routers-cnc-vacuum-forming-machine.html .

Eksploatacijos ir operaciju vykdymo instrukcijos zitréti prieduose: ,,S.11.2-4.1.1.pdf*;
»9.11.2-3.3.pdf*.
Vakuuminio formavimo operacijy vykdymo instrukcijas zitréti prieduose: ,,S.11.2-

4.1.1.pdf<; ,,S.11.2-4.2.3.pdf*; ,,S.11.2-4.2.4.pdf*; ,.S.11.2-3.3.pdf.

93 pav. Vakuuminio formavimo procesas.

Vakuuminio formavimo proceso eiga ziuréti priede ,,S.11.2-4.2.2.wmv*.

5 mokymo elementas. Vakuuminio formavimo koregavimas, bandomuyjy ruo$iniy gamyba.

5.1. ,,Mecanumeric“ CNC koordinatiniy, pusiu automatiniy ,,PM 500-380“ ir ,,VFM 600-500
stakliy techninés charakteristikos, eksploatacijos ir operacijy vykdymo instrukcijos.
Pusiau automatiniy stakliy ,,PM 500-380° ir ,, VFM 600-500* techninés charakteristikos.

Pusiau automatinés staklés skirtos ruo$iniy su iskirtimu gamybai.

Irenginio ypatumai:

e plévelé paduodama slankiu formavimo mazgu;
e formavimo gylis — 110 mm;
e iskirtimo mazgas leidzia nustatyti vientisus, be tarpeliy, atspaudus arba Stancavimo peilius;

e iskirtimo mazgas turi dviejuy pakopuy prievada, skirta ikaitintos medziagos kirtimui.



http://www.directindustry.com/video/forming-machines-BF.html
http://www.youtube.com/watch?v=uM-rrkOBxmg
http://www.youtube.com/watch?v=BioMQPZ-5GM
http://www.mecanumeric-rus.com/produits/5-466/vakuum-formovochnoe-oborudovanie-pechi/mecanumeric-products-vacuum-forming-equipments-ovens-cnc-routers-cnc-vacuum-forming-machine.html
http://www.mecanumeric-rus.com/produits/5-466/vakuum-formovochnoe-oborudovanie-pechi/mecanumeric-products-vacuum-forming-equipments-ovens-cnc-routers-cnc-vacuum-forming-machine.html
http://www.mecanumeric-rus.com/produits/5-466/vakuum-formovochnoe-oborudovanie-pechi/mecanumeric-products-vacuum-forming-equipments-ovens-cnc-routers-cnc-vacuum-forming-machine.html
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Techninés charakteristikos:

e clektros maitinimas: kintamos srovés itampa: 380 V;
e maksimali naudojama galia: 7,5 kW;
e gabaritiniai matmenys: 3000x900x1600 mm;
e svoris: 950 kg;
e prievado tipas: pneumatinis ir servinis;
e sunaudojamo oro srautas: nuo 0,65 m*/min.;
e darbinis oro slégis: 0,5-1,0 MPa;
e vésinimas: vandeniu;
e vandens sunaudojimas: 1,5-5 1. /min esant 20°C temperatiirai,
o formavimo laukas: 440x340 mm;
e formavimo gylis: iki 110 mm;
e mechaninés charakteristikos: iki 900 takty/val.;
e darbinis naSumas (priklauso nuo gabaritiniy ruoSinio matmeny ir plévelés storio): iki 850
cikly/val.;
e iskirtimo priedai: Stanciniai peiliai arba betarpiniai atspaudai;
e formavimo priedai: negatyvo matricos;
e formavimo biidas: suspaustu oru;
e plévelés ritinio plotis: ne daugiau kaip 440 mm;
e ritinio svoris: ne daugiau kaip 70 kg;
e perdirbamos medZziagos storis: 0,15-0,5 mm;
e naudojamy pléveliy tipas: PV X, PET, PS, OPSR,;
Pusiau automatiniy stakliy ,,PM 500-380 ir ,,VFM 600-500* eksploatacijos ir operacijy
vykdymo instrukcijas zitiréti priede: ,,S.11.2-5.1.pdf*.
Pusiau automatiniy stakliy VFM 600-500° techninés charakteristikos bei operacijy vykdymo
instrukcijos analogiSkos (skirtinga tik jrenginio galia).
CNC koordinatiniy stakliy ,,Mecanumeric* technines charakteristikas, eksploatacijos ir

operaciju vykdymo instrukcijas zitiréti S.11.2. modulio 4 mokymo elemento 4.1 punkte.
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94 pav. Vakuuminio formavimo procesas; vakuuminio formavimo jrenginys; is plastiko suformuotos raidés.

Irenginiai bandomujy ruo$iniy (prototipy) gamybai

Aukstos kokybés greitos prototipy gamybos sistema ,,Stratoconcept®. [renginys skirtas
dideliy matmeny jvairios pramoninés, reklaminés paskirties gaminiy gamybai:

Modeliavimas:

e purSkimo gamyba;
e formy ir liejimo formy gamyba;
e architektira;
e stambis modeliai;
e vakuuminis formavimas;
e dizainas;
e pardavimo viety iranga;
o flakonai ir buteliukai;
e reklama;
Medziagy panaudojimas:
e plastiko lakstai (PMMA-PC-PS-PVC-ABS);

e putplascio lakstai;
e kietosios putos (puty poliuretanas, puty polistirolas ir kt.);
e  Foamboard“ (KAPA linija® ir kt.);
e mediena, medienos pagrindo produktai;
e poliesterio dervos ir specialios kompozicijos modeliai;
e lengvieji lydiniai, aliuminis ar varis.
[renginys gali veikti tik su programiniu, ,,Stratoconcept PRO® (3 versija), palaikymu,
atnaujintomis kompanijos ,,Cirties* versijomis.
Matmenys (darbiné eiga pagal aSis X/Y/Z, mm):
e STR1510-1020/1520/120 (80);
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e STR1530-3020/1520/120 (80);

e STR2040 - 4020/2020/120 (80);
Konstrukcija:

e mobilus stalas ir stacionarus portalas;

e masyvus plieninis suvirintas rémas;

e suvirintas mobilus portalas;

e aliuminio profilio (ar kompozicinés medziagos) vakuuminis stalas;

e laksty tvirtinimas vakuumu, kuris sukuriamas arba orapiite su Soniniu kanalu, arba
vakuuminiais siurbliai; automatinis vakuumavimo zony parinkimas elektriniy kanaly
pagalba;

e motorizacija: (beSepetéliniai) kintamosios srovés trijy asiy varikliai (X/Y/Z);

e transmisija: rutuliniy varzty poros visoms asims;

e kreipiamosios:

- nerudijantis plienas su gridintu pavirSiumi, i§ anksto ikrauti linijiniai guoliai;
- ,Mecanumeric CN7000 blokas su 15 coliy sensoriniu ekranu; linijinis duomeny
tvedimas, ISO kody faily importavimas per USB;
- 1montuota droZliy pasalinimo sistema;
- imontuota automatinio sutepimo sistema;
e jrenginys visiSkai uzdaras.
Istatomieji velenai

e SEV1090: 24000 RPM maks. 4500W S1, vésinimas oru — rankinis/mechaninis instrumento

ir suspaudziamos jvorés pakeitimas (ER32, nuo 1 iki 20 mm);

e [ES325: 40000 RPM maks. 4000 W S1, vandeninis vésinimas — automatinis instrumento
keitimas (su ,,HSK E25 Cones“ konusu) ir suspaudziamos ivorés (,,EX16“; nuo 1 mm iki
12 mm).

Pagrindinés techninés charakteristikos:

e maksimalus greitis: 400 mm/sek.;
e pagreitinimas: 0,8 m/sek?;

e pakartojimas: +/-0,025 mm;

e skiriamoji geba: 0,001 mm;

Parametrai:
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e droZliy pasalinimas pramoninio jrenginio déka (siurblio), kurio galia —2200 W (ASP22) arba
4000 (ASP40); irenginys su didele, mechaniskai arba automatiskai iSvaloma, ertme;

e vakuuminis stalas su 1, 2, ar 4 orapitémis su Soniniu ,,Siemens Nash Elmo®* kanalu,
5,5 kW, 900 m®/val., vakuumas — 190 mBar.

e vakuuminis stalas su vienu arba keliais (nuo keturiy) krumpliniais siurbliais ,,Busch®
4.5 kW, 250 m®/val., vakuumas — 880 mbar. su resiveriu ir avariniu vakuumo iSjungéju;

e instrumenty komplektas, itvirtintas po ertmés portalu ant SesSiu ,,HSKE25“ konusy su
instrumento gedimo davikliu;

e instrumento vésinimas 2ltr/val. iSpurSkimo grei¢io purskikliu, 6 litry ertmé (LUB2) arba
aukstos veikimo kokybés — 6ltr/val., 40 Itr. ertmé (LUB6);

e instrumento/medziagos védinimo sistema paremta oro védinimu (AIRGEL);

e automatinis vakuumavimo zony parinkimas per valdymo bloka;

e blokas ,,Siemens Sinumerik® 840 DI, ,,Siemens* serveriniai varikliai;

e nuimami tvirtinimo uzraktai.

96 pav. Prototipy gaminiai.

Daugiau apie naudojamus jrenginius plastiko apdorojimui zitréti priede: ,,S.11.2-5.1.1.doc*.

Pusiu automatiniy stakliy ,,PM 500-380 ir ,,VFM 600-500 technines charakteristikas,
eksploatacijos ir operaciju vykdymo instrukcijas zitréti S.1.2 modulio 5 mokymo elemento 5.1.
punkte.

e
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6 mokymo elementas. Vakuuminis formavimas.
6.1. ,,PM 500-380% ir ,,VFM 600-500* stakliy techninés charakteristikos, eksploatacijos,
operacijy vykdymo instrukcijos.
Pusiu automatiniy stakliy ,,PM 500-380° ir ,,VFM 600-500“ technines charakteristikas,
eksploatacijos, instrukcijas zitréti S.11.2. modulio 5 mokymo elemento 5.1. mokymo punkte.
Operacijy vykdymo instrukcijas zitiréti S.11.2 modulio 2 mokymo elemento 4.2. mokymo
punkte (prieduose: ,,S.11.2-4.2.3.pdf*; ,,S.11.2-4.2.4.pdf*).

7 mokymo elementas. RuoSiniy apdorojimas.

7.1. ,PR-100“ techninés charakteristikos bei rankinio frezavimo, apipjovimo Zirkliy

naudojimo, operacijy vykdymo instrukcijos.

97 pav. Iskirtimo presas ,,PR-100".

Iskirtimo presas skirtas bet kurios tinkamos iSkirtimui medziagos kampiniam iSkirtimui
(90 laipsniy). Galimas iSkirtimas ir didesniu kampu, tuomet tai privalu atlikti per du kirtimo etapus.

Privalumai

e lieta masyvi konstrukcija uZtikrina didelio spaudimo kirtima;

e matavimo skalés lengvai skaitomos;

e aukstos kokybés plieno peiliai uztikrina kokybiska kirtimo pjiivi, be nuotrupy ir pan.;

e kirtimo kampas siekia 90 ir daugiau laipsniy;

e ekscentrinis perdavimo mechanizmas;

e platus padéklas uztikrina stabiluma;

e reguliuojamas tvirtinimo itaisas;

e puikios kirtimo daliy konstrukcijos déka kertami ruoSiniai neuzlenkiami.
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Techninés charakteristikos

e maksimalus metalo storis: 1,6 mm;
e maksimali kirtimo jéga: 4 t;

e kirtimo kampas: 90°;

e kirtimo dydis: 152 x 152 mm;

e Zingsnis: 19 mm;

e stalo dydis: 457 x 305 mm;

e svoris: 95 kg.

Irenginio ypatumai

e jvairios tinkamos iskirtimui medziagos kirtimas;
e stabili lieta konstrukcija;
e Stampas kerta didesni nei 90 laipsniy kampa per du etapus;
¢ nesudétingai nuskaitoma matavimo skalé;
e aukstos kokybes peiliai.
,»PR-100“ technines charakteristikas ir operaciju vykdymo instrukcijas (eksploatacijos)
ziuréti prieduose: ,,S.11.2.-7.1.1.pdf*; ,S.11.2.-7.1.2.pdf*.
Darbo rankiniais frezavimo jrankiais principus zitréti: http://www.dealservice.ru/router.html

ir 8 mokymo elemento 8.1 punkte.

8 mokymo elementas. Gaminio galutinis surinkimas.

8.1. Frezavimo, Slifavimo stakliy ,Metabo*“, pramoninio feno ,Bosh“ techninés
charakteristikos, jrankiy naudojimo, operacijy vykdymo instrukcijos.
Frezavimo, Slifavimo stakliy ,,Metabo* techninés charakteristikos ir operaciju vykdymo

instrukcijos.
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Elektrinio frezavimo jrenginio techninés charakteristikos ir naudojimo instrukcijos.

Prie§ perstatant jrenginj isitikinkite, kad jis atjungtas nuo elektros maitinimo S$altinio. Pries$
jungiant rengini | elektros tinkla isitikinkite, kad i§jungimo rankenél¢ nustatyta ties padétimi
,»OFF“. Dirbant ilgesnj laika pasirtpinkite klausos organy apsauga. Visuomet prie§ pradedant
naudotis jrenginiu, patikrinkite, ar néra jtrukimy ar kokiy nors pazeidimu ir pan. Pazeista freza
iSkart privalo biiti pakeista.

Stipriai laikykite irengini abiem rankomis. Nesilieskite prie besisukanciyjy irenginio daliy.
Sekite frezos sukimosi krypti ir irenginio judéjimo krypti. Prie§ pradedant darba isitinkite, jog freza
nesilie€ia darbinio pavirSiaus. Prie§ perkeliant irengini isitikinkite, jog freza visisSkai sustojusi.

Stebékite elektros maitinimo laida — jis visuomet turi bati irenginio gale.

Prie$ frezos montavima ir/ar iSmontavima isitikinkite, jog irenginys i$jungtas, atjungtas nuo
elektros maitinimo lizdo. Nenaudokite patrono be frezos. Nenaudokite mazo diametro frezos be
specialios rankovés. PrieSingu atveju, galite pazeisti patrona.

Pie§ nustatant pjuvio gyli isitikinkite, kad irenginys iSjungtas, atjungtas nuo elektros
maitinimo lizdo. Padékite irengini ant ploks¢io pavirSiaus. Atlaisvinkite fiksavimo rankenéle ir
nuleiskite jrenginy iki freza palies pavirSiy. Tuomet paspauskite fiksavimo rankenélg, kad uzfiksuoti
frenginio padéti. Spaudziant greitos eigos mygtuka judinkite sraigta aukStyn-Zzemyn iki pasieksite
reikiama pjuvio gyli. Siekiant tikslaus gylio nustatymo sukite nustatoma sraigta 1,5 mm/aps.
greiciu. Per gilus pjiivis gali turéti jtakos variklio perkrovai ir apsunkinti jrenginio valdyma. Pjiivio
gylis neturi vir§yti 15 mm ir graztas neturi biiti didesnio nei 8 mm skersmens. (jeigu dirbama
20 mm skersmens graztu, tuomet pjiivio gylis neturi virS§yti 5 mm.). Jeigu reikalinga i$pjauti 15 mm
matmens i$pjova, tuomet su 20 mm skersmens graztu bitina padaryti kelis laipsniskus ,,pri¢jimus*
pasiekiant reikiama gyli. [sitikinkite, jog uzspaudimo rankenélé nuleista iki jjungimo padéties.

Operaciju vykdymo seka. Padékite jrengini ant darbinio pavirSiaus ir jjunkite. Atlaisvinkite

uzspaudimo rankenélg ir létai nuleiskite jrengini ant darbinio pavirSiaus iki pasieksite reikalinga
pjuvio gyli. Stumkite irengini i prieki laikant ji abiem rankomis. Krasty pjovimo metu darbinis
pavirSius turi biiti i$ kairés frezos pusés jrenginio judé¢jimo kryptimi.
Darbo su elektros frezavimo irankiais, ju parinkimo instrukcijas ziuréti priede: ,,S.11.2-
8.1.1.pdf*, instrukcijy vaizdo jrasa zitréti: http://www.youtube.com/watch?v=qSCcN1KNOHM
Darbo frezavimo jrankiu instrukcijos vaizdo iraSa zitréti:

http://www.youtube.com/watch?v=xBnJDII2WOE&Iist=PL57047C836D99DC32&index=13 .
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Darbas ekscentriniu §lifavimo jrenginiu.

Atidziai apziiirékite ir iSnagrinékite jrengini. Stenkités neimti | rankas sugedusj ar
netinkamai funkcionuojanti jrenginj. Tokio jrenginio naudojimas gali traumuoti. Sio jrenginio
nerekomenduojama naudoti Slapiam Slifavimui. Jeigu drégmés neijmanoma iSvengti, tuomet biitinai

stebékit, kad vanduo nepaklitity i variklj. Dirbkite tik gerai védinamose patalpose.

I

5 !

N

99 pav. Operacijos vykdymas Slifavimo jrenginiu.

Prie§ istatant popieriy ar ji nuimant bitinai isitikinkite, jog irenginys atjungtas nuo
maitinimo $altinio. Patikrinkite, ar neprilipo $iuksliy prie lékstelés. Slifavimo popierius laikosi ant
1ekstelés lipniy juosteliy pagalba. Todél labai svarbu stebéti, kad ant popieriaus esancios skylutés
sutapty su skylutémis lekSteléje. Popieriy naudokite tik su lipniomis juostelémis.

Jokiu budu nenaudokite prispaudziamy slifavimo verzliy. Nepradékite darbo kol neparuosite
dulkiy surinkimo.

Prie§ jjungiant jrengini i maitinimo tinkla, isitikinkite, jog kad jjungimo rankenéle yra
1§jungimo pozicijoje. Vos jjungus jrengini, jis greitai jgauna apsukas, — jrenginys paruostas darbui.

Didelis apsuky skaicius suteikia galimybeg sukurti Svelny pavirsiy.

Venkite papildomo spaudimo jrenginiui siekiant padidinti efektyvuma.

Juostinio Slifavimo jrenginio techninés charakteristikos ir naudojimo instrukcijos.

100 pav. Operacijos vykdymas juostiniu Slifavimo jrenginiu.
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Laikykite jrengini tik uz izoliuoty rankené¢liy, kad jvykus netyCiniam elektros kontaktui
negautuméte elektros smugio. [renginj laikykite abiem rankomis. Iki jjungimo irenginys neturi
liestis darbinio pavir$iaus. Saugokite rankas nuo besisukanciyju jrenginio daliy. Nedékite jrenginio
jo neisjungus. Irenginys gali biiti naudojamas tik tuomet, kai jis laikomas rankomis. [renginys néra
atsparus vandeniui, todél nedrékinkite darbinj pavirSiy vandeniu.

Pries Slifavimo juostos sumontavima ar iSmontavima visuomet isitikinkite, kad jrenginys yra
i§jungtas, taip pat ir atjungtas nuo maitinimo tinklo.

Juosta sumontuokite taip, kad darbo metu ji buty centre, prieSingu atveju ji gali susigadinti
jei darbo metu pasislinkty. Optimalaus rezultato gavimui dulkiy surinkéja iStustinkite, kai jis
prisipildys iki pusés.

Prie$ irenginio jjungima i elektros maitinimo tinkla gerai patikrinkite, ar tinkamai
funkcionuoja jjungimo/i§jungimo rankené¢lés: ar perjungéjas sugrazintas i ,,OFF* padéti. [jungimo
bei i§jungimo metu irenginys neturi liestis darbinio pavirSiaus.

Irenginys jjungiamas paspaudus rankené¢le, tuomet ispauskite fiksavimo mygtuka. Irenginys,
kuriuo dirbama uzfiksavus padéti, iSjungiamas paleidziant rankenéle iki krastinés padéties ir tuomet
ja paleidZiant.

Operacijy vykdymo instrukcijos. Laikykite {rengini abiem rankomis, tuomet ji junkite ir

palaukite iki igaus reikiamas apsukas. Tuomet i§ léto, palengva lieCiant darbinj pavirSiy pradékite
darba. Nespauskite jrenginio, jo paties svorio pakanka reikalingam slégiui/spaudimui sukurti.
Bebaigiant darba atitraukite jrengini nuo darbinio pavirSiaus ir i§junkite. Prie§ iSmontuojant {renging
isitikinkite, jog i§jungimo rankenéle nustatyta ties ,,OFF pozicija, 0 elektros maitinimo laidas
i§jungtas 1§ elektros lizdo.
Darbo su Slifavimo jrankiais, ju parinkimo instrukcijos vaizdo {raSa Zidréti:
http://www.youtube.com/watch?v=gSCcN1KNOHM .
Pramoninio feno ..Bosh* techninés charakteristikos.

e galia: 2.300 V;

e svoris: 1,0 kg;
e lgis: 255 mm;
e aukstis: 255 mm;
e parametrali, pritaikomumas:
- darbin¢ temperatiira: 50-660 °C;

- oro srautas: 250-500 I/min;



http://www.youtube.com/watch?v=qSCcN1KNOHM
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- srauto reguliavimas: sklandus.

101 pav. Pramoninio feno naudojimo biidai.

Privalumai:

pramoninis fenas su auksc¢iausios kokybés aptarnavimu;

galimybé iSsaugoti 4 pagrindiniy tipy naudojimo duomenis (tokiu budu iSkart nustato
tikslts oro ir temperatliros parametrai;

desimt oro ir temperatiiros reguliavimo lygmenu uztikrina tiksly darba; indikacija
matoma displéjuje;

automatinis iSsijungimas esant perkaitimui (tokiu biidu pratgsiamas jrankio tarnavimo
laikas);

Salto oro zingsnis — kaitinimo spiralés atvésinimas per ~1min.;

nuimamas filtras, skirtas stambioms dulkéms;

ergonoming konstrukcija.

Pramoninio feno ,,Bosh“ eksploatacijos ir operaciju vykdymo instrukcijas zitiréti priede:

»9.11.2-8.1.2.pdf*.

Saugus darbo priemonés:

e regéjimo organy apsauga — apsauginiai akiniai;

e klausos organy apsauga — apsauginés ausings;

e ranky apsauga — apsauginés pirstinés;

e kvépavimo taky apsauga — respiratoriai.

2

102 pav. Apsaugos priemonés: akiniai, ausinés, pirstinés, respiratorius.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.2-8.1.2.pdf
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Darbo saugos reikalavimus dirbant su elektros jrenginiais zitréti priede ,,S.11.2-8.1.1.doc*.
ISsamiau apie elektros irankius, naudojamus rankiniam ruoSiniy galutiniam surinkimui bei

operaciju vykdyma zitiréti priede ,,S.11.3-8.1.10.doc*.

9 mokymo elementas. SavarankiSka uzduotis.

9.1. UZduoties varianty apraSymai ir vertinimo Kkriterijai.

Uzduoties varianty apra§ymai.

I variantas. Suformuoti pagalbinj (bandomaji ruo$ini), skirta galutiniam gaminiui.
I variantas. Suformuoti vakuuminiu biidu reikalingos formos gamini.

IIT variantas. Paruosti suformuoto gaminj galutiniam surinkimui.

IV variantas. Surinkti gaminj.

Vertinimo kriterijai: atlieckant uzduoti mokytojas laikési uzduoties apraSyme nurodytos

technologinés dokumentacijos reikalavimy.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.2-8.1.1.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.10.doc
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MODULIS S.11.3. SVIECIANCIOS REKLAMOS GAMINIMAS.

1 mokymo elementas. Sviecian¢ios reklamos gamyboje naudojami jrengimai, prietaisai.

1.1. Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija, jrengimy ir stakliy techninés charakteristikos,
darby planavimo principinés schemos.

Darbuotoju saugos ir sveikatos instrukcijas zitiréti B.11.1 modulio 4.1.1. mokymo elemente
(darbo su $vieciancCios reklamos gamyboje naudojamais irengimais darbuotojy saugos ir sveikatos
instrukcijos).

Irengimy ir stakliy, techninés charakteristikos.

Svie¢iangios reklamos gamyboje naudojami jrengimai:

e asmeninis kompiuteris su grafinémis programomis (,,Corel DRAW*, ., Adobe Photoshop®,
»Auto CAD* ir kt.);

e programuojamos frezavimo stakles;

e kompiuterinés pléveles pjovimo staklés (pjaustytuvas);

e juostinio pjovimo staklés;

e valcavimo staklés;

e suvirinimo aparatas;

e plastiko ir metalo lenkimo staklés;

e presas;

e pramoninis fenas;

e greztuvas;

e suktuvas;

e kanceliarinis peilis;

e reples, plaktukas, atsuktuvas ir kiti pagalbiniai jrankiai;

e pléveles klijavimo mente;

e pramoniniai klijai ir tvirtinimo elementai (kniedés, savisriegiai, varztai, verzIés ir t.t.).
Irengimy ir stakliy technines charakteristikas Zitréti:

http://www.polikopija.lt/?moderni_iranga.

Darby planavimo principiné schema:

e sukuriamas (parenkamas) pjovimo kontiiras;
e parenkama medZziaga;

e pasirenkamas jaunamy ruosiniy kiekis;



http://www.polikopija.lt/?moderni_iranga
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e pjovimas vandens srove pagal kontiira
e likutinés energijos slopinimas;
e gaunamas apdorotas pjiiviu ruosinys.

Pagrindinis pjovimo vandeniu sistemos darbo principas — metalo ir kity medziagy pjovimas
auksto slégio vandens srove. Vanduo, suspaustas pirmuoju sistemos komponentu, siurbliu —
multiaplikatoriumi, vir§ 4000 atmosfery, suformuojama 0,5 mm skersmens srové, kuri patenka {
atitinkama kamera. Sioje kameroje srové ,,isiurbia“ abrazyva (pavyzdziui, granatinj smélj su 0,4
mm dalelémis) ir toliau pereina antraji lygmeni, toliau vanduo su abrazyvinémis dalelémis iSeina
dideliu greic¢iu (1200m/s) ir nukreipiama i pjaunama pavirSiy. Po pjovimo proceso likutiné srovés

energija slopinama specialia vandens sistema.

103 pav. Pjovimo vandeniu sistema vykdoma pjovimo operacijos.

Pjaunama medziaga (metalas, akmuo, stiklas, guma, paralonas ir kt) padedama ant
koordinacinio stalo, kuris yra antroji visos pjovimo sistemos dalis. Stalas leidZia labai tiksliai
perkelti/perstumti pjovimo galvute 3 koordinaciy sistema. Virs$ stalo, X asies kryptimi juda portalas,
ant kuro jtaisytas jrenginys judantis Y asimi, o ant jo jtaisyta darbiné galvuté su pjaunamu jrankiu ir
kurti gali judéti Z aSies kryptimi. Tokiu biidu pjovimo irankis gali pjauti trijy koordinatiniy asiy (X,
y, z) kryptimis, o tai leidZia labai tiksliai apdoroti tiek plokscius, tiek ir trimacius ruoSinius.

Pjovimo vandeniu technologijos sulyginamos su lazerinio, plazminio pjovimo
technologijomis. Sios technologijos skiriasi ne tik kiekybigko, bet ir kokybisko pjovimo poZiiriu.

Pjovimo vandeniu sistemos tikslus pjtvis, be $alto pjovimo ir be mechaninio ar terminio
poveikio pjovimo sriiai (tai ypa¢ svarbu pjaunant titana) suteikia unikaliy galimybiy vykdant
Sablonini medziagy pjovima; ruoSinius galima apdoroti su itin auks$tu tikslumu ir produktyvumu, o

taip pat ir jvairiausiomis kombinacijomis.
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Pjovimo vandeniu sistemos programinis palaikymas suteikia galimybiy iSnaudoti
Siuolaikines medziagy apdorojimo technologijas iSkart pagal reikiama dydi su minimaliais
nuostoliais (atliekomis) ir be jokiy tolimesniy mechaniniy ar terminio apdorojimo operacijy.

Toks medziagy pjovimo budas — universalus, nes galima apdoroti jvairaus dydzio ir formos
(tiek mazas, tiek dideles) detales itin dideliu tikslumu.

Galimy grei¢iy diapazonas (t.y. faktinis reguliuojamas pjovimo galvutés judéjimo stalo
pavirSiumi grei¢iy diapazonas) apima nuo 1 iki 30000 mm per minutg. O tai sudaro salygas atlikti

labai tiksly pjiivi ivairiy dydziy, formy ir storio detaléms ta pacia pjovimo sistema.

7 lentelé. Pjovimo vandeniu greitis, m/min.

Medziaga Medziagos storis, mm
5 10 20 50 100
Marmuras 4,5-6,0 2,0-2,7 0,9-1,2 0,3-0,45 0,1-0,15
Granitas 3,2-4,0 15-1,8 0,7-0,8 0,2-0,3 0,06-0,1
Stiklas 5,8-6,5 2,5-3,0 1,1-1,4 0,35-0,5 0,1-0,16
Aliuminis 2,1-2,8 1,0-1,2 0,4-0,5 0,12-0,2 0,04-0,07
Titanas 1,0-1,3 0,5-0,6 0,2-0,3 0,07-0,1 0,01-0,03
Plienas 0,7-1,2 0,3-0,5 0,12-0,22 0,04-0,07 0,01-0,25

Pjovimo vandeniu sistemos kompiuteriniy technologiju palaikymas leidZia programuoti
pjovima pagal ivairy kontiira, kuris nustatomas (numatomas) ,, AutoCAD%, ,,Corel DRAW*

projektavimo programose.

2 mokymo elementas. Svie¢ian¢ios reklamos gamyboje naudojamos medZiagos, jy parinkimas
ir naudojimo galimybés.
2.1. Medziagy pavyzdziai, jy parinkimo instrukcijos ir techninés charakteristikos.

MedZiagy pavyzdzius, ju parinkimo instrukcijas ir technines charakteristikas Zitiréti priede

,S.11.3-2.1.pdf~.

3 mokymo elementas. Vizualinés reklamos gaminio projekto paruoSimas gamybai.

3.1. Projekto paruoSimo gamybai bendrosios instrukcijos, makety eskizai, operacijy vykdymo
instrukcijos, ,,Auto Cad“, ,,Corel Draw* programy aprasas.
[Sorinés Svieciancios reklamos gamyboje iSskiriami Sie etapai:

e Dbiisimos reklamos projekto paruosimas; reklamos eskizai,



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-2.1.pdf
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e 3SvieCiancios reklamos montavimo vietos techniniy charakteristiky iSanalizavimas;
Svieciancios reklamos gamyba ir reklamos priemoniy irengimas.

ISorinés reklamos kuirimo etapai:

specialisty iSvykimas i objekta: vykdomi biitini matavimai, iSrenkama reklamos vieta;
analizuojamos reklamos konstrukcijy pritaikymo galimybés;

kuriamas iSorinés reklamos dizainas, projektas derinamas su uzsakovu;

gaminamos reklamos konstrukcijos, atsizvelgiant | reklamos iSdéstyma (priklausomai nuo
18déstymo parenkamos atitinkamos medziagos atsizvelgiant { aplinkos itakos salygas);

vykdomi montavimo darbai.




134

VIZUALINES REKLAMOS GAMYBOS TECHNOLOGINIY KOMPETENCIJU TOBULINIMO PROGRAMOS MOKYMU MEDZIAGA

ISkabos ir tiirinés raidés — dazniausios ntidienos iSorinés reklamos priemonés. Taciau kad ir
koks reklamos gamybos biidas bebtituy pasirenkamos, svarbu naudoti kokybiskas medziaga ir
laikytis eksploatavimo, montavimo, saugos taisykliy.

Kad reklamos konstrukcijos ilgai tarnauty ir iSlaikyty pirming preking iSvaizda, biitina

kreiptis i Sios srities reklamos gamybos specialistus.

s == (@), R

107 pav. Isorinés svieciancios reklamos jgyvendinti projektai.

Tirinés reklamos objekty gamyba paprastesné nei Sviesdéziy, ta¢iau montavimas reikalauja
papildomos vietos konstrukcijoms.

Ivairiy medziagy ir specializuotos irangos pasiiila leidzia pagaminti jvairiy dydziy ir formy
raides (objektus), taciau siekiant efektyvios, iskaitomos fasado reklamos vaizdo svarbu parinkti
tinkamas medziagas konstrukcijai, o raidéms — Srifto raisi.

Gaminant originalia produkcija pasitelkiamos specializuotos gamybos technologijos,
vadovaujamasi bendro urbanistinio peizazo iSlaikymu (gaunami leidimai reklamos konstrukcijos
montavimui).

Neziiirint 1 tai, jog Sviecianciy raidziy (objekty) gamybos iSlaidos didesnés, ju paklausa
didesne, ir technologiniy sprendimy galimybeés.

ALS technologija, klijuotos tiirinés Svieciancios raidés, plieninés ir aliuminio tlrinés raideés,
SvieCianCios dideliy matmeny tiirinés raidés — tai indinés technologijos, kurios jau véliau
modifikuojamos derinant su tiiriniy SviecCian¢iy reklamos elementy gamyba; apSvietimo
variacijomis. Svie¢iangios reklamos gamyba pagrista automatizavimo principu, t.y. naudojami
automatiniai, pusiau automatiniai {rengimai.

Tiriniy raidziy Soninis profilis gaminamas lakstinio aliuminio, kurio storis 0,8-10 mm.
Naudojamas dazytas (skirtingy spalvy) aliuminis su veidrodiniu ar matiniu (aukso, sidabro)
pavirSiaus padengimu. Aliuminio lakSty pavirSiaus aukstos kokybeés padengimas uztikrina kokybe
ilgam, deSimtims mety. Siekiant apsaugoti pavirSiy montuojant ir transportuojant Svieciancia
reklama, profiliai padengiami apsaugine plévele, kuri nuimam tik po reklamos objekty montavimo.

Profilio aukstis siekia 13 cm.
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Priekiné Svieciancios reklamos — tiriniy raidziy panelé gaminama is akrilinio stiklo.
Akrilinio stiklo privalumai:

didelis Sviesos pralaidumas;

aukstas ryskumo koeficientas

kokybiskesné §viesos dispersija

mechaninis atsparumas

aukstesnis Sviesos patvarumas

Akrilinio stiklo panaudojimo sritys:

iSorinei ir interjero reklamai (informaciniai stendai, reklaminiai pano);

POS produkcijos gamybai;

Statybai, pramonei (stiklinami sieny elementai, kupolai, tuneliai, parapetai, zenitiniai
zibintai, autobusy stotelés, kioskai, garso apsaugos ekranai, vidinés pertvaros ir kt.);
automobiliy ir aviacijos pramonei.

Akrilinio stiklo mechaninés charakteristikos:

stiklo lakstas pasiZymi geromis mechaninémis savybémis;
stiklo lakS$tas pasiZymi smiiginiu atsparumu.

AKkrilinio stiklo $iluminés ir akustinés savybés:

Zemas Silumos pralaidumas uztikrina kur kas aukStesng termoizoliacija nei panaudojant
Iprasta stikla;

garso izoliacijos savybés tokios kaip ir polikarbonatinio stiklo.

Akrilinio stiklo apdorojimas:

pjovimas;

grezimas;

frezavimas;

terminis vakuumavimas;

poliravimas.

Placiau apie vizualinés Svieciancios reklamos objekty, tiiriniy raidZziy gamyba ir parenkamas

medziagas Zitiréti:

http://www.bigbukva.ru/letters ;
http://www.bigbukva.ru/info/plosk.php ;
http://www.bigbukva.ru/info/neon.php ;



http://www.bigbukva.ru/letters
http://www.bigbukva.ru/info/plosk.php
http://www.bigbukva.ru/info/neon.php
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e http://www.bigbukva.ru/info/nerz.php ;

e http://www.best-box.ru .

108 pav. Isorinés sSvieciancios reklamos gamybos proceso etapai.

Turinés Svieciancios raidés — vienas dazniausiy vizualinés fasady reklamos elementy, nes
efektyviai patraukia démesi: platus matomumo kampas ir laukas. SvieGian¢ios reklamos
konstrukcija sudaro: Sviesdézé, priekiné panelé su Sviesos Saltiniu, kuris montuojamas viduje
(Sviesa krenta ant atvaizdo ji apSviesdama).

Tiriniy SvieCianciy raidziy priekiné panelé su Sviesos Saltiniu gaminama i§ stiklo, kurio
spalva parenkama i§ spalvinés paletés; jeigu netinka esancios spalvos paletéje, tuomet naudojamas
pieno spalvos matinis akrilo stiklas, kuris apklijuojamas reikiamos spalvos plévele.

Tokios iSorinés Svieciancios reklamos gamyba numato Sviesos diody, neono vamzdeliy,
reciau —iliuminiscenciniy lempy panaudojima.

Kokybés uztikrinimui naudojami Siuolaikiniai §viesos Saltiniai — Sviesos diodai, kurie

pasiZzymi tokiomis savybémis:

e ilgaamziSkumas (siekia iki 100000 val.);

e patogus montavimas ir pajungimas;

e nepralaidiis vandeniui; atspariis temperatiiros ir drégmés svyravimams;

o tokiy iSkaby elektros energijos sanaudos labai mazos (lyginant su neono Saltiniais, 70%
mazesnes);

e saugumas.
Gaminant Svie¢iancia reklama dideli vaidmenj vaidina ir §viesos diody nedideli matmenys, —

puikiai pasitarnauja mazinant iSkabos stori.



http://www.bigbukva.ru/info/nerz.php
http://www.best-box.ru/
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Kokybés iSsaugojimas grindziamas iSkaby eksploatavimo taisykliy laikymusi. Juk,

pavyzdziui, aukStesné nei numatoma temperatiira iSkabos viduje labai padidina sugedimo rizika, o
taip pat gali labai sumazéti Sviesos rySkumas. Tokie nesklandumai gali ivykti net ir per pirmuosius
eksploatavimo metus. Todél privalu laikytis eksploatavimo, elektros irangos montavimo taisykliy,
taisyklingai apskaiciuoti apkrova, Sviesos diody transformatorius neonams ir maitinimo blokams,
(neonams).

Svieciancios reklamos gamybos ypatumai: vengti nevienodo pavir§iaus apSvietimo, tam

naudojami $viesos diodai su placiu Sviesos srauto kampu, kurivos privalu isdéstyti reklamos
elemento viduje. Profesionaliai parinkti Sviesos diodai uZtikrina priekinés panelés apSvietimo
ry§kuma ir vienoda §viesos paskirstyma. Soninis profilis ir priekiné panel¢ gaminama i§ plono
lakstinio metalo, galinés sienelés gaminamos i§ plastiko (pavyzdziui, akrilinio stiklo ar
polikarbonato), kuris leidzia apSviesti reklamos neséja.

Reklamos Zenklai, raidés montuojami i déz¢ ar padékla, pagaminta i$ plastiko ar sudétiniy
kompozitiniy medziagy. Taip daroma tam, kad ne baty iSor¢je palikti maitinimo transformatoriai ir
elektros laidai. Tikslus medziagos pjovimas atlickamas pjovimo jrangos pagalba.

Svieciancios reklamos (Sviesdéziy) montavimo pobidis ir paslaugy kaina priklauso nuo:

e tvirtinimo tipo (vidiniai ir iSoriniai taskai);

e sekcijy kiekio;

e orientacijos fasade (horizontali, vertikali padétis);

e neono vamzdeliy kiekio priekinéje paneléje (uzdari, atviri);

Kai tvirtinimai iSvedami iSoréje, montuotojy darbas palengvinamas, nes kai reikia
sumontuoti vidinius i§vadus, reikia nuimti prieking Sviesdézés panelg, sumontuoti ir tik tuomet vél
uzdéti { numatyta vieta.

Nedidelés Sviesdézés, paprastai, biina vienasekcijinés. Tokiu atveju, konstrukcijos
montavimo darbams didesniy ripesCiy nesukeliama. Kuomet reklamos objektas yra
daugiasekcijinis, tuomet tokios SviesdéZés montuojamos dalimis, o tai supaprastina specialisty
darba, lygiai kaip ir pacios konstrukcijos pristatyma 1 montavimo vieta.

Horizontaliy ir vertikaliy Sviesdéziy montavimas pagal darby apimti, praktiskai vienodas.
Taciau paprasciau montuojama vertikalioji Svie€ianti reklama, susidedanti i§ keliy segmenty.

Analoginis horizontalios reklamos montavimas — sudétingesnis. Sudétingesnis ir dujiniy
vamzdeliy montavimas: pramoniniams alpinistams tenka labai atsargiai montuoti priemones, kad

8laikyty SviecianCios reklamos visuma; patys vamzdeliai, paprastai, jtvirtinami jau po pagrindinés
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konstrukcijos montavimo, o parengta konstrukcija biina {vyniojama i apsauging plévelg ir atsargiai
pakraunama transportavimui. Montazui gali biiti naudojamas pakelimo kranas. Po montavimo darby
specialistai pajungia reklama ir testuoja konstrukcija.

Apie SvieCiancios reklamos projektavimo ypatumus, rekomendacijas ziuréti priede ,,S.11.3-

3.1.doc*.

Parengty projekty makety pavyzdziy — eskizy zitréti priede ,,S.11.3-3.2.pdf*.

109 pav. Pjovimo vandeniu sistema jgyvendinty projekty pavyzdziai (keramika, akmuo, stiklas).

Daugiau igyvendinty projekty pavyzdziy ziaréti: http://www.garm-wj.ru/works_stone.htm .
Projektavimo operaciju vykdymo instrukcijas ziaréti prieduose: ,,S.11.1.-3.3.4.pdf*,
,»9.11.1.-3.3.3.pdf*.

»Auto Cad“, ,,Corel Draw* programy aprasus zitréti prieduose: ,,S.11.3.-3.4.1.pdf*,
,9.11.3.-3.4.2.pdf*, ,,S.11.3.-3.4.3.pdf*, (,,Auto Cad”“ vartotojo vadovas, patarimai; aplinkos
individualizavimas, operacijy vykdymo instrukcijos); ,,S.11.1.-3.3.1.pdf; ,,S.11.1-3.3.2.pdf
(,,Corel Draw* vartotojo vadovas, operaciju vykdymo instrukcijos).

Operaciju vykdymo instrukcijas (pamokas), naudojant ,,Cad* programing iranga, vaizdo
jrasus ziuréti: http://www.emachineshop.com/machine-shop/2D-Drawing/page224.html .



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-3.1.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-3.1.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-3.2.pdf
http://www.garm-wj.ru/works_stone.htm
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.1.-3.3.4.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/prieai/S.11.1.-3.3.3.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3.-3.4.1.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3.-3.4.2.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3.-3.4.3.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.1.-3.3.1.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.1-3.3.1.pdf
http://www.emachineshop.com/machine-shop/2D-Drawing/page224.html
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4 mokymo elementas. RuoSiniy frezavimas, pjaustymas.

4.1. ,,PTV WJ4000“ techninés charakteristikos, eksploatacijos, operaciju vykdymo
instrukcijos.

Pjovimo vandeniu sistema (,,Waterjet Cutting System®)— iSmanus, lengvas ivaldyti

irenginys skirtas kasdieniam naudojimui (reklamos gamybos kasdienos poreikiy tenkinimui).
Irenginys lengvai valdomas. Staklés orientuotos i vidutinés apimties pramoning, reklamos gamyba.

Tokia pjovimo vandeniu sistema nenaudoja terminiy procesy, neisskiria toksiniy dulkiy ir/ar
atlieky. Pjovimo procesui naudojamas tik vanduo ir smélis.

Techniniai parametrai:

e aliuminio ir auksStos kokybés plieno konstrukcija;

e paslépti, inkapsuluoti kreipCiu vienetai;

e kompiuterinis valdymas;

e beSepetéliniai serviniai varikliai;

e pjovimo vandeniu sistemy programiné jranga;

e abrazyviné pjovimo galvute;

e dozavimo sistema su saugojimo talpa;

e saugi sistema;

e auksto slégio kanalas tarp pjovimo stalo ir jsiurbimo;
e auksto slégio pompa (37 kW ECO);

Darbinis plotas apibréziamas priklausomai nuo jrenginio modelio.

8 lentelé. CNC stakliy darbinis plotas.

Modelio pavadinimas Darbinis plotas
JET Max HS 1010 1000 x 1000 mm
JETMax HS 2515 2500 x 1500 mm
JETMax HS 3015 3000 x 1500 mm
JETMax HS 3020 3000 x 2000 mm
JETMax HS 4020 4000 x 2000 mm
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111 pav. Bendras koordinatinio stalo vaizdas su pjovimo galvutés perstatymo galimybémis.

Pjovimas vandens srove. Medziagy pjovimas auk$to slégio vandens srove (abrazyvine

vandens srove) koordinatinémis staklémis. Tai universalus biidas pjauti visy anglines, legiruotas,
neriidijanc¢io plieno, spalvoty metaly kietlydiniy, lydiniy, bimetaliy, stiklo, keramikos, akmens,
medzio, faneros, medzio drozliu ploksc¢iy, gumos, ivairiy plastmasiy, odos, tekstilés, puty
polistireno, porolono ir kitas medziagas.
Privalumai:
e nesikeicia pjaunamos medziagos pavirsius, cheminés ir fizinés savybes;
e néra karscio poveikio;
e plona pjovimo ,,sitilé*;
e Svarus atpjautos medziagos pavirsius, néra dulkiy ir dimuy;
e pastovus pjovimo kampas;
e uztikrinamas didelis naSumas uz maza kaina;
e daugeliui medziagy didelis pjovimo greitis.
Visy angliniy, legiruoty, nertidijancio plieno, spalvoty metaly kietlydiniy, lydiniy, bimetaliy,
stiklo, keramikos, akmens, medzio, faneros medzio drozliu ploksciy, tekstilés, ivairiy plastmasiuy,

odos, puty polistireno, gumos, porolono pjovimas.

*« 1

Auname Lietuoos aheir)

il
£
e
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»OPV X-Y* stalas yra sukurtas ir pagamintas kaip technologinis ramstis auksto slégio
Svaraus vandens pjovimo galvutei arba auksto slégio vandens pjovimo su abrazyvu galvutei Kreipti
ir valdyti. Tai efektyviausias biidas pjauti visas medziagas nuo metalo iki popieriaus.

Techninés charakteristikos:

e maksimalus ruosinio dydis: 2000 x 3000 mm;

e maksimalus medziagos storis: 200 mm;

e pjovimo greitis: 1 iki 20000 mm/min.;

e pjuvio tikslumas: 0,05 mm;

e pozicionavimas: = 0,1 mm.

CNC koordinatiniy pjaustymo stakliy ,,PTV WJ 4000 technines charakteristikas zitiréti:

http://www.directindustry.com/prod/maximator-jet-waterjet-cutting-systems/cnc-water-jet-cutting-
machines-36351-349919.html .

Pjovimo vandeniu koordinatiniy stakliy operacijy vykdymo instrukcijas zitréti priede

»9.11.3-4.2.3.pdf*.

Pjovimo vandeniu koordinatiniy stakliy operaciju vykdymo vaizdo irasy zitréti:
e http://www.youtube.com/watch?v=AS8j1N986nE&feature=player_embedded ;
e http://youtu.be/XNGrVxQFrdl ;
e http://www.youtube.com/watch?v=crgujRcyhhE ;
e http://www.youtube.com/watch?v=mIwdW3sPFXM ;
e http://www.youtube.com/watch?v=TpDpnmyYraQ .
Daugiau pjovimo vandeniu stakliy vykdomu operacijy vaizdo jrasy zitaréti: http://www.kmt-

waterjet.com/videos-waterjet-cutting.aspx.

112 pav. CNC pjovimo vandeniu koordinatiniy stakliy sistema.



http://www.directindustry.com/prod/maximator-jet-waterjet-cutting-systems/cnc-water-jet-cutting-machines-36351-349919.html
http://www.directindustry.com/prod/maximator-jet-waterjet-cutting-systems/cnc-water-jet-cutting-machines-36351-349919.html
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-4.2.3.pdf
http://www.youtube.com/watch?v=AS8j1N986nE&feature=player_embedded
http://youtu.be/XNGrVxQFrdI
http://www.youtube.com/watch?v=crgujRcyhhE
http://www.youtube.com/watch?v=mIwdW3sPFXM
http://www.youtube.com/watch?v=TpDpnmyYraQ
http://www.kmt-waterjet.com/videos-waterjet-cutting.aspx
http://www.kmt-waterjet.com/videos-waterjet-cutting.aspx
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Pjovimo vandeniu koordinatiniy stakliy sistemos nustatymus ir operaciju vykdymo

rekomendacijas ziaréti prieduose: ,,S.11.2-4.2.6.doc*; ,,S.11.3-4.2.3.pdf*.

Pjovimo vandeniu koordinatiniy stakliy sistemos techninius parametrus, parinkima,

galimybes bei naudojamas eksploatacines medziagas ir juy tinkamuma, eksploatacijos instrukcijas
ziureéti prieduose ,,S.11.2-4.2.1.pdf*; ,,S.11.2-4.2.2.pdf*; ,,S.11.3-4.2.3.pdf*.

Sudétingo profilio pavirSiaus apdorojimo pjaunant vandens srove rekomendacijas ziiiréti

priede ,,5.11.2-4.2.5.pdf*.

5 mokymo elementas. RuoSiniy lenkimas, klijavimas.

5.1. ,,LK 200“ techninés charakteristikos, eksploatacijos ir operacijy vykdymo instrukcijos.

,»LK 200% skirtas plastiko bei akrilo lak$ty linijiniam pakaitinimui per lenkimo linija:
galimas medziagos storis: nuo 1 mm iki 8 mm; esant medziagos storiui 8 mm ir daugiau
biitina naudoti vienu metu virSuting ir apating kaitinimo linijas;

keturios kaitinimo linijos (2 virSutinés ir 2 apatinés);

kaitinimo linijos darbinis ilgis: 600 mm;

medZiagos storis (naudojant apating kaitinimo linija): iki 6 mm;

medZiagos storis (naudojant virSuting ir apating kaitinimo linijas): iki § mm;

maitinimo Saltinio galia: 220 V, darbiné jtampa: 24 V.

Valdymo skydas:

.....

yungimo indikatorius;

galios valdiklis;

4 kaitinimo linijos perjungéjai (Linija-1B, Linija-2B, Linija-1H, Linija-2H). VirSutiniai
perjungéjai skirti jjungti/iSjungti nuimamas virSutines kaitinimo linijas; apatiniai —
itvirtintoms konstrukcijose apatines linijas;

laikmacio jjungimo mygtukas;

laikmacio darbo indikatorius;

programuojamas laikmatis su uZlaikymo reguliatoriumi.

,.LK-200¢ eksploatacijos ir operaciju vykdymo instrukcijos.

PasiruoSimas darbui:



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.2-4.2.6.doc
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-4.2.3.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.2-4.2.1.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.2-4.2.2.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-4.2.3.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.2-4.2.5.pdf
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atsukite fiksatorius, esanc¢ius ant kaitinimo liniju;

padékite ant kaitinimo linijos frezuota (iSpjauta) laksta su detale; naudokite sverta.

istatykite kaitinimo linijas pagal busima detalés lenkimo linija (pazymeékite iS anksto
lenkimo linijas frezavimo staklése);

nuimkite detalg ir jjunkite irenginj jjungimo ranken¢lés pagalba;

nustatykite viduting galia. palaukite iki pilnai ikais jrenginys (gija turi buti vos pastebimai
raudonos spalvos);

sukdami vidini Zieda nustatykite kaitinimo laika laikmatyje minutémis (zr. punkta ,,Laiko
nustatymas*);

nevirSykite galios norédami sutrumpinti kaitinimo laika —gaminio medziaga deformuosis,
pakeis spalva;

detalei, kurios storis daugiau nei 6 mm naudokite vienu metu ir virSuting ir apating kaitinimo
linijas;

paspauskite paleidimo mygtuka, padékite detale ant kaitinimo linijos ir laukite detalés
ikaitimo;

pasibaigus laikmacio darbui i$sijungs indikatorius ir pasigirs garsinis signalas. detal¢ galima
sulenkti reikiamu kampu ir nuimti nuo kaitinimo linijos;

laikmatis neisjungia kaitinimo linijos.

Laiko nustatymas:

priklausomai nuo nustatomos galios, naudojamos gaminio medziagos bei storio, kaitinimo
laikas gali skirtis.

Zemiau lenteléje pateikiamas optimalus orientacinis kaitinimo laikas (minutémis) skirtingo
storio medziagoms. Démesio: standartinis 5 mm storio lakstas ikaista per 4 minutes.
Nevirsykite galios siekdami Ssumazinti kaitinimo laika — gaminio medziaga deformuosis,
pakeis spalva.

9 lentelé. Rekomenduojamas kaitinimo laikas skirtingo storio medziagoms.

Medziagos storis, mm Laikas, sek.

50-60

80-90

150-160

220-240

OO |WIN

270-280

10 420-450
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Nichromo gijos keitimas:

e norédami pakeisti gija nuimkite spyruoklés apacia nuo tvirtinimo. Tuomet nustatykite
nuimta slankiklj ant kaitinimo linijos ties juoda Zyma, paruoskite nichromo gija — atpjaukite
iSilgai su 15 mm atsarga i$ abieju pusiu. Atsargiai atsukite varztus nuo dviejy tvirtinimy,
prisukite ant ju gija ir vél uzsukite varztus.

e svarbu: gijos galai neturi liesti aliuminio karkaso, esan¢io ant kaitinimo linijos.

e uzkabinkite spyruoklés gala ant tvirtinimo.

e démesio: nenuiminékite ir nekabinkite spyruoklés ant kaitinimo linijos rankomis —
naudokite jrankius (reples, ploksciareples ir kt. jrankius); naudokite ne storesng kaip 0,6
mm? skersmens gija.

Atsargumo priemonés:

e nematuokite ikaitintos gijos temperatiiros rankomis.

e nedéekite popieriy, skepetéliy, lengvai degiu daikty ant irenginio. Kol irenginys néra
naudojamas padékite ji nuoSalyje — pakabinkite ant sienos.

e nepalikinékite jjungto irenginio be prieziiiros.

o neleiskite liestis gijai su detale — tai jtakos greita jos perkaitima.

e nevirSykite galios siekdami sutrumpinti kaitinimo laika — detalés medZziaga deformuosis,
pakeis spalva, perkais gija.

e gijos galai neturi liesti aliuminio karkaso, esancio ant kaitinimo linijjos — {vyks trumpas
elektros sujungimas. Trumpo sujungimo atveju atjunkite jrengini nuo maitinimo Satinio ir
palaukite iki automatiskai atsijungs apsaugos saugikliai.

e neisrinkinékite (neardykite) valdymo bloko — jo viduje naudojama 220 V jtampa.

Lenkimo operacijos

Déka to, kad organinis stiklas — termoplastikas, esant aukStai temperatiirai jis jgauna
plastiSkuma. Esminis sudétingumas lenkimo metu — sulenkti reikiamoje vietoje reikiamu kampu.
Tam gali biiti naudojami jvairiis metodai, taciau siekiant kokybiSko iSlenkimo galioja

bendrosios taisyklés visiems atvejams:

e lenkti Silumos Saltinio kryptimi;
e jeigu susidaro oro burbulai, grei¢iausia organinis stiklas buvo laikomas drégnoje aplinkoje ir
Sie burbulai — vandens garai; todél prie§ lenkimo operacija svarbu gerai i8dziovinti

plastika/organini stikla;
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e dziovinimui rekomenduojama 80°C temperatiira; dziovinimo laikas — 1-2 val. esant 1 mm
storio medziagai (t.y. jeigu laks$to storis siekia 3 mm, tuomet reikés dziovinti 3-6 val. ir
daugiau, priklausomai nuo sugertos drégmés ir temperatiiros).

e rekomenduojama turéti siaura Silumos Saltini, kad biity Sildoma tik ta dalis, kuri bus
lenkiama. Tokj Saltinj galima pagaminti i nichromo vielos arba linijoje sustatyti kelis
mazus Silumos Saltinius (pavyzdziui, kaip eile plony mazy zvakuciy ant torto cerkvéje); taip
pat galima toki Silumos Saltini pripildzius nedegia (atsparia ugniai) talpa parafinu ir
prismaigstyti i ja sitily; varianty yra daugybé;

e organinio stiklo formavimo temperatiira priklauso nuo jo savybiy: ekstruziniam — 150-
170° C, lietam — 160-190° C (be to, lietas stiklas sunkiau formuojamas dél didelio
molekuliniy grandiniy ilgio) temperatiira;

Galima pasirinkti ir kita bida, — uzdengti dalj stiklo atsparia ugniai, nelaidzia Silumai medziaga,
palikti tik labai siaura juostelg, skirta lenkimo vietos ikaitinimui. Tokiu budu lengviau
reguliuojamas lenkimo kampas (kei¢iant juostelés plotj).

Svarbu: nepamirskite apie jvairias cilindrines priemones (vamzdeliai), kurios gali buti
naudojamos kaip Sablonai, pagal kuri galima daryti reikiamo skersmens lenkima.

Po lenkimo operacijos organinis stiklas biitinai turi bati palengva vésinamas. Toks vésini-
mas biitinas tam, kad biity iSvengta vidiniy tempimy procesy.

Tempimo procesus galima pasalinti ir naudojant oro kaitinima (temperatiira iki 60-80°C)

keliy valandy bégyje.

6 mokymo elementas. RuoSiniy apklijavimas, daZymas.

6.1. ,Mutoh XP 1250 C*, miltelinio dazymo kameros techninés charakteristikos,

eksploatacijos ir operacijy vykdymo instrukcijos.

113 pav. ,, Mutoh XP 1250 C“ pjaustytuvas.
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114 pav. Darbo vietos jrengimo rekomendacijos jvertinant jrenginio matmenis).

Pjaustytuvo ,,Mutoh XP-1250 C* techninés charakteristikas zitréti priede: ,,S.11.3-
6.2.1.pdf*.

Pjaustytuvo ,,Mutoh XP-1250 C* pjaustymo proceso vaizdo iraSa zilréti Cdia:
http://www.youtube.com/watch?v=-jyAy6590P4 .

Miltelinio dazymo kameros techninés charakteristikos. Miltelinis dazymas yra ekologiska

aukStos kokybés apsauginés polimerinés dangos technologija, kuri skirta ilgalaikiam ir patikimam
metalo ir aliuminio profiliy, ivairiy vamzdziy, Sarvo durim, aliuminio profilio langam, lauko baldu
furnitiiros pavirSiaus apsaugojimui ir padengimui. Gaunamas sluoksnis — aukstos kokybés ir
atsparus smiigiams.

Maksimaliis dazomo gaminio iSmatavimai: ilgis — 4700 mm, plotis — 2000 mm, aukstis —
2000 mm.

Dazymo kameros skirstymas:

e clektriniai daZymo aparatai;

e benzininé daZymo iranga;

e pneumatiniai dazymo aparatai,
e elektrostatinio daZzymo jranga;
e miltelinis dazymas;

e pulverizatoriai;

e automatinio dazymo jranga;

e dvikomponentinis dazy maiSymas.
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116 pav. Dazymo kameros vidaus jranga.

Milteliniu dazy 1$§purskimo irenginio ., KM-100 Electron‘ techniniai duomenys:

e veikia elektrostatiniy principu;

e pasizymi tvirta konstrukcija, patogiu valdymu ir paprastu aptarnavimu;

e pistolete sumontuotas aukstos jtampos generatorius, garantuojantis nepertraukiama
neigiama, 100 KV dazy ikrova;

¢ valdymo modulyje galima reguliuoti elektrinius ir pneumatinius parametrus;

e jtampa: 220 V /50 Hz;

e galia: 34 W,

e jeinanti jtampa: 12,5V /16000 Hz (i pistoleta);

e auksta jtampa: 100 KV;

e maksimali srové: 80 mA;

e ikrova : neigiama;

e milteliy bunkeris: 50 Ltr.;

e elektrostatinis pistoletas:

- svoris: 645 g;

ilgis: 300 mm;

kabelio ilgis: 5 m;

zarnos ilgis: 5 m;
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- milteliy padavimas : 5-30 kg/val. (reguliuojama);
- elektros apsauga: 1P54;
e 0ro sanaudos:
- oro slégis: 5-6 bar;
- oro zarna: 8 mm (ID);
- oro sanaudos: 300 I/min. (18m3/val.);
- oro kokybé: maks. Tepalas — 0,1 ppm, maks. dréegmé — 1,3 g/m;

117 pav. Milteliniy dazy ispurskimo jrenginys ,, KM-100 Electron “.

Trijy filtry dazymo kameros ..Electron‘ techniniai duomenys:

e dazymo kamera su rekuperacijos sistema pagaminta i§ metaliniy paneliy, nudazyty
milteliniu biidu. Milteliniy dazy nupurtymas nuo filtry vyksta griZztamuoju pneumatiniu
smugiu;

e nukratyti dazai prasijojami vibruojanciu sietu ir patenka | dazy i$purSkimo bunkerj. Visi
dazymo kameros elementai atkeliauja atskirai ir yra surenkami varzty pagalba, todé¢l esant
bitinybei yra paprasta ja iSardyti;

e plotis: 2150 mm;

e aukstis 2200 mm:;

e gylis: 1800 mm;

e medziaga: 1,5 mm plienas;

e vibracinis bunkeris : Vibracinis variklis, neriidijancio plieno sietas ir 25 Ltr bunkeris

o ventiliatorius : 3500 m*val. arba 3 kW;

e filtrai (3 vnt.): 320x600 mm talpyklos;

e apSvietimas: 2x40 W.
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118 pav. Trijy filtry dazymo kamera ,, Electron .

Milteliniy dazy polimerizacijos krosnies ,,TG-0200 Electron* techniniai duomenys:

e Sildymas vyksta uzdara oro cirkuliacija;
e krosnies korpusas surenkamas i§ ,,Sandvi¢* paneliy, apsitty 50 mm akmens vata ir 100 mm
stiklo vata;
e vidiné dalis apsituta cinkuotais plieno lakstais, iSoriné¢ dazytais plieno lakStais milteliniu
budu;
e terminio blokas sukurtas sukelti krosnies temperatiira iki 250 °C;
e terminio bloko izoliacija sudaro 150 mm akmens vata;
e degimo kamera pagaminta i§ neriidijancio plieno;
e temperatiira reguliuojasi skaitmeninio termostato pagalba, degiklis veikia automatiSkai pagal
nustatytos temperatiiros reikalavimus;
e galima reguliuoti temperatiira, ciklo laika ir iSeinamojo voZtuvo darba;
e pasibaigus polimerizacijos procesui isijungia garsinis signalas
e degiklio galia: 60 000 kcal/val.;
e talpa: 54 m;
e kuras: gamtinés dujos arba ,,LPG*;
e komplektuojama: cirkuliacinis ventiliatorius, iStraukimo ventiliatorius, valdymo pultas,
terminis blokas;
e matmenys:
- kameros: aukstis 2150 x ilgis 2000 x plotis 1800 mm;
- dury : aukstis 1800 x plotis 1500 mm;
- terminio bloko: aukstis 2150 x ilgis 800 x plotis 1800 mm.
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‘

119 pav. Milteliniy dazy polimerizacijos krosnis ,, TG-0200 Electron*

Apie miltelinio dazymo metu naudojamas apsaugos priemones, papildomus dazymo

operacijoms skirtus jrankius zitréti priede ,,S.11.3.-6.1.2.doc*.
Milteliniai dazai yra skirti ypac ilgalaikiam ir patikimam medziagos pavir§iaus apsaugojimui

ir dekoravimui. Padengimo biidas labai skiriasi nuo tradicinio ($lapio) dazymo.

120 pav. Miltelinio dazymo kamera (krosnis).

Dazant milteliniu bidu— sausi milteliai uzpurSkiami ant dazomo ruoSinio i§ anksto
lelektrinti, todél pasidengia ant pavirSiaus ir ant jo laikosi. Tada ruoSinys yra talpinamas | krosni,

kur ikaista iki dazy lydymosi temperatiiros. Cia dazai i$silieja ir sukietéja.
Miltelinio dazymo kameroje detalés dazomos pasirinkta spalva i§ ,,RAL* spalvinés gamos.

Dazymui naudojami ,,Ripol* (Italija) ir ,, Tiger* (Austrija) gamintojy dazai.

121 pav. Miltelinio dazymui spalvos pagal ,,RAL* spalvine gamq.

Miltelinis dazymas leidzia apsaugoti metalo pavirSiy nuo korozijos cheminio aplinkos

poveikio ir suteikia produktui puikia iSvaizda.

* =
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Taip pat miltelinio dazymo biidu gali biiti dazoma cinko gruntu, kuris dar ilgesniam laikui

prailgina nudazyto gaminio pavirSiaus atsparuma korozijai ir ilgaamziskuma.

123 pav. Parengty ruosiniy dazymas, nudazytos reklamos priemonés (iskabos).

Miltelinio daZymo proceso vaizdo jrasa Zidiréti:
http://www.youtube.com/watch?v=NuoUrcndZGs .
Placiau apie miltelinio dazymo procesus ziiiréti:

http://www.electron.com.tr/index.php/elektrostatik_korona_ve_tribo_toz_boya cihazlari/?Ing=ru .

Eksploatacijos ir operaciju vykdymo instrukcijos.

Pjaustytuvo ,,Mutoh XP-1250 C* eksploatacijos ir operaciju vykdymo instrukcijas zitiréti
prieduose: ,,5.11.3-6.2.1.pdf*; ,,S.11.3-6.2.5.doc*.
Miltelinio dazymo kameros eksploatacijos ir operacijy vykdymo instrukcijas zitréti

prieduose: ,,S.11.3-6.2.2.pdf*; ,,S.11.3-6.2.3.pdf*.

7 mokymo elementas. Tiesioginis spausdinimas ant ruoSiniy.

7.1. ,Mimaki JV5“ techninés charakteristikos, eksploatacijos ir operaciju vykdymo

instrukcijos.
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10 lentelé. Spausdintuvo ,, Mimaki JV5 “ techninés charakteristikos.

Pavadinimas

Parametrai

Spausdinimo galvuté

Deimantin¢ ,,Piezo* galvuté (180x8): 4 galvutés.

Maksimalus spausdinimo plotis

JV5-130: 136 cm.
JV5-160: 162 cm.
JV5-320: 325 cm.

Spausdinimo raiSka

540, 720, 1440 dpi

Rasalo tipas

Specialiis rasalai: ,,HS ink*, ,,ES3 ink*

6-spalvy modelis: 440 cc kaseté x 2/ spalv., 880 cc/ spalv.

RaSalai 4-spalvy modelis: 440 cc kaseté x 4/ spalv., 1760 cc/ spalv.
JV5-130: 21-137 cm
Medijos dydis JV5-160: 21-162 cm

JV5-320: 21-330 cm

Rulono svoris

JV5-130: iki 38 kg (standartinis), iki 130 kg,
su AMF (optimalus)
JV5-160: iki 38 kg (standartinis), iki 130 kg,
su AMF (optimalus)
JV5-320: iki 130 kg

Rulono vidinis diametras

JV5-130: 2 arba 3 coliy
JV5-160: 2 arba 3 coliy
JV5-320: 3 coliy

Medijos kaitintuvas

Triju stadijuy paZzangus kaitinimo elementas (Pre/Print/Post)

Purkstuky tvirtinimo irenginys

Lazerio sistema (1 ar zemesnés klasés)

Interfeisas

USB 2.0

Maitinimas / jtampa

3,600 VA ar zemesné (JV5-320: 7,200 VA ar Zemesné)

Parametrai
(plotis/storis/aukstis)

JV5-130: 286 cm /105 cm / 154 cm
JV5-160: 312cm /105 cm /154 cm
JV5-320: 517 cm /161 cm/ 164 cm

Svoris

JV5-130: 324 kg
JV5-160: 333 kg
JV/5-320: 1200 kg

Spausdinimo pavirSius: vinilas, popierius, drob¢ ir kt.

Pritaikomumas: ,,JV5-130S* ir ,,JV5-160S* — §viesdézés, grindy grafika, tinkleliai, etiketés,

18kabos, transporto reklama, vidaus reklama ir kt.; ,,JV5-320S* — iSkabos reikalaujancios artimos ir

tolimos perziiiros (pvz., sienos, lubos, skydai ir kt.), sublimaciniu technologiju taikymui reklamoje.
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1 0rgamic 8‘”—’““

124 pav. ,,JV5*“ plataus formato solventinio spausdintuvo galimybiy pritaikomumas reklamoje.

,J V5% plataus formato solventinio spausdintuvo ypatumai — didelé spausdinimo sparta ir
puiki vaizdo kokybé: spausdintuva charakterizuoja 4 zigzaginio spausdinimo galvutés (kiekvienai
galvutei 180 purksStuky 8 linijos), kurios uztikrina greita spausdinima. Nepertraukiama rasalo

tiekimo sistema uztikrina spaudos kokybe.

L

125 pav. Nepertraukiamo rasalo tiekimo sistema.

Nepertraukiamo raSalo tiekimo sistema leidZia nuolat spausdinti 4 spalvy rezimu. Kai viena
raSalo kaseté baigiasi, kita tos pacios spalvos kaseté pradeda tiekti rasala. Nekeiciant kasetés galima

iSspausdinti mazdaug 90 m. Rasalo kasetés gali buti kei¢iamos spausdinimo metu.

IBRREE PR

126 pav. Rasalo tiekimo sistema.

»~Mimaki‘ biriy dazy sistema (pasirenkamoji), — ekologiska, sukuria maziau spausdinimo
proceso metu susidaranciy atlieky. Naudojamos dviejy litry rasalo pakuotés; stabilus ir patikimas
rasalo iSmetimas. Galima naudoti abi dviejy litry rasalo pakuotes kartu su jprastomis ,,220/440CC*

modelio kasetémis.
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Rasalai. ,,Mimaki SS* raSalai — didelio atsparumo raSalai, tinkami didelio tankio lauko
i8kaby (reklamos) spausdinimui. Be to, sitiloma aplinkai nekenksmingy ,,ES3 modelio rasaly.

Papildomos solventinio plataus formato .. JV5* spausdintuvo funkcijos:

e automatinis purkStuky gedimo diagnozavimas.;

e stipri ruoSiniy padavimo sistema;

e automatinis galvutés aukscio reguliavimas;

e triju pakopu pazangus kaitinimo elementas;

e didelio dydzio kaitinimo elementas ir dziovinimo ventiliatorius;
e patikima ,,RIP* programin¢ jranga;

e tinklelio spausdinimo inovacijos;

e dvipusis spausdinimas.

127 pav. Spausdinimas ant tinklelio: i specialy rasalo déklq surenkamas rasalo perteklius,

kuris prateka per tinklelj, tad isvengiama perteklinio rasalo nutekéjimo.

Daugiau apie ,,JV5“ plataus formato solventinio spausdintuvo ypatumus (technines
charakteristikas) zitréti prieduose: ,,S.11.3-7.1.pdf*; ,,S.11.3-7.2.pdf*.

»Mimaki JV5 eksploatacijos ir operaciju vykdymo instrukcijas zitiréti prieduose ,,S.11.3-

7.3.pdf*; ,,S.11.3-7.4.pdf*; ,,S.11.3-7.5.pdf.

8 mokymo elementas. Elektros instaliacija.

8.1. Irankiy (suktuvo, greztuvo, spaustuvy) parinkimo, operacijy vykdymo instrukcijos.
[rankiy parinkimo ir naudojimo operacijoms vykdyti bendrosios instrukcijos grindziamos
pareiginémis instrukcijomis (zitréti B.11.1. modulio 4.3 mokymo elementa), bendraisiais saugaus
darbo reikalavimais (zitréti prieda ,,S.11.3-8.1.3.pdf*).
Elektros instaliacijos operaciju vykdymas grindziamas elektros sektoriaus dokumentais

(ziaréti http://www.vei.lt/index.php?id=1497), darby saugos ir reikalavimy laikomasi pagal Saugos
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eksploatuojant elektros jrenginius taisykles, patvirtintas Energetikos ministro 2010-03-30 jsakymu
Nr.1-100 (Zin., Nr. 39-1878): ziuréti prieda ,,S.11.3.-8.1.1.doc* bei Elektros liniju ir instaliacijos
irengimo taisykles, patvirtintas Energetikos ministro 2011-12-20 jsakymu Nr. 1-309 (Zin., 2012 Nr.
2-58): ziuréti prieda ,,S.11.3.-8.1.2.doc*.

Operacijos vykdomas pagal elektrifikuoty mechanizmy, rankiniy elektros prietaisy ir
rankiy, buitiniy elektros prietaisy ir kilnojamyjy Sviestuvy eksploatavimo instrukcija (zitréti prieda

,S.11.3-8.1.4.pdf*,

128 pav. Elektrinis greztuvas, elektrinis suktuvas.

Gre¢ztuvo galingas 900W galios variklis leidZia dirbti efektyviai. Suikiy skai¢ius parenkamas
reguliatoriaus ratuku. Elektroniné valdymo sistema padeda tiksliai pradéti greZima. Grgzimo suklys
su vidiniu SeSiakampiu. Grezimo patronas apsaugotas centriniu varztu. Metalinis greitai
uzverziamas grezimo patronas uZtikrina didelj tiksluma ir ilgai tarnauja. NeslidZios rankenos.
Rutuliniai riedéjimo guoliai. GreZimo galvos jungties sriegis — 2 — 20 UNF.

Komplekte: vainikinis grezimo patronas 13 mm, papildoma rankena, gylio ribotuvas.

Gre¢zimo skylés skersmuo aliuminyje — 20 mm.

129 pav. Tvirtinimas elektrinis suktuvu.

Ergonomiskas ir kompaktiSkas universalus suktuvas. Didelis sukimo momentas leidZia
isukti stambius varztus. Komplekte yra antras gylio ribotuvas su platesne anga, pritaikytas sukti
varZztams su SeSiabriaune galvute ir sandarinamagja tarpine. Tikslus reguliavimo mechanizmas
leidzia greitai ir lengvai nustatyti reikiama sraigty jsukimo gyli, kuris nepakinta net ir pakeitus

suktuvo antgalius.
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Darbo elektriniu suktuvu instrukcijas zitiréti:
http://www.youtube.com/watch?v=31fMkZx3TDY .

Elektrinio suktuvo operaciju vykdymo instrukcijos. Nerekomenduojama net ir nedidelés

apimties darbams naudoti vienu metu skirtingy grazty priedy. Ju panaudojimas, paprastai, sudaro
sunkias darbo salygas, o netaisyklingas montavimas (pavyzdziui, skersai) pasizymi nesaugiomis
Irenginiu pasekmeémis.

Jeigu elektros irankis neturi antivibracinés sistemos, darbo metu su elektriniu gr¢ztuvu
deréty nepamirSti apie sanitarines higienos normas apibréziancias vibracijas: dirbant grezimo
frankiu smiiginiu rezimu leidZiama dirbti ne ilgiau kaip 30 min. per diena, o iStisai greziant — ne
daugiau kaip 48 min.

Visuomet jsitikinkite, kad darbo metu turite tvirta atrama kojoms, kad apacioje nieko néra,
kai irenginys naudojamas aukStuminiuose objektuose. Nelieskite rankomis grezianéiyjy irenginio
daliy. Kuomet apdorojamos ertmés sienose ar kituose vietose, kur gali buti paslépta elektros linija,
nesilieskite prie metaliniy irenginio daliy, — laikykite tik ties izoliuotomis vietomis. Nepalikinékite
irenginio be prieziliros. Pradékite darba tik tuomet, kai tvirtai laikote irengini rankose. Nesilieskite
greztuvo ar apdorojamo ruoSinio iSkart po atlikto darbo, — gali bati labai jkaite ir jis, tiesiog,
nudeginsite oda.

Nepamirskite, kad greZianciosios dalies montavimo ar demontavimo metu jrenginys turi biiti
i§jungtas, o maitinimo laidas turi biiti atjungtas nuo maitinimo lizdo.

Prie§ jungiant jrengini 1 maitinimo tinkla patikrinkite ar gerai funkcionuoja
PJungimo/iSjungimo rankenélé ir ar ji sugraZinta { i§jungimo biisena. Naudokités reverso perjungéju
tik po visiSko irengimo sustojimo.

Grezimo metu naudokite jrankius pritaikytus darbui su atitinkamais pavirSiais (medienai,
metalui). Apdorojant medinius pavirSius naudokite sraigtiniy kreipiamyjy antgalius, tokiu bidu
palengvinsite greZimo procesa (greZtuvo itraukima | ruoSing). Apdorojant metalo pavirSius, siekiant
iSvengti praslydimo gr¢zimo pradZioje pazymeékite reikiama grezimo vieta. GreZziant metalo
pavirSius naudokite sutepimo-vésinimo skysti (iSskyrus tuos atvejus, kai apdorojamas ketus ir
bronza, — tuomet grezkite sausai). Kai reikia apdoroti smulkius ruoSinius, tuomet bitinai naudokite
spaustuvus. Susidéveje Sepeteliai turi biti kei¢iami nedelsiant.

Elektriniai greztuvai dalijami i maitinamus nuolatine ir i maitinamus kintama elektros

itampos srove. Ertmiy gr¢zimui naudojamos grezimo galvutés su lankstaus valo prievadu.



http://www.youtube.com/watch?v=3IfMkZx3TDY
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Dirbat su elektriniu greztuvu nederéty perkaitinti jrankiu daliy, nes jtakos jrankio gedima
(neturéty virSyti 95° C). Praktiskai galimas toks jkaitimas, kuriam esant galima laisvai laikyti delna
ant jrankio korpuso. Kai darbo metu virSijamos ikaitimo temperatiiros leistinos normos, deréty
dirbti su pertraukomis, t.y. periodiskai iSjungti jrank] ir leisti jam atvésti.

Dirbti su elektriniu greztuvu naudojant didesnio diametro grazta nerekomenduojama, nes
tuomet jrankio darbo rezimas virSys jprastas darbinio naSumo normas, veikimo efektyvumas
sumazes.

Prie§ naudojant jranki visuomet reikia patikrinti jo tinkama funkcionavima laisvu rezimu
apie 1 min. Jeigu viskas veikia tinkamai, tik tuomet pradéti ruoSiniy grezima.

Jeigu darbo metu greZtuvas stringa, biitina nedelsiant jrankj i§jungti ir timpteléti ji 1 greZtuvu
virsy. ISvalyti. Tik po iSvalymo galima pratesti darba. Baigus darba privalu iSvalyti jranki nuo
darbiniy dulkiy, skujy ir pan. [ranki laikyti sausoje Siltoje vietoje.

Darbas elektriniu greztuvu. Prie§ pradedant darba isitikinkite kad irenginys iSjungtas,

atjungtas nuo maitinimo Saltinio. Prie§ jjungiant { maitinimo tinkla dar karta patikrinkite ar pats

irankis yra iSjungtas (,,OFF*). Dirbant jrankiu ilga laika uztikrinkite klausos organy apsauga.

130 pav. Darbas su elektriniu greztuvu.

Patikrinkite jrankio tinkamuma ir tinkama funkcionavima prie§ pradedant darba. PaZeista
freza turi biiti kei¢iama nedelsiant. Darbo metu tvirtai laikykite iranki abiem rankomis ir nesilieskite
besisukanciy daliy. Sekite pjaunamos dalies, paties irankio judéjimo krypti.

Pries pradedant darba isitikinkite, kad pjaunamoji dalis lie¢ia darbini pavirSiy. Prie$
perkeliant jranki bitinai iSjunkite ir jsitikinkite, kad irankis visiSkai sustojo. Stebékite, kad
maitinimo laidas visuomet biity jrankio galingje puséje.

Pries frezos montavima ar iSmontavima isitikinkite, kad irenginys iSjungtas, atjungtas nuo
maitinimo tinklo.

Nede¢kite patrono be frezos. Nenaudokite mazo diametro frezy be specialios rankovés,

prieSingu atveju galite pazeisti patrona.
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Prie§ nustatant pjuvio gyli isitikinkite, kad irenginys iSjungtas. Pastatykite irengini ant
ploksCio pavirSiaus, atlaisvinkite fiksacijos rankenéle ir nuleiskite irenginj iki frezos kontakto su
ploks¢iu pavirSiumi. Tuomet paspauskite fiksatoriaus rankenélg, uzfiksuodami padéti. Spausdami
greito padavimo mygtuka judinkite varzta aukStyn-zemyn iki reikiamo pjavio gylio. Tiksliam
nustatymui — sukite varzta (1,5 mm/aps.). Jeigu nustatysite per gily pjavi, gali bati sukelta jrenginio
variklio perkrova ir tokiu biidu pasunkés jrenginio valdymas. Pjavio gylys neturi virS§yti 15 mm, o
graztas neturi virSyti 8§ mm diametro skersmens gre¢ziant latakus. Norint grezti platesnius (15-
20 mm), bitina laipsniSkai pereiti prie reikiamo skersmens, - per kelis kartus praple¢iant diametra.

Isitikinkite kad tvirtinimo-fiksavimo rankené¢lé nuleista iki {jungimo padéties.

Darbo eiga:

e pastatykite irengini ant darbinio pavirSiaus ir jjunkite;

e atlaisvinkite tvirtinimo rankenélg ir 1étai nuleiskite jrengini ant darbinio pavirSiaus iki
reikiamo nustatyto gylio;

e stumkite jrengini i prieki abiem rankomis;

e apdorojant kraStus darbinis pavirSius turi biiti i§ kairés frezos pusés, irenginio judéjimo

Kryptimi.

Akumuliatorinio greztuvo operacijuy vykdymo instrukcijos. Niekuomet neapkraukite jrankio

iki variklio sustojimo biisenos. Irengini saugokite sausoje ir Siltoje vietoje. Prie§ naudojima

susipazinkite su visomis eksploatacijos instrukcijomis.

131 pav. Akumuliatorinis greztuvas.

Daugiau apie elektrinius greztuvus ir suktuvus zitréti prieduose: ,,S.11.3-8.1.9.pdf*;
»9.11.3-8.1.10.pdf*.

Plac¢iau apie greztuvy paskirti ir metaliniy pavirSiy grezimo biidus  ZiGréti:
http://www.stroitelstvo-new.ru/zhestyanye-raboty/probivanie-otverstij.shtml.

Apie grazty rasis ir galandimo budus zitréti: http://www.stroitelstvo-new.ru/zhestyanye-

raboty/zatochka-sverl.shtml.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.9.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.10.pdf
http://www.stroitelstvo-new.ru/zhestyanye-raboty/probivanie-otverstij.shtml
http://www.stroitelstvo-new.ru/zhestyanye-raboty/zatochka-sverl.shtml
http://www.stroitelstvo-new.ru/zhestyanye-raboty/zatochka-sverl.shtml
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Spaustuvy operacijy vykdymo instrukcijos. Korpuso forma yra sukurta taip, kad prietaisas

patogiai galéty rankoje sukant sraigtus ir ranka kuo maziau nuvargty dirbant.

132 pav. Spaustuvai kreipianciosioms liniuotéms

Privalumai (ivertinus darbo irankiu visa darbo dieng pozymi):

e galingas 701 W variklis iSvysto 20 Nm sukimo momenta.

e naujovisSkas jsukimo gylio nustatymo mechanizmas leidzia preciziskai tiksliai nustatyti
sraigty isukimo gylj viena ranka, nenuimant ribotuvo.

e komplekte yra antras gylio ribotuvas su placia anga varztams su SeSiabriaune galvute (pvz.,
varZtams su tarpine) sukti.

e tvirtas metalinis reduktoriaus korpusas garantuoja prietaiso ilgaamziskuma.

e sukimo krypties perjungiklis leidzia patogiai perjungti varzty sukimo krypti.

e fiksatoriaus mygtukas patikimai uzfiksuoja jungiklj ilgalaikiam darbui.

e praktiSka apkaba prietaisui pakabinti prie dirZo.

e patogiai apimama rankena ir korpusas su minksta danga ,,Soft Grip*.

e rinkinyje: universalus magnetinis laikiklis (2 607 000 157), gylio ribotuvas varztams su
SeSiabriaune galvute (2 607 002 586), gylio ribotuvas (2 607 002 585), suktuvo antgalis

(1x1/4), dirZo laikiklis, lagaminas.

o

_=
€«

133 pav. Greito verzimo spaustuvai.

Greito verzimo spaustuvai: greitai ruoSiniy fiksacijai, lengvas spaustuvy valdymas viena

ranka. Stovo skersmuo — 40 mm. Atbrailos ilgis — 165 mm.
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134 pav. Greztuvo spaustuvai.

Greztuvo spaustuvai stacionariam darbui greztuvu. Lengvas valdymas. Lankstomas ir

sukamas 360° vertikaliai ir horizontalia, fiksacija bet kokioje padétyje.

=t

o“%‘f_;

135 pav. Spaustuvai, pavienis verztuvas, jrankio laikiklis

Spaustuvai, pavienis verztuvas, jrankio laikiklis. Galima pritvirtinti prie bet kokio

darbastalio, paprasto stalo arba stalvirSio. Pasukamas 360° kampu ir paver¢iamas 50° kampu.

Ruosini galima itvirtinti patogiu dirbanc¢iajam kampu. Spaustuvus galima naudoti su
pagrindu arba be jo, kaip atskirg gnybta. Lengvai telpa didesniy matmeny ruoSiniai. Stabiliai laiko
dideliy matmeny daiktus ir apsaugo jautrius daiktus nuo pazeidimo. Tinka apvaliems ir nejprastos
formos daiktams jtvirtinti. Daiktai i§ spaustuvo iSimami greitai. Nesisukin¢ja ir nesilanksto -
patikimas stabilumas. Galima pritvirtinti. Naudojami nuimami minksti tarpikliai, jrankio laikiklio
adapteris.

ISsamiau apie elektros irankius, naudojamus rankiniam ruoSiniy apdorojimui bei operacijy
vykdyma zitiréti priede ,,S.11.3-8.1.10.doc*.

Daugiau apie irankius, ju panaudojimo galimybes, operaciju vykdymo instrukcijas zitiréti:
http://muzhikiru.ru/index.php/ins2 .

UAB ,.,Polikopija®“ naudojami pagalbiniai jrankiai apdorojimo ir surinkimo operacijoms
atlikti: metalo apdirbimui — ,MULTIPLAZ-2500M*; pjaustymui plazma — , MULTIPLAZ-7500
bei ,, MULTIPLAZ-15000%; metaly ir ne metaly pjovimui ir suvirinimui — ,, MULTIPLAZ-3500%.

Darbo eigos, operaciju vykdymo vaizdo jrasa zitréti priede ,,S.11.3-8.1.9.avi*.
»MULTIPLAZ-2500 M* be jokiy apribojimy galima naudoti metalo apdirbimo procesuose,
kai metalo storis yra nuo 0,5mm iki 8-10 mm (90% visos metalo dirbiniy apdirbimo uz

metalurgijos imoniy riby apimties, placiau zitréti priede ,,S.11.3-8.1.5.pdf*.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.10.doc
http://muzhikiru.ru/index.php/ins2
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.9.avi
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.5.pdf
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136 pav. ,, MULTIPLAZ-2500M *.

»~MULTIPLAZ-7500% — aparatas, pasizymintis kompaktiskumu, nedideliu svoriu.
Pjaustymas plazma vietoje dujinio pjaustymo — puikus pasirinkimas didinant metalo

pjaustymo ir karpymo darby ekonomiskuma ir mobiluma (Zitiréti priede ,,S.11.3-8.1.6.pdf*).

137 pav. ,, MULTIPLAZ-7500".

»MULTIPLAZ-15000° pats didZiausias privalumas — esminis pjovimo greic¢io padidinimas,
kurio negali uztikrinti joks kitas pjaustymo biidas. Bitent tai padeda pasiekti maksimaly darbo

nasuma gamyboje (placiau ziuréti priede ,,S.11.3-8.1.7.pdf*).

138 pav. ,, MULTIPLAZ-15000".

»~MULTIPLAZ-3500* aparatas skirtas:

e pjauti bet kurias zinomas nedegias medziagas, visus 8-10 mm storio metalus;

e suvirinti {prastus ir kietus plieno lydinius, kety, vari, zalvarj, nertidijanti plieng ir aliuminio
lydinius.

e lituoti “juoduosius” ir spalvotus metalus, kiek minkstais, tiek kietais lydmetaliais;

e termiSkai apdoroti nedegias pavirSius, briaunas ir pan.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.6.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.7.pdf
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139 pav. ,, MULTIPLAZ-3500".

Placiau apie ,, MULTIPLAZ-3500* Zitréti priede ,,S.11.3-8.1.8.pdf*.

9 mokymo elementas. Gaminio surinkimas.
9.1. Irankiy (elektrinio suktuvo, greztuvo, spaustuvy, repliy) parinkimo ir operacijy vykdymo
instrukcijos.

Irankiy parinkimo ir naudojimo operacijoms vykdyti bendrosios instrukcijos grindziamos
pareiginémis instrukcijomis (zidiréti B.11.1. modulio 4.3 mokymo elementa; S.11.3 modulio 8
mokymo elemento 8.1 punkta.), bendraisiais saugaus darbo reikalavimais dirbant su smulkiais
elektros, mechaniniais jrankiais (zitréti prieda ,,S.11.3-8.1.3.pdf*).

Operacijos vykdomas pagal elektrifikuoty mechanizmy, rankiniy elektros prietaisy ir
rankiy, buitiniy elektros prietaisy ir kilnojamyjy Sviestuvy eksploatavimo instrukcija (zitiréti prieda
»9.11.3-8.1.4.pdf*.

Irankiy parinkimo ir naudojimo operaciju vykdymo instrukcijas Zzitréti S.11.3 modulio

8 mokymo elemente.

10 mokymo elementas. SavarankiSka uzZduotis.

10.1. UZduoties varianty apraSymai ir vertinimo Kriterijai.

Uzduoties varianty apra§ymai

I variantas. Terminio lenkimo stakliy pagalba sulenkti ruo$ini nurodytu kampu.
IT variantas. Apklijuoti paruosta ruoSinj plévele.

III variantas. Atspausdinti tiesiogiai ant ruoSinio nurodyta atvaizda.

IV variantas. Instaliuoti elektra ir surinkti gamini.

Vertinimo kriterijai: atlieckant uzduotj mokytojas laikési uzduoties apraSyme nurodytos

technologinés dokumentacijos reikalavimy.



file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.8.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.3.pdf
file:///G:/VPI-2.2-ŠMM-02-V-02-001%20projektas%20(profesijos%20mokytojams)/VRG%20mokymo%20medziaga/priedai/S.11.3-8.1.4.pdf
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ILIUSTRACIJU SARASAS
1 pav. UAB ,,Vaibra® svetainé IMLETNELE. .......c.eeiiuuieiiiiiiiiieeiiieesieessieessireessineessireesssseessssessssnesssseennes 6
2 pav. UAB ,,Vaibra®™ paslatigos. .......c.couiiiiiiiiiiiiei e 6
3 pav. UAB ,,Heliopolis®™ SVEtainé INTETNETE. ........eerviiriiieeiiiieitiese et 7
4 pav. UAB ,,Heliopolis® PaSIaUOS. . .uuviiiiiiiiiieiiiie sttt sttt e e snnee s 7
5 pav. UAB ,,Heliopolis®™ Produktai. .......cccuiiiiiiiiiiieiiiis et 7
6 pav. Organinis stiklas (PMMA); polivinilchloridas (PVC)......ccccovieiiiiiieeeee e 9
7 pav. Polikarbonatas (PC); polikarbonating ,,Click SIStemMa..........ccccuereriiieiiiniiiie i 9
8 pav. Polikarbonating¢ ,,Modulit sistema; polistirolas (PS)........ccccooiiiiiiiiniiii e 9
9 pav. Aliuminio kompozicinés plokstés; poliesteris (PET-G). .....cccccovivieiieieiiieii e, 10
10 pav. Akrilo stiklas ,,PIEXiglas XT . .. ..o e 10
11 pav. Akrilo stiklas ,,PIEXIGIas GS™. ..o e 10
12 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas Satinice DC®. ..o 10
13 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas SatiniCe SC...........cooiiiiiiiicie e 11
14 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas Resist 45, 65, 75, 100%.........cccoieiiiereieereere e 11
15 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas TEXTUIEA™. ..o e 11
16 pav. Akrilo stiklas ,,Plexiglas TTuLED®. ..........cccoiiiiiiiiiii e 11
17 pav. Skaidrts akrilo ,,Plexiglas XT* vamzdZiai. .........cccooviiiiiiiiiiiiiiic e 12
18 pav. Matiniai akrilo ,,Plexiglas Satinice vamzdZial. ...........cccoceriiiiniiiiiiniiii e 12
19 pav. Skaidriis akrilo ,,Plexiglas X T StryPal.......cccccieririeiieriiiiesieee e 12
20 pav. ,,Plexiglas Sterling®.........coi i 12
21 pav. PIexiglas RACIANT. ...........coiiiiiicie ettt be e e e e are e 13
22 pav. ,,AKropolio® 1€d0 arena. ..........coouiiiiiiiiiii e 15
23 pav. Aleksoto tilto Kaune apSvietimas: PC kanalinis, mélynos spalvos. ..........cccccvvviriiiieennns 15
24 pav. Paslaugy kokybés valdymo modelio schema............cccooiviiiiiiiiiiieec e 20
25 pav. Aptarnavimo KoKybe€s gerinimo PrOCESAS. ........coiiviiieiriiiiiieiisi et 21
26 pav. Kokybés stebéjimo bei problemy sprendimy priémimo ProCeSas. .........cooeerverreeervesreerneas 22
27 pav. Kokybés vadybos sistemos procesy seka ir tarpusavio saveika. ........cccocceevviiiiiiiieiinieiinnns 23
28 PAV. VAAOVYDES PIOCESAL. ..e.vvveiiiiiiiiiii ettt et neennne s 25
29 pav. [monés organizacing StrUKLUIA. ........c.oiveiiiiiiiieiiee e 26
30 pav. Pardavimy valdymo PrOCESAS. ......civeiiiiiiiiiiieii i 29
31 pav. UAB ,,Salve Sol* sVetainé INEINELE. .......eeeiviiiiiieiiiie i 30
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32 pav. UAB ,,Salve Sol* paslatgos. .....ccucoiiiiiiiiiiiie it 30
33 pav. UAB ,,Polikopija® svetaing€ iNtEINELe. ........cccuviiiuieiiiieiiiiie st e siee s siee s sree e 31
34 pav. UAB ,,Polikopija® paslati@os. .....coivuiiiiiiiiiiiiieie i 32
35 pav. UAB ,,Polikopija® produkCija. ........ccoieiiiiiiiiiiiiciicicseese e 32
36 pav. Elektroninio uzsakymo principo taikymo modelio schema.............cccccvevvevveieciieiiecse e, 33
37 pav. LED apS$vietimo technologiju pritaikymo pavyzdZial. ........ccccoceveviieniiieiiiienniie e 36
38 pav. Svie¢ianios (neono) reklamos AMybOS PrOCESAS.. ........c.uvrrvrrrrrrerereeseeresseesessssessessssseseenes 36
39 pav. Apsvietimo profiliai savo funkcionalumu yra pritaikomi jvairiausiems poreikiams. .......... 37

40 pav. Profiliy forma leidzia juos estetiSkai sumontuoti ne tik ant plokStumos, bet ir pacioje
plokStumoje, frezuotame GIrIOVEIYJE. ....uiiuiiiiiiiiieiii et 38

41 pav. Laipty pakopy apsvietimas sukurtas, po kiekviena pakopa montuojant profilj ir Saltos baltos

spalvos $viesos diody juostelg. Suvartojama 30W. .......cooviiiiiiiiiiieie e 38
42 pav. Virtuvés darbastalio apSvietimas §viesos diody JUOSta. ........cocvveiiiriieiiieiiie e 39
43 pav. Giliy virtuvés lentyny apSvietimas Sviesos diody JUOSTOMIS. ....c.eveiveerveeiieenieieiiie e esiee e 39

44 pav. StalCiaus apsSvietimas, naudojant aliuminio profili su Siltos baltos spalvos Sviesos diodu

310 S] - O RTOU PR UPRPPPR 39
45 pav. Foninis apSvietimas spintoje [rengtame Dare. ...........ocevviiiiiiiiniiiieie s 40
46 pav. Vonios kambario apSvietimas, sukurtas naudojant vandeniui atspary profili. ...........ccocoe.e. 40
47 pav. Aliuminio profilis vasaros baseino apSVIEtIME. .........c.cererrrieiiriiieiie e 40
48 pav. Lauko apSVIETIMAS. .....coiiiiiiiiiieieie ettt bbbt 41
49 pav. Reklamos stendo apSvietimo PaAVYZAYS. ......ccccririiiiiiiriiiieni e 41
50 pav. Stiklinés spintos apSVIEtIMO PAVYZAYS. ...occveiieiriiiiiiiiiiieii e 42
51 pav. Pastatomo ir sieninio SVIeStUVO PAVYZAZIAL. ....ccvviviriiiiiiiiiieii e 42
52 pav. SVIestuvas ant PHENiNES SEYZOS. .......vuererurreerrrereeiiesessssssssessessssssssessesssessssesssssssesssssssssssnes 42
53 pav. Vonios baldy vidaus apSvietimo PAVYZAYS. ......ccovirrieiiiiiieniiiiee e 42

54 pav. Vonios kambario grindy apSvietimas
(zitréti: http://1t.1t.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13051). ........ccerueeneee. 43

55 pav. Riiby spintos apSvietimas

(zitreti: http://1t.1t.allconstructions.com/portal/categories/46/1/0/1/product/13050). ........ccvvevunenne. 43
56 pav. Lazerinio pjaustymo technologiju panaudojimo pavyzdZiai. ..........ccccerererenenennnineinenenns 44
57 pav. Skaitmeninis frezavimas. Stalo matmenys: 1520 X 3050 MM. .......cccoceririinnenieniieeesee e, 48
58 pav. Metalografijos pritaikymo pavyzdziai reKlamoje. ........ccoerveririiieiierecie e, 49
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59 pav.
60 pav.
61 pav.
62 pav.
63 pav.
64 pav.
65 pav.
66 pav.
67 pav.
68 pav.
69 pav.
70 pav.
71 pav.
72 pav.
73 pav.
74 pav.
75 pav.
76 pav.
77 pav.
78 pav.
79 pav.
80 pav.
81 pav.
82 pav.
83 pav.
84 pav.
85 pav.
86 pav.
87 pav.
88 pav.
89 pav.
90 pav.

Metalografijos pritaikymo pavyzdziai reklamoje. ..........coceviviiiiiiniiiei e 49
Miltelinio daZymo proceS0 SCNEMA ........civveieiierieeie e sie et re b e sreeneenes 90
Mokytojo ataskaitos titulinis lapas (zitiréti prieda ,,B.11.2.-3.1.doc®). ..cccovviriiiiiiiiienine 93
Sublimacijos technologijy taikymo pavyzdys. .......cccccoeriiiriiinieieee e 95
Spausdintuvas ,,Epson Stylus Photo PS5O, ..o 96
Giljotina ,,LP-33 FEelIOWES™. ..ottt 96
Termotransferinis presas ,,Poli-Tape PT-06%. .......c.ccoeiiiiiiiiiiee e 97
Projekto paruo$imo ir gamybos SCheMA. .........c.ccoveiiiiiiieieiesee s 99
Galimi sublimuoti tekstile€s SamINIal. ........cccvvviiiiiiiiiiiei e 101
Galimi sublimuoti tekstilés gaminiai, — véliavy gamyba..........cccocvviiiiiiiii, 101
Galimi sublimuoti tekstilés gaminiai — suvenyrai, Stendal. ..........cccoeeverenerinienieeee, 101
Sublimacijos ant keramikos procesas. Sublimuotos keramikos gaminys.............ccccceeveneen. 102
Sublimacijos ant tekstilés procesas: veéliavos gamyba. ........cccoceviiiiiiiiiiiiiie 102
Galimi sublimuoti suvenyrai (tekstilés, keramikos ir kt. gaminiai).........cccccvvviriiiiinnnnnn, 102
Spausdintuvas ,,Epson Stylus Photo P50, .........ccoiiiiiiiiice e 103
Spausdintuvo ,,Epson Stylus Photo P-50* eksploatacinés medziagos. .........cccccvevriiveernnnnns 103
Reklaminio produkto gaminimo procesas naudojant termotransferini presa. ...........cc....... 105
Liejimo ir klijavimo vakuuminiu blidu {renginys. .........ccccvvviiiiiiiiniiiiciise e 106
1 zingsnis: pasirengimas formy NUSTALYMULL ......c.covveiviiiiiiiiiiiciec e 108
2 Zingsnis: formy 18deliojimas ant Stalo..........ccooveriiiiiicrcie 108
3 Zingsnis: formy kaitinimas 1ki darbiniy temperatiiry. ..........ccoccveeiiveriiiieiiiee e 108
4 zingsnis: pasirengimas lak§to padéjimui. .........cccovviiiiiiiiiiiiiiei 109
5 Zingsnis: 1aKSt0 1dEJIMAS. ....viiviiiiiiiiiiiic s 109
6 zingsnis: 1akS$to Prispatudimas. ......c.cocveiiiiiieiii e 109
7 zingsnis: prispaudimo rémo Pakelimas. ..........ccverveiiriiiieiiieec e 109
8 Zingsnis: lakSto kaitinimas iki formavimo temperatiiros. .........ccocevvveririeeiiniiiicieeiee 110
9 Zingsnis: 1ak8to fOrmMaVIMAS. .......ccciiiiiiiiiiicic s 110
10 Zingsnis: [aKSt0 VESINIMAS. ......uviririiieeieieee e 110
11 Zingsnis: [akSt0 NUEMIMAS. .......ooruriiiiiiiieie e 110
12 Zingsnis: suformuotas 1akstas..........cccooeiiiiiiiiiii 111
Projekto-maketo pasilymo pavyzZdys. .........cccceiieieieieniiesesese e 115
Projekto-maketo pasiGlymo PavyZAYS. .....ccverueieereiiieiieiesieseesiesieseesee e e esee e sreeneeenes 115
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91 pav. CNC koordinatinés vakuuminio formavimo StakI€s..........cccvvriiiriiiieiiiiieiiiie e 116
92 pav. Vakuuminio formavimo procesas, Proceso SChemMa. ...........ccocveveiieeiveie s 117
93 pav. Vakuuminio fOrmavimo PrOCESES. ......cc.eiuertirtirireeieiereste sttt e bbb e e 118

94 pav. Vakuuminio formavimo procesas; vakuuminio formavimo irenginys; i§ plastiko

SUTOTINIUOLOS TAIAEGS. ...ttt et e e s s e e e e nse e e b e e e e e e n e e nnn e e neennne s 120
95 pav. [ranga prototipy GAMYDAL. .......ueeiiuiieiiiieiiie et e e e e abe e e snes 122
96 pav. ProtOtIPU ZAMINIAL ......eivveiiiiriiieeieeee ettt nb e e s 122
97 pav. ISkirtimo presas ,,PR-100. ..ot 123
08 pav. Frezavimo ITANKIS. ....cc.uiiiiuiiiiiiiiiiieiiie sttt sie e sre st s e e s ba e e st e s s be e s sseeeabeeeannes 124
99 pav. Operacijos vykdymas Slifavimo {renginiul. ........ccoceveeiiiieiiiniiiie s 126
100 pav. Operacijos vykdymas juostiniu $lifavimo Irenginiu. ..........cceereeriueerenniieenieeniee e esee s 126
101 pav. Pramoninio feno naudojimo bldal..........ccocceiiieiiiiiiiiiiiicse e 128
102 pav. Apsaugos priemongs: akiniai, ausings, pirStin€s, reSPIratorius. ........ccoeveerverreeerinesieesneas 128
103 pav. Pjovimo vandeniu sistema vykdoma pjovimo OPEracijoS. ........cccceeeevvereereeeieeseesuesieesnens 131
104 pav. ISorinés Svieciancios reklamos projekty pavyzdZiai. ........cccocvecereeiiiiiiieiiee e 133
105 pav. ISorinés Svieciancios reklamos montavimo pavyzdys. .......c.cecerveririrerieeienieseeneseeniees 133
106 pav. ISorinés Svieciancios reklamos montavimo darbai. ..........cccocvvviiiiiiiiiiiiiic 133
107 pav. ISorinés Svieciancios reklamos jgyvendinti projektai. ..........ccoovvvviiiiiiiiiiniiniciie, 134
108 pav. ISorinés Svieciancios reklamos gamybos proceso etapal. .........coovevereiiieiinieiiieiinieenins 136

109 pav. Pjovimo vandeniu sistema jgyvendinty projekty pavyzdziai (keramika, akmuo, stiklas).138

110 pav. CNC koordinatin€s pjaustymo StAKIES. .........cccuerviriiiiiiiinieiiseseese e 140
111 pav. Bendras koordinatinio stalo vaizdas su pjovimo galvutés perstatymo galimybémis........ 140
112 pav. CNC pjovimo vandeniu koordinatiniy stakliy SIStema. ...........cccocveiiiieiiiieiiniiiiciccees 141
113 pav. ,,Mutoh XP 1250 C PJAUSEYLUVAS. ..eerveeririieriieiinieesiieiesiee st 145
114 pav. Darbo vietos jrengimo rekomendacijos jvertinant jrenginio matmenis). ..........cccceeueneev. 146
115 pav. Dazymo kameros 1SOTINIS VAIZAAS........cuccviiiiiiiiiiieiricic e 147
116 pav. Dazymo kameros vidaus ITANGA. ........cccueviiieriiiiiiieiieie e 147
117 pav. Milteliniy dazy iSpurSkimo jrenginys ,,KM-100 Electron®. ...........c.cccooviiiiniiiiinnicnnens 148
118 pav. Trijy filtry dazymo kamera ,,EIeCtron®. ..........ccciiiiiiiiiiiciiceese e 149
119 pav. Milteliniy dazy polimerizacijos krosnis ,,TG-0200 Electron®..............ccccovvviviiiiiiininnnns 150
120 pav. Miltelinio dazymo kamera (KIOSNIS). ......ccoivviiiiiiiiiiiiiiiiciessec e 150
121 pav. Miltelinio dazymui spalvos pagal ,,RAL® spalving gama. ..........ccccevvveriiiieiiiieniieesiinens 150
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122 pav. Miltelinio daZyImO PIrOCESAS. ....uvieiirieiieieiiieesiieesbeeesibeeessbeeesibeeessbe e ssbeesssnesssbeeessseeesseeens 151
123 pav. Parengty ruosiniy dazymas, nudazytos reklamos priemonés (iSkabos)..........ccccoeevvrriinnnns 151
124 pav. ,,JV5* plataus formato solventinio spausdintuvo galimybiy pritaikomumas reklamoje. . 153
125 pav. Nepertraukiamo raSalo tieKimo SIStEMA. ...........ccviieiiiiiiiiiciiee e 153
126 pav. RasSalo tieKIimO SISTEIMA. ....c.uiiiiiviiiiii it in e e ssee e 153

127 pav. Spausdinimas ant tinklelio: i specialy rasalo dékla surenkamas rasalo perteklius, kuris

prateka per tinklelj, tad iSvengiama perteklinio raSalo nutek&jimo. ..........ccoooeeriiiiiiiiiiiienieeiee 154
128 pav. Elektrinis greztuvas; eleKtrinis SUKtUVAS.........cocoviiiiiiiiiiiciicce e 155
129 pav. Tvirtinimas eleKtrinis SUKIUVUL ..........cciviieiiiircic et 155
130 pav. Darbas su eleKtriniul @r@ZEUVUL ......ccuviiiiiiiiiiiie et 157
131 pav. AKUMUlIAtOTINIS GIZIUVAS. .....cvviuriitieieitesiee ettt n e nne s 158
132 pav. Spaustuvai kreipiancioSioms HNIUOLEMS. ......ccuviviiiiiiiiiiieiiee e 159
133 pav. Greito VErZIimoO SPAUSTUVAL ..cc.eeeveeririeieeiiiiesiee st estee st sieessre e teesreesne e beesseeaneesnneeneesneeas 159
134 paV. GIQZEUVO SPAUSTUVAL ..eeuvveiureeitreetiesireatee sttt asteessseesseessseesseessseeseeasreesseeanbeeaseeaneesnneaneeanneas 160
135 pav. Spaustuvai, pavienis verztuvas, irankio [aikiKIis.........cccccoriieriiiniiiiiiiie e 160
136 pav. ,MULTIPLAZ-2500M. ........coiiiiieiiieiti ettt bbb 161
137 pav. ,MULTIPLAZ-T500%. ..ottt 161
138 pav. ,,MULTIPLAZ-15000%. ......ccocotitiiiiririiiii it 161
139 pav. ,,MULTIPLAZ-3500%. .......cocit ittt 162
LENTELIU SARASAS
1 lentelé. UAB ,,Heliopolis® produktai...........ccoiiieiriiiiiiiiiiiiiieisc s 7
2 lentele. Plastiky paZinimo BUAAL ........cccciiiiiiiiii e 13
3 lentelé. Mokytojo ataskaitoS fOIMAL .......ceiiiiiiiiiieiie e 34
4 lentele. LED technologiju panaudojimo pavyZdZIal...........cceereerriiiienieienee e 43
5 lentelé. Mokytojo projekto turinio déstymo StruKtira. .......cocvveeiieiiiiiiiieeesecec e, 93
6 lentelé. giljotinos ,,LLP-33 Fellowes* techninés charakteristiKos. ..........ocouerviiiiiiiieiiiciieeieesins 104
7 lentelé. Pjovimo vandeniu @reitis, M/MIN. .....oovieieerreiieeseeeiee e e s 132
8 lenteleé. CNC stakliy darbinis plotas. ..........cooiviiiiiiiiiiie e 139
9 lentelé. Rekomenduojamas kaitinimo laikas skirtingo storio medziagoms. ..........c.ceevvrevivennenne 143
10 lentelé. Spausdintuvo ,,Mimaki JV5* techninés charakteristikos. ...........cccooeveriiiiiiniiiiiniinnn. 152




