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Pastaba: toliau pateiktoje mokymo medģiagoje yra sudǟta daug nuorodȎ Ǳ priedus, 

reikalingus mokymams. Didģioji dalis medģiagos, kuriŃ galima pasiekti paspaudus ant nuorodos, 

yra patalpinta Ǳmonǟs vidiniame serveryje, prie kurio prisijungti galima tik iġ Ǳmonǟs vidaus, todǟl 

medģiaga bus pasiekiama tik esant prisijungus prie Ǳmonǟs vidinio tinklo. Kiekvienas atǟjňs 

mokytis Ǳ Ǳmonň galǟs be vargo prisijungti prie serverio ir pasiekti reikiamŃ informacijŃ, o iġ 

paġaliniȎ tinklȎ to atlikti nǟra galimybǟs. Vidinis serveris naudojamas saugumo sumetimais, 

kadangi medģiagoje yra patalpinta ir Ǳmonǟs konfidenciali informacija. 
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BENDRASIS MODULIS B.4.1. MATAVI MO IR KOKYBǞS KONTROLǞS 

TECHNOLOGINIȍ PROCESȍ ORGANIZAVIMAS 

1 MOKYMO ELEMENTAS. MAT AVIMO IR KOKYBǞS KONTROLǞS 

TECHNOLOGINIȍ PROCESȍ ORGANIZAVIMAS IR PLANAVIMAS UAB 

ĂBALTEC CNC TECHNOLOGIESñ 

1.1. UAB ĂBALTEC CNC TECHNOLOGIESñ KOKYBǞS VADOVO PROCEDȉRȍ, 

SUSIJUSIȍ SU TECHNINIAIS MATAVIMAIS KOKY BǞS KONTROLE, APRAĠAS 

Galutinǟ gaminiȎ kontrolǟ atliekama 100 % gaminiȎ. Uģ galutinň produkto kontrolň atsako 

kokybǟs vadovas. 

Kontrolǟs metu kokybǟs inģinierius atlieka veiksmus: 

¶ patikrina pateiktȎ gaminiȎ kokybň pagal techninǟs dokumentacijos reikalavimus; 

¶ esant teigiamiems rezultatams, marġrutiniame lape deda asmeninǱ spaudŃ 

ĂPATIKRINTA; Vardo / pavardǟs inicialai; datañ, identifikuojanļiu kokybǟs 

inģinieriȎ, kuris patvirtina galutinň kontrolň; 

¶ esant neigiamiems matavimo rezultatams, marġrutiniame lape deda asmeninǱ 

spaudŃ ,,Neatitiktis vardo / pavardǟs inicialaiñ ir suraġo rastus neatitikimus. TokǱ 

gaminǱ toliau transportuoti ï siȎsti uģsakovui grieģtai draudģiama; 

¶ suraġo matavimo protokolŃ ir jǱ pasiraġo; 

¶ grŃģina iġmatuotas detales, marġrutinǱ lapŃ ir brǟģinǱ gamybos meistrui. Protokolo 

originalŃ Ǳsega Ǳ segtuvŃ ĂMatavimo protokolaiñ ir saugo matavimo laboratorijoje; 

marġrutinis lapas su visais paraġais yra archyvuojamas tam numatytoje vietoja. 

Pastaba: ĂMatavimo protokolaiò raġomi tuo atveju, kai to pageidauja uģsakovas ir 

tai numatyta marġrutiniame lape; 

¶ esant neigiamiems rezultatams, atlieka veiksmus, numatytus ĂNeatitikļiȎ valdymas, 

prevenciniai ir koregavimo veiksmaiò. 

Visoms detalǟms, kurioms buvo atlikti koregavimo veiksmai ar kurios buvo pagamintos iġ 

naujo dǟl surastȎ neatitikļiȎ, atliekama kokybǟs kontrolǟ naudojant detaliȎ atrankos metodŃ. 

Uģsakovui pageidaujant yra teikiamas atsakymas apie n/p prieģastis, koregavimo 

veiksmus, prevencinius veiksmus. AtsakymŃ uģsakovui ruoġia kokybǟs kontrolǟs skyriaus 

vadovas anglȎ ar vokieļiȎ kalbomis ir iġsiunļia pardavimȎ vadybininkui arba tiesiogiai uģsakovui. 
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Neatitikties aktȎ analizň atlieka ir neatitikties aktȎ suvestines ruoġia kokybǟs kontrolǟs 

skyriaus vadovas. 

Prevencinio veiksmo vykdytojas, gavňs koregavimo ir prevenciniȎ veiksmȎ planŃ ï 

grafikŃ, organizuoja nustatyto veiksmo ǱgyvendinimŃ. Atlikto prevencinio veiksmo rezultatyvumŃ 

tikrina gamybos vadovas, gamybos meistras, kokybǟs kontrolǟs skyriaus vadovas ir kokybǟs 

inģinierius. Koregavimo ir prevenciniȎ veiksmȎ plane ï grafike kokybǟs kontrolǟs skyriaus 

vadovas atģymi ar prevencinis veiksmas pasiteisino ar ne. 

Uģ darbo aplinkŃ, kuri uģtikrintȎ gaminamȎ produktȎ kokybǟs reikalavimus, atsakingas 

kiekvieno skyriaus vadovas. SkyriȎ vadovai apie reikiamos Ǳrangos ǱsigijimŃ informuoja 

Bendrovǟs direktoriȎ, kartu pateikdamas informacijŃ apie perkamos Ǳrangos kainŃ. Gavus 

Bendrovǟs direktoriaus sutikimŃ atsakingam uģ Ǳrangos pirkimŃ, pateikiamas nustatyta tvarka 

patvirtintas uģsakymas. ǰrangos pirkimŃ uģsakňs vadovas paruoġia sutartǱ su tiekǟju, ir Ǳsigyja 

pageidaujamŃ produktŃ. 

Kokybǟs kontrolǟ yra viena iġ svarbiausiȎ gamybos proceso grandģiȎ. Uģ gaminio kokybň 

atsako gamintojas. Gamybos proceso metu yra atliekama gaminiȎ kokybǟs kontrolǟ: 

1. GaviniȎ ir sandǟliavimo kontrolǟ, 

2. Tarpoperacinǟ kontrolǟ, 

3. Galutinǟ produkto kontrolǟ, 

4. Pakavimo, konservavimo ir paruoġimo transportavimui kontrolǟ. 

Kokybǟs kontrolň vykdo darbininkai, gamybos meistrai ir kokybǟs kontrolǟs skyriaus 

darbuotojai. 

GaviniȎ ir sandǟliavimo kontrolǟ 

GaviniȎ priǟmimas Ǳ sandǟlǱ vykdomas pagal pirkimȎ reikalavimus. GaviniȎ kontrolǟ 

atliekama visoms nupirktoms ģaliavoms, pagalbinǟms medģiagoms, kooperuojamoms paslaugoms 

ir Ǳrankiams. 

GaviniȎ kokybǟs kontrolň atlieka sandǟlininkas priimdamas prekes Ǳ sandǟlǱ saugojimui, 

apie jȎ atitikimŃ reikalavimams jis paraġu paģymi marġrutiniame lape. 

Jei sandǟlininkas pats pilnai negali atlikti medģiagȎ kokybǟs kontrolǟs dǟl matavimo 

priemoniȎ trȊkumo, kooperacijos bȊdu pagamintiems gaminiams ar atliktoms atskiroms 

operacijoms, kreipiasi Ǳ kokybǟs inģinieriȎ. 

Jeigu sandǟlininkas nesikreipia Ǳ kokybǟs inspektoriȎ dǟl gaviniȎ patikrinimo, jis pats 

pilnai atsako uģ kokybǟs kontrolǟs atlikimo rezultatus. 

Tarpoperacinǟ kontrolǟ 
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StakliȎ operatorius, suvirintojas, pjovǟjas, ġaltkalvis ar bent kuris kitas darbuotojas 

dalyvaujantis gamybos procese (toliau darbininkas), dirba kaip kokybǟs inspektorius ir pilnai 

atsako uģ savo padaryto darbo kokybň, o taip pat uģ prieġ tai atliktȎ operacijȎ atitikimŃ 

reikalavimams. 

Tarpoperacinň kontrolň atlieka darbininkas po kiekvienos technologinǟs operacijos. 

Gamindamas pirmŃ detalň reikiamos operacijos metu darbininkas pats atlieka matavimus ir 

pasiraġo technologiniame lape tam numatytoje vietoje. ǰsitikinus, kad detalǟ gera ji yra pateikiama 

kokybǟs inģinieriui kokybǟs kontrolei. 

Nesant darbininko paraġo, liudijanļio, kad jis pats patikrino detalň, ir kad ji yra kokybiġkai 

pagaminta, vietoje jo pasiraġo kokybǟs inspektorius, ir tokǱ marġrutinǱ lapŃ Ǳtraukia Ǳ atskirŃ sŃraġŃ 

(jame turi matytis detalǟs numeris, pavadinimas, darbininko tabelio numeris, atliktos operacijos 

numeris). 

ĠǱ sŃraġŃ kiekvienŃ penktadienǱ kokybǟs ir kontrolǟs skyriaus vadovas perduoda gamybos 

vadovui darbui su darbininkais, svarstymui ir sprendimȎ priǟmimui. 

Kokybǟs inģinierius atlieka pirmos detalǟs kontrolň ir, esant teigiamiems kontrolǟs 

rezultatams, detalǟs marġrutiniame lapo specialioje numatytoje vietoje paģymi: 

1. patikrinta pirma detalǟ; 

2. pasiraġo; 

3. kontrolǟs datŃ. 

Po ġiȎ veiksmȎ leidģiama gaminti antrŃjŃ detalň. Gamindamas antrŃjŃ ir tolimesnes detales 

darbininkas pats atlieka matavimus. Baigňs kokybiġkai pagaminti detalň(-es) ir jas patikrinňs, 

darbininkas pasiraġo marġrutiniame lape (analogiġkai gaminant pirmŃjŃ detalň). 

Uģ darbininko atliekamȎ matavimȎ pastovȎ, savalaikǱ atlikimŃ, kontrolň, dokumentȎ 

pildymŃ atsako gamybos meistras. 

Gamybos meistrui leidģiama patikrinti jo vadovaujamame bare atliktos technologinǟs 

operacijos kokybiġkumŃ ir atitikimŃ reikalavimams ir paraġu tai patvirtinti. 

Kokybǟs inģinierius atlieka kokybǟs kontrolň bet kurios operacijos metu naudodamas 

detaliȎ atrankos metodŃ. 

Gaminant: 

¶ bandomŃjŃ gaminiȎ partijŃ; 

¶ detales kuriose kada nors jau buvo aptiktos neatitiktys, darbininkai, meistrai ir 

kokybǟs inģinierius privalo atlikti visȎ operacijȎ kokybǟs kontrolň visoms (100 %) 

detalǟms. 
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Gaminant detales pagal atskirai pateiktŃ jȎ sŃraġŃ darbininkai ir kokybǟs inģinierius atlieka 

visȎ operacijȎ kokybǟs kontrolň pagal detaliȎ atrankos metodŃ. 

Pastebǟjňs neatitiktǱ prieġ tai atliktoje operacijoje, o taip pat klaidas bei netikslumus 

techninǟje dokumentacijoje, darbininkas turi sustabdyti tolimesnǱ detalǟs apdirbimŃ ir nedelsiant 

informuoti gamybos meistrŃ ir kokybǟs inģinieriȎ. Gamybos meistras ir kokybǟs inģinierius apie 

klaidas bei netikslumus detalǟs techninǟje dokumentacijoje informuoja gamybos paruoġimo 

vadybininkŃ. 

NeatitikļiȎ valdymas vyksta pagal procedȊros ĂNeatitikļiȎ valdymas, prevenciniai ir 

koregavimo veiksmaiñ reikalavimus. 

Galutinǟ produkto kontrolǟ 

Galutinň produkto kokybǟs kontrolň atlieka kokybǟs inģinierius. 

Galutinei kokybǟs kontrolei gaminius, jȎ marġrutinǱ lapŃ ir brǟģinǱ kokybǟs inģinieriui 

pateikia gamybos meistras. Kokybǟs inģienirius gaminiȎ partijos kontrolň atlieka naudodamas 

detaliȎ atrankos metodŃ. 

Pagaminus: 

¶ bandomŃjŃ gaminiȎ partijŃ; 

¶ detales, kuriose jau buvo aptiktos neatitiktys; 

¶ pagal atskirŃ sŃraġŃ. 

Pakavimo, konservavimo ir paruoġimo transportavimui kontrolǟ 

Pakuotojas darbo metu vadovaujasi ĂPakuotojo darbo instrukcijaò. 

Kokybǟs inģinierius papildomai kontroliuoja, kaip laikomasi specialiȎ pakavimo, 

konservavimo ir paruoġimo transportavimui reikalavimȎ. Pastebǟtos neatitiktys taisomos 

nedelsiant. 

NeatitikļiȎ negalint greitai paġalinti, atliekami veiksmai pagal ĂNeatitikļiȎ valdymas, 

prevenciniai ir koregavimoveiksmaiñ reikalavimus ir informuojamas gamybos paruoġimo 

vadybininkas. 

Produkto statusas kontrolǟs atģvilgiu 

Produkto statusas kontrolǟs atģvilgiu yra aiġkiai apibrǟģtas visuose kontrolǟs etapuose. 

GaviniȎ kontrolǟ - visi gaviniai tikrinami nedelsiant, kai tik jie pristatomi. Atlikus kontrolň 

sandǟlininkas gaminǱ padeda Ǳ vietŃ, paģymǟtŃ lipduku ĂPatikrintos detalǟsò. 
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Tarpoperacinǟ kontrolǟ ï kiekvienos atliktos operacijos kontrolň patvirtina darbininko, 

atlikusio operacijŃ paraġas marġrutiniame lape. Patikrintos detalǟs iġ vienos operacijos Ǳ kitŃ 

perduodamos technologinǟje taroje kartu su marġrutiniu lapu ir brǟģiniu. 

Galutinǟ produkto kontrolǟ ï ġi kontrolǟ atliekama matavimo laboratorijoje. Visos detalǟs, 

kurioms atliekama galutinǟ kontrolǟ, skirstomos Ǳ atskiras grupes ir laikomos specialiai 

paģymǟtose vietose: 

¶ kontrolǟ neatlikta ï detalǟs laukia, kol bus patikrintos; 

¶ kontrolǟ atlikta ï detalǟs patikrintos ir esant teigiamiems rezultatams, perduodamos 

pakuoti, o esant neigiamiems rezultatams paģymimos n / p ģenklu ir patalpinamos 

neatitiktinǟms detalǟms skirtoje vietoje; 

¶ neatitiktinǟs detalǟs ï laikomos, kol komisija nusprendģia, kaip jas panaudoti. 

Ģemiau pateiktame 1 pav. parodyta matavimȎ ir kokybǟs uģtikrinimo schema. 

 

 

 

 

 

1 pav. MatavimȎ ir kokybǟs uģtikrinimo schema 

U
ģs

a
k
o
v
a
s

1. AUKĠCIAUSIOS VADOVYB ES PROCESAS

1.1Kokybespolitikosnustatymas

1.2Kokybes tikslu nustatymas

1.3Atsakomybes igaliojimu ir ryġiu nustatymas

1.4Vadovybine vertinamojianalize

1.5KVS planavimas

1.6Biudģetu sudarymasir vykdymas

11. ĢMOGIĠKUJU IĠTEKLI U VALDYMAS

3.1Aprupinimasģmogiġkaisiaisiġtekliais, mokymai

3.2 Infrastrukturossukurimas

3.3Darboaplinkossukurimas

3.4Darbuotoju saugos organizavimas

2. DOKUMENT U VALDYMAS

2.1Aprupinimas dokumentais

2.2Dokumentu (duomenu) valdymas

Pardavimu sk.

10. MATAVIM U, ANALIZ ES IR GERINIMO PROCESAS

5.1Vartotojo pa(si)tenkinimo nustatymas

5.2Vidaus auditas

5.3Procesu, produkto monitoringas ir matavimas

5.4Duomenu analize

5.5 Neatitikciu valdymas; koregavimo ir prevenciniai veiksmai

5.6KVS rezultatyvumo nustatymas

9. Produkto saugojimas ir 

pristatymas

9.1 Produkto saugojimas ir 

pristatymas vartotojui

9.2Vartotojo turto 

valdymas

6. Gamybos 

planavimas ir 

valdymas

8. Gamyba, paslaugu teikimas

8.1 Gamybos proceso vykdymas

5. Projektavimas ir kurimas

5.1Projektavimo ir kurimo 

planavimas

5.2 Ivestiniu duomenu rinkimas

5.3Projekto parengimas

5.4Vertinamoji analize, patikra ir 

iteisinimas

5.5Keitiniu valdymas

4. Uģsakymu ir sutarties analize

4.1Reikalavimu produktui 

nustatymas

4.2Vertinamoji analize

4.3Ryġiai su vartotoju

7. Produktu pirkimas

7.1Paraiġku analize

7.2Tiekeju parinkimas

7.3Pirkimo vykdymas

7.4Produkto patikra

Produkto realizavimo procesas
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4. Uģsakymu ir sutarties analize

4.1Reikalavimu produktui 

nustatymas

4.2Vertinamoji analize

4.3Ryġiai su vartotoju

7. Produktu pirkimas

7.1Paraiġku analize

7.2Tiekeju parinkimas
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7.4Produkto patikra

Produkto realizavimo procesas
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1.2. KOKYBǞS KONTROLǞS SKYRIAUS DARBUOTOJȍ KVALIFIKACINIȍ 

REIKALAVIMȍ SłRAĠAS 

1. Kokybǟs inģinieriaus pareigoms priimamas asmuo: 

1.1. su aukġtuoju techniniu iġsilavinimu; 

1.2. turintis analogiġko darbo patirties; 

1.3. puikiai dirbantis kompiuterinǟmis programomis: MS Word, MS Excel, MS Outlook, 

Internet bei iġmanantis operaciniȎ sistemȎ MS Windows ir 2000/XP darbŃ; 

1.4. mokantis dirbti naujomis ryġiȎ ir kitomis organizacinǟs technikos priemonǟmis; 

1.5. gerai mokantis valstybinň lietuviȎ kalbŃ bei bent vienŃ uģsienio kalbŃ ï anglȎ arba 

vokieļiȎ; 

1.6. mokantis bendrauti su kolegomis, reiklus. 

2. Kokybǟs inģinierius turi bȊti savarankiġkas, sŃģiningas, komunikabilus, mandagus, 

veiklus ir greitos orientacijos. 

1. Kokybǟs skyriaus vadovo pareigoms priimamas asmuo: 

1.1. turintis aukġtŃjǱ techninǱ iġsilavinimŃ; 

1.2. turintis ne maģiau 2 metȎ analogiġko darbo patirtǱ; 

1.3. puikiai dirbantis kompiuterinǟmis programomis: MS Word, MS Excel, MS Outlook, 

Internet, iġmanantis operaciniȎ sistemȎ MS Windows 2000/XP/Vista/7 darbŃ; 

1.4. mokantis dirbti naujomis ryġiȎ ir kitomis organizacinǟs technikos priemonǟmis; 

1.5. gerai mokantis valstybinň lietuviȎ kalbŃ ir bent vienŃ uģsienio kalbŃ; 

1.6. puikiai iġmanantis lietuviȎ kalbos kultȊros ir raġtvedybos reikalavimus; 

1.7. mokantis bendrauti su kolegomis, reiklus. 

2. Kokybǟs skyriaus vadovas turi bȊti savarankiġkas, sŃģiningas, komunikabilus, 

mandagus, veiklus ir greitos orientacijos. 

3. Kokybǟs skyriaus vadovo pareigoms priima ir atleidģia, nustato jo pareigybinǱ 

atlyginimŃ ir sudaro darbo sutartǱ bendrovǟs direktorius. 
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1.3. DARBUOTOJȍ ADAPTACIJOS IR MOTYVACIJOS PRIEMONIȍ APRAĠAS 

1. NaujȎ darbuotojȎ adaptacija 

Skyriaus vadovai yra atsakingi uģ naujȎ darbuotojȎ, priimtȎ dirbti Ǳ jȎ vadovaujamŃ skyriȎ, 

adaptacijŃ. PirmŃjŃ darbo dienŃ skyriaus vadovas privalo sutikti Ǳ darbŃ atǟjusǱ naujŃ darbuotojŃ ir 

parodyti jam darbo vietŃ bei supaģindinti su kolegomis. Skyriaus vadovas supaģindina darbuotojŃ 

su jo pareigomis bei visais darbŃ reglamentuojanļiais dokumentais: KVS procedȊromis, darbo 

instrukcijomis, tvarkomis, taisyklǟmis, direktoriaus Ǳsakymais ir kt. Kiekviename skyriuje privalo 

bȊti segtuvas, su aktualiomis minǟtȎ dokumentȎ redakcijomis, kad kiekvienas darbuotojas turǟtȎ 

galimybň susipaģinti. Dokumentai gali bȊti skelbiami Bendrovǟs intraneto tinklalapyje, taļiau 

tokiu atveju naujam darbuotojui turi bȊti pateikiamas jo darbo apraġas bei sŃraġas dokumentȎ su 

nuorodomis, kur juos galima rasti. 

Naujam darbuotojui skyriaus vadovo pavedimu paskiriamas tame paļiame skyriuje 

dirbantis darbuotojas, kuris padeda naujam darbuotojui susipaģinti su Bendrove bei kitais 

darbuotojais. Pirmosiomis darbo dienomis naujas darbuotojas supaģindinamas su Bendrovǟs 

patalpomis, pristatomas kitȎ skyriȎ darbuotojams. 

2. DarbuotojȎ motyvavimas 

Bendrovǟs darbuotojai motyvuojami piniginǟmis ir nepiniginǟmis motyvacinǟmis 

priemonǟmis. Pagrindinǟ motyvacinǟ priemonǟ yra darbo uģmokesļio sistema, kuri tiesiogiai 

priklauso nuo pasiektȎ darbo rezultatȎ. Gamybos skyriaus darbuotojai gali bȊti skatinami 

papildomomis premijomis, kurias atsiģvelgdami Ǳ konkretaus darbuotojo rezultatus skiria gamybos 

meistrai. Bendrovǟs direktorius, atsiģvelgdamas Ǳ skyriȎ vadovȎ siȊlymus gali papildomai 

premijuoti nusipelniusius darbuotojus. Labiausiai nusipelniusiems darbuotojams gali bȊti 

skiriamos metinǟs premijos bei vadovybǟs padǟkos raġtai. Geriausi darbuotojai renkami paļiȎ 

darbuotojȎ bei Bendrovǟs vadovȎ sprendimu. Taip pat skiriamos premijos uģ Ǳmonǟje iġdirbtus 

metus, pvz. iġdirbus 5, 7, 10, 15 metȎ ir t.t., premijos taip pat gali bȊti skiriamos jubiliejus 

ġvenļiantiems darbuotojams, t.y. sulaukusiems 20, 30, 40 metȎ ir daugiau. NelaimingȎ ǱvykiȎ 

atvejais (pvz. artimo ġeimos nario mirtis) Bendrovǟs direktoriaus Ǳsakymu pagal darbuotojo 

praġymŃ skiriamos Bendrovǟs nustatyto dydģio paġalpos. 

SkyriȎ vadovai yra tiesiogiai atsakingi uģ darbuotojȎ motyvavimŃ nepiniginǟmis 

priemonǟmis: pagyrimais uģ gerai atliktŃ darbŃ, tinkamu darbo Ǳvertinimu, darbuotojȎ 

iniciatyvumo ir saviraiġkos skatinimu, teigiamos darbo atmosferos kȊrimu, pagalba ir domǟjimȎsi 

darbuotojo poreikiais. 
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Bendrovǟs darbuotojai gali bȊti motyvuojami grupinǟmis ir individualiomis 

motyvacinǟmis priemonǟmis. Grupinǟs motyvacinǟs priemonǟs tai ï ǱvairȊs Bendrovǟs darbuotojȎ 

renginiai, nuolaidos sporto klubui ir pan. Individualios motyvacinǟs priemonǟs ï ǱvairȊs mokymai, 

kvalifikacijos tobulinimo kursai, komandiruotǟs Ǳ specializuotas parodas, lankstus darbo grafikas, 

galimybǟ derinti studijas su darbu. 

Motyvacines priemones gali siȊlyti skyriȎ vadovai ir ģmogiġkȎjȎ iġtekliȎ vadovas. 

Motyvacines priemones tvirtina Bendrovǟs direktorius. 

 

1.4. ǰMONǞS INFORMACINǞ-REKLAMINǞ MEDĢIAGA 

ǰmonň pristatanti prezentacija: BCT presentation_2012. 

 

2 pav. UAB ĂBaltec CNC Technologiesñ pastatas, gaminama produkcija 

UAB ĂBaltec CNC Technologiesñ (toliau BCT) ï tai plataus spektro metalo apdirbimo 

Ǳmonǟ. ǰmonǟ turi plaļias technologines galimybes ir siȊlo Ǳvairias metalo apdirbimo, programinio 

tekinimo, frezavimo paslaugas, taip pat teikia suvirinimo ir daģymo paslaugas. Specializuotas 

gamybos padalinys gamina tikslius mechaninius komponentus programinio valdymo staklǟmis. 

ǰrengimai puikiai pritaikyti gaminti detales maģomis ir vidutinǟmis serijomis. 

UAB ĂBaltec CNC Technologiesñ, pradǟjusi veiklŃ 1992 m. su 11 darbuotojȎ ir 6 seno 

modelio staklǟmis, iġaugo Ǳ naujoviġkŃ aukġtȎjȎ technologijȎ Ǳmonň. Ġiandien Ǳmonǟs kolektyve 

daugiau nei 110 darbuotojȎ. JȎ kvalifikacija nuolat tobulinama rengiant Ǳvairius mokymus. 

Veiklos pradģia buvo elektromagnetiniȎ ir ultragarso ġilumos skaitikliȎ gamyba. Ġiuo metu 

produkcijos pobȊdis gerokai platesnis ï gaminami preciziniai komponentai ir visiġkai surinkti 

mazgai, skirti automobiliȎ, medicininos ir matavimo Ǳrangos gamintojams. 

1. BCT Misija  

Teikti aukġtos kokybǟs metalo apdirbimo paslaugas, diegti ir platinti naujausias ir 

efektyviausias gamybos technologijas, bei puoselǟti/ugdyti atsakingŃ poģiȊrǱ Ǳ darbuotojŃ bei 

klientŃ. 

http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/BCT%20presentation_2012%20_EXPORT.ppsx
javascript:openImg('http://www.baltec-cnc.com/picture.php?id=20&type=0&size=480',
javascript:openImg('http://www.baltec-cnc.com/picture.php?id=20&type=1&size=480',
javascript:openImg('http://www.baltec-cnc.com/picture.php?id=20&type=2&size=480',
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2. BCT Vizija  

BȊti sparļiausiai auganļia gamybos Ǳmone metalo apdirbimo srityje, uģimanļia tvirtas 

pozicijas ne tik Baltijos ġaliȎ rinkoje bet ir VakarȎ Europoje, pristatanļia inovacinius sprendimus 

rinkoje bei tenkinanļia nuolat kintanļius vartotojȎ poreikius. 

 

3. BCT Vertybǟs 

Kompetetingi darbuotojai bei novatoriġki technologiniai sprendimai Ǳgalina teikti 

kokybiġkas paslaugas, uģtikrinti klientȎ nepriekaiġtingŃ aptarnavimŃ bei gamybos efektyvumŃ. 

4. Ģmonǟs 

Ġiuo metu Ǳmonǟje dirba daugiau nei 130 darbuotojȎ, iġ jȎ 40 sudaro administracijos 

darbuotojai. ǰmonǟje sǟkmingai veikia gamybos, technikos, komercijos bei finansȎ padaliniai. 

 

1.5. ǰMONǞS INTERNETO SVETAINǞ 

Imonǟs interneto svetainň pasiekti galima adresu: www.baltec-cnc.com. 

  

http://www.baltec-cnc.com/
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2 MOKYMO ELEMENTAS. MATAVIMȍ IR KOKYBǞS KONTROLǞS 

TECHNOLOGINIȍ PROCESȍ ORGANIZAVIMAS UAB ĂELINTA ñ 

2.1. MATAVIMȍ IR KOKYBǞS KONTROLǞS STANDARTȍ REIKALAVIMȍ 

SłRAĠAS 

Pagrindinis matavimus reglamentuojantis dokumentas - Lietuvos Respublikos metrologijos 

Ǳstatymo pakeitimo Ǳstatymas, kuris patvirtintas 2006 m. birģelio 22 d. Nr. X-717, Vilnius. 

Matavimo prietaisu eksploatacijos tvarka matavimo priemoniȎ teisinio metrologinio 

reglamentavimo taisyklǟs, kurios patvirtintos 2009 m. balandģio 10 d. Nr. V- 25, Vilnius. 

1. LST EN 61557 standartas. 

2. ǰranga apsauginǟms priemonǟms tikrinti, matuoti ar stebǟti LST EN 61557-4 standartas, jo 

nuoroda: http://www.lsd.lt/standards/catalog.php?ics=0&pid=595068. 

3. Elektromagnetinis suderinamumas EN 61000-4-30 standartas, jo nuoroda: 

http://www.cenelec.eu/dyn/www/f?p=104:110:240189419061552::::FSP_PROJECT,FSP_LA

NG_ID:14653,25 

4. VieġȎjȎ paskirstymo sistemȎ voltamperinǟs charakteristikos EN 50160 standartas. 

  

http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Metrologojos%20istatymas.docx
http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Metrologojos%20istatymas.docx
http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Matavimo%20prietaisu%20eksploatacijos%20tvarka.docx
http://www.lsd.lt/standards/catalog.php?ics=0&pid=595068
http://www.cenelec.eu/dyn/www/f?p=104:110:240189419061552::::FSP_PROJECT,FSP_LANG_ID:14653,25
http://www.cenelec.eu/dyn/www/f?p=104:110:240189419061552::::FSP_PROJECT,FSP_LANG_ID:14653,25
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2.2. MATAVIMȍ IR KOKYBǞS KONTROLǞS TECHNOLOGINIȍ PROCESȍ 

ORGANIZAVIMO AUTOMAT IKOS IR ELEKTRONIKOS SRITYSE  APRAĠAS 

UAB ĂElintañ atliekami matavimai: 

¶ Elektros ǱrenginiȎ diagnostika 

¶ Termoviziniai matavimai 

¶ Termovizija ir termovizoriai 

¶ Kur termovizija taikoma. Termovizinǟ analizǟ 

¶ TermovizoriȎ funkcijȎ paaiġkinimai 

¶ Kompiuterinio tinklo analizǟ 

¶ Energetinio tinklo analizǟ 

¶ Elektros instaliacijos matavimȎ metodikos 

¶ PrietaisȎ pasirinkimo vadovai 

Termovizija ir termovizoriai  

Dǟl ǱvairiȎ medģiagose vykstanļiȎ tarpatominiȎ ir tarmolekuliniȎ procesȎ kȊnai gali 

spinduliuoti elektromagnetines bangas. Energijos ġaltiniai bei spinduliuotǟs rȊġys gali bȊti 

skirtingos. Taļiau iġ visȎ elektromagnetinǟs spinduliuotǟs (3 pav.) rȊġiȎ galima iġskirti vienŃ, 

bȊdingŃ visiems kȊnams, ï tai ġiluminǱ spinduliavimŃ. 

 

3 pav. ElektromagnetiniȎ bangȎ skalǟ 

Visi kȊnai, kuriȎ temperatȊra yra aukġtesnǟ uģ absoliutȎ nulǱ, iġspinduliuoja Ǳvairaus ilgio 

infraraudonȎjȎ spinduliȎ bangas. Iġspinduliuojamos energijos intensyvumas proporcingas kȊno 

http://elintosms.lt/LT/Technine-informacija/Elektros-irenginiu-diagnostika2
http://elintosms.lt/LT/Technine-informacija/Termoviziniai-matavimai2
http://elintosms.lt/LT/Technine-informacija/Kur-termovizija-taikoma-Termovizine-analize
http://elintosms.lt/LT/Technine-informacija/Termovizoriu-funkciju-paaiskinimai
http://elintosms.lt/LT/Technine-informacija/Kompiuterinio-tinklo-analize
http://elintosms.lt/LT/Technine-informacija/Energetinio-tinklo-analize
http://elintosms.lt/LT/Technine-informacija/Elektros-instaliacijos-matavimu-metodikos
http://elintosms.lt/LT/Technine-informacija/Prietaisu-pasirinkimo-vadovai
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temperatȊrai arba kȊno molekuliȎ kinetinei energijai. Tai taip pat priklauso nuo medģiagos bei jo 

pavirġiaus bȊklǟs, t. y. nuo kȊno spinduliavimo gebos. 

ǰrenginiai, gebantys vizualizuoti infraraudonosios spinduliuotǟs intensyvumo 

pasiskirstymŃ pavirġiuje, vadinami infraraudonȎjȎ spinduliȎ kamera arba termovizoriais (4 pav). 

Ġiuolaikiniai pramonei skirti termovizoriai yra nedideli, kompaktiġki, jautrȊs (NETD iki 0,05 C 

prie 30 C), skenavimo daģnis iki 50Hz. JȎ matavimo diapazonas - nuo ï40 ᴈ iki 2000 ᴈ, svoris - 

nuo ~600 g iki ~2 kg, apsaugos indeksas - IP54. Viena iġ svarbiȎ termovizoriȎ savybiȎ - 

termovizoriuose galima keisti lňġius arba pagal poreikǱ tiesiog pasirinkti turintǱ tinkamiausiŃ 

kampŃ. LňġiȎ pasirinkimas vartotojui suteikia galimybň optiġkai priartinti ir tyrinǟti nedidelius 

nutolusius objektus ar naudojant platesnio kampo lňġǱ greitai apģvelgti didesnǱ objektŃ ar plotŃ. 

 

4 pav. Ġiuolaikiniai termovizoriai 

Gautas vaizdas termovizoriumi ï termograma (6 pav.). Termogramose naudojamos Ǳvairios 

spalvȎ paletǟs, kuriose ġviesesnǟs spalvos atitinka intensyvesnǱ infraraudonŃjǱ spinduliavimŃ (taip 

pat ir aukġtesnň menamŃ temperatȊrŃ). Jei termovizoriuje Ǳdiegtos radiometrinǟs savybǟs, tai, 

Ǳvertinň matuojamo pavirġiaus emisijos koeficientŃ, galime iġmatuoti bet kurio taġko temperatȊrŃ 

bei gauti temperatȊrȎ pasiskirstymŃ tame pavirġiuje. Galimybǟ matyti temperatȊrȎ pasiskirstymŃ 

paviġiuje per atstumŃ, nedarant Ǳtakos paļiam pavirġiui, atveria plaļias galimybes ǱvairiȎ ǱrenginiȎ, 

komponentȎ ar objektȎ bȊklei nustatyti. 

 

 5 pav. Variklio nuotrauka 6 pav. To paties variklio termograma 
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Pasaulyje termovizoriai pramonǟje buvo pradǟti naudoti apie 1960 metus. Ġios srities 

pradininkai ï Ġvedijos firma AGA (vǟliau - AGEMA, dabar ï ĂFLIR Systemsò). 

1-ajame paveiksle matome, kad infraraudonosios spinduliuotǟs spektras yra labai platus ir 

apima nuo 0,76 mm iki 1 mm. Termovizoriai, skirti pramonei, jautrȊs infraraudoniesiems 

spinduliams 3...5 mm ir 7,5...13 mm diapazonuose. 3...5 mm diapazone veikianļiuose 

termovizoriuose yra naudojami ġaldomi detektoriai (detektoriaus pagrindas atġaldomas iki 

kriogeninǟs temperatȊros). Todǟl pastaruoju metu sparļiausiai vystosi termovizoriai jautrȊs 

7,5...13 mm diapazone. Ġie termovizoriai dar vadinami ĂilgȎjȎ bangȎò termovizoriais. JȎ 

populiarumŃ pramonǟje lǟmǟ termovizoriuose pradǟti naudoti neġaldomi mikrobolometriniai 

detektoriai matricos. Pirmieji pramonei kompaktiġkŃ radiometrinň infraraudonȎjȎ spinduliȎ 

kamerŃ su neġaldomu mikrobolometriniu detektoriumi 320 x 240 1997 m. pagamino ġvedȎ 

kompanija AGEMA (dabar - ĂFLIR Systemsò). Tarp vartotojȎ ģinomas, kaip modelis ĂAgema 

570ò. NeġaldomȎ detektoriȎ diegimas leido padidinti termovizoriȎ patikimumŃ, nes neliko 

judanļiȎ elementȎ, sumaģinti gabaritus bei kainas. Taip pat ĂilgȎjȎ bangȎò termovizoriai yra 

maģiau jautrȊs saulǟs atspindģiams. 

Taigi termovizija ï gautos terminǟs informacijos iġ termovizoriaus supratimas ir analizǟ. 

 

2.3. ǰMONǞS INFORMACINǞ-REKLAMINǞ MEDĢIAGA 

UAB ĂELINTAñ istorija prasidǟjo 1991 m. ǰkurta, kaip maģa moksliniȎ tyrimȎ ir gamybos 

Ǳmonǟ ELINTA, laikui bǟgant, tapo svarbia Lietuvos pramonǟs automatizavimo srityje. 

Nuo pat Ǳmonǟs ǱkȊrimo mes stengǟmǟs suburti aukġtŃ intelektŃ turinļiŃ komandŃ. Juk 

ģodis ELINTA reiġkia ELEKTRONIKA + INTELEKTAS . Verslo strategija, paremta sudǟtingȎ, 

vartotojams patogiȎ automatizuotȎ valdymo sistemȎ sukȊrimu, suteikǟ galimybň Ǳmonei greitai 

vystytis ir aplenkti konkurentus. 

Nuo 1994 metȎ mes nutarǟme pradǟti savo projektuose naudoti paģangiausiȎ vakarȎ 

Europos firmȎ gaminius. Netrukus pradǟjome ġiais gaminiais prekiauti. Mes pirmieji Ǳ LietuvŃ 

atveģǟme SIEMENS, PHOENIX CONTACT, RITTAL gaminius. 

1996 metais buvo Ǳkurti matavimo ir kontrolǟs prietaisȎ pardavimo bei gamybos skyriai. 

Siekdama efektyviau dirbti,UABñ ELINTAñ modernizavo savo struktȊrŃ - skirtingas veiklos sritis 

perkǟlǟ Ǳ keturias antrines Ǳmones: UAB ĂElinvisionò, UAB ĂElintos matavimo sistemosò, UAB 

ĂElinta VSò, UAB ĂAutoelintaò. Visas ġias Ǳmones mes vadiname vienu vardu - ELINTA ǱmoniȎ 

grupǟ. 
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2007 metȎ pabaigoje ELINTA uģbaigǟ savo naujo pastato statybŃ Kauno laisvojoje 

ekonominǟje zonoje ir ǱsikȊrǟ jame kartu su partneriais, papildanļiais jos veiklŃ. 

Dabar UAB ĂElintañ, kaip motininǟ Ǳmonǟ, koordinuoja grupǟs ǱmoniȎ veiklŃ, vykdo 

mokslinius-tiriamuosius darbus, organizuoja darbuotojȎ mokymus bei atlieka kitus grupǟs ǱmoniȎ 

veiklai bȊtinus darbus. ǰmonǟje ġiuo metu veikia prekybos skyrius, prekiaujantis automatikos 

elementais, bei montavimo skyrius, montuojantis automatikos ir elektros spintas. 

UAB ĂElinta VSñ dirba gamybos ir technologiniȎ procesȎ automatizavimo srityje. 

Pagrindinǟs automatizavimo veiklos sritys yra ġilumos ir elektros energijos gamyba, vandens 

tiekimas ir valymas, atliekȎ utilizavimas, cukraus, dirbtiniȎ trŃġȎ, biokuro gamyba ir kitos. ǰmonǟ 

atlieka projektavimo, programavimo, valdymo sistemȎ diegimo ir prieģiȊros darbus. UAB ,,Elinta 

VS" buvo Ǳkurta 2006 metais. Iġ tikrȎjȎ Ǳmonǟ veiklŃ pradǟjo 1991 metais kaip UAB ĂElintaò 

Automatikos padalinys. MȊsȎ gaminiai yra Ǳvairios gamybos ir procesȎ valdymo sistemos, o ypaļ 

ġiȎ sistemȎ aukġtesnioji dalis- programuojamais valdikliais ir kompiuteriais paremtas valdymas, 

procesȎ vizualizacija, ģmogaus- ǱrengimȎ sŃsajos. 

Per daugelǱ darbo metȎ mes sukaupǟme pakankamai patirties ir Ǳgijome pranaġumȎ, kurie 

skiria mus nuo mȊsȎ konkurentȎ. Uģsakovai mȊsȎ sistemas apibȊdina kaip patikimas, plaļiȎ 

galimybiȎ, paremtas naujausiomis technologijomis- ir tuo paļiu paprastas, graģias, lengvai 

suprantamas ir patogias vidutinǟs kvalifikacijos ģmonǟms. 

Mes atliekame ġiuos darbus: 

¶ aparatȊrinǟs ir programinǟs dalies projektai; 

¶ valdikliȎ ir kompiuteriȎ programavimas; 

¶ valdymo spintȎ surinkimas; 

¶ testavimas ir paleidimas - derinimas; 

¶ uģsakovo darbuotojȎ apmokymas; 

¶ mȊsȎ sistemȎ prieģiȊra. 

Pagrindinǟs mȊsȎ automatizavimo veiklos sritys: 

¶ energijos gamyba (elektrinǟs ir katilinǟs); 

¶ vandens tiekimas ir valymas (geriamo vandens tiekimas, nuotekȎ valymas, dumblo 

deginimas); 

¶ atliekȎ utilizavimas; 

¶ cukraus gamyba; 

¶ dirbtiniȎ trŃġȎ gamyba; 

¶ biokuro gamyba; 
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¶ konvejerinǟ gamyba ir kiti gamybos procesai. 

Mes dirbame visoje Lietuvoje ir uģsienio ġalyse. MȊsȎ sistemos Ǳdiegtos uģ tȊkstanļiȎ 

kilometrȎ nuo mȊsȎ Ǳmonǟs, bet, naudodami ġiuolaikines technologijas, mes galime tiesiog iġ 

mȊsȎ Ǳmonǟs stebǟti, kaip ġios sistemos dirba, surasti klaidas, taisyti gedimus ar netgi Ǳdiegti 

naujas sistemȎ galimybes. 

UAB ĂElinvisionñ projektuoja bei gamina kompiuterines regos sistemas ir signalȎ 

matavimo bei apdorojimo sistemas. 1996 metais UAB ,,Elintaò buvo Ǳkurtas prietaisȎ skyrius, 

kuris 2000 metais buvo reorganizuotas Ǳ atskirŃ UAB ,,Elintos prietaisaiñ. 2009 metais UAB 

,,Elintos prietaisaiñ pavadinimas buvo pakeistas Ǳ UAB ,,Elinvisionñ. UAB ,,Elinvisionñ kuria ir 

gamina Ǳvairias kompiuterinǟs regos sistemas (tame tarpe ir erdviniȎ vaizdȎ formavimo ir 

apdorojimo Ǳrenginius) bei signalȎ registravimo ir apdorojimo prietaisus. ǰmonǟs sukurtos 

kompiuterinǟs regos sistemos buvo plaļiai naudojamos televiziniȎ sistemȎ (kineskopȎ kompleksȎ 

ir kreipimo sistemȎ) derinimo linijose, yra diegiamos Ǳvairiose gamybos procesȎ valdymo ir 

kokybǟs kontrolǟs sistemose. ǰmonǟ gamina erdvinius ģmogaus pǟdos skenerius, kuriuos galima 

naudoti tiek ortopedinǟs avalynǟs gamybai, tiek gaminant kitŃ ģmogaus kojai adaptuotŃ avalynň. 

Taip pat serijiniu bȊdu gaminami granuliȎ dydģio Ǳvertinimo Ǳrenginiai, kurie tiekiami trŃġas 

gaminanļiom Ǳmonǟms. UAB ,,Elinvisionñ yra viena iġ nedaugelio RytȎ Europos ǱmoniȎ, galinļiȎ 

gaminti inovatyvius produktus. UAB ,,Elinvisionñ misija - tapti regioniniu interaktyviȎ 

kompiuterinǟs regos sistemȎ kȊrimo, gamybos ir instaliavimo lyderiu. MȊsȎ pagrindinis tikslas 

yra naudoto naujausias technologijas ir kurti patikimas ir patvarias kompiuterinǟs regos sistemas 

suteikiant mȊsȎ produktȎ vartotojams pilnŃ ir kokybiġkŃ aptarnavimŃ. 

UAB ĂElintos MSñ pramoniniam verslui tiekia matavimo, kalibravimo ǱrangŃ, procesȎ 

kalibratorius, testavimo bei derinimo sistemas, duomenȎ surinkimo prietaisus ir maitinimo 

ġaltinius. UAB ĂElintos matavimo sistemosñ Ǳregistruota 2002 m. geguģǟs mǟn. Bendrovǟs veiklos 

pradģia - 1996 m., kai UAB ĂElintañ pradǟjo tiekti matavimo ǱrangŃ ir maitinimo ġaltinius 

pramonǟs Ǳmonǟms. Sǟkmingai plǟtojant veiklŃ buvo Ǳkurtas matavimo prietaisȎ skyrius, kuris 

siekiant .prisitaikyti prie iġaugusio klientȎ rato bei jȎ poreikiȎ pertvarkytas Ǳ UAB ĂElintos 

matavimo sistemosñ. Reorganizacijos tikslas - pagerinti klientȎ aptarnavimŃ, iġplǟsti matavimo 

Ǳrangos asortimentŃ bei paslaugȎ spektrŃ. MȊsȎ specializacijos sritys: 

¶ matavimo prietaisȎ ir Ǳrangos, derinimo sistemȎ, bandymȎ ǱrenginiȎ, maitinimo 

ġaltiniȎ tiekimas; 

¶ pateiktos Ǳrangos garantinis ir pogarantinis aptarnavimas; 
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¶ konsultavimas; 

¶ patikros ir kalibravimo organizavimas. 

ǰmonǟs internetinǟ svetainǟ www.elinta.eu 

 

2.4. ǰMONǞS GAMINAMOS PRODUKCIJOS  PROSPEKTȍ PAVYZDĢIAI 

UAB ,,Elinvisionñ kuria ir gamina Ǳvairias kompiuterinǟs regos sistemas (tame tarpe ir 

erdviniȎ vaizdȎ formavimo ir apdorojimo Ǳrenginius) bei signalȎ registravimo ir apdorojimo 

prietaisus. ǰmonǟs sukurtos kompiuterinǟs regos sistemos buvo plaļiai naudojamos televiziniȎ 

sistemȎ (kineskopȎ kompleksȎ ir kreipimo sistemȎ) derinimo linijose, yra diegiamos Ǳvairiose 

gamybos procesȎ valdymo ir kokybǟs kontrolǟs sistemose. ǰmonǟ gamina erdvinius ģmogaus 

pǟdos skenerius (7 pav.), kuriuos galima naudoti tiek ortopedinǟs avalynǟs gamybai, tiek gaminant 

kitŃ ģmogaus kojai adaptuotŃ avalynň. Taip pat serijiniu bȊdu gaminami granuliȎ dydģio 

Ǳvertinimo Ǳrenginiai, kurie tiekiami traġas gaminanļiom Ǳmonǟms. 

 

7 pav. Elintos skeneris 

Nuo 2011 metȎ UAB ĂElintañ Electric Vehicles padalinys gamina traukos sistemas bei 

Ǳkrovimo stoteles elektromobiliams (8 pav.). 

http://www.elinta.eu/
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8 pav. ǰkrovimo stotelǟ elektromobiliams 

Taip pat perdaro automobilius ir atlieka servisŃ elektromobiliams (9 pav.). 

 

9 pav. Perdarytas automobilis Ǳ elektromobilǱ 

 

 

2.5. ǰMONǞS INTERNETO SVETAINǞ 

Daugiau Ǳmonǟs gaminiȎ galima rasti tinklapyje www.elinta.eu. 

  

http://www.elinta.eu/
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3 MOKYMO ELEMENTAS. MATAVIMȍ IR KOKYBǞS KONTROLǞS 

TECHNOLOGINIȍ PROCESȍ ORGANIZAVIMAS Vǰ ĂKAUNO 

METROLOGIJOS CENTRAS ñ 

3.1. LIETUVOS ETALONINIȍ MATȍ UĢTIKRINIMO SISTEMOS APRA ĠAS 

Ģemiau esanļiame 10 pav. pateikta blokinǟ schema, kuri parodo Lietuvos etaloniniȎ matȎ 

uģtikrinimŃ. 

 

10 pav. Europos sŃjungos valstybiȎ matavimȎ sietis 

Valstybinǟ metrologijos tarnyba, sprňsdama jai pavestus uģdavinius, vykdo kitose ġalyse 

taip vadinamo Nacionalinio metrologijos instituto (NMI) funkcijas. Ġiuo metu Lietuvoje yra 

decentralizuota metrologijos sistema, tai pagal susitarimŃ Ǳvardijamas virtualus NMI, kurǱ sudaro 

Valstybinǟ metrologijos tarnyba, kaip Vyriausybǟs Ǳgaliota institucija vykdyti metrologinň veiklŃ 

Lietuvoje, kartu su valstybǟs etalonus kurianļiomis ir iġlaikanļiomis institucijomis. 
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Lietuvos Respublikos Vyriausybǟs pavedimu kuria ir iġlaiko valstybǟs etalonus: 

1. Vǰ Vilniaus metrologijos centras ï masǟs, galinio ilgio mato, slǟgio, elektrinǟs 

talpos, induktyvumo, skysļiȎ klampumo, skysļio tankio vienetȎ valstybǟs etalonus. 

2. Valstybinio moksliniȎ tyrimȎ instituto FiziniȎ ir technologijos mokslȎ centras 

(buvň PuslaidininkiȎ fizikos ir Fizikos institutai) ï temperatȊros, laiko ir daģnio, ilgio, elektrinǟs 

Ǳtampos, elektrinǟs varģos, elektros srovǟs stiprio vienetȎ valstybǟs etalonus bei metrologijos 

chemijoje etaloninius matavimo metodus ir priemones, jonizuojanļiosios spinduliuotǟs vienetȎ 

valstybǟs etalonus. 

3. Lietuvos energetikos institutas ï skysļiȎ (vandens) tȊrio ir debito, skysļiȎ (naftos ir 

naftos produktȎ) tȊrio ir debito, oro (dujȎ) tȊrio ir debito, oro (dujȎ) greiļio vienetȎ valstybǟs 

etalonus. 

4. UAB ĂPrecizika Metrologyò brȊkġninio ilgio mato, plokġļiojo kampo vienetȎ 

valstybǟs etalonus. 

Lietuvos virtualus NMI Ǳdiegǟ kokybǟs vadybos sistemŃ, kuriŃ pirmŃ kartŃ pristatǟ 

vertinimui 2003 metais EUROMET kokybǟs sistemȎ vertinimo organui - Forumui. Buvo gautas 

tarptautinis pripaģinimas. Valstybǟs etalonȎ laboratorijȎ kokybǟs vadybos sistemos atitinka LST 

EN ISO/IEC 17025:2006 standarto reikalavimus, VMT kokybǟs vadybos sistema atitinka LST EN 

ISO 9001:2008 standarto reikalavimus. 

Nuo 2007 m. EUROMET veiklos perǟmǟja yra EURAMET e.V. (toliau - EURAMET). 

2010 m. vasario 24-25 dienomis Ǳvykusiame kasmetiniame EURAMET kokybǟs techninio 

komiteto susitikime Briuselyje (Belgija) vǟl buvo patvirtintas tarptautinis virtualaus Lietuvos 

nacionalinio metrologijos instituto pripaģinimas kokybǟs vadybos srityje. 

EURAMET techninis komitetas Kokybǟ, Ǳvertinňs virtualaus Lietuvos nacionalinio 

metrologijos instituto kokybǟs vadybos sistemŃ, pripaģino, kad ji atitinka NacionaliniȎ matavimo 

etalonȎ ir kalibravimo bei matavimo liudijimȎ, iġduotȎ NacionaliniȎ metrologijos institutȎ, 

daugiaġalio pripaģinimo susitarimo (toliau - MRA), parengto Tarptautinio svarsļiȎ ir matȎ 

komiteto (CIPM), reikalavimus. Todǟl, vǟl po 6 metȎ nuo pirmŃjǱ kartŃ gauto tokio pasitikǟjimo ir 

pripaģinimo, buvo patvirtinta, kad Lietuvos NMI kokybǟs vadybos sistema pasitikima ir 

valstybiniȎ etalonȎ laboratorijȎ deklaruojamos kalibravimo ir matavimȎ galimybǟs (toliau ï 

CMC), kurios patalpintos tarptautinǟje BIPM (tarptautinis svoriȎ ir matȎ biuras) duomenȎ bazǟje 

yra ir toliau pripaģǱstamos tarptautiniu mastu. 
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Pagal EURAMET patvirtintŃ procedȊrŃ NacionaliniȎ metrologijos institutȎ kokybǟs 

vadybos sistemos kasmet vertinamos teikiant metinň ataskaitŃ, o kas 5 metai atliekamas iġsamus 

atsiskaitymas ir Ǳvertinimas EURAMET techninio komiteto susitikimuose. 

Valstybinǟs metrologijos tarnybos kokybǟs vadybos sistemŃ, ǱdiegtŃ 2003 metais ir ġiuo 

metu veikianļiŃ pagal tarptautinio standarto LST EN ISO 9001:2008 reikalavimus, 2010-09-23 

resertifikavo T¦V Th¿ringen e.V. sertifikacinǟ Ǳstaiga TÜV CERT, kuri patvirtino, kad kokybǟs 

vadybos sistema atitinka tarptautinio standarto reikalavimus ġiose srityse: 

Metrologinio laidavimo politikos uģdaviniȎ formavimas ir jȎ Ǳgyvendinimo organizavimas, 

ġalies Ȋkio ġakȎ metrologijos veiklos koordinavimas, teisinis metrologinis reglamentavimas, 

valstybǟs etalonȎ kȊrimo ir iġlaikymo organizavimas,  valstybǟs ǱmoniȎ savininko teisiȎ ir pareigȎ 

Ǳgyvendinimas. 

Resertifikacinio audito metu neatitikļiȎ nenustatyta. 

Sertifikato registracijos Nr. TIC 15 100 42524, sertifikatas galioja iki 2013-10-29. 

VMT atliko ekonominǟs veiklos subjektȎ anoniminň apklausŃ dǟl 2010 metȎ Tarnybos 

darbo kokybǟs Ǳvertinimo. Tarnybos darbas buvo vertinamas darbo kokybǟs poģiȊriu, darbuotojȎ 

kompetencijos ir aptarnavimo kultȊros poģiȊriu, atsakymȎ operatyvumas, taip pat matavimo 

priemoniȎ (toliau ïMP) registro, tarnybos tinklalapio prieinamumas bei informatyvumas. 

Tarnybos darbŃ Ǳvertino gerai ir labai gerai 90,9 % apklaustȎjȎ (90,5 % uģ 2009 m.). 
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3.2. ǰMONǞS STRUKTȉRINIȍ PADALINIȍ SCHEMA 

ǰmonǟs struktȊriniȎ padaliniȎ schema pateikta 11 paveiksle. 

 

11 pav. StruktȊriniȎ padaliniȎ schema 

(MC)*:       (VL)**  

Vǰ Vilniaus MC Vǰ ĠiauliȎ MC  VMT/LEI laboratorija  

Vǰ Kauno MC Vǰ Panevǟģio MC  VMT/FTMC laboratorijos 

Vǰ Klaipǟdos MC     VMT/VMC laboratorijos 

Ģymǟjimas: 
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 administracinis pavaldumas 

 

funkciniai ryġiai 
 

pavaldumas kokybǟs 

vadybos klausimais 

 

Kaip ir visos patikros laboratorijos Kauno metrologijos centras turi atitikti metrologijos 

Ǳstatymo 10 straipsnio reikalavimus ir Valstybinǟs metrologijos tarnybos patvirtintŃ Paskyrimo 

atlikti matavimo priemoniȎ patikrŃ tvarkŃ. Esminis reikalavimas ï patikros laboratorija turi atitikti 

bandymȎ laboratorijai ar kontrolǟs Ǳstaigai nustatytus reikalavimus, jos kompetencija ir 

neġaliġkumas turi bȊti Ǳvertinti akredituojant. Todǟl Kauno metrologijos centras 2010 metais buvo 

akredituotas pagal standarto LST EN ISO/IEC 17020:2004 reikalavimus kaip kontrolǟs Ǳstaiga 

tikrinti neautomatines ir automatines svarstykles, geometrines, elektrines, optines ir optines-

fizikines, skysļiȎ ir dujȎ kiekio, masǟs, judesio parametrȎ ir temperatȊros matavimo priemones. 

Buvo pertvarkyta visa kokybǟs valdymo sistema, suderinti vidiniai dokumentai, iġleistas naujas 

kokybǟs vadovas. Dabar turime gerai subalansuotŃ kokybǟs valdymo sistemŃ, vienŃ bendrŃ kokybǟs 

vadovŃ, reglamentuojantǱ kalibravimo, bandymȎ ir kontrolǟs veiklŃ. Kokybǟs sistemos dokumentȎ 

unifikavimas palengvino darbuotojȎ orientacijŃ, sumaģino kokybǟs valdymo paģeidimo rizikŃ. 

Tokiu bȊdu Ǳrodģius ir patvirtinus kompetencijŃ, buvo ģengtas svarbiausias ģingsnis ï 

laboratorijos notifikavimas. Tai reiġkia, kad kontrolǟs Ǳstaiga atitinka nepriklausomumo ir 

beġaliġkumo kriterijus: kontrolǟs Ǳstaiga ir jos darbuotojai, atsakingi uģ kontrolň, neturi bȊti objektȎ, 

kuriuos jie tikrina, projektuotojais, gamintojais, tiekǟjais, montuotojais, pardavǟjais, savininkais, 

naudotojais ir priģiȊrǟtojais, taip pat negali bȊti Ǳgaliotu vienos ġiȎ ġaliȎ atstovu. Nacionalinis 

akreditacijos biuras pripaģino ir patvirtino Kauno metrologijos centro kompetencijŃ atlikti 

neautomatiniȎ svarstykliȎ tikrinimŃ pagal Europos Parlamento ir Tarybos direktyvos 2009/23/EB, 

perimtos VMT direktoriaus 2009-12-17 Ǳsakymu Nr. V-126 ĂDǟl neautomatiniȎ svarstykliȎ 

techninio reglamentoñ, F modulǱ. Tai buvo pagrindas kreiptis dǟl paskelbtosios Ǳstaigos statuso 

pagal Lietuvos Respublikos Vyriausybǟs 2010 m. vasario 10 d. nutarimu Nr. 144 patvirtintas 

BandymȎ laboratorijȎ, sertifikavimo ir kontrolǟs ǱstaigȎ paskyrimo ir paskelbimo taisykles. 

Nustatyta tvarka paskelbimo praneġimas buvo pateiktas Europos Komisijai, ES valstybǟms narǟms 

ir EEE valstybǟms. Kauno metrologijos centro pastangas vainikavo suteiktas notifikuotos Ǳstaigos 

identifikacinis numeris 2244. 

Sprňsdamas organizacinius klausimus, Kauno metrologijos centras dalyvauja ir sprendģiant 

iġkylanļias praktines problemas metrologijoje. Aktyviai vystantis skaitmeninǟms technologijoms, 

rinkoje pasirodǟ ne tik iġmanieji telefonai, bet ir iġmanieji elektros energijos, vandens, ġilumos 



Matavimo ir kokybǟs kontrolǟs technologiniȎ kompetencijȎ tobulinimo programos mokymo medģiaga 

 

32 
   

                                                                           Programos mokymo medģiaga 

 

kiekio apskaitos skaitikliai. Jie skirti suvartojamo kiekio matavimui, informacijos registravimui ir 

kaupimui, jos perdavimui energijos ar vandens tiekǟjams. Iġmanieji skaitikliai skirti informacijos 

surinkimui ir perdavimui. Todǟl norint juos naudoti teisinǟs metrologijos srityje, jie turi bȊti 

vertinami kaip matavimo sistema ir metrologinǟ patikra turi bȊti atliekama kaip matavimo sistemai. 

ǰgyvendindama Europos Parlamento ir Tarybos direktyvŃ 2004/22/EB, Valstybinǟ metrologijos 

tarnyba iġleido ġiȎ matavimo priemoniȎ naudojimŃ reglamentuojantǱ 2010-11-15 ǱsakymŃ Nr. V-

107. SusirȊpinimŃ tokiȎ skaitikliȎ naudojimu yra iġreiġkusi ir Tarptautinǟ teisinǟs metrologijos 

organizacija (OIML), 2011 m. iġleidusi dokumentŃ OIML E6 dǟl rekomendacijȎ reikalavimams 

komunaliniȎ paslaugȎ skaitikliams, kurie turi atlikti papildomas funkcijas. Minǟtame Ǳsakyme 

nustatyta, kad teisinei metrologijai priskirtos matavimo priemonǟs, kurios sukonstruotos su 

nuotolinio duomenȎ perdavimo funkcija. 

 

12 pav. Metrologai V. Tarvyd ir A. Ġniukġta ruoġiasi greiļio matuoklio patikrai 

Nuo 2011 m. birģelio 1 d. Ǳsigaliojo Valstybinǟs metrologijos tarnybos direktoriaus Ǳsakymas 

dǟl Matavimo priemoniȎ techninio reglamento pakeitimo. Ġiuo Ǳsakymu Ǳgyvendinama Komisijos 

direktyva 2009/137/EB, iġ dalies keiļianti Europos Parlamento ir Tarybos direktyvos 2004/22/EB 

dǟl matavimo priemoniȎ nuostatas dǟl matavimo priemoniȎ prieduose MI-001 ï MI-005 nustatytȎ 

didģiausiȎ leidģiamȎjȎ paklaidȎ (DLP). Pakeitimo esmǟ: naudojant ġiuose prieduose nurodytas 

matavimo priemones, neturi bȊti piktnaudģiaujama DLP arba sistemingai teikiama nauda vienai iġ 

ġaliȎ. Vadinasi, paskirtoji Ǳstaiga, atlikdama vandens skaitikliȎ, dujȎ skaitikliȎ, aktyvios elektros 
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energijos skaitikliȎ, ġilumos skaitikliȎ ir matavimo sistemȎ, skirtȎ nepertraukiamam ir dinaminiam 

skysļiȎ, iġskyrus vandenǱ, kiekiui matuoti (ir kuro kolonǟliȎ) turi stebǟti, kad tikrinamos matavimo 

priemonǟs paklaida nebȊtȎ DLP paribyje, o bȊtȎ arļiau vidutinǟs reikġmǟs. Pavyzdģiui, jeigu DLP 

yra Ăplius-minusñ simetrinǟ, pageidautina matavimo priemonǟs paklaida bȊtȎ arļiau nulio. GalbȊt 

bus atliekami tyrimai nustatant matavimo priemoniȎ paklaidȎ pokytǱ per laiko tarpŃ tarp patikrȎ. 

Tikǟtina, kad reikǟs koreguoti patikrȎ periodiġkumŃ. 

Didǟjant kuro, energijos, vandens kainai, kai apskaitos tikslumas taip pat Ǳgauna juntamŃ 

piniginň vertň, daģnas vartotojas uģduoda klausimŃ, kas atlieka matavimo priemoniȎ patikrŃ, kaip 

uģtikrinamas nepriklausomumas ir beġaliġkumas? Norint iġvengti ǱtarinǟjimȎ, tikslinga 

paskirtosioms Ǳstaigoms taikyti tokius pat nepriklausomumo ir beġaliġkumo reikalavimus, kokie 

keliami paskelbtosioms Ǳstaigoms. 

Vartotojams svarbu ģinoti, kad Ǳsigyjant ar pradedant naudoti matavimo priemones, reikia 

Ǳsitikinti, ar ġios matavimo priemonǟs tinkamos ne tik pagal paskirtǱ, matavimo ribas ir tikslumŃ, bet 

ir pagal darbo sŃlygas. Buvo pastebǟta, kad pradǟtos tiekti naudojamos lauko sŃlygomis matavimo 

priemonǟs, kuriȎ nustatytos darbo ir laikymo sŃlygos neatitinka mȊsȎ gamtiniȎ sŃlygȎ. Tiekti 

direktyvas atitinkanļiŃ produkcijŃ negali bȊti draudģiama, ES erdvǟ prekiȎ judǟjimui bendra, taļiau 

sŃlygos skirtingos. Tai, kas tinka pietiniȎ regionȎ ġalims, ne visada tinka ġiaurei. KŃ daryti, jeigu 

matavimo priemonǟ buvo netinkamai panaudota, gerai ģino akredituotos pagal standarto 17025 

reikalavimus Ǳstaigos: jeigu Ǳrenginys buvo netinkamai panaudotas ar buvo virġytos nustatytos ribos, 

jis neturi bȊti toliau naudojamas, kol bandant ar kalibruojant bus nustatyta, kad jis gali tinkamai 

atlikti savo funkcijas. KŃ daryti tokiais atvejais teisinǟs metrologijos srityje nustato Valstybinǟs 

metrologijos tarnybos direktoriaus 2010-07-23 Ǳsakyme Nr. V-71 iġdǟstytas Matavimo priemoniȎ 

teisinio metrologinio reglamentavimo taisykliȎ 38.3 punktas: jeigu matavimo priemonǟ  naudojimo 

arba saugojimo metu yra paveikta aplinkos faktoriȎ (temperatȊros, mechaninio poveikio, 

elektromagnetinio lauko ir kt.), neatitinkanļiȎ gamintojo nustatytȎ ribiniȎ verļiȎ, tokiai matavimo 

priemonei metrologinǟs patikros galiojimas automatiġkai nutrȊksta ir gauti matavimo rezultatai 

negali bȊti naudojami teisinǟje metrologijoje. Norint vǟl naudoti ġiŃ matavimo priemonň teisinǟje 

metrologijoje, jai privalo bȊti atlikta neeilinǟ patikra. 

Vykdydamas kasdienius darbus Kauno metrologijos centro kolektyvas aktyviai dalyvauja 

Ǳgyvendinant artimiausios ateities uģduotis. Keletas jȎ yra prioritetinǟs. Viena jȎ yra iġdǟstyta 

metrologijos Ǳstatyme: patikros laboratorija turi atitikti bandymȎ laboratorijai ar kontrolǟs Ǳstaigai 

nustatytus reikalavimus ir jos kompetencija bei neġaliġkumas turi bȊti Ǳvertinti jŃ akredituojant. Ġi 
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nuostata Ǳsigaliojo nuo 2012 m. sausio 1 d. Kadangi Kauno metrologijos centro atliekamȎ matavimȎ 

sritis gana plati, patikros laboratorijos veiklos sritis buvo akredituojama etapais.  Tad kitiems 

metams galǟsime gauti Ǳgaliojimus atlikti patikrŃ visoje veiklos srityje ir tokiu bȊdu uģtikrinsime 

teisinǟs metrologijos veiklos tňstinumŃ. 

Kita bȊtina uģduotis kyla dǟl Europos akreditacijos organizacijos (EA) iġleisto naujo 

privalomojo taikymo dokumento EA-2/17- ĂEA vadovas dǟl horizontaliȎjȎ reikalavimȎ taikymo 

atitikties Ǳvertinimo ǱstaigȎ akreditavimui dǟl notifikavimoñ. 2012 m. atliktas Ǳvertinimas taikant 

EA-2/17 vadovo reikalavimus. 

Pastaruoju metu pastebimai iġaugo kalibravimo darbȎ paklausa. Tai paaiġkinama 

Nacionalinio akreditacijos biuro iġreikġta politika dǟl matavimȎ sieties: etalonai, matavimo 

priemonǟs ir Ǳrenginiai, kuriuos naudoja akredituotos atitikties Ǳvertinimo Ǳstaigos, turi bȊti 

kalibruoti akredituotose kalibravimo laboratorijose, kuriȎ akreditavimo sritys apima ġiȎ priemoniȎ 

kalibravimŃ ir iġduodami kalibravimo liudijimai paģymǟti akreditavimo simboliu. Tokia paklausa 

skatina kalibravimo laboratorijas plǟsti akreditavimo sritǱ, Ǳsisavinti naujus kalibravimo metodus. 

Kauno metrologijos centras taip pat yra pasirengňs plǟsti kalibravimo laboratorijos akreditavimo 

sritǱ ir tokiu bȊdu prisidǟti prie bandymȎ laboratorijoms iġkilusiȎ problemȎ sprendimo uģtikrinant 

nuolatinň ir patikimŃ matavimȎ sietǱ. 

3.3. ǰMONǞS INTERNETO SVETAINǞ 

 

ǰmonǟs interneto svetainň galima pasiekti adresu: www.kmc.lt 

 

  

http://www.kmc.lt/
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4 MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA  

4.1. ATASKAITOS FORMA IR DISKUSIJOS KLAUSIMAI  

                                                                                                                     Forma 

MOKYTOJO ATASKAITA  

Ġi savarankiġko darbo uģduotis padǟs Jums sisteminti informacijŃ apie aplankytȎ ǱmoniȎ 

technologinio proceso organizavimŃ, prisiminti svarbias temas, kurias turǟtumǟte aptarti 

lankomose Ǳmonǟse, prisiminti pavyzdģius, kuriuos bus galima aptarti su kolegomis ir Ǳgyvendinti 

profesiniame mokyme. 

VizitȎ Ǳmonǟse metu kiekvieno klausimo svarbius aspektus pasiģymǟkite Profesijos 

dienoraġtyje. Ġi informacija bus reikalinga pildant Mokytojo ataskaitŃ. 

Mokytojo ataskaitoje nereikia apraġinǟti visko kŃ JȊs matǟte Ǳmonǟse. Informacija turi bȊti 

selektyviai atrinkta ïglausta, konkreti ir naudinga. 

Eil. 

Nr. 
Mokytojo ataskaitos klausimas 

UAB ĂBaltec 

CNC 

Technologiesñ 

UAB ĂElintañ 

Vǰ ĂKauno 

metrologijos 

centrasñ 

1. 

ApibȊdinkite aplankytos Ǳmonǟs matavimo ir 

kokybǟs kontrolǟs technologiniȎ procesȎ 

organizavimo principus. 

(apraġykite kelis pastebǟtus pagrindinius 

technologiniȎ procesȎ organizavimo principus, 

atliekamas technologines operacijas) 

   

Apibendrinimas: 

 

 

2. 

Kokios/ kaip Ǳmonǟje taikomos 

matavimo ir kokybǟs kontrolǟs procedȊros? 

(apraġyti aplankytose Ǳmonǟse 

taikomus matavimo ir kokybǟs  kontrolǟs 

procesus, standartus ir t.t.) 

   

 

Apibendrinimas: 
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3. 

KokiŃ matavimo ir kokybǟs kontrolǟs 

technologinň ǱrangŃ naudoja Ǳmonǟ? 

(iġvardinkite Ǳmonǟje naudojamŃ naujausiŃ 

technologinň ǱrangŃ) 

   

Apibendrinimas:  

 

 

4. 

Kokius kvalifikacijos reikalavimus Ǳmonǟ 

taiko darbuotojams, kaip vykdoma naujȎ 

darbuotojȎ paieġka ir atranka? 

 

(pasirinkite 3 skirtingas technologines 

operacijas  atliekanļius darbuotojus ir 

apraġykite jiems taikomus kvalifikacijos 

reikalavimus, apraġykite ir palyginkite naujȎ 

darbuotojȎ paieġkos ir atrankos kriterijus) 

   

Apibendrinimas:  

 

 

5. 

Suraġykite ǱmoniȎ vadovȎ atsiliepimus apie 

mokyklȎ absolventȎ pasirengimŃ atlikti darbo 

uģduotis. Jei tokio iġsilavinimo asmenys 

nebuvo priimti Ǳ darbŃ, surinkite informacijŃ 

apie  prieģastis. 

   

Apibendrinimas:  

 

 

Kuo konkreļiai mokymasis Jums buvo naudingas: 

 

 

 

                                 Mokytojas:              ............................................................................ 

                                 Data, paraġas           ........................................................................... 
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MOKYTOJO ATASKAITOS VERTINIMO KRITERIJAI 

1. Apraġyti 3-4 pagrindiniai Ǳmonǟse pastebǟti matavimo ir kokybǟs kontrolǟs technologiniȎ 

procesȎ organizavimo ypatumai, atliekamos pagrindinǟs technologinǟs operacijos. 

Pateiktas apibendrinimas. 

2. Apraġyti Ǳmonǟse naudojami gaminamos produkcijos matavimo ir kokybǟs kontrolǟs 

procesai, standartai, kitos priemonǟs. Pateiktas apibendrinimas. 

3. Iġvardinta Ǳmonǟse naudojama naujausia technologinǟ Ǳranga. Pateiktas apibendrinimas. 

4. ǰvardinti 3 skirtingas matavimo ir kokybǟs kontrolǟs operacijas (pasirinktinai) atliekanļiȎ 

darbuotojȎ kvalifikaciniai reikalavimai. Pateiktas apibendrinimas. 

5.  Suraġyti ǱmoniȎ vadovȎ atsiliepimai apie mokyklȎ absolventȎ pasirengimŃ atlikti darbo 

uģduotis (jei yra tokia patirtis). Jei mokyklȎ absolventai nebuvo Ǳdarbinti, iġsiaiġkinta dǟl 

kokiȎ prieģasļiȎ  Pateiktas apibendrinimas.  

6.  Ataskaitoje informacija pateikta glaustai, struktȊruotai, apmŃstyta vizitȎ metu Ǳgyta 

patirtis. 
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BENDRASIS MODULIS B.4.2. MATAV IMO IR KOKYBǞS KONTROLǞS 

TECHNOLOGIJȍ NAUJOVǞS IR PLǞTROS TENDENCIJOS 

Modulio paskirtis: supaģindinti su matavimo ir kokybǟs kontrolǟs technologijȎ naujovǟmis 

ir plǟtros tendencijomis Lietuvoje ir uģsienyje. Modulio trukmǟ - 10 valandȎ. 

1 MOKYMO ELEMENTAS . MATAVIMO IR KOKYBǞS KONTROLǞS 

TECHNOLOGIJȍ NAUJOVIȍ APĢVALGA 

1.1. SKAITMENINǞS MATAVIMO ǰRANGOS REKLAMINIAI BUKLETAI  

1. http://metrology.zeiss.com/industrial-metrology/en_us/products/systems.html 

Viena iġ tokiȎ ĂZeissñ Ǳmonǟs matavimȎ maġinȎ pateikta paveiksle (13 pav.). Matavimo 

maġinos rǟmo konstrukcija pagaminta iġ izoliacinǟs medģiagos, kuri slopina stakliȎ gamybos metu 

sukeliamas vibracijas bei triukġmus. Taip pat matavimo maġina nejautri temperatȊros 

svyravimams. Be to, visiġkai hermetiġka matavimo aġis, atspari purvo patekimui. Tokia 

ġiuolaikinǟ matavimo maġina yra pritaikyta gamybinǟms patalpoms, kuriose bȊtȎ galima atlikti 

tikslius matavimus, kuriȎ neǱtakotȎ paġaliniai veiksniai. 

 

13 pav. CenterMax matavimo maġina 

 

ĂZeissñ Ǳmonǟs pagaminta koordinatinǟ matavimo maġina Accura II (14 pav.) skirta 

smulkioms ir vidutinǟms metalo ir kitȎ medģiagȎ apdirbimo Ǳmonǟms. 

http://metrology.zeiss.com/industrial-metrology/en_us/products/systems.html
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14 pav. Koordinatinǟ matavimo maġina Accura II 

ĂMitutoyoò gamybos skaitmeninis slankmatis (pav. 15), naudojantis saulǟs energijŃ, todǟl jam 

nereikalingos baterijos. Taip pat slankmatis turi galimybň perduoti duomenis bevieliu ryġiu arba 

per USB jungtǱ. 

 

15 pav. Skaitmeninis slankmatis 

Daugiau informacijos: 

2. http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/handmess_en/index.html#/1/ 

3. http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/linear_scale_en/index.html 

4. http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/sensor_en/index.html#/1/ 

5. http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/fok_en/index.html 

6. http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/optik_en/index.html 

7. http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/bv_en/index.html 

8. http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/bv_en/index.html 

9. http://www.studenroth.com/de/pdf/Studenroth__Aktion_Preis_2012.pdf 

10. http://www.hoffmann-group.com/int/products/4-metrology.html 

http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/handmess_en/index.html#/1/
http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/linear_scale_en/index.html
http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/sensor_en/index.html#/1/
http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/fok_en/index.html
http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/optik_en/index.html
http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/bv_en/index.html
http://www2.mitutoyo.de/ebooks/english/bv_en/index.html
http://www.studenroth.com/de/pdf/Studenroth__Aktion_Preis_2012.pdf
http://www.hoffmann-group.com/int/products/4-metrology.html
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1.2. TECHNOLOGI NIȍ PROCESȍ KONTROLǞS VAIZDO MEDĢIAGA 

1. Ġioje vaizdo medģiagoje jȊs susipaģinsite su modernia ĂZeissñ Ǳmonǟs Ǳranga. 

2. Ġioje video medģiagoje galǟsite pamatyti, kaip atliekamas detalǟs matavimas ĂZeissñ 

Ǳmonǟs VoluMax matavimo maġina. 

3. Ġioje vaizdo medģiagoje galima pamatyti, kaip atliekami detaliȎ matavimai skirtingomis 

ĂZeissñ Ǳmonǟs matavimo maġinomis. 

4. Ġioje video medģiagoje galǟsite pamatyti, kokia matavimo maġina yra siȊloma maģesnǟms 

Ǳmonǟms. 

5. Ġioje vaizdo medģiagoje galite pamatyti, kaip atliekamas detalǟs matavimas dar viena 

matavimo maġina. 

 

 

1.3. STANDARTȍ, REGLAMENTUOJANĻIȍ GEOMETRINIȍ DYDĢIȍ 

MATAVIMUS, SłRAĠAS 

Metrologijos Ǳstatymas. 2006 m. birģelio 22 d. Nr. X-717,Vilnius. Ġis Ǳstatymas 

reglamentuoja matavimo vienetus, metrologinǱ laidavimŃ ir reguliavimŃ, matavimo priemoniȎ 

tiekimŃ rinkai ir jȎ naudojimŃ, teisinň metrologinň prieģiȊrŃ, fiziniȎ ir juridiniȎ asmenȎ teises ir 

pareigas su matavimais susijusiose veiklos srityse. 

Metrologijos inspekcijos prieģiȊra. 2009 m. balandģio 10 d. Nr. V- 25, Vilnius. Matavimo 

priemoniȎ teisinio metrologinio reglamentavimo taisyklǟs (toliau vadinama- ġios Taisyklǟs) 

uģtikrina Lietuvos Respublikos metrologijos Ǳstatymo, Europos Parlamento ir Tarybos reglamento 

(EB) Nr. 764/2008, nustatanļio procedȊras, susijusias su tam tikrȎ nacionaliniȎ techniniȎ taisykliȎ 

taikymu kitoje valstybǟje narǟje teisǟtai parduodamiems gaminiams, ir panaikinanļio SprendimŃ 

Nr. 3052/95/EB, nuostatȎ ǱgyvendinimŃ ir nustato matavimo priemoniȎ (toliau vadinama - MP), 

priskirtȎ teisinio metrologinio reglamentavimo sritims, atitikties nustatytiems reikalavimams 

Ǳvertinimo arba atlikto kitose Europos Ekonominǟs Bendrijos (toliau vadinama - Bendrijos) 

valstybǟse narǟse Ǳvertinimo pripaģinimo tvarkŃ. 

1. Kokybǟs ir (arba) aplinkos vadybos sistemȎ audito rekomendacijos LST EN ISO 

19011:2003. Ġiame tarptautiniame standarte pateiktos auditavimo, audito programȎ 

valdymo, kokybǟs vadybos sistemos auditȎ ir aplinkos vadybos sistemos auditȎ atlikimo 

http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Technologiniu%20procesu%20kontroles%20vaizdo%20medziaga/VAST%20XTR%20gold.mp4
http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Technologiniu%20procesu%20kontroles%20vaizdo%20medziaga/VoluMax%20Demo.mp4
http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Technologiniu%20procesu%20kontroles%20vaizdo%20medziaga/Carl%20Zeiss%20Industrielle%20Messtechnik%20GmbH.mp4
http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Technologiniu%20procesu%20kontroles%20vaizdo%20medziaga/Status%20Metrology%20Mitutoyo%20710%20CMM.mp4
http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Technologiniu%20procesu%20kontroles%20vaizdo%20medziaga/revo%20mitutoyo%20motorblock.mp4
http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Metrologojos%20istatymas.docx
http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/Matavimo%20prietaisu%20eksploatacijos%20tvarka.docx
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principȎ, kokybǟs ir aplinkos vadybos sistemȎ auditoriȎ kompetencijos nustatymo 

rekomendacijos. Ġis tarptautinis standartas taikomas visoms organizacijoms, kurioms 

reikia atlikti kokybǟs ir (arba) aplinkos vadybos sistemȎ vidaus ar iġorǟs auditŃ arba 

valdyti audito programŃ. 

2. Matavimo vadybos sistemos. Matavimo procesȎ ir Ǳrangos reikalavimai LST EN ISO 

10012:2003. Ġiame tarptautiniame standarte apibrǟģti bendrieji reikalavimai ir 

rekomendacijos, kaip palaikyti matavimo procesȎ valdymŃ ir matavimo Ǳrangos 

metrologinǱ patvirtinimŃ bei Ǳrodyti atitiktǱ metrologiniams reikalavimams. Jame apibrǟģti 

kokybǟs vadybos reikalavimai, keliami matavimo vadybos sistemai, kuri gali bȊti taikoma 

organizacijoje atliekant matavimŃ, kuris yra bendrosios vadybos sistemos dalis, ir 

uģtikrinant atitiktǱ metrologiniams reikalavimams. Daugiau apie ġǱ standartŃ galima 

pasiskaityti ġiame tinklapyje http://www.lsd.lt/standards/catalog.php?ics=0&pid=610310. 

3. Kokybǟs kontrolǟs standartas DIN ISO 2859. 

  

http://www.lsd.lt/standards/catalog.php?ics=0&pid=610310
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2 MOKYMO ELEMENTAS. MATAVIMO IR KOKYBǞS KONTROLǞS 

TECHNOLOGIJȍ RINKOS PLǞTRA 

2.1. SKAIDRǞS 

MatavimȎ ir kokybǟs kontrolǟs technologijȎ rinkos plǟra. Ġiame skyriuje yra pateikta 

Lietuvos metalo ir metalo gaminiȎ gamybos pramonǟs sektoriaus, tame tarpe ir matavimȎ bei 

kokybǟs kontrolǟs technologijȎ rinkos plǟtra, konkurencingumo studija, kurioje plaļiai apraġyta 

ġios pramonǟs ġakos rinkos plǟtra. Taip pat atlikta metalo ir metalo gaminiȎ gamybos analizǟ, 

ateities perspektyvos, rekomendacijos. Medģiagoje informacija pateikta skaidrǟmis, lenteliȎ ir 

grafikȎ pavidalu. 

  

http://www.baltec-cnc.com/MokymuMedziaga/4%20Matavimo%20ir%20kokybes%20kontroles/metalu_studija%20Juceviciaus.pdf
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3 MOKYMO ELEMENTAS. ǰGYTȍ ĢINIȍ PRITAIKYMAS 

PROFESINIO RENGIMO P ROCESE 

3.1. PROJEKTO STRUKTȉROS APRAĠAS 

 

UGDYMO PLǞTOTǞS CENTRAS 

PROJEKTAS ĂPROFESIJOS MOKYTOJȍ IR DǞSTYTOJȍ TECHNOLOGINIȍ 

KOMPETENCIJȍ TOBULINIMO SISTEMOS SUKȉRIMAS IR ǰDIEGIMASñ (NR. VP1-

2.2-ĠMM-02-V-02-001) 

 

Mokytojo vardas, pavardǟ 

 

 

Atstovaujama profesinio mokymo Ǳstaiga 

 

 

Kvalifikacijos tobulinimo programa 

Matavimo ir kokybǟs kontrolǟs technologijȎ naujovǟs ir plǟtros 

tendencijos, naujoviȎ ir plǟtros tendencijȎ pritaikymas profesinio rengimo 

procese 

 

 

 

 

ǰgytȎ ģiniȎ pritaikymas profesinio rengimo procese 

PROJEKTAS 

 

 

 

 

------------------------ 
(data) 

 

Kaunas 
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3.2. ATLIKTO DARBO VERTIN IMO KRITERIJAI  

 

 

1. Matavimo ir kokybǟs kontrolǟs technologijȎ naujoviȎ bei plǟtros tendencijos. 

Iġvardinkite ir apraġykite, JȊsȎ manymu, svarbiausias matavimo ir kokybǟs kontrolǟs  
technologines naujoves. 

 

 

 

2. Matavimu ir kokybǟs kontrole uģsiimanļiȎ Lietuvos ǱmoniȎ technologinǟs 

perspektyvos. 

 

Iġskirkite naujoves, kurios per artimiausius 3-us metus bus aktyviai naudojamos 

Lietuvos Ǳmonǟse. Apraġykite jȎ esmň, nurodykite informacijos ġaltinius. 

 

 

 

3. Profesinio rengimo bei matavimo ir kokybǟs kontrolǟs procesȎ  sŃsajos. 

 

ǰvardinkite technologines naujoves ir gamybos/paslaugȎ plǟtros tendencijas 

atspindinļias temas, kurios, JȊsȎ nuomone, turǟtȎ bȊti Ǳtrauktos Ǳ esamas arba naujas 

programas (nurodykite profesinio mokymo ar studijȎ programȎ pavadinimus, suformuluokite 

modulius arba temas) 

 

 

 

 

 

 

Mokytojas 

___________________________________________________________________ 
 (Vardas ir pavardǟ)                                      (Paraġas) 
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SPECIALUSIS MODULIS S.4.1. MECHANINIȍ DETALIȍ IR MAZGȍ 

TECHNOLOGINIȍ PARAMETRȍ MATAVIMAS 

1 MOKYMO ELEMENTAS. TECHNOLOGINIȍ GAMYBOS PROCESȍ 

IR PRODUKTȍ PARAMETRȍ KONTROLǞS ORGANIZAVIMAS IR 

PLANAVIMAS UAB ĂBALTEC CNC TECHNOLOGIESñ 

1.1. KOKYBǞS VADOVO PROCEDȉRȍ, SUSIJUSIȍ SU TECHNOLOGINIȍ 

PARAMETRȍ MATAVIMU, APRAĠAS 

Kokybǟs vadovo procedȊrȎ, susijusiȎ su technologiniȎ parametrȎ matavimu, apraġas 

pateiktas bendrojo modulio B.4.1., 1.1. skyriuje, 9 puslapyje ĂUAB ĂBaltec CNC Technologiesñ 

kokybǟs vadovo procedȊrȎ, susijusiȎ su techniniais matavimais ir kokybǟs kontrole, apraġasñ. 

 

 

1.2. GAMYBOS VALDYMO SIST EMOS ĂMONITORñ KOKYBǞS KONTROLǞS 

MODULIO APRAĠAS 

VidiniȎ neatitikļiȎ ataskaitos 

KiekvienŃ penktadienǱ atsakingam darbuotojui reikia pateikti ġias vidiniȎ neatitikļiȎ 

ataskaitas uģ praǟjusiŃ savaitň: nekokybiġkȎ gaminiȎ kiekis pagal artikulo numerǱ, nekokybiġkȎ 

gaminiȎ kiekis pagal darbo centrus, nekokybiġkȎ gaminiȎ kiekis pagal broko kodus. 

Pateikus ataskaitas reikia aptarti: broko maģinimo galimybes, broko atsiradimo prieģastis. 

Ataskaitos spausdinamos: A ï Kokybǟ ï NekokybiġkȎ gaminiȎ kaġtai. 

Ġioje ataskaitoje (16 pav.) mes matysime tik tas neatitiktis, kurias suģymǟs pakavimo 

meistrǟ, arba kokybǟs vadovas. 

Baltec_CNC#_UAB_
Baltec_CNC#_UAB_
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16 pav. VidiniȎ neatitikļiȎ ataskaita 

Atsidariusiame lange (17 pav.) pasirenkame statusŃ nuo 1 iki 9, tada pasirenkame kokiŃ ataskaitŃ 

norime atsispausdinti: paģymime pagal Artik.nr., Broko kodŃ, Darbo centrŃ. SŃraġȎ tipuose 

pasirenkam Tik suma, pagrindiniȎ tipȎ sŃraġe paliekame varnelň tik ant vidinǟ reklamacija. 

 

17 pav. AtaskaitȎ spauzdinimo langas 

Jeigu ataskaitŃ norime matyti grafiġkai, spaudģiame . 

NeatitikļiȎ ataskaita pagal darbuotojȎ suģymǟtŃ brokŃ 

Norint matyti ġiŃ ataskaitŃ (18 pav.) reikia eiti: G ï Raportavimas ï NeatitikļiȎ sŃraġas. 
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18 pav. NeatitikļiȎ ataskaita pagal darbuotojȎ suģymǟtŃ brokŃ 

Ġioje ataskaitoje (19 pav.) taip pat galima pasirinkti pagal: broko kodŃ, artikulo numerǱ, darbo 

centrŃ. ĠiŃ ataskaitŃ reikia pateikti kartu su vidiniȎ neatitikļiȎ ataskaita. 

 

19 pav. NeatitikļiȎ sŃraġo lentelǟ 

Jeigu ataskaitŃ norime matyti grafiġkai, spaudģiame . 

1.3. DARBUOTOJȍ SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJ A 

Saugaus darbo priemonǟs darbo vietoje turi apsaugoti ģmones ir Ǳrenginius nuo avarijȎ. 

Darbo apsaugai ir nelaimingȎ atsitikimȎ profilaktikai kiekvienai profesijai yra sudarytos saugaus 

darbo instrukcijos. Kiekvienas Ǳmonǟs darbuotojas turi tiksliai laikytis ġiȎ taisykliȎ. Saugaus darbo 

taisykliȎ galima iġmokti. JȎ nesilaikant galima susirgti, susiģaloti kȊnŃ ir sugadinti Ǳrengimus. 

Kiekvienas, kuris nesilaiko saugaus darbo instrukcijȎ, yra neatidus saugumo taisyklǟms ir 

ģenklams, kelia pavojȎ sau ir bendradarbiams, taip pat Ǳmonǟs maġinoms ir Ǳrenginiams. 






























































































































































































































































































































































































