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] RENGI NI 6 MONFRNEGOI ROS, VRAREMONTO
TECHNOLOGI NI O 0oPRBGESII ZAVI MAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. MECHATRON/! NI 6 LTGEEOHW @
J RENGI NI 6 MONFRNVEGGDO! ROS, VRAREBIONIIO
TECHNOL OGI! NI 0 6 PRGANIEA/IMAS UAB ABALTEC

TECHNOL OGI/ ESA
1.1. UAB ABALTEC CNC TECHNOLOGIES/i VEI KLOS APRAGAS

] monn pristat aBCT presegntatedrz 2062 aci j a:

RN SR : R

Jdee - S8 )
<o Ty ity |

1 pav. UAB ABal t epastatdl Gamihama prodokcija gi e s i

——

UABB&l t ec CNC Teahnplagaesfispektro met al

pl ali as technol ogi nes gal i mybes ir sillo
frezavimo paslaugas, taip pat teikia suvirinimor dagymo paslaugas.

padalinys gamina tikslius mechaninius komp
pui ki ai pritaikyti gaminti detales magomi s

UAB ABaltec CNC Technolomiesid, 1aor adidjpbw
modelio stakl ami s, i gaugo DZ naujovigkN auk
daugiau nei 110 darbuotonpaf@a Oé&ngivahi fDkactkj

Vei kl os pradgia bwva relgek tsroo nja g nuentoisn isck ai
produkcijos pobldigasmgeamkaipretibtiesnas komp
mazgai, skirti aut omobil i O, medi cininos ir

 monds technologinia® BZemgimbapapralsBulnwij
ADeckel Maho Gildemeisterfi, AMitutoyod, AH:
gi O Dmoni O prekybos ir priegilros atstovali

4. BCT Misija
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Tei kti aukgtos kokybas, degttina platinti aaujdusiasbit m
efektyviausi as gamybos technologijas, bei
klientN.

4. BCT Vizija

BT t i sparl i ausi ai augan|ia gamybos Dano r
pozicjas netik Balfios ¢gal i O rinkoje bet ir Vakar O EL
rinkoje bei tenkinanlia nuolat kintanl|lius v

4. BCT Vertybas
Kompetetingi darbuotoj ai bei novatorigki
paslaugas ugti krinti klientO nepriekaigtingN ap

4Gmonas

Gi uo metu DIonaje dirba daugiau, nei 1
darbuotojai. Jmonaje sakmingai veikiada.gamyb
] monas i nt e mwmelalieecric.cosnv et ai n a
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1.2. KOKYBAWDOVOPROCEDI R0 APRAGAS

Galutind gamini O kontrold atliekama 100
kokybas vadovas.
Ugs akpoavgueii dauj ant yra teikiamas atsakyma

prevencinius veiksmus. At sakymN ugsakovui
vokieli O kalbomis ir igsiunlia pardavi mO va
Neatitikties aktO analizn atlieka ir ne

skyriaus vadovas.

Kokybadas kontrolas skyriaus vadovas ats.
Kokybadas kontrolas skyriaus Waddkwaso apesakaitli
padarytO galos dydDZir suderina tai Su parc
su pardavimO vadovu aptari a, koks sprendir
patvirtinimN i n§sakmuwy adiarph en ttBZip ssrud asvi mO v

Prevencinio veiksmo vykdytoj as, gdgnaf kk
organizuoja nustatyto veiksmo DfZHyvendini mN
gamybos vadovas, gamybos meistrask ok ybas kontrol as skyri au
Koregavimo ir prevgmnaifnk® kekkd@dd gloane ol &:

prevencinis veiksmas pasiteisino ar ne.

Ug darbo aplinkN, Kur i u gt ireikalavimus Catsakiagas
ki ekvieno skyriaus vadovas. Skyri O vadovai
direktori O, kartu patei kdamas informacij N

direktoriaus sutikimKi mNsalkiangati adgasDZ angt
ugsakymas. Jjrangos pirkimN ugsakfis vadovas
produkt N.

1.3. DARBUOTO0Jd ADOAPIRMGTYVACIJOSPRI EMONAS

1. Nauj O darbuotoj® adaptaciij a
Skyriaus vadovai yra atsakn g i ug nauj ®O darbuotoj O, proi

adaptacijN. PirmNjN darbo dienN skyriaus V:;

parodyt. jam darbo vietN bei supagindiumt ioj

Ssu jo pareigomis bei visais darbN regl ame

instrukcijomi s, tvar komi s, taisykl ami s, di |
= Y 13
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biti segtuvas, su aktual i ¢miksaadmikrn &tk@ i @émlaism
gal i mybn susipaginti. Dokument ai gal i b1 ti
atveju nauj am darbuotoj ui turi b1t pat ei

nuorodomis, kur juos galimast

Naujam darbuotoj ui skyriaus vadovo paved
darbuotoj as, kuris padeda naujam darbuotoj
Pirmosi omi s dar bo di enomi s nauj acsv a d a rpoautoat

pristatomas kitO skyri O darbuotojams.

2. Darbuotoj O motyvavi mas

Bendrovas darbuotoj ai mot yvuoj ami pi ni
priemonami s. Pagrindina motyvacina priemon
priklauso mo pasi ekt O darbo rezultatO. Gamybos
papil domomi s premijomis, kurias atsigvel gdeze
mei strai. Bendrovas direktorius, at s idgmaie |
premijuot. i nusi pelniusius darbuotojus. Labi
metinas premijos bei vadovybas padakos ragt
Bendrovds vadovO sprendi ms. ufaiDinopaje skgd
i gdirbus 5, 7, 10, 15 metO ir t.t., premi
darbuotojams, t.y. sulaukusiems 20, 30, 40

gei mos naBiemdmivas sdirektoriaus D& akymu P
Bendrovas nustatyto dydgio pagal pos.
Skyri O vadovali yra tiesiogiai at saki n

priemondmis: pagyrimais ug ger aiardtloitlot XD d a

i r saviraigkos skatini mu, teigiamos darbo
poreikiais.

Bendrovas darbuotoj ai gal i b1 ti motyvuo,j
priemonami s. Gr upimo & & sinagyivraics nBendrrdwads d
nuol ai dos sporto k1l ubui ir p ani. DXlan oilvsi dme
kvalifikacijos tobulinimo kursai, komandi r |

gal i my b dudijdsesu dambu. i s
Motyvacines priemones gal.i si Tl yti sky

Mot yvacines priemones tvirtina Bendrovas di
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2 MOKYMO ELEMENTAS . MECHATRON/! NI 60 LTGEAOHW O
J RENGI NI 6 MONFRNVEGGDO! ROS, VRAREEIONITO
TECHNOL OGI! NI 6 PORGEMZAVIMAS UA BARGINTA
ENGI NEERI NGA

21. UAB AARGENGINEERINGA VEI KLOS APRAGAS

Lietuvi gkadakapitakci n§g ReavgDiowrdat aAAY P9I ht
Dinond praddjo sillyti metalbeagdov@i mopagaphb

ir tvarkyti nuotekas, o 2009 m. atsirado dar viena papildoma satsnaujinanti energetsk

2 pav. Arginta Engineering

2012 metO liepN UAB Arginta buvo pertvar
sudaro DZno n a s :
1. Arginta Engineering, Kur i ir toliau spec
gamyboje bei sillo projektavimo pasl auga
2. Arginta teikia atsinaujinan]ios energet.
3. Argintalnvestmeny al do t urst N uiof aadmiupidas DZnones ;
4. Bemetas sillo surinkimo paslaugas:;
5. Bukritai elektrims dal i es surinkimo pasl augas;
Siekiant optimi zuot. gamybos pvadovagjamas ,

pagangi os g a miEAN dMandfacturmgs io valdyma filgsofia TOC {Theory of

15
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Constrainty . LEAN efektyvumo didinimo principas
pakel ti darbo efektyvumN ir sumagi nti gamy

|l eidgia naujai pagvel gsii @ ok loij & kA ADi gvipapiciiyima
kur kas geresni O projektO valdymo rezultat

UAB AArmgi inkladiuso tri ms Lietuvoje @¢ginomo

asociacijai, Lietuvos inginer i nassogacijaimonas

Vei kl os rezultatus gerai iliustruoja ir
Nacionalinis InovacijO apdovanoji mas. Duk a
DfHraukad ArgintN DZTechbhXdéowotgiyndmss BOr esiNo s gl
pagangN ir augi mN. 2011 met ai s gaut i N a

apdovanojimai.

j monas i nter mwewargimtals ti nkIl api s:

22. EKSPLOATUOJAMA MEBRIERAGGA S

Plokgli O pjovi mas:
1. Pjovimas lazeriu ik25 mm storio, stalas8000X2500 mm.
2. Pjovimas vandens srove ik20mm storio, stalas2000x3000 mm.
3. Plazminis / dujinis pjovimasi 120 mm storio, stalas250004000mm.

Lenkimas:

1. 150 tonO sdgculddomm mrM,gadi d§mmusi as st o
2.400 tonO s pauddi0mro, maxdstors 16mml gi s
n

3.800 tonO s pausDO0mm, madstpasl0 mml gi s

Valcavimas:
Trys rvaltaii mion ansa g i n deskimoiDE-@@X nima maksimalustoris-

12 mm, magi au®onans di ametr as

Frezavimas:
CNC-di dgi ausi r u @8)a0x1056x28deam. me ny s

Tekinimas:

\“
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CNC-diida@gusi ruogi ni cl00mant Steedaryingsd | @B A M S |

matmenysD1500x5000mm visos horizontalios e ki ni mo st akl as

Vertikalus grngi mas:

Standartinisdi dgi aus i ruogini o matmenys: D25
Beicavimas:
NaudojamoA | S|  gos,duyirinemad visas beicavimas.

Galvaniniai sluoksniai:
1. Cinkas;
2. Aliuminio anodavimas;

3. Oksidavimas (pajuodinant).

Cinkas:

Kargto dengimo cinkavimas (dalys i ki 1

Terminis apdorojimas:
Iki 60 HRC.

23. ] RENGI Md PRI RKREMADSORGANIZAV IMO TVARKOS
APRAGAS

UABAWgi nta Engineeringf D&ZBpéierekppl egt

organi zavi mo Giviardkads 6aprkaygasO ATechnind pri

17
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3 MOKYMO ELEMENTAS. MECHATRON/! NI 6 LTGEEOHW @
J RENGI NI 6 MONFRNEGGDO] ROS, VRAREEIONITO
TECHNOL OGI! NI 6 0PREBGEBS| ZAVABRBOGRESY V]

VERSLO SPRENDI MAI A

31. UAB APROGRESYYI G YERENDI MADB XBRKGAS

UAB AProgresyvli silvieatslkwipdshpa lem dk onms éil t ac i
metais.

Misijai padati gamybinams Dmonams D#liegti re
val dymN, gamybN, apskaitN su DZiEntémise BEsouscd |
Management).

Nuo2007 UreB OAProgresyvisavetohvauppr gneidine
MONITOR.

Pl alaipdwe DZnonds vei kI Nitpr/iaveviphsd/ gi ame t i nkl

32. J RENGI MO PRI EGI REGISONT O DA RNBZAVIDRECHEMA

jrengignOl rporsi eir remonto darbO® organizavi
magi nai Bystar. UAB AProgresyvlis vergslla os

remonto darbus.

Rei kal avi mai darbus atliekanl|iam persona
PriegilrN atlaiiekantiysnokditrbuattdji kti bent
f naudotis maginos valdymo sistema;

T atlikti pneumatinas ir hidrauli nas s
1 keisti, remontuoti ir re guliuoti mechanines dalis;

T at !l i kti magi nos mechaninas .ir elektro
Toliau pateiktas priegilros planas, pag

pjovimo maginos priegilros darbai
18
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1l ent el a. Bendro pobl
PrieZilros darbal Dainumas
Objektas Pastaba Velksmal Eksploatacing e | &
medZiaga s | £ P I O I
: slz|€|s|s5|% |58 |=
Pagalbinés 2|8 E | g 2 3
priemonés Emwm§§§§%
22|82 |2 cle|e |3
Lazerinei pjovimo — ApZidrékila, ar nara ioriniy pazeidimy X
masinai
— |&valykila visg masging X
Saugos jtaisai 7.3 shyrius Patikrinkila, ar EMERGENCY STOP X
myglukai ir Sviesos utvara linkamai ir
afaklyviai vaikia
Valdymo terminalas T.4.1.1 skyrius Ekrana walymas X
T.4.1.2 skyrius Nuvalykila klaviatirg X
Pagrindo rémas Pafikrinkila, ar vaikia iEmatama ora X
sakloriaus skydaliai
|&traukimo kameros T.4.4.1 skyrius |EtuEtinkite kamaras. Pakailus Zaliavg (priag X
pradadant vieloj pliana naudoti aliuminj arba
atvirkEEiai), igsiurbimo kamaras raikia
visiskai iStutinti.
Surinkimo lowveliai T.4.4.2 skyrius |EtuEtinkila lowalius X
T.4.4.2 skyrius Nuvalykila ratukus X
2l ent el a Priegilros da
Prieiiliros darbal DaZnumas
Objektas Pastaba Velksmal Eksploatacing & E‘
med#aga g .|®m|v |9 |2
ing sz |8z |s|2|2|2 =
Pagalbinés 2|3 £ | g 2 3
prismonés Emmm§§§§%
2|22 8 B [ =
ISsiurbimo jrenginys ApZiorékita, ar ant fillro elamaniy néra X
o = nuasady. Jai reikia, pakaiskils.
:E E Patikrinkila, ar napazaisias, ar narodija ir ar X
'E: E {virtai laikosi dulkiy Salintuvas bai platforma.
i) % Jai raikia, suremontuakila arba pakeiskila
k]
Pakaiskila visus fillro alamantus X
PriaZiiros darbal Dainumas
Objektas Pastaba Valkemal Eksploatacinég -y
medZaga w |2 g lB|E |2
: 5|5 (2|55 (5|58 |2
Pagalbinés ﬁ w [ E|2 |3 § § § =
priemonés w |w | @ =
g8 (8(8|8(2|5|2|%
I&siurbimo jrenginys Dulkiy iEmatimo sistama: kai dulkiy pilluvas X
prisipilda % , iBludtinkite ji
Pakailus Zaliava — vieloja pliano émus X
% naudati aliuminj arba atvirkiSiai — dulkiy
"'.! pilluvg iEtutinkila
]
E |Evalykite alywos f vandans saparatoriy
E
2 ApZidrakite duny sandarinima tarpiklivs. Jei
ﬁ. raikia, pakeiskia.
X Patikrinkita, ar sandarios jungiamasios X
= linijas. Jai raikia, suramantuakila
Patikrinkite ifsiurbimao sistamas vaikimg
Patikrinkita fillra pasipria&inimg,

\ uGDYMO
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3l ent el a.darPaihHidedglinidmrbloki
PriaZiiiros darbal Dainumas
Objektas Pastaba Valksmal Eksploatacinég & E‘
medZlaga g - T I B
a3 clz|&|z|=|5 |89 =
Pagalbinés E a [ E|E |3 § § § @
priemonas w | w | & =
48 888 |ae|
Hidraulinis T.4.3.3 shyrius Patikrinkita sistamas slagi manomeatru X
blokas N R -
Patikrinkile darbing temparatirg X
Patikrinkite alywos lygi pagal matuaklio JMotorex Rianalin X
slikliuks. Jai raikia, pripilkite hidraulings MR 15*
alyvos
Patikrinkile, ar néra nuolékiy vamzdiivosa, X
Zamose ir junglysa
UZvarikila jungtis
Pakaiskita fillro kasalg
Pakgiskile hidrauling ahywg JMolorex Rienalin X
Bako talpa: 100 1. MR 15*
4l entel da. Priegilro dar
PriaZliiros darbal Dainumas
Objektas Pastaba Valksmal Eksploatacing & E
'_u - - - ﬂ
madZlaga sz |8lg(2|8 |8 (5% =
Pagalbinés E @a |E|E|ZF § § § =
priemonés w |w | & =
418 18|18|8|12|5(2|%
Padavimo stalo T.4.2.6 skyrius Patikrinkile atslumg tarp padavima staka i X
sistema g4lings alramas
T.4.3.2 skyrius |Evalykita ir sulapkita kélima blaka X
krum pliastiabi
T.4.3.2 skyrius Patikrinkita, ar nara nuatékiy kélima blaka X
hidrauliniama cilindra
PrieZiiros darbal Dainumas
Oblektas Pastaba Velksmal Eksploatacing L g‘
TU - - - E
medzlaga cs|lz|€|lz (5|8 |8 |8 |=
Pagalbinés E ® E|g | § § § =
priamonés w |w | @& =
28 82 8|2|5|a|3
Padavimo stalo T.4.2.3 skyrius Muvalykita nua kreiptuvy pjovima afliskas ir | Sepstélis, skuduras X X
sistema sutapkila
T.4.2.2 skyrius Patikrinkita, ar jlampta volaliy granding X X
T.4.2.1 skyrius Vaolaliy granding iEvalykita ir sulapkila WHKS purgkiamasis X
skyslis grandindams
T.4.2.4 skyrius |&valykila ir sulapkila {pavaros machanizma | Molykola X
bai kalimao bloko) dantradius Ox Pasia®
T.a4.24 ghyrius Patikrinkila, ar neuzlaréla padavimo slalo ir | JMOTOREX X
7425 skyrius kalima bls:lml |:.|avar|.1 macha !'IiZ.I'I'CI pavany Gaarsynih 220“.
abyva. Jairaikia, alyvg pakeiskila {WG220 arba kaip
- - 5 — nuradyla gamyklingja
T.a4.24 ghyrius Pakaiskila ahywg padavimo sialo ir kélima laralaja) X
7425 skyrius bloko pavary mechanizmao variklyja
ﬁ%ﬂ §v%’_ /A\\ UGDYMO 20 A
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5l entela. Priegilros
Priedliiros darbal Dainumas
Objektas Pastaba Velksmal Eksploatacing & E‘
medHaga ] ]m|®e|® |2
ing sz (2|z (5|2 |22 =
Pagalbinés = |@ |E|E s =
prismanés B lae |w|a § § § § =
2|2 2|8 - == |3
Tiekimo T.4.9.1 skyrius. Patikrinkita ara dFovintuvo Eviesos diodus. X
blokas
T.4.9.1 skyrius Pakeiskila aro dEiovintuvo diiovikhbo kassla. | Filtry keilimo paketas X
Tai nuroda dviesos diodas H02819
T.4.9.1 skyrius Pakaiskila aro dfigvintuva priegaking ar X X
galinj filfra. Tai nurodo Sviasos diodas
T.4.9 skyrius Pakeiskila aklywiosios anglies fillrg
T.4.9 skyrius Paksiskita fillra ir priefakinj filrg
T.4.9.4 skyrius Patikrinkile ,Crossjel” pukiluko abyvos gl | JMOTOREX X
ir, joi roikia, pripikdykila. Sisk tisk sulapkita Prowald 264"
dangialio sandarinima larpikl
T.4.9.4 skyrius Patikrinkita, ar vaikia Crossjat” purkiuka X
apsauginis vailuvas
T.4.9.3 skyrius Jai raikia, nuvalykite frivk&ma slopiniuvy. X
6l entelda. Priedgilros darbai
PriaZidros darbal DaEnumas
Objektas Pastaba Velksmal Eksploatacing > E‘
med#aga | | £ .|' |" % | &
Pagalbinés S|z |8 |lg|s|2|2|2 %
] S = |w [E | | = [
prlemonés B|o |a|& § § § § T
2128 |2 - |o|e |2
Pjovimo sija T. 33 skyrius Patikrinkita, ar waikia ribiniai parjungikliai X X
Pjovimo vezimelis 7 452 shyrius Muvalykila ir sulapkila krumpliastishi Spacialus lapalas ®
Z asis Moalykole DX Pasla®
T.4.5.1 skyrius. |Zvalykite ir sutapkile pjovima vaZimalia ir Univarsalus iapalas X
sijos linjinius kraipluvus LMolorax 190 EP
T.4.8.4 skyrius Patikrinkite antgalio bikla. Jai raikia, X
pakaiskila.
T.4.6 skyrius Patikrinkile, ar nepazeisios dumplés. Jai X X
raikia, pakeizkila.
70 entela. Priegilros
PriaZidros darbal Dainumas
Objektas Pastaba Velksmal Eksploatacinég @ E‘
medZiaga ] P I I
7 |5 |5z | |5 |5|8 |=
Pagalbinés ﬁ w |[E |2 |3 § § § =
priemonés w | w | @& o=
8|8 (8|8 8|2 |5|3|=
Pjovimo galvuté T.4.8.1 skyrius Patikrinkile, ar legiai neulardti, ar ant jy X X
nara matalo Elakeliy ir ar jy pavirius
nasubraifyias. Jai raikia — nuvalykila arba
pakaiskila
T.4.8 skyrius Muvahykila ig ifords pjovimao gahouia X
T.4.8.2 shyrius Patikrinkita, ar {vandans) mavaja néara X
nuolakio.
T.4.8.3 skyrius Patikrinkila, ar yra sandarinima Ziadai X
5.8.5 skyrius Patikrinkila, ar vaikia liadiamasis aplikimas X
g%i §v%’__ / \\ UGDYMO 21 A
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8l enteld. Priegilros darbai
Priefidros darbal DaEnumas
Objektas Pastaba Velksmal Eksploatacing = E‘ i i i
medilaga = 12 E ~|® |7 |® |2
Pagalbinés % a2 'g g é é é =
priemonés w | w | @ =
4|8 8|88 |2 \3|3|3
Spindulio T.5 shyrius Patikrinkila opling sistemg. Jai raikia — Valyma komplakias X
nukreipimo sistema nuvakykila ir i;lyginkﬂ.a."]
— Patikrinkila, ar nepazeistos dumplés ir X
sandarninimo arpikliai. Jai raikia, pakaiskila.
T.5.3 skyrius Patikrinkila, ar neuzteritas adaplyviosias X
aplings sislamos waidrodalis. Jai raikia,
nuvakykila.

&) Sumontuciant buves | Emontueola vesdrodl, || retia Ehygnti. Spendulo kesipeimo sistema gali Biyganti 15 e darbuotofal, kunuos lazennds prowemo madinos gaminiojo specalstal dmoks dig

wdiduod | vydyll.
9l entel a. Priegilros darbai
Priaiiliros darbal Dainumas
Objektas Pastaba Valksmal Eksploatacing L E‘
medZaga |8 | = e O e
= s |m |® |8 |7 |> > | > | =
Pagalbinés = |w |E|2 |3 =
prigmonés swwwggggl—.;
2|12 |82 8 - e |3
Prneumating sistema | 7.4.3 skyrius Patfikrinkila alekiros anargijg naudajandiy X
iranginiy, voEuwy ir Zamy sandarumg.
Linijinis kreiptuvas T.4.5 skyrius Patikrinkila, ar neuzleréfi ir napazaist X X
kraipiamiaji bégiai. Jai raikia, nuvalykila.
Apsaugines durelés T.4.4.3 skyrius Kraiptuvus patikrinkila, idvalykila ir Univarsalus lapalas X
sutapkita. Motorex 190 EP*
alaliy granding idvalykita ir sutapkila WHKE purgkiamasis X
skyslis grandindms
Pjovimo dujy T.4.10 skyrius Pakaiskila dujy baliong X
tiekimas
— Pafikrinkila, ar tiskimo linijosa néra nualékio X
Lentel ase mini mO skygiid eprwugryanducsj ggal i ma r a
gi: §v%’__ /A\\ UGDYMO 22 A
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33. ] RENGI M0 PRI EGI REGONTO P ATEIKIMO BIGGORITMAS

TECHNI NAS PRI IE SATARRIAIMO SUTAR TIS
Nr.

VILNIUS 2013 M. VASARIS 26.D

UAB A A ,U ¢ & a k atstomaujamea dseneralima Birektoriaus

__________________ , vei kianl|io pagal ben

sprendimai”, toliau vadinamaVykdytoju, atstovaujama Technikos irektoriaus Juozo
XXXXXXXXXXXXX, Vv ei ki anlio pagmal gDflabuopir mNZ sudar

1. Sutarties objektas

1.1. Vykdytojas D&ipareigoja atlikti Brpdeak
1 (toliau tekstei st ak | &echnini priegilrN ir remont N,
atliktus darbus gartyje nustatyta tvarka.

1.2. Techninds priegilros darbai suprant ami
1.21St akl i O profidbakmehd pta&gBbraestuoj amos

parametrai, keiliami technol ogi aomaegsamsakgalsmi i a
gedi mai, arba dal mazgO susiddvadjimo nebega
galinami, o susi dgavao fatnvaezjgua id akrebialii ami det a

nustatytus DXainius: PrSutiaratkite sn dp upnrkiteagsi 12r.a2

suderintu laiku.

1.22St akl i O neplTaaii ntisk sr eanpotnararssavi mas, kai , S
atsiunlia parai gkN (sutarties priedasdaMo . 2
di enas nuo paraigkos gavimo, nustato gedi mo

atstato stakli O darbingumN.

123Konsul tavimas DZengi mdialos mlt waetjayi md skira

probl emoms, Liqus aakro wed = ktteloenfimi u pagtu nur od
pagal probl emos pobldDZnurodo galimN gedi mo
23
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2. Gal i O Daipareigoji mai

2.1. Vykdytojas D&ipareigoj a:

2.1.1. Atlikti staplti®&8giperooddgkbss Priedag HhNn
vadovaujantis stakli O gamintojO®O rekomendaci
2. 1.2. Atlikti neplaninius rPEBredannd. o dar bus,
2.1.3. Atvykti pas UgsakovN suda@grti gkws| piak u
faksu. Ugsakovo paraigkoje turi b1t det al
pareigos, vardas, pavarda, telefonas ir par
2. 1. 4. Su Ugsakovu i g anksto ragt i alkima metsiud

keiliamO atsargini O detali O bei eksploataci

2.2. Ugsakovas D&aipareigoja:
2.2.1. Atliekant profilaktinds priegilros i
| ai kN pagal darxixtx+ BVMi kigmad &ki EnNf darbo

1,00Lt+ PVM ug 1 (vienN) km nuvagiuoto atstumo

2.2.2. Sutarties galiojimo metu stakliO Tec
2.2. 3. jrengi mO aptarnavi mgalibi nb2 ms mea DI a
operatori O ir atsakingN asmenDZatliktO darb
2.2. 4. Prieg atvykstant Vykdytojo inginie
tinkamai paruogtos (gvarios,kiancsass|l ausvads

2.3. Atsakingi ug sutarties vykdymN:
Vykdytojo atstovag ( Ser vi so i nginierius; mob. tel.: +
el . p mgltb:sesice@pbs.It

Ugsakovoi atstovas

Vykdytojo dar bo vkadtavnidrotsa-d ipeirDAdavd@ leh(DZ p16:00k t

val.
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3. Apmokadajimo tvarka

3. 1. Ugsakovas DZi pareigoja apmokat.i Vykd
pakeistas detal es, o taip pat periodigkO pr
ne valiau kaip per 14 (keturkatosf aka)r &dal €1
pateikimo.

3. 2. Ugsakovas ugdel sis apmok&fja kmtNl r Nag aV)
parei kal avus, moka O0,01% ugdel stos mokajim

dienN, bet ne daugumokBai psimoéo% (HdeP¥Mds

4. Darb® priadmimo tvarka
4.1. Atliekami darbai registruojami DarbO ¢
dviem egzemplioriais. Akto originalai saugo
4.2. Darbai pii ma mi Ugsakovo atstovui pasiragant C
DarbO atlikimo aktN . DarbO atlikimo aktas
4.3. Gali O susitarimu gali biti teikiamos i
5. Garantijos

5.1. Vykdytojas atsako ug atliktO darbO kok
5.2. Techninds priegilros darbams suteikian
5. 3. Pakeistoms stakli O detal dms sutei ki ama
5.4. Garantijanetaikoma:
5.4.1 kai deflWkd alpewsenahodardéreli Oj O ac
ar netinkamai saugant, prigilrint, remont
5.4. 2. k ai def ekt ai atsiranda dal gamt os
5. 4. 3. k ai t e c h Vykdytjogistovag gi 1 r N atl i ko ne
5.4.4. kalU g s a knauda@oyykdytojoat st ovo nerekomenduot as

\“
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6. Nenugalima jaga
1. Galys atleidgiamos nuo atsalk@dmpmdsei
evykdymo, jeigu tai atsitiko dal nenugalin
ksporto ir importo draudimO ir kitO aplink
. 2. Susidarius gabksomser awpl idikegrbadsnsi nf or n

plinkybi O atsiradimN ir galimN jO pasibaig
. 3. Galis
uostolprd,ekiurgu atveju bitd igvengta, atly

, | ai ku nepranegusi apie nenugal

o S5 O 9 o d® S O

. 4. Nenugal i mos jadgos aplinkybi O atsiradi
i gduota pagyma.

6.5. Nenugalimos jadgos aplinkybéas turi blti
199607-15 nutarimo Nr. 8400318 bRtYyimaudybag?
tei sds aktO nustatyta tvarka.

6.6. Jeigu 6.5. punkte numatytos aplinkybas

gi N sutart Dz

7. Baigiamosios nostatos

7.1. Kiekviena ig gali O gali savo iniciatyyv
i nformuodama apie tai ragtigkai kitN gal DZ
7.2. Jokie Sutarties ar jos PriedO pakeitin
raghepasiragyti abiejO gali O DfaliotO atsto
7.3. 1ldgkilus ginlui dal sutarties vykdymo,
aktais irJ@gi agisuaiaptgimn|l o nepavyksta igsprn
74Sutartis Dadigalioja jN pasiragius Dfaliot
metus, finansini O-iD&ii pvairseiiggkodjeijnih &t ydgkvdi gl agoi i ug
dienO i ki sutarties galaoputmoapltbiai gwtsanr@ige

kartN prasitinsia vieneriems metams.

7.5. Sutartis sudaryta dviem egzemplioriais
vienodN juridinn gali N.

7. 6. Sutartis turi gi uos npritesdus | aknar ige opr &
i Q\\/// 26
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Priedast Aptarnauj amO DZzengi mO sNragas
Priedas2 Par ai gk a;
Priedas3 Dar b O atl i ki mo aktas;

100 Juridiniai_ gali O adresai

VYKDYTOJAS: UGSAKOVAS:

UAB " Progresyvis vel
Moletu pl. 71, LF14259 Vilnius

jm. kodas 300572584,
PVM mok.k. LT100002438915
tel./faksas*+37052102302

Danske Bank A/S

banko kodas 74000,

a/s Nr.: LT977400020486323810

Technikos direktorius Generalinis Direktorius

AV. AV.

Sutarties Nr.

27
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APTARNAUJARBNGI MO

Priedas 1

St RAGAS

Nr. Pavadinimas Modelis Gam. numeris Preliminari
aptarnavi
trukma
1.
2.
3.
4.
Technikos direktorius Generalinis Direktorius
AV. AV.
28
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Sutarties Nr.

Priedas 2

UABAProgr esva s versl o spren:
techninio aptarnavimou g s a k y mepatliringnass

Ugsakanti fir

ma , firmos adresas

Ugsakantis asmuo (vardas,

pavarda, parei

Ugsakymo tipas:[ Paprastas’] Pranegi maSk wlpu =

Ugsakymo

jrengi mo apragymas (model i s,

gam. numer i

Detalus gedimo arba numatomO darbO apr ag

Serviso ingini

Ugjsakovo atsto

Fr P 29
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Ugsakanti firma, firmos adresas
Ugsakymas prii Su techninio apta
Vardas, pavarda, | susipaginau, apmok
Vardas,

Sutarties Nr.

pavarda,

Priedas 3
: Mol et 5 pl- Y
L Progressive 14209 vimnius, Lietuva : R(E%UII\IIDI\ﬁNIT SI\E/IRS/)ICE RSEPERI'I:'\)) 3 S0
<4 Tel./Fax.:+370
' BUSII’]GSS 52102302
Solutions E-mail: N
info@pbs.lt r.
Garantinis remontas Negarantinis remontas
(Warranty repair) (Non-warranty repair) nrengi mas:
(Equipment)
Ser. numeris:
- ) (S/N)
Instaliacija Aptarnavimas )
|:| (Installation) |:| (Maintenance) Pagam. met..
(Y.0.B)
nmonao:
(Customer)
Apmokymas Diagnostika .
|:| (Training) |:| (Diagnostics) Adresas: (Address)
Trumpas ugs aky fagima@diobsaegcypron s
At 1l i kt 53 dar pA&omplighdad fabg desoriation)
Data Darbo laikas, nuo-iki | Vi so dar b¢Keliongs - Kel i ongs Nuvagiuotas
(Date) (Working time) (Total work hours) iki (Travelling time) (Total travelling hours) (Total distance), km

I
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Trumpas ugs aky Eamardjobsaeclcypiod) s
Papil domos keliong@s iglaidos:
(Additional costs and other expences)
Panaudotos medgi agos, dalys, subrangovai ir t. t.:
(Used materials, parts, subcontractors, e.c.)

Serviso i(Pagagase)ius
Service engineer (Signature)

Ugsakovo

@¥.stPwv,asParagas)
Customer responsible person (Name, Signature)

I

Wl

K

UGDYMO
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CENTRAS
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4MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA
4.1. ATASKAITOS FORMA IR DISKUSIJOS KLAUSIMAI

Forma

MOKYTOJO ATASKAITA

G savarankiko darbo wduotis pads Jums sistemintinformacijN apie aplanky® DaoniO
technologinio proceso organizaviin prisiminti svarbias temas, kurias filuméte aptarti lankomose
Dabrése, prisiminti pavyzgus, kurivosbug al i ma apt ar tdgyverslinti piofedinergeanokymse. i

VizitO Dibrése metu kiekvieno klausimo svarbius aspektus¢paskite Pr of esi j 0s.Gd i
informacija bus reikalinga pildant Mokytojo atasKait

Mokytojo ataskaitoje nereikia apiméti visko K Jis mafte D@brése. Informacija turi bti
selektyviai atrinktd glausta, konkreti ir naudinga.

U A B Balec _ T A p
Eil. Mokytojo ataskaitos klausimas UAB AAT g A \Ife:slg grse
Nr. CNC Engi neenr

Technol o sprendi

Apibl dinkite aplankyto$pabrés
mechatronir®technologinDD&ngini®
montavimo, priéil ros,valdymo ir
remonto technologiproce®©

1 organizavimoypatumus

(apragykite kelis pasteiius pagrindinius
technologinDproce®organizavimo
ypatumusatliekamagechnologines
operacijas)

Apibendrinimas:

Koki os/ kaip DA
technologini O progd
2. |procedlros?

(apragyti aplankyt os

kokybas kontrol as

o =({= f\ S
o =93 e Programos mokymo med ¢
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Apibendrinimas:

KokiNmechatronir®technologinD
D&nginiOmontavimo, prigil ros, valdymo
ir remontotechnologim BanhgNnaudoja

3. | Ddbra?

(igvardinkite DZorije naudojaminaujausN
technologir DangN)

Apibendrinimas:

Kokius kvalifikaci
tai ko darbuot oj amg
darbuotoj O paiegka

4. | (pasirinkite 3skirtingas technologines

operaciijas atl i ekanr
apragykite jiems tai
rei kal avi mus, apragy

darbuotoj O paiegkos

Apibendrinimas:

Suragykit e diétepimusO
apie mokykl O absol
atlikti darbo ugdu
i gsilavinimo asmen

darbN, surinkite i

priegastis.

Apibendrinimas:

Kuo konkreéiai mokymasis Jums buvo naudingas:

= Q\\"Vé 33
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MOKYIOJAS: oo
Dat a, paragas .

MOKYTOJO ATASKAITOS VERTINIMO KRITERIJAL:

1. Apr a iy palyginti 3-4 pagrindiniai D@brése pastefii mechatronind technologin® B&nginid
montavimo, prigilros, valdymo ir remonto technologihiproce® organizavimo ypatumaj
atliekamos pagrindés technologiss operacijos. Pateiktas apibendrinimas.

2. Apragyti Dabrése naudojami gaminamos produkcijos mechatr@nitéchnologin® D&nginid
montavimo, prigil ros, valdymo ir remonto technologiniai procesai, standartai, kitos pré&mon
Pateiktasapibendrinimas.

3. I¢vardintaDabnase naudojama naujausia technoladd@nga. Pateiktas apibendrinimas.
4. Jvardinti 3 skirtingas technologines operacijas (pasirinktinai) atlieesharbuotop kvalifikaciniai

reikalavimajin auj O dar buot o] @ritepja.iPataikia®apibendrinines.r ank o s

5. Suragyti Dmoni O vadovO atsiliepimai apie
yra tokia patirtis). Jei mokykl O absolvent
Pateiktas apib&lrinimas.

6. Ataskaitoje informacija pateikta glaustai, stiukiotai, apristyta viziOmetu@¥ta patirtis.

ey
prEr
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BENDRASISMODULISB. 3. 2. MECHATRONN®Q@L OGI NI
] RENGI NI 6 MONFRNEGOI ROS, VRAREMONTO
TECHNOLOGI Jd MNAUROWVA AT RENEIJTSE N

1 MOKYMO ELEMENTAS. MECHATRON/! NI 6 LTGEEOHW @
J RENGI NI 6 MONFRNEGGDO] ROS, VRAREBIONIIO
TECHNOL OG!/ Jo0 OAHPGVAL GA

1.1. SKAI DRAS

Giuolai kiniuose pramoniniuose DZenginiuc
pasiektigami ni O di desnius tikslumus, padi dint.
prastovO dal DZ engini o gedi mo. Gi ame modu
apdirbimo DZangini O rinkoje, supzZdeinmdinn Oi mx
priegilros, valdymo ir remonto naujovamis i

Suomijos tarptautinas kompanijos padal i
giuolaikini®O mechatronini @ Dzengini O, tuy.
pardavi me, DZ angini O montavi me, garantini a
Fastems yra |yderd tarp DmImoni O siilanlio
specializuotus sprendimus su .dnSielghomosai si s
il gnaudotii met al o apdirbimo stakles iKki 876
klientO konkur entcoisn gguanmy baoust ot neacthinzouocogi j os d.

Kad silloma sistema priartdtOipraaes mak
pati ki mi DZ engini ai . UAB Fastems atstovau),j
DMG, dar ¢i nomN kdamesterpavadikimd. Maho Gi |

DMG yra |lyderiaujanti DZnona pasaulinaj

asortimente inovativi O aukgtOj O technologiij:

DMG AL i f efilosofija | e f

ALife cyclei lietuvigkai AGyvavimo cikl
jam rei kalingas pas| apagdyw Dipayekslegge g eg avli tdieroi
gal i ma pamatyti DZn vided fmilasvpaviadk: ILiteGyclep Seivisas. @ okim N
35
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bTdO giuolaikiniO stakli O gami n tbetjymasngutklEemm a

partneriu.

10pav.ALi fe cyclefi lietuvigkai AGyvavimo ci

Tagi ALife cyclefn apipmatwvi kas pahgioad] as:

U Nauj o DZenginio pristatymas, montavin
0 Mokymai:
f Operatori O mokymai pas stakli O
mokymams online regi me;

T Mokymo k| &a98s$ gk@aiang@rogamini ai p a k
realiuose stakl ase.
U APapil domO galimabi O nbDAvanlkivdisi progr
optimizuoti stakli O valdyma, monitor.i

U Stakli O remontas:

1 Garantinis remontas

i1 Prevencinigsemontas

1 Po garantinis remontas

1 Stakli O mazgd remontas pas gaminto
U Centralizuotas atsargini O dali O tieki
U Jrengi mO optimizavi mas:

f Jjranki O matavimo prietaisai;

Automatizacija;

36
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U Jrengi mO patobulinimas:

1T Energijos taupymo DZenginys

~

9 Detal i O pravriingoi ngoa livru tnaa t
f Stakli O atnaujinimas
0 JITsO seno DZenginio pardavimas, keiti

Dauguma ¢giuolaikini O DZengini O gamintoj O

gami ntojas gal. pasil |l yti | yhiaaakrt leiru st DK e
iegkoti bldO kaip igsiskirti tarp lyderiO.

Giuolaikindje globalioje rinkoje tenka |
klientai vertina ne tik kainos ir &lokty® apa
stakli O gamintojas, kad ugtikrinti skland®
atsiradusius gedi mus, prisitaikant prie pas

Mechatronini O technologini® DZengini O mo
Gamintojas suteikia nf or maci j N apie DZenginio tran
gal i mybes, bei apripina staklil igplanavi me

t ol i merenginioakspldi/imui (1pav.).

-H_________________c_aEU2_Dn'_ﬂx._ ___________________
3641 600 §
2910
oy
=3
o
o 3
—2) a00_2500 B

I
I

I —
i ca. 622 ca. 1778 600 ’& e

I

I

I

I

I

I

I

ca. 1347

|
|
T ‘
=
:
[a=]
1948

2822

2967

5816

ca. 4706 max.

3812

748

1500

N AN A A I

600 ca. 6041

11pav. Frezavim st ak |viiOmad gtprl &agiany s .
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Pnktyriiméailkiadiijngas pl ot as; irémomtod gptarnaginioizena.i a i pil
Giuolaikini O DZengini O montavimN atliek!
su DZenginiais, jO validymkomirs.teRasi ndimk s

pasitel kns savo gamykl os remontinio bar o
DZ engi ni us, taliau sugaigtama daug | ai ko s
kartu su st &bkami sat vVB¢ u gamintojas reikala
autorizuoto serviso ingnieriaus ir kliento,
pasiragymo D&igalioja garantinmstillan&mtpe pi
ribojama ir siklio darbo valandomis. PriklIla

baigsis garantinis laikotarpis.

Technologini O DZenginiO valdymas ir prie
Giuol ai kiniuose teki niduais pasirinkinaseCN@ yCompater s
Numeri cal Control) valdymo aplinkO. Vieni |
Mo r i Sei ki ir pan.), kiti gami nt oj ai naudo,j

i Siemens, Heidenhain iRAuc CNC valdymus.

Taliau DZengini O valdymas nesibaigia vi
paket u. Todal apgvelgsime g¢giuolaikiniO gar
(APapil domO galimybi O DZ dokiabsfipkl k@Oritechai
prevenciij N, pal engvinti remonto dar bus, bei
metus.

DMG Virtualios staklas (Virtual Machi ne)

Jaigu reiktO apibldinti §DZ gektywygnasa saugnniss, p
greitumas. DMG Virtualios staklas tai prog
DMGte ki ni mo i r f r e paa.\rvideo failastpavadDNCN\girtudl Machine.mpk

38
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tobul i ni

mo

programos

12pav. DviejO sukli O tekinimo
| abali

stakli O su frezavi
Kompl eksi nkenpogl firi BLOZ(Programuoj amas
svarbus vystymui si DMG
taip pat visos NC
DZ angos

virtualiose
(skaitmeninio
architeke$raut @dsi mass 8. Komgi ut ery

C

-

val dyami) n a

13pav. DMG virtuali O staklid® valdymo |
Pagrindiniai privalumai:

f Greitesnis naujo gaminio suklrimas ir
f Didesnis stakli Os;galimybi O ignaudojin
f Stakli O paruogimo darbui |l aiko taupyn

zonos analizas.
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f Darbo zonos stebé&sina ir susi#dhtims F
modelius (14av.);
f Intuityvus stakli O vaymdymaspanldudb5 ant

T Ti kslus gaminimo | aiko paskailiavi mas

l4pav. Susidirimo nustatymo payzdys

PV EEEEEEEEE: B B B EEE O
o z ENEESEEOOEEEE Cn0n
'© EEDEOREDEE BEE AAAANES @000 8

AREEEELEDD DwE O ONUONEEEEE OOE0
IRENAEEO00 LEE O JEUDDNONES & LUaEE O
CEG e OmE O OONOEAEEE EEE

EmE 00O O EEENENONEEEEEE0 @
0 ESE EEE B 2O S ma
0D BSEE EEE B O ® EE0D0 @
000 sEEe Ses O T
) (=)

BEM BEPE BOE @ = o oEEas 8
%Eg %P%QQ g . BEEE B aEERE mnm @
a g BEEE OOE 800 see &
= O0L EEEE =
L) 88388 00 emoE ® @ ©

O

15pav. DMG valdymo pultas Siemens 840 (kairaj

Gis produktas skipratgasni DMG mst 20I0&m met ai s
D ir Heidenhain iTNC 530 valdymo programomis.

DMG Pranegajas (Messenger)

Stakli O bisena JIsO rankose! Tai produk
tiesioginio stebajimo internete savo i gmani
matys trumpN savo gamybos apgivekgNomnirnibwsp

40
{A Programos mokymo med ¢

% -

Kuriame Lietuvos ateity | "~ ¢

ol
W



Mechatronini © technologini ® DZengini ® mont

kompetencijO® tobulinimo programos

planinio sustojimeg e di mo metu. Gios funkcijos pagal ba
| ai kKN pmrdidinti gamybos efektyvumN.

Pri kl ausomai nuo CNC valdymo tipo DMG
(16 pav):

T Stakli O model i s;

Stakli O bisenos informacija;

Lai ko juosta stakli O blsenai nusakyt.i

Apdirbamos programos pavadinimas;
Gamini O skailius ir realiai pagamint O

Paskutinio gaminio apdirbimo laikas ir realiu laiku apdirbamo gemiakas;

Klai dO pranegi mai arba D&péjimai;
ir kt.

=4 =2 A A4 -4 4 -2

Errar 3

Error 4:

16 pav. DMG pr aniendfjromascutjeoisk ip@meopsad ¢ii &ii mo bl

Tali aktualu jeigu dirbate automati zuotu

per nakt DZ Tokiu bldu atsakingas DZmonéas d:

i}
s
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nepl anuotus stakli O sustojimudlemasedd@hspa
filtruoj ami ir siunliami tik pasirinkti D& p
Lai ko juosta nusakanti stakli O bisenN
i gnaudoj amas efektyvi ai dar bo leabi&jaismO. k ulrni

patei kiama 4 skirtingO spalvO rei kgmami s:
Raudond bendra kl aida, staklas sustojusios
Geltonair ei kalingas ¢gmogi gkasis D&i ki gi mas
monitoringui);

Galiaat omatmansi,s srteagkil as dirba pagal uguot

Mal yysaakl as derinimo regi me.

Gis produktas skirtas Siemens 840 D su P

Mapps |V valdymo programomis. Kistea vteir g v al

Operatori O mokymo programa (DMG Progr ammi

Naudojant analogi gkN programN bei anal og
tiek studentus, tiek mokytojus pa&a’rupauw.i) .i
naujusopeat ori us be gamybinas patirties gal. p
Pagengusiems vartotojamas galima tobulinti
procesus ir taip di di nant produkt yDzuenNg i n\
neprarandant brangaus stakli O darbo | aiko.
apdirbamO gamini O galii l engvali DZi |l i et l
nei gvengiamas naujo, ypal nepatyrusi o dar bu

Sugi uo programiniu paketu visas sukurtas

staklas realioje gamyboje. Taip pat gal i ma

~+

ai apdirbimo programN igbandg@itwss, k kmapi ubZe
atyrusius operatorius, taliau ilga | aikN ¢
ar prieg D&i gi j ant nauj as tekinimo ar fr
peratori ai gal asl ypbeersp,r acs t DZnovrad dpyero DBAnabrt d ma
auj Nj DZ DZ engi nDZ DZ gamybN.

> O Q9 ©
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Tekinimo stakli ® operatoriaus valdy
kompiuterio ekvanem kaagl i &avabDdymo pult

Gi's pr odukt a sensgSmumerikB10/840D ShopMis, iSteopTurn ir ManualTurn
valdymais, Heidenhain MillPlus iT, TurnPlus iT, Heidenhain CP620, Heidenhain iTNC 62C(
Hei denhain 1 TNC 530 bei Fanuc valdymais pag

DMG Service Agent (Stakli O aptarnavi mo a

Gi uiokiiani © DZengini O valdymo programos | e
Agentid yra sumani priegilros sistema, Kur i
vartotojas turi il gori nDZ kompi u trdas,BF kurlua galima m
kontroliuoti i ki8 PavstaklIVi@ipraiuda pimarnt N gk a i
apie artajantbDZ !l ai kN keisti vienas ar kit ac

darbo laiku nuskaitans t ak | i O PLC. Programa padeda D#Zno
vei ksmO sNragN ir vykdymo instrukcijas bei
butu pranegama ne tik tiesioginiam darbuo
nusiunl|liamas elektroninis | aigkas pavyzdgi L
i gankstiniu tiekimu. Giai ugduoliai gali b
siunliamas stakli O gamiaviomaui agdmti kanekeme
prailginamas stakli O tarnavimo | aikas, padi

Gis programa veikia su visomis DMG st ak
Palaikomi valdymo tipai: Siemer&inumerik 840 D, Heidenhain MillPlus iT ir iTNC 530, Fanuc
16i, 18i, 21i
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18pavASt akl i O aptaripavgmamagemapasoaka kompiuteryje

operatoriaus valdymo pulte (degin

DMG Netservice

Tai sprendimas taupangisi ni gus, o svarbiausia | aikN.
paprastas. Staklas turi jungtDZ su i nternet
net wor k / virtual us privatus tinkl as) s u
pasirodgius DZpaj ami esi ems kl ai dO pranegir
|l engviau ir greiliau ¢gi N problemN igsprifst
paspaudimu stakli O valdymo pgitesstaglmiant

serviso padaliniu. Serviso ingnieriai mat y

gedi mas, detalizuot. probl emN ir r®paw). i gsp
!.#Hr u é\\\\v’/:/—— UGDYMO 44 A
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kompetencij® tobulinimo programos
Diagnose }cuma | AUTO
{2 Kanal RESET Blo B ,
mor=e " e

Service Ubersicht

Maschinenachse

-
N
w
o
-3
~
@
©
)

Antriebsfreigabe (Klemme 64/63)
Impulsfreigabe (Klemme 63/48)
Impulsfreigabe (KI. 663 / SI: Anlriebsrelais)
Einrichtbetrieb (Klemme 112)
Impulsfreigabe PLC
Drehzahireglerireigabe NC

alle
_ Achsen

k3
©
1%
3
k3
13
"]
13

Zwischenkreisslatus

Impulse freigegeben

Antrieb bereit
Kuhlkérpertemperaturwarnung
Leistungsteil in "-Begr
Motortemperalurwarnung

€

| I

L -

MeBsystem 1 aktiv
MeBsystem 2 aktiv

CoueREeOeES
L I
LR O R
L B R
EcoEsEeOE
L S O
SdeERese
EE0POCEOSR

~
-
W

Fahrten-
schreiber

_ Achse b

ressourcen |  daten

19 pav. StopkllitGsvalickeysmoginio rygio met

pasl auga galima stakl ams, kurios pag:é
egt i gDZ paketN ir DZ senesnes stakl &s
gkai vi sonversijegnsl dymo progr amos

os igvardintos priemonas tai papil dot
ot i DZengini O galimybes maksi mal i ai
ginis planavi mas, ma ¢ imaisain prastdvanist Tap pas u
Kiniai programini ai paket ai l ei dgi a

zuot O servi so dakashosweatbiaysid piragaiv y ki mo . T

a oficialios statishi hauadkpemoamBPz an
aj e, taliau jeigu igskirtumam metal
oj e, t ai gautumam vidurkDZ kuris yra
aj usi ek onobm & ai rkwd sztai, c i kj uarsi sDZsmuasu jau s
k a, kad ugsienio kapitalo Dmonas inv
nius i g savo padalini® vakar® Europo]
specialistO atvyki mo neDimanoma net g
ant visus D&manomus papil domus progr an
Y e— 45
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DMG
Service Hotline

20pavSt akl i O aptarnavimas telefonu 24/ 7 (

Dar viena paslauga, kuri yra nemokanea® DMG st akl i O gaminto

susijusi O problemO sprendimas telefonu 24

pavad.: 24 7 aptarnavimas.mp4 Paslag a aktual.i p a § vangojads,e mes
profesionalls specialistai, galdds paddti t e
gal as ai gki ai nusakyt. probl emN ar DZardint

Serviso ypatumai Lietuvoje

Didgioji dalis Lielutveli nOzmoon i fOr enzaauvdi onjoa r
taupymo sumetimais nenaudoja papildomO pro
parodo ir kita probl emos pusn, kad gi ai d
pridetinas vera aspnvesatduoapsiDdogapi |l domas mi
maksi mal i ai l gnaudoti

~

Giuolaikini O DZengini O aptarnavi mas dagr
oficialius atstovus, kuri e gal i usatoficialosvastavasi
aptarnauja tik savo parduodamO prekini O ¢ger
stakli O valdymus, ypal k ai susiduriama su
konkretus gamintojiawu.si Daldiad w kiba &si aasmeis npia @l des
(21 pav.).

Stakliy kokybe = 2011
Atsargines dalys remonto 2007
prieinamumas

Darbuotojy kvalifikacija

Remonto 'Karstosios linijos'

prieinamumas

|monés patikimumas

Stakliy kaina

Apmokymai

Teigiami atsiliepimai

Inovacijos

Programinés jrangos sprendimai

(valdymuiy

Trumpas pristatymo laikas

Tiesioginiai pardavimai

Stakles is vieno tiekejo

Nuotoliniai diagnozavimai ir

sprendimai per interneta

Produkcijos demonstravimas

|moneés dydis ir tarptautine veikla

Financiniai pasillymai

Seny stakliy pardavimas / 1 Yo
prekyba 6= Nesvarbu

Uy
\

|

\
’////
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2lpav. Europos ¢gali O klientO apklausos rezultatai n
metais

Kai p matome i g apk!| ausos r eenamumas yrasekartys a r
vei ksni ai DZ akojantys klientus apsisprendgi
pali o DZenginio kaina. Taigi gis suformuot a

garantinio beipogarantmi ser vi so prieinamumo svarbN,

Tai gi esant gedi mui ir neturint vietini
kuriose yra keliatas g¢giuolaikiniO apdirbi mc
pagal inti g e dgiendu smo Kmeetvui enmal dy mo progr amo:
pr aneigkiimaaii p dar vadinamos stakli O klaidos.

pavaizduth2 pavei ksl iuke, C agies klaida.

"

DMU 50 I JOG Rel

i DECKEL MAHO
7 18:36 18/11/2010

Diagnosis MPFO

[¥] Channel interrupt
% Stop: No Mode Group Ready ROV
201600 Axis C1 AXAC_00 (14)

Acknow!

S| CU: STOP A initiated. 0

No Date DeIE TRl

700015 181172010 g Tool exchange: Soft end position is cancelled 111!

19:23:14

25201 ‘::IL;I:(;!O Axis C1 drive fault “

201600  18/11/2010 Axis C1 AXAC_00 (14): [

19:33:19 SI CU: STOP A initiated. 0 |

|
22 pav. Operatauriaus valdymo pulte matoma klaidayrd ona spal va) ir D&apajimO s
Kl ai dos atsirandan|lios operatoriaus ékr
atsirandanlios dal val dymo sistemos sutriki

nekanod vathy mo pul t O paliai kpjamoa ghaatier ikoospaseko

~

programos parametrai. Antr a rlgis kl ai dO,
mechanini O stakli ®© mazg® gedi mo. Tsatiakdutd |
netinkamos priegilros arba dal susidaveji m
trupesnis arba il gesnis priklausomai nuo di

Serviso inginierius orentuodasmbaklpia@apart
perkrauna juos ignauj o, pati krina atsakingt

suranda gedi mN.
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At sargini O dali O tieki mas

Di agnozavus tam tikro mazgo gedi mN, \iis:
i g dokumentacijos, kuri yra kartu su stakl 8
tipo tai atsargind dalis. Stakli O gaminto]j

pagal ba | engvali s u r a n sliajansuteiktas ikdnkaetus gagiatojoakbdasayra ¢

panaudoj amas ugsakant reikiamN atsargini da

Giolaikini O DZengini O gamintojas turi
kontinentuose, taip ugti kri ndama sailast pavad.p i
DMG_atsargines_dalys.mp4 Pavyzdgi ui DMGn®mbinO®Osgakipied
tiekimo ugtikrinimui vyra:

 Laikoma daugiaukaip 10000 vi enet O spai)rti ngO dal i
1 Apie 95% stakli ® atsargini O dali O yr a
f Galima pasirinkti tarp naujO ir naudo
f Dideli s prieinamO atsargi ni fagahiatbns@radedam k

1970 metais;

1 Vienos dienos pristatymas.

23pav. Atsargini O dali O sandalis

~

At sakingO mazgO remont as

"‘i’. m §v%—_ UGDYMO 48 .
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Staklads susideda i¢g daugybn kompondaysya p
remontuojamos kitos tiesiog sudavi mos. At s |
suklys, tekinimo stakli O DZanki O datuva, b

stakli O arba to komponemdmavgammi ndtogkl.i OPa
mot orspindel 6ais (variklis ir suklys vienar
bl tent suklys. Todal rekomenduojama tokius

ganati nai etuskpntisalgat as i r n

T Susi ekiate su aptarnaujanliu serviso pad

1 Numontuojamas suklys ir pristatomas gamintojui per 2 darbo dienas;

1 Diagnozavimas defektuoto suklieZldarbo dienos;

f Patei kiamas pasillymas su pageirsnomumi s s

f Klientas nusprendgi a-7darbodierasmijont a atl i ekan

f GrNginamas ir sumontuojamas suklys per 2
Tai gi profesionalus suklio remontas gal

sutaupoma apie Gal% nsausk |iiro qureeittdessni s bl das

(ugtrunka3madaarpbioe d2i enas) , taliau bus sutau
esamo suklio gedi mO.

Pri kl ausomai nuo situacijos, nuo otnalsl ig¢
pasirinkti sau priimtiniausi N bl dN sprendg
gami ntojas gal d4tu pasillyti optimalius prob

vartotojams.

1.2. DMG KONCERNO SERVISO ORGANIZAVIMO SC HEMA

DMG koncerno seviso organi zavi mo sche

http://www.dmgecoline.com/e@A/53-24-7-hotline

1.3. UAB AFASTEMSRMODNEGDAVI® J RENEGMBROS ||
REMONTO SRITYJE APGV AL GA

Vai zdo medgi aga:
1. FMS sistemos paaigkinimas per 3 minutespa

http://www.fastems.com/en/products/manufacturing_philosophies/flexible _manufacturing/fms

in three minutes/

\“

\\\\U////
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2. Fastem&¥VSmoky mo centras pateiktas giuo adr es.
http://www.fastems.com/en/services/training/

Daugiau informacijos ghad/mwnvafasterassani/en/Damonas t i

2 MOKYMO ELEMENTAS. MECHA TRON/! NI 0 LTGE@HW QD
J RENGI NI 6 MONFRNVEGD] ROS, VRAREEDOMIO
TECHNOL OG/! J o R AVIKRMS

21. SKAI DRAS

Mechatronini ®© ntgeicnhin®| omonhia®@i nb¥,.e priedgi.l

technologini ® montavi mo, priegilros, valdyn

Gi ame skyriuje yra patei kt a Lietuvos n
sektoriaus, tame tmolpegiimi nebRZangiomii @, Ok d rel
pl al i ai apragyta ¢gios pramonas ¢gakos rinkoce

gamybos analiza, ateitibed@geagppktiymber maek
g r a favidal.

3 MOKYMO ELEMENTAS. | GYTo0 G/ NI 0 MNASPROFESIVYO
RENGIMO PROCESE

31. UGDUOTI ES APRAGAS
UGDYMO PLATOTAS CENTRAS

PROJEKTAS APROFESIJOS MOKYTOJd® | R DASTYTOJ® TECH
TOBULI NI MO SI STEMOS SUKI RI MAS [|-R2GMMOEVGO2-B0A)S7A ( NR.

Mokytojo vardas, pavarda

At stovaujama profesinio mokymo D&t ai

Kvalifikacijos tobulinimo programa
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~

technologi © naujovi O ir pl &t rpoofesinioeengihe pracesp O

Mechatronini O technologini O DZengini O mol
pr

gyt O ¢gini O pritaikymas profesinio r
PROJEKTAS

(data)
Kaunas

3.2.  ATLIKTO DARBO VERTIN IMO KRITERIJAI

1. Mechatronini O technologini O DZengi
remonto technologj @auj ovi O bei pl &tros tendenci
|l gvardinkite ir apragyknmetch,atdlosn®nimé
DZ engini O montavimo, prieg¢@ne$naupes valdy

2.Mechatroniq
remontuu gsi i manl| i O

i O technol o,pirn iea, vadne iv g i
Lietuvos Damoni O techno

l gskirkite nauj oves ,us etus ibus saktyypae naudejam
Li et uvosApDZmoynydksigg.e j O esmin, nurodykite
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3. Profesinio rengimobeime c hat r oni ni O technologirn

priegilros, v aprodeysntd isrN sraenmoosn.t o
jvardinkite technol ogines nauj oves
atspindin|lias temas, kuri os, eshha @rbannausg

programas (nurodykitp r of esi ni o mokymo ar studij O
modulius arba temas)

Mokytojas

(Vardas ir pavardg)Paragas)

. 5> 52
5;‘:: o § = UGDYMO ¢
e, =N = Programos mokymo medG¢
Z S C RAS
Kuriame Lietuvos ateitj | /\ =



Mechatronini © technologini ® DZengini ® mont

kompetencijO® tobulinimo programos

SPECIALUSISMODULIS S. 3. 1. ME CH AJTREMNMG INN 100
MECHANI NAS DRLINE® MAZGO MAY DERWIMKS,
PRI EGI IRREMONTAS

I MOKYMO ELEMENTAS. TECHNOLOGINIO PROCES O PLANAVIMAS
IR ORGANIZAVIMAS UAB ABALTEC CNC TECHNOLOG | E S /i

1.1. KOKYBASDOVOPROCEDT R0, SBYI JREINGI MANVEAK
DALI ES MAZGO MO DERNMU, EKSPLOATACIJA IR REMON TU,
APRAGAS

1.SANTRUMPOS | R PAAI GKI NI MAI

Technol ogi ni-4 abDZ esnt gaikhas , DZ engi nima atliktir
nustatytN technologijos proceso dal Dz

PriegthiavisO technologiniO Dzengi mO ka
pal ai koma DZengi mO technind blkl A&, atitinka

Ei namasi s r e mo nmbrdas) - { miakjsamais, rlkuri O met u
gedi mai , ti krinama technind8 DZengimo bilkl &
reguliuojami mechanizmai.

Vidutinis remontas - t a i remontas, kuri o metu i gat
pakei | i amos k ai kurios detalas, atstat oma:
il gvai zda.

Kapitalinis remontas -t a i remontas, kuri o metu i gar
detalas, modernizuoj ami mazaga.i

Avarinis remontas - tai remontask ur i 0 met u remont uoj ami
ir sugedn DZengimai i r mazgali

Technologini O Dzengi mbaprive §iOl rammkisd i mem
vi suma, pal ai kant i rei ki amN DZengini O techn
Remonto brigada-DInonds darbuotoj O brigada atsak

vykdanti planinius remontus.

10l ent el a. At sakomy

\

U

I

A
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Vykdytojas 2 - @ g
Funkcijos g 28| o2 88|22 |2 =
S| 2| Ec|x5| 8| ccE >
X Ec| g2 |eEg| =8| ET X~
2| SS|lEe|8e|lvd g5 o
[a) g o 5 «
jrengi mO atidavi mas - A - I - - -
jrengi mO periodinas RN i | i i i
sudarymas
jrengi mO ti krini mas - D - D - - A
Jrengi mO r sudeoymaso pl a| - | T/A - D - - -
Jr_eng![no periodina p| _ n i D A i i
priegilra
jrengi mO remont as - D - I - A -
At sargini O dali O ir i T i | ) A )
sudarymas
At sargini O dali O ir - D A I - I -
jrengedOmO ir remont ( - A - I - I -
jrengi mO nuragymas T D - I - - -
*T 1 tvirtina, 17 informuoja, Di dalyvauja ir tikrina, Ai atlieka ir atsako.
2. APRAGYMAS
Gamybini O ir patikros DZengi mO kasdienin
Nuol atinin DZaengiekaptruegbD4d eNgi mu dirbant
ar darbo instrukcijoje nurodytus reikalavi
priedN), kurie turi bilti vykdomiminkNMeistkas, kugn N
at sakingas ug DZ engi mN, kontroliuoja kasdi]

Manesio pradgioje gamybos vadovas DXZertina
dd1 nevykdomos ar nepakankamos DZengi mO pri

Gamybi pa6i kros DZengi mO remontas

Gamybos vadovas pagal DZ en gi m@®00.p1x aha slarbp ¢
i nstrukcijas sudaro kiekvieno DZengi mo met.
tvirtinamasd. GrKu ceokdviieesnf¥5 Remont o brigadini nk:
darb® planN, Gamybos vadovas tvirtina pl a

vadybininkas perka reikiamas detales pagal

manesi o rbeuso.nt\i sdiarat |l i kti darbai DZ or mi nan

Remonto darb® pri dmi mo akte (¢gr. C priede)
Vei ksmai, sugedus DZengi mui

o == 54
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Darbo metu sugedus DZ engi mui , dar bininl
meistras apie tai pranga r emont o baro brigadininkui [
gurnal @fii @egdMN) . ERemonto brigadininkas /DZ aBGhiI
taisymodarbus r esant biltinybei ugsakoAs$ Ub kdrmitpaia u -
DZ agais Jrenginio pase O0(¢rl.) Jirremgegidiinmd pasas

Gamybini O DZengi mO planinis remontas ir
Gruodgi o manesio 15 d Gamybos vadovas i
planN (d4N). BKipgkwi enN madnesDZ Remonto briga

pl anN, Gamybos vadovas tvirtina planN ir af
perka reikiamas detales pagal sNmat N. sRRem
remonto darbus. Visi atl i kti dar bai DZ or mi |

darbO pri dmi mo akte (gr. C priedas).

Vei ksmai, sullgus ar susidéavajus DZzengin
Darbininkas apie sullgusiusgamybausi ddivst
DZ ankius DZsandal DZ DZ ankininkui, kuris DZag
pasirago gamybos meistras, DZ anki ni iikersN i a
kopij N gamybosbDZwadoavaserprjiiNst sktidc a | i eka gam
Eksploatacij ai neti nkamus DZ engi mus nur
komi sija pagal Allgalaikio turto |ikvidavi:i

turto nuragymo tvar kN.
Nuryag DZengimai igardomi, kitO DZengi mO

ir ugpajamuojamos. Likusios DZengimO dalys

Nauj O technologini © DZengi mO atidavi mas

Nauj ai nupirkti t ec hunoglaongi np aag a | DZ galgii ona
pajamavi mo tvarkN. Atsakingas buhalterijos
jrengi mO montavi mo, pal eidimo ir derinir

gami nt oj o at st aekamentacipjea lgel@amus Rikatavirgus. mo

Nauj us DZ engi mus i gbando taip pat ati
direktoriaus DA akymu paskirtai komi sijai,
mei stro ir kokybas inginieriaus.
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Naujbandygt us, technigkai tvarkingus, ati

ekspl oatuot. i priima aukgliau minata komisi ]
tipinn formN. Aktus registr uoj aGamybossvadavgsaarba t
mei stras nauj ai i gbandytN ir leidgiamN -ek

techninds priegilros g(afikKNrebgi nir@p0ipds afkr
3.NUORODOS

6. 1. LST EN | SPbha&o0tadpPb8s iKo&t emos. Rei kal
6. 2. LST EN |1 SO 9000: 2007 AKokybas vadybos

12. J RENGI M0 EKSPLO3ATIARI REMONTLAlI, GURNARI LDYM
TVARKOS PAVYZDGI Al

1. DOKUMENTACIJA

11l ent el @a. Dokumen
Dokumento pavadinimas Dokumento vieta

1. Kasdi enni ntaesc hpnrionfai g . o

. s : jrenginio gon
priegilros grafikas
2 Jrenginio pasas Gamybos posad
33 Jrengi mO remonto grGamybos posad
4 Remonto darbO prianGamybos posad
5. Aktas apie DZengi mGamybos posad
6. Aktraanlkipo esDEi davajGamybos mei st
7. Jrengi mo gedi mO gurGamybos posad

2. PRIEDAI

Apriedas] rengi mo nuol atiechsi pAcf pralktindao®s gr a

B priedas. Jmonds DZengi mO metinis aptarnav
C priedas. Remonto darbO priadmi mo aktas (fo
D priedas. Aktas apie DZengimo susidavaji mN
Epi edas. Aktas apie DZankio susidavajimN ir
F priedas. Jrengi mo gedi mO gurnalas (for ma)

\“
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A priedas
]rengimoINr. |KASDIENINAS STAKLI O PRI EGITROS DARBO201GRAF | KASG.
Ma& n |Patikrinti/p|l g v al [l gv al |Patkrinti |I g v al |Patkrinti |Patikrinti [Patikrinti || gval]|l gvall|l gsau|Bendras |[At | i kusi
sio apildyti stal N|gpi nd|tepimo ikrintioro |g pi n d|oro hidrauliko |[pakeisti [sutepti oro staklfstakli©
diena |emulsijos k1 gDZ|al y v oltepimo augi n|dr ag mlstepalo Jorofiltrus [ma g az|dr &g m|valymas operatoriaus
6:00 |l ygDz rezerskys!surinkimolygDZ surinkimo paragas
| ygDZ]i ndN indN
1 X X X X X X X X X X X X
2 X X X X X X X X
3 X X X X X X X X
4 X X X X X X X X
5 X X X X X X X X
6 X X X X X X X X
7 X X X X X X X X
8 X X X X X X X X
9 X X X X X X X X
10 X X X X X X X X
11 X X X X X X X X
12 X X X X X X X X
13 X X X X X X X X
14 X X X X X X X X
15 X X X X X X X X
16 X X X X X X X X
17 X X X X X X X X
18 X X X X X X X X
19 X X X X X X X X
20 X X X X X X X X
21 X X X X X X X X
22 X X X X X X X X
23 X X X X X X X X
24 X X X X X X X X
25 X X X X X X X X
26 X X X X X X X X
27 X X X X X X X X
28 X X X X X X X X
29 X X X X X X X X
30 X X X X X X X X
31 X X X X X X X X
2011|:|31d Tikrino meistras
_H.F‘I"‘:E S\\\\ UGDYMO ol
. = Programos mokymo medgi aga

Kuriame Lietuvos ateitj




MechatroniniO
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tobul i ni mo

progr amos

B priedas

Tinonés rengimu metinis aptarnavimo ir remonto planas

Metai‘mén.

[r. Mr

[r. pavadinimas

hatavimai

Planas sek. Metams

FCi

Sharmann

FC2

Portal YT

FC3

Y Ch 500

FC4

LEADWYELL 50

FCo

Y Ch BB

FCB

YCM WVSE

FC7

D5 DMLIS0

FCH

YO 138

Fcg

DMG DhUZ5

Fci10

OMG DMUBTY

FC11

OMG DMUBTY

FC12

DM DMLUBS

FC13

OMG DMUBISECD

L=14

Lankst, Staklés

KG15

Koord, Staklés

K16

Koord. Staklés

KG17

Koord. Staklés

FC1a

YT WSRO0

FC19

Leadwell 25

Fc20

Leadwell 20

FC2

Leadwell 30

P22

Pjovirmo staklés

P23

Fiovimo staklés

P24

Piovimo staklés

LIF25

UM Frezavimo staklés

LIF2E

UM Frezavimo staklés

\ UGDYMO
| PLETOTES
) CENTRAS

/4

Progr amos

mokymo medgi aga
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C priedas

REMONTO DARB® PRI AMI NO AKTAS Nr

Eil a Atlikta,
Nr. Operacija pagymat.i

1

9

10 Tikslumo patikrinimas Parodymai

10,1

10,2

10,3

Pastaba: darbus atliekae mont i na bri gada

Dar bN atliko

parbN priéama_____
(baro meistras) vatparagas

Darb® DXertinimas__ _
(naudoti, remontuoti, nuragyti) par g

59
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D priedas

TVIRTINU:
Gamybos direktorius

AKTAS Nr. ¢€eé

sz

éé. . m. ééé. .. man. d.

API E [GREI® (] RANGOSNISMUGAD

UAB AiBaltec CNC technol ogi esbo € éééécé
€Eééééeéeééééeéé gaminant det al n/ atlie
Eéeéééeéeéééecééeeéeéeeeéee. . . .. s s s

(detal das, prietaiso pavadini me
val. min., dirbant
Eéééééééeécéceecéeéeceéeeceéeéeceeeéeecée
(pareigos, v.pavarda)
sugadintas
Eééééeéééeéééééceecééceeééeeéeeceeceeceeceee. .
(DZengi mo/ DZangos pavadini mas)
gamyklinis numeris ééééééécécéeééeeéé inv.nr
kainaéééé&ééecéeééeéecéeeéeécééeéeéeeeeéeeecte é

Komisija:
padalinio/ filialo vadovas
( v.pavarda )
mei stras
( v.pavarda )
ingi ntechnsl ogas/ tikrintojas ééééé
( v.pavarda )
nustata sugadini mo priegastis

-
-
-
-
-
-
-
-

(61111 01 0] = T PP PP PP
jrengi mo susidavaji mas
jrengi mo remonto kaina

Padalinio/ filialo vadovas
(v. pavarda, paragas, data)
Meistras (technologas)/ tiKIHNIOJAS  .......eeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee e

KON O B IUS
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E priedas
AKTAS API E JURBRADRRNAISM! IIMR SULT G

] RANKI O SUGADI NI MO AKTAS NR
] RANKI O DUOMENYS

Pavadinimas

Pirkimo data

Pirkimo kaina

SUGADI NI MO APLI NKYBAS
Data
Ugsakymo Nr.
Det al as Nr.
Pjovimo regi mai
Kitos aplinkybas

Darbininkas
Meistras

pavarda, paragas s
| GVADOS
jrankio verta sugadini mo metu
Pergal Nsti
Nuragyt.
Nuostolius padengti

Mei stras Kokybas inginierius
paragas gas
61
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F priedas

] RENGI MO GEDIAMS GURN

Pavadinimas |

Data At gy mos

Paragas

-y S 7=
ri: m — = UGDYMO
1 — = PLETOTES
LR RN —3 5 Tor sy 7// \\§ CENTRAS
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1.3. PROGRAMINIO VALDYMO STAKLI 0 PRI BMEI SR®&® PAREI G
INSTRUKCIJA

|. BENDROJI DALIS

1.Jrangos nperiisetgriol rpoasr ei goms ugi mti parenkama
1.1. turintis profesinDZtechninDZDZengi mO r
l2mokantis dirbti kompiuterinamis programom
i gmanantis operacini O sistemO MS Windows ir
13.turintis vairuotojo pagymadjimN (kategorij
1.4. mandaguss Ngi ni ngas, pareigingas])igieimNes aat i
2. rangos meiietjid rparei goms priima ir atl ei
sudaro darbo sutartDZbendrovas direktorius.
3.Jrangos mei®fyi 4ds osi esiogi ai paval dus UAB
gamybos vadaw.

4y rangos nperiisetgrialsr otsi esi ogi ali paval dgi O darb
5 rangos meaiisetyids oBAi pareigoja atlyginti d
vienerius darbo metus mokymui, kvalifikaci]
be svarbiu priegasli O.

6.J rangos nperiisetgrialsr otsurii ¢ginoti ir igmanyt

6. 1. Dinonds gamybinius DZengimus,jO technin

6.2. darbo kokybas reikal avi mus;
6.3. pagrindinius mechanizmO, maginO ir D2z
priemones;

6. 4. UAB ABALTEC CNC TECHNOLG®lexShal Din@rca § |

ypatumus;

6.5. kokybas vadybos sistemos reikalavi mus;
6. 6. Dimonas darbo tvarkos taisykles;
67darbd saugos, gai srinas saugos ir civilin

7. r angos neistiaesgvio Veiklojesprivalo vadmtis:

71.Li etuvos Respubli kos D&tatymais bei akt ai

72.DMmMonds nuostatais ir D&t at ai s ;

73.gi ai s pareiginiais nuostatais;

74dar bo saugos ir svei kat os, gaisrinas saug
63
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75.DInonas vadovo Dadakymai s;

7.6. darbo tvarkos taisyklamis;
7.7. kokybas vadybos sistemos reikalavi mai s
7.8. nustatytomis ugduoti mis;

7.9. dalykinio bendravimo etika.

II. PAREIGOS
8 . Prival o nepriekaigtingai vykdyti savo pa
9. Atlikti ei namNjrDZngoanmyN\b.os DZ eng

10. Vykdyti gamybos DZengimO techninii prieg
11. |l nformuoti gamybos skyriaus vadovN bei
apie nustatytas DZengi mO gedi mo priegastis
12. Ugtikrinti, kad darbai bltO atliekami s
13. Tinkamali ir |l ai ku atl i kti tiesioginio v
14. Griegtai | ai kytis konfidencialios infor
15. Siekti gereasnt ©Ovidair boob elziuntiat @i nipas ir
moksliniais pasiekimais ir | aimajimais bei
16. Pastebadjns kitN neblaivO darbuotoj N, p
esantreikalui,imi s pri emoni O gal i mai nel ai mei ugkir

17. Lai kytis darbo tvarkos taisykli O, darbu

18. Vykdyti kitas Dmonas vadovo ugduotis ir
1 1. TEI SAS

19. Sillyti vadovui bsTudsui sj,u s P& ispu  tga buwolsien t p
numatytomis pareigomis.

20 rangos nperiisetgrialsr otsur i tei sii:

20. 1. sustabdyti dar bus, kurie kelia grasmn
20. 2. gi nti pagei stas savokseiseskiarOteosi
tvarka,

21. Suginoti apie jo darbo aplinkoje esan]i

22. Atsisakyti dirbti, jeigu atsirado pavojus sveikatai ir gyvybei.
23. Reikalauti, kad wéditldatadil yjdintme gau @i, O pa

64
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2 4. At si sakyti vykdyti ugduoti s bei nur o
D&t at y mams .

25. Kitos Lietuvos Respublikos teisiniuose

IV.ATSAKOMYBA
26 rangos meistiazasiklor @ :

26.1. savalaikbDZugduoli O (ugsakymO) DXZykdyn
26.2. gvarN, tvarkN ir drausmin darbo vieto]j
26.3. teisingN darbo | aiko naudoji mN;

26. 4. savo darbo kokybn;

26.5. giuose nuostatuose nurodytO pareigO v
26.6. gal N, padkalyttds Damo nred a tdsdd r gslam

26.7. darbuotoj O saugos ir sveikatos ir dar
27. Ug savo pareigO netinkamN vykdymN gam
Lietuvos Respublikos DatatymO nustatyta tva
28. Pasi gedaojia mBatpakl|l ei st godgi u, ragt
komercinas, dal ykinas, finansinas bei Kitoc
supagindintas arba ji tapo jam prieinama ir

Su UAB fiBaé¢ ¢ e o I@H@indysods nperiisetdriol rpoasr ei gi ni ai s
supratau ir D&ipareigoju vykdyt:i

Pareigos Vardas, payvaData Paragas
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1.4. PROGRAMINIO VALDYMO STAKLGIOT FPPGREIEVRO DARBO
SAUGOS INSTRUKCIJA

Saugaus darbo priemonas darbo vietoje t

Darbo apsaugai ir nelaimingO atsitikisau@auspr
darbo instrukcijos. Ki ekvienas DZnonas dar bt
taisykli O galima igmokti. JO nesilaikant ¢
Kiekvienas, kuris nesilaiko saugaus darbo irdsteui j O, yr a neati dus
genkl ams, kelia pavojO sau ir bendradarbi an
Pagerint.i darbo vietos saugumui yra nus

gel bajimo genkl ai
Nurodomieji g e n kylraai apval l s, mal ynos eii kabahgals

pri emomaiwv .()2.4 Ji e nurodo konkret O, bl tinN el

suvirinimo silles, bitina dadvati apsauginiu

Déveéti akiy Dévéti apsauginj
apsavgq $alma

i Déveti kvépavimo  Dévéti apsauginj

| organy apsauga apavqg

v

Dévéti apsaugines  Déveéti klausos

pristines apsaugq
2dpav. Nur okhiomi eji @gen
Draudgi amigja §gpuhkl s, juose baltame fo

veiksmas. Raudonas apvadasirskersabr | k gnys r epagki a draudi mN
66
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Degl s, normalioje temperatiroje garuog ar
dul kas, esant tam tikrai koncentracijai or
arba perdirbamos tokios medgiagos kaip, ben
yra nustatyt.i Ssprogi mui phavj magO @etdgsag
draudgiamieji genklai: wugnis, atviras gvi es
mi gi ni ai sprogsta tik kontaktuodami su wugni

~

NS

Vandeniu gesinti Péstiesiems
dravdiiama drauvdiiama
y
|
|I

A\
Y oY

Ugnis, alviras Negeriamas
3viestuvas ir rokyti vanduo
dravdiiama
25pav. Draudgiamieji ¢genkl ai

Peramaijej i ygenkllyagii akraglio trikampio su
yra geltons spalvos su juodu atvaizdu (p6a v . ) . Perspajamiej.i genl

perspaja apie jame pagymatus paivohgous.anNhata

medgi agos, turi bilti pagymdtos atitinkamai
rei kalui, biltd naudojamos tik laikantis bilt
67
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A A

lspéimas sougofis  kpéjimas savgotis
| widinio transporto  kybangio krovinio

[\ A

kptjimas opie Ispéjimas apie
lengvai uisibepsno. lengvai sprogstan-
jandias mediiogas dias mediiagas

A L

Jspéjimas apie "é"""“’ apie
édinimo mediiogas

A A

Bpdjimas apie  Ispéjimas apie
rodioaktyvias mediia-  pavojingg
gasarba jonizvo.  elekiring flompg
jandivs spindulivs

A\ A\

lspéjimas apie Ispéjimas apie
kazerini sondul pavoiinaa viela

26p av. Perspiejamieji genkl ai
Gel baj i moyrackedrdihiahair ba st al i ak @mgdiiai ,i rnuhlde
27pav.) . Gel bajimo ¢genkl ai su stralamis ni
pavojui, gal 4t O | engvai surast. nukentajus
nurodokuwriieajNe yra paruogtos, pvz., dagas s

negtuvali

68
=

- g;s\_l;;;g»‘ Programos mokymo med ¢
Kurmme Lietuvos meiig PR - S

\\\\\\W///é
Iy



Mechatronini O technologini O DZzeamgomi ® meatl

kompetencij® tobulinimo programos

D5 t

nuo

‘_'I

Pirmof Hsigelbdjimo
pagalba keyplis pogalbai

Ksngelbc‘q imo kelias
kaire
lisigelbéjimo kelias per
déyimg

27pav. Gel bajimo gekl ai

|. BENDROJI DALIS

1.1. Darbuotojui, pageidusiam ¢gios instr
at ymO nustmattyetrd adri amis miarddni ni stracina ir
pagei di mo pobidgi o.

1.2. savarankigkai dirbti Dz engini O der i
1.2.1. turintis atitinkamN pasiruogi mN i
1.2.2. teori gkywassaugridipti;akt i gkai i g mok
1.2.3. pradjns privalomN (periodinDj sve
1.2.4. susipagines su irengini O eksploat
12. 5. i gklausviadi(ipassaagysiinmai gve®&rzkatos
1.2.6. igklausfnssipakiatagytiinsairuksaydos e
1.2. 7. i gkl ausns (pasiragytinai) i vadin
truktagus.

1.3. Periodigkai darbuotojas instruktuoj
1.4. Darbuotojas prval o | ai kytis Damonas administr.

kal avi mO.

1.5. Darbuotojo darbo ir poilsio laikas:

1.5.1. darbo | aiko trukma DZmonaje ne ilg
1.5.2. ne valiau kaip ppopatdétasi &kival amd
| sati;

1.5.3. gvenl|li O dienO igvakaradse darbo di
ban|lius sutrumpintN darbo dienN.

1.6. Darbo vietoje papildomas instruktavimas pravedamas:

69
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1.6.1. atsiradus ngems arba pasikeitus darbo aplinkos rizikos veiksniams, keliantiems
pavoj O darbuotojO saugai ir sveikatai, per

technol oginDZ procesN, darbo organi zavadeddnt

naudot.i nauj as pavojingas ar (ir) kenksming
1.6. 2. patvirtinus naujus arba pataisiu
saugos ir sveikatos instrukcijas, saugaus d
1.6. 3. dar budtaadjbwiot pja@ e isdawisy 0 s ir svei
rei kal avi mus, kuri O nevykdant DZxyko ar gal
gai sras, sprogimas, arba pastebajus jo nesa
1.6.4. pareikalavus darbo inspektoriui, kai nustama , kad darbuoto]j

atliekamam darbui;
1.6.5. darbuotojui nebuvus darbe i1 giau
1.6. 6. Dimonas vadovui ar darbdavio Dfal
apsaugoti darbuot ofjiu@ IniugpO.traumO ar profesi
1.7. Darbuotojas privalo nustatyta tvarka pasitikrinti sveikata.
1.8 Ateiti [ darbN neblaiviam, darbo met

bei toksinels amaeldgiaangas

1.9. Nukentadajus nuo neladammagokanéispti &i i
i stai gN, pranegt. tiesioginiam Dmonas vadoc
suginojns, tur i nedel sdamas sutei kti nuke

tiesioginiam Dimoeaki aadgkuiestieigueitNjN n

DZengi mO Dblkln iki bus praddtas tirti nel a
nelaimingo atsitikimo metu. Jei tai kellitai
dar omi tik bltiniausi pakei ti mai, DZ or mi nan

1.10. Pastedj us DzZr eamegiorsi Oar DZnstrument O ged

indi vidualios apsaugos priemonams, dar bus
vadovui.
1.11. Darbuotojagpr i val o vykdyt. darbo tvarkos t
darbus, apie kuriuos igklaus® instruktagN,
1.12. Dirbantimetsaill @ rmjgawainmmn asnti skl ami s d
1.12.1.laikyts dar bo tvarkos taisykli O;
1.12.2. mokati saugiai dirbti, ginoti ir

1.12. 3.relnagiiknyitQ si rDZmechani zmO, su kuri ai
70

?—: /P\u;m\m \
S | J{&\';;{‘: Programos mokymo med ¢

Kuriame Lietuvos ateit] |, - o s



Mechatronini O technologini O DZeeamomi @ meatk

kompetencijO® tobulinimo programos

1.12.4. nedirbti su technigkai netvarkin
1.12. 5. darbo DZankius ir DZenginius nau

1.12.6. vykdyti tiesioginio vadovo nurodymus, atlikti tik tuos darbus, kuriuos atlikti yra

paskirtas ir i nstruktuot as ir ti k tuomet ,
Abejojimo at vej u, pragyt.i vadov N, kad paaigki nt
| eidgiama tik gavus i gsamius darbdavio ar |
1.12. 7. ginot.i pirmosios pagal bos sutei
pagal bN;
1.12.8. darbo metu blti blaivus ir neap!:
bei kitO medgiagO, kurios veikia gmogaus ps
1.12. 9. api e pastebatus pavoj us, grnsi .

irengi no®i Orgpdi ems, trikdgius ar defektus

1.13. Dar buotojas turi teisn atsisakyti
padal inio vadovas nesiima reikiamO priemon
gaimopavoj aus. Nutraukus darbN nedel si ant ra
atsisakymo dirbti priegastis.

1.14. Asmens higienos reikalavimai:

1.14.1. neliesti veido ir kitO kino viet

1.14.2. darbo vietoje nelaikytiienv a |l gy t i mai sto produkt O,

1.14.3. davati g¢gvarius darbo ribus, nel a

1.14. 4 prieg pertraukas nusiplauti rank

1.14. 5. pakilus darbuotojo kinoug,empen
tiesioginiam vadovui ir kreiptis i gydy mo i

1. PROFESI NES RI ZI KOS VEI KSNI Al , SAU

POVEIKIO

2.1. Pavojingi ir kenksmingi veiksniai:

2.1.1. maginO ir mechani z mf@limostrauimesy k an| i o

212el ektros sipavaesi wsy edlkdkst ros srovei, I
nutrl ksta girdies veikla bei kvapavi mas, o

2.1.3. atskilusi osigamosfralnjos;si os ruogini O

2.1.4. igspeamdni ai gaimdetiaunbsi s
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2.1.5. netinkamas mi krokl i matas (temper.

neigiamas poveikis organizmui;

2.1.6. netvar ki ngi gabdo®traugnosyi ai , DZ anki ali

2.1.7. kar gtaiiniegenaigi mO pavirgi

2.1.8. agtrls DZengini O, invégabimaus,ug
traumos;

2.1.9. krintantys, igaliwmastisadamoktaspyunk

2.1.10. pjovimgaDZmnksagal ®f amani )

2.1.11. netvarkinga darbo vieta (isghlimasgi
traumos,bei mirtinos traumos;

2.1.12. nepakankama g kedkarakint, galimigegas sutrikimag v i e

2.1.13. iveikkgmpsesrsfemNnA nervO si

2.1.14.vibracijgvei ki a centrinfi nervO sistemN;

2. 1. 15ialdeurl kidagsk ai vei kianlios organi zmN,

2.1.16. irengini O ekspl dgdimostragnms. r ei kal a

2.1.17. nemokaji maaugirNneamgmd s mptasd M ian kb

sugei di mai

2.2. Jmonas vadovas (DZertinns kenksming

kitokius vei ksni us) privalo nemokamai
priemonami s.

Bl tinos praiugmonas:

2.2.1. medvilninis kostiumas;

2.2.2. galvos apdangal ai (kepuras);
2.2.3. darbo avalyna;
2.2.4. apsauginas pirgtinas;

2.2.5. apsauginiai akiniai ir skydelis;
2.2.6. priegtriukgminas ausinas.

2.3. Darbo ribai turii pbibeéet tvavkiingntyge

pal ai dO0, nukabusi O aprangos gal O, kuriu
mazgai.

2. 4. ] monas vadovas, DX ertinns dar bo
(yzikinius, c hemitnuisu)s,, tbuiroil ongei nmoi kuasmaiir ikgduo
apsaugini O priemoni O, negu numatyta patvirt
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2. 5. Asmenina apsaugos priemona yra da
graginti i gbodames ei amaas DZ kit N dar bN tc
nenumatyt a. Pagal darbo aplinkos rizikingu
jeigu ji susidavi

2.6. Darbuotojas privalo:

2.6.1. prieg kiekvienN,mNapsaabgwos op raise mat
nara sugedusi, pageista, negdgvari, ar nepasi

2.6.2. dirbti su igduotomis asmeninamis

2.6.3. Ripestingai pri ¢i 1l esdapsaugds priemoaes;daki i
pranegti tiesioginiam vadovui apie jO nusic
baigiasi jO naudojimo terminas;

2.6.4. JstatymO nustatyta tvarka atlygin

dabuotojo kaltas dingo ar buvo sugadinta.

2. 7. Draudgi ama naudotis asmenine apsaug

terminui.

I I DARBUOTOJO VEI KSMAI PRI EG DARBO PRA

3. 1. Darbuotojas privalo | ai kyddarbo irfasilsion a :
l ai ko, val gyt ir rikyti speciali ai tam sk
tiesioginis vadovas, ir tik tada, kai saugl

3.2. Apsirengti tvarkinguwgsiirsagtsittyitnk g ma

avalynn, plaukai neturi iglysti ig po ga

3. 3. Draudgiama dirbt.i su suplygusi ai s,

3.4. Atidgiai apgilrati i mereikalingus daiktkisyfgatogiad a

igdastyti reikalingus DZankius, matavi mo

skyslius bltina tuoj pat sugluostyt]i

3. 5. Rei kalingas pagal bines medgiagas b
ked bTtO patogu ir saugu dirbti

3.6. Jsitikinti, kad darbo vietos apgvi e
3. 7. Pati krint.i ar tvarkingi DZ engi ni ¢
naudojamasi darbo metu.
3. 8. Pati krint.i el ektros DZenginius, ar :
73
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38 1. jienuDfekmimti ail DAumatyta) . Tai at |l i
(1l ai dN) , kuriuo DZenginys jungiamas DZ el ek
naudoj an|lio kintamos elektrosuwniiebNtifapane
| ai das, sujungtas su DZenginio korpusu;

3.8.2. wugdengti elektros skydelio, DZeng

3.8.3. tvarkingas el ektros kabelio kigtu

3.8. 4. nenasrlllai dal ekt ungi antys DZengi n
izoliacija;

3.85 . DZjeunnggiinaDZt ys su el ektros tinklu 1| ai
pavirgi O, trosN, kitO kabeli O, kabe !l ia@ giblr
radi atori O, vamzdgi O;

3.8. 6. | ai dai apsaugot.i nuo atsitiktini
jungiami prie kigtukahi mybAsdantaj P, ughdphe

3.8.7. patidanhkit®, ematkavimo OprietaisO | a

3.8.8. prieg tikrinant iir remontuojant LC

ndra trumpi kl i O.

3.9. Apie visas kliltis, pasteb atiogisiamt r
vadovui. Draudgiama pradat.i dar bN, kol nepa

3.10. Jei neai gku, kaip saugi ai atl i kt

paai gkint O,

IV. DARBUOTOJO VEIKSMAI DARBO METU
4.1. Darbuotojas privalo vykdytidasb t var kos tai sykl i O, nu s

rei kal avi mus, il sati s, val gyt Ir rikyti t
tiesioginis vadovas, ir tik tada, kai yra ¢

4. 2. Dar bo mei ngarhti atdiaddngi am, atsargi a
netrukdytidirbti kitiems.

4. 3. Pal ai kyti tvarkN darbo vietoje.

4.4. Darbo instrumentai turi blti tvarki

4.4.1. dildas, atsuktuouvai, tskatikbaadairt

4.4.2. vergliarakl]liai turi bTti be D&Kki l
tur i bTti | ygi agreli os, rakto pailginimui
daiktus;
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4.4.3. jeigu ve g | a, vargtas nepasiduoda atsukan
plaktuku arba prailginti raktN, taip pat
pal engvinti tokiO vergli O atsuki mN. iSriegin
4. 5. Draudgi ama palikti kabeli o arba | ai
4. 6. Darbo vietN reikia pastovi ai val yt i
bTti |l ygi os ir sausos. l gsi |l i ejusi usi gsgklyusad si
4.7. Draudgiama dirbti neginomais ir sug
4.8. Draudgiama ugsukti arba atsukti ver

tarp verglas ir rakto, taipkpatN prakitINgiamtbia

4. 9. Gal andant DZ anki us gal Nstuvu, reil
Draudgi ama dirbti sugedusiu gvitru, taip g
akiniO.

4.10. Draudgi ama D#fnamkiiuusp agvailrNgsituimiak mens

4.11. Elektrini O DZanki O rankenos ir DZ%a

4. 12. Dirbananlkil ®iks rieikia 2T r adti, k ad
persukti arba mechani gkai pagei sti

4.13. Atsitiktdsnasr mweir,]l kpseted egéertrauk
darbuotojui atsitraukus nuo savo darbo viet

4. 14. Pastebajus elektros | aidus be izo

pranegtiamieadogiuin, kad gie trlkumai bitO p

4.15. Draudigama | iesti neDzoliuotus | ai
4. 16. Kil nojamuosius elektros | aidus ju
| i zKdnNjamuosius laidus kabit i | ei dgi ama ti k ant medini O
4.17. Draudia ma kabi nti kil nojamuosi us | ai dus

armatlros.

4.18. Draudiiama dirbti nedginomais ir su
4. 19. Draudgi ama astkiyddaursi,nak i r tpiakslkii urss,t yn
elektros varikli® aptvaras, i esti nei zol i
elektros varikli®O, magnetini O paleidajd, re
420.Penegamos | empos gal.i b1 ti mai ti namos

izoliuotas rankenas, apsaudd t i n k1 el DZ s ak @il iswk g akut®veik

4. 21. Draudgiama | iest.i atviras elektrin
4.22. Magi mausliot nt Vv alkyamuis nlusitanuskinais skiedikliags.r a
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Tepaluotus skudurus ir kitas atliekas dat.i
4. 23. Det al es pl autii speciali ai paskir
vadi nTirpikliusirt epal us bltina saugot.i sandari ai

k i e k DZikakngas viesos paros darbui.

Dirbant susuktuvo-gr ngt uvo DzZ anki u

4.24. Prigilrdkite, kad ant elektrinio
DZ ain kdir agnoj e ar gl apioje aplinkoje.

4.25. UgtikrinkitN gerN darbo vietos ap
sprogi O medgi agO.

4. 26. Draudgi ama eksplotuojamN DZ ankDZ s a

4.27. DragudgiDgmangne DZ el ektros tinkI N el

jungt uk N, Ki gant l ai dN DZ ki gtukinDZ | i z
nenuspaustas.

4.28. Darbuotojas privalo:

4. 28.1. |l aikytis saugumo technikos taisy

4282saugoti DZankDZnuo dregmas;

4.28.3. saugotis besisukanli O detali O;

4. 28.4. paieidus kabel DZnebeeksploatuot.

4. 29. Pavaras galima perjungti tik pilna

4. 30. El ektrinio DZankio ir yvyakosvajo gv
cirkuliuotO ir vaddintO DZ ankDZz

4. 31. El ektrinio DZanhkio,jrpakrydytajiotiurib

Dirbant su dr al e

4.32. Prigilrekite, kad ant elektrinio
elektrin©® DZ anki O drdgnoje ar ¢glapioje aplinkoj

4.33. Ugtikrinkite gerN darbo vietos ap
degi © ar sprogi © medgi ago.

4. 34 . Neeksploatuojama DZ ankDZ saugoti sa

4. 35. iBmaudegt i D4 ungta DZelektros tink
jungtukN. Kigant |l aida DZkigtukinDzZlizdN, TC
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4.36. Darbuotojas privalo

4.36.1. | ai kytis saugumo technikos taisy

436 . 2. saugoti DZankDZnuo dr agmas;

4.36.3. saugotis besisukan|i O detali O;

4.36.4. pageidus kabel DZnebeeksploatuoti

4. 37. Elektrinio DZanki O ir pakrovejo v
cirkuliuotd ir vedintO Dz ankDZ

438.Elkt ri ni o DZ anki o, paikriorvagmyHhbtraib attuerrii

Dirbant ant kopeli O

4. 39. Dirbti stovint ant kopeli O gali ma
4. 40. Kopelias reikia statyt ipanvei rddiidaeussn i
4.41. Prieg pradedant darbN, D&itikinti
ant kopeli O Daitikinti, kad jos nepaslys ar

4. 42. Jeigu pristatomas kop e ltikiMdi pghartinamos g :
prie pastovi O konstrukcij O ne plonesne kaip
4

.43. Stovint ant kopeli O draudgi ama:

4. 43. 1. dirbti ugsilipus ant paskutinic
neDZ engti turaklai ar atramos;

4432k el t i ir nul eist.i krovi nDZzZ

4. 43.3.dirbti prie arba po veikian]liomis

4. 43.4. naudoti elektros ar pneumatinius

4.43.5. perlipti DZkitN |Iipyni® pusn, ne

4. 43. 6. dirbti apsigergus kopelias;
4437.padaviat i dirbantiems virguje detales a
juos DZapali N;

4.43.8. vykdyti suvirinimo elektras ir dujomis darbus;

4. 43. 9. DZ empt i | ai dus arba prilai kyti S
atbakpel i as, kuri N virguje DZengta aptverta a
4. 44, Jeigu kopelias neDamanoma pati ki ma
apalioje privalo stovat.i jas prilaikantis
aukgtyjesuugal nmu,tikad atsitiktinai nukrith

sugal ot i
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4. 45. |1 gskal iialmopsyinodss ktoupreil iboist i su DZ ai s
i gsiskasti
4.46. Apatiniai pristat omlne@linikisosmaidaliai® artma

gumi ni ai s antgaliais priklausomai nuo atrat
turi biti pritvirtinti prie stipriO konstru
4. 47. Aukgt esnarso skiaisp nbe tna | p ankidasb ikmogpel i os
|l ankais su vertikaliais rygiais ir gerai
4. 48. Dirbant ugsilipus ant kopeli O aukg

tvirtinamas prie stai ni o konstrukcijos arba prie Kk
stabili O konstrukcijO.
449.Dr audgi ama pristatomastiiakl|l Nopd@itabnas)

4.50. Drado¢i amdae geay s|tiaQ imeaukigt ikti ppuk

kopel i omis.
4. 51. Pernegant kopelias dvi ese, j] 0os ne
saugot Nsi . Jeigu kopelias pernega vienas d

virgutinis galas blt® ne magiau kaip 2 m vi

4.52. Draudgi ama:

4. 52. 1. dirbti el ektriniais DZankiais nu
4.52.2. stovAati arpantva&kiukgl|G otria pld rkboame |
4.52.3. dirbti mont avi mo pistoletu nuo p
4524.d rbti atsistojus ant stal O kadgi O, d
4.52.5. kalti ir gregti sienoje neD&itik
laidai;

4. 52. 6. dirbti Ssu pneumatiniais DZ anki ai
stovati ant kopeli ® dviem ¢gmondams

4.52.7. dirbti laiptinadse ant | aiptO nu

speciali O padekl O.
4. 53. Draudgi ama:
4. 53. 1. tikrinti angas pirgtais, i gemus
4.53.2. naudotis akt ai s, kurierneatigti Okaydgri @t O
sudi |l n.
Taip pat draudgiama dati tarpikIlius, mu

vamzdgi u
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453 . 3. drogl es spalytsrankomiB.ur na, st akl e

4.54. Sustabdyti stakles bitina g¢giais at
4.54. 1. pasitraukiant nors ir trumpam nu
4.54.2. nutrikus elektros srovas tieki mu
4.54.3. laikinai nutraukus dar bN;

4. 54. 4. remontuojant stakles, D&tatant,
detales;

4.54.5. norghtussuvergtesvar kt.;

4.54.6. reguliuojant suspaudgi amuosius s
4.54.7. matuojant apdorojamas detales;

4. 54. 8. DAt atant iir nuimant detales ir LC
4.54.9. tikrinant apdirbimbo i ks | umN;

4.54.10. pagalinant drogl es.

455.Darbometdr audgi ama nuimti ir laikyti atic
reguliavimo, valymo jas nedel siant wugdat
4. 56 . Dirbant su I|itavimo | empa privalu

4.56.1. naudoti tik nunkauryN;:O eksploatavi

4.56.2. draudgiama pilti kurN DZdeganl i KN

4.56.3. draudgiama pilti kurN DZIlempN ar

4.56.4. lempos bakelio neperpildyti;

4. 56.5. jeigu |l empa pradeda praleisti or

4.57. Detales mlugutpirapilsdliu jars Bamspiaust
skirtose Vi etose esant Il gtrauki amaj ai ven

draudgi ama.

4. 58. Pjaustant, skutant ir val ant met &
gefdiais. Nuplisti drogles ir pjuvenas draud:
4. 59. Remontuojant DZengi mus cechuose, L

spal voto met al o ar ba padengt usus VYokiogse patalfafea |
draudgi ama:
459.1.naudo@t vi r N ugnDZ taip pat DXairius mec
kibirkglAagi mllyti aparatus galima tik gi
4.59. 2. pal i kti nesutvarkytas tepaluot a:
rei ki a nmeedrailnkntii diZgn ir baigus darbN i gnegt .
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4.59. 3. matyt.i metal ines detal es, DZ ank
metu sukelti ki birkgtis;
4.59.4. daveti aval ynn su apkaustais, pa
4.60. Jderimajogeiksmai@i r bant galtkalvystas ir n
4.60.1. apdorojama detalda turi biti teis
4.60.2. darbo instrumentai turi biti tva

4.60.2.1. dikKuwtlisk!| iaais uikrt ukvta.i ,arst rankenO

4.60.2.2. plaktukaiirkaltai ur i turBei geé g p eati GytANrdlanugo pla v |
turi bTti pati ki mai ugdati ant medigngsahulso, shb, D2Z
obels),paraudojant metaliniup | ei gt us;

4.60.2.3. vergliarakliai turi blti be D
gi aunos turi bTti | ygi ad@arneal i ma y dortaik t Ya npzadi
nepritaikytus daitus.

4. 60. 3. kertant kirstukai s, dirbant gal
O darbo vietN aptverti skydeliu, kad skevel

4. 60. 4. prieg pradedant DZ engi mo uo €ekimos t |
tinklo. Ant elektros paleiddajO reikia igka
DI RBAMAO. PlakatN nuimti gali tik jDZpakabi

4.60. 5. jeigu vergl a, var gtas nepasugtio
plaktuku arba prailginti rakt N, taip pat
palengvinti tokiO vergli O atsukimN. Sriegin

4.60.6. drogldads ir pjuvenasarpd 4dmpdidlgd yamc
gepeliu arba dul ki O siurbliu. PIsti burna g

4. 61. Draudgi ama:

4.61.1. dirbti arti judanli O transmisijC

besisukanli O skriemuli O,

4.61.2. nuimti apsauginiggau bt us, aptverimus nuo DZeng

4. 61. 3. pal i kti kabelio arba |l aidO galus

4.61.4. wvalyti bei tepti judan|]ius mecha
4. 61.5. apiplsti DZ engi mus or u. Juos Ve
gepeliai s.
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462. Remonto meéil kkampawtietviNai valyti nuo
Grindys turi biti lygios ir sausos. |lgsili
vietas reikia pabarstyti smaliu ar pjuvenon

463.Norintpat i krinti ar yra DZampa, ar |jos Dz

voltmetru arba DZampos indikat odnuliomi . BI

4.64. Versti ir keisti maginose sidtkus
i g] umaguisnos vari kIl DZ

4. 65. At i daryt. ar nui mt. magi nO apsaugi
siTlO galus, leidgiama tik atjungus nuo DZe
4.66. Prieg paleidgiant suremamt udtiNima
pagalintos nereikalingos detalas, DZanki ai,
4. 67 . Nenaudojamas gamyboje maginas, pil
4.68. Jei DZenginio reilkisanat IDE latmipai eg bl
apsauginamis priemonamis (dielektrinamis
apsauginiais akiniais ir kt.).
4. 69. Nedel siant informuoti tiesioginDzZyv
metu gautas traunsaust,r i ky miuwss <swe iek aptaosst e |

pavoj O kelianlius veiksnius.

V. DARBUOTOJO VEIKSMAI AVARINIAIS (YP ATINGAIS) ATVEJAIS

5.1. Jvykus nelaimingam atsitikimui, b ]
vadovui, kreiptosistargNmiauseNkgydymesant,
ir i ki tyrimo pradgios igsaugot. I vyki o vi

negresia kitO darbuotoj O gyvybei

5.2. Jvykus nel ai mingarmaat gi tjioki mwii kp ak €
asmenis pranegti D&monas tiesioginiam vadovu
5. 3. Kilus gaisrui, rei k-TE® LT, §0-OMNETEL, 011- u g
BITA GSM ir TELE uju pagalbésltefonoanunteaui b2 dr i gj un
DZ engi ni us, i gjungti el ektros DZampN i g D2
ugdar vyt i gtraukiamosios ventiliacijos skl
gaisro gesinimo priemma mi s gesi nt i gai sr N, nedel si ant
5. 4. Kilus pavojui svei kat ai arba gyvyb
mokati naudotis pirminamis gaisro gesinimo
81
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VL.DARBUOTOJO VEI KSMAI BAIl GUS DARBt

61. Sutvarkyti savo darbo vietN.

6. 2. Nusiimti apsaugines priemones, nusi

6. 3. Giltu vandeniu su muilu nusiplaut:i
skiedikliais.

2 MOKYMO ELEMENTAS. PRO GRAMINIO VALDYMO FREZAV IMO
STAKLI & MECHAAW INASS T Pl NIMONTAXIZIEDIIR
DERINIMAS

2.1. PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVI MO ST AADWELd VMCE5
MECHANI NAS DAQRIENDIAA 0 FURKEMENDO APRAGAI

Giuol ai kanh&s$ o pvadgrdymo st akutiemada gnmi abs a
sistemN. JN sudaro DZanki O datuva ir keitir
DX anuwd 3 iki 100 DZanki O. D&tuvas konstrukec

1. Revolverina

2. Grandinina

Magazino vieta priklausmuo t o, kiek jame yra DZank
apdirbimo metu, nes apdirbimo centro konst.
joki O vibracijO, turinliO DZakos apdirhbi mo
DAt atoma po 12 arba po 24 DAagknhuso(s&amel i

Revolverinas galvutas gali dirbti kartu su
gal vut @ds gali biti panauddeambs Oruggminmbi k
galima wugpresuot.i detal es ant Dz praustiniO

grngi mo darbams panaudojamas besisukantis s
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Kreipi

Jran .

magazinas, i 0y gSL;kII'OV

Pjovimo i Sukl

DZ afn " -~ DUKlYS )
. o4 o Pd et a
jranki O _ -

! " modulis
mechanizmas X

28 pav. Apdirbimo centras, turintis 200i et O DZ anki O magazinN, su h

|
" VIEW A

T —

=
= _

— |
- |
NO.V310001802 : “‘——\—@—/ﬁ

BASE ASSEMBLY DRAWING
29p av. Pagrindo surinkimo braginys
1 Apkaba, velenalis
2 Korpusas, atrama
3 Velenas
4 Rutulina atrama griovelyje
5 Apsauginis audeklas
6 Gal |liui atspari plokgtel &
7 Apkaba, mikro Dfiungajas
8 Mi kro DZungaj as
9 Dangtis
10 Linijinio judesio kreipian|iosios
11 Dangtelio sraigtas, plokglias
83
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13 Gegi akampis dangtelio sraigtas
14 Krei pianlioji

15 Pamato reguliavimo vargtas

16 Korpuso pagrindas

17 Ver g1l a

18 Korpusas

19 Dangtis

21 Sustumiamas gaubtas

22 Suportas

23 J duba

24 Fi ksavimo plokgt a
25 Fi ksavimo plokgt a
26 Ventiliacinis kanalas
27 Ugt var as
28 Gi edas
?@mp@ T
! ]\I
|
O]

L

® @Ea@

30pav.Sukliog a | vsurinknobr agi ny s

1 Swlio mazgas
2 Gegiakampis dangtelio sraigtas

3 Sklio priekina galvut a
84
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Vieno laipsnio oro cilindro mazgas
Skkliopr i eki nadangtgal vut as

Lankstuskabelio apsauginis vamzdeli

Dangtis
Reguliuojamasibotuvas
10 Gegi akampis vargtas
11 Magnetinis jutiklis
12 Jutikliog a | uttirtinima vieta
13 Tar pina
14 Ge ¢ i a langiglio ssaigtas
15 Tar pi na
16 Gegi akampis dangtelio srai
17 Kai gti s
18 Mitsubishis T kJarikls
199 Vari klio plokgta
20y dakl as
21 Variklio skriemulys
22 Dir gas
23 Gegi akampis dangtelio srai

24 Variklio velenas irdangtis

4
5
6
7 Lanksti vamzdgio tipo gemba
8
9

’_| I AT . .b"l

= = = = = = = fl{ -
| =
T nEH LT A A A A A P A T AT [y |
! - -'..-._- BT A
H [ WAL;; i \ EIRNS

Ny F\@\.

LI AL

llq-"L

— =
o H| (= Y . T
" —_— — PLETOTE
i e I | Y S Programos
Kuriame Lietuvos ateit] |, - o s

gt as

gt as

mo ky mo
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© 00 N o o~ WN P

10

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

oy
s
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3lpav. sSdrkilnli mo br&aginys

Magnetinis jutiklis

Tarpina

FIl angas

Var gt as

Var gt as

Fi ksavi ngoolisver gl a,

Swklio skriemulys

Swklio guolis

Gemajanti pover gl a
jvor a

Var gt as

Fi ksavimo vergla, guolis

Vidurina tarpina
Vidina tarpina

|l gorina tarpina

Swklio guolis

Priekina tarpina

Galina vergla, ¢gpindelis
Suwklys

Var gt as

Var gt as

Plieninis rutuliukas

|l gtraukiamas strypas

Di skinas spiruokl as
Dvigubas galinis kaigtis
Ver gl a

Var ga

(7))

Sukimosi sensorius

l,
e

@ifi‘:&it‘ Programos mokymo
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2pav. Suporto ir stalo surinkimo br &g

Plokgtel a

SNvara, X agis

Mikro jungtis

Jungiamoji gemba

Gemba, mikro jungtis, X agis
Stalas

Fiksuojamas dangtis

Suportas

© 00 N O O A W N P

BN
o

Var gt as

'_\
=

Var gt as

=
N

Var gt as

=
w

Tiesus kakliukas

'_\
~

Priekinis dangtis, stalas

=Y
(63}

Priekinis dangtis, stalas
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33pav.PavarosX a @giumii nki mo br aginys
1 Veleno atraminis g¢giedas
2 Sraigto giedas
3 Sraigto verglas niga
4 Gegiakampis dangtelio sraigtas
5 Sraigtas
6 Tarpina
7 Guolio dangtas
8 Sraigto guolis
9 Gegiakampis dangtelio sraigtas
10 Gegi akampis vargtas
11 Sandarini mo ¢giedas
12 Servo pavara
13 Dangtelio sraigtas gegiakampe gal vut e
14 Mova
15 Pavaros ni ga
16 l gankstinas apkrovos prispaudi mo plokg
17 Pri spaudi mo ver gl a
18 Guoliopri spaudi mo plokgtel a
19 Tar pina
20 Manget as
88
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34pav.PavarosY agi mi surinkimo braginys

/1

I

I

35pav.PavarosZ

Pavar3@aWirg@spav. )
ir pavaros X 83p a v .mi.

agimi surinkimo braginys

agimis surinkimo bragirt
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EGC] S
o A 4
o :H—-_ . 49
@élﬁ Sl (g & , i ﬁ
IOEHE HE @ | HEIEE 6 @HEBEE B EOE
Bpav. Aut omdt ikreiid iBH damk surinki mo bragi
1 Spyruoklina povergl a
2 Kaigtis
3 Gegiakampis dangtelio sraigtas
4 Gegiakampis dangtelio sraigtas
5 Spyruoklina pover gl a
6 Atvarina plokgta
8 Ramas
9 Jrankio |l aikiklio spyruoklIl a
l1ljramkiksavi mo kai gtis
12 Jjrankio | aikiklis
13 Spyruokl as atrama, DZankio | aikiklIlis
14 Gegi akampada ver gl a
15 Spyruopbivieng!l a
16 Oro cilindras
171 gjungi k1l is
90
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18 Dangtelio sraigtas gegiakampe gal vute
19 Dangtelio sraigtas gegiakampe gal vute
20 Fi ksaviismo kai gt
21 Gegi akampa vergl a
22 Spyruoklina povergl a
23 Montago angos
24 Mi kro i gjungi klio krongteinas
25 Mi kro igjungi klis
29 Gegi akampa vergl a
30 Apsauga
31Jjranki O ddtuvas dangti s
32Jranki © ddtuvas apatinis dangti s
33Jranki O datuva
34 Jranki O didtuvas dangt
35 Gegi akampa vergl a
36 Var gt as
37 Ugpakalina ugtvar a
41 O formos ¢giedas
43 Guol i o DZor a
44 Linijinis guolis
45 Dangteli o sraigtas plokglia galvute
47 Gegi akampis dangtelio sraigtas
48 Suspaudi mo cilindro atramina plokgta
49 Mikrotarpelis
52 Spyruokl a
53 Plieninis rutuliukas
54 Virgutina D&XZor a
55 ranki O dAdtuvas fiksavimo sraigtas
56 Ver gl a
57 Spyruoklina povergl a
58 Dangtelio sraigtas
50 J ranki O ddtuvads veleno dangtelis
60 Apatina DXZor a
91
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61 Jranki O dadtuvas velenas
62 Vel enal i s

63 Fi ksavimo velenalis

64 Rutulinis guolis

65 Pover gl a

66 Gegi akampad vergl a

67 Jutiklis
69 Dvi gubas apvalus galinis kaigtis
70 Guolio ugvergimo vergl a

72 Pover gl a
73 Dangtis

74 Reduktorius

75 Variklis

22. MECHANI NAS DRILINES MAZGO MOBH BERINMO
STRUKTT RI NA SCHE MA

Nuokvalifikuoto stakli ® montavimo prikla
rei ki a l ai kytis ekspl oatacijos i nstrukci j
reguliavimo ir paleidimo nurodymai.

Gabenimas.Pri eg gabeni mNviredakipudarnltivig tsnak
kranu reikia panaudot. gamintojo numatytus
(37,38pav. ) . Stakles ant j O paddklo galima ugs
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L Uzkabinime
fr 9 tatkai

.
Stalas vidurinéje ¢
podétyje r
SYOk!lq
slovos
37pav. Frezavimo stakli O gabeni mas

5.TON

@ 25x500

Machine Weight
4200KG

it e 2
: ;r)lf & : [_] o
== =X

1
(k)
(]
i

38pav. Stakli ® pakalimo kranu bragin
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r—rzv.f_t\\ H MACHINE WEIG

f/j;T\iTONS ; /
(@) I
_

-
________ N N e

|H !r o
?
4 B

" =
"

9pav. Subkkidutuvu perkdlimo bradginys

Pirmind kontr®eékia paliykmisnti stakli O
radus t-rslkklubm@i pranegti tiekusiai fuom®i .d
anti korozina alyva nuval onsatepaniosistydimoalyva.. Tuon

Montavimas. St ak|l es rei ki a statydgti ovlidablaih okrriuzc

pgrindo jos tvirtinamos var gt aisat arb@. plka

pritvirtint.i pri e pagr anmehdyta montakmo eléne (@@ gas). r e i

S u-‘.
|
: =
40pav. Frezavimo stakli ® pastatymo pl
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: 1 1]
| ] [ |
L &
]/ — o

g 8
] Lu_ﬂ_Je

[ |
— .
505 [35.63] 345 [13.58] 30 [1.18]

=

Shr

ADJUSTABLE BOLT

NUT
FOUNDATION PAD

4lpav. Stakli ® pagrindo braginys
Mont aviygoss s N
f Stakl &s turisbipiass anewiolsr amjtan| i o p
f Montavimo vietoje turi bilti pastovi p
f Stakl &s turi biti prieinamos technini
1 Tarp galinaje padatyje esanlio suasakl

siekiant igvengt.i nel ai mingo atsitiKki

Reguliavimas.Regul i uoj ant tekinimo stakl es, DZ
vidurDZ Po to staklas nustatomos pagal eaeul
ir f skersine kryptimi (42, 4% av . ) . Regul iuojant frezavi mo
horizontaliai, kad valiau bltO I engviau at/|

L\m 4 h |
mRel| [
IogE =
| [ e
— ] |
42pav. Tekinimo stakli® nustatymas
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43 pav. Matavimai po transportavimo

1 Darbo kabinos drys
2 X agi s
3 Y agi s
Derinimas ir tvirtinimas

~

Stakl i O dugmépayvr.a) ,i gkpuyroivoosse (t vi rti nami %

stakl es. jrengi mas tur.i b1t pastatytas ir
horizontaliaj ai pl okgtumai, t.vy. pagrindui,
regul iuot. naudojantis gulsliukais.

e

| I

44pav. Stakli O apalioje esanlios igpj

Stakli ©O© montavimas ant betonini O grindO
Tam, kad staktl@sirtvstahil isgaiovdi rbt O, | o

atraminio pavirgiaus. Tvirtini malspaw.g k a i par
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%2 max. 2812 i
w
[ = ~ wn
o © [=] (=] NO w
R F e & 28 o &
e B | ..r. ,*,,] -
a5 NURIIOINY pupepree o = — .0
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P Eel [ E
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l E’— 11615
', 1 2350
N | 24415
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(3x)
: ! max. 3008
} {
55 910 @J - @jx
45p av . Stakli O montavi mas ant betonini
1 pagrindo matmenys
2 stakli O atramos

3 var gti® padat

Stakli O montavimo pavyzdys

Visa montavimo schema pat de (kétpav.). Pemisusal
DAl e dsatmeak | i () sa sriegmimstrypg 6 ) , k al ad & |(®. Arft Srigginio strypp o v
(6) ugdedamdg 53t aklloi & ok ogvnatr gsatuask | di eQd aknm(4)ossk 1
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. P
"i“"rl n § i/{—‘___ UGDYMO :
Il(ar!‘amehiumcmmi! = \\§ sexar Pro gramos mo k y mo me d E
1 Lle )OS 2



Mechatronini O technologini O DZzeamgomi ® meatl

kompetencij® tobulinimo programos

46pav. Stakli ® atramO montavi mas

Horizontalus lygiavimas
Horizontalaus lygiavimo schema parodgtépaveiksle

1) Stakli O stal N pBzZcsetnu mtiin AX piard &% DZgi mi s

2) Stakli O sdationtpad@ubD3a]| i uko pagal ba,
|l ygi agragl aai Xei nustatymo vargtu (2
mmnm/m.

3) Po to soabkbhddrtib@tail gul sliuko pagal ba
|l ygi agragliaai Yei nustatymo var gt 0.02( 2
mm/m.

4) Pakartotant ro i r trel$ ot @lunkbuss updsebraiknttbas aa
kryptimis.

5) Prisukt i vsetragkllne s( 1uygdaj us ant srieginio
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47 pav. Horizontalus lygiavimas

e 3262 =
| I
|
o "fo" I
“m | |
o [ E .......... = i' N
7 U om = 4 5 o &
B | o\ : — . 5 |
b N ! i T =
& = ) ¢ \\ )
b |~ j“\ ] o ‘
o 8 ’ A N p- o
AR S ‘ |
11 d g ! . e &,L{gl il A I
> 2635 18
48pav.Se k| &s su DZanki O dadtuve
ogli O i gmeti mo angos aukgtis
kabelio izoliaciniu vamzdgi u

ir

drogl i C

Pati krinimasPastatryéaéi maakli O pri ami mas

sukanti s

Progr amos

pvz.,

gi u.

tai sykles. Tekinimo stakliO,
atramini ai centrai, ar

pvz., stal o pavirgiaus
tvirtinimo pavirgiaus atgvil
duomenys.

Prie CNC stakli O pripmithedahas
nustatymo tikslumN atskirO agi O
= H == ceioi
ST il

| ygi agretumas
Pri

mo ky mo

koo

sukl i mama,n a

ami

n ¢

supor

mo C

that aviumo
atgvilgiu.
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Elektros prijungimas. St akl as pristatomos paruogtos

esti DZ ai syta valdymo spintoje. k&nnklp sangkiiamo
TtO teisingai sustatyti pagal prijungi mo ¢
| auko suki mosi krypt DZ Siekiant i gvengt.i

rei kal avimy irprhinjsumatkici ga&l i Et iekttr &Nk DZ dar b N

2.3. STANDARTUS IR REKOMENDACIJAS REGL AMENT UOJ A NK.UME NDTOY
St RAGAS

1. Direktyva 2006/ 42/ EC yra MaginO direktyyv
1989 m., pataisyta versija. Naujpia gi n O direktyva tai koma n
Direktyvos tikslas dvejopass uder i nt i magi noms kel i amus
rei kal avimus, pagrD&tus aukgto | ygio sve
magi nO apyv ajrrteNn PEIBHMAEC sténdajteeEuropos parlamento direktyva
patei kta giuo adresu:
http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L:2006:157:0024:0086:EN:PDF

2.Val stybas naras yra atsakingos ug tai, Kk
transliacijO pridmimN ir radijo magaj O v
t el komuni kacijO sNjungos (I TU) radijo r

~

e
telekomuni kacijO tinkl &, taip pat prie |j
k

trikdgi O. ApsaugN nuo elektromagnetiniO
nuostatos turatO biti suderieteltr emnieki &
judaji mN, nemagi nant pagrbDastO apsaugos |

suderinamum@004/108/EGstandart&e ur opos par |l amento di:r ek

http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L.:2004:390:0024:0037:en:PDF
3.Sl 4gini O DzZengini O direktyvN (97/ 23/ EB)

pri dmid 1997 m. gegu(asj omiln.9 9J im.p ilranpNk rkialr

di enos i ki 2002 m. gegugas 28 d. gaminto
direktyvN, arba toliau taikyt:i turi mus n
Paprast Oj O sl 4g8nil ®04hBEDB) di GekegamOj O s
(99/36/EB) ir Aerozoli O baliondli O direk

|l ygmeniu teisinin bazfn, taikomN DZ8hggnoa
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DZ angos 97/ E3rV &fost@madlaa ment o di htgpiduy v a
lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=CONSLEG:19971.0023:20031120:en:PDF

24. DI REKTYREEGLAMENTUOJANCHATRENI NI 0 JORENGI
PRI EGlI BRRAGAS

1. Magi nO sauga. Pagrindinds sNvokos, bendr
1 dalis. Pagrindiniai terminai, metodika (ISO 12400 2 0 0 3) Gi ame st al
pagrindiniai terminai ir metodai, taskmi si eki ant magi nO saugo

nuostatos yr a skirtos projektuotoj ams.

gyvinams, turtui arba aplinkai daroma ¢a
2 dalis. Techniniai principai (ISO 12140: 2 00 3) Gi ame s ttemhmidia r t
principai, kurie padadtO projektuotoj ams
i egkant specifini O prabbemO sBpudafdambds K
1. Abi 1SO 12100 dalys gal i bdiotkiu meanutdl ja
pagrindas ruogiant kitus A tipo standar
nenagrindjama naminiams gyvinams, t@EN ui
121061 irEN 121062 st ant art ai patei kti giuo adre

http://www.machinebuilding.net/ta/t0109.htm

2. MaginO sauga. MaginO el ektros DZ ani2805 1
modi fi kuotas) Gi | EC 60204 dalis taiko
el ektroninei DZ angai bei darbo metu tral
suderintai veikianl i Nisntaagk IniOODfe dirgkias0208In & r
stantartas pateiktas giuo adresu:
http://infoplc.net/fies/documentacion/seguridad _normativa/infoplc_net 200941458485281

pdf
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3 MOKYMO ELEMENTAS. PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLI &0 MECHAANIINAS T Pl NIPORIMAZI GIRA,
GEDI MAI | R MA4S GALI NI

31. MECHANI NAS DRLINE® MAEMBWOMNMUSTATYMO | R G5AL
TECHNOLOGINIO PROCESO APRAGAS

Remontuoj ant met al o pj ovi mo stakl es, S
projektuojant jO remonto technologinDZproce

Stakl s netenka tikslumo @iagmaag®iiagsiddi

KreipiamOjO igsididvadjimas | ai $0,03mms1000mmi r
il gyje, nor mal a-04-0,2nmnk1800 mmitgyjes t a k | a ms

Vel enO kakliukdO slydimo guol i-00b snen vedlead d
skersmens, nelygu koks jo tikslumas.

Sukl i O kakl i uk Go,06rgm) d@wvidkliaaso (My® 1st akl
plotN igsidadvadjimas n6gabi mmitiAtdt dekams

numat omi krumpliaral i ams.

Palyginusmetl o pj ovi mo stakli O remonto techno
agregat O Dbei detali O remontuojamos tais
panagrinédsime tipinn tekinimo stakliO &adli,
kad tinka ne tik tekinimo staklams, bet yr a

Kapitaligkai remontuojant stakles, atlie

1) staklads apgilrimos ir patikrinamos;

2) igmontuojamos ir nugabenamos DZremont

remontuojamos e darbo vietoje;

3) igardomi stakli O mazgai DZdetales, de
4 suragomas smul kus defektO sNragas:;

5 remontuojamos atskiros detalas ir pag:
prie kitos;

6) mont uoj ami ir dagomi atskiri mazgai ;

7) montuojamosvisost a k| a s ;

8 staklas tikrinamos tugliosios eigos m
99 bandoma stakli O gali a:;
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10) t i krinamas stakli O tikslumas:;
1) staklas sumontuojamos ir pastatomos Dz
galutinai dagomos;
12) galutinaibandoms st akl i O darbas ir jos atidtl
ti krinama, ar yra Vvi si mazgai, ar jie Visioc

triukgmas, vibracijos, dirbanli O detali O DX
Prieg i gardakta atpuhegsti nuo el ektros ti

ig rezervuarO ir dagi O alyvN ir auginimo sk

Stakl as i gardomos mazgai s, l ai kanti s t
nNnui mamas pavar os s eiras, gavaXos pelenas inperuagimd vekenak sraigtas

ir abu velenai i gi mami ir |1 ai komi verti kal
DZ ai sai s jis nui mamas,; d) nui mama gal vut a,
plau n a mi Ir I gar domi ant galtkalvi O stalo &
pl aunama ir dgiovinama. Paskui sudar omas d:¢

kurias reikia remontuoti arba pakeisti, ir nurodomos visos reifadiperacijos.
KreipiamOj Krer pimamOpa®. pavi pag.), kuiiais 3lgnka4ekirimo |
stakli O arkliukas, dyla daug magi au negu s

magiau i gdyla pavirgiai 1, 2, 10, o pavirgi

49pav. Tekinimo stakli O stovo kreipiam

Kreipi amosi os remontuojamos g¢gia tvarka: ik
0,5 mm i-gtdi Fusjamos arba skutamos;droogigadmds
frezuojamos ir paskui glifuojamos arba skut

StovO krei pamimogii® mseikledliavi mai

aykrei piamosios tur.i bTti ties4002smm; | ei st
103
s m =(= B |
. 74\\\ J Programos mokymo med ¢
ZAS \\ s
Kurmmeh[mms ate BHE | oo



Mechatronini O technologini O DZeeamomi @ meatk

kompetencijO® tobulinimo programos

bypavirgi ai 2, 3, 4 6, 7 ir 8 horizont a
spiralinio susukimo); leistinasis nuokrypis 1000 mm ilgy$02 mm;

c)pavirgiai 7 ir 8 turi biti Ilygiagretis
| ei stinasis nuok+Oimins per visN stovo il gDz

dpavirgiai 3 ir 4 turi biti Ilygiagretls
stovoi | -@,0Zmm;

eye) pavirgiai 1 ir 10 turi but i l ygi agr
vi sN s+t00%mom.i | g DZ
Priklausomai nuo stakli O darbo regimo ir t
i gdyl-Gln0n, 04

KreipiamOj O remartigps asmOpDanti.ksl umui atr
stendo arba standaus pagrindo ir gul sl i uki
Gul sliukas dedamas ant magi ausi aij anjads | gsli

panaudoj ant0pkaevl.t,u vad)l,i urse g(®0piawo.j,a nbu)s aprlbeai 5¢pt auy
pav., C).

Ny s 77
k\\m?.é,//

50pav. Tekinimo stakli O stovo palselat ymarleigailsi;aoh taanaii s

-paprastais pleigtais

Stovo padatis skersine kryptimi tikrinan

dagas tvirtinimo plokgtumos. Regul iuoj ama
stovdtO ties nuliu. fTairtrienigmoap!| dledt pmatymn
StovN nustalius, parenkama bazind plokg

pavirgitOmhggi daeke ni mopas)tbazk papréstai parenkamos krdipdamosios
3, 4 ir 6, esanbsos gpgl arkbugkmagnas ug ki
i gdil i mN. gi e pavirgiail ig pradgi O skut ami
pl okgt umN. Kartu tikrinamas ir spiralilmis
arkliuko rogas, kuirl osel panapalopamebi khap (5

Paruogus bazn pagal kontrolinn | iniuothn
tkinamas ir jO | ggvapretmmas batre arrkddwrkdt ik
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nors @gios kreipiamosios mgai I gdi | udipavs ir |
pastI mO d&dgads, eigos sraigto bei eigos vel
pagei stas. Nuokrypiai ®&s.daja, dagnai remont

S5lpav. Stovo kreipiamOjO tikrinimas ark

Baigus ruogt. bazinius pavirgiQGskutlameéi i
3,4ir6(49p av. ) . Kartkar|iais wuniversaliuoju ti
spiralinis iglinkimas. Kad bitO patogu ma
nustatomas kreipiamOjO pavirgi O |ygiagretur
I glinki mas.

Pavirgiai 11 ir 12 yovakreipiamogos fkianantos wliaws die
naudoj ami bazamis todal, kad kreipiamNsi as
bazas arti viena kitos. I ndi katori O | ai ki ki
Toli au skiuaiamR, pavirg$8. Gul sliuku tikrinam
indikatoriumi-pavirgi © 2, 7 ir 8 ir bazini O pavirgi

Bai gi ant remont uoj ami pavirgiai 1 ir 1

pl ok gt umoaug ant uniyeesalassttikelio stovelius su indikatoriais.

Svyluriar Gulitivkas
Tiltelis

She oA S A7
zZzzzzizZz

o~

NN
N\
\

52pav. Stovo kreipiamOjO tikrinimas til:

|l gesnas kaip 1500 mm kreipiamosi oistosps ac
(52pav. ). Skut ama p ag¥0620p0o/nm ilgio kergrolinetireuatel oj ant i
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Gymi ni ali dar omi tokia tvarka:

Huniversaliuoju tilteliu ir gulsl|liuku nt

2)pradedant nuo | abiausi ai i gdilusios vi
lygiasat st umui tarp tiltelio atramO;

Jant tiltelio nustatomas guls|iukas, ori
4-5;

Htiltelis past@mimamast DaAnk&kappoN 6 ribos
burbuliukas ugims nulinn padat DZ

5tiltelis val pastumi amas taip, kad -.o0
Ant ribos 7 skutamas kitas gyminys, ir taip

Dar ant gymi ni us, rei kia tikrinti, ar i

vi sas pavi r ¢g500mmilgioatkarpok jo galuase. 3 0 0
Skust. bai gi ama, K ai Vi si gymini ai toly
universaliuoju tilteliu (kreipiamOjO tiesun

ti krinant krmueiNpihonliizOjn® atliieog e pl okgtumoj e.

32. MECHANI NAS DRILINE® ™AZGdO NSTDATIMO METODIKA

Guoli O tikrinimas ir remonte

Slydimo guoliai. Guol i ai yra stakli O ir kitO m
perduodant i ramu i velenN veikianlias apkr
padi daja tarpeliai tarp veleno kakliuko i
pagegi amas skystinis tepimas. Tarpelio padi
kritimas ir bildesi O atsiradi mas. l gdil us

pageidgiamas |jo horizont al uma sspartus tiek eateho, ek i
guoli © dilimas. Giuol ai kindse maginose ir |
pl onasieni ai i gardomi ej i Dl akl ai ig bronzo:
vietoje storlaiséeremi @ r Dlditkd Os i u pbabi t o ugpi |

Guoli O su plonasieniais D#ldkl ais profilze
kurie tur.i b1 ti tam tikrose ribose. Esant
gvaistiklio 1D&.&k.l00, OboignBa) B(nOo,|0g0m aDst i k1 i o kak
gal i os DZenginiuose ir esant tepi mui i gt agk
aliuminio D#iakl us, tarpelis didinamas 1, 3.
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Atliekant veleno ir guolic evi zi j N, nustatomas tarpelis
vielele @ = 0,5...1,0 mm) arba zondu (p3a v . ) . Tarpelis tarp DXZor
taip: vertikalioje plokgtumoje vidmal iidnisar
sker smuo, i g j o ati mamas mi kr ometru i gmar
padalinamas ig dviejOoO.

53pav. Tarpeli O matavi mas guolyje
Kai tarpelis pasidaro didesnis negu | e
keiliams. nagdal usi ej i D akl ai keil i ami ren
guol yje pasiekiamas g¢glifuojant velenN iKki
gvaistiklio i gdrogose, nenaudojama itrar @i hi
statmenumN ir pabl ogina ¢gilumos perdavi mN
ti krinamas dagai s, kuriais igtepama igdrog

tol ygi ai pasi dengéa D@Al&ak®d od HPmad mias kymds, ykad ¢

pritai kyt. igdrogoje be papildomojo mechar
negal i ma naudot.i remontinio matmens D&lakl u
apdirbamas atliekpas po Dpr esavi mo, nes Dpresuojant
grningiama kiauryma tepal ui paduoti ir dar omi

Tarpelis i gardomuose guoliuose su stor as
keiliamdsgtusl @s, reguliuojamas taip: i gardo
veleno kakliuko geometrinas for mos, j 0o mat
dokumentacij ai pati kr a, pagal inamondwfiekt d
abiejO guolio atskyrimo pusi O nui mamas v
padengiamas dagai s, surenkamas guolis ir ai
jeigu reikalinga, atliekamas D#iakl o pritryn

Esant dideliam babito nudil i mui guol yj e

sluoksnDZ Jd&@Klyadyw gpblaibmama vp a vGeirzdd st assk eF 4
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kad guolio iglietN D#&dkl N bitvelgeanloi maa kal pid
Perl ydyt as guol i s prateki namas surinktam

Pratekintas D#fiaklas pritrinamas pagal nugl i

S4pav. Jtaisas guoli Or BA & k h Dupul§pkddiiém i shmydi it ma  an
D&l A k l-apkaba;b6i gcentr i ntieuk i bnlidmo; sit-didkadi;3-0 ags Wk lag gy 142 mé ang
dangtis

Gvaistilkloi oDAgikd o uglieji mui naudoj amas
pagrindinio guod4i5® .D4d #kl0o ACY Igive jniombiabi t as .

Prieg surenkant nauj ai i glietN guol DZ
gi bal u, vel alnmi faepmitepadua i nuv

Riedaji mApgudbriait. mazgus su rieddji mo g
vel eno sukimNsi ir guoli® darbo triukgmN. |
nutril kstamNj DZ garussN djed ne kd iarmsa ndtu.s | Aitss igraards a s
rutul iuk®, ritindalio0, ¢giedo grioveli O darb

padsakai

Riedajimo guoliO igdilimo igdavoje padi
| ai svumas guolyje. Riedajimo guoliai su DZa
DefektO atsiradi mo riedaji mo guoliuose
neteisingo montavi mo (montuoj ant p grkk rea ipp
montuojamojo guolio didelis DZ empi mas (gi

ugdaji mas ant veleno arba nepakankamas DZXZer

Demontuojant igdilusDZriedajimo guol DZ n
giedo. Taigi nebus pageistas ne tik revizud
ant veleno kaitinami 15...20 min. 90. . . 10

apsaugo velenN nuo pag@gealdimgpa tKwaiir trdied@d d ant
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t uomet ugdedamoj i jadaga pridedama prie abie
pageisti ¢giedo riedajimo grioveliai, rutuld]
Ugpresuotas guolis ti k mistatanmasklandp eiga.s Teikirgai t
ugpresuotas riedajimo guolis sukasi be triu
KreipianliOjO igdilimo tikrini

Stakli O kreipianliOjO tikslumo tikrinima

stakl i ik@jed ptiiankamumN ekploatacijai, turi
1. Suporto igilginio poslinkio horizont a
2. Suporto i gilginio poslinkio l ygi agr
matavimas.

3. Arkliuko ir suporto poslinkio lygiagretumo matavimas.

Suporto igilginio poslinkio horizontalio

Staklas tikrinamos naudojant velenalDZ ir i

velenadalisusmatcaVvimadr pavirgiumi. Peilio | ai
l'inijos. Suporto peilio laikiklyje indikat
sudaromNj N ir bltdO nukeipta DZjal agbDhat abm
vienodi. Suportas perstumiamas igilgine kry
didgi ausi as i ndi katori aus |rtoadnuesn Op asl kyigri tnuanma
duomenimis ir pateiakil a@¢ Oi bV &adas apie kreip

55pav. Suporto igilginio poslinkio hoschema fstparias,D | e

velenasg3-indikatorius, 4suklys, 5arkliukas

12l ent el 8. Suporto igilginioukrppomashiiokt oebbal i

St ak Di dgi ausias pasislinkim
tikslumo | ki 125 | 125200 | 200-320 | 320500 | 500800 | 800- | 1250
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kl as \ \ \ \ | 1250 | 2000
Tol erancija, &m

Normalaus 6 8 10 12 16 20 25
Padidinto 4 5 6 8 10 12 16
Auk g 3 3 4 5 6 8 10
Suportoi gi | gi ni o poslinkio |ygiagretumo vertik

Staklas tikrinamos su velenaliu ir indi

atl i

l i est O

sudar SGmNjoNt as

kaip

gal uose

tvirti

patek i a me

56p av.

ekant

pirmNjDZeksperi ment N.anmawp drati g, p i

virgutinn (arba apatinn) svealgeDZal s to:
perstumiamas i gilgine kryptir
didgiausi as geli kmait®r skRust nmasmenDeial i
nevienodi, tai ig nukrypimO rezult
nNi mo. J gaubt uma st anteul se ipdagli yagm ansduomedhastua vl i

i gvadas apie kreipianliOj0 blkln.
Suporto igilginio poslinkio | vyglsugpras, valenas, ver

3-indikatorius, 4suklys, Barkliukas

13l entel d. Suporto igilginio poslinkio lygiagre
Didgi ausias pasislinkim
tiistlu?ui( ki 125 | 125200 | 200-320 | 320-500 | 500-800 800 1250
1250 2000
kl as —
Tol erancij a, eEm
Normalaus 10 15 16 20 25 30 40
Padidinto 6 8 10 12 16 20 25
Aukg 4 5 6 8 10 12 16
Arkliuko ir suporto poslinkio lygiagretumo matavimas
Gis parametras tikrinamas vertikalioje p
krei pi anilhioorsiizoonmitsal i oj e plokgtumoj e. Suport
110
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(kairaje ar deginaje pusajda)l.i mPinaol aDZADZ mrau

suporte tvirtinama taip, kad jo kojela Ilie
sudar omNj N. SuportN ir arkliukN reikia pe
pastovus. Jie stumiamipe vi sN ar kl iuko eigN, sustojant 1
F
L GRAT
o .
. @

r

L8 ]

. HN=
e
—_— i —

——— —
- —
.,

m—
L

i

S N T

57 pav. Arkliuko ir suporto poslinkio lygiagretumo matavimo schermsudortas,
2-indikatorius, 3p i n o-arkdiykas 4

Mat uoj ant arkliukN reikia abZpvidritdigntaiu.si M

parodymO skirtumas tarp pradinds ir s erkoa n |
rezultatus palyginamesul4e nt el as duomeni mis ir pateikia
14l ent el 8. Arkliuko ir suporto p
Stakli O Ti krini mo Perstl mi mo
kl as a lki500 | 5002000
Tol eranci j
Normalaus Verti kal i o] 30 40
Hori zontal i g 20 25
Padidinto Verti kal i o] 20 25
Hori zontal i g 12 16
Aukgto| Verti kal i oj 12 16
Hori zontal i g 8 10
111
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33. J RENGI MO PRI RGEDRMSEGI STRACI J OSO RAVVNYSL

Gi 1 rS®1.imodulyje,1.2. skyriueA] rengini O eksploataciiC

pildymo tvarikb8puslapyjgpavyzdgi ai

3.4. LEADWELLVMCZ25 SUDATI NI 0 DEADO SCHEVIA

Apdirbi mo <centro bendr as vai zdas i
58 paveiksle.

Kreipi

58pav. Apdirbimo centras, turintis 200 vietO

Tol i au patei ki amos UAB ABaltec CN@amdse c
programini o keadivall YMC02559168 pal.)a s
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59pav.leadwel | VMC 25 stakl as
=i
S @
o —‘ T\ D‘
5 2| &) ol T 474018.6] .
N 5y | 3k O
et ulf ey |
2 « - %;,I" 269-679 || | b—of ‘
=l 8 [10.5-26.7}
T 3 o "
: i r—‘ﬁ/ : —
= % I r_u'—“n—_1—_-|:|; g‘ﬁ
S 3 | j 1
T L [} = L
500 ' .
. 2178[85.7]
[19.68] 2325[91.5] ‘
1980 [77.95]
2406[94.7]
x X AXIS : 650 [25.59]
* Y AXIS : 410 [16.14]
® Z AXIS @ 410 [16.14]
60pav.lead wel | VMC 25 bendras braginys
Pl atesni s stakli O pristatyma sttp://wwwaaxon p a

mcs.de/fileadmin/ressourcenRedakteure/pdf/prospekte/LEADWELSele web.pdf

35. TI PI NI d MAZGOO RERIGITNI Al

Gi ame s ky rmi mgkyno fkslame iakiid @ jeadwedVMC 255 t ak |l i O b
(61, 62, 63 ir 64 pav.)
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LW

61 pav.suSliknlkiiomemontnid gi ny s

1 Magnetinis jutiklis

2 Tarpina

3 O ¢giedas

4 Sraigtas

5 Gegiakampis dangtelio sraigtas
6 Guolio ugvergimo vergl a

7 Swklio skriemulys

8 Swklio guolis

9 Apatina tarpina

10 Jvora

11 Gegiakampis dangtelio sraigtas
12 Guolio ugvergimo vergl a

13 Vidurina tarpina

14 Vidina tarpina

15 |l gorina tarpina

16 Swklio guolis

17 Priekina tarpina

18 Sklio galina vergl a

19 Suwklys
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e =1

[ = & UGDYMO ‘
. @ﬁiw;;w Programos mokymo med ¢
Kuriame Lietuvos ateity | " ™ .

Al
K



Mechatronini O technologini O DZeeamomi @ meatk

kompetencijO® tobulinimo programos

21 SWkliogai ni s kaigtis

22 Gegiakampis dangtelio sraigtas
23 Gegiakampis dangtelio sraigtas
24 Plieninis rutuliukas

25 Trauka

26 Spyruokl a

27 Dvigubas apvalus galinis kaigtis
28 Vergl a
29 Gegiakampis dangtelio sraigtas
30 Diskas

™ @ O

n

62 pav. PavaroX a gi mi s ur ireméntumo br agi nys

1 Vel eno atraminis ¢giedas

2 Sraigto giedas

3 Sraigto verglas niga

4 Gegiakampis dangtelio sraigtas

5 Sraigtas

6 Tarpina

7 Guolio dangtelis

8 Sraigto guolis

9 Gegiakampis dangtelio sraigtas

10 Gegiakampis vargtas

11 Sandarini mo ¢giedas

12 Servo pavara
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13 Dangtelio sraigtas gegiakampe gal vut e
14 Mova

15 Pavaros ni ga

16 |l gankstinas apkrovos prispaudi mo pl ok
17 Prispaudi mo ver gl a

18 Guolio prispaudi mo plokgtel a

19 Tarpina

20 Mangetas

Gemi au es@hpav.)d €64 pav)pavar O surinkimo bré
nurodytos detali O pozi(@ipgvipavarasarmsalroqikg knos

—

]

63pav. Pavaro&Y agi mi s ur ieménfuimo br aginys

=

64pav.Pavaros i st emos Z agiysiemostuiri nki mo br agin
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4 MOKYMO ELEMENTAS.SAVARANKIUGODA OTI S

41. UGDUOTIAPRAGAS

AMECHATRONI NI ® JRENGINIO® MECHANI NAS DAI
MONTAVI MAS, DERI NI MAS, PRI EGITRA | R |

Ugduoties tiksl as
Atlikti tekinimo stakli® kreipanli®j O tikslur

Ugduoties atld ktienulinolredikmdpthimk mme &t a
1 Metalo pjovimo stakl as

1 Indikatorius su laikikliu

9 Kreipianli OjO0 tikslumo nustatymo metodik
1

Kreipian|li Oj O tikslumo tikrinimo matavin

Ugduoties apragymas:

| Atlikti suport o igilginio poslinkio hor i
matavimus.

| At i kti Il gilginio poslinkio |ygiagret
1 Atlikti arkliuko ir suporto poslinkio lygiagretumo matavimus.

1 Pateikti ir palyginti matavimo miltatus surekomenduojamaisl2-1 4 l ent

rezultatais.
q Patei kti igvadas apie tikrintdO stakl:i
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42. DARBO BRAGlNlAl
Stakli O kreipianliOj O tiksl umomodulyjk 8.8.1,i i
3.2.skyriujpAMechaninds dalies tipini O mazgO gedir
4.3.

REMONTO DOKUMENTACIJ OS FORMOS

dokumentacijos formos

Remonto dokumentacijos formas galima rasti
met i

Gioje byloje
nas

paspaudus ant nuor@imspnto
aptarnavi mo

yra peteikta

remonto
(D2 angos)

st kal
ir

pl anas, re
sugadini mN, asulalsgiamN ei rDZ D#nekn gi rsau

4.4. ATLIKTO DARBO VERTINIMO KRITERIJAI

Savaranki gkai ir kokybigkai atli

ktas te

oy
g

UGDYMO
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ATLIKTO DARBO VERTINIMO KRITERIJAI

Atlikto darbo vertinimo kriterijai:

f Ugduot iast Igikltrmaiper jai skirtN | ai kN,
T Ugduotis atlikta. Atl iekant ugduot DZ
technol oginas dokumentacijos reikalav
1T Patei ktos i gvados api e ti krinamO st
matavimo rezultatus su lendeb e pat ei ktai s duomenymi
pateiktosmodulyje S.3.1., 3.2. skyriug Mechani nds dalies t
nustaty mo,l08puslapyel k a i
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SPECIALUSISMODULIS S. 3. 2. ME CH AJTREMNMG INN 100
HI DRAULI NAS DRLNES WMAZGO MAS NDERINIMAS,
PRI EGITRA I RSREMONTA

1 MOKYMO ELEMENTAS. HI DRAUL | NAS DRLNE& MAZC
MONTAVIMO, DERINIMO, PR/ EG/ T ROS | O REMON
TECHNOLOGINIO PROCES O PLANAVIMAS IR ORGANIZ AVIMAS UAB
ABALTECCNC TECHNOL OGI! ES#hA

11. DI REKTYV0, REGUAMEMBCHATRONI NI ONJF ®RENGI
PRI EGI,T RREI KALAVI M& St RAGA
2. MaginO sauga. Pagrindinds sNvokos, bendr
1 dalis. Pagrindiniai terminai, metodika (ISO 12400 2 0 0 3 ) Gi ame st al
pagrindiniai terminai ir metodai, tai kom
nuostatos yr a skirtos projektuot oj ams.
gyvinams, turtui arba aplinkai daroma ¢a
2 dalis. Techniniai principai (ISO 12140: 2 00 3) Gi ame standar't
principai, kurie padadtO projektuotoj ams
i egkant specifini O pr2bbemO sBpudopdambds Kk
1. Abi | SO 1 2t1i0 On aduad oyjsa ngoasl inebplr i k|1 aus oma
pagrindas ruogiant kitus A tipo standar
nenagrindjama naminiams gyvinams, t@EN ui
121001 irEN 121002st ant ar t ai patei kti giuo adres
http://www.machinebuilding.net/ta/t0109.htm
3. MaginO sauga. MaginO el ektros DZ anig2e05 1
modi fi kuot as) li§ taikoma €ektr6s) @ldktdoninei ar programuojamajai

el ektroninei DZ angali bei darbo metu r al
suderintai veikianl i Nisntaagk IniOODfe dirgkias02081n & r
stantartasadpesut ei ktas g¢gi uo

http://infoplc.net/files/documentacion/seguridad normativa/infoplc net 20094145848528!

pdf
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1.2. J RENGI M0 EKSPLOATMENI STRO DAESBNSTRUKCIJA

Gi | B.&1. inodulyje, 1.4skyriujeAPr ogr ami ni o val dyistmdasbb a k

saugos i,®4pustapyje.ci j an

1.3. J RENGI MO EKABRIO®OBEIREMONTO GURNALO PI LDY MC
TVARKA

Gi | B.41 imodulyje,12A] rengini O eksploatacijos ir
i r p av skyridjg)53 ausldpyje.

1.4 TECHNOLOGI NI 8| 8RAEMd PAVYZDGI Al

Hi draul i ka apima magao®opawmhias stadgahiddu
Hi draulinadas sistemos prival umai
1 Aukgtu sl agiu gaunamos didelas jagos
1 Bepakopis greili® reguliavimas:;
f Tolygls judesiai dal mago alyvos spid
9 Pati ki mesna apsauga nuo perbkvwosovos nau
Hi dr aul i né&sl ksuinsatie mos t
f Gilumos igsiskyrimas ir alyvos kIl ampu

 Siurblid, hidraulinid® varikli® ir ski

T Alyvos nutekaji mas.

Hi draulinas si staonpomentai(6apmav)i Sniduirnbilaiiai k DaA DZ
skystDZir (PZuaus persséute Vven tarikliisu s StDZ nea
i gstumtas skystisDpenogshkipgst ek aReapetvigae [paskdisa le
hi dr aulDZnlDZiskkyytsit, kokmpZe nauwv & si ntoil inron @ag a md ¢

daleles.
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reguliavi-
mo ventilis

Funkciné schema
Sleginé linija

E — Uzdarymo ventilis
~ Griztamoiji linija

__——— Siurbimo linija

Rezervuaras

~ Filtras

Hidraulinis
S| S
Schematinis vaizdas
65pavHi draul i ni o DZenginio pagrindinds s

Hi dr o me cpaearje suahjdruliniu viliu ir pavarossraigtu 66 pav.) hidraulinio
variklio sukimosikryp i s i r k ar t jimokrypiiskvaldor®a 443 tipm Ekostyfuwu.d &

Hidraulinis variklis Slégio reguliavimo voztuvas

4/3 tipo skirsty Atgalines eigos filtras
Reg. siurb. (s. su pas. men.)  Atbulinis voztuvas
Elekiros variklis Hidraulinis rezervuaras

66pavHi dr omechanind stakli ® stalo pava

15. J RENGI Md PRI KIEI BRGS PAREBTRUKCNA I N

Gi 1 rS®.1.imodulyje,1.3. skyriuje APr ogr ami ni o val dymeistro st

parei gi na,6lpudapyjeuk ci j an
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2 MOKYMO ELEMENTAS . PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLDMC 635ECOLINE ARBA LIEDWEL VMC 25H1 DRAUL | NA
DAL ES T/ Pl NIMONTMAMASBEI DERIN IMAS

2.1. PROGRAMINIO VALDYMO STAKLI ® HI DRAUL IIB$ AGHERA L

Gemi au péapaiviet kmeé e parygkintoji dal i s yr

S

67pav. Hi dr auilstneAma dmdricedsyt a parygkint ame

Pniaumatinio DZenginio mazgas
Sl agio matavimo sistema

Filtravimo sistema

Tepimo sistema

Tepimo sistemos papildymas

o O~ W N PP

Centrinis tepimo mazgas
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,75'8—3* s
R ! alSa o
| % v:'i,ffn :
: Tr ®eE | &6
) ,. | @-®-@ 4
L3P T A L )
68pav.Hi dr aul inas dalies braginys

10 Krupliaratinis siurblys

11 Povergl a

12 Gegi akampismigtamangt el i o

14 Gi edas

15 Jungiamoji dalis

21 Jungtis

30 Tepi mo DZ enginys

31 Povergl a

32 Gegiakampis dangtelio sraigtas
40 Sl agio reguliatorius

41 Manometras

42 Povergl a

43 Gegiakampis dangtelio sraigtas

45 Pagrindina plokgta

47 Gi edas

51 Val dymo vogtuvas

52 Ggiakampis dangtelio sraigtas
53 Jungtis

60 Val dymo vogtuvas
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61 Garso slopintuvas

64 Fiksavimo elementas

65 Jungtis

66 Vamgzdgi o jungtis

67 Tarpina

68 Gegiakampis dangtelio sraigtas
80 Gar na

81 Gar na

82 Gar na

Pl aliau apie DMC 635 Veco diiaodjrea un u onrno ddaoajl

22. HI DRAULI NAS TDRLNE& MAZGOd MDONSTRUKCIJA

Tepimoaug i ni mo irsd&sy69 lpav.p) montuojamag al i a st akli O p

gi 14 askyriuje ATexhniniai duomenysH

69 pav.Tepimeau g i nsiknyos | i o i ndas
Tepimo-au gi ni mopalagdimas | i o
Prijunkite tepimea u gi ni mo skysl|lio indo garnN
Stebat.i skyslio |lygbzZ pagal atitinkamas

Prieg palekdgs anugpigli aytmio §t epiNmskys| i u.

Elektros maitinimo prijung imas:
El ektros tieki ™ad kabegluingtki ¢gptrikeN 12 zdo,
apatinaje dedginaje pusaje
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2.3. LEADWELL VMC25 SUDATI NI & DADROSCHEMAE N

Gi | rS®82.i modulyje,2.1. skyriueAPr ogr ami ni &l v@l dhy Mo a stk

s ¢ h e kP4 guslapyje.

24, TECHNOLOGBNABDDARTO REI RAISARIABAS

1. Magi nO sauga. Pagrindinds sNvokos, bendr
1 dalis. Pagrindiniai terminai, metodika (ISO 12400 2 0 0 3) Gi ame st al
pagrindiniai terminai ir metodai, taikor
nuosat o s yra skirtos projektuotoj ams. G
gyvinams, turtui arba aplinkai daroma ¢a
2 dalis. Techniniai principai (ISO 12140: 2 00 3) Gi ame standart
principai, kuri e pad&to® porrojjeekktt wootj cajna msm
iegkant specifiniO pr2abbemO Bpudopdamds Kk
1. Abi 1SO 12100 dalys gali biti naudoj ¢
pagrindas ruogiantuskiatrlbbsa B, t iapo Cs tta npdoar
nenagrinédjama naminiams gyvinams, t0EN ui
121061 irEN 121062 st ant art ai patei kti giuo adre
http://www.machinebuilding.net/ta/t0109.htm

2. MaginO sauga. MaginO el ektros DZ ani2805 1
modi fi kuotas) Gi | EC 60204 dalis taiko
el ektroninei DZangais bneeiki daohamdetmagi af
suderintai veikianl| i Nisnaak IniOODje dirgkaE02041n & r

stantartas pateiktas giuo adresu:

http://infoplc.net/files/documentacion/seguridad normativa/infoplc net 20094145848528!

pdf
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S MOKYMO ELEMENTAS . PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLDMC 635ECOLINE ARBA LIEDWEL VMC25H! DRAUL | NA
DALIES TI! Pl NI 6 MAZGONUSHDYMAS

31. HI DRAULI NAS BRIM® ESUSTATYMO MEST ODRRAGAS

Jrengiidaul i nass| odaatlaiveismoekpr ocese vykst a

susidavajimas ir g¢ghumatytiDgemyiome mampashed ikdpanui
det al ams ikrentnaa zgiasmsemoj e sl agi s, atsirada
avarijO pavojus. Kad igvengti neigi am@i pas

planiniai remontai.
Viena ig svarbiausi Oj O hidraukiuniéds bikl:

Vi sosS maginos ar DZ enginio darbo pati ki mur

trinan]liojo poveikio, kuris stipraja su sl
sl enkant st mokl iCiil i PAwvor ggdi himpadaabAakt e
sNlygos ir tipas. Hori zontaliose maginose
Wtpo-pagal <cilindro sudaromNjN veleno agiai
judép vietose cilindras pagal aukgt DZ -flabbu n
for mN.

Cilindro revizija, t ai jo veidrodinio
veidrodinis, be Dbragi mob, icgtlrwmp&joi mbaviirr g
abrazyvinDZdil i mN, rei kalingas pavirgiaus r
pagalini mas.

Kad nustatyt.i cilindro igdili mo dpedkibgse i ¢
pj T vi uoasuek gptaDfadvi ej ose pl okgtumose: i gil gai

Hidraulinioci | i ndro igdilimN reikalinga matuot
temper@tliradro skersmens | ei dgi amas padi d3a
skersmens Ci |l i ndro maksimalus ovaligkumas ir k:

didesnis ug pradinDZ(nominal Oj D7 .

Cilindras ir DX or a, kuri O vidinis mat mu
sekan|iojo remontinio mat mens.
J bragirmaki ti def ekt ai veidrodini ame ci |l

mechaninio apdirbimo bldais.
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Pagrindind hidraulini &tédimoikmdoo reéalizs | g
tarpN tarp stimoklio ir ocimaitmermd iprakn u g tmalt

dilimas pasireigkia <cilindrinas dalies i gc
giedams plolio ir kiaurymas pirgtui sker s me

Hi drauliniame cilindre vyksitragi satulsmookvlailoi
Sti moklio kanal O matmenO diddjimas vyksta
judesi o krypliai. Paspartintas stlmoklio d

pasirei gkia metalo igtol menugkikad, i (pwerfgtliak

stl moklio cilindre centravi mas. Tam i gmatu
keturiose diametraliai priegingose Vietidse
pav.)

70pav.Radi al ini O tarpeli O tarp kompresoriaus s

Pagal matavimO rezultatus sprendgi ama n
stIlmoklio ir cilindro. Tarpas tarpmekl meklg
l ai svali judat i . Optimal & ¢giedinDZ tarpN t a
sluoksniai lin, tolerancij a, DX ertinanti stT moklio
judesio mechanizmo persikreipimo surenkanb | er anci | a. Lei dgi amas

biti apskailiuotas pagal formulf

S = 2hmin + Dfas(ts - Y - ac(tc -10)] + A,

| i a- dBmetralusis tarpelis, mmgaa -st I mokl i o i r cilindro m
koeficientai, 1/°C;d,tc-st I mokl i o ir cilindroo-makbksitmanpie
patalpoje °C; A-st I mokl i o persi kreipimo toleranci
stl moklio ilgio).
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Orientacinis nominalusis tarpell002¥x.t arp c

Esant nepakankamam tarpeliui gal i mas st 1l mo
StT moklio pirmalaikio nudilimo pagrindine
Todal svar bu kontroliuoti ok&ai peldeunst,r akumi
negenkl| ius perkreipimus ir lgvengti .pudidusa l
stimokliui, padidédja tarpeliai tarp stil mol
tepi mas, kylhadgiempegaltériar sssgar ]| iai dyl a st

StT mokl i ai def ekt uoj ami pagal tarpel DZ t

ri binbDzZigdilimN. Stimoklio cilindrinio pav
skersmens.
ldyi | us stTmoklio pirgto kiaurymei arba pal
di desni o remontinio mat mens. Pl astuvo il g
prapleliamos vienu met

StT mokl i®tigmeldlaiio ¢-isandal apia saktisrktiirst i sus|

Gi O ertmi O sandarus atcndrgma gnamN ,u git @ ke n giaa .
cilindro pavirgiaus nlustilanisnoai Sdy Imeorkll ii ®s ¢
Tod&l di deslkiisr ihdmessygsami namO ¢gi edO kokybei
procese. Stimoklio ¢giedali neremontuoj ami, C

Pagal paskirtbDZ stimoklio gi edeasii ns kiisn i ai

nuimamuosiu$i e d ot ridipiué parametrgsririmatmenis reglamentuoja standartai.

Apie stlimoklio ¢giedO nudilimN galima sp
damas ant blizganlio pavirgiaus liudija ap
pavi rzgesyapl e ¢giedo nudilimN pagal aukgt DJ .

Vienu i¢g svarbiausi O faktori O, turinlioO
cilindro pavirgiaus | aipsnis. Prisiglaudimn
pasi skirstymesaontit ygpumRNar pi ui tarp ¢giedo i
forsuotas tO pavirgi O dili mas. @rmeojatvejudyal a
dal giedo igorinio pavirgiaus -dali ngpia@ $tr rDZr
stl moklio griovelio sienel ensa(iRadjbinealso nt a mm
agindisdina tarpelius stimoklio grioveliuos
kont1rN.
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Profilaktinas Ompand len tip par reikiapatikrintii hidraulinei sistemai
priklausanli O

vamzdel i O, gumini O i Esaninprs ki t
negymi ems DZri ki mams, rekomenduoj ama

Programinio val dymo
nuorodoje

pakei s
st aklliiOe sDM&Lp r6aBEpy) m/aesc e
3.2.

GEDI MMEGI STRACI J OSO RAVWNYSL

Gi 1 rS&81.imodulyje,1.2. skyriuje Al r engi ni O
pil dymo

t var kb8 puslapyjgpavyzdgi ai i

eksploata®ij

oy
phEr
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4 MOKYMO ELEMENTAS. PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLDMC 635ECOLINE ARBA L EADWEL VMC 25HIDRA UL | NA
DALI ES T/ Pl NIREMONBAL G O

41. ] RENGI Md HI DRBALIE$ REMSONTO METODI KOS APRAGAS

Hi draulinas pavaros | abai plalpaés @aiudok
pjovimo ir pastimO payam@sgrandkpdavihaus:tur
1. Vi si mazgai, kuriems judesys suteikia

smlgi O ir vibracijOoO.

2. Hidraulina pavara tur.i nepertrauki amai
rami ai, be guouoitd ijrudsensiDgZi O revers

3. Pastimos greitis, keiliantis pastlmos
4. 7] hidraulinn sistemN visigkai netur.i p
5. Nel ei dgi ama alyvai nors kielamnut &k dtrio
sujungimus.

MaginO pramonéaje dagni ausi ai naudoj ami

siurbliai.
Krumpliaratini® siurblid remontas. Darb

i gorinis skersmugiabeydosuijaysassushbljua Kk

Vidiniai siurblio korpuso pavirgiai atnauj |
ne storesnis kaip 0,2 mm. Paskui gie pavirgdg
kuri O skersmuo didesnis korpuso igtekini mo
siurblio korpusN D&atatomos DXor as, kuri O si
gal i bTti DX | i juoj amaos paarvbhiar giD& i X .u o jKa nuonsp |
centruojamojo plieno ir gridinami iki HRC ¢

didesnis kaip 0,02 mm, o | O -b603ummpleistid) suminiais k y
tarpeliai tarp krump | i aral i O ir D#HAakl O galini O pavirgi
besijungian!|io vi d00&0,06 mkrbosp.uso pavirgiaus

Mentini O si urDhaluigd aruesmaoantiagsd.yl a rotori us,

ri ebokgds nbei griwetdul i ni ai guol i ai . Statorini
Taliau ¢giuo bildu remontuojant, sumagaja si
geriau pakeisti naujais. Nauj i noXBTe(ldRCi60..4.mi n
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l gdi l usi os ki 0,05 mm rotoriaus I gdr
abrazyvinius miltelius, O paskui bai gi amos

nelygiagretumasO , 02 mm. Jei gu i glduoig®ds sije@ell Agi d g
plonu abrazyviniu disku staklamis ir baigt.i
|l gdil usi os mentas pakeiliamos naujomis,
l gdi |l n statori aus kakliukai gdhrfamnyaanam
sumagajimN kompensuojant RlGidkMabid; gami damhka
pritaikomi prie glifuotO kakliukO.

15l entel d. Bldingi hidraulini®O si

Gedimas Priegastis Atnaujinimo b T d a's

Per gemas al yv o {Papildyt alyvos iki reikiamo lygio.

sl agi s. Per auk(Pati krinti i r surn
Al yva Dxk)| - , . . . . ,
temperatlra. Si (DZ ailsyNai g¢gal dyt.

daugiau nei . . R . . .
. o (dideli wvidiniailsi stemN, pagalint
l ei dgi am _
Sumagajusi al yvi(
kad ji ne |l aiku|Pakeisti alyvN
per magai kIl ampi

Per gemas al yv o {Papildyt alyvos iki reikiamo lygio

Siurblys sukasi |[Pakeisti suki mosi

Atidgiai patikrin

Oras patenka DZI

D& i urbimo I inijN

Siurblysnesiurbia [Ug Ir gt as D& i ur bidlgval yti filtrN,
tepalo Nugl emgtas velenPkeisti pleigtN
Nusuktas velenas Pakeisti velenN n

‘ _ Patikrinti ir, esant reikalui, padidinti
Per magas apsi s| _ _ . o
apsi suki mO skail:ii

l gdilns siurbl yj

B Remontuoti

di skO per didel!]
_ _ Ugsitergns D&i ul o .
Siurblys dirba ) Juos i gvalyti arb

. ~_ |vamazdis

triukgmi —— — — .

Per dideli veleno apsisukimai Sumaginti veleno
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Didela alyvos kIPripilti skystesH
Oras patenka DZIHer meti zuot:i I i ni
P a g e velerio aamdarinimas Pakeisti riebokagl
) ) _ Pati krinti, sukarm
Magas al |Siurblio mentas o .
_ vei ki amos svori o,
sl agi mas : . - . —
Vogtuvo sklandi Skl anaeD&sikiyl n i gpl
Manametro )
} atidarytas pritrinti)
rodykl a
LI gusi redukciniSpyruokln pakei st
Sumagaj o
mazgO
persislin Ugsiterga filtr;
kimo greitis, nesandarius sujungimussg i u r . . . .
. . _ Jtgvalyti filtrN,
o guolianupylimo vamzdgi _ _ _
_ _ sujungi mus, pati K
ypal riebokgl DZ nupyl ~ = I
_ _ _ ~ |jeigu reikia, jos papildyti
jauliami|gal as yra aukgl i
esant pateko oro
ma g o ms
pastl mom
Padidaj o| . . | o -
o Ugsiterga filtriyg gplauti filtrN i
sl agi s . . oA . .
_ _ arba padidajo tilkuri O padidajo tr
sisemoje
Sutriko
darbinid
hidraul i |Sumagaj mikajingog o s ,
pavaros skl andgiui persi{ S _
Conki b . .. . flgardyti ir igpleaé
oslinkil|o asiprieginiai
p. ) ) p P g‘_- skl andDz
eilas tviDkaitus sumagaj
(blogai skl andgio ir jo
dirbant
skl andgi
133
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Glifuojant kakliukus, tuoapapametrgiglifi
bendraagi gkumo tolerancijN ne didesnn kaip
0,02 mm 40 mm spindulyje.

Alyvos siurbliaia r d 0 mi i r remontuoj ami, kai jO na

10% arba kaig | enal i o agims | aisvumas ug | eistinN
korpus®O, |jO dangteli O, krumpliaraliO, vele

DZrT kimai, sriegiO nuglemgimas, pleigto nuk

l gdil s siurbdl nDskpapus®i us gali biti ¢
epoksidiniais kKl ijais s u gel egi es mil tel:
el ektrodai s. Nudi | n vel endli O kakl iukai

el ekt rtoikniibu r&rg vi brolankiniu bldu spyruokli
Dangteliai, pertvaradl s ir krumpliarali O go

Da g nicaeunstirgedimaig© ot ori aus guoli O, vogtuvO,
nuovargis,malet aTi Ok DZfillkir O korpusai suviri
DX oras keiliamos naujomis ir pl el i amos, n
tiesi namos. Prakiurns alyvos radiatorimg 1

pavyzdgiuugl B0OAGj amas kietuoju |ydmetaliu i

rr filtrai regul i uoj ami i r bandomi . Vamzdel

Vandens siurbli-RodagsiOaekig hdOkinmai uk O nt
skyl as plienuoj amos, i gtekinamos arba igpl
Kakl i ukai apvirinami milteliais, nut eki nar
ventiliatorinussuogtamii gklaikr bakhamas siurbliO
uglituojami minkgtuoju |lydmetaliu ir 5 min

42. HI DRAULI NAS RPAEGEBR®S | R JREMOGOT® OUMODD
INSTRUKCIJOS

St akildrGauhl i m&s nd anlo{(7Epsivdd e ma
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Augini mo si stema

Priegil rapg vadrghai

T Pati krinkite (7Rpav)i gval ykite

filtrN

72pav.

Auginimo sistemos priegilra
Dangtelis
Filtras

Augi ni mondaskys]| i o

Patikrinkitea u gi ni mer $ lpy ¢ ldxEpey.). | v g DZ

73pav.

Audgini mo skyslio
Maksimaludygis

pripildymo |

g

iy
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2 Minimaluslygis

1T Pakeiskite auginimo skyst DZ
T Il gvalsukiitk@aupus®pavhuosadas

Daugiau informacijos galima ras@perating Instructions, puslapiuose nu6®iki 9-74.

Bendri priegilros darbai
Patikrinkites k y lrii @i | dymo | y gDZ
Jei rei kia, Dpil kite auginimo skyslio

1
1
f Patikrinkite emulsijos blklInf.
f Patikriakinédrfi ugsNtergns ir ar nar a
1

Pakeiskitlrempdglsi aiN.igvalykite filtrN

At krei pkinherddyms ®Z ®&0 §:i ni mo skysl|iui
T gr . skyri O AR\Ogeiatmg Instruct®rs, ypastapiuwse nu@Biki &
45).
T Pripildgius augiedgbatepabopapgi daptsi

garuoti!

T Niekada nel eskkbt ep@auigakdteimo g e minimalausl e
lygio (36 pav.).

T Papil dant augneavimog \stkiy ki diKgsi irardhaol, ai unsd. i k ¢

Valymas

1 ligpkiteau gi &k yms i iuadipavDY qu dangteliu

74pav. Auginimo skyslio bloko struktir
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Auginimo skys|io siurblys
Mikro filtras

Atraminis sietelis

A W DN P

Lygio indikatorius

l gtraukite, i gatadagkiin®Z diretvall DZDBHAkK i t e
l gi mkite ir i § k ya $siyridio milkero fisrN g (PAr)ineog | gt r
mi kro filtrN, pirma D7 akietjer aa taimagian DZ
DZ s i(.r bl Dz

1T Kruopguvalykite augini mo skyslkwvaymoiimd |
skalavimo priemones.

1T 1g naujo D#lakite atraminDZsietel DZ (3)

Daugiau informacijos galima ras@perating Instructions, puslapiuose nud®Biki 8-51.

43. | REGN Md HI DRAUL | IEE/SSSHEMAS

Hidraul i nas dalies schemos Si3.2 medplgeRil.fskyrkuje c i
APograminio valdymo st akIl2ip@lagyjeedr aul i nds dal

44. REMONTO BRAGIWNIDGIPAIV

DMC 635 Vecostakd at skirO mazglO JTemoetparbodytiini

tepimo tagkai, DZKkuriuos stak(@sEpav.)r emont o me
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75pav.St akl i O atskirO® mazgO

tepi mo
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5MOKYMO ELEMENTAS.SAVARANKI GKA 8GDUOTI

5. UGDUOTI ES APRAGAS

AMECHATRONI NI ® JRENGINI® HIDRAULI NAS D/
MONTAVI MAS, DERI NI MAS, PRI EGITRA | R |

Ugduoties tiksl as

Pakeistitepimea u gi ni mo skys]|]io filtrN

Ugduoties atld ktienulinolredikmdpthimk mme &t a

T Tepimcaugi ni mo skyslio filtras

T Vergliaraktis

1 Alyvos surinkimo indas

9 Hidraulinds sistemos tipiniO mazgO mont a
f Val omosi os servetal as

! Naujatepimeaugi ni mo filtro tarpina

T Spymmpagrindinio jungikIlio ugblokavi mui

)l

Maginina alyva

Ugduoties apragymas:
Prieg kei sdami nt empi slagtsilkroi fkiltte,N,ar at i

ugsakymo numeris ir fil tppzol #7ipgvp nwif odyynaas r
numeris.
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76 pav. Prpgambwamlms!| ilaaumkitot .y pvymd omosi os -spyma vet

pagrindinio | un gayos$surimmkimogndas ok avi mui , 5
Nustatyti tepimoi augi ni mo skyslio ugtergi mo | a
Esant reikalui atlikt epal o filtro keitimo operacij N.
| gjungt i ir spynos pagalba ugblokuot:i |
Po filtru pastatyt.i alyvos surinkimo i
Vergliarak| i o pagalba atsukti filtro k:
Pal aukt.i k ol i gtekas aljyDZaramgka.epal o k.
Suki oj aindde gkian&m,n traukti filtro korpusN
l gi mti ugtergtN filtro el ementN.
Al yva sutepti naujojo filtro elemento

Jstatyti nauj NjDZfiltrN DZjo vietN.

Uugdati ir prisukti filtro korpusN.
Nuvalyti filto katpusN valomNja serva
J spausti raudonN mygt ukN.

Nui mt i spynN nuo pagrindinio jungikIio
Jjungti stakl es.

Jsitikinti ar nara alyvos pratekaji mo |
Senus filtro el ementus wutilizuoti ©pagal

Kuriame Lietuvos ateity | = O e
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52. ] RENGI M0 GETHSIFOSIRREMONTO GURNAL O FORMA

jrengi mO eksplotacijos ir remonto Qgurna
I rengi mO ekenpntodtt mdoaniod s Gi oj e byl oje yra pet e
grafikas, DIonds DZengi mO metinds aptarnavi

aktas apie DZengimo (DZangos) sugadini mN,
gedi m@lasg ur

53. DARBO BRAGI NI Al

Uzter§imo indikatorius
(raudona apvali rankena)

77pav. Tepimdaugi ni mo skyslio filtras
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78 pav. Tepimpau gi ni mo skys| io -iniflor mac$ mdf& tlig e fok-kgaad |viugd nia, & 3
elementas,4t r ami ni s s an dilaorkorpusamo ¢gi edas, 5

5.4. ATLIKTO DARBO VERTINIMO KRITERIJAI

Savaranki gkai

tepimok o iy bi G& as kps i &t fisl t r

UGDYMO
Kuriame Lietuvos ateitj
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SPECIALUSIS MODULIS S. 3. 3. ME CH AJTREMNMG INN 100
PNEUMATI NAS DARULINE® M™MAZGO MAS NDERINIMAS,
PRI EGITRA I RSREMONTA

I MOKYMO ELEMENTAS. MECHATRONI NI 6 I[JARENG/
PNEUMATI NAS DARUINES TMAZGO MOODERINIMO,
PRI EGI T ROS | ROTREHMNO/DEINIO PROCESO
PLANAVIMAS IR ORGANI ZAVIMA S UAB ABALTEC C/
TECHNOL OGI! ESA

1.1. DIREKTYVO, REGLAMENUWWOJECMATRONI NI ® JORENGI
PRI EGI T{RRA G /8S

1. Magi n®O sauga. Pagrindinds sNvokos, bendr
1 dalis. Pagrindiniai terminai, metodika (ISO 12400 2 0 0 3 ) Gi ame st al
pagrindiniai terminai ir metodai, taiskor
nuostatos yr a skirtos projektuot oj ams.
gyvinams, turtui arba aplinkai daroma ¢a
2 dalis. Techniniai principai (ISO 12140: 2 00 3) Gi ame standar't
principai, kurie opltdidtOapgows ekt wjoe lot @anjs a
iegkant specifiniO pr2abbemO Bpudopdamds Kk
1. Abi 1SO 12100 dalys gali biti naudoj ¢
pagrindas ruogitaamtdakituss aAbai Bo ar C t
nenagrindjama naminiams gyvinams, t@EN ui
121061 irEN 12102 st ant art ai patei kti giuo adre
http://www.machinebuilding.net/ta/t0109.htm

2. Magi n® sauga. MaginO el ektros DZ ani2805 1
modi fi kuotas) Gi | EC 60204 draprogramuojaraajak o

el ektroninei DZ angai bei darbo metu r al
suderintai veikianl i Nisntaagk IniOODfe dirgkies0203In & r
stantartas pateiktas giuo adresu:
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http://infoplc.net/files/documentacion/seguridad normativa/infoplc net 20094145848528!
pdf

1.2. NAUDOJAMO STAMNDRRATGAS

1. Direktyva200642 EC yr a Magi n O pitnbjirresldkdija/buve primtakl®8® i o
m., pataisyta versija. Naujoji MaginO di
Direktyvos tikslas dvejopass uder i nti magi noms kel i amus
rei kalavimus, pagr Datus aawkagt ok alrytgui au gstvi d
magi nO apyvajrrteNn giSm@ i 7nk0og /e4d 2/ EC st andart
patei kta giuo adresu:
http://eurlex.ewopa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L:2006:157:0024:0086:EN:PDF

2.Val stybas naras yra atsakingos ug tai,

transliacij O pri a&mi mN ir radij o magalij
tel ekomusiNjkiarcggsO (1 TU) radij o rygio re
telekomunikacijO tinkl O, taip pat prie |j
tri kdgi 0. ApsaugN nuo elektromagnetiniO
nuostabs tur d4t O bilti suderintos, siekiant

judaji mN, nemagdgi nant pagrDat O apsaugos
suderinamum@004/108/ECstandartoEur opos parl ament o di:irel
http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L:2004:390:0024:0037:en:PDF
3.SI4gini O DZengini O direktyvN ¢97N28bEB)
pri dmid 1997 m. gegugas man.l aypik2@Pi idmN Nua

di enos i ki 2002 m. gegugas 28 d. gaminto

direktyvN, arba toliau taikyti turimus
Paprast Oj O sl adgini 0 indOOjdd relkigivmi @ 80Z
(99/36/EB) ir Aerozoli O baliondli O dire
| ygmeniu teisini bazn, taikomN DZeBbagi

DZ angos 97/ 2EBrbpeLCpariameato dirkt Yy v a pat e i Wip:/éeur g i
lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=CONSLEG:1997L0023:20031120:en:PDF
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1.3. ] RENGI M0 EKS®ILIDAT AD AR B 0S IISSARUBOIJOS

Gi | médulip S.3.1.1.4.skyriujeAPr ogr ami ni o v al dy nisiro datba k |
saugos i,®4pustapyje.ci j an

1.4. J RENGI Md PRI EIEl BR@S® PAREBTRUKCNA I N

Gi | rmbdulio S.31., 1.3. skyriuje APr ogrami ni o val dymestost
parei gi na,6lpudapyeukci j an

15. ] RENGI M0 EKSPIOSEBHIREMONTO GURNAINO TR/ARKRE

Gi | rmbdulio S.3.1.,1.2. skyriue Al rengini O eksploat a®ij

pildymo tvar kb8puslapyjgpavyzdgi ai A

2 MOKYMO ELEMENTAS . PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLDMC 635ECOLINE ARBA L EADWEL VMC 25PNEUMATI NA
DALIESTIPI NI 6 MAMOBOAVIMAS IR DERINIMAS

2.1. PROGRAMINIO VALDYMO STAKLI & PNEUNDAAILIINAS TI1 PI N
MA Z G® ONTAVIM O IR DERINIMO TECHNO LOGINIO PROCESO APRAGA S

Pneumatikat ai susl agto oro panaudoji mas magi

Poprastojo veikime vaizdavimas
cilindras |

VI;ndema'a linime ya/'u:
79pav. Pneumatinis valdiss u kompr esoriniu DZenginiu
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Pneumatikos privalumai:

9 CilindrO gali N ir greitbDzZgalima regul
T Cilindrai i r pneumatiniai variklIliai p
T Pneumatini ai prietaisai gali atl aikyt
f Su$ &gt Nj DZor N galima | aikyti resiveri

Pneumati kos tr1l kumai

9 StTmokliai nepasiekia dideli O jag0, 1

10 bar O.

9 Negalima pasiekti stlmokli Ol gumd) i mo
T Be standgi O fiksatori O cilindrai neufg
T l'geinantis suslagtas oras kelia triuk
Pneumatini ai DZ engi ni ai susideda 1ig k o

DZ enginio ir paSpavpati ni o valdiklio (

S u s | @arggavimas
Susl agt as or as gaunamas Isatsraigtmikis kompresoriais

80. pav.) . Jie siurbia orN per DA i ur bi mo fi
resiverDZ Jeigu resiveryjod epasiselkiuasmagt mal
nutrauki amas. Tam ti ksl ui maguose kompresoc
reguliavimas didesniuosel ai k o mi atidaryti D&i urbi mo vog

(nuokrovos reguliavimas) S| agi mo metu Dyl antis oras tu
kondensatas atskiriamas. Labali mago dragnu

(dgiovinimas g¢galtu oru).

146

A

_-__) n Programos mokymo med ¢
Kurmmeh[mmsm pit] \\

\\\\\U////
I



Mechatronini O technologini O DZeeamomi @ meatk

kompetencij® tobulinimo programos

Membraninis
kompresoriys

Sroigtinis kompresorius
80 pav. Kompresoriai
Susl agto oro resiverio paskirtis
! Susbagto kaupimas ir atgal dymas.
T Liekamosios oro dragmas atskyri mas.

f SIl'dgio svyravimO i glyginimas.

Susl agto oro paskirstymas ir paruogi mas

Susl agtas or as oivigtastiekiamay vamzdynaisf@yvi).o a mi m

3 £ Kondansato
Paruolimo jrenginys  j3lsidimas

8lpav. Susl agto oro paskirstymas
Rei kal avimai suslagto oro tinkIl ui
f Susl dgto oro tinklas turi bilti ¢giedin
f Vamzdgi O skerspjlviai turi biti pari
bar
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f Vamzdgi O montavi mas wdurkionhblenhisawas i kgt

nepatektO vartotojui

Gemi au patpeaivketiaknsel e§2 mat oma, kurioje tik
pniaumatina dalis. Rodykle parodyta, kuri a

Techninds priegiyrmoskali edjel a8st akbiid pus
reikalavimas:

f Naudokite tik sausN suspaustN or N!

82pav. Pmiaumatii s dal i es montavi mas

Pniaumatini o DZenginio mazgas
Sl agio matavimo sistema
Filtravimo sistema

Tepimo sistema

aa b~ W N

Tepimo sistemopapildymas
4 Centrinis tepimo mazgas
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22. STAKLI 06 PNEUMATI®Ad 0S MHAEZMOS

3 N N
@ @)
ONRO i~ (D YD @ e SNV
u\z:/u \Q) \43 l '/ QA/) \M/I \u ') :z s: ) f @ ( lva/ \ (&) ,ez<| 63 ) | %) ._J,. \ &)
| / / A /
\ f / (] i
! V'I $
A

a
AL

o

- SRESSISES <

n

QO
(&
(e

83pav.St akneum@iris i r hidrauliné&s dalies br &
n u me maauwio $.22..2d askyeilijedtPa ogr aai d y mo
hidraul i nas,12lpuslapges

Det ali ©

S

schemaid

23. GEDI MREGI STRACI J OSO RAVVNYSL

Gi | rmddulio S.3.1.,1.2. skyriuje Al r engi ni O

eksploatacij
pildymo tvarka ir pavyzd i 258 [fuslapyje.

2.4. LEADWELL VMC25 SUDATI

NI 06 DADO ICHEVIAE N

Leadvell VMC 25 stakli O smadid$31i33. skydufei
ALeadwel IsudME€i 25 O dal,ill®pusapyen d o

schemaid

Kurmme huumc meug

\\\\\\\ll///é
K
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3 MOKYMO ELEMENTAS . PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLDMC 635ECOLINE ARBA L EADWEL VMC 25P NEUMAT I NA
DALI ES T/ Pl NP&®RI M&Z GRA, GEDANMYMANE | R
GALI NI MAS

31. PNEUMATI NAS TDIARIINEISD MA Z GIOoR @R | 8BSl Md
NUSTATYMO METODIKOS APRAGAS

Atsiti ktiniai f unkcHrniieag pjruaddeasd aaniios deablsih n
ugdarykiteemosr orsiegi Il ros DZenginio atribojin
Nepriekaigtingam pneumatuigna k r DA atnotpsysionsisterhok |
priegilros DZenginys, kurio negalima modifi

Galimi gedimai ir defektai:
Patei ki amais pavyzdgiais iliustruoj ami S
pakeisti suspausto oro tiekimo vamzdelius.
f Suspausto oro tiekitme Vamzdeliva isa . p:

1 Suspausto oro tiekimo vamzdelis yra deformuotas arba deformuojasi, kai sistemoje

ar ba nar a/ asbh dagidelis yrabsalankstytas; p . , susidar.

vamad el i s yra suspaustas arba uglenktas
9 Suspaustoro tiekimovama d el i uose pastebi mi nuot aki
Pagrindiniai priegilros darbai

 Patikrinkite,kad kas2 50 dar bo val anghQ ma)n GbedhataB
sl agbz Jei srleaigkbZa nkaaurdeoguotsil agi o regul
T1 9l ekshdems atdirbdeas$ ahd ®O

f1gvalykite specidaboalfand®N (5) kas 20/

fTJdJegu gaunamas kl aidos pranegi mas, pake

Kondensato igleidi mas:

Jeigu po fitrumat omas kondensato |ygis pasieka
rankiniu bhdenis@lt &i. st i Kk

1. Naudokite tinkamN gaudykI .
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2. Paspaudi or g8pgav.8)DZimylgaiukkNi t e kondensa

3. KondensatN wutilizuokitejivhmgdvmedgima g ¢
DA&tytmais.
Filtro elementN keiskiteikikbas 2 metus arb
—
2
yo A il
A
6 _]::z:

4‘3

84 pav. Pniaumatinada sistema
1 Pnaumatinisfiltras / reguliuojantis mazgas
2 Sl agio reguliatorius
3 Susl agto oro linija
4 Manometras
5 Filtro |l akgtelas ugblokavi mas
6 Filtro | agtela su pakeltais kragtais
7 Rezervuaras
8 Kondensatog | e i ahgafmn@r angi ni s mygtukas)

Daugiau informacijo®perating Instructiorpuslapiuose nuo-85 iki 8-58.

32. GEDI MMEGI STRACI J OSO RAWNYSL

Gi | rmbdulio S.3.1.,1.2 skyriue Al rengini O eksploataci)j

pildymo tvar kb8puslapyjgoavyzdgi ai i
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4 MOKYMO ELEMENTAS . PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLDMC 635ECOLINE ARBA L EADWEL VMC 25P NEUMA TS NA
DALI ES T/ Pl NIREMONBAL G O

41. PNEUMATI NAS DALI BSMAZBBDNREMONTIKAMETO

Atsitiktiniai funkciPmegi pyfadadami ugamoyteda
sit emos priegiilros DZenginio atribojimo vogt

Nepriekai gtingam pheuimatuigna « r DA atootpsysronsisterhok j

priegilros DZenginys, kurio negalima modifi
Suspausto oro tiekimo vamzdeli O pakeiti mas
Keiliant suslagto oro linijas reikia vadova

f Naudokite tik originalias atsargines daliBoki u bl du ugti krins
tiekimo vamzdeliai bus pakankamo tvirtumo.
11 gl aikykite originalias nmothd aoi onot ipaklia
arba sulenkimé& a mp O.
Susl agto oro tiekimo vamzdeli o matmenys tu

bl oko mat meni mi s. Montavimo kryptis nurodon

Saugos instrukcijos:

TUgti krinkidgdmpguskad oro tiekimo vamzdel:
, rliggti
f Nenaudokite ozonN skleidgianli O apgvi e

kurios gali juos pageisti, pvz.

Nenaudoki teupmpaasitdot®r o tieki mo vamzdel
T Pirmojo suspausto oro ti etki moamzadrezldied
charakte i st i kos gal i, kabtpakaitotnsmudb kt mast gapi

Filtro elemento keitimas:
1. Ugdaryti | iaupN.
2.1 gleiskite orN ig sistemos ir DzZzengini
3. Filtro | d&kgtutds fiksatori O patraukite
152
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4. Sukdami prieg | aikrodgio rodykln
5. Fi | t r o pakeigkite eawjt. N

I gsuk

6. Dal i s s udkddkliitae tavtawrik a (grad ujmd flialitkryd i e lt @
Ventur.i pur kgtukai

Gilrdkite, kad DZVenturi purkgtukus (vak
prapuliant Venturi purkgtukus.
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5MOKYMO ELEMENTAS.SAVARANKI GKA 8GDUOTI

51. U®UOTI ES APRAGAS

AMECHATRONI NI ®d JRENGINI® PNEUMATI NAS D/
MONTAVI MAS, DERI NI MAS, PRI EGITRA | R |

Ugduoties tiksl as

gl ei sti kondensatN ig sistemos ir atlikt

Ugduot i esreikatingd ktienutinol ogi napdbokmmeast a
Pneumatinis oro filtras

Indasgaudykl @ kondensato igleidimui
Peumatinds sistemos tipiniO mazgO montav
Maginina alyva

Val omosi os servetal as

=4 =4 A A4 A

Ver gliarakti s

Ugduoties apragymas:

1. Kondensato igleidimas

Partukoogn d ens at o +gyd wed ydk InTu.i i ndN
At sukti <gppze885pav).er gl n
| gtikosdensat N.

2. Filtro elemento keitimas

Ugdaaoryo si stemos palaikymo DZenginio at
Atungtior o pal ai kymo DZenginDZ nuo stakli O
antgal it@riNr iigglséiss emos DZengini O.
Filtro | akgtutigemyinksat 6i diiOkipady@rkagk.ut
Sukantpr i eg | ai kr o dignuiotifil d d Yok Idid,k | iNg s u k

l gi mt N ftii ltr N igvaly
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Alyvasutepii gval yto filtro elemento tarpinn.
Dal i siasudakglia tvarka (filtro el ement
Pastaba: vei kianliose staklase filtro e
sumagajus iki 1 bar.

52. STAKLI 0 EKSPLOTIARCI REOMONTO EARRINAL O

Stakli O eksplotacijos ir remonto ¢ ®rtm&l d

eksplotacijos iremontog ur nal .o Gioojmaa byl oje yra peteikt:

Dinonds DZengi mO metinds aptarnavimo ir r emc
DZ engi mo (DZ amkds)s sipgadiDFianmNk,i o susi davaji

gurnal as.

53. DARBO BRAGI NI Al

@~

85 pav. Oro pal ai ky mo-pnBdmatinigfitrasi/ ®mgulfucjaohtss mazgads® &dgail oy sr:e glu |
3susl dgt o -manometdad, Hiltr pa| Ak gt el & sf iulgtbrl oo kladvki gntaesl,d-6s u p «

rezervuaras, &k ondensato i ¢glwdrdglmo) anga (spec.

5.4. ATLIKTO DARBO VERTINIMO KRITERIJAI

Savarankigkai 1 iaogr & okaylba igkkyamo aftil litkrto i gv
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SPECIALUSIS MODULIS S34MECHATRONI[ REENGI NI &
ELEKTRI/NAEKTRONI NASTDRILINE® MAZGDO
MONTAVIMAS, DERINIMA S, PRI EGI T RANTASR RE MO

1 MOKYMO ELEMENTAS. MECHATRON/! NI 0 [IjdREBNLGHE INT R/
/JELEKTRONI NAS TDRIU INEFS MA Z G IMO QERIMINO,
PRI EGI! T RREBIONT® TECHNOLOG SINIO PROCESO
PLANAVIMAS IR ORGANI ZAVIMA S UAB ABALTEC CN
TECHNOL OGI! ESA

1.1. DIREKTYV 0, REGLAMENUGISANVMECHATR @RNEINNGII &N | jO
ELEKTRI NAS BRIONEINAIST DAL | ESR®IRR AGA S

2. Direktyva 2006/ 42/ EC yr a nddakrijabudo pdiinta EO&tmy, v o
pataisyta versija. Naujoji MaginO direkty
tikslas dvejopas s uder i nt i magi noms keliamus svei ke
aukgto |lygio sveikatuosgapkauganitr | aasyad, n
JrengimO 2006/ 42/ EC standarto Europos par
http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L:2006:157:0024:0086:EN:PDF

3. Val stybas naras yra atsakingos ug tai, ka

~

transliacijO pridamimN ir radijo magaj O ve
tel ekomuni kacijO sNjungos (1 TU) radijo ryg
telekomuni kacijO tinkl O, taip pat prie jO
trikdgi 0. ApsaugN nuo elektromagsdéti mik® Ot
nuostatos turatO biti suderintos, siekian
judaji mN, nemagi nant pagrbatO®O apsaugos |y
suderinamum@004/108/EGstandartd=uropos parlamento direktyva p&tei a ¢gi uo ad
http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L.:2004:390:0024:0037:en:PDF
4. S agini © DZengini O di raeetntvad (i X7 /ELI /oBHB)s B
pridama 1997 m. gegugads man. Ji pirmN kart

ki 2002 m. gegugas 28 d. gamintojai gal.
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direktyvN, ar ba atcdloinaad itnaiuksy ttieitstarsi makst urs .
sldgini® indd direktyva (87/ 404/ EB), Gabe
Aerozoli O baliondali O direktyva (75/324/ EE
bazn, tai kioamMNs DZlwgi uose g&llidgkiol DE amawes]
standatccur opos parl amento ditrektyva pateikta
http://eurlex.europau/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=CONSLEG:19971L.0023:20031120:en:P
DF

1.2. NAUDOJAMO STAMNDRRATGAS

2. MaginO sauga. Pagrindinds sNvokos, bendr
1 dalis. Pagrindiniai terminai, metodika (ISO 12400 2 0 0 3) Gi ame st al
pagrindiniai terminai ir metodai, taikor
nuostatos yra skirtos projektuot ojanms.
gyvinams, turtui arba aplinkai daroma ga
2 dalis. Techniniai principai (ISO 12140: 2 00 3) Gi ame standar:t
principai, kurie padatO® projektuotoj ams
i egkant specsipfriemidd mpl-® blbSeGMAL 2n1a0u0d 0 j a mas  k
1. Abi 1SO 12100 dalys gali biti naudoj ¢
pagrindas ruogiant kitus A tipo standar
nenagrindamsmagyamhaims, turtui arba a@agN in
121061irEN 121002 st ant art ai patei kti giuo adre
http://www.machinebuilding.net/ta/t0109.htm

3. MaginO sauga. DMaggaO &l dkties Bendk2005) i
modi fi kuotas) Gi | EC 60204 dalis taiko
el ektroninei DZ angali bei darbo metu r al
suderintai ©@epgkupnl i Ni anagk mOODZadirgddsc02041 &
stantartas pateiktas giuo adresu:

http://infoplc.net/files/documentacion/seguridadrmativa/infoplc net 200941458485281.

pdf
4, Medgi agO apdirbimo maginO sauga. Magosi

stalGliZasne Europos standarte apibragti re
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rizi kO apribojimaiprdgrhanhi cSkaat thgmbnit
tekinimo centrais, kurie apdirbimo metu
12415 standartas pateiktas giuo adresu:

http://www.emetechnologycenter.com/en/images/acces/prtct/pdf/iview _03.pdf

5. St akl as. Sauga. Daligél iGo soperaadiajr® ast al
saugos reikalavimO ir apsaugos priemoni
statybos ir tiekimo (D&kaitant montavin
centrais. 1.2 Gis standartas atsigvelgi e
nustatymo operacijas. 1.3 Gis snoarDd ari tsa:
jie yra sudedamoji maginos dalis. 1.4 C
Ssusijusius su apdirbimo centrai s, kai i
sNIlygomis. Jrengi mo saugaadresul angai EN 12

http://www.lestoprex.ch/en/Machirsafetywindows%3E%28Machinesafety

windows%29.html

1.3. ] RENGI M0 EKSPLO3ATBARBO SATRUREIOE NS

Gi | médulip S.3.1.1.4.skyriujeAPr ogr ami ni o val dymo st ak

saugos ir svebdpushpys I nstrukcijaht

14. ] RENGI M0 EKBEBLOAT BEI RBERQANKNTRLDGVO
PAVYZDGI Al

Gi | rmbdulio S.3.1.,1.2. skyriue Al r engini O eksploatacij

pildymo tvar kb8puslapyjgpavyzdgi ai i

15. J RENGI Md PRI EIEl BR@S® PAREBTRUKCANA I N

Gi | rmbdulio S.3.1.,1.3. skyriuje APr ogr ami nitoakv aldd ypmoi eg i

pareid na i n s6lpuslapygje.j a i
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2 MOKYMO ELEMENTAS . PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLDMC 635ECOLINE ARBA L EADWEL VMC 25EL EKTRI/INA
ELEKTRONI NAS TDRU INES MAZ GO IMABOBET AV

DERINIMAS

2.1. PROGRAMINI OVALDYM O STAKELBKTRI/NAEKTRONI NAS
DALIESTI PI NI 8 MARGXTT RI NA SIAHEMA,d MRASKIRBIES
| R FUNKCI NI 830 YRRRAXBAS

I nfraraudonOj &ims lestukasTSI6490 ma't

Optini s mat avi mo du dviatawmO liepter d 2w é rmta s o gignalo o p
perdavimodiodai(86pav.3)k ur i e i gdal iotGi eapdiiodail i et iuk
s i g DAmtNKkurissumontuotas t a & U k Di o (86apadv.\2népiakjawsomai nuo liestuko
padati es.

Matavimo liestukag86 pav. 3)ir optiniai d u 0 m@erdavimo diodai skirti apdirbamos

detalramaliam matavi mui

86pav. Infraral on Oj O spindul i © matavimo | iest
1 Matavimo DZenginio tvirtinimo dalis
Infrarauden Oj O spinduli O i mtuvas suklio galyv

3 Matavimo liestuko mazgas

5 Optininis signalo prdavimo diodas
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22. ELEKTRI NAS / NEINAIKT P@AIONEFAVI MO BRAGI NI |
PAVYZDGI Al

El ektros jungliO prijungi mas

f Prijunkite jungtDZ skignmuNGipsavhi awd &@snegh
degini aj(@7/mav.,,KH.ampe

T Prijunkite jungt DZ s ki r t Mijungiract liadas yraw i rsg wstt
jungtis deg({@npaval)ame kampe

1 3322 4

87pav. Eluagtys ri nas

1 Lizdas (matavimo sisterja
2 Tepimo-augini mo jungtis
3 Pneumatina jungtis
4 Lizdas fpavaros mechanizmui)
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3 MOKYMO ELEMENTAS . PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLDMC 635ECOLINE ARBA L EADWEL VMC 25EL EKTRI/NA &
ELEKTRONI!I NAS TDRIU INFS WMRIEGI GEH] Mo
NUSTATYMAS IR GAL | NI MAS

3.1. PROGRAMINIO VALDYMO STAKL ILEEKETRI NAISEKTRONI NAS
DALI ES GEDI MOYMOSTRATGAL | NIEM@® RPRA GAS

1. BENDRIEJI NURODYMAI

1. 1. Gi os nor mos turi b1 ti tai komos p
eksploatuojant. Taip pat, tusil t i t ai komos ir tos gamintojo
i nstrukcijos, kuri © ndra giose nor mose. E
vadovai, atsigvelgiant DZ vi et os s NI y g doginag a
dirbanl|li ©j 0 ar aplinkini® saugumo, nesumagi

naudojimo dokumentuose pateiktiems reikalavimams.

1. 2. Gi os normos numato tradicinius pri
met O iektyyrval sef taip pat naujus bandymo met
elektros DZenginio ir igaigkina jO defektus

1.3. Normose DZengini O bandymO ir matavi

Pipirmina el ektros DZ engi aipoaekdnstravimo;ol a pr

RiDZ enginio remontas,;

Titechnind priegilra;
a;

Aiapgilr

Mibandymai i r matavi mai tarp remont O.

1. 4. Giose normose yra nurodyta bandymO
vertas. El ektr os DzZDZnegritnii noa ntae ¢ hpnai lnydg i bnTuksl &b &
normuotomis vertamis, bet ir su ankstesni O
turi biti palyginti su kitdO fazi O bei to p
Mat avem®l trat O palyginimas su pradini O para

161
- N

\\)‘%k'”“ Programos mokymo med ¢

A

e
T

Kuri rmm‘n:m 05 at 21 s [ -

\\\\\U////
I



Mechatronini O technologini O DZeeamomi @ meatk

kompetencijO® tobulinimo programos
normomis ir akivaizdus parametrO pokytis DZ
pagalinti, siekiant igvengt: pavojingO avar
1.5. Pradedame k s pl oat uot i el ektros DZenginio i

yra nurodytos gami ni o pase ar gamykl oj e a
atestavimo bandymams D&Xertint.i naudoj ami d
ar j DZ suremontavus. jrenginDZ suremontavus

duomenys, reikalingi bT k1l ei DZertinti | DZ ek

1.6. Jrenginiai, pagaminti ugsienio galy
bei damlpOs reikalavimus, turi bilti kontrol

naudojimo dokumentuose pateiktais reikalavimais.

1.7. Jrenginiai, be bandymO, numatytO
mechanini O dal iiO pad kil lad dreii addyyrkaim numaty

ir remonto instrukcijose.

1. 8.

jgilimo kontroln (termovizori umi a
DZengini O sistemai (pvz., kompresorinei).

1.9. Elektros aparatai ir izoliatorjai kur i O vardina DZ a mp
eksploatuojamoj o el ektros DZ enginio vardir

skirtomis elektros DZenginiui

Bandant neatjungtus nuo gynO elektros T

bandono j i DZ ampa turi atiti kti pal i N magi ausi

1.10. Bandant el ektros DZenginDZ | eigu i

i gai gkint.i ar tiksliau DZertinti gnaytiinnmatudtiar
papil domai pagal gias nor mas. Gal i b1 ti at |
normose, taliau bandymo parametrO poveikis

1.11. Relinadas apsaubasj kast®manpkos uir i |
normO ir apimliO rekomendaci j omi snormatyinuese y t
dokumentuose.
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1.12. Nor mose vartojami apibragi mai

Apgilrapémiiodi nd DZengini o bnatavindospriemigai i
kontroliuoj ami (nedemontuoti), paremont uoj
kategorija atitinka anksliau vartotN sNvokN
el ektros varikliOni QebDkamparidei rp&keidl DA min
pan. Atliekamas dalinis remontas, kai speci

Bandymasi t am ti kra tvarka atliekamas techn
produkto, proceso ar paslawgcharakteristikas.

Bandymali ir mataviimaii tkompledmast @1 @M) r
DX airi O parametr O matavi mo darbO, reikaling
atitinka anksl|liau vamoant DOJNvokN fAkontrol &

Elektros aparatdi j ungt uvai |, galios skyrikliai, s |
saugikliai, saugiklias k y r i kl i ai , ventiliniai i eklanuatiejii k
sroval aidgiai, kondensatoriai ir kt.

El e k t rgioys nobdala nzoliacija el ekt r os DZengi nys, Kur
skirta pagrindinei apsaugali nuo el ektros s
eksploatuoti aplinkoje, kur i ogiekury apsaugotasu o tjn
poveikio.

El ektros DZenginy®leksrlopniDiteaagi nghki adkiuj

apsaugo nuo elektros smigio, ir kurio apsa
speci al i osbograindmorsasj O iampl itudi i ki 50 Hz
vertas.

El ektros DZengi niioelpeattirkoismoDzZdearrghd oni ol Koll &
savo paskirties funkcijas, I gl ai kyd anoradgtus n o

naudojimo parametrus.

jrenginio iGtamontamorftRg darbai, kuri O me
atskiros DZ e n g i nii b ¢alieslarpasv i s i gyrkN§ i DA @ a gpriadinis oesursas( ¢ i

kategorija adrntotnias MnklsNifmlwawi talinis remo
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Kompleksiniai bandymaii el ekt r os DZ engini o bandy mO
specializuotose programose.

Matavimasi f i zi ki ni o didgio vertas radi mas I

dydgi o vienet N.

Matavimo paklaida s ki rt umas tarp matavimo rezul't

ti krosios vertas.

Pirmina elektros iDfierngiinnai oe | keoknttrroosl aDZ (eP)

nauj i ems pradedami ems eksplsekohstravus.i el ektr os

Remont as, DZ er tiied lesk t tr @ h Dz refn gb Ink lofi r e mo n
nustat omi atl i kus el ektros DZ engini o kont.
normose.

Resursas el ekt ros DZenginirakmat inkuiomd od arkks p |
remonto grNgintdO parametrO® iki jo tokios b

nebetikslinga.

Ribina leistindjidgpauamat maes wamgt ausi a p:

gaima el ektros DZenginius eksploatuot:i

Specialls dembnaiav DiZnai dias bar dymo, dang]l

i gmatuoti ar igbandyt. DZ enginio viduje esa

Techninds bl kIl &isk okna nitdrlick)rdi n(atmoal i arm i @ ebkit

nusakantys parametrai atitinka ¢gias nor mas.

Technind pirta@igi kompl(dRsas prevencini O i
remonto), kuriomis siekiama, kad DZ enginys
| ai kot Bt PDZpaskt it DZ ir blklnAn (gi kategorij

remontaso) .

Techninis vadovag t a i savininko ar DZnon as vadova
pareigybindje instrukcijoje numabgtavamBako
164
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50 Hz dagni o biatnmadiom&j nt &bhasipas DZ ampos

nustatytomis sNlygomis ir nustatytN | ai kN b
Kompl eksi gkai remontuoj ant gljeak t A B 6 Da
kompl ektuojanliajai DZangai
El ektros DZenginio bandymO ir matavi mO
DZengini O eksploatavimo taisykl dse, nust a

norminiais dokumentais.

2. BENDRI EJ I METODI NI Al NURODY MA ELEKTF
BANDYTI

2.1. Elektros DZenginiai turi Dblti bando
el ektros DZ enginyj e, esant darbo DZampai,
naudojantis augi a DZ anga bei DZ enginiai s, apsauga

pavojingo potencialo.

2. 2. El ektros DZengini O izoliacija banc
pai mami , kai i zoliacijos +b%mpeirgastkiyrrau sy rnao rn
DZ engi ni us, kurie turi b1 ti mat uoj ami , kai
mat avi mai atl i kti, esant nei gi amai temper a

aukgt esth°®@. negu

23.1 zoliacijos charakteristikos turi bTlti

(temperatiros gal #5°G)k.i rieéisgunet elrapar atul rk@ i Pk

turi biti perskailiuoti, kaiO eilekdtdast Ohpeanr
|l zol i acijos varga matuojama megommetru, k u
pradgi os. Jeigu normose numatyta nustatyt.i

rodmenys fiksuojami du kartus: po 1% 60 s.

2. 4. Prieg pradedant bandyt. izoliacij N
metodais (nustatantd idgrtagmpasi Bi dkwhPz0i ki &k DZ
Ruogi ant el ektros DZengam®d¥ ibnaen dgsnamlsi a(si gls &

165

A

« W == 0):

. Programos mokymo med (
Kurmmeh[mmsm pit] \\

\\\\\U////
I



Mechatronini O technologini O DZeeamomi @ meatk

kompetencijO® tobulinimo programos
lgorinis izoliacijos pavirgius turi bTti nt
DZ ampos izoliacijos pavirgiaus galima neval
2.5. Transformatori O, r eakt oacija®andoma 5b &l5 i

dagni o DZampa, prijungiant |jN prie kiekvier

vijO (jeigu tarp jO yra pakankama izoliacij

2. 6. El ektros DZenginius bandant 50 &bz

nuostolius matavi mo bei galios transfor mat c
gal i mybas leidgiama naudoti fazinfi DZampN).

2.7. Bandymo DZampa turi blti didinama 't
padidinusikingt at yt os vertas, tur.i b1t i gl ai koma
DZ ampa, iglaikyta normose nurodytN bandymo
bandymo DZ ampos ir atjungi ama.

2. 8. Prieg bandymN50r Hz ghdagdgousari 4 aglliya

i gmatuota izoliacijos wvargga. l zol i acija tu
normose, prieg jN bandant 50 Hz dagni o DZ an
2. 9. El ektros DZ engi ni O i z ol nim)c20002580 Vv a

megommetru Vvietoj bandymo 1000 V 50 Hz dag

DZengini O izoliacijos vargN galima matuot.
3. NUOLATI NAS SROVAS ELEKTROS MAGI NOS (B

3.1. Nuolatinésolsirawidjso smallukolOdast | DZ& e r tsirno
jungiamos DZtinkI N tada, kai

a) nuol atinas srovas iki 500 V DZ ampos
nurodytNjN 4.1 lentel &j e;

b) nuolatinds srovds aukgteyni® mneiol 58¢

magesnad ug nurodytNjN 4.1 -hentmaljadpaj sougbdo

3.2. P, R, A. lzoliacijos vargos matavin
a) ApvijO izoliacijos varga
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Kai apvijO vardind DZIampa iki 580Kkt esnm?
500 V- 1000 V megommetru.

| gmatuota i zollitac injeo smavgaersgnadl eungt er ubrj ced y tEN
i zoliacijos varga matuojama kartu su prijun
16l entel @&. Magi ausi s olvdiss tmamo s1i0o s pvu ¢
Apvijos téa@al zoliacijos vargos R60060606, Mq
230 460 650 750 900
10 2,7 5,3 8,0 9,3 10,8
20 1,85 3,7 5,45 6,3 7,5
30 1,3 2,6 3,8 4.4 5,2
40 0,85 1,75 2,5 2,9 3,5
50 0,6 1,2 1,75 2,0 2,35
60 0,4 0,8 1,15 1,35 1,6
70 0,3 0,5 0,8 0,9 1,0
75 0,22 0,45 0,65 0,75 0,9
b) BandagO izoliacijos vargga
Matuojama tarp korpuso ir apvijo. | g mat
Mq .
3.4. Ominas vargos matavi mas
Matuoj gmbs osAd0 generatori O ir elektroB

nuokrypio normos pateiktos 17ent el aj e.

171 ent el 8. Ominas vargos

Bandomasis Bandymo
i Norma Pastaba
elementas kategorija

o ApvijO vargO vert
1.Gadi ni mo P, R i o )
pradini O duomenO

ApvijO varg0O vert

2. Inkaro apvija (tarj o ) ) Matuojamad i d e

_ neturi skirtis daugiau kaip 10 %, . _
kolektoriaus PR | . kaip 3 kW galios

_ . i gskyrus atvejus, . .
pl okgtel. magi nO
schema
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. MatuojamO var g0
3. Reostatai ir regu P A _
o . nuo pradini® rei KMatuojama
liuojamieji palet _ _
_ S R kiekvieno
dimo rezistoriai Negal i b1t U
36.P,RTarpvijinas izoliacijos bandymas ir
Nustatoma nuolatinds srovas generatori O
iki1l30%var di nas DZ ampos vertas.
Nustatytos charakteristikos nuokrypis nuo gammtojn ur odyt os t ur i b1
pakl aidO ribose.

Bandant tarpvijinan maginO izoliacijN, k &
gretimO kolektoriaus plokgteli O neturi bilti
Tarpvijinas izoli-&min.j os bandymo tr ukma

3. 7. P, R. El ektros maginos tikrinimas t
Ti krinti rei kia ne trumpiau kaip 1 h. Jv
3.8. P, R. Elektros varikliO siTkiO dagni
Vari kli O sTki O da@sitatroenps!| itai mosriiolso ® i
STkiO reguliavimo ri bdogtiwmrio anteicthiakti iz mou
4. KINTAMOSI OS SROVAS ELEKTROS VARI KLI Al
4. 1. |l zol i acijos vargos matavi mas
Mat uoj ama megommetru, .KurlientRl ampea rwr
vargos vertas ir absorbcijoS.Bokéntekasai F
4.2. Elektros varikliO izoliacijos blkl a
] tinkI N jungi ami nedgdgikolviianit,i jkeiintapmoisji
absorbcijos koeficientasyrae magesni ug-Wueodgktassi us 18
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18l ent el a. Leistinosios izoliacij
Leistinosios izoliacijos
Bandomasis Matavimo | Megommetro| var gos Wer
B Pastabos
elementas kategorija| DZ a m\p & absorbcijos
koeficientas
Vadovaujantis 4.2
|l entel as n
; Eksploatuo Nustatyti I’EIkIatIk_
variklio | pukgtesnas
. B 2500/2000/ |. | - DZ ampos ar
1. Statoriaus apvija - lzol 1 acl ] o o i
1000/500 R60GSr t & i 1 alleWgalo?
R, A absorbcijos koeficientd” &7 1 K11 O 3
. koeficient
nenor muoj a
nul emia jO
bl ti numN
Matuojama 3 kV ir
P 0.2 aukgtesnas
1000 di desnas K
2. Rotoriaus apvija gal i os sin
(leidgi el ektros
* -
R, A el ektros
faziniu rotoriumi
3. Termoindikatoriai
Su jungianaisiais P,R 250 -
laidais
Matuojama 3 kV ir
aukgtesnas
4. Guoliai P,R 1000 - vari kli O,
korpusN iz
Pamati nas
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Mat uoj ama
pl okgtas a
bl ti sumon
tepimo sistema, o
rotorius izoliuotas nu
guolio korpuso.

Eksploatuojant

matuojamaemonto

met u, k ai

rotorius.
*Matuojama apgilrO (dalinio remonto) 1
** Kai vardina apvijos DZ ampai i ki 0, §

kai vardina apvij osVDZ0a0ndp av nmeog o5monde t\f ui, k ik
T 200062500 V megommetru.

19l ent el &. Leistinosios elektros varikli® statol

El ektros varikliStatoriaus apVkj @si Doher ac

DZ ampa, apvijO il zoliacij os v ar |Absorbcijos koeficient
R6066/ R156

Qu

1.Galia didesna KAtitinkamai pagiNe magesn
termoreaktyvind|generatori O DZ ulesant10 300C

kompaundi na a p vV ipunktas.

Esant+1@-30 oC t emplt emperatlr

[ab L]

25 MW ir magesn
aukgtesna kaip lizoliacijos var

termoreaktyvina Mq/ kV vamridjiinnass

[ab L]

3.Vari kliai su ¢ ‘ 3 _
L ) _ Ne magesna nei
izoliacija,var di na D4 a Ne magesna

_ _ ~B5.3 lentel aje
kaip 1000 V, galia nuo 1 MW iki 5

MW, taip pat ma

{1

vari ki ai , skirti

su tokia pat iz
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kaip 1000 V DiZ ar
4Vari kliai su ¢gé
izoliacija, DZarnNe magesna nei ,
) ‘ | o Nenormuojama
V, galia magesnéds. 3 |l entel aje
i gskyrus ponkteody't
5Vi $OpO izoliaciNe magesnéa kaip _
. INenormuojama
1000 V +10:-30°C t emper at |
20l ent el 8. Magiausi os | ei stairnjossi
Apvijos te l zol i aci o8, VvMg,JaesRant vardin
°C 3-3,15 6-6,3 10-10,5
10 30 60 100
20 20 40 70
30 15 30 50
40 10 20 35
50 7 15 25
60 5 10 17
75 3 6 10
4.4. P, R. Ominas vargos matavi mas
Matuojaméa A gahgo®ds omina var ga.
4.4.1. Statoriaus ir rotoriaus
1) Apvijos matuojamos 3 kV ir aukgtesnas v

SkirtingO fazi O apvijO vargos bei sincht
vienoda temperatl naog&liitoskirtinsovipead:i
2 %.

2) Matuojama asinchronini® varikliO su f az

apvijO omind varga.

4.4.2. Reostatai ir reguliuojamieji paleidimo rezistoriai

3 kV ir aukgtesnds DZampos varikliO reo
mat uojamos Vvisose atgakose. Mat uoj ama §emes
rezistori O bendroji varga beitatikan®@amaso

nurodytos vertas galwi skirtis ne daugiau ka
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5. I K 1000 V JTAMPOS APARATAI , ANTRI NAS
5. 1. P, R, T. |l zol i acijos vargos matavin
Magi ausi os laeii §toisn ovsair @y0 Ivzeaétidse Indyjreodyt o
Mat avi mO periodi gkumas ne reliau kai-p
stacionari O elektrini®O viryklid, kranO, |
gviestuvO, suvirinimo transf odrimau okaiOp i Z ok a
21 lentel @&. LeistinOj
Leistinosios
) Megommetro . .
Bandomasis elementas i zol i aci |j
DZ a mp i}
vertas,
1.Gynos nuol atinéds DZ ampos
_ . . ~ | 100062500 10
skirstomuosi uose Dajuagiogi ni
2.Ki ekvieno prijuinmgasnoi mnit
. . S 10002500 1
skyrpkhbvaOO maitinimo gran
3.Val dymo, apsaugos, autom
taip pat prie galios gr an| 10002500 1
ma¢gi njadi ni mo grandinéas
4 Antrinas grandinas ir el
nepriklaus omo gal tini o arba pe
A _ - _ 500-1000 0,5
kuri O vardina 50 V kint an
nuol atinas srovas DZ ampa
5El ektros instaliacija ir 1000 0,5
6.Skirstomieji DZenginiai 10062500 0,5
7.St acionarinas elektrinas 1000 1
8. Kranai, liftai, skalbyklos ir pirtys 1000 0,5
9. Rankiniai instrumentaik i | noj ami ej i (¢ Suremontuoti2 |
pagal biniais DZenginiais 500 pagri Ui
suvirinimo transformatoriais ir kt.) papildomos,
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771 sustiprintos;

0,5- eksploatuojant

10. Suvirinimo transformatoriai 500 0,5

1) Matuojama k ar t u su visai s prijungtais ape

pal eidi kliais, automatai s, rel ami s, prietai
pan.).

2) Turi bl ti aps a upgstaidininkimai demeneal. e kt r oni ni a

3) |l zol i acij os var ga mat uoj ama (i gamus
kiekvieno | aido ir gemas dnlos grandinespelekdrds snktivai, O
aparat ai ir prietaijaait @wpgivi Bttt moagjandt ne.
rozetas, jungtukai ir grupiniai skydeliai
rei ki a atl i kti daug demont avi mo darbO wval
mechanikos grahi ni O bei apgvietimo tinklo nuo S k
apsaugotos saugi kliais arba automatiniai s |
per metus.

4) Matuojama kiekvieno skirsatrggmoj o DZ eng

5) Matuojama DXxaitusi

6 . ] GEMI NI MO J RENGI NI Al
6.1. P. Jgeminimo DZengini O element®O DZe

J gemini mo DZengini O el ement ai ti krinami
DHemintuvai i r DZfemi n asmikajgs,statmibile ment ai ( DZ en
Jgeminimo DZenginio elementO skerspjlvi

Dz engini O DZengimo taisykl &se.

6.2. P, R, M. Jungli O tarp DfemintuvO ir
ir Df e miinnin® tDZkernigni mas . Ti krinant jungty:
DZriT ki O ar visigkai nutrikusi O jungli O bei
didesna kaip 0,05 q).

JjgemintuvO ir DfHeminamO miemendOOjrtdHhem
juos suremontavus ar rekonstravus grandina

kartN per 12 metO.
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~

6.3. M. Pogeminio DfHeminimo DZenginiO ko

~

El ektrinitdr, anpsafsotromait@,rini O ir atvirOj O s

element® biklad tikrinama prie galios tra
virgbDZampi O ribotuvO DfHeminimo vietose, t
BZe mi ntuvus gali pageisti korozija, ne reli:

KitO Dzengini O ir transformatori O DZfemi

techninio vadovo nurodymu.

Oro linijose pasirinktinai ti%bfemmat Qt .
Gitaip tikrinti rei kia tas atramas, kuri o
nupuliamas ar dideladas savitosios vargos gru

El ementas turi blti poaloeiskteaspjHRaii odadwagie

Korozinad bikl& turi blti tikrinama ne r el

6.4. P, R, M. Elektrini®, pastoli©O, 1|ini

Didgi ausios | eistinmasigos DA ecanid peil g eRR2 e n g

22l ent el dsiosldstnd jioa D emi ni mo L

Elektros j gemi namoj o j gemi ni mo ‘
: - - Varga,

DZ engi n charakteristika charakteristika
1L.Aukgt e DirbtinisDZ e mi nt

. El ektros DZ eng o .
kaip 1000 V ) prijungtais 0,5

DHeminta neut _ _

DZ ampos DHemintuvali
Elektros El ektros DZendirbtinis D4125/12) betne

DZ e n g i n itinkle suizoliuota neutrale,kalpr i j ungt ai s |daugiau kaip 10

o D emi ntuvas ng
i gskyrug . : :
ir aukgtesnas DHemintuvali

tn

linijas _ _
DZ engi ni ams

500 1 2), ¢

Dirbtini s D4tenkinami

El ektros DZ eng

<

tinkle su izoliuota neutrale, kai o ) _ o
prijungt ai s [reikalavimai

D emint uvai {DZ eliangsiiki 000
V.

DHemintuvas ngqg
1000 V DZ ampo

(n
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35 kV DZ ampos 2,5, neD3
pastotas, kai ) DfHemintu
Pastotas DI ‘ i
sumontuotas ant yra ug D4
transformatoriaus portalo DZ engi ni
At skirai stoviAtskiras DZce 80
2. Elektros El ektros DZenirbtinis DA
DZ enigi niDgemi ntomi s gerijungtais
iki 1000 V transformator iDfgemi ntDEweait
DZ ampos o nulinio | ai-
o neutralamis arn . _
i gskyr ujg _ mN i ki 1000
DX adai s ) )
linijas esant gal ti
380 (3f) 220 (11) 2,5
] gemi ntuvas,
generatoriaus arba
transfor mat
arba vienf ai
DX adO, esant
DZ ampai , V:
380 (3f) 220 (1f) 10
AtramO DfHem
savitoji e k
Gel gbetoninas|P. Qam
KV ir 3-20 kV atramos su trosg
_ _ iki 100;
BJAukgtegar kita apsaucg
kaip 1000 V Dz amegia el ekt r 9100-500: 105
DZ ampos DHemintuvai, I
aukgtesnas Dz ¢500-1000
atramose
1000- 5000;
di desna kai
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7.1. P, R, M.matawnmabi aci jos var gos

Kabeli O izoliacij es50wWarvgamengaotmunoejtarnua 2 0kGi
i zoliacijos varga prieg eksploatavi mNkap05 i
Mq .

3 kV ir aukgtesnés DZ aemprusjam@.abel i O i zol i

7.2.2. BandymO periodi gkumas

335 kV DZ ampos kabel i ai bandomi

 maitinantieji atsakingus vartotojus1 kar t N per 2 metus ( a
tvirtina Dmonas techninis vadovas);

fesantys transfor mat oirti ©r ipjacsjte |i(kDamipdl erkesii

remontuojant pastotes, bet ne reliau kaip 1
TelektriniO:
-maitinantieji pagrindirrimdnbdengnhi OZ me
kaip

1 kartN per 4 metus;

- jungiantys atski,m s ki rstyklas, pakl of kas«netmel i O s

-turintys jungiamNsias movas arba kuri O
(aukgliai skiriaks2nmbt@aiugi au kaip 10 m)

{ avaringi kabeliaii r e k omenduoj ema meetkiar t(Nepi odi gk

techninis vadovas).

Avaringas kabelis yra toks, kuris per pa
Avaringiems kabeliams nustatytdi gal i b1t
tgdi r kt.). pBmonima@owvechhienidgi ama sutankint.i

1110330 kV kabeliai bandomi -do kZairmélt @ eek 6
9 3-10 kV kabeliai su gumos izoliacija bandomi:

fstacionarl Ok®ZteNgpai Omet us

fsezonini {rDZeegn gsienzioho pradgi N;

fsuremontavus agregatN prie kurio prijun

7.3. P R. Kabeli O gys!l O ir kabeli O Iini
Nustatoma prieg ekspibazaoti MNnuEkatpod ma t

permontavus movas arbgungus kabelio gyslas.
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7. 4. P.

Kabeli O gysl O
Mat uoj ama

var g0 matavi mas
20 kV ir aukgtesnas DZ ampos ka

Vario ir aliuminio gysl O savitoji +200Gr §
temperatira) neturi vi r0g yot2i9 4atqi.t i Inkrmantau o tQOa,
nurodytosios gli skirtis ne daugiau kaip 5%.

oy
phEr
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32. GEDI Md NUSTAT NOIS MURMETRO MS 8050, NE Gl OJ AMO
KOMPIUTERIO ASUSNAUDOJIMO INSTRUKCIJ OS

Multimetras MS 8050

N 2NN \
l‘: (16} ( }(: L9, 8) i%
g TTTUUUY \ TUYUY
l\lfl/\ WIAL MULTIMETER

[E="pemzame~ ggga\ a0 @ |
A T _8 8 B 8 8 = m, C) @ Mke ) ‘i’.h.._ ) ‘l%__““_; .
= == ©&

FOURC "O“

'fli@l@n' =

““

HRWAN/
L/ U 2@ @

88 pav.Multimetro MS 8050 priekinis skydelis

Multimetro priekiniame kylelyjeesah i O el emaent 0 p&88i gki ni mas:
1.V Y Hz Rauzddoanso. mat avi mo | aido DAjimo |izd:

srovas stiprio matavi mui

2.COMlizdas.Juodo matavi mo | ai do D&gjkéijons. | i zdas v
3.UA/mA lizdas.Raudono matavimo | aido DAjimo |izda:
4.Alizdass.Raudono matavimo |-ADAosbAyamosti pdas @

5FunkcijO pasiriMakiamo momy dumkaigiud. pasirinkir
6. Atminties valdymo mygtukai. Duomen O ugsaugoj i mo, pergilro
7. jungi mo/ i ¢j u Rrgtaisoomaitinimovgldyind jungiklis.

8.Regi mo pasirinktlmoeknymgtt umasavi mN gali ma p
Tal pos matavimo ir diodo testavimo funkcij
mat uoj ant dBm keilia virtuali N vargN dBm sk
9. Diapazono pasirinkimo mygtukas. Paspausti rankiniam diapazono pasirinkimui. Paspausti ir
palaikyti2se undes, gr Dfi mui DZ aut omati nDZ di apazol
10.Rel i atyvaus matavi nfPeaspadgismo mygt wkaNs .pr ad

paspaudi mo metu) igsaugoji mui ir peraji mui
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rezultatai bs | ygi na mi su pradine verte ir di spl :
regi mo paspausti mygtukN dar kartN. Regi ma

testavime.

11.DuomenO®O ugl ai kyPmepmygt ik alsi.o me n@e. Ragphualus ldar m
kartN tnsiamas normalus matavimo darbas. P é
duomenO igsiuntimo per RS 232 jungtDZ DZ ko

mygtukN 2 sekundes dummein® iumgi amai mo funkec

12. MAX/MIN mygtukas. Paspaust. MA X/ MI N mygt ukN per
mi ni malios vertas funkcijos. Kartu displ a
mygtukN pakartotinai galimN pengmbht éabs menli
ir vidutinn vertn. Paspaust. ir palai kyti n

13. ~Hz matavimo funkcijos mygtukas.] t a mp o s arba srovas st

paspaust. mygtukN perdjimsti DZiloi ndgd§ miDd Dha
mygt ukN dar kartN grDfyi mui prie DZampos arb
14Pirmoji di sMahépausmoskiekui sat®O ir DXairio
15. Diapazono rodymo skiltis.Ran ki ni u bl du pradmoskitskt o di apa
16,Antroji disphépaumoskeruisatO ir DXairioO

®© ® @

89 pav. Multimetro MS 8050 galinis skydelis

Multimetro galiniamek y | el yj e esamlaivO)elpamé mtk® n{ & s :
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1.Maitinimo lizdas.] g e mi nji magt 821 su prietai so korpusu
2 gemi ni mbeil i maiatsi. ni mo aidas nepati ki mai su
| i zdN.

3. Maitinimo pasirinkimo jungiklis. Pasi ri nki mo tarp 110V iikls. 22
Gamykl oje nustatomas DZ 220V padat DZ

4. RS232jungtisDuomen® persiunti mo DZkompiuter DZj u
5. MA/mA saugiklis. 0,63A/500V saugiklis, atidaromas pasukant 90°.

6. Atsarginis saugiklis. Atsarginis 0,63A/500V saugiklis.

Saugaus naudojimo nuostatas

T Prietaisas skirtas naudot.i kambario sNIvy
T Prieg naudojimN patikrinti ar prietaisa:
pageista izoliacija.
1T At sargiai matuoti DZ ampas didesnes nei 3
T Nematuoti DZ alogDDACIDCdesni O nei
T Nemat uot: DZ ampos maitinimo | aidais pri|j
Funkcijos:
! Tikrojief ektina verta (TRUE RMS):
Visos prietaiso igmatuotos AC DZampos ir

defektinas vertas.

1 dBm matavimas:
Apskailiuojama i g esamos AC DZ ampos ir

10 log, (IGDDVE,{R).

1 DC+AC matavimas:

Mat uoj ant DZ ampN arba srovas stiprDZ tu

funkcija igmatuos abi dedamNsapskaiirl i do s
VACP+DC2. Vert & atspindi bendrN AC ir DC verli O
sNIlyginai | &dtas, nes reikia |laiko igmatuot.

1 Automatinis ir rankinis diapazono nustatymas:

180
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jjungus praeéeéeadaaswWNei kiis @automatiniu diapa
nustatys diapazonN, tinkamN matuojamam el e

di apazono nustatymo regime prietaiso displ 3

mat uot i negal i. Darbo metu paspaudus di apa:
di apazono pasirinkimo regi mN. Pakartotinai
pasirinkt.i kit N matavi mo di apamakNi.mabii &p ac
matuoj amN verti. Jei di splajuje rodoma di a
pasirinktN diapazonN ir reikia padidinti

pasirinkimo mygtukNnNn2iselkwndodeaes,t i mriioe tdd iapas «

f Tiesinis dagnio matavi mas:

Paspaudus ~Hz matavimo funkcijos mygtukN
stiprio dagnio matavi mo. Dagni o matavi mas
ACdedamaj ai, taliau yra reikalavimai AC ded

T Loginio signalo IygiO santykio matavi mas
aukSto lygio plotis

Apskailiuoj ame_(_ R ’[”ﬂ.i?ufwsmwdm]xIDD%

7 Diodo testavimas:
Testavimo metu i gmatuojamas diodo tiesio

! Reliatyvaus matavi mo regi mas:

|l gmattar verta pateikiama kaip skirtumas t
ugsaugotos paspaudgi ant regi mo DZ ungi mo m
pokyliui arba paklaidos d&l matavimo | aidO
 Maksimalios/ minimalios/vi dutinas vertas matavi mai

Paspaudus MAX/ MIN mygt ukN, prietaisas peée
ver|i O saugoji mo ir nuol at atnaujins j as
MAX/ MIN mygt ukNtigamaksi marigN] ré&i ni mali N ir
mini malios verli O skirtumN. Vidutind vertéa

f DuomenO atminties funkcij a:

Prietaisas gal. D& i mint i i ki 30 mazoras),
juos pargilrati Ir P gtrinti atitinkamai p a:
DZ agN paspausti ir palaikyti CLEAR mygtukN

pal ai kyt. CLEAR mygt ukN 20 si#kaugn@ eisg tnrayt mivmurio
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Naudojimas:

AC V ir dBm matavimas

o Matuojamos DZampos vertas: 0O,5V~1000V.

A Jjungti prietaisN ir pasirinkti AC DZ a
A Prijungti juodN matavimo | ai¥NYDHZLOM t
A Pasirinkti AC DZampos arba dBm matavin
A Priliesti matavimo | aidO galus prie ma
! Jei di splajuje rodoma diapazono virgi

matuojamos@ ndi nas .

o Paspaudus regimo pasirinkimo mygtukN,

verta. Paspaudgiant regimo pasirinkimo n
8, 16, 32, 50, 75, 93, 110, 125, 135, 150, 200, 250, 300, 500,@,8 9 0 0 , 100
Paspaust.i ir pal ai kyt. regi mo pasirinki

i gjungi mui

DC V.ir DC V+AC V matavimas

o0 Matuojamos DZampos vertas: 0O,5Vv~1000V.
A jjungti prietaisN ir pasirdg@ikant DBC\DZm
A Prijungti juodN matavimo | ai dN DZ COM I

A Pasirinkti DC DZ ampos arba DC + AC DZ:
mygt ukN.

A Priliesti matavimo | andé&.galus prie ma
! Jei di splajuje rodoma diapazono virgi

mat uoj amos grandinas.
o Matuojant DC DZampN raudonas matavi mo
pusn.

DCmV/ACmV ir DCmV+ACmYV matavimas
o Mat udjaanpows DZertas: DC 1mV~500mV/ AC 5m)

A Jjungti prietaisN ir pasirinkti mV mat
A Prijungti juodN matavimo | aidN DZ COM I
A Pasirinkti DC DZ ampes A&r DA amP o PZ amp a &

regimo pasirinkimo mygtukN.
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A Priliesti matavimo |l aidO galus prie ma
I Jei di splajuje rodoma diapazono virgi

mat uoj amos grandinas.

Loginio sidnaglid damnniykiior mat avi mas

o0 Maksimalus dadgni o mataviplqg 5&i~&p/dz omad )
- 10~90%.

A Jjungti prietaisN ir pasirifikKzi mgatgmk N
A Prijungti juodN mawawinNo maaiad N mbzZ Ca@md

A Priliesti raudonN matavimo | aidN prie
prie gemo | oginio |lygio.

o Jei dagni s nepatenka DZ prietaiso mat
di desniad gnieamal ear ba jei ¢gemas loginis |lyg

bus rodomas 0.
o Paspaudus regimo pasirinkimo mygtukN,

santykio verta. Paspaust.i regi mo mygt ukN

Diodo testavimas

o Tiesioginas diodo DZampos diapazonas O
A jjungti prietaisN ir pasir“#®hyitdgt dkd.do
A Prijungti juodN matavimo | aidN DZ COM I

A Priliematiaviamuodolna&Ni dN prie diodo anodo,
di odo katodo. Rodoma Tiesioginas diodo TC
A Sukeisti matavimo |l aidO |lietimosi vie

AOLA, diodas yrapgeraertdei di odama pPlhami

o Atliekant diodo testavimN grandinéje,

Var gos matavi mas

o Maksimalus vargos matavimo diapazonas
A Jjungti prietai sNnoirf umasciirjiN*hmaispraauikllfd s
A Prijungti juodN matavimo | aidN DzZ COM |
A Pasirinkti var gt (mhtavbmNmpgspavadgia
mygt ukN.

A Pri

i esti matiaei mat U @ji @aMogadmuandi nas.
183
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o Vargos matavimo regime diapazono vVvirg
varga yra didesna nei 50MY.
o Magos vargos matavimo regime garsinis

di apazono virgijdomoa,gyjmeii AnDaLtfiu dojussma ov ar §

Talpos matavimas

o0 Maksimalus talpos matavimo diapazonas yra 10pF~5mF.

o Prieg matuojant i gkrauti kondensatori C
o Nematuot.i kondensatori O grandindse su
paklaidos.

Al jungti prietaisN ir pasirindrtmygttalkfNas
A Prijungti juodN matavimo | aidN DZ COM I
A Priliesti matavimo |l aidO galus prie ma

DC pA/AC pA ir DC yA+AC pA matavimas

o Maksimalus srovas stiprio matavimo di

MA.

A jjungti prietaisN ir pasirinkti srovas
A Prijungti juodN matavi mo ol diad Nl NDZDZ On\A / |
A Pasirinkti DC srovas stiprio arba AC s

paspaudgiant regimo pasirinkimo mygtukN.
A 1 gjungti mat uoj amos grandinas maitinin

A Jjutngdjiamas grandinéds maitini mN.

DC mA/AC mA ir DC mA+AC mA matavimas

o Maksimalus srovas stiprio matavi mo di a

A Jjungti prietaisN ir pasirinkti srovas
A Prijjuondgit imat avi mo | ai dN DZ COM | izdN ir

A Pasirinkti DC srovas stiprio arba AC s
paspaudgiant regimo pasirinkimo mygtukN.
A 1 gjungti mat uoj amowlsn gtrianmi inétsa imaN t n wmao s
A Jjungti mat uojamos grandinas maitini mKN

DC A/AC A ir DC A+AC A matavimas

o Maksimalus srovas stiprio matavimo di a
184
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A Jjungti prietaisN irfpakcrjNkpaspaoddgs
A Prijungti juodN matavimo | aidN DZ COM I

A Pasirinkti DC srovas stiprio arba AC s
paspaudgiant regimo pasirinkimo mygtukN.
A 1lgjumgtuojamos grandinds maitinimN ir

A Jjungti matuojamos grandinads maitini mN

Tiesinis dagnio matavi mas

o Maksimalus dagni o matavimo diapazonas

A Atliekant DZ ampos ar laspauss rHzvnaasvime funkpijosi
mygt ukN.
A Antroji displéajaus skiltis rodys signa
o Rei kal avi mai sinuso signal @¢3lem)yr avi mO
23l enRelikal avi mai sinuso signal o sv
Matavino diapozonas | J aut rumas (svy
mV 4 mV
5V 05V
50V 4V
500 V 40V
5000 V 400 V
HA 40 pA
mA 4 mA
A 0,4 A

Bendros charakteristikos:

A Prietaisas skirtas naudoti kambario sN
A Maksimali displéajuje rodoma verta 5300
A Mmabavimai per sekundn.
A

Darbind temperatlira maksi mal i dr agma:

Negiojamo kompiuterio ASUS naudoj i
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Atminties DZenginiai
At minties DZ engini ai leidgia jl1sO neg

dokumentus,i pakici ksl Bailuss DX ai(0pavsy duomenC

— i
—

\q?gi
Gi

MS | MS Pro

90 pav. Integruotas atminties modulio skaitytuvas

SVARBU! Ni ekada nebandykite i gi mti mo d u |
kopijavi mas, format avi magi,ems ymri anaess aamsh,a n g
prarasti duomenis.

] SPAJI MAS! Siekiant igvengti duomenO pr a
and EjedMpaMed) adigduol|l i O juostoje pries igim

Safely Remove Hardware and Eject Media

9lpav. Saugamusroda gj ungi mo

Standgiojo disko diskasuki s

Standgiojo disko diskasukis turi daugi al
optinis di skai . Negi oj amasi s kompiuteris
Esamas standusis diskas palaikMS.A. R. T. (Savikontrolas ir a
nustatyt.i gi o disko nesklandumus arba ged
stand®j DZ di s kN, Vi suomet apsilankykite ap

kompiuterioprekybos vietoje.

SVARBU! Netei singas darbas negiojamuoju kot
EIlkitadas su negdgiojamuoju kompiuteriu atsarg
di del as Vi bracijosStmemidgivejn&i tda sls ot rda rsktais.L
komponent as, ir galimas dai ktas jis taps p

kompiuterDZ sutrenkus.
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~

] SPAJI MAS! Atjunkite visus igoriniusch%endi
bei maitinimN (tokDzZ kaip igorinis maitinim
di sko dangt@®Zpalvo )i ¢idg9BipRba j)i mnooc hemos parodyt
paveiksluose.

2pav. Standgiojhemadi sko i gami mo sc

@ )

93pav. Standgi ojdodjdiinsok os cdhiesnkaas uki o DZ

Tinklinis rygys

Prijunkite t i-4bkuhgtimi BiiejkosebgalloBZ pseunodeiho/tinklo prievado
kompiuteryje,ipoi kalakioo ugal Mr k-DXul60a BASET au
greiliams ji1sO tinklo kabel i s dsygneB kaegoijos) J&i
pl anuoj at e, kad sNsaja veiktO 100/ 1-DX0/01600 p s
BASEET gakotuvo -Tdedahket BRAE)EU naLidbiBia 3 € arba 5 kategorijos
dviejO gysl O kabel DEI| elk0s/iln0iOs Mbepgsi maiss i §gi kaanse
yra ©pal ai komas, taliau reikalauja prisijun
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funkcijai. Numatytosios programinas DZ ango
var t o erpimooneréigai t

DviejO gysl O kabelis

Kabeli s, naudoj amas Ethernet pl okgt ei p
gakotuvo ar komutatoriaus), yra vadinamas t
gal O jungt ys-45\uandg tnianmoss, RJur i os nnAtataesludfo
jungtimis.J ungi ant kartu dunkhompigaketiuve ,tarepklal
kabel i €theinddfasmodel i s) . (Gigabitiniai model i
pereinam S i S LAN kabelis yra pasirenkamas.) N €
g a k ot ukenoutat@iaus naudojimui su integruotu Ethernet kontrolgungimo pavyzdys

patei kt as ¢enpawiksleesan!| i ame 94

bl Tinklo kabelis suRJ-45
jungtimis

Tinklo 3akotuvas ar
komutatorius

Tinklo kabelis su RJ-45
§\ Jungtimis

Tinklo 3akotuvas ar
komutatorius

94pav.Ne gi oj amoj o Kk otnmp i purtieea itoi, rképlutatgrigus) kgogimo pavyzdys

Bevielio LAN prijungimas

Specialusis regi mas

Special us(®spavedi rmmaes dgia prijungti negi a
DZ engi ni o. Gioje beviel djikalingap | i nkoj e prieig
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r ™

Mesiojamasis kompiuteris Darbastalio kompiuteris

apy@oe| Delninis kompiuteris (PDA)

9% pav. Negiojamojo ka@ampobubewviel poi DAergigmas o

| nfrastruktiros regi mas

Infrastruktliros regimas | eidgia negiojamaj
prie bevielio prhnkigpsudmgygNt ¢ APer (D&igyj a
saitN bevieliams klientams ben(@mpalti vienas
g
Nediojamasis kompiuteris Darbastalio kompiuteris

|
|
Prieigos tatkas
Delninis kompiuteris (PDA)
. _/

9%pav. Negdgiojamojo kompiuterioaprijungi mas

Wi ndows bevi e.lPrisgungimaspkidtioklor y gy s
1.Jjjunkite belaidgio tinklo funkcij N, jei
2. Spauskite [FN+F2] pakartotinai pktogtamgp asi r

(97 pav.).

97pav. Bevielio Ilkiogdamos ABl uetoothnA p
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Arba dukarts pr agt el akite bevielas konsolas p
pasirinkite bevi9pgdai)o LAN pi ktogr amN

(@) @

¢ ® .
&

Lustiomize...

Lo [ G e ()

98pav. Bevielda LAN piktogr ama

3. WindowsE Notification srityje sm.steléki
4. Pasirinkite ig sNrago bevielio r Rrigijumti,pr
kad bltd nustatytas rygys. Jei nAngadiniot e
pi kt o?rvaimmNguti ni ame deginiajame agBmpe, \
per ¢gi I (®@pau)mat e

Currently connected to: @
= Unidentified network

T NoInternet access

Wireless Network Connection ~

Steven Office _,‘l!_

| Connect automatically E;onTi

Joshua_Peng M

WL-520GC M

ASUS_GUEST -

Open Metwork and Sharing Center

9Qpav. Bevielio rygio prieigd tagka

5. Prisijungiant jums gali tekt:i DX esti sl a
6. Pri sijungus, sujungimas rodomas sNrage.

~

7Z.1lnformacini O pranegimO srityje galite p

Pasirodo perbraukto ll,aikdagiiopatsipnakuldogip'tlet
i gjungtumate WLAN funkcij N.
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ABl uetoothi paslaug® programos Dfungi mas ir
Gis procesas gali b1t naudoj amas daugelio

1. ] j urbkeivtieel i o rygio funkcij N, jei rei ki a |
2. Spauskite [FN+F2] pakartotinai k ol pasi
(97pav.). Arba dukart spragtelakite bevi
srityje ir pa9pikioni@8paerNABI uet oot hi

3. AtsidarykiteValdymo skydelis(100p av . ) ,Gienika ttien kDZi = Girn ii antt
ir bendrinimo centras,t ada kairaje pusaj e Kgistiddaptarie |
nuostatas.

100pav. Valdymo skydelis

4. Degniucj Kl peli uABpust ed & kiltiepasirkkitePejr gmn ¢ tr
ABl uet oot hi t@oigav)o DZ engi ni us

|
KB )= # =t s b 1 e

- 2 -
[ t‘.' 1. = t" - -
oy
(™ (= s
-

10lpav. Tinklo DZzengini O pergiira

5, Spust ®réakiat e kBHepgir gD r &t u mflo2pavhauj us Dz
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.
-
=

102pav. Jrenginio

pridaji mas

6.1 g sNrago pasirinkite DZengi nDZ sTaiaulio2 n g

pav.).
==
o0 &t h
™ T * F1 W
B R =
S
0 s T Rk Bob T M B
o et
- :..-nil-'l
Mt o
103pav. Jrenginio

pasirinkimas

7. savo DZenginDZDZeskite ABI(1Dgpavo.ot hid s au

[ . =
The. sll wrvshy Bl yma sor srmend g b Lor e e -
78702199 |

1 Wking for g 2 4msan tha peding o o

]

104pav. Saugos kodo DZedi mas

8. Korinis rygys sakminwaiveuddelyait @atsu m&Btpal sn
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33. ] RENGI M6 PRI BEGE RIOMREGI STRACI JOSO GURN/#
PAVYZDYS

Gi | médulijje S.3.1.,1.2. skyriue Al rengini O eksploataci]j

pildymo tvar kb8puslapyjgpavyzdgi ai A

34. STAKLAEBADWELL VMC25ELEKTRI NAS / NEINRAISTBCHE MC

Gemi au e $08 paveikslemat ei kt as s tVM& 25iEf@ktrds evaldgmoe |
spintos surinkimo braginys

O

£

=) =) =

1=} ==

105pav.Elektrosvaldymos pi nt os surinki mo braginys

1 Augini mo ventiliatorius

2 DurO ugraktas

3 Elektros valdymo spinta

4 Goninis dangtis, ventiliatorinis kanal

5 Ventiliatorinas grotelas

6 Kairas pusas durys, elektros spinta

7 Deginas pusas durys, elektros spinta
193
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Gali os DfZungi mo mazgas
9 Reguliuojama apkaba
10 Pagrindinas galios DZungimo mygtukas

11 Apgvalgos |
12 Ventiliator.
13 Venti |l i at oimnkiels u s
= B = = @mm
et O 4// $ CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateit] |, - o s

angas,

el ektros
grotel as
griteli O t

Programos

spinta

mo ky mo
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4 MOKYMO ELEMENTAS . PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
STAKLDMC 635ECOLINE ARBA L EADWEL L VMC 25ELEKTROS
VARI KUIRO ELEKTRON/! &/ 6] REMONTAS

4.1. PROGRAMINIO VALDYMO STAKLEBEKTRI/MNMAEKTRONI NAS
DALIES REMONTOMETOD | KOS APRAGAS

Einamasis remontas. Gi 0 s rl gies remont ai atliekanm

remontuojamN el ektros DZenginDZ Einamojo r

periodini &viapigji®r detu, keiliamos i ¢gdikuiosi o
mechani zmO dalys bei at skiri mazgai . Ei nam
einamojo remonto grafikuose, o api mt(3dent)i ks

Kapitalinis remontas. Kapitalinio remonto metyppagr i ndi ni ai el ektr
i gar domi , kai kurios |jO dalys pakeiliamos
bl tinumN nusako periodinds apgilros, bandyr

remontas reikalingas pdga pasi ni us DZ engi mO duomeni s
rekomenduotina remontuot. vienatipius seri|j

~

rezervinius. Toki O remontd terminai nustaty

24l entRelk@amenduotinas elektros DZengi |

Periodigku

Elrl Cech® charakteristika Apgiilr dE namODD
metus per metus
Ugdaro tipo DZengi mams
1. |cechuose, kuriuoggaudojama arba apdirbama 12 2-4

riggtis arba igsiskiri

Ugdaro tipo DZengi mams

punkte pagymatiems cec

Atviro ir apsaugoto ti
3 eksploatuojamiems | abal VienN k 14

medgi agomis ugtergtuos savaif

medgi o apdirbimo, beto
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grl dO malimo ir pan.

Atviro ir apsaugoto tipdZ e ngi ma ms ,
eksploatuojamiems mechaniniuose cechuose,
4. lapdirban|iuose | iejini 24 2-4
cechuose, kur yra daug

arba daugiau kaip 20%

Atviro ir apshamsgot o ti

5 _ _ 12 1-2
eksploatuojamiems kalyv
Atviro ir apsaugoto ti

6 6 1

eksploatuojamiems nor m

Atviro tipo DZengi mams| Vi en Npek

arba | abai dragnose pa savaif

Apsaugoto tipo DZengi m
8. P J _ p J 12 1-2
punkte paminatuose cec

Avarinisat nauj i namasi s remont as, moderni zavim
yra kapitalinio remonto rigys.

Kapitalinio remonto metu tub T t i at kur i ami vardini ai (pa
Mechanina elektros DZ enginio dalis po kap
mechaninas dalies reikalavi mus.

El ektros DZengi mO deRerkd mtvu inDse nigrio fyddi modnetf s

kartus-pri eg i gardant ir igardgius.
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5 MOKYMO ELEMENTAS .SAVARANKI GKA 8GDUOTI

5. UGDUOTI ES APRAGAS

AMECHATRONI NI ®d JRENGINID® ELEKTRINAS / ELEK
MAZGO0 MONTAVI MAS, DERI NI MAS, PRI EGI T RA

Ugduoties tiksl as

jranki o matavimo DZaiso su optiniu signal

Ugduoties atld ktienuhnolrcedikmdpthmk mme &5 a
LED indikatorius

El ektroninas dalies tipinio mazgo mont av
Dvi AA tipo baterijos

Maginina alyva

Val omosi os servetal as

=4 =2 4 4 -4

Ver gl i arakti s

Ugduoties apragymas:
1 Patikrinti ar nuolat dega LED indikatorius.
Jei TAI P, taii mei Pkaaki &k atatpg wivmo ci kl
baterijos.
T Nui mtii baterijO skyriaus dangtel DZ
f Stebati, i&agi niemo mpkystis ir dulkas nepa

nepagei skite sandarinimo giedo nui mdami
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a
Yo

105pav. Jranki o matavi mo DZ aliibatesiuj 6 RMtipabaterijosg 2 n | c

T I gi mti i gsi krovusias baterijas.

T Jjdati naujas baterijas.

f Niekada nedadkite n@guand nitrojsCe il toermhig @sakkidrl
baterijas atkreipkite damesDZDZj O poli gk

! Sutepkite sandarinimo ¢giedN alyva ar sil

f Ugdakite baterijO skyriaus dangtel DZir p
Utilizuoti senas baterijas | ai kanti s (O

baterj O DZ ugn DZ

T Jsitikinti ar teisingai veikia pjovimo L

52. ] RENGI MO0 PRI REREMANDGDOKUMENTA CIJOS FORMOS

JrengimO priegilros ir remonto dokument a

I rengiemdl pemantodokumantacijoformos Gioje byloje yra p

darbO® grafikas, Dimonds DZengi mO metin&s api
aktas, aktas apie DZengimo (DZaapgomN Bugad

DZ engi mo gedi mO gurnal as.
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5.3. ATLIKTO DARBO VERTINIMO KRITERIJAI

Savaranki gkai a srraDdk o loy mag kaavii mat IDZ kati s o

el ektrinds dalies remontas.

Y

prEEr
= B

Kuriame Lietuvos ateitj
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SPECIALUSISMODULIS S. 3. 5. ME CH AJTREMNMG INN 100
AUTOMATINIO VALDYMO SI STEM0O PRASBRMAS, PRI EG
IR REMONTAS

1 MOKYMO ELEMENTAS . MECHATRONNVRIL® YMO S/ STE,

PROGRAMAVI MO, T RBS$ EIGR R E VECNNODOGINIO

PROCESO PLANAVIMAS | R ORGANIZAVIMA S UAB ABALTEC
TECHNOL OGIl ESA

1.1. DIREKTYVO,REGL AMENUOJAMWNWELCCHATRONI NI ONF ®RENGI
AUTOMATINIO VALDYMO SI STEMO6 PROGRAWRNK®™MW@O PRIEGI I

St RAGAS
2.Direktyva 2006/ 42/ EC yra MaginO direktyyv
m., pataisyta versija. NZWj0®] im. Maggiurn@d gd ic
Direktyvos tikslas dvejopass ud er i nt i magi noms kel i amus
rei kal avi mus, pagrD&tus aukgto | ygio sve

magi nO apyvajrrteNn geiSmQ i 2n0k00§ /e4. 2 / pErl@menito direktha r t

patei kta giuo adresu:

http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L:2006:157:0024:0086:EN:PDF
3. Val stybas narsdsugyrtaaiat skaakdi rbg t O ugti kri n:

transliacijO pridmimN ir radijo magaj O v
telekomuni kacijO sNjungos (1 TU) radijo r
telekomuni kagat Optiiekj @, pttiajipngt O DZ engi
trikdgi O. ApsaugN nuo elektromagnetini O
nuostatos turatO biti suderintos, siekia
jud8lj i memaginant pagrDatO apsaugos |ygioC
suderinamum@004/108/EGtandart&=ur opos parl ament o diir ek
http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L:2004:390:0024:0037:en:PDF
4. S1 Agini O Dzengini O direktyvN (97/ 23/ EB)

pridama 1997 m. gegugas man. Ji pNuogmNosk ar

di enos i ki 2002 m. gegugas 28 d. gaminto

direktyvN, arba toliau taikyti turimus n
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PaprastOjO sl adagini O indO diirneklt yDZae n(g8 /i 4
(99/36/EB) ir Aerozoli © baliondli® direk
|l ygmeniu teisinifn bazf, taikomN DZ8h§ggnoa
DZ angos 97/ E®dpas@arlamemanddektyyphaot e i kt a:hfp:/aue a d
lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=CONSLEG:1997L0023:20031120:en:PDF

1.2. STANDARTO REI RAISARIAGAS

2. MaginO sauga. Pagrindinds sNvokos, bendr

1 dalis. Pagrindiniai terminai, metodika (ISO 12400 2 0 0 3 ) Gi ame st al
pagrindiniai terminai ir metodai, taikor
nuosat o s yr a skirtos projektuotoj ams. G
gyvinamsui taw ba aplinkai daroma ¢gal a.
2 dalis. Techniniai principai (ISO 12140: 2 00 3) Gi ame standar't
principai, kurie paddgod projektuoij apt mma
i egkant specifini O pr2bbemO sBpudopdambds Kk
1. Abi 1SO 12100 dalys gali biti naudoj ¢
pagrindas ruogi anus kartbuas BA tarpoC sttiapa as
nenagrindjama naminiams gyvinams, t@EN ui
121061irEN 121002 st ant art ai patei kti giuo adre
http://www.machinebuilding.net/ta/t0109.htm

3. MaginO sauga. MaginO el ektros DZ anig2e05 1
modi fi kuotas) Gi | EC 60204 dalis taiko
el ektroninei DZangad rhbeki |dhaorjbaomOmentauyi m @i
suderintai veikianl i Nisntaagk IniOODfe dirgkias02081n & r

stantartas pateiktas giuo adresu:

http://infoplc.net/files/documentacion/seguridad normativa/infoplc net 20094145848528!

pdf
3. MedgiagdO apdirbimo maginO sauga. Magosi

stalGlijasne Europos standartmom®ds brpgrvoj Oe

rizi kO apriboji mai dirbant Skaitmenini
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tekinimo centrais, kurie apdirbimo metu
12415 standartas pateiktas giuo adresu:

http://www.emetechnologycenter.com/en/images/acces/prtct/pdf/view _03.pdf

4. St akl as. Sauga. Dalig&!l iGo soperaadiajr® ast ak
saugos reikalavi@ i r apsaugos priemoni O turi I m
statybos ir tiekimo (D&kaitant montavin
centrais. 1.2 Gis standartas atsigvelgi e
nustay mo operacij as. 1.3 Gis standartas ta
jie yra sudedamoji maginos dalis. 1.4 C

Ssusijusius su apdirbimo centr ai snpumdysmis j i
sNIlygomis. Jrengimo saugumo | angai EN 12

http://www.lestoprex.ch/en/Machirmafetywindows%3E%28Machinesafety
windows%29.html

13. ] RENGI MBPLEATACIUIOS | R DARBO SAURBUKSIJASNST

Gi | mdédulio S.3.1.1.4.skyriueAPr ogr ami ni o valdymo st ak

saugos i,®4pusltapyje.ci j an

14. ] RENGI MO0 L&GASIRIOSBEIREMON TO GURNALO PANMEIZDG]
JO PILDYMO TVARKA

Gi | rmbdulio S.3.1.,1.2 skyriue Al rengini O eksploataci)j

pildymo tvar kb8puslapyjgpavyzdgi ai i

1.5. TECHNOLOGI NI 0l BRAGEMO PAVYZDGI Al

Val di klio su avariniu igjungimu pavyzdys
Pneumatinis cilindras pa) eiidgimmaasr tmy gt
(106pav. ) . Pasi ekus gal i nn padat DZ ji's Bxr |
Avarinio igjungimo grandina tur.i gr Nginti
202
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fi ksuojamu jungi kliu S2 i1ir rele K3 Dfungian
gr DHgta DZpradinin padavdDZdiigljiusrgud!l agalrii n\DE ij

B1 B2
I I
I
e
s
24V 1 2 3 4 5.,.8
= x 2D
Avarinis (1L}
jungtuvas ¥ K3

l06pav. Avarinio igjungimo grandina

Elektrini O valdikli O pavyzdgi ai
Pneumatinio cilindro valdymas

Dvipusio pneumatinio cilindro valdymui reikalingas, pvz., 5/2 tipo skirstytuvas, kuris gali
turat.i arvoean tiimpbDZlssu ndD¥i em el ektromagnetais
gr Ngi namN ventil DZ €§bekienni @l e@ahtrakaignieouy
ventilio valdymo pasirinkimo.

Valdiklis su impulsiniu ventiliu (107 pav.). Impulsinisv ent i | i s perjung
trumpu mygtuko signalu S1 ir tokioje padat
i mpul sinDZventil DZval grqgina DZpadatDZ Ab"
perima skirlsteytetktas .naljoeddgrandinaje nereikal
signalo laikymas.
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4
L+—e- & 3 o

] s szl—-\ SAWA

raahY]lfAcs

Vv Y2

g) Kl _JiEel TS BX X
18 i
Pneumatiné su-

jungimy schema Funkciné sujungimy schema

107 pav. Valdiklis su impulsiniu ventiliu

] si mipog@nOO val di k|l i ai dlaargyntiiauis § aimo gu kg rmsi
(108 pav.). Pgr i ndi ni amio, ycan DX iedi s tinimo gnedeldi iir juagiarbog i
magi stgajla.(iSNt erfeisas) skirta DXZesti prog

Jungiamoiji magistralé

E1

e

Romtle £a ety

: .signoloi

E8

108pav.y si mi nt osi os programos valdikIlio fur
jvestiestumdduDZijsi mus signalizatori ams, |
jaji mai per optronus yra sufjfaingelelstur erinn ir 3
DAji mai sujungiami su igédjimai smgvOesant BA &

susidaryti, pvz., perjungiant magnetinius jutiklius.

Cent r i n Dxdaneo dikrdpZesoriusv al dymo DZ engi nys, pr

davi kIl i ai ir | aisvosios kreipties at miulatay s,
Centriniame modulyje apdorojami DAjimo sig
mo dul DZ

| d gvesties ganoidmd i si gnal ai patenka DZ val
vari klius, ventili O magnetus arba | empas.
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Moduliai tapusavyje yra sujungtna g i st r al akuriorhis perdjodamos saldymo

komandos, duomenys ir adresai. Mai tini mo m
sNsaj N programos atmintis gali bT ti  sskifftuun
programoms DXZest.i ir i gvest.i

1.6. J RENGI Md PRI EIEl BR@S PAREBTRUKCNA I N
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pareigina,6ipudapje. ukci j ai
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2 MOKYMO ELEMENTAS . PROGRAMINIO VALDYMO FREZAVIMO
ST AKL IDBIC 635ECOLINE ARBA L EADWEL VMC 25 VALDYMO
S/ ST ERROGRAMAVIMAS

2.1. PROGRAMINIO VALDYMO STAKLI O PROGRAAMIIDN\MNMIO EL EMEN
STRUKTT RI NA SQHEWEANTO PASKIRRFIUNKCI NI & SAV
APRAGAS
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(TAR ) Tabmygtukas
CTRL
===t CTRL mygtukas
Skirtas naudoti kartu su kitO mygtukC
f Ctrl + Postl: Pergokama DZpradgi N
T Ctrl + Post 2: Pergokama DZpabaigN
ALT

ALT mugtukas

Pavojaus signalo atgauki mas

f Pavojaus signal g &tugawkipm@ ympadtask a&s

Shift mygtukas
! Kaipaspaudkl awiaga veddhnddh i f § @mbioli®Z rst  k $ua v |
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Pagalbos mygtukas
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Stakli O mygtukas

Kiti my gt u k Opemta@ Instiuctiod 7 irrB-& puslapiuose

Ge mi(ld2pav)p at ei ki ami elensehtd, esntys \altlyhy palte.
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112pav.St akl i O val dymo el ement ai :
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