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MODULIS B.5.1. APRANGOS GAMYBOS ORGANIZAVIMAS

1 mokymo elementas. Aprangos gamybos technologinio proceso organizavimas UAB
“Omniteksas”

1.1.Informaciné ir reklaminé medziaga

Vieta

UAB "Omniteksas" - auksciausios kokybés trikotazo gaminiy gamintojas, jsikiires Kaune,
antrajame pagal dydj Lietuvos mieste.

Lietuvos, o ypa¢ Kauno, gilios ir stiprios tekstilés pramonés tradicijos uztikrina geras
imonés personalo Zinias ir jgiidZius, bei skatina i§laikyti ir tobulinti §] pelnytai uZtarnautg statusa.
dienas auto transportu) ir patikimus rySius su pagrindiniais klientais, tiekéjais ir jy paskirstymo

tinklais.

Imoné

UAB "Omniteksas" turi daugiau nei 80 mety trikotazo produkty gamybos patirtj . Tai
vertikaliai integruota jmon¢, gamybos ciklas (sudarytas i§ produkto kiirimo, mezgimo, dazymo,
apdailos, sukirpimo, siuvimo, kokybeés patikrinimo ir pakavimo) suteikia unikalia galimybe
sukirpimo pateikti aukS¢iausios kokybés gaminius per trumpiausig laikg ir uz konkurencingg kaing.
Siuo metu UAB "Omniteksas" pagamina 3000 tikstan¢iy vienety trikotaZzo gaminiy per metus, 80%

visos produkcijos eksportuojama j Svedija, Suomija, Olandija, Vokietija, Pranciizija.

Filosofija

Imonés misija - pagal klienty poreikius kurti, gaminti ir parduoti aukSciausios kokybeés
trikotazo gaminius, darant maZiausig poveik] aplinkai ir racionaliai naudojant gamtinius iSteklius.

Imoné nori buti Zinoma kaip patikima ir novatoriska partnere, laiku pateikianti kokybiskas
prekes. Imonés démesys | glaudzias ir interaktyvias paslaugas, jgyta patirtis, aistra bei zinios apie

gamybg ir naujausias technologijas, garantuoja s¢kme pateikiant klientui geriausig galimg produkta.

Globalis tiekimo sprendimai

Artimi, ilgalaikiai rySiai su pirmaujanciais aukS¢iausios kokybés medZiagy, pluoSto bei
aksesuary tiekéjais 1§ Europos ir Azijos uZtikrina pacius geriausius sprendimus galutiniam

produktui gauti.
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Know-how ir iSlaidy inZinerija trikotaZo produkcijai

UAB "Omniteksas" gali kurti bei gaminti pageidaujamo dizaino ir kokybés gaminius, bei
pateikti naujas idéjas techninéms detaléms, nevirSijant numatytos gaminio kainos. Taip pat yra
galimybé pasirinkti gaminius i$ keleto jau paruosty misy dizaino produkty.
Vertikali integracija nuo pluosto iki gatavy drabuziy

Vertikali jmonés integracija suteikia unikalig galimybe pasiekti auksciausig kokybe uz
konkurencingg kaing per trumpiausig galimg laikg. Imon¢je atlieckami darbai:

* Tyrimai ir dizainas

* Mezgimas

* DaZzymas

* Apdaila (dazymas, marginimas, SiauSimas ir kt.)
 Konstravimas ir dauginimas

* Pavyzdziy gaminimas

* Sukirpimas

* Siuving¢jimas

* Transfery klijavimas

* Tiesioginis marginimas

* Siuvimas

* Lyginimas

* Bruksniniy kody projektavimas ir spausdinimas
» UZbaigimas ir pakavimas

* Sandé¢liavimas

» Kokybés patikrinimo auditas

* Gaminiy pristatymo paslaugos
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Trumpi pristatymo terminai ir gamybos laikai

Laikomos zaliavy ir pagamintos produkcijos atsargos suteikia galimyb¢ pagal kliento
pageidavimg greitai pagaminti ir pristatyti prekes. Standartinis greitasis uzsakymas jmonéje
jvykdomas per 4 savaites.

Produktai
Trikotaziné medziaga

UAB "Omniteksas" klientams sitilo medvilnés, organinés medvilnés, perdirbtos medvilnés,
lino, vilnos, organinés vilnos, bambuko, viskozés, polipropileno, acetato ir poliesterio jvairios
kokybés bei skirtingy svoriy medziagy. Imoné pateikia rinkai medziagas ir drabuzius, pagamintus i$
pieno baltymy ir pieno baltymy miSiniy.

Funkcionalus drabuziai

UAB "Omniteksas™" gamina specializuotus pirmo-antro sluoksnio funkcionalius drabuzius:
sporto ir laisvalaikio apatinius, karing apranga, darbo drabuzius, sunkias vilnones kojines.
Apatinis trikotaZas, naktiniai

UAB "Omniteksas" apatiniy ir naktiniy drabuziy kolekcijos i§ medvilnés, organinés
medvilnés, bambuko medZziagy labai populiarios tarp klienty.
Madingi drabuZziai

UAB "Omniteksas" sitilo platy spektra madingy drabuziy moterims, vyrams ir vaikams.

UAB "Omnitekse" gaminami drabuziai prekiniams Zenklams "Thermowave ", "Dressed in
green”, "Natali Silhouette™ ir Kitiems.

Kokybé ir eko

Bendrovés kokybés uZztikrinimo sistemg sudaro 5 Zingsniai, kurie garantuoja pastovig
gaminiy kokybe:

* Sisteminga zaliavy ir aksesuary kokybés kontrolé
* Reguliarus gamybos proceso tikrinimas
* 100% visy gaminiy kontrolé
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« Sistemingas kokybés patikrinimo auditas prie§ gaminiy iSsiuntima
» Gaminiy testavimas (medziagy ar drabuziy) akredituotose laboratorijose (pagal kliento prasyma)

UAB "Omniteksas" patvirtintas pagal Lloyd's Register Quality Assurance "Kokybés
vadybos sistemos standartg ISO 9001: 2008 ir aplinkos apsaugos vadybos sistemos standartg ISO
14001: 2004".

14001:2004
CERTIFIED

UAB "Omniteksas" i8duotas Oeko - Tex Standard 100.

VERTRAUENG1S
Schadstoffgepriifte Textilie
nach Oko-Tex Standard 100
PrUf-Nr. 00000000 Fl Hohenstein

Eko — veikia vadybos ir audito schemos (EMAS) procesai.

UAB "Omniteksas" turi ,,Baltosios bangos‘‘- skaidraus verslo Lietuvoje zenkla.

IStekliai
Zmonés
Siuo metu UAB "Omniteksas" turi 250 darbuotojy Lietuvoje ir 40 zmoniy, dirbanéiy

dukterinéje jmon¢je "Azitex" Uzbekistane, Andizane.

Iranga

%=
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UAB "Omniteksas" trikotazo gamybai naudoja apskrito mezgimo masinas Orizio, Mayer,

TEXTIMA, Cambier, Monarch, Terrot, MBromby, Mellor Bromley; turi mazg tyrimy laboratorija,

méginiy dazymo jranga; dazymo ir §iauSimo marginimo, kalandravimo jranga.

UAB "Omniteksas" gamyboje naudoja Comtense jrangg automatiniam projektavimui, Kuris
masinas; drabuziy pernesimo sistema Eton; Pegasus, PFAFF, Yamato, Brother, Juki, DURKOPP,
Siruba, Mauserlock ir kitas siuvimo masinas.

Pajégumai per ménesj

Pajégumai per ménesj Lietuvoje: 60000 kg megztos medziagos, 150000 kg dazytos gatavos
medziagos, 250000 vnt. drabuziy.

Pajégumai per ménesj Uzbekistane: 100000 vnt. drabuziy.

Gamybos ir sandéliavimo plotas 15000m?.

Gerai jrengtos modernios gamybos linijos suteikia galimybe suderinti stiliy ir lankstuma,
ruoSiant ir mazus, ir urminius uzsakymus.

THERM vave .; TH=RM waveE
sporto ir laisvalaikio drabuziai : y

sporto ir laisvalaikio drabuzjaj

lj

|
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\
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THERM WA=

sporto ir laisvalaikio drabuziai

Rekomenduojame tinkamiausius rabus
pirmajam sluoksniui TH== VA=

B Pirmasis sluoksnis - Thermowave -
pats svarbiausias. Nesugerdamas
drégmeés, ja efektyviai pernesa | toli-
mesnius sluoksnius.

E Ant luoksnis  sugeria pertekling
drégme ir izoliuoja Siluma. Nuo karstos
kiino temperatiros dZidsta ir atiduoda ja
treciajam sluoksniui.

B Tredias sluoksnis praleidZia ora, saugo
nuo véjo iriSorinés drégmes.

THEEN@/NE

www.thermowave.|t

UGDYMO
PLETOTES
CENTRAS
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nuriahinio o

naudojant

{ garment I«

UAB Omniteksas pristato navig- ketvirtg Bombuk kolekcija.
kurig jmonés dizaineriai  sukiré kartu su Siaurés Europos
dizaino mokykios {Nordisk Designskola} studentais.

Kolekcijoje vyrauja paprasty konstrukcijy, patogis modeliai,
akj troukiontys nefikéfai jdomials spalviniais deriniais.
Drgsesniems: pirckejams patiks limonado (ponadi | garsty&iy),
melyno ledo it koraiu rifo spalvy deriniai; klasikos méasiai

goiés rinktis braskinio kremo ir pilkos sviesos spalvy drobuiivs,

Moterims it merginoms Bombuk sillo frijy iigiv nakfiniy
marskiniy modelius, papuosius dofliomis nérniy detalémis,
Bmargintus subfiliais augaliniy motyvy raStais; sportinio ir
romantinic  sfilious pizamas: ankstesnése  kolekcijose
pameégius chalatus.

Mazuosius pirkejus Bambuk dziugins vaikidkomis pizamomis
su finksmais vienetiniais marginimals, dailiais it patogiais
nakifiniais marskiniais.

Atnaujinta Bambuk apatiniy drabuziv bozine finfja susideda
i§ patobulinty wyrisky ir moterisky rumpikiy bel marskinéliu
modeliy, pagyvinty navjomis pudres. juodojo  Sokolodo.
mélyno ledo ir koraly nfo spalvomis.

Megaukités drabuziais & naujos Bambuk kolekcijos.
Ramus miegas + Sveika oda = Bambuk

UGDYMO
PLETOTES
CENTRAS

N T
=r=
— =
=%

Draugiskas Bambuk

v

Bambuko pluostos Svelnesnis uz medvilne, o jo tekstira -
kaip Siko. Drabuficl pagominti § bambuko sukuria
optimaly odai mikroklimatq. Todé! Sivos ribus itin malonu
déveti,

Unikali mikro strukiora leidzia Siems drobuzioms labal
greital sugerti ir Sgarinti pertekline dréegme - 3 - 4 karfus
greiCiau nei medving. Tai saugo nuo persalime ligy ir
nemalonaus kvapo. Bskalbti bombuko drabuzial 8dzilsta
2 kartus greiciau nei kitos medziagos.

Drabuziai i§ bambuko plucito yra nattralial otspars
bakterijomns. Todél medziagos nereikia apdorofi sveikatal
kenksmingals chemikalais.

Sie drabuziol nedirgina odos ir yra anfialergiski. Tai puiki
alternatyva clergiikiems, jautriq odg turintiems Zmonérms.

DrabuiZiai i§ bambuko pluoito natbraliai apsaugo nuo UV
spinduliy,

Bambuky auginimui nenaudojami chemikaloi  ir
pesiicidai. Bambuky atiiekas dirvoZemyje 100% suskaido
saulés Sviesa it mikroorganizmai. todél natoralial
Bsprendiamos ekologings problemos.

Bambukas yra greiciousiol augantis ougalas zemeéje- per
parg uzouga iki 120 cenfimetny.

e Svelnials bombuko daigais ir lapais minta reciousios
pasaulyje gyviuny ridys: didZioji Kinjjos panda ir raudonoiji
Nepolo pandda.

Kai kurios bambuko rosys Zydi kickvienais metais, faciau
yra rasiy, kurios Zydi kartg per 100 mety, visur tuo paciv
metu.

Greitai plisdamas didelése teritorijose, bombukas labal
pagerina nualintos dirvos kokybe.

Kinjjoje bambukas simbolizuoja iigaamiidkuma. o Indijoje-
draugyste.

§to paties Zemes plotoc bambuko Zaliovos gaunama
10 karty daugiau negu medvilngs Zaliaves.

Mokymy medziaga
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1.2.

Imonés internetiné svetainé

Imonés UAB “Omniteksas™ internetinéje svetainéje www.omniteksas.eu/It/pagrindinis galite rasti

iSsamesn¢ informacija apie jmonés vykdoma veikla, gaminamus produktus ir technologijas,
atliekamas paslaugas, apdovanojimus ir sertifikatus, kontaktus.
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2 mokymo elementas. Aprangos gamybos technologinio proceso organizavimas UAB
“Garlita”

2.1. Informaciné ir reklaminé medziaga

UAB "Garlita" (1 pav.) tai privati jmoné jkurta 1970 metais. Pagrindiné veikla - virSutinio ir
apatinio trikotazo gamyba (mezgimas, siuvimas). Trikotazo gamybos srityje turi 40 mety darbo

patirt].

1 pav. /monés pastatas

UAB "Garlita" gamina moteriSka, vyriska, vaikiSkg virSutinj ir apatinj trikotaza, jvairius
uniforminius megztinius, Salikus, kepures bei jvairius namy tekstilés gaminius. Jmoné gamina
megztinius armijai pagal NATO standartus. Sie megztiniai yra jtraukti j jungtinj NATO kataloga
(NATO MASTER CROSS REFERENCE LIST), o jmonei suteiktas ir NATO komercinis kodas.
Tai pat mezga megztinius policijos ir muitinés pareiglinams.

Ukio ministro 2007 m. gruodzio 7 d. jsakymu Nr.4-512, jmoné jtraukta j potencialiy NATO
konkursy dalyviy sarasa.

UAB "Garlita" turi elektronines 5, 7, 10 ir 12 klasés STOLL mezgimo masinas (2 pav.),
kurios dirba nesustodamos 24 valandas per para, septynias dienas per savaitg.

Imonéje yra 45 Stoll mezgimo masinos. 13 i§ jy yra naujos CMS - 530 HP (2012m.) Iki

2014m. planuojama pakeisti visas mezgimo masinas naujomis.

2 pav. STOLL mezgimo masinos

12
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Uzsakovui pageidaujant jmoné gali pagaminti gaminius i§ paties uzsakovo pateiktos
zaliavos, gali megzti i$ jvairios sudéties ir jvairiy miSiniy verpaly.

Gaminiai pakuojami pagal uzsakovo nurodymus. Esant reikalui jmoné gali pasiriipinti
transporto organizavimu ir sutvarkyti reikiamus muitinés dokumentus.

Bendradarbiauja su DidZiosios Britanijos, Svedijos, Danijos, Norvegijos, Vokietijos,

Pranciizijos kompanijomis.
UAB "Garlita" kokybés ir aplinkos apsaugos politika bei tikslai

UAB "Garlita" patvirtintas pagal Lloyd's Register Quality Assurance "Kokybés vadybos
sistemos standartg ISO 9001: 2008 ir aplinkos apsaugos vadybos sistemos standartag ISO 14001:
2004".

14001:2004
CERTIFIED

Eko — veikia vadybos ir audito schemos (EMAS) procesai.

UAB "Garlita" i8duotas Oeko - Tex Standard 100.

e
Schadstoffgepriifte Textilien
nach Oko-Tex Standard 100
PrOf-Nr. 00000000 FI Hohenstein

e UAB ,Garlita* vykdo apatiniy ir virSutiniy drabuZiy mezgimg ir siuvima, pagrindiniai
uzsakovai - jvairios Lietuvos ir uzsienio jmongés, tod¢l ,,GARLITA® siekia buti patikimu
klienty partneriu, tenkinti jy teisétus poreikius, kreipti démesj | pareiksta kritika, Salinti
neatitiktis bei rengti priemones, kurios neleidZia kartotis problemoms.

o ,Garlita“ siekia, kad visi jmonés veiklos procesai biity efektyviai valdomi.

e ,Garlita® nustato savo kokybés ir aplinkosaugos tikslus remdamasi tuo, kaip vartotojai

vertina gaminiy kokybe.

13
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»Qarlita® siekia atsizvelgti ] visus naujausius reikalavimus gaminiy kokybei ir
aplinkosaugai, todé¢l periodiskai perzitri §ig kokybés ir aplinkosaugos politika, kad ji atitikty
klienty poreikius ir sutapty su jmonés ketinimais.

»Qarlita® jsiktirusi Pagiriy km, Garliavos apl.sen., Kauno raj., Salia gyvenamyjy namy,
netoli mokyklos, todé¢l, suprasdama suinteresuoty Saliy poreikius, jsipareigoja nenaudoti
savo veikloje pavojingy, Zalingy aplinkai ir Zmoniy sveikatai medziagy tokiais kiekiais,
kurie galéty sukelti pavojy aplinkiniams gyventojams, Salia esan¢ioms jstaigoms ir gamtai.
»Qarlita® jsipareigoja mazinti dél savo veiklos kylancig ar galinCig kilti aplinkos tarSg ir
uztikrina, kad imasi veiksmy S§ios tarSos numatymui, ir jos sumazinimui, nuolat gerinti
aplinkosauginj veiksminguma.

»Qarlita® jsipareigoja vykdyti nuolatinj aplinkos apsaugos ir kokybés vadybos sistemos
gerinimg ir didinti vadybos sistemos veiksminguma.

»Qarlita® jsipareigoja laikytis visy teisiniy ir kity reikalavimy, aplinkos apsaugos istatymuy,
reglamenty, taip pat ir visy jstatymy, reglamentuojanciy visas misy jmonés veiklos sritis,
Isipareigoja uztikrinti teisiniy reikalavimy laikymasi.

»@arlita® jsipareigoja mazinti savo veikloje atsirandanciy atlieky kiekj, rusiuoti ir valdyti

atliekas, laikytis tarSos prevencijos principy, taupyti energija.

Isipareigodama laikytis visy ¢ia paskelbty siekiy, UAB ,,Garlita* vieSai skelbia $ig kokybés

ir aplinkosaugos politika.

Idiegta automatizuota transportavimo ir gamybos proceso optimizavimo sistema ETON

Nuo 2010 m. jmonéje jdiegta automatizuota transportavimo ir gamybos proceso

optimizavimo sistema ETON (3 pav.), kuri padeda efektyviau planuoti darba, padidinti produkcijos

gamybos apimtis, sustiprinti kontrole.

3 pav. Siuvimo cechas.
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2.2. Produkcija/inovatyviis gaminiai

e Megztinis prisotintas vitaminu E

E vitaminas drabuzyje - dévék ir buk sveikas!

o Apsaugo ir padeda odai regeneruotis

o Gali neutralizuoti laisvuosius radikalus

o Mazina odos oksidacinj stresg

o Praturtintas mikrokapsulémis, kurios islieka efektyvios po skalbimo
o Turi didele doze vitamino E

o Dévint i8skiria vitaming E kontroliuojamu, palaipsniniu biidu

o Sujungia natiiralius ingredientus su mikrotechnologine ekspertize

o Atitinka Oeko-Tex Standartg 100.

D¢l savo naudingyjy savybiy, vitaminas E naudojamas jvairiuose veido prieziiiros
kremuose. Sis vitaminas vaidina svarby vaidmenj odos apsaugos bei paZeistos odos

regeneracijos procesuose.

Antioksidacinés vitamino E ypatybés padeda neutralizuoti laisvuosius radikalus, mazina

oksidacinj stresg. Jis taip pat padeda atkurti apsauginj odos barjera, ypac sausoje odoje.

e Megztinis apsaugantis nuo vabzdziy
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Gaminiai atbaidantys vabzdZius:

Vabzdziai atbaidomi dél "karSty kojyciy" efekto: vabzdziui nutiipus ant tekstilés gaminio,
aktyvusis ingredientas paveikia vabzdziy kojy nervines galtines. Kars§¢io pojutis privercia

vabzdzius atsitraukti.
Papildoma informacija:

o Atlaiko 30-50 skalbimo cikly
o Atitinka Oeko-Tex 100 standarta

Zudantis/nokdauno poveikis
Absorbave didel; insekticido kiekj vabzdziai imobilizuojami ir netrukus Zziista.

Megztinis apsaugantis nuo elektromagnetiniy spinduliy ir elektrostatinio kriivio

Sis gaminys - idealus Siuolaikinis darbo drabuzis; dél elektros laidumo jis jgauna
elektrostatinio ekranavimo savybiy. Laidumas uZtikrinamas naudojant labai smulky (8 pm)
neriidijancio plieno pluosta. Priklausomai nuo paskirties medziagoje gali biiti nuo 5 iki 95
procenty plieno pluosto. Sj pluosta galima maiSyti su ploliesteriu, aramidu, viskoze,

poliamidu ir vilna. Pluostas malonus dévéti, turi nuolatiniy elektrostatiniy savybiy.
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Gaminys apsaugo nuo antistatinio krivio ir elektromagnetinés radiacijos, taip pat nuo
kompiuterio spinduliy sklindanciy i§ kompiuterio ekrano, mobiliyjy telefony. Megztinius

galima naudoti gaisrininkams, kariskiams ir pramongje.

Privalumai:

o Stipriai ekranuoja

o Didelis laidumas

o Antistatinés savybés

o Nedirgina odos, malonu dévéti

o Nuolatinis poveikis

o Tinka skalbti skalbimo masinose

o Megztinis atsparus ugniai

Ugniai atspariis drabuZiai ne tik gerai atrodo, bet suteikia ir papildoma apsauga. Specialus
apdirbimas po pagaminimo Zenkliai sustiprina nebloga bazinj drabuZio atsparuma ugniai.

Galutinis rezultatas tai universalus megztinis, kuris uztikrina vésg net kai aplinka ima kaisti.

Specialiyjy savybiy turintys drabuZiai jrodé savo tinkamuma kariniam naudojimui. Sie
gaminiai i§ liepsnai atsparios viskozés ir iSskirtine apsauga nuo infraraudonyjy spinduliy
atitinka auksciausius techninius standartus taikomus ginkluotose pajégose. D¢l savo savybiy
§1 medziaga naudojama tankisty ir piloty aprangoje, o taip pat kepuréms ar veido kaukéms.
Gaminius jau naudoja Vokietijos armija; jy panaudojimg taip pat svarsto jvairis NATO

daliniai ir specialiosios pajégos.

e Megztinis atsparus pjiiviams ir aStriems daiktams

-‘.-‘.‘.,i m §v% ( g ‘\\ DYMO
" — | = ( ) OTES
! — VY= { )

= \\§ A\ J) centRa

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymy medziaga



Aprangos gamybos procesy projektavimo kompetencijy tobulinimo programa

Apsauginiy drabuziy atsparumas iSbandomas dirbant su astriabriaunémis medziagomis bei
aStriais jrankiais. Gaminiai su stiklo plauseliais uZztikrina auksSto laipsnio atsparumg

ipjovimams.
Rekomenduojama dévéti motociklininkams, gaisrininkams, lakinams, kariSkiams.

e Megztinis apsaugantis nuo UV spinduliy

Kasmet visuomen¢ vis daugiau suzino apie UV spinduliy keliamg pavojy. Tai aktualu ne tik
Australijoje, kur auganti ozono sluoksnio skylé sukélé stipry UV radiacijos padidéjima, bet
ir Europoje. Tyrimai rodo, jog dauguma tekstilininky nesiiillo beveik jokios apsaugos nuo

UV spinduliy.

Taciau, techniniu pozitiriu, gaminti gaminius, kurie galéty uztikrinti UV spinduliy apsauga
yra palyginti paprasta. | apsauga nuo UV radiacijos démesj pradeda kreipti kariniy, vaikisky,

darbo, laisvalaikio, bei madingy drabuZziy gamintojai.
Privalumai:

o Sugeria pavojingg ultravioleting radiacija. 20-70 nm bangy ilgio UV spinduliai
sugeriami visiskai (UV-A ir UV-B)
o Nedirgina odos, malonus nesioti

18
© o

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymy medziaga



Aprangos gamybos procesy projektavimo kompetencijy tobulinimo programa

o Gaminys "kvépuoja". Fiziologinés ypatybés islieka nepakitusios.
o Gaminj galima skalbti skalbimo masinoje. Savybeés islieka ir po keliy skalbimy.

o Megztinis atsparus drégmei ir déméms

Gaminio pavirsius padengiamas apsaugine plévele, kuri neleidzia susigerti neSvarumams ir
drégmei. Ant drabuzio pavirSiaus susiformuoja lengvai nuvalomi vandens, purvo ar tepaly

laseliai. Plévelé islieka net ir po pakartotino skalbimo ar cheminio valymo.

Privalumai:

o Hidrofobinis. Optimali apsauga net ir po keliy skalbimy. Lietaus lasai tiesiog nuteka
Salin.

o Atsparus tepalinéms ar vandens démeéms, apsaugo nuo purvo. Démés lengvai
pasalinamos.

o Galima skalbti skalbimo masSinoje. Lyginimas lygintuvu atnaujina Tefloninj pavirsiy.

o Atitinka Oeko-Tex standarta.

Rekomenduojamas pastininky, gelezinkelieCiy, kariskiy, laisvalaikio bei madingiems

drabuziams.

e Megztinis apsaugantis nuo bakterijy
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Bakterijy pasalinimas i$ riiby gali biti labai sudétingas. Antibakteriniai drabuziai pazeidzia

bakterijos lastelés sieneles. Bakterijos negauna maistiniy medziagy ir Ziista i$ bado.

Antibakteriniy savybiy turintys megzti marskiniai, suknelés, kelnés ir megztiniai iSlieka

Sviezi, suteikia gaivos ir Svaros pojiit].
Privalumai:

o Kvapo prevencija. Pasalina kiino kvapus.

o Dezodoruojantis poveikis

o Nekeicia gaminio tekstiiros

o Gaminys "kvépuoja". Fiziologinés gaminio savybés iSlieka nepakitusios.

o Galima skalbti skalbimo masinoje. Savybés nekinta net ir po keliy skalbimy.

o Atitinka Oeko-Tex standarts.

Gaminiai pagaminti i§ $iy verpaly pasizymi antibakterinémis savybémis. Stabdo bakterijy
dauginimasi. Vilkintiems Siuos gaminius sumazinama rizika dirbant bakterijomis uZkréstose

aplinkose. Gaminys nedirgina odos, malonus nesioti.

o Antigrybelinis megztinis

o Gaminio sudétyje yra sidabro jony
o Kvapo prevencija

o Grybelio prevencija

o Galima skalbti skalbimo masinoje

e Megztinis atsparus drégmei ir purvui
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Nanotech technologijos gaminiai atspariis déméms ir turi savaiminio valymosi savybiy.
Inovatyvi pavirSiaus struktiira, nano lygyje primenanti augaly pavirSiaus struktiira (pvz.
lotoso), leidZia paSalinti tepancias medZiagas (vyna, keCupa) tiesiog praskalavus megztinj

Saltu vandeniu.
Si novatoriska technologija naudojama jvairios paskirties tekstilés gaminiams.
Privalumai:

o Savaime iSsivalo

o I8skirtinés hidrofobinés savybés

o Galima skalbti skalbimo masinoje

o Atsparus vandeniui

o Atsparus déméms

o Aukstos kokybes sudétis

o Paveikus kar§ciu savaime regeneruojasi

o Atitinka auksciausius aplinkosaugos standartus

o Atitinka Oeko-Tex 100 standarta

Norint uztikrinti ilgalaikj Nanotech medziagos efektyvuma, megztinj reikia lyginti lygintuvu
(zemoje temperatiroje, maks. 120°C) bent po kas antro skalbimo. Esant reikalui,

atsiradusius neSvarumus nuskalauti Saltu vandeniu.

e Drégmés nesugeriantis megztinis (iStraukiantis drégme)
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Sie gaminiai palaiko gera savijauta ir uZtikrina sausumo pojitj, nesvarbu kiek prakaituojate.

Drégmé istraukiama j iSorinj absorbcinj medziagos sluoksnj. Sportuojant svarbus kiekvienas

gramas, todé¢l Polycolon technologijos drabuziai mazdaug 40% lengvesni negu medvilnés

gaminiai.

Megztinis neblunka skalbiant net ir aukStoje temperatiiroje bei atitinka visus sportinei

aprangai keliamus reikalavimus. Galite parodyti savo klientams koks nuostabus gali bati

Siuolaikinis megztas riibas.

Privalumai:

Polycolon tai 100% polipropileno verpalai. Jie atspariis drégmei, o tai svarbu
aktyviai sportuojant. Drégmé nesugeriama, o greitai paSalinama j iSorg.

ISlieka sausas, labai greitai dzitista.

Mazas terminis laidumas, labai geros terminés savybés, iSlaiko kiino temperatira.
Lengvesnis uz medvilng.

Drabuzis atsparus démeéms, lengvai iSplaunamas. Gali biiti skalbiamas virimo
temperatiiroje, labai greitai dzitista.

Atsparus daugeliui riig§¢iy ir kaustikui, Sarmui.

Nedirgina odos, malonus nesioti.

Suteiktas Oeko-Tex 100 sertifikatas.

Gaminius 1§ Polycolon galima apibudinti taip: sausa kai Slapia, Silta kai Salta.

e Megztinis iSstumiantis drégme ir palaikantis temperatiirg
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Gaminiai i§ Clymayarn sujungia novatoriska Polycolon (atspary prakaitui) pluosta su viena
1§ populiariausiy tradiciniy medziagy - natiiralia vilna. MilziniS8kas S§io gaminio

populiarumas atitinka ilgalaik¢ miisy produkty vystymo strategija.
Privalumai:

o Clymayarn apjungia natiiralios vilnos privalumus ir Polycolon pluosto savybes
o Platus spalvy pasirinkimas.

o IStraukia drégmeg j iSore.

o Palaiko Silumg Saltu oru

o Neleidzia kauptis kar$ciui

o Galima skalbti skalbimo masinoje

o Idealiai tinka kojinéms ir megztiniams.

o Dziusta daug greiciau lyginant su medvilnés gaminiais.

Megztinis palaikantis viduting kiino temperatiirg

Per Salta? Per kar§ta? Mégstantiems buti gryname ore ir poilsiauti aktyviai kartais sunku
i8sirinkti tinkamg drabuzj. Outlast gaminiai, palaikantys atitinkama kiino temperatiira, skirti
palengvinti tokius sprendimus. Paslaptis glidi medZziagos pluoSte esanciose nedidelése
granulése, kurios akumuliuoja ir iSspinduliuvoja kiino Silumg. Tai viskas ko reikia, kad
jaustumétes tikrai komfortiSkai ir puikiai tinka jvairiems megztiems drabuziams: pradedant

nuo jvairiy tipy megztiniy ir baigiant liemenémis, marskiniais ar kepurémis.

Gaminiai su Outlast iSlaiko idealia dévinciojo kiino temperatiira jvairiose aplinkose,

uzsiimant skirtingo aktyvumo veikla.

Privalumai:
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Prisitaiko prie kiino temperatiiros

O

o Sumazina tikimybe perkaisti

o Mazina prakaitavima

o Mazina tikimybe perSalti

o Aktyviai reguliuoja temperatiirg

Dezodoruojantis megztinis

e Medziagoje yra titano oksido nanodaleliy

o Paveikus Sviesa susiformuoja hidroksido ir deguonies radikalai, kurie Salina kvapa
e Drabuzis praranda ir anksciau jgautus kvapus

e Megztinis suteikia gaivumo jausma

e Turi antibakteriniy savybiy

2.3. Imonés internetiné svetainé
Imonés UAB “Garlita” internetingje svetainéje www.garlita.lt galite rasti iSsamesne¢ informacija
apie jmonés vykdoma veiklg, gaminamus produktus ir technologijas, paslaugas, apdovanojimus ir

sertifikatus, kontaktus.
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3 mokymo elementas. Aprangos gamybos technologinio proceso organizavimas UAB “Dainavos
siuvimas”

3.1. Informaciné ir reklaminé medziaga

Akciné bendrové ,,Dainavos siuvimas® yra viena didziausiy $alies siuvimo jmoniy, jkurta

1957 m. Alytuje.

Per metus jmonéje yra pagaminama apie 1 mln. vienety jvairaus asortimento moterisky

drabuziy. Tai paltai ir puspalCiai, striukés ir apsiaustai, Svarkai ir palaidinés, kelnés ir sijonai.

UAB ,,Dainavos siuvimas* turi sukaupusi didele patirtj ir iSsikovojusi varda, kaip moderni

madingy moteriSky drabuziy gamintoja, uztikrinanti auksta gaminiy kokybe.
95% UAB “ Dainavos siuvimas” produkcijos eksportuojama i vakary Europos Salis.

Pus¢ Simtmecio drabuzius siuvanti UAB ,,Dainavos siuvimas“ Siandien savo klientams

tiekia modernia jranga pagamintus kokybiSkus, stilingus gaminius.

Savo uzZsakovams gali pasiidlyti lekaly daugybos ir isklotiniy sudarymo paslaugas,
pavyzdziy, kolekcijy siuvimo paslaugas ir masinés gamybos paslaugas konkurencingomis kainomis

bei trumpais uzsakymy jvykdymo terminais.

UAB ,,Dainavos siuvimas‘ yra jdiegta kokybés valdymo sistema AQL (Acceeptable Quolity

Level).
UAB ,,Dainavos siuvimas® gaminiy gamybai naudoja §ig technologing jranga:

e gaminiams konstruoti, dauginti, iSklotinéms daryti — ,Gerber AccuMark® ir
INVESTRONIKOS sistemas.

e gaminiams sukirpti — automatizuota INVESTRONIKOS sukirpimo galvute.

e gaminiams dubliuoti - KANEGYSER, MEYR presus.

e gaminiams siiiti — be universaliy siuvimo jrenginiy naudojamos jvairios firmy ,,Diirkopp®,
SJuki,  PFAFF“, | Adler specialios masinos bei pusautomaciai (isiuvy siuvimo, jleistiniy
kiSeniy siuvimo).

e gaminiy galutiniam lyginimui naudojami INDUPRESS lyginimo presai.

Kasmet bendrové investuoja | naujus jrengimus ir technologijas, atnaujina kompiuteriy jrangg.
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Pagrindiné jmonés veikla — sukonstruoti, sukomplektuoti, pasiati ir pristatyti mados bei

institucinius gaminius uzsakovams .
Imoné¢ orientuojasi j aukstos kokybés produkcijos reikalaujancius uzsakovus.
Imoné yra pasiruosusi savo uzsakovams suteikti Sias paslaugas:

e Konstravimo paslaugos (Investronica ir Gerber programos).
e Techninés dokumentacijos parengimo.

e Pirminiy pavyzdziy, kolekcijy siuvimo.

o Kokybés priezitiros.

¢ Audiniy ir furnitiros tiekimo ir uzpirkimo.

e Transportavimo paslaugas.

e Masinés gamybos (per 3-4 savaites)

Paslaugos

UAB "Dainavos siuvimas" gali sukomplektuoti zaliavas, sukonstruoti, pasiiiti pavyzdzius ir
pagaminti Siuos gaminius: moteriSkus Svarkus, kelnes, sijonus, paltus, lietpal€ius, sukneles,

liemenes, marskinélius, palaidines.
Techniné dokumentacija

Imonés darbuotojai paruosSia pilng techning modelio dokumentacijg reikalingg gamybos

procese.
Drabuziy konstravimas ir lekaly gamyba.

Gamyboje naudojama Gerber AccuMark ir Investronica gaminiy konstravimo programiné

jranga.

Apdaila
Ant drabuziy siuvinéja jvairiy dydziy pageidaujamus rastus. Gali gaminius iSskalbti jvairiais

biidais ir rézimais.
Audiniy ir priedy paiesSka bei pirkimas.

Kompanijos pirkimo vadybininkai nuolatos bendrauja su Europos ir Azijos audiniy
gamintojais, dalyvauja audiniy ir furnitiiros parodose. Imoné pasiruoSusi jvykdyti jvairiausius

kliento pageidavimus, gali pasiiilyti jvairiy gamintojy ir jvairios sudéties ar apdirbimo audiniy ir
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jvairiy priedy. Kompanijos tikslas - jtikti iSrankiausiam pirkéjui. Jmoné sukaupusi placig jvairiy
kainy lygiy audiniy pavyzdziy kolekcijg 1§ jvairiy audiniy gamintojy. Jy pasitlyti audiniy
pavyzdziai tinka visiems moteriSkiems virSutiniams drabuziams. Gali padéti surasti reikalinga

audinj pagal kliento pavyzd;j ar apibiidinima, bei pageidaujamus techninius duomenis.
Gamyba ir kokybés kontrolé

Kompanijos privalumas - lankstlis ir trumpi gamybos terminai. Gamybos vietose yra
naudojamos automatinés audiniy sukirpimo masinos, kompiuterizuotas lekaly gamybos padalinys.
Siuva ir konstruoja specialiy dydziy produkcija. Taip pat gali iSsiuvinéti, priklijuoti reikiamus
zenklus ir iSskalbti pasifitus gaminius jvairiais skalbimo biidais. Imonés darbuotojai nuolat

kontroliuoja kokybe produkcijos gamybos vietose.
Pristatymas ir logistika

Imoneé gali transportuoti produkcija supakuota dézése ir pakabinta ant pakaby. Pagal
specialius kliento reikalavimus Zenklina, supakuoja ir pristato pagaminta produkcijg iki kliento
nurodytos vietos. Yra pasiras¢ sutartis su tarptautinémis transporto kompanijomis, kurios patikimai

pristato pagamintg produkcija i bet kurig Europos $alj pagal suderintus ir palankius terminus.
Klientai

Jmonés klientai ir partneriai - gerai zinomos Vokietijos, Jungtinés Karalystés, Svedijos,
Danijos ir kity Europos Saliy kompanijos, tiekianCios savo gaminius gerai Zinomiems prekiy
zenklams -, Vera Mont“, ,,Gil Bret“, ,Betty Barclay®, ,Eastex®, ,Kalico“, ,Barbour®, , Stella
Nova®, ,Jermyn Street”, ,,Zadig & Voltaire®, ,,Bauer*, ,,Reingruber®, , Mayerline*, Filippa K,
Texmoda, Ganni, Stockman ir keletui kity.

3.2. Imonés internetiné svetainé

Imonés UAB “Dainavos siuvimas” internetingje svetainéje www.dainava.lt galite rasti iSsamesneg

informacija apie imonés vykdoma veikla, paslaugas, kontaktus.
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4 mokymo elementas. Déstytojo ataskaita

Forma

Déstytojo ataskaita

Si savarankisko darbo uzduotis padés Jums struktiiruotai rinkti informacijq apie lankyty
jmoniy technologinio proceso organizavimq, nepamirsti svarbiy temy, kurias turétuméte aptarti
lankomoje jmonéje, prisiminti tam tikrus pavyzdzius, kuriuos bus galima aptarti su kolegomis,
panaudoti profesiniame mokyme.

Kiekvieng kartg lankantis jmonéje, pasizymékite kiekvieno klausimo svarbius aspektus. Si
informacija bus svarbi pildant Déstytojo ataskaitq.

Deéstytojo ataskaitoje turéty biiti aprasomi tik svarbiis ir jsimintini, aktualiis aspektai. Nereikia
aprasinéti visko. Informacija turi biiti konkreti ir glausta, venkite ilgy pasakojimy.

Prisiminkite, kad kiekvienas patyrimas, jgytas vizito metu, gali biiti naudingas.

Déstytojo ataskaitos UAB ,,Omniteksas“ UAB ,,Dainavos UAB ,,Garlita“
klausimas siuvimas*

1. Apibudinkite gamybos
organizavimg ir
pagrindinius pastebétus
principus.

Aprasyti 3-4 pagrindinius
pastebétus principus,
atliekamas technologines
operacijas

Apibendrinimas*

2. Kaip ijmong¢je
uztikrinama produkcijos
kokybé?

Aprasyti, kokius jmoné
naudoja kokybés
valdymo procesus,
standartus ir t.t.

Apibendrinimas*

3. Kokig technologing
irangg naudoja jmong?

ISvardinkite jmonéje
naudojamg naujausig
technologine jiranga.
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Apibendrinimas*

4. Kokius kvalifikacinius
reikalavimus jmoné
kelia aprangos
gamybos
darbuotojams?

Aprasyti 3 skirtingas
technologines
operacijas
(pasirinktinai)
atliekanciy darbuotojy
kvalifikacinius
reikalavimus.

Apibendrinimas*

5. PazZangi patirtis,
naujoves,

perspektyvos.

Aprasyti tik svarbius ir
]simintinus, profesinio
mokymo sistemai
aktualius aspektus.

Apibendrinimas*

*Pateikite tik apibendrintg informacijg.

Kuo konkreciai mokymasis Jums buvo naudingas:

IMOKYEOJAS: .ot

Data, paraSas .......ccccoeeeeeveenieenieniieeeeneeeen
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Déstytojo ataskaitos vertinimo kriterijai

1. ApraSyti 3-4 pagrindiniai pastebéti principai, atliekamos svarbiausios technologinés
operacijos. Pateiktas apibendrinimas.

2. ApraSyti jmonése naudojami kokybés valdymo procesai, standartai, kitos priemonés.
Pateiktas apibendrinimas.

3. I8vardinta jimonése naudojama naujausia technologiné jranga. Pateiktas apibendrinimas.

4, Jvardinti 3 skirtingas technologines operacijas (pasirinktinai) atliekan¢iy darbuotojy
kvalifikaciniai reikalavimai. Pateiktas apibendrinimas.

5. Atskleisti profesinio mokymo sistemai svarbiis, aktualiis aspektai. Pateiktas apibendrinimas.

6. Ataskaitoje informacija pateikta glaustai, struktiiruotai, reflektuoja vizite jgyta patirt;.
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Atviri klausimai diskusijai

Diskusijos metu iSrinkite svarbiausius, jsimintiniausius dalykus ir jvertinkite, kas galéty bati
perkeliama j Jusy praktika.

Kokiy ziniy jgijote apie gamybos organizavima?

Kaip vertinate gamybos kokybés valdyma lankytose jmonése?

Kokig technologine jranga aprangos gamyboje naudoja jmoné?

Kokius kvalifikacinius reikalavimus jmoné¢ kelia aprangos gamybos darbuotojams?

Pazangi patirtis, naujovés, perspektyvos.

2 A

Kas galéty biiti perkeliama j profesinio mokymo sistema? Jusy praktikg?
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MODULIS B.5.2. APRANGOS GAMYBOS NAUJOVES IR PLETROS TENDENCIJOS

1 mokymo elementas. Aprangos gamybos procesy projektavimo naujoviy apzvalga

1.1. Paskaitos konspektas, skaidreés

Mokymo elemente pateikiama medziaga apie aprangos automatizuoto projektavimo
naujoves, aprangos gamybos ypatybes, duomeny valdyma, kompiuterizuoto dizaino,
projektavimo naujoves, MTM vizija, iSklotiniy sudarymo, automatizuoto klojimo, supjovimo
sistemy naujoves, aprangos kiirimo strategines kryptis, zmogaus kiino erdvinio skenavimo
technologines naujoves, inovatyviy tekstilés gaminiy ir protingosios aprangos naujoves,

sumaniosios technologijos naujoves, aprangos gamybos paruo$imo procesy naujoves.

1 paskalta

Aprangos automatizuoto projektavimo
naujoves

Suatene Barhent

APS pagrindai

Siy dieny aprangos gamybos ypatybés:
® gaminamy medeliy skaidius dideja, tuo tarpu uZsakymy apimtys mazeéja;
* gaminiy kirimo, parwodimo ir atidavimao j prekybq ciklo trukmé makeja;
« reikalavimai gaminiy kokybei pastoviai auga;
* augantis jmoniy konkurencingumas turi didele jtaka gaminiy kainoms;

* gamyba tampa internacicnaline,

Efektyvumas, taupumas, informacija, integracija ir modemios rysiy
priemonés, tal faktorial, galintys Bspresti Slas problemas.

Medziaga pateikta skaidrése - Priedas Nr.1 - Aprangos automatizuoto projektavimo naujovés. 1
paskaita.
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2 paskaita
Aprangos automatizuoto projektavimo
naujovés

Eugenia Strazdiené

Aprangos kirimo strateginés kryptys:

* Gamyba pagal individualius matmenis -
Made-to-Measure (M-T-M);

« Greitojo atsako - Quick Response strategija;

 naujosios kartos virtuali prekyba - on-line shopping.

Medziaga pateikta skaidrése - Priedas Nr.2 - Aprangos automatizuoto projektavimo naujovés. 2
paskaita.

Aprangos gamybos
paruosSimo procesy

naujoves

Medziaga pateikta skaidrése - Priedas Nr.3 - Aprangos gamybos paruoS§imo procesy naujoves.
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Inovatyvios tekstilés gaminiai ir
protingoji apranga

prof. Eugenija Strazdiené

v' Poky¢iai pluosty ir tekstilés medziagy gamybos srityse

v' Aukstyjy technologijy integracijos j tekstile ir aprangos
gaminius galimybés

v Naujos kartos “sumaniyjy" gaminiy technologijos

v Aprangos apsauginé funkcija, jos standartizavimo reikalavimai
ir bandymo budai

Medziaga pateikta skaidrése - Priedas Nr.4 — Inovatyvios tekstilés gaminiai ir protingoji apranga.

Medziagy klojimo, supjovimo

technologijy ir jrangos naujoves

Medziaga pateikta skaidrése - Priedas Nr.5 — Medziagy klojimo, supjovimo technologijy ir jrangos
naujoves.
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2 mokymo elementas. Aprangos gamybos procesy projektavimo paslaugy plétra

2.1. Paskaitos konspektas

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — ilgametes ir gilias tradicijas turintis sektorius.
Praeityje Lietuva buvo pagrindinis aprangos ir tekstilés gaminiy tiekéjas buvusioje Soviety
Sajungoje. 1990 m. Siame sektoriuje dirbo apie 100 000 zmoniy. Jstojus | ES visos Sio sektoriaus
imonés Lietuvoje buvo privatizuotos ir iSmoko dirbti naujomis, rinkos ekonomikos salygomis. Kai
kurios jmonés buvo jsigytos vietiniy, kai kurios — uzsienio, daugiausia Skandinavijos Saliy
investuotojy. Daugelis siuvimo jmoniy, dazniausiai pigiy darbo kaSty bei patogios geografinés
padéties déka, pradé¢jo teikti paslaugas pagrindinéms Europos ir JAV kompanijos kaip Next, Laura
Ashley, Hugo Boss, H & M, Marks & Spencer, Nike, Decathlon ir kitoms. Lietuva greitai
uzsitarnavo lankscios ir aukstos kokybés produkcija gaminancios Salies varda.

Lietuvos lengvajai pramonei pirmasis §io amziaus deSimtmetis buvo itin sudétingas. Dél
1Saugusios Azijos gamintojy konkurencijos sektoriaus sukuriama pridétiné verté palyginamosiomis
kainomis 2001-2007 m. laikotarpiu mazé&jo palaipsniui, o paskui krito staiga, per porag mety
sumenkdama tre¢daliu. Visgi 2010 m. $i pramonés Saka dél pagyvéjusiy investicijy pasieké
ispudingg atsigavima, gamybos apimtys per metus iSaugo penktadaliu, o pernai pagamintos
produkcijos kiekis tgteléjo dar 21 proc. Tiesa, neZymiai sumenkus gaminiy kainai rinkoje,
pardavimo pajamos 2011 m. augo kiek maZiau - 18 proc.

2011 m. sparciai augo visy lengvosios pramonés Saky gamybos apimtys. Tekstilés gaminiy
buvo pagaminta 25 proc. daugiau nei 2010 m., drabuziy - 20 proc., odos ir jos dirbiniy - 14 proc.
Pardavimai iSaugo atitinkamai 22 proc., 16 proc. ir 15 proc.

Analizuojamo sektoriaus nuosmukj praéjusj deSimtmetj didele dalimi 1émé iSaugusi kiny
gamintojy konkurencija - pigios darbo jégos nestokojancios bendrovés émé iSstumti Europos
gamintojus. Visgi pastaraisiais metais tendencijos pasikeité. Augant pragyvenimo lygiui Kinijoje,
darbo jégos kasStai pajiirio provincijose nuo 2005 m. émé sparciai augti, ir panaSios tendencijos
turety iSsilaikyti ateityje. Kai kuriomis prognozémis, gamybos kastai iki 2020 m. Kinijoje gali
iSaugti bent du kartus. Nenuostabu, kad uzsakovai vis dazniau renkasi Europos gamintojus, juolab
kad ir pristatymo 1§ Kinijos terminai siekia tris keturis ménesius. Net ir esant sudétingai ekonominei
padéciai senajame Zemyne bei tvyrant neapibréztumui dél Europos ekonominés ateities ir
neiSsprestos skoly krizés, dabartinés aplinkybés yra ganétinai palankios miisy Salies lengvosios
pramonés plétrai. ES grimztant | recesija, uzsakovai vis griez¢iau kontroliuoja biudzetus ir vengia

kaupti dideles atsargas. D¢l to greziamasi nuo ] dideles partijas besiorientuojanciy kiny |
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lankstesnius Europos gamintojus. Operatyviai gamybg gebantiems valdyti Lictuvos gamintojams tai
— palanki situacija augti.

Lengvaja pramone nuo 2008 m. j priekj traukia pardavimai uzsienyje - eksporto dinamika
pastaruosius trejus metus buvo gerokai palankesné nei pardavimy Salies viduje, nors pernai buvo
juntamas ir Lietuvos rinkos atsigavimas. 2011 m. eksportas iSaugo penktadaliu, pardavimai Salies
viduje - 12 proc., todél eksporto lyginamasis svoris pardavimy struktiroje 2008 m. buvegs 72 proc.,
pernai pakilo iki 78 proc. Siemet Europos Sajungai nugrimzdus j recesija, lengvosios pramonés
atstovams i8kils rimty sunkumy, mat kone 80 proc. eksportuojamos produkcijos yra iSvezama j ES.
I Vokietija iSkeliauja apie 16 proc., Jungting Karalyste - 11 proc., Pranciizija - 7 proc.
analizuojamos veiklos eksporto. Kiek pozityviau nuteikia tai, kad palaikomi intensyvis prekybos
ry$iai su ekonomiskai stipriomis Skandinavijos valstybémis: 11 proc. eksporto tenka Danijai, 8
proc. - Svedijai, 7 proc. - Norvegijai. Sunkumy kamuojamose Piety Europos valstybése: Italijoje,
Ispanijoje, Graikijoje ir Portugalijoje kartu parduodama kiek daugiau nei 7 proc. Visos
eksportuojamos produkcijos. NVS valstybéms pernai teko maZziau nei 5 proc. eksporto, daugiausiai
jo i8keliavo j Baltarusijg (2 proc.), Rusija (2 proc.) ir Ukraing (1,5 proc.).

Darbuotojy skaicius analizuojamame sektoriuje, per kriz¢ susitraukgs daugiau nei
ketvirtadaliu, pernai paaugo 12 proc. iki 22 tiikst. - tai SeStadalis apdirbamojoje gamyboje dirbanciy
Zmoniy . Vidutinis darbo uZmokestis aprangos ir tekstilés gamyboje pernai augo neZenkliai
tepasiekdamas 153 Lt - tai vos trys ketvirtadaliai vidutinio $alies AP gaunamo darbo uzmokescio.
Viena pagrindiniy problemy, su kuria susiduria lengvosios pramonés atstovai - kvalifikuoty
darbuotojy stoka. Pernai siuvéjai buvo vieni paklausiausiy darbininky darbo rinkoje - jy poreikis
sieké 4,2 tukst., o pasitila buvo dvigubai maZzesné. Disbalansas atsiranda dél misy Salies Svietimo
sistemos - ruoSiama per daug universitetinj iSsilavinimg turin¢iy specialisty ir per mazai profesinj
parengimg turiniy darbininky, dé¢l to susiformuoja struktiirinis nedarbas, o gamybos sektorius
kengia dél darbuotojy stokos. Zinoma, problema kyla ir dél paéiy studenty pasirinkimo - Salyje
turéty buti populiarinamas profesinis parengimas, kuris daznai Zada daug geresnes jsidarbinimo
perspektyvas nei universitetinis iSsilavinimas. Jaunuoliy norg rinktis siuvéjo kvalifikacijg padidinty
ir didesnis (bent Salies vidurkj siekiantis) uzdarbis.

Sparciai augant paklausai, jmonés netruko imti paskolas ir didinti gamybinius pajégumus.
Materialiniy investicijy srautas, 2009 m. susitraukes dviem trecdaliais, pernai iSaugo 2,7 karto ir
grizo 1 2008 m. lygj - 91 mln. Lt. Be to, pernai analizuojamas sektorius pritrauké nemazai uzsienio
investicijy - sukauptosios TUI 2011 m. iSaugo 12 proc. iki 404 mln. Lt ir taip pat grjzo j 2008 m.
lygi. Praéjusiy mety pradzioje medvilnés kainoms pasiekus rekordines aukStumas, lengvosios

pramonés bendrovés susidiré su rimtais sunkumais. D¢l to Zenkliai iSaugo gamybos kastai, o
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paklausa produkcijai tuo paciu metu émé mazéti. Visgi véliau zZaliavos kainos drastiSkai krito ir
mety pabaigoje buvo daugiau nei du kartus mazesnés nei kovo ménesj. Tai 1émé zenkliai iSaugusi
pasitla JAV, didziausioje Sios zaliavos eksportuotojoje, bei prastéjusios suvartojimo prognozés vis
letiau auganéioje Kinijoje, kuri yra viena i§ didziyjy medvilnés importuotojy. Siemet turéty
i8silaikyti panaSios tendencijos — paklausos prognozés karpomos, o pasiiilos auga: medvilnés Siemet
turéty buti pagaminta 3 min. tony daugiau nei suvartota, dél to kainos kilimo artimiausiu metu
laukti neverta.

Nepaisant auks$ty medvilnés kainy, lengvoji pramoné pernai pasizyméjo jspudingais
finansiniais rodikliais. Aprangos ir tekstilés gamyba buvo viena i$ nedaugelio ekonomikos Saky,
krizés metu iSsaugojusi neblogus pelno rodiklius, o pernai tikinés veiklos pelnas ir pelnas pries
mokescius iSaugo daugiau nei pusantro karto atitinkamai iki 160 mln. Lt ir 147 mln. Lt. Be to, turto
graza (pelno pries mokescius ir turto santykis) padidéjo pusantro karto iki 9 proc. ir daugiau nei
trecdaliu lenké apdirbamosios gamybos vidurkj. Pelningai dirbusiy jmoniy dalis, iki krizés gerokai
atsilikusi nuo AP rodiklio, pernai pasiekeé 70 proc. ir ji aplenké. Analizuojamas sektorius buvo
vienas i§ nedaugelio 2011 m. ganétinai intensyviai skolinesis - jo jsipareigojimai padidéjo 4 proc.
iki 627 min. Lt. Visgi jmoniy turtas augo sparc¢iau - jis padidéjo 6 proc. iki 1633 mln. Lt, todé¢l
isiskolinimo koeficientas (jsipareigojimy ir turto santykis) pernai mazéjo trecius metus i§ eilés,
nukrisdamas iki 38 proc. - taigi aprangos ir tekstilés gamyba yra vienas i§ maziausiai jsiskolinusiy
AP sektoriy.

2011 m. didziausiy Salies ruby gamintojy veiklos rezultatai buvo nevienodi. Stambiausias
Baltijos Salyse sportinés aprangos gamintojas Audimas pardavimy apyvartg pernai padidino
trecdaliu iki 66 mln. Lt, gaminiy su nuosavu prekés Zenkly pardavimai iSaugo 18 proc. iki 26 mln.
Lt. Jmonés grynasis pelnas vir§ijo 6 mln. Lt ir buvo pusantro karto didesnis nei 2010 m. Siemet
bendrove tikisi parduoti produkcijos uz 70 mln. Lt.

Utenos trikotazo grupé pernai uzdirbo 1,1 mln. Lt grynojo pelno - 29 proc. maziau nei 2011
m., o apyvarta sumenko 13 proc. iki 61 min. Lt. Bendrovés rezultatus 7,7 min. Lt pablogino
suformuoti papildomi atidéjimai padarytoms investicijoms bei gautinoms sumoms i§ antrinés
jmonés OAO MTF Mrija.

Lino grupés pajamos pernai sumenko 5 proc. iki 33,8 min. Lt, o pelnas iki mokesCiy pernai
nukrito 4,8 karto iki 1,65 mln. Lt. Visgi deréty atkreipti démesj j tai, kad 2010 m. 70 proc. pelno
buvo gauta i§ investicinés veiklos. Prastesnius pra¢jusiy mety rezultatus lémeé tiek sumazéjusi

paklausa rinkoje, tiek ir aukStesnés Zaliavy kainos.
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Aprangos ir tekstilés sektorius 2012m. patirs sunkumy d¢l recesijos ES, tai rodo ir mety

pradzios rezultatai. Gamybos apimtys per pirmus keturis mety ménesius, lyginant su atitinkamu

ankstesniy mety laikotarpiu, augo vos 1,2 proc., o balandzio ménesj buvo ryskus nuosmukis. Visgi

artimiausiy mety sektoriaus perspektyvos yra neblogos, nors ir nevienalytés. Kokybiskai ir lanksc¢iai

veikian¢ios miisy Salies jmonés yra pajégios s€kmingai konkuruoti Europos ir NVS rinkose. Visgi

nemazai bendroviy susiduria su kvalifikuoty darbuotojy stygiumi, kuris gali apriboti galimybes

s¢kmingai plésti veikla.

LIETUVOS TEKSTILES, DRABUZIU IR ODOS SEKTORIU PLETRA

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus darbuotojy dauguma — moterys: jos sudaro

beveik 70 procenty visy §ios pramonés Sakos darbuotojy. Dirbanciyjy skaicius siame sektoriuje
mazéja (75.000 darbuotojy 2000 m., 56.000 darbuotojy 2005 m. ir maziau nei 29.000

darbuotojy 2010 m. Prognozuojama, kad 2012 m. Siame sektoriuje dirbs 25.000 Zmoniy).

Taciau net ir atsizvelgiant | neigiama darbuotojy skai¢iau kitimo tendencijg, Lietuvos tekstilés,

drabuziy ir odos sektoriuje dirba apie 16 procenty visy apdirbamosios pramonés dirbanciyjy, o

tai yra vienas auksciausiy rodikliy visoje ES:

Lentelé Nr. 1 : Darbuotojy skaicius Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriuje , 2005 — 2010 m.m.

2005 2006 2007 2008 2009 2010
Dirbandiyju skaicius, asmenys
Tekstilés gaminiy gamyba 14 708 14 574 13011 9906 7 657 7148
Drabuziy siuvimas (gamyba) 39 220 35 025 30 982 26 507 21548 20 546
Odos ir odos dirbiniy gamyba 2129 1938 1737 1522 1174 1084

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

2012 m. Lietuvoje veike 182 tekstilés, 626 aprangos ir 42 odos ir odos gaminiy kompanijos.

Lentelé Nr. 2 : Jmoniy skaicius Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriuose , 2008 — 2012 m ( jskaitant ir

individualias jmones, duomenys mety pradzioje)

2008 2009 2010 2011
Tekstilés gaminiy gamyba 203 193 185 190
Drabuziy siuvimas (gamyba) 833 803 712 701
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Odos ir odos dirbiniy gamyba 70 61 53 51

Saltinis: Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Imoniy skaicius sektoriuje taip zenkliai maz¢jo, mazé¢jant dirbanciyjy Siame pramonés
sektoriuje skaiciui.
Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — svarbus Salies iikio sektorius ne tik del
didelio darbuotojy skaiciaus, bet ir dél sukuriamos vertés bendrame Salies apdirbamosios pramongés
kontekste. Deja, Sios vertés lyginamoji dalis per pastargjj deSimtmetj dramatiSkai sumazéjo.

Lentelé Nr.3: Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus sukuriamos vertés lyginamoji dalis bendrame apdirbamosios

pramonés kontekste , 2000-2011 m , procentais

Metai 2000 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Tekstilés gaminiy 4,7 2,9 2,8 2,8 1,9 2 1,9 1,9
gamyba

Drabuziy siuvimas 2,7
(gamyba) 10,6 54 4,5 4,1 2,9 2,8 2,7

Viso 15,3 8,3 73 6,9 4,8 4,8 4,6 4,6

Saltinis : Lietuvos Respublikos statistikos departamentas

Kaip teigiamg tendencija Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriuje galima bty jvardinti
zenkly darbo produktyvumo did¢jima: per pastarajj deSimtmet] jis padidé¢jo daugiau nei 56
procentais, taciau kita vertus vis dar yra 2 kartus maZesnis nei vidutiniS§kai Salies apdirbamojoje
pramongje. OptimistiSkai nuteikia Zenklus produktyvumo didéjimas pastaraisiais metais: 2010 m.

darbo produktyvumas, lyginant su 2009 m. padid¢jo net 30 procenty.

Lentelé Nr.4: Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus produktyvumas: pridétiné verté, tenkanti vienai faktiskai

iSdirbtai valandai, to meto kainomis, litais

2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010

IS viso pagal 15,8 17,6 18,5 20,1 22,1 24,0 27,2 31,0 34,7 31,4 33,8
ekonomines
veiklos rusis

Apdirbamoji 168 | 186 |181 |203 |243 |267 |287 |306 |342 |329 |402
gamyba

Tekstilés gaminiy | 12,4 13,2 11,4 11,2 12,8 12,9 131 13,8 15,8 15,0 19,4
gamyba, drabuZiy
siuvimas
(gamyba), odos ir
odos dirbiniy
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gamyba

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Siandien Lietuva - tai ne vien tik paslaugas tekstilés, siuvimo ir odos sektoriuje teikianti
Salis. Naujos kompanijos ir verslo modeliai, kuriantys modernias ir auks$ta pridéting verte
teikiancias paslaugas, keicia tradicin] siuvimo ir tekstilés pramonés veidg. Lietuva pripazjstama
kaip sumanaus tieckimo ir globalios logistikos operatorius Siaurés Europos ir NVS §aliy rinkose.
Daugelis uzsienio kompanijy jau jvertino bendradarbiavimo su Lietuvos jmonémis privalumus.

ES pripazino Lietuva kaip svarby regioninj transporto centrg, jungiant] ES su Ryty Salimis,
nes :

eLietuvoje susikerta tarptautinés kroviniy gabenimo linijos — $alj kerta 2 europinés reikSmeés
transporto koridoriai;

eLietuvoje veikia tarptautiniai oro uostai ( esantys centrinéje, rytinéje ir vakarinéje Lietuvos
dalyse) bei tiesiogiai jungiantys su daugeliu Europos miesty;

eSalis turi Siauriausig neuz$alantj jiiry uosta Baltijos jiiroje — Klaipédos jiiry uosta.

Uzsienio kompanijoms rekomenduojame naudotis Lietuvos jmoniy teikiamomis
paslaugomis, jeigu jos nori:

eKoncertuotis ties savo kompanijos pagrindiniais geb¢jimais, tokiais kaip rinkodara ir
mazmeniné prekyba, ir jos noréty, kad visa kita atlikty patikimas partneris;

eSumazinti savo gamybos kaStus;

eSumazinti pristatymo laika;

elesko partneriy techniSkai sudétingam dizaino sprendimui, audiniy ar efektyvios gamybos;

ePatikimo gamybos Saltinio Lietuvoje, Baltarusijoje, Moldovoje, Ukrainoje ar Tolimuosiuose

Rytuose, taCiau paremto europiniu mastymu ir samprata bei efektyviu ir savalaikiu

komunikavimu;

eYpac skubiai pagaminti maza kolekcija ar nedaug gaminiy;
oSpresti apyvartiniy 1éSy klausimus bei susirasti parikimus verslo partnerius;
e]steigti logistikos , sandéliavimo ar paskirstymo centra , kuris yra patogus vystyti prekybai tarp

Ryty ir Vakary;

Lyginant 2010 m. ir 2009 m., matomas zenklus, vidutiniskai 20 proc. siekiantis, aprangos ir
tekstilés sektoriaus gamybos apimciy augimas: tekstilés gaminiy gamybos apimtys padidéjo 14,8
proc., drabuziy siuvimo — 22,3 proc., odos ir odos gaminiy gamyba — net 50,0 proc., t.y. aprangos ir
tekstilés gaminiy gamybos apimtys, lyginant 2010 m. ir 2011 m. pirmojo pusmecio duomenis,
vidutinigkai augo 29 proc. Si ir net spartesné gamybos apiméiy augimo tendencija issilaike ir 2011
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m. pirmame pusmetyje: tekstilés gaminiy gamybos apimtys padidéjo 29,2 proc., drabuziy siuvimo —
32,8 proc., odos ir odos gaminiy gamyba — 22,7 proc., t.y. aprangos ir tekstilés gaminiy gamybos
apimtys, lyginant 2010 m. ir 2011 m. pirmojo pusmecio duomenis, vidutiniskai augo 28,23 proc.
Didéja ne tik gamybos apimtys, bet ir Sio sektoriaus jmoniy sukurta pridétiné verté — jei 2009 m. Sis
rodiklis sieké 1 010 min. Lt, tai 2010 m. jau buvo beveik 18 proc. didesnis — t.y. sudaré 1 189 min.
Lt, 2011 m. augimo tendencija buvo panasi.

Visi 3 sektoriai — tekstilés, siuvimo ir odos, - | eksporta orientuoti sektoriai, bet ypac tai
pasakytina apie pirmuosius du. Bendrai paémus, sektorius 2011 m. eksportavo 78,2 proc. visos
produkcijos apimties. Eksporto apimtys iSaugo nuo 2,183 mlrd. lity 2010 m. iki 2,453 mlrd. lity
2011 m. Kita vertus, sektoriaus dalis bendroje Salies eksporto apimtyje sumaz¢jo nuo 6,40 proc.
2010 m. iki 5,71 proc. 2011 m.

Rusija, Vokietija, Jungtiné Karalysté ir Skandinavijos Salys visada buvo pagrindinés
Lietuvos drabuziy, tekstilés ir odos gaminiy gamintojy eksporto rinkos, i kurias parduodama apie 65

proc. visy eksportuojamy gaminiy.
DIDZIAUSIOS LIETUVOS TEKSTILES, DRABUZIU IR ODOS SEKTORIAUS JMONES

Visos Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmonés yra privaéios. Apie 15 proc. jy
valdomos uzsienio kapitalo jmoniy, ypac¢ i§ Skandinavijos Saliy. Kai kurios i§ jy: Devold
(Norvegija), Lietvilna (Pranciizija), Lietlinen (Italija), Visatex (Vokietija), La-Nika Baltic Ltd, LTP
Texdan, Engel -Dali , Danspin (Danija), Camira Fabrics (Jungtiné Karalyst¢), ir t.t.

Lentelé Nr. 5 : TOP 30 Didziausiy Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmoniy, 2010 m.

Imonés pavadinimas Pajamos, Pagrindiné veikla Darbuotoju
2010 m., skaicius ,2011
takst. It. m. birZelio
mén. 30 d.
1 Neaustiniy medziagy 210 000 Neaustinés medziagos, ¢iuziniai, 1300
fabrikas jmoniy grupé pagalvés, minksti baldai
2 UAB Korelita 101,951 Acetatiniai verpalai 388
3 UT Group 70,711 Riaby siuvimas, prekyba 712 (UT);
207 ( Satrija)
4 MLI, UAB 63,302 VirSutiniy drabuziy siuvimas 51
5 Audimas AB 49,543 Sporto ir laisvalaikio aprangos 440
gamyba
6 Lietvilna UAB 43,220 Vilnos pluo$to verpimas 153
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7 Devold, UAB 43.139 Apatiniy drabuziy siuvimas 258
8 Vilnika UAB 42,731 Tekstilés dirbiniai, i§skyrus 407
drabuzius
9 Vernitas AB 41,682 Tekstilés pluosto paruoSimas ir 491
verpimas
10 Liningas UAB 39,405 Tekstilés audimas ir tekstilés apdaila = 145
11 Linas AB Grupé ( 3 jmonés) = 35,600 Tekstilés gaminiy gamyba, prekyba 337
12 LTP UAB 33,416 Drabuziy gamyba 210
13 Omniteksas UAB 31,548 TrikotaZzo gaminiy gamyba 237
14 Lelija UAB 31,250 Drabuziy siuvimas ir pardavimas 1215
15 Lietlinen UAB 29,996 Tekstilés pluosty paruos§imas ir 191
verpimas
16 Visatex UAB 26,875 DrabuZiy siuvimas 647
17 LTP TEXDAN UAB 26,642 Baldy apmusaly gamyba 226
18 LCG UAB 26.187 Virsutiniy drabuziy siuvimas 32
19 Skinija UAB 23,900 Kojiniy ir pédkelniy gamyba 268
20 La-Nika Baltic Ltd 23,000 Apatiniy drabuZiy siuvimas 395
21 Klasikiné tekstilé, 20,454 Tekstilés audimas, apdaila, siuvimas | 238
A.R.Baumily TUB
22 Audéjas UAB 17,341 Neaustiniy medziagy gamyba, 181
prekyba
23 Kauno Baltija AB 15,405 Tekstilés gaminiy gamyba 462
24 Vilkma AB 15,143 Drabuziy siuvimas 216
25 Liteksas AB 14,914 Tekstilés gaminiy gamyba 103
26 Sitlas, Birzy AB 13,620 Tekstilés gaminiy gamyba 327
27 Palitutis UAB 13,169 Avalynés gamyba 99
28 Pakaita AB 12,974 Trikotazo gaminiy gamyba 86
29 Sparta AB 11,416 TrikotaZzo gaminiy gamyba 162
30 Rozé UAB 9,361 Virsutiniy drabuziy siuvimas 132
o
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LIETUVOS TEKSTILES, DRABUZIU IR ODOS SEKTORIU ATEITIS

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus plétros tendencijos trumpalaikiu ir net
vidutiniu laikotarpiu yra teigiamos. D¢l jvairiy priezas¢iy gamyba grjzo j Europg ir bitent j tas
Europos Salis, kurios vis dar turi kompetencijg ir jgiidzius gamybos srityje, iskaitant ir Lietuva.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus ateitis detaliai iSanalizuota, taikant SSGG

(Stiprybeés, Silpnybés, Galimybés, Grésmés) analize.

Lentelé Nr.6 : Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos SSGG (Stiprybés, Silpnybés, Galimybés, Grésmés)

analizé
SSGG ANALIZE
TEIGIAMA NEIGIAMA
STIPRYBES SILPNYBES
eLictuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus eNeefektyvus zmogiskyjy istekliy
imoniy gebéjimas gaminti panaudojimas bei vadybiniy ir kity
nedidelémis partijomis, savalaikis kompetencijy tritkumas.
prisiimty jsipareigojimy vykdymas. eLictuvoje truksta efektyvaus Siuolaikinio
eAuksta Lietuvos aprangos ir tekstilés darbininky paruosimo, kuris
sektoriaus jmoniy darbuotojy garantuoty tinkama jauny specialisty
technologiné-gamybiné Ziniy ir jgudZiy lygj, reikalinga, norint
7)) .. _ SR Lo
= kompetencija, aukstas darbo kultiiros produktyviai dirbti su naujausiomis
Z lygis technologijomis ir Siuolaikinémis
E eLictuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus medziagomis, gaminti ir kurti naujus
imoniy gebéjimas orientuotis j produktus.
aukstos kokybés produkty segmenta eImoniy bendradarbiavimo su mokslu
eLietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus stoka kuriant inovatyvius produktus
imoniy veiklos tarptautinése rinkose arba jy gamyboje panaudojant
patirtis Siuolaikines medziagas
oES rinky artumas ir kultdirinis artumas oGeros vadybos ir efektyvaus marketingo
ES salims bei stiprios $akos tradicijos lgtdziy stoka
ellgameciy tradicijy turéjimas eNepakankamas veiklos modernizavimas
ir naujausiy technologijy diegimas
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GALIMYBES GRESMES
e Atskiry jmoniy ir Lietuvos aprangos oKriz¢ ir su ja susijusios neigiamos
ir tekstilés sektoriaus jmoniy pasekmés pagrindinése eksporto
bendrai paémus galimybés rinkose.
integruotis j tarptautinius e Apyvartiniy l&Sy stygius, apribota
klasterius galimybé skolintis ir tuo paciu riboti
ePasinaudojimo elektorinés plétros ir tarptautinés integracijos
komercijos priemonémis procesus.
galimybémis integruojantis ] eKvalifikuoty darbuotojy emigracija,
tarptautines rinkas, virtualios darbo jégos sen¢jimo tendencijos,
n industrinés sistemos suktrimas. sektoriaus nepatrauklumas jauniems
= «Galimybé ¥ymiai padidinti auksta specialistams ;
=~ pridedamaja verte kurianciy eNepalankis poky¢iai rinkos struktaroje,
2 veikly (dizaino, logistikos, kt.) padidéjes kity 3aliy (ypa¢ treciyjy
- lyginamajj svorj Lietuvos Saliy) gamintojy spaudimas ir
aprangos ir tekstilés sektoriaus konkurencija.
Imoniy ekonomines veiklos eNesukurti nauji produktai ir nejdiegtos
struktiiroje. inovacijos
eNovatorisky produkty kiirimo bei
naujos kartos Zaliavy
panaudojimo galimybés
egalimybés kurti ir tarptautinése
rinkose populiarinti savus prekés
zenklus

DARBUOTOJU SKAICIAUS KITIMO TENDENCIJOS

Darbuotojy trikumg dauguma Salies tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmoniy laiko
pagrindine ir svarbiausia problema. Atlyginimas Salies tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus
jmonése Zenkliai nusileidZia net ir kitiems sektoriams Lietuvoje. Zemiau pateikta lentel¢ gana
vaizdZiai iliustruoja didelius atlyginom skirtumus tarp sektoriuje dirban¢iy motery ir vyry. Moterys
vidutiniSkai gauna tik apie 70 proc. vyry gaunamos algos. Kitas pasteb¢jimas — vyry sektoriuje
gaunamas atlyginimas mazdaug prilygsta vidutiniam statistiniam Salyje vyry gaunamam
atlyginimui, tuo tarpu kai motery sektoriuje gaunamas atlyginimas yra apie 20 proc. zemesnis nei
vidutinis motery atlyginimas Salies mastu.

LR darbo birzos duomenis per 2011 m. I pusm. Tekstilés gaminiy gamybos ir drabuZiy
siuvimo sektoriuje buvo uzregistruota daugiau kaip 3,7 tukst. laisvy viety (tai sudar¢ apie 4,2 proc.
nuo visy registruoty viety Salyje). Tuo tarpu darbo birZos siuntimu mokési ir 2010 m. jgijo auksciau
nurodytas kvalifikacijas 286 bedarbiai, o per 6 mén. po kvalifikacijos jgijimo jsidarbino tik 48 proc.

asmeny. I$ viso darbo birza per 2010 m. aprangos ir tekstilés jmonése jdarbino subsidijuojant 450, o
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darbo rotacijos biidu - 50 siuvimo, audimo, tekstilés, verpimo, trikotazo, mezgimo darbuotojy. Si
statistika pakankamai aiSkiai atspindi, kad darbuotojy pasiiila sektoriuje aiSkiai nesubalansuota,
jdarbinimo rémimo priemonés veikia neefektyviai, sektorius yra pasiruoSe¢s jdarbinti kur kas
daugiau specialisty nei tarpinés institucijos ( darbo birza, mokymo institucijos) gali paruosti.
Siekiant padidinti susidoméjimg ir pritraukti j Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriy
dirbti darbuotojus, biitinos vyriausybés inicijuotos paskatos priemonés (pvz; socialiniai mokesciy
lengvatos, didesnis Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus vieSinimas ir t.t.). Zemi
atlyginimai — viena i§ pagrindiniy priezas¢iy, kodél Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriui
Siuo trikksta darbuotojy. Dar daugiau — pastaruoju laikotarpiu Sie atlyginimai netgi turi tendencijg

mazéti, tai buvo ypac akivaizdu ekonominés krizes laikotarpiu 2008 — 2010 m.

Lentelé Nr. T : Darbuotojy atlyginimai : valandinis bruto darbo uzmokestis , LTL

2008 2009 2010

Vidurkis Salies 13,72 12,95 12,48

Vidurkis :Tekstilés gaminiy gamyba; drabuziy siuvimas (gamyba); odos ir odos dirbiniy

925 883 891
gamyba

Tekstilés gaminiy gamyba 11,00 10,39 10,85
Drabuziy siuvimas (gamyba) 855 820 8,13
Odos ir odos dirbiniy gamyba 9,03 915 9,03

Situacija 2011 m. jau buvo zenkliai geresné, nes didéjo ir gamybos apimtys sektoriuje.
Atlyginimas did¢jo net palyginus atskirus 2011 m. ketvircius: 3-ig ketvirt] su 2-u. Savo ruoZtu tai
nuteikia optimistiSkai tolesnés sektoriaus raidos atzvilgiu. Kita vertus, uzsitgsusi ekonominé recesija
ir vartojimo lygio sumazéjimas pagrindinése Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos gaminiy eksporto
rinkose aiskiai sindikuoja, kad sunku biity tikétis Zenklaus atlyginimo dydZio augimo artimiausioje

perspektyvoje.

Lentele Nr .8 : Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus darbuotojy darbo uzmokescio pokytis ,

2011 m. Wl —ig ketvirtj lyginant su 2011 m. Il —u ketvirciu ( II - as Ketvirtis : 100 proc.)

Bruto Neto Realus
IS viso pagal ekonomines veiklos riisis 100,4 100,4 100,5
Bendras :Tekstilés gaminiy gamyba; drabuziy siuvimas (gamyba); odos ir = 102,6 102,3 102,4
odos dirbiniy gamyba
Tekstilés gaminiy gamyba 101,3 101,2 101,3
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Drabuziy siuvimas (gamyba) 102,5 102,3 102,4

Odos ir odos dirbiniy gamyba 104,6 104,2 104,3

2.2. Skaidrés

Prieduose pateikiama medziaga apie aprangos gamybos ir plétros tendencijas Lietuvoje ir
uzsienyje, Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus plétra, tendencijas, didziausias ir

pazangiausias jmones, sektoriaus ateitj, darbuotojy skaiciaus kitimo tendencijas.
Priedas Nr. 6 Aprangos gamybos ir plétros tendencijos Lictuvoje ir uzsienyje.

Priedas Nr. 7 Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo plétros tendencijos.

Informaciniai Saltiniai:

Didéja susidoméjimas Lietuvos tekstilés ir aprangos produkcija

http://www.inovacijos.lt/lt/naujiena/id/dideja susidomejimas lietuvos tekstiles ir aprangos produ
kcija/tp/visi

vy —

Lietuvos aprangos ir tekstilés jmoniy asociacijos prezidentu Linu Lasiausku. http://lwww.ekt.It/wp-
content/uploads/2012/04/EKT-Vadybos-izvalgos-13.pdf

Lietuvos lengvoji pramoné iSgyvena atgimimgq.
http://www.marketnews.lt/komentaras/lietuvos lengvoji pramone isgyvena atgimima;comid=663
5

Lietuvos ekonomikos perspektyvos 2012 (http://www.dnb.lt/Dokumentai/lep2012_It.pdf

Lietuvos tekstilés gaminiy gamybos ir drabuZiy siuvimo pramonés konkurencingumo studija

http://www.verslilietuva.lt/files/files/PDF/tekstiles ir aprangos sektoriaus konkurencingumo stud

ijos santrauka.pdf
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3 mokymo elementas. Igytu Ziniy pritaikymas profesinio rengimo procese.

Déstytojo projektas

»Profesijos mokytoju ir déstytoju technologiniy kompetenciju tobulinimo sistemos
sukiuirimas ir jdiegimas*

Mokytojo vardas, pavardé

Atstovaujama aukstoji mokykla

(data)

Vilnius
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Turinys

1. Aprangos gamybos procesy projektavimo naujovés bei plétros tendencijos.

ISvardinkite, Jusy manymu, svarbiausias technologiniy naujoviy, gamybos plétros tendencijas
Siuolaikinéje aprangos gamybos pramongje (pvz., inovatyviy technologijy  panaudojimo
efektyvumas, didéjanti aprangos gamybos jvairové ir pan.). ir glaustai apraSykite jy esme,

nurodykite informacijos Saltinius.

2. Technologinés naujovés ir gamybos plétros tendencijas atspindincios temos, kurios,
Jusy nuomone, turéty biti jtrauktos j esamas arba naujas studijuy programas.

Nurodykite studijy programy pavadinimus, suformuluoti temas.

Rekomenduojama projekto apimtis 2-3 psl.
Parengti déstytojy projektai turéty biiti pristatomi ir aptariami bendrame visy pagal programa
besimokanciy déstytojy aptarime. Aptarimo metu padarytos isvados ir pasitilymai turéty bati pridéti

prie mokytojy projekty.

(Parasas) (Vardas , pavarde)

ISvados/pasiiilymai
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MODULIS S.5.1. APRANGOS GAMYBOS PROCESU PROJEKTAVIMAS
AUTOMATIZUOTOMIS GAMYBOS ORGANIZAVIMO SISTEMOMIS

1 mokymo elementas. Gaminiy paruoSimo gamybai technologinio proceso organizavimas

1.1. Mezgimo, sukirpimo ir siuvimo darby apskaitos programos DATINA atliekamy funkcijy

aprasas.

Programa skirta mezgimo, sukirpimo ir siuvimo atlikty darby apskaitai. Programos pagalba
sudaroma gaminio technologiné korta (padala) ir atspausdinami lipdukai (Bar kodai). Ant lipduko
be tekstinés informacijos yra briuks$ninis kodas. Jame yra uZzkoduota informacija apie uzsakyma,
modelj, spalva, dydi, medziagos partija, operacijos kodg ir t.t. Darbuotojas, atlikes operacija,
nusiplésia atitinkamg lipduka ir uzlipdo ant savo lapo. Ant lapo galima uzraSyti papildoma
informacijg apie prastovas ir kitus atliktus papildomus darbus. Darbo pabaigoje lapas atiduodamas
operatorei. Operatorei nuskanavus informacija galima paskaiiuoti uzdarbj ir gauti jvairias
gamybines ataskaitas.

Programos pagalba galima paskaic¢iuoti ir gauti ataskaitas jvairiais pjlviais apie:
* darbuotojy uzdarbj uz atlikta darba;

* darbuotojy isdirbio procents;

* darbuotojy i8dirbio procenty Sachmating ataskaita;

* darbuotojy uzdarbio Sachmating ataskaita;

« apmokéjima uz darba poilsio ir §venciy dienomis;

« apmokéjima uz naktines valandas;

« darbuotojy premijavima pagal iSdirbio procenta, atskiras profesijas ir t.t.;
* irengimy apkrovima;

* prastovas;

* papildomus darbus;

 gaminiui atlikty operacijy kiekj per pageidaujamg laikotarpj ir bet kokiu momentu;
* matyti, kas kokias operacijas vykde¢;

* nustatyti, kas padar¢ broka;
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* nustatyti, kas padaré¢ broka, kai gaminj grazina klientas;
* reikalingus gamybinius resursus uzsakymo jvykdymui.
Programa turi planavimo modulj. Jo pagalba galima paskaiciuoti:
* kiek ir kokiy jrengimy reikés uzsakymams jvykdyti;
* kiek ir kokiy profesijy darbuotojy reikés uzsakymams jvykdyti.
Yra galimybé:
» ataskaitas eksportuoti ] MS EXCEL;

+ automatiskai importuoti informacija apie darbuotojus i§ kity Jisy jmonéje eksploatuojamy

programy;

* eksportuoti paskaiciuotg uzdarbj ir kitg reikalingg informacija j Jiisy jmonéje eksploatuojama algy

skai¢iavimo programa;

* importuoti informacijg i$ praéjimo kontrolés programos.
Programos ,,DATINA* privalumai:

1. Gaminiui sudaroma technologiné korta (padala).

2. Paskaiciuojamas padalinio ir operacijy taktas.

3. Operacijos pagal operacijy takta sugrupuojamos taip, kad darbuotojai biity maksimaliai apkrauti

minimizuojant jy skaiciy.

4. Darbuotojui paskai¢iuojamas uzdarbis tik uz jo atlikta darba.

5. I$nyksta darby ,,prisirasinéjimai®.

6. Galimi jvairiis darbuotojy premijavimo biidai uz konkrecius jy darbo rezultatus.
7. Galimi jvairts uzdarbio indeksavimo variantai.

8. Matomas darbuotojy dienos bei ménesio i8dirbio procentas, uzdarbis.

50
“ H

Kuriame Lietuvos ateit]

g
i

Mokymy medziaga



Aprangos gamybos procesy projektavimo kompetencijy tobulinimo programa

9.

Darbuotojas mato konkrecios dienos iSdirbio procenta, kiek jis uzdirbo konkrecig diena, ir tas

skatina darbuotojg pasitempti (Jei to pageidauja vadovai, uzdarbio bei iSdirbio procenty Sachmatinés

ataskaitos gali buti spausdinamos kasdien ir pateikiamos darbuotojams).

10

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Kur

riame Lietuvos ateit]

. Visada Zinoma, kas atliko konkrecig operacija, kas padaré broka.

Detaliai matoma, kg veiké darbuotojas bet kurig dieng.

Darbuotojas jaucia kontrole, didéja darbo naSumas.

Matomas konkrecios dienos bei ménesio jrengimy apkrovimas.

Matomos konkre¢ios dien0s bei ménesio prastovos.

Galimybé matyti, kiek ir kokiy operacijy atlikta konkrecig diena.

Galimybé matyti kaip vykdomas uzsakymas ir jo vykdymo ,,siauras‘ vietas.
Pagreitéja algy paskaiciavimas, nemazai darbuotojy iSlaisvinama nuo ,,juodo* darbo.
Galimybé paskaiciuoti reikalingus resursus uzsakymo vykdymui.

I programg sudéta daugiameté patirtis ir daugelio jmoniy pageidavimai.

Programa yra lietuviska ir nuolat papildoma pagal uzsakovy pageidavimus.

Pagrindinés kompiuterinés programos darbo langy reikSmés:

e  Modeliy sqrasas — visi modeliai gamyboje

e Normatyvai — nurodyti modeliai, asortimentas, uzsakovai, jkainiai, jrengimai, technologinés
grupes, irengimy iSdéstymas.

e Lipdukai — spausdinami bar kodai pagal modelius.

e Darbas — darbo suvedimas, informacija apie siuvéjg (kiek vienety pasiiita, brokas ir pan.),
atlikty operacijy kiekis, kontrolés (broko) apskaita, pasimetusiy paky (rySuliy) paieska ir
pan.

o [§dirbis — i8dirbio skai¢iavimas, neapmokéty operacijy sarasas, tikslinamy operacijy sarasas.

e Ataskaita — zmogaus darbo apskaita pagal padalinius.

e  Gaminiy sqrasas — pateikiama kiek pasitita gaminiy dienos, ménesio, mety laikotarpyje.

e Firma - darbuotojy sgrasas.

e Servisas — ETON informacijos importas programai DATINA.
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1.2. Gaminio aprasymo, technologiniy korty (eigy), medZiagy sunaudojimo dokumenty

pavyzdziai.
GAMINIO APRASYMAS DIF 013
¢ Ketvirtas leidimas
Psh 1/4
TVIRTINU: Projekty valdymo direktoré:
Paraias: Data:

Gaminio pavadinimas —Vyry diemperis (Sprint turtle midlayer Ms)

Modelio numeris arba pavadinimas ~77121 pr.nr.12/6839-01

1 pav. Modelio piefinys

1.DZemperio pagrindinés sitilés siuvamos wmauzerloku®-j vidines adatas veriamas
kontrastingos sp. sitilas ,siuvant kairg priekio reglano sitile jsiuvama juostelé U 1307(kirpti-dem)
matoma dalis 15 mm{dviguba)
2 .DZemperis i§ 2-y spalvy ir 3-jy artikuly medZiagos (pagrindo +tinklo)
3. DZemperis priekuje u¥segamas tr. ref] AZtrauktuku, po uZtrauktuku jsiuvamas dviguba
tinkle detalé i$ vienos pusés prisiuvant Jjuostele U1307
4.Gaminio apadia palenkta 2cm 2-jy ad.pl..o rankoviy apadia su dvigubu rankogaliv(apatiné
detalé 1§ tinklo)-su i¥sitta anga pirdiui Jankogalio apatiné detalé 1arpusavyje sujungta ov.,0 1§ilging
univ.inaiing '
3. Ant rankoves detalés ~virguje virg reglano siilés klijuojama tr. U1309 ir ant deginio
rankogalio L0 ant nugaros detalés desinio $ono apatioje tr. U 1312(Large sprint 300)
6.5iuvant nugaros skersines siiiles priekio re] iefines sifiles | maizerio siile dedama elasting
refl. juostele ,prisiuvant stove ties nug viduriu isiuvama refl. logo véliavele U310.
7. Ant kairés rankovés uZsivvama kifenele i apadios (apatiné det i¥ tinklo)
8.Prickio detalés kairgje puséie prie reglano siglés idsiuvama kilpa lygiagr. siillei 10 mm ilgio
kontr.sp. sitily |

Gaminio apadios palankos plotis — 2 cm 2-jy ad.pl.+ tvirtukas

Rankoviy apagios palankos plotis — risiuvami dvigubi rankogalial ,,mauzeriu“sy refl juostele
P P g & >

Atstumas tarp plok§¢iasitilés adaty — 5 mm

1 lentelé,

MASINA

Ploks¢iasiiile

Apmeétymo

Grandininé

DYGSNIY TANKUMAS d/em

5

5

5

Pagrindiniy medZiagy ir priedy apraymai pateikti 1 priede, 1.1 lentelgje.

Gaminio maty lentelé pateikta 2 priede, 2.1 lenteleje.
Guminie aprafymas galioja tik su agpildytais I ir 2 priedais!

Forma patvittine direktore
Patvirtinimo data: 2005-12-0]

Kuriame Lietuvos ateit]
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GAMINIO APRASYMAS DIF 013 l
Ketvirtas leidimas }
Psl. 3/4 ]
2 PRIEDAS
2.1 lentelt. Maty lentelé
Vyrg dzemperis mod.nr. 77121
Eil. | Matuojamos vietos pavadinimas 5 M L XL XXL |+
nr DydzZiai
1. | ¥ keQtings 47 50 53 |56 59 |1
2. | Yliemens 48 44 52 55 58 11
3. | % apatios 465 485 [515 (845 [57.511
4. | Kaklo plotis (tiesiai nuo s, ikis.) 18 18,5 118 185 |18 108
5. | Kaklo gylis priekvie 11 116 11 115 112 |05
8. | Kaklc gylis nugaroje 2 2 2 2 2 0.8
7, | Priekio ilgis nuo a.ptt 68 88 70 72 74 14
8| Rankoves ilgis nuo apyk. sidies 80 81,5 |83 [845 |86 |1
9. | % rankoves polsio 2 cm Zem, 16 17 18 |19 20 11
10 | % plodio ties alklne 13 13,8 114 145 |15 |05
11. ¢ % rankovés apadios 9 85 |10 105 |11 108
12, | {lgis nug, centre —nuo apyk. sidies | 58 70 72 |74 % 1
13, | kaklo lastiko aukétis-nug.centre TH |75 |78 175 175 05
14. | Kakio plotis 40 40 40 AD 40 05
15| Rankogalic ilgis tes sidle 194 |04 1104 10,4 1104 105
18. | Hgiausia rankogatio dalis 185 135 135 [ 135 [ 135{05
17. | Pirsto angos ilgis 5 5 5 5 5
Priskio uztrauktuko ilgis 23 23 23 23 23
Kaklo jduro plotis -virguje 10 105 |11 11,6 112

formg patvirtine
Patvirtinimo data: 2005-12-01

e
L~
L

Kuriame Lietuvos ateit]
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GAMINIO APRASYMAS DIF 013
Ketvirtas leidimas
' Psl. 4/4
3 PRIEDAS
PAPILDOMOS PASTABOS:
mod.77121
derinys | Pagrindo Pagrindo sp.- | Tinklas Tinklas 8407 Kaklo UZtrauktukas
spalva 1 2art7244 NS | Rakogaliyvid pise | 5. pad., 23 cm
art.7244 Nugaros [dusal | gaiis dalis | oo pamualas | g oet, U1227 Ykk 03C DSB
Priekis,nugara po rankovem Adetale it
sdankovés apykakle
Jrankogalin virdus

11700 granite Coral rose granite Granite/coral Coral rose | Granite sp.- YKK
rose
$.siiily vérimas pagal derinius
Derinys Mauzerio —kragtinés | Mauzerio vidurings | Palankos Mauzeris su refl
adatos -+kilpikiiai adatos Lov. tuniversali juostele
11700 Granite 7599 Coral rose 2457 Granite7599 Granite 7599

5.51012i-400m gaminiui:
Nr,120-120m:

Pagr.sp7Om
Kontrgp.-50m
Nr.80putlaus-106m
Nrisd-putlaus-180m

s.sifily spalvos ¥ katalogo ,.cont's* :
1.7599-granite-pagr.sp.

Kontrasto sp.;

2.2457-coral rose

Ertdnsesin
Gpaning

Pezlormane P2 eyetent

S

. L rrngu bt e

Heighn 150 040

Wi BT,

&
lly

e
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U1307 Woven Neck Tape Main fabric cotors:
Col. Coral Rose on

Welt in bodywear mesh quality
{see encl. sketeh) e,
Ykl coii zip with Ulvang

clip down puiler

Col 1

L Jeae

e U130 Reflectiv transfer print
Ulvang

Regular seam

Ulvang woven carelabel
Inside (8

. MP3 player pocket
See encl page for details

|~ Flatlock 6 thread/4 needle
Reflectiv, See encl, page for col cade
U309 Reflectiv sransfer print

Ulvang - right steeve ™. Season code label

Inside left side
15 cm above hem

-
,/./
Dauble layer cutf - 2 Needle coverstich
Quter iayer in main fabric col 1
tnner layer in bodywear mesh 1310 Reflectiy Tab
quality. eflectly Ta
Thumihole attached in neck seam

Hem has a activ shape
See encl. detail sketch

Znid fabric {Mesh)
X7 At armpit and center back

//
Flatlock & thread/4 needle %/
See encl. page for col code 27

. U1312 Reflectiv transfer print
Large Performance

Fiatiéck 6 thread/4 needle
See encl. page for col code

Flatiock 6 thread/4 needle
Reflectiv, See encl. page for col code

Printed: 17 AUG 2012 01:42 v Gopyright by SWiX Spart AS Page 4 of 32

3 WARFTextFomn 1S3 BRepod2 (W: 5.3.2628, F&(E A2328.0)
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Performance Midlayer Wedge

MAN

fad
a;
b
&
g

Wedge in
hodywear mesh fabric
Double layer

Rain fabric doubie fayer
placket covering end of
wedge & zip

Iy main color

L1307 Woven Training Tape
Stitched to wedge

3?’rimed: 17 AUG 2012 01242 v

 \WARPTosForm. miSNBRepon2 (W 522629, FJ‘(E"S 2829.00

Copyright by SWIX Sport AS
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Kuriame Lietuvos ateit]

Development 72t SWIX Sport AS
7. Measurement Chart
Uvarg Styke 77121 Orriteksas Falder Description Sprint turle midiayer Ms
Midayar Product Type Midtayar top
Mpre Gende: Aen Suppliar
Size Range S L XL, XKL Coptry of Origin
AW 13788 2013 SMLT Mo Baic Folder Modified 13 400G 2012 1219
Tel(-3Tel (] & L]
POM Deseription s M
HH__§ 142 Chest - 2 o below w armbole -1 1 47 56 a3 i &
H035 62 Waist - most narrow pant - 1 46 49 82 5 8
1068 12 Battorn Hews -1 3 455 | 485 ] 515 1 545 1 E7S
110, | Neck Widll - shraight seam 1o saam 45 095 8 185 i8 385 19
112 | Mgk Drop Front A5 0 05 § 41 f s o iusl o
| 113 {Meck Drop Back 05 1 05 2 2 2 z z
118 __{ Frontdsngih - from figh shouier point -1 1 8§ 68 e 72 4
1281 Steeve Longth - from collar seam -1 1 80 815 as &5 &t
123 {1/ Biceps - 2 om bom anhiols A5 G5 6 1F 18 i 2
124 | V2 Elbow Ve 03 05 i3 135 14 145 15
125 {42 Bleeve Opening 05 035 9 a5 1 185 it
1129 [CB Lengih - trom colias seam -1 1 68 il 72 74 75
Collar height B 06 Jos |75 75 178 | 75 | 15
Colfar height CF -05 25 10 0 10 H 10
oo Coliar height side 05 5 835 45 95 85 45
Colfar width 341 ot top 51 05 | a0 | o4 | a0 i 40 |
Erent zip lesgth 0 9 B 1Bl nlnon
it et gt seam 05 05 04 i 104 104 1 104 104
Culf height tomgest pary 05 05 335 1 135 | 135 § 135 | 135
Thumb fiole lenght 4 3] 5 5 5 E 3
Wedlqgp widhf (or top from seat to seam) Q5 | 65 15 1 108 11 115 12
Woven fape Visibie ienglh 05 | 051 95 | a5 15 | 18 | 15
PR AR 2 SOy SH St 1S EE
Developrent ravam SWIX Sport AS
4. Materials & Aocpssories
Ulvang Style 77121 Omniteksas Falder Description Sprint tule ridlayer Ms
Micayer Product Fype Widlayer top
None Gerder fea Suppher
Sizs Range S ML XL XE Country of Origin
AN 13114 2013 SM [ £2ate Folder Modified 13AUG 2012 124G
Suppiier! Weight 11701
ttem Code Description Composition Material Code Width Qty [Granite/
7445 | Sprirt Miclayer main fabric ’8\?%‘%?3/:&%? . iOmnFteksas iﬁé}g;g 1(-‘,('?’0”5
§ ool/5% Elastan | |G 0 | Grante
Body, Steaves, coflar, culis & zip garage :
445 gSprin: Midiayer main fabric } i\z/zj?’g"e/ﬁ%?as(an JOmmleks‘a\s Jéﬁsﬂéﬁfi H {:'(391(}3
i /5% o oral
Inserts at back : Rosa
8413 fSprmt Midlayer Mash Quality J ?% Mering ‘ Cronitaksas 3103157 14700
{Woal 0% | EGSQM F g ! Granite
Back & armpit Folyard
8any Sprint mesh quality 1905 MErEno ! Omniteksas J 2‘60 1 50103
E:I}fco% % ] EuSQM Lo Coral
insicie cuffs, wedge & pecket ining Einstan Rose
Flatiock 4 Needle/s  IFlatlock 4 Neauterd Tinead ' ! Local sourced 52103
Thread ; ‘ I 1] Coral
See spoc Rose
Flatiock 4 Needis/8 { Flatingk 4 Needieff Fhread Local soutced !
Thread l l ‘ o
See spec
Coversligh | Caverstitch } Leocat sourced 11700
| | l l 4 | Grantte
Body boftom hem
L1307 Ulvang Training | Decor tape ! 1 59103
woven tape P [ [ ! i 0 Corat
A Wedge Rose
YKIKGE C (2SB prxw uhvang clip down puller §3 ¢ VKK | | 18000
i Raversed t F #3 [ Black
Front zipper
YR 23 spiral zip [#5 YRR 11700
reversed closed end i ! [ E 1 | Granite
Font zipper
U1297C Ulvang heat wenster carelabel T 1 1 54103
Transfer labet § ’ 1 Coral
Tnside cb Rose
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‘ DIF 024
TECHNOLOGINE EIGA Penkeas
Ieidimas
Firma: Termowave Modelis: GAGA 04122-26 mot. margkinéliai
Tvirtiny;
Data; 2010
Eil. Nr. Gaminio pavadinimas Irengimas  |Laikes, min.
1 |Prisiiiti prieZitros etikete univ, 0.3
2 {Prisiiiti rankoviy lastikus flet. 0,7
3 1Susidti priekio reglanus flet. 0,7
4 |Susidti del. nugaros reglang flet, 0,4
3 | Prisifiti kaklo lastiks flet. 0,7
6 |Susiiiti kair nugaros reglang flet. 0,5
7 {8usiiiti $onus flet. 1,8
8  [Palenkti apadia ph. 0,7
9 |PaZenklinti etiketés pris. vieta T, 0,2
10 |Prisifiti firmos etikete univ, 0,6
11 |UZtvirtinti fletloko siiiles spec. 0,3
12 {Nukirpti flet sifilus I. 0,06
13 [UZtvirtingd pl. sidile univ. 0,12
viso: S F08
14 [Supakuoti:
Apkarpyti siiilus ) 0,25
Patikrinti, pamatuoti T 0,2
Priklijuoti kontrolés lipduka r 0,03
Priklijuoti lipduka prie etiketés r, 0,05
Pridzuti etikete r. 0,1
Sulankstyti déZute i 0,15
Idéti j dézute gaminj £ 0,3
Priklijuoti lipduka prie déutés (2vnt) I
Sudéti pagal skale | déZes, uzdaryti I8
viso:
bendras
Eil. Nr. frenginio pavadinimas Laikas / min.
1 iuniv, 1,32
2 iflet 4.8
3 ispec. 0,3
4 ipl 0,7
5 r. 1,02
6 |pakavimas 1,25
Laikas pl.; 15,00 Laikas kor.:8,08 Skirtumas:-0,76
Forma patvirtino direktoré Formg uZpildé:_AM.
Patvirtinimo data: 2005-03-20 Data: 20120914
=0
Kuriame Lietuvos ateitj | M4~
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. . DIF 024
s LT TECHNOLOGINE EIGA Penktas
R leidimas

Firma: LIETUVA Modelis: 8P 124-03 mot suknelé

Tvirtipw 70

1 o

Data: 2008 05

Eil, Nr, Gaminio pavadinimas Irengimas |Laikas, min
i Uizleidimas T 0,24
2 Priklijuoti transfera spec 0,25
3 Susiiti petelius su silikonine juostele ov 0,7
4 Prisiiiti prie kaklo kantine juostele oV 0,8
5 Nupeltakinoti kakla pl 0,7
6 Sutvirtinti priekio uZkeitima vis 0,7
7 PrisiGti rankoviy kantelius ov 0,8
8 Nupeltakiuoti rankoves ol 0,7
9 Susiiti priekio skaidymus ov 1,2
10 Prisifiti rankoves ov I
11 Susifiti Sonus + etikete ov 1.6
12 Palenkti apacia pl 0.8
13 UZtvirtinti rankovése vns 0,5
14 UzZtvirtinti pl sidle 8pec 0,15
15 Konirolé r 4,2
viso 10,34
16 Supakuoti , patikrinti
Iversti r 0,15
Apkarpyti sifilus r 0,4
Hlyginti suknele ¥ 0.8
Priklijuoti lipduka T 0,05
Prisegti poplerine etikete su Ziogeliv, isivert virvelg T 4,4
Pakabinti ant pakabos T 3,15
viso 1,95
bendras 12,29
Bil. Nr. [renginio pavadinimas Laikas / mir
1 vns + spec 1,6
2 flet
3 4ov 6,1
4 pl 2,2
5 pakavimas 1,95
Laikas pl.: ILaikas kor.: Skirtumas:
Formag patvirtino direktoré . . . Formg vépiidé:
Patvirtinimo data: 2005-03-20 Data: 200803 N

Kuriame Lietuvos ateit]
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1.1 lentelé, Pagrindiniy ir papildomy medgiagy bei priedy apragymas mod.nr,77121

1 PRIEDAS

MEDZIAGA kodas

I.granite art, 7244

2.coral rose art. 7244

3. granite art.8413

4. granite/coral rose ar;.8407

Svoris g/m’

260 250 160

Plotis, m

MNorma, m

. & | PAVYZDZIAI TECHNOLOGINES
PAVADINIMAS APRASYMAS I T PASTABOS
Art, Ny, 1.7244+2 8413+3 .8407-tinklas s.siﬁla%-d‘ﬂ()m
Pynimas Lygus skersinis gaminini; ‘
Pluogting sudétis § 1.95%-vilnos /5%elastanc Nr.120-120m:
2. 84%vilnos /10%elastano/6%epa Pagr.sp7im ‘
2.90%vilnos /S%elastano/5%pes i{)lzl%l{l;sp‘l—boml(){}
: P TV . r.olputlaus- m
-~ + - .
PAGRINDINE Spalva ir jos Derinys~11701 Drovputiais- 1Vum

Nrl60-putlays-180m

Tipas

Kaklo sutvirtinimo juostelé

Pluoting sudeétis

art. U1307-coral frose

€. 59103 Corat Rote - °

Plédomas flizelinas
2%2 e -po kilpa

KANTEL}S Plotis, mm 10
Pasidto plotis mm | 10
Norma, m 4420
; Pavadinimas coat's™-
SIIVIMO S1(AL =
MO SIULS Spalvos kodas Priede nr3
Tipas Elasting vienpuse
SMM
REFLEXKSUOIAN = -
THIUOSTELE Spaiva Sidabro
Norma, ¢m 1 5+60
UZTRAUKTUKAS U1227¥kk 03C Granite sp .reversinis 23 cm -1 vat
DSRB
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PAGALBINIY MEDZi AGU SUNAUDOJIMO DIF 015
LENTELE Penktas leidimas
Projekto Nr. Gaminio Titicntas Uisakyme ri’agalbiniq medZiagy UZsakyme atkrovimo [Pastabos:
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68-12945-090 [Tetju Ky 4
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2 mokymo elementas. Gaminiy lekaly iSklotiniy sudarymas automatizuota projektavimo
programa AccuMark ,,Gerber Technology“

2.1. AccuMark ,,Gerber Technology* programos aprasas.

JAV kompanijos Gerber Technology (www.gerbertechnology.com) programinio paketo
AccuMark programa Pattern Design System (PDS) taip pat yra skirta kompiuterizuotam drabuziy
projektavimui ir modeliavimui. AccuMark programinis paketas apima visas gaminio gamybos
paruoSimo funkcijas: detaliy digitizavima, baziniy pagrindy konstravima, kolekcijos modeliy
modeliavima, iSklotiniy sudarymg, braizymo ir supjovimo procesy parametry nustatyma,
informacijos duomeny valdyma ir pan. Individualizuoty matmeny drabuziy konstravimui Gerber
Technology kompanija yra suktirusi Made-to-Measure (MTM) sistema, kuri integruojasi j
automatizuoto isklotiniy sudarymo sistema AccuNest. Siy dviejy sistemy déka pasiekiamas aukstas
gamybos paruo$imo procesy automatizacijos lygis ir darbo naSumas bei efektyviai taupomos
medziagos, kurios gaminio savikainoje sudaro didZiausig dali. Pramoniniy kolekcijy dizainui
Gerber Technology kompanija sitilo Fashion Studio programinj paketa, skirta virtualiy kolekcijy
kiirimui, jy iliustracijai ir reklaminiam pateikimui, jvedant naujas kolekcijas | rinka. Paketas
sudarytas moduliniu principu, todél ji labai lengva priderinti prie konkrecios jmonés specifiniy
reikalavimy. Kolekcijy paruosimo procesai valdomi PDM programiniu paketu. Bitent $io paketo
pagrindu organizuojamas iSorinis individualizuoty drabuziy gamybos (MTM) tinklas: parduotuve —
gamintojas — vartotojas.

Kompiuterizuoto projektavimo (computer aided design - CAD) ir kompiuterizuotos gamybos
(computer aided manufacturing - CAM) sistemos yra aprangos dizainerio, konstruktoriaus ir
technologo kompiuterizuotos darbo priemonés. Kompiuterizuoto projektavimo sistemos taikomos
ktirybiniuose ir projektavimo procesuose, o kompiuterizuotos gamybos — technologiniuose
procesuose, kuriy metu reikia kontroliuoti gamybos jrenginiy darbg arba kompiuteriniy sistemy,
pvz., automatizuoto medziagy supjovimo, sklandy veikima. Reikia pazyméti, kad Sios sistemos yra
gamybos priemonés, tod¢l negali pakeisti zmoniy veiklos ir sprendimy. Nors kai kurie procesai $iy
sistemy deka yra visiSkai kompiuterizuoti, taciau jos negali iSspresti gamybos valdymo,
organizavimo ar produkcijos kokybés kontrolés problemy.

Kompiuterizuoto projektavimo sistemos skirtingos veiklos darbo vietose atlieka skirtingas
funkcijas. Aprangos konstruktorius specializuotomis projektavimo sistemomis naudojasi
modeliuodamas naujus gaminius ir sudarydamas jy lekalus. Megztiniy gaminiy dizaineris naudojasi
specializuotomis naujy megztiniy medziagy ir gaminiy pavyzdziy kiirimo programomis, o tekstilés

dizaineris — specializuotomis audiniy kirimo programomis, su Kuriomis skirtingi medziagy
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pavyzdziai sukuriami keic¢iant ne tik audinio pynima, spalvy ritma, bet ir pateikiant kelis jy
spalvinius variantus. Kompiuterizuotose gamybos sistemose kontroliuojamas gamybinés jrangos
darbas ir gamybos procesai, pvz., automatizuoto medZziagy supjovimo jrenginiai, mezgimo
procesas, elektroninés audimo staklés, automatizuota pakabinamo transportavimo sistema,
kompiuterizuoto siuvingjimo procesai ir t.t. Kompiuterizuoty projektavimo ir gamybos sistemy

ypatybés yra lankstumas, naSumas ir didel¢ atmintis.

2.2. Lekaly paruosimo techninés salygos.

1. Uzlaidos sitléms 0,7 — 1,5 cm ir daugiau. Uzlaidos dydis priklauso nuo siilés
konstrukcijos, krypties, konfigiiracijos, apdorojimo sudétingumo ir t.t.

2. Naudojant maSinas su peilio mechanizmu ir susiuvant mazas pastandintas detales,
reikalingos 0,1 — 0,3 ¢cm uzlaidos apkirpimui, 0,5 cm uzlaida reikalinga apsiuvant vieng
detale kita detale.

3. UzZlaidos krastelio (kantelio) sudarymui dydis 0,2 — 0,3 cm (antkiSeniai, atvartai,
apykaklés ir kt.).

4. Jei gaminio medziaga stora, reikalingos uzlaidos jos storiui, kurios yra 0,1 — 0,2 cm.

5. Uzlaida sitliy irumui tiesialinijiniams pjuviams 0,1 — 0,5 cm, o kreivalinijiniams — 1,0
cm.

6. Apacios palanky uZzlaidy dydZiai priklauso nuo gaminio rasSies ir detaliy formos, todél
gali svyruoti nuo 1,0 cm iki 6,0 cm.

7. PaZzymimos galimos detaliy skaidymo j dalis vietos arba maksimalus ir minimalus tokiy
priedury dydis.

8. Nurodomos jpjovos, zymincios jsiuvy, klos¢iy, kontroliniy tasky vietos, kurias siuvant
biitina sutapdinti.

9. Nurodoma i$ilginé medziagy metmeny kryptis su leistinais nuokrypiais, atsizvelgiant j
modelj, medZiagos savybes, medziagos rasta ir t.t.

10. Atliekamas priekio, nugaros, ir rankovés apvalos atitikties patikrinimas:

Nugaros ir priekio peciy krasto linijos;
Pazasties linijos Sonings siiilés srityje;
Pazasties linijos peciy siiilés dalyje;
Priekaklio linijos;

Apacios linijos Soniniy siiiliy vietose;
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Rankovés apvala alkiininés ir priekinés sitilés vietose.

5 pav. Ploteriai — lekaly ir isklotiniy spausdintuvai

2.3. ISklotiniy sudarymo techninés sglygos.

ISklotine — tai staciakampis rémelis, kuriame yra iSdéstyti visi reikalingi lekalai. Ji gali biti
sudaroma rankiniu biidu ant popieriaus arba naudojantis kompiuterinémis programomis monitoriaus
ekrane.

Sudarant iSkloting, svarbiausia yra jos ekonomiskumas, kuris vertinamas pagal iSklotinés
efektyvuma arba tarplekaliniy atlieky kiekj.

ISklotines plotis turi atitikti medZiagos plotj be krasteliy. Ilgis priklauso nuo déstomy
komplekty skaiCiaus, lekaly formos, audinio kiekio ir t.t.

Lekaly komplektas — tai j iSkloting sudéti vienam gaminiui pagaminti reikalingi lekalai.
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,GT* sistemoje galimas detaliy sujungimas j grupe, rasto linijos Zyméjimas, technologinio
atstumo tarp detaliy numatymas ir kitos lekaly déstymo manipuliacijos.
Isklotinés sudarymo parametrai:
1. ISklotinés plotis;
2. Isklotings ilgis;
3. Medziagos plotis;
4. Medziagos krastelio plotis;
5. Bendras visy lekaly plotas;
6. Tarplekaliniy atlieky plotas.
Isklotiniy risys
Pagal tai, kiek lekaly komplekty telpa i vieng iskloting, jos gali buti:
1. Vienutes:

a. Kai iSdéstomas vienas visas lekaly komplektas ant paklotos iSskleistos
medZiagos geraja puse | virSy arba j apaéig — vienas Kklojinio sluoksnis-
vienas visas gaminys.

b. Kai isdéstoma pusé lekaly komplekto ant iSilgai pusiau sulenktos
medziagos geraja puse | iSor¢ arba ] vidy;

c. Kai iS§destomi du skirtingi lekaly puskomplek¢iai ant paklotos poromis po
du sluoksnius medziagos gerosiomis pusémis j vidy arba j iSore — Kiekvieni
du sluoksniai-du pilnutiniai gaminiai;

2. Kombinuotos isklotinés:

a. Su atskiromis staciakampémis sekcijomis (maziausiai dvi);

b. Kai du ar daugiau lekaly komplekty iSdéstyti vienas paskui kita, taciau néra
sudalinta sekcijomis;

c. Kai du arba daugiau lekaly komplekty yra tarusavyje sumaiSyti siekiant

i$skirtinio ekonomiskumo (6 pav.).

6 pav. Kombinuota isklotiné, kai trys lekaly komplektai yra tarpusavyje sumaisyti siekiant isskirtinio ekonomiskumo
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To paties gaminio lekalai, iSdéstyti ant skirtingy isklotinés plociy, gali biiti su nevienodu
tarplekaliniy atlieky kiekiu, kuris atskirais atvejais gali skirtis net kelis kartus. Ypac nuostolingos
biina iSklotinés vienutés atliktos ant medziagy, kuriy plotis mazas. Tuo tarpu efektyviausiomis
laikomos dviejy-trijy komplekty isklotinés, atliktos ant medziagy, kuriy plotis 140 cm ir daugiau.
Siuvimo jmoniy praktika rodo, kad sudétingiausia efektyviai i§déstyti sijono lekalus. Siuo atveju,
norint ekonomiskai iSdéstyti sijono lekalus, priekio ir nugaros lekaly ploc¢iy suma turi biiti mazesné
arba lygi medziagos ploCiui be krasteliy. Tod¢l, atsizvelgiant | gaminio lekaly dydzius, mazas

tarplekaliniy atlieky procentas pasiekiamas turint tik atitinkama medziagos plot;.

7 pav. ISklotiniy dauginimo jrenginys — spausdintuvas

Isklotiniy sudarymas ant rastuoty (languoty, dryzuoty ir pan.) audiniy

IS Siy medziagy iSkirpty detaliy rastas gaminyje turi biiti tarpusavyje suderintas. Todel

biitina jvertinti:

1. Raporto dydj (smulkus, vidutinis, stambus, labai stambus, kombinuotas su
ornamentu);

2. Raporto kontrastg (aktyvios ir pasyvios rasto zonos);

3. Ritma (abiem kryptimis simetriSki langeliai, simetriSki viena kuria nors —
metmeny arba ataudy — kryptimis, nei viena kryptimi nesimetriski langeliai,
langeliai su piiku ar be jo ir panasiai);

4. Spalva.

Medziagy normavimas
Medziagos sunaudojimo elementai:

1. Naudingai sunaudota medziaga (gaminio visy lekaly plotas);

2. Atliekos;

3. Nuostoliai.

ISklotinés ekonomiskumui turi jtakos:

1. Lekaly padétis iSklotinéje;

2. Lekaly forma ir dydis;
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MedzZiagos savybés;

3

4. Sukirpimo jrangos galimybés;
5. Komplekty skaicius iSklotinéje;
6

Medziagos klojimo budas;

7. Gaminio apdorojimo technologija ir kita.

Techninés sqlygos

i
)
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1.Sudaromos tipiniy iSklotiny schemos, kurios apima pagrindiniy lekaly iSdéstyma
sekanciu principu: tiestis arba artimi jiems pjiviai turi biiti prie iSklotinés rémo, o
kreivalinijiniai—isklotinés viduje. Smulkesni lekalai déstomi tarp stambiyjy.

2.18 anksto sudaromi tm tikry lekaly junginiai (blokai), ieSkant paties ekonomiSkiausio
varianto (pvz.: rankové dedama prie kitos rankovés, o ne $alia nugaros). Toks blokas
naudojamas kaip atskiras lekalas.

3.Sugrupuojami lekalai pagal plota, kontiiro forma, galimybe skaidyti (pokrastis, apatiné
apykakl¢) ir panasiai.

4.Smulkieji lekalai déliojami j tarpus tarp stambiyjy, arba smulkiaisiais uzpildomas galas
arba isklotinés krastas.

5.] vieng iSkloting jungiami skirtingy gaminio dydziy arba tigiy lekalai. Taip pat gali biiti
derinami ir skirtingy modeliy, bet i§ tos pacios medZiagos gaminama produkcija.

6.ISnaudojami leidZiami nukrypimai nuo i8ilginés krypties.

7.Déstant lekalus koncentruojamos tarplekalines atliekas: stambiyjy lekaly jlinkiai turi bati
suderinti. Susidariusios sritys panaudojamos smulkiyjy detaliy isdéstymui.

8.I8bandomos visas galimas lekaly padétis, atsizvelgus | medziagos savybes, klojimo biida
ir Kitus aspektus.

9.Lekalai isklotinéje turi liestis ne tasku, o linija, nors ir ne visai sutampancia, tac¢iau kuo
didesne kontiiro dalimi.

10. IS anksto nustatomos draudziamos, negalimos lekaly padétys.
Isklotiniy sudarymo ant rastuoty (languoty, dryZuoty ir pan.) audiniy techninés sqlygos.

1.I8laikomas poriniy detaliy rasto simetriSkumas numatant (arba nenumatant) papildomas
uzlaidas rasto suderinimui. UZlaidy dydis priklauso nuo rasto (lango) rtsies ir lekalo
padéties isklotingje.

2.Smulkis langeliai labai tiksliai nederinami, o labai stambiis derinami tarpusavyje tiksliau
nei nurodyta uzsakovo.

3.Detaliy, kirpty jstriza kryptimi, rasto su kitomis detalémis derinti nebutina. Svarbu, kad

sutapty $iy poriniy detaliy rastas.
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4.Mazosios detalé déliojamos numatant papildomas uzlaidas raSto suderinimui su
pagrindiniy detaliy rastu.
5.Pagrindiniai lekalai dedami be nukrypimo nuo isilginés krypties.

2.4. I3klotiniy plano, uZsakymo gamybai lenteliy pavyzdziai.
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: UZSAKYMAS GAMYBAI DIF 032
I Tredias leidimas

Kiientas Projekto Nr. 12/6051-02 Gaminio pavadinimas Mot suknele Grupé

MedZiagos art fsudétis  5334(85%viskoze/ 12%PES/3%lyera), 300g/m?2

CGamina * Gamybos pradZia* Atkrovimo data 201210 11
£il. Modelis Spalva Dydis Medziagos] Medfiagos L ormatnt V"_S" Pastabos
Nr. xs1 s M| Lo xuoiaxe!sx. Viso vnt, art. spaiva m | ke |medfiagos
112K 946509 &10/900 B 17 18 i7t 9 74 Rusija NS
13 19 i8 i2{ 1 63 Lietuva X vardas
¢ 722l 220 s 86 Europa NS
(60-1204635-090) 1610/900(953) 1 i 1 1 4 Terju Ky NS
Viso: 400 591 591 sof 1S 223 5334 610 0,514 114,622
5334 900 0,072 16,056
LY

* [IMediaga Siilai Pakabinamos etiketés
* [IKirpiniai Prieziiiros etiketés Eipdukar
* [ Kantelis DydZio etiketés Sovmiav/$mizreliai
* (1 Lekalai Firmunes ctiketés MaiSeliat
* 3 Pavyadys Uztrauktukai Pakabos
* [ Gaminio apraSyma Sag0s Dezés

Pedin juostele Kartonehas

Guma Ziogeliai

Transferos

Pastabos:

Formg ufpildé vadybininkas:
Data S oY
* Lizpilde:
Data

Formg patvirtino direkioré
Patvirtinime data: 2011 1123

(" geafos pildemos atiduodant uZsakyma subrangovams)
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Kiaye
UZSAKYMAS GAMYBAI DHFGsz  Frefias
leidimas
Klientas Projekto Ne.  12/6641-01 Caminio Mat suknele Grupe
MedZiagos art./sudétis 5334
Gaming * Gamybos pradZia® Atlrovimo data 2012 19 1
‘
Eil . Diydis MedZiagos | Med#agos Normalvit Viso
Modelis Spalva = - :
. P X8 18 M L X1 {2XL§3XL Vise vat. art. spalva m kg medZiagos Pastabos
1 {12K9465-09 6106/500 2 3 3 3 2 13 5334 610 0,514 6,682  jRusija INT
5334 900 0,072 0,94
i Niso: 13
| iMedZiaga Sitlai Pakabinamos etiketes
| IKirpinial Priefifros etiketés Lipdukai
[ iKantelis Dydzio etiketés SovinaiSniirelial
Lekalai Firminés etiketés Maideliai
* Pavyzdys Utrauktukai Pakabos
* {aminic aprad Sagos Deézés
® Pediy juostelé Kartoneliai
M Guma Ziogeliai
* Transferos
%
Pastahos:
Forma uZpide vadybininkas:
Data 20120313
* Uzpilde:
Data
{* grafos pildomos atiduodant uZsakyma subrangovams)
Forma patvirtine
Parvirtinime data: 2011 11 23

Informacijos Saltiniai:

http://www.qgerbertechnology.com/en-

us/solutions/technicaltextiles/productdesign/accumarkpatterndesignsystem.aspx

http://www.youtube.com/watch?v=g5M15pzM2Kk0 (programos pristatymas — video pamoka)
http://www.youtube.com/watch?v=X2Wt8cMlIqY

http://www.youtube.com/watch?v=JiM4qUwEKSsc

https://www.google.lt/search?g=Pattern+Design+..Gerber+Technology“&hl=lt&prmd=imvns&
tbm=isch&tbo=u&source=univ&sa=X&ei=4F4zULaY LsiL4qTu64DQAg&ved=0CFsQsAQ&
biw=1366&
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http://www.youtube.com/watch?v=X2Wt8cMllqY
http://www.youtube.com/watch?v=JiM4qUwEKsc
https://www.google.lt/search?q=Pattern+Design+
https://www.google.lt/search?q=Pattern+Design+
https://www.google.lt/search?q=Pattern+Design+
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3 mokymo elementas. Supjovimo proceso atlikimas automatizuotais jrengimais

3.1. Automatizuoty supjovimo sistemu ,,Orox“ ir audiniy klojimo ,,Serkon“ techniné

charakteristika, atliekamy funkcijy aprasas.

Automatizuotos supjovimo sistemos OROX:

e darbinis kirpimo aukstis 3,5 cm, 6,0 cm, 8,0 cm ir 11,0 cm,

« kirpimo sistemos su konvejeriniu ir statiniu stalu,

» Vertikalaus judesio didelio daznio kirpimo peilis su "Flexo" peilio kontrolés sistema,
e peilio uzgalandimo kampo elektroninis reguliavimas "VASH",

o multifunkcinis lie¢iamasis monitorius,

e Kkirpimo imitavimo sistema,

e belaidé jungtis su CAD kompiuteriu,

e pilnas kirpimy faily valdymas,

e kirpimo faily optimizavimas,

o ikirpiy gylio modifikacijos galimybes: tiesiy, vidiniy V, iSoriniy V,
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pradinio kirpimo taSko nustatymas,

automatiné savidiagnozes sistema, nustatanti gedimy ar netikslumy priezastj,

kirpimo ir nuémimo konvejeriai su reversiniu judesiu,

automatiné Sepeciy valymo sistema "CLED"

galimybé kirpti pirmumo teise smulkias detales,

"CSM" nepertraukiamo padavimo sistema,

"EVAS" elektroniné vakumo valdymo sistema, padedanti taupyti elektros suvartojima,
oro iSmetimo filtravimo sistema,

"COVED" mechaninis darbinio ploto uzklotas, jgalinantis padidinti vakumo stipruma,
peilio greicio elektroninis reguliavimas,

kirpimo greicio elektroninis reguliavimas,

mechaninis ir elektroninis peilio linkimo reguliavimas,

skirtingy storiy Zyméjimo drele,

"PD" skyliy iSmusimo prietaisas , skyléms iki 16 mm diametro,

zyméjimo drelés kaitinimo mechanizmas,

automatinis perstimimo nuo stalo prie kito stalo mechanizmas,

peilio auSinimo mechanizmas atSaldytu oru,

"LIQUIDE" peilio tepimo silikono apipurskimu sistema,

"BARC" briik$niniy kody nuskaitymas,

EDIT CUT programa leidzianti modifikuoti ISO failus,

zyméjimo etike¢iy spausdinimo ir markiravimo sistema.

Automatizuota audiniy klojimo masina SERKON
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Klojiniai gali buti klojami zigzag forma, nenukerpant audinio, ir sluoksniais, nukerpant galuose.

- Lengvas visy audiniy klojimas

- Klojama i$ audiniy ritiniy arba suklostyty audiniy

- Kompiuteriu kontroliuojamas klojimas

- Lengvai valdomas valdymo skydeliu su jutikliniu ekranu
- Su elektronine valdymo sistema

- Nustatomi greiciai

- Automatinis sustojimas saugumo davikliy pagalba

- Su judancia operatoriaus platforma

Maksimalus klojinio aukstis su nukirpimu 250 mm

Zigzaginio klojinio aukstis 220 mm

Maksimalus ritinio skersmuo 300 mm

Maksimalus ritinio svoris 100 kg

Maksimalus klojimo greitis 100mt./dak.

Galimas plotis 1600 - 2400 mm

Klojinio plotis 1800 - 2600 mm
Galingumas 2.5kW/220 V/ AC.50 Hz.

3.2. Audiniy klojimo ir supjovimo proceso automatizuotais jrengimais technologinio

nuoseklumo aprasai.

Automatizuota klojinio pjovimo maSina valdoma kompiuterine programa. Pjovimo
masinose naudojami specialiis pjovimo peiliai, bet gali biiti naudojamas ir lazerio spindulys, kuris
apdegina detaliy krastus, todé¢l nepasislenka medziagos sluoksniai.

Operatorius gauna sukirpimo duomenis ir pasiruosia darbui. Klojinys suspausto oro pagalba
pristumiamas prie pjovimo automato. Sukirpéja jjungia suspaustg org ir transporterio pagalba klojinj
uztraukia ant automato kirpimo stalo. Sukirpéja patikrina klojinio kokybe: a).klojinio ir stalo krasto
lygiagretuma, b). klojinio galo tiksluma, c). sluoksniy lygumg. Ant klojinio uzdedama plévelé ir

jjungiamas vakuumas, klojinys pritraukiamas prie stalo (8 pav.).

= O«
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8 pav. Plevelés tiesimas ant klojinio

Jei i8klotiné paruosta “Gerber technology” sistemoje, sukirpéja duomeny bazéje suranda
reikiamg modelj, dydj. Jei iSklotiné paruoSta “Investronik” sistemoje, pati sukirpéja suveda
reikiamus parametrus. Atsizvelgdama j audinio struktiira, sukirpéja nustato kirpimo greitj, jkirpiy
giluma, galandinimo greitj. Pultelio pagalba, kuris yra prie automato sukirpimo galvutés ir kuriame
yra lazeris, nustato kirpinio lyginamajj krasSta pagal ilgj ir plotj. Parenkami pagalbiniai jrankiai ir
nustatomas pjovimo valdymas kompiuteryje, pjovimui nustatomas kelias. Pjaunant automatiSkai
pazymimi jkirpiai, isiuvy vietos, kiSeniy vietos ir kt. Baigus pjovimg atjungiamas vakuumas,

nuimama plévelé, popierius, detalés sudedamos ir atiduodamos numeravimui ir komplektavimui.

9 pav. Automatinis supjovimo jrenginys
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11 pav. Automatinés supjovimo masinos galvute.
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Visos automatizuotos pjovimo masinos valdomos panasiai.

“Gerber technology” automatizuotos pjovimo masinos naudojimo instrukcija:

1.1. BENDROJI DALIS

Gerber Technology DCS-1500 - automatizuota tekstilés sukirpimo Sistema yra greita, tiksli,
turinti stacionary sukirpimo pavirsiy.

1.2. SAUGA

1.2.1. Atsargumo priemongs.

Operatorius ir stebintieji turi stovéti atokiau nuo veikiancio jrenginio.
Si jrenginj gali valdyti ir priziaréti tik kompetentingi ir kvalifikuoti operatoriai, kurie buvo
apmokyti Gerber Technology atstovy.

Naudoti tik profesionalius bei gamintojo rekomenduojamus jrankius ir priemones.
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Operatoriui draudziama palikti audinio ritiniy ar kity daikty ant sukirpimo pavirSiaus.
Negalima perkelti ar Kitaip judinti audinio pjovimo operacijos metu.
Niekada nepalikti be priezitiros masinos sukirpimo operacijos metu.
ISjungti elektros maitinimg prie$ atidarant bet kokig elektros instaliacijos dézutg.
Pries atliekant bet kokius pneumatinés sistemos arba jos daliy aptarnavimo darbus, atjungti masing
nuo oro tiekimo.
Nesiliesti prie korpuso masinos darbo metu kai ji veikia.
Draudziama eksploatuoti jrenginj jei nuimtos apsaugos, dang¢iai ir pan.
Paspausti raudong mygtukag ant jrenginio “E-Stop”, jei dél kokiy nors priezasCiy reikia skubiai
sustabdyti jrenginj.
Pries kiekvienos pamainos darbg turi biiti patikrinti visi gaubtai, apsaugos ir ar tinkamai veikia kiti
mechanizmai.
Tinkamas démesys turi biiti skiriamas visiems kitiems darby saugos reglamento reikalavimams,
taikomiems konkrecioje jmonéje.
Nejjunkite masinos jei maitinimo kabelis (-ai) yra atjungtas.
Masina negali biiti naudojama jokiam kitam tikslui, negu ji buvo sukurta ir pritaikyta Gerber
Technology.
Visi elektros jungikliai, jskaitant kompiuteriy ir vakuumo orapttés jungiklius turi bati sumontuoti
nuo 0,6m iki 1,9 m nuo grindy.

1.2.2. TriukSmingumas

Gerber Technology DSC 1500 jrenginys su 15 arklio galiy vakuumo generatoriumi skleidzia
tokio stiprumo triukSma:

Sukirpimo metu 1 metro atstumu nuo masinos - 73 dB, maksimalus triuk§mo lygis 1 metro
atstumu nuo masinos - 79 dB.

1.2.3. Aplinkos temperatiira ir drégnumas

Masinos eksploatacijos vietoje temperatiira visuomet turi buti tarp 13 ir27 © C) ir drégmé turi
bati tarp 20 ir 80 procenty (be kondensacijos).
Nors masina pritaikyta veikti placiame aplinkos salygy spektre, darbo aplinkos kraStutinumai gali
sutrumpinti jrenginio tarnavimo laikg, 0 elektriniai ir mechaniniai komponentai gali greiciau
sugesti.

2. ELEKTROTECHNINIAI PARAMETRAI

2.1. Elektrotechniniai reikalavimai

Jrenginys gali  veikti esant jtampos svyravimams iki +/ -10% nurodytos

vertés, daznis gali skirtis +/-1 nuo nurodytos vertés.
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Kai maitinimo jungiklis yra i§jungtas, sukirpimo tiltas gali bati stumdomas rankomis nedarant
zalos. Kai maitinimas yra jjungtas to daryti negalima.

2.2. ]zeminimas

Izeminimo parametrai turi atitikti vietinius elektrosaugos reikalavimus.

Jzeminimo laidas maitinimo kabelyje turi bati prijungtas prie zemés, paprastai per elektros
perdavimo kanalo paskirstymo sistemg. Nepriklausomai nuo jzeminimo Sistemos, jos varza turéty
biiti maziau nei 10 omy.

2.3. Oro tiekimas

Suspaustas oras naudojamas pasalinti 95-98% 40 mikrony ar didesnes daleles. Filtras turéty
biiti jrengtas tarp kompresoriaus ir masinos.

3. APRASYMAS

3.1. Bendrosios Nuostatos

Gerber Technology DCS-1500 automatizuoto  sukirpimo jrenginys bei jo veikimas ir
funkcionalumas

3.2.Masinos apraSymas

Gerber Technology DCS-1500 jrenginys skirtas kirpti jvairiausiy tipy medziagoms
ir audiniams,odai.

DCS-1500 yra kompiuterio pagalba valdomas mechaninio sukirpimo jrenginys. Idiegtos
programinés jrangos pagalba sukirpimo duomenys yra perduodami j kompiuterio kietaji
diskg ir masina, pagal jvestus nustatymus, pasirenka ir apdoroja operatoriaus pateiktus
sukirpimo failus. Sukirpimo failai gali buti jvedami ir saugomi vietiniame tinkle (LAN).

3.3. Sukirpimo pavirsius ir galvos tiltas. Sukirpimo pavir§ius — perforuota poliuretaniné plokstés
tipo danga.

3.3.1. Vakuumas. Vakuumas generuojamas turbinos pagalba.

3.3.2. Servo varikliai. DSC 1500 naudoja AC servo variklius. Sukirpimo galvos tiltas yra

valdomas dviejy varikliy naudojant plienu sustiprintus dirZus, esancius X asyje.

3.3.3. Klaviatiira ir valdymo pultas. Klaviattra ir valdymo skydelis yra jmontuotas j réma.

3.3.3.1. Klaviatiira

Klaviatiira susieta su valdymo bloku nuoseklaus rysio pagalba ir kontroliuoja masing.

3.3.3.2. Valdymo pultas.

Valdymo pultas turi klaviatiiros deSinéje puséje svirtelg, E-Stop mygtuka, biklés indikatorius
bei oro slégio matuoklius ir valdiklius.

3.3.3.2.1. Valdymo svirtis
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3.3.3.2.2. Jos pagalba operatorius gali rankiniu btadu valdyti sukirpimo galvos tiltg X
ir'Y asimis.

3.3.3.2.3. Biisenos indikatoriai:

3.3.3.2.4. jie parodo:

Kai "READY" indikatorius Sviecia, reiskia elektros energijos tiekimas jjungtas.

”ONLINE” indikatorius Sviecia, kai ] variklius tiekiama jtampa. Normaliomis sglygomis,
varikliy busenos indikatoriai turéty biaiti iSjungti. Jei vienas i§ varikliy indikatoriy uzsidegty,
operatorius turéty bandyti perkrauti sistemg su RESET mygtuku.

EI-STOP busenos rodikliai nurodo ar kuri nors i§ vidaus ar iSorés blokuojanciy grandiniy yra
atvira.

Sistemos ONLINE indikatorius uzsidega, jei kuri nors i§ blokuojanéiy grandiniy yra atvirais
voztuvais.

3.4. VALDYMO BLOKAS

Valdymo blokas yra atskirame korpuse, kuriame yra sistemos maitinimo jungiklis ir RESET
mygtukas, o taip pat pagalbiniai stiprintuvai ir valdikliai, sistemos elektros energijos tiekimo ir
paskirstymo blokai ir kompiuteris.

3.4.1. Sistemos jungiklis ir RESET mygtukas

Sistemos maitinimo jungiklis yra ant valdymo bloko yra naudojamas jjungti bei iSjungti
pagrindinj bloka.

3.4.5. Saugos blokavimo sistema

Sistemos elektriné schema normaliai sudaryta i§ uzdaros grandinés, kuri atjungia variklj, jei
blokuojanios sistemos yra atviros. Sie blokatoriai apima X asies ir Y asiy jungiklius, E-stabdymo
mygtukus valdymo pulte ir keturiuose masinos kampuose.

3.5. BASE MODULE

3.5.1. Bazinio modulio programiné jranga yra naudojama atlikti §iuos veiksmus:

- Valdyti sukirpimo masina,

- Keisti darbo failus,

- I8saugoti darbo failus kompiuterio kietagjame diske ir diskeliuose,

- Pasirinkti darbo failus i$ kietojo disko ar diskeliy, redaguoti, keisti ir pateikti juos j masing
sukirpimui.

3.5.2. Toolpath Modulis

Toolpath modulis remiasi baziniu moduliu, pridedant galimybe automatiskai ir / arba
interaktyviai keisti sukirpimo operacijas siekiant pagerinti sukirpimo kokybe ir /arba sumazinti

kirpimo laikg. Naudojant Toolpath modulj, kirpimas ir sukirpimo kokybé gali pageréti.
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3.5.3. Techninés jrangos saugos raktas

Saugos raktas yra reikalingas norint paleisti jrenginio programing jranga.

Atsaukimo (O) ir ENTER mygtukai.

Yra du klaviattiros veikimo biidai: Online rezimas ir vietinio valdymo rezimas.

4. VALDYMAS

4.1.1. Tangentinis peilis.

Kitaip vadinamas jstrizasis peilis, jo aSmenys turi 30° ir 45° kampa.

4.1.2. Skylamusis ir jkirpiy jrankiai

Sie jrankiai pasirenkami pagal tai, kokia technologija naudoja bei kaip paraiyta lekaly
technologinése lentelése. Skylamusiai skiriasi savo diametru, jkirpiy irankiai gali biiti “V” arba “T”
formos.

4.2. Vakuumas

Vakuumas naudojamas prispausti ir laikyti klojinj prie pavirSiaus pjovimo ir transportavimo
metu.
Vakuumas generuojamas sukirpimo jrenginio turbinoje ir gali buiti reguliuojamas.
4.2.1. PE vakuumo plévelé
PE plévelé dengiama ant klojinio kad padidinti vakuumo galia, stabilizuoti klojinj kerpant daugiau
nei vieng sluoksnj, sumazinti trintj tarp klojinio pavirSiaus ir prispaudimo pédelés, PE plévelé yra
veiksminga naudojant tangentinj peilj pjaunant plonus audinius.

4.3. Peiliuko sleégis

4.3.1. Pasirinkus tinkamg peiliuko slégj galima optimaliai i$naudoti pjovimo pavirSiaus
tarnavimo laikg. Kai pjovimo greitis padidinamas, turi biiti didinamas ir pjovimo slégis. Kad be
reikalo nedidinti peiliuko slégio, reikia stebéti peiliuko astruma ir laiku ji pakeisti nauju.

4.4. Klaviatura

Klaviatiiros kairéje yra funkciniai mygtukai, kurie yra pazenklinti F1 iki F4. Sie mygtukai yra
naudojami vykdyti konkrecias uzduotis.

Valdymo pulto viduryje yra (Y) ir (SS) rodykliy mygtukai ir pliuso (+) ir minuso (-) mygtukai,
4.5. Online rezimas

Kai masina yra online rezime dega indikaciné lemputé.

4.6. Vietinio valdymo rezimas
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Online rezimu, paspausti Y arba DOWN rodyklés mygtuka, norint pereiti j vietos rezimg. Kai
masina veikia vietos rezimu tai rodoma klaviatiiroje ir operatorius gali kontroliuoti jrenginj
klaviatiiros pagalba.Jei masina turi audinio padavimo jrenginj, paspausti F3.

4.8.2. Tangentinio peilio gylio nustatymas

Prie§ pjaunant tangentiniu peiliu turi biti nustatytas pjovimo gylis. Tangentinio peilio jrankis
turi gylio ribotuva (plastikiné pédelé), kuri slenka kirpinio pavirSiumi.

Sis gylio ribotuvas kontroliuoja peiliuko skverbimasi j klojinj ir padeda sumazinti pjovimo
pavirSiaus nusidévejima.

Rekomenduojama, kad tangentinis peilio gylis buty nustatytas mazdaug 0.0127 - 0,038 cm giliau
nei klojinio storis. Per mazas gylis gali duoti prasty kirpimo rezultaty. Geriausia pjovimo gylj
pradéti reguliuoti nuo 0.0127cm ir didinti 0.038cm, kol klojinys bus iSpjautas tinkamai.

Kad atlikti gylio reguliavima, reikia atlikti tam tikrus veiksmus su pateikty jrankiy pagalba

1. Paspauskite DOWN mygtuka klaviatiiroje ir pereikite j Vietinj rezima.

2. Paspauskite klavisa F1, F2 arba mygtuka F3, kad pastatytumét jrankiy laikiklius 1, 2, 3 |
prading pozicija.

3. Atlaisvinkite jrankiy laikiklio varzta.

4. Ismatuokite medziagos storj ir pridékite mazdaug 0,012 - 0,038 cm, kad nustatytumét gylj.

5. Atlaisvinkite plastikinio gylio ribotuvo verZle.

4.9. Cutting Edge programinés jrangos paleidimas

Kompiuterio pele dukart spustelékite programos piktogramg ir programa ims veikti, atsidarys
pagrindinis langas.

BASE MODULE programa paleidziama:

1. Jjunkite kompiuterj.

2. Dukart spustelékite piktogramg pele, kad jjungtumét BASE MODULE programa.

DMC Code: 000

11 IMPORTANT It
Before you click Ignore, or close this dialog. note the above DMC Code
and any of the items below that are not grayed out.
This information will be used to troubleshoot your system.

i~ System Faults
-~ Motor XF Int-dpterloch Ext-|
HMotor 11 Posknr Moying Amp XE Amp Ak Amp B
Postion Error: AmpY: Ampid Amp CH
~MotorXK -~ Other Inputs
Motor Off Poskrr Moving Home X Home Y. Cutters
Postion Error: Home XK Home'l| Pause
~MotorY ——————————————————— ~Motor BT
Hotor Off PosErnr Hoving Hotor 1 PoskEnr Moving
Postion Error: Postion Error:
~Motor T ~Motor CH
Motor Uff PosErr: Moymg Motor OFf Poskrr Moying,
Postion Error: Postion Error:

3.Sistemos biisena rodoma dialogo lange
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4. Paspauskite mélyng RESET mygtukg ant valdymo spintos, kad jjungtumét jrenginj; deganti
zalia lemputé valdymo spintoje rodo, kad jrenginys yra jjungtas.

5. Paspauskite mélyng RESET mygtuka ant valdymo spintos, kad jrenginys prisijungty prie
tinklo; tai  indikuoja Online lemputé valdymo skydelyje, o ekrane atsiras uzrasas “DCS-
1500 Online”. Sistemos biisenos dialogo langas iSnyks i§ kompiuterio ekrano.

5. KIRPIMAS

5.1. Sukirpimo failo atidarymas

5.2. Atidarymo komanda.

Failo atidarymo komanda jkelia faila, kuris buvo apdorotas BASE MODULE pagalba ar kita
programine  jranga.  Galima  atidaryti daugiau nei  vieng darbinj failg ir perzitréti darbo
vietas atskirai arba tuo paciu metu naudojantis atidaryty langy iSdéstymo variantus (Tile, Cascade).

Norédami  atidaryti uzduotj, spustelékite ant lango jrankiy juostos mygtukg arba  spustelékite
MENU->FILE->OPEN.

Open [ 2]
Loak jn: ]@CEi j ;j‘J l_
hackup gCIeanme.cei gTDNS.CBi
Furfiles BE Drill.cai
Samples BE Giricl.cei
Boxes.cai PE Motch.cei
Break.cei PE Overall.cei
Calangle.cei PE Overcutcei
Calshim.cei PEPsample.cei
Circles.cei PE Textcai

File name: || Open I
Files oftype: | CEl = Cancal |

Dialogo langas veikia jprastos "Windows" programiné jrangos pagrindu. Sis  dialogo

langas taupo operatoriaus laika, nes galite pasirinkti lange rodomus katalogus, failus. Spustelékite
OK, kad atidarytuméte faila.

Galite, dukart spustelédami pelés kairjjj klavisa, pasirinkti i§ sagraso norimg failg.

5.3. EXIT komanda

Jos pagalba ISeisite i$ failu meniu bei pacios programos.

5.4. Darbo parametrai

Darbo parametry kontrolé nusako bendra masinos elgesj sukirpimo metu. Sie parametrai yra

specifiniai ir jy negalima keisti kai naujas sukirpimo failas yra atidarytas

5.5. Darbo parametry dialogo langas

84
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Job Parameters
— General Parameter
Job Qrigin -~ End Poszition
| Cancel |
Lacal Origin ! At End Move Cutter To: ILocaI Origin j
™ Start in Jogging Mode ' Cutter Clear Buffer: ID.DDD
: At End Move Belt To: IDo Mat kove Belt :j
Belt Clear Buffer: !UDDD

— Cut-0ff Parameters ~ Randomize Drigin——————
4 ion: | ~ Cut-Offs——————
Cut-0ff Extension;  {1.000 ut-0ifes I Randomize Oiigin
CutOff Buffer  [0125 I Cut-0Ff Left
N ikt Diameter: iD.125
CotOff Wiy [52.000 r(f“é E'f" F“Jgh;
erare Ja
Step Angle: [23
Defaul Speed:  [20.000 & Afterdob SR ANGE
d  OnFly
£ Use Layer. Cut-0ff Type:
[ " Full width
& Center Dut
& UseHolder:  [Tool Holder 1 = e

Darbo parametry dialogo lange nustatomos uzduoties pradzios ir pabaigos taskai, audinio nukirpimo

taskai.

Bendrieji parametrai — §ie  parametrai nustato masinos pradzios ir  pabaigos pozicijas;  jie

yra specifiniai ir jy keisti negalima, kai naujas sukirpimo failas yra atidarytas.

Po pradzios tasko nustatymo, paspauskite ENTER norédami pradéti darba.

Cut-Off buferis: - X asies atstumas tarp kirpimo darbo pabaigos ir nukirpimo tasko.
Cut-Off Plotis: - ribinis atstumas Y aSyje.

5.6.Sukirpimo darbo paruoSimas

Naujo darbo paruoSimas vyksta Sia tvarka:

- Nustatyti jrankius ir jrankiy parametrus

- Patikrinti jrankiy konfigtiracija

- Konfigtiruoti SMART TEXT

- Nustatyti pradinius parametrus

5.4.1. Irankiai ir jrankiy parametry nustatymas
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Jrankiy ir jrankiy parametrus yra nustatomi kiekvienai medziagos rusiai. Jrankiy parametrai

nustatomi taip:

- Naudokite EDIT MATERIAL DEFINITIONS Dialogo lange galite kurti naujus medziagy

aprasymus Ir priskirti atitinkamus jrankiy parametrus kiekvienam medziagos tipui.

- Naudokite MAP LAYERS TO TOOLS Dialogo galite priskirti jrankiy parametrus audinio

sluoksniams

Kai medziagy apraSymai yra iSsaugomi, jie pateikiami duomeny bazéje pagal

medziagos pavadinima.

i~ Tool Mapping; Material Definitions:

c |
o
g

2 |&

Layer Taol Holder
DEFAULT
[FOT-CCW [PLine) wheel Cutter _ Tool Holder 1
CUT-Cw (PLine] Wheel Cutter  Tool Holder 1
PEN (Tert) Hane Pen Holder

~Taol Settings

Layer Breakdngle Cutlength Lesdin LeadDut Speed  OveralSpesd

CUT-CCW [Pline] a0 02500 00000 00000 4500 1.00

COTCW [FLine) 30 02500 00000  QODOD 4500 100
Layer Laser Power oK

COT-Cw 3500000 - :

cuT-CoW 3500000

5.4.2. Irankiy konfigiiracijos patikra

Po jrankiy priskyrimo medziagai, reikia vizualiai patikrinti jrankius, jmontuotus pjovimo galvoje;

jei jrankis neatitinka medziagos gali buti sugadintas jrankis arba medziaga.
5.4.3. SMART TEXT konfigiiravimas

Yra dviejy tipy SMART TEXT: automatinis jvedimas ir operatoriaus tekstas.
Automatinis tekstas apraso medziagg pagal sukirpimo failo pavadinima, data ir laika.

Operatoriaus tekstas leidzia operatoriui redaguoti pavadinimg prie§ pradedant darbg. Smart Text

failai gali turéti NC arba DXF faily plétinius.
5.5. SUKIRPIMO PRADZIA

Atidarius sukirpimo failg ir jrankiy parametrus ir apsirasius medziagas darbas yra paruostas
sukirpimui.
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Darbg pradékite Sia tvarka:
1. Patieskite medziagg ant sukirpimo stalo.
2. Spustelékite sukirpimo pradzios mygtuka .

3. Jei numatyta, ekranas rodo Smart Text dialogo langa. Spustelékite desinj pelés mygtuka ENTER
TEXT HERE, jveskite norimg anotacija.

£ Pane MO - (3 AL it
BIEe 5% Tockan Nestrg Ve meee Goonm B

afeg] fleis|ss] 2] [ovr — Fade]e] EElE] 2= BlalejalaimEls
1P e ) R e T 0 2 S ST N 5 WY L D

AuncDone | 0

Aung Neaded: )
Fun Contnoozly T

febsinind!
IIREADY. TO FAOCEED I
Shartrg Opbiore A
o T T |
Mm:hnnPuamml

Carcsl

I FoBas: Cutivg
©

£ B i tiess

1 Chech the ophices abory: coar dhech boves lor reguor et
2 Siat ths job hom ihe kevpad prest Enfes o slat.

Opticnd, Pregs F2 o1 b= beypad 0 speciy iotabiond refeisrce poils
Chek Careel o piess Canced o e bened b s,

Resecly Oistance: m, Sposds: i) %= 1741 Y= 7.2 (A28, 2,01) (108, 7.62)

Supjovimo proceso atlikimo automatizuotais jrengimais video medziaga:

Priedas Nr. 8 M2U00298 Vakuuminés plévelés klojimas

Priedas Nr.9 M2U00299 Isklotiniy parametry suvedimas, klojimo riby matavimas lazeriu,

sukirpimo stebéjimas displ¢jaus ekrane
Priedas Nr.10 M2U00305 pagrindiniai sukirpimo proceso nustatymai
Priedas Nr.11 M2U300 Sukirpty detaliy pakety numeriy spausdinimas

Priedas Nr.12 M2U2985 Sukirpty detaliy pakety numeravimas

3.3. Supjovimo rezultaty lenteliy, supjovimo masinos darbo dienos ataskaitos, siuvéjo darbo

lipduky (briuk$niniy kodu) pavyzdziai.
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B
E

—

]
SUKIRPIMG REZULTATU LENTELE 4‘ DIF02i4 |
‘ (KELIDS SPALVOS KLONINYJIE) Pirmasleidimas |

A v 0@%@ |
1%/ b6rd~of

4 Dl}_pa:l 1 f i i sild, i bifting, . :
iekio Ne: /MQM - 01/ ; Ufsakovas : i o ; Gaminio modelis: /j; §7¢€0’72 .

Msiiiagcs Med#iagos Med#iagos | Med#agos m* *Ga;jzta.' Gt - Mﬂdﬁa os sunmdojimo norma |
(uiiaisy;;m ) spalva plotis, m. -gvoris, g | medziagos, ke, |-edtiagos, kg, | LTS pl. Piﬂ(ﬂas *Faldtas
1 . i i . z oy i o -
Y 2 R - A 2. — - [
2 4 2] : ' .
)
i
o
il ]
dFial BRL vISO |
o Spalva “uki | Ussak. | *sokirp | Ubsak | ‘serp | UZsak. | ssokirp |
i ewn/ i [ Pz
i leadd - G
4
5
Pastabos: I :
?;)rma:pmvinino direkiord
Parvirtinimo data: 20060119
1 psl.ig
. |
; SUKIRPIMO REZULYATY LENTELE o 'Dﬁf‘ OZIA N
(KELIOS SPALVOS KLOJINYJE) | Pirmasledimas |
= I - : . Tame tarpe atliskos
Dydzial é i .
i Vi el
; Spalvos ey \lm‘: g é
Klojinys s 1 %U 2
LRl HE
| Rioiits Ne g00 VAL 2 AL 6T
; W2 AY L F
[— L :
. i ! »
adl ope T A A 7927
i 2. Z
| Vise:
- Hlojinys Nr.& GOt A
5 | 20
|
MY 200
[ Viso: /Ty 4] G A0 i

CGrafas, pazymétas *ufpildé sukirpimo inZinieré- technoioge

| Forma patvirting
) Patvirtinime data: 2006-G1 19
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%ﬁ«%ﬁ

-

X
-

Marker name: 31L-K110870A—-40-44
L.ength: 1M 95, 40C Wigdth:

Model/Size/Qty :
Model/Size/Qty :
Unplaced/Placed:

12pav. Isklotinés duomenys pateikiami j sukirpimo masing.

o
=
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D5—-31B658 40/1
D5-21B658 44/1
0/30

K

150, 00C

Utilization:
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; N
L
7-1 #
A
| L, A {

;\
[
7
-

....:;:-:;‘[‘":#M“A

—

13 pav. ISklotinés duomenys pateikiami § sukirpimo masing.
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2019 - 1560 = 421
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8420-17-1 17-54-4F-’S> 12/5871-01

Dydis: L

ov. Vnt 25
T TR %55

akas 126

8420-17-117-5445>12/5871-01
Dydis: L Pakas 125

Vnt 30

ov. .
11 DM °5%e

420-17-117-5445>12/5871-01
%ydis: [ Pakas 124

av. vnt 20
1V T DEIIEN %35

8420-17-1 17—54%’5> 12/5871-01

Dydis: L akas 134
oV, Vnt 13 0.700
(RO T 1R TR e

8420-17-117-5444>>12/5871-01
Dydis: M F’akas 358

RER 1 IHIIIHHIIIIIIIIII 5%

8420-17-117-5444>12/5871-01
Dydis: M Pakas 318

ov. vnt 25 07 :
11 DOCHHTH NI %%

8420-17-117-5444>12/5871-01
Dydis: M Pakas 360

T w7

8420-17-117-5444>>12/5871-01
Dydis: M Pakas

ov. vnt 26
(RO TR

8420-17-117.5
Dyale: A 17B444>1215871.01

a as 372
ov,

11 I!IIUHHHHIIJIIHHHIHII

8420- 17 117-5444>12/5871-01
Dydis: M Pakas 433

0.700

ov.

13.30

0700
18.20

1 HIIHIIHHIHHIIHIIHIHIH %1%

8420-17-117-5444>>12/5871-01

PDydis: M Pakas 380
oV, Vnt 24 o 70‘()
T KB "i8s

8420-17-117-5444>12/5871-01
Dydis: M

ov.
11 IR %55,

Pakas 342
vnt 22

8420-17-117-5444>12/5871-01
Dydis: M FPakas 411

ov. Vnt 33 0.700
11 I!IIIlIIlIlIIIIItlIHIHIIIIIII 250t

1S LR Ly

I

14 pav. Siuvéjos atlikty darby lipduky (briksniniy kody) pavyzdziai.
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2012-09-13
pate: 13/09/2012
Name: CRF 1900252.74
Start time: 06:03:50 AM End time: 06:13:03 AM Mt. :
259.99
Name: CRF 194612,91
Start time: 06:23:14 Am End time: 06:25:19 AM Mt.: 59.49
Name: 127 5115-38.4
Start time: 06:30:02 AM End time: 06:35:55 AM ML.:
117.15
Name: DG 12Z 1376-48.5
Start time: 06:46:44 AM End time: 06:52:27 AM Mt.: 88.03
Name: DG 127 1376-48.8
Start time: 07:03:26 AM End time: 07:10:39 Am Mt.: 91.42
Name: 127 5115-38.3
sStart time: 07:25:12 AM End time: 07:32:32 AM Mt :
118.49
Name: 122 5115-38.2
start time: 07:41:01 AMm End time: 07:48:55 AM Mt. !
134.53
Name: 12z 5115-38.1
" Start time: 07:56:15 AM End time: 08:04:01 AM Mt. :
110.05
Name: 12z 5115-38.13
Start time: 08:22:49 AM end time: 08:26:08 am Mt.: 10.55
Name: NED 8420-17-124.1
Start time: 08:37:16 AM End time: 08:53:15 AM Mt.
334,66
Name: K. ISTR. 25s.1
Start time: 09:10:16 AM End time: 09:24:05 am Mt.: 76.4
Name: DA 35960.14
Start time: 09:32:38 aM End time: 09:33:54 am Mt.: 14.48
Name: DA 25100.46
start time: 09:38:56 aMm End time: 09:39:36 AM Mt.: 12.36
Name: NED 8420-17-124.1
start time: 09:48:55 AM End time: 10:04:47 am Mt.
334.66
Name: DA 25100.43
Start time: 10:16:11 AM End time: 10:19:06 AM Mt.: 28.94
Name: DA 25100.44
Start time: 10:24:39 AM End time: 10:27:28 AM Mt.: 30.08
Name: DA 25100.42
Sstart time: 11:27:30 AM End time: 11:36:46 AM Mt.: 97.44
Name: NED 8420-17-124.1
start time: 11:44:05 AM End time: 12:04:08 PM Mt. :
334,66
Name: DG 127 1421-48.1
267 93 start time: 12:23:55 PM End time: 12:36:48 PM Mt :
Name: DA 25100.41
Start time: 12:54:26 PM End time: 01:02:55 PM M. :
112.13
Name: SWIX 58116 ¢92112.11
126.38 Start time: 01:17:56 PM End time: 01:28:48 PM ME. :
Name: SWIX 57121 c11700.1
186. 35 start time: 01:39:47 PM end time: 01:47:22 M Mt, @
Name: SWIX 57121 ¢11700.5
Start time: 01:54:33 pm End time: 02:03:02 PM Mt.:
210.88
Name: DG 12z 1376-48.7
Start time: 02:11:13 PM End time: 02:17:19 PM Mt.: 71.59
Name: SWIX 57121 cl1700.2
375 79 Start time: 02:31:14 pm End time: 02:50:50 PMm Mt.,:
Name: NED 8420-17-124.1
Start time: 03:01:39 pPm End time: 03:18:51 PMm Mt. :
334.66
Page 1

15 pav. Sukirpimo masinos darbo laiko apskaitos 1 lapas.
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105.

303.

373,

334.

489.

267,

197.

123.

16 pav. Sukirpimo masinos darbo laiko apskaitos 2 lapas.
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44

27

59

66

87

76

19

33

o
-
N

Name:

Name:
Name:
Name:
Name:
Name:

Name:
Name:
Name:
Name:
Name:
Name:
Name;

Name:
Name:
Name:

Name:

lly
KT

2012-09-13
SWIX 57141 €59103.7
start time; 03:27:02 PM End
SWIX 57121  ¢11700.3
Start time: 03:36:08 PM End
SWIX 57121 c11700.6
Start time: 03:54:33 PM £nd
SwIX 57121  c11700.7
Start time: 04:02:42 PMm End
DG 127 1376-48.2
Start time: 04:14:19 PM End
DG 12z 1376-48.1
Start time: 05:06:19 PMm End
SWIX 57121  ¢11700.8
Start time: 05:24:59 pMm End
SWEX 57121  ¢11700.9
start time: 05:48:10 PM End
NED 8420-17-124.1
start time: 06:14:18 PM End
12z 5169-23.1
Start time: 07:12:32 PM End
12z 5169-23.2
start time: 07:37:12 £M End
12z 5169-23.3
start time; 07:56:10 PM End
12z 5169-23.4
Start time: 08:27:16 PM End
K, ISTR. 27k.1
Start time: 08:49:39 Pm End
DG 127 1376-48.6
Start time: 09:20:18 pPMm End
DG 12z 1376-48.6
start time: 09:37:25 pPM End
Start time: 09:44:32 PM End
Tot. ML.: 6850,48
Page 2
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time:

time:

time:

time:

time:

time:

time:

time:

time:

time:

time:

time:

time:

time:
time:
time:

time:

03:

03

03:
04:
04:
05:
05:

06

06:

07:

07:

08:

08:

09:
09:
09:
09:

30:

148:
59:
09:
22:
107
36:

15

101

29:

47:

10:

38

11i:
31:
:02

38

46:

19
41
19
30

23

103

137

12

24

14

108

03
56

45

PM

PM
PM
PM
PM
PM

PM

PM

PM

PM

pM

PM

PM

PM
PM
PM
PM

Mt. !

Mt.:
Mt.:
Mt.:
Mt.:
MEt.:

Mt.:

Mt.:

Mt.:

MT.

Mt.:

Mt.:

Mt.:

Mt.:
M.
MT.:
Mt.:

207.6
30.67
32.76
62

75.74

75.69
20.69
6.69
4,44
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Informaciniai Saltiniai

http://www.serkonmakina.com/fast-worker-automatic-spreading.asp

http://www.nortija.lt/It/prekyba-irengimais/automatine-kirpimo-iranga.htm

Automatizuotos pjovimo masinos darbg galima stebéti per interneting prieiga:

http://www.gerbertechnology.com/en-us/solutions/apparelretail/materialspreadi...zitréta(2012-08-

25)

94
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Aprangos gamybos procesy projektavimo kompetencijy tobulinimo programa

4 mokymo elementas. Siuvimo technologiniy procesy projektavimas automatizuota
transportavimo ir gamybos optimizavimo sistema ,, Eton UPC (Unit Production System)“
4.1. Automatizuotos transportavimo ir gamybos optimizavimo sistemos ,,Eton UPC*

programos aprasas.

ETON UPS (Unit Production System) sukurta Eton kompanijoje (Svedija) ir $iuo metu yra
pasaulinis lyderis §iame jrangos segmente. Si kompanija turi 40 mety gamybos patirti. ETON UPS

prekinis Zenklas:

= e,
o

(ETON)

Svedy kompanija ETON Systems, gamina tiktai automatizuotas transportavimo ir gamybos
proceso optimizavimo sistemas ETON UPS. Placiausiai Sios sistemos taikomos lengvosios
pramonés jmonése. Sistemos efektyvumas stipriai juntamas gamyboje, kurioje daznai kinta Siuvami
modeliai, operacijy trukmé ir jy atlikimo eiliSkumas. Be to unikali darbo proceso valdymo
programiné jranga, suteikia plataus spektro analiting informacija apie gamybos procesa, leidziancig
optimaliai iSnaudoti turimas darbo vietas ir jrangg. ETON UPS sistemos taip pat labai placiai
naudojamos dideliy iSmatavimy gaminiy gamyboje (dygsniuoty apkloty, minksty baldy ir kt.),
automobiliy pramongje, metalo apdorojimo pramongje, plastmasiy apdirbimo pramongje.

ETON UPS sistemas naudoja daug, gerai pasaulyje Zinomy, mados ir drabuziy gamintojy.
Tai gamintojai, kurie reikalauja labai aukStos gaminiy kokybés ir konkurencingos jy kainos. ETON
UPS, tikriausiai geriausia investicija, siekiant tapti patikimu partneriu, Siuolaikinéje, didZiulés

konkurencijos rinkoje.

ETON UPS sistemos privalumai:

e (Gaminio savikainos sumazinimas,

e Tarp operacinio laiko Zenklus sumaZinimas,

e Gamybos proceso optimizavimas ir balansavimas,

e Gaminiy kokybés augimas,

e Neuzbaigty gaminiy gamyboje zenklus sumazéjimas,

e Gaminio siuvimo laiko sutrumpéjimas.

2 n B .
o == | ) OTES
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ETON UPS (17 pav.) sistemos leidZia pakelti darbo nasuma nuo 30 iki 100 %.

ETON UPS sistemy atsipirkimo laikas nuo 7 mén. iki 3 mety, priklausomai nuo produkto riisies ir

gamybos efektyvumo.

ETON jdiegta “vieneto gamybos sistema” (UPS) atitinka ISO 9001 standarta.

17pav. ETON UPS sistemos jmonése.

Technologas ETON programoje paskirsto darba pagal gaminio aprasg ir technologing korta,
atsizvelgdamas ] siuvéjy galimybes. Kiekviena operacija priskiriama siuvejai, kuri yra uzkoduota
pagal jos jdarbinimo numerj. Technologas kompiuterio programoje mato ar darbo stotelé yra
uzpildyta darbu ir | ta stotelg nesiunciamos pakabos su kirpiniais. Raudona spalva rodo, kad stotele
yra pilnai apkrauta darbu arba joje trilksta darbo. Zalia spalva rodo, kad stoteléje yra darbo
apkrovimo norma. Technologas gali reguliuoti siuvéjo darbo apkrova, nustatyti maksimaly pakaby
kiek] pagal siuvimo operacijos sudétingumg. Pagal tai, kiek siuvéjas turéjo atlikti darby (t.y.
matoma Kkiek pasiiita per dieng, kokias operacijas atliko ir pan.) yra skai¢iuojamas siuvéjo darbo

naSumas.

%

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymy medziaga



Aprangos gamybos procesy projektavimo kompetencijy tobulinimo programa

Siuvéjas darbo vietoje gali informuoti technologg apie tai, kad nebeturi darbo, sugedo

masina, yra keiiami siilai, atlickamas darbas uz linijos ir pan., pazymédamas tai savo mini

kompiuteryje prie siuvimo masinos. Tai iSkarto yra matoma technologo kompiuteryje ,,Workplace

status® lange.

i
)
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Pagrindinés kompiuterinés programos darbo langy reikSmés:

Prun table — suvedamas uzsakymo Nr., modelio Nr., modeliy kiekis vnt.

Operation list — operacijy sarasas pagal Nr. ir tekstinis jvardinimas.

Operation list and Route (18,19 pav.) — modelio technologiné korta pagal operacijas ir
pakaby stotelés. Operacijos numeris imamas i$ ,,Operation list*, operacijos pavadinimas,
laikas ir piniginis jkainis. Stoteliy (darbo viety) sudéliojimas pagal technologing korta.
Reguliuojamas visas ETON valdymas, nuoseklumas.

Workplace status (21 pav.) — darbo langas, parodo siuvimo procesg, pakaby judéjima,
siuvéjo darbo uZimtuma, masinos gedimus ir pan. Grafiné faktiné iSraiSka, matoma kiek
gaminiy yra stoteléje.

Style/operation list table — leidziamy modeliy langas, modeliy ir operacijy lentelé. Matomi
visi modeliai, kurie buvo arba yra siuvami. Galima matyti visus modelius arba tuos kurie yra
siuvimo linijoje. Per §j langg galima atidaryti technologines kortas.

Rail tool — stotelés, pakaby kiekis stoteléje

Production status — jvadinis langas, jame matoma kiek tg dieng modeliy jvedama ir kiek
nuimama nuo konvejerio modeliy. Suvesti uzsakymo Nr., matoma gaminio sukirpimo,
siuvimo eiga.

Target status — matomas darbo nasumas, pvz. nustatoma kas 15 min. Galima stebéti ar néra
sutrikimy darbo procese

Employee status (arba table) — darbuotojy sgrasas

Operation status (20 pav.) — bendra operacijy lentelé, matoma kas yra siuvama duotuoju
momentu

Quality status — kontrolés langas, nurodo broko kiekj ir kur siunc¢iama taisyti

Workplace history — kiekvienos darbo vietos (stotelés) istorija. Rodo kurios pakabos
pravaziavo pro darbo vietg. Matomas laiko ciklas operacijai, kokios operacijos atliktos, kiek
vnt. pasiiita.

Unit history — pakabos istorija
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e Off standart history — dienos darbo istorija, neiSnaudotas laikas — rodo prastovas, siiily
keitimg ir pan.

e Workplace Overview — darbo viety schema. Rodo darbo vietos prastova.

e Off std - Workplace settings — jei padaryta darbo skirstymo klaida, galima ja iStaisyti ir
nusiysti pakabas | reikiamg darbo vieta.

e Colour help — spalvy lentelé. Pagal spalvg yra uZzprogramuotas funkcijos kodas. Darbo
vietos spalviné iSraiSka. Pvz. zalia — operacijy keitimas, violetiné — pauzé, balta — dirbanti,
raudona - nedirbanti, yra klaida arba neveikianti, pilka — uzdaryta. Spalvy reikSmes galima

uzsiprogramuoti.

4.2. Gaminiy modeliy aprasai, siuvimo technologiniy operaciju kortos, siuvéjos atlikty darby

briik$niniy kody pavyzdziai.

2012.11.20 15:39:17
1

<EWTONseIe@ Operation list and Route, Style: 108400 NORWEGIAN FLAG

# Operation Description SAM PRate Otype Atype OGA Rail: 1 Rail: 2 Rail: 3 Rail: 4 Rail: 5 Rail: 6 Rail: 7 Rail: 8
1 101 mezgimas 0.000 0.000 64 0
2 201 skalbimas 0.000 0.050 64 0
3 202 priedu skalbimas 0.000 0.040 64 0
4 301 garinimas 0.000 0.250 64 0
5 302 priedu garinimas 0.000 0.060 64 0
6 401 sukirpimas 0.000 0.550 64 0
7 402 apykakles sukirpimas 0.000 0.100 64 0
8 403 pamusalo sukirpimas 0.000 0.350 64 0
9 405 apykales sukirpimas i 0.000 0.100 64 0
10 409 tekstilines juosteles s 0.000 0.050 64 0
1 1278 prisiuti prieziuros zen 0.750 0.100 64 0
12 1218 prisiuti emblema prie 0.750 0.100 64 0
13 1000 uzleidimas 0.000 0.000 1 19 1001
14 1291 paruosti apykakle 1.300 0.150 2 19 1011 1031
15 2302 nupeltakiuoti apykakl 1.120 0.150 2 19 1030
16 1101 susiuti pamusala 4.350 0.450 2 19 1010
17 1108 susiuti peciu siules 1.000 0.150 2 19 1016
18 1282 prisiuti apykakle prie 2.200 0.250 2 19 1032 1039
19 1235 prisiuti pam prie apyk 1.250 0.150 2 19 1032 1039
20 1206 prisiuti uztrauktuka 9.500 1.100 2 19 1008 = 1032 1033 = 1036 1037 = 1038 =
21 1239 prisiuti juostele prie u 3.250 0.300 2 19 1008 1032 1033 1036 1037 1038
22 1209 prisiuti pam.prie uztr. 2.000 0.250 2 19 1008 1032 1033 1036 1037 1038
23 1242 sutvirtinti apykakle 1.000 0.150 2 19 1008 1032 1033 1036 1037 1038
24 1106 susiuti rank.,son.suile 5.850 0.600 2 19 1016
25 1231 pris pam pr rank, gam 5.850 0.650 2 19 1011 1028 = 1031 = 1033 =n
26 1214 uztvirtinti rank ir sonin 0.750 0.150 2 19 1011 1028 = 1031 = 1033 =
27 1237 nupeltakiuoti apykak! 1.000 0.100 2 19 1002
28 2403 isversti gamini 0.300 0.030 2 19 1022 1023 1024 1025
29 9000 kontrole nuemimas 1.500 0.180 12 19 1022 1023 1024 1025
30 9999 pakabos grazinimas 0.000 0.000 2 19 1001
31 9001 gatavu gaminiu garin 0.000 0.250 64 0
32 9002 galutine kontrole 0.000 0.220 64 0
33 9003 pokavimas 0.000 0.060 64 0
34
SAM Total 43.720 P Rate Total 7.090

18 pav. Operation list and Route — technologiné korta
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S Operation list and Route, Style: 194612 Kosm.pal igom rankovém-juodi+ 9/17/2012 10:25:00 AM
ETONselect i
#__Oporaton Deseripion  SAM PHae | Oype | Atpe | OGA  Rail Rait: 2 Rail: 3 Rait: 4 Hait. & Fail § Rai: 7.

1 1006 Uzksidimas 4,000 0,000 1 1% 1001 1034 ~
2 1217 Sujrank+pr.detirell 3,300 0,000 2 12 1002 o £ et € 1022 £ 1023 1024 wes &
3 $237 Rankoves+kairnug.re 2560 0,000 2 14 1008 w2 10’!‘3 100 6 1028
4 TS Prigiufl apykakie 0,900 0,000 2 18 105 162t 1022
s 1200 Desorank. konrastas 0,800 0,000 2 18 1005 1026 1027
& 1407 Palapatiarrank. 1.500 0,900 2 12 101t Gt £
7 1700 Kokybes konfrok 0,000 O.000 12 19 1032 103z
& 9998 Tuslios pakabos grak 0,000 Q000 2 13 100t 1034
9
SAM Totat $400 7 Rate Tolal Q500

19 pav. Operation list and Route — technologiné korta

~ ETONsefect Operatign status 8/23/2012 11:41:44 Al‘vj
*0pGroup Desgription *Operation Deseription *Prod *On standard *Off St ault *SAMtor  *Efficiency
100 Uileidimas 1000 Uxeigkmas 432 537.82 000 o O.00{0.00} [oli}
100 Lideidimas 2000 Ketniu wsdeidinss 39 74.00 000 o G.00(0.00} {elis}
110 Reglano 2 sifiles 1008 4- reghrkak! 59 18562 .00 o 133.70{8.00} T30
144 Apadiy apdarojiras 1401 Palenk.apacia 55 122.82 0.00 & 43.2040.00 35(0)
140 Apadiy apdosajimas 1402 Pal.apaciareank. 82 165.68 0.00 3 99.60{0.00) 80(0)
140 Apatiy apdosdjimas 1415 Palenkti apadia ) 48.10 0400 53 13.50(0.00) 2a(D)
140 Apagiy apdosojimas 14%7 Apadiy apdorojimas 29 58.30 000 L3 23,20(0.00) 38{0]
17 Kondrole 1700 Kokybgs kontrokd 425 190,83 000 [ 0.00{0.606) o]
173 Kontrale 2800 Keliu hontrole 128 £8.97 000 [ 2.00(0.006) HO}
180 _écmq SUShMIMas 18035 Sus.sonus 7 34.83 Q00 4] 22.40(0.00) B0
80 $onq sushrdmas 1808 Pasiuti palaidine 74 AB0.28 Q.00 a A85 906(0.00) 0]
180 Sony susivwmas 1822 Sonetgonat 81 28723 Q.09 0 207.40(0.00 81
200 2003 Pasig kelnes(f) 57 108,02 0.00 a #18.85(0.00) 107{U)
215 Kedny Sonai 2161 Kair senas+durc isiuvima 11 4820 0.00 a 22.00(0.00) 49{0
245 Kedny kortrastas 2482 ¥ontraglas desinis sonas feie3 14220 0.00 4] 73.15{0.00) 514Q
260 SusiGti Zingsnj 2501 Zingsnis TE6 20215 0.00 3 51.80(0.00) (O
260 PrisiGi lastius 2662 Lastikal 182 196,75 £0.00 3] 127 80{0.00) B5(Q
310 Vidurio sifilés 31043 Vigo gam.pasiuvimas 69 70160 000 1 379.50{0.00) S0
530 Gaminys 2223 Kelnw pasiavimas 23 11837 [sXery 4] 81.80{0L00) [=1E)
520 Garminys 2224 Pasiuv ki lastiky o 368,00 o00 4 263.000.00} T
530 Gaminys 5300 Pasiut gamin o1 955,25 0.0 8 F48.8H0.00) 780G
¢ 4] g 1823 azete 0 C.00{0.30) G0}

20pav. Operation status — bendra operacijy lentelé.

i 0ff Standard

Department i"l -

!

! 3293
3024
1003 i
1004 i
1005 3187
1008 0
1008 i
”
1009 3020
ma ]
1011 3163
1012 3030
1m3 3314
1014 ]
1015 0
107 0
18
10a 0
1na 0
1020 2294 - TR
1021 3275 5 [
1022 3038 4 =
1023 3067 o R
| 1024 3123 T TR
| 1025 3071 -
! 1027 3189 &
i G 1 R
| 1028 i 0
| 1029 2303 75 ER R
1030 ] i
1031 3025 1 R
3 3175 3
L R
22 -

?21 pav. Workplace status darbo langas.
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Informaciniai $altiniai:

ETON UPS sistemos (lietuviskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitréta 2012-08-23]

Prieiga per internetg:< http://www.nortija.lt/It/prekyba-irengimais/-eton-ups-sistemos.htm

Eton Systems - Above and Beyond (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zifiréta
2012-08-23] Priciga per internetg:< http://www.etonsystems.com/applications/apparel-

industries/
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5 mokymo elementas. SavarankiSka uzduotis

wSuprojektuoti gaminio paruoSimo gamybai technologinj procesq*

Uzduoties objektas: darbas su automatizuota transportavimo ir gamybos optimizavimo sistema
,»Eton UPC*

Uzduoties tikslas: Paskirstyti darbo operacijas siuvéjams ir reguliuoti siuvejo darbo apkrova

automatizuota transportavimo ir gamybos optimizavimo sistema ,,Eton UPC.

Naudojama technologiné dokumentacija: jmonéje gaminamo asortimento gaminiy modeliy eskizai,

gaminiy aprasai, technologinés kortos.

Uzduoties apraSymas:

1. Pasirinkti gaminio modelj ir parengti gaminio aprasa ir technologine korta.

2. Paskirstyti darbo operacijas siuvéjams pagal uzleidziamo | gamybg gaminio technologing
kortg transportavimo ir gamybos optimizavimo sistema ,,Eton UPC*.

3. Stebéti gaminio gamybos operacijy eiga.

4. Stebeti siuvejy darbo apkrova, nustatyti maksimaly pakaby kiekj pagal siuvimo operacijos

sudétinguma.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

- UzZduotis atlikta.

- Atliekant uzduotj déstytojas laikési jos apraS§yme nurodytos technologinés dokumentacijos

reikalavimy.

101
“ H

Kuriame Lietuvos ateit]

- Wl

i

Mokymy medziaga



