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MODULIS B4.1. SIUVINIU APDAILOS TECHNOLOGINIU PROCESU
ORGANIZAVIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. SIUVINIU APDAILOS TECHNOLOGINIU PROCESU
ORGANIZAVIMAS UAB ,,OMNITEKSAS*

1.1. Informaciné reklaminé medziaga
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1.2. Imonés internetiné svetainé http://www.omniteksas.eu/lt/pagrindinis

APIE UAB ,,OMNITEKSAS*

UAB "Omniteksas" — auksciausios kokybés trikotazo gaminiy gamintojas, isikiirgs Kaune,
antrajame pagal dydi Lietuvos mieste.

Lietuvos, o ypa¢ Kauno, gilios ir stiprios tekstilés pramonés tradicijos uztikrina geras
personalo zinias ir iglidzius, bei skatina ilaikyti ir tobulinti §i pelnytai uztarnauta statusa. Geografiskai
palankus susisiekimas su didziaisiais Europos miestais garantuoja greitus ir patikimus rySius su
pagrindiniais klientais, tiekéjais ir juy paskirstymo tinklais.

UAB "Omniteksas" turi daugiau nei 80 mety trikotazo produkty gamybos patirti. Imoné —
vertikaliai integruota, gamybos ciklas (sudarytas i§ produkto kiirimo, mezgimo, dazymo, apdailos,
sukirpimo, siuvimo, kokybés patikrinimo ir pakavimo) suteikia unikalig galimybe pateikti aukS§ciausios
kokybés gaminius per trumpiausia laika ir uz konkurencinga kaina. Siuo metu UAB "Omniteksas" 80%
visos produkcijos eksportuojama i Svedija, Suomija, Olandija, Vokietija, Pranciizija, parduodama su
»Thermowave®, ,,Dressed inGreen®, ,,Natali Silhouette* prekiy zenklais.

Imonés misija — pagal klienty poreikius kurti, gaminti ir parduoti auksciausios kokybés
trikotazo gaminius, darant maziausia poveiki aplinkai ir racionaliai naudojant gamtinius iSteklius.
Imon¢ siekia biiti Zinoma kaip patikimas ir novatoriSkas partneris, laiku pateikiantis kokybiskas prekes.
Darbuotojuy démesys { glaudZias ir interaktyvias paslaugas, jgyta patirtis, aistra bei Zinios apie gamyba

ir naujausias technologijas, garantuoja sékme pateikiant klientui geriausia galima produkta.
PASLAUGOS IR PRODUKTAI

UAB ,,Omniteksas* atlickami Sie darbai:

* Tyrimai ir dizainas.

* Mezgimas.

* Dazymas.

* Apdaila (dazymas, marginimas, Siausimas ir kt.).
 Konstravimas ir dauginimas.

* Pavyzdziy gaminimas.

* Sukirpimas.

o \\\\
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* Siuvingjimas.

* Transfery klijavimas.

* Tiesioginis marginimas.

* Siuvimas.

* Lyginimas.

* Bruksniniy kody projektavimas ir spausdinimas.

* Uzbaigimas ir pakavimas.

* Sandéliavimas.

» Kokybés patikrinimo auditas.

» Gaminiy pristatymo paslaugos.

% Globalts tickimo sprendimai. Artimi, ilgalaikiai ry$iai su pirmaujanciais auk$¢iausios
kokybés medziagy, pluosto bei aksesuary tiekéjais i§ Europos ir Azijos uztikrina pacius geriausius
sprendimus galutiniam produktui gauti.

% Know-how ir islaidy inzinerija trikotazo produkcijai. UAB "Omniteksas" gali kurti bei
gaminti pageidaujamo dizaino ir kokybés gaminius, bei pateikti naujas idéjas techninéms detaléms,
nevir$ijant numatytos gaminio kainos. Taip pat yra galimybé pasirinkti gaminius i$ keleto jau paruosty
miusy dizaino produkty.

Vertikali integracija nuo pluoSto iki gatavy drabuziy. Vertikali miisy imonés integracija
suteikia unikalig galimybg pasiekti aukSciausia kokybg uz konkurencinga kaing per trumpiausia galima

laika.
Megztiné medZziaga

Omniteksas sitlo medvilnés, organinés medvilnés, perdirbtos medvilnés, lino, vilnos,
organinés vilnos, bambuko, viskozes, polipropileno, acetato, poliesterio ir jvairiy miSiniy kokybiskas
megztas medziagas su jvairia apdaila. Siais metais misy imon¢ pateiké rinkai novatoriSky audiniy ir

drabuziy, pagaminty i$ pieno baltymy ir pieno baltymy miSiniy su modalinu.
Apatinis trikotaZas, naktiniai drabuZiai

Omniteksas gamina apatinius ir naktinius drabuZius i§ medvilnés, organinés medvilnés,

bambuko ir jvairiy maiSyty pluosty megzty medziagy, kurios labai populiarios tarp vartotoju.

i
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Funkciné apranga

Omniteksas gamina: sporto ir laisvalaikio drabuzius, apatinius, karinés aprangos antrojo

sluoksnio drabuzius ir storas vilnones kojines.

KOKYBES KONTROLE

Imonés kokybés uztikrinimo sistema sudaro 5 Zingsniai, kurie garantuoja pastovia gaminiy
kokybeg:

« Sisteminga zaliavy ir aksesuary kokybés kontrole.

* Reguliarus gamybos proceso tikrinimas.

* 100% visy gaminiy kontrolé.

* Sistemingas kokybés patikrinimo auditas prie§ gaminiy iS§siuntima.

* Gaminiy testavimas (medziagy ar drabuziy) akredituotose laboratorijose (pagal kliento
prasyma).

 Trumpi pristatymo terminai ir gamybos laikai. Laikomos Zaliavy ir pagamintos produkcijos
atsargos suteikia galimybe pagal kliento pageidavima greitai pagaminti ir pristatyti prekes. Standartinis

greitasis uzsakymas imong¢je ivykdomas per 4 savaites.

KONTAKTAI

Jei turite klausimy ar norite mus aplankyti - praSome susisiekti su mumis bet kuriuo metu Zemiau

esanciais kontaktais:
UAB Omniteksas
Raudondvario pl. 101, LT-47148 Kaunas, Lietuva
Telefonas: +370 37 361 494, +370 37 361 250
Faksas: +370 37 361 675, omniteksas@omniteksas. It

Ponia Audroné Pociené, Generalinis direktorius

Informacijos saltiniai:

i
©
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2 MOKYMO ELEMENTAS. SIUVINIU APDAILOS TECHNOLOGINIU PROCESU
ORGANIZAVIMAS UAB ,,HALTEX*

2.1. Informaciné reklaminé medZziaga

(MLTEX Tecnnical Team Sports clothing
— - |

made with care in Lithuaniz
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1.2. pav. UAB ,, Haltex *“ reklaminiy, buklety pavyzdziai

2.2. Imonés internetiné svetainé http://www.haltexsports.com/index.html

Mosaan « Fxoreons FURGROR SARNGA
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Sioje internetinéje svetainéje galima rasti informacija apie UAB ,,Haltex”: siuvamy gaminiy
asortimenta, imonés marketingo strategija, technologinius standartus, gamybos procesy organizavima,
naudojama iranga ir automatizuoto projektavimo sistemas, kokybés kontrolés reikalavimus. Taip pat

pateikiami jmonés rekvizitai ir kontaktiniai duomenys.

UAB ,,Haltex*, ,,Halbro Sport Wear Limited* filialas, pernai isiktiré Alytuje.

Investicijoms gauti imoné pasinaudojo ivairiausia parama: parama naujoms darbo vietoms
steigti, darbo birZzos vietiniy uzimtumo iniciatyvy programa jrenginiams isigyti, o taip pat su
»INVEGOS* garantija gavo banko paskola.

Alytaus sportiniy drabuziy siuvimo UAB ,,Haltex* naudojama jranga leidzia uzsidirbti ir ne
sezono metu. Tai naujos iSmaniosios siuvimo masinos ir sublimaciniai spausdintuvai, kuriuos
naudojant galima ant audinio perkelti piesinius, logotipus ar tai, ko pageidauja uzsakovai. [sigytos ir
dvi elektroninés ir programuojamos siuvimo masinos regbio aprangai siiiti. Siomis masinomis galima
sustiprinti viena biiting regbio aprangos detale — apykakle, kad jos nebuty galima i$plésti. Pasak
direktorés, regbio zaidéjams tokia detalé labai svarbi.

Visa bendrové¢je pasiiita apranga keliauja { uZsieni. ,,Haltex* savininké¢ — Anglijos ,,Halbro
Sport Wear Limited* yra viena 1§ lyderiy, tiekianciy mokykloms sporting apranga. Anglijoje kiekviena
mokykla, kiekvienas klubas, kiekvieno miestelio komanda ar ju sirgaliai turi ne po viena sportinés
aprangos komplekta. O ,,Haltex* pajégumas toks, kad pirmadieni pradéjusi sukirpima penktadienio
vakara bendrové uzsakovams galéty pateikti apie 9.000 gaminiy.

Ivairiis jrenginiai leidZia dirbti lanksciau ir iSvengti sezoniSkumo. Pavyzdziui, spalj ir lapkrity,
kai btina maziau uZsakymy, nenorédama létinti tempo ,,Haltex* pasitlo siuvimo paslauga kitiems —
siuva labai jvairig produkcija — pradedant suknelémis ir baigiant vaikiskais Sliauztinukais. Nestovi be
darbo ir spausdintuvai. Vienai sportinés aprangos gamintojai atliko uZsakyma — i§spausdino daugiau

kaip 8.000 kv. m aplikaciju. (I§ VZ Nr. 26 (5 psl.), Dienos tema2012 m. vasario 7 d.)

Informacijos Saltiniai:

o Prieiga per interneta: http://www.haltexsports.com/products.html (Ziaréta 2012-10-30).
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3 MOKYMO ELEMENTAS. SIUVINIU APDAILOS TECHNOLOGINIU PROCESU
ORGANIZAVIMAS UAB ,,DAINAVOS SIUVIMAS*

3.1. Informaciné reklaminé medziaga

DAINDNRN

About us

DAINAVA

Aachinery and
lechnologres

A 5po
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Soctele

La base materielle
et technigue
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Hexible and inovative

La philosophie
de la conw

Notre personnel

1.3. pav. AB ,, Dainavos siuvimas ** reklaminiy buklety pavyzdziai

3.2. Imonés internetiné svetainé http://www.dainava.lt/index.php/dainavos siuvimas/18

Akciné bendrové ,,Dainava“ yra viena didZiausiy Salies siuvimo jmoniy, jkurta 1957 m.
Alytuje. Tai viena didZiausiy puikios kokybés virSutiniy drabuziy gamintoju Lietuvoje.

50 mety siuvimo verslo patirtis, gebéjimas derinti tradicijas su Siandieninémis tendencijomis
pelné¢ kompanijai ,,Dainava® pripaZinima ne tik Lietuvoje, bet ir Vakary Europoje. Savo produkcija
imoné eksportuoja i Jungting Karalyste, Vokietija, Suomija, Danija, Svedija, Norvegija bei kitas
Europos salis. Kompanija kuria ir siuva virSutinius moteriSkus drabuzius garsioms uzsienio
kompanijoms: gaminiy galima rasti ,,Marks&Spencer” parduotuvése ir kitose parduotuvése,
prekiaujanciose gaminiais su ,,Eastex®, ,Kalico“, ,,Minuet®, ,Jermyn Street, ,,Zadig&Voltaire* ir
kitais prekiy Zenklais.

Pagrindiné imonés veikla — sukonstruoti, sukomplektuoti, pasititi ir pristatyti mados bei
institucinius gaminius uzsakovams. Imon¢ orientuojasi 1 aukstos kokybés produkcijos reikalaujancius
uzsakovus. Imoné yra pasiruosusi savo uzsakovams suteikti Sias paslaugas:

Konstravimo paslaugos (Investronica ir Gerber programos).

Techninés dokumentacijos parengimo.

Pirminiy pavyzdziu, kolekciju siuvimo.
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Kokybés priezitros.

Audiniy ir furnitiiros tiekimo ir uzpirkimo.

Transportavimo paslaugas.

Masinés gamybos (per 3-4 savaites).

Per metus imoné pajégi pagaminti apie 1 milijona jvairaus moteriSko virSutiniy drabuziy
asortimento: palty, Svarky, kelniy, sijony, liemeniy, sukneliy ir palaidiniy.

Imoné UAB ,,Dainava" net 95 proc. savo produkcijos eksportuoja garsioms pasaulio drabuziy
kompanijoms DidZiojoje Britanijoje, Vokietijoje, Prancizijoje, Danijoje, Suomijoje ir Svedijoje,
Norvegijoje.

Kompanija ,,Dainava‘“ dirba taip, kad kiekvienas jaustysi gaves maksimalia nauda ir geriausia
aptarnavima.

Sékminga kompanijos ,,Dainava“ veikla, aukSta gaminiy kokybe, tvirta pozicija uzZsienio
rinkose uZtikrina imonés darbuotojai, kurie jauciasi atsakingi uz kompanijos vystymasi, turintys
SeimininkiSkaq poziiiri { savo darba bei kompanija. Darbo santykiai grindziami pasitikéjimu,
komandiniu darbu, abipuse pagarba. Siuo metu kompanijoje dirba 700 darbuotojuy.

Ir ateityje esame pasirengg stiprinti savo pozicija rinkoje ir siekti sukurti ir palaikyti ilgalaikius

partnerystés rySius su savo klientais.
PASLAUGOS

AB ,,Dainava® turi sukaupusi didelg patirtj ir iSsikovojusi varda, kaip moderni madingy
moteriSky drabuziy gamintoja, uztikrinanti auksta gaminiy kokybg. 95% AB * Dainava” produkcijos
eksportuojama 1 vakary Europos Salis. Per metus imon¢je yra pagaminama apie 1 mln. vienety jvairaus
asortimento moteriSky drabuZziy. Tai paltai ir puspalCiai, striukés ir apsiaustai, Svarkai ir palaidines,
kelnés ir sijonai.

Puse Simtmecio drabuZius siuvanti AB ,,DAINAVA* Siandien savo uZsakovams gali pasitlyti
lekaly daugybos ir iSklotiniy sudarymo paslaugas, pavyzdziy, kolekcijy siuvimo paslaugas ir masinés
gamybos paslaugas konkurencingomis kainomis bei trumpais uzsakymy {vykdymo terminais. AB
»Dainava®“ yra jdiegta kokybés valdymo sistema AQL (Acceeptable Quolity Level). AB ,,.Dainava®
gaminiy gamybai naudoja §ig technologing jranga:

gaminiams  konstruoti, dauginti, iSklotinéms daryti— ,Gerber = AccuMark®“ ir

INVESTRONIKOS sistemas;
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gaminiams sukirpti — automatizuota INVESTRONIKOS sukirpimo galvute;

gaminiams dubliuoti - KANEGYSER, MEYR presus;

gaminiams siliti — be universaliy siuvimo irenginiy naudojamos ivairios firmy ,,Diirkopp®,
wJuki®, | PFAFF*“, | Adler” specialios masinos bei pusautomaciai (jsiuvy siuvimo, ileistiniy kiSeniy
siuvimo), gaminiy galutiniam lyginimui naudojami INDUPRESS lyginimo presai.

Kasmet bendrové investuoja i naujus jrengimus ir technologijas, atnaujina kompiutering

ranga.

Informacijos Saltiniai:

e Prieiga per interneta: http://www.dainava.lt/ (Ziziréta 2012-08-22);

e Priciga per interneta: http://www.dainava.lt/index.php/dainavos_siuvimas/18 (Ziiiréta
2012-08-22).

4 MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA

4.1. Ataskaitos forma

Savarankisko darbo uzduotis padés Jums sukonkretinti surinkta informacija apie lankyty imoniy
siuviniy apdailos technologinio proceso organizavima, nepamirsti svarbiy temy, kurias turétuméte
aptarti lankomoje imoné¢je, prisiminti tam tikrus pavyzdzius, kuriuos bus galima aptarti su kolegomis,
panaudoti profesiniame mokyme.

Besilankydami jmonéje pasizymekite kiekvieno klausimo svarbius aspektus.

Ataskaitoje turi buti apraSomi tik svarbis ir {simintini, aktualiis aspektai. Nereikia apraSinéti

visko. Informacija turi buti glausta ir konkreti.

1.1. lentele
Klausimai UAB ,,Omniteksas‘ UAB , Haltex* AB ,,Dainavos
siuvimas*
1. Apibudinti pagrindiniy
technologiniuy procesu
organizavimo pagrindinius
principus
Aprasyti 3-4 pagrindinius
pastebétus principus,
- " F=_ 15
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atliekamas technologines
operacijas

Apibendrinimas*

2. Kaip imong¢je uztikrinama
gaminiy apdailos kokybé?

Aprasyti, kokius jmoné
naudoja kokybés valdymo
procesus, standartus ir kt.

Apibendrinimas*

3. Kokia technologing
iranga naudoja imon¢é
tekstilés gaminiy ir aprangos
tekstilés apdailai?

Isvardinkite jmonéje
naudojamgq jrangq,
mazosios mechanizacijos
priiemones.

Apibendrinimas*

4. Kokius kvalifikacinius
reikalavimus jmoné kelia
darbuotojams, atliekantiems
tekstilés gaminiy ir aprangos
apdailos darbus?

Aprasyti 3 skirtingus
apdailos biidus atliekanciy
darbuotojy kvalifikacinius
reikalavimus

Apibendrinimas*

5. Pazangi patirtis, naujoves,
perspektyvos.

Aprasyti tik svarbius ir
isimintinus, profesinio
mokymo sistemai aktualius
aspektus.

Apibendrinimas*

e r
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*Pateikti tik apibendrinta informacija.

Kuo konkreciai Jums buvo naudingas mokymas: 1.2. lentelé

Profesijos mokytojas

Data, paraSas
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Kuriame Lietuvos ateitj

Mokymo medZiaga



Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

MODULIS B.4.2. SIUVINIU APDAILOS TECHNOLOGIJU NAUJOVES IR
PLETROS TENDENCIJOS

1 MOKYMO ELEMENTAS. APRANGOS IR KITU GAMINIU APDAILOS TECHNOLOGIJU
NAUJOVES

1.1. Skaidreés

Apie Siuolaikines apdailos technologijas — zitaréti dokumenty aplanka 7.4.MM-
PRIEDAI—Priedas Nr.1_Netradiciniai apdorojimo metodai (4-15 skaidruolés).

Priedas Nr.1_Netradiciniai apdorojimo metodai.pdf

Apie naujausia tekstilg ir apranga — zitréti dokumenty aplanka 7.4.MM-PRIEDAI— Priedas
Nr.2. Inovatyvi tekstile ir apranga.

Inovatyvios tekstilés gaminiai ir

protingoji apranga

prof. Eugenija Strazdiené

Apie naujausias tekstilés ir aprangos apdailos technologijas, ju plétros tendencijas bei jtaka

gaminiy savybéms ir aplinkai — zitréti dokumenty aplanka 7.4.MM-PRIEDAI— Priedas Nr.3. Siuviniy
apdailos technologijy naujovés ir plétros tendencijos.

e
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Priedas Nr.3_Siuviniy apdailos technologijy naujovés ir plétros tendencijos.pdf

1.2. Konspektas

Tekstilés pramoné Siandien klesti, ir ne tik tod¢l, kad kiekvienam reikia apsirengti... Ja maitina
magiskas zodis — MADA. Kiekvienais metais vis kitos medziagos, spalvos, modeliai...
akcentuoti savo figiiros privalumus. Sparciai keiciantis technologijoms atsiranda vis jmantresniy
aprangos ir tekstilés puosybos elementy ir buduy.

Siuo metu audiniy pasiiila labai didelé — naturaliis pluostai: vilna, Silkas, linas, medvilné,
kanapés; sintetiniai pluostai, gaminami i§ naftos produkty: poliamidas, akrilas, poliesteris, nailonas,
acetatas, spandeksas, melaminas...

Kol pluostas tampa drabuziu, jam tenka jveikti ilga kelia — tai verpimas, audimas, dazymas,
marginimas, kita apdaila (kad drabuZis nesiglamzyty, neperslapty ir t.t.). Tekstilé yra naudojami ne tik
drabuziams, bet ir baldams, uzuolaidoms, patalynei, rank§luos¢iams, pasluostéms, c¢iuziniams ir kt.

Nuo seno drabuziai puoSiami siuvingjimu. Siuvinéjimas rankomis ir dabar laikomas
prabangos, kokybeés ir tikslumo standartu, ypac¢ jei reikalingas vienodas pieSinys abiejose pusése. Ji
dazniausia naudoja aukS$tosios mados namai, o masinéje gamyboje naudojamos automatinés
siuvinéjimo masinos.

Vystantis technologijoms vis dazniau tekstilés gamyboje naudojamos specialios siuvimo
masinos, kurios jgalina papuosti gaminj nejprastais dekoratyviais kiliminio, taSkinio, rankinio dygsnio
ir Kitais apdailos peltakiais.

Pramoninéje gamyboje siuviniy apdailos darbams atlikti placiai naudojama maZosios
mechanizacijos priemonés, kurios padeda siuvéjui greitai ir kokybiSkai atlikti gaminiy apdaila
papildomomis medziagomis: kanteliais, juostelémis, kuteliais ir t.t.

Tekstilées gamyboje placiai naudojama {vairi furnitiira — uZtrauktukai, sagos, spaudés,
kabliukai, biseris ir t.t.

Gaminami kuo jvairesni audiniai, kurie marginami Sabloninémis, karuselinémis staklémis,
dazomi rankiniu budu batikos, ebru, shibori ir kitomis technikomis. Paskutiniame deSimtmetyje ypac
iSpopuliaréjo pieSniy, uzrasy, etikeCiy spauda ant tekstilés. Placiai tekstilés pramongje taikomos

transferos, sublimacijos, Silkografijos, flokavimo, tampografijos ir kitos spaudy atlikimo technikos.

= @ o

Kuriame Lietuvos ateit]
Mokymo medZiaga

gl
K7\



Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Paskutiniu metu atsiranda nauji tekstilés apdorojimo biidai. Tai — detaliy dubliavimas kartu su
formavimu ir dazymu, termoplastiniy medziagy naudojimas dekoratyviniy elementy formavimui,
aukStoje temperatiiroje suirancio idéklo, termoplastinio ir Silumoje susitraukianciy sitly naudojimas,
aplikacijuy formavimas, panaudojant termoplasting plévelg, perSvieciamy detaliy (petneséliy) ir intarpy
gamyba, dekoratyviniai detaliy krastai, detaliy graviravimas lazerio spindulio pagalba.

Priklausomai nuo norimo apdailos efekto naudojamos jvairios natiiralios ir cheminés apdailos
medziagos, apdorojama specialiais jrengimais ir maSinomis. Padévétos drabuzio i§vaizdos formavimas
vykdomas naudojant enzimus, blukinima cheminémis medZziagomis, apdorojant ozonu, apdorojant
vandens Ciurksle, dildyma, apdorojima sméliu, supléSyma, apdorojima pemzos gabaliukais, deginima
lazerio spinduliu, veikiant infraraudonaisiais spinduliais ir kt.

Norint sukurti pilna kostiumo vaizda, neapsieinama be aksesuary. Siuo metu ypa¢ madingos
tvairios tekstilinés rankinés ir krepSiai, galvos apdangalai, pirStinés, dirzai ir {vairls tekstiliniai

papuosalai — karoliai, sagés, geélés, auskarai.

1.3. Internetinés svetainés www.audiniai.com, www.siuvimas.lt, www.audiniai.net,
www.audiniai.narod.ru

Siose internetinése svetainése galima galima rasti informacija apie audinius ir kita tekstile, ju
apdaila, pritaikymo sritis.Taip pat pateikiama informacija apie mados tendencijas, madingus audinius.
ISsamiai pateikiama tekstilés sudétis, kai kur nurodomos kainos ir kita.

Taip pat pateikiami kontaktiniai duomenys.

2 MOKYMO ELEMENTAS. APRANGOS APDAILOS TECHNOLOGIJU PLETROS
TENDENCIJOS

2.1. Konspektas
Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus plétros statistiniai ir ekonominiai rodikliai

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — ilgametes ir gilias tradicijas turintis sektorius.

Praeityje Lietuva buvo pagrindinis aprangos ir tekstilés gaminiy tiekéjas buvusioje Soviety Sajungoje.
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1990 m. Siame sektoriuje dirbo apie 100 000 zmoniy. [stojus { ES visos $io sektoriaus jmonés Lietuvoje
buvo privatizuotos ir iSmoko dirbti naujomis, rinkos ekonomikos salygomis. Kai kurios imonés buvo
isigytos vietiniy, kai kurios —uzsienio, daugiausia Skandinavijos Saliy investuotoju. Daugelis siuvimo
imoniy , dazniausiai pigiy darbo kasty bei patogios geografinés padéties déka , pradéjo teikti paslaugas
pagrindinéms Europos ir JAV kompanijoms kaip Next, Laura Ashley, Hugo Boss, H & M, Marks &
Spencer, Nike, Decathlon ir kitoms. Lietuva greitai uzsitarnavo lankscios ir aukstos kokybés produkcija
gaminancios Salies varda.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus darbuotoju dauguma — moterys : jos sudaro
beveik 70 procenty visy Sios pramonés Sakos darbuotojy . Dirbanciyju skaicius Siame sektoriuje mazéja
( 75.000 darbuotojuy 2000 m., 56.000 darbuotoju 2005 m. ir maziau nei 29.000 darbuotojy 2010 m.
Prognozuojama, kad 2012 m. Siame sektoriuje dirbs 25.000 zmoniy). Taciau net ir atsizvelgiant {
neigiama darbuotojy skaiciau kitimo tendencija, Lietuvos tekstilés, drabuZziy ir odos sektoriuje dirba
apie 16 procenty visy apdirbamosios pramonés dirbanciujy , o tai — vienas auks¢iausiy rodikliy visoje
ES:

1 lentelée

Darbuotojy skaicius Lietuvos tekstilés, drabuzZiy ir odos sektoriuje 2005 — 2010 m:

2005 2006 2007 2008 2009 2010
Dirbanciyjy skaicius, asmenys

Tekstilés gaminiy gamyba 14708 14574 13011 9906 7657 7148
Drabuziy siuvimas (gamyba) 39220 35025 30982 26507 21548 20546
Odos ir odos dirbiniy gamyba 2129 1938 1737 1522 1174 1084

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

1 grafikas
Grafikas: Dirbandiyjy skaicius Lietuvos siuvimo, tekstilés ir odos sektoriuje, 2005-2010
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VYerslo struktiros rodikliai
Pozymiai: metai ir ekonomines veiklos rasis (EVRK 2).
Dirbanéiyjy skaicius, asmenys. [Tukst. lity)
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2012 m. Lietuvoje veiké 182 tekstilés, 626 aprangos ir 42 odos ir odos gaminiy kompanijos:

2 lentele
Imoniy skaicius Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriuose, 2008 — 2012 m.
(iskaitant ir individualias jmones, duomenys mety pradzioje) :
2008 2009 2010 2011 2012
Tekstiles gaminiy gamyba 203 193 185 190 182
Drabuziy sivvimas {gamyba) 833 203 712 701 626
Odos ir ados dirbiniy gamyba 70 61 53 51 42

Saltinis: Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Imoniy skaicius sektoriuje taip Zenkliai maZzéjo, mazéjant dirbanciyjy Siame pramones

sektoriuje skaiciui:

.
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Lietuvos tekstilé, drabuziy ir odos sektorius — svarbus Salies tkio sektorius ne tik dél didelio

darbuotojy skaiciaus , bet ir d¢l sukuriamos vertés bendrame $alies apdirbamosios pramonés kontekste.

Deja, Sios vertés lyginamoji dalis per pastaraji deSimtmeti dramatiSkai sumazgéjo:

3 lentele

Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus sukuriamos vertés lyginamoji dalis bendrame
apdirbamosios pramonés kontekste , 2000-2011 m , procentais:

Metai 2000 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Tekstilés gaminiy

gamyba 4,7 2,9 2,8 2,8 1,9 2 1,9 1,9
Drabuziy siuvimas

( gamyba) 10,6 54 4,5 4,1 2,9 2,8 2,7 2,7
Viso 15,3 8,3 7,3 6,9 4.8 4.8 4,6 4,6

Saltinis: Lietuvos Respublikos statistikos departamentas

Kaip teigiama tendencija Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriuje galima biity jvardinti

zenkly darbo produktyvumo didéjima: per pastaraji deSimtmeti jis padidé¢jo daugiau nei 56 procentais,

taCiau kita vertus vis dar yra 2 kartus mazesnis nei vidutiniSkai Salies apdirbamojoje pramonéje.

Optimistiskai nuteikia zenklus produktyvumo didéjimas pastaraisiais metais: 2010 m.

produktyvumas, lyginant su 2009 m. padidéjo net 30 procenty.

darbo

4 lentele

Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus produktyvumas: pridétiné verté, tenkanti vienai
faktiskai dirbtai valandai, to meto kainomis, litais

2002| 2003 | 2004| 2005| 2006| 2007| 2008| 2009| 2010
IS viso pagal ekonomines veiklos 185| 20,1| 22,1| 24,0| 27,2| 31,0 34,7| 31,4| 33,8
rusis
Apdirbamoji gamyba 18,1| 20,3| 24,3| 26,7| 28,7| 30,6| 34,2| 32,9| 40,2
Tekstilés gaminiy gamyba; 11,4 11,2| 12,8| 12,9| 13,1 13,8| 158| 150| 194
drabuziy siuvimas (gamyba); odos
ir odos dirbiniy gamyba

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Siandien Lietuva - ne vien tik paslaugas tekstilés, siuvimo ir odos sektoriuje teikianti Zalis.
Naujos kompanijos ir verslo modeliai, kuriantys modernias ir auk$ta pridéting verte teikiancias
paslaugas, keicia tradicini siuvimo ir tekstilés pramonés veida. Lietuva pripazistama kaip sumanaus
tiekimo ir globalios logistikos operatorius Siaurés Europos ir NVS $aliy rinkose. Daugelis uZsienio

kompanijy jau jvertino bendradarbiavimo su Lietuvos imonémis privalumus.
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ES pripazino Lietuva kaip svarbuy regioninj transporto centra, jungianti ES su Ryty Salimis,
nes:

e Lietuvoje susikerta tarptautinés kroviniy gabenimo linijos — Salj kerta 2 europinés reikSmés

transporto koridoriai;

e Lictuvoje veikia tarptautiniai oro uostai ( esantys centringje, rytinéje ir vakarinéje Lietuvos

dalyse) bei tiesiogiai jungiantys su daugeliu Europos miestu;

e Salis turi Siauriausia neuz3alantj jiiry uosta Baltijos jiiroje — Klaipédos jiiry uosta.

Uzsienio kompanijoms rekomenduojame naudotis Lietuvos imoniy teikiamomis paslaugomis,
jeigu jos nori:

. Koncertuotis ties savo kompanijos pagrindiniais gebéjimais, tokiais kaip rinkodara ir
mazmeniné prekyba, ir jos noréty, kad visa kita atlikty patikimas partneris;

. SumaZinti savo gamybos kastus;

. Sumazinti pristatymo laika;

. Iesko partneriy techniskai sudétingam dizaino sprendimui, audiniy ar efektyvios
gamybos;

. Patikimo gamybos $altinio Lictuvoje, Baltarusijoje, Moldovoje, Ukrainoje ar
Tolimuosiuose Rytuose, taciau paremto europiniu mastymu ir samprata bei efektyviu ir savalaikiu
komunikavimu;

. Ypac skubiai pagaminti maza kolekcija ar nedaug gaminiy;

. Spresti apyvartiniy 1éSy klausimus bei susirasti parikimus verslo partnerius;

. Isteigti logistikos, sandéliavimo ar paskirstymo centra, kuris yra patogus vystyti
prekybai tarp Ryty ir Vakary;

Lyginant 2010 m. ir 2009 m., matomas Zenklus ,vidutini$kai 20 proc. siekiantis ,aprangos ir
tekstilés sektoriaus gamybos apimc¢iy augimas : tekstilés gaminiy gamybos apimtys padidéjo 14,8
proc., drabuziy siuvimo — 22,3 proc., odos ir odos gaminiy gamyba — net 50,0 proc.,t.y. aprangos ir
tekstilés gaminiy gamybos apimtys , lyginant 2010 m. ir 2011 m. pirmojo pusmecio duomenis,
vidutinigkai augo 29 proc. Si ir net spartesné gamybos apimé&iy augimo tendencija issilaiké ir 2011 m.
pirmame pusmetyje : tekstilés gaminiy gamybos apimtys padidéjo 29,2 proc., drabuziy siuvimo — 32,8
proc., odos ir odos gaminiy gamyba — 22,7 proc., t.y. aprangos ir tekstilés gaminiy gamybos apimtys ,
lyginant 2010 m. ir 2011 m. pirmojo pusmecio duomenis, vidutiniS§kai augo 28,23 proc. Did¢ja ne tik

gamybos apimtys , bet ir Sio sektoriaus jmoniy sukurta pridétiné verté — jei 2009 m. Sis rodiklis sieké
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1.010 min. Lt, tai 2010 m. jau buvo beveik 18 proc. didesnis — t.y. sudaré 1.189 min. Lt., 2011 m.

augimo tendencija buvo panasi .

5 lentelé

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus produkcijos gamybos tendencijos 2005 — 2010 m.

Gaminiy gamyba 2005 2006 2007 2008 2009 2010
Tekstilés gaminiy gamyba
Liny pluostas, tikst. t 14,8 11,3 10,3 55 2,5 4.8
Verpalai i$ sintetiniy ir dirbtiniy Stapelio
pluosty, tikst. t 34 53 53 7,8 2,6 3,3
Audiniai, min. m2 775 752 526 276 131 29,5
medvilniniai 22,0 20,4 4,1 0,4 0,2 0,2
vilnoniai 20,2 22,5 18,9 8,1 1,9 2,4
lininiai 154 12,8 11,9 57 3,2 3,7
audiniai i$ dirbtiniy ir sintetiniy pluosty ir
sitily 19,9 19,4 17,7 13,5 7,7 23,2
Kilimai ir kiliminiai gaminiai, tukst.
m2 30 24 27 31 22 29,2
DrabuZiy siuvimas
Apsiaustali, striukeés, tukst. 1939 1108 921 637 408 450
Kostiumai ir ansambliai, tikst. 314 271 268 205 255 302
Svarkai ir §varkeliai, tikst. 3629 2432 1995 1598 1257 1196
Kelnés, kombinezonai, bridzkelnés ir
trumpés, tikst. 9273 6988  6485,2 3991 2271 2835
Vyriski ir berniuky marskiniai, tukst. 1956 2022 1556 1245 641 868
Suknelés, tikst. 1171 1211 1144 088 1039 1369
Sijonai ir sijonkelnés, tiikst. 3018 2589 1769 995 688 684
MoteriSkos ir mergai¢iy palaidinukés,
tukst. 6553 5492 4014 2344 1397 1783
Liemenélés, korsetai ir panasiis gaminiai,
tukst. 640 617 643 784 487 415
Trikotazo gaminiai, mln. 43,4 36,6 30,1 22,8 19,8 24.8
baltiniy trikotazas 10,2 10,7 7,5 7,9 7,3 9,8
virSutinis trikotazas 31,0 25,9 21,0 14,9 12,5 15,0
Pirstinés, kumstinés pirstinés ir
puspirstings 1§ odos ir kompozicinés odos, 138 13,6 11,9 2,3 6,0 2,0
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Gaminiy gamyba 2005 2006 2007 2008 2009 2010
tiikst. pory
Apsiaustai i$ natiiralaus kailio, tiikst. 3,5 3,6 3,9 4.7 1,6 1,4
Pédkelnés ir triko, min. 8,3 9,9 7,3 75 6,4 9,4
Kojinés, puskojinés ir panasiis gaminiai,
mln. pory 50,2 45,4 35,4 35,9 28,8 30,5

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — j eksporta orientuota pramonés Saka

Visi 3 sektoriai — tekstilés, siuvimo ir odos, - i eksporta orientuoti sektoriai, bet ypaé tai
pasakytina apie pirmuosius du. Bendrai paémus, sektorius 2011 m. eksportavo 78,2 proc. visos
produkcijos apimties. Eksporto apimtys iSaugo nuo 2.183 mlrd. lity 2010 m. iki 2.453 mlrd. lity 2011
m. Kita vertus, sektoriaus dalis bendroje Salies eksporto apimtyje sumaz¢jo nuo 6,40 proc. 2010 m. iki
5,71 proc. 2011 m.

Rusija, Vokietija, Jungtiné Karalysté ir Skandinavijos Salys visada buvo pagrindinés Lietuvos
drabuziy , tekstilés ir odos gaminiy gamintoju eksporto rinkos , i kurias parduodama apie 65 proc. visu

eksportuojamy gaminiy.

DidZiausios Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus jmonés

Visos Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus imonés yra privacios. Apie 15 proc. ju
valdomos uZsienio kapitalo jmoniy , ypac i§ Skandinavijos Saliy. Kai kurios i8 ju : Devold ( Norvegija),
Lietvilna ( Pranciizija) , Lietlinen ( Italija), Visatex ( Vokietija), La-Nika Baltic Ltd, LTP Texdan,
Engel -Dali , Danspin ( Danija), Camira Fabrics (Jungtiné Karalysté), ir t.t..

6 lentelé
TOP 30 DidZiausiy Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus jmoniy, 2010 m.
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. Darbuotoju
PaJZ%TSS skaicius ,
Imonés pavadinimas ' m Pagrindiné veikla 2011 m.
_ birzelio mén.
tikst.. It.
; 30 d.
1  Neaustiniy medziagy 210 000  Neaustinés medziagos , ¢iuziniai, 1300
fabrikas imoniy grupé pagalveés , minksti baldai
2  UAB Korelita 101,951 | Acetatiniai verpalai 388
3  UT Group 70,711  Raby siuvimas, prekyba 712 (UT);
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207 (Satrija)

4 MLI, UAB 63,302 | VirsSutiniy drabuziy siuvimas 51
Audimas AB 49,543 | Sporto ir laisvalaikio aprangos 440

gamyba

6  Lietvilna UAB 43,220  Vilnos pluosto verpimas 153

7 Devold, UAB 43.139  Apatiniy drabuziy siuvimas 258

8  Vilnika UAB 42,731  Tekstiles  dirbiniai,  iSskyrus 407
drabuzius

9  Vernitas AB 41,682 Teks.tilés pluosto paruoSimas ir 491
verpimas

10  Liningas UAB 39,405 | Tekstiles audimas ir tekstilés 145
apdaila

11  Linas AB Grupé ( 3 imongés) 35,600 | Tekstiles  gaminiy  gamyba, 337
prekyba

12 LTP UAB 33,416  Drabuziy gamyba 210

13 Omniteksas UAB 31,548 | Trikotazo gaminiy gamyba 237

14 Lelija UAB 31,250 | Drabuziy siuvimas ir pardavimas 1215

15  Lietlinen UAB 29,996 Teks.tilés pluosty paruoSimas ir 191
verpimas

16 | Visatex UAB 26,875  Drabuziy siuvimas 647

17 LTP TEXDAN UAB 26,642 | Baldy apmuSaly gamyba 226

18 LCG UAB 26.187 | VirSutiniy drabuziy siuvimas 32

19  Skinija UAB 23,900 Kojiniy ir pédkelniy gamyba 268

20  La-Nika Baltic Ltd 23,000  Apatiniy drabuziy siuvimas 395

21 Klasikine tekstile, 20,454  Tekstilés  audimas,  apdaila, 238

A.R.Baumily TUB siuvimas

22  Audg¢jas UAB 17,341  Neaustiniy medziagy gamyba, 181
prekyba

23  Kauno Baltija AB 15,405 | Tekstilés gaminiy gamyba 462

24 Vilkma AB 15,143 | Drabuziy siuvimas 216

25  Liteksas AB 14,914 | Tekstilés gaminiy gamyba 103

26  Siilas, Birzy AB 13,620 | Tekstilés gaminiy gamyba 327

27  Paliatis UAB 13,169 | Avalynés gamyba 99

28 | Pakaita AB 12,974  Trikotazo gaminiy gamyba 86

29 | Sparta AB 11,416  TrikotaZo gaminiy gamyba 162

30 Roz¢ UAB 9,361 Virsutiniy drabuziy siuvimas 132
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Tekstilés ir aprangos sektoriaus darbojégos paklausa ir pasiiila Lietuvos tekstilés ir

aprangos gamybos jmonése

2009 metai

Tekstilés ir aprangos sektorius vis dar iSlieka vienas stambiausiy, ta¢iau 2009 m. darbuotoju
skaicius, kaip ir visoje pramonéje, palyginti su 2008 m., maz¢jo mazdaug trecdaliu. Daugiau nei pusé
likviduojamy viety buvo $alies pramonéje, t.y. daugiausia — aprangos ir tekstilés, medienos ir medienos
dirbiniy ir kt.

2010 metai

BPV daugiausia augo i eksporta orientuotoje transporto irangos (19 proc.), tekstilés ir tekstilés
gaminiy (13 proc.) bei medienos ir mediniy dirbiniy (10 proc.) pramonéje. Keiciasi darbo viety
struktira. Jos steigiamos aukstos kvalifikacijos specialistams, o nekvalifikuotus darbuotojus pakeicia
masinos, todél tokiy darbuotoju poreikis nyksta. Vis dar nemazai darbo viety likviduoti numaté
tekstilés gaminiy ir austiniy dirbiniy Saka. Pasaulio ekonomikos krize bei pasikeitusi Salies darbo rinkos
buklé (iSnyko darbo jégos stygius, darbo kasStai émé sparciai mazéti) atsivéré lengvajai pramonei naujos
galimybeés, todél Sio sektoriaus ateities perspektyvos turéty biiti teigiamos.

2011 metai

Darbo rinkos darbdaviy apklausa parode, jog 2011 metais darbo pasiilymy skaicius isliks
aukStas visuose ekonomikos sektoriuose. Daugiausia naujy darbo viety bus jsteigta privaciame
sektoriuje mazose ir vidutinése imonése (iki 249 darbuotojy). Taciau pagrindinés darbo viety steigéjos
2011 metais i8liks vidutinés ir didelés jmonés, kuriose dirba ne maziau 100 dirbanciyjy. Vis daugiau
darbdaviy planuoja tgsti ar pradéti gamybos modernizavima, naujy technologijuy diegima. Po $io etapo
gali atsirasti daugiau darbo viety kvalifikuotiems specialistams. Darbuotojuy skaiciy ketinantys didinti
verslininkai kalba apie kvalifikuoty darbininky stygiy. Ypac ju truksta maisto ir gérimy, tekstilés ir
drabuziy, medienos jmonése. Neabejojama, kad sunkmetis buvo vertinga pamoka darbdaviams.
Pasikeité juy pozitris ir { personalo formavima: neturint léSy kvalifikacijai kelti ir mokyti, ateityje bus
ieSkoma kvalifikuoty, patyrusiy ir universaliy darbuotojy. Labiausiai paklausiis bus patyrg, kvalifikuoti
pramonés darbininkai bei amatininkai.

Analizuojant darbo rinkos pateiktas specialisty ir darbuotoju isidarbinimo tekstilés ir aprangos
sektoriuje galimybiy prognoziy dinamika 2009, 2010, 2011 metais, galima daryti prielaida, kad

nezitirint ekonomikos kaitos tendencijas islieka paklausiis siuvimo technologai ir siuvéjai, kurie galés
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isidarbinti smulkiose, vidutinio dydzio ir stambiose tekstilés ir aprangos imonése. Taciau atsigaunant
ekonomikai ir modernizuojant technologinius procesus bus ieSkoma kvalifikuoty, patyrusiy ir
universaliy darbuotojy. Galima prognozuoti, kad universaliy kompetencijy specialistai ir darbininkai

daZniausiai darbo vietas ras mazose ir vidurinio dydzio jmonése.
7 lentelé

Specialisty ir darbuotojy jsidarbinimo tekstilés ir aprangos sektoriuje galimybés 2009, 2010,
2011m.

Tekstiles ir aprangos sektoriuje Specialisty ir darbininky jsidarbinimo i tekstilés ir aprangos
dirbantys specialistai ir sektoriaus jmones galimybés
darbininkai (pagal Lietuvos darbo birzos prognoziy barometra 2009, 2010,
2011metams)

Didelés Ribotos Mazos
Specialistai
Siuvimo technologai 2011 m. 2010 m. 2010 m.
Audimo technologai - - 2009 m.
Tekstilés gamybos technologai - - 2010 m.
Darbininkai
Siuvéjai 2009 m.; 2011 m. 2010 m.
Mezgéjai - 2009 m. 2009 m. ; 2010 m.
Audg¢jai - 2009 m. ; 2010 m.
Siuvimo masSiny operatoriai - 2009 m. -
Pluosto ruosimo, verpimo masiny - 2009 m. 2009 m.
operatoriai
Sitly ir verpaly verpéjai - 2009 m.
Baldy apmusé¢jai - 2009 m.

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

ISsilavinimas

Didziausia Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus stiprybé — profesionalios Zinios
reikalingos gamyboje, kurios buvo sukauptos per daugelj mety bendradarbiaujant su pasaulyje Zinomy
prekiniy Zenkly lyderiais mados ir tekstilés sritys. Stipri edukaciné bazé — viena i§ Lietuvos aprangos ir
tekstilés sektoriaus kertiniy akmeny. Jauni , aktyviis ir iSsilaving specialistai — tai §io sektoriaus
dabartis ir ateitis. Kauno technologijos universitetas — didziausiais inZinerinio profilio specialistus
ruosiantis universitetas Baltijos Salyse. Sio universiteto Dizaino ir tekstilés technologiju departamento
fakultetas per savo gyvavimo istorija jau paruose vir§ 2 500 studenty ir 80 doktoranty tekstilés gaminiy
technologijos srityje. Kauno technologijos universitetas, kaip ir Vilniaus dizaino kolegija , Vilniaus
dizaino mokykla ir kitos Svietimo institucijos Zenkliai prisideda prie Lietuvos tekstilés bendruomenés

darnios plétros. Vis délto ir ¢ia egzistuoja problema — vis maZiau ir maziau jauny zmoniy renkasi
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tekstilés inZinieriaus specialybg ir netolimoje ateityje Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriui
gresia prarasti §i i§skirtini pranasuma.
Siekiant pritraukti jaunus zmones studijuoti tekstilés ar drabuziy inzinerijos specialybg, biitina

vyriausybés parama vystant tokio pobudzio strategija Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriuje.

Darbuotojy skaiciaus kitimo tendencijos

Darbuotojy trikuma dauguma Salies tekstilés , drabuziy ir odos sektoriaus imoniy laiko
pagrindine ir svarbiausia problema. Atlyginimas $alies tekstilés , drabuziy ir odos sektoriaus jmonése
7enkliai nusileidzia net ir kitiems sektoriams Lietuvoje. Zemiau pateikta lentelé gana vaizdZiai
iliustruoja didelius atlyginom skirtumus tarp sektoriuje dirbanc¢iy motery ir vyry. Moterys vidutiniskai
gauna tik apie 70 proc. vyru gaunamos algos. Kitas pastebéjimas — vyry sektoriuje gaunamas
atlyginimas mazdaug prilygsta vidutiniam statistiniam Salyje vyry gaunamam atlyginimui, tuo tarpu kai
motery sektoriuje gaunamas atlyginimas yra apie 20 proc. Zemesnis nei vidutinis motery atlyginimas

Salies mastu.
8 lentele

Atlyginimy dydis Lietuvos tekstilés, siuvimo ir odos sektoriuose , litais (neto ir bruto), 2011m.

I11-as ketvirtis:

Vidutinis Vidutinis
atlyginimas atlyginimas
litais , bruto litais , neto

Vyrai ir moterys

Salies atlyginimy vidurkis 2116,0 15875
Vidurkis: tekstilés gaminiy gamyba, drabuZiy siuvimas

(gamyba), odos ir odos dirbiniy gamyba kartu 15749 12509
Tekstilés gaminiy gamyba 1867,7 1464,7
Drabuziy siuvimas (gamyba) 1455,8 1164,0
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1592,6 1263,9
Vyrai

Salies atlyginimy vidurkis 2193,3 1702,2
Vidurkis : te{csttles :gammug.ga{nyba , drabuZiy siuvimas 21386 16624
(gamyba) bei odos ir odos dirbiniy gamyba kartu

Tekstilés gaminiy gamyba 2 288,6 17719
DrabuZiy siuvimas (gamyba) 19942 1557,0
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1879,8 14735
Moterys

Salies atlyginimy vidurkis 1825,1 14334
Vidurkis: .T eksttle.s gaminiy gal?cyba, drabuZiy siuvimas 14633 11694
(gamyba) ir odos ir odos dirbiniy gamyba kartu

Tekstilés gaminiy gamyba 16791 1327,0
DrabuZiy siuvimas (gamyba) 1397,6 11215
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1435,6 1149,2

? 30
w= 1
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Saltinis : Lietuvos Respublikos statistikos departamentas

LR darbo birzos duomenis per 2011 m. I pusm. Tekstilés gaminiy gamybos ir drabuziy
siuvimo sektoriuje buvo uzregistruota daugiau kaip 3,7 tukst. laisvy viety (tai sudaré apie 4,2 proc. nuo
visy registruoty viety Salyje) . Tuo tarpu darbo birzos siuntimu mokesi ir 2010 m. igijo auksc¢iau
nurodytas kvalifikacijas 286 bedarbiai, o per 6 mén. po kvalifikacijos igijimo isidarbino tik 48 proc.
asmeny. IS viso darbo birza per 2010 m. aprangos ir tekstilés ymonése idarbino subsidijuojant 450, o
darbo rotacijos budu - 50 siuvimo, audimo, tekstilés, verpimo, trikotazo, mezgimo darbuotoju. Si
statistika pakankamai aiSkiai atspindi, kad darbuotojuy pasiiila sektoriuje aiSkiai nesubalansuota,
idarbinimo rémimo priemonés veikia neefektyviai, sektorius yra pasiruosgs idarbinti kur kas daugiau
specialisty nei tarpinés institucijos ( darbo birza, mokymo institucijos) gali paruosti.

Siekiant padidinti susidomégjima ir pritraukti 1 Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriy
dirbti darbuotojus, biitinos vyriausybés inicijuotos paskatos priemonés ( pvz; socialiniai mokes¢iuy
lengvatos, didesnis Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus viesinimas ir t.t.) . Zemi atlyginimai
— viena i§ pagrindiniy priezasCiy , kodél Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriui Siuo triiksta
darbuotoju. Dar daugiau — pastaruoju laikotarpiu $ie atlyginimai netgi turi tendencija mazéti, tai buvo

ypac akivaizdu ekonominés krizés laikotarpiu 2008 — 2010 m.

9 lentelé
Darbuotojy atlyginimai: valandinis bruto darbo uZmokestis, LTL

2008 2009 2010
Vidurkis: Salies 13,72 12,95 12,48
Vidurkis :Tekstilés gaminiy gamyba; drabuziy siuvimas 925 8.83 891
(gamyba); odos ir odos dirbiniy gamyba ’ ’ '
Tekstilés gaminiy gamyba 11,00 10,39 10,85
Drabuziy siuvimas (gamyba) 8,55 8,20 8,13

Saltinis : Lietuvos Respublikos statistikos departamentas

Situacija 2011 m. jau buvo Zzenkliai geresne, nes did¢jo ir gamybos apimtys sektoriuje.
Atlyginimas didé¢jo net palyginus atskirus 2011 m. ketvir€ius: 3-1a ketvirt] su 2-u. Savo ruoZtu tai
nuteikia optimistiSkai tolesnés sektoriaus raidos atzvilgiu. Kita vertus, uzsitesusi ekonoming recesija ir
vartojimo lygio sumaZz¢jimas pagrindinése Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos gaminiy eksporto
rinkose aiSkiai sindikuoja, kad sunku biity tikétis Zenklaus atlyginimo dydzio augimo artimiausioje
perspektyvoje.

10 lentele

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus darbuotojy darbo uZmokescio pokytis , 2011 m.
111 —ig ketvirtj lyginant su 2011 m. II —u ketvir¢iu ( II - as ketvirtis: 100 proc.):
|  Bruto Neto Realus |

« 1o © :
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IS viso pagal ekonomines veiklos rtsis 100,4 100,4 100,5
Bendras :Teks‘ul;s gaminiy gqmyba; drabuziy siuvimas 102,6 102.3 1024
(gamyba); odos ir odos dirbiniy gamyba

Tekstilés gaminiy gamyba 101,3 101,2 101,3
Drabuziy siuvimas (gamyba) 102,5 102,3 102,4
Odos ir odos dirbiniy gamyba 104,6 104,2 104,3
Saltinis : Lietuvos Respublikos statistikos departamentas

11 lentele

TOP 50 DidZiausiy darbdaviy Lietuvos tekstilés , drabuZiy ir odos sektoriuje, 2012m.

Imones pavadinimas Darbugtojq skaiCius ,
2012 m. vasario mén. 1d .duomenys
1 UAB Lelija 1215
2  AB Utenos trikotazas 712
3 | UAB Visatex 647
4  AB Vernitas 491
5 | AB Audimas 440
6 AB Kauno baltija 467
7  UAB Vilnika 407
8  UAB La-Nika Baltic 395
9 UAB Korelita 388
10  UAB Engel Dali 366
11 AB Birzy siilas 327
12 UAB Trivilita - Interscalit 307
13 AB Zemkalnija 296
14 UAB Lino apdaila 289
15 UAB LTP TEXDAN 271
16 UAB Skinija 268
17 AB Dainavos siuvimas 262
18 UAB Devold 258
19 UAB Sintuva 252
20 A.R.Baumily TUB Klasikiné tekstilé 238
21 UAB Omniteksas 237
22 UAB Tuma 227
23 UABLTP 220
24 AB Vilkma 216
25 UAB Danspin 213
26 UAB Disoksa 208
27 AB Satrija 207
28 UAB Camira Fabrics 201
29 UAB Lietlinen 191
30 UAB Aud¢jas 181
31 UAB Jadeclaud-Vilma 178
32 AB Sparta 177
33 Il Modestina ir Ko 174
%= H
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34 UAB Angliskas stilius 161
35 UAB Textilite 158
36 UAB Bonitana 156
37 UAB Lietvilna 153
38 UAB Lituanica 151
39 UAB Liningas 145
40 UAB Eisiga 141
41 UAB Garlita 139
42 UAB Rozé 132
43 | A.KudreSovo firma 132
44  UAB Irkvesta 129
45 UAB Tebesa 128
46 UAB Elkada 123
47  UAB Merkys 123
48 UAB Danair Ko 117
49 ' AB Verpstas 107
50 UAB Terina 105
51 UAB Rubeta 105

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Pasaulinés, Europos sajungos ir Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus vystymosi

tendencijos.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus plétros tendencijos trumpalaikiu ir net vidutiniu
laikotarpiu yra teigiamos. D¢l jvairiy priezasCiy gamyba grizo i Europa ir biitent 1 tas Europos $alis,
kurios vis dar turi kompetencija ir igiidZius gamybos srityje, iskaitant ir Lietuva.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus ateitis detaliai iSanalizuota, taikant SSGG
(Stiprybes, Silpnybés, Galimybes, Grésmés) analizg:

12 lentelé

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos SSGG (Stiprybés, Silpnybés, Galimybés, Grésmés) analizé:
SSGG ANALIZE

TEIGIAMA
STIPRYBES

NEIGIAMA
SILPNYBES

nEZ=-0=-<

Lietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus
imoniy gebéjimas gaminti nedidelémis
partijomis, savalaikis prisiimty
isipareigojimy vykdymas.

Auksta Lietuvos aprangos ir tekstilés
sektoriaus imoniy darbuotoju
technologiné-gamybiné kompetencija,
aukstas darbo kultiiros lygis

Lietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus
Imoniy gebéjimas orientuotis i aukstos

i > 7
5
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Neefektyvus zmogiskyjy iStekliy

Lietuvoje truksta efektyvaus Siuolaikinio

panaudojimas bei vadybiniy ir kity
kompetencijy trikumas.

darbininky paruos$imo, kuris garantuoty
tinkama jauny specialisty ziniy ir igtidziy
lygi, reikalinga, norint produktyviai
dirbti su naujausiomis technologijomis ir
Siuolaikinémis medZiagomis, gaminti ir
kurti naujus produktus.

33

Mokymo medZiaga



Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

nwEZ =100 yx—

kokybés produkty segmenta

Lietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus
imoniy veiklos tarptautinése rinkose

patirtis

ES rinky artumas ir kultiirinis artumas ES

Salims bei stiprios Sakos tradicijos
[lgameciy tradicijuy turéjimas

GALIMYBES

Atskiry ymoniy ir Lietuvos aprangos ir
tekstilés sektoriaus jmoniy bendrai
paémus galimybés integruotis i
tarptautinius klasterius

Pasinaudojimo elektorinés komercijos
priemonémis galimybémis
integruojantis { tarptautines rinkas,
virtualios industrinés sistemos

Imoniy bendradarbiavimo su mokslu stoka
kuriant inovatyvius produktus arba ju
gamyboje panaudojant Siuolaikines
medziagas

Geros vadybos ir efektyvaus marketingo
igidziy stoka

Nepakankamas veiklos modernizavimas ir
naujausiy technologijy diegimas

GRESMES

Krize ir su ja susijusios neigiamos
pasekmeés pagrindinése eksporto rinkose.

Apyvartiniy 1é8y stygius, apribota galimybé
skolintis ir tuo paciu riboti plétros ir
tarptautinés integracijos procesus.

Kvalifikuoty darbuotojy emigracija, darbo
jégos sen¢jimo tendencijos, sektoriaus
nepatrauklumas jauniems specialistams ;

sukiirimas.

Galimyb¢ zymiai padidinti auksta
pridedamaja verte kurianciy veikly
(dizaino, logistikos, kt.) lyginamaji
svori Lietuvos aprangos ir tekstilés
sektoriaus jmoniy ekonominés veiklos
strukturoje.

Novatorisku produkty kiirimo bei naujos
kartos zaliavy panaudojimo galimybés

galimybeés kurti ir tarptautinése rinkose
populiarinti savus prekés Zenklus

Nepalankiis pokyciai rinkos struktiiroje,
padidéjes kity Saliy (ypac trecigju Saliy)
gamintojy spaudimas ir konkurencija.

Nesukurti nauji produktai ir neidiegtos
inovacijos

Pasaulinés prekybos organizacijos duomenimis, 2006 metais pasaulinés tekstilés ir aprangos
pramonés prekybos (eksporto) apimtys sieké 530 mlrd. JAV doleriy (357 mlrd. JAV doleriy 2000 m.),
t.y. sudaré¢ daugiau nei 6 % viso pasaulio eksporto. Aprangos sektorius eksportas sudar¢ didesng dali
(59 %) ir sieké 311 mlrd. JAV doleriy (2006 m.). Panaikinus importo apribojimus i§ Azijos Saliy,
ES25, JAV, Japonijos ir kity i8sivys¢iusiy valstybiy tekstilés ir aprangos pramoné patyré skaudZias
pasekmes. Ypac 1Saugo tekstilés ir aprangos produkcijos importas i§ Azijos Saliy (daugiausia Kinijos),
lémes didZiausia tekstilés pramonés prekybos deficita tiek JAV, tiek ES tekstilés pramonés istorijoje.

Europos tekstilés ir drabuziy pramoné turi ilgalaikes lyderiavimo tradicijas. Si pramoné yra
pagrindiné pasaulinés prekybos Zaidé¢ja, pirmaujanti eksportuojant tekstilg ir uZimanti trecia vieta
drabuziy pramongje. Ji i§ viso turi apytiksliai 200,000 bendroviy padidéjusioje ES, i§ kuriy apie 95%
yra smulkios ir vidutinés ymonés.

Pagal ,,Inovacijy strategija 2010 -2020 m.“, perspektyviausi Lietuvos pramonés sektoriai yra

maisto produkty ir gérimy pramoné, medienos ir mediniy dirbiniy, baldy, tekstilés gaminiy, chemikaly,
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chemijos produkty ir cheminio pluosto gamyba. Atsizvelgiant | ES tekstilés technologinés platformas
prioritetines sritis, Lietuvos aprangos ir tekstilés pramonés technologinéje platformoje numatoma
aktyviai dirbti tam tikrose teminése grupése. ( zr. 13 lentelg). [vertinant Sios pramonés Sakos verslo
imoniy ir mokslo institucijy sukaupta patirt] bei turima potenciala, galima teigti, kad yra galimybé¢
zenkliai padidinti aprangos ir tekstilés pramonés sektoriaus gamybos efektyvuma bei konkurencinguma

pasaulingje rinkoje.

13 lentelé

Eil. | Peréjimas nuo prekés Tekstilés kaip Masinés tekstilés produkty gamybos

Nr. | pluosto, sitly ir medziagy pasirenkamos zaliavos eros pabaiga ir peréjimas prie naujos
prie specialiy produktuy, ktrimas ir plétra pritaikymo uzsakovo reikalavimams,
pagaminty naudojant daugelyje pramonés individualizacijos, intelektinés
lankséius naujausiy sektoriy ir naujose produkcijos, logistikos ir platinimo
technologiju procesus taikymo srityse eros

1. | Naujos paskirties ir sudéties | Nauji tekstilés gaminiai | Mados / aprangos masinés gamybos
pluostas, skirtas zmoniy Veiklai individualizacija - gamybos
inovatyviems tekstilés (medicinai, apsaugai, technologijos, tiekimo srauty vadyba
produktams. sportui...). ir logistika.

2. | Tekstilés medziagu ir ju Nauji techninés Naujos dizaino koncepcijos ir
gamybos procesy paskirties tekstilés technologijos.
funkcionalizavimas. gaminiai (transportui,

statybai ir pan.).

3. | Biomedziagos, Sumanioji tekstil¢ ir Tekstilés gaminiy atsinaujinanti
biotechnologijos ir nezalinga | apranga. gamyba ir bendroji kokybés vadyba.
aplinkai gamyba.

Lietuvos aprangos ir tekstilés pramoné turéty siekti Siy tiksly:

o Ivykdyti proverzi ir transformuotis 1§ tradicinés aprangos bei tekstilés pramonés 1 aukstos
pridétinés vertés produkty gamybos pramong, vis daugiau pigesniy ir paprastesniy darby perleidziant
subrangovams tose Salyse, kuriose darbo sanaudos mazesnés.

e Remiantis aukstosiomis technologijomis ir inovatyviais procesaiS, pradéti gaminti
specialiuosius gaminius bei specialiosios paskirties medziagas ir taip didinti aukstuju technologijy kieki
aprangos ir tekstilés pramonéje.

e Kurti ir plétoti gaminius, naudojamus kitose pramonés Sakose — medicinoje, tiesiant kelius ir
kt.

e Vystyti integruota gamyba nuo tradiciniy lengvosios pramonés iki sudétingy specialiosios
paskirties gaminiy.

o Efektyvinti gamybos ir organizavimo procesus, naudojant technologines ir vadybines

@ )
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o Didinti inovatyvuma, kurti naujus gaminius ir | pasauling rinka juos pateikti patentuotus.

e Didinti investicijas 1 tyrimus ir plétra pafiy imoniy léSomis ir iSoriniais kontraktais.
Dalyvauti kuriant technologijy platformas.

o Aktyviai dalyvauti ruoSiant jvairaus lygio kvalifikuotus specialistus.

o Plétoti dialoga su visuomene ir jos atstovais politikoje. Pasiekti, kad aprangos ir tekstilés
pramonés modernizavimas Lietuvoje blty pripazintas prioritetine sritimi.

Lietuvos aprangos ir tekstilés imoniy asociacijos parengtoje Europos ateities tekstilés ir
drabuziy technologiju programoje (2020 mety vizijoje) akcentuojama, kad didés techninés tekstilés
produkcijos poreikis, mazés masinés produkcijos gamyba ir bus pereinama prie naujos, pritaikytos
uzsakovo poreikiams, gamybos.

Pagal OECD mokslo imliu pramonés sektoriy klasifikacija tekstilés pramoné ir drabuziuy
siuvimas priskiriamas prie nedidelio technologinio imlumo pramongs, tuo tarpu aukstyjuy technologiju
diegimas vienas i§ svarbesniy veiksniy imoniy konkurencingumo skatinime. Todé¢l tekstilés ir
drabuZiy sektoriaus jmonés, ypatingai tekstilés jmonés, turéty orientuotis | naujy medZiagy, naujy
technologijy vystymgq ir, bendradarbiaudami su drabuZiy siuvimo jmonémis, jas diegti naujos

produkcijos kiirime.

Informacijos Saltiniai:

1. Tyrimas ,,Tekstilés importo liberalizavimo poveikio Lietuvos tekstilés ir siuvimo pramonés
imonéms bei ju konkurencingumui analizé ir pasitlymai dél Sio sektoriaus konkurencingumo
didinimo*. Tyrimo autoriai : doc. dr. Algirdas MiSkinis, doc. dr. Gindra Kasnauskien¢, doc. dr.
Audra Mickaitis, doktoranté Erika Vaiginiene. Vilnius, 2005.

2. ,Lietuvos ekonomikos augimo ir konkurencingumo Saltiniy (veiksniy) kompleksiné studija®,
2006. Projekto vadovas: prof. R. JuceviCius, ekspertai: doc. G. Jucevicius, doc. M.
Kriauéiiinien¢, S. Sajeva.

Priciga  per interneta:  www.ukmin.lt/It/strategija/doc/Kompleksine%20studija-
2006_03_09-galutine.doc

3. ,.Euratex*. Prieiga per interneta http://www.euratex.org/news-and-publications/33

4. Euratex“. Prieiga per interneta http://www.textile-platform.eu/textile-platform/

5. Europos ateities tekstilés ir drabuziy technologijy programa 2020 m. vizija.
Prieiga per interneta

http://www.google.com/search?g=europos+ateities+tekstil%c4%96s+ir+drabu%c5%bdi%c5%b2+t

i
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http://www.euratex.org/news-and-publications/33
http://www.textile-platform.eu/textile-platform/
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echnoloqij%c5%b2+programa&rls=com.microsoft:en-us:ie-searchbox&ie=utf-8 &oe=utf-

8&sourceid=ie7&rlz=1i7qqgll en

6. Prieiga per interneta http://www.euratex.org/content/the-future-textiles-strategic-research-

agenda-european-technology-platform-future-textiles-a

7. Inovacijos tekstilés pramongje. Prieiga per interneta

http://www.technologijos.lt/n/technologijos/technologiju rinka?t=/129/183/3420/5756&I=4&r=

8. Didéja susidoméjimas Lietuvos tekstilés ir aprangos produkcija. Prieiga per interneta
http://www.inovacijos.lt/lt/naujiena/id/dideja susidomejimas lietuvos tekstiles ir aprangos pr
odukcija/tp/visi/

9. Inzinieriy skylé / Tekstilés inzinieriai be pamainos — iki pensijos // Verslo Zinios 2011-03-31 .

Prieiga per interneta http://www.ktu.lt/It/apie_renginius/apie_ktu_raso.asp?id=2276

10.  Pramonés plétotés strategija. Prieiga per interneta

http://www.ukmin.lt/lIt/strategija/doc/8.%20pramones%20pletotes%20strategija.doc

2.2. Skaidrés

Zitréti dokumenty aplanka 7.4.MM-PRIEDAI—Priedas Nr.4_Aprangos gamybos ir pletros

tendencijos Lietuvoje ir uzsienyje.

Aprangos gamybos ir plétros
tendencijos Lietuvoje ir uZsienyje

t "

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymo medZiaga


http://www.google.com/search?q=EUROPOS+ATEITIES+TEKSTIL%C4%96S+IR+DRABU%C5%BDI%C5%B2+TECHNOLOGIJ%C5%B2+PROGRAMA&rls=com.microsoft:en-us:IE-SearchBox&ie=UTF-8&oe=UTF-8&sourceid=ie7&rlz=1I7GGLL_en
http://www.google.com/search?q=EUROPOS+ATEITIES+TEKSTIL%C4%96S+IR+DRABU%C5%BDI%C5%B2+TECHNOLOGIJ%C5%B2+PROGRAMA&rls=com.microsoft:en-us:IE-SearchBox&ie=UTF-8&oe=UTF-8&sourceid=ie7&rlz=1I7GGLL_en
http://www.euratex.org/content/the-future-textiles-strategic-research-agenda-european-technology-platform-future-textiles-a
http://www.euratex.org/content/the-future-textiles-strategic-research-agenda-european-technology-platform-future-textiles-a
http://www.technologijos.lt/n/technologijos/technologiju_rinka?t=/129/183/3420/5756&l=4&r
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http://www.ktu.lt/lt/apie_renginius/apie_ktu_raso.asp?id=2276
http://www.ukmin.lt/lt/strategija/doc/8.%20pramones%20pletotes%20strategija.doc
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2.3. Internetinés svetainés www.audiniai.com, www.siuvimas.lt, www.audiniai.net,
www.audiniai.narod.ru

Siose internetinése svetainése galima galima rasti informacija apie audinius ir kita tekstile, ju
apdaila, pritaikymo sritis. Taip pat pateikiama informacija apie mados tendencijas, madingus audinius.
ISsamiai pateikiama tekstilés sudétis, kai kur nurodomos kainos ir Kita.

Taip pat pateikiami kontaktiniai duomenys.

% .
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3 MOKYMO ELEMENTAS. IGYTU ZINIU PRITAIKYMAS PROFESINIO MOKYMO
PROCESE

3.1. Mokytojo projekto aprasas

Mokytojo projektas

»Profesijos mokytoju ir déstytojuy

technologiniy kompetencijy tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas*

Profesijos mokytojo vardas, pavardé

Atstovaujama profesinio mokymo istaiga

Siuviniy apdailos technologijuy naujoviy ir plétros tendencijy pritaikymas

profesinio rengimo procese

(data)
Vilnius

e
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Turinys

14 lentelée

1. Siuviniy apdailos technologijy naujovés ir plétros tendencijos.
ISvardinkite, Jisy manymu, svarbiausias technologiniy naujoviy, gamybos plétros tendencijas
Siuolaikinéje tekstilés gaminiy ir aprangos gamybos pramonéje (pvz., inovatyviy technologiju
panaudojimo efektyvumas, didéjanti aprangos gamybos jvairové ir pan.). ir glaustai apraSykite ju
esme, nurodykite informacijos $altinius).

2. Technologines naujoves ir gamybos plétros tendencijas atspindincios temos,
kurios, Jusy nuomone, turéty biuti jtrauktos | esamas arba naujas profesinio mokymo
programas. Glaustai apraSykite profesinio rengimo programy turinio tobulinimo sritis,
galimybes.

Nurodykite profesinio mokymo programy pavadinimus, suformuluokite arba iraSykite jau
esamas temas.

Rekomenduojama projekto apimtis 2-3 psl.

Parengti profesijos mokytoju projektai turéty biti pristatomi ir aptariami bendrame visy pagal
programa besimokanciyju profesijos mokytojy aptarime. Aptarimo metu padarytos iSvados ir

pasiiilymai turéty biiti pridéti prie profesijos mokytoju projekty.

(Parasas) (Vardas , pavardé)

15 lentele

ISvados/pasiiilymai

40
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MODULIS S.4.1. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS [VAIRIOS
DEKORAVIMO TECHNOLOGIJOS

1 MOKYMO ELEMENTAS. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS DEKORAVIMAS
AUTOMATINEMIS SIUVINEJIMO MASINOMIS

Siuvingjimas — tai tekstilés apdorojimas siiilais, siekiant iSgauti spalvinius ar reljefinius
ornamentus.

Siuvingjimas buvo Zinomas dar nuo gilios senovés. Azijoje $is menas suklestéjo anksc¢iau, nei
apie ji suzinojo graikai ir roménai. Graikai ji peréme i$ persuy, kai Aleksandras Makedonietis pamaté
Azijos tauty prabanga. Asyrai ir Zydai iStobulino siuvingjima, kuri iSmoko 1§ Egipto tautos. Iki $iy laiky
i8liko siuvinéjimo motyvy ant faraony sarkofagy ir ju kapuy.

Senovés tautos drabuZius gamindavo i§ vilnos ir lino. Jau tada btidavo siuvinéjami piemeny
apsiaustai. Taciau tai buvo grubiis, netaisyklingi rastai. Viskas pasikeité véliau, kai Indijoje buvo rastas
medvilnés panaudojimas. Ten pagaminti ploniausi audiniai ant kuriy buvo siuvinéjama Silkiniais,
popieriniais ir, pagaliau, auksiniais siiilais.

Romeénai su siuvingjimu susipazino apie 150m. prie§ misy era. Apie Silka, kuris kilgs 1§
Kinijjos, persai, indai ir egiptie€iai suzinojo prie§ pat Kristaus gimima. Romoje jis atsirado J. Cezario
laikais. Bizantijos laikotarpiu, siuvinéjimas labiausiai iStobul¢jo. Buvo puoSiami ne tik drabuziai,
apsiaustai, bet ir avalyné, durkly déklai, balnai arkliams. Pradéta siuvinéti sidabru. Pranctzai
siuvingjima iSpopuliarino VI a., panaSiu laiku anglai, o veéliau ir germanai. Daugiausia buvo
vaizduojama Svento ra§o motyvai, kariniai epizodai.

Tuo laikotarpiu siuvinéjimas sugrizo i Italija ir ten labai paplito. Taciau vis vien tai buvo
prabangos dalykas, ir déveti siuvinétus apdarus galéjo tik turtingieji. Dauguma gaminiy buvo
siuvinéjama vienuolynuose. [Zymiausi Italijos puoSybos meistrai gyveno Venecijoje ir Milane. Net
dailininkai, tokie kaip Rafaelis, pieSdavo siuvin¢jimo eskizus.

Ispanai, kopijuodami italus, pasieké taip pat aukStumy Sioje sriti. Saksonijoje ilga laika

tradicidkai buvo siuvin¢jama ant balto audinio baltai. Sis stilius ir dabar labai populiarus pasaulyje.

« 1o © "
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AukStuomenés damos, tokios kaip Jekaterina Medi¢i, Marija Stiuart, Marija Antuaneta, meégo
laisvalaikiu siuvinéti.

Pirmas pieSiniy rinkinys buvo i§spausdintas 1527m. Pierre Quinty.

Pirma siuvinéjimo masina sukurta 1821m. Pranciizijoje, taiau nei autoriaus nei veikimo
principo istorijoje neisliko.

Po 4 mety Barthelemy Thimonnier d’ Amplepis sukiiré nauja masina, kuri nebuvo labai patogi
masiniam naudojimui.

1854m. Geilmano sukiiré stakles, kurios padaré perversma Sioje srityje. Véliau jas dar
patobulino Barb Shmitz. Taciau pieSinio jvedimas i stakles kainavo per brangiai.

XX a. pradzioje stakliy madas diktavo austrai, Sveicarai ir vokieCiai, dabar lyderiai yra
japonai.

Siuvingjimas rankomis ir dabar laikomas prabangos, kokybés ir tikslumo standartu, ypac jei
reikalingas vienodas pieSinys abiejose pusése. Ji daZniausia naudoja aukStos mados namai, 0 masinéje

gamyboje naudojamos automatinés siuvingjimo masinos.

1.1. Automatinio siuvinéjimo masiny techninés charakteristikos ir siiily uztaisymo schemos

Standartinés siuvinéjimo masinos

Naujausia siuviné¢jimo masiny karta BEXY serija.

Tai naujos kartos kompaktiskos siuvinéjimo masinos su nuleidZiamu stalu. Kaip jums jau yra
zinoma, Barudan masinos pasizymi ir yra vertinamos uZ nepaprastai auksta dygsniy kokybg. Siekiant
pateisinti toki jvertinima, naujausios BEXY serijos masinos dirba 1000 apsisukimy per minutg greiciu,
ir 800 apsisukimy per minutg grei€iu, siuvinéjant kepuréles.

a)  CF korta (atminties modulis compact flash tipo), standartiné korta, kurios atmintis siekia
net 10,000,000 dygsniu.

b)  QS- greita rémelio pakeitimo sistema. Kompanija Barudan atsizvelgia ne vien tik {
masinos veikima, bet svarbiausia { vartotojo poreikius, tod¢l didZiuojasi naujai sukurta greita rémeliy
pakeitimo sistema. Labai paprasta uztaisyti rémelius ir pakeisti vienus rémelius kitais (pvz. Kepuriniais
rémeliais).

BEXS serija

Naujausios BEXS serijos masinos pasizymi nepaprastai dideliu naSumu.
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

a)  AC Servo variklis

Siandien visiskai nesudétinga pasiekti 1000 apsisukimy per minute greitj. Tadiau Barudan
teikia pirmenybe siekia iSlaikyti toki greiti didelio ilgio dygsniams. Barudan‘ui pasiseké pasiekti
balansa tarp galingo servo variklio ir geriausios dygsniu kokybés, o masina islaiko 1000 aps/min greiti,
kai dygsniy ilgis yra net 5 mm. Sios masinos nagumas yra Zenkliai didesnis uz ankstesniy Barudan
modeliy bei naujausiy konkuruojanciy imoniy modeliy naSuma.

b)  BEXS serijos masinos yra 9,12 bei 15 splavy ploks¢iagalvés masinos.

Naujasis XS Automatas - valdymo pultas.

* USB jungtis — trys USB jungtys leidzia greitai ir lengvai perkelti siuvin€jimo programas.

* LAN jungtis — standartiné LAN jungtis leidZia sujungti kompiuterj su Barudan tinklo
programa.

* Atminties talpa — galima i$saugoti iki 100 siuvinéjimo programy

* Spalvotas didelis monitories 8,4 colio (640x480 rezoliucija)

* ShortCut funkcija — galimybé naudoti ShotCut ikonas, kad palengvinti pagrindiniy masinos
funkcijy naudojima.

* Aktyvios funkcijos maSinos veikimo metu — ikelti/iSkelti siuvingjimo programas, daryti
pakeitimus (spalvy), keisti maSinos nustatymus

* Centravimo funkcija — automatiskai iScentruoja siuvinéjimo programa Jusy parinktame

rémelyje. Operatorius gali jvesti ir i§saugoti rémelio duomenis.
Specializuotos siuvinéjimo masinos

1.  Naujos kartos Roll to Roll (rulonas j rulona) maSinos

Si magina skirta siuvinéti ant audinio sukamo i§ rulono. Patikima prispaudimo sistema laiko
audini tiksliai ir tvirtai. Prispaudimo sistema yra pritaikyta tiek plono, tiek ir storo audinio siuvinéjimui.
Galimybé pagaminti masina pagal jisu poreikius, t.y. tam tikro plo¢io audiniui.

2. Siuvinéjimo Zvyneliu masinos (vienas Zvyneliy priedas ir dvigubas Zvyneliy
priedas).

Siuvingjimo Zvyneliu masinos reguliuojamos atitinkamai pagal zvynelio dydi nuo 5-9 mm

skersmens. Keiciantis zvynelio dydziui nereikalingas joks kitas priedas.

3.  Kilpinio siuvinéjimo (frote) ir siuvinéjimo grandinéle masinos.
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Sios masinos yra kombinuoto tipo masinos, kai ant vieno siuvinéjimo lauko yra klasikinio
siuvinéjimo galvute ir kilpinio siuvinéjimo galvuteé.

4.  Didelio lauko masSinos.

Barudanas siekia patenkinti klienty poreikius bet kokio ploto siuvingjimui. Siuo metu mes
galime pasitlyti siuvingjimo lauka iki 1,5 m H (horizontalia) kryptimi ir 1,5 m V kryptimi.

5. Siuvinéjimo masSinos ilgu cilindru

Tai maSinos skirtos siuvinéti ant jau pasitity gaminiy, tokiy kaip kelnés, rankovés ir pan.

6.  Lock stitch Zig-zag siuvinéjimo masinos.

Masinos su galimybe prisiuvinéti juostelg, virvele, karoliukus.

7. Trigubos kombinacijos siuvinéjimo masinos.

Tai masinos kurios gali siuvinéti klasikiniu biidu plius zvyneliai, kilpiniu budu ir zig-zag
bidu.

Tinklo sistema
Tinklo sistema leidzia sujungti nesuskai¢iuojamai daug siuvinéjimo masiny | bendra tinkla.
Tai leidzia siysti siuvin€jimo programas tiesiogiai i§ kompiuterio { bet kuria maSina esancia tinkle.

Kompiuteryje Jus galite matyti kiekvienos i$ tinkle esan¢iy maSiny naSuma.

BARUDAN gamina siuving¢jimo masinas su plokS¢iomis galvutémis (Z tipo) ir su apvaliomis

galvutémis (Y tipo, rotary heads)

BARUDAN masinos yra su nuleidZiamu stalu, skiros siuvinéjimi ant gatavy gaminiy bei

kepuréliy, taip pat su stacionariu stalu, skirtos siuvinéjimui ant kirpiniy.

Siuvinéjimo galvutés sudedamosios dalys
Ivairiy rasiy Barudan siuvinéjimo galvuciy sudedamosios dalys yra vienodos.

1.  Sidlo kreiptuvas su veltiniu tarpikliu — prilaiko siiila, neleidZia sitilui susipainioti.
2. Itempikliai — reguliuoja kiekvienos adatos virSutinio sitllo jtempima.
3. UTSM - apatinio siiilo judéjimo detektorius. Rités sitlo detekcija. Atsiradus

problemoms su rités siiilu, siiilo detekcijos diodas mirgsi Zaliai.

4. VirSutinio sitlo jtempikliai — Nureguliuoja kiekvienos adatos virSutinio siiilo tempima.
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

5.  Itempimo spiruoklé/nutriikusio sitlo detektoriai — padeda formuoti dygsnius.
Naudojama, norint nustatyti nutrukusius sitilus.

6.  Nutrikusio sitlo jungiklis — [jungia/iSjungia nutrukusio siiilo aptikima kiekvienoje
galvuteje.

7. Automatinio taisymo mygtukas — valdo atgalini rémo judéjima, norint pataisyti
siuvinéjima arba dar karta uzdygsniuoti.

8.  Siilo detekcijos diodas — mirgsédamas raudonai, diodas rodo virSutinio sitilo problema,
mirgsédamas zaliai — rités sitilo problema, greitai mirgsédamas raudonai — slankiklio problema.

9. Itempimo svertas — padarius dygsni, pratraukia siiila pro medziaga. Valdo siiilo
padavima dygsniavimo metu.

10. Pédelé — Siuvinéjant prispaudzia audini.

Pédelés aukscio reguliavimo mechanizmas

Automatinis prispaudimo pédelés aukiio reguliavimo mechanizmas. Siuo naujuoju
mechanizmu, prispaudimo pédelés auksti galima nustatyti pagal audinio stori. Barudan siuvingjimo
masinose prispaudimo pédeliy aukstis reguliuojamas elekroniniu biidu visose galvose, todel labai

patogu nustatyti auksti. Tai yra dar vienas Barudan masiny pranasumas.

Barudan siuvinéjimo masiny eksploatavimo salygos
Temperatira: nuo 5 iki 40 °C (eksploatacijos salygomis)
-10 iki 60 °C (tik laikymo salygomis)

Drégnumas: nuo 45 iki 85% be kondensacijos

1 pav. Siuvinéjimo masina BEVY-Y912F

Siuvinéjimo masina BEVY-Y912F

w= 1
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siuvinéjimo plotas: 600%350/350 (mm)

adaty skaicius: 9

atstumas tarp adaty: 350 (mm)

nesibaigiantis siuviné€jimo plotas: 600x4200 (mm)
dygsnio ilgis: 0.1 ~ 12.7 (mm)

greitis: 200 ~ 1000 (rpm)

2 pav. Siuvinéjimo masina BEDYHE-712-C06

Siuvinéjimo masina BEDYHE-Z12-C06
siuvinéjimo plotas: 450x520/520 (mm)

adaty skaicius: 12

atstumas tarp adaty: 520 (mm)

nesibaigiantis siuvingjimo plotas: 450%3120 (mm)
dygsnio ilgis: 0.1 ~ 12.7 (mm)

greitis: 1000 dygsniy/min.

Automatinio siuvinéjimo masiny siiily uZtaisymo schemos

Siiilo prisukimas siuvinéjimo galvutéje

MaSina pristatoma su {vertu sitlu kiekvienoje adatoje. Norédami greitai pakeisti siilla,
uzmaukite nauja ritg¢ ant rités stovo, iStraukite sitila per vamzdeli ir pririskite sitilo gala prie jau iverto
siilo tikruoju mazgu ir Svelniai iStraukite sitila per siuvin¢jimo galvutg. Tai atlikite su kiekviena adata.
Norédami pilnai perverti siuvinéjimo galvutés sitila, atlikite Siuos veiksmu, kurie atitinka diagrama,

pavaizduota pries tai esan¢iame puslapyje.
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Siiilo jvérimas ZQ galvutéje naudojant apatinio siiilo judéjimo detektoriy

PasiruoSimas jverti sitila siuvin¢jimo galvutéje:

. Nuimkite veltinj tarpikli, dengianti pirmo sitlo kreipianciaja.

. Sulenkite sitilo galg ir uzsukite.

. Pries sudedant siiily rites ant stovy, patikrinkite kad kiekvienas vamzdelis bty
sunumeruotas pagal adatas.

. Uzdékite apvaly veltini tarpiklj ir siiily ritg¢ ant kiekvienos siiilo stovo asies.

. I vamzdelio gala ikiskite susukta sitilo gala.

1.  Naudodami suspausta ora, paleistite ora 1 vamzdeli ir paleiskite sitila. Siiilas tuojau pat
pralys vamzdeliu ir i8lis prie pirmos kreipianciosios.

2.  Istraukite sitila pro pirmojo itempiklio anga.

3. Traukite sitila apatinio sitilo daviklio ratuku is kairés { deSing ir apvyniokite siiila aplink
ratuka viena su puse karto, nutempkite sitila zemyn kairiau virSutiniojo ir apatiniojo kabliuko.

4.  Pratraukite sitila deSiniau nuo itempiklio ir apvyniokite ji pusantro karto tarp neilono

ratuky ir aplink jtempimo spyruoklg.

ATMINKITE: Norédami uztikrinti teisingg sifilo ivérima, patraukite silla Zemyn ir
patikrinkite ar, sitilui judant, itempimo spyruoklé Sokingja.

5 Iverkite siiila pro virSuting sitilo kreipianciaja.
6.  Iverkite sitila pro sekancia kreipianciaja.
7

Iverkite siiila pro trecia kreipianciaja.

8.  Pratraukite sitila deSinén nuo itempimo svirtelés, po to per sekancig siiilo kreipianciaja i8
galo 1 priekj.
9. Iverkite siiila 1 itempimo svirties kilpelg 1§ deSinés i kairg.

10. Praverkite siiila pro sekancia sitilo kreipianciaja.

11. Pasiekite skydelio apacia ir pastumkite siiila laikanti smeigtuka pirmyn, taip kad siiilas
pralysty pro skylutg, po to pratraukite sitila pro paskuting kilputg.

12. Papildomai praverkite nedidel¢ sitilo uodegéle, kuri apsisukusi aplink adata, po
skydeliu. Arba praverkite siiila i$ virSaus, arba praveskite ji pro maza plySelj, esanti deSiniau nuo siiilo

uodegeles.
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

13. | adatos kilputg iverkite siiila i§ priekio | gala ir praveskite siiila pro didele pédelés
skylute.
14. Ivérus sitla i visas adatas, pakeiskite veltini padelj, tam kad iSvengtuméte mazgeliy ir

kilpuciu.

Siiilo jvérimas YS/YN galvutéje, naudojant apatinio siilo judéjimo jutiklj

Atlikdami 1-2 ir 8-17 zingsnius, zitirékite iliustruota sitilo jvérima YS/YN galvutéms.

1. PrieS uzdédami nauja sitily ritg ant stovo (A), ant jo padékite apvaly veltini padeli.

2.  Rités siiila pratraukite pro rités stovo kilpele, kuri yra iSkarto virs pacios rités (B).

3. Pratraukite sitila pro virSuting pirmojo itempiklio (C) kilputg, po to traukite siiila
desiniau itempiklio, tarp sidabriniy diskeliy ir pro apating itempiklio kilpute.

4.  Traukite siiila zemyn, apatinio kabliuko link ir apvyniokite ji apie kabliuko apacia, i$
kairés i desine.

5. Pratraukite sitila pro apatinio sitilo judéjimo jutiklio itempimo ratuka i$ kairés i desing.

6.  Tempkite sitila zemyn link deSiniojo kabliuko ir padékite ji kairé¢je kabliuko puséje.

7.  Pratraukite sitila deSiniau nuo itmpiklio ir apvyniokite pusantro arba pustrecio karto tarp
neiloniniy ratuky ir per itempimo spyruoklg.

8.  Pratraukite siiila pro virSuting sitilo kreipianciaja (F).

9.  Pratraukite sitila pro sekancia kreipianciaja (G).

10. Pratraukite sitila pro trecia kreipianciaja (H).

11. Pratraukite sitila pro ketvirta kreipianciaja (I).

12. Pratraukite siiila i deSing nuo pakélimo svirtelés, tada pro sekancia sitilo kreipianciaja (J)
18 galo 1 prieki.

13. [Iverkite sitla i pakélimo svirtelés (K) kilputg iSdeSinés i kairg.

14. Pratempkite siiila nuo antros iki paskutinés kreipianciosios (L).

15. Pasiekite skydelio apacia ir pastumkite siiila laikantj smeigtuka pirmyn, taip kad siiilas
pralysty pro skylutg, po to pratraukite sitila pro paskuting kilputg (M).

Papildomai praverkite nedidele siiilo uodegéle, kuri apsisukusi aplink adatq, po skydeliu.
Arba praverkite siulq i virSaus, arba praveskite ji pro maZq plyselj, esantj deSiniau nuo siilo
uodegéles.

16. Iverkite siiila i adatos kilpute i8S priekio i gala (N).

17. Praverkite siiila pro pédelés (O) skylute.
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

3 pav. Siuvinéjo procesas

Siuvinéjame

Atvirukai Buteliy jmautés Emblemos

Skéciai

Siuvinéjimo technologijos

N NORTIJOS NORTIJOS
GRUPE GRUPE

Klasikinis siuvinéjimas Aplikuotas siuvinéjimas

N R NS

I5kilus siuvinéjimas

Grandininis dygsninis siuvineéjimas
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

1.2. Siuvinéjimo rasty nuotrauky rinkinys
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

5 pav. Siuvinéjimo rastai

Informacijos Saltiniai:

e Prieiga per interneta: http://www.menoversme.lt/wp-

content/uploads/2010/12/GAJA_Moterims_NR1.pdf (zitréta 2012-11-15);

e Prieiga per interneta: http://www.nortija.lt/lIt/prekyba-irengimais/siuvinejimo-automatai-
barudan.htm (zitréta 2012-11-29);

e Prieiga per interneta: http://www.siuvinejimas.lt/siuvinejimo-technologija.html (zitréta 2012-
11-15);

e Prieiga per interneta: http://vip-siuvinejimas.lt/about/ (zitiréta 2012-11-04);

e Prieiga per interneta: http://www.skelbiu.lt/skelbimai/automatinis-siuvinejimas-norite-
issisiuvineti-1819275.html (zitréta 2012-11-04).

2 MOKYMO ELEMENTAS. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS DEKORAVIMAS
IVAIRIAIS APDAILOS DYGSNIAIS

2.1. Specialiyjy siuviniy apdailos masiny techninés charakteristikos ir sitily uZtaisymo schemos

Visos sitilés siuvimo tekstilés siuvime paprastai skirstomos i darbines ir dekoratyvines.

Darbinés — tai vadinamosios pagrindinés siuvimo sitlés. Paprastai joms priskiriamos
tradicinés tiesaus dygsnio sitilés Saudyklinés, grandininés, zig-zag, overlokinés sitilés. Visos §ios sitilés
geriausiai zinomos ir dazniausiai haudojamos.

Pakutiniu metu drabuZiy gamyboje vis daZniau naudojamos jvairios dekoratyvinés siiilés.
Kompiuterizuotoje siuvimo masinoje yra didZiulis jvairiy dekoratyviniy siiiliy varianty pasirinkimas.
Tai ir pynés, ir lygiis elementai ir kiti paprasti siuvingjimo elementai — aZiiras, kryZelis.
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Srautin¢je gamyboje puoSnioms apdailos sitiléms sititi naudojamos specialiosios apdailos

siuvimo masinos. Tai — krasto apdailos siuvimo masina MERROW (vienasiiilé kiliminio dygsnio),
rankinio dysnio imitacijos siuvimo masina (800 klasés daigstymo dygsnio).

6 pav. Rankinio dysnio imitacijos siuvimo masin0s

Specialiyjy siuviniy apdailos masSiny siiily uztaisymo schemos

Specialiosios siuvimo masinos dazniausia biina vienasitlés ir jy sitily uZtaisymas nesudétingas.

Jis pateikiamas Sioje filmuotoje medziagoje.

Video medziaga Kiliminis dygsnis -1-2-3

Video medziaga Tiesaus daigsto dygsnis 1-2

%' -

Kuriame Lietuvos ateit]

52
UGDYMO

PLETOTES
CENTRAS

|l
K70

Mokymo medZiaga



Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

2.2. Apdailos masSininiy dygsniy pavyzdZiy nuotraukos ir jy pritaikymas

Tl vy
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.
Vet ragq ettt

8 pav. Krasto apdailiniy siuliy pritaikymas

9 pav. Rankinio dysnio imitacijos siiilés
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10 pav. Rankinio dysnio imitacijos siuliy pritaikymas

Informacijos Saltiniai:

Prieiga per interneta: http://www.merrow.com/crochet-sewing-machines/18a ( zitiréta
2012-12-01)

Prieiga per interneta: http://www.merrow.com/crochet-sewing-machines/18e ( zitiréta
2012-12-01)

Prieiga per interneta: http://www.resolta.lt/index.php?id=1907 ( ziaréta 2012-12-01)
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3 MOKYMO ELEMENTAS. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS DEKORAVIMAS
PAPILDOMOMIS MEDZIAGOMIS

Tekstilés gaminiai dekoruojami ne tik siuvinéjimu, apdailos peltakiais, bet labai daznai

naudojamas Kitas audinys, oda, kailis, jvairios juostelés, kutai, furnitiira: uztrauktukai, sagos, kabés ir
L.t

3.1. Mazosios mechanizacijos priemoniy katalogas

..............................................................................
-----

7
N &
;Ksj’ A
G20 150384-0-01
_..Magnetinis ribotuvas _: __ribotuvas, didelis Pty apsauga
= | 1
i i |
2 i% Q
P X 7
P801 § P803 ? P112 (S570
gPusine pédelé su n'botuvui Pedelé su ribotuvy | : ) e

Dviadatei masinai. Pédelé su ribotuvais
Ribotuvai galimi i$

PSR S R abieju pusiy

_ ST2LAJ § S123, S124
. Reguliuojamas krasto palenkimo prietaisas : ) |vairis kantavimo prietaisai
R 6-13mm, 13-18mm, 20-26mm ;
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11 pav. [vairis kantavimo, palenkimo ir kiti maZosios mechanizacijos prietaisai

12 pav. Siuvimo masinos su apdailai skirta mazajq mechanizacija

3.2. Dekoruoty gaminiy papildomomis medZiagomis nuotrauky rinkinys
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13a pav. Drabuzio kilpy apsiuvy siuvimas is kito audinio

13b pav. Drabuzio kilpy apsiuvy siuvimas is kito audinio

14a pav. Dekoruoty gaminiy papildomomis medziagomis nuotrauky rinkinys

%‘ -

BOPOR IARNIA
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14b pav. Dekoruoty gaminiy papildomomis medziagomis nuotrauky rinkinys
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3.3. Siuviniy su apdaila pavyzdiniai technologinio nuoseklumo aprasai

MoteriSko palto su apdaila technologinio nuoseklumo aprasas

___Verarbeitunc

nnen, Beleg, Halsnng

Schnelin, het

| Apsiati kisenés maiSelj su S-1¢ mal DSTST =~ wwers
A
—
!g.qr - — e UGDYMO
x — _ PLETOTES
A oo e San A BOPOR BAK WA —_— —
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

'AB "Dainavos siuvimas"
’f.‘ TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1
X‘.’ Modelis: 8137V02

Puspaltis
Technologiné korta galioja nuo2012.05.01 Paskutinio pakeitim,
Ke  Teth. Pavadinimas Op. lrengimas
Nr.
1 '40Priimti kirpinius,patikrinti 1.00 Rankinis B
kokybe kiekj,sukomplektuoti,sudéti { vezimelius,israsyti darbas
lapelius, iSskirstyti deSimtukais, vesti uzleidimo knygg'
1Pazymeti krittines jsiuvus 1+1 taSku pagal atskirg lekala Rankinis
darbas Sxk
2 1 Apmetyti priekiy Soneliy 2+2 kraStus 2.00 Safety 3
', den
1 Apmétyti priekiy Soniniy sitiliy 1+1 krastg Safety 3
F..den
1 Apmétyti pokrasciy 1+1 kraStus Safety 3
F.den sk
3 1 Apmétyti nugaros Soneliy 2+2 krastus 3.00 Safety 3
I den
1 Apmétyti nugaros vidurio sifllés 1+1 kraStus ant detaliy Satety3 F.,.den
2 Apmétyti vieng skeltuko krasta Safety 3
I, den
1 Apmétyti nugaros Soniniy sitiliy 1+1 krasta Satety 3
F..den
1 Apmétyti kiSenés maiSelj Safety 3
F,.den %
4 1 Pastiti kilpute prietaisu 4.00 Schnelln, her
DSTST(k
'] Sutvirtinti kilputés " snapelj " , pritvirtinti kilput¢ prie Schnelln, her
maiselio’ DSTST
1Pazyméti kilputes viety R
"1 Pamatuoti, atkirpti, sulankstyti, pritvirtinti kilputg prie Schnelln,.her
maiselio' DSTST
1 Pazyméti 1-os kiSenés vietg pamusalo priekio detaléje Rankinis
darbas s
5 Nuimti "meto" numeriukg nuo 1 rémelio 5.00 Rankmis
darbas
[§sitti 1 kiSene "rémeliu" pusautomaciu SPEC
K%
6 Nukarpyti 1 kiSenes sialus 6.00 Rankinis
darbas
Dakirpti j 1 kiSenés remelio galus ir nukirpti 1-g remelio galg Rankinis
darbas
"1 Pabaigti prakirpti kiSenés angg, prakirpti rémelio galus, Rankinis
iSversti, iStaisyti’ darbas
1 Uztvirtinti kiSenés galus Schnelln, her
DSTST
1 Prisiiti kiSenésmaiseli Schnelln, her
DSTST
1 Nupeltakiuoti maiselio prisiuvimg Schnelln, her
DSTST
1 Prisiiti antrg maiselj Schnelln, her
DSTST
1 Apsidti kiSenés maiSelj su S-le mas. Schnelln, her
DSTST *3
" >V
%: - § //% UGDYMO
Moxuans Exovosme SAwaams R — — S PLETOTES
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Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1

Modelis: 8137V02 Puspaltis
Technologiné korta galioja nuo2012.05.01 Paskutinio pakeitimo ¢
. Tedh, Pavadinimas Op. lrengimas .
7 2 Apmeétyti pam. skeltuko vieng krasta 7.00 Safety 3 :
F,.den '
1 Apmeétyti pamusalo priekiyl+1 krastus Safety 3
I, den
1 Apmetyti kiSenés maiSel Safety 3
F,.den EEE L
8 1Uzsititi pamugalo nugaros Kloste 8.00 Schnelln, her
DSTST
1 Pazyméti emblemos viety 2 tsk. Rankinis
darbas
1 Prisifiti emblemg aplink pgl. Zym. Schnelln,.her
DSTST
1 Pamusale susidti 1+1 kriitinés jsiuvus Schnelln, her
DSTST
1 Pabaigti sifiti pamusalo nugaros vidurio sitle kampais , UN
ikirpti 1 kampus sk
9 "1 Susiiiti pamusalo peciy siles,n.nr! 9.00 Schuelln, her
DSTST
] Susiiiti pamugalo Sonines siles Schnelln, her
DSTST
1Susiiiti pamusalo nugaros vidurio sitlg iki skeltuko un
1 Déti i siiile 3-is Zenklus, atkirpti Rankinis
darbas P
10 "1 Susiditi rankoviy alkinines sitiles.n.nr.’ 10.00 Schnelln, her
DSTST
'] Susiditi rankoviy apatines sitles,n.nr. Schnelln..her
DKST .
11 1 [sititi pamusalo rankoves | uzdarg angg 11.00 Schnelln,.her
DSTST
"1 Atsikirpti, deti j sidilg 1+1 laikiklius' Rankinis
darbas P
12 1 Pagal lekalg paklijuoti kiSenelés viety 12.00 Fl chenbgeltis
ch
1 I8lyginti kisencle 1, chenbgeltis
ch
"I Nulyginti pamusalo nugaros klostes dalj, jei ant jos bus F1..chenbgeltis
siuvama emblema’ ch
'] I§lyginti pamusalg galutinai (Soninés sitilés, 2+2 rankoviy F1,chenbgeltis
sitilés, peciy sitilés) ch
113lyginti pamusalo kritings jsiuvus Fl,chenbgeltis
ch ® 35K
13 1 Atkirpti pakabg 13.00 Rankinis
darbas
1 Prisititi pakaba, pazyméti Schnelln, her
DSTST
4 Susiiti gobtuvo 1-g vidurio sitle Schnelln, her
DSTST
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Dainavos siuvimas"
TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1
.. Modelis: 8137V02 Puspaltis
Technologine korta galioja nuo2012.05.01 Paskutinio pakeitir
T TI\‘;Ch' Pavadinimas Op. Irengimas
I.
Deti 2 laikiklius Schnelln, her
DSTST .
14 2 Nupeltakiuoti gobtuvo 1-g virSaus vidurio sitilg 14.00  Schnelln,her
DKST
Tkirpti 1+1kartg .skleisti sitiles Schnelln, her
DKST .
18 1Susiiiti gobtuvo virsuting ir viding dalis pagal priekinj 15.00 Schnelln, her
krastg(didelis) DSTST
Taikyti 1+1 sidles Schnelln, her
DSTST 4
16 2Sutvirtinti 1 gobtuvo sitile i§ vidaus 16.00  Schnelln, .her
DSTST 3
17 2 ISlyginti gobtuvo vidurio siiilg skleistal 17.00  Fl,chenbgeltis
ch
2 Islyginti gobtuvo 1-g virSaus sitlg po peltakiavimo - Fl, chenbgeltis
ch
118kirpti gobtuvo sitil¢ prickiniame kraste (didelis) Schnelln,.her
DSTST
'118lyginti gobtuvo priekinio krasto sitilg I'l, chenbgeltis
skleistai,prilyginti,sudarant kantel' (didelis) ch *t
18 1 Uzsiiti kiSeniy lysteliy galus pagal lekalg 18.00 Schnelln, her
DSTST .
19 '1 Kiseniy lysteliy kampus iversti, isbraukt' 19.00 Rankinis
darbas
1 Prilyginti kiSeniy lysteliy kampus ir lenkimo linijg Fl,chenbgeltis
ch
1 Prilyginti lysteles po nupeltakiavimo Il chenbgeltis
ch *4
20 1Nupeltakiuoti kiSeniy lysteles 1-u peltakiu i3 3-jy pusiy 20.00 Schnelln, her
DSTST *
21 '1Susiiti rankoviy apatines sitiles 21.00 Schnelln, her
DSTST
'l Prisifiti rankogalius prie rankoviy apaciy, apkirpti Schnelln, her
nelygumus' DSTST *3
22 1 Susiuti rankoviy alk@inines sitiles pagal lekalg paliekant 22.00 Schnelln, her
angas skeltukams DSTST
'l Lenkti ir uzsiiti rankoviy skeltuky krastus, sutaikant Schnelln, her
peltakj' DSTST
"1 I$versti, sumatuoti rankoviy skeltuky kampus', apkirpti Rankinis
darbas
1 Iskirpti rankogaliy ir skeltuky prisiuvimo sitilés vieng Rankinis
sluoksnj darbas 3
23 'l Islyginti skleistai,prilyginti rankogaliy prisiuvimo 23.00 Fl,chenbgeltis
sitiles,sudarant kanta' ch
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1

CENTRAS

Modelis: 8137V02 Puspaltis
Technologiné korta galioja nuo 2012.05.01 Paskutinio pakeitim*
B S ech. Pavadinimas Op. [rengimas
Nr.
'] Islyginti skleistai rankoviy alkiinines sitiles, galus uz Fl,chenbgeltis
skeltuku,skeltukus, uZlyginti apacias, i§versti arba ch
nei$versti,sumatuoti’
'1 I8lyginti skleistai rankoviy apatines sitles ir rankogaliy Fl,chenbgeltis
apatines sifiles,iSversti rankoves | gerg pusg,prilyginti kantg i3 ch ook
virSaus'
24 "INupeltakiuoti rankoviy apacig , kartu apipeltakivojant 24.00 Kiliminio
skeltukus' kiliminio dygsnio mas$. dygsnio ma
1 ISversti rankoves Rankinis
darbas
1 Nusitti rankoviy apacig slapto dygsnio m. Slapto dygsn.
m. EX T2
25 4 Jtraukti,suriSti sitilus,praardyti sitlg ( rankoviy) 25.00 Rankinis
darbas ook
26 1Susidti kritinés jsiuvus iki 10cm. ilgio 26.00 Schnelln..her
DSTST
Susiiti priekio Sonelius Schnelln, her
DSTST *kk
27 1Islyginti priekio Sonelius 27.00 Fl.chenbgelts
ch
1Tkirpti 1+1 kratinés jsiuvg iSilgai Rankinis
darbas
1]kirpti 1+1 kritinés jsiuvg statmenai Rankinis
darbas
1I8lyginti kratings jsiuvus iki 10cm. ilgio F1,chenbgeltis
ch
1 Paklijuoti priekio Sonelio susiuvimo sitles dalinai Ploty lyginimo
stala * %k
28 1Pazymeti kiSeniy viety pagal lekalg 28.00 Rankinis
darbas
"1 Pagal lekalg nusiati kiSeniy lysteliy plotj,perkl.nr. Schnelln. her
DSTST
1Prisifiti kiSeniy lysteles prie priekiy Schnelln, her
DSTST
1Prisiati kiSeniy virSutinius maiSelius Schnelln, her
DSTST
"1Prakirpti kiSeniy angas,i$versti,istaisyti Rankinis
darbas
1UZtvirtinti kiSeniy galus i§ vidaus Schnelln, her
DSTST
1Prisifiti apatinius kiSeniy maiSelius Schnelln, her
DSTST
I Nupeltakinoti kiSeniy maielius ploksciai Schnelln, her
DSTST
'TPripeltakiuoti kiSeniy galus 1§ virSaus Schnelln, her
DSTST
1 Uztvirtinti kiSenes laikinu peltakiu Schnelln..her
DSTST
1Apsiuti kiSeniy maiSelius vidutinio dydZio Schnelln.her
T)S’ISJ‘ Lt
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“Dai

 Modelis: 8137V02

navos siuvimas"
TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1
Puspaltis

Technologiné korta galioja nuo2012.05.01

Paskutinio pakeitim¢

[Nr,' 36k, Pavadinimas Op. lrengimas
Nr.
1Prisiati aSuting Schnelln, her
DSTST sk
as 1 Susiati gaminio peciy sifiles 39.00 Schnelln,.her
DSTST
1Susitti gaminio Sonines sitiles Schnelln, her
DSTST .
40 1Pakabinti gaminj ant reikiamos pakabos 40.00 Rankinis
darbas ok ko
4 1I8lyginti peciy sitles skleistai 41.00 Fl,chenbgeltis
ch
115lyginti Sonines siiiles skleistai Fl,chenbgeltis
ch
Uzlyginti nugaros su skeltuku apacia,sutaikant su priekiy Fl,chenbgeltis
uzlyginimu ch P
42 1 Isititi rankoves (su apatine ir alkiinine siiile) j uzdarg angg 42.00 Schnelln,.her
DSTST
1 Prisititi vatinélius prie rankoviy jsiuvimo sialiy Schnelln, her -
DSTST
1 Prisiati virveles prie rankoviy jsiuvimo sitliy , pamatuoti, Schnelln..her _
alkirpti DSTST sk
43 1Isfasonuoti gobtuvg Zirklemis 43.00 Rankinis
darbas E
1Prisititi priekaklio detalg prie pokrasciy galy Schnelln, her "
DSTST
' Sujungti paboréio ir apykakles prieking sitlg, sutaikyti Schnelln, her
sitiles' DSTST
1 I8kirpti sudiirimo sitile Rankinis
darbas
'l Sumatuoti priekaklj,apykakle ir jsititi apykakle i Schnelln, her
gamin,iskirpti kampus' palikti angas kilpoms DSTST
4 Tkarpyti apykakles jsiuvimo sitle (laikas --vienam jkirpiui) Rankinis
darbas kA
44 'l I8lyginti rankoviy jsiuvimo sitles i vidaus "peiliuku™ 44.00 Flchenbgeltis
ch
118lyginti priekaklio prisiuvimo prie pokrasciy sitles I'l, chenbgeltis z
ch
'1 I8lyginti apykaklés jsiuvimo siiilg skleistai,prilyginti i Fl,.chenbgeltis
virSaus' ch ok sk sk
45 1Sutvirtinti visg priekaklj (ilga sialé) 45.00 Schnelln, her
DKST
1 Sutvirtinti kilpa i8 abiejy pusiy (kilpa apykaklés jsiuvimo Schnelln,.her ]
siilgje) DSTST e
46 "1 Atkirpti 1+1 laikiklius, prisiuti prie petelio’ 46.00 Schnelln, her

=
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"Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1
Modelis: 8137V02 Puspaltis
Technologiné korta galioja nuo 2012.05.01 Paskutinio pakeitime

Nr T Pavadinimas Op. lrengimas
Nr. )
"1 Atkirpti 1+1 laikiklius, prisiati prie petelio’ Schnelln, her
DSTST
1 Prisiti petelius 1+1 peltakiais prie rankoviy jsiuvimo sidles Schnelln, her
DSTST
| Apkirpti per didelius petelius......dydZiams Rankinis
darbas AR
47 1 Apmétyti gaminio apacig pagal lekalg 4700 ' Safety 3F
"den' kxR
48 1 Parinkti ir prisiiti pamusalg prie pokra§éiy ir prisiito 48.00 Schnelln, her
islenkto priekaklio detalés viena sitile DSTST
1 Uzlankstyti pamusalg pokrai¢iy apacioje Rankinis
darbas -
49 '] Prisinti pamusalg prie rankoviy apatios, jei reikia jsilti- 49.00 Schnelln, her
iSleisti sitiles’ DSTST
4 Sutvirtintj 1- sitilg rankoviy apacioje Schnelln, her
DSTST sk %
50 '] Sumatuoti pamusalg ties skeltuku,apkirpti nelygumus' 50.00 Rankinis
darbas
"1 Prisifiti pamusalg prie virSutinio skeltuko 1,0cm Schnelln, her
sitile,prisititi pamuSaly prie apatinio skeltuko' DSTST
1Uzlankstyti skeltuko pamuSalo vieng kampa apacioje Rankinis
darbas ks
51 1 Uzsiiiti skeltuko kampg apacioje 51.00 Schnelln, her
DSTST
1 Apkirpti skeltuko kampg Rankinis
darbas
1 I§versti skeltuko kampg Rankinis
darbas %
52 1 Nupeltakiuoti apatinio skeltuko krata sudarant kantelj 52.00 Schnelln, her
DSTST -
53 "] T§valyti gaminj i§ vidaus, i¥versti per atvirg apacig 53.00 Rankinis
darbas
6 Sutvirtinti 1-4 sitile gaminio apacioje Schnelln, her
DSTST
1 Sutvirtinti 1+1 sitiles ties peteliais laikiklio pagalba Schnelln, her
DSTST
1 Sutvirtinti 1+1 sitiles paZastyse laikiklio pagalba Schnelln, her
DSTST
6 Sutvirtinti 1-3 sifil¢ po apmetymo, gaminio apacioje’ Schnelln, her
DSTST .
54 11 Pakabinti gaminj, pazyméti pamusalo apacios palenkimy' 54.00 Rankinis
darbas
] Uzlyginti pamuSalo apacia ], chenbgeltis
ch
"1 Pazyméti apkirpti pamusalg po uzlyginimo' Rankinis
darbas
s e s % g UGDYMO
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"Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1

Modelis: 8137V02 Puspaltis
Technologiné korta galioja nuo2012.05.01 Paskutinio pakeitimc
. 1;:11' Pavadinimas Op. [rengimas
"1 Palenkti pamusalo apacia, jlenkiant 1-a kartg (apacia Schnelln,.her
uzlyginta) ir esant 1-am nugaros skeltukui' DSTST .
55 1 Nusiliti gaminio apacig slapto dygsnio m. 55.00 Slapto dygsn.
m EEE T
56 1 Nupeltakiuoti priekio krastus ir gobtuvg"kiliminiu"dygsniu 56.00 Schnelln, her
DSTST ok
5% 2 Jtraukti,suristi sitilus (priekiy krasty ) 57.00 Rankinis
darbas —
58 "1 Palyginti priekio krastus pries kilpy iSsiuvimg,sumatuoti' 58.00 Fl.chenbgeltis
ch EEE S
59 1Pazymeti 4 kilpy vieta pagal lekalg 59.00 Rankinis
darbas
"113siati 4 kilpas su "akute"' Knoptlochmas
chine
1UZtvirtinti 4 kilpas Knopflochmas
chine .
113valyti 4 kilpas Rankinis
darbas ook
60 PaZyméti priekio krasty uzkeitimg 60.00 Rankinis
darbas
1Pazyméti 5 sagy vieta. Rankinis
darbas
1Prisititi 5 sagas pagal Zyméjimg. Knopfann, her
"1 Apsukti 5 kojeles,apkirpti' Knopfann,.her ”
1 Prisiuti 1 atsarging sagg j prieziiiros Zenklg Knoptann, her
AR
61 '1 Pasizyméti sagos viety pamusalo kiSen¢je , prisiuti 61.00 Knopfann,.her
Ziupsneliu, apsukti kojel¢' -
62 1 Ivalyti gaminius nuo démiy (tamsis) 62.00 Rankinis ¢
darbas
'] [§valyti gaminj nuo gamybiniy neSvarumy, sitily' Rankinis 2
darbas
1 Gaminiy Sukavimas prie§ maiSy apvilkimg Rankinis
darbas
1UzZsegti 5 sagas Rankinis 2
darbas
1UZsegti 1 sagg Rankinis 8:
darbas
1Pemerti etikete per pakaba ir uzspausti rankinis d. 6(
2 Atrinkti etikete pagal dydj, uzsakyma ir jSauti j gaminj Rankinis 1(
atskiru $aviu' darbas
1U7Zklijuoti lipdukg ant maiso R 60
1Parinkti, apvilkti ant 3 $varky maiSq Rankinis 26
darbas
1Sulankstyti, uzklijuoti maiSo apacig R 601
"1 Vesti markiravimo knyga, priduoti gaminius j sandelj' Rankinis 13¢
darbas F—
" >V
ﬁ' - g\\\ //é UGDYMO
M \.'..m... R "7‘;// \\\§ Pl t\:ll(:{_{\i\
Kuriame Lietuvos ateit]

AVEETIMO I MOKSLO MININTERLIA

Mokymo medZiaga

67
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g

ADainavos siuvimas“
TECH

Paskutinio pake'mm

Modelis: 3137vVO2

63.00 F'\,‘chenbgcms

63 1 Atgarinimas (Puspams)
ch HHKT
64 1 6400 R
P
65 1 6500 R
wREH
66 1 Nuly gintt pamu%alo prisiu\rim'q prie pokraé(:m ir pﬁekaklio 200.00 F L,chenbgcms
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Moterisko Svarko su apdaila technologinio nuoseklumo aprasas
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Mafitabelle beachten |2t /™ ‘-V’v/g/_‘)/ '(*"‘”'j"((k'-’

; 2mm AMF
! __Verarbeituna Stepp
| Paspeltasche mit Patte: Patte mit Futter —
| versturzen, Paspel je Smm breit Taschenbeginn
10mm vor dem Abnaher
| Arme! mit blindem Schiitz Steppmatenal |AMF
Schulterpolster 740/Watteline Rundschnur
Knopflocher
Position Grofte Abstand
| |Kante 1 2cm
Knopflochabstande
‘ Siehe Maltabelle
[ Knopfposition
Schlielknopfe 2,5 cm von der Kante 36"
je 3 Armelknopfe 3,5cm hoch uberlappend |28"
1
Vom Grundschnitt |
=
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

AB "Dainavos siuvimas"
TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1
Modelis:; A8354U Svarkas

Technologine korta galioja nuo2012.11.01 Paskutinio pakeiti

Br ek, Pavadinimas Op. Irengimas
‘ Nr.
1 37Priimti kirpinius, patikrinti kokybe kiekj. sukomplektuoti, 1.00 Rankinis
sudeéti j vezimeélius, iSraSyti lapelius, i$skirstyti deSimtukais, darbas
vesti uZleidimoknygg'
1 Pazymeti kritinés jsiuvg ant priekiy detaliy ( 1+1 ) tasku Raankinis
pagal atskirg dalinj lekalg darbas
1 Pazymeti priekio apatiniy kampy uZsiuvimg Rankinis
darbas
I Pazyméti atvarty apsiuvimg Rankinis
darbas
'l Pazymeéti apykakles kampy apsiuvima, fiksuojant uzsiuvimo Rankinis
ilgj' darbas okk
2 PAKLIJAVIMAI---APMETYMAS 1.10 R
1 Apmetyti rankoviy apatinés sitles 2+2 kraStus Safety 3
F..den
1 Apmetytirankoviy alkininés sitlés 2+2 kraStus Safety 3
I',.den ok
3 1 Apmétyti maiSelius 2.00 Safety 3
F.den
1 Apmetyti nugaros vidurio detaliy 1+1kraStus Safety 3
F..den
2 Apmétyti nugaros Soneliy sitiliy krastus Safety 3
F,.den ok
4 1Paklijuoti atvarto lenkimo linijg 3.00 Fl.chenbgeltis
ch
1Paklijuoti priekio kraStus ir kampus dalinai I'l, chenbgeltis
ch ook
5 PAMUSALAS 410 R
1 UZsitti pamusSalo nugaros vidurio klostg Schnelln,.her
DSTST
1 Pasizyméti emblemos viety Rankinis 3
darbas
1 Prisiati emblema aplinkui Schnelln, her 1
DSTST P
6 1Susiiiti pamusalo 1+] liemens jsiuvus, ilgis didesnis nei 30 4.00 Legemaschine
cm'
1Susitti pamusalo 1+1 liemens jsiuvus, ilgis didesnis nei 30 Legemaschine
cm' priekiy Kk
% 1 Ideti i sitile 3 Zenklus, atkirpti 5.00 Rankinis 2
darbas
1 Susiiiti pamusalo Sonines sitles Schnelln, her
DSTST
1 Susiiti pamusalo peteliy sitles Greitaeige I
DKST ®kE Ak A
8 1 Susititi pamusalo alkiining siiile ( arba vidurio ) 6.00  Schnelln, her ¢
DSTST
'l Susitti pamusalo apating sitlg, palickant arba nepaliekant Schnelln, her 7
anga' DSTST
ﬁ. - §\\\v’/g/——__. UGDYMO
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

AB "Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1

Modelis: A8354U Svarkas
Technologiné korta galioja nuo2012.11.01 Paskutinio pakeitimc
R Lech Pavadinimas Op. [lrengimas
Nr.
1 Susifiti rankoviy apating sitile Schnelln, her
DSTST
"1 Susitti rankovés alkinine sitile ,pagal lekalg uZsiuvant Schnelln, her
skeltuka' DSTST PN
14 '1 Ikirpti vir§ skeltuko.18lyginti alkiining sitile 12.00 FI chenbgeltis
skleistai,prilyginti skeltukg,uzlyginti apacig ch
'l Islyginti apating siiil¢ skleistai,numauti nuo alkiinés Fl.chenbgeltis
iSverciant (arba neidverciant) ch S xkd
15 1 ISversti rankoves 13.00 Rankinis
darbas
'1 Nusitti slapto dygsnio masina rankoviy apacias (4 cm. Sl dygsnio m.
palenkimas,uzdara anga)' sk
16 PRIEKIAI 1400 R
1 Pasiiit antkiSenius pagal lekalg Schnelln, her
DSTST Kok Rk
17 1 Nupeltakiuoti antkiSenius Handstich NEU m. 15.00 Handstich
NEU m. *R AR
18 'l Apkirpti kampus ,iversti ,iStaisyti' 16.00  Rankinis
darbas
'l Prilyginti antkiSenius (be metalinio lekalo)' Fl,chenbgeltis
ch
2 Prilyginti 1-g antkiSenj po nupeltakiavimo Fl, chenbgeltis
ch ok sk
19 "l Dakirpti iki tasko, susitti kriitinés jsiuvus, iSeinancius j 17.00  Schnelln, her
kiseniy angg' DSTST
1 Prsitti priekio Sonelius (lenktus) Schnelln, her
DSTST
'T Suglausti kiSeniy angos Krastus, susiuvant Sonelius' Rankinis 12
darbas *xrk
20 'l [Slyginti skleistai kriites jsiuvus, iSeinancius j kieniy 18.00 Fl.chenbgeltis |
angy' ch
"1 Dakirpti kriitines jsiuvus, jkirpti statmenai i§ Sono' Rankinis 5(
darbas
1 I8lyginti skleistai priekio Soneliy prisiuvimo siiiles I'l.chenbgeltis 1(
ch
1 Priklijuoti kiSeniy angas Fl,chenbgeltis B
ch
1 Paklijuoti priekio Sonelio susiuvimo siiiles dalinai Ploty lyginimo 1%
stala
1Prilyginti priekiy flizeliny prisiuvimg prie rankoviy angy Fl.chenbgeltis 3!
. ch
1 UZlyginti pagal lekala du kiSeniy rémelius i§ dviejy pusiy Fl,chenbgeltis 1
Ch X KKRK
21 1 Pazyméti ant priekiy kiSeniy viety pagal lekalg 19.00 Rankinis 11
darbas
%' - §\\\v’//é UGDYMO
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

AB "Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. |

Modelis: A8354U Svarkas
Technologing korta galioja nuo2012.11.01 Paskutinio pakeitime
He. Teh Pavadinimas Op. lrengimas
Nr
1 Pagal lekalg pazymeéti antkiSeniy plot] Rankinis
darbas
1 Prie antkiSenio prisiiiti virSutinj rémelj Schnelln, her
DSTST
1 Prisiati remelius 1§ dviejy pusiy Schnelln, her
DSTST
'l Prakirpti kiSeniy angas. prakirpti remeliy galus, iSversti, Rankinis
Staisyti' darbas
1 Uztvirtinti kiSeniy galus Schnelln, her
DSTST
1Nukirpti kiSeniy rémeliy galus Rankinis
1Prisifti 1+1 jkiSenius prie maiSeliy Schnelln, her
DSTST
"I Nupeltakiuoti "ploks¢iai"jkiSeniy prisiuvimg’ Schnelln, her
DSTST
1 Prisifiti 242 KiSeniy maiSelius Schnelln, her
DSTST
'INupeltakiuoti "ploks¢iai'maiSeliy prisiuvimg’ Schnelln, her
DSTST
1 Uzsiati laikinu peltakiu kieniy angas - Schnelln, her
DSTST
1 Apsiiiti kiSeniymaiselius Schnelln, her
DSTST ke
22 1 Prilyginti prakirptus rémelius 20.00 Fl,chenbgeltis
ch
'l Islyginti kiSenes galutinai, kai buvo lyginta po prakirpimo' Fl,chenbgeltis
ch
1 Priklijuoti kiSenes virSutinj krastg 1+1 prie sitles Il.chenbgeltis
ch Kk ko
23 "1 Prisititi pokra$¢ius, uzsiuvant virSutinius ir apatinius 21.00 Schnelln, her
kampus , déti sitilus ties atvartais DSTST
'l Nupeltakiuoti "ploksciai" perkantuojant' Schnelln, her
DSTST o
24 1Priklijuoti aSuting 22.00 Fl,chenbgeltis
ch
1 Islyginti perkantuojant pokrascio prisiuvimo siilg po F1,chenbgeltis
plokscio peltakio ch
1 Apkirpti virSutinius pokrasciy kampus Rankinis
darbas
1 I8versti virSutinius pokras¢iy kampus Rankinis
darbas
1 Apkirpti apatinius pokras¢iy kampus Rankinis
darbas
1 ISversti apatinius pokra$¢iy kampus Rankinis
) darbas
'l Sumatuoti atstumus iki kiSeniy (jei reikia, pataisyti) . Rankinis i
darbas
1 UzZlyginti priekiy apacias po pokra$¢iy prisiuvimo Il chenbgeltis
ch ok ks R
25 NUGARA 23.00 R
9 ") e
ﬁ' - § v//é UGDYMO
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

AB "Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. |

Modelis: A8354U Svarkas
Technologiné korta galioja nuo2012.11.01 Paskutinio pakeitim
. Sl Pavadinimas Op. TJrengimas
Nr
'1 Susiiti nugaros vidurio siiilg Schnelln, her
DSTST
1 Prisifiti nugaros Sonelius (lenktus) univ. m. Schnelln,.her
DSTST ok
26 1Prilyginti nugaros tlizeling prisiuvimg prie rankoviy angy 24.00 Fl chenbgeltis
ch
1 ISlygint skleistai nugaros Sonelius F1, chenbgeltis
ch
1 ISlyginti skleistai nugaros vidurio sitle F1,.chenbgeltis
ch Hoksk
27 1 Pakabinti gaminj ant pakabos po Soniniy ir peteliy sitiliy 25.00 Rankinis
susiuvimo darbas sk
28 MONTAZAS 2600 R
1 Susiuti peciy sitiles universalia masina Schnelln, her
DSTST
"1 Susitti Sonines sililes,sumatuoti atstumus nuo Kiseniy' Schnelln, her
DSTST -
29 1 [8lyginti peciy sitles 27.00 Fl,chenbgeltis
ch
1 ISlyginti Sonines siiiles Fl.chenbgeltis
ch
'l Uzlyginti nugaros apacia, sutaikant su priekiy uzlyginimu' F1, chenbgeltis
ch EEE
30 Nusitti gaminio apacia sl.d.m. 27.10 Sl dygsnio m.
PET L]
31 1 Isiuti rankoves  klasikinio tipo $varkus 28.00 Schnelln, her
DSTST
1 Prisifiti vatinélius prie rankoviy jsiuvimo sitliy Schnelln, her
DSTST
1 Prisititi virveles prie rankoviy jsiuvimo siiiliy, pamatuoti Schnelln, her
Latkirpti DSTST sk
32 1 Apkirpti apykakle zirklemis 29.00 Rankinis
darbas
"1 Prie peteliy prisitti aSuting,apkirpti nelygumus Schnelln, her
DSTST
'1 Isititi apykakle prie gaminio kampais ir prie pokrasciy galy, Schnelln, her
18karpyti kampuose, sumatuoti DSTST
4 Tkarpyti apykaklés jsiuvimo sile (laikas--vienam jkirpiui) Rankinis
darbas P
33 TAtkirpti , prisiiti 1+1 laikiklius prie peteliy 30.00 Schnelln,.her z
1 Prisifiti petelius prie rankoviy jstuvimo siiilés | pazymeéti Schnelln, her
vidurj ' DSTST
'l Pritvirtinti laikiklius, prisifitus prie peteliy,prie apykaklés Schnelln, her z
sutvirtinimo siiles' DSTST
"1 Atkirpti 1+1 laikiklius, déti i sitle, prisiuvant petelius Rankinis ¢
darbas
%' - §\\\v’//é UGDYMO
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

AB "Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1

Modelis: A8354U

Technologiné korta galioja nuo2012.11.01

Svarkas

Paskutinio pakeitimc

| Ne. Tech Pavadinimas Op. lrengimas
Nr
1 Apkirpti per didelius petelius.......dydziams Rankinis
darbas T
34 1 I8lyginti rankoviy jsiuvimo siiiles 1§ vidaus "peiliuku’ 31.00 Fl,chenbgeltis
ch
'1 I8lyginti apykaklés jsiuvimo siiles skleistai, prilyginti i$ I'l, chenbgeltis
virSaus' ch
1 Paklijuoti veidrodines sitles, atkirpti Fl,chenbgeltis
ch *kks
35 '1 Prisiliti pamusalg prie gaminio vir$aus aplink viena sitle , 32.00 Schnelln, her
sumetant klosteles arba sulaikant kratines dalyje’ DSTST
2 Tkarpyti apykakles jsiuvimo sitle (laikas--vienam jkirpiui) Rankinis
darbas
Sutvirtinti priekaklj vidurj ~5cm. Greitaeige
DKST $hk:
36 2 Sutvirtinti 1-g sifil¢ rankoviy apacioje 33.00 Schnelln, her
DSTST
'1 Prisititi pamusalg prie rankoviy apacios,jei Schnelln, her
reikia,siGti-i§leisti sitiles' DSTST ks
37 '] Prisititi pamusalg prie gaminio apacios, jei reikia, 34.00 Schnelln,.her
jsitti-isleisti sitiles' DSTST
7Sutvirtinti 1-g sitle gaminio apacioje per palenkimg Schnelln, her
l)S’lS{ LRt
38 1 Sutvirtinti 1+1 sitles ties peteliais laikikliy pagalba 35.00 Schnelln,her
DSTST
1 Sutvirtinti 1+1 sitiles pazastyse laikikliy pagalba Schnelln, her
DSTST P
39 'T I8valyti 18 vidaus, iSversti gamin] per rankoveés angg,iStaisyti 36.00 Rankinis
petelius, pokra$ciy kampus darbas
"1 Uzsitti rankoves pamusalo angg 1§ vidaus ir 1§ virSaus, Schnelln, her
1§versti rankove' DSTST Hok ok
40 'l Sutvirtinti stovy sitiles ,sutaikyti jkirpius ir sitiles'( SeSelyje 37.10 Schnelln, her
siiile ), susegti adatelemis, iStraukti DSTST P
41 1 Nupeltakiuoti apykakle (ilgis < 50 cm) pirmu peltakiu 37.00 Handstich
AMF NEU m.
'1 Nupeltakiuoti atvartus AMF Handstich
NEU m.
' Nupeltakiuoti priekio kraStus ,apatinius apvalius kampus iki Handstich
Soneliy AMFE NEU m e
42 8 Jtraukti,sutvirtinti 1-g sitila rankine adata 38.10 Rankinis
darbas Kk
43 'l Prilyginti nupeltakiuotus priekio krastus pries kilpas, 38.00 FIl, chenbgeltis 1
sumatuoti(vidutinio ilgio $varkas) ch e
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

AB "Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1

Modelis: A8354U Svarkas

Technologiné korta galioja nuo2012.11.01

Paskutinio pakeitimc

Nr.  Tech.

Pavadinimas Op. lrengimas
Nr.
44 1 Pazymeti 3-jy kilpy vietg pagal lekalg 39.00 Rankinis
darbas
1 I8s1ati 3-is kilpas pagal pazymejimg Knoptlochmas
chine
1 Uztvirtinti 3-jy kilpy galus Knopflochmas
chine
'3 Tsvalyti kilpg su akute,arba kilpg su akute ir Knopflochmas
"uodegele" nukirpti sitilus' chine sk
45 1 Pazymeti uzkeitimag 40.00 Rankinis
darbas
1 Pazyméti 3-is sagas pagal kilpas Rankinis
darbas
1 Prisiiiti 3-1s sagas Knopfann, her
1 Apsukti kojeles 3-ims sagoms Knopfann, her
EE
46 1Pazymeti 3+3 sagas rankoviy skeltukuose 41.00 Rankinis
darbas
1Prisititi 2+2 sagas rankoviy skeltukuose Knopfann, her
1Prisititi 1+] sagas rankoviy skeltukuose Knopfann, her
Kk ks
47 1Priekio detaliy presavimas 42.00 Presas
2Atgarinti kiSenes po presavimo I'l, chenbgeltis
ch EE R 2]
48 1 I§valyti nuo démiy 43.00 Rankinis
darbas
"1 ISvalyti nuo gamybiniy neSvarumy,sialy.' Rankinis
darbas
1]deti 2 sagas ] maiSelj , jSauti | priezitros Zenkly Sagy
prisiuvimo
masi
1 ISvalyti nuo gamybiniy neSvarumy (yra baltos-juodos sp.) Rankinis
darbas
1 UzZsegti 3 sagas priekio kraste Rankinis
darbas
1UZdeti dydZio plastmasiukg ant pakabos Rankinis ¢
1 Atrinkti etikete pagal dydj, uzsakymg ir jSauti j gaminj Rankinis
atskiru Suviu' darbas
'l Parinkti 3-is gaminius pagal dydj,spalva, uzsakyma, uzvilkti Rankinis p
kolektyviniu mai$u,suristi' darbas
"1 Uzpildyti rekvizitus ant etiketes, priklijuoti ant kolektyvinio Rankinis ¢
maiSo(3-iy gam. )’ darbas
"1 Vesti markiravimo knyga, priduoti gaminius j sandeélj' Rankinis ]
darbas EE S
49 4400 R
KK K
50 4500 R
Bk
51 1 Nulyginti pamusalo prisiuvimo siiile 200.00  Schnelln, her 1
DSTST
"l Prilyginti rankoviy pamusala,prilyginti skeltuka' Fl..chenbgeltis
ch
%' - §\\\v’//é UGDYMO
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

AB "Dainavos siuvimas"

TECHNOLOGINE KORTA Nr. 1

Modelis: A8354( Svarkas
T'echnologiné korta galioja nuo2012.11.01 Paskutinio pakeitim
Nr Tech X
7 Pavadinimas Op. Irengimas
Nr
1 Prilyginti pamusSalo prisiuvimg $varko apacioje Fl,.chenbgeltis
ch
1 ISlyginti gaminj galutinai po atvarty presavimo ir rankoviy Fl,chenbgeltis
1§putimo ch *okx
52 1 ISpasti Svarkg ant oro-garo manekeno 201.00 Oro-garo
manekenas
53 1 Ispresuoti $varko apykakleés atvartus 202.00 Fl.chenbgeltis
ch
54 1 ISpusti Svarko rankoves 203.00 Oro-garo
manekenas
55 1 Prilyginti rankoviy jsiuvimo siiiles 1§ virSaus ant Kalad¢les 204.00 Fl.chenbgeltis

ch

4 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS ,,TEKSTILES GAMINIO
DEKORAVIMAS*

SAVARANKISKA UZDUOTIS: I VARIANTAS

Tekstilés gaminiy ir aprangos dekoravimas automatinémis siuvinéjimo masinomis

Uzduoties objektas: darbas su automatine siuvingjimo masina.

UZduoties tikslas: savarankiSkai dekoruoti gamini automatine siuvin€jimo masina.

Naudojama technologiné dokumentacija: imonéje gaminamo asortimento gaminiy modeliy

eskizai, gaminiy apraSai, technologinés kortos.

Uzduoties apraSymas:

1. Savarankiskai susipazinti su uzduotimi:

. susipazinti su gamybos uzsakymu,

atlikti pieSinio/eskizo analizg.

2. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:

. savarankiskai parinkti pieSinj;
. savarankiskai parinkti siiily spalvas;
° paruosti automating siuvinéjimo masing darbui;

% "

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymo medZiaga



Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

. uzprogramuoti siuvinéjimo rasta;
. atlikti siuviné¢jima automatine siuvinéjimo masina;
. nustatyti ydas ir jas pasalinti;

° ivertinti atliktg darba.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

. Uzduotis atlikta.

. Atliekant uzduoti mokytojas laikési jos aprasyme nurodytos technologinés
dokumentacijos reikalavimuy.

SAVARANKISKA UZDUOTIS: I VARIANTAS

Tekstilés gaminiy ir aprangos dekoravimas jvairiais apdailos dygsniais

Uzduoties objektas: darbas su specialiomis siuviniy apdailos masSinomis.

UZduoties tikslas: savarankiskai dekoruoti gaminj su specialia siuviniy apdailos masina pagal

tuo metu imonéje pateikta uzsakyma gamybai.

Naudojama technologiné dokumentacija: jmonéje gaminamy gaminiy modeliy eskizai,

gaminiy aprasai, technologinés kortos.

Uzduoties apraS§ymas:

1. Savarankiskai susipazinti su uzduotimi:

. susipazinti su gamybos uzsakymu,

. atlikti gaminio modelio analizg;

. atlikti gaminio apdailos analizg.

2. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:

. 1$siaiskinti gaminio apdailos atlikimo nuosekluma;
. savarankiskai parinkti sitilus apdailai;

. paruosti specialigja siuvimo masina darbui;

. atlikti apdailos siiiles;

. nustatyti ydas ir jas pasalinti;

. ivertinti atlikta darba.

Uzduoties vertinimo Kkriterijai:

Kuriame Lietuvos ateit]
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Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

) Uzduotis atlikta.

. Atliekant uzduoti mokytojas laikési jos apraSyme nurodytos technologinés

dokumentacijos reikalavimy.

SAVARANKISKA UZDUOTIS: III VARIANTAS

Tekstilés gaminiy ir aprangos dekoravimas papildomomis medZiagomis

Uzduoties objektas: tekstilés gaminio dekoravimas papildomomis medziagomis.

UZduoties tikslas: savarankiskai dekoruoti gaminj papildomomis medZiagomis pagal tuo metu

imong¢je pateikta uzsakyma gamybai.

Naudojama technologiné dokumentacija: jmonéje gaminamy gaminiy modeliy eskizai,

gaminiy aprasai, technologinés kortos.

Uzduoties apraS§ymas:

1. Savarankiskai susipazinti su uzduotimi:

. susipazinti su gamybos uzsakymu,

atlikti gaminio modelio analizg;

atlikti gaminio dekoravimo papildomomis medZiagomis apdailos analizg.

[\9)

. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:

18siaiSkinti gaminio apdailos atlikimo nuosekluma;

savarankiSkai parinkti apdailos medziagas ir siiilus;

. paruosti jrangg ir apdailos medziagas darbui;
. atlikti gaminio apdaila papildomomis medZiagomis;
. nustatyti ydas ir jas paSalinti;

° ivertinti atliktg darba.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

) Uzduotis atlikta.

. Atliekant uzduoti mokytojas laikési jos aprasyme nurodytos technologinés

dokumentacijos reikalavimy.

= 8
O | !
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MODULIS S.4.2. AUDINIU MARGINIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. MEDZIAGU MARGINIMAS RANKINIU BUDU

Marginimas — tai tekstilés apdorojimas dazais, suteikiant jai norima spalva ar rastus.
Kiekvienoje pasaulio Salyje buvo paplite¢ saviti pigmentai ir dazymo technikos, tarp kuriy
garsesnés yra batika, dazymas vasku, Siburi, ebru technikos, tekstilés balinimas, naudojant chemines

medziagas ar $viesa.

1.1. Medziagy marginimo darby aprasai

Batikos technika labai sena. Zodis "batika" pirmakart paminétas XVII a. olandy tekstuose,
ta¢iau manoma, kad jis kilgs 1§ indoneziec¢iy kalbos. Javos salos gyventojai batika vadino "ambatik", tai
reiskia "piesti; rasyti". Indonezieciy zodis "tik" reiskia "laSas".

Pirmieji patvirtinti pavyzdziai atkeliave 1§ Egipto ir datuojami V a. pr. Kr., nors senuosiuose
indy pieSiniuose matyti drabuziai, kurie gal¢jo biiti marginti batikos technika.

Dar vienas ankstyvosios batikos pavyzdys — Sirmy kompleksas, priskiriamas Japonijos Naros
periodui (646-794 m. po Kr.). Manoma, kad S$ias Sirmas dekoravo kiny menininkai.

Rezervinis marginimas, arba "chaya-zome", Japonijoje daznai buvo derinamas su kitomis
marginimo technikomis, tokiomis kaip risamoji batika, taip sukuriant nepaprastai sudétingus darbus. Si
technika véliau buvo tobulinama, kaip nelaidZia medZiaga imant ryZiy pasta, kuria audinys biidavo
dengiamas naudojant popierinius ar plonus medinius trafaretus.

XVIII a. pradZioje Miyazakis Yuzenas dar patobulino $§i metoda, sukurdamas iSskirting
trafaretinio rezervinio marginimo stiliy "yuzen". Siems darbams paprastai biidinga gausi ornamentika
aiSkiai apibréZtuose plotuose. Marginant audini ryziy pasta kartais biidavo naudojami smulkis
popieriniai piltuvéliai, tuomet rastai labiau issiliedavo ir menininkas turéjo daugiau laisvés.

Geriausias audinys pieSimui yra natiiralus Silkas, nors audinio pasirinkimas priklauso nuo
gaminio paskirties. Plonas permatomas Silkas — gazas, krepzorzetas, Sifonas — tinka Saliy, skraisciy,
sukneliy, bluzony pieSimui. Nepermatomas minkStas Silkas — atlasas, krepdeSinas — skraistéms,

skareléms, suknelémas. Tanklis nepermatomi audiniai — satinas, tvilas — uzuolaidoms, patalynei,
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$viestuvy gaubtams ir t.t. Silko faktiira suteikia blizgesio dazy spalvoms, todé¢l atrodo, kad audinys
Svyti.

Batikai galima naudoti ir sintetini atlasa bei Sifona, tik reikia atkreipti démesi, kad sintetiniams
audiniams marginti tinka tik akriliniai dazai, o pieSiant ant nattralaus Silko — tiek aniliniai, tiek
akriliniai dazai.

Pasaulyje batikos ir rezervinio marginimo technikos Siek tiek skiriasi viena nuo kitos, taciau
visy principas tas pats — vaskas nepraleidzia vandens, todél juo padengti audinio plotai nesugeria dazy.
Kaip nelaidzos medziagos (rezervas) gali biiti naudojamas vaskas, ryziy pasta ir dumblas.

Jomis audinys dengiamas jvairiais budais, pradedant rankiniu, kai naudojamasi popieriniu
piltuvéliu arba tjantingu (rasiklio pavidalo piltuvéliu), baigiant medzio arba vario antspaudais ir
smulkiais popieriniais arba mediniais trafaretais, taip iSgaunant pasikartojancius raStus. [vairové ir

galimybeés neturi riby.

Reikalingos priemonés:

. Silkiné arba medvilniné medziaga (balta ar labai $viesi, nes kuo tamsesnis audinys, tuo
galutinis rezultatas bus niliresnis, dazy spalvos tamsés);

o Parafinas;

. Natiiralus vaskas;

. Kaitinimo elementas (geriausia elektriné plytel¢);

. Metalinis indelis vaSkui lydyti;

. Keliy storiy natiiraliy Seriy teptukai (labai plonas-piesinio linijoms, storesnis didesniems
vasko plotams padengti) arba tjantingas (naudojamas kaip pieSimo jrankis, kuriuo pro plona cilindrini

vamzdel;j 1§ metalinio indo ant audinio liejamas karStas vaskas. Jis papildomas, panardinant { karSta

vaska);
. Rémas audiniui iStemti;
. Smeiges;
. Popierius ir priemonés eskizams;
. Medvilnei arba Silkui skirti anilininiai dazai (tiek spalvuy, kiek juy norime naudoti darbe);
o Druska,;
. Actas;
. Indai dazams i§virti ir supilti;
. Gilesnis indas dazymui, kad apsemty audinj;
o B5] SV . 80
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° Seni laikra$¢iai;
o Lygintuvas;

. Actuotas skudurelis spalvai uzfiksuoti.

Karstoji batika

. Nupiesiamas eskizas — natiiralaus dydzio darbo projektas.

. Audinys i$skalbiamas, i§dziovinamas ir iSlyginamas.
. ISverdami dazai ir atvésinami. Darbui jie turi buti $alti.
. Audinys (didesnis nei pieSinys) gerai iStempiamas ir smeigémis prismeigiamas prie

rémo.

o Projektas dedamas po audiniu.

. Kietu pieStuku neryskiai perpieSiamas pieSinys ant audinio. Pastaba: ryskios piestuko
linijos, padengus vasku, véliau nebeissiskalbs.

. I§ vasko ir parafino santykiu 1:2 pagaminamas rezarvas: misinys gerai jkaitinamas ir
iSlydomas metaliniame indelyje. Vasko rezervas pastoviai kaitinamas.

. Plonu teptuku karstu vasku ryskinamos piesinio linijos. Dirbti reikia greitai, nes vaSkas
ant teptuko greitai dzitsta, o jis turi isigerti { audini. Patikrinti atvertus iSvirks¢iaja puse ir, jei reikia,
ten papildyti. Padengiamos vasko rezervu viso pieSinio linijos ir tos vietos, kuriose norima palikti
esancia spalva.

. Audinys nusegamas nuo rémo ir merkiamas | norimus Sviesiausius daZzus. Laikoma apie
dvi valandas. Atsargiai i§skalaujamas, iSdZiovinamas.

. Audinys vel iStempiamas ir prisegamas prie rémo. Vietos, kuriose norima palikti esancia
spalva, vél padengiamos vasko rezervu.

° Merkiama i tamsesng spalva.

. Darbo eiga kartojama tiek karty, kiek norima daryti spalvy.

. Paskutinis zingsnis — visas darbas iStepamas vasko rezervu storesniu teptuku ir
suglamzomas (kaip popieriaus lapas, tik netrinti, nes galima suardyti pieSinj).

. Merkiamas | tamsiausius dazus ir palikamas Siek tiek ilgiau nei jprastai.

. ISskalaujama be jokiy priemoniy, i8dZiovinamas.
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. Vaskas paSalinamas i§ medziagos, lyginant per stora laikras¢iy sluoksni, vis keiciant

juos sausais. Lyginama tol, kol laikrasciai lika Svartis. Nuo vaSko pieSinys patamsé€ja, o audinys

standéja.

° Kad uzsifiksuoty spalva, ant darbo uztiesiama acte sumirkytas ir nugr¢ztas skudurélis, ir
dar karta iSlyginama.

° Darba sutvarkomas, apdorojami krastai. Jei reikia — jréminama.

Dirbant Saltosios batikos technika, biitinas rezervas. Jis naudojamas tada, kai pieSiamos
kontiirinés linijos. Dazymo metu Sios linijos sulaiko dazy nutekéjima audinio pavirSiumi.

Rezervas — tai benzine iStirpinti gumos klijai. Jo galima nusipirkti dailés reikmeny
parduotuvése. Jis biina spalvotas arba bespalvis.

Dazant naudojami skysti dazai, nes jie gerai ,,slysta® audiniu, spalvos lengvai persilieja. Biina
ir tirSty tekstiliniy dazy, kurie lygiai padengia audini. Jie naudojami pieSiant ant tankiy ar tamsios
spalvos audiniy.

Pagrindinis dazy skirtumas priklauso nuo to, kaip norima juos fiksuoti ant audinio. Akrilinius
dazus pakanka palyginti laidyne, o anilinius reikia fiksuoti garais. Visi dazai skiedziami vandeniu iki

reikiamo spalvos tono.
Marginimas sibori technika

Japony iSrasta ir nuo VIII a. zinoma tekstilés apdorojimo technika $ibori pasklido po pasauli.
Ji gimininga batikai, tik daug subtilesné ir sudétingesné. Seniau i$ taip marginty audiniy buvo siuvami
kilmingyjy ir imperatoriy tradiciniai drabuziai — kimono.

Pagrindiniai Sibori technikos jrankiai — skiaute tekstilés ir rité sidily. Jei norima iSgauti
burbuliuota faktiira, prireiks papildomy priemoniy, kurios bus iristos i audini. Tam tiks sagos, monetos,
karoliukai, buteliy kamsteliai, pagaliukai ir t.t. Norint suklostuoti audini, reikalingas apvalus daiktas:
vamzdis, stiklainis ir pan.

Kadangi { audinj vyniojami jvairts daiktai, tai jo dydis labai susitraukia, tad norint didesnio
audinio teks ji sudurstyti i§ atskiry daliy.

Audinys ivairiai dygsniuojams, riSamas, sukamas, lankstomas, i ji iriSami ivairls daiktai.

Veéliau ruoSinys gali biiti dazomas, marginamas, balinams, ésdinamas.
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Norimu btdu paruo$ta medziaga lengvai sudrékinti ir dziovinti 100 laipsniy karStyje —
patogiausia iSgarinti orkaitéje. Galima apie 20 minuciy virti vandenyje. Esant aukstai temperatiirai
sutvirtéja naujas medziagos pavidalas.

Sibori technika galima apdoroti jvairius audinius, tik nereikéty uzmirsti, kad sintetiniy audiniy
faktiira lengviau kinta, taip pat jie geriau iSlaiko nauja forma.

Marginti tinkamesné yra natiiralaus pluosto tekstilé.

Taip paciomis paprasCiausiomis priemonémis galima sukurti ne tik unikalius spalvy derinius
bei ornamentus, taciau ir visiskai pakeisti audinio faktiira.

Maisant rigimo technikas ir spalvas galima sukurti siuZetus, peizazus. Sibori technika galima
iSgauti jvairius rastus, geometrines figliras, augalinius ar gyviilinius motyvus.

Sibori technika apdoroti audiniai pla¢iai taikomi ne tik drabuziy gamyboje, bet ir jvairiems
interjero objektams atnaujinti, kurti. Tai gali buti Sviestuvy gaubtai, uzuolaidos, pagalviy uzvalkalai,

lovatiesés, kiti daiktai.
Ebru - tapyba ant vandens

Ebru marginimo technikos pradzia Turkijoje. Jo esmé ta, kad pieSiniai kuriami ant vandens, o
po to perkeliami ant popieriaus arba tekstilés.

Visas darbo procesas islikes autentiskas, kaip buvo atlickamas 15 amziuje. Nors manoma, kad
ebru saknys gali siekti net ir 6 amziy.

EBRU menas — tai laisvas ir spontaniskas dalyvavimas dailés kiirybos procese, neturint jokiy
1Sankstiniy nuostaty ir jgimty igidziy. Imantis $ios veiklos nereikia net mokéti piesti!

Siai technikai naudojamos tik natiiralios, Zmogui ir aplinkai nekenksmingos priemonés. Dazai
gaminami i§ dirvozemio, augaly, metaly oksidy. Turkijos regionuose dél skirtingo reljefo yra skirtingy
atspalviy dirvozemio, kuris ir naudojamas dazy gamyboje. Taip gaunamos ruda ir raudona spalvos.
Zalia, mélyna, geltona spalvos — i§ augaly, o balta — i§ balto, kvarcinio papliidimio smé¢lio, juoda —

medZio anglis.

Reikalingos priemonés:
o Ebru indas;

. Juros dumbliais sutir$tintas vanduo;

° Nataraliis ebru dazai;
. — 5 ( | pLETOTES
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o Teptukai, pagaliukai;

. Tekstile, ebru popierius ir kiti daiktai pieSiniui iSsaugoti.

Darbo eiga:

Ebru indas pripildomas specialaus sutirtinto jiros dumbliais vandens. Sio vandens pavirius
yra padengiamas, nattraliais, ebru menui skirtais dazais. Patys dazai iSpurskiami teptukais pagamintais
i§ arklio uodegos ir roziy stiebeliy. Sukuriamas pageidaujamas vaizdas, kuris gali buti perkeltas ant
popieriaus, keramikos, medzio, audinio ir kity pavirsiy.

Ebru yra unikalus ir i$skirtinis menas, nes pakartoti ta pati pieSini neimanoma, ogalutinis
rezultatas matomas tik perkélus piesini.

Sis menas yra puiki terapiné priemoné Zmonéms turintiems jvairiy fiziniu, emociniy, psichikos
sutrikimuy.

1.2. Marginty rankiniu biidu medZiagy pavyzdZiy nuotrauky rinkiniai

1 pav. Audinys dekoruotas karstosios batikos technika

UGDYMO
PLETOTES
CENTRAS
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2b pav. Audinys dekoruotas Saltosios batikos technika

85
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3 pav. Audinys dekoruotas Siburi technika

4 pav. Ebru technikos darby pavyzdziai http://www.ebrumenas.It/ebru-galerija.html

Informacijos Saltiniai:

STOKOE, Susie. Audiniy dazymo ir marginimo menas. Vilnius: Alma littera, 2004. 96
p. ISBN 978-9955-388-41-8.

403-162-5.

TERESINA, Galina. Viskas apie batika. Vilnius: Obuolys, 2010.88 p. ISBN 978-609-
02).

Prieiga per interneta http://www.rankdarbiai.net/saltoji-batika.html (zitiréta 2012-12-
Prieiga

per interneta

http://www.diena.lt/dienrastis/priedai/namai/audinio-
metamorfozes-japoniskai-189943 (zitréta 2012-12-02).
[ ]

Prieiga per interneta http://renatosveltinukai.blogspot.com/2011/09/shibori-technika-
arba-burbuliniai.html (Zitréta 2012-12-02).

Prieiga per interneta http://www.edukacijos.It/ebru-menas-lietuvoje/ (zitréta 2012-12-
05)
o Prieiga per interneta http://www.artoteka.lt/ebru_tapyba ant vandens.html (zitréta
2012-12-03).
. Prieiga per interneta http://ppi.lt/doc/ebru_metodika.html (Zitréta 2012-12-03).
. http://www.kmn.lt/renginiai/2011_metai/01 17 EBRU/issamiau.htm (zitréta 2012-12-
03).

Prieiga per
(zitréta 2012-12-03).

interneta  http://ebru.blogr.1t/2010/12/14/ebru-meno-naudingi-paratimai/

Sibori video pamokos demonstruojamos internete:

%‘ -
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http://www.ebrumenas.lt/img/galerija/big/abstract3.jpg
http://www.ebrumenas.lt/img/galerija/big/picture006.jpg
http://www.ebrumenas.lt/img/galerija/big/arba.9.jpg
http://www.ebrumenas.lt/ebru-galerija.html
http://www.rankdarbiai.net/saltoji-batika.html
http://www.diena.lt/dienrastis/priedai/namai/audinio-metamorfozes-japoniskai-189943
http://www.diena.lt/dienrastis/priedai/namai/audinio-metamorfozes-japoniskai-189943
http://renatosveltinukai.blogspot.com/2011/09/shibori-technika-arba-burbuliniai.html
http://renatosveltinukai.blogspot.com/2011/09/shibori-technika-arba-burbuliniai.html
http://www.artoteka.lt/ebru_tapyba_ant_vandens.html
http://ppi.lt/doc/ebru_metodika.html
http://www.kmn.lt/renginiai/2011_metai/01_17_EBRU/issamiau.htm
http://ebru.blogr.lt/2010/12/14/ebru-meno-naudingi-paratimai/
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http://blog.alio.lt/ivairenybes/sibori-technika.html

http://www.youtube.com/watch?v=usiyE6 OZBqg

http://www.youtube.com/watch?v=gF6vUregflY

. Ebru video pamokos:
http://www.youtube.com/watch?v=FujTIFyedWY

http://www.youtube.com/watch?v=IILIFcg3K3U&feature=endscreen

2 MOKYMO ELEMENTAS. MEDZIAGU MARGINIMAS SABLONINEMIS STAKLEMIS

2.1. Marginimo darby aprasas

Kadangi marginimo darbai atlickami su specialiais irenginiais, blitina susipazinti su saugaus

darbo instrukcija, kuri pateikiama Priedas Nr. 5.

3
o

Priedas Nr.5_Darbo_irenginiu_naudojimo_bendrieji_nuostatai.pdf

Tekstilés marginimas — tai procesas, kurio metu dazas uzneSamas ant audinio. Po to
kokybiskai uZneStas daZas yra sustiprinamas specialiais priedais, kurie padaro marginta audinj atspariu
trynimui, skalbimui ir kitokiam poveikiui.

Dazniausia pradiné dazymo Zaliava yra baltos arba lygaus spalvinio fono.

Dazniausiai marginimas atliekamas pasta, kuri sumaiSoma 1§ dazy ir pagalbiniy medZiagy
(elektrolitas, ésdiklis, lygiklis, disperguojancios medZziagos) pridéjus tirStikliy, daZniausiai polimeriniy
medziagy, kurios su vandeniu sudaro klampia masg, neleidziancia dazams iSsilieti.

Tekstilés marginimui naudojami tvairiy tipy dazai, priklausomai nuo pasirinktos marginimo
technologijos. Populiariausi dazai yra vandeniniai ir plastisoliniai. Dazy pasirinkimas priklauso ir nuo
tekstilés sudéties.

DaZniausi marginimo biidai yra Sie:

. Tiesioginis marginimas, kai marginimo pasta perkeliama ant balto ar $viesiai dazyto
audinio.

. Rezervinis marginimas, kai prie§ dazyma ant audinio perkeliama pasta, sauganti

nedaZytinas audinio vietas.

Kuriame Lietuvos ateit]

. Esdinimas, kai ant tamsiai dazyto audinio perkeliama pasta, suardanti fono dazus.
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http://blog.alio.lt/ivairenybes/sibori-technika.html
http://www.youtube.com/watch?v=usiyE6_OZBg
http://www.youtube.com/watch?v=qF6vUr6gfIY
http://www.youtube.com/watch?v=FujTlFyedWY
http://www.youtube.com/watch?v=llLlFcq3K3U&feature=endscreen
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[ ]

Siluminis marginimas, kai audinys suspaudziamas su popieriumi, iSmargintu aukstoje
temperatiiroje lengvai sublimuojanciais ir susigerianciais i audini dazais

Marginimo raStas gali susidéti 1§ taSkeliy, turéti rySku bei iSsiliejanti kontiira. Pramongje

audiniai marginami masinomis — tinkliniais ploks¢iaisiais ar cilindriniais $ablonais arba su velenais su

marginimo rastais. Marginti audiniai dziovinami, apdorojami termiskai 105-180 °C temperatiiros garais
brandintuvuose. Siluminiu bidu marginto audinio nereikia dziovinti, plauti

Marginimo procesas UAB ,,Omniteksas*

6 pav. Marginimo velenai

— be audinio ir su audiniu
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8 pav. Margintas audinys pries ir po dziovinimo

9 pav. Audinys suvyniojamas i rulonq

Kad geriau suvoktuméte marginimo procesa, prieduose pateikiama filmuota video medziaga:

W

Marginimo dazu maisymas.wmv
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L]

Marginimo rastai.wmv

tobulinimo programa

H

Sablonine marginimo masina.wmv

2.2. Marginty medZiagy Sabloninémis staklémis nuotrauky rinkinys

10 pav. Sabloninémis staklémis marginti audiniai

3 MOKYMO ELEMENTAS. MEDZIAGU MARGINIMAS KARUSELINEMIS STAKLEMIS
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3.1. Marginimo darby apraSas

Medziagy marginimas gali biti vykdomas ne tik Sabloninémis, bet ir karuselinémis staklémis.

12 pav. Automatinés karuselinés Silkografijos staklés 8/6

3.2. Marginty medZiagy karuselinémis staklémis nuotrauky rinkinys

13 pav. Audiniy, marginty karuselinémis staklémisnuotraukos

Pastaba: daugiau marginimo pavyzdziy bus pateikta mokymo vietoje.

Informacijos Saltiniai:
e Tekstilés marginimas, prieiga per interneta

http://www.lagunta.lt/main.php?id=235&lang=1 (zitréta 2012-011-25);

http://It.texsite.info/Terminis_marginimas (zitiréta 2012-011-25).
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e Apie marginimo jranga — prieiga per interneta

http://www.branduolinis.lt/Apie%20mus.html (zitréta 2012-011-25).

4 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS ,,AUDINIO MARGINIMAS
SABLONINEMIS, KARUSELINEMIS MARGINIMO STAKLEMIS IR RANKINIU BUDU*

Uzduoties objektas: darbas su sabloninémis, karuselinémis marginimo staklémis ir marginimas

rankiniu budu.

Uzduoties tikslas: savarankiskai atlikti audinio marginima Su Sabloninémis, karuselinémis

marginimo staklémis ir rankiniu bidu.

Naudojama technologiné dokumentacija: marginimo su Sabloninémis ir karuselinémis

marginimo staklémis operacijy vykdymo aprasai, spalvy paletés, marginimo darby pavyzdziai.

Uzduoties apraSymas:

1. Savarankiskai susipazinti su uzduotimi:

. susipazinti su gamybos uzsakymu,

atlikti marginimo darby analize
. atlikti marginimo eskizo analizg.

2. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:

. 1$nagrinéti marginimo technika;

. savarankiSkai parinkti/sukurti marginimo eskiza;
. savarankiSkai parinkti spalvas;

. paruosti darbo priemones;

. atlikti audinio marginima;
. atlikti baigiamaja apdaila,
. tvertinti atlikta darba.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

) UzZduotis atlikta.

. Atliekant uzduoti mokytojas laikési jos aprasyme nurodytos technologinés

dokumentacijos reikalavimy.
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MODULIS S.4.3. SILKOGRAFIJA

1 MOKYMO ELEMENTAS. TRANSFERU GAMYBA

1.1. Transfery gamybos darbo aprasas

Transferai (perkeliamoji Silkografija)

Tai ,,lipdukai®, kuriuos galite perkelti ant tekstilés karStu biidu naudojant presus. Gamybai
naudojamos firmy ,,CHT R.BEITLICH GMBH" ir “MANOUHIAN* masinos , dirbancios pagal ISO
9001 standartus, vandeniniai (ekologiskai §varts) dazai, ir firmos “WILFLEX* plastizoliniai dazai.

Pagal audini galima parinkti lipduko gaminio biida, spec. medziagass ar klijus inoringiems
audiniams. Transferui atlikti neribojamas spalvy skaiius, galimi specialieji efektai: blizgumas,
iSkilumas, ypatingas tamprumas, flokas, gliteris. Siiloma naudoti grafinius ir foto (CMYK) vaizdus.
Privalumas tai, kad galima suformuoti smulkias pieSinio detales, nereikia bloko. Populiariausias

naudojimas — vietoj prisiuvamy etike¢iy — numatyto dydzio transferai.

Flokavimas

Jis atlieckamas tiesiogiai ant kirpiniy ir pasiiity gaminiy. Pagrindiné floko paskirtis —
dekoratyviis, maloniis lietimui pieSiniai, zomsos imitacija ant tekstilés. Flokui atlikti naudojamas
»RAYON tekstilinis pluostas, kuris daZniausiai gaminamas i§ viskozés. Standartinis pluoSto ilgis nuo
0,5 mm iki 1 mm. I8 pasirinkty 1-0S, 2-ju spalvy (tuomet galima suformuoti skirtingus floko auk3cius)
numarginamas grafinis vaizdas. Si marginimo biida galima derinti ir su tiesioginiu marginimu.
Tiesioginis flokavimas daZniausiai naudojamas policijos, kariuomenés, gaisrininky ir kt. specialiyjuy

tarnyby atributikos gamybai.

Transfery klijavimo technologinis nuoseklumas
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1 pav. Transfery kiljavimo jrenginiai

2 pav. Transfery klijavimas

Pastaba. Detalesné mokymo medziaga bus pateikta mokymo metu.

1.2. Transfery pavyzdZiy nuotrauky rinkinys

3 pav. Transfery pavyzdziai
Pastaba. Detalesné mokymo medZiaga bus pateikta mokymo metu.
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2 MOKYMO ELEMENTAS. TAPYBA ANT TEKSTILINIU MEDZIAGU
2.1. Tapybos ant tekstiliniy medZiagy darbo aprasas

Paskutiniu metu tapybos ant tekstiliniy medziagy technologijy ivairove labai plati.

Tai — Silkografija, sublimacija, tampografija, dekolté, skaitmeniné spauda, pla¢iaformaté
spauda, ofseto technologija ir kt. Vienos juy labiau tinka tekstilés dekoravimui, kitos — kitiems
pavir§iams dekoruoti.

Tampografija — tai universalus biidas, naudojamas vaizdui pernesti ant ivairiy pavirSiy.
Tamponiné spauda — tai netiesioginis giluminés spaudos procesas. Jo metu elastingo, silikoninio
tampono pagalba dazai yra perneSami nuo spaudos formos (klisés) ant spausdinamojo objekto.

Pramonéje ir reklamos paslaugy sferoje tamponiné spauda yra placiai naudojama gaminiy
dekoravimui arba Zyme¢jimui. Labiausiai tinkamos medziagos tamponinei spaudai: akrilas,
polikarbonatas, ABS, PVC, taip pat mediena, popierius, lakuoti metaliniai pavirsiai. Naudojant
dvikomponencius dazus galima spausdinti ant stiklo, metalo, 0dos ir pan.

Specialaus tampono pagalba vaizdas (grafika, uzrasai,)logotipai) perneSami ant lygiy arba
sferiniy pavirSiy. Spausdinimui reikalingos spaudos formos. Jos ruoSiamos kiekvienai spalvai. Darbas
atliekamas pusautomatinémis tampografijos staklémis.

Sis dekoravimo biidas labai tinka smulkioms detaléms dekoruoti — jvairiems suvenyrams,
raSymo priemonéms, pakabukams ir t.t.

Skaitmeniné spauda. Skaitmeniniuose spausdinimo aparatuose néra vieno esminio daikto,
skirian¢io nuo tradiciniy spausdinimo bidy — spaudos formos ("klisés"). Siuose aparatuose ja keicia
skaitmeninis kodas, apraSantis informacija, reikalinga spaudai. Spalvotas vaizdas iSgaunamas naudojant
sausg tonerj (miltelius) pagal CMYK (cyan, magenta, yellow, key) spalvy sistema.

Spausdinimui nereikalingas joks iSankstinis paruo§imas. Dazniausia naudojamas popieriniams
pavirSiams dekoruoti. Spausdinant dideliais kiekiais naudingiau naudoti ofseta.

Ofsetas. Ofseto technologija atsirado pries 100 mety ir dabar yra pats zinomiausias ir
labiausiai paplitgs spaudos biidas, kurj galima vadinti klasikiniu, jei kalba eina apie popieriy ir kartona.

Jis garantuoja auksta spaudos kokybe, smulkiy detaliy rySkuma, gera pustoniy perdavima.
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Naudojant CMYK (cyan, magenta, yellow, key) spalvy sistema, iSgaunamos beveik Vvisos
spalvos ir pustoniai. Ofseto technologija reikalauja nemazai papildomu pasiruos§imo darbu: spalvuy
skaidymas, pléviy iSleidimas ir pan.

Ofsetas — tai tradicinis jvairiy spaudiniy: laikras¢iy, katalogu, aplanky, skrajuciuy, buklety,
atvirukuy, vizitiniy korteliy ir t.t. spausdinimo biidas, kurio pritaikymo galimybés labai placios.

Dekolté — tai vaizdo perneSimas ant stikliniy, keramikiniy indy naudojant aukstos
temperatiiros deginima.

Pirmiausiai, Silkografijos biidu vaizdas pernesamas ant popieriaus, po to popierius dengiamas
laku. ISmirkytas vandenyje vaizdas perkeliamas ant stiklinio arba keramikinio pavirSiaus. Kaitinant
aukStoje temperatiiroje, dazai "uzkepinami" pavirSiniame indo sluoksnyje, taip igaunant labai atspary ir
ilgaamzj vaizda (indus galima plauti indaplovése). Spausdinimui reikalingas spaudos formos

(kiekvienai spalvai ) paruoSimas.

2.2. Darbo su automatinémis Silkografijos staklémis aprasas

Silkografija — tai Senovés Kinijoje israstas, universalus spaudos biidas.

Pagrindinis spaudos principas — tai dazy perneSimas trafareto pagalba naudojant specialy
tinkleli su smulkiomis akimis ant jvairiy medziagy pavirsiy, formy ir dydziy. Kiekvienai spalvai turi
biiti padaroma kita forma.

Atsiradus kompiuteriams, palengvéjo formy gaminimas, prie$ spausdinant reikia turéti forma,
matrica, trafareta, kurio pagalba bus iSgautas vaizdas. Silkografijos trafaretas paruoiamos labai
paprastai: kompiuteryje suformuotas vaizdas specialiu aparatu (imagesetter) iSvedamas ant skaidrios
juostos. Per Sia juosta apSvieciama forma, kurioje uzsifiksuoja vaizdas.

Forma susideda i§ rémo, aptraukto labai tankiu poliesterio tinkleliu ir foto polimero, kuris
uztepamas ant tinklelio specialiu biidu. ApSvietus 1§ formos iSsiplauna neapsiSvietusi foto polimero
dalis, o apSviesta dalis sutvirtéja

Silkografijoje naudojami patys jvairiausi daZai: fluorescenciniai, putojantys, Svietiantys
tamsoje, termoaktyviis, turintys savyje ivairiy metaly plastiky, silikony, klijy ar kity konkrec€iu atveju
reikalingy cheminiy medziagy.

Silkografijoje kaip niekur kitur gausu jvairiy efekty — pavyzdziui, galima sukurti grazy

dekoratyvini auksto reljefo efekta dedant specialius dazus, kurie iSkyla kaip mieliné tesla.
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Silkografiné spauda — patikimas ir ekonomiskas tekstilés dekoravimo badas, kuris suteikia

i§skirtini patraukluma, o moderni spaudos iranga padeda nepriekaiStingai igyvendinti net ir pacias
originaliausias apdailos idé¢jas.

Silkografijos biidu galima dekoruoti tekstile, popieriy, keramika , stikla ir kt.

Pastaba. Detalesné mokymo medziaga bus pateikta mokymo metu.

2.3. Tapybos ant tekstiliniy medZiagy nuotraukos

4 pav. Silkografijos pavyzdys

Pastaba. Detalesné mokymo medziaga bus pateikta mokymo metu.

Informacijos Saltiniai:

Apie Silkografija prieiga per interneta http://www.the-pirate-way.com/products/custom-
screen-printing-t-shirts-clothing-in-bali.html (Ziaréta 2012-12-01);

Placiau apie Silkografijos cecha — prieiga per interneta

http://www.youtube.com/watch?v=257D7k4yorM (Ziiaréta 2012-12-01);
. Apie Silkografija,

frengimus

prieciga per interneta http://www.the-pirate-
way.com/products/custom-screen-printing-t-shirts-clothing-in-bali.html (Ziaréta 2012-12-01)

3 MOKYMO ELEMENTAS. SUBLIMACIJA

3.1. Sublimacijos gamybos darbo aprasas

.
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Sublimacija - tai uzrasy ir spalvoty vaizdy perkélimas ant sintetinio audinio. Gali biiti jprastas
satinas, atlasas, tafta, velitiras ir kiti audiniai. Naudojant §i biida pasiekiama labai auksta vaizdo ir
spalvy kokybé. Dazniausiai naudojamas komandy sportinés aprangos marginimui, véliavy, uzuolaidy,
gaireliy gamybai.

Skaitmeniné sublimaciné spauda — tai netiesioginis dazo uzneSimas ant marginamo pavirsiaus.
Sios technologijos pagrindas — specialiis dazai, kurie padedant temperatiirai ir spaudimui, giliai patenka
1 audinio arba specialia danga dengty daikty (pvz. puodeliu) struktiira. Ikaitinus audini arba kita gamini
(pvz. puodelj) ir prasiplétus poroms, i jas patenka dazy molekulés. Gaminiui atvésus, poros uzsidaro, o
dazai lieka viduje. Dél tos priezasties $is marginimo biidas yra labai patvarus — jis neblunka, nebijo
skiedikliy, labai ilgai tarnauja.

Klasikinis sublimacijos biidas susideda i$ dvieju etapu:

1. Veidrodinis vaizdas spausdinamas spausdintuvu su sublimaciniais daZais ant popieriaus
arba tas pats, priklausomai nuo tirazo, atlickama Silkografijos biidu (paruoSiamas transferas).

2. Sekanciame etape termopreso pagalba vaizdas nuo transfero perneSamas ant audinio arba
kito gaminio.

Skaitmeniné sublimaciné spauda ant tekstilés — puikus sprendimas langy ir vitriny
dekoravimui.

Sublimaciné spauda vis placiau taikoma kasdieniy drabuziy, sportinés aprangos, fany
atributikos reklaminiam apipavidalinimui. [vairiaspalviai logotipai, fotovaizdai, nuotraukos, piesiniai ar

Sarzai dadami ant marskinéliy, kepuréliy, skareliy, Saliky.

5 pav. Sublimacinis puodeliy presas 6pav. Sublimacinis spausdintuvas (A3 formatas)

3.2. Sublimacijos pavyzdZiy nuotrauky rinkinys
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5 pav. Sublimacijos pavyzdiai
Pastaba. Detalesné mokymo medziaga bus pateikta mokymo metu

Informacijos Saltiniai:

Prieiga prie interneto http://www.lagunta.lt/main.php?id=120&lang=1 (Ziaréta 2012-11-04)
Prieiga prie interneto http://pramustgalvis.lt/silkografija-2 (Ziiréta 2012-11-04)

4 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS ,,TEKSTILINIO AUDINIO
MARGINIMAS*“

SAVARANKISKA UZDUOTIS: I VARIANTAS

Marginimas transfery pagalba

Uzduoties objektas: tekstilinio audinio marginimas

Uzduoties tikslas: savarankiSkas darbas su transferiniy spaudy gamybos irenginiu
Naudojama technologiné dokumentacija:

instrukcijos, transfery pavyzdziai.

darbo su termopresu operaciju vykdymo

UZduoties apra§ymas:

1. Savarankiskai susipaZzinti su uzduotimi:

. susipazinti su gamybos uzsakymu,

r
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. susipazinti su pageidaujamu transferos modeliu;

atlikti transferos modelio analizeg.

2. Sudaryti savarankiSkos uzduoties darbo eiga:

° iSnagrinéti transfery klijavimo technika;

. paruosti transferiniy spaudy irengini darbui;

. paruosti transfera klijavimui;

. savarankiskai parinkti transferos klijavimo vieta;
. atlikti transferos klijavima;

° ivertinti atliktg darba.

Uzduoties vertinimo kriterijai:

. UZzduotis atlikta.

. Atlickant uzduoti mokytojas laikési jos apraSyme nurodytos technologinés
dokumentacijos reikalavimuy.

SAVARANKISKA UZDUOTIS: Il VARIANTAS

Tapyba ant tekstiliniy medziagy

Uzduoties objektas: tekstilinio audinio marginimas.

Uzduoties tikslas: savarankiskas tekstilés marginimas Silkografijos budu.

Naudojama technologiné dokumentacija: darbo su Silkografijos staklémis operaciju vykdymo
instrukcijos, Silkografijos darby pavyzdZziai.

UZzduoties apra§ymas:

1. Savarankiskai susipaZinti su uzduotimi:

. susipazinti su gamybos uzsakymu;
. susipazinti su pageidaujamu Silkografijos modeliu;
. atlikti Silkografijos modelio analizg.

2. Sudaryti savarankiSkos uzduoties darbo eiga:
. susipazinti su gamybos uzsakymu,
. iSnagrinéti Silkografijos technika;

. paruosti Silkografijos stakles darbui;

i
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. savarankiskai parinkti/sukurti pieSini Silkografijai;
o parinkti spalvas;

. atlikti tekstilés marginima Silkografijos biidu;

° ivertinti atliktg darba.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

. Uzduotis atlikta.

. Atliekant uzduoti mokytojas laikési jos apraSyme nurodytos technologinés
dokumentacijos reikalavimuy.

SAVARANKISKA UZDUOTIS: Il VARIANTAS

Marginimas sublimacijy pagalba

UZduoties objektas: tekstilinio audinio marginimas.

UZduoties tikslas: savarankiSkas darbas su sublimaciniy spaudy gamybos irenginiu.

Naudojama technologiné dokumentacija: darbo su sublimaciniy spaudy gamybos irenginiu

operaciju vykdymo instrukcijos, sublimacijy pavyzdziai.

Uzduoties apraSymas:

1. Savarankiskai susipaZinti su uzduotimi:
. susipazinti su gamybos uzsakymu;

. susipazinti su pageidaujamu sublimacinio spaudo modeliu;

atlikti sublimacinio spaudo modelio analizg.

[\9)

. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:

. 1Snagrinéti sublimacinio spaudo klijjavimo technika;

. paruosti sublimaciniy spaudy gamybos irengini darbui;
. paruosti sublimacini spauda ant popieriaus;

. savarankiskai atlikti sublimacinio spaudo klijavima;

. vertinti atlikta darba.

Uzduoties vertinimo Kkriterijai:

) UzZduotis atlikta.
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. Atliekant uzduoti

mokytojas laikési jos

apraSyme nurodytos technologinés
dokumentacijos reikalavimy.
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MODULIS S.4.4. KOSTIUMO AKSESUARU GAMYBA

1 MOKYMO ELEMENTAS. GALVOS APDANGALU GAMYBA

1.1. Galvos apdangaly asortimento apraSas

Galvos apdangalus Zmonés dévi nuo neatmenamuy laiky ir bty sunku tiksliai jvardinti, kada
pirmoji gyviino odos atraiza tapo apsauga nuo saulés, véjo ir Sal¢io. Pirmoji Saltiniuose jvardyta kepuré
buvo rasta ant sieny pieSiniy kapavietése Tébuose ir vaizduoja zmogu, dévinti Siauding skrybeélg.

Galvos apdangalai kaip subtili aprangos detalé suklestéjo viduramziais XV a. Nuo viduramziy
iki $iy laiky galvos apdangalas keité savo formas, dydzius, dizaina, puoSybos elementy gausa, galima
net pasakyti, jog ir paskirti. Ankstesniais laikais galvos apdangalo dydis, forma, medziagos
priklausydavo nuo to kokiam luomui Zmogus priklauso. Dabar zmonés dazniausiai renkasi galvos
apdangalus pagal tam tikra dévéjimo situacija ar paskirti. Galvos apdangaly klasifikacija ganétinai
plati, jie gali buti suskirstyti pagal daugeli pozymiu: pagal vartotojuy grupe, pagal konstrukcija, pagal
sezona, pagal medziagas 1§ kuriy galvos apdangalai siuvami, taip pat skirstomi pagal tipus, o tipai taip
pat suskirstomi i smulkesnes grupes.

Taigi galvos apdangalai gali biiti skirstomi 1 tokius tipus:

1. Kepuré — tai galvos apdangalas glaudziai apgaubiantis galva, be atbraily.

2. Kepé — tai lengva minkSta, apsauging, sportine ar kariska kepuré, uzdara ar i§ dalies atvira,

su ilgu, kiek apvaliais kampais snapeliu, daZniausiai su uzpakalin¢je dalyje dydi reguliuojamu dirZeliu.

3. Skrybéle — tai galvos apdangalas, susidedantis i§ virSaus detalés ir atbrailos. Gaminama 18

odos, kailio, fetro, Siaudy, audinio ar sintetiniy medziagy.
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4. Salmas — tai apsauginis galvos apdangalas, pirmiausiai dévimas, kad bty i$vengta
suzalojimuy. Taip pat Sis galvos apdangalas zinomas ir kaip aprangos detalé, kuri gaminama i§ audinio,

odos, plastiko ir kity medziaguy, kurios naudojamas kaip aprangos aksesuaras.

\

5. Kykas — tai moteriskas ar vaikiskas visa galva dengiantis galvos apdangalas, daznai btina su

lankeliu, riSama po smakru, taip pat gali biiti neSiojama ant skarelés.

Kepuriy/kepiu tipai:
1. Beisbolo kepuré — tai sportiné kepuré su snapeliu, kurios vir§us kupolo formos. Si kepuré
nugaringje dalyje turi dydzio reguliavimo juostelg, o priekingje dalyje dazniausiai dedamas logotipas,

ar koks skiriamasis zenklas.

2. Apskrita kepurait¢ — tai lengva nedidel¢ dazniausiai be snapelio kepuré. Prie Sio tipo
kepuriy priskiriama maudymosi slidinéjimo, sportines kepuraites, o taip pat priskiriamas ir §likas

(jarmulka) — tai Zydy vyry dévima kepuraité.

3. Jojiko kepure — tai kupolo formos standi kepuré, kuri dévima jodinéjant ir atlieka apsauging

funkecija.

4. ,LaikraS¢io pardavéjo™ kepuré — tai minkSto audinio kepuré su snapeliu, kurios virSus

uzkrenta ant snapelio.
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5. Ausiné kepuré — tai tokia kepuré, kuri turi ausis dengiancias detales, kuriy galiuose yra

raiSteliai, kuriy pagalba kepurés ausis dengiancios detalés suriSamos po smakru arba ant virSugalvio.

6. Ausinés kailinés kepurés — tai kepuré panasi | ausing kepurg tik pasiiita is kailio ir yra ypac

Silta.

7. Megztine kepuré — tai glaudZziai prie galvos priglundanti kepuré, kuri numegzta rankomis
arba masina. Kepuré¢ gali biiti su atvartais arba be jyu. Taip pat jos gali biiti tiek vaikiSkos, tiek

moteriSkos ar vyriSkos. VaikiSkuose daZniausiai ant virSugalvio uZdedami burbulai.

Siuolaikiniai dizaineriai vis labiau stengiasi ieskoti daugiafunkciniy, netradiciniy formu,
galvos apdangaly. Ivairiausiuose mados pasirodymuose vis labiau pastebimi nejprastos formos, keisti
galvos apdangalai. Galima paminéti tokius dizainerius ir mados namus kaip: Emilie Zanons, Christian

Dior, Karl Lagerfeld, Hermes, Jean Paul Gaultier, Alexander Wang, Michael Kors.

1.2. Galvos apdangaly gamybai naudojamy medZiagy techninés charakteristikos

Galvos apdangalams siiiti be nattiralaus kailio ir odos, bei dirbtinio kailio ir dirbtinés odos

naudojamos labai jvairios medziagos. Ju charakteristikos pateiktos sekanciose lentelése.

=

Kuriame Lietuvos ateitj

105

Mokymo medZiaga


http://www.gami.lt/wp-content/images/2010/01/5.gif
http://www.gami.lt/wp-content/images/2010/01/62.jpg
http://www.gami.lt/wp-content/images/2010/01/72.jpg
http://www.gami.lt/wp-content/images/2010/01/72.jpg
http://www.gami.lt/wp-content/images/2010/01/9.jpeg

Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Pagrindiniy medziagy techninés charakteristikos

1 lentele

Eil.
Nr.

Medziagy pavyzdziai

2.

Pluostiné sudétis, %

Plotis,
cm

Natiralus $ilkas;

94% natiralus Silkas, 6%
elastanas;

50% medvilné 50%
natiralus Silkas;

60% nattralus Silkas, 40%
viskozé;

25% medvilngé, 55%
Silkas,

20% linas.

Ivairiy spalvy ir rastuy.

110-140

Velvetas: 100% medvilné;
98% medvilné 2%
elastanas; 97% poliesteris
3% elastanas; 100%
poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

140-155

DzZinsas:

100% medvilné;

98% medvilné 2%
elastanas; 95% medvilné
5% elastanas; 30%
medvilné 70% poliesteris;
50% medvilné, 48%
poliesteris, 2% elastanas.
Ivairiy spalvy ir rasty.

120-150

100% vilna; pusvilné;
70% vilna,

15% angora,

15% kasmyras; 68% vilna,
30% kasmyras,

2% elastanas; 100%
poliesteris.

140-150-
155-160

Mosaan « Fxorosms § A FUROPOS SARMIA
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Ivairiy spalvy ir rasty.

Lininiai ir medvilniniali
audiniai:

100% medvilné;

50% medvilne, 50%
poliesteris; 50% medvilné,
50% linas;

100% linas.

Ivairiy spalvy ir rastuy.

90-150

Megztiné siuvinéta
medziaga:

35 % medvilné,

65% poliesteris;

50% viskozé, 50%
nailonas;

5% elastanas, 50%
viskozé,

45% poliesteris; 60%
viskozé, 40% poliesteris;
80% viskozée, 20%
poliesteris; 100%
poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rastu.

90-125-
130-140-
148

Pamusaliniy medziagy techninés charakteristikos

2 lentelé

Eil.
Nr.

Medziagos
pavadinimas

Savybés

Spalva

Pluostiné Plotis,
sudétis, % cm

PavirSinis
tankis,
g/m?

Austing
medziaga

Drobinis pynimas

[vairiy
spalvy

100 % PES 152

59-60

Austiné

Tafta

[vairiy

100 % PES 154

53-56
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medziaga spalvu
3. | Austiné Pralaidi orui, atsparus Ivairiy 100 % acetatas | 140 68
medZiaga - blukimui, sugeria drégme | spalvy
acetatas
4. | Austiné Pralaidi orui, atsparus [vairiy 80 % acetatas, 140 92
medziaga - blukimui, sugeria drégmg | spalvy 20 % PES
acetatronas
5. | Elastinis Gerai priglunda prie Apie 10 96 % PES, 4% | 140 95
pamusalinis | Kino ir kontaktuoja su pagrindini | lykra
austinis pagrindiniu audiniu, u spalvy
audinys antsitatiné
6. | Satininis Satininis pynimas, atspari | Apie 14 65 % acetato, 140 120
austinis iSblukimui, pagrindini | 35 % PES
pamusalas higroskopiSka y spalvy
8. | Viskozinis Drobinis pynimas Ivairiy 100 % viskozé | 150 120
austinis spalvy
pamusalas
9. | Trikotaziné¢ | Gerai priglunda prie Balta, 100% 140 60 arba
pamusaliné | kiino ir kontaktuoja su juoda, poliamidas 125
medziaga pagrindiniu audiniu mélyna, arba 100%
smélio poliesteris
Tarpiniy medziagy (idekly) techninés charakteristikos 3 lentelé
Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Plotis, | PavirSinis
Nr. | pavadinimas sudétis, % cm tankis,
g/m?
1. | Neausta Istisinis klijy padengimas | Juoda, 100 % 90 29-41-53
tarpiné su balta poliesteris
klijais
(flizelinas)
2. | Neausta Taskinis PA klijy Juoda, 100 % 90 42
tarpiné su padengimas balta poliesteris
klijais
(flizelinas)
3. | Neausta Be kliju, plystanti ilSilgai | Balta 100 % medvilné | 90 40
tarpiné be ir skersai
klijy
(flizelinas)
4, Austa tarpiné | PA klijai Balta, 100 % 90 53
juoda poliesteris
5. | Austa tarpiné | PA Klijai Balta 100 % medvilné | 90 96
6. | Austa tarpiné | Neklijiné Balta 27 % medvilné, | 160 195
47 % viskozé,
11 % PES, 4 %
vilna, 11 %
pluostas
7. | Austa tarpiné | Neklijiné Balta, lino | 37-42 % 90 129-203
Kuriame I,z'r'lzu'usu)}'it.z' é// & ’ < y SRR
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spalvos, medvilné, 30-38
pilka % PES, 13-47
% viskozé, 6-7
% PA
8. | Neausta Taskinis PA kliju Balta 100 % PES 150 95-120
tarpiné padengimas
(vatin¢lio
storio)
9. | Austa 2 sluoksniy, sudubliuota | Balta 100 % medvilné | 150- 243-378
neklijiné 155
tarpiné
10. | Austa Neklijiné Balta, lino | 100 % linas 90 202-282
neklijiné spalva, arba medvilnés,
tarpiné melanziné | viskozés ir lino
misinys
Tarpiniy medziagy (Siluminiy idékly) techninés charakteristikos 4 lentelé
Eil. | Medziagos Spalva Pluostiné sudétis, % Plotis, | PavirSinis
Nr. | pavadinimas cm tankis,
g/m?
1. | Sinteponas Baltas 100% poliesteris 150 60-70-
100-140-
200-300
2. | Vatinélis Baltas, juodas 100% poliesteris 150 130
3. | Dygsniuotas | Pilkas 30% vilna, 70% vilnos ir 150 200
vatinas medvilnés misrus pluostas,
10% poliesteris;
4. | Dygsniuotas | Ivairiy spalvy ir 100% poliesteris 147- 60-100
pamusalinis | dygsniavimo rasty 150
audinys su
sinteponu
1.3. Galvos apdangaly siuvimo technologiniai aprasai
Galvos apdangaly dydziai ir pagrindiniai matmenys 5 lentelé

e r

)

Pavadinimas Zyméjim Formos dydis ir pagrindiniai galvos apdangalo
as matmenys mm

53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60
Ovalo apskritimo Po 530 | 540 | 550 | 560 |570 |580 |590 | 600
ilgis(perimetras)
Salyginis apskritimo diametras Daps 169 | 172 | 175 |178 | 181 | 184 | 187 | 190
Ovalo didZioji asis L 174 | 177 | 180 | 183 | 186 |189 | 192 | 195
Ovalo mazoji asis I 164 | 167 | 170 173 | 176 | 179 | 184 | 185
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Skirtumas tarp ovaly asiy a 10 10 10 10 10 10 10 10

Formos aukstis B 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240

Siuvant galvos apdangalus naudojamas galvos manekenas — forma .

Priklausomai nuo modelio, medziagy priklauso galvos apdangalo konstrukcija.

1 pav. Beretés modelis

Tai klasikiné moteriSka bereté iS vienspalvio audinio. Beret¢ susideda i§ keturiy
virSugalvio (dugno) detaliy, Soninés detalés ir priesiuvo, nupeltakiuoto lygiagreciais peltakiais.
VirSugalvio detaliy susiuvimo siiilés ir Soninés detalés prisiuvimo siulé nupeltakiuoti 0.1 cm
plogio peltakiu. Sis modelis skirtas jauno ir vidutinio amZiaus grupés moterims. Tinka Ziemos,

rudens, pavasario sezonams.
Moteriskos beretés konstravimas

Bereté susideda i§ apvalaus keturiy daliy virSugalvio (dugno) detalés, Soninés detales ir
priesiuvo, nupeltakiuoto lygiagre€iais peltakiais.

Beretés konstravimui reikalingos Sios detalés:

1) visaus, pamusalo ir idéklo virSugalvio ( dugno) detalés;

2) virSaus ir pamusalo priesiuvas;

3) virSaus, pamusalo ir {déklo Soninés detalés.

Reikalingi matmenys:

o Beretés dydis — D =53 cm.

o Dugno plotis — Dpl = 23,5 cm.

o Dugno ilgis — L = Dpl =23,5 cm.

o Soninés detalés aukstis — B = 8,5 cm.
o Priesiuvo plotis — Ppl = 2,8 cm.

e
i
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Dugno konstravimas (2pav.)

Beretés dugnas — tai apskritimas, kurio diametras lygus dugno plociui (arba ilgiui) su
uzlaida apdorojimui ir uzlaida sitiléms.

AB =CD = 2R = Dpl + 2K1 + K2 = 23,5+1+0,3 = 24,8 cm.

K1 — priedas siiilés atsargai.

K2 — priedas apdorojimui.

Dugno spindulys - R = AB/2 =24,8/2 =12,4cm.

Oz

O1

2 pav. Dugno brézinys

Priesiuvo konstravimas (3pav.).

Beretés priesiuvas — tai sta¢iakampis, kurio ilgis lygus beretés dydziui su uZlaidomis
sitléms ir apdorojimui.

AB=D +2K1+ K2+ K3=53+ 1+0,2 +0,8=55cm.

K1 — priedas sitilés atsargai.

K2 — priedas apdorojimui.

K3 — priedas audinio storiui.

AC=BD=2Ppl+2KI1=2x28+2=7,6cm.

A B

3 pav. Priesiuvo konstravimas

i
©
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Sono konstravimas (4pav.).

Beretés Sona galima isivaizduoti kai nupjauto kiigio Sonini pavirsiy, kurio virSutinis
pagrindas yra beretés dugnas, o apatinis — apskritimas, kurio perimetras lygus priesiuvo ilgiui.

Dugno perimetras — Pd =2 pR =2x3,14x12,4 =77,9cm.

Nupjauto kiigio virSutinés dalies perimetras lygus beretés dugno perimetrui Pd.

Apatinio apskritimo perimetras lygus priesiuvo perimetrui su uzlaidomis
apdorojimui, bet be uzlaidy sitiléms.

Ppr=AB -2K1=55-1=54cm.

Randamas spindulys apskritimo, kurio permetras Ppr = 54 cm.

R = Ppr/2p =54/ 2 x3,14 = 8,6cm.

Soninés detalés aukstis lygus pasiiitos beretés auk§éiui su uzlaidomis si@léms.

AB=h=B+ 2K1=85+15=10cm.

Soninés detalés konstravimui reikia nustatyti nupjauto kiigio $oninio pavirsiaus
isklotinés spindulius R1 ir rl.

R/r = R1/R1-h, kur h = B.

R1=Rxh/(R-r)=12,4x10/(12,4-8,6) = 32,63cm.

rl=R1-h= 32,63-10 = 22,63 cm.

Randamas kampas, apribojantis nupjauto kiigio Sonini pavirSiy:

n = (Pd x180) / (R1p) = (77,9%x180) / (32,63%3,14) = 136,86°~ 137°

Kampas nl, apribojantis Sono lanka, lygus n /2.

nl=n/2=137/2= 68,5°

Randamas atkarpy GGI1 ir ggl ilgis:

GGI1 = 2RIxsinnl/2 = 2x32,63xsin68,5 /2 =2x32,63%0,465 = 30,36 cm.

ggl = 2rlxsinnl/2 = 2x22,63xsin68,5/2 = 2x22,63x0,465 =21,05 cm.

Konstruojant Sona, laisvai pasirenkamas centras O1, i§ kurio bréziami du lankai,

kuriy spinduliai R1 =32,63cm irrl = 22,63cm .

éi; n 112
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G Gi

O

4pav. Priesiuvo konstravimas

Beretés siuvimo nuoseklumas

Susiuvame kepurés dugno detales. Sitiles i§lyginame skleistai ir nupeltakiuojame.
Susiuvame kepurés pamusalo dugno detales.

Susiuvame Soninés detalés vidurio sitlg.

Susiuvame pamusalo Soninés detalés vidurio siiilg.

Susiuvame kepurés virSaus dugna su Sonine virSaus detale. Siiilg nupeltakiuojame.
Susiuvame kepurés pamusalo dugno ir pamusalo Sonines detales.

Susiuvame priesiuvo detalés vidurio sitlg.

Susiuvame pamusalo priesiuvo detalés vidurio siiilg.

Susiuvame priesiuvo virSaus ir pamusalo detales. Sitlg nupeltakiuojame.
Prisiuvame virSaus priesiuva prie Soninés virSaus detalés. Sitile nupeltakiuojame.
Sujungiame pamusalo priesiuvo ir Sonines detales.

Atliekame baigiamaja apdaila. DSA.

Informacijos Saltiniai:

I'PUHBEPI" B.U., 3BAMOPCKASA H.A., PACC-CEPEBPAHASA E.M., ETOPOBA

H.A. Mooenuposanue, xoncmpyuposanue, uszcomosierue 20108HbIX yoopos. Mocksa, Jlerkas

uHayctpus ,288 €.1971.

1995.

3AMOPCKAA, H.A. letiime camu zonosnvie yoopul. - Mocksa, IIpodpuznar, 85 c.
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. Prieiga prie interneto http://www.gami.lt/galvos-apdangalai (Ziaréta 2012-11-20).

o Prieiga prie interneto http://www.gami.lt/skareliu-saliu-uzrisimo-budai#content(Ziiréta
2012-11-20).

o Prieiga prie interneto http://www.elegancija.eu/didybes-zenklas/ (Ziiréta 2012-11-20).

. Prieiga prie interneto http://www.auksarankes.lt/straipsnis/stilius-ir-
tendencijos/moteriskos-skrybelaites-trumpa-istorija (Zizréta 2012-11-20).

. Prieiga prie interneto www.hatsuk.com (ziiréta 2012-11-25).

2 MOKYMO ELEMENTAS. RANKINIU GAMYBA

2.1. Rankiniy asortimento aprasas

Rankiné — galanterijos gaminys, skirtas neSioti jvairius daiktus, kurie sudedami jam esant
vertikaliojoje padétyje.

Kasdieninés rankinés skirtos patenkinti vartotojy reikalavimus, priklausomai nuo naudojimo
sezono, nuo idedamuy daikty paskirties, apiforminimo stiliaus. Nuo to priklauso rankiniy iSvaizda ir
konstrukcijuy ivairové i kurias reikia atsizvelgti modeliuojant rankines. Pvz. pavasarinés rankinés
skiriasi ryskiy spalvy gamomis, paprastos konstrukcijos.

Moteriskos kasdieninés rankinés turi turéti viena, arba dvi vidines ar iSorines kiSenes.

Paskutiniu laiku kasdienines rankines gamina didesniy matmeny. Jy gamybai placiai naudojamos

dirbtinés odos ir jvairtis audiniai.
Rankiniy skirstymas

Rankinés skirstomos pagal ivairius poZymius: paskirtj, giming, dydi ir forma, pagal kietumo
laipsni, uzdarymo tipa, medziaga, gamybos biida. Rankiniy skirstymas pagal paskirti pavaizduotas 1
schemoje.
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1 chema
RANKINES
A 4
v v v v
VyriSkos Moteriskos Jaunimo Vaikiskos

v v v

i e R

Kasdieninés
Kelionineés
Sportinés
Kasdieninés
L§e1ginés
Kelioninés
Sportinés
Buitinés
Kasdieninés
l§eigines
Sportinés
Kasdieninés
Sportinés

Rankiniy skirstymas pagal dydj

Dideliy matmeny rankinés — vadinamos krepsiais.

5 pav. Krepsiai.

Vidutinio matmeny gaminys vadinamas — rankine.
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6 pav. Rankinés

Rankiniy skirstymas pagal uZsegimo buda

Uzsegimo budas- svarbus konstrukcinis pozymis, kuris jtakoja gaminiy gamyba, modeliavima
ir siuvimo technologija. Projektuojant gaminio konstrukcija ir ruoSiant technologini procesa,
pirmiausiai reikia nustatyti uzdarymo biida. Rankiniy uzdarymo btidai yra: réminé spyna, atvartas,

uztrauktukas. Rankinés gali biiti be uzdarymo- atviros.

7 pav. Vasariniai krepsiai su atvira virsutine korpuso dalimi

KrepSiy uzsegimai

. Vasariniai ir itkiniai krepSiai gaminami su atvira virSutine korpuso dalimi arba dalinai
uzdaromi nedideliu atvartu.

. Réminé spyna- daznai naudojama moteriSky ir jaunatvisky rankiniy gamyboje. Réminés
spynos skiriasi pagal konstrukcijos dydi, forma, tvirtinimo biida, uZzdarymo itaisa. Rankinés spyna
tvirtinama prie rankinés korpuso virSutinio krasto.

. Rankinés su atvartu turi magnetus, sagteles ir kitas detales. Siy jtaisy viena dalis
tvirtinama prie rankinés korpuso, kita- prie atvarto arba jo detaliy.

. Rankiniy uZsegimas uztrauktuku.

Uztrauktuko isiuvimo budas priklauso nuo korpuso pagrindiniy detaliu konstrukcijos. Ji
galima tvirtinti prie korpuso virSutinés dalies, jei yra papildomas detalés- prieSonés, tuomet tvirtinama
prie Sony detaliy. Labiausiai paplitusi rankinés uzdarymo konstrukcija yra uzsegimas uztrauktuku.
Vasariniai ir tkiniai krep$iai gaminami su atvira virSutine korpuso dalimi arba dalinai uzdaromi
nedideliu atvartu, jveriamaja juosta, spaustuku ir kt. Kelioniniy ir sportiniy rankiniy tipinis uzdarymo

biidas yra uztrauktukas. DaZnai naudojamas kombinuotas uzdarymo biidas.
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Vasariniai ir tkiniai krepSiai gaminami su atvira virSutine korpuso dalimi arba dalinai
uzdaromi nedideliu atvartu.

Pagrindinés arba iSorinés rankiniy detalés biina rankinés iSoréje (Sonai, dugnas, graizas,
galai atvartas ir kt.)

Vidinés detalés biina rankiniy viduje (pamusalas, vidinés kiSenés), kartais viding erdve dalina
1 atskirus skyrius (pertvaros, pertvaros — kiSenés, atlankai, uzdarantys elementai, uzraktai).

Tarpinés detalés iSdéstomos tarp iSoriniy ir vidiniy detaliy.

Minkstos tarpinés detalés sudaro putly gaminio pavirSiy, kietos detalés pakietina rankinés
korpusa. Kai kurios tarpinés detalés sutvirtina pagrindines detales. Pavyzdziui, kartonas sutvirtina
rankeny tvirtinimo vieta, tasma arba audinio gabaléliai - pamusalo detaliy tvirtinima.

Papildomos rankiniy detalés : rankenos, kiSenés, papuosimo detalés (dekoratyviniai
antsiuvai, aplikacijos, kampeliai, kaspinai ir t.t.), detalés, skirtos rankiniy uzdarymui (mazas atlankas,
ausele, sagadirzis, posagte, dirzeliai). Papildomy detaliy reik§mé gaminiui labai svarbi, todél $iy detaliy

kokybei keliami dideli reikalavimai.

Rankiniy detaliy apibiidinimas 6 lentelé
Detali g
cla Detaliy apibiidinimas
pavadinimas
Gaminio mazgas, gautas sujungus iSorines detales ir lemiantis rankinés forma
Korpusas o
bei tarj.
Sonas ISoriné detalé, sudaranti priekinj arba nugarini rankinés korpuso pavirsiy.

Vientisas Kirpinis | Vientisa iSoriné detalé, sudaranti rankinés korpusa.

Sonas, sudarantis priekini korpuso pavirSiy, ant kurio tvirtinamos spynos,

Priekinis Sonas . . . .
uzdarymo ir dekoratyvinés detalés.

Nugarinis Sonas Sonas, sudarantis nugarini korpusa pavirsiy.

AntSonis [Soriné detalé, sudaranti virSuting i$ keliy detaliy sudurto priekio Sono dal;.

[Soriné detalé, pritvirtinta virSutinéje Sono dalyje ir skirta rankinés uztrauktukui

PrieSoni SR
esonis pritvirtinti bei jgalinti padidinti rankinés tarj.

Dugnas ISoringé detalé, esanti rankinés korpuso apacioje.

Galas ISoring¢ detalé, esanti rankinés korpuso galuose.
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[Soriné rankinés korpuso detalé, jungianti galus ir dugna, galus ir virSuting

Graizas korpuso pavirSaus dalj arba dugna, galus ir virSuting korpuso pavirsaus dalj.
Detal¢ arba keliy atskiry detaliy mazgas, kurio paskirtis- rankinés neSimas

Rankenos e
ivairiais budais.

Rankenos . . R .

laikiklis Detalé ar mazgas, skirti rankenai pritvirtinti prie gaminio.

. ) ISorin¢ detalé, skirta tam tikros konstrukcijos siiillei sudaryti, bei turi

Tarpjuoste .. .
dekoratyvinj paskirt;.

Sagadirzis ISoriné figtirinio dirzo pavidalo detalé, skirta rankinei ar kiSenei uzsegti, ineriant
1 jos skylutés sagties smeigg.

Atvartas ISoriné detale, skirta gaminiui ar kiSenei uzdaryti, - dazniausiai pagal visa Sono

krasta.

Rankiniy furnitiiros pavadinimai:

Pagal naudojamas medziagas rankinés skirstomos i tris pagrindines grupes:

Uztrauktukai;
Kniedés;

Rankeny laikikliai;
Uzsagai;

Rankeny antgaliai;
Atvarto laikikliai;
Kistukas;
Spaustukat;
Atraminés kniedées;
Kabliukat;

Spynos;

Ziogai

Spaudukas;
Spragtukas;
Suktukas.

2.2. Rankiniy gamybai naudojamy medZiagy techninés charakteristikos
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1) i$ natiiralios odos;

2) dirbtinés ir sintetinés odos;

3) audinio.

Siuo metu madinga ir pladiai naudojama rankiniy gamybai dirbtiné oda ir audiniai. Sukurtos

naujos dirbtinés odos, kuriy kokybé ir iSvaizda prilyginama prie natiralios odos. Dirbtiné oda

gaminama {vairiy spalvy ir faktiiry.

Reikalavimai detaliy medziagoms

Rankiniy iSoriniy detaliy medziagos turi atitikti Siems reikalavimams:
e biti grazios iSvaizdos;
e atitinkancios mados krypti;

e graziy spalvy ir faktiiros;

stiprios, tvirtos, elastingos;

biiti pakankamai atsparios Sal¢iui, kad buty galima neSioti ziema;

atsparios sausrai ir drégnam orui;
e gerai iSlaikyti forma.
Pamusalui naudojami jvairus audiniai: medvilniniai, sintetiniai ir dirbtiniy pluosty.

Tarpinéms detaléms naudojami: kartonas, popierius, poliuretanas, paralonas ir kt.

Naturali oda

Natarali oda priskiriama prie prabangiy ir praktisky medziagy. Natiiralia oda malonu liesti — ji
Silta, minksSta ir tvirta. Odos strukttira priklauso nuo gyviino genetikos, jo gyvenimo salygy ir mitybos.
Kiekvieno gyviino oda turi unikalia tekstiirg ir skirtingas natiiralias savybes, pavyzdZziui, randéjima.
Naturaltis gyviino augimo poZymiai yra ne trikumai, o jo odos, kaip natiiralaus produkto, jrodymai.
Rauksles, suzeidimy randai, vabzdZiy jgelimai, pigmentinés démés (tamsesnés vietos) ir veny
struktiiros yra natiiralios gyvino odos tikrumo argumentas. Siekiant atskleisti visa natiiralios odos

grozi, ji apdorojama pagal natiiralias odos savybes
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8 pav. Natirali oda

Dirbtiné oda

Sio metu madinga ir pladiai naudojamas rankiniy gamybai dirbtiné oda ir audiniai. Sukurtos
naujos dirbtinés odos, kuriy kokybé ir iSvaizda prilyginama prie nattralios odos. Dirbtiné oda
gaminama jvairiy spalvy ir faktiry, pasitelkiant naujausiais technologijas, kokybé atitinka visus
Siuolaikinius fizikinius-cheminius reikalavimus: oda yra atspari jbrézimams, plésimui, tempimui. Visi
techniniai $ios odos parametrai yra artimiausi natiiraliai odai, o kai kuriais — netgi lenkia, tokiais kaip:
atsparumas bakterijoms ir grybeliui, neturi nattraliai odai budingo kvapo, randy zymiy, kietumo-
minkStumo skirtumy, nereikia periodiSkai impregnuoti, yra lengvai priziiirima ir i§valoma nuo jvairiy

démiy, tokiy kaip: kava, vynas, tuSinukas ir pan.

BN S

9 pav. Dirbtiné oda

Audiniai
Ne naujiena, kad sintetiniai audiniai yra patvaresni, taciau kur kas malonesni ir jaukesni —
natiralis. Zmongs ir vél atsigrezia i natiiraluma, todél, net ir Zinodami, jog natiralis audiniai labiau

tepasi, renkasi gobeleng i§ natiiraliy pluosty. Gobelena biitina prizitiréti. Naujovés leidZia pasirinkti
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naujoviskus audinius, kuriy priezitira lengvesné. Taciau kaip ir kiekviena drabuzi, taip ir gobelena

kartais reikia iSvalyti. Geriausia tam naudoti specialias chemines valymo priemones. Nuo seno

Seimininkés, norédamos atnaujinti gobeleno spalva, suteikti jam Sviezumo ir spalvy rySkumo,

pavalydavo ji Saltame vandenyje su $lakeliu acto suvilgytu skuduréliu.

10 pav. Audiniy pavyzdziai.

Rankiniy pamusalo ir tarpinés medzZiagos

Rankiniy tarpiniy medziagy (idékly) techninés charakteristikos 7 lentelé
Eil. Medziagos Savybés Spalva | Pluostiné sudétis, % | Plotis, | PavirSinis
Nr. pavadinimas cm tankis,

g/m?
1. Neausta tarpiné Istisinis klijuy Juoda, | 100 % poliesteris 90 29-41-53
su klijais padengimas balta
(flizelinas)
2. Neausta tarpiné Taskinis PA kliju | Juoda, | 100 % poliesteris 90 42
su Klijais padengimas balta
(flizelinas)
3. Neausta tarpiné Be klijy, plystanti | Balta | 100 % medvilné 90 40
be kliju il$ilgai ir skersai
(flizelinas)
4, Austa tarpiné PA Klijai Balta, | 100 % poliesteris 90 53
juoda
5. Austa tarpiné PA klijai Balta | 100 % medvilné 90 96
6. Neausta tarpiné Taskinis PA kliju | Balta | 100 % PES 150 95-120
(vatinélio storio) | padengimas
7. Austa neklijiné 2 sluoksniy, Balta | 100 % medvilné 150- 243-378
tarpiné sudubliuota 155
8. Vatinélis Baltas, juodas 100% poliesteris 150 130
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Pamusaliniy medziagy techninés charakteristikos

8 lentelé
Eil. Medziagos Savybés Spalva | Pluostiné sudétis, % | Plotis, | PavirSinis
Nr. pavadinimas cm tankis,
g/m?
1. Austiné medziaga | Drobinis pynimas | [vairiy | 100 % PES 152 59-60
spalvy
2. Austiné medziaga | Tafta Ivairiy | 100 % PES 154 53-56
spalvy
3. Sintetinis austinis | Drobinis pynimas | [vairiy | 100 % PES 150 54-56
pamusalas spalvy

2.3. Rankiniy siuvimo technologiniai aprasSai

I variantas. KrepSiy iS gobeleno siuvimas

Konstrukcijos apibendrinimas

11 pav. Rankinés modelis

Rankiné skirta neSioti moterims vasaros metu.

Rankiné talpi, nesudétingos konstrukcijos. Gaminys puikiai derés miesto aplinkoje ir
papludimyje. Ranking gali neSioti kaip jaunos panelés, taip ir vyresnio amziaus moterys. Gaminio
uzsegimui naudojamas uZtrauktukas. Dekoratyvinés detalés ir dugnas gaminami i§ naturalios odos,

kurios spalva derinasi su audinio spalva.Gaminio iSoinéms detaléms naudojamas audinys (gobelenas,
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linas). Priekinio Sono detalés puoSimui naudojami jvairiy formy ir dydziy dekoratyviniai elementai i$
odos.Rankinés rankenos isilitos tarp virSaus irpamusSalo detaliy prie korpuso virSutinio krasto.
Pamusalui naudojamas pamusalinis audinys. Prie pamusalo Sony detaliy prisiuvama uzdétiné ir ileistiné
kisenés smulkiems daiktams sudéti. Gaminio dugnas yra pastandintas kartonu.  Rankinés korpusas

susititas iSverstiniu budu, sudurtinémis sialémis.

Detaliy struktira 8 lentelé
Eil. Detaliy pavadinimas Detaliy Detaliy medZiaga
Nr. kiekis

1. Sonai 2 | Gobelenas

2. Sono dekoratyvinés detalés 2| Oda

3. Dugnas 1| Oda

4. Rankenos 2 | Gobelenas

5. Pamusalas po Sono detalémis 2 | PamuSalinis audinys
6. Pamusalo uzdétiné kisené 1| Pamusalinis audinys
7. Pamusalo ileistiné kiSené 2 | Pamusalinis audinys
8. Dugno standinimo detalé 1| Kartonas

9. Uztrauktuko antgalis 1| Oda

10. | Uztrauktukas 2 | Plastmasinis

Detaliy surinkimo seka:

. Lekaly gamyba.

. Detaliy i8kirpimas.

. Pagrindiniy detaliy standinimas.

. Dekoratyvinés detalés (aplikacijos) paruoSimas ir siuvimas prie Sono detalés.

. Sono detaliy virdutinio krasto lenkimas.

. UZztrauktuko juosteliy paruoSimas.

. Juosteliy siuvimas prie uztrauktuko.

. Uztrauktuko siuvimas prie juosteliy.

. Antgalio siuvimas prie uZtrauktuko.

. Uztrauktuko siuvimas prie pamusalo.

. Uzdétinés kiSenés paruosimas ir siuvimas prie pamusalo.

. Rankeny paruosimas ir siuvimas.
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. Dugno detalés paruosimas ir siuvimas prie Sony.

. Virsaus ir pamusalo detaliy Soniniy krasty siuvimas, dugno siuvimas.

. VirSaus ir pamusSalo siuvimas pagal virSutinj krasSta, kartu {siuvant rankenos.
. Rankinés valymas, lyginimas, kokybés tikrinimas.

|1 variantas. Rankinuko siuvimas i§ nataralios odos

Natiiralios odos rankiné susideda i$ dviejy Sonuy ir dugno su galais. VirSutiné rankinés
dalis uzsegama uztrauktuku. Si konstrukcija charakteringa moteriskiems kelioniniams,

jaunatviskiems ir sportinio tipo krepSiams.

12 pav. Rankinés modelis

Rankinés pagrindiniai matmenys (pagal modelj):

Sono virsutinés dalies ilgis — Iv = 25 cm (pagal modelj).

Sono apatinés dalies ilgis — la = 30 cm (pagal modelj).

Sono detalés aukstis — MM’ = 18 cm ( pagal modelj).

Kampy uzapvalinimo aukstis — h = 7cm ( pagal modelj).

Rankinés dugno plotis — d = 8 cm ( pagal modelj).

Rankinés rankenos plotis — Rp = 4 cm ( pagal modely).

Rankinés dugno virSutiniy galy plotis — Pg = 6 cm ( pagal modely).
Rankenos ilgis — Ri = 28cm.

Sono konstravimas (2 pav. ).

AD = Sono virSutinés dalies ilgis — Iv = 25 cm.
AM =AD /2=25/2=12,5cm.

MM’ = Sono detalés aukstis = 18 cm.

i
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MO = kampy uzapvalinimo aukstis = 7cm.
OB1 = OC1 = Sono apatinés dalies ilgis /2 =30/2 =15 cm.
BB2=BB1=CC1=CC2=h=7cm.

A M D
Bi B 0 C
B
B2 Mi C2

13 pav. Sono konstravimas.

Dugno su galais konstravimas (3pav.).

Ci

Dugno su galais ir rankena ilgis — dd” = L =2(AB1 + BiB2 +B2M’) + 28cm.

Dugno plotis — dm = dm’ = d/2 = 8/2 = 4cm.

mb2 = mb2’ = M’B2 ( i§ brézinio).

b2b1 = B1B2 = 2pRa/360° = 2x3,14x7x100/360 = 21,1 cm.
dd’ = AB1 + B1B2 +B2M’(i§ brézinio).

aa’ = Pg = 6 cm (pagal modelyj).

ab1 = a’b1’ = AB1 (i$ brézinio).

c’c”=Rp=4cm.

b b mi
ai I
(& .
dr _ _ _ _ _ di _ _ _ _ _ !d
¢ L |
b b m
14 pav. Dugno su galais ir rankena konstravimas
VirSutinés dalies konstravimas (4pav).
DD1 = DD2 =AM (18 2 pav.).
DO =aa’/2 =6/2 =3 cm.
125
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15 pav. Virsutinés dalies konstravimas

Rankenos konstravimas (5pav.).

Rankenos ilgis — Ri = d’d” = 28 cm.
Rankenos plotis — Rp = cic1’ = 4cm.
Rankenos plotis galuose — Rpg = a1a1’ = 6¢cm.

¢l

M

C1

16 pav. Rankenos konstravimas.

Rankinés siuvimas

° Tarp virSutiniy dalies detaliy isiuvame uztrauktuka.

° VirSutines detales prisiuvame prie Soniniy detaliy virSutiniy krastuy.

. Prie dugno su galais detalés prisiuvame Sonines detales.

. Prie vienos pamusSalo Soninés detalés prisiuvame uzdéting kiSenélg.

. Prie kitos pamusalo Soninés detalés ileidziame ileisting kiSeng su uztrauktuku.

. Pamusalo Sonines detales prisiuvame prie pamusalo dugno su galais, o pamusalo

virSutings detales prie Soninés detales virSutiniy krasty.

. Rankenos detale lenkiame per puse, geraja puse i vidy. Susiuvame, iSverc¢iame.

. Rankenos galus prisiuvame prie dugno detales galy, taip pat prisiuvame ir virSaus

detalés galus.

. Sujungiame vir$y su pamusalu.

Informacijos Saltiniai:

o ARMONIENE, Danuté. Odos galanterijos gaminiy konstravimas(mokomasis
leidinys). Vilnius., Raidés”spaustuvé, 1985.161 p.
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3 MOKYMO ELEMENTAS. TEKSTILINIY PAPUOSALU GAMYBA

3.1. Tekstiliniy papuosaly asortimento aprasas

Tekstiliné galanterija Siandien suvokiama kaip madingy priedy visuma.

Paskutiniu metu tekstiliniai papuos$alai labai populiariis. Papuosaly asortimentas platus. Tai —
skaros, Saliai, dirzai, sagés, karoliai, auskarai, apyrankeés, gelés, ziedai.

Taip pat papuosalai skirstomi pagal gamybos technologija — velti, pinti, risti, austi, siiti,
Klijuoti, siuvinéti ir t.t.

Dar papuosalai skirstomi gagal naudojamas medziagas — vilna, Silkas, medviln¢, linas,

sintetiniai pluostai ir t.t.

3.2. Papuosaly gamybos priemoniy naudojimo aprasas

Gaminant papuosalus naudojamos jvairios darbo priemonés, kuorios labai priklauso nuo

pasirinktos technologijos.

Dazniausia naudojamos §ios darbo priemonés:

o Zirklés;

. Rasiklis, piestukas;

. Popierius eskizams;

e  Ziogelis ar segtukas uzsegimui;

. Trafaretai (gali buti gélés ar tiesiog geometriniy formy - po kelias vis mazéjancias —
formas);

o Klijai (PVA, lipalo arba Moment, gali biiti specialtis baty klijavimui skirti);

. Teptukai klijams;

. Papildomos priemonés: karoliukai papuoSimui, klijuoté ar popierius stalui uZtiesti,
plauky lakas formai uzfiksuoti,

. Zvaké;

. Kaitinimo plytelé, ji turi biiti lygaus vientiso pavirSiaus, ne spiral¢;

Pagrindinés medZiagos aksesuarui (audiniai, oda, vilna ir t.t.).

i
5
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Pagrindiniy medziagy techninés charakteristikos

3.3. Tekstiliniy papuosaly gamybai naudojamy medZiagy techninés charakteristikos

9 lentele

Eil.
Nr.

Medziagy pavyzdziai

2.

Pluostiné sudétis, %

Plotis,
cm

Nataralus Silkas;

94% naturalus Silkas, 6%
elastanas;

50% medvilné 50%
natiralus Silkas;

60% natiralus Silkas, 40%
viskozé;

25% medvilné, 55%
Silkas,

20% linas.

Ivairiy spalvy ir rastu.

110-
140

Velvetas: 100% medvilné;
98% medvilné 2%
elastanas;

97% poliesteris 3%
elastanas;

100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rastu.

140-
155

Dzinsas:

100% medvilné;

98% medvilné 2%
elastanas; 95% medvilné
5% elastanas; 30%
medvilné 70% poliesteris;
50% medviln¢, 48%
poliesteris, 2% elastanas.
Ivairiy spalvy ir rasty.

120-
150

Mosaan « Fxorosms § A FURODS SARMIA
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5. 100% vilna; pusvilng; 140-
70% vilna, 150-
15% angora, 155-
15% kaSmyras; 68% vilna, | 160
30% kaSmyras,
2% elastanas; 100%
poliesteris.
Ivairiy spalvy ir rasty.

7. Lininiai ir medvilniniai 90-150
audiniai:
100% medvilné;
50% medvilné, 50%
poliesteris; 50% medvilné,
50% linas;
100% linas.
Ivairiy spalvy ir rastuy.

9. Megztiné siuvinéta 90-
medziaga: 125-
35 % medvilng, 65% 130-
poliesteris; 50% viskozé, 140-
50% nailonas; 5% 148
elastanas, 50% viskozé,
45% poliesteris; 60%
viskozé, 40% poliesteris;
80% viskozée, 20%
poliesteris; 100%
poliesteris.
Ivairiy spalvy ir rastu.

Tarpiniy medziagy (idékly) techninés charakteristikos 10 lentelé
Eil. Medziagos Savybés Spalv Pluostiné Plotis, PavirSinis
Nr. pavadinimas a sudétis, % cm tankis,

g/m?

1. | Neausta tarpiné Istisinis klijuy Juoda, | 100 % 90 29-41-53

su Klijais padengimas balta | poliesteris

(flizelinas)
2. | Neausta tarpiné Taskinis PA kliju | Juoda, | 100 % 90 42

su Kklijais padengimas balta | poliesteris

(flizelinas)
3. | Neausta tarpiné Be klijy, plystanti | Balta | 100 % medvilné | 90 40

be kliju il$ilgai ir skersai

(flizelinas)

Mokymo medZiaga
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4.. | Austa tarpiné Neklijiné Pilka | 100 % medvilné | 90 155

5. | Megzta tarpiné Taskinis PA klijy | Balta, | 100 % PES 90,150 | 41-49,
padengimas juoda 85

6. | Megzta tarpiné Taskinis PA klijy | Balta | 26 % PES, 74 % | 150 65-100
padengimas viskozé

3.4. Tekstiliniy papuosaly nuotraukos

gk
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17 pav. Sagés
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18 pav. Auskarai, kaklo papuosalai, apyranke

Papuosaly iS odos gamybos technologija

IS odos galima pagaminti ir puikiy aksesuary arba puoSybos elementy.

Vienas 1§ ju gamybos biidy — ttrinés formos iSgavimas kaitinant forma. Tokiu biidu galima
pasigaminti keliy sluoksniy apimting, geometring ar bet kokia kita iSradinga forma gelg. Tokius
aksesuarus galime panaudoti kaip sage, pakabuti ant kaklo, rakty, rankinés aksesuara, plauky, avalynés,
drabuZziy dekora, apyranke... Yra dar begal¢ kity iSradingy panaudojimo galimybiy, tik reikia patiems
jas atrasti. ..

Darbo eiga

1. Pirmiausia reikia i§ kartono isKirpti norimos formos trafareta. Trafaretai reikalingi keli:
pirmasis didziausias, kiti vis mazesni. Darant trafareta ar tiesiog iSsikerpant formas i§ odos reikia
atsizvelgti | tai, kad formas kaitinant, jos Siek tiek sumazés — jas reikia pasidaryti centimetru platesnes
uz isivaizduojama forma.

2. Pagal trafaretus ( i§ blogosios odos pusés) rasikliu apsibréziame ir iSsikerpame i$ natiiralios
odos 5-ias formas gélei (gali biti ir bet kokia kita forma, pvz. vienas didelis, kiti mazesni ovalai): du

skirtingo dydzio ziedai, 2-apskritimai skitingo dydzio- viduriukams, 1-as ovalas ziogeliui pritvirtinti
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(Sios formos nekaitiname, joje ipjauname dvi skylutes, ziogeliui perkisti, ji klijuojama jau iSkaitinus
forma i§ blogosios sagés puseés), 2-dvi skirtingo dydzio gélés formos.

3. Odos formas palaikome ant jkaitintos kaitinimo plytelés. Netrukus formy kampuciai ima
riestis | plytele.

4. Uzsirietus kampuciams (riecias ta pusé, kuri guli ant kaitplytés link jos).

5. Formos viena ant kitos suklijuojamos, ju viduryje, teptuku patepant nedidelj kieki kliju, kad
neissitepty krastai.

6. IS blogosios pusés pritvirtinamas ziogelis uzsegimui. Atsegta ziogelio galvute perkiSame per
1§ anksto iSsikirpto odos ovalo padarytas dvi skylutes ir uzsegame. Visa blogaja jo puse, ypac krastelius
iStepame klijais ir prispaudziame prie segés blogosios puseés.

7. Sage galima papuosti savo sugalvotais elementais: juostelémis, tiesiais, lenktais, i§ odos
karpytais elementais, karoliukais ir t.t.

8. Jei norime, sage galime padazyti aniliniais dazais.

9. Isdzitivusia sage nupurskiame plauky laku, kad igauty blizgesio ir sutvirtéty.

Galima daryti ir pakabukui kilpelg: tuomet dar reikés prie§ klijuojant ovalg su Ziogeliu, prie
sagés blogosios pusés priklijuoti perlenkta juostelg, ant virSaus klijuoti ovala su ziogeliu, ar tik ovala

(jei norime tik pakabucio).

Papuosaly is tekstilés gamybos technologija

Sagé Nr.1
IS pasirinkto audinio iSkerpame istriza audinio juostelg ir perlenkiame ja per pusg iSilgai.
Pagal kirptin] kraSta maZais dygsniais praveriame siiila, ji sutraukiame, i§ juostelés padarydami

apskritima. Sitlo galus sutvirtiname. Gélytés viduriuka papuoSiame karoliukais.
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19 pav. Sageé Nr.1.

Sageé Nr. 2

I§ pasirinkto audinio iSkerpame jvairaus dydzio gélés ziedlapius. Ugnimi lengvai aplydome

visy lapeliy krastelius. Tada 1§ maziausiy lapeliy padarome gélés viduriuka, o véliau aplink prisiuvame
didesnius Ziedlapius iki norimos ge¢lés dydzio.

20 pav. Sageé Nr.2.

Sagé Nr.3

IS pasirinkto audinio iSkerpame {vairaus dydZio apskritimus. Krastelius ugnimi labai lengvai
apdeginame. Tada ant didZiausio apskritimo dedame kitus apskritimus mazéjancia tvarka ir viduryje

juos susiuvame. VirSutiniame maziausiame padarome gélytés viduriuka i§ karoliuky.

Informacijos Saltiniai:
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e GARSKIENE, Kristina; LAURUSEVICIUTE, Aurelija. SutaZas. Zaviis papuosalai i3
juosteliy. Vilnius. Alma littera, 2012. 104 p. ISBN 978 609 010 36 09.

4 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS ,,KOSTIUMO AKSESUARO
GAMYBA*“

SAVARANKISKA UZDUOTIS: I VARIANTAS
Galvos apdangalo gamyba

UZduoties objektas: kostiumo aksesuaro gamyba.

Uzduoties tikslas: savarankiSkai pagaminti galvos apdangala pagal tuo metu imonéje pateikta

uzsakyma gamybai.

Naudojama technologiné dokumentacija: imon¢je gaminamo asortimento gaminiy modeliy

eskizai, gaminiy aprasai, technologinés kortos.

Uzduoties apraSymas:

1. Savarankiskai susipazinti su uzduotimi:

. susipazinti su gamybos uzsakymu;

. susipazinti su pasirinktu galvos apdangalo modeliu;

. atlikti galvos apdangalo modelio analizg;

. tvertinti galvos apdangalo medZiagy struktiira.

2. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:

. pasirinkti arba sudaryti galvos apdangalo modelines konstrukcijas;
. parinkti medZiagas ir furnitiira;

. sudaryti iSkloting ir sukirpti galvos apdangala;

. vertinti medziagy normavima;

. paruosti reikalingus darbo jrankius;
. pasiiiti galvos apdangala;

. nustatyti ydas ir jas pasalinti;

° ivertinti atliktg darba.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

i
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) Uzduotis atlikta.

. Atliekant uzduoti mokytojas laikési jos apraSyme nurodytos technologinés

dokumentacijos reikalavimy.

SAVARANKISKA UZDUOTIS: Il VARIANTAS

KrepSio gamyba

Uzduoties objektas: kostiumo aksesuaro gamyba.

UZduoties tikslas: savarankiSkai pagaminti krepsj pagal tuo metu imong¢je pateikta uZsakyma

gamybai.

Naudojama technologiné dokumentacija: imonéje gaminamo asortimento gaminiy modeliy

eskizai, gaminiy aprasai, technologinés kortos.

Uzduoties apraS§ymas:

1. Savarankiskai susipazinti su uzduotimi:

. susipazinti su gamybos uzsakymu,

. susipazinti su pasirinktu krepsio modeliu;
. atlikti krepSio modelio analizg;

° vertinti krepSio medziagy struktiira.

2. Sudaryti savarankiSkos uzduoties darbo eiga:
. pasirinkti arba sudaryti krepSio modelines konstrukcijas;
. parinkti medZiagas ir furnitiira;

. sudaryti iSkloting ir sukirpti krepsi;

. tvertinti medziagy normavima;

. paruosti reikalingus darbo jrankius;
. pasiiiti krepS;

. nustatyti ydas ir jas pasalinti;

. ivertinti atlikta darba.

Uzduoties vertinimo Kkriterijai:

) UZduotis atlikta.
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. Atliekant uZzduoti mokytojas laikési jos apraSyme nurodytos technologinés

dokumentacijos reikalavimy.

SAVARANKISKA UZDUOTIS: IIl VARIANTAS

Tekstiliniy papuoSaly gamyba

UZduoties objektas: kostiumo aksesuaro gamyba.

Uzduoties tikslas: savarankiSkai pagaminti tekstilini papuoSala pagal tuo metu imongje

pateikta uzsakyma gamybai.

Naudojama technologiné dokumentacija: jmonéje gaminamo asortimento gaminiy modeliy

eskizai, gaminiy aprasai, technologinés kortos.

Uzduoties apraS§ymas:

1. Savarankiskai susipazinti su uzduotimi:
. susipazinti su gamybos uzsakymu,

. susipazinti su pasirinktu tekstilinio papuosalo modeliu;

atlikti galvos tekstilinio papuosalo analizg;

. vertinti tekstilinio papuoSalo medziagy struktiira.
2. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:

. pasirinkti arba sudaryti tekstilinio papuosalo modelines konstrukcijas;
. parinkti medZiagas ir furnitiira;

. sudaryti iSkloting ir sukirpti tekstilini papuosala;
. tvertinti medziagy normavima;

. paruosti reikalingus darbo jrankius;

. pasitti tekstilini papuosala;

. nustatyti ydas ir jas pasalinti;

. ivertinti atliktg darba.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

) UZduotis atlikta.
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. Atliekant uzduoti

mokytojas laikési jos

apraSyme nurodytos technologinés
dokumentacijos reikalavimy.
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http://www.ladina.lt/teises-aktai/darbuotoju-sauga-ir-sveikata/item/darbo-irenginiu-naudojimo-bendrieji-nuostatai
http://www3.lrs.lt/pls/inter3/dokpaieska.showdoc_l?p_id=264225&p_query=&p_tr2=2

Siuviniy apdailos technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

PRIEDAI

Priedas Nr.1_Netradiciniai apdorojimo metodai.

Priedas Nr.2_Inovatyvi tekstile ir apranga.

Priedas Nr.3_Siuviniy apdailos technologiju naujovés ir plétros tendencijos.

Priedas Nr.4_Aprangos gamybos ir pletros tendencijos Lietuvoje ir uzsienyje.

Priedas Nr.5_Darbo_irenginiu_naudojimo_bendrieji_nuostatai.

Video failai

Kiliminis dygsnis.

Tiesaus daigsto dygsnis.

Marginimo dazu maisymas.

Marginimo rastai.

Sablonine marginimo masina.
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Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymo medZiaga



