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MODULIS B.3.1.TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS SIUVIMO TECHNOLOGINIU
PROCESU ORGANIZAVIMAS

1 mokymo elementas.
Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo technologiniy procesy organizavimas
AB ,,Dainavos siuvimas”

1.1. Imonés informaciné - reklaminé medZiaga

1B "Dainavos siuvimas -

Ulony g. 16

LT - 62161 Alytus,
Lietuva

Tel: 370 315 56828
Fax: 370 315 51554
email: sales@dainava.lt
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AB "Dainavos Siuvimas"”

O Akciné bendrové ,Dainava" yra viena didziausiy Salies
siuvimo jmoniy, jkurta 1957 m. Alytuje.

O Per metus imonéje yra pagaminama apie 1 min.
vienety jvairaus asortimento moterisky drabuziy. Tai
paltai ir puspalciai, striukés ir apsiaustai, Svarkai ir
palaidinés, kelnés ir sijonai.

O AB ,Dainava" turi sukaupusi didele patirtj ir
iSsikovojusi varda, kaip moderni madingy moterisky
drabuziy gamintoja,uztikrinanti auksta gaminiy
kokybe.

O 95% AB “ Dainava” produkcijos eksportuojama j
vakary Europos salis.

AB "Dainavos Siuvimas"

Paslaugos

O Puse Simtmecio drabuzius siuvanti AB
~DAINAVA" Siandien savo klientams tiekia
modernia jranga pagamintus kokybiskus,
stilingus gaminius.

Savo uzsakovams galime pasiilyti lekaly
daugybos ir isklotiniy sudarymo paslaugas,
pavyzdZziy, kolekcijy siuvimo paslaugas ir
masinés gamybos paslaugas
konkurencingomis kainomis bei trumpais
uzsakymy jvykdymo terminais.

O AB ,Dainava" yra jdiegta kokybés valdymo
sistema AQL (Acceeptable Quolity Level).
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AB "Dainavos Siuvimas"
Gaminiy gamybai naudoja Sig

technologine jranga.

gaminiams konstruoti, dauginti, iSklotinéms daryti-
~Gerber AccuMark™ ir INVESTRONIKOS sistemas.
gaminiams sukirpti — automatizuotg INVESTRONIKOS
sukirpimo galvute.

gaminiams dubliuoti - KANEGYSER, MEYR presus.
gaminiams siuti — be universaliy siuvimo jrenginiy
naudojamos jvairios firmy , Durkopp", ,Juki*, ,PFAFF",
»~Adler" specialios masinos bei pusautomaciai (jsiuvy
siuvimo, jleistiniy kiSeniy siuvimo)

gaminiy galutiniam lyginimui naudojami INDUPRESS
lyginimo presai.

O Kasmet bendrové investuoja | naujus jrengimus ir
technologijas, atnaujina kompiuteriy jrangg

oo 0O Od

O

AB "Dainavos Siuvimas"

Klientai

O Misy klientai ir partneriai - gerai_zinomos
Vokietijos Jungtinés Karalysteés, Svedijos,
Danijos ir kity Europos Saliy kompanijos,
tiekiancios savo gaminius gerai zinomiems
prekiy zenklams - ,Vera Mont", ,Gil Bret",
,Betty Barclay", , Eastex", ,Kalico",
,Barbour®, ,Stella Nova", ,Jermyn
Street®, ,Zadig & Voltaire", , Bauer”,
~Reingruber™, ,Mayerline® ir keletui kity.

[0 Mus, kaip patikimus partnerius, gali
rekomenduoti musy klientai.
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UAB "Dainava"

- Pagrindine jmoneés
veikla — sukonstruoti,
sukomplektuoti, pasiuti
ir pristatyti mados bei
Institucinius gaminius
uzsakovams .
» Jmoné orientuojasi |
aukstos kokybes Susisiekite su mumis, norédarni
. gauti daugiau informacijos
produkcijos
reikalaujancius

4
Iﬁf“ﬂll’\\ 1 1

uzSakKovus

UAB "Dainava"

Paslaugos

Imoné yra pasiruosusi savo uzsakovams
suteikti Sias paslaugas:

Konstravimo paslaugos (Investronica ir
Gerber programos).

Techninés dokumentacijos parengimo.
Pirminiy pavyzdziy, kolekcijy siuvimo.
Kokybés priezitros.

Audiniy ir furnitiros tiekimo ir uzpirkimo.
Transportavimo paslaugas.

Masinés gamybos (per 3-4 savaites)
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UAB "Dainava"

Paslaugos

O UAB "Dainava" gali sukomplektuoti Zaliavas,
sukonstruoti, pasitti pavyzdzius ir pagaminti
Siuos gaminius: moteriskus Svarkus, kelnes,
sijonus, paltus, lietpalCius, sukneles,
liemenes, marskinélius, palaidines.

O Per metus {mone pajegi pagaminti apie 1
milijong jvairaus moterisko virsutiniy
drabuziy asortimento: palty, Svarky, kelniy,
sijony, liemeniy, sukneliy ir palaidiniy.

UAB "Dainava"

Paslaugos

Imoné UAB ,Dainava" net 95 proc.
savo produkcijos eksportuoja
garsioms pasaulio drabuziy
kompanijoms Didziojoje Britanijoje,
Vokietijoje, Prancuzijoje, Danijoje,
Suomijoje ir Svedijoje, Norvegijoje.
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UAB "Dainava"

Paslaugos

Techniné dokumentacija
Misy darbuotojai paruosia pilng technine
modelio dokumentacijg reikalingg gamybos
procese.
Drabuziy konstravimas ir lekaly gamyba
Gamyboje naudojama Gerber AccuMark ir
Investronica gaminiy konstravimo
programine jranga.

Apdaila
Ant drabuziy siuvinéjame %valrlq dydziy

ﬂEIdaUJamUS rastus. Galime gaminius

iSskalbti [vairiais bldais ir rézimais.

UAB "Dainava"

Audiniy ir priedy paieska bei pirkimas.

Misy kompanijos pirkimo vadybininkai nuolatos
bendrauja su Europos ir Azijos audiniy
gamintojais, dalyvauja audiniy ir furnitdros
parodose. Mes pasiruose jvykdyti jvairiausius
kliento pageidavimus, galime pasiulyti jvairiy
gamintojy ir jvairios sudeties ar apdirbimo audiniy,
ir jvairiy priedy. Musy tikslas - [tlktl iSrankiausiam
pirkéjui. Esame sukaupe pIaC|q [vairiy kainy lygiy
audiniy pavyzdziy kolekcijg is jvairiy audiniy
gamintojy. Musy pasialyti audiniy pavyzdziai tinka
visiems moteriskiems virsutiniams drabuziams.
Galime padeti surasti reikalingg audinj pagal

, us
techninius duomenis.
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UAB "Dainava"

Paslaugos

Pristatymas ir logistika

Galime transportuoti produkcijg supakuotg
dézése ir pakabintg ant pakaby. Pagal
specialius kliento reikalavimus zenkliname,
supakuojame ir pristatome pagamintg
produkcijg iki kliento nurodytos vietos.
Esame pasirase sutartis su tarptautinémis
transporto kompanijomis, kurios patikimai
pristato pagamintg produkcijq j bet kurig
Europos Salj pagal suderintus ir palankius
terminus.

UAB

"Dainava"

Paslaugos
Gamyba ir kokybés kontrolé

Musy kompanijos privalumas - lankstus ir
trumpi gamybos terminai. Gamybos vietose
yra naudojamos automatinés audiniy
sukirpimo masinos, kompiuterizuotas lekaly
gamybos padalinys. Siuvame ir konstruojame
specialiy dydziy produkcijg. Taip pat galime
iSsiuvinéti, priklijuoti reikiamus zenklus ir
iSskalbti pasititus gaminius jvairiais skalbimo
bludais. Musy darbuotojai nuolat kontroliuoja
kokybe produkcijos gamybos vietose.
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UAB "Dainava"

Klientai

MUsy klientai ir partneriai gerai zinomos
Vokietijos,

Jungtineés Karalystes,

Svedijos,

Danijos

ir kity Europos saliy kompanijos, tiekiancios
savo gaminius gerai zinomiems prekiniams
zenklams:

Stella Nova, Jermyn Street, Zadig & Voltaire,

Filippa K, Texmoda, Ganni, Stockman ir eilei
kity

UAB ,, DAINAVOS
DIZAINAS"

specializacija - madingy,
uniforminiy, klasikiniy,
didesniy dydziy ir kitokiy
moterisky virsutiniy (NSRS
drabuziy paruosimas M@
gamybai. Mlsy paslaugos
apima modelio iSvystyma
ir jo paruoSimg masinei
gamybai. Galime paruosti
gaminio konstrukcija,
pagaminti pirma pavyzdi,
pagaminti pardavimo
pavyzdzius, paruosti

HP-4 Pl PR ey

ISKIOTINES.

Susisiekite su mumis, norédami
gauti daugiau informacijos
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Tekstilés

gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy

kompetencijuy tobulinimo programa

UAB ,, DAINAVOS
DIZAINAS"

O

UAB ,,DAINAVOS DIZAINAS" misija -
pasitelkiant moderniausias technologijas,
suteikti savo klientams tinkamiausias
paslaugas, auksciausig produkty ir
aptarnavimo kokybe bei maksimalig nauda.
UAB , DAINAVOS DIZAINAS"™ sekmé
neatsiejama nuo vertybiy nuostaty. Jomis
remiameés dirbdami ir su klientais ir su
partneriais, ir bendraudami tarpusavyje.

UAB ,, DAINAVOS
DIZAINAS"

O

UAB ,, DAINAVOS DIZAINAS" vertybeés:
-sgziningumas, etiSkumas, teisingumas;
-démesys savo darbuotojams, verslo
partneriams, klientams;

-nuolatinis tobuléjimas;

-auksta atliekamy paslaugy kokybé;
-lankstumas, greiti pateikimo terminai.

Bendroveés pasiekiamy rezultaty ir s€ékmés
pagrindas yra profesionalls, nuolat
tobuléjantys darbuotojai.

Misy konstruktoriai turi 20 mety drabuziy

K

Mokymy medziaga
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Tekstilés

gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy

kompetencijuy tobulinimo programa

UAB ,,

P
O

DAINAVOS DIZAINAS*

aslaugos

Pirminiy lekaly konstravimas;

Mes konstruojame pagal jusy eskizus,
modelio aprasyma, ar pasilitg pavyzdij
naudodami Gerber Accumark technologija.
Lekaly koregavimas;

Mes darome pakeitimus jau esamuose
lekaluose pagal jusy komentarus.

Lekaly jvedimas - digitalizavimas;

Mes digitalizuojame jlsy esamus lekalus.
Suvedus detales | kompiuterj, darome
pakeitimus pagal jusy pageidavimus.

UAB ,,

P

DAINAVOS DIZAINAS*

aslaugos

M Lekaly aauglnlmas dydziais;

O

Lekaly dauginimas atliekamas pagal jlsy
reikalavimus.

I§k|otini5.%<sudarymas;

Darome isklotines pagal jusy audinio
specifikg - plotj, puko kryptj, susitraukima,
audinio piesinj ir t.t.

Isklotiniy spausdinimas;

Mes galime isspausdinti reikiamag kiekj
isklotiniy.

Pirminiy ir pardavimo pavyzdziy
siuvimas; 5

Galime greitai ir kokybiskai pasiuti prototipg

14
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

UAB ,, DAINAVOS DIZAINAS*

Klientai

Misy klientai ir partneriai gerai Zinomos
Vokietijos,

Jungtinés Karalystés,

Belgijos

ir kity Europos Saliy kompanijos, tiekiancios
savo gaminius gerai zinomiems prekiniams
zenklams, tokiems kaip:

Vera Mont,

Gil Bret,

Betty Barclay,

Barbour ir eilé kity.

IS Steilmann spaudos centro
AB "Dainava. pr|E|auso svarbiausiems

"Steilmann" grupés partneriams. Jau dvylika
mety jmoné gamina mums, vienam
didZiausiy Europos moterlskq ir vyrlskq
drabuziy mados siuvéjy. "Steilmann" grupés
klientai reikalauja auksciausios kokybés, kuri
deréty su lankstumu ir trumpiausiais
terminais. Ilgalaiké partnerysté grindziama

AB "Dainava" vadovy atvirumu naujovéms
ir siekiu nuolat gerinti kokybe, taip pat
pagarba klientams bei jy supratimu. Abi
imones sieja absoliutus patikimumas, kai
aikomasi susitarimy kokybei ir terminams
iSlaikyti.

5'*:—
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

IS Steilmann spaudos centro

Norint jgyvendinti Siuos siekius vienas is svarbiausiy
kriterijy - kokybés kontrolé, uztikrinanti, jog visi jmonéje
pagaminti produktai atitinka norminius kokybés standartus.

AB "Dainava" yra kompetetinga partneré ir kai padétis
tampa probleminé. Taip "Steilmann" grupé sveikina
nuolatinj bendradarbiavimo geréjima.

AB "Dainava" - tai partneré, kuriai pagrjstai tenka
patikimos ir sékmingai dirbancios jmonés vardas

Monica von Wrede
Klaus Steilmann

Spauda & Informacijy
centras

Jmonés internetiné svetainé Www.dainava.lt

55# r
=
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

2 mokymo elementas.

Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo technologiniuy procesy organizavimas

UAB ,,HALTEX”

2.1. Imonés informaciné - reklaminé medZiaga

mLTEX Technical Team Sports clothing
made with care in Lithuania
Sportinés aprangos
gamintojas Lietuvoje

m Technical Team Sports clothing
A made with care in Lithuania

L
E

Kuriame Lietuvos ateit]

Kontakial

UAB Haltex
Pramones str. 1,
Alytus

LT-62175 Lithuania
Ph. +370 315 78614
Fax + 370 315 77531
Maob.ph.

+370 686 51089
+370 652 10724
ramune@halbro.com

Mokymy medziaga
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

MLTEX Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

+ UAB “Haltex” specializuojasi kokybiskos
sportineés ir laisvalaikio aprangos
gamyboje.

+ Imonés gamybos produkty asortimentas
apima regbio, futbolo, ledo ritulio,
krepsinio, kriketo, lengvosios atletikos ir
dviraciy sporto apranga.

+ Gamyklos pajégumas 35.000 gaminiy per
Menes;.

+ Imonéje dirba 140 eiliniy ir aukstos
kvalifikacijos darbuotojy.

MLTEX Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

+ UAB “Haltex” yra projektavimo ir plétros
skyrius, kurio darbuotojai atsakingi uz
darbg su klientais ir uzsienio partneriais,
jy pareiga - ieskoti geriausiu sprendimu
tenkinant klientu poreikius.

+ Mezgimo sektorius

+ Didelis skaitmeninio spausdinimo skyrius

¢ siuvinéjimo ir uzlydimo

+ Siuvimo skyriai kurie aprupinti pacia
moderniausia jranga ir mechanizmais,

atitinkanciais Siy dieny gamybos
reikalavimus.

|
v

'ﬁ
Mok Feswsa § B R MR

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymy medziaga

18



Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

MLTEX Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

+ UAB "Haltex” jsiklires Lietuvoje ir turi

viena pranasumg: greitg ir ekonomiska,
transportavimg | Vakary Europos salis.

+ Gaminiy gamybos laikas paprastai trunka

keturias savaites ir Europos Sajungos
Salyse prekes neapmokestintos muito
mokesciais.

+ Imoné turime savo atstovus Jungtineje
Karalysteje ir

angliskai kalbanti personalg Lietuvoje.

+ Turime galimybe lankytis pas potencialius
partnerius Europoje ir aptarti tarpusavio
rysiu palaikymo budus.

MLTEX Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

SpPoRNE apranaeE

+ Futbolo
apranga

+ Regbio
apranga

"

»
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

m Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

Sporting apranga
» Apranga krepsiniu

+ Lengvosios
atletikos

mLTEX Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

Drabiiziy kensiravime AUCECES
Pattern pregiame

iR e
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

MLTEX Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

Trikoetazo mezgimui naudejames 10; 44, 20
klases “singlejersey*

MEZQIMO MAsINGS

erEX Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

Vies turime 8 Bartdan sitViReine
autematus; 85 hiFGraaiviciy

iﬁ
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Kuriame Lietuvos ateit]

21
HGEYMO
FLETC S

’\;\;\\\

Ll
m

§
3

Mokymy medziaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

HQLTEX Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

Vies turime 7 “Muteh Viper® dazy sulblimacies
spausdintuvus, kuie galrgaminir 8000rdrahuzy

PEr savaite

HQLTEX Technical Team Sports clothing

made with care in Lithuania

Atliekame apierssouzsaryimy
vaiiy sporerlaisvalakie dralbbizily

Imonés internetiné svetainé Www.haltexsports.com

i

W
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

3 mokymo elementas.
Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo technologiniy procesy organizavimas
UAB ,,Omniteksas”

3.1. Imonés informaciné - reklaminé medZiaga
orﬁhiteksas

UAB "Omniteksas" - aukScCiausios
kokybés trikotazo gaminiy
gamintojas

UAB "Omniteksas" (k..

Y S s Adresas:
I @ & 0
‘f’ﬂ“m%%rﬂ 7 o Raudondvario pl.
141 ../ 101, Kaunas LT-
-';:."":"'5:
@_ 47184
= 141
k3 Telefonas
g 5’ 8~37 361494
2012 Google “Map data @2012 Talp Allas

f

’
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

APIE MUS
Vieta

Lietuvos, o ypacC Kauno, gilios ir stiprios
tekstilés pramones tradicijos uztikrina
geras musy personalo zinias ir jgtdzius,
bei skatina mus islaikyti ir tobulinti Sj
pelnytai uztarnautg statusa.

Geografiskai palankus susiekimas su
didziaisiais Europos miestais garantuoja
greitus (2-3 dienas auto transportu) ir
patikimus rysSius su pagrindiniais klientais,
tiekéjais ir jy paskirstymo tinklais.

omni teksos

APIE MUS
Jmone

UAB "Omniteksas" turi daugiau nei 80 mety
trikotazo produkty gamybos patirtj . Mes -
vertikaliai integruota jmone, musy gamybos
ciklas (sudarytas iS produkto karimo, mezgimo,
dazymo, apdailos, sukirpimo, siuvimo, kokybes
patikrinimo ir pakavimo) suteikia unlkalla
galimybe sukirpimo pateikti aukSciausios
kokybés gaminius per trumpiausig laikg ir uz
konkurencingg kaing. Siuo metu UAB
"Omniteksas” pagamina 3000 tUkstancCiy vienety
trikotazo gaminiy per metus, 80% visos
produkcijos eksportumamal Svedijg, Suomija,
Olandijg, Vokietijg, Prancizija.

omniteksas
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

APIE MUS
Filosofija o

Musy misija - pagal klienty poreikius kurti, gaminti ir
parduoti aukSc€iausios kokybeés trikotazo gaminius,
darant maziausig poveikj aplinkai ir racionaliai
naudojant gamtinius iSteklius.

Mes norime bati zinomi kaip patikimi ir novatoriski
partneriai, laiku pateikiantys kokybisSkas prekes.
Mes tvirtai tikime, kad muasy démesys | glaudzias ir
interaktyvias paslaugas, masy jgyta patirtis, aistra
bei zinios apie gamybg ir naujausias technologijas,
garantuoja sekme pateikiant klientui geriausig
galimg produkta.

PASLAUGOS [
Globalis tiekimo sprendimai

Artimi, ilgalaikiai rySiai su
pirmaujanciais auksciausios kokybés
medziagy, pluosto bei aksesuary
tiekéjais iS Europos ir Azijos uztikrina
pacius geriausius sprendimus
galutiniam produktui gauti.

B,
v
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

PASLAUGOS
ISlaidu inzinerija trikotazo
produkcijai

omni tekscls

UAB "Omniteksas" gali kurti bei gaminti
pageidaujamo dizaino ir kokybés
gaminius, bei pateikti naujas idéjas
techninéms detaléms, nevirsijant
numatytos gaminio kainos. Taip pat yra
galimybé pasirinkti gaminius is keleto jau
paruosty musy dizaino produkty

PASLAUGOS
Pasisventimas kokybei

Masy bendroveés kokybés uztikrinimo sistemag
sudaro 5 Zingsniai, kurie garantuoja pastovig
gaminiy kokybe:

« Sisteminga Zaliavy ir aksesuary kokybés
kontrolé

* Reguliarus gamybos proceso tikrinimas

* 100% visy gaminiy kontrolé

* Sistemingas kokybés patikrinimo auditas pries
gaminiy iSsiuntimg

* Gaminiy testavimas (medziagy ar drabuziy)
akredituotose laboratorijose (pagal kliento

prasymag)

omniteksqs
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa
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PASLAUGOS ¢
Trumpi pristatymo terminai ir™
gamybos laikal

Laikomos zaliavy ir pagamintos
produkcijos atsargos suteikia mums
galimybe pagal kliento pageidavimg greitai
pagaminti ir pristatyti prekes. Standartinis
greitasis uzsakymas jmonéje jvykdomas
per 4 savaites.

PRODUKTAI
Trikotazine medziaga

omni teksas

UAB "Omniteksas" klientams sitGlo medvilnés,
organinés medvilnés, perdirbtos medvilnes,
lino, vilnos, organinés vilnos, bambuko,
viskozés, polipropileno, acetato ir poliesterio
jvairios kokybés bei skirtingy svoriy
medziagy. Siais metais mdsy jmoné pateiké
rinkai medziagas ir drabuZzius, pagamintus is
pieno baltymy ir pieno baltymy miSiniy.

Mokymy medziaga
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

Funkcional@is drabuziai st

UAB "Omniteksas"
gamina specializuotus
pirmo-antro sluoksnio
funkcionalius
drabuzius: sporto ir
laisvalaikio apatinius,
karine apranga, darbo
drabuzius, sunkias
vilnones kojines.

g
)

~t.  Apatinis trikotaZe

UAB "Omniteksas®

apatiniy ir naktiniy 9
drabuziy kolekcijos i$ A @ 5
medvilnés, organinés | > ol

medvilnés, bambuko
medziagy labai
populiarios tarp
klienty.

L e
E". "
“
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

Vi

omni@eksas

. Madingi drabuzi

UAB "Omniteksas"

sidlo platy spektrg

madingy drabuziy .
moterims, vyrams ir Vg
vaikams. “’“““‘“‘“”‘3

s 1L
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

@ PRODUKTAI

UAB" Omnitekse " gaminami drabuziai
prekiniams zenklams "Thermowave "

"Dressed in green ", "Natali Sllhouette"
ir kitiems. ‘

THERM waveE

"Thermowave "

eksas
TH:RM WAvE onvtcensra

o drabudisl

Rekomenduojame tinkamiausius riibus
m pirmajam sluoksniul -ru-‘n’v(ws
- p s sl ckanis - Thermowave -
arblausias, Nesugerd
dégmo |q luyk peme: uul
-
dvoq izolivoja Numq Nuo lwéw
Kino |.mwmm d20sta i atduoda ja
- Ymﬁat hm nis prlletdﬂnmq, 5aUgo,
A R
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>
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy

kompetencijy tobulinimo programa

]
Mocuan Foswsma Sveda o

Kuriame Lietuvos ateit]

UAB Omniteksas pristato navjg- ketvirtg Bombuk kolekcija.
kurig jmonés dizaineriai  sukuré karfu su Siaurés Europos
dizaino mokykios (Nordisk Designskola} studentais.

Kolekcijoje vyrauja paprasty konstrukcijy, patogis modeliai,
akj troukiontys nefikefai jdomicls spalvinials dernniais.
Drgsesniems pirkejams patiks imonado (panadi | garsty&iy),
melyno ledo It koraly rifo spalvy deriniai; klasikos mégeiai

gaiés rinktis braskinio kremo ir pilkos $viesos spalvy drobuius,

Moterims it merginoms Bombuk sillo frijy iigiv nakiiniy
marskiniy modelius, papueiius dailiomis neriniy detalémis,
Bmargintus subtiliais augaliniy motyvy rastais; sportinio i
romantinic  stiious pizamas: ankstesnése  kolekcijose
pamégtus chalaius.

Mazuosius pirkejus Bambuk dziugins vaikiskomis pizamomis
su finksmais vienetiniols marginimals, dailicis ir patogiais
nakfiniais marskiniols.

Atnaujinta Bambuk apatiniy drabuziv bozing finfjo susideda
i$ patobulinty vyrisky ir moterisky trumpikiy bel marskingliv
modeliy, pagyvinty naujomis pudres. juodojo  Sokolodo.
mélyno ledo it koraly nfo spalvomis.

Megaukités drabuziais & naujos Bombuk kolekcljos.
Ramus miegas + Sveika oda = Bambuk

Bambukas yra greiciousiol augantis ougolas zeméje- per
parg vzauga ik 120 cenfimetny.

Svelnigis bombuko daigais ir lapais minta reciousios
pasaulyje gyvuny ridys: didgZioji Kiniios panda ir raudonoji
Nepolo panda.

Kai kurios bambuko rsys Zydi kiekvienais metais, taciau

yra rosiy, kurios Zydi kortg per 100 mety, visur tuo paciv
metu

Greitai plisdamas didelése feritorijose, bombukas labal
pagerina nualintos dirvos kokybe

* Kinjjoje bambukas simbolizuoja iigaomiigkumg. o Indijoje-
draugyste.

e §to poties Zemes ploto bambuko Zalicves gaunama
10 karty daugiau negu medvilnés Zaliaves.

R MR

|
I

R e = T ILE LS T

.

as Bambuk

Bambuko pluoitas 3velnesnis uz medvilne, o jo tekstira -
kaip Silko. Drabuiicl pagominti B bambuko sukuria
optimaly odai mikroklimatg. Todél Sivos ribus itin malonu
déveti,

Unikali mikro struktUra leidZia Siems drabuZiams labai
greifai sugerfi irisgarinti perfekline drégme - 3 - 4 karfus
greiCiou nei medvilné. Tai saugo nuo perialimo gy ir
nemalonaus kvape. Iiskalbti bambuko drabufial BdZidstc
2 karlus greiciau nei kitos medziagos.

Drabuziai & bambuke plucsio yro natiralial oispards
baklerjoms. Todél medziagos nereikia apdorofi &
kenksmingals chemikalais

3ie drabufiai nedirgina odos ir yra anficlergiski. Toi puiki
alternatyva clergiSkiems, joutria odg turintiems Zmonéms.

Drabuziai & bambuko plucsio notbralial apsaugo nuo UV
spinduliy.

Bambuky auginimul nencudoiomi chemikalol i
pesticidal. Bombuky atiiekas dirvozemyje 100% suskaido
saulés 3viesa ir mikroorganizmat. todél notrolial
iSsprendiiamos ekologinés problemos

\ UGRYMO
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Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

KOKYBE IR EKO atribuscs

UAB "Omniteksas" patvirtintas pagal Lloyd's
Register Quality Assurance "Kokybés vadybos
sistemos standartg ISO 9001: 2008 ir aplinkos

apsaugos vadybos sistemos standartg ISO
14001: 2004".

UAB "Omniteksas" iSduotas Oeko - Tex
Standard 100.

Eko — veikia vadybos ir audito schemos (EMAS)
procesai.

UAB "Omniteksas" turi ,Baltosios bangos®-
skaidraus verslo Lietuvoje Zenkla.

ISTEKLIAI O
Zmones

Musy talentinga ir pasiaukojanti komanda

visada buvo pats brangiausias musy

turtas. Siuo metu UAB "Omniteksas" turi

250 darbuotojy Lietuvoje ir 40 Zmoniy,

dirbancCiy dukterinéje jmonéje "Azitex"

Uzbekistane, Andizane.

Bl
K\
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Kuriame Lietuvo

K

ISTEKLIAI
Iranga

omni teksos

UAB "Omniteksas" trikotaZzo gamybai naudoja
apskrito mezgimo masinas Orizio, Mayer,
TEXTIMA, Cambier, Monarch, Terrot, MBromby,
Mellor Bromley turi mazg tyrimy Iaboratorlja
méginiy dazymo jrangg; dazymo ir Siausimo
marginimo, kalandravimo jranga.

UAB "Omniteksas" gamyboje naudoja Comtense
jrangg automatiniam projektavimui, Kuris masinas;
drabuziy pernesimo sistemg Eton; Pegasus,
PFAFF, Yamato, Brother, Juki, DURKOPP,
Siruba, Mauserlock ir kitas siuvimo masinas.

ISTEKLIAI
Pajégumai per ménesj

omniteksqs

Pajégumai per ménes;j Lietuvoje: 60000 kg
megztos medziagos, 150000 kg dazytos
gatavos medziagos, 250000 vnt. drabuziy.
Pajégumai per menesj Uzbekistane:
100000 vnt. drabuziy.

Gamybos ir sandéliavimo plotas 15000m2.
Gerai jrengtos modernios gamybos linijos
suteikia galimybe suderinti stiliy ir
lankstumag, ruoSiant ir mazus, ir urminius
uzsakymus.

s atelt]
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3.2. Imonés veiklos schema

Vertikali integracija nuo pluosto
Iki gatavy drabuziy

omni teksus

Vertikali mUsy jmoneés integracija suteikia unikalig
galimybe pasiekti auks€iausig kokybe uz
konkurencingg kaing per trumpiausig galimg laika.
Pas mus atliekami darbai:

 Tyrimai ir dizainas

* Mezgimas

» Dazymas

» Apdaila (dazymas, marginimas, Siausimas ir kt.)
» Konstravimas ir dauginimas

» Pavyzdziy gaminimas

* Sukirpimas

* Siuvinéjimas

Vertikali integracija nuo pluosto
Iki gatavy drabuziy

omnitekscs

* Transfery klijavimas

+ Tiesioginis marginimas

* Siuvimas

* Lyginimas

» Brioksniniy kody projektavimas ir spausdinimas
» Uzbaigimas ir pakavimas

« Sandeéliavimas

» Kokybés patikrinimo auditas

« Gaminiy pristatymo paslaugos

Imoneés internetiné svetainé WWw.omniteksas.eu

L&
| "
: \\b.\\.n'///,,;
7
e
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4 mokymo elementas.
Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo technologiniy procesy organizavimas
UAB ,,Garlita”

4.1. Imonés informaciné reklaminé medziaga

2Jll Trikotazo gamybos
jmoné

Pagrindiné veikla - virSutinio ir
apatinio trikotazo mezgimas ir
siuvimas

EM Trikotazo gamybos jmoné

* UAB "GARLITA" tai privati
jmoné jkurta 1970 metais.

» Trikotazo gamybos srityje turi 40
mety darbo patirtj.
& & * Nuo 2010 m. jmonéje jdiegta
rn  SiUVIMO sistema Eton, kuri
e padeda efektyviau planuoti
£ ., darbg, padidinti produkcijos
g gamybos apimtis, sustiprinti
kontrole
: * Jmoné turi ISO 9001, 14001 ir
EMAS standartus

gy oanelin
opods

aneb

Adresas: Stadiono gatve, LT-53270
Telefonas 8~37 393893

EF# r
L5
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Trikotazo gamybos jmoné

| "
- \\‘3.\\.1"(1///
; l/\"\;
: e
g

Bendradarbiauja su Didziosios Britanijos,
Svedijos, Danijos, Norvegijos, Vokietijos,
Prancuzijos kompanijomis.

Jmonei suteiktas NATO komercinis kodas.

Ukio ministro 2007 m. gruodzio 7 d.
jsakymu Nr.4-512, jmoné jtraukta |
potencialiy NATO konkursy dalyviy
sgrasa.

EM TrikotaZo gamybos jmoneé

UAB "GARLITA" gamina moteriska, vyriska,
vaikiSkag virsutinj ir apatinj trikotaza, jvairius
uniforminius megztinius, Salikus, kepures
bei jvairius namy tekstilés gaminius.

Jmoné gamina megztinius armijai pagal
NATO standartus. Sie megztiniai yra jtraukti
j jungtinj NATO katalogg (NATO MASTER
CROSS REFERENCE LIST)

Mezgami megztiniai policijos ir muitinés
pareiginams.

Mokymy medziaga
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Trikotazo gamybos jmoné

* UAB "GARLITA" turi elektronines 5, 7, 10
ir 12 klasés STOLL mezgimo masinas,
kurios dirba nesustodamos 24 valandas
per parg, septynias dienas per savaite.
lmonéje yra 45 Stoll mezgimo masinos. 13
IS jy yra naujos CMS - 530 HP (2012m ) Ik|
2014m. planuojam pakeisti % -

visas mezgimo masinas
naujomis.

m L V4 L] [

& Trikotazo gamybos jmoné

» Uzsakovui pageidaujant jmoné gali
pagaminti gaminius iS paties uzsakovo
pateiktos zaliavos. Mes galime megzti iS
jvairios sudéties ir jvairiy miSiniy verpaly.

« Gaminiai pakuojami pagal uzsakovo
nurodymus. Esant reikalui gmone gall
pasirapinti transporto Wt ‘

organizavimu ir sutvarkyti
reikiamus muitinés
dokumentus.

-y e
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Dalyvavimas paroduose:

Paroda Norvegijoje "Gave&interior”

Paroda Londone "Fashion SVP*

Paroda Londone"Fast Fashion “  «gast
2London

VSAT gaminiy gamintojas (gamina gaminius, kuriy
finansavimo Saltinis "specialioji tranzito schema*“ pagal
VSAT pirkimo - pardavimo sutartj)

&
Garhit: Sertifikatal
* Nuo 2004 m. UAB "Garlita" gavo 1SO 14001:2005
sertifikatg e

* Nuo 2004 m. UAB "Garlita" gavo 1ISO 9001:2001
sertifikatg =

+ 2011 m. jmoné jregistruota savanorisko Bendrijos
aplinkosaugos vadybos ir audito sistemos (EMAS)

taikymo organizacijy sarase. ‘fl
EMAS

+ 2011m. UAB "Garlita" pasirasé finansavimo ir -y
administravimo sutartj. o

Kuriame Lietuvos ateit]
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(o)

ehne  Apdovanojimail

* Aukso medalis "Lietuvos mety
gaminys 2000" - pasienio policijos
pareigino uniforminis megztinis

* Aukso medalis "Lietuvos mety
gaminys 2003" - karininko uniforminis
megztinis.

« 2004 m. jmoné apdovanota garbés
diplomu uz nuopelnus
modernizuojant gamybg, gerinant
darbo salygas, pleCiant produkcijos
asortimentg ir rinkas

(o)
SHiE Apdovanojimai

* 2005 m. jmoné pripazinta 2004 m.
nominacijos "Lietuvos mety eksportuotojas"
nugalétoja.

« 2007 m. jmoné apdovanota Lietuvos
Respublikos Ukio Ministerijos medaliu "Uz
nuopelnus verslui”.

« 2008 m. jmoné apdovanota aukso medaliu
"Lietuvos mety gaminys 2008" - inovatyvis
megztiniai pagaminti i$ verpaly prisotinty
vitaminu E.

« 2009 m. jmoné apdovanota aukso medaliu
"Lietuvos mety gaminys 2009" - megztinis
apsaugantis nuo vabzdziy.

55# r
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(o)

Carlita Apdovanojimai

« 2010 m. laiméjo inovacijy prizg ir buvo paskelbta 1
"inovatyvia jmone*

* 2010 m. jmoné apdovanota aukso medaliu 0
"Lietuvos mety gaminys 2010" - uz megztinj
atspary pjaviams ir astriems daiktams

* 2010 m. Kauno raj. mero Valerijaus Maktno
apdovanojimas uz mety gamin;.

« 2009 m. Socialinés apsaugos ir darbo ministro

jsakymu Nr.P1-27, UAB "Garlita" Gen. direktorius /
Juozas Matrtikaitis, apdovanojamas Zenklu .
"Gerumo zvaigzde" uz indelj ir paramg socialinés _

apsaugos ir darbo sriciai.
« 2010 m. jmonés vadovas iSrinktas mety vadovu

o)

S2iE UAB "GARLITA" kokybés ir aplinkos
apsaugos politika bei tikslai:

* UAB ,GARLITA® vykdo apatiniy ir virSutiniy
drabuziy mezgima ir siuvimag, pagrindiniali
uzsakovai - jvairios Lietuvos ir uzsienio jmones,
todel ,GARLITA" siekia bati patikimu klienty
partneriu, tenkinti jy teisetus poreikius, kreipti
demes;j j pareikstg kritikg, Salinti neatitiktis bei
rengti priemones, kurios neleidzia kartotis
problemoms.

* ,GARLITA" siekia, kad visi jmonés veiklos
procesai buty efektyviai valdomi.

* ,GARLITA" nustato savo kokybes ir
aplinkosaugos tikslus remdamasi tuo, kaip
vartotojai jvertina musy gaminiy kokybe.

“
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e

Mokymy medziaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

)

e UAB "GARLITA" kokybés ir aplinkos
apsaugos politika bei tikslai:

+ ,GARLITA® siekia atsizvelgti j visus naujausius
reikalavimus gaminiy kokybel ir aplinkosaugai, todél
periodiskai perziari Sig kokybés ir aplinkosaugos politika,
kad ji atitikty masy klienty poreikius ir sutapty su jmonés
ketinimais.

* ,GARLITA" jsikarusi Pagiriy km, Garliavos apl. sen.,
Kauno raj., salia gyvenamyjy namy, netoli mokyklos,
todél, suprasdama suinteresuoty Saliy poreikius,
jsipareigoja nenaudoti savo veikloje pavojingy, Zalingy
aplinkai ir zmoniy sveikatai medziagy tokiais kiekiais,
kurie galéty sukelti pavojy aplinkiniams gyventojams,
Salia esan¢ioms jstaigoms ir gamtai.

+ ,GARLITA" jsipareigoja mazinti dél savo veiklos kylancig
ar galinCig kilti aplinkos tarsg ir uztikrina, kad imasi
veiksmy Sios tarSos numatymui, ir jos sumazinimui,
nuolat gerinti aplinkosauginj veiksminguma.

)

S2iE UAB "GARLITA" kokybés ir aplinkos
apsaugos politika bei tikslai:

+ ,GARLITA" jsipareigoja vykdyti nuolatinj aplinkos apsaugos
ir kokybés vadybos sistemos gerinima ir didinti vadybos
sistemos veiksminguma.

+ ,GARLITA" jsipareigoja laikytis visy teisiniy ir Kity
reikalavimy, aplinkos apsaugos jstatymy, reglamenty, taip
pat ir visy jstatymy, reglamentuojanciy visas misy jmonés
veiklos sritis, jsipareigoja uztikrinti teisiniy reikalavimy
laikymasi.

+ ,GARLITA*® jsipareigoja mazinti savo veikloje atsirandanciy
atlieky kiekj, rasiuoti ir valdyti atliekas, laikytis tarsos
prevencijos principy, taupyti energija.

|sipareigodama laikytis visy Cia paskelbty
siekiy, UAB ,GARLITA® vieSai skelbia Sig kokybeés
ir aplinkosaugos politikg.
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(o)
= Produkcija
Madingi gaminiai: Gaminiaif.portgi:
Moteriski gaminiai MedZioklei
Vyrigki gaminiai Zvejybai
Jodingjimui
Uniforminiai gaminiai: Buriavimui
Policijai Golfui, tenisui
Kareiviams - karininkams Futbolui
Muitinei KrepSiniui
Apsaugai Slidinéjimui
Miskininkams Moto sportui
Lakdnams Dziudo
Darbui

Rabai gyvinams
Mokyklinés uniformos )
Pledai, pagalvés
Gaminiai vaikams ir kadikiams
Inovatyvis gaminiai

s

Madingi gaminial
Moteriski o &
gaminiai

Vyriski
gaminiai

\

I
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\
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Unlformlnlal gaminial
Policiiai g Apsaugai

Q_ Miskininkams
Karelviams -

karininkams _
' Lakdnams

Muitinei . Darbui

&Mokyklinés uniformos

« UAB "Garlita" sitlo trikotazines
mokyklines uniformas: megztinius,
zaketus, liemenes, bet kokio amziaus
moksleiviams nuo pradiniy klasiy iki
abiturienty. Mes sitlome platy spalvy
pasirinkima, jvairy stiliy, taip pat
uniformas su iSsiuvinétu mokyklos
herbu ar zenklu. Turime 30 mety patirtj
mokykliniy uniformy gamyboje, galime
aprupinti aukstos kokybés, ilgalaikiu
drabuziu. Masy gamintais mokykliniais
megztiniais jau 10 mety rengiasi
Didziosios Britanijos mokykly vaikai.
UAB "Garlita" yra lyderé mokykliniy
uniformy gamyboje Europoje.

“ -
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ﬁl\/Iokyinne's uniformos

Megztiniai pagaminti iS zemo pilingo
verpaly, kurie yra ir patvards ir
patogUs déveti. Dvigubos
dygsniuotos sidlés ir elastinis lastikas
gaminio apacioje bei rankogaliuose
aprapina papildoma ilgaamziskuma ir
garantuoja, kad drabuzis iSsaugos
reikiamg forma po daugelio skalbimuy. :
Galime gaminti megztinius i$ jvairios |
zaliavos verpaly pagal kiekvienos
mokyklos pageidavimus. Pateiktuose

prieduose galésite pasirinkti model
bei spalva.

ﬁG' aminiai vaikams ir kadikiams

“ -
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Gaminiai sportul

I\/Iedzmklel. BurlaV|mU|
|
Zvejybai . Futbolm '@

\'\

Golfm tenlsw

(o)

Gamlnlal sportw

sl
Jodinéjimui )
)

S|IdlnejImUI

s,

Moto sportul ;& gﬁ /

Dziudo

z
g

“ -
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Rdbal gyvdanams

"
“ 1
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@

4.2. lnovatyviy gaminiy asortimento aprasai

Carlita Inovatyvds gaminiai

E vitaminas drabuZzyje - dévék ir buk sveikas!

Megztinis prisotintas vitaminu E

Apsaugo ir padeda odai regeneruotis

Gali neutralizuoti laisvuosius radikalus

Mazina odos oksidacinj stresg

Praturtintas mikrokapsulémis, kurios iSlieka efektyvios

po skalbimo

Turi didele doze vitamino E

Dévint iSskiria vitaming E kontroliuojamu, palaipsniniu badu
Sujungia natdralius ingredientus su mikrotechnologine ekspertize
Atitinka Oeko-Tex Standartg 100.

Dél savo naudingujy savybiy, vitaminas E naudojamas jvairiuose veido
priezidros kremuose. Sis vitaminas vaidina svarby vaidmenj odos
apsaugos bei pazZeistos 0dos regeneracijos procesuose.
Antioksidacinés vitamino E ypatybés padeda neutralizuoti laisvuosius
radikalus, mazina oksidacinj stresg. Jis taip pat padeda atkurti apsauginj
odos barjerg, ypa¢ sausoje odoje.

@

Carlita Inovatyvas gaminiai

55# r
=
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Megztinis apsaugantis nuo vabzdziy

Gaminiai atbaidantys vabzdzius:
VabzdZiai atbaidomi del "karsty kojyc€iy" efekto:
vabzdZiui nutGpus ant tekstilés gaminio, aktyvusis
ingredientas paveikia vabzdziy kojy nervines galines.
Karscio pojutis privercia vabzdZius atsitraukti.
Papildoma informacija:

— Atlaiko 30-50 skalbimo cikly

— Atitinka Oeko-Tex 100 standartg
Zudantis/nokdauno poveikis
Absorbave didelj insekticido kiekj

vabzdziai imobilizuojami ir netrukus zusta.

r
4
g
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&M Inovatyvids gaminiai
egztinis apsaugantis nuo elektromagnetiniy
spinduliy ir elektrostatinio kravio

» Sis gaminys - idealus Siuolaikinis darbo drabuzis; dél elektros
laidumo jis jgauna elektrostatinio ekranavimo savybiy. Laidumas
uztikrinamas naudojant labai smulky (8 pm) nerddijancio plieno
pluosta. Priklausomai nuo paskirties medziagoje gali bati nuo 5 iki
95 procenty plieno pluosto. Sj pluostg galima maisyti su ploliesteriu,
aramidu, viskoze, poliamidu ir vilna. PluoStas malonus devéti, turi
nuolatiniy elektrostatiniy savybiy.

+ Gaminys apsaugo nuo antistatinio kravio ir elektromagnetinés
radiacijos, taip pat nuo kompiuterio spinduliy sklindanciy i$
kompiuterio ekrano, mobiliyjy telefony. Megztinius galima naudoti
gaisrininkams, kariskiams ir pramonegje.

* Privalumai:

— Stipriai ekranuoja

— Didelis laidumas

— Antistatinés savybés

— Nedirgina odos, malonu dévéti
— Nuolatinis poveikis

— Tinka skalbti skalbimo masinose

Inovatyvis gaminiai

Megztinis atsparus ugniai

« Ugniai atsparus drabuZiai ne tik gerai atrodo, bet suteikia
ir papildomg apsaugg. Specialus apdirbimas po
pagaminimo zenkliai sustiprina neblogg bazinj drabuzio
atsparumg ugniai. Galutinis rezultatas tai universalus
megztinis, kuris uztikrina vésg net kai aplinka ima kaisti.

« Specialiyjy savybiy turintys drabuZiai jrodé savo
tinkamumg kariniam naudojimui. Sie gaminiai i$ liepsnai
atsparios viskozeés ir iSskirtine apsauga nuo
infraraudonyjy spinduliy atitinka auksciausius techninius
standartus taikomus ginkluotose pajégose. Dél savo
savybiy Si medzZiaga naudojama tankisty ir piloty
aprangoje, o taip pat kepuréms ar veido kaukéms.
Gaminius jau naudoja Vokietijos armija; jy panaudojimg
taip pat svarsto jvairtis NATO daliniai ir specialiosios
pajégos
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(o)

Garlita

Inovatyvias gaminiai
Megztinis atsparus pjaviams ir astriems
daiktams

Apsauginiy drabuziy atsparumas
iSbandomas dirbant su astriabriaunémis
medziagomis bei astriais jrankiais.
Gaminiai su stiklo plauseliais uztikrina
auksto laipsnio atsparumag jpjovimams.

Rekomenduojama dévéti
motociklininkams, gaisrininkams,
lakGinams, kariskiams.

Inovatyvds gaminiai
Megztinis apsaugantis nuo UV spinduliy

“ 19
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Kasmet visuomené vis daugiau suzino apie UV spinduliy keliamg
pavojy. Tai aktualu ne tik Australijoje, kur auganti ozono sluokshio
skyle sukelé stipry UV radiacijos padidéjima, bet ir Europoje.
Tyrimai rodo, jog dauguma tekstilininky nesidlo beveik jokios
apsaugos nuo UV spinduliy.
Taciau, techniniu pozidriu, gaminti gaminius, kurie galéty uztikrinti
UV spinduliy apsaugg yra palyginti paprasta. | apsauga huo UV
radiacijos démesj pradeda kreipti kariniy, vaikisky, darbo,
laisvalaikio, bei madingy drabuziy gamintojai.
Privalumai:
— Sugeria pavojinga ultravioletine radiacijg. 20-70 nm bangy ilgio UV
spinduliai sugeriami visiskai (UV-A ir UV-B)
— Nedirgina odos, malonus nesioti
— Gaminys "kvépuoja". Fiziologinés ypatybés
iSlieka nepakitusios.
Gaminj galima skalbti skalbimo masinoje.
Savybeés iSlieka ir po keliy skalbimuy.

N
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@
Inovatyvds gaminiali
Megztinis atsparus drégmei ir déemems

« Gaminio pavirSius padengiamas apsaugine
plévele, kuri neleidzia susigerti neSvarumams ir
drégmei. Ant drabuzio pavirSiaus susiformuoja
lengvai nuvalomi vandens, purvo ar tepaly laseliai.
Plévele iSlieka net ir po pakartotino skalbimo ar
cheminio valymo.

* Privalumai:

— Hidrofobinis. Optimali apsauga net ir po keliy
skalbimy. Lietaus laSai tiesiog nuteka salin.

— Atsparus tepalinéms ar vandens démeéms,
apsaugo nuo purvo. Démes lengvai pasalinamos.

— Galima skalbti skalbimo masinoje. Lyginimas
lygintuvu atnaujina Tefloninj pavirsiy.

— Atitinka Oeko-Tex standarta.

* Rekomenduojamas pastininky, gelezinkelieciy,
kariskiy, laisvalaikio bei madingiems drabuziams.

Inovatyvds gaminiai
Megztinis apsaugantis nuo bakterijy

* Bakterijy pasalininimas i$ raby gali biti labai sudétingas.
Antibakteriniai drabuziai pazeidzia bakterijos lastelés sieneles.
Bakterijos negauna maistiniy medziagy ir zGsta i$ bado.
Antibakteriniy savybiy turintys megzti marskiniai, suknelés, kelnés
ir megztiniai islieka Sviezi, suteikia gaivos ir Svaros pojatj.

* Privalumai:

— Kvapo prevencija. Pasalina kano kvapus.

— Dezodoruojantis poveikis

— Nekeicia gaminio tekstdros

— Gaminys "kvepuoja”. Fiziologinés gaminio savybés iSlieka
nepakitusios.

— Galima skalbti skalbimo masinaoje. Savybés nekinta net
ir po keliy skalbimy.

— Atitinka Oeko-Tex standartg.

+ Gaminiai pagaminti i$ 8iy verpaly pasizymi antibakterinémis
savybémis. Stabdo bakterijy dauglnimaﬁi. Vilkintiems Siuos
gaminius sumazinama rizika dirbant bakterijomis uzkréstose

aplinkose. Gaminys nedirgina odos, malonus nesioti.
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@
Garlita Inovatyvds gaminiai
Antigrybelinis megztinis
— Gaminio sudétyje yra sidabro jony
— Kvapo prevencija
— Grybelio prevencija
— Galima skalbti skalbimo
masinoje
Inovatyvds gaminia

Megztinis atsparus dregmei ir purvui

» Nanotech technologijos gaminiai atspards déméms ir turi savaiminio
valymosi savybiy. Inovatyvi pavirSiaus struktdra, nano lygyje primenanti
augaly pavirSiaus struktirg (pvz. lotoso), leidzia paSalinti tepancias
medZiagas (vyna, ke€upg) tiesiog praskalavus megztinj Saltu vandeniu.
Si novatoriska technologija naudojama jvairios paskirties tekstilés
gaminiams.

* Privalumai:

— Savaime issivalo

— ISskirtinés hidrofobinés savybes

— Galima skalbti skalbimo masinoje

— Atsparus vandeniui

— Atsparus deméms

— Aukstos kokybeés sudétis

— Paveikus kar$¢iu savaime regeneruojasi

— Atitinka auksciausius aplinkosaugos standartus
— Atitinka Oeko-Tex 100 standartg

* Norint uztikrinti ilgalaikj Nanotech medZziagos efektyvuma, megztinj reikia
lyginti lygintuvu (zemoje temperatiroje, maks. 120°C) bent po kas antro
skalc?im_o. Esant reikalui, atsiradusius neSvarumus nuskalauti Saltu
vandeniu.
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(o)

Inovatyvds gaminiai '
arlita

Dregmes nesugeriantis megztinis
(istraukiantis dregme)

+ Sie gaminiai palaiko gerg savijautg ir uztikrina sausumo pojatj, nesvarbu
kiek prakaituojate. Dregmé iStraukiama j jSorinj absorbcinj medziagos
sluoksnj. Sportuojant svarbus kiekvienas gramas, todél Polycolon
technologijos drabuZiai mazdaug 40% lengvesni negu medvilnés gaminiai.
Megztinis neblunka skalbiant net ir aukStoje temperatdroje bei atitinka visus
sportinei aprangai keliamus reikalavimus. Galite parodyti savo klientams
koks nuostabus gali bati Siuolaikinis megztas ribas.

*  Privalumai:

— Polycolon tai 100% polipropileno verpalai. Jie atspards drégmei, o tai svarbu
aktyviai sportuojant. Dregmé nesugeriama, o greitai paSalinama j iSore.

— ISlieka sausas, labai greitai dzidsta.

— Mazas terminis laidumas, labai geros terminés savybés, iSlaiko kino
temperatara.

— Lengvesnis uz medvilne.

— Drabuzis atsparus déméms, lengvai iSplaunamas. Gali bati skalbiamas virimo
temperatdroje, labai greitai dZidsta.

— Atsparus daugeliui ragsciy ir kaustikui, Sarmui.

— Nedirgina odos, malonus neSioti.

— Suteiktas Oeko-Tex 100 sertifkatas.

. Gallminius iS Polycolon galima apibddinti taip: sausa kai Slapia, Silta kai
Salta.

Inovatyvis gaminiai
Megztinis iSstumiantis dregme ir

palaikantis temperatdrg

« Gaminiai i$ Clymayarn sujungia novatoriskg Polycolon
(atspary prakaitui) pluostg su viena i$ populiariausiy
tradiciniy medziagy - natdralia vilna. MilziniSkas Sio
gaminio populiarumas atitinka ilgalaike misy produkty
vystymo strategijg.

* Privalumai:

— Clymayarn apjungia natdralios vilnos privalumus ir Polycolon
pluosto savybes

— Platus spalvy pasirinkimas.

— IStraukia drégme j iSore.

— Palaiko Silumg Saltu oru

— Neleidzia kauptis kars¢iui

— Galima skalbti skalbimo masinoje

— Idealiai tinka kojinéms ir megztiniams.

— Dzitsta daug grei€iau lyginant su medvilnés
gaminiais.

“ 19
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(o)

Garlita Inovatyvis gaminial

Megztinis palaikantis vidutine kano
temperatdirg

+ Per Salta? Per kar$ta? Mégstantiems bati gryname ore ir poilsiauti
aktyviai kartais sunku iSsirinkti tinkama drabuzj. Outlast gaminiai,
palaikantys atitinkama kdno temcferatura, skirti palengvinti tokius
sprendimus. Paslaptis gltdi medziagos pluoSte esanciose
nedidelése granulése, kurios akumuhuo;a ir iSspinduliuoja kdino
Siluma. Tai viskas ko reikia, kad jaustumétes tikrai komfortiskai ir
puikial tinka jvairiems megztiems drabuziams: pradedant nuo jvairiy
tipy megztiniy ir baigiant liemenémis, marskiniais ar kepurémis.
Gaminiai su Outlast iSlaiko idealig dévinciojo kiino temperatirg
jvairiose aplinkose, uzsiimant skirtingo aktyvumo veikla.

Privalumai:

— Prisitaiko prie kiino temperatiros
Sumazina tikimybe perkaisti
Mazina prakaitavimg
Mazina tikimybe persalti
Aktyviai reguliuoja temperatirg

(o)
Inovatyvds gaminiai
Dezodoruojantis megztinis

— Medziagoje yra titano oksido nanodaleliy

— Paveikus Sviesa susiformuoja hidroksido ir
deguonies radikalai, kurie Salina kvapg

— Drabuzis praranda ir anksciau jgautus kvapus
— Megztinis suteikia gaivumo jausma
— Turi antibakteriniy savybiy

Jmonés internetiné svetainé www.garlita.lt
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Pateikti mokytojo ataskaitos klausimai padés jums Kryptingai rinkti informacijg apie

5 mokymo elementas. Mokytojo ataskaita

Mokytojo ataskaita

forma

lankyty jmoniy technologinio proceso organizavimg, naudojamg pazangig ir Siuolaiking jranga,
ekologiskas medziagas, atitinkancias nuidienos reikalavimus, netradicinius gamybos metodus ir
pazangias technologijas, kurias bus galima aptarti su kolegomis bei pritaikyti profesiniame

mokyme.

Kiekvieng kartg lankantis jmonéje, pasizymekite kiekvieno klausimo svarbius

aspektus. Si informacija bus svarbi pildant mokytojo ataskaita.

Mokytojo ataskaitoje turéty biiti apraSomi tik svarbis ir jsimintini, aktualiis aspektai.
Informacija turi buti konkreti, glausta ir atspindinti jmoniy i$skirtinumg, gamybos proceso
savitumg, pazangiausias technologijas pritaikyti profesiniame mokyme.

Mokytojo
ataskaitos
klausimas

AB “Dainavos
siuvimas”

UAB
LHALTEX”

UAB

*Omniteksas”

UAB

”GARLITA”

1. Technologiniy
procesy
organizavimo
ypatumai
aplankytose
imonése (aprasyti

ir palyginti).

Apibendrinimas

2. Pagrindiné
Jmoniy naudojama
technologiné
dokumentacija

(aprasyti).

Apibendrinimas

3. Technologiniy
procesy kokybes
kontrolés sistemy
ypatumai
aplankytose

Jmonése (apraSyti).

Apibendrinimas

L e
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4. Imoniy
reikalavimai
darbuotojy
kvalifikacijal,
naujy darbuotojy
paieska ir atranka
(aprasyti

ir palyginti).

Apibendrinimas

5. Naujai priimty
darbuotojy
adaptacija darbo
vietoje (apraSyti).

Apibendrinimas

o Pateikite tik apibendrintg informacija.

Kuo konkreciai mokymasis Jums buvo naudingas:

MOKYLOJaS: ..covevieeeeeeeece e

Data, parasas .......ccccceeeeveiiiiiiiii e,
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MODULIS B.3.2. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS SIUVIMO TECHNOLOGIJU
NAUJOVES IR PLETROS TENDENCIJOS

1 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo technologiju naujovés

1.1. Modernios siuvimo jrangos ir transportavimo sistemos ,,ETON“ jdiegimas siuvimo jmonése

Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo technologijy
vystymosi perspektyvos.
Naujy medziagy ir jrangos jdiegimas, siuvimo
procesuose.

1. Modernios siuvimo jrangos ir transportavimo sistemos
»ETON* jdiegimas siuvimo jmonése

Parengeé doc. dr. V. Urbelis (KTU)
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1.1. Vieno sialo grandininio dygsnio masinos (100)

Paslépto (103 klasés grandininio) dygsnio masiny asortimentas

gana platus, jy galimybes parodo technologinés ir techninés
charakteristikos.

- - 103 tipo dygsnis

o

. Py Tr——
I W hd =1

. 3 ———
W 2500 i * 12 3,8-8,0

Sutartiniai Zymejimai

Parengeé doc. dr. V. Urbelis (KTU)

1.2. Saudyklinio dygsnio siuvimo masinos (300)

Specialiy priemoniy naudojimas kai kuriais atvejais ir universalios
paskirties siuvimo masinas leidzia priskirti specialiyjy masiny
kategorijai, pvz., vienadate Saudyklinio dygsnio masing skirtg

Svarko dvisialés rankoveés jsiavimui j uzdarg jSéma.

)| e | o S
w1 O] | [ B[
(L ! ! !
1500 * |
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Efes _
oon . . — ) i
= N 7z S
:r's,Jl-Jl_-J >g ‘ N 'Qc&') II[ }
Tx [ % [ * | * [ * [ %
— Sutartiniai Zyméjimai
Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)
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1.3. Grandininio dygsnio siuvimo masinos (400)

Dviejy adaty, figariskai cilindrinés platformos, dvigubo grandininio
(401x2 tipo) dygsnio masina, skirta cilindrinés formos gaminiams
susiati. Siuvimo metu naudojant papildoma jrangg galima jsiati

jvairias juosteles ar gumas j rankoviy apacias, juosmenj ir t.t.

[

O || R o >8

4000 2 -

. B 5/10

Sutartiniai Zyméjimai

Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)

1.4. Apsialéjimo dygsnio masinos (500)

Aprangos pramonéje megzty medziagy gaminiams apdoroti
dazniausiai naudojamos apsiuléjimo 514 dygsnio tipo masinos

(sportiné apranga, dzemperiai, apatiniai marskinéliai ir pan.).

514 tipo dygsnis
OIREE IS =
6500 2 4 2 |0538| 60 * * 55

Sutartinial Zymejimai

Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)
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1.5. Ploksé€iojo dygsnio masinos (600)

Siuvimo pramonéje megzty gaminiy pokras€iy palenkimui ar sialiy

peltakiavimui dazniausiai naudojamos 605 dygsnio siuvimo

masinos, pvz., trumpos cilindrinés platformos, 3 adaty ir 5 siuly,

greitaveiké plokscéiasiulé siuvimo masina.

605 tipo dygsnis

=)

2%

6000

N //;/\ ll et

l 05 [ ! t
-

85

3.6 5 6.4

Sutartiniai Zyméjimai

Parengeé doc. dr. V. Urbelis (KTU)

1.6. Siuvimo pusautomadciai

Kilpy kokybé, jy vienodumas ir tvirtumas nepriklausomai nuo

medziagos charakteristiky gali bati uztikrinti naudojant

pusautomatj, kuris skirtas tiesiy ir figariniy kilpy iSsiuvimui. Masina

turi perspéjimo apie nutrakusj sialg sistema ir lazerinj kilpos vietos

zymeklj.

@

| 300 8 | >8

2200
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Sutartiniai Zymejimai
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Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)
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1.7. Automatizuotos siuvimo masinos

Siuvimo jrenginiy efektyvumui didinti
gamintojai sitlo bent dalinai automatizuoti
siuvimo pramonés procesus, todél kuriamos
automatizuotos siuvimo linijos, kurias
sudaro jvairis siuvimo pusautomaciai,
elektroniniai jutikliai, jrenginiai.

Kiseniy apsiuvy prisiuvimo automatas

Skersinio formos automatinis griebtuvas-krautuvas )
Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)

1.8. Transportavimo sistema ,,ETON*

sy / -

it

Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)
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3. Siuvimo technologiniy jrenginiy gamintojo (Firma ,Juki”) asortimentas. Prieiga per
internetq: http://www.juki.com/.

4. Siuvimo technologiniy jrenginiy gamintojo (Firma ,, Duerkopp-Adler”)
asortimentas. Prieiga per internetg: http://www.duerkopp-
adler.com/en/main/products/.

5. Siuvimo technologiniy jrenginiy gamintojo (Firma ,Brother”) asortimentas. Prieiga
per internetg: http://www.brother.com/europe/embroidery/info/.html.

6. Siuvimo technologiniy jrenginiy gamintojo (Firma ,Pfaff“) asortimentas. Prieiga
per internetq: http://www.pfaff-industrial.com/pfaff/en/pfaffstart.
Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)
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1.2. Netradiciniai aprangos apdorojimo metodai (lydymas, klijavimas, dekoravimas, sendinimas)

p'F"r
. 8

Kuriame Lietuvos ateit

2. Netradiciniai aprangos apdorojimo metodai
(lydymas, klijavimas, dekoravimas, sendinimas)

Paskaitos turinys

2.1. Siuolaikiniai aprangos apdorojimo metodai, naudojant
Siluminj poveikj

2.2. Drabuzio detaliy dubliavimas

2.3. Drabuzio detaliy jungimas klijavimu

2.4. Termoplastiniy medziagy panaudojimas kitiems tikslams

2.5. Detaliy sulydymas

2.6. Kiti drabuziy gamybos badai

Parengé prof. dr. V. Masteikaité (KTU)

Siuolaikiniai aprangos apdorojimo
metodai, naudojant Siluminj poveikj
. Detaliy dubliavimas. Naudojamas pagalbinis klijais
padengtas jdéklas

. Detaliy suklijavimas. Naudojama pagalbiné
termoplastiné plévelé ar voratinklis

. Detaliy sulydymas. Pagalbinés medZiagos
nereikalingos. Endoterminis procesas

. Lazerio panaudojimas. Pagalbinés medzZiagos
nereikalingos. Egzoterminis procesas

Parengé prof. dr. V. Masteikaité (KTU)
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Drabuzio detaliy dubliavimas

1. Naudojamy jdékly charakteristikos

2. Dubliavimo jrangos technologinés
charakteristikos

3. Dubliavimo rezimy parinkimo
principai

4. Dubliuojamos drabuZiy vietos ir
detalés

5. Dalinis, pilnas dubliavimas,
sluoksniskumas

6. Dubliavimo metu iskylancios
problemos, jy sprendimo keliai

7. Reikalavimai kokybei

Parengé prof. dr. V. Masteikaité (KTU)

Drabuzio detaliy jungimas klijavimu
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. Klijavimui naudojamy termoplastiniy

pléveliy, voratinkliy ir tinkleliy
asortimentas

. Klijavimo operacijos. Optimalus rezimai

. Klijavimui naudojamy jrengimy

technologinés charakteristikos

. Drabuzio mazgy klijavimo nuoseklumas

. Defektai atsirandantys klijavimo metu ir

biudai jy iSvengimui ar pasalinimui

Parengé prof. dr. V. Masteikaité (KTU)
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Termoplastiniy medziagy panaudojimas kitiems tikslams
1. Sagy sutvirtinimas panaudojant termoplastinj sitla
2. Termoplastinés plévelés panaudojimas lopymui

3. Apatiniy elastingy drabuziy palenkto krasto
fiksavimas elastinga termoplastine plévele

4. Plévelés panaudojimas sililiy apsaugojimui nuo
raukslétumo

5. Sitiliy hermetizavimas plévelés juostele

Parengé prof. dr. V. Masteikaité (KTU)

Detaliy sulydymas

1. Detaliy sulydymo technologija, proceso esmé,
keliami reikalavimai

2. Jrangos, naudojamos sulydymui jvairoveé, jos
privalumai ir trakumai.

3. Sulydymas lazeriu, auksto daznumo srovémis,
ultragarsu, karsto oro srove, jkaitintu antgaliu

4. Sulydymo operacijy tipai, kokybés reikalavimai

Parengeé prof. dr. V. Masteikaité (KTU)
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Kiti drabuziy gamybos budai

1. DrabuZiy gamyba uZtepant latekso sluoksnj
4. Drabuziy gamyba purskimo bidu
5. Aprangos gamyba, panaudojus erdvinj

polimeriniy elementy spausdinimg
(3D printing technology)

Parengé prof. dr. V. Masteikaité (KTU)

Literatura

1. V. Masteikaite.
2003. 130p.

Siluminis drabuziy apdorojimas. Siauliy universiteto leidykla.

2. V. Masteikaité. Drabuziy kokybé. Kaunas, Technologija. 2007. - 308p.

3. Internetiniai puslapiai. Raktiniai Zodziai: fusing, bonding, welding, laser cut

Parengé prof. dr. V. Masteikaité (KTU)
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2 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo plétros tendencijos

2.1. Europos sgjungos gairés tekstilés pramonés vystimuisi iki 2020 m.

Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo plétros
tendencijos.
Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo rinkos plétra
Lietuvoje ir uzsienyje,
darbo jéga, nauji aprangos apdorojimo metodai.

1. Europos Sajungos gairés tekstilés pramonés vystimuisi

Bt

1.1. Globaliné konkurenciné situacija aprangos ir tekstilés
sektoriuje

1D

\

Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)

1.2. Trumpas ES rinkai patraukliausiy regiony, Aprangos i tekstiés produkiy,
. . . . s . . . m rt m n It
besispecializuojanéiy aprangos ir tekstilés pramonéje, "o Rmes vere
apibadinimas

1.3. Pasaulinés ir Europos Sajungos ( ES) situacijos I I I II .
apzvalga aprangos ir tekstilés sektoriuje P ' _

1.4. ES aprangos ir tekstilés sektoriaus apzvalga

Drabuziy r tekstilés gaminiy eksportas

1.5. EK komunikatas dél tekstilés ir aprangos pramonés b
ateities po naujy ES nariy priémimo wewars

1.6. Europos Komisijos pasidlytas veiksmy planas ES
tekstilés ir aprangos pramonei vystyti

1.7. Kokybiné ES aprangos ir tekstilés sektoriaus tendencijy
analizé m

Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)
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2.2. Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus plétra ir darbo jéga

2. Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus plétra

ir darbo jéga
2.1. Lietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus
apzvalga

2.2. Tiesioginés uzsienio investicijos aprangos
ir tekstilés sektoriuje

2.3. Tekstilés ir aprangos sektoriaus uzsienio
prekyba

2.4. Lietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus
tendencijy analizé

2.5. Pesimistinis Lietuvos aprangos ir tekstilés
sektoriaus raidos scenarijus

2.3. Optimistinis Lietuvos aprangos ir tekstilés
sektoriaus raidos scenarijus

2.4. Sektoriaus jmoniy konkurencingumo
didinimas

2.5. Rinkos plétra (papildantys produktai arba
rinkos)

2.6. Lietuvos aprangos ir tekstilés pramonés
plétros gairés

O Tekstilé ir
trikotazas

B Siuvimas ir
kailiai

O 0Oda

Darbuotojy skaicius tekstilés ir aprangos
pramonés sektoriuose

Jmoniy gamybos i$laidy struktdra

Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)

218,407 163,43

@ Tekstilés gaminiai
B Drabuziy siuvima; kailiy iSdirbimas ir dazymas
0 Oda ir odos gaminiai; avalyne

Lietuvos eksporto struktira
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Literatura
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2. Europos parlamento tinklalapis. Prieiga per interneta:
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2005-0193+0+DOC+XML+VO//LT
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programa 2009-2013 m. Lietuvos aprangos ir tekstilés jmoniy asociacijos
dokumentas. Prieiga per interneta:
http://www.latia.lt/old/docs/empty/Galutine%?20ataskaita_LATIA%202008%2011%201
8.pdf

4. Mokslinis tiriamasis darbas ,Lietuvos aprangos ir tekstilés pramonés plétros
perspektyvos. Lietuvos aprangos ir tekstilés jmoniy asociacijos dokumentas.
Prieiga per interneta naudojant raktinj zodj “LATIA”.

5. Anglijos aprangos ir tekstilés pramonés vizija. Prieiga per interneta:
www.ifm.eng.cam.ac.uk

Parengé doc. dr. V. Urbelis (KTU)

Lietuvos ekonomikos perspektyvos

LIETUVOS EKONOMIKOS
RERSPEKTRVOS

DNB

Aprangos ir tekstilés gamyba Lietuvos lengvajai pramonei pirmasis §io amziau
desSimtmeti buvo itin sudétingas. D¢l iSaugusios Azijos gamintojy konkurencijos sektoriaus
sukuriama pridétiné verté palyginamosiomis kainomis 2001-2007 m. laikotarpiu mazéjo
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palaipsniui, o paskui krito staiga, per porg mety sumenkdama tre¢daliu. Visgi 2010 m. Si pramonés
Saka dél pagyvéjusiy investicijy pasieké

jspiidinga atsigavima, gamybos apimtys per metus iSaugo penktadaliu, o pernai pagamintos
produkcijos kiekis tgtel¢jo dar 21 proc. Tiesa, nezymiai sumenkus gaminiy kainai rinkoje,
pardavimo pajamosm. augo kiek maziau 18 proc. (Zr. 1.5 diagramg).

Pernai sparciai augo visy lengvosios pramonés Saky gamybos apimtys. Tekstilés gaminiy buvo
pagaminta 25 proc. daugiau nei 2010 m., drabuziy — 20%, odos ir odos dirbiniy -14%, pardavimai
iSaugo atitinkamai 22%, 16% ir 15%

11.5diagrama
APRANGOS IR TEKSTILESGAMYEBEO S PARDUOTOS PRODUKC JOS METINIS
POKYTIS, PROC

-Xa8
200°% 2000 anar pasii: 0ma 2010 2011

[ Eairny poky dio komponents 1l Foky tis palysinamaosiomnls kainomis e Polo s io meeto ksinomis

Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas

Analizuojamo sektoriaus nuosmukj pra¢jusj deSimtmet] didele dalimi lémé iSaugusi
kiny gamintojy konkurencijapigios darbo jégos nestokojancios bendrovés émé iSstumti Europos
gamintojus. Visgi pastaraisiais metais tendencijos pasikeité. Augant pragyvenimo lygiui Kinijoje,
darbo jégos kaStai pajirio provincijose nuo 2005 m. éme sparciai augti, ir panasios tendencijos
turety iSsilaikyti ateityje. Kai kuriomis prognozémis, gamybos kastai iki 2020 m. Kinijoje gali
1Saugti bent du kartus. Nenuostabu, kad uZsakovai vis daZniau renkasi Europos gamintojus, juolab
kad ir pristatymo i Kinijos terminai siekia tris keturis ménesius. Net ir esant sudétingai ekonominei
padéciai senajame Zemyne bei tvyrant neapibréztumui dél Europos ekonomings ateities ir
neiSsprestos skoly krizés, dabartinés aplinkybés yra ganétinai palankios misy Salies lengvosios
pramongés plétrai. ES grimztant | recesija, uzsakovai vis griez¢iau kontroliuoja biudzetus ir vengia
kaupti dideles atsargas. De¢l to greziamasi nuo ] dideles partijas besiorientuojanéiy kiny |
lankstesnius Europos gamintojus. Operatyviai
gamybg gebantiems valdyti Lietuvos gamintojams tai — palanki situacija augti.

PLATI PRODUKCIJOS REALIZAVIMO GEOGRAFIJA LEIDZIA ATSVERTI RIZIKA
Lengva jg pramong nuo 2008 m. j priekj traukia pardavimai uzsienyje - eksporto
dinamika pastaruosius trejus metus buvo gerokai palankesné nei pardavimy Salies viduje, nors
pernai buvo juntamas ir Lietuvos rinkos atsigavimas 2011 m. eksportas iSaugo penktadaliu,
pardavimai Salies viduje 12 proc.(zr.11.6 diagramg) , todél eksporto lyginamasis svoris pardavimy
struktiiroje 2008 m. Buves 72 proc., pernai pakilo iki 78 proc. Siemet Europos Sa jungai
nugrimzdus ] recesijg, lengvosios pramonés atstovams iskils rimty sunkumy, mat kone 80 proc.
eksportuojamos produkcijos yra iSvezama j ES. [
Vokietija 18keliauja apie 16 proc., Jungting Karalyste — 11 proc., Pranciizija 7 proc. analizuojamos
veiklos eksporto. Kiek pozityviau nuteikia tai, kad palaikomi intensyviis prekybos rySiai su
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ekonomiskai stipriomis Skandinavijos valstybémis: 11 proc. eksporto tenka Danijai, 8 proc. -
Svedijai, 7 proc. - Norvegijai. Sunkumy kamuojamose Piety Europos valstybése: Italijoje,
Ispanijoje, Graikijoje ir Portugalijoje kartu parduodama Kkiek daugiau nei 7 proc. Visos
eksportuojamos produkcijos. NVS valstybéms pernai teko maziau nei 5 proc. eksporto, daugiausiai
jo iskeliavo j Baltarusija (2 proc.) , Rusijg (2 proc.) ir Ukraing (1,5proc.)

11.6d g rama
APRANGOS IR TEKSTILES GAMYBOS PARDUOTOS PRODUKCIJOS APIMTIS,
MLM. LITY

13a4a -] |

1500 H — — — -

1000 -

1504

1aaa -

B Fardusis Liehnoje B Eksportas

Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas

Darbuotojy skai¢ius analizuojamame sektoriuje, per kriz¢ susitraukes daugiau nei
ketvirtadaliu, pernai paaugo 12 proc. iki 22 tiikst.tai Sestadalis apdirbamojoje gamyboje dirbanciy
zmoniy (zr.11.3 lentele). Vidutinis darbo uzmokestis aprangos ir tekstileés gamyboje pernai augo
nezenkliai tepasiekdamas 1543 Lt. - tai vos trys ketvirtadaliai vidutinio Salies AP gaunamo darbo
uzmokescio. Viena pagrindiniy problemy, su kuria susiduria lengvosios pramonés atstovai -
kvalifikuoty darbuotojy stoka. Pernai siuvéjai buvo vieni paklausiausiy darbininky darbo rinkojejy
poreikis sieke , 4,2 tukst., o pasiiila buvo dvigubai maZesné. Disbalansas atsiranda dél miisy Salies
Svietimo sistemos - ruoSiama per daug universitetinj iSsilavinimg turin¢iy specialisty ir per maZzai
profesinj parengima turin¢iy darbininky, dél to susiformuoja struktiirinis nedarbas, o gamybos
sektorius kencia dél darbuotojy stokos. Zinoma, problema kyla ir dél padiy studenty pasirinkimo -
Salyje turéty biiti populiarinamas profesinis parengimas, kuris daZnai Zada daug geresnes
jsidarbinimo perspektyvas nei universitetinis issilavinimas.

Jaunuoliy norg rinktis siuvéjo kvalifikacija padidinty ir didesnis bent Salies vidurkj
siekiantis uzdarbis. Sparciai augant paklausai, jmonés netruko imti paskolas ir didinti gamybinius
pajégumus. Materialiniy investicijy srautas, 2009 m. susitraukes dviem trecdaliais, pernai iSaugo 2,7
karto ir grizo 1 2008 m. lyg] 91mln. Lt. Be to, pernai analizuojamas sektorius pritrauké nemazai
uzsienio investicijy — sukauptosios TUI 2011 m. iSaugo 12 proc. iki 404 mln. Lt ir taip pat griZo |
2008 m. lygj. Pragjusiy mety pradZioje medvilnés kainoms pasiekus rekordines aukStumas,
lengvosios pramonés bendrovés susidiiré su rimtais sunkumais. D¢l to zenkliai iSaugo gamybos
kastai, o paklausa produkcijai tuo paciu metu émé mazéti. Visgi véliau zaliavos kainos drastiSkai
krito ir mety pabaigoje buvo daugiau nei du kartus mazesnés nei kovo meénesj. Tai 1éme zenkliai
iSaugusi pasiiila JAV, didziausioje Sios zaliavos eksportuotojoje, bei prastéjusios suvartojimo
prognozés vis lé¢iau augandioje Kinijoje, kuri yra viena i§ didZiy ju medvilnés importuotojy. Siemet
turety iSsilaikyti panaSios tendencijospaklausos prognozés karpomos, o pasitilos auga: medvilnés
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Siemet turéty biiti pagaminta mln. tony daugiau nei suvartota, dél to kainos kilimo artimiausiu metu
laukti neverta.

11.3 lentele
APRANGOS IR TEKSTILES GAMYBOS PAGRIND INIAI STATISTIMNIAI RODIKLIAL
Metai Santykis su npc!ir[:nnn:ius- Po kytis per metus,
gemybos rodikliv, proc. proc.
2009 m 2000 m. 2011 m. 2010 m 2011 m. 2010 m. 2011 m.

P-:l.rduu::p'\od.kr.ijai':lah'gi'amo-sinmis- kainomis) min. lity 1972 23177 2887 6.4 70 20,5 214
Parduota pmdllkl:ija{r.o meto kainomis) min. Lt 1929 2251 2662 49 4.6 16,7 18,2
Ekspu':uuta:mduk:ija[:u meta kaisomis) min ity 1420 1735 2082 57 5.4 22,2 20,0
Darbuoto jy skaicies, tikst* 20,3 20,0 224 149 15,5 -1.4 124
Videtins darko uz mokestis, lity 1503 1515 1543 74,5 71,5 0.8 19
Materialinés investicijos, mls. lity e} 34 91 26 5.4 12,0 166,7
Tiesioginés uzsienio imvesticijps, min. lity 97 260 404 26 1,7 -0.4 12,4
Pajamos uz pardeotas prekes ir paslasgas, min. lity 1625 1860 2097 4.5 1.5 12,8 127
Eendrasis pelnas, min. lity 246 395 459 5.6 [ ] 14,2 18,7
Dkinés weiklos pelnas, min. lity [ 105 160 49 6.E 61,6 526
Pelnas pries apma kestinimyg, min. lity 38 03 147 5.5 6.6 1429 58.4
Imoniy s kaicius 671 637 674 126 12E -5,0 5B
Pelningaidirbanciy jmoniyg dalis, proc 353 65 i 1110 1048 19.0 a7
TIrtns{Iﬁiln.o:arpiu pabaigoje) min. lity 1527 1536 1533 5.0 49 0,6 [
Jipareigojimai{laikotarpio pabaigoje) min. litg 6133 605 627 41 4o -4.7 16
Pelmingumas, proc. 2,31 5,00 702 1409 188.6 116,1 0,6
Turto grgza, proc. 2,40 5,96 5,04 106,7 1342 14E,4 316
k& ko linimo koeficie ntas {(laiko tarpio pnln'goj.-] 0,42 3,39 o,28 EZX 5 80,0 —5,2 —2,6
Ee individualiy jmoniy

Saltinis: letuvos statistikos depar tamen tas

Nepaisant auk$ty medvilnés kainy, lengvoji pramoné pernai pasizyméjo jspudingais
finansiniais rodikliais. Aprangos ir tekstilés gamyba buvo viena i§ nedaugelio ekonomikos Saky,
krizés metu iSsaugojusi neblogus pelno rodiklius, o pernai tkinés veiklos pelnas ir pelnas pries
mokescius iSaugo daugiau nei pusantro karto atitinkamai iki 160 mln. Lt ir 147 mln. Lt. Be to, turto
graza pelno prie§ mokescius ir turto santykis padidéjo pusantro karto iki 9 proc. ir daugiau nei
trecdaliu lenké apdirbamosios gamybos vidurkj. Pelningai dirbusiy ijmoniy dalis, iki krizés gerokai
atsilikusi nuo AP rodiklio, pernai pasieké 70 proc. ir jj aplenké. Analizuojamas sektorius buvo
vienas i§ nedaugelio

2011 m. ganétinai intensyviai skolingsis - jo jsipareigojimai padidéjo 4 proc. iki 627 min. Lt.
Visgi jmoniy turtas augo sparciaujis padidéjo 6 proc. iki 1633 mln. Lt, todél jsiskolinimo
koeficientas(jsipareigojimy ir turto santykis) pernai mazéjo trecius metus i$ eilés, nukrisdamas iki
38 proc.- taigi aprangos ir tekstilés gamyba yra vienas i§ maziausiai jsiskolinusiy AP sektoriy.

2011 m. didziausiy Salies riiby gamintojy veiklos rezultatai buvo
nevienodi. Stambiausias Baltijos Salyse sportinés aprangos gamintojas Audimas pardavimy
apyvartg pernai padidino trecdaliu iki 66 mln. Lt, gaminiy su nuosavu prekés zenkly pardavimai
1Saugo 18 proc. iki 26 mln. Lt. Jmonés grynasis pelnas vir§ijo 6 mIn. Lt ir buvo pusantro karto
didesnis nei 2010 m. Siemet bendrové tikisi parduoti produkcijos uz 70 mln. Lt. Utenos trikotazo
grupé pernai uzdirbo , 1,1 min. Lt grynojo pelno 29 proc. maziau nei 2011 m., o apyvarta sumenko
13 proc. iki 61 mln. Lt. Bendrovés rezultatus , 7,7 mln. Lt pablogino suformuoti papildomi
atid¢jimai padarytoms investicijoms bei gautinoms sumoms i$ antrinés jmonés OAO MTF Mrija.
Lino grupés pajamos pernai sumenko 5 proc. iki 33,8 mln. Lt, o pelnas iki mokes¢iy pernai nukrito ,
4,8 karto iki 1,65 mln. Lt. Visgi deréty atkreipti démes;j | tai, kad 2010 m. 70 proc. pelno buvo gauta
1§ investicinés veiklos. Prastesnius praé¢jusiy mety rezultatus lémé tiek sumazéjusi paklausa rinkoje,
tiek ir aukStesnés Zaliavy kainos. Aprangos ir tekstilés sektoriaus Siemet patirs sunkumy del
recesijos ES, tai rodo ir mety pradzios rezultatai. Gamybos apimtys per pirmus keturis mety
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meénesius, lyginant su atitinkamu ankstesniy mety laikotarpiu, augo vos 1,2 proc., o balandZio
ménes] buvo rySkus nuosmukis. Visgi artimiausiy mety sektoriaus perspektyvos yra neblogos, nors
ir nevienalytés. Kokybiskai ir lanksc¢iai veikian€ios misy Salies jmonés yra pajégios s¢kmingai
konkuruoti Europos ir NVS rinkose. Visgi nemazai bendroviy susiduria su kvalifikuoty darbuotojy
stygiumi, kuris gali apriboti galimybes s¢kmingai plésti veikla.

Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus plétra ir darbo jéga

versli .’

DRABUZIU, TEKSTILES, ODOS IR JU DIRBINIU SEKTORIAUS STATISTIKA UZ 2011 M.

Rodiklis 2010 2011
[moniy skaiius® 923 833
Darbuotojy skaiéius* 22 620 22 165
Dalis bendrame Lietuvos darbuotojy skaiciuje* 3,59 % 304 %
Lietuviikos kilmés prekiy eksporto verté 2 183,1 min. Lt 24534 min. Lt
Reeksporto verte 1 275 min. Lt 1 523 mln. Lt
Eksportuctos produkcijos dalis 77,1 % 78.2 %
Dalis bendrame Lietuvos eksporte 6,40 % 571 %

Saliinis: Lietuvos statistikos departamenias

*- maiy ir vidutiniy jmoniy duomenys mety pabaigoje (be individualiy jmonig)

Drabuziy, tekstilés, odos ir jy dirbiniy eksportas pagal salis 2011 m.

M Rusija

W Vokietija

W Danija

M lungting Karalysté
W 3vadija

B Prancizija

m Italija

M Morvegija

Latwvija

HSuomija

Kitos Salys

72

\l\‘\“

K

%= M

W AR

\\\

N

w
Kuriame Lietuvos ateit]

TR0 L

¢

Mokymy medziaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

Lietuviskos kilmés drabuziy, tekstilés, odos ir jy dirbiniy eksportas
pagal Salis 2011 m.

m Vokietija
| Danija
W Jlungtiné Karalysté
m5vedija
B Nornregija
B Prancizija
W Italija
HSuomija
Belgija
M Lenkija

Kitos Salys

V5| "Wersli Listuva™, A GoStauio g. 404, LT-011 12 Vilnius, Lisuva
Tel. & 5 24929063, faks. (8 &) 204 5806, &l. padtas: info@enterpriselithuania com
|monés kodas: 30245411 1; PVYM mokéiojo kodas: LT 1000061 2601 2, wwrw Versli Detuva It

Esama situacija Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriuje ir jo plétra
Lietuvos tekstilés , drabuZiy ir odos sektoriaus plétra

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — ilgametes ir gilias tradicijas turintis
sektorius. Praeityje Lietuva buvo pagrindinis aprangos ir tekstilés gaminiy tiekéjas buvusioje
Soviety Sajungoje. 1990 m. Siame sektoriuje dirbo apie 100 000 zmoniy. Istojus | ES visos §io
sektoriaus jmonés Lietuvoje buvo privatizuotos ir iSmoko dirbti naujomis, rinkos ekonomikos
salygomis.  Kai kurios jmonés buvo jsigytos vietiniy, kai kurios —uZsienio, daugiausia
Skandinavijos S$aliy investuotojy. Daugelis siuvimo jmoniy , dazniausiai pigiy darbo kasty bei
patogios geografinés padéties déka , pradéjo teikti paslaugas pagrindinéms Europos ir JAV
kompanijos kaip Next, Laura Ashley, Hugo Boss, H & M, Marks & Spencer, Nike, Decathlon ir
kitoms. Lietuva greitai uzsitarnavo lankscios ir aukStos kokybés produkcija gaminancios Salies
varda.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus darbuotojy dauguma — moterys : jos
sudaro beveik 70 procenty visy Sios pramonés Sakos darbuotojy . Dirbanciyjy skaicius Siame
sektoriuje mazéja ( 75.000 darbuotojy 2000 m., 56.000 darbuotojy 2005 m. ir maziau nei 29.000
darbuotojy 2010 m. Prognozuojama, kad 2012 m. Siame sektoriuje dirbs 25.000 zmoniy). Taciau

net ir atsizvelgiant j neigiamg darbuotojy skaiciau kitimo tendencija, Lietuvos tekstilés, drabuziy ir
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odos sektoriuje dirba apie 16 procenty visy apdirbamosios pramonés dirbanciyjy , o tai — vienas

auksciausiy rodikliy visoje ES :

Lentelé Nr. 1 : Darbuotojy skaicius Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriuje ,
2005-2010 m:

2005 2006 2007 2008 2009 2010

Dirbanciyjy skaicius, asmenys

Tekstilés gaminiy gamyba 14708 14574 13011 9906 7 657 7 148
Drabuziy siuvimas (gamyba) 39220 35025 30982 26507 21548 20546
Odos ir odos dirbiniy gamyba 2129 1938 1737 1522 1174 1084

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Grafikas Nr. 1 Dirbandiyjy skaicius Lietuvos siuvimo, tekstilés ir odos sektoriuje , 2005 -2010

Verslo struktiros rodikliai
PoZymiai: metai ir ekonomineés veiklos risis [EVRK 2).
Dirbanciyjy skaicius, asmenys. [Tukst. lity)
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2012 m. Lietuvoje veikée 182 tekstiles, 626 aprangos ir 42 odos ir odos gaminiy kompanijos:
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Lentelé Nr. 2 : Imoniy skaicius Lietuvos tekstilés , drabuZiy ir odos sektoriuose , 2008 —

2012 m ( jskaitant ir individualias jmones, duomenys mety pradzioje) :

2008 2009 2010 2011
Tekshiles gaminiy gamyba 203 193 185 190
Drabuziy sivvimas {gamyba) 833 803 712 701
Odos ir odos dirbiniy gamyba 70 61 53 51

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Imoniy skaicius sektoriuje taip zenkliai maz¢jo, maz¢jant dirbanciyjy Siame pramonés sektoriuje

skaiiui :

Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektorius —svarbus Salies tkio sektorius ne tik dél didelio
darbuotojy skaiciaus , bet ir dél sukuriamos vertés bendrame Salies apdirbamosios pramonés

kontekste. Deja, Sios vertés lyginamoji dalis per pastarajj deSimtmetj dramatiskai sumazéjo :

Lentelé Nr.3 : Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus sukuriamos vertés lyginamoji dalis

bendrame apdirbamosios pramonés kontekste , 2000-2011 m , procentais :

Metai 2000 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Tekstilés gaminiy

gamyba 4,7 2,9 2,8 2,8 1,9 2 1,9 1,9
DrabuZiy siuvimas

( gamyba) 10,6 5,4 4,5 4,1 2,9 2,8 2,7 2,7
Viso 15,3 8,3 7,3 6,9 4,8 4,8 4,6 4,6

Saltinis : Lietuvos Respublikos statistikos departamentas

Kaip teigiamg tendencijg Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriuje galima biity
ivardinti zenkly darbo produktyvumo didé¢jima : per pastaraji deSimtmet; jis padidéjo daugiau nei 56
procentais , taciau kita vertus vis dar yra 2 kartus maZesnis nei vidutiniskai Salies apdirbamojoje
pramong¢je. OptimistiSkai nuteikia Zenklus produktyvumo didéjimas pastaraisiais metais : 2010 m.

darbo produktyvumas , lyginant su 2009 m. padidéjo net 30 procenty.
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Lentelé Nr. 4: Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus produktyvumas : pridétiné verté,
tenkanti vienai faktiSkai dirbtai valandai, to meto kainomis, litais

20002001200220032004200520062007200820092010

I3 viso pagal ekonomines veiklos riisis15,817,618,520,122,124,027,231,034,731,433,8
Apdirbamoji gamybal6,818,618,120,324,326,728,730,634,232,940,2

Tekstilés gaminiy gamyba; drabuziy siuvimas (gamyba); odos ir odos dirbiniy

gamybal2,413,211,411,212,812,913,113,815,815,019,4

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Siandien Lietuva - tai ne vien tik paslaugas tekstilés, siuvimo ir odos sektoriuje
teikianti $alis. Naujos kompanijos ir verslo modeliai, kuriantys modernias ir aukstg pridéting verte
teikian¢ias paslaugas, keicia tradicinj siuvimo ir tekstilés pramonés veida. Lietuva pripazjstama
kaip sumanaus tieckimo ir globalios logistikos operatorius Siaurés Europos ir NVS 3aliy rinkose.
Daugelis uZsienio kompanijy jau jvertino bendradarbiavimo su Lietuvos jmonémis privalumus.

ES pripazino Lietuvg kaip svarby regioninj transporto centrg, jungiantj ES su Ryty
Salimis, nes:

eLictuvoje susikerta tarptautinés kroviniy gabenimo linijos — salj kerta 2 europinés reikSmés
transporto koridoriai ;
eLictuvoje veikia tarptautiniai oro uostai ( esantys centringje, rytinéje ir vakarinéje Lietuvos
dalyse) bei tiesiogiai jungiantys su daugeliu Europos miesty ;
eSalis turi iauriausia neuz3alantj jiiry uosta Baltijos jiiroje — Klaipédos jiiry uosta.
Uzsienio kompanijoms rekomenduojame naudotis Lietuvos jmoniy teikiamomis paslaugomis , jeigu
jos nori:
eKoncertuotis ties savo kompanijos pagrindiniais geb¢jimais , tokiais kaip rinkodara ir
mazmeniné prekyba, ir jos noréty, kad visa kita atlikty patikimas partneris ;
eSumazinti savo gamybos kasStus ;
eSumazinti pristatymo laikg;
elesko partneriy techniSkai sudétingam dizaino sprendimui, audiniy ar efektyvios gamybos ;
ePatikimo gamybos $altinio Lietuvoje, Baltarusijoje, Moldovoje, Ukrainoje ar Tolimuosiuose
Rytuose, taciau paremto europiniu mastymu ir samprata bei efektyviu ir savalaikiu
komunikavimu.
eYpac skubiai pagaminti maZg kolekcijg ar nedaug gaminiy ;
eSpresti apyvartiniy 168y klausimus bei susirasti parikimus verslo partnerius ;
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o]steigti logistikos , sandéliavimo ar paskirstymo centrg , kuris yra patogus vystyti prekybai tarp
Ryty ir Vakary ;

Lyginant 2010 m. ir 2009 m., matomas Zzenklus ,vidutiniskai 20 proc. siekiantis,
aprangos ir tekstilés sektoriaus gamybos apim¢iy augimas : tekstilés gaminiy gamybos apimtys
padidéjo 14,8 proc., drabuziy siuvimo — 22,3 proc., odos ir odos gaminiy gamyba — net 50,0
proc.,t.y. aprangos ir tekstilés gaminiy gamybos apimtys , lyginant 2010 m. ir 2011 m. pirmojo
pusmedio duomenis, vidutini¥kai augo 29 proc. Si ir net spartesné gamybos apiméiy augimo
tendencija iSsilaiké ir 2011 m. pirmame pusmetyje : tekstilés gaminiy gamybos apimtys padidéjo
29,2 proc., drabuziy siuvimo — 32,8 proc., odos ir odos gaminiy gamyba — 22,7 proc., t.y. aprangos
ir tekstilés gaminiy gamybos apimtys , lyginant 2010 m. ir 2011 m. pirmojo pusmecio duomenis,
vidutiniskai augo 28,23 proc. Did¢ja ne tik gamybos apimtys , bet ir Sio sektoriaus jmoniy sukurta
pridétine verte — jei 2009 m. $is rodiklis sieké 1 010 mln. Lt, tai 2010 m. jau buvo beveik 18 proc.

didesnis —t.y. sudaré 1 189 min. Lt., 2011 m. augimo tendencija buvo panasi .

Lentelé Nr. 5 : Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriaus produkcijos gamybos
tendencijos 2005 — 2010 m.

Gaminiy gamyba 2005 2006 2007 2008 2009 2010
Tekstilés gaminiy gamyba
Liny pluostas, tdkst. t 14,8 11,3 10,3 5,5 2,5 4,8
Verpalai i$ sintetiniy ir dirbtiniy Stapelio pluosty,
tokst. t 3,4 5,3 5,3 7,8 2,6 3,3
Audiniai, min. m? 77,5 75,2 52,6 27,6 13,1 29,5
medvilniniai 22,0 20,4 4,1 0,4 0,2 0,2
vilnoniai 20,2 22,5 18,9 8,1 1,9 2,4
lininiai 15,4 12,8 11,9 5,7 3,2 3,7
audiniai i$ dirbtiniy ir sintetiniy pluosty ir sidly 19.9 19,4 17,7 135 77 232
Kilimai ir kiliminiai gaminiai, takst. m2 30 24 27 31 22 29,2
Drabuziy siuvimas
Apsiaustai, striukés, tokst. 1939 1108 921 637 408 450
Kostiumai ir ansambliai, tGkst. 314 271 268 205 255 302
Svarkai ir $varkeliai, tkst. 3629 2432 1995 1598 1257 1196
Kelnés, kombinezonai, bridzkelnés ir trumpeés,
takst. 9273 6988 6485,2 3991 2271 2835
Vyriski ir berniuky marskiniai, takst. 1956 2022 1556 1245 641 868
Suknelés, tokst. 1171 1211 1144 988 1039 1369
Sijonai ir sijonkelnés, tkst. 3018 2589 1769 995 688 684
Moteriskos ir mergaiciy palaidinukeés, tlkst. 6553 5492 4014 2344 1397 1783
Liemenélés, korsetai ir panasis gaminiai, tokst.

640 617 643 784 487 415
TrikotaZzo gaminiai, min. 43,4 36,6 30,1 22,8 19,8 24,8
baltiniy trikotazas 10,2 10,7 7,5 7,9 7,3 9,8
virSutinis trikotaZas 31,0 25,9 21,0 14,9 12,5 15,0

Pirstinés, kumstinés pirstinés ir puspirstinés is
odos ir kompozicinés odos, tikst. pory 13,8 13,6 11,9 23 6,0 2,0
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Apsiaustai i$ natUralaus kailio, tdkst. 3,5 3,6 3,9 4,7 1,6 1,4
Pédkelnés ir triko, min. 8,3 9,9 7,3 7,5 6,4 9,4
Kojinés, puskojinés ir panasds gaminiai, min.

pory 50,2 45,4 35,4 35,9 28,8 30,5

Odos ir odos dirbiniy gamyba

Avalyné, min. pory 1,1 1,0 1,0 0,9 0,9 1,0

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — j eksporta orientuota pramonés Saka

Visi 3 sektoriai — tekstilés, siuvimo ir odos, - j eksportg orientuoti sektoriai, bet ypac
tai pasakytina apie pirmuosius du. Bendrai paémus, sektorius 2011 m. eksportavo 78,2 proc. visos
produkcijos apimties. Eksporto apimtys iSaugo nuo 2,183 mlird. lity 2010 m. iki 2,453 mird. lity
2011 m. Kita vertus, sektoriaus dalis bendroje Salies eksporto apimtyje sumazéjo nuo 6,40 proc.
2010 m. iki 5,71 proc. 2011 m.

Rusija , Vokietija, Jungtiné Karalysté ir Skandinavijos Salys visada buvo pagrindinés
Lietuvos drabuziy , tekstilés ir odos gaminiy gamintojy eksporto rinkos , j kurias parduodama apie
65 proc. visy eksportuojamy gaminiy.

Didziausios Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmonés

Visos Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmonés yra privacios . Apie 15 proc. jy
valdomos uzsienio kapitalo jmoniy , ypac¢ i§ Skandinavijos Saliy. Kai kurios i§ jy : Devold (
Norvegija), Lietvilna ( Pranctizija) , Lietlinen ( Italija), Visatex ( Vokietija), La-Nika Baltic Ltd,
LTP Texdan, Engel -Dali , Danspin ( Danija), Camira Fabrics (Jungtiné Karalyste), ir t.t..

Lentelé Nr. 6 : TOP 30 DidZziausiy Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmoniy,
2010 m.

Imonés pavadinimas Pajamos , Pagrindiné veikla Darbuotojy
2010 m,, skaicius ,
tukst.. It. 2011 m.
birZelio mén.
30d.
1 Neaustiniy medziagy 210 000 Neaustinés medziagos , 1300
fabrikas jmoniy grupe ¢iuziniai, pagalvés , minksti
baldai
2 UAB Korelita 101,951 Acetatiniai verpalai 388
3 UT Group 70,711 Riiby siuvimas, prekyba 712 (UT);
207 ( Satrija)
4 MLI, UAB 63,302 VirSutiniy drabuziy 51
siuvimas
5 Audimas AB 49,543 Sporto ir laisvalaikio 440
aprangos gamyba
6 Lietvilna UAB 43,220 Vilnos pluosto verpimas 153
7 Devold, UAB 43.139 Apatiniy drabuziy siuvimas = 258

8 Vilnika UAB 42,731 Tekstilés dirbiniai, iSskyrus | 407
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drabuzius

9 Vernitas AB 41,682 Tekstilés pluosto 491
paruo$imas ir verpimas

10 Liningas UAB 39,405 Tekstilés audimas ir 145
tekstilés apdaila

11 Linas AB Grupé¢ ( 3 35,600 Tekstilés gaminiy gamyba, 337

jmoneés) prekyba

12 LTP UAB 33,416 Drabuziy gamyba 210

13 | Omniteksas UAB 31,548 Trikotazo gaminiy gamyba 237

14 Lelija UAB 31,250 Drabuziy siuvimas ir 1215
pardavimas

15 Lietlinen UAB 29,996 Tekstilés pluosty 191
paruo$imas ir verpimas

16 Visatex UAB 26,875 Drabuziy siuvimas 647

17 LTP TEXDAN UAB 26,642 Baldy apmusaly gamyba 226

18 LCG UAB 26.187 VirSutiniy drabuziy 32
siuvimas

19  Skinija UAB 23,900 Kojiniy ir pédkelniy 268
gamyba

20 La-Nika Baltic Ltd 23,000 Apatiniy drabuziy siuvimas 395

21 Klasikiné tekstile, 20,454 Tekstilés audimas, apdaila, 238

A.R.Baumily TUB siuvimas

22  Audé¢jas UAB 17,341 Neaustiniy medziagy 181
gamyba, prekyba

23 Kauno Baltija AB 15,405 Tekstilés gaminiy gamyba 462

24  Vilkma AB 15,143 Drabuziy siuvimas 216

25 Liteksas AB 14,914 Tekstilés gaminiy gamyba 103

26 Sitlas, Birzy AB 13,620 Tekstilés gaminiy gamyba 327

27  Paliutis UAB 13,169 Avalynés gamyba 99

28  Pakaita AB 12,974 Trikotazo gaminiy gamyba 86

29 Sparta AB 11,416 TrikotaZo gaminiy gamyba | 162

30 Roze UAB 9,361 VirSutiniy drabuziy 132
siuvimas

Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus ateitis
Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus plétros tendencijos trumpalaikiu ir net
vidutiniu laikotarpiu yra teigiamos. D¢l jvairiy priezas¢iy gamyba grizo 1 Europa ir biitent | tas
Europos $alis, kurios vis dar turi kompetencijg ir jgiidZius gamybos srityje, iskaitant ir Lietuva.
Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus ateitis detaliai iSanalizuota , taikant
SSGG (Stiprybés, Silpnybés, Galimybés, Grésmés) analize :

Lentelé Nr. 7 : Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos SSGG (Stiprybés, Silpnybés, Galimybés,
Grésmés) analizé :
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SSGG ANALIZE
TEIGIAMA NEIGIAMA
\% STIPRYBES SILPNYBES
| eLictuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus eNeefektyvus Zzmogiskyjy iStekliy
D jmoniy gebé&jimas gaminti panaudojimas bei vadybiniy ir kity
| nedidelémis partijomis, savalaikis kompetencijy trikumas.
N prisiimty jsipareigojimy vykdymas. eLictuvoje truksta efektyvaus
E | eAuksta Lietuvos aprangos ir tekstilés Stuolaikinio darbininky paruoSimo,
S sektoriaus jmoniy darbuotojy kuris garantuoty tinkama jauny
technologiné-gamybiné specialisty ziniy ir jgudziy lygj,
kompetencija, aukstas darbo kultiiros reikalingg, norint produktyviai
lygis dirbti su naujausiomis
eLictuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus technologijomis ir Siuolaikinémis
jmoniy geb¢jimas orientuotis j medziagomis, gaminti ir kurti
aukstos kokybés produkty segmenta naujus produktus.
eLictuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus eJmoniy bendradarbiavimo su mokslu
imoniy veiklos tarptautinése rinkose stoka kuriant inovatyvius produktus
patirtis arba jy gamyboje panaudojant
oES rinky artumas ir kultiirinis artumas Siuolaikines medZiagas
ES salims bei stiprios $akos tradicijos oGeros vadybos ir efektyvaus
ellgameciy tradicijy turéjimas marketingo jgudziy stoka
eNepakankamas veiklos
modernizavimas ir naujausiy
technologijy diegimas
| GALIMYBES GRESMES
S e Atskiry jmoniy ir Lietuvos aprangos oKriz¢ ir su ja susijusios neigiamos
O ir tekstilés sektoriaus ymoniy pasekmeés pagrindinése eksporto
R bendrai paémus galimybés rinkose.
| integruotis | tarptautinius e Apyvartiniy 1éSy stygius, apribota
N klasterius galimybe skolintis ir tuo paciu
E ePasinaudojimo elektorinés riboti plétros ir tarptautinés
S komercijos priemonémis integracijos procesus.
galimybémis integruojantis | eKvalifikuoty darbuotojy emigracija,
tarptautines rinkas, virtualios darbo jégos sen¢jimo tendencijos,
industrinés sistemos sukiirimas. sektoriaus nepatrauklumas
eGalimybé zymiai padidinti aukstg jauniems specialistams ;
pridedamaja verte kurianciy eNepalankis poky¢iai rinkos
veikly (dizaino, logistikos, kt.) struktiiroje, padidéjes kity Saliy
lyginamajj svorj Lietuvos (ypac tre€iyjy Saliy) gamintojy
aprangos ir tekstilés sektoriaus spaudimas ir konkurencija.
Imoniy ekonomines veiklos eNesukurti nauji produktai ir nejdiegtos
struktiiroje. inovacijos
eNovatorisky produkty kiirimo bei
naujos kartos Zaliavy
panaudojimo galimybés
egalimybés kurti ir tarptautinése
rinkose populiarinti savus prekeés
& =4=
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zenklus

ISsilavinimas

Didziausia Lietuvos tekstilés , drabuZziy ir odos sektoriaus stiprybé - profesionalios
zinios reikalingos gamyboje, kurios buvo sukauptos per daugelj mety bendradarbiaujant su
pasaulyje zinomy prekiniy zenkly lyderiais mados ir tekstilés srityse . Stipri edukaciné bazé — viena
1§ Lietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus kertiniy akmeny. Jauni , aktyvis ir i$silaving specialistai
— tai Sio sektoriaus dabartis ir ateitis. Kauno technologijos universitetas — didziausiais inzinerinio
profilio specialistus ruosiantis universitetas Baltijos 3alyse. Sio universiteto Dizaino ir tekstilés
technologijy departamento fakultetas per savo gyvavimo istorijg jau paruosé vir§ 2 500 studenty ir
80 doktoranty tekstilés gaminiy technologijos srityje. Kauno technologijos universitetas, kaip ir
Vilniaus dizaino kolegija , Vilniaus dizaino mokykla ir kitos §vietimo institucijos zenkliai prisideda
prie Lietuvos tekstilés bendruomenés darnios plétros. Vis délto ir ¢ia egzistuoja problema — Vis
maziau ir maziau jauny zmoniy renkasi tekstilés inZzinieriaus specialybg ir netolimoje ateityje
Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriui gresia prarasti §j iSskirtinj pranaSuma .

Siekiant pritraukti jaunus Zmones studijuoti tekstilées ar drabuZiy inZinerijos
specialybe, biitina vyriausybés parama vystant tokio pobiidzio strategijq Lietuvos tekstilés, drabuziy
ir odos sektoriuje.

Darbuotojy skaiciaus kitimo tendencijos

Darbuotojy trilkumg dauguma Salies tekstilés , drabuziy ir odos sektoriaus jmoniy
laiko pagrindine ir svarbiausia problema. Atlyginimas $alies tekstilés , drabuziy ir odos sektoriaus
jmonése Zenkliai nusileidZia net ir kitiems sektoriams Lietuvoje. Zemiau pateikta lentelé gana
vaizdZiai iliustruoja didelius atlyginom skirtumus tarp sektoriuje dirban¢iy motery ir vyry. Moterys
vidutiniSkai gauna tik apie 70 proc. vyry gaunamos algos. Kitas pasteb¢jimas — vyry sektoriuje

gaunamas atlyginimas mazdaug prilygsta vidutiniam statistiniam Salyje vyry gaunamam
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atlyginimui, tuo tarpu kai motery sektoriuje gaunamas atlyginimas yra apie 20 proc. Zemesnis nei
vidutinis motery atlyginimas Salies mastu.

Lentelé Nr 8. Atlyginimy dydis Lietuvos tekstilés, siuvimo ir odos sektoriuose , litais ( neto
ir bruto), 2011m. Ill-ias Ketvirtis.

Vidutinis Vidutinis
atlyginimas atlyginimas
litais , bruto litais , neto
Vyrai ir moterys
Salies atlyginimy vidurkis 2 116,0 1587,5
Vidurkis : tekstilés gaminiy gamyba, drabuZiy siuvimas
(gamyba), odos ir odos dirbiniy gamyba kartu 15749 12509
Tekstilés gaminiy gamyba 1867,7 1464,7
Drabuziy siuvimas (gamyba) 1455,8 1164,0
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1592,6 1263,9
Vyrai
Salies atlyginimy vidurkis 2193,3 1702,2
Vidurkis : te{cstile's :gaminit; .ga.m_yba , drabuZiy siuvimas 21386 16624
(gamyba) bei odos ir odos dirbiniy gamyba kartu
Tekstilés gaminiy gamyba 2 288,6 17719
Drabuziy siuvimas (gamyba) 1994,2 1557,0
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1879,8 1473,5
Moterys
Salies atlyginimy vidurkis 1825,1 1433,4
Vidurkis: Tekstilés gaminiy gamyba, drabuZiy siuvimas
(gamyba) ir odos ir odos dirbiniy gamyba kartu 14633 1169.4
Tekstilés gaminiy gamyba 1679,1 1327,0
Drabuziy siuvimas (gamyba) 1397,6 11215
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1435,6 1149,2

Saltinis : Lietuvos Respublikos statistikos departamentas

LR darbo birZos duomenis per 2011 m. I pusm. Tekstilés gaminiy gamybos ir
drabuziy siuvimo sektoriuje buvo uzregistruota daugiau kaip 3,7 tikst. laisvy viety (tai sudaré apie
4,2 proc. nuo visy registruoty viety Salyje) . Tuo tarpu darbo birZos siuntimu mokési ir 2010 m.
jgijo aukSciau nurodytas kvalifikacijas 286 bedarbiai, o per 6 mén. po kvalifikacijos jgijimo
isidarbino tik 48 proc. asmeny. IS viso darbo birza per 2010 m. aprangos ir tekstilés jmonése
jdarbino subsidijuojant 450, o darbo rotacijos biidu - 50 siuvimo, audimo, tekstilés, verpimo,
trikotazo, mezgimo darbuotojy. Si statistika pakankamai aiskiai atspindi, kad darbuotojy pasiila
sektoriuje aiskiai nesubalansuota, jdarbinimo rémimo priemonés veikia neefektyviai, sektorius yra
pasiruoSes jdarbinti kur kas daugiau specialisty nei tarpinés institucijos ( darbo birza, mokymo
institucijos) gali paruosti.

Siekiant padidinti susidoméjimg ir pritraukti j Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos
sektoriy dirbti darbuotojus, biitinos vyriausybés inicijuotos paskatos priemonés ( pvz, socialiniai
mokesciy lengvatos, didesnis Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus vieSinimas ir t.t.) .
Zemi atlyginimai — viena i§ pagrindiniy priezasciy , kodél Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos
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sektoriui Siuo triksta darbuotojy. Dar daugiau — pastaruoju laikotarpiu Sie atlyginimai netgi turi
tendencijq mazéti, tai buvo ypac akivaizdu ekonominés krizés laikotarpiu 2008 — 2010 m.

Lentelé Nr. 9 : Darbuotojy atlyginimai : valandinis bruto darbo
uzmokestis , LTL

. PP . . ¥ . 200 200 201
Darbuotojy atlyginimai : valandinis bruto darbo uzmokestis , LTL

8 9 0
e 13,7 12,9 12,4
Vidurkis Salies 2 5 8

Vidurkis :Tekstilés gaminiy gamyba; drabuziy siuvimas (gamyba); odos ir
e e . 9,25 8,83 8,91
odos dirbiniy gamyba

s .. 11,0 10,3 10,8
Tekstilés gaminiy gamyba

0 9 5
Drabuziy siuvimas (gamyba) 8,55 8,20 8,13
Odos ir odos dirbiniy gamyba 9,03 9,15 9,03

Situacija 2011 m. jau buvo Zenkliai geresné, nes didéjo ir gamybos apimtys sektoriuje.
Atlyginimas did¢jo net palyginus atskirus 2011 m. ketvir¢ius : 3-i3 ketvirtj su 2-u. Savo ruoZztu tai
nuteikia optimistiskai tolesnés sektoriaus raidos atzvilgiu. Kita vertus, uZsitesusi ekonominé recesija
ir vartojimo lygio sumaz¢jimas pagrindinése Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos gaminiy eksporto
rinkose aiskiai sindikuoja, kad sunku buty tikétis zenklaus atlyginimo dydzio augimo artimiausioje
perspektyvoje.

Lentelé Nr . 10 : Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus darbuotojy darbo uZmokescio
pokytis, 2011 m. 111 —ig Kketvirtj lyginant su 2011 m. IT —u ketvir¢iu ( II - as ketvirtis : 100
proc.) :
Bruto Neto Realus
IS viso pagal ekonomines veiklos rusis 100,4 100,4 1005
Bend?as :Teks‘tllets gaminiy gamyba; drabuziy siuvimas (gamyba); 1026 1023  102.4
odos ir odos dirbiniy gamyba

Tekstilés gaminiy gamyba 101,3 101,22 101,3
Drabuziy siuvimas (gamyba) 102,5 102,3 102,4
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1046 104,2 104,3

Lentelé Nr. 11. TOP 50 DidZiausiy darbdaviy Lietuvos tekstilés , drabuZiy ir odos sektoriuje,
2012

Imonés pavadinimas Darbuqtojq skaiCius .
2012 m. vasario mén. 1d .duomenis
1 UAB Lelija 1215
2 AB Utenos trikotazas 712
3 UAB Visatex 647
4 | AB Vernitas 491
5 AB Audimas 440
6  AB Kauno baltija 467
7 UAB Vilnika 407
8 UAB La-Nika Baltic 395
9 UAB Korelita 388
10 UAB Engel Dali 366
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11 AB Birzy siilas 327
12  UAB Trivilita - Interscalit 307
13 AB Zemkalnija 296
14 UAB Lino apdaila 289
15 UAB LTP TEXDAN 271
16 UAB Skinija 268
17  AB Dainavos siuvimas 262
18 UAB Devold 258
19 UAB Sintuva 252
20  A.R.Baumily TUB Klasikiné tekstilé 238
21 UAB Omniteksas 237
22  UAB Tuma 227
23  UABLTP 220
24  AB Vilkma 216
25 UAB Danspin 213
26 UAB Disoksa 208
27 AB Satrija 207
28 UAB Camira Fabrics 201
29 UAB Lietlinen 191
30 UAB Audg¢jas 181
31 UAB Jadeclaud-Vilma 178
32 AB Sparta 177
33 ] Modestina ir Ko 174
34 UAB Angliskas stilius 161
35 UAB Textilite 158
36 UAB Bonitana 156
37 UAB Lietvilna 153
38 UAB Lituanica 151
39 UAB Liningas 145
40 UAB Eisiga 141
41 UAB Garlita 139
42 | UAB Rozé 132
43 A .KudresSovo firma 132
44  UAB Irkvesta 129
45 UAB Tebesa 128
46 UAB Elkada 123
47 UAB Merkys 123
48 UAB Danair Ko 117
49 AB Verpstas 107
50 UAB Terina 105

UAB Rubeta 105

Skatinty kurti sistema, kurioje biity taikoma bendra metodika, pagrista jmonése
atlieckamomis uzduotimis (rezultatais) — taip biity galima uztikrinti aiskig audito seka: nuo darbo

vietoje atlikto darbo iki galutinio mokymo, ugdymo ir kvalifikacijy.
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3 mokymo elementas.
Igyty ziniy pritaikymas profesinio rengimo procese

Projektas
., Profesijos mokytojy ir déstytojy
technologiniy kompetencijy tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas “

Mokytojo projekto formos aprasas

PROJEKTAS

TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS SIUVIMO TECHNOLOGIJU
NAUJOVIU IR PLETROS TENDENCIJU PRITAIKYMAS PROFESINIO
RENGIMO PROCESE

Projekta parengé:

Mokytojo vardas, pavarde

Profesinio mokymo jstaigos pavadinimas

EF# r
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TURINYS

1. Technologinés naujovés ir gamybos/paslaugy plétros tendencijos, 1 kurias mokytojo(-y)
nuomone turéty buti atsizvelgta tobulinant esamas ar rengiant naujas profesinio mokymo ar
studijy programas (isvardinti naujoves, glaustai aprasyti jy esme, nurodyti informacijos
Saltinius).

2. Technologines naujoves ir gamybos/paslaugy plétros tendencijas atspindincios temos, kurios
mokytojo(-y) nuomone turéty biiti jtrauktos ] esamas arba naujas programas (nurodyti
profesinio mokymo ar studijy programy pavadinimus, suformuluoti temas).

1. Technologinés naujovés ir gamybos/paslaugy plétros tendencijos, 1 kurias mokytojo(-y)
nuomone turéty buti atsizvelgta tobulinant esamas ar rengiant naujas profesinio mokymo ar
studijy programas (isvardinti naujoves, glaustai aprasyti jy esme, nurodyti informacijos
Saltinius).

2. Technologines naujoves ir gamybos/paslaugy plétros tendencijas atspindincios temos, kurios
mokytojo(-y) nuomone turéty biiti jtrauktos ] esamas arba naujas programas (nurodyti
profesinio mokymo ar studijy programy pavadinimus, suformuluoti temas).

5. ISvada ir pasiiilymas

Rekomenduojama projekto apimtis 2-3 psl. Sprendima, kokius klausimus uzduoti
mokytojams ir kokia turi bti projekto pateikimo forma, priima programos rengéjai.

Rekomenduojama, kad tg patj projekta nepriklausomai rengty 2-3 mokytojy grupés
(jei yra galimybé). Parengti projektai (individualiis ar grupiniai) turéty biiti pristatomi ir aptariami
bendrame visy pagal programg besimokan¢iy mokytojy seminaro metu. Aptarimo metu padarytos
1Svados ir pasitilymai turéty biti pridéti prie mokytojy projekty.

(Parasas) (Vardas ir pavardé)
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MODULIS S.3.1. APRANGOS IS AUSTINIU MEDZIAGU SIUVIMAS

1 mokymo elementas.

Detaliy standinimas, jungimas klijiniu biidu ir siiiliy sulydymas auks$to daZnio srove

1.1. Lentelé. Standinimo, Klijavimo ir sulydymo jrangos nuotraukos ir techninés charakteristikos

Irenginio paskirtis

Techniné charakteristika

Nepertraukiamo veikimo
juostinis dubliavimo
presas

Tinka dubliuoti jvairias medziagas su jvairiais priedais. Presas turi
sklandziai reguliuojama dubliavimo jégos keitimo nuo 0 iki 8,0 kg/cm?
sistema, turi tris autonomines kaitinimo sekcijas, kurios valdomos per
programuojamus termokontrolierius o, rezultatus rodo LCD displéjus.
Preso darbo funkcijos ir réZimai valdomi per programuojamg SPA
valdymo blokg. Temperatiiros maks. svyravimas + 1%, virSutiné ir
apatiné juostos turi pneumomechaning jtempimo ir tolygios eigos
valdymo sistema, kuri garantuoja lygy detaliy dubliavima.

Presas turi juostos reversinio transportavimo mechanizmg. ISjungiant
presa po darbo, automatiskai jsijungia juosty ir preso ausinimo sistema,
kuri pasiekus 80°C, i§jungia masina.

Techniniai duomenys:

Maitinimo jtampa- 400V/50Hz.

Instaliuotas galingumas- 15,6 kW.; maks .temperatiira- 200°C.
Darbinis dubliavimo zonos plotis - 100 cm.;

Maks. dubliavimo jéga - 8,0 kg/cm?.;

Maks. juostos judéjimo greitis - 12 m/min.

Reikalingas 6 - 9 bar. suspaustas oras.

Masée 800 kg, matmenys: 3,6 x 1,3 x 1,4 m.

Pneumatinis presas
termoplastiniam
klijavimui OMEGA

e
\

Presas detaliy klijavimui termoplastinés plévelés pagalba (kiSeniy,
uztrauktuky, dekoratyviniy juosteliy, aplikacijy).

Techniniai duomenys:

Darbinis dubliavimo zonos plotis - 30 x 30 cm.;

Maks. dubliavimo jéga — 1,31 kg/cm?;

Reguliuojama temperatiira nuo 0 iki 195°C;

Klijavimo laikas nuo 0 iki 90 s.;

Lyginimo stalas su
lygintuvu

Pramoninis lyginimo stalas:

Darbinis pavirSius 130 x 50 cm

Lyginimo stalo aukstis 92 cm

Sildomas lentos pavirsius (galingumas 800 W)

Vakuuminis nusiurbimas (galingumas 0,75Hp)

ISmatavimai 44x140x93 cm

Kokybiskas, atsparus kar$ciui lentos uzvalkalas

Juosteliy priklijavimo
karStu oru jranga

Klijavimo rezimai:
Temperatiira — 530-600°C,
Slégis tarp velenéliy — 3,5-0,4 Mpa,

Karsto oro slégis 0,05 Mpa,

2 =3 e ~—~
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Klijavimo greitis — iki 3-12 m/min.

ISvengiant siiilés iSsitempimo, reikia medziagg sulaikyti Siek tiek iStempta
prie$ ritinélius. Jeigu siiilé stora arba medziagos standZzios, naudojamas
dantytas apatinis velenélis. Jei kaitinamas virSutinis velenélis, reikia
parinkti kuo zemesne temperatiirg, nes gali padidéti klijy skverbimasis
per juostelés pagrinda. Velenélis ir vamzdelis turi biiti 3 mm. platesni uz
juostele. Susititinés sitilés uzlaida ne platesné nei 6 mm. Suklijavimo
kokybei didele reik§me¢ turi karsto oro vamzdelio atstumas nuo juostelés.
Pirmiausia klijuojamos horizontalios, po to vertikalios siiilés. Sitliy
susikirtimo vietose butinas pakartotinis klijavimas (temperatura 175 °C,
trukmé 5 s.) Klijuoti galima nedideliu jkaitintu presu.

1.2. Lentelé. Klijiniy jdékly, juosteliy, pléveliy, siiily nuotraukos ir jy paskirties aprasai

.. Pavir- s Klijy Dubliavimo
Medziagos Artikulas ar | Pagrindo Sinis Klijy rusis, taskeli parametrai
pavyzdys, Pagrind sali tanki forma y
avadinimas agrindas zaliava ankis tankis

P g/ma / ' T P,N/ d,

geme - ¢ cmz | s

Idékliné medziaga B163G57/15 | 100% 38 Poliamidiniai 3542 127 25 15
0 poliesteris ovalas laseliai

austinis

Flizelinas V403A75/90 | 100% 15 Poliamidiniai 14+£1 105 5 10
T e AR ! neaustinis medvilné ovaliis laseliai

V305A75/80 | 100% 12 Polivinchloridiné — 120 20 10

fl  neaustinis poliesteris pasta —

3-4 cm. juostelé Neaustinis | 100% 15 Poliamidiniai 14+1 105 5 10
medvilné ovalis laSeliai

Sudvejintos juostos su | Austinis 100% 38 Dvipusiai 55+2 140 20 15
peltakiu per vidurj poliesteris poliamidiniai
e e ovalus laSeliai

Austinés juostelés 10- | Austinis 100% 38 Smulkus 55+2 120 5 5
15 mm. poliesteris poliamidiniai
ovaliis laSeliai

. H == @ *
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Austiné jdékliné medziaga naudojama iStisiniam klijavimui Sioms pagrindo detaliy
sritims: priekiy, pokrascio atvarto, apykaklés, stovés sustandinimui ir apsaugai nuo iSsitampymo.

Austinés juostelés 10-15 mm. plocio paprastai klijuojamos lygintuvais pagal detaliy
krastus ir lenkimo vietas vadinamos valu. 30-60 mm. ant palanky uzlaidy, kelniy ir sijony juosmens
bei smulkiy detaliy, kuriy plotis atitinka juostos plot;.

Neaustinis flizelinas, kurio pagrindo medziaga 100 % medvilné ir klijai laselio
formos, naudojamas gaminio uzdétiniy kiSeniy virsui ties lenkimo linija, vidiniy
KiSeniy rémeliams, apykakliy ir poapykakliy sustandinimui.

Neaustiné¢ klijiné juosta su perforacijomis, kurios pagrindo medziaga 100 %
poliesteris, naudojama kiSeniy apsiuvy, priesiuvy sustandinimui. Perforacijos vieta dedama ties
lenkimo linija, i§vengiant nereikalingo storio susidarymo.

Termoplastinis tinklelis skirtas §varko priekio su pokra$¢iu sutvirtinimui. Budas tiesti

tinklelj ant pokrasScio yra greitas ir patikimas.

Rankovés iSémos krasto sri¢iai stabilizuoti nuo iSsitampymo naudojama sulaikancioji

2 mm plocio juostelé.

Dvigubos (sudvejintos) juostos su pasléptuoju ar Saudykliniu peltakiu per vidurj
naudojamos skeltuky, rankoviy ir gaminio apacios palankos uzlaidy fiksavimui palenktoje padétyje.

1.3. Lentele. Detaliy standinimo, klijavimo ir sulydymo technologijos aprasai

Detaliy standinimo, klijavimo ir sulydymo
pavyzdziai

Detaliy standinimo, klijavimo ir sulydymo
technologijos aprasai

Svarko detaliy standinimo pavyzdziai

i-.%- |: -C'; A -I-'
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Klijinis jdéklas turi biiti mazesnis, nei pagrindo
medziaga 2 mm. Priekio detalé¢ dubliuojama ties
virSaus ir priekio sritimis.

Pakra$ciai standinami iStisai arba tik atvarto srityje.
Nugaros ir Soneliy detalés standinamos virSuje
klijiniu jdéklu, o apacioje 40 mm plocio klijine
juostele.

Rankovés standinamos apacioje 30 mm plocio
juostelémis ir ties skeltukais, bei rankoveés galvutes
srityje

Apykakle, poapykaklé ir stove standinamos iStisai.

Palto detaliy standinimo pavyzdziai

Idéklinés detalés krastai neturi siekti pagrindinés
maziau kaip 1 mm. Jdéklinés detalés i8déstomos taip,
kad nesiekty virSaus detaliy krasty po 2-5 mm.
Kirpiniy detaliy krastai turi bati apsaugoti nuo
18tjsimo, tai jstrizai ar lenktai kirpti krastai —
priekaklio, peciy, pazasty ir kiti krastai stabilizuojami
10-12 mm. plocio juostelémis, 30-60 mm. plocio
tiesiomis juostomis arba pagal detalés krasto forma
kirptomis jdéklinémis detalémis.

Placios juostos klijuojamos ant palanky uzlaidy,
skeltuky krastuose.

Klijinés juostelés gali biiti klijuojamos presais arba
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e

lygintuvais.

PuspalcCio detaliy standinimo pavyzdziai

[rean g i

PuspalCio detalés gali biiti standinamos istisiniu
klijiniu jdéklu — priekio, apykaklés, poapykaklio,
antkiSenio, priesiuvo, pokrasc¢io detalés.

Dalinis standinimas atliekamas nugaros, Soneliy,
rankoviy virSutinéje ir apatinéje srityse.

Sijono detaliy standinimo pavyzdziai

T

Sijony, sukneliy, palaidiniy detaliy krastai
stabilizuojami lygintuvais priklijuojant klijines
juosteles pagal detaliy krastus per 3-5 mm. nuo
kirptiniy krasty taip, kad véliau jos patekty po detaliy
sujungimo peltakiais.

IStisai standinamos apykaklés, rankogaliy detalés,
priekio uzsago sritis, uzsago detalés.

Kelniy ir sijony yra standinamas juosmuo, kiSeniy ir
uzsago detalés, kiSeniy angos sritis.

Detaliy standinimas atlieckamas laikantis nustatyty
rezimy.

Detaliy krasty sujungty termoplastine
juostele, bendras vaizdas r schema

Y e

Uztrauktukas ir dekoratyving juostele,
priklijuoti termoplastine tarpine
bt 1= 1

Klijuotos dekoratyvinés detalés geroji ir
i8virksCioji puses
i
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Klijavimo ir sulydymo technologijos atsirado
naudojant siuvimo pramonéje sintetines medziagas.
Drabuziy detalés klijuojamos tarpine i§
termoplastinés plévelés, kuri idedama tarp klijuojamy
detaliy krasty. Tokiu biidu priklijuojamos kisenés,
uztrauktukai, dekoratyvinés juostelés, aplikacijos.
Klijuojama karsto oro srove lygintuvu ar presu.
Klijuojamy detaliy krastai lieka atviri, todé¢l detaleés
kerpamos lazeriu ar ultragarsu 1§ vieno sluoksnio
medziagos. Detaliy krastai apsilydo ir neirsta.
Termoplastiné juostelé prie detalés prikabinama
lygintuvu tam tikrose vietose. Jos krastai turi sutapti
su detalés krastais. Po to presuojama. Po presavimo
pasalinamas tarpinis sluoksnis nuo netermoplastinés
plévelés. Tuomet dedama antra detalé tiksliai
sutapdinus detalés ir plévelés krastus ir vel
sukabinama lygintuvu. Po to presuojama. Sitilés
plotis svyruoja nuo 8-12 mm.

Jungiant uztrauktukus prie detalés daznai naudojama
dekoratyviné angos detalé, kuri pagerina estetinj
vaizda. Taikant uztrauktuky klijavimo technologijas,
naudojamas uZtrauktukas su spiraliniais danteliais
1Svirksciojoje pusé¢je, kadangi slégis ir temperatiira
neveikia tiesiogiai plastikiniy uZtrauktuko danteliy.

vieno ir trijy peltakiy siiilés

Ultragarsu taskinio jungimo biidy sujungtos

Sitlés lydomos siuvant hermetiskus, orui ir vandeniui
nelaidZius drabuzius. Lydoma ultragarsu ar auksto

S
F "
"
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daznumo srovémis. Galima pasirinkti jvairios
P "'i"'*"!"":"". struktiiros peltakj, imituojant Saudiklinj dygsnj.
_ ) B Atliekamas taSkinis sujungimas viena ar keliomis
Viengubo sulydymo siiilés: paprastoji A ir su | peltakiy eilutémis.

EC e iy |

papildomu peltakiu B Hermetizuota sitile sulydoma tam tikro plo¢io juosta.
rveeei v BN | . Viengubo lydymo siiile jungiami tiestis liauny
laminaty detalés kontirai. Kreivalinijiniai kontdrai
; (apykaklés, gobtuvo prijungimas priekaklyje)
A pirmiausia sujungiami masininiu peltakiu, 0 po to
priliginami.
Dvigubo sulydymo siiilé Standesni laminatai jungiami dvigubo sulydymo
sitilémis.

Sitlais jungtos sitilés papildomai hermetizuojamos
plévelémis i$ polivinilchlorido, poliuretano,
poliolefino. DazZniausiai juostelés klijuojamos 1§

. iSvirkscios pusés. Maksimaliai hermetizuoty drabuziy
Susiiiting sitilé paklijuota termoplastine klijuojama i8 abiejy pusiy. Juostele klijuojant, siiilés
juostele uzlaida turi bati nulenkta j vieng puse ir tolygiai
prispausta prie detalés pagrindo. Klijuojama juostelé
turi biiti platesné uz siilés uzlaidg. Juostelé ties sitle
priklijuojama ultragarsu, auks§to daznumo srovémis ar
kars$to oro srove.

2 mokymo elementas.
Petiniy drabuZiy be pamusalo siuvimas

2.1. Lentelé. Palaidinés siuvimo technologiné korta

Palaidiné

Tech.

NF Operacijos pavadinimas Irengimas

1 | Priimti kirpinius i§ sukirpimo cecho, patikrinti kiekj, kokybe, | Rankinis darbas
sukomplektuoti, sudéti j vezimélius, uzrasyti ant lenteliy, vesti
uzleidimo knygg.

2 | Pazyméti pagal lekala firminio zenklo vieta 2-iem taskais. Rankinis darbas
Prisitti firminj zenklg galuose.
Universali siuvimo masina

3 | Pazyméti apykakle. Rankinis darbas

Pasiiiti apykakle. Universali siuvimo masina
Pasiruosti, jdéti sitilg j 2 kampus.
Apkirpti kampus, iSversti su siilly.

4 I$lyginti apykakle skleistali. Lyginimo jranga
Uzlyginti apatinj stovés krasta, pagal lekalg, sumatuoti.
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Islyginti apykakle po peltakiavimo ir stoviy prisiuvimo sitle.
S) Prilyginti apykakle po iSlyginimo skleistai. Lyginimo jranga
Nupeltakiuoti apykakle po prilyginimo. Universali siuvimo masina
6 Sumatuoti, nusiiiti laisvg krasta. Universali siuvimo masina
Prisititi stovés prie apykaklés, kampus uzsiuvant pagal lekalg.
Apkirpti stoviy kampus, iSversti.
Rankinis darbas
7 Pagal lekalg uzlyginti rankogaliy vieng krastg ir sulenkti per Lyginimo jranga
puse.
8 Uzsiiti rankogaliy galus. Universali siuvimo masina
Apkirpti, iSversti, iStaisyti rankogaliy galus. Rankinis darbas
9 Prilyginti rankogalius. Lyginimo jranga
10 | ISversti rankoves, sudéti ir sutvirtinti 1+1 klostes. Rankinis darbas
11 | Prisiati rankoviy apatinius apsiuvus iki tasko. Rankinis darbas
Nupeltakiuoti rankoviy apatinj apsiuvy prisiuvimo siiil.¢ Universali siuvimo masina
12 | Uzlyginti rankoviy apatiniy apsiuvy 1+2 krastus pagal lekala | Lyginimo jranga
ir galus
Lenkti rankoviy virSutinius apsiuvus per pus¢ ir uzlyginti.
13 | Pasizymeéti pagal lekalg rankoviy uzsegimo ilgj. Rankinis darbas
Prakirpti rankoviy uzsegima, jkirpti kampus.
Prisititi rankoviy virSutinius apsiuvus iki tasko. Universali siuvimo masina
Ikirpti 2+2 kartus.
Uztvirtinti 1+1 uzsegimo galg.
Nupeltakiuoti rankoviy virSutiniy apsiuvy krasta, iStaisyti
apsiuvus, nupeltakiuoti figarinius peltakius.
14 | Pazyméti du priekio jsiuvus. Rankinis darbas
Pazyméti du nugaros jsiuvus.
Pagal lekalg susiiiti du priekio lemens jsiuvus. Universali siuvimo masina
Pagal lekalg susititi du nugaros liemens jsiuvus.
15 | Apmeétyti nugaros liemens jsiuvus, uZtraukti sitilus. Apsitléjimo masina
Apmeétyti priekio liemens jsiuvus, uztraukti siilus.
16 | Islyginti priekio reljefines sitiles. Lyginimo jranga
ISlyginti nugaros reljefines sitles.
ISlyginti du priekio jsiuvus.
ISlyginti du 35-45 cm. ilgio nugaros jsiuvus.
17 | Nupeltakiuoti priekio liemens jsiuvus pirmu ir antru Universali siuvimo masina
peltakiais.
Nupeltakiuoti nugaros liemens jsiuvus pirmu ir antru
peltakiais.
18 | Susiiiti priekio reljefines sitiles 50-70 cm. Universali siuvimo masina
Susiiiti nugaros reljefines sitiles 50-70 cm.
19 | Nupeltakiuoti priekio reljefines sitles 50-70 cm. Universali siuvimo maSina
Nupeltakiuoti nugaros reljefines siiiles 50-70 cm.
20 | Pagal lekalg uzlyginti dviejy priekrasc¢iy po du krastus (50-70 | Lyginimo jranga
cm.).
Pagal lekalg uzlyginti dviejy priekras¢iy po vieng krastg (50-
70 cm.).
21 | Susiiti priekraScius priekiniame kraSte, sumatuoti. Universali siuvimo masina
g 92
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22

Nulyginti priekrasc¢iy prisiuvimg priekiniame kraste

Lyginimo jranga

23

Prisititi priekrascius prie priekio detaliy pagal uzlyginima,
neuzsiuvant kampy (ilgis 50,-70 cm.).

Universali siuvimo masina

24

Pripeltakiuoti priekrtas¢io antra uzlyginimo krasta (ilgis 50,-
70 cm.).

Prilyginti priekra$¢iy prisiuvimg priekiniame kraste, sudarant
kantelj.

Nupeltakiuoti iSorinius priekinius krastus (ilgis 50,-70 cm.).

Universali siuvimo masina

25

Susitti peciy siiiles, sumatuoti.
Isititi rankoves j atvyra angg.

Universali siuvimo masina

26

ISlyginti peciy siiiles, rankoviy jsiuvimo siiiles peiliuku
prilyginti i§ virSaus.

Lyginimo jranga

27

Sumatuoti priekio krastus, jsiiiti apykakle, sumatuoti.
Lenkti r nupeltakiuoti stovés prisiuvimo sitile ir aplinkui déti
zenklg.

Rankinis darbas

Universali siuvimo masina

28

Susiiiti Sonines siiiles ir rankoviy apatines siiiles.

Universali siuvimo masina

29

Pritvirtinti 1 zenkla.
Atplésti etikete, jplésti, déti § maiSel;.
Uzsakymai.

Rankinis darbas

30

ISlyginti Sonines siilles (atskirais atvejais) ilgis 35-50 cm.

Lyginimo jranga

31

Sumatuoti, prisiiiti rankogalius.
Sumatuoti rankoviy skeltuky ilgj (ypatingais avéjais).
Nupeltakiuoti rankogaliy prisiuvimo sitiles.

Universali siuvimo masina

32

Sumatuoti priekio krastus, apkirpti,
lenkti ir nupeltakiuoti gaminio apacia.

Universali siuvimo masina

33

Pazyméti 7-y kilpy vieta.

ISsitti 7-ias kilpas.

Pazymeéti ir i8sititi 2+2 kilpas rankogaliuose, kiSenése,
antkiSenuose.

Kilpiné masina

34

PaZzymeéti uzkeitima.

PaZymeéti ir prisititi 7 sagas.
Apsukti kojeles 7 sagoms.
PaZymeéti ir prisititi 2+2 sagas.
Apsukti kojeles 4 sagoms.

Sagy prisiuvimo masina

35

ISlyginti priekio kraStus pries§ kilpas, sumatuoti, sugarinti.

Lyginimo jranga

36

ISvalyti gamin] nuo gamybiniy neSvarumy, sitly.

Rankinis darbas

37

UZsegti 2+2 sagas.

UZsegti 7 sagas.

ISvalyti gaminj nuo démy.

Prisegti ,,Ziogelj* prie etiketes.

Etikete su ,,ziogelj* prisegti prie gaminio.
Atrinkti etiketes.

Rankinis darbas

38

Idéti saga | maiselj.
PriSauti maiSelj.

Atrinkti 2 etiketes pagal dydj, uzsakyma ir uzdéti ant pakabos.

UZsakymai.
Atrinkti gaminus pagal spalvas, uzsakymus, uzpildyti

Rankinis darbas

Kuriame Lietuvos ateiti
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Apmauti gaminj maisu.

39

ISlyginti gaminj, uzsegti pirmg saga, pakabinti.

Lyginimo jranga

2.2. Lentelé. Suknelés siuvimo technologiné korta

Suknelé

TISITI Operacijos pavadinimas Irengimas
1 Priimti kirpinius i§ sukirpimo cecho, patikrinti kiekj, kokybe, | Rankinis darbas
sudéti | vezimélius, uzraSyti ant lenteliy, vesti uzleidimo
knyga.
Pazyméti priekio liemens jsiuvus.
Pazyméti nugaros liemens jsiuvus.
2 Pagal lekalg pazyméti firminio Zenklo vieta 2 taskais. Rankinis darbas
Prisititi firminj zenkla, pasikeisti siila. Universali siuvimo masina
Prisiti 1 zenklg.
3 Pritvirtinti vieng Zenkla. Universali siuvimo masina
4 Paklijuoti priekio priekaklj, atkirpti. Lyginimo jranga
Paklijuoti kiSeniy krastus, apkirpti.
Paklijuoti nugaros priekaklj, atkirpti.
5 Apmeétyti priekio priekaklio apsiuvo apacia. Apsitléjimo masina
Apmétyti nugaros 2 apsiuvy apacias.
6 Susiiiti vidiniy apsiuvy peciy sitiles, sumatuoti. Universali siuvimo masina
7 ISlyginti vidiniy apsiuvy peciy siiles. Lyginimo jranga
Palyginti priekaklio apsiuvo krasta po peltakiavimo.
Uzlyginti 1+1 apsiuvy 2+2 galus.
Uzlyginti 1+1 apsiuvy 1+1 galus.
8 Lenkti ir nupeltakiuoti priekaklio krasta. Universali siuvimo masSina
9 Atkirpti 1+1 juostele sagtelei, perverti per sagtelés 1+1 galus | Universali siuvimo masina
ir pritvirtinti.
Prisitti priekaklio 4 apsiuvus 1+1 kratus prie priekaklio
apsiuvo, sumatuoti.
10 | Nusitti priekaklio apsiuvo 1+1 pazymimajj (arba pazyméti). | Universali siuvimo masina
11 | Prisiiti priekaklio apsiuva prie priekio priekaklio Universali siuvimo masina
12 | Uzlyginti priekaklio apsiuvo prisiuvimg prie priekio Lyginimo jranga
priekakcio.
I$lyginti priekaklio apsiuvo prisiuvima prie priekio
priekakcio.
13 | Pagal lekalg susiiiti priekio liemens jsiuvus. Universali siuvimo masina
Pagal lekalg susiiiti nugaros liemens jsiuvus.
14 | ISlyginti priekio liemens jsiuvus. Lyginimo jranga
ISlyginti nugaros liemens jsiuvus.
15 | Pasiiti 1+1 dirZelius. Universali siuvimo masSina
- 94
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16 | Apkirpti dirzeliy 2+2 galus. Lyginimo jranga
ISlyginti dirzeliy siuvimo siiiles skleistai.
ISversti dirzelius po i§lyginimo skleistai.
Prilyginti dirzelius po iSlyginimo skleistai.
17 | Sumatuoti 1+1 dirzelius, apkirpti. Rankinis darbas
Sumesti klosteles dirzelio galuose, sutvirtinti, pritvirtinti
dirzelius.
18 | Iverti kantg, apkantuoti nugaros uzsegima, sumatuoti, Universali siuvimo masina
nukirpti. su spec. jtaisu
19 | Sumatuoti, sutvirtinti nugaros kanta. Universali siuvimo masina
20 | Prilyginti nugaros uzsegimg po apkantavimo. Lyginimo jranga
21 | Susiiiti priekio liemens siiile, sumatuoti. Universali siuvimo masina
Susititi nugaros liemens sitile, Sumatuoti.
22 | Apmétyti priekio liemens sitlg. Apsiiiléjimo masina
Apmétyti nugaros liemens siilg.
23 | ISlyginti priekio liemens siiile. Lyginimo jranga
ISlyginti nugaros liemens siiile.
24 | Prisitti rankoviy apatines dalis prie Soneliy virSaus, Universali siuvimo masina
sumatuoti.
25 | Apmétyti rankoviy apatiniy siiiliy prisiuvimg prie Soneliy Apsitléjimo masina
vir§aus.
26 | ISlyginti rankoviy apatiniy siiiliy prisiuvimg prie Soneliy Lyginimo jranga
vir§aus.
27 | Susiiti pamusalo peciy siiiles, sumatuoti. Universali siuvimo masina
28 | Apmeétyti peciy siiiles. Apsitléjimo maSina
29 | ISlyginti peciy siiles. Lyginimo jranga
30 | Prisiaiti apsiuvo galus prie nugaros uzsegimo. Universali siuvimo masina
Sumatuoti pamusSalg su gaminiy.
Aplankstyti kampus, prisiiiti apsiuva prie priekaklio,
sumatuoti.
Apkirpti kampus, i§versti, sumatuoti.
Ikarpyti priekakl; 1 karta.
31 | Nupeltakiuoti priekaklj ,,plokSc¢iai®. Universali siuvimo masina
32 | Prilyginti priekaklj po nupeltakiavimo, sudarant kantel;. Lyginimo jranga
33 | Pazyméti kiseniy sitl¢je vieta. Universali siuvimo masina
Susitti priekio Sonines sitles ir kampu prie rankoviy. krasty,
ikirpti, palikti angas kiSenéms.
34 | Prie Soneliy, papeciy ar pan. angy krasto prisititi 1+1 Universali siuvimo masina
maiselius.
Prie Soneliy, papeciy ar pan. angy krasto prisititi 1+1.
maiSelius sutaikant j peltakius.
Ikirpti 2+2 kartus.
Nupeltakiuoti ,,ploks¢iai® 1+1 maiSeliy prisiuvimo sitiles.
35 | Apmétyti priekio Sonines sitles ir kampus. Apsiiil¢jimo masina
Apmetyti kiSeniy maiSelius 1+1.
36 | Uzsitti kiSeniy angas laikinu peltakiu. Universali siuvimo masina
Apsiiiti kiSeniy maiselius 1+1.
37 | Sutvirtinti kiSeniy maiSelius virSuje ir apacioje. Universali siuvimo masina
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38

ISlyginti priekio Sonines sitles.

Uzlyginti apatiniy rankoviy apacias.

Ikirpti j sitiles ties kiSenémis 2+2 kartus.

Uzlyginti kiSeniy angas 2+2 maiSeliy prisiuvima.
ISlyginti maiSelius po apsiuvimo (kiSenés be uztrauktuko)

Lyginimo jranga

39

Susiiiti priekio Sonines sitiles ir kampus prie rankoviy krasty,
ikirpti.

Universali siuvimo masina

40

Apmétyti priekio Sonines siiiles.
Apmétyti rankoviy apacias.

Apsitil¢jimo masina

41

ISlyginti priekio reljefines siiiles.

Lyginimo jranga

42

Uzlyginti priekio apacias.
Uzlyginti nugaros apacias.

Lyginimo jranga

43

Sumatuoti skeltuka, apmétyti gaminio apacia

Apsitil¢jimo masina

44

Atsiiiti slapto dygsnio masina, 1-as skeltukas.

Paslépto dygsnio masSina

45

1 tvirtinimas ,,$e$élyje” (arba i$ vidaus).

46

Pazyméti ir pritvirtinti kasping.

Universali siuvimo masina

47

Suristi kasping.

ISvalyti gaminj nuo gamybiniy ne§varumy, sitily.
ISvalyti gaminio démes

Atkirpti etikete pagal dydj, uzsakyma ir jSauti 1 gaminj
atskiru Stviu.

Lipdukas ant etiketés.

Lipdukas ant maiso.

Apvilkti maisa.

Uzklijuoti maiSo apacia.

Vesti markiravimo knyga, priduoti gaminius ] sandél;.

Rankinis darbas

48

Islyginti suknele gautinai, iSversti, pakabinti ant pakabos,
uzsegti.

Lyginimo jranga
Rankinis darbas

2.3. Lentelé. Irangos sgrasas

Irengimo paskirtis Firma Klasé Kiekis
Universali siuvimo masina PFAFF 481-G 3
su sitlo nukirpimu 487-G 46

' | o By 483-G 1
563-900/99 1

PFAFF 487 1

Siuvimo-apmétymo Mauser 9732-422 14

G
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Juki MOR2516 13
Pegasus 3
Kingtex 1
PFAFF 26
Gemsy 6
Juki MOR2516 1
Rimoldi F27-FS-1CDAA 2
PFAFF 2
Pegasus 2
C09-2CD
Babylock (apaciy Yamato Smulkaus peltakio 2
apsitléjimo) Mauser Siauro peltakio 2
PFAFF 1442,1242 10
Juki Durkopp LH, 1162-5 8
380, Adler 10
Yamato VCU3730 1
Kansel : 1
Rimaldi 2
Rankinio dygsnio masina JAPSEW 781 1
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PFAFF 335, 337 2
Adler 1
PFAFF 3306 2
Global

REECE Figtirinés 7
REECE Su akute 6
Durkopp Figiirinés 3
Durkopp Su akute 7
Juki Baltininés 5
Juki Tiesios 6
PFAFF Baltininés 1
PFAFF Tiesios 2
Juki LZ391 2
PFAFF 2
Durkopf 245 5
PFAFF 1425 2
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Paslépto dygsnio Strobel (vidinis) KL 124-10 12
Strobel (rankovinis)

KL-45-161F 4

Union specialus 5

Baltininio dygsnio Union specialus 100 LSZ 6

Sagy prisiuvimo PFAFF 3306 15

"R Durkopf 2

Mitsubihi 1

Juki (ploks¢iom sagom) 2

Juki (kryziuku) MB 373 6

Sagy kojeliy apsukimo Juki MB 373 3

Durkopf 1

PFAFF 5

Sagy prisiuvimo ir sagy Brother 4

kojeliy apsukimo

PFAFF 3334, 3337 7

Juki LK 1852 2

Automatiné 1

Dygsniavimo AMF 9

Aseliy siuvimo 1

Gumutés apsukimo Ascolite 1

Presai Spaudziy 4

Kabiy 1

Rankinis 1
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Brother Trumpi ir ilgi 1

Durkopp Trumpi 5

Juki lgi 4

Juki Trumpi 2

Kilimy apsiuvimo Merrow 18E 2

Lyginimo stalas Sussman 423 HA 2

424 HAB 2

Garo generatorius GTK W-GRUNDLER 1
Garo Sepetys Speedy la spazzola

Beisler BASS 3000 1

KiSeniy automatas
4 | r o A
i |

3 mokymo elementas.
Petiniy drabuZiy su pamusalu siuvimas

3.1. Lentelé. Moterisko Svarko siuvimo technologiné korta

Moteriskas Svarkas F 4

Tech.

NF Operacijos pavadinimas

Irengimas

1 | Priimti kirpinius, patikrinti kokybe, sukomplektuoti, sudéti j Rankinis darbas
vezimélius, iSrasyti lapelius, i$skirstyti deSimtukais, pildyti
uzleidimo knyga.

Pazymeéti ant priekio detaliy geroje puséje apatinius priekio
kraStus, liemens jsiuvus, iSeinancius ] kiSenés anga, 1+1 taSkais,
kiSenés angg 1+1 tasku, perkelti jos taskus j bloga puse
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(languotiems audiniams).

Pazyméti ant pokrasc¢iy virSutiniy kampy apsiuvima, taikant rasta
languotam audiniui.

Pazyméti apykaklés kampy apsiuvima taikant rasta languotiems
audiniams.

Pazyméti apatinés apykaklés kampy apsiuvima.

Pazyméti stovés linija.

2 Paklijuoti priekaklj. Lyginimo jranga
Paklijuoti peteliy sitles.
Paklijuoti priekio krastus dalinai ir apatinius kampus

3 Apmétyti vidurio sitlés krastus Apsiiil¢jimo masSina
Apmétyti nugaros vidurio detaliy Soninius ir skeltuky kraStus
Apmétyti rankoviy apatinés siiilés 2+2 krastus

Apmétyti rankoviy alkiinings siiilés 2+2 krastus

4 Apmeétyti kiSeniy maiSelius Apsiiil¢jimo maSina

5 | Pazyméti emblemos vieta Rankinis darbas
Prisititi emblema Universali siuvimo
Prisititi didzio zenklg prie emblemos masina

6 Uzsiiti pamusalo kloste virSuje Universali siuvimo
Baigti sititi pamusalo nugaros Sonelius kampais, jkirpti masina

7 | Prisifiti pamusalo nugaros Sonelius Universali siuvimo
Susititi pamusalo vidurio sitle masina
Prisititi pamusSalo priekio Sonelius

8 Susiiiti pamusalo peteliy sitiles Universali siuvimo
Susititi pamusalo Sonines sitiles masina

Jdéti j sitle Zenklus, sutvirtinti

Atplésti, jplésti, sulenkti, uzlenkti priezitiros zenkla pagal
perforacija

Susiiiti pamusalo alkiinines sitles ( arba vidurio)

Susititi pamusalo apatines sitles, paliekant arba nepaliekant anga.
Isititi pamusalo rankoves ] uzdarg anga, perklijuoti numerj ant

zenklo.
Atsikirpti ir jdéti j siailg 1+1 laikiklius.

9 Apmétyti pamusalo priekio krastus. Apsitiléjimo masSina
Apmeétyti pamusalo nugaros Soneliy siiiles iki skeltuko.

10 | Garinti kanto juostele (1,5 m.). Lyginimo jranga

Nulyginti pamusalo kloste dalinai.

Nulyginti pamusalo 2+2 Soneliy siiiles.

Nulyginti pamusSalo Sonines sitiles.

ISlyginti pamusalo 2+2 rankoviy sitiles, prilyginti rankoviy
Isiuvimo sitles.

Nulyginti pamusalo peteliy sitles.

11 | Susiati virSuting apykakle i$ daliy, sumatuoti. Universali maSina

12 | ISlyginti virSutinés apykaklés susiuvima i§ daliy. Lyginimo jranga

13 | Atkirpti pakaba. Universali siuvimo
Prisiiiti pakaba. masina su peilio

Nusitti papildomg peltakj, pagal pazyméjima ant apykaklés kampy | mechanizmu
(rasStuotiems audiniams).
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Pasitti apykakle apvaliais kampais, paliekant 1 cm. neuzsiiita,
apkirpti brizgus, sumatuoti.

Prisititi priekaklio detale.

Nusitti stoves linijg poapykal¢je pagal zyméjima, déti juostelg
apacioje.

Nupeltakiuoti apykaklés virSuting sitle ,,ploksciai®.

Iskirpti apykaklés pasiuvimo sitilés vieng sluoksnj.

Apkirpti apykaklés kampus.

ISversti apykaklés kampus, sumatuoti.

14

Paklijuoti stovés linijg ant poapykalés.
Islyginti apykakle, sudarant kantelj po ,,ploks¢io* peltakio.

Lyginimo jranga

15

Pazyméti 1+1 kilpas su akute rankovése su atvirais skeltukais.

Rankinis darbas

16

Pazyméti rankoviy skeltuky ir,,voko* kampa.

Uzsitti rankoviy skeltuky kampus (,,voko*) pagal pazyméjima.
ISversti 1+1 rankoviy virSutiniy skeltuky kampus, sumatuoti.
Susiati rankoviy alkiinines sitiles, kartu apsiuvant skeltukus pagal
pazyméjima.

Universali siuvimo
masina

17

Paklijuoti rankoviy mazy detaliy virSutinj krasta.

Uzlyginti mazesnés rankovés 1+1 detalés apacia.

IStaisyti i$ vidaus “voko” susiuvimo kampg ir prilyginti jj kartu su
didesnés detalés apacia iS virSaus.

Ikirpti 1+1 kartg virSuje skeltuka.

Palyginti Kilpas.

ISlyginti alkiinines sitles skleistai iki jkirpio ir skeltukus.
Palyginti rankoviy andelius.

Lyginimo jranga

18

Pazyméti pagal lekalg andelio prisiuvimo vietg ant alktininés sitilés
Pripeltakiuoti andelj ant alkiininiy siiliy.

Universali siuvimo
masina

19

Nupeltakiuoti rankoviy 1+1 istriza peltaki rankoviy skeltuky.

Universali masina

20

Lenkti per uzlyginimg ir uzsititi rankoviy skeltuky apatinius
kampus.

ISversti rankoviy tik apatinius 1+1 skeltuky kampus, sumatuoti.
Susiiiti rankoviy apatines siiles.

Sutvirtinti skeltukus.

Universali siuvimo
masina

21

I8lyginti rankoviy apatines sitiles skleistai, numatuoti nuo alkiinés
1Sverc¢iant (arba neiSverciant).

Lyginimo jranga

22

Prisiiiti vatinelius prie rankoviy angy iki siiiliy priekiuose.
Prisitti vatinélius pagal peciy siiile.
Prie paZasties prisiiiti aSuting, apkirpti nelygumus.

Prisititi vatinélius pagal rankoviy angg nugaroje (iki Soniniy sitliy).

Prisitti jdékla pagal nugaros priekaklj.

Universali siuvimo
masina

23

Ikirpti iki tasko, susitti kriitin€s jsiuvus, iSeinancius | kiSeniy angg.
Déti gabaliuka po jsiuvais.

Prisitti priekio Sonelius (lenktus).

Suglausti kiSeniy angos krastus, susiuvant Sonelius.

Universali siuvimo
masina

24

Ikirpti kriitinés jsiuvus, jkirpti statmenai i§ Sono.

Palyginti priekio siuvinéjima.

ISlyginti skleistai kriitinés jsiuvus, iSeinancius ] kiSenés anga.
ISlyginti skleistai priekio Soneliy prisiuvimo siiles.

Lyginimo jranga
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Paklijuoti kiSenés angg.
Uzlyginti pagal lekalg du kiSeniy rémelius i§ dviejy pusiy.
Paklijuoti priekio rankoviy pazastis iki Soniniy sitliy.

25

Pazymeéti antkiSeniy prisiuvima, taikant rasta su kiSenés anga
(languotiems audiniams).

Nusitti ant antkiSeniy geros pusés papildoma peltakj pagal
pazymeéjima.

Pasiiiti antkiSenius pagal pazyméjima.

Universali siuvimo
masina su peilio
mechanizmu

26

ApkKirpti kampus, i$versti, iStaisyti.
Prilyginti antkiSenius po iSvertimo be metalinio lekalo.

Lyginimo jranga

27

Pazymeéti ant priekio kiSeniy vietg pagal lekalg.

Pagal lekalg pazyméti antkiSeniy plot;.

Prie antkiSeniy prisiiiti virSutinj rémelj.

Prisiaiti rémelius 1§ dviejy pusiy.

Prakirpti kiSeniy angas, prakirpti rémeliy galus, i§versti, iStaisyti.
Uztvirtinti kiSeniy galus.

Prisitti 2+2 kiseniy maiselius.

Nupeltakiuoti kiSeniy 1+1 maiseliy prisiuvimo sitles.

Uzsiiti laikinu peltakiu kiSeniy angas.

Apsitti kiSeniy maiSelius.

Universali siuvimo
masina

Kiseniy siuvimo
automatas

28

Juostele su prisitita aSutine paklijuoti atvarto lenkimo linija.
Prilyginti prakirptus rémelius.
ISlyginti kiSenes galutinai, kai buvo lyginta po prakirpimo.

Lyginimo jranga

29

Nusiiiti papildoma peltakj nuo atvarto lenkimo linijos iki apacios
(languotiems audiniams).

Nusiiiti pagal pazymejima peltakj ant pokrasciy geros pusés
(atvarto srity).

Déti 1+1 sitlus

Prisititi pokras€ius, uzsiuvant virutinius ir apatinius kampus, déti
sitilus ties atvartais 2+2 kartus.

ISkirpti pokrasc¢iy prisiuvimo sitiles vidutinio ilgio Svarkui.

Universali siuvimo
masina

30

Apkirpti, iSversti virSutinius pokras¢iy kampus.

Apkirpti, 1Sversti apatinius pokras¢iy kampus.

ISlyginti skleistai pokras¢io prisiuvimo siilg.

ISlyginti perkantuojant pokrascio prisiuvimo sitil¢ skleistai.
Sumatuoti atstumus iki kiSeniy (jei reikia, pataisyti).
Uzlyginti priekiy apacias iki Soniniy sitliy po pokraséiy
prisiuvimo, taikant rastg (languotam audiniui).

Lyginimo jranga

31

Susiiiti nugaros vidurio siilg.
Susititi nugaros Soneliy sitiles, skeltuko kampg uzsiuvant pagal
lekalg.

Universali siuvimo
masina

32

Ikirpti vir§ skeltuko, i§lyginti nugaros Soneliy siiiles skleistai.
UzZlyginti pagal jkirpius vieng skeltuko krasta.

ISlyginti nugaros vidurio sitle.

Paklijuoti nugaros priekaklj.

Paklijuoti nugaros rankoviy pazastis iki Soniniy siiiliy.

Lyginimo jranga

33

Nupeltakiuoti nugaros Soneliy 1+1 jstriza peltak].

Universali masina

34

Susiiiti peciy siiiles universalia masina.

Universali siuvimo
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Susititi Sonines siiiles, sumatuoti atstumus nuo kiseniy. masina
Pakabinti gaminj po Soniniy ir peteliy siiiliy susiuvimo.

35 | Prilyginti nugaros jdékla prisiuvimg prie rankoviy angy. Lyginimo jranga
ISlyginti peciy siiles.
ISlyginti Sonines sitles.
Uzlyginti nugaros su 1+1 skeltuky apacia, sutaikant su priekiy
uzlyginimu, sumatuoti.

36 | Isiti rankoves j klasikinio tipo Svarkus. Rankoviy jsiuvimo
Prisiati vatinélius prie rankoviy jsiuvimo siiliy. masina
Prisititi aSuting juostele prie rankoviy jsiuvimo sitlés.

37 | Apkirpti apykakle zirklémis. Universali siuvimo
Isititi apykakle prie gaminio kampais ir prie pokrasciy galy, masina
iSkarpyti kampuose, sumatuoti.
Ikarpyti apykaklés jsiuvimo siiilg.
Prie peteliy sitilés prisiiiti aSutine, apkirpti nelygumus.

38 | ISlyginti rankoviy jsiuvimo sitles i§ vidaus ,,peiliuku. Lyginimo jranga
ISlyginti apykaklés jsiuvimo sitles skleistai, prilyginti i$ virSaus.

39 | Nulyginti asutinés juostelés prisiuvimg prie rankoviy jsiuvimo Rankinis darbas
sitlés
Atkirpti 1+1 laikiklius, déti j sitile prisiuvant petelius
Atkirpti 1+1 laikiklius, prisiati prie peteliy Universali siuvimo
Prisititi petelius prie rankoviy jsiuvimo sitlés masina
Pritvirtinti laikiklius, prisititus prie peteliy, prie apykaklés
sutvirtinimo siilés.
Apkirpti per didelius petelius ...dydziams.

40 | Prisitti kantelj prie pokra$¢iy ir priekaklio detalés viena siiile Universali siuvimo
Sudurti kantg masina su apkantavimo

jtaisu

41 | Prisitti pamusalg prie gaminio virSaus aplink viena sitile, apsiuvant | Universali siuvimo
ir priekaklio detale, sumetant klostes arba sulaikant kriitinés dalyje, | maSina
per kantelio prisiuvimo siiile.
Sutvirtinti apykaklés jsiuvimo siiile uz peteliy sitliy.

42 | Ikirpti 1+1 kartg Universali siuvimo
Susiiti skeltukus rankovése masina
Prisiiiti pamusSalg prie rankoviy su atvirais skeltukais apacioje.
Sutvirtinti 1-ja sitile rankoviy apacioje

43 | Prisitti pamusalg prie gaminio apacios, jei reikia, jsiuti iSleisti Universali siuvimo
sitiles masina
Prisiiti pamusalg prie 2-jy nugaros skeltuky, jei reikia, jkirpti
Sutvirtinti 1-ja sitile gaminio apacioje

44 | Sutvirtinti 1+1 sitles ties peteliais laikikliy pagalba Universali siuvimo
Sutvirtinti 1+1 siiiles pazastyse laikikliy pagalba masina

45 | I$valyti i$ vidaus, i§versti gaminj per rankovés anga, iStaisyti Rankinis darbas
petelius. Pokras¢iy kampus, 2+2 skeltuky kampus
Nupeltakiuoti nugaros skeltuko apatinj krasta (po gaminio Universali siuvimo
iSvertimo) masina
Uzsitti rankoveés pamusalo angg 18 vidaus ir i§ virSaus, i§versti
rankove
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46

Pazyméti 2-jy kilpy vieta pagal lekalg
Issiditi dvi kilpas

Kilpy siuvimo masina

47

Atgarinti gaminj prie§ pamusalo jsiuvimag

(MONTANA T

48

Prilyginti priekio krastus pries kilpy i$siuvima

49

ISsititi 2-1 kilpas pagal pazyméjima
Uztvirtinti 2-jy kilpy galus

ISvalyti kilpa su akute, arba kilpg su akute ir ,,uodegéle*, nukirpti

sitlus

Kilpy siuvimo masina
Itvir¢iy masina

50

Pazyméti dvi sagas pagal kilpas
Prisitti dvi sagas

Apsukti kojeles dviems sagoms
Prisititi dvi atsargines sagas

Sagy prisiuvimo
masina

o1

Issituti 1+1 kilpas rankovése su atvirais skeltukais
Nusitti dviejy kilpy vieta
Uztvirtinti 1+1 kilpas rankovése su atvirais skeltukais

Kilpy siuvimo masina

52

Prisiaiti 1+1 sagas rankoviy skeltukuose

Sagy prisiuvimo
masina

53

ISvalyti nuo gamybiniy neSvarumy, siiily

Gaminio Sukavimas

ISvalyti nuo démiy

Uzsegti dvi sagas priekio kraste

Atrinkti etiket¢ pagal dydi, uzsakyma ir iSauti ; gaminj atskiru
saviu

Atrinkti antrg etikete pagal dydj, uzsakyma ir jSauti | gaminj
atskiru $@iviu uznerti ant pakabos

Lipdukas ant etiketés

Apvilkti §varka maiSu.

Uzklijuoti maiSo apacia

Vesti markiravimo knyga, priduoti gaminius ] sandélj

Rankinis darbas

54

Nulyginti pamusalo prisiuvimo sitle (su kanteliy)
Prilyginti pamusSalo prisiuvimg §varko apacioje

Prilyginti rankoviy pamusSala, prilyginti skeltuka

ISlyginti Svarkg galutinai po atvarty presavimo ir rankoviy
1§piitimo

Lyginimo jranga

55

ISpisti Svarkg ant oro — garo manekeno

Oro-garo manekenas

56

ISpresuoti Svarko apykalés atvartus

Presas

57

ISpiisti Svarko rankoves

Oro-garo manekenas

58

Prilyginti rankoviy jsiuvimo siiiles 1§ virSaus ant trinkelés

Lyginimo jranga
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3.2. Lentelé. Puspalcio su jsegama liemene siuvimo technologiné korta

Leid |
Puspaltis su jsegama liemene {req
Tech. . . .
NT. Operacu 0S pavadlnlmas Irengimas
1 | Priimti kirpinius, patikrinti kokybe, sukomplektuoti, sudéti Rankinis darbas
vezimélius, iSraSyti lapelius, iSskirstyti deSimtukais, pildyti
uzleidimo knyga
Pazyméti gobtuvo 1+1 jsiuvus
Pazyméti gobtuvo kampus
2 Paklijuoti priekio krastus puspalciui Lyginimo jranga
Paklijuoti priekio detaliy priekaklj
Paklijuoti priekio rankoviy angas
Paklijuoti kiSeniy angas pagal lekala
3 Paklijuoti nugaros priekaklj Lyginimo jranga
Paklijuoti nugaros rankoviy angas
4 | Apsitléti nugaros vidurio sitle Apsitléjimo masina
Apsitléti nugaros Soninius kraStus Soninius ir skeltuky kraStus
Apsitléti rankoviy apatinés sitiliy 1+1 krastus
Apsiiiléti rankoviy alkiinines siiilés 1+1 krastus1+1
S) Apsiuléti kiSeniy maiSelius Apsitléjimo masina
6 Apsiiléti pamusalo priekiy 1+1 krastus
7 | PRISEGAMA LIEMENE Universali siuvimo
Pazymeti kriitinés jsiuvus masina
Susitti kriitinés jsiuvus
8 ISlyginti kriitinés jsiuvus
9 Apsiiiléti priekio pe€iy 1+1 kraStus Apsiiiléjimo masina
Apsitleéti priekio priekaklj
Apsitléti priekio priekinius 1+1 kraStus
Apsitléti priekio rankoviy angas
Apsiuléti priekio Soninius 1+1 kraStus
10 | Apsialéti nugaros peciy 1+1 krastus Apsiiiléjimo maSina
Apsitléti nugaros priekakl] Apmeétiti nugaros Soninius 1+1 krastus
Apsitléti nugaros rankoviy angas
Apsitléti nugaros apacig
11 | Apsiiti apykaklés detale Universali siuvimo
masina
12 | Sutvirtinti uztrauktuko gala Universali siuvimo
Prisititi uztrauktuko krastus prie kiSenés masina
13 | Prisiati 1+1 kiSeniy maiSelius Universali siuvimo
Apsititi uzdétine kiSene su pamusalu aplink. masina
14 | Sugarinti uZtrauktuka Lyginimo jranga
Prilyginti 1+1 kiSeniy maiselius
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Uzlyginti kiSene aplink

Uzlyginti 1+1 kantg Soninéms siiiléms
Uzlyginti 1+1 kantg peciy sitléms
Uzlyginti | kantg apykaklés jsiuvimo sitilei

15 | Pazyméti kiSenés prisiuvimo vietg ant pamusalo
Prisititi uzdéting kiSeng aplink

Universali siuvimo
masina

16 | Susiiiti peciy sitles
Susiiiti gaminio Sonines sitiles

Universali siuvimo
masina

17 | ISlyginti peciy siiiles.
ISlyginti Sonines siiiles skleistai

Lyginimo jranga

18 | Prisitti juostele prie Soniniy sitliy, nukirpti

Atversti juostelés prisiuvimg prie Soniniy sitiliy ir nupeltakiuoti 1-u
peltakiu

Atversti juostelés prisiuvimg prie peciy siiliy ir nupeltakiuoti 1-u
peltakiu

19 | Isititi apykakle j jsegamos liemenés priekakli, sumatuoti

Universali siuvimo
masina

20 | ISlyginti apykaklés jsiuvimo siiile

Lyginimo jranga

21 | Prisiuti juostelg prie apykalés jsiuvimo siiilés, nukirpti
Atversti juostelés prisiuvima prie apykaklés jsiuvimo sitilés ir
nupeltakiuoti 1-u peltakiu

Universali siuvimo
masina

22 | Apkantuoti jsegamos liemenés apykakle, priekinius krastus ir
apacias, nukirpti

Universali siuvimo
masina su apkantavimo

Sudurti kanta jtaisu
23 | Apkantuoti jsegamos liemenés rankoviy angas. Universali siuvimo
Sudurti kanta masina su apkantavimo

jtaisu

24 | Nukirpti kanta, praardyti, susiiiti, baigti kantuoti rankoviy angas
Nukirpti kantg, praardyti, susititi, baigti kantuoti apacia

Universali siuvimo
masina su apkantavimo
jtaisu

25 | DIRZELIS
Pazymeéti dirzelio siuvimo vieta.
Pasitti dirzelj pagal paZyméjima

Universali siuvimo
masina

26 | Apkirpti, iSversti dirzelj
Prilyginti dirZelj sudarant kantelj
Prilyginti dirzel} po peltakiavimo

Lyginimo jranga

27 | Nupeltakiuoti dirZelj po prilyginimo

Universali siuvimo
masina

28 | Pazymeti dirzelio vieta
Prisitti dirzelj prie priekaklio, sumatuoti

Universali siuvimo
masina

29 | PAMUSALAS
UZsiiiti pamusSalo vidurio siilés kloste

Universali siuvimo
masina

30 | Susitti pamusalo nugaros vidurio sitle
Susititi pamusalo peciy sitiles
Susiiiti pamusalo Sonines sitiles, j kaire Soning siiile déti zenkla.

Universali siuvimo
masina

31 | Susitti rankoviy apatines siiiles
Isititi pamusalo rankoves | uzdara anga

Universali siuvimo
masina

o
\\
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I

Atsikirpti, déti j sidle 1+1 laikiklius
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32 | Pazyméti emblemos vietg dviem taSkais Universali siuvimo
Prisititi emblema masina

33 | Sugarinti uztrauktuka Lyginimo jranga
Nulyginti pamusalo nugaros vidurio klostés dalj, jei ant jos bus
siuvama emblema
ISlyginti pamusalg galutinai (Sonines , rankoviy, peciy siiiles)
Uzlyginti pamusalo nugaros kloste

34 | Pazyméti emblemos vietg dviem taskais Universali siuvimo
Prisititi emblema masina

35 | GOBTUVAS Universali siuvimo
Atkirpti pakabg masina
Prisititi pakaba

36 | Susitti 1+1 gobtuvo jsiuvg Universali siuvimo
Susiiiti gobtuvo 1-3 vidurio sitile masina

37 | Susiuti 1+1 gobtuvo jsiuva Universali siuvimo
Susiiiti gobtuvo 1-3 vidurio siiile masina

38 | ISlyginti 1+1 gobtuvo jsiuva Lyginimo jranga
ISlyginti gobtuvo 1-3 vidurio sitilg
I$lyginti gobtuvo 1-3 vidurio sitile po peltakiavimo

39 | Nupeltakiuoti gobtuvo 1-g virSaus vidurio sitle Universali siuvimo
Ikirpti 1+1 karta masina

40 | Prisiati prie vidinio gobtuvo apsiuvg, sumatuoti Universali siuvimo
Susititi gobtuva 1§ daliy priekiniame kraSte neuzsiuvant, sumatuoti | masina
gobtuvo kampus
Iskirpti gobtuvo sitle priekiniame kraste

41 | ISlyginti gobtuvo prieking sitlg skleistai, iSversti, prilyginti, Lyginimo jranga
sudarant kantelj
Nulyginti prie vidinio gobtuvo apsiuvo prisiuvima

42 | RANKOVES Universali siuvimo
Pazyméti rankoviy dirZeliy apsiuvimag masina
Pasititi rankoviy dirZelius pagal paZyméjima

43 | Apkirpti kampus, i§versti rankoviy dirZelius Lyginimo jranga
Prilyginti dirzelius
Prilyginti po peltakiavimo dirZelius

44 | Nupeltakiuoti dirzelius 1-u peltakiu po prilyginimo Universali siuvimo

masina

45 | Pamatuoti dirzelius pagal lekala, nukirpti Universali siuvimo
Pritvirtinti dirZelius prie rankoviy kraSty, sumatuoti masina

46 | Uzlyginti rankoviy apacia Lyginimo jranga
Paklijuoti rankoviy apacias, nukirpti

47 | Susitti rankoviy priekines sitiles Universali siuvimo
Atsikirpti, tiesti juostele rankovés apatinéje dalyje masina

48 | ISlyginti priekines sitlles skleistai, pataisyti apacios palenkima, Lyginimo jranga
i1Sversti arba neiSversti
Pataisyti dirZelius lyginant rankoviy apatines siiiles

49 | Nupeltakiuoti rankoviy apacias, iSversti Universali siuvimo

masina
50 | Nusiiiti rankoviy apacia Universali siuvimo
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ISversti rankoves masina

51 | NUGARA Universali siuvimo
Susiiiti nugaros virSutinés dalies vidurio sitle iki liemens masina
Prisititi nugaros Sonelius iki liemens j peciy sitiles

52 | Nupeltakiuoti nugaros vidurio sitle iki liemens Universali siuvimo
Ikirpti 1+1 kartg masina
Nupeltakiuoti nugaros Soneliy sitilg iki liemens ] peciy siiiles
Ikirpti 1+1 karta

53 | ISlyginti nugaros virSutinés dalies vidurio siiil¢ iki liemens Lyginimo jranga
ISlyginti nugaros Sonelius iki liemens j peciy sitles
ISlyginti nugaros virSutinés dalies vidurio siiil¢ iki liemens po
peltakiavimo
ISlyginti nugaros Sonelius iki liemens j peciy sitiles po
peltakiavimo

54 | Susitti nugaros apatinés dalies vidurio sitilg Universali siuvimo
Susititi nugaros 1+1 apatines sitiles masina

55 | Nupeltakiuoti apatinés nugaros vidurio dalies sitilg Universali siuvimo
Ikirpti 1+1 kartg masina
Nupeltakiuoti apatinés nugaros dalies Soneliy siiiles
Ikirpti 1+1 karta

56 | ISlyginti nugaros apatinés dalies vidurio siiilg Lyginimo jranga
ISlyginti nugaros 1+1 apatines siiiles
ISlyginti nugaros apatinés dalies vidurio siiil¢ po peltakiavimo
I$lyginti nugaros 1+1 apatines sitiles po peltakiavimo
Paklijuoti puspalCio nugaros apacia

57 | Susitti nugaros liemens sitl¢, sumatuoti Universali siuvimo
Sutaikyti siile su sitle 1-3 kartg masina

58 | Nupeltakiuoti nugaros liemens sitle Universali siuvimo
Ikirpti 1+1 karta masina

59 | ISlyginti nugaros liemens siiilg Lyginimo jranga
ISlyginti nugaros liemens siiile po peltakiavimo.

60 | PRIEKIAI - KISENES Universali siuvimo
Susitti priekio liemens siiiles, sumatuoti masina

61 | Ikirpti 1+1 kartg j sitle Universali siuvimo
Nupeltakiuoti priekiy liemens sitiles masina

62 | ISlyginti priekio liemens siiiles Lyginimo jranga
Prilyginti priekio liemens siiiles po peltakiavimo

63 | Susiiti priekio reljefines sitiles Universali siuvimo

masina

64 | Nupeltakiuoti priekio reljefines sitiles Universali siuvimo
Ikirpti 1+1 karta j sitle masina

65 | Iskirpti kampus Universali siuvimo
Prisititi priekio papetes prie priekiy, sumatuoti masina
Ikirpti 3+3 kartus papeciy sitiles

66 | Ikirpti vieng kartg j sitle (siiilés skleidimui) Universali siuvimo
Nupeltakiuoti priekiy papeciy prisiuvimg, sumatuoti masina

67 | Prilyginti priekio papetes po peltakiavimo Lyginimo jranga

Prilyginti priekio papetes po prisiuvimo (lenktos)
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ISlyginti priekio reljefines sitles
ISlyginti priekio reljefines sitiles po peltakiavimo
Prilyginti prisititus jdéklus prie priekio rankoviy angy
Paklijuoti puspalcio priekio krastus
Paklijuoti priekio apacias

68 | Pazyméti antkiSeniy pasiuvimg Universali siuvimo
Pasititi antkiSenius pagal pazyméjima masina
Prisititi pamusSalg prie kiSeniy virSutinio krasSto

69 | Apkirpti antkiSeniy kampus, iSversti, iSbraukyti Lyginimo jranga
Prilyginti antkiSenius sudarant kantelj be metalinio lekalo
Prilyginti antkiSenius po nupeltakiavimo
Uzlyginti kiSeniy virSutinj krasta , nulyginti pamusalo prisiuvimo
sitile
Paklijuoti kiSenes
Paklijuoti kiSenes.

70 | Nupeltakiuoti antkiSenius vienu peltakiu Universali siuvimo

masina

71 | Pazymeétti uzdétiniy kiSeniy apsiuvima, sudéti sutaikymo zenklus Universali siuvimo
Apsiiiti uzdétines kisenes su pamusalu masina

72 | Apsiiiléti uzdétines kiSenes Apsiiilé¢jimo maSina

73 | Pazyméti uzdétiniy kiSeniy prisiuvimo vietg ant priekiy, sudéti Universali siuvimo
sutaikymo Zenklus masina
Prisititi uzdétines kiSenes i$ vidaus

74 | Pazyméti antkiSeniy prisiuvimo vietg ant priekio detaliy Universali siuvimo
Pagal lekalg pazyméti antkiSeniy plotj masina
Prisiiiti antkiSenius

75 | Nupeltakiuoti uzdétiniy kiSeniy prisiuvima Universali siuvimo
Atversti prisititus antkiSenius ir nupeltakiuoti prisiuvimo sitiles masina

76 | Prilyginti antkiSenius Lyginimo jranga
Prilyginti uzdétines kiSenes po peltakiavimo
Prilyginti uZzdétines kiSenes

77 | Sutvirtinti uzdétiniy kiSeniy 2+2 kampus Universali siuvimo
Sutvirtinti antkiSeniy 2+2 kampus masina
Idéti jdeklo vieng gabaliukg

78 | Sumatuoti priekrastj su gaminiu. Universali siuvimo
Pasiiiti virSutinj priekrast] masina

79 | ISversti priekrascio kampus Lyginimo jranga
ISkirpti kampuose vieng sluoksn;j
Prilyginti priekrastj sudarant kantelj galuose
Prilyginti virSutinj priekrastj po peltakiavimo

80 | Nupeltakiuoti virSutinj priekrastj Universali siuvimo

masina

81 | PaZzymeéti priekrascio plotj Universali siuvimo
Nusititi priekra$cio laisva krasta masina

82 | PaZzymeéti priekrascio vietg Universali siuvimo
Prisiiiti virSutinj priekrast] masina
Nupeltakiuoti priekrasc¢io prisiuvima

83 | Prilyginti priekrascio prisiuvimg po peltakiavimo. Lyginimo jranga
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84 | Prisiuti vatinélius prie rankoviy angy iki Soniniy sitiliy priekiuose
Prisititi juostele prie priekio rankoviy angy, nukirpti

Prisititi jdéklus prie peteliy

Prisitti juostele prie gobtuvo krasto, nukirpti

Prisititi jdéklus prie nugaros priekaklio

Prisititi prie rankoviy angy jdéklus

Prisititi juostel¢ prie nugaros rankoviy, nukirpti

Prisitti juostelg prie nugaros priekaklio

Universali siuvimo
masina

85 | MONTAZAS
Susiiiti peciy siiiles
Susititi gaminio Sonines sitiles

Universali siuvimo
masina

86 | ISlyginti peciy siiiles
ISlyginti Sonines sitles skleistai
Uzlyginti nugaros apacia, sutaikant su priekio uzlyginimu

Lyginimo jranga

87 | Isiiiti rankoves ] uzdarg anga

Rankoviy siuvimo
masina

88 | Isfasonuoti gobtuva zirklémis

Sumatuoti priekaklj, gobtuvg ir jsititi gobtuva | gaminj, iskirpti
kampus

Ikirpti apykaklés jsiuvimo siilg

Universali siuvimo
masina

89 | ISlyginti gobtuvo jsiuvimo siil¢ skleistai, prilyginti i§ virSaus
ISlyginti rankoviy jsiuvimo sitles 1§ vidaus ,,peiliuku*

Lyginimo jranga

90 | Sutvirtinti uztrauktuko galus
1+1 sutaikymas

Universali siuvimo
masina

91 | Baigti susiuti 1+1 sitles priekio krastuose, sutaikyti sitiles
Prisititi pokrascius prie priekio daliy, per uztrauktuko jsiuvima,
neuzsiuvant, sumatuoti

ISkirpti pokrasc¢iy prisiuvimo siiilés vieng sluoksnj

Universali siuvimo
masina

92 | ISlyginti sudiirimo siiilg¢ perkantuojant

ISlyginti uZtrauktuko prisiuvimo siiiles

ISlyginti pokras¢iy prisiuvimo sitiles

ISlyginti neperkantuojant pokra$¢iy prisiuvimo siiiles po
i8lyginimo skleistai

Sumatuoti atstumus priekio apacioje

Sumatuoti kiSeniy atstumus

Uzlyginti priekio detaliy apacias, sumatuoti priekio krastus,
uZzlyginti apatinius kampus

Uzsegti, atsegti uztrauktuka

Lyginimo jranga

93 | UzZsiuti priekiy apatinius kampus
Apkirpti apatinius kampus
ISversti apatinius kampus

Universali siuvimo
masina

94 | Nusiiiti gaminio apacig slapto dygsnio masina

Universali siuvimo
masina

95 | Parinkti ir prisititi pamusalg prie pokraséiy
Uzlankstyti pamusala pokra$¢iy apacioje
Baigti sititi pamusalo peciy sitiles

Prisititi pamusalg prie apykaklés priekaklio

96 | Sutvirtinti priekaklj

Universali siuvimo
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masina
97 | Prisiuti pamusalg prie rankoviy apacios Universali siuvimo
Sutvirtinti rankoviy sitil¢ apacioje masina
98 | Prisiliti pamusalg prie apacios, sumatuoti Universali siuvimo
Sutvirtinti 1-3 sitile gaminio apacioje masina
99 | Sutvirtinti 1+1 sitles ties peteliais laikiklio pagalba Universali siuvimo
UZtvirtinti 1+1 sitiles pazastyse laikiklio pagalba masina
100 | I§valyti gaminj i§ vidaus, iSversti per angg Universali siuvimo
Uzsititi pamusSalo rankoviy anga, iSversti rankove masina
Uzsiiiti angg gaminio apacioje per angg rankovéje
101 | Nupeltakiuoti priekio krastus per uztrauktuko jsiuvima Universali siuvimo
Nupeltakiuoti gobtuvo priekinj krastg masina
102 | Palyginti priekio krasStus pries kilpy i$siuvima, sumatuoti, nulyginti | Lyginimo jranga
dalinai pamusalg
103 | Uzsegti, atsegti uztrauktuka, zymint sagas Rankinis darbas
Pazyméti 6 apdailos detaliy prisiuvimo vieta ant priekiy
104 | Atrinkti 3 uzsegimo detales pagal spalva Universali siuvimo
ISimti 3 uzsegimo detales i$ maiseliy masina
Prisiaiti apdailos detales aplink, pritvirtinti arba déti i sitile odines
Kilputes
105 | Pazymeéti 2+2 akuciy gobtuve vieta Spaudziy presas
ISmusti skyles 2+2 akutéms
Jdéti 242 akutes
Déti 4 ideklo gabaliukus
106 | Pazyméti vienos kilpos vieta pagal lekalg dirzelyje prisegamos Rankinis darbas
liemenés Kilpy siuvimo masina
Pazyméti 1+1 kilpy vieta
Pazymeti 2+2 kilpy vieta pagal lekala
pagal lekalg prisegamos liemenés
Pazymeti 5+5 kilpy vieta pagal lekala
ISsiati 17 kilpy pagal paZzyméjimg prisegamos liemenés
107 | Pazyméti 1+1 kilpy vieta pagal lekalg rankoviy dirzeliuose Rankinis darbas
ISsiati 1+1 kilpas pagal paZyméjima su karkasiniy sitilu Kilpy siuvimo masina
Uztvirtinti 1+1 kilpy galus
ISvalyti kilpg su akute, arba kilpg su akute ir “vodegele”, nukirpti
sitilus
108 | Pazyméti 1 sagos vietg dirzelyje prisegamai liemenei Rankinis darbas
Pazymeti 2+2 sagy vietg pagal lekala Sagy siuvimo masina
PaZzymeéti 6+6 sagy vietg pagal lekala
Prisiiiti 17 sagy pagal Zyméjima
109 | Pazyméti 1+1 sagy vietg pagal lekalg Rankinis darbas
Isititi 1+1 sagas Sagy siuvimo masina
Apsukti 1+1 sagoms kojeles Sagy kojeliy apsukimo
110 | Pazyméti 2 spaudziy 2 daliy vieta SpaudZiy presas
ISmusti skyles 2 spaudziy 2 daliy
Idéti 2 spaudziy 2 dalis
Déti plastmasing detale po 1 spaudés dalimi
Pasiruosti ir déti jdéklo gabaliuka po 1 spaudés dalimi
% e 2
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Pamatuoti, atkirpti virvele

Uzdeti 1+1 fiksatoriy per 2+2 skyles

Uznerti 1+1 antgalius

Iverti virvele per gobtuvo kulisg ir per 2+2 akutes
Pritvirtinti gumag 1+1 galuose

Rankinis darbas

112

Pakabinti gaminj ant pakabos

Rankinis darbas

113

Atgarinti puspaltj

Oro-garo manekenas

114

Pritvirtinti rankoviy 1+1 dirZelius

Universali siuvimo
masina

115

Uzdéti galvute ant uztrauktuko (replémis)

Rankinis darbas

116

Parinkti ir prisegti liemeng (17 sagy)

ISvalyti gaminj nuo gamybiniy neSvarumy, sitily
ISvalyti gaminius nuo démiy

Uzsegti 1 spaude

Uzsegti 3 sagas

Uzsegti 1+1 sagas

Uzsegti uztrauktuka priekio kraste

Gaminio Sukavimas prie§ maiSo apvilkima

Uzdéti plastmasing detale ant pakabos

Idéti 2 sagas | maiSelj

Prisauti maiselj su saga

Pasiruosti etikete, atsirinkti pagal dydzius, uZzsakyma, priSauti
etikete

Uzklijuoti maiSo apacia

Apvilkti gaminj maisu.

Vesti markiravimo knyga, priduoti gaminius ] sandélj

Rankinis darbas

117

Atgarinti puspaltj

Oro-garo manekenas

118

Priekio krasty presavimas

Presas

119

ISlyginti prisegamg liemene galutinai

Nulyginti pamusalo prisiuvima prie pokras¢iy ir priekaklio viena
sitle

Prilyginti rankoviy pamusala

Prilyginti gaminio apacias, atgarinti

ISlyginti gaminj galutinai

Lyginimo jranga

120

ISpiisti gaminj prie§ pamusalo prisiuvimag

Oro-garo manekenas

121

ISpresuoti gobtuva po pamusalo prisiuvimo

Presas

122

ISpiisti rankoves prie§ pamusSalo prisiuvimg

Oro-garo manekenas

123

Prilyginti rankoviy jsiuvimo siiiles 1§ virSaus 1§ virSaus ant trinkelés

Lyginimo jranga

3.3. Irangos sqrasas
Ziuréti 2.3. Lentelé. Jrangos sqraSas
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4 mokymo elementas.
Juosmeniniy drabuZiy siuvimas

4.1.Lentelé. Sijony siuvimo technologiné korta

Sijonas

Tech.

Nr Operacijos pavadinimas Irengimas

1 Priimti kirpinius i$ sukirpimo cecho, patikrinti kiekj, kokybe, | Rankinis darbas
sukomplektuoti, sudéti j vezimelius, uzrasyti ant lenteliy
duomenis, pildyti uzleidimo knyga

2 | Pasiiiti vieng gselg Universali siuvimo masina
3 Uzsiiiti antuko virSutinj gala, iSversti Universali siuvimo maSina
4 ISlyginti antuka (per puse), i§lyginti uzsiiita gala Lyginimo jranga

Sugarinti uztrauktukg

ISlyginti virSaus apsiuvy apsiuvimal sitile
ISlyginti vidinio apsiuvimo 1 siiile
Uzlyginti apatinj apsiuva

Paklijuoti apsiuvo virsutinj krasta

5 | Apkirpti viena pakabg Rankinis darbas

Pritvirtinti 4 pakabas 3 kartus apgaubiant Universali siuvimo masina
6 | Pazyméti firminio zenklo vietg 4 taskais Rankinis darbas

Prisiiiti firminj Zenklg Universali siuvimo masina
7 Prisitti 1-3 Zenkla Rankinis darbas

Atplesti etikete, jplésti, déti 1 maiSelj Universali siuvimo masina

UZzsakymai
8 Susititi apsiuvy virSaus siiiliy detalése Universali siuvimo masina
9 Nupeltakiuoti apsiuvy prisiuvimo siiile plokséiai Universali siuvimo masina
10 | ISlyginti, sudarant kantelj. Lyginimo jranga
11 | Pazyméti 3 dirzeliy pasiuvimg pagal lekalg Rankinis darbas

Pasiiiti 3 dirZelius pagal paZyméjima Universali siuvimo masina
12 | Apkirpti, i$versti 3 dirzelius Rankinis darbas

Prilyginti 3 dirZelius po i§vertimo Universali siuvimo masina

Prilyginti 3 dirZelius po peltakiavimo
13 | Nupeltakiuoti 3 dirZelius po prilyginimo pirmu peltakiu Universali siuvimo masina
14 | Paklijuoti kiSeniy angas, atkirpti, paklijuoti desinj priekio Lyginimo jranga

uzsegimo krasta
Prilyginti kiSeniy angas

15 | Apmetyti jkiSeniy 1+1 lenkta krasta Apsiiil¢jimo masina
Apmétyti jkiSeniyl+1 krasta ir galg
Apmeétyti jkiSeniy 1+1 krasta tiesiai

16 | Apmétyti priekio uzsegimo krastus Apsitléjimo masina
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Apmeétyti antuko lenktg krasta
Apmétyti pirmg gselés krasta
17 | Susiiiti priekio reljefines siiiles, sumatuoti Universali siuvimo masina
Susiiiti nugaros reljefines siiiles, sumatuoti
18 | Nupeltakiuoti priekio reljefines sitles Universali siuvimo masina
Nupeltakiuoti nugaros reljefines siiiles
19 | Prisiati jkiSenius prie maiseliy aplink Universali siuvimo masina
Prisititi kiSeniy maiSelius prie priekio detaliy
Nupeltakiuoti kiSenes ,,ploksc¢iai‘
20 | Nupeltakiuoti kiSeniy krastus Universali siuvimo masina
21 | Nusiiti kiSenés tiesy krasta Universali siuvimo masina
Sumatuoti, pritvirtinti kiSenes ties liemeniy ir Sonais
22 | Apsiati maiSelius Siuvimo-apsitléjimo
23 | Susiiti priekio viding sitile 50-60 cm. Universali siuvimo masina
Prisititi antukg prie kairés pusés
Nupeltakiuoti ,,ploksc¢iai* antuko prisiuvima
24 | Apmeétyti priekio vidurio siiile 40-60 cm. Apsitléjimo maSina
25 | ISlyginti priekio vidurio sitile 50-60 cm. Lyginimo jranga
Uzlyginti priekio uzsegimo 1- g krasta
Uzlyginti priekio apacig 2 kartus
26 | Prisitti uztrauktuka prie kairés pusés Universali siuvimo masina
Prisititi uztrauktukg prie desinés pusés
Prisiiiti antukg prie kairés pusés nupeltakiuojant
27 | Nupeltakiuoti priekio vidurio sitle 50-60 cm. Universali siuvimo masina
Pagal lekalg nupeltakiuoti apdailos peltakj
28 | Sutvirtinti i§ vidaus Universali siuvimo maSina
29 | Sumatuoti skeltuka, susiiiti nugaros vidurio siiile¢ kampu Universali siuvimo masina
30 | Apmétyti nugaros vidurio sitile 40-50 cm. Apsiiil¢jimo masina
31 | ISlyginti nugaros vidurio sitle Lyginimo jranga
Uzlyginti skeltuka 50-60 cm.
Uzlyginti nugaros apacias 2 kartus
Paklijuoti pirmos kiSenés vietg pagal lekala
32 | Nupeltakiuoti nugaros vidurio sitile 50-60 cm. Universali siuvimo masina
Nupeltakiuoti skeltuko apdailos peltakj pagal lekala
33 | Uzsiati priesiuvo galus pagal lekalg Apsiiiléjimo masina
34 | Apkirpti kampus, i§versti priesiuvg Rankinis darbas
Prilyginti priesiuva po i$vertimo Lyginimo jranga
Prilyginti priesiuva po nupeltakiavimo
Uzlyginti rémeliy 2+2 kraStus pagal lekalg 2 detales
35 | Nupeltakiuoti priesiuva po prilyginimo pirmu peltakiu Universali siuvimo masina
36 | Pazyméti priesiuvo plotj Rankinis darbas
Prisititi kiSeniy priesiuvus Universali siuvimo masina
Pagal lekalg pazyméti kiSenés rémeliy vieta
Prisiiiti rémel; prie priekio pagal paZymeéjima
Prisititi prie maiSeliy jkiSenius aplink
Prakirpti kiSenés anga, jkirpti ; kampus, i§versti
Uztvirtinti pirmos kiSenés galus
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Kuriame Lietuvos ateiti

all

\
A A/‘f

N

=\

Mokymy medziaga




Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy

kompetencijuy tobulinimo programa
Prisititi pirmos kiSenés maiselj
Prisiiti maiSelius prie apatiniy maiseliy
Nupeltakiuoti kiSenés maiselj ,,ploksciai‘
37 | Nupeltakiuoti kiSeng¢ aplink Universali siuvimo masina
38 | ISlyginti rémelio prisiuvimo siiiles skleistai, prilyginti Lyginimo jranga
39 | Apkirpti maiselius Rankinis darbas
40 | Apmétyti maiSelius aplink Siuvimo-apsitiléjimo
41 | Susiiiti sijono Sonines siiiles 50-60 cm. Universali siuvimo masina
42 | Nupeltakiuoti sijono Sonines sitiles Universali siuvimo masina
43 | Apkirpti 1-3 gsele Universali siuvimo masina
Pritvirtinti 6 gseles prie§ apsiuvo prisiuvimg
44 | Sumatuoti, prisititi apsiuva. Rankinis darbas
Sumatuoti kiSenes, apkirpti Universali siuvimo masina
Pritvirtinti 6 gseles prie apsiuvo
45 | Nulyginti apsiuvo prisiuvimo sitil¢ j virSy Lyginimo jranga
46 | Uzsiati juosmens galus - viena tiesiai, antra kampu. Universali siuvimo masina
Apkirpti, iSversti juosmens galus
47 | Nupeltakiuoti apsiuvo prisiuvimg ir aplink, lenkti 1+1 Universali siuvimo masina
kampucius Rankinis darbas
48 | Pritvirtinti 6 gseles virSuje, uzlenkti, Sumatuoti Rankinis darbas
Sumatuoti, apkirpti 3 dirzelius Universali siuvimo masina
Pritvirtinti 3 dirzelius virSuje, uzlenkti, sumatuoti
49 | Pazyméti 1-3 kampa Rankinis darbas
Uzsiiti 1 skeltuko kampag Universali siuvimo masina
ISversti 1-3 skeltuko kampa, sumatuoti
50 | Prilyginti nugaros skeltuko 1+1 kampa Lyginimo jranga
51 | Lenkti ir nupeltakiuoti skeltuko krastg Rankinis darbas
Pazyméti peltak] Universali siuvimo masina
Lenkti ir nupeltakiuoti gaminio apacia (uzdara)
52 Spec. tvirtinimas Jtvir¢iy masina
53 | Spec. tvirtinimas Jtvir¢iy masina
54 | Pasizyméti 2 kilpy vieta Rankinis darbas
I$sititi 2 kilpas su akute Kilpiné su akute
ISvalyti 2 kilpas
Uztvirtinti 2 kilpas
Pazymeti 2 kilpy vieta
ISsiaiti 3 kilpas akute
ISvalyti 3 kilpas
Uztvirtinti 3 kilpas
55 | Pazyméti, prisitti 1+1 saga kiSenése kryziuku Rankinis darbas
Apsukti kojeles 3 sagom Sagy prisiuvimo
Pazyméti ir prisiiiti sagg Sagy kojeliy apsukimo
Pazyméti ir prisiiiti 3 sagas kryZiuku
Apsukti kojeles 3 sagom
56 | Pazymeéti ir sudéti 1 kabés 2 dalis Kabiy presas
57 | Sudéti  maisg skalbimui Rankinis darbas
ISimti i§ maiSo po skalbimo
58 | Gaminiy taisymas po skalbimo Rankinis darbas
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59 | I$valyti gaminj nuo gamybiniy neSvarumy, siiily Rankinis darbas
Iskirpti 1 asele
60 | UZsegti 2 sagas Rankinis darbas

UZzsegti 3 sagas

Atrinkti gaminius pagal uzsakymus

ISvalyti gaminio démes

Prisegti ,,ziogel}* prie etiketés

Etikete su ,,ziogeliu‘ prisegti prie gaminio, atrinkti etiketes
Idéti vieng sagg | maiSelj, uzspausti

[Sauti maiselj su saga j gaminj tuo paciu $tviu su etiketémis
Lipdukas ant etiketes

Atrinkti 2 etiketes pagal dydj, uzsakyma ir uzdéti ant pakabos
Apvilkti gaminj maisu.

Pildyti markiravimo knyga, priduoti gaminius j sandélj

61 | 1-o sidilo jverimas ir sutvirtinimas nugaros Rankinis darbas
62 | 1-o0 sitlo jvérimas ir sutvirtinimas apsiuvo Rankinis darbas
63 | ISlyginti sijong galutinai. Lyginimo jranga

Garo Sepetys

4.2. Lentelé. Kelniy siuvimo technologiné korta

Moteriskos kelnés

Tech.

Nr Operacijos pavadinimas Irengimas

1 | Priimti kirpinius i§ sukirpimo cecho, patikrinti kiekj, kokybe, | Rankinis darbas
sukomplektuoti, sudéti ] vezimélius, uzraSyti ant lenteliy
duomenis, pildyti uzleidimo knyga

2 Pasititi antuka, apkirpti i§versti Universali siuvimo masSina

3 Uzlyginti antuka (per pus¢) Lyginimo jranga
ISlyginti antuka prie 1Svertima
Paklijuoti apsiuvo virSutinj krasta
Sugarinti uZtrauktuka

ISlyginti vidinio apsiuvo vieng siiile

4 | Pritvirtinti Zenkla Universali siuvimo masina
Atplésti etikete, iplésti, déti | maiSelj Rankinis darbas
Uzsakymai

5 Pazymeéti Zenklo vieta Universali siuvimo masina
Prisititi firminj Zenkla, pripeltakiuojant galus Rankinis darbas
Prisititi dydZio Zenkla

6 Pazymeéti zenklg vietg Universali siuvimo masina
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Prisitti firminj zenkla, pripeltakiuojant galus

Rankinis darbas

7 | Atkirpti 4 pakabas Universali siuvimo masina
Pritvirtinti 4 pakabas Rankinis darbas
8 | Apkantuoti apsiuvo apatinj krasta, nukirpti Universali masSina su
apkantavimo jtaisy
9 Susiiiti vidinio apsiuvo 1-3 sitle Universali siuvimo masina
Susiiiti virSaus apsiuvy detaliy sitle, apkirpti, iSversti Rankinis darbas
juosmens pirmg kampa
10 | Nupeltakiuoti apsiuvy prisiuvimo siile ,,ploksciai* Universali siuvimo masina
11 | Prilyginti apsiuvo prisiuvimg po ,,ploks¢io* nupeltakiavimo Lyginimo jranga
Prilyginti apsiuvo kra$ta po apkantavimo
12 | Lenkti ir pasitti 5 velkes Universali siuvimo masina
13 | ISlyginti 5 velkiy pasiuvima Lyginimo jranga
Apkirpti, iSversti 5 velkes
Prilyginti 5 velkes po i§vertimo
14 | Paklijuoti kiSeniy angas, atkirpti Lyginimo jranga
Uzliginti priekio detales kiSeniy srityje
Apkirpti, paklijuoti deSinj priekio uzsegimo krasta
Uzlyginti priekio uzsegimo krasta
Uzlyginti priekio detaliy kanta
15 | Apmétyti dideliy maiSeliy 1+1 tiesy krasta Apsitl¢jimo masina
Apmeétyti mazy maiSeliy 1+1 tiesy krasta
Apmétyti jkiSeniy 1+1 lenkta krasta
Apmétyti jkiSeniy 1+1 krastg tiesiai
Apmétyti 1+1 kiSenés rémeliy 1+1 krastus
16 | Apmeétyti priekio detaliy zingsnio sitlés kraStus Apsitléjimo masina
Priekio uzsegimo krastus
Apmétyti antuko lenkta kraSta
Apmeétyti Sonines siiiles ir kampus virSuje kiSenés
17 | Apmeétyti priekio detaliy Soninius kraStus Apsiiil¢jimo masina
18 | Apmeétyti nugaros detaliy Soninius krastus Apsiiil¢jimo masina
Apmeétyti nugaros detaliy Zingsnio kraStus
Apmétyti nugaros detaliy vidurio rastus (du)
19 | Prisitti jkiSenius prie maiseliy aplink Universali siuvimo masina
Prisitti kiSeniy maiSelius prie priekio detaliy
Nusititi kiSeniy tiesy kraStg
20 | Nusiiti kiSenés tiesy krasta, sumatuoti, pritvirtinti kiSenes Universali siuvimo masina
ties liemeniy ir Sonais
Prisititi maiSelius prie priekiy 1-as krastas (tiesus)
21 | Nupeltakiuoti kiSeniy krastus Universali siuvimo masSina
22 | Sutvirtinti kiSeniy peltakiy sitilus Universali siuvimo masina
23 | Apsiiiti maiselius Apsitléjimo masina
24 | Sumatuoti, susiiti priekio vidurio sitle. Universali siuvimo masina

Susititi priekio vidurio sitile 2-3 kartg ypat. atv.

Prisititi uztrauktuka prie kairés pusés

Prisititi uztrauktukg prie desinés puseés

Prisititi antuka prie priekio kairés puses pripeltakiuojant
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Susegti, atsegti, sutvirtinti 1§ vidaus
Nusitti pagal uzlyginimg pirmg uzsegimo krasta

Nukirpti uztrauktuka, sutvirtinti, uztvirtinti antuko apmétimo

sitle.
25 | Susiiiti pagal lekalg pirma nugaros jsiuva Universali siuvimo masina
26 | ISlyginti pirmg nugaros jsiuva daugiau kaip 10 cm. Lyginimo jranga
Paklijuoti pirma kiSenés vieta pagal lekala
Uzlyginti 1+1 rémelius
27 | Pagal lekalg pazyméti kiSenés rémeliy vietg Universali siuvimo masina
Pasiruosti, prisegti pirmg maiselj
Prisititi rémelj prie nugaros pagal pazyméjima
Prisititi maiSelj prie nugaros pagal pazyméjima
Prisititi prie maiseliy jkiSenius aplink
Prakirpti kiSenés anga, ikirpti | kampus, iSversti
Uztvirtinti 1 kiSenés galus
Prisititi pirmg kiSenés maiselj
Prisiiiti kiSenés maiSelj virSuje
Prisititi maiSelius prie apatiniy maiseliy
28 | ISlyginti rémeliy prisiuvimo sitiles skleistai, prilyginti Lyginimo jranga
29 | Apsiiiti maiSelius Universali siuvimo masina
30 | Susitti kelniy Sonines siiiles, sumatuoti kiSenes Universali siuvimo masina
31 | ISlyginti Sonines sitles, prilyginti kiSenes Lyginimo jranga
Sugarinti nugaros zingsnio sitliy krastus
32 | Susiiiti kelniy zingsnio sitles Universali siuvimo masina
33 | Atkirpti pirma velke Universali siuvimo masina
Pritvirtinti 4 velkes pries§ apsiuvo prisiuvima
34 | Sumatuoti, prisititi apsiuvg prie gaminio. Rankinis darbas
Sumatuoti kiSenes, apkirpti Universali siuvimo masina
Pritvirtinti 4 velkes apacioje prie juosmens
35 | Susilti nugaros vidurio siile, sutaikyti 2+2 apsiuvus Universali siuvimo masina
Susititi nugaros vidurio siiile 2-rg karta
36 | Nulyginti nugaros vidurio siiilg Lyginimo jranga
Nulyginti apsiuvo prisiuvimo sitle j vir§y
37 | Uzsitti juosmens galg 1-3 tiesiai Universali siuvimo masina
Apkirpti, i§versti juosmens gala 1-as tiesiai Rankinis darbas
38 | Nupeltakiuoti apsiuvo prisiuvimag ,,Sesélyje* Universali siuvimo masina
Lenkti 1+1 kampucius ir sutvirtinti Rankinis darbas
Ilenkti 1+1 kampucius
39 | Pritvirtinti pirma gsele virSuje ir apacioje 2 kartus Universali siuvimo masina
Pritvirtinti 4 velkes virSuje
40 | Apmétyti kelniy apacias ,,uzdara anga‘“ Apsiiil¢jimo masina
41 | Neuzlygintg apacig apsitti paslépty peltakiy Paslépto dygsnio masSina
1-as spec. tvirtinimas
42 | Pasizyméti 2 kilpy vieta Rankinis darbas
ISsitti 2 kilpas su akute Kilpiné masina
I$valyti 2 kilpas
Uztvirtinti 2 kilpas
43 | Pazymeéti 2 kilpy vieta Rankinis darbas
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ISsititi 2 kilpas su akute Kilpiné masSina
ISvalyti 2 klipas
Uztvirtinti 2 kilpas

44 | Pazyméti, prisiti 1 saga Rankinis darbas
Pazyméti, prisitti 1 saga. Sagy prisiuvimo
Pazyméti, prisitti 1+1 sagg kiSenése Sagy kojeliy apsukimo

Apsukti kojele 4 sagoms
Prisiiiti atsarging saga

45 | I8valyti gaminj nuo gamybiniy neSvarumy, sitly Rankinis darbas
Iskirpti 1 asele
46 | Atrinkti gaminius pagal uzsakymus Rankinis darbas

Uzsegti 1+1 sagas

ISvalyti gaminio démes

Prisegti ,,ziogelj“ prie etiketés

Etikete su ,,Ziogeliu‘ prisegti prie gaminio, atrinkti etiketes
Lipdukas ant etiketes

Atrinkti 2 etiketes pagal dydj, uzsakymg ir uzdéti ant pakabos
Apvilkti gaminj maisu.

Pildyti markiravimo knyga, priduoti gaminius j sandélj

47 | I8lyginti juosmenj, Zingsnio, vidurio, Sonines sitiles, uzlyginti | Lyginimo jranga
kanta nugaroje Garo Sepetys
Prilyginti apacias, iSversti, atgarinti, uzsegti, pakabinti.

4.3. Jrangos sqrasas
Ziureti 2.3. Lentelé. Jrangos sqraSas

4.4. Lentele. MaZos mechanizacijos jtaisy sqrasas ir paskirtis

MazZos mechanizacijos jtaisai detaliy krasty apsiuvimui apvadine juostele

Itaiso nuotraukos Juostelés plotis Schema

16,18,20,22,24,26,28,30,32,34,36,38,
40 mm.
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16,18,20,22,24,26,28,30,32,34,36,38,40,
45,50 mm.

16,18,20,22,24,26,28,30,32,34,36,38,
40 mm.

9,5:12,7:16:19;22,2:25,4:29:30:32:35:38:4
1;44:48;51 mm.

5,8,10,12,15,18,20,22,24,26,28,30,35,40,
45,50 mm.

5,8,10,12,15,18,20,22,24,26,28,30,35,40,
45,50 mm.
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5,8,10,12,15,18,20,22,24,26,28,30 mm

15,17,18,20,22,24,26,28,30,32 mm.

MazZos mechanizacijos jtaisai detaliy krasty palenkimui
Itaiso nuotraukos Palankos plotis Schema
< 6,8,10,12,13,15,16,18,19,20,22,25,28,30,
32,35,38,40,45,50,76 mm.
1,6;3,2;4,8;6,4;9,5;12,7 mm.

1,8;:3,2;5,2: 5,8; 7,8 mm.

1,6:3,2:4,8:6,4 mm.
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1,8; 3,2;5,2:5,8; 7,8 mm.

Mazos mechanizacijos jtaisai baltininiy siiiliy siuvimui

Itaiso nuotraukos Atstumas tarp adaty Schema
B u 5-8mm.
£
.r'f-"r
v
.l"‘.n\‘
5-8mm.
5—8mm.

MazZos mechanizacijos jtaisai dirZeliy siuvimui

Itaiso nuotraukos DirzZeliy plotis Schema

5,8,10,12,15,18,20,22,24,26,28,30,35,40,4
5,50 mm

6-12,7-14,8-16,9-18,10-20,11-22,12-24,13-

26,14-28,15-30,18-36,20-40 mm. // ,e’f /
4

MazZos mechanizacijos jtaisai aseliy siuvimui

Itaiso nuotraukos ’ Juostelés plotis Schema

\
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3,2; 5; 6,5 mm.
W@)

3,2:5:6,5:8;9,5: 13 mm.

Itaiso nuotraukos Paskirtis

Aseliy siuvimo su ploksciasiulémis
masinomis

Juostelés plotis: 25,32,44,50,57 mm.
Susititos gselés plotis: 12,7; 16; 19; 22; 25;
28 mm.

Kantui su virvele siuvimui
Juostelés plotis: 19,22,25 mm.

Juosmens siuvimui su korsaZine juosta
viduje

Detalés plotis: 82,5; 95; 102 mm.

Susiiito juosmens plotis: 32; 38; 44,5 mm.

Juosmens siuvimui i§ dvieju detaliy su
korsaZzine juosta viduje

Detalés plotis: 51; 64; 57; 70 mm.

Susitito juosmens plotis: 25,4; 38; 32; 44,5
mm.

Apvadinés juostelés padavimui iS Sono

Apvadinés juostelés padavimui i§

\
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Apvadinés juostelés padavimui i§ virSaus
-]
Daugiau informacijos apie mazos mechanizacijos jtaisus interneto svetainéje
http://knitism.ru/news/?news=174
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5 mokymo elementas.
SavarankiSka uzduotis

,» Tiesaus sijono su skeltuku siuvimas“

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

- Uzduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika.
- Uzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
- Uzduotis atlikta pagal pateikta savarankiskos uzduoties aprasyma.

Uzduotis atlikta savarankiskai.

Uzduoties aprasymas:

Pasiiiti tiesy sijong su skeltuku ir uZsegimu nugaros vidurio siiil¢je. Sijono virSutinis kraStas
apdorojamas juosmeniu su gselémis ir uzsegamas Kilpa ir saga. Juosmens vidinis krastas
apdorojamas apvadine juostele.

Sijono siuvimo technologinis nuoseklumas:
1. Jsiuvy siuvimas;
Skeltuko apdorojimas;
UzZsegimo apdorojimas;
Sitiliy siuvimas;
Aseliy siuvimas;
Juosmens vidinio krasto apdorojamas apvadine juostele;
Sijono virSutinio kraSto apdorojimas

Kilpos siuvimas

© 0 N o g bk~ DN

Sagos prisiuvimas

10. Drégminis Siluminis apdorojimas

Uzduot; atlikti per 6 val..
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MODULIS S.3.2. GAMINIU IS MEGZTINES MEDZIAGOS SIUVIMAS

1 mokymo elementas.

Petiniy drabuziy i§ megztinés medziagos siuvimas

1.1. Lentele. Moterisko Svarko, suknelés, palaidinés, tunikos, vyriSky marskinéliy siuvimo

technologinés kortos

Moteriskas Svarkas

Eil. . . ]

Nr. Operacu 0S pavadlnlmas Irengimas

1 Priklijuoti transfera Presas

2 Paklijuoti apykaklés detales Presas

3 Paklijuoti rankoviy apacia Presas

4 Paklijuoti priekio krasStus Presas

5 Pasiiiti orines kilputes Universali siuvimo masina su
apkantavimo jtaisu

6 Atkirpti oring kilpute Rankinis darbas

7 Pasiiiti gsele apykaklei Grandininio dygsnio

8 ISversti gsele apykaklei Rankinis darbas

9 ISlyginti gseles Tarpinis lyginimas

10 | Nupeltakiuoti apykaklés dekoratyvinius peltakius Universali siuvimo masina

11 | Prisiiti oring kilpute prie apykaklés Universali siuvimo masina

12 | Susiuti apykaklés virSutinj krasta Universali siuvimo maSina

13 | Nupeltakiuoti ,,Ses¢linj“ peltakj Universali siuvimo masSina

13 | Uzsiiti apykaklés galus Universali siuvimo maSina

14 | Susitti priekio kriitinés jsiuvus Universali siuvimo masina

15 | Apsiiiléti priekio vidurio krastus Apsiiiléjimo 4-jy sitily masina

16 | Apsitléti rankoviy apacias Apsitléjimo 4-jy siiily maSina

17 | Palenkti, nupeltakiuoti rankoviy apaciy kontrastinius Universali siuvimo masina

peltakius

18 | Sujungti peciy siiiles Apsitléjimo 4-jy siiily maSina

19 | Prisiiiti rankoves Apsiiiléjimo 4-jy sitly masina

20 | Sutvirtinti rankoves Universali siuvimo masina

21 | Susidti Sonus + etiketé Apsitiléjimo 4-jy sitily masina

22 | Apsialéti apacia Apsitiléjimo 4-jy sitily masina

23 | ISlyginti apacia Tarpinis lyginimas

24 | Uzsiiti priekio apacios kampus, iSversti Universali siuvimo masSina

25 | Palenkti apacia pasléptu dygsniu Paslépto dygsnio masina

26 | Nupeltakiuoti priekio krastus kontrastiniais peltakiais Universali siuvimo masSina

27 | Prisiiiti gseles prie pagrindo Universali siuvimo masina

28 | Prisiuiti apykakle, iSversti ir pripeltakiuoti laisvajj kraSta Universali siuvimo masSina

29 | Pritvirtinti aselés antrg gala Universali siuvimo masina
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30 | Nukirpti gselés galg Rankinis darbas
31 | Isiiiti saga Sagy siuvimo masina
32 | UZtvirtinti rankoves Universali siuvimo masina
33 | ISversti rankoves Rankinis darbas
34 | Patikrinti kokybe Rankinis darbas
35 | ISlyginti Galutinis lyginimas
36 | Praverti apykaklg per asele Rankinis darbas
37 | Supakuoti gaminj Rankinis darbas
:.L'!-'Irl

Palaidiné s
1 Priklijuoti transferg Presas
2 Apkirpti kilpute Rankinis darbas
3 Paklijuoti apsiuvo detales Presas
4 Paklijuoti priekiy krastus Presas
5 Atkirpti dirzo kilputes Rankinis darbas
6 Prisiiiti dirzo kilputes Universali siuvimo masina
7 Atkirpti dirziuka Rankinis darbas
8 Pasitti dirziuka su kaspinu Universali siuvimo masina
9 Prisititi spaudg Rankinis darbas
10 | Atkirpti pakabas Rankinis darbas
11 | Pazyméti jsiuvy vietas Rankinis darbas
12 | Sujungti apsiuvus Universali siuvimo masina
13 | Susiiti priekio jsiuvus Universali siuvimo masina
13 | Susiiiti nugaros jsiuvus Universali siuvimo masina
14 | Susiiti rankoviy jsiuvus Universali siuvimo masina
15 | ISskleisti apsiuvo siiiles Tarpinis lyginimas
16 | Atlyginti priekio krastus Tarpinis lyginimas
17 | Nulyginti visus jsiuvus Tarpinis lyginimas
18 | Atlyginti rankoviy apacias Tarpinis lyginimas
19 | Atlyginti apacias Tarpinis lyginimas
20 | Apsitléti priekio priekaklio apsiuvo krastus Apsitléjimo masina
21 | Apsitléti nugaros apsiuvo krastus Apsitléjimo masina
22 | Susitti priekj ir nugaros reglanu Apsiiilé¢jimo maSina
23 | Susilti Sonines sitles Apsitléjimo masina
24 | Apsitléti rankoviy apacias Apsiiiléjimo masina
25 | Apsitléti gaminio apacig Apsiiiléjimo maSina
26 | Prisiuti kaklo apsiuva prie priekio krasty Universali siuvimo masSina
27 | Prisiaiti kaklo apsiuva kartu su spec. peipingu Universali siuvimo masina
28 | Nupeltakiuoti ,,Ses¢linj* peltakj apsiuvo Universali siuvimo masSina
29 | Nupeltakiuoti priekaklj Universali siuvimo masina
30 | Pritvirtinti pakabas Universali siuvimo masina
31 Sutvirtinti apsiuva ties sitilémis Universali siuvimo masina
32 | Uzsiiti priekio apacios kampus, iSversti Universali siuvimo masSina
33 | Palenkti apacia pasléptu dygsniu Paslépto dygsnio
34 | Palenkti rankoves pasléptu dygsniu Paslépto dygsnio
35 | Pazyméti sagy vietg Rankinis darbas
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36 | Prisiiiti sagas Sagy siuvimo masina
37 | Pazyméti kilpy vieta Rankinis darbas
38 | Issiiti kilpas Kilpy siuvimo masina
39 | Prisiiti kilpute Universali siuvimo masina
40 | Prisiiti etiketg Universali siuvimo masina
41 | Iverti dirZg, uzsegti Rankinis darbas
42 | Patikrinti kokybe¢ Rankinis darbas
43 | I8lyginti Galutinis lyginimas
44 | Uzsegti sagas Rankinis darbas
45 | Supakuoti Rankinis darbas
Suknelé
1 Priklijuoti transfera Presas
2 Priklijuoti kaklo apsiuvo detale Presas
3 Apsiuléti kaklo apsiuvo krastg Apsitléjimo 4-jy sitily masina
4 | Pazyméti nugaros jsiuvy vietas Rankinis darbas
5 Susititi nugaros jsiuvus Universali siuvimo masina
6 Susiiti priekio skaidymo siiiles Apsitléjimo 4-jy sitily masina
7 Susititi apatinés apykaklés vidurio sitilg Universali siuvimo masina
8 Susiuti apykakle Universali siuvimo masina
9 Prisititi apykakle ir kampus Universali siuvimo masina
10 | Susitti peciy sitles + ,,silikonas Apsiiiléjimo 4-jy sitily masina
11 | Prisiiiti kaklo apsiuva Universali siuvimo masina
12 | Nupeltakiuoti ,,8eséliniu* peltakiu Universali siuvimo masina
13 | Pripeltakiuoti apykaklés laisva krastg Universali siuvimo masina
13 | Pritvirtinti apsiuva prie priekaklio Universali siuvimo masina
14 | Pritvirtinti apsiuva prie peciy sitliy Universali siuvimo masina
15 | Prisiiiti rankoves Apsitléjimo 4-jy siiily maSina
16 | Susidti Sonus + etikete Apsitléjimo 4-jy sitily masina
17 | Palenkti rankoves Ploksciasitlés 3-jy adaty masina
18 | Palenkti apacia Ploksciasitlés 3-jy adaty masina
19 | Uztvirtinti ploksciasitles sitiles Universali siuvimo masina
20 | Iversti Rankinis darbas
21 | Patikrinti kokybe Rankinis darbas
22 | Supakuoti Rankinis darbas
Tunika
1 Priklijuoti transferg Presas
2 Suklostuoti priekj Universali siuvimo maSina
3 Istatyti priekio kampa Universali siuvimo masina
4 Apsiiléti trikampi Apsiiiléjimo 4-jy sitily masina
5 Isititi reglano rankoves Apsiiiléjimo 4-jy siiily maSina

oL 5'p oL s X 5\<
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6 Apkantuoti kakla Ploksciasitlé su spec. jtaisu
7 Susiiiti Sonus +etikete Apsitléjimo 4-jy siiily masina
8 Palenkti rankoves Ploks¢iasiiilé 3-jy adaty masina
9 Palenkti apacia Ploksciasitulé 3-jy adaty masina
10 | Uztvirtinti kaklo kantg Universali siuvimo masina
11 | Uztvirtinti ploksciasiiles siiiles Universali siuvimo masina
12 | Patikrinti kokybe Rankinis darbas
13 | ISlyginti Galutinis lyginimas
14 | Supakuoti Rankinis darbas
Vyriski marskinéliai
1 Paklijuoti priesiuvus Presas
2 Pazyméti etiketés vieta rankovéje Rankinis darbas
3 Prisiiiti etiket¢ ant rankovés Universali siuvimo masina
4 ISlyginti priesiuvus Tarpinis lyginimas
5 Prisititi ripso juostele prie uzsegimo priesiuvo, nukirpti Universali siuvimo masina
6 Prisiiiti priesiuva, pritvirtinti kampg apykaklés Universali siuvimo masina
7 Susiiiti petelius Apsitléjimo 4-jy sitily masina
8 Prisititi apykaklg Apsitléjimo 4-jy sitily masina
9 Prisititi spec. juostele prie apykaklés prisiuvimo sitilés Universali siuvimo masina
10 | Uzbaigti priesiuvo siuvimg: peltakys + kampas, uzsiati + | Universali siuvimo masina
staciakampius
11 | Nupeltakiuoti kaklo padengimo juostele jdedant etikete Universali siuvimo masina
firmos ir dydzio
12 | Nupjauti rankoviy lastikus pagal iSmatavimag Apsitléjimo masina
13 | Prisiiiti rankoviy lastikus Apsitléjimo 4-jy siiily maSina
13 | Prisiiiti rankoves Apsitléjimo 4-jy siiily maSina
14 | Nupeltakiuoti rankoves Ploks¢iasitilé 3-jy adaty masina
15 | Apsitti priesiuvo galiuka+ uztraukti sidilus Apsitléjimo 4-jy siiily maSina
16 | Susidti Sonus + etikete Apsitléjimo 4-jy sitily masina
17 | Apsitléti skeltukus Apsitléjimo 4-jy siiily maSina
18 | Palenkti apacia Ploks¢iasitlés 3-jy adaty masina
19 | Uzfiksuoti skeltukus. Sumatuoti Universali siuvimo masina
20 | Prisitti prie skeltuk spec. juostele, palenkti Universali siuvimo masina
21 | Uztvirtinti rankoves Universali siuvimo masina
22 | Pazyméti sagy vietas Rankinis darbas
23 | I8sidti kilpas Kilpy siuvimo masina
24 | Prisiiiti sagas Sagy siuvimo masina
25 | Isversti Rankinis darbas
26 | Patikrinti kokybe Rankinis darbas
27 | I8lyginti Galutinis lyginimas
28 | UZsegti sagas Rankinis darbas
29 | Supakuoti Rankinis darbas
F;il; i 130
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1.2. Lentel¢. Transportavimo sistemos ,, ETTON* veikimo principo aprasas

Irengimo paskirtis

Veikimo principo aprasas

Transportavimo sistema
ETON

Svedy kompanija ETON Systems, gamina tiktai automatizuotas
transportavimo ir gamybos proceso optimizavimo sistemas ETON UPS.
Placiausiai Sios sistemos taikomos lengvosios pramonés jmonése.
Sistemos efektyvumas stipriai juntamas gamyboje, kurioje daznai kinta
siuvami modeliai, operacijy trukmé ir jy atlikimo eiliSkumas. Be to
unikali darbo proceso valdymo programiné jranga, suteikia plataus
spektro analiting informacijg apie gamybos procesa, leidziancig
optimaliai i$naudoti turimas darbo vietas ir jrangg.
ETON UPS sistemos leidZia pakelti darbo naSuma nuo 30 iki 100 %.
ETON UPS sistemy atsipirkimo laikas nuo 7 mén. iki 3 mety,
priklausomai nuo produkto riisies ir gamybos efektyvumo.
ETON jdiegta “vieneto gamybos sistema” (UPS) atitinka ISO 9001
standartg. ETON sistemos privalumai:

e Gaminio savikainos sumazinimas.
Tarpoperacinio laiko Zenklus sumazinimas.
Gamybos proceso optimizavimas ir balansavimas
Gaminiy kokybés augimas.
Neuzbaigty gaminiy gamyboje zenklus sumaz¢jimas.

e SumaZzéja gaminio pasiuvimo laikas.
ETON’o transportavimo sistemos programiné jranga skirta valdyti
uzprogramuotg gamybing informacija, o mechaning¢ dalis skirta siuviniy
transportavimui nuo kirpiniy detaliy uzleidimo iki gatavos produkcijos
nuémimo nuo transporterio.
ETONselekt yra 3 skirtingy programy. UAB “Omniteksas” naudojama
programa “Windows 2000” / NT. Programos naujausia versija turi daug
galimybiy informacijos valdyme, t. y. nuo skaiciy iki grafiky. Darbas su
programa pradedamas nuo dienotvarkés nustatymo; nustatomas
automatinis “End of Day” (kiekvienos dienos pabaiga); nustatomas
norimy ataskaity spausdinimas
http://www.etonsystems.com/

1.3. Lentelé. Irangos sarasas

Irengimo paskirtis

Techninés charakteristikos

Universalios siuvimo
masinos Sirba L818

Greitaeigé, 1-0s adatos pramoniné siuvimo masina skirta lengvy ir
vidutiniy audiniy siuvimui.

Apatinis medZiagos transportavimas, automatinis tepimas.
Maksimalus dygsnio ilgis 5 mm,

Maksimalus siuvimo greitis 5000 aps/min.,

Adatos tipas 16x231.

Ploks¢iasitles 2/3-jy

GK32700-1356-1 - (2)3-jy adaty, (3)5-iy sitly ploks&iasidlé siuvimo

adaty Siruba masina skirta trikotaziniy gaminiy kraStams apkantuoti.
GK32700-1356-2 - (2)3-jy adaty, (3)5-iy siiily ploksciasitlé siuvimo
masina su elastinés juostos padavimo mechanizmu, skirta juosmeniui
g = 131
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Kuriame Lietuvos ateit

\\}\-:5

A
11
J

N

E//,

Mokymy medziaga



http://www.etonsystems.com/

Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

prisiiiti.

GK32700-1356-4 - (2)3-jy adaty, (3)5-1y sitily ploks¢iasiiilé siuvimo
masina su medziagos traukimo prietaisu jmontuotu uz prispaudimo
pédelés.

GK32700-1356-6 - (2)3-jy adaty, (3)5-iy sitly ploks¢iasitlé siuvimo
masina skirta elastinei juostelei prisiti ir dekoratyviniam atsitiléjimui.
GK32700-1356-7 - (2)3-jy adaty, (3)5-iy sitly ploks¢iasitlé siuvimo
masina su virSutinio padengimo siiilo paklojimo mechanizmu.

GK32700-1356D - (2)3-jy adaty, (3)5-iy sitly ploks¢iasitlé siuvimo
masina su automatinio siiily nukirpimo jtaisu ,,DINO*.
GK32700-1356-9DP - (2)3-jy adaty, (3)5-iy sitly ploksciasitlé siuvimo
masina su vakuuminiu siiily nukirpimo jtaisu ir kairiojo medziagos
krasto nukirpimo prietaisu.

Bendros techninés charakteristikos:

Dygsnio ilgis 1,4 - 3,6 mm
Pédelés pakélimo aukstis 6 mm
Diferencialas 1:2.9-1:0.3
Siuvimo greitis 5000 - 6000 aps./min.

Adatos sistema UY128GAS
http://softorg.com.ua/sewing/product/1027_Jack_JK-8668-
01GBx248.html
Ploksciasiiilé 3-jy adaty | Ploks¢iasitilé grandininio dygsnio siuvimo masina su ploks¢ia
Siruba FO07J-W122- platforma, apatinio ir virSutinio siiilo nukirpimo mechanizmas
356/PHAUTG (pneumatinio tipo)

Trijy adaty 5-1y sitly ploksciasiiilé grandininio dygsnio siuvimo masina
su plokscia platforma, virSutiniu ir apatiniu audinio apsitléjimo bei
galimyb¢ atjungti virSutinj apsiiil¢jimg.

Atstumas tarp adaty 5,6 mm, apatinis diferencialinis transportavimas,
pneumatinis apatinio ir virSutinio sidilo nukirpimas, pédelés pakélimas,
maksimalus siuvimo greitis 6000 aps/min. adatos tipas UY128GAS.
http://www.starteksa.lt/It/?cid=172

Ploksciasiiilé 4-jy adaty | Ploks¢iasiulé 4-juy adaty 6—ju sitly MEGASEW
6-jy sitily (Flatlock) @l MJ62GX-452(460)-01/SV/AT/AW

S B@] MI62GX-452(460)-01H/SV/AT/AW
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http://www.pennsew.com/index.php/megasew/megasew-sewing-
machines.html

Ploksc¢iasitilé su spec.
jtaisy kantavimui Siruba
FO007J-W222-356/FQ

'_'3 P

Ploksciasiulé grandininio dygsnio siuvimo masina su plokscia
platforma ir kantavimo mechanizmu

Trijy adaty 5-1y sitly ploksciasiiilé grandininio dygsnio siuvimo masina
su ploks¢ia platforma, kantavimo mechanizmu, virSutiniu ir apatiniu
audinio apsitléjimu bei galimybé atjungti virSutinj apsitléjima.
Atstumas tarp adaty 5,6 mm, dygsnio ilgis 1,2 - 4,0 mm, prispaudimo
pédelés pakélimas 5 mm, siuvimo masinos greitis 6000 aps/min., adatos
tipas UY128GAS.

Siuvimo-apsitiléjimo
Juki

Greitaeigés pramoninés siuvimo — apsiiiléjimo masinos
o-siiily 4 - siily

Variklio greitis 2850 aps/min Apsiiiléjimo plotis 7 mm.
Siuvimo greitis 6000 dyg/min Atstumas tarp adaty 2 mm.
Apsitléjimo plotis 5 mm Maks. siuvimo greitis - 6000

Atstumas tarp susiuvancios ir aps/min.
apmeétancios sitlés 3 mm Diferencialinis padavimas 0,8 - 1,5
Adatos modelis: B-27 Ne70-100 mm.

Jtampa 220 arba 380 V Adatos modelis: B-27 Ne70-100

Apacios apsiiilé¢jimo
(Babylock)

Automatinis tepimas

Maks. siuvimo greitis: 7000 dyg/min
Dygsnio ilgis 0,8~4 mm

Adata DCX 27

Maks. pédelés pakélimas 7 mm

Grandininio dygsnio
sagy siuvimo masina

Vienasiulé grandininio dygsnio sagy siuvimo masina skirta apvaliy
ploksciy sagy (2 arba 4 skylutés) ir sagy su kojele prisiuvimui. Sagos
pritvirtinimo mechanizme panaudota nauja technologija, kuri gali
uzkirsti kelig sagos atitrikimui ir prisiuvimo susilpnéjimui.

Lengvai sureguliuojama reikalingam sagos diametrui, 2 ar 4 skyluciy.
Masina turi kompaktiSka sitilo nukirpimo mechanizma, kuris garantuoja
kokybiska nukirpimg siuvimo ciklo pabaigoje.

Sagy dydis — 10-20 mm ( papildoma opcija iki 30 mm)

Atstumas tarp sagos skyluciy - 2,0-6,5x0-6,5 mm

Pédelés pakélimo aukstis - 14 mm

p'F"r
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Maksimalus siuvimo greitis iki 1500 dyg/min

Kilpiné Brother Elektroniné Saudyklinio dygsnio kilpy siuvimo masina skirta jvairiy
HE-800A kilpy siuvimui trikotaZiniuose gaminiuose.

. TR Dél elektroninio valdymo masina lengvai nustatoma kilpy siuvimui
jvairiy tipy medziagoms nuo lengvy iki sunkiy.

Duotas modelis leidzia atlikti 21 kilpy rasj: tiesias, apvalias, su akute.
Masina turi virSutinio sitilo nutriikimo daviklj. Atmintyje galima
papildomai saugoti iki 90 programy.

Kilpos ilgis — iki 40 mm (galima opcija iki 70mm)

Peiliy ilgis: 4-32 mm

Kilpos plotis - iki 6 mm

Pédelés pakélimo aukstis - 13 mm

Automatinis tepimas

Maksimalus siuvimo greitis iki 4000 dyg/min

Atmintyje 21 kilpos tipy

Galimybé patiems programuoti kilpos forma - 90 kilpos tipy

Masina turi 2 poklasés: -02 paprastiems audiniams/ -03 trikotazui

Zig zag siuvimo masina

Dygsnis iki 5mm,

Adatos-DBXS5,

Zigzago plotis iki 12mm,

Maksimalus pédelés pakelimas iki 12mm,
Apsisukimy skai¢ius/min. 1800,

Variklis 220-380V

Elektroniné uztvirtinimo Saudyklinio dygsnio masina su servo varikliu
skirta jvairiy formy uztvirtinimy atlikimui, o taip pat kitoms
programuojamoms siiiléms siuvimo plote 40x30 mm ant jvairiy tipy
medziagy nuo lengvy iki sunkiy.

Imontuotas skaitmeninis jtempimas leidZia nustatyti sitily jtempima
pagal naudojamg medziagg. Taip garantuojama stabili siuvimo kokybe.
Itempimas lengvai nustatomas operacingje paneléje. [tempimo
pakeitimas gali biiti lengvai jdétas ] siuvimo programa specialiais
mygtukais.

Siuvimo plotas (XY): 40 X 30 mm

Dygsnio ilgis: 0,05 - 12,7 mm

Pédeles pakelimo aukstis - 17 mm

Servo variklis

Automatinis tepimas

Maksimalus siuvimo greitis iki 3200 dyg/min

89 uztvirtinimo programy jdéta masinos atmintyje

Masina turi 4 poklases: -03 vidutinéms medziagoms/ -05 sunkioms
medziagoms/ -0K trikotazui/ - OF korsetams ir apatiniams riibams.

Siruba HF008- Ploks¢ios platformos grandininio dygsnio siuvimo masina gseléms
02056/FBQ siiiti

Dviejy adaty keturiy sitily grandininio dygsnio siuvimo masina juosmens
aseléms sitti. Aselés plotis 9, 10, 11 mm (pagal kliento pageidavimg).
Dygsnio ilgis 1,8 - 3,6 mm, atstumas tarp adaty 5,6 mm, maksimalus
siuvimo greitis 4200 aps/min., adatos tipas UY128GAS.
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Ploksciasitulé 12 adaty
Siruba VC008-12048P

12 adaty grandininio dygsnio pramoniné siuvimo masina skirta
gumytés prisiuvimui

12-0s adaty 24-1y sitly grandininio dygsnio siuvimo masina su alktinine
platforma ir puleriu, skirta atlikti jvairias siuvimo operacijas.

Atstumas tarp adaty 4,8 mm, dygsnio ilgis 1,4 - 3,6 mm, pédelés
pakélimas 12 mm, siuvimo greitis 4000 aps/min., adatos tipas
UY113GS.

Siruba VCO008-
04095P/VWL/FH

Grandininio dygsnio pramoniné siuvimo masina skirta gumytés
prisiuvimui prie juosmens

Keturiy adaty, 8-iy siiily grandininio dygsnio pramoniné siuvimo masina
skirta gumytés (elastinés juostelés) prisiuvimui prie juosmens.
Pavyzdziui, sportin¢ apranga, apatinis trikotazas ir t.t. J[rengtas
mechaninis dozavimo jrenginys gumytés padavimui, puleris.

Atstumas tarp krastutiniy adaty 28,5 mm, dygsnio ilgis 1,4 - 3,6 mm,
prispaudimo pédelés pakélimas iki 12 mm, maksimalus siuvimo greitis
4000 aps/min., adatos tipas UY113GS.

Presas transfery klijavimui

Techniniai duomenys:

Darbinis dubliavimo zonos plotis - 15 x 15 cm.;
Maks. dubliavimo jéga — 1,3 kg/cm?.;
Reguliuojama temperattra nuo 90 iki 185°C;
Maks. klijavimo laikas 90 s.;

Presas Iygnimui ir
paklijavimui

Presas lyginimui ir paklijavimui

Techniniai duomenys:

Darbinis dubliavimo zonos plotis - 120 x 50 cm.;
Maks. dubliavimo jéga — 0,9 kg/cm?.;

Maks. temperatiira 200°C;

Maks. klijavimo laikas 60 s.;

Presas spaudém,
z1ede11ams

Presas spaudém
svoris 35 kg
variklis 220V
naSumas 3000/8h

Pramoninis lyginimo stalas — tai puikus prietaisas profesionaliems
lyginimo rezultatams pasiekti. Sildomo lentos pavir§iaus ir vakuuminio
nusiurbimo déka lyginimas tampa zymiai efektyvesnis. Padidintas
vakuuminis nusiurbimas iki 0,75Hp, jjungiamas kojiniu pedalu, tiksliai
fiksuoja gaminj lentos pavirSiuje, Salindamas galimas rauksles ir
dziovindamas drégmeés likucius.

Papildomai gali biiti komplektuojamas alkiine su pavirSiaus kaitinimu.
Darbinis pavirSius 130 x 50 cm

Lyginimo stalo aukstis 92 cm

Sildomas lentos pavirsius (galingumas 800 W)

Vakuuminis nusiurbimas (galingumas 0,75Hp)

ISmatavimai 44x140x93 cm

v’i“',;
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2.1. Lentelé. Sijony ir kelniy siuvimo technologinés kortos

2 mokymo elementas.

Juosmeniniy drabuZiy i§ megztinés medZiagos siuvimas

Sijonas

Eil.

NT. Operacijos pavadinimas Irengimas
1 Priklijuoti transfera Presas
2 Priklijuoti juosmens apsiuvo detales Presas
3 | Atkirpti pakabas Rankinis darbas
4 Susiiiti juosmens apsiuvo detales Universali siuvimo masina
5 ISskleisti ir iSlyginti apsiuvo siiiles Tarpinis lyginimas
6 Apkantuoti juosmens apsiuvo laisvajj krastg Universali siuvimo masina su
spec. jtaisu
7 Prisititi pakabéles prie apsiuvo 4 jtviréiais Jtviriy masina
8 Apsitléti nugaros vidurio sitilés kraStus Apsitléjimo 3-jy sitily masina
9 Apsitléti priekio skaidymo sitliy krastus Apsitl¢jimo 3-jy siily maSina
10 | Apsitléti nugaros skaidymo siiiliy krastus Apsitléjimo 3-jy sitily masina
11 | Susidti priekio skaidymo siiiles Universali siuvimo mas$ina
12 | Susititi nugaros skaidymo sitiles Universali siuvimo masina
13 | Susiliti nugaros vidurio sitle iki uZtrauktuko Universali siuvimo masina
13 | Isitti uztrauktuka Universali siuvimo masina
14 | Prisifiti juosmens apsiuvo krastus prie uztrauktuko Universali siuvimo masina
15 | ISlyginti skleistai nugaros vidurio sitile Tarpinis lyginimas
16 | I8skleisti ir nupeltakiuoti priekio skaidymo siiiles Ploks¢iasiiilé 3-jy adaty maSina
17 | Isskleisti ir nupeltakiuoti nugaros skaidymo siiiles Ploksciasitlé 3-jy adaty maSina
18 | Sutaikyti Sonuose dekoratyvines siiiles Rankinis darbas
19 | Susitti Sonines sitiles + etikete Apsiiil¢jimo 4-jy siiily maSina
20 | Prisiiiti juosmens apsiuva +spec. juostele Universali siuvimo masSina
21 | Nupeltakiuoti juosmens ,,Ses¢linj“ peltakj Universali siuvimo masina
22 | Palenkti apacia Ploksciasitlés 3-jy adaty masina
23 | Pritvirtinti juosmens apsiuva prie Soninés sitilés ir jsiuvy | Universali siuvimo masina
24 | Uztvirtinti ploksciasiiilg sitile Universali siuvimo masSina
25 | ISversti Rankinis darbas
26 | Uzsegti uztrauktuka Rankinis darbas
27 | Patikrinti kokybe Rankinis darbas
28 | Islyginti Galutinis lyginimas
29 | Supakuoti Rankinis darbas
% 7
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Moteriskos kelnés

1 Priklijuoti transfera Presas

2 Paklijuoti juosmens detales + padengéjas Presas

3 Paklijuoti antukg Presas

4 Apkirpti pakabas Rankinis darbas

5 Pasiiiti gseles Ploksciasiiilé gseliy siuvimui

6 Nupeltakiuoti antrg krasta gseliy Universali siuvimo masina

7 Sukarpyti gseles Rankinis darbas

8 Sujungti juosmens detales Universali siuvimo masina

9 I$skleisti juosmens sitiles Tarpinis lyginimas

10 | Apkantuoti vidinj juosmens krasta Universali siuvimo masina su
spec. jtaisu

11 | Prisiditi prieziiiros etikete prie vidinio juosmens Universali siuvimo mas$ina

12 | Pritvirtinti pakabas Universali siuvimo masina

13 | Apsitléti priekio vidurio sitle Apsitil¢jimo siuvimo masina

13 | Apsitléti uztrauktuko padengeja Apsitil¢jimo siuvimo masina

14 | Uztvirtinti apsitléjimo sitiles, nukirpti Universali siuvimo masina

15 | Isitti uztrauktuka Universali siuvimo masina

16 | Susilti Sonines sitlles Apsitléjimo siuvimo masina

17 | Uzsiati skeltukus Apsitiléjimo siuvimo masina

18 | Uztvirtinti apsitiléjimo sitiles, nukirpti Universali siuvimo masina

19 | Palenkti apacias Ploksciasitilés 3-jy adaty masSina

20 | Uzlyginti skeltukus Tarpinis lyginimas

21 | Uztvirtinti skeltukus Universali siuvimo masina

22 | Pazyméti sagy vieta Rankinis darbas

23 | Prisiiiti 6 sagas Sagy siuvimo masina

24 | Susiiiti Zingsnio siiiles Apsiiiléjimo siuvimo masina

25 | Susiiiti nugaros vidurio siiilg Apsiiil¢jimo siuvimo masina

26 | Prisiiiti gseles prie pagrindo Universali siuvimo masina

27 | Prisiiiti juosmenj (,,Ses¢linis* + peltakys, galai) Universali siuvimo masSina

28 | Pritvirtinti gseles prie pagrindo 6 vietose Universali siuvimo masina

29 | ISversti Rankinis darbas

30 | UZztvirtinti apacias, nukirpti Universali siuvimo masina

31 | Pazyméti kilpy ir sagy vieta Rankinis darbas

32 | Issiuti kilpas Kilpy siuvimo masSina

33 | Prisiuti 2 sagas Sagy siuvimo masina

34 | Patikrinti kokybé Rankinis darbas

35 | ISlyginti Galutinis lyginimas

36 | Supakuoti Rankinis darbas

2.2. Irangos sqraSas
Ziuréti 1.3. Lentelé. Jrangos sqrasas
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3 mokymo elementas.

Apatiniy drabuZiy i§ megztinés medZiagos siuvimas

3.1. Lentelé. Apatiniy vyrisSky kelniy, pizamy, trumpikiy, kelnaiciy, kidikiy smélynuky siuvimo
technologinés kortos

Apatinés vyriSkos kelnés

Eil. . . .
Nr. Operacuos pavadlnlmas Irenglmas
1 Priklijuoti transfera Presas
2 Atkirpti guma Rankinis darbas
3 Sujungti guma Universali siuvimo masina
4 Prisitti lastikus Ploksciasitlés 4-iy adaty masina
5 Prisititi priekio dviguba ,,klynelj* prie priekio Ploksciasitlés 4-iy adaty masina
6 Susitti kaire Zingsnio sitilg Ploksciasitlés 4-iy adaty masina
7 Susiiiti zingsnio siile kartu su vidurio siiile Ploksciasiiilés 4-iy adaty masSina
8 | ISversti Rankinis darbas
9 Prisititi guma Apsitléjimo
10 | Palenkti guma Ploksciasitlés 3-jy adaty masina
11 | Uztvirtinti ,flatlock* siiles Jtvir¢iy masina
12 | Nukirpti ,.flatlock® sitilus Rankinis darbas
13 | UZztvirtinti siiiles [tviréiy masina
14 | I§versti Rankinis darbas
15 | Supakuoti Rankinis darbas

PiZzama

Marskinéliai ' n

1 Priklijuoti transfera Presas
2 Susiiiti priekio reglanus PlokSciasitlés 4-1y adaty masina
3 Susititi nugaros reglanus Ploksciasitlés 4-iy adaty masina
4 Prisiiiti lastikus prie rankoviy PlokSciasitlés 4-1y adaty masina
5 Susiiiti Sonines sitiles PlokSciasitlés 4-1y adaty masina
6 Prisiiiti firming etikete Universali siuvimo masina
7 Apkantuoti priekaklj, jkirpti PlokSciasitlé su spec. jtaisu
8 Susiiiti ir uZtvirtinti priekaktj, nukirpti galus Universali siuvimo masina
9 Palenkti marskinéliy apacia Ploksciasiiilés 3-jy adaty masina
10 | Prisiiiti 3 etiketes Sone Universali siuvimo masina
11 | Uztvirtinti plokSciasiiile sitile Universali siuvimo masina
12 | Uztvirtinti ,,flatlock rankoviy sitles Itvir¢iy siuvimo masina
13 | Nukirpti ,,flatlock® sitilus Rankinis darbas

Kelnés
1 Priklijuoti transfera Presas
2 Atkirpti juosmens guma Rankinis darbas

Kuriame Lietuvos ateiti
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3 Sujungti juosmens guma Ploksciasitlés 4-iy adaty masina
4 | Pazenklinti guma Rankinis darbas
5 Uztvirtinti ,,flatlock ant gumos Ploks¢iasiiilés 4-iy adaty masSina
6 Nukirpti ,flatlock* siilus nuo gumos Rankinis darbas
7 Prisititi kojiigalius Ploksciasiiilés 4-iy adaty masSina
8 Susititi priekio detalg su jduru (viena sitlé) Ploksciasiulés 4-iy adaty masina
9 Susiiiti priekio vidurio sitile Ploksciasiiilés 4-iy adaty masSina
10 | Susitti vieng zingsnio siiile Ploksciasiulés 4-iy adaty masina
11 | Susidti kita zingsnio siiil¢ iSvien su nugaros vidurio Ploksciasitilés 4-iy adaty masSina
sitile
12 | Prisiiiti 3 etiketes | juosmenj Universali siuvimo masina
13 | Prisititi juosmens guma Ploksciasitlés 3-jy adaty masina
14 | Uztvirtinti ,,flatlock* sitles Jtvir¢iy siuvimo masina
15 | Nukirpti , flatlock* sitilus Rankinis darbas
16 | Uztvirtinti peltakj Universali siuvimo masina
17 | Patikrinti kokybe Rankinis darbas
18 | Supakuoti Rankinis darbas
SEETH |
Berniuky trumpikés g ] : \
1 Priklijuoti transferg Presas
2 Atkirpti guma Rankinis darbas
3 Sujungti guma Ploksciasitlés 4-1y adaty masina
4 Susitti priekio jduro vidurio sitilg Ploksciasitlés 4-iy adaty masina
5 Prisitti priekio jdurg prie priekiy Ploksciasitlés 4-iy adaty masina
6 Prisititi Sonelius prie priekiy Ploksciasitlés 4-iy adaty masina
7 Susititi nugaros skaidyma Ploks¢iasitlés 4-iy adaty masina
8 Susititi Sonus Ploksciasitlés 4-iy adaty masina
9 Prisiiiti Zingsnio klynelj PlokSciasitlés 4-1y adaty masina
10 | Prisiditi guma Apsitléjimo 3-jy siiily maSina
11 | Palenkti guma Ploksciasitlés 3-jy adaty masina
12 | Palenkti apacia Ploksciasitlés 3-jy adaty masina
13 | Uztvirtinti plokscCiasiiiles siiiles Itvir¢iy siuvimo masina
]
Moteriskos kelnaités miegui % | ?ﬂ;:»-;j
1 Priklijuoti transferg Presas
2 Susiiiti priekio vidurio sitile Apsiilejim 3-jy sitily masina
3 Prisiiiti nérinj prie virSaus krasty PlokSciasitlés 3-jy adaty masina
4 Prisiiiti nérinj prie kojy iSémy Ploksciasitlés 3-jy adaty masina
5 Sutvirtyti juosmens nérinj Universali siuvimo maSina
6 Susiiiti nugaros vidurio siiilg Apsitlejim 3-jy sitily masina
7 Susititi klyneliy kraStus Apsitléjimo 3-jy sitily maSina
8 Prisiiiti klynelj prie priekio, i§versti Universali siuvimo masina
9 Sutvirtinti klynelj ties mezginiais nugaroje Universali siuvimo masina
10 | Susidti sitle klynelio Apsitléjimo 3-jy sitily masina
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11 | Uztvirtinti apsitléjimo siiiles

Universali siuvimo masina

12 | Nukirpti apsitiléjimo siiilus

Rankinis darbas

13 | ISversti

Rankinis darbas

14 | Supakuoti

Rankinis darbas

15 | Patikrinti kokybe

Rankinis darbas

16 | ISlyginti

Galutinis lyginimas

Kiudikiy smélynukas

Prisitti etiketg

Universali siuvimo masina

Palenkti klynuko krasta

Ploksciasitilés 3-jy adaty masina

Palenkti rankoves

Ploksciasiulés 3-jy adaty masina

Apkantuoti priekaklio detales

Ploksciasitlés 3-jy adaty masina

Apkantuoti apacios detales

Ploksciasitlés 3-jy adaty masina

Sutvirtinti petelius

Universali siuvimo masina

Prisiuti rankoves

Apsitléjimo 3-jy sitily masina

O NOOOT A WIN|F-

Sutvirtinti Sonus per kantelj

Universali siuvimo masina

9 Susiati Sonus

Apsitléjimo 3-jy sitily masina

10 | Prisiiiti priezitros etikete

Universali siuvimo masina

11 | Uztvirtinti kilelio kantelius

Universali siuvimo masina

12 | Nukirpti kantelius

Universali siuvimo masina

13 | Uztvirtinti rankoves

Universali siuvimo masina

14 | Uztvirtinti Sonus

Universali siuvimo masina

15 | ISversti

Rankinis darbas

16 | Pazyméti spaudes

Rankinis darbas

17 | Sudéti spaudes

Spaudziy presas

18 | Susegti spaudes

Rankinis darbas

3.2. Jrangos sqrasas
Ziureti 1.3. Lentelé. Jrangos sqraSas
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4 mokymo elementas.
SavarankiSka uzduotis

o VyrisSky marskinéliy i§ megztinés medZiagos siuvimas*

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

- Uzduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika.
- Uzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
- Uzduotis atlikta pagal pateikta savarankiskos uzduoties aprasyma.

Uzduotis atlikta savarankiskai.

Uzduoties aprasymas:

Pasititi vyrisky marskinélius i§ megztinés medziagos dirbant su ploks¢iasitilémis,

universaliomis, ir specialiomis siuvimo masinomis bei lyginimo jranga.

Marskinéliy siuvimo technologinis nuoseklumas:
11. Uzsegimo prakarpoje su priesiuvu, uzsegamu kilpomis ir sagomis apdorojimas;
12. Priekio ir nugaros detaliy jungimas;
13. Apykaklés paruosSimas ir jsiuvimas j priekaktj;
14. Rankoviy paruo§imas ir jsiuvimas j gaminj;
15. Gaminio ir rankoviy apacios apdorojimas;
16. Kilpy siuvimas;
17. Sagy prisiuvimas;

18. Galutinis lyginimas

Uzduot; atlikti per 6 val..
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MODULIS S.3.3. GAMINIU IS ODOS IR KAILIO SIUVIMAS

1 mokymo elementas.
Kailiniy drabuziy i§ nataralaus kailio siuvimas

1.1. Lentelé. Kailiniy gaminiy siuvimo technologiné korta

Moteriski kailiniai
Tech. .. . .
Nr-. Operacu 0S pavadlnlmas [renglmas
1 Susiiti kailio plokstes. Kailiy siuvimo masina
2 Sudrékinti ir iStempti kailio plokstes. Rankinis darbas
3 | Nuimti sausas plokstes. Rankinis darbas
4 Sukirpti detales pagal lekalus. Rankinis darbas
5 Sujungti priekio detales su neklijiniu jdéklu. Rankinis darbas arba paslépto
dygsnio maSina
6 Sujungti nugaros detales su neklijiniu jdéklu. Rankinis darbas
7 Sujungti rankoviy detales su neklijiniu jdéklu. Rankinis darbas
8 Sujungti apykaklés detales su neklijiniu jdéklu. Rankinis darbas
9 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostele prie priekio Rankinis darbas
detaliy priekiniy krasty.
10 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostelg prie priekio Rankinis darbas
detaliy peciy krasty.
11 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostelg prie priekio Rankinis darbas
detaliy rankoviy iSémos krasty.
12 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostelg prie priekio Rankinis darbas
detaliy kaklo i§¢mos krasty.
13 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostele prie priekio Rankinis darbas
detaliy Soniniy krasty.
14 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostelg prie nugaros | Rankinis darbas
detalés rankoviy i§émos krasty.
15 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostelg prie nugaros | Rankinis darbas
detalés kaklo 1Sémos kraSty.
16 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostelg prie priekio Rankinis darbas
detaliy kaklo 1§¢mos krasty.
17 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostelg prie apatinés | Rankinis darbas
apykaklés detalés iSoriniy krasty.
18 | Susiiiti Sonines siiiles. Kailiy siuvimo masina
19 | Pritvirtinti neklijinj jdéklg ties Soninémis sitilémis. | Rankinis darbas
20 | Susiiiti peciy siiiles. Kailiy siuvimo masina
- 2 143
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21 | Pritvirtinti neklijinj jdékla ties peciy sitilémis. Rankinis darbas
22 | Isiiti apating apykaklés detale j gaminio priekakt;. Kailiy siuvimo masina
23 | Prisiuti virSuting apykakle prie apatinés apykaklés Kailiy siuvimo masina
iSoriniy krasty ir atvarto krasto.
24 | Prisiuti virSutinés apykaklés apatinj krastg prie Rankinis darbas arba kailiy siuvimo
priekio detalés priekinio krasto palankos. masina
25 | Sutvirtinti apating ir virSuting apykaklés tarpusavyje | Rankinis darbas arba paslépto
1§ vidaus. dygsnio masina
26 | Pazyméti kabliuky iSsidéstymo vietas. Rankinis darbas
Pradurti skylutes.
Istatyti kabliukus, per kabliuky auseles praverti 40-
50 mm. ilgio juosteles.
Prisiati kabliuky auseles iSsilenkimo vietose ir
praverty juosteliy galus prie priekio jdéklo.
27 | Pazyméti kilpuciy i$sidéstymo vietas. Rankinis darbas
Pradurti skylutes.
Istatyti kilputes per kilpuciy auseles perverti 40-50
mm. ilgio juosteles.
Prisiati kilpuciy auseles i$silenkimo vietose ir
praverty juosteliy galus prie priekio idéklo.
28 | Prisitti audinio juostele prie priekiy priekiniy krasty | Kailiy siuvimo masina
palankos ir apykaklés vidinio krasto.
29 | Pritirtinti priekio detaliy priekiniy kraSty palankas ir | Rankinis darbas arba paslépto
apykaklés vidinj krasta prie gaminio. dygsnio maSina
30 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostele prie gaminio | Rankinis darbas
apatinio krasto.
31 | Prisitti audinio juostelg prie gaminio apatinio Kailiy siuvimo masina
krasto.
32 | Uzsitti gaminio apacios priekinius kampus. Rankinis darbas arba kailiy siuvimo
masina
33 | Palenkti gaminio apacios palanka ir pritvirtinti Rankinis darbas arba paslépto
pasléptais dygsniais. dygsnio maSina
34 | Pazyméti firminio Zenklo vieta. Universali siuvimo masina
Sumesti klost¢ nugaros pamusalo detaléje ir arba rankinis darbas
sutvirtinti ties nugaros viduriu.
Prisiiiti firminj Zenklg.
35 | Susidti vidinés kisenés maiselio detales lenkta linija | Universali arba siuvimo-apsitléjimo
aplink. siuvimo masina
36 | Pazymeéti vidinés kiSenés vieta pamusalo detaléje Universali siuvimo masina
Prisitti kiSenés maiSelio vieng detale prie priekio
detalés pamusalo ties pazymeéta vieta, jkirpti siiilés
galuose.
37 | Susitti pamusalo peciy ir Sonines siiiles. Universali arba siuvimo-apsiiiléjimo
siuvimo masina
38 | Prilyginti kiSenés maiSelio prisiuvimo vieta. Lyginimo jranga
ISlyginti pamusalg prieS§ jungimg su gaminiu.
39 | Pazymeéti vidinés kiSenés vietag gaminio virSaus Universali siuvimo masina
detaléje. Rankinis darbas
iy e 144
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Prisititi kiSenés maiSelio antros detalés angos krasta
prie priekio virSaus detalés ties pazyméta vieta.

40 | Prisiati pamusSalg prie gaminio priekio palankos Universali siuvimo masina
prisititos audinio juostelés ir apykaklés vidinio
krasto su siuvimo masina
Prisititi pamusalg prie gaminio priekiniy krasty ir Rankinis darbas
apykaklés vidinio krasto.

41 | Prisiiti pamusala prie gaminio apacios palankos Universali siuvimo masina
prisiiitos audinio juostelés su siuvimo masina.
Prisititi pamusSalg prie gaminio apacios palankos
krasto. Rankinis darbas

42 | Pritvirtinti pamusalg prie priekio detaliy kryzminiais | Rankinis darbas
dygsniais 7-10 cm. nuo priekinio krasto.

43 | Patiesti ir pritvirtinti jdékling juostele prie rankoviy | Rankinis darbas
detaliy priekiniy ir apatiniy krasty.

44 | Prisitti audinio juostele prie rankoviy apatinio Kailiy siuvimo masina
krasto.

45 | Susitti rankoviy sitles. Kailiy siuvimo masina

46 | Pritvirtinti neklijinj jdékla ties rankoviy sitilémis. Rankinis darbas

47 | Susitti rankoviy pamusalo sitiles, paliekant 20-30 Universali arba siuvimo-apsitiléjimo
cm. angas. siuvimo masina

48 | Palenkti rankoviy apacios palankg ir pritvirtinti Rankinis darbas arba paslépto
pasléptais dygsniais. dygsnio masina

49 | Prisiuti pamusalg prie rankoviy apacios palankos Universali siuvimo masina
prisititos audinio juostelés su siuvimo masina.
Prisititi pamusalg prie rankoviy palankos. Rankinis darbas

50 | Pritvirtinti rankoviy pamusalg ties rankoviy siuvimo | Rankinis darbas
sitilémis ir rankoveés viduriu kryZminiais dygsniais
5-10 cm. nuo apacios.

51 | Isititi rankoves | gaminio pazastis. Kailiy siuvimo masina

52 | Pritvirtinti petelius. Rankinis darbas

53 | Isiditi rankoviy pamusalg j pamusalo rankoviy Universali siuvimo maSina
1Sémas (ties peciu ir Soninémis sitlémis déti 7-8 cm.
ilgio juosteles).

54 | Pritvirtinti pamusalo rankoviy prisiuvimo sitiles ties | Rankinis darbas
pieciy ir Soninémis sitilémis per juosteles arba
tiesiogiai.

55 | Uzsiiiti rankovése paliktas angas per virsy. Universali siuvimo maSina
ISversti rankoves | geraja puse. Rankinis darbas

56 | Isvalyti gaminj nuo gamybiniy neSvarumy ir sitily. | Rankinis darbas
Patikrinti gaminio kokybg.

57 | Uzkabinti gaminj ant pakabos. Rankinis darbas

58 | Pritvirtinti etiketes. Rankinis darbas
Pildyti apskaitos knyga.

59 | Priduoti gaminius j sandélj. Rankinis darbas
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1.2. Lentelé. Kailiy siuvimo, universaliy ir apsiuléjimo siuvimo masiny nuotraukos, techninés

charakteristikos

Irenginio nuotraukos, paskirtis

Techniné charakteristika

Kailiy siuvimo
masina

Strobel -

skirta vidutiniy bei
story kailiy bei odos
siuvimui specialia
vieno sitlo siille.

Adaty tipas DP1

Dygsnio ilgis nuo 0,9 iki 3,0mm

Pilnai automatiné tepimo sistema
Maksimalus siuvimo greitis iki 2800 dyg/min
ApSvietimo lempa tvirtinama prie masinos
W

Apsiiiléjimo maSina
Juki - pasizymi
puikiomis techninémis
charakteristikomis,
tyliu darbu, vienu
didziausiu grei¢iu tarp
pramoniniy
apsitléjimo masiny bei
dideliu patikimumu ir
darbo nasumu.

Maksimalus siuvimo greitis-6500dyg/min.
Sitly skaicius-3-4-5

Adaty tipas-DCx27

Atstumas tarp adaty-1,5;3,2;4,8mm
diferencialinis audinio padavimo diapazonas-
0,7-1,65

Dyagsnio ilgis iki 3,6mm

Maksimalus pédelés pakélimo aukstis iki
6mm

Apsiiiléjimo plotis iki 7mm

Centriné tepimo sistema

Paslépto dygsnio
Strobel (vidinis)
Strobel (rankoviy
apaciai)

Universali siuvimo
masina - pilnai
automating, turi sitlo
kirpimo funkcija,
automatiniu pédelés
pakélimu, LED darbo
zonos apsvietimu bei
programuojamu
tvirCiy,

su padidinta Saudyklé ir
i8didinta darbo zonos
platforma.

dygsnio ilgis priklausomai nuo modifikacijos
5-7,0mm

Pédelés pakelimo aukstis 6/13 mm

Pilnai automatiné tepimo Sistema
Maksimalus siuvimo greitis priklausomai nuo
modelio nuo 3500 iki 5000 dyg/min.
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2 mokymo elementas.
Drabuziy i§ avikailio siuvimas

2.1. Lentelé. Gaminiy i§ avikailio siuvimo technologinés kortos

Moteriski kailiniai i§ avikailio

Tech. Operacijos pavadinimas Nuotraukos detaliy Irengimas
Nr. apdorojimo g

1 | Priimti kirpinius, patikrinti kokybe, Rankinis darbas
sukomplektuoti, iSrasyti lapelius,
iSskirstyti j darbo vietas, pildyti
uzleidimo knyga.

2 I$skusti kailj nurodytose detalése po | Profesionali Kirpimo masiné¢le OSTER
1,5 cm. nuo krasty. kerpamoji masin¢lé¢ | 5-80 PINK gyviinams
ISskusti kailj nuo kiSeniy maiseliy, avims 2 greiciai (2100/2700
priesiuvo ir priekio priekiniy krasty jud./min)
apsiuvimo juostelés. Keic¢iamos galvutes.

Galingumas 45 W.
Sustiprinta konstrukcija.

SMULKIU DETALIU APDOROJIMAS

i o
3 | Paklijuoti kiSenés priesiuva ties Rankinis darbas

lenkimo linija. ' Universali siuvimo masina
Perlenkti priesiuva pusiau ir paklijuoti su spec. kojele

Paruosti juostele pakabai (sulenkti
pusiau ir nupeltakiuoti).

Prisiaiti firminj Zenkla, dydzio ir
priezitiros etiketes prie kiSenés

maiSelio.
Prisiaiti kiSenés maiselj prie prisiuvo.

4 Susiiiti rankogalius. Kailiy siuvimo masina

5 Susititi gobtuvo viduring ir Sonines Kailiy siuvimo masina
detales.
Susititi gobtuvo atvarto vidurio sitlg. Kailiy siuvimo masina

6 Prisiiiti gobtuvo atvartg prie gobtuvo. Kailiy siuvimo masina
NUGAROS APDOROJIMAS

7 Susiiiti nugaros Sonines virsaus ir Universali siuvimo masina
apatines detales uzdétinémis sitilémis. su spec. kojele

8 Susititi nugaros vidurines virsSaus ir Universali siuvimo masina
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apatines detales uzdétinémis sitilémis.

su spec. kojele

9 Susiiiti nugaros Sonines ir vidurines Universali siuvimo masina
detales uzdétinémis sitlémis, su spec. kojele
sutapdinant detaliy susiuvimo siiiles.

10 | Susiiiti nugaros vidurio sitile uzdétine Universali siuvimo masina
sitile, sutapdinant detaliy susiuvimo su spec. kojele
sitles.
RANKOVIU APDOROJIMAS

11 | Susiiiti rankoviy alktinines siiiles Universali siuvimo masina
uzdétinémis sitilémis. su spec. kojele

12 | Susiiiti rankoviy priekines sitles. Universali siuvimo masina

su spec. kojele

13 | Prisiaiti rankogalius, sutapdinant Kailiy siuvimo masina
rankoviy priekines ir rankogaliy
susiuvimo siiiles.
PRIEKIU APDOROJIMAS

14 | Susiiiti priekiy Sonines virSaus ir Universali siuvimo masina
apacios detales uzdétinémis sitilémis. su spec. kojele

15 | Susiiiti priekiy vidurines virSaus ir Universali siuvimo masina
apacios detales uzdétinémis sitilémis. su spec. kojele

16 | Susiiiti priekio Sonines ir vidurines Universali siuvimo masina
detales uzdétinémis sitilémis, su spec. kojele
sutapdinant detaliy susiuvimo siiiles.

17 | Pazyméti kiSeniy vietas. Rankinis darbas
ISpjauti kiSenés angg pagal pazymétas
linijas, naudojant pagalbinj lekala.
Paklijuoti kiSenés priesiuva prie
kiSenés angos apatinio krasto ir
galuose.
Paklijuoti kiSenés maisSelj prie kiSenés
angos virSutinio krasto.

18 | Nupeltakiuoti kiSenés angg aplink. Universali siuvimo masina

su spec. kojele

19 | Apsiuti kiSeniy maiSelius aplink, Universali siuvimo masina
tvirtinant kiSenés laikiklio juostele. su spec. kojele

20 | Paklijuoti prie priekiy detaliy Rankinis darbas

priekiniy krasty paruosta juostele,
jdedant kisenés maiselio laikiklj ties
pazymeétais taSkais.
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21 | Nupeltakiuoti priekio detaliy priekinj Dviejy adaty universali
krastg dviem peltakiais. siuvimo masina
DETALIU JUNGIMAS

22 | Susiiiti peciy sitiles uzdétinémis Universali siuvimo masina
sitilémis. su spec. kojele

23 | Isiyti gobtuvg | priekaklj, sutapdinant Kailiy siuvimo masina
ikirpius.

24 | Pritvirtinti pakabos juostele. [tvir¢iy masina

25 | Isititi rankoves ] uzdarg pazasties Universali siuvimo masina
anga susiutine sitle. su spec. kojele

26 | Nulenkti sitles } gaminio puse. Universali siuvimo masina
Nupeltakiuoti rankovés pazastis 0,7 su spec. kojele
cm. atstumu nuo susiuvimo siiilés.

27 | Pazymeéti kilpy vietas. Kilpy siuvimo
I$sitti kilpas. pusautomatis
Itvirtinti kilpy galus. Itvir¢iy masina

28 | Pazyméti sagy prisiuvimo vietas. Rankinis darbas arba
Prisititi sagas su posakémis. Sagy siuvimo masina

29 | I$valyti gaminj nuo gamybiniy Rankinis darbas
neSvarumy ir sitly.

Patikrinti gaminio kokybe.

30 | Uzkabinti gaminj ant pakabos. Rankinis darbas
Susegti sagas.

31 | Pritvirtinti etiketes. Rankinis darbas
Supakuoti.

MoteriSki puskailiniai i avikailio

Nuotraukos detaliy

Kuriame Lietuvos ateit

Tech. Operacijos pavadinimas Irengimas
Nr. apdorojimo g
1 Priimti kirpinius, patikrinti kokybe, Rankinis darbas
sukomplektuoti, iSrasyti lapelius,
i8skirstyti j darbo vietas, pildyti
uzleidimo knygg.
2 ISskusti kailio plaukus visy detaliy Plauky skutimo masinélé
kraStuose po 1,5 cm. nuo krasty.
SMULKIU DETALIU
APDOROJIMAS
3 | Palenkti ir paklijuoti apsittiniy kilpy Rankinis darbas
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apsiuvy virSutinius ir apatinius
krastus 1 cm. plo€iy (6 apsiuvai).
Paruosti juostele pakabai (sulenkti
pusiau ir nupeltakiuoti).

4 Susiiti virSutines (audinés Kailis Universali siuvimo masina
dazytas raudonai) ir vidines su spec. kojele

rankogaliy dalis apacioje.

Susiiiti virSutiniy ir vidiniy rankogaliy
apatines siiiles.

Nulenkti vidines rankogaliy detales |

vidy ir paklijuoti.

5 Susitti apatinés apykaklés detalés Universali siuvimo masina
vidurio sitle. su spec. kojele
Pazyméti apykaklés apsiuvimo sitilg Rankinis darbas

ant apatinés apykaklés detalés.
Palenkti ir paklijuoti apatinés
apykaklés apatinj krasta.

Susititi virSuting (audinés Kailis
dazytas raudonai) ir apating apykakle
pagal pazymétg linija.

ISversti apykakle ir sutvirtinti
tarpusavyje taskiniais tvirciais.

NUGAROS APDOROJIMAS

6 | Pazyméti nugaros peciy jsiuvo vieta. Rankinis darbas

ISskusti kaili nugaros peciy jsiuvo Universali siuvimo masina
vietoje. su spec. kojele

Susiiiti jsiuvg su universale siuvimo
masina.

Prakirpti jsiuva.

Siulg isskleisti, atkalti guminiu
plaktuku.

7 ISpeltakiuoti jsiuva juodais siiilais Universali siuvimo masina
0,4-0,5 cm. nuo sitlés. su spec. kojele

8 Susiiiti 2 virSutines nugaros detales su Universali siuvimo masina
vidurinémis. su spec. kojele

Isskleisti sitles ir atkalti guminiu Rankinis darbas

plaktuku.

9 Susiiiti 2 apatines nugaros detales su
vidurinémis.

ISskleisti sitiles ir atkalti guminiu
plaktuku.

Universali siuvimo masina
su spec. kojele
Rankinis darbas

10 | Susiiiti nugaros vidurio sitilg
sutapdinant nugaros detaliy
susiuvimo siiiles.

Sitle iSskleisti ir atkalti guminiu

plaktuku. :
ISpeltakiuoti nugaros vidurio siiile Universali siuvimo masina
juodais sitlais 0,4-0,5 cm. nuo su spec. kojele
s S e 150
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susiuvimo siiles.

11 | ISpeltakiuoti nugaros virSutinés ir Universali siuvimo masina
vidurinés detaliy susiuvimo sitles su spec. kojele
raudonais sialais 0,4-0,5 cm. nuo
susiuvimo siiles.

12 | ISpeltakiuoti nugaros apatinés ir Universali siuvimo masina
vidurinés detaliy susiuvimo sitles su spec. kojele
raudonais sialais 0,4-0,5 cm. nuo
susiuvimo siiles.
PRIEKIU APDOROJIMAS

13 | Susiiiti dvi priekio virSutines detales Universali siuvimo masina
(priekines ir Sonines detales). su spec. kojele
Sitles i$skleisti ir atkalti guminiu
plaktuku.

14 | ISpeltakiuoti 2 virSutines priekio Universali siuvimo masina
detales juodais sitlais 0,4-0,5 cm. nuo su spec. kojele
susiuvimo sitlés.

15 | Susiiiti virSutines ir vidurines priekio Universali siuvimo masina
detales. su spec. kojele
Sitles i$skleisti ir atkalti guminiu
plaktuku.

16 | ISpeltakiuoti virSutiniy ir viduriniy Universali siuvimo masina
priekio detaliy susiuvimo sitiles su spec. kojele
raudonais sitlais 0,4-0,5 cm. nuo
susiuvimo sitlés.

17 | Pazymeéti vidurinése ir apatinése Universali siuvimo masina
priekio detalése kiSenés angos vietas. su spec. kojele
Prisiiiti jkiSen] prie apatiniy priekio
detaliy tarp pazymeéty viety.
Nulenkti jkiSenius j vidy ir atkalti
guminiu plaktuku.

18 | Susitti priekio vidurines ir apatines Universali siuvimo masina
detales iki pazyméty kiSenés angos su spec. kojele
viety Rankinis darbas
ISskleisti siiiles ir atkalti guminiu
plaktuku.

19 | Padéti ir paklijuoti antro jkiSenio Universali siuvimo masina
detales ties kiSenés anga prie su spec. kojele
viduriniy priekio detaliy. Rankinis darbas
ISpeltakiuoti priekio viduriniy ir
apatiniy detaliy susiuvimo sitiles
pripeltakiuojant jkiSenius raudonais
sitlais 0,4-0,5 cm. nuo susiuvimo
sitiliy.
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20 | Prisitti kiSeniy maiSelius prie pirmo Universali siuvimo masina
ir antro jkiSenio. su spec. kojele
Apsiiiti maiselius aplink.

21 | ISsiuti jtvir¢ius kiSeniy angy galuose [tvir¢iy masina
raudonais siilais.

22 | Desingje priekio detaléje pazyméti Rankinis darbas
apsittiniy kilpy vietas (3 kilpos). Universali siuvimo masina
Prakirpti kilpy angas jkerpant su spec. kojele
trikampiais j galus.

Palenkti kilpy angy krastus i vidy ir
paklijuoti.

Paklijuoti kilpy apsiuvus ties kilpy
angomis.

Nupeltakiuoti kilpy angas aplink.

23 | Susiiti peciy siilles. Universali siuvimo masina
Sitles i$skleisti ir atkalti guminiu su spec. kojele
plaktuku.

24 | ISpeltakiuoti peciy sitiles juodais Universali siuvimo masina
sitilais 0,4-0,5 cm. nuo susiuvimo su spec. kojele
sitlés.

RANKOVIU APDOROJIMAS

25 | Susiiti rankoviy alktininés sitiles Universali siuvimo masina
Sitles i$skleisti ir atkalti guminiu su spec. kojele
plaktuku.

26 | Ispeltakiuoti rankoviy alkiinines Universali siuvimo masina
sitiles juodais sitlais 0,4-0,5 cm. nuo su spec. kojele
susiuvimo siilés.

27 | Susiiiti rankovés apating sitil¢ apie 10 Universali siuvimo masina
cm. nuo apacios. su spec. kojele

28 | Prisiuti virSutiniy rankogaliy detales Universali siuvimo masina
prie rankoviy, sutapdinant apatines su spec. kojele
sitiles
Rankogalio prisiuvimo siiile nulenkti
Zemyn ir uzdengiant sitle paklijuoti
vidinio rankogalio atvirg virSutinj
krasta.

29 | Pritvirtinti rankogalio vidinés detalés Universali siuvimo masina
vir§utinj krastg prie rankovés, su spec. kojele
nupeltakiuojant aplink vir§ rankogalio
prisiuvimo siilés.

DETALIU JUNGIMAS

30 | Isitti rankoves j gaminio pazastis (j Universali siuvimo masina
atvirg anga). su spec. kojele
Rankoviy jsiuvimo siiilg nulenkti |
gaminio pusg ir atkalti guminiu
plaktuku.
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31 | Nupeltakiuoti rankovés jsiuvimo sitilg

juodais siiilais 0,4-0,5 cm. nuo
susiuvimo siulés.

Universali siuvimo masina
su spec. kojele

32 | Susitti Sonines ir rankoviy apatines

siales.
I$skleisti Sonines siules ir atkalti
guminiu plaktuku.

Universali siuvimo masina
su spec. kojele

33 | ISpeltakiuoti Soninés sitiles juodais
sialais 0,4-0,5 cm. nuo susiuvimo

siulés.

Universali siuvimo masina
su spec. kojele

34 | Palenkti gaminio apatinj krastg 1 cm.

plociy ir paklijuoti.

atkalti guminiu plaktuku.

Palenkti gaminio uzlaida palankai ir

Rankinis darbas

35 | Nupeltakiuoti gaminio apacig per
palanka 2 cm. atstumu nuo gaminio

apacios.

Universali siuvimo masina
su spec. kojele

36 | Prisitti 3 cm.plocio juostele prie
priekio priekiniy krasty.
Nulenkti juostele j vidy ir atkalti
guminiu plaktuku.

Universali siuvimo masina
su spec. kojele

37 | Nupeltakiuoti priekio detaliy

krasto tvirtinant juosteliy atvirus
vidinius krastus.

priekinius krastus 2 cm. atstumu nuo

Universali siuvimo masina
su spec. kojele

38 | PaZyméti pakabos prisiuvimo vietg.

Praverti pakabos juosteles per
metalinés grandinélés auseles.

nugaros priekaktyje.
Isititi virSuting apykakleés detalg j
priekakt;.

sitilés apatinés apykaklés apatinj
palenkta krasta.

Pritvirtinti pakabg paZymeétose vietose

Sitle nulenkti j vidy ir paklijuoti ant

Universali siuvimo masina
su spec. kojele

39 | Nupeltakiuoti apatinés apykaklés

apatinj krastg Zemiau virSutinés
apykaklés jsiuvimo siiilés.

Universali siuvimo masina
su spec. kojele

40 | Pazyméti sagy vietas.
Prisititi sagas su posakémis.

Rankinis darbas arba
Sagy siuvimo masina

41 | ISvalyti gaminj nuo gamybiniy

kokybe.

neSvarumy ir sitily Patikrinti gaminio

Rankinis darbas

42 | Uzkabinti gaminj ant pakabos.
Susegti sagas.

Rankinis darbas

43 Pritvirtinti etiketes.
Supakuoti.

Rankinis darbas
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Vyriski puskailiniai i§ avikailio

Tech. Nuotraukos detaliy

N Operacijos pavadinimas apdorojimo

Irengimas

1 Priimti Kirpinius, patikrinti kokybe, Rankinis darbas
sukomplektuoti, iSrasyti lapelius,
i§skirstyti j darbo vietas, pildyti
uzleidimo knyga.

SMULKIU DETALIU
APDOROJIMAS

2 Prisititi apykaklés stove prie Kailiy siuvimo masina
apykaklés.

3 ISskusti kailj nuo priekio priekiniy Rankinis darbas
krasty ir jy apsiuvimo juosteliy ir
kiSenés priesiuvo detaliy.

4 | Paklijuoti klijinj jdékla ir flizelino ‘q Rankinis darbas
juostele ties kiSenés priesiuvo J

lenkimo linija.

Perlenkti kiSenés priesiuva pusiau ir
paklijuoti.

Palenkti ir paklijuoti krastus priekiy
apsiuvimo juosteliy.

Nupeltakiuoti priekio apsiuvimo Universali siuvimo
juosteliy palenktus vidinius krastus. masina su spec. kojele
Prisitti kiSenés maiselj prie kiSenés
ikiSenio.

Prisiaiti firminj Zenklg prie kiSenés
ikiSenio ir maiselio.

NUGAROS APDOROJIMAS

6 Susititi nugaros vudurio ir Sonines Kailiy siuvimo masina
detales.

7 Prisiiiti papete prie nugaros detalés Kailiy siuvimo masina

RANKOVIU APDOROJIMAS

8 Susitti rankoviy alktinines siiles. Kailiy siuvimo masina

9 Susiiiti rankoviy apatines sitiles. Kailiy siuvimo masina

PRIEKIU APDOROJIMAS

10 | Prisiiti priekio papete. Kailiy siuvimo masina

11 | Pazymeti kiSeniy angos vieta. Rankinis darbas
Prakirpti kiSeniy angas jkerpant
trikampiais j galus.

Palenkti prakirptus krastus j vidy,
paklijuoti.

Paklijuoti kiSenés priesiuva prie
kiSenés angos apatinio krasto ir ties

g
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galais gvipuse klijine juostele.
Paklijuoti jkiSenj prie kiSenés angos
virSutinio krasto.

Univerasali siuvimo
masina su spec. kojele

12 | Nupeltakiuoti kiSenés angg aplink.

Universali siuvimo
masina su spec. kojele

13 | Pazyméti ant priekio detalés kiSenés
maiseliy prisiuvimo vietas.

Prisititi kiSenés maiselj apdailos
peltakiu pagal pazymeéta vietg ant
priekio detalés.

Padéti kiSenés vidinj maiselj 18
priekio vidinés pusés uzdengiant
apdailos peltakj.

Prisiaiti kiSenés vidinj maiSelj antru
apdailos peltakiu 0, 5 cm. atstumu
nuo pirmo peltakio j iSore, palekant
kiSenés anga vidinei kiSenei.

14 | Palenkti ir paklijuoti priekiy Rankinis darbas
priekinius kraStus.

Paklijuoti dvipuse klijing juostele prie
uztrauktuko krasty i§ abiejy pusiy.
Paklijuoti uztrauktukg tarp priekio
palenkty priekiniy krasty ir jy

apsiuvimo juosteliy.
15 | Nupeltakiuoti apdailos peltaki, Universali siuvimo
jungiantj priekinius krastus, masina su spec. kojele

uztrauktukg ir priekiniy kraSty
apsiuvimo juosteles.

DETALIU JUNGIMAS
16 | Susiiiti peciy sitles Kailiy siuvimo masina
17 | Isitti apykakle j priekaklj, Kailiy siuvimo masina
sutapdinant jkirpius.
18 | Susiiiti Sonines siiiles. Kailiy siuvimo masina
19 | Isifiti rankoves j uzdarg pazasties Kailiy siuvimo masina
anga, sutapdinant jkirpius.
20 | Isvalyti gaminj nuo gamybiniy Rankinis darbas

neSvarumy ir sitly.
Patikrinti gaminio kokybe.

21 | Uzkabinti gaminj ant pakabos. Rankinis darbas
Uzsegti uztrauktuka.

22 | Pritvirtinti etiketes. Rankinis darbas
Supakuoti.

\
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2.2. Lentelé. Universaliy ir odos siuvimo masiny nuotraukos, techninés charakteristikos

Irenginio nuotraukos, paskirtis Techniné charakteristika
' Kailiy siuvimo Adaty tipas DP1

masina Dygsnio ilgis nuo 0,9 iki 3,0mm
Strobel - Pilnai automatiné tepimo sistema
skirta vidutiniy bei Maksimalus siuvimo greitis iki 2800
story kailiy bei odos dyg/min
siuvimui specialia Apsvietimo lempa tvirtinama prie masinos
vieno siilo siile. W
Universali siuvimo dygsnio ilgis priklausomai nuo
masina - pilnai modifikacijos 5 -7,0 mm
automatiné, turi siillo | Pédelés pakélimo aukstis 6/13 mm
kirpimo funkcija, Pilnai automatiné tepimo sistema
automatiniu pédelés Maksimalus siuvimo greitis priklausomai

pakélimu, LED darbo | nuo modelio nuo 3500 iki 5000 dyg/min.
zonos apsvietimu bei

programuojamu

tviréiy,

Su padidinta Saudykle

ir isdidinta darbo

zonos platforma.

Universali odos ir Pilnai automatizuota (sitilo nukirpimas,
dirbtinio kailio pédelés pakélimas, automatinis jtvirtis)
siuvimo masina su Dygsnio ilgis iki 9,0 mm

dviguba audinio Pédelés pakélimo aukstis 7/16 mm
transportavimo Pilnai automatiné tepimo sistema
sistema, isilginta Maksimalus siuvimo greitis iki 2500
darbinés zonos dyg/min

platforma ir i8didinta Padidinta Saudyklé
Saudykle bei i8didintu | VirSutinés audinio transportavimo pedelés

dygsnio ilgiu. aukscio reguliavimas pagal audinio storj.
Universali odos Dygsnio ilgis iki 8,0 mm

saudyklinio dygsnio | Pédelés pakelimo aukstis 8/13 mm
siuvimo masina su Pilnai automatiné tepimo sistema
triguba audinio Maksimalus siuvimo greitis iki 2500

transportavimo sistema | dyg/min
ir i8didinta vertikalia Padidinta vertikali Saudyklé

Saudykle. ApSvietimo lempa tvirtinama prie masinos
W
Papildomos pédelés uztrauktuky siuvimui.
Universali odos Dygsnio ilgis iki 9,0 mm
siuvimo masina su Pédelés pakelimo aukstis 8/16 mm
triguba audinio Pilnai automatiné tepimo sistema

transportavimo sistema | Maksimalus siuvimo greitis iki 2500
ir isdidinta horizontalia | dyg/min
Saudykle. Padidinta horizontali Saudyklé
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3 mokymo elementas.
Odiniy drabuziy siuvimas

3.1. Lentelé. Gaminiy i§ natiiralios odos siuvimo technologiné korta

Striuké i$ naturalios odos

Tech.
Nr.

Operacijos pavadinimas

Irengimas

Priimti Kirpinius, patikrinti kokybg, sukomplektuoti,
iSraSyti lapelius, i$skirstyti j darbo vietas, pildyti
uzleidimo knyga.

Rankinis darbas

Pazyméti pagal lekalg velkiy virSutinés detalés
palenkimo vietas.

Velkés krastus padengti klijais.

Palenkti krastus pagal pazyméjima ir paklijuoti.
Palenktus krastus padengti klijais.

Priklijuoti ant virSutinés velkeés detalés apating detale.

Rankinis darbas

Nupeltakiuoti velkes aplink apdailos peltakj 2-3 mm.
atstumu nuo palenkto krasto.

Univerasali masina su spec.
kojele

Susitti apatinés apykaklés vidurio sitle.
ISskleisti sitile ir paklijuoti.

Universali siuvimo masina su
spec. kojele

Pazyméti virSutinés ir apatinés apykakliy krasty
palenkimo vietas.

VirSutinés ir apatinés apykakliy krastus padengti klijais.
Palenkti krastus pagal pazyméjima ir paklijuoti.
VirSutinés ir apatinés apykakliy palenktus kraStus
padengti klijais.

Priklijuoti apating apykakle prie virSutinés.

Rankinis darbas

Nupeltakiuoti apykakle 2-jy adaty masina apdailos
peltakiy 2-3 mm. atstumu nuo palenkty krasty.

Universali 2-jy adaty siuvimo
masina Su spec. kojele

Pazyméti pagal lekalg priekio priesiuvo virSutinius
kampus.

Priekio priesiuvo krastus padengti klijais.

Palenkti kraStus pagal pazymejimga ir paklijuoti.
Palenktus krastus padengti klijais.

Perlenkti priesiuvo detale pusiau.

Suklijuoti priekio priesiuvo virSutinj,iSorinj ir apatinj
krastus.

Rankinis darbas

Nupeltakiuoti priekio priesiuvo virSutinj,iSorinj ir apatinj
krastus apdailos peltakiu 2-jy adaty siuvimo masina 2-3
mm. atstumu nuo palenkty krasty.

Universali 2-jy adaty siuvimo
masina su spec. kojele

Pazymeéti rankogalio uzlaidg uZsegimui.

Rankinis darbas
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Palenkti krastus 1 cm. plociu ir paklijuoti.

Palenktus krastus padengti klijais.

Pakirpti rankogalio vidunés pusés virsutinj krastg iki
uzlaidos uzsegimui.

Perlenkti rankogalio detal¢ pusiau.

Suklijuoti rankogalio uzlaidos uzsegimui krasta ir galus.

10

Palenkti kairés nugaros detalés vidurio krastg j vidy 1
cm. ir priklijuoti.

Palenkta krastg padengti klijais.

Uzdéti kairg nugaros detalg ant deSinés nesutapdinant
kra$ty (deSinés detalés sitlé ilgesné 3-4 mm.).
Paklijuoti sitles.

Rankinis darbas

11

Nupeltakiuoti nugaros vidurio siiile apdailos peltakiu 2-
ju adaty siuvimo masina 2-3 mm. atstumu nuo palenkto
krasto.

Universali 2-jy adaty siuvimo
masina su spec. kojele

12

Palenkti ir paklijuotinugaros papeties apatinj krasta.
Uzdéti papeties detale ant nugaros apatinés detales,
suklijuoti sitlés.

Rankinis darbas

13

Nupeltakiuoti apdailos peltakj 2-jy adaty siuvimo masina
per papeties detale 2-3 mm. atstumu nuo palenkto krasto.

Universali 2-jy adaty siuvimo
masina su spec. kojele

14

Pazyméti nugaros ir velkiy detalése velkiy prisiuvimo
vietas.

Prisititi velkes pazymétose vietose pagal pazyméta
kontiira.

Universali siuvimo masina

15

Ispausti spaudes velkése ir nugaros detalése.

Presas spaudéms

16

Prisiiiti jdékling juostele nugaros detal¢je ties rankoviy ir
kaklo i$¢émomis 2-3 mm. atstumu nuo krasty.

Prisiiiti jdékling juostele priekio detalése ties peciy
sitilémis, rankoviy ir kaklo i§émomis 2-3 mm. atstumu
nuo krasty.

Universali siuvimo masina

17

Palenkti ir paklijuoti priekio papeciy apatinius krastus.
Uzdéti papeciy detales ant priekiy apatiniy detaliy,
suklijuoti sitlés.

Rankinis darbas

18

Nupeltakiuoti apdailos peltakj 2-jy adaty siuvimo masina
per priekiy papeciy detales 2-3 mm. atstumu nuo
palenkto krasto.

Universali 2-jy adaty siuvimo
masina su spec. kojele

19

Pazymeéti kiSenés vieta.

Prakirpti angg per vidurj jkerpant trikampiais j kampus.
Paklijuoti palenktus kiSenés angos kraStus.

KiSenés priesiuvo detales perlenkti pusiau ir paklijuoti.

Rankinis darbas

20

Prisiati jkiSenj prie apatinio kiSenés maiSelio virSutinio
krasto.
Prisititi kiSenés virSutinj maiselj prie priesiuvo apatinio
krasto.

Universali siuvimo masina

21

KiSenés priesiuva jdéti | kiSenés angg ir paklijuoti ties
kiSenés apatiniu kraStu ir galais.

Kisenés jkiSenj jdéti j kiSenés angg ir paklijuoti ties
virSutiniy angos kraStu ir galais.
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22 | Apsiiiti kiSenés angg 1S visy pusiy apdailos peltakiu 2-3 Universali siuvimo masina su
mm. atstumu nuo palenkto krasto, atlenkiant apatinio spec. kojele
maiselio detale.

23 | Apsiiti kiSenés maisel; aplink. Universali siuvimo masina

24 | Palenkti priekio detaliy priekinius krastus 1 cm. ir Rankinis darbas
paklijuoti.

Prie uztrauktuko krasty priklijuoti dvipusg klijing
juostele.

Palenkti pokrascio detaliy priekinius kraStus 1 cm. ir
paklijuoti.

Padengti pokrascio palenktus krastus klijais.

Pazyméti uztrauktuko prisiuvimo vieta.

Priklijuoti uztrauktuko krastus prie priekio detaliy
priekiniy krasty.

Priklijuoti pokras¢iy priekinius kraStus prie uztrauktuko
ir priekio detaliy apacioje.

25 | Palenkti priekiy uzlaidas apacios palenkimui. Rankinis darbas

26 | Prisiuti apacios palenkimo uzlaidg prie pokrasciy Universali siuvimo masina
apacios.

27 | Nupeltakiuoti apdailos peltakj siuvimo masina per Universali siuvimo masina su
priekiy priekinius krastus 2-3 mm. atstumu nuo palenkto | spec. kojele
krasto, prisiuvant uztrauktuka ir pokrascio detales prie
priekiy detaliy.

28 | Pazyméti rankovés uzsegimo anga. Rankinis darbas
Palenkti virSutinés rankovés dalies alkiininj krastg ir
paklijuoti.

Uzdéti virSutine rankovés dalj ant apatinés rankovés
datalés ir paklijuoti iki uZsegimo vietos.

29 | Susiiti rankovés pamusalo alktining sitile iki uzsegimo Universali siuvimo masina
angos.

Susitti rankoveés pamusSalo apating siiile apacioje apie 15-
20 cm.

30 | Nupeltakiuoti apdailos peltakj 2-jy adaty siuvimo masina | Universali 2-jy adaty siuvimo
per rankoviy alkiining sitile 2-3 mm. atstumu nuo masina su spec. kojele
palenkto kraSto ir virSutinés rankovés uzsegimo angos
krasta.

31 | Prisitti pamusalg rankovés uzsegimo angos vietoje Universali siuvimo masina su
apdailos peltakiu. spec. kojele

32 | Susitti rankovés apating sitile apacioje apie 15-20 cm. Universali siuvimo masina su
Sitle iSskleisti ir paklijuoti. spec. kojele

33 | Prisitti pamusSalg prie rankoviy apacios sumetant kloste | Universali siuvimo masina su
pagal paZyméjima 2-3 mm. atstumu nuo krasto. spec. kojele

34 | Prisitti rankogalj prie rankovés apatinio krasto Universali 2-jy adaty siuvimo
nupeltakiuojant apdailos peltakj 2-jy adaty siuvimo masina su spec. kojele
masina per rankogalio virSutinj kraSta, galus ir apatinj
krasta 2-3 mm. atstumu nuo palenkto krasto.

35 | Palenkti nugaros peciy krastus ir paklijuoti. Rankinis darbas
Suklijuoti peciy siiiles.
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36

Nupeltakiuoti apdailos peltakj 2-jy adaty siuvimo masina
per peciy siiiles 2-3 mm. atstumu nuo palenkto krasto.

Universali 2-jy adaty siuvimo
masina su spec. kojele

37

Palenkti rankovés i§émos krastus ir paklijuoti.
Suklijuoti rankoviy jsiuvimo sitlés j atvirg anga.

Rankinis darbas

38

Nupeltakiuoti apdailos peltakj 2-jy adaty siuvimo masina
per rankoviy jsiuvimo siiles 2-3 mm. atstumu nuo
palenkto krasto.

Universali 2-jy adaty siuvimo
masina su spec. kojele

39

Susititi gaminio Sonines ir rankoviy apatines sitles.
Sitles i$skleisti ir paklijuoti.

40

Prisiuti priekaklio apsiuva prie pakrasciy.

41

Apkantuoti pokra$ciy vidinius krastus ir priekaklio
apsiuvo krasta.

Universali siuvimo masina su
spec. jtaisy apkantavimui

42

Isititi apykakle j gaminio priekaklj tarp gaminio virSaus,
pokrasciy ir apsiuvo detaliy.

Universali siuvimo masina su
spec. kojele

43

Pazyméti firminio Zenklo prisiuvimo vieta.
Sumesti klost¢ nugaros pamusSalo viduryje ir sutvirtinti
Prisititi firminj zenkla.

Universali siuvimo masina

44

Pazyméti priekio detalése vidiniy kiSeniy vietas 3
linijomis.

Sulenkti pusiau ir paklijuoti vidinés kiSenés prisiuva.
Prisifiti priesiuva prie apatinés pazymétos linijos.
Prisiiiti jkiSenj prie virSutinés paZymétos linijos.
Prakirpti kiSeniy angas per viduri jkerpant trikampius
kiseniy kampuose.

ISversti priesiuvus ir jkiSenius.

Sutvirtinti kiSeniy galus.

Universali siuvimo masina

45

Susititi pamusalo peciy sitles.

Prisititi pamusalg prie pokrasciy ir priekaklio apsiuvo
uzdétine sitle.

Isititi pamusalo rankoves ] atvyrg anga.

Susititi pamusalo Sonines ir rankoviy aptines sitiles.

Universali siuvimo masina

46

Prisititi pamusalg prie gaminmio apacios uZlaidos
palankai susittine siiile.

Universali siuvimo masina

47

Palenkti apacios uzlaida palankai ir nupeltakiuoti
apdailos peltaku 2 cm. atstumu nuo apatinio krasto.

Universali siuvimo masina su
spec. kojele

48

Pritvirtinti pamusSalo rankoviy jsiuvimo siiiles ties peciy
ir Soninémis sitlémis.

Universali siuvimo masina

49

Kairg¢je priekio detaléje paZymeéti priesiuvo prisiuvimo
vieta.

Prisitti priesiuva pagal pazymétg vieta nupeltakiuojant
apdailos peltakj 2-jy adaty siuvimo masSina per priesiuva
2-3 mm. atstumu nuo krasto.

Universali 2-jy adaty siuvimo
masina su spec. kojele

50

Pazyméti spaudziy vietas priesiuvo detaléje, deSinéje
priekio detal¢je, rankogaliuose.

51

Ispausti spaudes pazymétose vietose.

Presas spaudéms

52

ISvalyti gaminj nuo gamybiniy neSvarumy ir sitily
Patikrinti gaminio kokybe.

53

Pakabinti gaminj ant pakabos.
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54 | Pritvirtinti etiketes.
Pildyti apskaitos knyga.
55 | Priduoti gaminius j sandélj.

3.2. Universaliy ir odos siuvimo masiny nuotraukos, techninés charakteristikos
Ziuréti 2.2. Lentelé. Universaliy ir odos siuvimo masiny nuotraukos, techninés charakteristikos

Kur

i
EF
DI ;|

fame Lietuvos ateit

Mokymy medziaga

161




Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

4 mokymo elementas.
SavarankiSka uzduotis

» Gaminiy i§ avikailio siuvimas*

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

- Uzduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika.
- Uzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
- Uzduotis atlikta pagal pateikta savarankiskos uzduoties aprasyma.

Uzduotis atlikta savarankiskai.

Uzduoties aprasymas:

Priekio detaliy i§ avikailio paruo$imas gaminiy i§ avikailio gamybai, dirbant su universaliomis,
kailiy siuvimo ir specialiomis siuvimo masinomis.

Priekio detalés paruoS$imo technologinis nuoseklumas:
1. Pazyméti kiSeniy vieta;
Prakirpti anga,
Palenkti kraStus ir paklijuoti;
Paruosta prisiuva;
Paklijuoti prisiuva ir jkiSen] ties kiSenés anga;
Apsiiti kiSenés angg apdailos peltakiu;
Prisitti ir sujungti kiSenés maiSelius;

Palenkti priekio priekinj krasta ir paklijuoti;

© © N o g bk~ 0w DN

Paklijuoti paruostag uztrauktuka bei priekinio krasto apdorojimo juostelg;

10. Prisiuti uztrauktukg ir juostele apdailos peltakiu dviejy adaty masina.

Uzduot; atlikti per 6 val..
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MODULIS S.3.4. APRANGOS DETALIU IR GAMINIU DREGNINIS SILUMINIS
APDIRBIMAS

1 mokymo elementas.
Darbuotojy sauga ir sveikata

1.1. Lentelé. Darbuotojy saugos instrukcijos dirbantiems su lyginimo jranga, presais, oro garo
manekenais

AB "DAINAVOS SIUVIMAS”
302443061

LYGINTOJAMS
DARBUOTOJU SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA

Nr.8

Direktoré
2009 m. oo, mén....... d.

1. Bendroji dalis:

1.1.Dirban¢iam lygintuvu, pazeidusiam Sios instrukcijos reikalavimus, taikoma Lietuvos Respublikos
jstatymy numatyta drausming, administraciné ir baudZiamoji atsakomybé priklausomai nuo
pazeidimo pobudzio ir pasekmiy.

1.2.Lyginti gali dirbti asmenys, pasitikring sveikata, iSklause jvadinj darbuotojy saugos ir sveikatos
instruktaZg ir pirminj instruktaza darbo vietoje.

1.3.Darbuotojai privalo:

1.3.1.gerai Zinoti darbuotojy saugos ir sveikatos norminiy akty reikalavimus ir juos vykdyti;
1.3.2.saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai, moketi saugiai dirbti;

1.3.3.dirbti tik su techniSkai tvarkingais jrengimais;

1.3.4.gauti i§ vadovo uzduotj ir atlikti pavesta darba;

1.3.5.1aikytis jmonés vidaus darbo tvarkos taisykliy, darbo metu nenaudoti alkoholiniy gérimy,
narkotiniy medziagy. Rukyti tik tam skirtose vietose;

1.3.6.imtis priemoniy, kad biity paSalintos priezastys, galincios sukelti nelaimingus atsitikimus,
avarijas;
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1.3.7.savavaliskai nekeisti, nesalinti darbo priemonése, darbo vietose, pastatuose darbuotojy saugos ir
sveikatos jtaisy, zenkly;

1.3.8.laikytis darbo ir asmens higienos reikalavimy;

1.3.9.naudoti individualigsias ir kolektyvines saugos darbe priemones;

1.3.10.nustatyta tvarka pasitikrinti sveikata;

1.3.11.skubiai informuoti tiesioginj darby vadova apie gautas darbo metu, vykstant j darba ar i$
darbo, traumas.

1.4.Turi teisg:

1.4.1.reikalauti, kad administracija uztikrinty saugy darba;

1.4.2.zZinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius darbo vietoje;

1.4.3.atsisakyti dirbti iSkilus pavojui sveikatai ar gyvybei,

1.5.Privalo Zinoti priesgaisrinés saugos instrukcijos reikalavimus ir juos vykdyti. Zinoti pirmines
gesinimo priemones, mokéti jomis naudotis, vengti veiksmy ir nesudaryti salygy, galinciy sukelti
gaisry.

1.6.Pastebéje uzsidegima, privalo turimomis priemonémis gesinti uzsidegimo zidinj, pranesti
vadovaujantiems darbuotojams. Jeigu susidaro tokia situacija, kad savo jégomis uzgesinti negali, tuo
metu néra vadovaujanciy darbuotojy, nedelsdami privalo pranesti ugniagesiams tel. nr.:

I TEO 01;
BITE GSM; TELE2 011;
OMNITEL 101;

BENDRAS PAGALBOS TELEFONAS IS VISU TINKLU 112.
2 Profesings rizikos veiksniai. Saugos priemongés nuo jy poveikio:

2.1.1.elektros srovés poveikis;

2.1.2 karstas lygintuvo, lyginimo preso prispaudimo pagalviy pavirSius;
2.1.3.garas;

2.1.4.netvarkinga darbo vieta;

2.1.5.netvarkingos, Slapios, slidZios grindys;

2.2.Bitinos priemongés:

2.2.1.tvarkingi darbo drabuziai, avalyné;
2.2.2.tvarkinga darbo vieta;
2.2.3.techniskai tvarkingi lygintuvai.

3.Darbuotojo veiksmai prie$ darbo pradzia:

3.1.apzidreti darbo vieta, pasalinti i§ darbo zonos viska kas gali trukdyti dirbti,

3.2.jsitikinti ar tvarkingas lygintuvo laidas, kiStukinis lizdas, kiStukas, ar yra jzeminimo kontaktas,
garo vamzdis;

3.3.nuémus lygintuvo padelj, iSvalyti lygintuvo apacioje ir padelyje esancias skylutes;

3.4. nesant centralizuoto garo padavimo, jsitikinti ar generatoriaus bake yra vandens, jungti
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generatoriy ir lygintuva. Pradéti lyginti kai jkaista lygintuvas ( apie 10 min.)
3.5.patikrinti garo padavimo jungtuko, esancio prie lygintuvo rankenos, veikima;
3.6.patikrinti ar gerai veikia lyginimo stalo ventiliatorius;

3.7.patikrinti ar veikia avarinis preso jungiklis.

4.Darbuotojo veiksmai darbo metu:

4.1.Pastoviai kontroliuoti ir papildyti generatoriy bakus vandeniu (nesant centralizuoto garo
padavimo).
4.2.Visg démesj sutelkti | apdirbama gaminj, kad neprisiliesti prie karSto lygintuvo, preso pavirsiaus.
4.3. Lyginimui skirtus ir i$lygintus gaminius iSdéstyti patogioje, lengvai pasiekiamoje vietoje.
4.4 Negalima dirbti su lygintuvu, kai nuimti apsauginiai gaubtai.
4.5.Darbo metu neuzsiimti pasaliniais darbais, be padalinio vadovo leisti darbo vietoje biiti
pasaliniams asmenims.
4.6.Lygintuvg statyti ant specialaus temperatiirai atsparaus déklo arba (esant pakabinimui) palikti
kabamoje padétyje.
4.7.Biti atidziam, karSto lygintuvo nepadéti ant elektros laido, nes gali pradegti laido izoliacija,
jvykti trumpas jungimas.
4.8.Lyginant presu negalima taisyti gaminiy judant preso pagalvéms.
4.9.Sekti kontroliniy prietaisy parodymus. Pastebéjus nukrypimus informuoti meistra.
4.10.Dirbant prie oro-garo manekeno, lyginama-formuojamg gaminj déti atsargiai, neprisilieCiant prie
valdymo pultelio.
4.11.Jjungus oro-garo manekeng , atsitraukti  Salj, stengtis stovéti formuojamo gaminio nugaroje ar
priekyje, kad per manekeno rankoviy angas garo ar karSto oro srovés neapdeginty.
4.12.Pastoviai sekti ar tvarkinga elektros jranga, pastebéjus pazeidimus, pranesti vadovui.
4.13.Esant blogam garo padavimui, pasteb¢jus gedima, i§jungti lygintuva, kviesti elektrika.
4.14.Palaikyti tvarka, Svara darbo vietoje.
4.15.Piety pertraukos metu ar trumpam paliekant darbo vieta , i§jungti lygintuva, presa ar oro-garo
manekeng
4.16.Dirbant elektriniu lygintuvu, presu , oro-garo manekenu negalima:
liesti drégnomis rankomis jungiklius, kiStukus, juy lizdus, elektros laidus,
vienu metu liestis prie elektrinio lygintuvo ir jZeminty pastato daliy: radiatoriy, vandentiekio
vamzdZiy ir pan.,
tempti, sukti, perlenkti lygintuvo laida, déti, statyti ant jo jvairius daiktus,
palikti jjungta lygintuva , presa , oro-garo manekeng be prieziiiros,
savarankiSkai taisyti .

5.Darbuotojo veiksmai avariniai atvejais:

5.1.Lygintuva i§jungti

5.1.Susidarius avarinei situacijai, pastebéjus bet kokius gedimus, nutraukti darbus, informuoti
vadova.

5.2.]vykus nelaimingam atsitikimui, suteikti pirmaja pagalba nukentéjusiam, i§jungti jrengima,
pranesti vadovui. Jeigu reikalinga skubi medicininé pagalba , skambinti :

Is: TEO nr. 03;
BITE GSM 033;
TELE 2 033;
OMNITEL 103. arba 112 (i$ visy tinkly).
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Ivykio vietg stengtis iSlaikyti tokia, kokia buvo nelaimés atveju ( jeigu nekelia

grésmés Salia esantiems ).

6. Darbuotojo veiksmai baigus darba:

6.1.ISjungti jrenginj, iSvalyti.
6.2.Sutvarkyti darbo vieta.

6.3.Priemones sudéti j jiems skirtg vieta.

Parenge:

Suderinta:

A. Janoniené
Cecho vadové

A. Milavickas
Techninio skyriaus
vadovas

R. Orliené
darbuotojy saugos vadybininké

2 mokymo elementas.

Darbas su jvairiais presais

2.1. Lentelé. Specialios paskirties presy techninés charakteristikos

Presy paskirtis

Techninés charakteristikos

Besisukantis $varky lyginimo
presas

B

Darbinis garo slégis - 5 bar.

Darbinis suspausto oro slégis - 7 bar.

Centralizuotas garo nutraukimas

Apsisukimo kampas -120 - 180 laipsniy.

Galimybe¢ lyginti dvi detales vienu metu (kaire ir deSine priekio
detales) .

Darbo naSumas - 500 detaliy per pamaing.

Programinis valdymas “Rotondi Soft”.

L

-_u;'u.“-._./f"

Darbinis garo slégis 4-6 bar.

Darbinis suspausto oro slégis 6-7 bar.

Centralizuotas garo nutraukimas.

Besisukanti prispaudimo pagalvé Svarky lyginimui su 2, 3 ir 4
sagom.

Programinis valdymas “Rotondi Soft”.

Presas peciy siilliy ir rankoviy
galvucdiy lyginimui

Svarky ir palty peéiy sidiliy ir rankoviy galvuéiy galutiniam
lyginimui.

\I\\\I |l lx,

b

N

Kuriame Lietuvos ateit

> "
% \\5
]

i

0

J

o

166

Mokymy medziaga




Tekstilés gaminiy ir aprangos siuvimo ir Siluminio drégninio apdorojimo technologiniy
kompetencijuy tobulinimo programa

Presas priekio
ir formavimui

2"

-

Presas priekio detaliy formavimo ir klijinio jdéklo paklijavimo.

Apykal:liq ir atvarty lyginimo
presas

Darbinis garo slégis - 5 bar.

Darbinis suspausto oro slégis - 7 bar.

Centralizuotas garo nutraukimas

Besisukanti prispaudimo pagalvé Svarky lyginimui su 2 ir 3
sagom.

Prispaudimo pagalvé juda vertikaliai.

Programinis valdymas “Rotondi Soft”.

Irengtas prestizinio lyginimo rezimas.

Iranga skirta Saltam démiy valymui.

Darbo stalas i$ neriidijancio plieno, purkstukas démiy valymo
priemonéms, orinis dziovintuvas, vakuuminis drégmés
nutraukimas, valdomas kojiniy pedalu.

Iranga skirta karStam démiy valymui.

Darbo stalas i$ neriidijancio plieno, purkstukas kar§toms démiy
valymo priemonéms, garo generatorius karStam démiy valymui,
vakuuminis drégmés nutraukimas, valdomas kojiniy pedalu.

Démiy valymo jranga PONY SpotMaster 3

Tarpinis ir galutinis démiy valymas

Interneto prieiga: Spot removing by Battistella - démiy
valymas.

2.2. Lentelé. Petiniy drabuZiy detaliy ir pasiiito gaminio lyginimo technologiné korta

Elrll Operacijos pavadinimas Iranga

1. Paklijuoti priekio priekakl;. Lyginimo stalas su gariniu
. v 167
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Paklijuoti peteliy sitles.
Paklijuoti priekio kraStus dalinai ir apatinius kampus

lygintuvu

2. ISlyginti susitita pamusalg Lyginimo stalas su gariniu
lygintuvu

3. ISlyginti virSutinés apykaklés susiuvimg i§ daliy. Lyginimo stalas su gariniu
Paklijuoti stovés linijg ant poapykaklés. lygintuvu
ISlyginti apykakle, sudarant kantelj po ,,plokscio* peltakio.

4. Paklijuoti rankoviy virSutinj krasta. Lyginimo stalas su gariniu
ISlyginti alkiinines sitiles skleistai. lygintuvu
Uzlyginti rankoviy detaliy apacia.
ISlyginti rankoviy apatines sitiles skleistai.

5. ISlyginti skleistai kriitinés jsiuvus, iSeinancius j kiSenés angg. Lyginimo stalas su gariniu
ISlyginti skleistai priekio Soneliy prisiuvimo sitles. lygintuvu
Paklijuoti kiSenés anga.
Uzlyginti pagal lekala du kiSeniy rémelius 1§ dviejy pusiy.
Paklijuoti priekio rankoviy paZzastis iki Soniniy sitiliy.

6. Prilyginti apsiuvus po kiSenés angos prakirpimo. Lyginimo stalas su gariniu
I$lyginti kiSenes. lygintuvu

7. Juostelg su prisitita asSutine paklijuoti atvarto lenkimo linija. Presas

8. I$lyginti skleistai pokras¢io prisiuvimo silg. Lyginimo stalas su gariniu
[$lyginti perkantuojant pokraséio prisiuvimo sitlg. lygintuvu
Uzlyginti priekiy apacias iki Soniniy sitliy po pokraséiy
prisiuvimo.

9. Ikirpti vir$ skeltuko, i§lyginti nugaros Soneliy sitles skleistai. Lyginimo stalas su gariniu
Uzlyginti pagal jkirpius vieng skeltuko krasta. lygintuvu
ISlyginti nugaros vidurio sitle.
Paklijuoti nugaros priekakl;.
Paklijuoti nugaros rankoviy paZzastis iki Soniniy sitiliy.

10. | Prilyginti nugaros jdéklo prisiuvimg prie rankoviy angy. Lyginimo stalas su gariniu
ISlyginti peciy sitles. lygintuvu
ISlyginti Sonines siiles.
Uzlyginti nugaros apacia, sutaikant su priekiy uzlyginimu.

11. | ISlyginti nugaros detale (vidurio siiil¢ ir Sonines sitiles) Presas

12. | Islyginti rankoviy jsiuvimo siiiles i$ vidaus ,,peiliuku®. Lyginimo stalas su gariniu
I$lyginti apykaklés jsiuvimo sitiles skleistai, prilyginti i$ virSaus. | lygintuvu

13. | Atgarinti gaminj prie§ pamusalo jsiuvima. oro garo manekenas

14. | Prilyginti priekio kraStus prie$ kilpy iSsiuvima. Presas

15. | Nulyginti pamusalo prisiuvimo sitle. Lyginimo stalas su gariniu
Prilyginti pamusalo prisiuvima Svarko apacioje. lygintuvu
Prilyginti rankoviy pamusala.

16. | I$presuoti $varko apykaklés atvartus Presas

17. | ISgarinti rankoves Oro—garo manekenas

18. | ISlyginti §varka galutinai po atvarty presavimo ir rankoviy Lyginimo stalas su gariniu
garinimo. lygintuvu

19. | Prilyginti rankoviy jsiuvimo siiles i§ virSaus ant trinkelés. Lyginimo jranga

20. | ISpuisti Svarka ant oro — garo manekeno. Oro—garo manekenas

ISpiisti Svarko rankoves.

Oro—garo manekenas

55# r
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3.1. lentelé. Lyginimo jrangos nuotraukos, techninés charakteristikos, vaizdo jrasy nuorodos

3 mokymo elementas.

Darbas su lyginimo jranga

Lyginimo jrangos paskirtis

Techninés charakteristikos

Lyginimo stalas
Zomtex

Darbinis pavirsius 850 mm. x 1500 (1800, 2000) mm.

Elektra Sildomas stalo pavirsius.
Reguliuojama pavirsiaus kaitinimo temperatiira.

Garo nutraukimas valdomas pedalo paspaudimu koja.

Lyginimo stalas

Darbinis pavirsius 650 x 1400 mm.

Elektra Sildomas stalo pavirsius.

Reguliuojama pavirSiaus kaitinimo temperattra.
Sildomos trinkelés: rankoviy lyginimui ir apvali.

Papildomas stovas su garo surinkéju ir apSvietimu.

Garinis lygintuvas.
Vakuuminis detaliy pritraukimas

Lyginimo jranga

15
[o-o]

B

-

Darbinis pavirSius 400 x 1200 mm.
Elektra Sildomas stalo pavirSius.
Sildomos trinkelés: rankoviy lyginimui

Papildomas stovas su garo surinkéju ir apS§vietimu.

Garinis lygintuvas.
Vakuuminis detaliy pritraukimas

Presas kelniy virSutinés dalie
lyginimui

\)

Garo kiekis: 5-20 kg./val

Darbinis garo slégis - 4,5-5bar.
Darbinis suspausto oro slégis - 6 bar.
Suspausto oro kiekis: 4-5 m2/val.
Darbinis suspausto oro slégis - 7 bar.

Kelniy lyginimo presas

Garo kiekis: 5-20 kg. vnt/val.
Darbinis garo slégis - 4,5-5bar.
Darbinis suspausto oro slégis - 7 bar.
Suspausto oro kiekis: 4-5 m2/val.
Darbinis suspausto oro slégis - 7 bar.

\
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3.2. Lentelé. Juosmeniniy drabuZiy detaliy ir pasiiito gaminio lyginimo technologiné korta

ﬁ'll' Operacijos pavadinimas Iranga

Sijono lyginimo operacijos

ISlyginti antukg (per puse), i8lyginti uzsiiita galg Lyginimo stalas su gariniu

Sugarinti uztrauktukg lygintuvu

ISlyginti virSaus apsiuvy apsiuvimal sitle

ISlyginti vidinio apsiuvimo sitile

Uzlyginti apatinj apsiuva

Paklijuoti apsiuvo virSutinj krasta

Paklijuoti kiSeniy angas, atkirpti, paklijuoti desinj priekio | Lyginimo stalas su gariniu

uzsegimo krasta lygintuvu

Prilyginti kiSeniy angas

I$lyginti priekio vidurio sitile 50-60 cm. Lyginimo stalas su gariniu

Uzlyginti priekio uzsegimo vieng krasta lygintuvu

Uzlyginti priekio apacia.

[$lyginti nugaros vidurio sitilg Lyginimo stalas su gariniu

Uzlyginti skeltuka 50-60 cm. lygintuvu

Uzlyginti nugaros apacia

Prilyginti nugaros skeltuk kampus Lyginimo stalas su gariniu
lygintuvu

I$lyginti sijona. Lyginimo stalas su gariniu
lygintuvu

Kelniy lyginimo operacijos

Uzlyginti antuka (per puse) Lyginimo stalas su gariniu

I$lyginti antuka pries iSvertima lygintuvu

Paklijuoti apsiuvo virSutinj krasta

Sugarinti uztrauktuka

ISlyginti vidinio apsiuvo vieng siiile

Prilyginti 5 velkes po i§vertimo Lyginimo stalas su gariniu
lygintuvu

Paklijuoti kiSeniy angas, atkirpti Lyginimo stalas su gariniu

Uzliginti priekio detales kiSeniy srityje lygintuvu

Apkirpti, paklijuoti deSinj priekio uZsegimo krasta

Uzlyginti priekio uZsegimo krasta

Uzlyginti priekio detaliy kanta

[Slyginti pirma nugaros jsiuva daugiau kaip 10 cm. Lyginimo stalas su gariniu

Paklijuoti pirma kiSenés vieta pagal lekala lygintuvu

Uzlyginti du kiSeniy apsiuvus.

ISlyginti apsiuvy prisiuvimo siiiles skleistai, prilyginti Lyginimo jranga

ISlyginti Sonines siiiles, prilyginti kiSenes Lyginimo stalas su gariniu

Sugarinti nugaros zingsnio sitliy krastus lygintuvu

Nulyginti nugaros vidurio sitilg Lyginimo stalas su gariniu

Nulyginti apsiuvo prisiuvimo sitle j virSy lygintuvu

ISlyginti juosmenj ir kelniy virSuting dalj. Presas

ISlyginti Zingsnio, vidurio, Sonines siiiles, uzlyginti kanta | Presas

nugaroje, prilyginti apacias

Atgarinti kelnes Oro garo manekenas

e = 170
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4 mokymo elementas.

Darbas su oro garo manekenais

4.1. Lentelé. Garinimo operacijy technologijos aprasai

Eil.

Nr. Garinimo operacijos Technologijos aprasas

1. Atgarinti gaminj prie§ pamusalo Svarkas (paltas) uzvelkamas ant manekeno,
jsiuvima. iStaisomas, krastai prispaudziami specialiais

2. ISgarinti rankoves spaustukais ir jjungiamas ventiliatorius, kuris

3. I3piisti $varka ant oro — garo manekeno. | pripucia oro ir iSlygina visas gaminio rauksles bei

4, I$piisti $varko rankoves. klostes. Po to paleidziamas karStas garas, kuriuo

gaminys sudrékinamas, o paskui — karstas oras
iSlygintam gaminiui iSdZiovinti.

5. Atgarinti kelnes

Rankiniy budy fiksuojamas kelniy juosmuo,
dviem spaustukais fiksuojama kelniy apacia ir
paleidZziamas karStas garas, kuriuo gaminys
sudrékinamas, o paskui — karstas oras iSlygintam
gaminiui i§dziovinti.

4.2. Lentelé. Oro garo manekenuy nuotraukos ir techninés charakteristikos

Universalus oro garo manekenas
PONY MGC

Standartinis besisukantis manekenas (STANDARD — 130cm,
aukscio, 360 laipsniy apsisukimo, reguliuojama apimtis, peciy
plotis nuo 35 iki 53cm., rankoviy skleidimo komplektas — 2vnt.).
Programinis valdymas (10 programy), Elektromagnetinis garo
voztuvas, reguliuojama garo srove, valdomas kojiniy pedalu.
Imontuotas vandens siurblys ir ventiliatorius 1Hz.

Garo generatorius 9 litry talpos;

Komplekte garinis lygintuvas Junior 2, kurio galingumas 800W;

Universalus oro garo manekenas
PONY MGGV

Reguliuojamas pneumatinis rankoviy jtempimas. Galingas
ventiliatorius 1,7Hr.

Standartinis besisukantis manekenas (STANDARD — 130cm,
aukscio, 360 laipsniy apsisukimo, reguliuojama apimtis, peciy
plotis nuo 35 iki 53cm., rankoviy skleidimo komplektas — 2vnt.).
Programinis valdymas (10 programy), Elektromagnetinis garo
voztuvas, reguliuojama garo srove, valdomas kojiniy pedalu.
Vandens purkstuvas;

Garo purkstukas.

Garo kabina (Svarkuy ir kelniy

Idegta 10 kompiuteriniy programy
Automatinis valdymas

/
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Universalus kelniy oro garo Automatinis garinimo ciklo atlikimas — 10 programy, valdomas
manekenas kojos paspaudimu.

Ventiliatoriaus galingumas 1Hr.
Du spaustukai fiksuojantis kelniy apacig ir rankiniy biidy

’
"P.‘—!
' - fiksuojamas kelniy juosmuo.

4.3. Petiniy ir juosmeniniy drabuZiy garinimo operaciju vaizdo jrasSy nuorodos

<http://www.grundler.lt/produktai.php?show=4&lang=It , www.strima.com — gaminiy drégninio
Siluminio apdorojimo jranga ir darby atlikimo vaizdo jrasai.

e Jacket, trousers and blouse ironing Battistella — Iyginimo jranga, rezimy nustatymas,
veikimo principas, Svarky ir kelniy lyginimo technologija.

 Ironig jackets and trousers at the same time - topper Battistella — oro garo manekenai $varky
ir kelniy lyginimui ir garinimui bei darbo eiga.

o Creaseless ironing trousers Battistella - oro garo manekenas kelniy lyginimui ir garinimui.

« Ironing clothes with steaming and blowing dummy Battistella - oro garo manekenas Svarky
lyginimui ir garinimui.
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http://www.grundler.lt/produktai.php?show=4&lang=lt
http://www.strima.com/
http://ru.strima.com/jacket-trousers-and-blouse-ironing-battistella/strimaTV/i-60/
http://ru.strima.com/ironig-jackets-and-trousers-at-the-same-time-topper-battistella/strimaTV/i-100/
http://ru.strima.com/creaseless-ironing-trousers-battistella/strimaTV/i-101/
http://ru.strima.com/ironing-clothes-with-steaming-and-blowing-dummy-battistella/strimaTV/i-67/
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5 mokymo elementas.
SavarankiSka uzduotis

»DrabuZiy galutinis lyginimas ir garinimas, dirbant su lyginimo jranga ir oro garo manekenais*

UZduoties vertinimo kriterijai:

- Uzduotis pilnai atlikta per jai skirtg laika.
- Uzduotis atlikta kokybiskai, laikantis technologiniy reikalavimy.
- Uzduotis atlikta pagal pateiktg savarankiskos uzduoties aprasSyma.

Uzduotis atlikta savarankiskai.

Uzduoties apraSymas:

Moterisko Svarko (palto, puspal¢io) detaliy tarpinis lyginimas bei gaminiy galutinis lyginimas ir
garinimas dirbant su lyginimo jranga ir oro garo manekenais.

5.1. Lentelé. Svarko (palto, puspal&io) lyginimo technologinis nuoseklumas ir jranga

Operaciju pavadinimas Iranga

Sulyginti §varko (palto) priekinius krastus, formuojant | Specialus presas
kriitinés iSgaubg ir sujungiant su klijiniu jdéklu.

I$lyginti $varko (palto) priekiniy krasty apsiuvimo Specialus presas arba lyginimo stalas su
sitiles. specialia trinkele ir garinis lygintuvas
ISlyginti rankoviy alkiinines siiiles. Specialus presas

I$lyginti §varko (palto) vidurio sitlg ir Sonines sitles. | Specialus presas

ISlyginti rankoviy jsiuvimo siiiles i§ vidaus ,,peiliuku®. | Lyginimo jranga

ISlyginti apykaklés jsiuvimo siiiles skleistai, prilyginti | Lyginimo jranga
1§ vir§aus.

Atgarinti gaminj prie§ pamusalo jsiuvima. Oro garo manekenas
Prilyginti priekio kraStus pries kilpy iSsiuvima. Presas

ISlyginti pasiiita pamuSalj. Lyginimo jranga
Nulyginti pamusalo prisiuvimo siiile. Lyginimo jranga
Prilyginti pamusalo prisiuvima §varko apacioje.

Prilyginti rankoviy pamusalg. Lyginimo jranga
Prilyginti svarko apykakle, atvartus. Presas

ISgarinti rankoves Lyginimo jranga arba oro garo manekenas
Prilyginti rankoviy jsiuvimo sitles 1§ virSaus. Presas

ISgarinti Svarka. Oro garo manekenas
ISgarinti Svarko rankoves. Oro garo manekenas

Uzduot; atlikti per 4 val..
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