[iFd* r
L

Kuriame Lietuvos ateitj

UGDYMO PLETOTES CENTRAS

PROJEKTAS ,,PROFESIJOS MOKYTOJU IR DESTYTOJU TECHNOLOGINIU
KOMPETENCIJU TOBULINIMO SISTEMOS SUKURIMAS IR IDIEGIMAS*
(NR.: VP1-2.2-SMM-02-V-02-001)

TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS SUKIRPIMO
TECHNOLOGINIU KOMPETENCIJU TOBULINIMO
PROGRAMA

Mokymo medziagos rengéjai:

Vilhelmina Vyniautiené, Klaipédos siuvimo ir paslaugy verslo mokykla, profesijos
mokytoja metodininke,

Regina Rasimien¢, AB ,,Dainavos siuvimas* gamybos direktore,

Laima Aniuliené, UAB ,,Omniteksas* gamybos vadybininké,

Edita Povilaityté, UAB ,, Garlita® mezgimo cecho virSininkeé.

2012



Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

TURINYS
MODULIS B.2.1. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS SUKIRPIMO
TECHNOLOGINIU PROCESU ORGANIZAVIMAS.

1 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy procesy

organizavimas UAB ,, OmNiteKsas®................ccooiiiiiiiiiiii e 5
1.1. Imonés internetiné svetaing..WWW.OMNITEKSAS.EU........c.ccervereririnieieieienes 5
1.2. Informacingé reklaming MedZiaga............ccerveriririeiieiieie e 5

2 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy procesu

organizavimas UAB ,,Garlita® ..................cccooiiiiiiii i 10
2.1. Imonés internetiné svetainé www.garlita.lt..........ccoccoovriiiiiiiiiiiis 10
2.2. Informacing reklaminé medzZiaga...........ccovevveriirieiinie i 11

3 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo procesy organizavimas

UAB“ Dainavos STUVIIIAS ...........ooooiiiiiiiiiiiiii e e e s s nsbr e e e s abbeeeenan 14
3.1. Imonés internetiné svetainé..WwWw.dainava.lt..............ccccocveniinininicnee, 14
3.2. Informacing reklaminé medzZiaga...........cccovvvrivirieiinie i 14
4 mokymo elementas. Profesijos mokytojo ataskaita. ............cccccevevveveiiennccecene, 16
4.1, AaSKAITOS TOMMA. .....eiiiiiiiiie e 16
MODULIS B.2.2. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS SUKIRPIMO TECHNOLOGIJU
NAUJOVES IR PLETROS TENDENCIJOS..........cooniiiiiiiiininsineieeeesseseseesssessesseeneens 19
1 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiju
MEAUJOVES. ..ottt b e e b e e e b e e b b e oo b e e e e e R e e 19
1.1, KONSPEKLAS ...ttt 19
1.2, SKAIATES.....eeviieiieiiecie ettt ettt ettt saeeesbe e seeesbaessaeebeesneas 22
1.3. Internetinés svetainés..... www.gerbertechnology.com, www.audaces.com,
www.lectra.com, www.comtense.ru, WWw.assyStullmer.CO.UK..........ccccvvvriniereneneie s 79

2 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiju plétra.79

2.1, KONSPEKLAS ...ttt bbb bbb 79
2.2, SKAIATES. ...ttt 97

2.3. Internetinés svetainés www.gerbertechnology.com, www.audaces.com,
www.lectra.com, www.comtense.ru, WwWw.assystbullmer.Co.UK.............ccuvvreriinireiincncees 102
3 mokymo elementas. Igytu Ziniy pritaikymas profesinio mokymo procese. .......... 103
3.1. Profesijos mokytojo projekto aprasas..........cccvvvvirieiiniiiiieiiiiisecsese e 103

e
5

Kuriame Lietuvos ateitj

ol
i

2
Mokymo medZiaga


http://www.gerbertechnology.com/
http://www.audaces.com/
http://www.lectra.com/
http://www.comtense.ru/
http://www.assystbullmer.co.uk/
http://www.gerbertechnology.com/
http://www.audaces.com/
http://www.lectra.com/
http://www.comtense.ru/
http://www.assystbullmer.co.uk/

Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

MODULIS S.2.1. AUDINIU PARUOSIMAS IR KLOJIMAS AUTOMATINEMIS KLOJIMO

MASINOMIS. .....oooouieimmeesaeeesseesseess st 105
1 mokymo elementas. Megztiniy medzZiagy klojimas. ................cccoovviiiiiicniinen 105
1.1. Klojimo masiny techninés charakteristikos ir veikimo principas................ 105

1.2. Darbo saugos INSIUKCIJOS.......ccueiieeieiie et 107

1.3. Klojiniy i§ megztiniy medziagy klojimo technologiné dokumentacija........ 107

1.4. Filmuota medziaga NI. L.......ccooiiieiiieiieeieeieee et 113
2 mokymo elementas. Audiniy klojimas klojimo masSinomis...................c.ccceevinnnne, 114
2.1. Klojiniy klojimo jrangos techninés charakteristikos............cccvvvviiiiiiininnnn 114

2.2. Darbo saugos INSTIUKCIJOS. .......coiveieieiriieiieieiesie s 115

2.3. Klojimo jrangos reklaminiai buKIetai.............cccouerirrieiiiniiiniie e 118

2.4. Klojiniy klojimo technologiné dokumentacija...........ccccooeeriviieeniniicnnnne 118

2.5. Audinio ydy pasalinimas KIOjimo MetU..........cceervrininiinienecese e 123

2.6. Audinio ydy tikrinimas ultravioletinémis lempomis...........cccoceereervernennne. 124

2.7. Filmuota medZiaga NNT. 2........cceeeviieiiierieeiieeiie it siee e snne e 125

2.8. Filmuota medziaga NT. 3.......cciiiiiiiiiieieeeee et 125

3 mokymo elementas. Audiniy su rastu/pieSiniu klojimas..................c.cccooiinnnn, 126

3.1. Audiniy su piesiniu, languoty, juostuoty klojiniy klojimo technologiné

OKUMENTACTIA. ...+ttt bbbt e ettt bt e e 126
3.2. Audiniy klojimo pagalbiniy jtaisy nuotraukos...........ccceceerieeiieniieiieiieenee. 127

3.3. Filmuota medziaga NI. 4.......c.cooiiiiiiiiiiieeee e 128

3.4. Filmuota medZiaga NT. S......ccooeeiiiiiiiieiie e 128

4 mokymo elementas. SavarankiSka uZduotis. .................cccoooiiiiiniiiin 129

4.1. UZAUOLIES aPTASYIMAS....eeeueieiiiiiieiieeieeiiesteeteesieeesteesieeesireesseesineesneesseeenneens 129

MODULIS S.2.2. KLOJINIU SUKIRPIMAS. .......cooiiiiiiiiieie e 130

1 mokymo elementas. Klojinio skaidymas j dalis rankinémis sukirpimo masinomis.130

1.1. Rankinés sukirpimo/supjovimo masinos su vertikaliu peiliu techniné

CRATAKEEIISTIKA. ...t 130
1.2. Rankinés sukirpimo/supjovimo masinos Su disko formos peiliu techniné

CRATAKEEIISTIKA. ... ..ttt nb bbb ene s 131
1.3. Darbo saugos INSTIUKCIJOS .......covviveriieieieiiesie s 132

1.4.Sukirpimo paslankiomis rankinémis sukirpimo/supjovimo masinomis

tECHNOLOZI]OS APTASAS. ... eieutieeiiieiie ettt ettt ettt e et e et e ettt e st e sbeessaeenbeesseeenseeesseenseesbeeasreennee e 135

. = .
T H == &
o : —=N\= | ) PLETOTES
\ / CENTRAS

OMININTERLIA ‘,,—"‘

Kuriame Lietuvos ateitj

3
Mokymo medZiaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

2 mokymo elementas. Tikslus gaminio detaliy iSKirpimas...............cccoccevviieiiviinnn, 138

2.1. Stacionarios juostinio peilio sukirpimo/supjovimo masinos techniné

CRATAKEEIISTIKA. ...ttt sb et e s 138
2.2. Darbo saugos INStIUKCIJOS........ccueieeieiiesieesie et 141

2.3. Sukirpimo stacionaria juostinio peilio masina technologijos aprasas........... 145

2.4. Ikirpiy ir kontroliniy Zenkly Zyméjimo prietaisy charakteristikos................ 150

2.5. Filmuota medzZiaga NT. O........c.coocuieriiiriieiiieeiieeie et seie e e 151

2.6. Filmuota medzZiaga NT. 7......cccoueeiiiiiiiiie et 151

3 mokymo elementas. Klojiniy sukirpimas automatiniu jrenginiu............................ 151
3.1. Automatinio sukirpimo/supjovimo jrenginio techniné charakteristika......... 151

3.2. Darbo Saugos INSTIUKCIJA .....cveiviiiiiiiiieie s 153
3.3.Sukirpimo automatiniu jrenginiu technologijos aprasas...........ccecevvervrereenn 155

3.4. Klojinio sukirpimas lazerio pagalba..............ccoeoiiieiiiic i 166

3.5. Filmuota medziaga NI. 8.........ccociiiiiiiiiieiieiiieieecee e 166

4 mokymo elementas. SavarankiSka uZduotis. ...............c.cccoooiiiiiiiiin 166
4.1. UZdUOtI€S aPraSyMas. ......cciuirviieriiiiiiiie s 166

e
=

Kuriame Lietuvos ateitj

| il
Iy

4

Mokymo medZiaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

MODULIS B.1.1. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS SUKIRPIMO
TECHNOLOGINIU PROCESU ORGANIZAVIMAS

1 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy procesy
organizavimas UAB ,,Omniteksas®.

1.1. Imonés internetiné svetainé

Jmonés internetiné svetainé: www.omniteksas.eu

Sioje internetinéje svetainéje galima rasti visg informacija apie UAB “Omniteksas™: siuvamy
gaminiy asortimentg, gamybos procesy organizavimg, jmonés marketingo strategija, gamybos
procesy organizavimg, automatizuota medziagy klojimg ir sukirpima, kokybés kontrolés

reikalavimus.

1.2. Informaciné reklaminé medzZiaga.
Aukstos kokybés trikotazas gamintojas UAB "Omniteksas" yra jsikiires Kaune, antrame

pagal dydj Lietuvos mieste.

omnitekscs 8

1pav. Omnitekso reklaminé medziaga

Lietuvos , o ypa¢ Kauno gilios ir stiprios tekstilés pramonés tradicijos garantuoja geras
personalo zinias ir jgiidzius, , todél imoné siekia iSlaikyti ir tobulinti §j pelnytai uZtarnauta statusa.

Geografiskai palankus susisiekimas su didziaisais Europos miestais garantuoja greitus (per
2-3 dienas auto transportu) ir patikimas rySius su pagrindiniais klientais, tickéjais ir jy paskirstymo
tinklais.

Lietuvos jmoné "Omniteksas“ turi daugiau nei 80 mety trikotazo produkty gamybos
patirtj.Tai vertikaliai integruota bendrové, kurios gamybos ciklg sudaro produkto kiarimas,
mezgimas, dazymas, apdaila, sukirpimas, siuvimas, kokybés tikrinimas ir pakavimas suteikia
unikalig galimybe pateikti aukS$C¢iausios kokybés gaminius per trumpiausig laikg ir uz
konkurencinga kaing. Siuo metu "Omniteksas gamina 2 000 000 vienety trikotazo gaminiy per
metus; 80% visos produkcijos eksportuoja j Svedija, Suomija, Olandija, Vokietija, Pranciizija.

UGDYMO
PLETOTES
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Filosofija

,Omnitekso* misija kurti, gaminti ir parduoti aukstos kokybés trikotazo gaminius darant
maziausig poveikj aplinkai ir racionaliai naudojant gamtinius isteklius.

Imoné nori buti zinoma kaip patikima ir novatoriska partneré, laiku tiekianti kokybiskas

prekes. Démesys | glaudzias ir interaktyvias paslaugas, jgyta patirtis bei zinios apie gamyba ir
naujausias technologijas garantuoja sékme pateikiant vartotojui geriausig produkta.
Produktai

Megztiné medzZiaga

Omniteksas sitilo medvilnés, organinés medvilnés, perdirbtos medvilnés, lino, vilnos,

organinés vilnos, bambuko, viskozés, polipropileno, acetato, poliesterio ir jvairiy miSiniy
kokybiskas megztas medziagas Su jvairia apdaila. Siais metais miisy jmoné pateiké rinkai

novatoriSky audiniy ir drabuziy, pagaminty i§ pieno baltymy ir pieno baltymy miSiniy su modalinu.

PIENO BALTYMAS
MILK PROTEIN

[C.l

BEZEMA,

ALOE VERA

ErTErs:

protection

2 pav.Megztiniy medziagy is naujy pluosty reklaminé medziaga

1
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Funkciné apranga

Omniteksas gamina: sporto ir laisvalaikio drabuzius, apatinius, karinés aprangos antrojo
sluoksnio drabuzius ir storas vilnones kojines:

THERI\/@/AVE

sporto ir laisvalaikio drabuzial

i Rekomenduojame tinkamiausius
THERM WAVE pirmajam sluoksnlui =
sporto I laisvalaikia drabuzial
y v m pirmasis siuoksnis - Thermowave -
pats svarbiausias. Nesugerdamas
drégmes, ja efektyviai pernesa | toli-
mesnius siuoksnius.

- A sugeria pertekling
drégme r iZoliuoja Siluma, Nuo karétos
Kono temperatiros dzilsta ir atiduoda ja
tretiajam sluoksniul,

W Tretias sluoksnis praleid?ia ora, saugo,
U véjo i iSorinés drégmeés.

R

THERM (vaveE

sporto ir laisvalaikio drabuZiai
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Apatinis trikotazas, naktiniai drabuziai:

Nauja Bambuk Kolekcija '

4 pav. Apatinis trikotazas is bambuko pluosto
Omniteksas gamina apatinius ir naktinius drabuzius i§ medvilnés, organinés medvilnés,

bambuko ir jvairiy maisyty pluosty megzty medziagy, kurios labai populiarios tarp vartotojy.
Madinga apranga

Omniteksas sitilo platy drabuziy pasirinkimg moterims, vyrams ir vaikams.

Paslaugos

Globalius tiekimo sprendimai

Artimi, ilgalaikiai rySiai su pirmaujanciais auk$¢iausios kokybés medziagy, pluosto bei

aksesuary tiekéjais i§ Europos ir Azijos uztikrina pacius geriausius sprendimus galutiniam
produktui gauti.

Know-how ir iSlaidy inZinerija trikotaZo produkcijai

UAB ,,Omniteksas‘ gali kurti bei gaminti pageidaujamo dizaino ir kokybés gaminius, bei
pateikti naujas idéjas techninéms detaléms, nevirSijant numatytos gaminio kainos. Taip pat yra
galimybé pasirinkti gaminius i$ keleto jau paruosty misy dizaino produkty.

Vertikali integracija nuo pluosto iki gatavy drabuzZiy

Vertikali miisy jmonés integracija suteikia unikalig galimybe pasiekti aukSciausig kokybe uz
konkurencingg kaing per trumpiausig galimg laika. Imonéje atliekami darbai:

e Tyrimai ir dizainas

e Mezgimas

e Dazymas

Apdaila (dazymas, marginimas, Siausimas ir kt.)

e /4P

‘!;' f \ UGDYMO
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e Konstravimas ir dauginimas

e Pavyzdziy gaminimas

e Sukirpimas

e Siuvinéjimas

e Transfery klijavimas

e Tiesioginis marginimas

e Siuvimas

e Lyginimas

¢ Bruksniniy kody projektavimas ir spausdinimas

e UZbaigimas ir pakavimas

e Sandéliavimas

e Kokybés patikrinimo auditas

e Gaminiy pristatymo paslaugos

PasiSventimas kokybei

Maisy bendrovés kokybés uztikrinimo sistema sudaro 5 zingsniai, kurie garantuoja pastovig
gaminiy kokybe:

1. Sisteminga zaliavy ir aksesuary kokybés kontrole

2. Reguliarus gamybos proceso tikrinimas

3. 100% visy gaminiy kontrolé

4. Sistemingas kokybés patikrinimo auditas prie§ gaminiy iSsiuntimg

5. Gaminiy testavimas (medziagy ar drabuziy) akredituotose laboratorijose (pagal kliento

praSyma)

Trumpi pristatymo terminai ir gamybos laikai

Laikomos zaliavy ir pagamintos produkcijos atsargos suteikia mums galimybe pagal kliento
pageidavimg greitai pagaminti ir pristatyti prekes. Standartinis greitasis uzsakymas jmong¢je
jvykdomas per 4 savaites.

Kokybé ir EKO

UAB ,,Omniteksas® patvirtintas pagal Lloyd's Register Quality Assurance "Kokybés
vadybos sistemos standartg ISO 9001: 2008 ir aplinkos apsaugos vadybos sistemos standartg ISO
14001: 2004".

UAB ,,Omniteksas* isduotas Ocko - Tex Standard 100. EKO — veikia vadybos ir audito
schemos (EMAS) procesai. UAB ,,Omniteksas‘ turi ,,Baltosios bangos®- skaidraus verslo Lietuvoje

zenkla.

e
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IStekliai

Zmonés

Miisy talentinga ir pasiaukojanti komanda visada buvo pats brangiausias misy turtas. Siuo
metu UAB "Omniteksas" turi 250 darbuotojy Lietuvoje ir 40 zmoniy, dirbanciy dukterin¢je jmonéje
"Azitex" Uzbekistane, Andizane

Jranga

UAB "Omniteksas" trikotazo gamybai naudoja apskrito mezgimo masinas Orizio, Mayer,
TEXTIMA, Cambier, Monarch, Terrot, MBromby, Mellor Bromley; turi mazg tyrimy laboratorijg,
meéginiy dazymo jranga; dazymo ir SiauSimo marginimo, kalandravimo jranga.

UAB "Omniteksas" gamyboje naudoja Comtense jrangg automatiniam projektavimui, Kuris
masinas; drabuziy pernesimo sistemg Eton; Pegasus, PFAFF, Yamato, Brother, Juki, DURKOPP,
Siruba, Mauserlock ir kitas siuvimo masinas.

Pajégumai per ménesj

Pajégumai per ménesj Lietuvoje: 60000 kg megztos medziagos, 150000 kg dazytos gatavos
medziagos, 250000 vnt. drabuZziy.

Pajégumai per ménesj Uzbekistane: 100000 vnt. drabuziy.

Gamybos ir sandéliavimo plotas 15000m?.

Gerai jrengtos modernios gamybos linijos suteikia galimybe suderinti stiliy ir lankstuma,
ruoSiant ir mazus, ir urminius uzsakymus.

Kontaktai

UAB Omniteksas

Raudondvario pl. 101, LT-47148 Kaunas, Lietuva

Tel.+370 37 361494, +370 37 361250

Faksas: +370 37 361675, omniteksas@omniteksas.|t

2 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy procesu
organizavimas UAB ,,GARLITA*

2.1. Imonés internetiné svetainé.

Imonés internetiné svetainé: www.garlita.lt
Sioje svetainéje galima rasti informacija apie UAB ,,Garlita“ siuvamy gaminiy asortimenta,
inovatyvius gaminius, valdymo strategija, kokybés ir aplinkos apsaugos politika, automatizuota

medziagy klojimg ir sukirpima.
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2.2. Informaciné reklaminé medziaga.

UAB ,,GARLITA* privati jmoné jkurta 1970 metais. Pagrindiné veikla — virSutinio ir
apatinio trikotazo gamyba (mezgimas, siuvimas).Trikotazo gamybos srityje turi 40 mety darbo
patirtj. Gamina moteriska, vyriSka, vaiki$ka virSutinj ir apatinj trikotazg, jvairius uniforminius
megztinius, Salikus, kepures bei jvairius namy tekstilés gaminius. Jmoné gamina megztinius armijai
pagal NATO standartus. Sie gaminiai yra jtraukti j jungtinj NATO katalogg (NATO MASTER
CROSS REFERENCE LIST), o jmonei suteiktas ir NATO komercinis kodas.Taip pat mezga
megztinius policijos ir muitinés pareiglinams.

Ukio ministro 2007m gruodzio 7 d. Jsakymu Nr. 4-512, jmon¢ jtraukta j potencialiy NATO
konkursy dalyviy sarasa.

UAB ,,GARLITA* turi elektronines 5, 7,10 ir 12 klasés STOLL mezgimo masinas, kurios
dieba nesustodamos 24 val. per para, septynias dienas per savait¢. Jmonéje yra 45 Stoll mezgimo
masinos. 13 i§ jy yra naujos CMS — 530 HP (2012m.). Iki 2014m. planuojama pakeisti visas
mezgimo masinas naujomis. Uzsakovui pageidaujant jmoné gali pagaminti gaminius i§ paties
uzsakovo pateiktos Zaliavos, gali megzti i§ jvairios sudéties ir jvairiy misiniy verpaly.

Gaminiai pakuojami pagal uzsakovo nurodymus. Esant reikalui jmoné gali pasirtipinti
transporto organizavimu ir sutvarkyti reikiamus muitinés dokumentus. Bendradarbiauja su
Didziosios Britanijos, Svedijos, Danijos, Norvegijos, Vokietijos, Pranciizijos kompanijomis.

Imoné turi ISO 9001, 14001 ir EMAS standartus, apdovanota daugeliu medaliy uz geriausius

mety gaminius.

Kokybés ir aplinkos apsaugos politika bei tikslai.

UAB ,,GARLITA* vykdo apatiniy ir virSutiniy drabuziy mezgima ir siuvimg. Pagrindiniai
uzsakovai — jvairios Lietuvos ir uzsienio jmonés, todél ,,GARLITA® siekia buti patikimu klienty
partneriu, tenkinti jy poreikius, kreipti démesj j pareikSta kritika, Salinti neatitiktis bei rengti
priemones, kurios neleidzia kartotis problemoms.

»GARLITA® siekia, kad visi jmonés veiklos procesai biity efektyviai valdomi.

»GARLITA® nustato savo kokybés ir aplinkosaugos tikslus remdamasi tuo, kad vartotojai
jvertina gaminiy kokybe. Siekia atsizvelgti | visus naujausius reikalavimus gaminiy kokybei ir
aplikosaugai, todél periodiskai perzitiri kokybés ir aplinkosaugos politika, kad atitikty klienty
poreikius ir sutapty su jmonés ketinimais. ,,GARLITA® jsiktirusi Pagiriy km., Garliavos sen.,
Kauno raj. Salia gyvenamyjy namy, netoli mokyklos, todél isipareigoja nenaudoti savo veikloje

pavojingy, zalingy aplinkai ir Zmoniy sveikatai medziagy tokiais kiekiais, kurie galéty sukelti
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pavojy aplinkiniams gyventojams, Salia esanc¢ioms jstaigoms, gamtai. Imoné jsipareigoja mazinti
dél savo veiklos kylancig ar galincig kilti aplinkos tarSa, imasi veiksmy Sios tar§os sumazinimui.
»GARLITA® jsipareigoja laikytis visy teisiniy ir kity reikalavimy, aplinkos apsaugos
jstatymy, reglamenty, tap pat visy jstatymy, reglamentuojanciy visas jmonés veiklos sritis,
Jsipareigoja uztikrinti teisiniy reikalavimy laikymasi. Jsipareigoja mazinti veikloje atsirandanciy
atlieky kiekj, rusiuoti ir valdyti atliekas, laikytis tarSos prevencijos principy, taupyti energija

Produkcija

UAB ,,GARLITA* produkcija — inovatyviis gaminiai, tai
e megztinis prisotintas vitaminu E, paskelbtas 2008 mety gaminiu

5 pav. Megztinis pagamintas i$ verpaly prisotinty vitaminu E

6 pav. ,, Lietuvos mety gaminys 2008 “

megztinis apsaugantis nuo vabzdZiy, paskelbtas 2009 mety gaminiu

7 pav.
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e mMmegztinis apsaugantis nuo elekromagnetiniy spinduliy ir eletrostatinio kriivio,
e megztinis atsparus ugniai,

e megztinis atsparus pjlviams ir aStriems daiktams,

e megztinis apsaugantis nuo UV spinduliy,

e megztinis atsparus drégmei ir déméms,

e megztinis apsaugantis nuo bakterijy,

e antigrybelinis megztinis,

e megztinis atsparus drégmei ir purvui (nanotech technologija),

e drégmés nesugeriantis megztinis,

e megztinis iSstumiantis drégme ir palaikantis temperatiirg,

e megztinis palaikantis viduting kiino temperattirg (Outlast gaminiai),

e dezodoruojantis megztinis (su titano oksido nanodalelémis).

8 pav. Megztinis policijai 9 pav. Megztinis kareiviams

10 pav. Megztinis muitininkams 11 pav. Megztinis lakinams
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12 pav. 2010 m. UAB “Garlita” paskelbta inovatyvia jmone

Kontaktai

UAB “Garlita”

Pagiriy km., LT-53282 Garliava, Kauno raj., Lietuva
Administracija

Tel. +370 37 393804

3. mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy procesy
organizavimas AB “Dainavos siuvimas”.

3.1. Imonés internetiné svetainé.

Imonés internetiné svetainé: http://www.dainava.lt/index.php/dainavos_siuvimas/18
Sioje svetainéje galima rasti informacija apie UAB ,,Dainavos siuvimas® gaminiy

asortimentg, gamybos procesy organizavima, kokybés valdymo sistema, naudojamg jranga,

automatizuota medziagy klojimg ir sukirpima.

3.2. Informaciné reklaminé medziaga.

Akciné bendrové ,,Dainava“ yra viena didziausiy Salies siuvimo jmoniy, jkurta 1957 m.
Alytuje.

Per metus jmonéje yra pagaminama apie 1 mln. vienety jvairaus asortimento moterisky
drabuziy. Tai paltai ir puspalCiai, striukés ir apsiaustai, $varkai ir palaidinés, kelnés ir sijonai.

AB ,,Dainava“ turi sukaupusi didele patirtj ir iSsikovojusi varda, kaip moderni madingy

moteriSky drabuziy gamintoja,uztikrinanti auks$ta gaminiy kokybe.
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95% AB “ Dainava” produkcijos eksportuojama j vakary Europos Salis.

DAINAVA
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Paslaugos

Puse Simtmecio drabuzius siuvanti AB ,,DAINAVA” tiekia modernia jranga pagamintus
kokybiskus, stilingus gaminius.

Savo uzsakovams gali pasitlyti lekaly dauginimo ir iSklotiniy sudarymo paslaugas,
pavyzdziy, kolekcijy siuvimo paslaugas ir masinés gamybos paslaugas konkurencingomis kainomis
bei trumpais uzsakymy jvykdymo terminais.

AB ,,Dainava‘“ yra jdiegta kokybés valdymo sistema AQL (Acceeptable Quolity Level) AB
,Dainava‘“ gaminiy gamybai naudoja $ig technologing jranga:

e gaminiams konstruoti, dauginti, i8klotinéms daryti— ,,Gerber AccuMark®“ ir

INVESTRONIKOS sistemas,

e gaminiams sukirpti — automatizuotg INVESTRONIKOS sukirpimo galvute,

e gaminiams standinti — KANEGYSER, MEYR presus,

e gaminiams siliti — be universaliy siuvimo jrenginiy naudojamos jvairios firmy
,Dirkopp®, ,Juki“, ,,PFAFF*, ,Adler” specialios masSinos bei pusautomaciai (jsiuvy
siuvimo, jleistiniy kiseniy siuvimo),

e gaminiy galutiniam lyginimui naudojami INDUPRESS lyginimo presai.

Kasmet bendrové investuoja j naujus jrengimus ir technologijas, atnaujina kompiuteriy

Jrangg.

Klientai

Miisy klientai ir partneriai - gerai Zinomos Vokietijos, Jungtinés Karalystés, Svedijos,
Danijos ir kity Europos Saliy kompanijos, tiekiancios savo gaminius gerai Zinomiems prekiy
zenklams -, Vera Mont“, ,,Gil Bret“, ,Betty Barclay*, , Eastex®, ,Kalico®, ,,Barbour®, ,,Stella
Nova“, ,,Jermyn Street”, ,,Zadig & Voltaire*, ,,Bauer®, ,,Reingruber®, ,Mayerline* ir keletui kity.

Kontaktai
Ulony g. 16, LT-62161 Alytus, Lietuva
Tel. +370 315 56828

El. p. dainava@dainava.lt
4 mokymo elementas. Profesijos mokytojo ataskaita

4.1. Ataskaitos forma
SavarankiSsko darbo uZzduotis padés Jums rinkti informacija apie lankyty jmoniy

technologinio proceso organizavima, nepamirsti svarbiy temy, kurias turétuméte aptarti lankomoje

e
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Jmong¢je, prisiminti tam tikrus pavyzdzius, kuriuos bus galima aptarti su kolegomis, panaudoti

profesiniame mokyme.

Besilankydami jmongje pasizymeékite kievieno klausimo svarbius aspektus.

Ataskaitoje turi biiti apraSomi tik svarbiis ir jsimintini, aktualtis aspektai. Nereikia apraSinéti

visko. Informacija turi buti glausta ir konkreti.

1 lentele

Klausimai

UAB ,,Omniteksas*

UAB ,,Garlita“

AB ,,Dainavos

siuvimas“

1. Apibudinti pagrindiniy
technologiniy procesy
organizavimo pagrindinius
principus

Aprasyti 2-3 pagrindinius
pastebétus principus,
atliekamas technologines
operacijas

Apibendrinimas

2. Kaip jmong¢je uztikrinama
gaminiy kokybé?

Aprasyti, kokius jmoné
naudoja kokybés valdymo
procesus, standartus ir kt.

Apibendrinimas*

3. Kokig technologing
rangg naudoja jmon¢e
medZziagy klojimui ir
sukirpimui?

Isvardinkite jmonéje
naudojamgq jrangq, masinas.

Apibendrinimas*

4. Kokius kvalifikacinius
reikalavimus jmon¢ kelia
darbuotojams atliekantiems
medziagy klojimo ir
sukirpimo darbus?

Aprasyti 2 skirtingas
operacijas atliekanciy
darbuotojy kvalifikacinius
reikalavimus

Apibendrinimas*

.o de
prRr
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5. Pazangi patirtis, naujoves,
perspektyvos.

Aprasyti tik svarbius ir
jsimintinus, profesinio
mokymo sistemai aktualius
aspektus.

Apibendrinimas*

*Pateikti tik apibendrintg informacija.

Kuo konkreciai mokymas Jums buvo naudingas:

Profesijos mokytojas

Data, parasas

g
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

MODULIS B.2.2. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS SUKIRPIMO
TECHNOLOGIJU NAUJOVES IR PLETROS TENDENCIJOS

1 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologijuy naujovés.

1.1. Konspektas

Aprangos medZziagy sukirpimo/supjovimo naujovés

Moksliniais tyrimais nustatyta ir jrodyta, kad planuojant aprangos medziagy
sukirpima/supjovimg didelés jtakos technologiniam supjovimo procesui turi mechanings ir fizikinés
medziagy savybés. Remiantis medziagos elgsenos pjovimo metu analize, nustatyta, kad mechaninés
ir fizikinés medziagos savybés bei techniniai technologiniai parametrai turi didelés jtakos paciam
technologiniam procesui.

Tarp mechaniniy ir fizikiniy medziagos savybiy, turin¢iy jtakos pjovimo procesui, yra:
medziagos tagsumas, standumas, pralaidumas orui ir kt.

Supjovimo kokybé taip pat priklauso ir nuo techniniy-technologiniy parametry, tokiy kaip:
pjovimo greitis ir pjovimo kampas, vertikalus peilio judesys, peilio aSmeny kokybé.

Aprangos detaliy kirtimas yra tikslus buidas, taciau kiekvienai detalei turi buti padaromas
detalés formos kirtiklis, naudojama didelé kirtimo jéga. Sis biidas daugiausiai naudojamas avalynés
ar galanterijos gamyboje, kur ta pati detalés forma iSlieka gamyboje ilgesnj laika, t.y. ilgiau negu
vieng sezong. Gaminant drabuzius, kirtimas gali biiti naudojamas unifikuoty detaliy gavimui.

Lazerinis pjovimas - medziagos ,panaikinimas“ pjovimo vietoje. Tai vienas
perspektyviausiy budy aprangos pramonéje, naudojamas ne tik detaliy iSpjovimui, bet ir apdailai,
jvairiy spalviniy efekty iSgavimui, audiniy graviravimui.

Hidromonitorinis pjovimas, lazerinis pjovimas ar pjovimas koncentruotu mikroplazmos
srautu gali biiti apibidinami pagal tg patj veikimo principa.

Hidromonitorinis pjovimas-pjovimas vandens ¢iurksle. Tai vienas perspektyviausiy pjovimo
biidy, ne tik aprangos, bet ir kitose pramonés Sakose. Siuo atveju i§vengiama pjaunamos medziagos
destrukcijos, pjuvio linija yra siaura, galimi auksSti klojiniai. Hidromonitorinis pjovimo biidas
perspektyvus, taciau dél specifinio triuk§mo ir labai didelio slégio, dar vis tobulinamas aprangos
pjovimo biidas.

Atliekant pjovimg lazerio ar mikroplazmos srovés pagalba, klojinyje spindulio arba gijos
diametro zonoje iSdeginami pluostai ir taip suformuojamas pjovimo kelias.

Automatizuotos sukirpimo /supjovimo sistemos garantuoja didelj naSumg ir aukstg kokybe.

Sukirpimo/supjovimo sistemy tehninés charakteristikos priklauso nuo to, kokioms medziagoms
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supjauti naudojama. Pav.,: Invescut TOPAZ — suspausto klojinio aukStis 63 mm, supjovimo
darbinis plotas 2,0 mx2,0 m, maksimalus greitis 1,2 m/s, stalo matmenys 5,0 mx2,9 m naudojama
sukerpant netgi problematiSkas medziagas, idealiai tinka masinei ir serijinei gamybai. Invescut
QUARTZ — suspausto klojinio aukstis 40 mm, taip pat tinka masinei ir serijinei gamybai. Invescut
SAPPHIRE — suspausto klojinio aukstis tik 19 mm, supjovimo darbinis plotas 2,0 mx1,6 m,
maksimalus greitis 1,5 m/s, stalo matmenys 4,45 mx2,26 m, tinka individualiai aprangos gamybai,
baldy pramonei.

Gerber Technology naujausia nattraliy ody supjovimo sistema The Taurus Total Leather
Cutting Soliution (TLCS) — tai greitaeigis automatizuotas lekaly iSdéstymas ir supjovimas,
kompiuterinis ody skenavimas, automatizuotas supjovimo eigos nustatymas, defekty atpazinimas ir
programinio lekaly déstymo paketai.

Automatizuoto klojimo naujovés

Tekstilés gaminiy ir aprangos medziagy klojimui naudojama naujausia jranga padeda
pagerinti darby kokybe, sumazinti laiko sagnaudas.

Automatizuoto klojimo Assyst-Bullmer sistemy jranga skirta vienakryp¢iam, zigzaginiam
Klojimui, taip pat turi jrangg kloti medziagas ,,gera su gera“ biidu. Problematiskoms megztinéms ,
tasioms medziagoms kloti yra specialios priemonés klojimui be jtempimo. Naudojama speciali
jranga ,,vamzdinéms® megztoms medZiagoms kloti, maksimalus medZiagos plotis 500 mm..
Klojimo masinose yra specialts jutikliai audinio kraSo lygiavimui ir galo kontrolei. Klojimo greitis
gali biiti iki 120 m/min., klojinio aukstis iki 180 mm., darbiniai ploc¢iai 1600/1800/2000 mm, rulono
skersmuo 500 mm, rulono mase 120 kg.

Speciali klojimo jranga naudojama sunkiems dZinsinés medziagos rulonams kloti. DZinsiné
medZiaga klojama dideliais kiekiais ir aukStais klojiniais, todél speciali jranga kloja greitai ir
tiksliai. Maksimalus rulono skersmuo 1000 mm, masé 500 kg.

Modernios klojimo ir sukirpimo linijos yra apripintos Siuolaikinémis papildomomis
priemonémis medziagy rulony saugojimui, padavimui, uZtaisymui ir nuémimui. Klojimo jranga,
veikianti nuvyniojimo nuo strypo pagrindu vis dar yra populiari dél savo paprastumo ir
universalumo. Rulonai uztaisomi ir paduodami automatiskai, todél iSvengiama bet kokiy laiko
nuostoliy, susijusiy su rulony keitimu. Rulono nuémimo/uztaisymo laikas 12-15 s. Viename stelaze
prie klojimo masinos gali biiti laikoma 10 rulony.

Automatizuoto klojimo jrangos su klojimo veziméliais privalumai:

e Reguliuojama medZiagos padavimo sistema, leidZianti kloti be rauksliy;

e Pneumatinis rulono uZtaisymas ir nuémimas;

e Skirtingi klojimo masinos ir klojimo vezimélio greiciai.
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Inovatyvios tekstilés gaminiai ir ,,sumanioji“ apranga.

Sumanios aprangos kiirimas ir gamyba apima labai platy technologijy spektra, taciau svarbu,
kad tenkinty visus vartojamuosius ir dévimuosius poreikius.

L»Sumaniosiomis* vadinamos medziagos, kurios gali reaguoti j aplinkos sglygas, prisitaikyti.

Inteligentiskoji sumani medziaga gali reaguoti arba suaktyvéti i§ anksto uzprogramuotu biidu.
InteligentiSkosios tekstilés pavyzdys-dévimosios technologijos: antimikrobiné apsauga, Siluminé
apsauga, gyvybiniy signaly aptikimo sistema, vietos nustatymo sistema, belaidzio rySio palaikymas,
ausSinimo/Sildymo sistema, perspé€jimo sistema.

Inzineriné tekstilé-tai medziagos sukurtos tam tikriems poreikiams tenkinti, pasizymincios
iSskirtinémis  eksploatacinémis savybémis. Tekstilé su integruotomis nanotechnologijy
medziagomis jgaus naujas funkcijas, pav.,savaiminis iSsivalymas, atsparumas dildymui, Sviesos
skleidimas ir kt.

Sumaniojoje tekstil¢je veikia trys procesai: pajautimas, apdorojimas ir jvertinimas, suzadinimas.

Sumanios aprangos taikymo sritys:

e darbin¢ veikla: naudingy duomeny pateikimas, prisijungimas prie interneto;

e medicina: sveikatos biiklés parametry kontrol¢, drabuziai su integruotais jutikliais ir
mikroprocesoriais;

[ ]

apsauga: pavojaus aptikimas, pagalbos iSkvietimas, integruota vietos nustatymo jranga ir

mobiliyjy telefony technologijomis.
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1.2. Skaidreés

Aprangos medZziagy sukirpimo/supjovimo technologijuy naujoves.

Aprangos medziagy supjovimo
technologijy naujoveés

Kai ant klojinio virSaus néra patiesiama isklotiné,
dél tikslaus detaliy komplektavimo, virsutinio
klojinio sluoksnio visos detalés turi buti
zenklinamos, t. y. klijuojami zenklai su detalés

numeriu, dydziu, pako numeriu ir / ar kt.
informacija.
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Aprangos detaliy gavimas kirtimo budu yra
tikslus badas, ta€iau Siuo atveju kiekvienai detalei
turi bati padaromas skirtingos formos kirtiklis,
naudojamos didelés kirtimo jégos.

Sis biidas daugiau naudojamas avalynés ar
galanterijos gamyboje, kur ta pati detalés forma
ISlieka ilgesnj laika, t. y. ilgiau negu vieng sezonaq.
Gaminant drabuzius, kirtimas gali bati atliekamas
unifikuoty detaliy gavimui.

Lazerinis pjovimas — medziagos
»panaikinimas® pjovimo vietoje. Tai vienas
perspektyviausiy aprangos pramonéje budy,
naudojamas ne tik detaliy iSpjovimui, bet ir apdailai
iISgaunant jvairius spalvinius efektus.
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Hidromonitorinis pjovimas, lazerinis pjovimas
ar pjovimas koncentruotu mikoplazmos srautu gali
buti apibtadinami pagal tg patj veikimo principa

1

Hidromonitorinis pjovimas —pjovimas vandens
Ciurksle.

Tai vienas perspektyviausiy pjovimo budy, ne
tik aprangos, bet ir kitose pramonés sakose.

Siuo atveju iSvengiama pjaunamos medziagos
termodestrukcija, pjavio linija yra siaura, galimi
auksti klojiniai.

Hidromonitorinis pjovimo budas perspektyvus,
ta€iau deél specifinio triukSmo ir naudojamo labai

didelio slegio, tobulinamas aprangos detaliy
pjovimo budas.

r.
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Saltinis 1 iSleidzia energija — pvz., vandenij
siauros gijos pavidalu 2, iSeinanéig virsgarsiniu
grei€iu (pvz., hidromonitorinis pjovimas) ir
medziagoje 3 paliekan€ig pazeidimo pédsaka —
kelig, kurio plotis h, artima gijos diametrui.

1

Jei pjovimas atliekamas lazerio ar mikoplazmos
sroveés pagalba, kurie veikia klojinj, spindulio arba

gijos diametro zonoje iSdegina jame pluostus, tuo
paciu suformuodami kelia.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Pakabinta rankiné pjovimo masina su tiesiu peiliu.

Galvute su pjaunamuoju mechanizmu gali judéti bet
kuria kryptimi vir§ stalo pavirsiaus, o taip pat aplink
savo asj. Sia pjovimo masina klojinj galima pjauti
nesuskaidzius jo j dalis.

Pakabinta rankiné pjovimo masina su tiesiu peiliu.

Ypaé€ efektyvu naudoti Sia pjovimo masing kartu su
vakuuminiu-fiksuojan€iu stalu, kuriame vakuumo
siurblys gali greitai persijungti ir sudaryti ,,0ro
pagalve*.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Moksliniais tyrimais nustatyta ir jrodyta, kad
planuojant aprangos medziagy supjovima, didelés
jtakos technologiniams pjovimo procesui turi
mechaninés ir fizikinés medziagy savybes.
Remiantis medziagos elgsenos pjovimo metu
analize, nustatyta, kad mechaninés ir fizikinés
medziagos savybeés bei techniniai — technologiniali
parametrai turi didelés jtakos paiam
technologiniam procesui.

Tarp mechaniniy ir fizikiniy medziagos savybiy,
turin€iy jtakg pjovimo procesui yra: medziagos
tasumas, standumas, pralaidumas orui ir kt.

Supjovimo kokybeé taip pat priklauso ir nuo
techniniy — technologiniy parametry, tokiy kaip:
pjovimo greitis ir pjovimo kampas, vertikalus peilio
judesys, horizontalus peilio judesys, peilio aSmenuy
kokybes.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Nataralios odos supjovimas

Déstantis lekalus ant odos reikia taikytis tam tikry
reikalavimuy:

v'’kadangi kiekvienos natiiralios odos gabalo
konfigaracija yra nevienoda, lekalai déstomi ir jos
pjaunamos individuliai;

v'lekaly déstymas paprastai pradedamas nuo
stambiausiy lekaly;

vjei odos pavirSiuje yra pikas, visi lekalai dedami viena
Kryptimi;

v'simetrinés detalés, padétos ant skirtingy odos gabaluy,
turi bati vienody savybiy: atspalvio, storio, tgsumo ir
pan.;

vleidziami detaliy padéties nukrypimai nuo kupono
centrinés linijos neturi virsyti 10 %;

vjei lekaly komplekto plotas vir§ija odos gabalo plota,
batina jvertinti vienam gaminiui naudojamy keliy odos
gabaly savybes.

Pjaunant naturalig odg, turi buti jvertintos ydos.
Ant supjovimo stalo patiestas odos gabalas yra
atidziai patikrinamas. Pjaunant automatizuotai,
visos ydos, kurios negali patekti j gaminj,
pazymimos specialiu piestuku iS gerosios odos
gabalo puses.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Po ydy pazymeéjimo odos gabalas yra
nuskaitomas ir jo vaizdas perkeliamas j
kompiuterj, kuriame matoma gabalo
konfiglracija bei pazymétos ydos.

Jvertinus Sias ydas automatizuota programa
iISdéstomi lekalai.

Padaryta iSklotiné matome kompiuterio ekrane
Ir, esant batinybei, gali bati pakoreguota
rankiniu budu. Programoje matyti ir odos
panaudojimas bei tarplekaliniy atlieky kiekis.
Jei naturalios odos gabale sunaudojama maziau
negu 50 %, Sis gabalas yra pakei€iamas Kitu.
Jei odos gabalas yra tinkamas pjauti, iSdéstyma
sudaroma pjovimo eiga.

Ant odos gabalo krasty patiesiama plévelé bei
automatizuotai supjaunama.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Bet koks kailis pasizymi
odos ir kailio

Todél visi kailiai yra dalinami j sritis, vadinamas

, turinéiomis savo
pavadinimus.

Topografiniy viety savybés yra jvertinamos:

Kailiuky supjovimas
yra atliekamas i$
odos puseés,
pjaunama tik oda

Lazerinis kailio ar odos
supjovimas
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Sudétingi supjovimo metodai:

Sudeétingo kailiy supjovimo metodo esmeé
yra ta, kad kailiukai yra

juosteles ir pan., kurios veéliau yra

siekiant gauti
reikalingg efekta.

Sudetingi supjovimo metodai:

Yra daug Sio supjovimo metodo budy.

Sudétingi supjovimo metodai leidzia pakeisti:

vformair linijinius pusfabrikaé€io iSmatavimus,
vtankuma,

v'plauko kryptj,
vkailio ,,piesinj“,

taip pat gaunama maziau atliekuy.

%= N
Mo « Exoneononns San ]

FLR0M8 AR NGA

Kurxame L xetuvm ateitj

\\\\\\m
K

UGDYMO

PLETOTES

CENTRAS
i

31

Mokymo medZiaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Sudétingi supjovimo metodai:

Pavyzdziui:

Sudetingi supjovimo metodai:

Pavyzdziui:
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Sudétingi supjovimo odai:

Pavyzdziui:

Sudétin

I supjovimo metodai:

Pavyzdziui:

Mok « Fxorosona Sawca Avna
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Sudétingi supjovimo odai:

Pavyzdziui:

Sudetingi supjovimo metodai:

Pavyzdziui:

Al
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Sudétingi supjovimo metodai:

Pavyzdziui:

Inovatyvios tekstilés gaminiai ir protingoji apranga.

Inovatyvios tekstilés gaminiai ir

protingoji apranga

prof. Eugenija Strazdiené
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

v" Pokyciai pluosty ir tekstiles medzZiagy gamybos srityse

v Aukstujy technologijy integracijos | tekstile ir aprangos
gaminius galimybés

v" Naujos kartos “sumaniyjy” gaminiy technologijos

v' Aprangos apsauginé funkcija, jos standartizavimo reikalavimai
ir bandymo badai

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

2 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu. It

19 a. garo, po to — elektros energijos pénaudojim'as i§ esmes ‘pakéi'té
darbo priemones.

Fizikos ir chemijos moksly pasiekimai neribotai isplété gaminamy
medziagu, pvz., sintetiniy pluosty, spektra.

Siy dieny mikroelektronikos, informaciniy technologiju, kompiuterijos
ir telekomunikacijy inovacijos Zada dar didesnius ir stulbinancius
pokycius tokiose tradicinése pramonés $akose, kaip aprangos ir
tekstiles gamyba.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
3 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Sumanioji apranga yra aukstg pridétine verte turintis
produktas, todél jos potencialiy vartotojy grupé turi bati
labai tiksliai apibrézta.

Akivaizdu, kad tokiu atveju turés buti iSspresta nemazai

sudeétingy netekstiliniy problemy ir Siy problemy

iprendzjmas turi bati patikétas daugiadisciplinei eksperty
omandai.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
67 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

' Tradicings tekstilés medziagos turi pasizymeti:

v optimizuota dréegmeékaita; v turi netersti aplinkos;
v geru Silumos perdavimu; v atsparumudilimui;

v gera Silumos izoliacija; v' lengva priezidra;

v "kvépavimo” geba; v gera estetine iSvaizda;

v apsauga nuo aplinkos uztersimo; v" maloniu poly¢iu.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

4 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Siy dieny darbo ir poilsio salygos reikalauja:

savalaikés informacijos,
pastovaus bendravimo,
efektyvios sveikatos priezidros,
— bdati pasiekiamam bet kada ir bet kur.

InteligentiSkos
aprangos poreikis!

] " ety
Is: S. Mecheels, B. Schroth,
C. Breckenfelder. Smart Clothes, 2005
Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
5 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424

eugeni,

a strazdiene@ktu. It

Inzineriné tekstilé — tai medziagos, sukurtos tam tikriems
poreikiams tenkinti ir pasizymincios iSskirtineémis
eksploatacinémis savybémis.

Inzinerinéje tekstiléje mikStos tekstiles struktlros gali bati
jungiamos su stiklu, keramika, metalu, pvz., kuriant

ypatingy savybiy ypac¢ lengvas hibridines medziagas
(silikono dangas, holografinius laminatus ir pan.).

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424

eugenija strazdiene@ktu. It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Skirtingy savybiy inZinerinés
tekstilées medziagy sujungimo
ir suderinimo pavyzdziu gali
bati bégiko kostiumas.

Sio gaminio svarbiausios
savybeés yra:

v tinkamas pluosto tipas;
v “kvépavimas”

v" gniuzdymas.

z!!d

I$: S. Mecheels, B. Schroth,
C. Breckenfelder. Smart Clothes, 2005

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

7 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu. it

Sumaniosios technologijos

v' “Sumanioji” tekstilé buvo kuriama siekiant pakartoti ir imituoti
gamtos reiskinius, pvz., spalvos pasikeitimg, keiciantis aplinkos
klimato salygoms; reakcijg | Silumos gradienta; savaiminio
iSsivalymo reidkinjir pan.

v' Apranga dél savo ypatingos apsauginés funkcijos kartais
vadinama “antrgja oda”. Siy dieny tyrimai, kuriy dalis yra labai
sekmingi, stengiasi pakartoti odos reakcijas | aplinkos poveikius ir
visa tai perkelti | apranga.

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas

8 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu. It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

v' “Sumaniosiomis” vadinamos tos medZiagos ir struktdros,
kurios gali reaguoti | aplinkos salygas ar vieng kurj nors poveikj,
pvz., mechaninj, iluminj, cheminj, elektrinj, magnetinjar pan.

v Pagrindinis skirtumas tarp inZinerinés ir sumaniosios tekstilés
yra tame, kad pastaroji gali ne tik aptiktiiSorinj dirgiklj, bet ir

atitinkamai | jj reaguoti.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
9 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

v/ Sumani pasyvi, kuri tik pajunta aplinkos salygy pokytj ar dirgikilj;
v" Sumani aktyvi, kuri pajunta aplinkos dirgiklj ir reaguoja;
v Ypatingai sumani, kuri pajunta dirgiklj, reaguoja ir atitinkamai

prisitaiko;
v Inteligentidkoji, kuri gali reaguoti arba suaktyvétiis anksto
uZprogramuotu budu.
Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
10 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

v/ Sumanios pasyvios medZiagos pavyzdZiu gali bati nanopluostai,
0 sumanios aktyvios — faze kei€iangios medzZiagos, kurios mikro
aplinkos viduje, t.y. tarpelyje tarp odos ir aprangos, reguliuoja vidaus
temperattrg priklausomai nuo iSorés temperattros poky¢iu.

v Ypatingai sumanios tekstiles pavyzdys — spalva keitianc¢ios
medziagos, kurios vidinio ar i8orinio dirgiklio poveikyje gali pakeisti
spalvg, atspalvjarba skaidruma.

v Inteligenti8kosios tekstiles pavyzdys — dévimosios technologijos.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
" Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Sumaniojoje tekstileje veikia trys procesai:
v pajautimas;
v apdorojimas ir jvertinimas;
v' suZadinimas.

Tekstilés medzZiagoje jie paprastai veikia atskirai, bet turi
bati kontroliuojami.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
12 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenyg strazdiene@ktu It
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Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
ugenjg. strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Artimiausioje ateityje energijos 3altiniai gali bati pilnai integruotij tekstilés
struktdras:

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenja strazdiene@ktu. it

Faze kei¢iancios medZiagos (su realiu sildymo/saldymo efektu) rinkoje
pasirodys po:

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424

eugegv"g.strazdiene@k‘tu. It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Artimoje ateityje sumaniojoje aprangoje'b[ls pradéta naudoti“atmintj
turinti” arba spalvas kei¢ianti tekstilé:

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenja strazdiene@ktu. it

Ligoninése dél auksty kainy niekas nebus ;aU‘dojami'teksfi‘liniai jutikliaiir
pacienty sveikatos buklés telekontrolé:

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
sugenjjz strazdiene@ktu it
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

,...viskas €ia yra labai graZzu, bet kam viso to reikia?“

I$: S. Mecheels, B. Schroth, C. Breckenfelder. Smart Clothes, 2005

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

19

Mobilus
Nesiojamas Deévimas
Nesicjama Elektroniniai
elektronika priedai

I$: S. Mecheels, B. Schroth, C. Breckenfelder Smart Clothes, 2005

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
20 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Holofiber™ — jautri “atsakancioji” tekstilé, dirbanti kartu
su Zzmogaus klno energijos sistema, didindama

deguonies lygj, paspartindama raumeny atsistatyma ir
suteikianti ktinui papildomo stiprumo.

Vario pluostai pasizymi nedegumu, antimikrobinémis,
antigrybelinémis ir net antiartritinémis savybémis. Varis,
tiesiogiai liesdamas Zmogaus klng yra absorbuojamas,
todél pagerina kraujotakg ir energijos tekéjima.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Poliesterio kopolimerai suteikia medziagoms
mink$tuma, matmeny stabiluma. Tokios medziagos yra
lengvai dazomos, gerai perneSa drégme, pasizymi
atspariu nusidazymu.

Lastol — naujas aukstu komfortabilumu pasizymintis
tasus pluostas, placiai naudojamas marskinéliy,
palaidiniy, dZinsiniy drabuziy gamyboje, nes is jo
pagaminti drabuZziai yra lengvai priziarimi. Be to, Sis
pluostas gerokai pagerina medziagy dévimasias
savybes suteikiant joms medvilnés polyti.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

R,

Saltinis:

http/Avww.alibaba.com/catalog/11215391
/Reflective_Textile.html

Apranga su atspindzio funkcija

v Tekstiléje naudojami reflektoriai yra
mazesni uz smeélio smiltele ir plonesni uz
Zmogaus plauka.

v Jie gali buti integruoti| bet kurig
tekstiles medzZiaga.

v" MedzZiaga su reflektoriais turi i8likti
mink&ta ir maloni ja lie€iant, turi iSlaikyti
savo savybes ir estetinj vaizda.

v Dienos metu tokia medziaga turi
niekuo nesiskirti nuo tradicinés tekstilées.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Patobulinty Siluminiy mainy
medziagos

‘kvepuojanti “ danga

absorbuojantis “vatinas”

Hydroweave ® pagrindas —

laidus pamusalas hidrofiliniy ir hidrofobiniy pluosty
derinys. Toks "vatinas”
sluoksniuojamas tarp
“kvépuojancios” isorinés dangos ir
vidinio pamusalinio sluoksnio,
pasizyminc&io geru Siluminiu laidumu.

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas

24 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Saltinis: http /A 3xdry.com/

Greito dziuvimo
(Flash Dried) technologijos

v 3XDRY® galutines apdailos technologija
medZiagos iSoriné puseé yra paveikiama
taip, kad iSsaugoty atsparuma vandeniui, 0
vandens sugeérimas i$ vidines puseés
padidéty. SXDRY® medZiagoje Sios dvi
funkcijos yra atskirtos, o pati medzZiaga
iSlieka "kvépuojanti”.

v Tokia medziaga, lyginant su neapdorota
i8dZitva 6 — 8 kartais greiciau.

v~ 3XDRY® medziagai taip pat suteikta
speciali higieniné apdaila, kontroliuojanti
kvapy sugérimag.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Saltinis: http/Avwwifibersource.com

Momatan - Fxononens Sana atma P08 AR

Kuriame LiemUoé-ali;;'Ati

Apsauginio lankstumo
(Protective Flex) technologija

Susiddrimo ir smagio metu Securus™
pluosto automobiliniai sédyniy dirzai
apsaugoja keleivj trim atzvilgiais:

v' saugiai iSlaiko keleivj vietoje;

v i8tjsdami Svelniai prilaiko Zmogaus
kling, absorbuojantjuZpakalinio smugio
energija;

v" sulaiko ir apriboja §j judes;.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Saltinis:
hitp/Awnvnatick.army.mil/about/pao
/pubsAvarrior/02/mayjune/smartskin.
htm

Outlast® viskozés pluostas
Saltinis
http/Awww.outlast. com/index.php?id=155

gl

Kuriame Lietuvos ateit]

Siluminio jautrumo (Thermal Sensitivity)
technologija

SmartSkin™ hidrogelis absorbuoja $alta
vanden|, patekusj | kostiuma ir uzspaudzZia
ranky, pédy bei kaklo atviras angas.

| kostiuma patekes vanduo, besiliesdamas su
Zmogaus kunu, susyla.

Kai vanduo j8yla daugiau nei hidrofobiniy ir
hidrofiliniy komponenty santykiu apibrézta
virsmo temperatdra, hidrogelis isleidzia vandenj
ir susitraukia, leisdamas didesniam vandens
kiekiui patekti| kostiuma.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
zdiene@ktu |

eugenija strazdiene@ktu It

27

Bavj keiCianCios (Phase Change)
medziagos

Outlast® - tai parafino vaskas, specialios
minikapsuliy formavimo technologijos
déeka patalpintas | tikstancius labai maZuy,
nepaZzeidziamuy, kiety kevaly.

Pastovus Silumos mainai vyksta Sioms

mikrokapsuléms absorbuojant, saugant,
paskirstant ir iSskiriat Silumag.

Tokiy mainy déka deveétojuiyra
palaikomos Siluminio komforto salygos.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu. It

2

@

\ UGDYMO
PLETOTES
/ CENTRAS

= 49
Mokymo medZiaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Nano technologijos

Nano pluostai, prisijunge

Nano pluostai priveréia
prie medvilnés pluosty

vandens lada riedéti
medZiagos pavirsiumi

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

29 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu. it

Dévimosios technologijos

Naujosios aprangos funkcijos yra susije
su informacijos pasikeitimu.

Apranga turi sugebéti registruoti,
analizuoti, saugoti, siysti, ir pateikti
duomenis, t.y. turi bati sumani arba
inteligentiska.

Apranga turi iSplésti Zmogaus pojuciy,
ribas, praplésti realybés vaizda ir
pateikti naudinga ir savalaike

informacija.
Sattinis:
hitp#img.alibaba.com/photo/11574752/Rosner Jacket With Wearable Technologies Eugenija Strazdiené
ipg&imaqrefurd Kauno technologijos universitetas
30 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Antimikrobinés technologijos

Antimikrobinés technologijos pavyzdZiu
gali buti Fossfibre® bikomponentis
pluostas su AgIONTM (neorganinis
zeolitas sidabro pagrindu).

Si pluoéta galima naudoti visose
tekstiles srityse, kur yra reikalinga

antimikrobiné apsauga.

Saltinis: http /A textileworld.com/News.htm?CD=260&ID=1186

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu. it

Aprangos apsauginés funkcijos gali bati prapléstos
suteikiant jai “sumanumo” ypatybes.

Tokiu atveju “sumaniojoje” Siluminés apsaugos
aprangoje turi bati:

v gyvybiniy signaly aptikimo sistema;
v" vietos nustatymo sistema (GPS);

v' belaidZio ry$io palaikymas;

v ausinimo/3ildymo sistema;

v perspéjimo sistema.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Smart Shirt Sensory Architecture

Sattinis http /Avww.sensatex.com/

Gyvybiniy signaly aptikimo sistema

SENSATEX kompanija yra sukdrusi
Smartshirt™ sistema, t.y. specialig
apsaugine liemene gaisrininkams,
policijai, gelbétojams ir t.t.. Jg naudojant
kartu su belaide radijo sistema,
kontroliuojama ne tik Siy tarnybuy, bet ir
nelaimingy atsitikimy auky sveikatos

buklé bei garantuojama efektyvi apsauga.

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
33 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424

eugenija strazdiene@ktu. It

Vietos nustatymo sistemos (GPS)

Vietos nustatymo (GPS) sistemos
paprastai jmontuojamos automobiliuose,
taCiau Zymiai patogiau baty, jei tokia
sistema atsirasty kiek galima arciau
Zmogaus.

Tekstiles gaminiuose jtaisytos GPS
sistemos gali 15 metry atstumu
uzregistruoti dévetojo buvimo vietg bet
kuriuo metu, esant bet kokiam orui.

t

Kuriame Lietuvos ateit]

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

34 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

SMARTSHIRT SYSTEM

WATCU POA
DOWNLOAD FOR
LATER ANALYSS

AUTOMATED VOICE:
HEART RATE: 145

COACH'S BASE STATION

Saltinis: http /Avww.sensatex.com/

Saltinis:
hitp A tswg.govAswg/pp/Cooling System.pdf

Kuriame Lietuvos ateit]

PLATFORM IMPLEMENTATION

COMBINED SMALL & WIDE AREA
WIRELESS MONITORING APPLICATION

INTERNET+—

Belaidzio rySio palaikymas
Duomeny perdavimo tinklas

E=l medZiagos pavirsiuje sudaro

salygas elektroniniams jtaisams
keistis skaitmeniniame
informacija ir perduoti elektros
energija ne tik dévétojo
asmeninéje erdvéje, bet ir
nutolusiams centrams. Toks
ry8ys gali bati laidinis ir belaidis.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

35 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eug trazdiene@ktu |

enija strazdiene@ktu. It

Ausinimo/Sildymo sistema

Naujoji aukstyjy technologijy (high-
tech) liemené buvo sukurta apsaugoti
kareivius, gaisrininkus ir kitus panasiy,
tarnyby darbuotojus nuo perkaitimo
banant dykumose, $achtose,
kasyklose, naftos bazése ir pan.
vietovése.

Tokia liemené dévima po virdutiniais
drabuZiais, apsauganciais nuo
branduolinio, biologinio ar cheminio
poveikio. Taip pat po karine ar kita
apsaugine apranga.

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
36 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424

eugenija strazdiene@ktu. It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Perspéjimo sistema

Paprastai perspéjimo sistemag sudaro
jutikliai kartu su mazais Sviesg
spinduliuocjanciais monitoriais (FLED),
kurie gali priimti ir atsakyti | maZus kino
parametry pasikeitimus, t.y. jie gali pateikti
arba pasiysti perspéjimo signala. Jei

Bl gyvybiniy signaly vertés virija ar nukrito
gg%’:;“,’_”,‘;‘;;‘,’”sw”c”-c"-”"’app”ca”"”S/ Zemiau leistiny riby, lanksts monitoriai

gali automatiskai pateikti perspéjima, pvz.,
Z2ybsin&ig raudona spalva, o belaidZio rysio
sistema gali pasiysti signala nutolusiam
kontrolés centrui.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

37 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu. it

Kas laukia ateityje?

Siuo metu specialieji pluostai pakeiia tradicines
medziagas, nuo aukstos absorbavimo gebos vystykly
iki dirbtiny Zmogaus vidaus organy ar kosminiy stoCiy
konstrukciniy medziagy.

Siluma generuojandios/saugandios pluostai/medziagos
vis plac¢iau pradedami naudoti slidininky aprangoje,
avalynéje, Salmuose ir pan.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Drabuziai su integruotais jutikliais ir mikroprocesoriais
(“apranga su jausmais ir smegenimis”) galés nustatyti ir
perduoti informacijg apie dévétojo suzeidimus ir
sveikatos bukle.

Sumanioji apranga bus papildoma vietos nustatymo
iranga (GPS) ir mobiliyjy telefony technologijomis,
kurios suteiks informacijg apie dévétojo buvimo vietg ir
judéjimo kryptj.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Tikétina, kad bioaudiniai ir dirbtiniai organai, pvz., ausys ir
nosys, bus iSauginami i§ mikroorganizmy skaidomy
tekstiliniy pluosty.

Tekstilé su integruotomis nanotechnologijy medziagomis,
jgaus aukstg energijos absorbavimo gebg ir naujas
funkcijas, pvz., savaiminis iSsivalymas, atsparumas
dildymui, Sviesos skleidimas ir pan.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Siuo metu aprangos ir
tekstilés pramoné
prisiderina prie bet kokio
skonio, pradedant
ypatingai madinga
vakarine suknele, baigiant
patogiais darbo
drabuziais, pvz.,
apsauginiu gaisrininko
kostiumu.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

4 Studentt

v lankstumas ir kritumas;
kokj pavirsiy;

estetinis vaizdas;

v kveépavimas ir galimybe bati
skalbiamai;

v' Zema kaina.

ug. 56, Kaunas
eugenija strazdier

Tekstilés medziagy privalumai:

LT-51424
ne@ktu It

v galimybé dideliu plotu apgaubti bet

v" mink&tumas, patogumas, lengvumas,

Eugenija Strazdiené

Saltinis: www.allisondennisdesiqns.com/extiles/index.php
42
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Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kau
eugenija.stra

LT-51424

liene@ktu. It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Aprangos privalumai:

v visada ant déveétojo klino;
v/ dévima visur ir visada;
v'sukuria artimg salytj tarp
devetojo ir devimy sistemu;
v"natdrali ir svarbi Zmogaus
gyvenimo dalis.

Saltinis: DELFI

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

43 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Naujosios aprangos funkcijos:

v dévejimo komfortas;

v ilgaamziSkumas;

v' pagerintos valymo savybés;

v' specifiniai paskir€iai optimizuotas funkcionalumas (darbo
drabuZiai, sportiniai drabuziai, medicininé aprangair t.t.).

GORE-TEX ®: nelaidi vandeniui ir véjui
kvépuojanti membrana, kurios poros
skersmuo - 0.0002 mm

http #en.wikipedia.orgAviki/image:Goretex_photo.gif

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

4 LT-51424
ne@ktu. It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Funkcinés aprangos, sustiprinancios
eksploatacines charakteristikas
pavyzdziu gali bati FASTSKIN FSII ®
plaukimo kostiumas (SPEEDO
kompanija http.//www.speedo.conv).

Kostiumas padeda plaukikui padidinti
greitj sumazindamas pasyvuji
pasipriesinimg iki 4%.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Momaax - FXOMMoE SAMAATTIA  FLBORDS MRNGA

Funkcinés aprangos terapijai
pavyzdziu gali bati aptempiancios
kojinés (ntto./www.elitemedical.comy).

Skirtumai tarp skirtingo slégio zony
suzadina ir padidina kraujo tekéjimo
greitj venose.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Siluminés reguliacijos funkciné apranga - su faze
keiCianCiomis medziagomis, kurios (phase change
materials - PCM) pasizymi auksta slaptagja Siluma ir gali
pereiti i skystos fazes | kietg ir atgal, kaupdamos arba
atiduodamos Siluma.

V / g ‘ http:/lwww.lechameauusa.com/products/materials.html

P
',
NN 2

r

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

ISskirtinés funkcinés savybés aprangos gaminiams (pvz.,
nedegumas, atsparumas SalCiui) gali bati suteikiamos
keliais budais:

v/ parenkantir derinant medZiagas (pvz., natUralius ar sintetinius
pluostus);

v optimizuojant ir specializuojant gamybos procesus (pvz.,
klijavimas, sidliy virinimas);

v'taikant inovatyvius dizaino principus (pvz., derinant medziagy
ir pleveliy gamybos procesus);

v" naudojant kompleksinius apdailos budus (pvz., specialusis
impregnavimas).

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

InteligentiSkosios tekstilinés sistemos bei sumanioji
apranga yra naujas zingsnis gaminiy funkcionalizavime.

Tokios sistemos ir/ar apranga, gali reaguoti | aplinkos
pokycius arba iSorinj impulsg atlikdama specifiniy
veiksmy seka, pvz., aktyvuodama Silumos Saltinj iSkilus
hipotermijos pavojui arba, pvz., sparCiai sandarindama
aprangos sistema, patekus | toksiniy medziagy pripildytg
aplinka.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
49 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Naujoji ,revoliuciné“ aprangos savybe - informacijos
pasikeitimas.

Apranga, papildyta dévimosiomis technologijomis, gali
registruoti, analizuoti, saugoti, siysti ir pateikti duomenis.
Ji gali padidinti vartotojo jutimy laka, iSplésti realybés
vaizdg ir pateikti naudingg informacijg bet kuriuo laiku, ir
bet kurioje vietoje.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
50 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Sumaniosios aprangos potencialios taikymo sritys:

v darbiné veikla: naudingy duomeny pateikimas,
prisijungimas prie interneto ir reikiamy Zmoniy;

v" medicina: sveikatos buklés parametry kontrolé;

v apsauga: pavojaus aptikimas, pagalbos iSkvietimas.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

51 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

_________ Sumanioji
------- apranga

~
~ .
_______

IS: S. Mecheels, B. Schroth,
C. Breckenfelder Smart Clothes, 2005
Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
52 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Trys sumaniosios aprangos vizijos jgyvendinimo etapai:

netekstiliniy komponenty adaptacija;
integracija;

derinimas, pvz., taikant nanotechnologijas.

Igyvendinus pastargjj etapq tekstiliniai ir netekstiliniai
komponentai drabuzyje bus neatskiriami.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

53 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Funkcinés medziagos, naudojamos sumaniosios
aprangos gamyboje (komerciniai produktai):
1. Su optimizuotomis savybémis:
» nelaidZios vandeniui;
» nelaidZios véjui;
» kvepuojancios;
» pernesancios dregme.

2. Su patobulintomis savybémis:
v' atsparios nudazymui;
v stiprios;
v atsparios dévejimui;
v atsparios Silumaiir $al&iui.
Eugenija Strazdiené
% Kauno technologijos universitetas

Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Funkcinés medziagos, naudojamos sumaniosios
aprangos gamyboje (nekomerciniai produktai):

kvapag iSskiriancios ir sulaikancios;

padidinto devejimo komforto ir Siluminés izoliacijos;
individualiai pritaikoma Siluminé izoliacija;

faze keician&ios medziagos (PCM);

atspindin€ios medziagos;

medziagos pries ultravioletine spinduliuote;
medZziagos pries elektrorikg.

LA™K KRS

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
55 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Ateityje laukia naujos kartos inteligentiSkyjy medziagy
kdrimas ir tyrimas, naujy zZaliaviniy medziagy paieska ir
tekstilés su papildomomis elektrinémis funkcijomis
kdrimas ir tyrimas.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
56 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Mobilusis

bS?UIfS ] telefonas
aterijos ™ 4 Elektrai laiddis
Atsakiklio . sidlai
etiketé g " { Signaliniai
13 | (fluorescentiniai)
Monitorius || > . \ sififal
L - \
| Ay o %
%ﬁ-@:«u AN
@ < I 3
1 ﬁ ’
Tekstiline

klaviatura

Saltinis: Tekstilés tyrimo institutas - TITV. Greiz

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
57 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424

eu @ktu. It

je

diene(

a stra

Saltinis: SCOTTeVEST®INC.

Asmeniniy elektronikos prietaisu, kuriuos nesiojameés kiekvieng dieng,
rinkinys jau dabar gali bati jtaisytas| SCOTTeVEST® striuke ar $vaka.

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Ka
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Kisenéje adaptuojant savarankiskg mobily
jtaisg su signaly perdavimo kabeliais
susiduriama su gaminiy dydziy kitimo
problema.

92 116 152
dydis dydis dydis

Is: S. Mecheels, B. Schroth.
C. Breckenfelder Smart
Clott 2005

Clothes, 2005 | Eugenij zdiené

Kauno technologijos universitetas

59 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424

eugenija. strazdiene@ktu. It

Saltinis Tekstiles tyrimo institutas - TITV, Greiz

Elektriniy silly, integruoty j tekstile, pavyzdziai.

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
60 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424

eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Saltinis: Tekstiles tyrimo institutas - TITV, Greiz

Elektrine jungtis ir klavi$ai, integruoti | tekstile.

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas

61 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Elektroninés tekstilés komponentai:

v erdvines struktlros komponenty laikymui (izoliavimas,
spaudimo sumazinimas, oro ventiliacija ir pan.);

v elektronikos komponentai (tekstiliniai laidai, tekstilinés
lankscCios klaviattros ir t.t.);

v"atsakikliy technologijos (signaly perdavimas, identifikavimas,
antenosirt.t);

v funkcionalios sitly sistemos (elektrai laidts sitlai, tekstiliniai
jutikliai ir pan.).

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu. It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Mikroelektronikos
integracijos pavyzdys -
France Telekom striukée.

Saltinis: France Telekom

Eugenija Strazdiené
Kauno technologijos universitetas
63 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424

euge @ktu. |

diene(

a stra

Saltinis: France Telekom

France Telekom sukurti lankstaus LED monitoriaus prototipai.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas
Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu. |
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Sumanumas

Integracija ; :
Saltinis: Tekstilés tyrimo institutas Bl P Sl zdiens

Kauno technologijos universitetas

65 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It

Taigi, sumaniosios aprangos (sin. inteligentiskoji
apranga, i-apranga) kdrimas ir gamyba apima labai platy
technologijy spektrg ir gali bati analizuojamas skirtingais
aspektais.

Zvelgiant i$ tradicinés parangos pozicijos svarbu, kad

tokia apranga ir toliau tenkinty visus vartojamuosius ir

dévimuosius poreikius, pvz., ir toliau turi islikti galimybeé
drabuzius prizitréti juos skalbiant ar sausai valant.

Eugenija Strazdiené

Kauno technologijos universitetas

66 Studentu g. 56, Kaunas LT-51424
eugenija strazdiene@ktu It
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Aprangos automatizuoto sukirpimo/supjovimo ir klojimo naujovés.

Auvtemeatizueto supjovimo sistemos

The Taurus Total Leather Cutting
Solution (TLCS) - tai pazangi,
greitaeigé automatizuoto lekaly
iSdéstymo ir supjovimo sistema,
skirta natlralioms odoms. Joje
svarbig vieta uzima kompiuterinis
ody skenavimas, automatizuotas
supjovimo eigos nustatymas,
defekty atpazinimas ir
programinio lekaly déstymo
paketai.

amraliq ody supjovimo sistema (Gerber Technology) )

Autemeatizuete Kefime sistemos

Modernios klojimo ir supjovimo linijos dazniausiai yra
apripintos Siuolaikinémis papildomomis priemonémis
medziagos rulony;:

* saugojimui,
e padavimui,
e uZtaisymui/nuémimui.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Auteomatizuote Ilejime sistemos

Siuolaikine klojimo jranga, veikianti nuvyniojimo nuo
strypo pagrindu vis dar yra populiari dél savo paprastumo
ir universalumo.

ECONOMIC 1 and 2 (Assyst-Bullmer) jranga yra skirta
vienakryp¢iam arba zigzaginiam klojimui; ECONOMIC 3 and 4
(Assyst-Bullmer) jranga turi rankinio valdymo klojimo stalg,
todél ja galima kloti medZiagas “gera su gera” bidu.

Autematizuoete efime sistemeos

Techniniai d \

» darbiniai plociai: 1600/1800/2000mm
(galimi iSimtiniai varijantai);

e max. rulono skersmuo: 500 mm;

e max. rulono masé: 120 kg;

* max. klojimo greitis: 120 m/min;

= » max. klojinio aukstis: 180 mm

Economic2 (Assyst-Bullmer)

Kuriame Lietuvos ateitj
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Automatizuocte klejime sistemes

ECONOMIC 17 and 18 (Assyst-
Bullmer) jranga yra skirta
problematiskoms, pvz. maudimosi
kostiumeéliy, medZiagoms kloti,
todeél turi specialias priemones
klojimui be jtempimo.

ECONOMIC 17 jranga yra skirta
vienakryp¢iam arba zigzaginiam
klojimui; ECONOMIC 18 jranga
galima kloti medZiagas “gera su
gera” blidu.

Auteomeatizuete efime sistemos

Techniniai duomenys:
4960 darbiniai plogiai: 1600/1800/2000mm
I ‘ S (galimi iSimtiniai varijantai);
| ! max. rulono skersmuo: 500 mm;
max. rulono masé: 120 kg;
max. klojimo greitis: 120 m/min;
max. klojinio aukstis: 200 mm

WW

Economic17 (Assyst-Bullmer)
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Autemeatizuete Kejime sistemes

Klojimo jrangos su klojimo veZiméliais privalumai:

» reguliuojama medZiagos padavimo sistema, leidzZianti kloti be
rauksliy;

» pneumatinis rulono uZtaisymas ir nuémimas;

o skirtingi klojimo masinos ir klojimo veZimélio greiciai.

Autemeatizuete Kejime sistemes

ECONOMIC 5, 6 (Assyst-Bullmer)
jranga yra skirta vienakryp&iam
arba zigzaginiam klojimui. Taip pat
ECONOMIC 5 galima kloti
ypatingai problematigkas
medZiagas, pvz., megztines.

ECONOMIC 10 (Assyst-Bullmer)
yra paZangiausia klojimo “gera su
gera” jranga, apripinta
papildomomis priemonémis
klojimui be jtempimo bei tiksliai
medzZiagos krasto ir galo kontrolei.

Economic10 (Assyst-Bullmer)
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Automatizuocte klejime sistemes

Speciali klojimo jranga naudojama klojant laminuotas medZiagas,
nes jos yra labai standZios, o jy rulonai yra dideli bei sunks.

Todél supjaunant, pvz., automobiliy sédyniy medZiagas, naudojama
tam skirta ECONOMIC 11 (Assyst-Bullmer) jranga.

Automatizuote offme sistemes

Techniniai men

darbiniai plociai: 1600/1800/2000 mm
(ga||m| iSimtiniai varijantz

max rulono masé: 00 kg,
max. klojimo greitis: 120 m/min;
max. klojinio aukétis: 480)mm

Economici1 (Assyst-Bullmer)
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Auteomatizuoto Idefimo sistemeos

Speciali klojimo jranga naudojama labai sunkiems dZinsinés
medziagos rulonams kloti.

DzZinsy gamyba pasizymi dideliais kiekiais ir aukstais klojiniais,
tadiau klojimo ir pjovimo efektyvumai nuo to negali nukentéti. Todél

naudojama speciali ECONOMIC 13 (Assyst-Bullmer) jranga, klojanti
greitai ir su dideliu tikslumu.

Automatizuoto offmo sistemes

Techniniai m :

darbiniai plociai: 1600/1800/2000 mm
(galimi iSimtiniai varijantai);

max. rulono skersmuo: 1.000 mm;
max. rulono masé: *ﬂ.:;l@

max. klojimo greitis: 120 m/min;

max. klojinio aukstis: 180 mm

AN i
Economic13 (Assyst-Bulimer)
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Automatizuocte klejime sistemes

Spediali klojimo jranga
“vamzdinéms” medZiagoms, pvz.,
ECONOMIC 12 (Assyst-Bullmer).

max. medZiagos plotis — 500mm

Autematizueto klefime sistemeos

TRANSROLL 2000 (Assyst-Bullmer) — tai medziagy rulony laikymo

priemoné, turinti greito rulony pakeitimo sistemna ir tinkama naudoti tiek
su klojimo jranga, tiek su vienasluoksnio supjovimo masinomis.

Rulonai uztaisomi ir paduodami automatiskai, todél iSvengiama bet kokiy
laiko nuostoliy, susijusiy su rulony pakeitimu.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Automatizuete kojimo sistemes

Transroll 2000 (Assyst-Bullmer)

Autometizuete supjovimo sistemes

Techniniai men

medziagy plociai: 1600/1800/2000 mm
(galimi iSimtiniai varijantai);

rulono skersmuo: 300/400/500 mm;
max. rulono masé: 80 kg;
nuémimo/uztaisymo laikas: 12-15 s;
viename stelaze gali biti laikoma 10
rulony, kuriy skersmuo @ 300 mm

Vsos APS kuriancios ir gaminancios kompanijos sitlo
inte ruotus verslo problemy sprendimo budus:

Braizytuvai ir
kt. jrenginiai Altomzatizusto
suUyjuvimo
NI slstzmos
duomeny
valdymas
Kompiuterizuotas
projektavimas
Automatizuoto
klojimo sistemos )
N
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Autemeatizuote supjovimo sistemos

INVESCUT TOPAZ - tai paZangi jranga aprangos gamybos supjovimo
cechams, garantuojanti didelj nasuma ir aukstg kokybe sukerpant netgi
labai problematiskas medzZiagas; idealiai tinkanti masinei ir serijinei
gamybai.

suspausto klojinio aukstis:
63mm,;

supjovimo darbinis plotas:
2,0mx2,0m;

maksimalus greitis: 1,2 m/s;
matmenys: 5,0mx2,9m

Invescut TOPAZ (Investronica) )

Autematizuote supjovimoe sistemos

INVESCUT QUARTZ taip pat idealiai tinka masinei ir serijinei gamybai.

suspausto klojinio aukstis:
40mm;

supjovimo darbinis plotas:
2,0mx2,0m;

maksimalus greitis: 1,2 m/s;
matmenys: 5,0mx2,9m

Invescut QUARTZ (Investronica) )
N %
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Autemeatizuote supjovimo sistemos

INVESCUT SAPPHIRE jranga supjaunami Zemi klojiniai, todél ji ypatingai
gerai tinka MTM arba individualiai (custom tailoring) aprangos gamybai;
taip pat baldy pramonéje.

suspausto klojinio aukstis:
19mm;

supjovimo darbinis plotas:
2,0mx1,6m;

maksimalus greitis: 1,5 m/s;
matmenys : 4,45mx2,26m

Invescut SAPPHIRE (Investronica)

Autematizuote supjovimoe sistemos

DCS 3500 - tai konvejerizuota vienasluoksnio supjovimo sistema. Jos
privalumai: greitis, tikslumas, lankstumas. Papildomi privalumai —
medziagos sgnaudy sumazinimas, lekaly suderinimas ir Zemos
eksploatacinés iSlaidos.

supjovimo darbinis plotas:
1,83mx1,83m;

maksimalus greitis: 1,1 m/s;
matmenys: 4,88mx2,44m

DCS 3500 supjovimo sistema (Gerber Technology) \ )
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Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

1.3. Internetinés svetaineés

Internetinés svetainés: www.gerbertechnology.com, www.lectra.com,

www.audaces.com,www.comtense.ru, www.assystbullmer.co.uk, www.grafis.de

Siose internetinése svetainése galima rasti informacija apie naujausias tekstilés gaminiy ir
aprangos sukirpimo/supjovimo sistemas, jy veikimo principus, galimybes, pritaikyma.
Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpima/supjovima naujausia jranga galima stebéti per Sias
internetines prieigas:
a) Naujausia automatiné audiniy sukirpimo masina Gerber Technology GERBERcutter Z7
automated cutter. Prieiga per internetg: http://www.gerbertechnology.com (zitréta 2012-08-
17).

b) Rankinés juostinés sukirpimo masinos darbas. Prieiga  per interneta:

http://www.youtube.com/watch?v=kRX5F3Rhq0Q&feature=related (zitréta 2012-08-17)

€) Naujausia automatiné klojimo masina GERBER spreader XLS, klojanti tiksliai, greitai,
audiniai klojami be jtempimo. Prieiga per interneta:
http://www.youtube.com/watch?feature=endscreen&NR=1&v=E7-HrjWKSNs (zitréta
2012-09-06)

d) Klojimo- sukirpimo kompleksas dirba nuo audinio klojimo iki pjovimo. Gali kirpti vieng
sluoksnj lykros arba 50 sluoksniy dZinsinio audinio. Prieiga per interneta:

http://www.youtube.com/watch?v=16p099DFd6U&feature=related  (Zitréta 2012-09-06)

e) Klojiniy sukirpimas lazeriu. Prieiga per interneta:

http://www.youtube.com/watch?v=iMdmmsus20k&feature=related (zitréta 2012-09-06)

f) Lazerinis audiniy graviravimas naudojamas gaminiy apdailai. Prieiga per interneta:

http://www.youtube.com/watch?v=09mhrDixVQI&feature=related (zitiréta 2012-09-06)

2 mokymo elementas. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiju plétra.

2.1. Konspektas

Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo sistemy plétros statistiniai ir ekonominiai

rodikliai Lietuvoje.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — ilgametes ir gilias tradicijas turintis sektorius.
Praeityje Lietuva buvo pagrindinis aprangos ir tekstilés gaminiy tiekéjas buvusioje Soviety
Sajungoje. 1990 m. Siame sektoriuje dirbo apie 100 000 Zmoniy. Istojus 1 ES visos Sio sektoriaus
jmoneés Lietuvoje buvo privatizuotos ir iSmoko dirbti naujomis, rinkos ekonomikos salygomis. Kai
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kurios jmonés buvo jsigytos vietiniy, kai kurios —uzsienio, daugiausia Skandinavijos Saliy
investuotojy. Daugelis siuvimo jmoniy , dazniausiai pigiy darbo kasty bei patogios geografinés
padéties déka , pradéjo teikti paslaugas pagrindinéms Europos ir JAV kompanijoms kaip Next,
Laura Ashley, Hugo Boss, H & M, Marks & Spencer, Nike, Decathlon ir kitoms. Lietuva greitai
uzsitarnavo lankscios ir aukstos kokybés produkcijg gaminancios Salies varda.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus darbuotojy dauguma — moterys : jos sudaro
beveik 70 procenty visy Sios pramonés Sakos darbuotojy . Dirbanciyjy skaiCius Siame sektoriuje
mazeja ( 75.000 darbuotojy 2000 m., 56.000 darbuotojy 2005 m. ir maziau nei 29.000 darbuotojy
2010 m. Prognozuojama, kad 2012 m. Siame sektoriuje dirbs 25.000 zmoniy). Taciau net ir
atsizvelgiant | neigiamg darbuotojy skai¢iaus kitimo tendencija, Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos
sektoriuje dirba apie 16 procenty visy apdirbamosios pramonés dirbanciyjy , o tai — vienas
auksciausiy rodikliy visoje ES :

2 lentele

Darbuotoju skaicius Lietuvos tekstilés, drabuzZiy ir odos sektoriuje 2005 — 2010 m:

2005 2006 2007 2008 2009 2010

Dirbanéiyjy skaicius, asmenys

Tekstilés gaminiy gamyba 14708 14574 13011 9906 7 657 7148
Drabuziy siuvimas (gamyba) 39220 35025 30982 26507 21548 20546
Odos ir odos dirbiniy gamyba 2129 1938 1737 1522 1174 1084

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos depdrtamentas '

Grafikas: Dirbanciyjy skai¢ius Lietuvos siuvimo, tekstilés ir odos sektoriuje, 2005-2010

Verslo strukturos rodikliai
PoZymiai: metai ir ekonominés veiklos rasis (EVRK 2).
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2012 m. Lietuvoje veiké 182 tekstilés, 626 aprangos ir 42 odos ir odos gaminiy kompanijos:

3 lentele

Imoniy skaicius Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriuose , 2008 — 2012 m
(iskaitant ir individualias jmones, duomenys mety pradzZioje) :

2008 2009 2010 2011 2012
Tekstilés gaminiy gamyba 203 193 185 190 182
Drabuziy sivvimas {gamyba) 833 803 712 70 626
Odos ir odos dirbiniy gamyba 70 a6l 53 51 42

Saltinis: Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Imoniy skaiius sektoriuje taip Zenkliai mazéjo, mazéjant dirbanCiyjy Siame pramonés
sektoriuje skaiciui:

Lietuvos tekstilé, drabuziy ir odos sektorius — svarbus Salies tikio sektorius ne tik dél didelio
darbuotojy skaiciaus , bet ir dél sukuriamos vertés bendrame Salies apdirbamosios pramonés

kontekste. Deja, Sios vertes lyginamoji dalis per pastargjj deSimtmet] dramatiskai sumazg¢jo:

Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus sukuriamos vertés lyginamoji dalis bendrame
apdirbamosios pramonés kontekste , 2000-2011 m , procentais :

4 lentele
Metai 2000 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Tekstilés gaminiy
gamyba 4,7 2,9 2,8 2,8 1,9 2 1,9 1,9
Drabuziy siuvimas
( gamyba) 10,6 5,4 4,5 4,1 2,9 2,8 2,7 2,7
Viso 15,3 8,3 7,3 6,9 4.8 4.8 4,6 4,6

Saltinis: Lietuvos Respublikos statistikos departamentas

Kaip teigiamg tendencijg Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriuje galima biity jvardinti
zenkly darbo produktyvumo didéjimg: per pastargjj deSimtmet] jis padidéjo daugiau nei 56
procentais, taciau kita vertus vis dar yra 2 kartus mazesnis nei vidutini$kai Salies apdirbamojoje
pramong¢je. OptimistiSkai nuteikia Zenklus produktyvumo did¢jimas pastaraisiais metais: 2010 m.
darbo produktyvumas, lyginant su 2009 m. padidéjo net 30 procenty.
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5 lentele

Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus produktyvumas : pridétiné verté, tenkanti vienai
faktiSkai dirbtai valandai, to meto kainomis, litais
2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

IﬁviS? 18,5 20,1 22,1 24,0 27,2 31,0 34,7 31,4 33,8
paga
ekonomi
nes
veiklos
rusis
Apdirba | 18,1 20,3 24,3 26,7 28,7 30,6 34,2 32,9 40,2
moji
gamyba
Tekstles | 114 | 11,2 | 12,8 | 129 | 131 | 138 | 158 | 150 | 194
gaminiy
gamyba;
drabuziy
siuvimas
(gamyba)
; odos ir
odos
dirbiniy
gamyba
Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Siandien Lietuva - ne vien tik paslaugas tekstilés, siuvimo ir odos sektoriuje teikianti $alis.
Naujos kompanijos ir verslo modeliai, kuriantys modernias ir auk$tg pridétine verte teikiancias
paslaugas, keicia tradicinj siuvimo ir tekstilés pramonés veida. Lietuva pripazjstama kaip sumanaus
tiekimo ir globalios logistikos operatorius Siaurés Europos ir NVS $aliy rinkose. Daugelis uZsienio
kompanijy jau jvertino bendradarbiavimo su Lietuvos jmonémis privalumus.

ES pripaZino Lietuva kaip svarby regioninj transporto centra, jungiantj ES su Ryty Salimis, nes:

Lietuvoje susikerta tarptautinés kroviniy gabenimo linijos — Salj kerta 2 europinés reikSmés
transporto koridoriai;

Lietuvoje veikia tarptautiniai oro uostai ( esantys centrin€je, rytin¢je ir vakarinéje Lietuvos
dalyse) bei tiesiogiai jungiantys su daugeliu Europos miesty;

Salis turi §iauriausia neuz$alantj jiiry uosta Baltijos jiiroje — Klaipédos jiiry uosta.

Uzsienio kompanijoms rekomenduojame naudotis Lietuvos jmoniy teikiamomis paslaugomis,
jeigu jos nori:

Koncertuotis ties savo kompanijos pagrindiniais geb¢jimais, tokiais kaip rinkodara ir mazmeniné
prekyba, ir jos noréty, kad visa kita atlikty patikimas partneris;

Sumazinti savo gamybos kastus;

SumaZinti pristatymo laika;

Iesko partneriy techniskai sudétingam dizaino sprendimui, audiniy ar efektyvios gamybos;

Patikimo gamybos Saltinio Lietuvoje, Baltarusijoje, Moldovoje, Ukrainoje ar Tolimuosiuose
Rytuose, taciau paremto europiniu mastymu ir samprata bei efektyviu ir savalaikiu komunikavimu;
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Ypac skubiai pagaminti mazg kolekcijg ar nedaug gaminiy;

Spresti apyvartiniy 1éSy klausimus bei susirasti patikimus verslo partnerius;

Isteigti logistikos, sandéliavimo ar paskirstymo centrg, kuris yra patogus vystyti prekybai tarp
Ryty ir Vakary;

Lyginant 2010 m. ir 2009 m., matomas zenklus ,vidutini§kai 20 proc. siekiantis ,aprangos ir
tekstilés sektoriaus gamybos apimciy augimas : tekstilés gaminiy gamybos apimtys padidéjo 14,8
proc., drabuziy siuvimo — 22,3 proc., odos ir odos gaminiy gamyba — net 50,0 proc.,t.y. aprangos ir
tekstilés gaminiy gamybos apimtys , lyginant 2010 m. ir 2011 m. pirmojo pusmecio duomenis,
vidutini§kai augo 29 proc. Si ir net spartesné gamybos apiméiy augimo tendencija issilaiké ir 2011
m. pirmame pusmetyje : tekstilés gaminiy gamybos apimtys padidéjo 29,2 proc., drabuziy siuvimo
— 32,8 proc., odos ir odos gaminiy gamyba — 22,7 proc., t.y. aprangos ir tekstilés gaminiy gamybos
apimtys , lyginant 2010 m. ir 2011 m. pirmojo pusmecio duomenis, vidutiniskai augo 28,23 proc.
Didéja ne tik gamybos apimtys , bet ir Sio sektoriaus jmoniy sukurta pridétiné verté — jei 2009 m.
Sis rodiklis sieké 1.010 min. Lt, tai 2010 m. jau buvo beveik 18 proc. didesnis — t.y. sudaré¢ 1.189

mln. Lt., 2011 m. augimo tendencija buvo panasi .

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus produkcijos gamybos tendencijos 2005 — 2010 m.

6 lentele

Gaminiy gamyba 2005 2006 2007 2008 2009 2010
Tekstilés gaminiy gamyba

Liny pluostas, tikst. t 14,8 11,3 10,3 55 2,5 4,8
Verpalai i$ sintetiniy ir dirbtiniy Stapelio
pluosty, tikst. t 3,4 53 5,3 7,8 2,6 3,3
Audiniai, min, m2 775 752 526 @ 27,6 131 29,5
medvilniniai 22,0 20,4 41 0,4 0,2 0,2
vilnoniali 20,2 22,5 18,9 8,1 1,9 2,4
lininiai 15,4 12,8 11,9 57 3,2 3,7
audiniai i§ dirbtiniy ir sintetiniy pluosty ir
sitly 19,9 194 17,7 13,5 7,7 23,2
Kilimai ir kiliminiai gaminiai, tukst. m? 30 24 27 31 22 29,2
Drabuziy siuvimas
Apsiaustali, striukés, takst. 1939 1108 921 637 408 450
Kostiumai ir ansambliai, ttikst. 314 271 268 205 255 302
Svarkai ir §varkeliai, takst. 3629 2432 1995 1598 1257 1196
Kelnés, kombinezonai, bridzkelnés ir
trumpés, tikst. 9273 6988 6485,2 3991 2271 2835
T H ==
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Gaminiy gamyba 2005 2006 2007 2008 2009 2010

Vyriski ir berniuky marskiniai, tukst. 1956 2022 1556 1245 641 868
Suknelés, tukst. 1171 1211 1144 988 1039 1369
Sijonai ir sijonkelnés, tikst. 3018 2589 1769 995 688 684

MoteriSkos ir mergaiciy palaidinukeés, tiikst. 6553 5492 4014 2344 1397 1783

Liemenélés, korsetai ir panasiis gaminiai,

tokst. 640 617 643 784 487 415
Trikotazo gaminiai, mln. 43,4 36,6 30,1 22,8 19,8 24,8
baltiniy trikotazas 10,2 10,7 7,5 7,9 7,3 9,8
virSutinis trikotazas 31,0 25,9 21,0 14,9 12,5 15,0
Pirstinés, kumstinés pirstinés ir puspirstinés

i§ odos ir kompozicinés odos, tiikst. pory 13,8 13,6 11,9 2,3 6,0 2,0
Apsiaustai i nattralaus kailio, tiikst. 3,5 3,6 3,9 4,7 1,6 1,4
Pédkelnés ir triko, min. 8,3 9,9 7,3 7,5 6,4 9,4
Kojinés, puskojinés ir panasiis gaminiai,

mln. pory 50,2 45,4 35,4 35,9 28,8 30,5
Odos ir odos dirbiniy gamyba

Avalyné, min. pory 11 1,0 1,0 0,9 0,9 1,0

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — j eksportg orientuota pramones Saka

Visi 3 sektoriai — tekstilés, siuvimo ir odos, - j eksportg orientuoti sektoriai, bet ypac tai
pasakytina apie pirmuosius du. Bendrai paémus, sektorius 2011 m. eksportavo 78,2 proc. visos
produkcijos apimties. Eksporto apimtys iSaugo nuo 2.183 mlrd. lity 2010 m. iki 2.453 mlrd. lity
2011 m. Kita vertus, sektoriaus dalis bendroje Salies eksporto apimtyje sumazéjo nuo 6,40 proc.
2010 m. iki 5,71 proc. 2011 m.

Rusija, Vokietija, Jungtiné Karalysté ir Skandinavijos Salys visada buvo pagrindinés Lietuvos
drabuziy , tekstilés ir odos gaminiy gamintojy eksporto rinkos , j kurias parduodama apie 65 proc.
visy eksportuojamy gaminiy.

Didziausios Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmonés

Visos Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmonés yra privacios. Apie 15 proc. jy
valdomos uZsienio kapitalo jmoniy , ypac¢ i§ Skandinavijos Saliy. Kai kurios i§ jy : Devold (
Norvegija), Lietvilna ( Pranciizija) , Lietlinen ( Italija), Visatex ( Vokietija), La-Nika Baltic Ltd,
LTP Texdan, Engel -Dali , Danspin ( Danija), Camira Fabrics (Jungtiné Karalyste), ir t.t..
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TOP 30 Didziausiy Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus imoniy, 2010 m.

7 lentelé
Pajamo ].)V?rbuoqu
iy s, 2010 o skaiCius,
Imonés pavadinimas m ' kst Pagrindiné veikla 2011 m.
It ° " birzelio mén.
' 30d.
1 Neaustiniy medziagy 210 000 Neaustinés medziagos 1300
fabrikas jmoniy grupé ¢iuziniai, pagalvés , minksti
baldai
2 UAB Korelita 101,951 Acetatiniai verpalai 388
3 UT Group 70,711 Riiby siuvimas, prekyba 712 (UT);
207 (
Satrija)
4 MLI, UAB 63,302 Virsutiniy drabuziy 51
siuvimas
5 Audimas AB 49,543 Sporto ir laisvalaikio 440
aprangos gamyba
6 Lietvilna UAB 43,220 Vilnos pluosto verpimas 153
7 Devold, UAB 43.139 Apatiniy drabuziy 258
siuvimas
8 Vilnika UAB 42,731 Tekstilés dirbiniai, 407
18skyrus drabuzius
9 Vernitas AB 41,682 Tekstilés pluosto 491
paruoSimas ir verpimas
1 Liningas UAB 39,405 Tekstiles  audimas  ir 145
tekstilés apdaila
1 Linas AB Grupé¢ ( 3 35,600 Tekstiles gaminiy 337
jmongés) gamyba, prekyba
1 LTP UAB 33,416 Drabuziy gamyba 210
1 Omniteksas UAB 31,548 Trikotazo gaminiy 237
gamyba
1 Lelija UAB 31,250 Drabuziy  siuvimas ir 1215
pardavimas
1 Lietlinen UAB 29,996 Tekstilés pluosty 191
paruo$imas ir verpimas
1 Visatex UAB 26,875 Drabuziy siuvimas 647
1 LTP TEXDAN UAB 26,642 Baldy apmusaly gamyba 226
1 LCG UAB 26.187 Virsutiniy drabuziy 32
siuvimas
1 Skinija UAB 23,900 Kojiniy ir  pédkelniy 268
gamyba
2 La-Nika Baltic Ltd 23,000 Apatiniy drabuziy 395
siuvimas
2 Klasikiné tekstilé, 20,454 Tekstilés audimas, 238
AR .Baumily TUB apdaila, siuvimas
2 Audéjas UAB 17,341 Neaustiniy medZiagy 181
%= H =C oo
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2 gamyba, prekyba

2 Kauno Baltija AB 15,405 Tekstilés gaminiy gamyba 462
3

2 Vilkma AB 15,143 Drabuziy siuvimas 216
4

2 Liteksas AB 14,914 Tekstilés gaminiy gamyba 103
5

2 Siulas, Birzy AB 13,620 Tekstilés gaminiy gamyba 327
6

2 Paliiitis UAB 13,169 Avalynés gamyba 99
7

2 Pakaita AB 12,974 Trikotazo gaminiy 86
8 gamyba

2 Sparta AB 11,416 Trikotazo gaminiy 162
9 gamyba

3 Roze UAB 9,361 VirSutiniy drabuziy 132
0 siuvimas

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus ateitis.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus plétros tendencijos trumpalaikiu ir net vidutiniu
laikotarpiu yra teigiamos. D¢l jvairiy priezasciy gamyba grizo j Europg ir butent j tas Europos Salis,
kurios vis dar turi kompetencijg ir jgiidzius gamybos srityje, iskaitant ir Lietuva.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus ateitis detaliai iSanalizuota, taikant SSGG

(Stiprybes, Silpnybés, Galimybés, Grésmes) analize:

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos SSGG (Stiprybés, Silpnybés, Galimybés, Grésmés)

analizé :

SSGG ANALIZE

TEIGIAMA

STIPRYBES

el ietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus
imoniy gebé&jimas gaminti
nedidelémis partijomis, savalaikis
prisiimty jsipareigojimy vykdymas.

eAuksta Lietuvos aprangos ir tekstilés
sektoriaus jmoniy darbuotojy
technologiné-gamybiné
kompetencija, aukstas darbo kultiiros
lygis

el ietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus
jmoniy geb¢jimas orientuotis |

nEZ—=-0=<<

8 lentele

NEIGIAMA

SILPNYBES

eNeefektyvus Zmogiskyjy istekliy
panaudojimas bei vadybiniy ir kity
kompetencijy triikumas.

eLietuvoje truksta efektyvaus Siuolaikinio
darbininky paruo$imo, kuris garantuoty
tinkama jauny specialisty Ziniy ir
1gudziy lygi, reikalingg, norint
produktyviai dirbti su naujausiomis
technologijomis ir Siuolaikinémis
medZiagomis, gaminti ir kurti naujus
produktus.

e]moniy bendradarbiavimo su mokslu

aukstos kokybés produkty segmenta

S
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eLictuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus arba jy gamyboje panaudojant
imoniy veiklos tarptautinése rinkose Siuolaikines medziagas
patirtis oGeros vadybos ir efektyvaus marketingo
ES rinky artumas ir kultiirinis artumas jgudziy stoka
ES salims bei stiprios $akos tradicijos eNepakankamas veiklos modernizavimas ir
ellgameciy tradicijy turéjimas naujausiy technologijy diegimas
[ GALIMYBES GRESMES
S eAtskiry jmoniy ir Lietuvos aprangos ir  eKrizé ir su ja susijusios neigiamos
@) tekstilés sektoriaus jmoniy bendrai pasekmés pagrindinése eksporto
R paémus galimybés integruotis | rinkose.
I tarptautinius klasterius e Apyvartiniy 1é8y stygius, apribota
N ePasinaudojimo elektorinés komercijos galimybe skolintis ir tuo paciu riboti
E priemonémis galimybémis plétros ir tarptautinés integracijos
S integruojantis ] tarptautines rinkas, procesus.
virtualios industrinés sistemos eKvalifikuoty darbuotojy emigracija,
sukiirimas. darbo jégos senéjimo tendencijos,
eGalimybé zymiai padidinti aukstg sektoriaus nepatrauklumas jauniems
pridedamajg verte kurianéiy veikly specialistams ;
(dizaino, logistikos, kt.) lyginamajj eNepalankis poky¢iai rinkos struktiroje,
svorj Lietuvos aprangos ir tekstilés padidéjes kity Saliy (ypac treciyjy Saliy)
sektoriaus jmoniy ekonominés gamintojy spaudimas ir konkurencija.
veiklos struktiiroje. eNesukurti nauji produktai ir nejdiegtos
eNovatorisky produkty kiirimo bei inovacijos
naujos kartos Zaliavy panaudojimo
galimybeés
egalimybés kurti ir tarptautinése rinkose
populiarinti savus prekés zenklus
ISsilavinimas

Didziausia Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus stiprybé -

profesionalios Zinios

reikalingos gamyboje, kurios buvo sukauptos per daugelj mety bendradarbiaujant su pasaulyje
zinomy prekiniy zenkly lyderiais mados ir tekstilés sritys. Stipri edukaciné bazé — viena i§ Lietuvos
aprangos ir tekstilés sektoriaus kertiniy akmeny. Jauni , aktyvis ir iSsilaving specialistai — tai §io
sektoriaus dabartis ir ateitis. Kauno technologijos universitetas — didziausiais inzinerinio profilio
specialistus ruosiantis universitetas Baltijos $alyse. Sio universiteto Dizaino ir tekstilés technologijy
departamento fakultetas per savo gyvavimo istorijg jau paruoseé virs 2 500 studenty ir 80 doktoranty
tekstilés gaminiy technologijos srityje. Kauno technologijos universitetas, kaip ir Vilniaus dizaino
kolegija , Vilniaus dizaino mokykla ir kitos Svietimo institucijos Zenkliai prisideda prie Lietuvos
tekstilés bendruomenés darnios plétros. Vis délto ir €ia egzistuoja problema — vis maziau ir maziau
jauny zmoniy renkasi tekstilés inzinieriaus specialybe ir netolimoje ateityje Lietuvos tekstilés ,

drabuziy ir odos sektoriui gresia prarasti §j iSskirtinj pranasuma.
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Siekiant pritraukti jaunus Zmones studijuoti tekstilés ar drabuziy inzinerijos specialybg, biitina
vyriausybés parama vystant tokio pobiidzio strategija Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriuje.

Darbuotojy skaiciaus kitimo tendencijos

Darbuotojy trilkumg dauguma Salies tekstilés , drabuziy ir odos sektoriaus jmoniy laiko
pagrindine ir svarbiausia problema. Atlyginimas Salies tekstilés , drabuziy ir odos sektoriaus
jmonése Zenkliai nusileidzia net ir kitiems sektoriams Lietuvoje. Zemiau pateikta lentelé gana
vaizdziai iliustruoja didelius atlyginimy skirtumus tarp sektoriuje dirban¢iy motery ir vyry. Moterys
vidutiniSkai gauna tik apie 70 proc. vyry gaunamos algos. Kitas pastebéjimas — vyry sektoriuje
gaunamas atlyginimas mazdaug prilygsta vidutiniam statistiniam Salyje vyry gaunamam
atlyginimui, tuo tarpu kai motery sektoriuje gaunamas atlyginimas yra apie 20 proc. Zemesnis nei
vidutinis motery atlyginimas Salies mastu.

Atlyginimy dydis Lietuvos tekstilés, siuvimo ir odos sektoriuose , litais (neto ir bruto), 2011m.

I11-as ketvirtis:
9 lentelé
Vidutinis Vidutinis
atlyginimas atlyginimas
litais , bruto litais , neto
Vyrai ir moterys
Salies atlyginimy vidurkis 2 116,0 1587,5
Vidurkis : tekstilés gaminiy gamyba, drabuZiy siuvimas
(gamyba), odos ir odos dirbiniy gamyba kartu 15749 12509
Tekstilés gaminiy gamyba 1867,7 1464,7
Drabuziy siuvimas (gamyba) 1 455,8 1164,0
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1592,6 1263,9
Vyrai
Salies atlyginimy vidurkis 2193,3 1702,2
Vidurkis : te{fsttles :gammu;.ga{nyba , drabuZiy siuvimas 21386 16624
(gamyba) bei odos ir odos dirbiniy gamyba kartu
Tekstilés gaminiy gamyba 2 288,6 17719
DrabuZiy siuvimas (gamyba) 19942 1557,0
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1879,8 14735
vMoterys
Salies atlyginimy vidurkis 18251 1433,4
Vidurkis: _T eksttle_s gaminiy g.ai.nyba, drabuZiy siuvimas 14633 1169,4
(gamyba) ir odos ir odos dirbiniy gamyba kartu
Tekstilés gaminiy gamyba 16791 1327,0
DrabuZiy siuvimas (gamyba) 1397,6 11215
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1435,6 1149,2
Saltinis : Lietuvos Respublikos statistikos departamentas
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LR darbo birzos duomenis per 2011 m. I pusm. Tekstilés gaminiy gamybos ir drabuziy siuvimo
sektoriuje buvo uzregistruota daugiau kaip 3,7 tiikst. laisvy viety (tai sudar¢ apie 4,2 proc. nuo visy
registruoty viety Salyje) . Tuo tarpu darbo birzos siuntimu mokesi ir 2010 m. jgijo auksciau
nurodytas kvalifikacijas 286 bedarbiai, o per 6 mén. po kvalifikacijos jgijimo jsidarbino tik 48 proc.
asmeny. IS viso darbo birza per 2010 m. aprangos ir tekstilés jmonése jdarbino subsidijuojant 450, o
darbo rotacijos biidu - 50 siuvimo, audimo, tekstilés, verpimo, trikotazo, mezgimo darbuotojy. Si
statistika pakankamai aiskiai atspindi, kad darbuotojy pasitila sektoriuje aiskiai nesubalansuota,
jdarbinimo rémimo priemonés veikia neefektyviai, sektorius yra pasiruoSes jdarbinti kur kas
daugiau specialisty nei tarpinés institucijos ( darbo birza, mokymo institucijos) gali paruosti.

Siekiant padidinti susidoméjimg ir pritraukti j Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriy dirbti
darbuotojus, biitinos vyriausybés inicijuotos paskatos priemonés ( pvz; socialiniai mokesciy
lengvatos, didesnis Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus vie§inimas ir t.t.) . Zemi
atlyginimai — viena i§ pagrindiniy priezas¢iy , kodél Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriui
truksta darbuotojy. Dar daugiau — pastaruoju laikotarpiu $ie atlyginimai netgi turi tendencijg mazéti,
tai buvo ypac akivaizdu ekonomings krizés laikotarpiu 2008 — 2010 m.

10 lentele

Darbuotojuy atlyginimai : valandinis bruto darbo uZmokestis , LTL

2008 2009 2010

Vidurkis Salies 13,72 12,95 12,48
?1/11-%1:;1:115 g:;fnell;]sjt;lés gaminiy gamyba; drabuziy siuvimas (gamyba); odos ir odos 925 883 801
Tekstilés gaminiy gamyba 11,00 10,39 10,85
Drabuziy siuvimas (gamyba) 855 8,20 8,13
Odos ir odos dirbiniy gamyba 9,03 9,15 9,03

Situacija 2011 m. jau buvo Zzenkliai geresn¢, nes did¢jo ir gamybos apimtys sektoriuje.
Atlyginimas didéjo net palyginus atskirus 2011 m. ketvir¢ius: 3-ig ketvirtj su 2-u. Savo ruoZztu tai
nuteikia optimistiskai tolesnés sektoriaus raidos atzvilgiu. Kita vertus, uzsitgsusi ekonominé recesija
ir vartojimo lygio sumaz¢jimas pagrindinése Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos gaminiy eksporto
rinkose aiskiai sindikuoja, kad sunku buty tikétis zenklaus atlyginimo dydzio augimo artimiausioje
perspektyvoje.
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11 lentele

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus darbuotojy darbo uZzmokescio pokytis , 2011 m.
11 —ig ketvirtj lyginant su 2011 m. IT —u Kketvirc¢iu ( |1 - as ketvirtis : 100 proc.):

Bruto Neto Realus

IS viso pagal ekonomines veiklos riisis 100,4 100,4 100,5
Bendras :Tekstilés gaminiy gamyba; drabuziy siuvimas 1026 1023 102.4
(gamyba); odos ir odos dirbiniy gamyba ' ' '

Tekstilés gaminiy gamyba 101,3 101,2 101,3
Drabuziy siuvimas (gamyba) 102,5 102,3 102,4
Odos ir odos dirbiniy gamyba 104,6 104,2 104,3

12 lentele

TOP 50 DidZiausiy darbdaviy Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriuje, 2012

Imonés pavadinimas Darbuqtoj 4 skaiCius,
2012 m. vasario mén. 1d .duomenys
1 | UAB Lelija 1215
2 | AB Utenos trikotazas 712
3 | UAB Visatex 647
4 | AB Vernitas 491
5 | AB Audimas 440
6 AB Kauno baltija 467
7  UAB Vilnika 407
8  UAB La-Nika Baltic 395
9 | UAB Korelita 388
10 = UAB Engel Dali 366
11 | AB Birzy siiilas 327
12 | UAB Trivilita - Interscalit 307
13 AB Zemkalnija 296
14 | UAB Lino apdaila 289
15  UAB LTP TEXDAN 271
16 | UAB Skinija 268
17 | AB Dainavos siuvimas 262
18 | UAB Devold 258
19 | UAB Sintuva 252
20  A.R.Baumily TUB Klasikiné tekstilé 238
21  UAB Omniteksas 237
22  UAB Tuma 227
23  UABLTP 220
24 AB Vilkma 216
25 | UAB Danspin 213
26 = UAB Disoksa 208
27  AB Satrija 207
28 UAB Camira Fabrics 201
29 UAB Lietlinen 191
30 | UAB Audéjas 181
31 | UAB Jadeclaud-Vilma 178
“ 1
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32  AB Sparta 177
33 | Il Modestina ir Ko 174
34  UAB Angliskas stilius 161
35  UAB Textilite 158
36 = UAB Bonitana 156
37 | UAB Lietvilna 153
38 | UAB Lituanica 151
39 UAB Liningas 145
40 UAB Eisiga 141
41 UAB Garlita 139
42 UAB Rozé 132
43 ' A KudreSovo firma 132
44  UAB Irkvesta 129
45 UAB Tebesa 128
46 UAB Elkada 123
47 UAB Merkys 123
48 UAB Dana ir Ko 117
49 AB Verpstas 107
50 UAB Terina 105
51  UAB Rubeta 105

Pasaulinés, Europos sajungos ir Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus vystymosi
tendencijos.

Pasaulinés prekybos organizacijos duomenimis, 2006 metais pasaulinés tekstilés ir aprangos
pramones prekybos (eksporto) apimtys sieké 530 mlrd. JAV doleriy (357 mlrd. JAV doleriy 2000
m.), t.y. sudaré daugiau nei 6 % viso pasaulio eksporto. Aprangos sektorius eksportas sudaré
didesne dali (59 %) ir sieké 311 mlrd. JAV doleriy (2006 m.). Panaikinus importo apribojimus i$
Azijos saliy, ES25, JAV, Japonijos ir kity iSsivys¢iusiy valstybiy tekstilés ir aprangos pramoné
patyré skaudZias pasekmes. Ypac iSaugo tekstilés ir aprangos produkcijos importas i§ Azijos Saliy
(daugiausia Kinijos), lémes didziausig tekstilés pramonés prekybos deficitg tiek JAV, tiek ES
tekstilés pramongs istorijoje.

Europos tekstilés ir drabuziy pramoné turi ilgalaikes lyderiavimo tradicijas. Si pramoné yra
pagrindiné pasaulinés prekybos Zaidéja, pirmaujanti eksportuojant tekstilg ir uZimanti tre€ig vieta
drabuziy pramonéje. Ji i$ viso turi apytiksliai 200,000 bendroviy padidéjusioje ES, i§ kuriy apie
95% yra smulkios ir vidutinés jmonés.

Pagal ,,Inovacijy strategija 2010 -2020 m.“, perspektyviausi Lietuvos pramonés sektoriai yra
maisto produkty ir gérimy pramoné, medienos ir mediniy dirbiniy, baldy, tekstilés gaminiy,
chemikaly, chemijos produkty ir cheminio pluosto gamyba. Atsizvelgiant | ES tekstilés
technologinés platformas prioritetines sritis, Lietuvos aprangos ir tekstilés pramonés technologingje
platformoje numatoma aktyviai dirbti tam tikrose teminése grupése. ( zr. 13 lentelg). Ivertinant Sios
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pramonés Sakos verslo jmoniy ir mokslo institucijy sukauptg patirtj bei turimg potencialg, galima
teigti, kad yra galimyb¢ Zenkliai padidinti aprangos ir tekstilés pramonés sektoriaus gamybos

efektyvuma bei konkurencingumg pasaulinéje rinkoje.

13 lentele
Eil. | Peréjimas nuo prekés pluosto, | Tekstilés kaip Masinés tekstilés produkty gamybos
Nr. | sitily ir medZiagy prie specialiy | pasirenkamos Zaliavos eros pabaiga ir peréjimas prie naujos
produkty, pagaminty naudojant | kiirimas ir plétra pritaikymo uzsakovo reikalavimams,
lankscius naujausiy daugelyje pramonés individualizacijos, intelektinés
technologijy procesus sektoriy ir naujose produkcijos, logistikos ir platinimo eros
taikymo srityse
1. | Naujos paskirties ir sudéties Nauji tekstilés gaminiai Mados / aprangos masinés gamybos
pluostas, skirtas inovatyviems | Zmoniy Vveiklai individualizacija - gamybos
tekstilés produktams. (medicinai, apsaugai, technologijos, tiekimo srauty vadyba ir
sportui...). logistika.
2. | Tekstilés medziagy ir jy Nauji techninés paskirties | Naujos dizaino koncepcijos ir
gamybos procesy tekstilés gaminiai technologijos.
funkcionalizavimas. (transportui, statybai ir
pan.).
3. | Biomedziagos, Sumanioji tekstilé ir Tekstilés gaminiy atsinaujinanti
biotechnologijos ir nezalinga apranga. gamyba ir bendroji kokybés vadyba.
aplinkai gamyba.

Lietuvos aprangos ir tekstilés pramoné turéty siekti $iy tiksly:

Ivykdyti proverzj ir transformuotis i§ tradicinés aprangos bei tekstilés pramonés j aukstos
pridétinés vertés produkty gamybos pramong, vis daugiau pigesniy ir paprastesniy darby
perleidZiant subrangovams tose Salyse, kuriose darbo sagnaudos mazesnes.

Remiantis aukStosiomis technologijomis ir inovatyviais procesais, pradéti gaminti
specialiuosius gaminius bei specialiosios paskirties medziagas ir taip didinti aukStyjy technologijy
kiekj aprangos ir tekstilés pramonéje.

Kurti ir plétoti gaminius, naudojamus kitose pramonés Sakose — medicinoje, tiesiant kelius ir kt.

Vystyti integruota gamyba nuo tradiciniy lengvosios pramonés iki sudétingy specialiosios
paskirties gaminiy.

Efektyvinti gamybos ir organizavimo procesus, naudojant technologines ir vadybines inovacijas.

Didinti inovatyvuma, kurti naujus gaminius ir ] pasauline rinkg juos pateikti patentuotus.

Didinti investicijas ] tyrimus ir plétrg paciy jmoniy léSomis ir iSoriniais kontraktais. Dalyvauti
kuriant technologijy platformas.

Aktyviai dalyvauti ruoSiant jvairaus lygio kvalifikuotus specialistus.

Pletoti dialoga su visuomene ir jos atstovais politikoje. Pasiekti, kad aprangos ir tekstilés

pramonés modernizavimas Lietuvoje bility pripaZintas prioritetine sritimi.
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Lietuvos aprangos ir tekstilés jmoniy asociacijos parengtoje Europos ateities tekstilés ir drabuziy
technologijy programoje (2020 mety vizijoje) akcentuojama, kad didés techninés tekstilés
produkcijos poreikis, mazés masinés produkcijos gamyba ir bus pereinama prie naujos, pritaikytos
uzsakovo poreikiams, gamybos.

Pagal OECD mokslo imliy pramonés sektoriy klasifikacija tekstilés pramoné ir drabuziy
siuvimas priskiriamas prie nedidelio technologinio imlumo pramonés, tuo tarpu aukstyjy
technologijy diegimas vienas i§ svarbesniy veiksniy jmoniy konkurencingumo skatinime. Todé¢l
tekstilés ir drabuziy sektoriaus jmonés, ypatingai tekstilés jmonés, turéty orientuotis j naujy
medziagy, naujy technologijy vystyma ir, bendradarbiaudami su drabuziy siuvimo jmonémis, jas

diegti naujos produkcijos kiirime.

Tekstilés ir aprangos sektoriaus darbo rinkos prognozés.

2009 metai

Tekstilées ir aprangos sektorius vis dar iSliecka vienas stambiausiy, taciau 2009 m.
darbuotojy skaicius, kaip ir visoje pramonéje, palyginti su 2008 m., maz¢jo mazdaug trecdaliu.
Daugiau nei pusé likviduojamy viety buvo $alies pramonéje, t.y. daugiausia — aprangos ir
tekstilés, medienos ir medienos dirbiniy ir kt.

2010 metai

BPV daugiausia augo ] eksporta orientuotoje transporto jrangos (19 proc.), tekstilés ir
tekstilés gaminiy (13 proc.) bei medienos ir mediniy dirbiniy (10 proc.) pramongje. Keiciasi darbo
viety struktira. Jos steigiamos aukStos kvalifikacijos specialistams, o nekvalifikuotus
darbuotojus pakei¢ia masinos, todél tokiy darbuotojy poreikis nyksta. Vis dar nemazai darbo viety
likviduoti numate tekstilés gaminiy ir austiniy dirbiniy Saka. Pasaulio ekonomikos krizé bei
pasikeitusi Salies darbo rinkos buklé (iSnyko darbo jégos stygius, darbo kaStai émé sparciai
mazeti) atvéré lengvajai pramonei naujos galimybes, todél Sio sektoriaus ateities perspektyvos
turéty biiti teigiamos.

2011 metai

Darbo rinkos darbdaviy apklausa parodé, jog 2011 metais darbo pasiilymy skaiius isliks
aukstas visuose ekonomikos sektoriuose. Daugiausia naujy darbo viety bus isteigta privaciame
sektoriuje mazose ir vidutinése jmonése (iki 249 darbuotojy). Taciau pagrindinés darbo viety
steig€jos 2011 metais iSliks vidutinés ir didelés jmonés, kuriose dirba ne maziau 100 dirbanciyjy.
Vis daugiau darbdaviy planuoja testi ar pradéti gamybos modernizavima, naujy technologijy
diegima. Po §io etapo gali atsirasti daugiau darbo viety kvalifikuotiems specialistams. Darbuotojy
skai¢iy ketinantys didinti verslininkai kalba apie kvalifikuoty darbininky stygiy. Ypac jy triiksta
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maisto ir gérimy, tekstilés ir drabuziy, medienos jmonése. Neabejojama, kad sunkmetis buvo
vertinga pamoka darbdaviams. Pasikeité jy pozilris ir ] personalo formavima: neturint 1éSy
kvalifikacijai kelti ir mokyti, ateityje bus ieSkoma kvalifikuoty, patyrusiy ir universaliy
darbuotojy. Labiausiai paklaustis bus patyre, kvalifikuoti pramonés darbininkai bei amatininkai.

Analizuojant darbo rinkos pateiktas specialisty ir darbuotojy jsidarbinimo tekstilés ir aprangos
sektoriuje galimybiy prognoziy dinamikg 2009, 2010, 2011 metais ( zr. 14 lentele), galima daryti
prielaida, kad nezitrint ekonomikos kaitos tendencijas iSlicka paklaustis siuvimo technologai ir
siuvéjai, kurie galés jsidarbinti smulkiose, vidutinio dydzio ir stambiose tekstilés ir aprangos
Jmong¢se. Taciau atsigaunant ekonomikai ir modernizuojant technologinius procesus bus ieskoma
kvalifikuoty, patyrusiy  ir universaliy darbuotojy. Galima prognozuoti, kad universaliy
kompetencijy specialistai ir darbininkai dazniausiai darbo vietas ras mazose ir vidurinio dydzio

Jmonése.

Specialisty ir darbuotojy jsidarbinimo tekstilés ir aprangos sektoriuje galimybés 2009, 2010,

2011m
14 lentele

Tekstilés ir aprangos sektoriuje Specialisty ir darbininky jsidarbinimo j tekstilés ir aprangos
dirbantys specialistai ir darbininkai sektoriaus jmones galimybés

(pagal Lietuvos darbo birzos prognoziy barometra 2009, 2010,

2011metams)
Didelés Ribotos Mazos

Specialistai
Siuvimo technologai 2011 m. 2010 m. 2010 m.
Audimo technologai - - 2009 m.
Tekstilés gamybos technologai - - 2010 m.
Darbininkai
Siuvéjai 2009 m.; 2011 m. 2010 m.
Mezgéjai - 2009 m. 2009 m. ; 2010 m.
Audéjai - 2009 m. ; 2010 m.
Siuvimo masiny operatoriai - 2009 m. -
Pluosto ruosimo, verpimo masiny - 2009 m. 2009 m.
operatoriai
Sitly ir verpaly verpéjai - 2009 m.
Baldy apmuséjai - 2009 m.

Informacijos Saltiniai:
1. Tyrimas ,,Tekstilés importo liberalizavimo poveikio Lietuvos tekstilés ir siuvimo pramonés
jmonéms bei jy konkurencingumui analizé ir pasiilymai dél Sio sektoriaus
konkurencingumo didinimo*. Tyrimo autoriai : doc. dr. Algirdas Miskinis, doc. dr. Gindra

Kasnauskien¢, doc. dr. Audra Mickaitis, doktoranté Erika Vaiginiene. Vilnius, 2005.
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2. ,Lietuvos ekonomikos augimo ir konkurencingumo Saltiniy (veiksniy) kompleksiné
studija®, 2006. Projekto vadovas: prof. R. JucevicCius, ekspertai: doc. G. Jucevicius, doc. M.
Kriaudianien¢, S. Sajeva.

Priciga per internetg: www.ukmin.lt/It/strategija/doc/Kompleksine%20studija-
2006_03_09-galutine.doc

3. Lietuvos aprangos ir tekstilés pramonés technologinés platformos galimybiy studija, 2006.

Prieiga per interneta: http://www.ntplatformos.It/index.php?1423319102

4. Straipsnis ,,Laisvas kiniSky prekiy jud¢jimas vercia Baltijos Saliy siuvimo pramonés jmones
specializuotis®. Straipsnis ,,Laisvas kinisky prekiy judé¢jimas vercia Baltijos Saliy siuvimo
pramonés jmones specializuotis®, 2005 m. birzelio 20 d.

Prieiga per interneta: http://www.vtv.It/content/view/5596/140/

5. ,,Euratex®. Priciga per interneta http://www.euratex.org/news-and-publications/33

6. ,,Euratex“. Prieiga per internetg http://www.textile-platform.eu/textile-platform/

7. Europos ateities tekstilés ir drabuziy technologijy programa 2020 m. vizija.
Prieiga per interneta

http://www.google.com/search?g=europos-+ateities+tekstil%c4%96s+ir+drabu%c5%bdi%c5%b

2+technologij%c5%hb2+programa&ris=com.microsoft:en-us:ie-searchbox&ie=utf-8 &oe=utf-

8&sourceid=ie7&rlz=1i7qqgll en

8. Prieiga per internetg http://ec.europa.eu/europe2020/pdf/1_en_annexe partl.pdf

9. Prieiga per interneta http://www.euratex.org/content/the-future-textiles-strategic-research-

agenda-european-technology-platform-future-textiles-a

10. V.Valiené. Gaminiy funkciniy savybiy iSplétimas — viena i$ prioritetiniy tekstilés medziagy
vystymo krypciy.
Prieiga per internetg http://www.lti.It/documents/Daugiafunkcine%20tekstile.pdf

11. Mokslo kryptys. Prieiga per interneta http://www.lti.It/It/mokslo_kryptys/
12. Balistiné apsauga. Prieiga per internetg

http://www.lti.It/It/eksperimentine gamyba/balistine apsauga/

13. Inovacijos tekstilés pramongje.
Prieiga per interneta
http://www.technologijos.lt/n/technologijos/technologiju rinka?t=/129/183/3420/5756 &1=4&r=

14. Didéja susidomejimas Lietuvos tekstilés ir aprangos produkcija.

Prieiga per interneta
http://www.inovacijos.It/It/naujiena/id/dideja_susidomejimas_lietuvos_tekstiles_ir_aprangos_pr
odukcija/tp/visi/

oot
“ 1=

Kuriame Lietuvos ateitj

95

Mokymo medZiaga


http://www.ukmin.lt/lt/strategija/doc/Kompleksine%20studija-2006_03_09-galutine.doc
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http://www.ntplatformos.lt/index.php?1423319102
http://www.vtv.lt/content/view/5596/140/
http://www.euratex.org/news-and-publications/33
http://www.textile-platform.eu/textile-platform/
http://www.google.com/search?q=EUROPOS+ATEITIES+TEKSTIL%C4%96S+IR+DRABU%C5%BDI%C5%B2+TECHNOLOGIJ%C5%B2+PROGRAMA&rls=com.microsoft:en-us:IE-SearchBox&ie=UTF-8&oe=UTF-8&sourceid=ie7&rlz=1I7GGLL_en
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http://www.euratex.org/content/the-future-textiles-strategic-research-agenda-european-technology-platform-future-textiles-a
http://www.euratex.org/content/the-future-textiles-strategic-research-agenda-european-technology-platform-future-textiles-a
http://www.lti.lt/documents/Daugiafunkcine%20tekstile.pdf
http://www.lti.lt/lt/mokslo_kryptys/
http://www.lti.lt/lt/eksperimentine_gamyba/balistine_apsauga/
http://www.technologijos.lt/n/technologijos/technologiju_rinka?t=/129/183/3420/5756&l=4&r
http://www.inovacijos.lt/lt/naujiena/id/dideja_susidomejimas_lietuvos_tekstiles_ir_aprangos_produkcija/tp/visi/
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15. InZinieriy skylé / Tekstilés inzinieriai be pamainos — iki pensijos // Verslo zinios 2011-03-31

Prieiga per interneta http://www.ktu.lt/It/apie_renginius/apie_ktu_ raso.asp?id=2276

16. Pramonés plétotés strategija.
Prieiga per interneta

http://www.ukmin.lIt/lt/strategija/doc/8.%20pramones%20pletotes%20strategija.doc

17. Darbo rinkos prognozés 2009m. Prieiga per interneta
http://karjera.su.lt/content/download/1545/13941/file/Prognoze.pdf

18. Darbo rinkos prognozés 2010m. Prieiga per interneta

http://www.ldb.It/Informacija/DarboRinka/Documents/Prognoze 2010.pdf

19. Darbo rinkos prognozés 201 1m. Prieiga per interneta

http://www.ldb.It/Informacija/DarboRinka/Documents/prognoze 2011.pdf
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2.2. Skaidrés

Aprangos gamybos ir plétros tendencijos Lietuvoje ir uzsienyje

Aprangos gamybos ir plétros tendencijos

Lietuvoje ir uZsienyje

Kalbésime apie:

Plati produkecijos realizavimo geografija gali atsverti rizika.
® Lietuvos tekstilés drabuZiy ir odos plétra.

Lietuvos tekstilés drabuziy ir odos sektorius — j eksporta
orientuota pramonés 3aka.

DidZiausios Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus
imoneés.

Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus ateitis.

® [3silavinimas.

® Darbuotojy skaitiaus kitimo tendencijos.

Jvadas

Praeityje Lietuva buvo pagrindinis aprangos ir tekstiles
gaminiy tiekéjas buvusioje Soviety sajungoje. |stojus i ES visos 3io
sektoriaus jmonés lietuvoje buvo privatizuotos, daugiausia
Skandinavijos 3aliy investuotojy.

Lietuvos lengvajai pramonei pirmasis dedimtmetis buvo itin
sudétingas. 2001 - 2007 m. sektoriaus sukuriama pridétiné verteé krito
palaipsniui, o paskui staiga, per pora mety sumenkdama tre¢daliu.
Visgi 2010 3ioje pramonés sakoje dél pagyvéjusiy investicijy gamybos
apimtys per metus iSaugo penktadaliu o pernai agteléjo dar 21 proc.
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Plati produkcijos realizavimo geografija leidZia

atsverti rizika

o Lengvaja pramone nuo 2008 m. j priekj traukia pardavimai
uzsienyje.

o 2011 m. eksportas i3augo penktadaliu, pardavimai 3alies viduje - 12
PI’OCA

o 80 proc. eksportuojamos produkcijos yra iSvezama j ES. | Vokietija
iskeliauja apie 16 proc., Jungtine Karalyste - 11 proc., Pranctizija - 7
proc. Skandinavijos valstybémis: 11 proc. eksporto tenka Danijai, 8
proc. - Svedijai, 7 proc. — Norvegijai. NVS valstybéms pernai teko

maziau nei 5 proc. analizuojamos veiklos eksporto.

Plati produkcijos realizavimo geografija leidZia
atsverti rizikg

o Darbuotojy skaitius, per krize susitraukes daugiau nei ketvirtadaliu,

pernai paaugo 12 proc. iki 22 takst.

© Vidutinis darbo uzmokestis aprangos ir tekstilés gamyboje pernai
augo nezenkliai tepasiekdamas 153 Lt.

o Viena pagrindiniy problemy lenvojoje pramonéje — kvalifikuoty
darbuotojy stoka.

© 2011 akinés veiklos pelnas ir pelnas prie3 mokescius isaugo daugiau

nei pusantro karto atitinkamai iki 160 mln. Ltir 147 min. Lt

Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus
plétra

e Siame sektoriuje dirba apie 16 procenty visy apdirbamosios

pramoneés dirbantiuju, o tai — vienas auk3giausiy rodikliy visoje ES:

2005 2006 2007 2008 2009 2010

Dirbanciuju skaicius, asmenys

Tekstiles gaminiuy gamyba 14708 14574 13011 9906 7657 7148
Drabuziy siuvimas (gamyba) 39220 35025 30982 26507 21348 20546
Odos ir odos dirbiniy gamyba 2129 1938 1737 1522 1174 1084

odos gaminiy kompanijos.
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Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus

pléetra

o ]moniy skaicius Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriuose:

2008 2009 2010 2011
Tekstilés gaminiu gamyba 203 193 185 190
Drabuziu siuvimas (gamyba) 833 803 712 701
Odos ir odos dirbiniu gamyba 70 61 53 51

metais: 2010 m. darbo produktyvumas, lyginant su 2009 m.

padidéjo net 30 procenty.

o Lietuva pripaZjstama kaip sumanaus tiekimo ir globalios logistikos

operatorius Siaures Europos ir NVS 3aliy rinkose.

Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus

plétra

o Didéja ne tik gamybos apimtys, bet ir 3io sektoriaus jmoniy sukurta
pridétineé verté — jei 2009 m. is rodiklis sieké 1010 min. Lt, tai 2010

m. jau buvo beveik 18 proc. didesnis —t.y. sudaré 1189 min. Lt,,

2011 m. augimo tendencija buvo panasi..

Gaminiy gamyba 2005 | 2006| 2007 | 2008 | 2009 2010
Tekstilés gaminiu gamyba

Linu pluoitas, takst. t 148 113 10,3 53 2.5 48
Verpalal i sintetiniyir dirbiniy Stapelio

pluosy, tikst t 34| s3| 53 78| 26 33
Audiniai, mln.m? 77.5 752 52,6 276 13.1 29.5
medvilniniai 22,0 204 4.1 04 0.2 02
vilnoniai 20,2 225 18.9 8.1 1.5 24
lininial 154 12.8 11,9 5.7 3.2 3.7
audiniai 13 dirbtiniy ir sintetiniy pluodty ir

siiily 15.9 154 17.7 135 7, 232
Kilimai ir kiliminiai gaminiai, tukst. m® 30 24 27 3l 22 29,2

Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir

odos sektoriaus

plétra
Drabugiy siuvimas
Apsiaustal, striukes, tikst. 1939 1108 92 637 408 430
Kostiumal ir ansamblial, tokst. 314 271 26 205 255 302
Svarkal ir svarkelial, tikst. 3629 | 2432 995 1598 1257 1196
Kelnés, kombinezonai, bridzkelnés ir
trumpés, tikst. 9273 6988 | 64852 | 3991 2271 2835
Vyrigki ir berniukn mardkiniai, tikst. 1956 | 2022 | 1556 1245 641 868
Sukneles, takst. 1171 1211 1144 988 | 1035 1368
Sijonal ir sjjonkelnés, tikst. 3018 [ 2589 [ 1769 993 688 634
Moteriskos ir mergai¢iu palaidinukes,
tikst. 6553 5492 | 4014 [ 2344 1357 1783
Liemenélés, korsetal ir panadiis gaminial,
tiikst. 640 617 643 784 487 415
TrikotaZo gaminiai, min. 434 36.6 30.1 228 19.8 248
baltiniy trikotazas 75 7.9 73 5.8
virsutinis tikotazas 310 25.9 21.0 14,9 12,5 15.0
Pirstines, kum3tines pirstneés ir
puspirétinés i3 odos ir komporicinés odos,
takst pory 136] 118 23] 60 2.0
Apslaustal 15 natiralaus kailio, tukst. 3.6 3.9 4,7 1,6 1.4
Pédkelnésir ko, min. 9.9 7.3 75 6.4 5.4
Kojines, puskojinés ir panaiis gaminiai,
min. poru 50.2 454 354 359 28.8 30,5
Odos ir odoes dirbiniy gamyba
Avalyne. min. pory 1.1 1.0 1.0 0.9 0.9 1.0
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Lietuvos tekstilés drabuZiy ir odos sektorius — j

eksporta orientuota pramonés Saka

o Sektorius 2011 m. eksportavo 78,2 proc. visos produkcijos
apimties. Eksporto apimtys iSaugo nuo 2,183 mlrd. lity 2010
m. iki 2,453 mlrd. lity 2011 m. Kita vertus, sektoriaus dalis
bendroje 3alies eksporto apimtyje sumazéjo nuo 6,40 proc.
2010 m. iki 5,71 proc. 2011 m.

DidZiausios Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos

sektoriaus jmoneés

o Visos Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus jmonés yra
privacios. Apie 15 proc. jy valdomos uZsienio kapitalo jmoniy, ypat i§
Skandinavijos 3aliy.

o TOP 5 Didziausiy Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus

imoniy, 2010 m.

Imonés pavadinimas Pajamos, | Pagrindiné veikla Darbuotoju
2010 m., skaiius ,
tiikst. It. 2011 m.
birzelio mén.
30d.
1 Neaustiniu medfaguy 210 000 Neaustinésmedziagos, 1300
fabrikas imoniy grupe ¢iuZiniai, pagalves, minkst
baldai
2 UABKorelita 101,951 Acetatinial verpalal 388
3 TUT Group 70,711 Rabu suvimas, prekyba TIZ(UT)
207 ( Satrija)
MLL UAB 63,302 Virfutinin drabufiy stuvimas | 51
3 Audimas AB 19543 Sporto 1t [alsvalalkio aprangos | 440
gamyba

Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus

ateitis

SSGG ANALIZE

TEIGIAMA NEIGIAMA

VIDINES

STIPRYBES SILPNYBES

sLietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus sNeefektyvus fmogiskwuisteklin
imoniu gebejimas gaminti nedidelemis panaudojimas bei vadybiniuir kity
partijomis, savalailis prisiimty kompetenciju trikumas.
isipareigojimu vykdymas. sLietuvoje tritksta efektyvans Siuclaikinio

»Auksta Lietuvos aprangos ir tekstiles darbininkn paruosimo, kuris
sektoriaus jmoniu darbuotoju garantuoty tinkama jauny specialisty
technologiné-gamybine kompetencija, Ziniu ir jgi lygj, reikalinga, norint
aukitas darbo kultiros Iygis produktyviai dirbti su nawjausiomis

sLietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus technologijomis ir Siuolaikinemis
jmoniu gebejimas orientuotis j aukstos medZziagomis, gaminti ir kurti nawjus
kokybés produkmy segmenta produktus.

sLietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus Imoniy bendradarbiavimo su makslu
jmoniu veiklos tarptautinése rinkose stoka kuriant inovatyvius produktus
patirtis arba ju gamyboje panaudojant

+ES rinky artumas ir kultirinis arumas ES Siuolaikines medziagas
$alims bei stiprios Sakos tradicijos +Geros vadybos ir efektyvans marketingo

ellgame¢in tradicijy turejimas igidziu stoka

+Nepakankamas veiklos modemizavimasir
naujausiu technologiju diegimas

UGDYMO
TOTES

CENTRAS
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I
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Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus

ateitis

GALIMYBES

tarptautinius klasterius

priemonémis galimybémis

sukiirimas.

I8ORINES

veiklos struktiirgje.

galimybés

s Atsking jmoniy ir Lietuvos aprangos ir
tekstiles sektoriaus jmoniy bendral
paémus galimybés Integruotis }

sPasinaudojimo elektorinés komercijos

integruojantis | tarptautines rinkas,
virtualios industrinés sistemos

sGalimybé zymiai padidinti auksta
pridedamaja verte kurianéiy veikly
(dizaino, logistikos, kt.) lyginamayj
svorj Lietuvos aprangos ir tekstilés
sektoriaus jmoniy ekoncmings

eNovatoriskn produktukiinmo bei
naujos kartos zaliavy panaudojimo

sgalimybés kurt ir tarptautinése rinkose
populiarinti savus prekés zenklus

GRESMES

«Krizé ir su ja susijusios neigiamos
pasekmes pagrindinése eksporto
rinkose.

e Apyvartiniu 1é5u stygius, apribota
galimybé skolintis i tuo padiu riboti
plétros ir tarptautinés integracijos
procesus.

eKvalifikuoty darbuotoju emigracja, darbo
jégos senéjimo tendencijos, sektoriaus
nepatrauklumas jauniems specialistams

#Nepalankiis pokyéiai rinkos struktirgje,
padidejes kity saliu (vpaé rediuju
3aliy) gamintoju spaudimasir
konkurencija.

#Nesukurti nauji produktai ir nejdiegtos

inovacijos

I3silavinimas

o DidZiausia Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus stiprybé —

profesionalios Zinios reikalingos gamyboje.

o Stipri edukaciné bazé — viena i§ Lietuvos aprangos ir tekstilés

sektoriaus kertiniy akmeny.

o Jauni, aktyvas ir i3silavine specialistai — tai 3io sektoriaus dabartis ir

ateitis.

o Problema — vis maZiau ir maZiau jauny Zmoniy renkasi tekstilés

inZinieriaus specialybe.

Darbuotojy skaiciaus kitimo tendencijos

o Darbuotojy trakuma dauguma 3alies tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus
jmoniy laiko pagrindine ir svarbiausia problema.

o 2011 tekstiles gaminiy gamybos ir drabuZiy siuvimo sektoriuje buvo

uZregistruota daugiau nei 3.7 takst. Laisvy viety.

o

y Zemi atlyginimai — viena i3 pagrindiniy priezasciy, kodél Lietuvos

tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriui truksta darbuotojy.

Situacija 2011 m. jau buvo Zenkliai geresné, nes didéjo ir gamybos apimtys

sektoriuje. Atlyginimas didéjo net palyginus atskirus 2011 m. ketvircius:

3-ig ketvirtj su 2-u.

VEETIMO 5 MOKSLO MININTERLIA
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Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus darbuotojy darbo
uZmokescio pokytis:
2011 m. Il —ig ketvirtj lyginant su 2011 m. Il —u ketvir€iu (Il - as
ketvirtis: 100 proc.)

Bruto Neto Realus
1§ viso pagal ekonomines veildos rasis 1004 1004 1003
Bendras Tekstilés gaminiu gamyba: drabuziy siuvimas 102.6 1023 1024
(gamyba): odos ir odos dirbiniu gamyba
Tekstilés gaminiy gamyba 1013 101.2 1013
Drabuziu siuvimas (gamyba) 102,5 1023 1024
Odos ir odos dirbiniy gamyba 104.6 1042 1043

TOP 10 DidZiausiy darbdaviy Lietuvos tekstilés,
drabuZiy ir odos sektoriuje, 2012

Imonés pavadinimas Darbuotojy skaicfus
2012 m. vasariomeén. 1d .duomenis
1 |UABLelja 1215
2 | AB Utenos trikotaZas 712
3 | UAB Visatex 647
4 [ ABVemitas 491
5 | AB Audimas 440
6 | ABKauno baltja 467
7 | UAB Vilnika 407
§ | UABLa-NikaBaltc 395
9 | UABKorelita 388
10 | UABEngel Dall 366

2.3. Internetinés svetainés

Internetinés svetainés: www.gerbertechnology.com, www.lectra.com,

www.audaces.com,www.comtense.ru, www.assystbullmer.co.uk, www.grafis.de

Siose internetinése svetainése galima rasti informacija apie naujausias tekstilés gaminiy ir
aprangos sukirpimo/supjovimo sistemas, jy veikimo principus, technines charakteristikas,
panaudojimo galimybes, pritaikymo sritis, kaing ir kita.

Pateikiami kontaktiniai duomenys.

e
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3 mokymo elementas. Igyty Ziniy pritaikymas profesinio mokymo procese.

3.1. Profesijos mokytojo projekto aprasas.

Mokytojo projektas

»Profesijos mokytoju ir déstytoju

technologiniy kompetenciju tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas*

Profesijos mokytojo vardas, pavardé

Atstovaujama profesinio mokymo jstaiga

Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy procesu
panaudojimas aprangos gamybos pramonés

profesinio rengimo programy turinyje

Data
Klaipeda
' — — ( ) p OTES
I : 4// \\\§ \ / CENTRAS
Kuriame Lietuvos ateit] ; N\ 4
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Turinys

15 lentele

1. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo sistemy naujovés ir plétros tendencijos.

Isvardinkit, Jisy manymu, svarbiausias tekstilés gaminiy ir aprangos gamybos, sukirpimo
naujoves, plétros tendencijas ir Kryptis (pvz., inovatyviy technologijy panaudojimo efektyvumas,
aprangos jvairove ir pan.), glaustai aprasykite jy esme, nurodykite informacijos Saltinius.

2. Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo naujoves ir plétros tendencijas atspindincios temos,
kurios, Jisy nuomone, turéty biiti jtrauktos | esamas arba naujas profesinio mokymo
programas. Glaustai aprasykite profesinio rengimo programy turinio tobulinimo sritis,
galimybes.

Nurodykite profesinio mokymo programy pavadinimus, suformoluokite arba jrasykite jau
esamas temas.

Rekomenduojama projekto apimtis 2-3 psl.

Parengti profesijos mokytojy projektai turéty buti pristatomi ir aptariami bendrame visy
pagal programg besimokanciyjy aptarime. Aptarimo metu padarytos iS§vados ir pasiiilymai turéty

biti pridéti prie profesijos mokytojy projekty.

16 lentele

[§vados/pasitilymai

Parasas Vardas, pavardé

e
=
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MODULIS S.2.1. AUDINIU PARUOSIMAS IR KLOJIMAS
AUTOMATINEMIS KLOJIMO MASINOMIS

1 mokymo elementas. Megztiniy medZiagy klojimas.

1.1. Klojimo masSinos techniné charakteristika ir veikimo principas.

Megztinés medziagos klojimui naudojama automatiné klojimo masina SERKON (15 pav.).
Klojimo masinos galingumas 5 kW, jtampa 220V.

15 pav. Automatiné klojimo masina SERKON

Medziagos rulonas padedamas ant transporterio. Jei klojama iSskleista medziaga, ji prie
transporterio prispaudziama specialiu prispaudéju.

Ant klojimo stalo patiesiamas popierius su
skylutémis (23 pav.), ant jo klojama medziaga. Popierius reikalingas klojinio transportavimui prie
sukirpimo/supjovimo jrenginio, o skylutés - klojinio suslégimui vakuumu.

\\v/
%" - UGDYMO
. PLETOTES
MoRMAN FXOMBOKA SAMGATTIA  BOFDS SARNGA
CENTRAS
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16 pav. Popieriaus patiesimas ant klojimo stalo
Prie$ klojimg valdymo lange nustatomas klojinio pradZios arba pabaigos taskas ir klojinio
ilgis, sluoksniy skai¢ius MasSinai pradéjus judéti transporteris automatiSskai paduoda reikiama
medziagos kiekj. Nustatomas medziagos padavimo intensyvumas, medziagos padavimo pradzios
laikas. Klojinio aukStis nustatomas i§ patyrimo eksperimentuojant, priklauso nuo medziagos
savybiy. Duomenys jvedami | atmint] ir naudojami parenkant klojimo parametrus. Klojéja stebi
klojimo kokybe, stovi ant platformos, kuri juda tolygiai su klojimo veziméliu. Jei reikia iSlygina

rauksles arba stabdo klojima, jei pastebéjo medziagos defektus.

17 pav. Klojimo masinos valdymo langas

Klojant Kklojinio krastas lyginamas medziagos kraSto jutikliu. Jei medZiagos krastas néra

lygus, transporteris gali pasislinkti j reikiamg pusg ir taip iSlaikyti klojinio sluoksniy lyguma.

UGDYMO
PLETOTES
CENTRAS
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18 pav. Klojinio krasto lyginimo jutiklis

1.2. Darbo saugos instrukcija.
Darbo saugos ir sveikatos instrukcija dirbant klojimo masinomis pateikta S.2.1. modulio 2-

ame mokymo elemente, psl. 115.

1.3. Klojiniy i§ megztiniy medZziagy klojimo technologiné dokumentacija.

Megztiniy medziagu charakteristika

Megztinés medziagos gaminamos i§ medvilnés, organinés medvilnés, perdirbtos medvilnés,
lino, vilnos, bambuko pluosto, viskozés, polipropileno,acetato ir poliesterio. Naujausia medziaga
gaminama i§ pieno baltymy ir pieno baltimy pluosty miSiniy. Daugiausiai gaminama 1§ natiiraliy ir
dirbtiniy pluosty: viskozés, medvilnés, vilnos,poliamido, poliesterio ir jy miSiniy su elastanu. Jos
minkStos, lengvai krentancios, gerai dévisi. IS bambuko pluoSto gaminamos medZiagos itin
Svelnios, graziy spalvy, nedirgina odos, atsparios bakterijoms, tinka alergiSkiems zmonéms,
vaikams. Bambuko pluostas gerai sugeria ir pasalina drégme, juos lengva skalbti, neblunka, gerai
dzitista. Drabuziai i§ bambuko pluoSto prisitaiko prie kiino temperatiiros, Siltu metu praleidzia ora,
Saltu — palaiko $iluma.

MedZiagy savybés reklaminiuose bukletuose:

19 pav. Pieno baltymo pluostas
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20 pav. Bambuko pluostas

Draugiskas Bambuk

¢ Bambuko plucstos Svelnesnis uz medvilne, o jo tekstlra -
kaip Siko. Drabuiicl pageminti § bambuko sukunia
optimaly odai mikroklimatg. Todél Sivos robus itin malonu
déveti,

e Unikali mikro strukiora leidzia Siems drobuzZiams labal
greitai sugerti ir iSgarinti periekline dréegme - 3 - 4 karius
greiciau nei medviing. Tai saugo nuo persalime gy ir
nemalonaus kvapo. Bskalbti bembuko drobuziar 8dzilsta
2 kartus greiciau nei kitos medziagos.,

® Drabuzioi i§ bambuko plucito yra naturglial otsparis
bakterijorns. Toedél medziagos nereikia apdorofi sveikatal
kenksmingals chemikalais.

o 3ie drobuZial nedirgina odos ir yra antialergitki. Tai puiki
alternatyva clergiskiems, jautriq odg turinfiems Zmonéms.

o DrabuZiai s bambuko pluosto natiraliai apsauge nuo UV
spinduliy.

o Bambuky auginimui nenaudojomi chemikalol i
pesiicidai. Bambuky otiiekas dirvoiemyje 100% suskoido
saulés  Sviesa i mikroorganzmal todél natUralicl
Bsprendiiamos ekologings problemos.

21 pav. Drabuziy is bambuko pluosto savybés
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NouWell® SCA
ALOE UVERA

praturtintas alavijy ekstraktu
enriched with aloe extraclt
oboraleHHLIV 3KCTPAKTOM anoa sepa

» Natdralus prieSuzdegiminis poveikis
» Natural anti-inflamation effect

» EcTecTBeHHbIN
NPOTUBOBOCNANUTENbHBIN 3DMEKT

» Ramina, $velnina ir drékina oda

» Soothing, moisturising and

smoothing the skin

» YCrokausaeT, CMArYaeT v yBrnaxHaeT
KOXy

22 pav. Pluostas prisotintas alavijy ekstraktu

THERM WAvVE

sporto ir laisvalaikio drabuziaj

24 pav.Megztinés medziagos is merinosy vilnos savybés

Klojimo uzsakymas gamybai

Ibimui ir sausam valymui
undering/dry cleaning
NPY CTVPKE Y XUMUUECKON YUCTKE

; Anﬁbamﬂné sidabro jony apdaila atlikta UAB
"Tributum" pagal UAB "Omniteksas" uzsakyma

23 pav. Pluostas su sidabro jony apdaila

THERM hewve

sporto ir laisvalaikio drabuziai

25 pav. Medziagos dél unikalios mezgimo struktiiros savybés

Megztiniy medziagy rietimy geriau nedéti vieng ant kito, kad nesideformuoty. Megztinés

medziagos gali buti klojamos i§ rulono arba iSskleistos. Megztinés medziagos prie§ klojimg ir

sukirpimg iSvyniojamos i$ rietimo ir suklojamos ] taip vadinamg “knygg” laisvai, be jokio

jtempimo, kad iSsiguléty. Klojimas gali buti vienpusis arba ,,zigzag* tipo.

1
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Klojimo baras gauna uzsakymg gamybai (26 pav.), kur nurodoma kiek ir kokio dydzio

drabuziy reikia sukirpti, audinio spalva ir artikulas, kvadratinio metro svoris, sluoksniy skaicius ir
kt.

2 T
Heergppanl
UAB ' ;
[ g
"OMNITEKSA UZSAKYMAS GAMYBAI b AR
s" Tretias leidimas J 7t G A
Klientas HALONEN Projekto Nr.__ 12/7215-01 _ Gaminio pavadinimas

Suknelé

Grupé Motery
Medziagos art./sudétis 7657(95%viscose;5%lycra)210g/m2;
Gamina * Gamybos pradzia* Atkrovimo data__ 2013.01.17
Eil. Modelis Spalva LDy Medziagos| Med¥iagos |- Norma/vat Viso Pastabios
N XS s M L XL |xxL|3xL Visovnt, | art, spalva | m | g |medZiagos
1. [HA13559578-03 990 28] 56| 56 28 168 7657, 990 0,352 59,136 /%5&’
470 28 56 56, 28 168 7657 470 0,352| 59,136 40P
Viso: 336
Asorti pakuoj [ ) e
T I
* [0MedZiaga | Sialai P ctiketés '
* [JKirpiniai | Prieziuros etiketés Lipdukai
* []Kantelis | DydZio etiketes Soviniai/Sniurelial 9&\0/ Z / / 0 Z
* [JLekalai Firminés etiketés Maigel
* [JPavyzdys UZrauktukai Pakabos 7/ =
* []Gaminio apralymas Sagos Dezés
Peciy juostelé . Kartonélial =
Guma Ziogelial
Transferos
Pastabos: ¥
Formg uZpildé vadybinink Gintar¢ Patapavi¢iené
Data 2012.09.20
Formg patvirtino direktore A. Pociené * Uzpilde:
Patvirtinimo data: 2011 11 23

Data
(* grafos pildomos atidiiodant uzsakyma subrangovams)

26 pav. Uzsakymas gamybai

Taip pat pateikiama paruosta iSklotiné, kurioje nurodomas modelio Nr. ,medziagy spalvy

Nr., sluoksniy skaicius, klojinio ilgis , plotis, tarplekaliniy atlieky procentas, perdengimy vietos (kai
reikia iskirpti medziagos ydas ).
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e e ey

Aana: 2012.11.06 13:20:12
Sanzeaaza : 13SS 9578-03/2 = Moclel<s
Spabyp < 990sp. *28, 470sp. *28 —» S/udkshiy sbaieiug
Eejimioplots = h 1580 d 5316 % 16.01 -»fa,p/eéa/,ﬂ/u it g %
Lasannceu
d“/t/&/l 1 //7!,]

614 - 506 = 108 «— 7 L
1212 - 1164 = 48 [ <detgimo e (e )
1304 - 1216 = 87 :
1989 - 1842 = 147
2681 - 2529 = 161
3301 - 3080 = 221
3522 - 3309 = 213
4193 - 4077 = 116
4562 - 4198 = 364
4890 - 4642 = 248
Zigleaznu (auoia / leilaau) : S (ng)
1. 13SS 9578-03: S(2) {PAGR.M.(1)} == 10601.6
.2. 1388 9578-03: M(3) {PAGR.M.(1)} > 2 22746.4
3. 138S 9578-03: L(4) {PAGR.M.(1)} a2 24278.2
4. 1388 9578-03: XL(5) (PAGR.M.(1)} > 1 12918.2
27 pav. Isklotinés duomenys
vy - §v% UGDYMO
B FLELD T
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Apvalaus mezgimo megztinés medziagos klojimas.
Apvalaus mezgimo megztinés medziagos klojamos rankiniu biidu, nes taip lengviau lygiuoti

krastus, iStaisyti rauksles (29 pav.).

29 pav. Rankiniu bidu suklotas klojinys
Ant klojinio patiesiama iSklotiné parengta ant specialaus popieriaus ir priklijuojama
lygintuvu ( 30 pav.). Rankiniu budu sukloti klojiniai sukerpami rankinémis juostinémis ir

stacionaria juostine sukirpimo masina.

30 pav. Isklotinés klijavimas
2.4. Filmuota medZiaga Nr. 1
Automatizuotas megztinés medziagos klojimas. Zifiréti mokymo medziagos dokumenty

aplanke ,,Filmuota Aprangos_sukirpimo 2 medZiaga“.

Filmuotoje medziagoje matysite kaip klojamos megztinés medziagos automatine klojimo

v
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2 mokymo elementas. Audiniy klojimas klojimo maSinomis.

2.1. Klojiniy klojimo jrangos techninés charakteristikos.

Darbo pradzioje klojéja nustato klojinio ilgj prie klojimo masinos esanciame pultelyje.

Klojimo masinos Bullmerwerk “vezimélis” judesj gauna nuo elektros variklio, todél juda per
visg stalo ilgj automatiskai. Klojimo greitis reguliuojamas. MasSinoje jtaisytas elektroninis jtaisas
vienam klojinio kraSto stebéjimui ir lygiavimui. Taip pat turi specialy velenélj audinio sluoksniy
jtempimui mazinti. Audinio galy nupjovimas vyksta automatiskai. Kloj¢ja stebi darbg ir audinio
kokybe. Kai kurie audinio defektai yra pazyméti audiniy gamintojy, o kai kuriuos turi pastebéti
klojéja. Pastebéjusi audinio defekta stabdo masing. Masina turi stabdymo jtaisa. Audinio defektas
iSpjaunamas, sluoksnis perdengiamas reikiamu dydziu ir maSina dirba toliau. Kokius defektus

iSkirpti konsultuojasi su sukirpimo cecho technologu. Masina turi platformg dirbanciajam.

32 pav. Klojimo masina pavadinimas

Sios masinos naudojamos, kai reikia sukirpti didelius gaminiy kiekius. Automatizuoty
masiny charakteristikose nurodoma, kokiu klojimo biidu dirba, koks medziagos judéjimo greitis

klojant tam tikra klojinio ilgj. Klojimo parametrus parenka klojéja, atsizvelgdama j klojamos

medZiagos savybes.
 « B
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Klojimo masinos techniné charakteristika:
- Vienakryptis klojimas,
- Darbo stalo plotis 1800 mm,
- Maksimalus klojimo greitis 2m/s,

- Maksimalus klojinio aukstis 180 mm.

2.2. Darbo saugos instrukcijos

Klojéjy darbo saugos ir sveikatos instrukcijos.
1. Bendroji dalis:

1.1. Klojéjoms, pazeidusioms $ios instrukcijos reikalavimus, taikoma Lietuvos Respublikos
Istatymy numatyta drausminé, administracine ir baudziamoji atsakomybé¢ priklausomai nuo
pazeidimo pobiidzio ir pasekmiy.

1.2. Dirbti klojé¢jomis gali asmenys, turintys atitinkamg kvalifikacija, susipaZing su jrengimy
eksploatacijos taisyklémis, pasitikring sveikata, iSklaus¢ jvadinj darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktazg ir instruktaza darbo vietoje.

1.3. Klojéjos privalo:

1.3.1. Gerai zinoti saugos darbe norminiy akty reikalavimus ir juos vykdyti;

1.3.2. Saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai, mokéti saugiai dirbti;

1.3.3. Dirbti tik su techniskai tvarkingais jrengimais;

1.3.4. Gauti i§ vadovo uzduot] ir atlikti pavestg darba;

1.3.5. Laikytis jmonés vidaus darbo tvarkos taisykliy, darbo metu nenaudoti alkoholiniy
gérimy, narkotiniy medziagy. Rikyti tik tam skirtose vietose;

1.3.6. Imtis priemoniy, kad biity pasalintos priezastys, galin¢ios sukelti nelaimingus
atsitikimus, avarijas;

1.3.7. Laikytis darbo ir asmens higienos reikalavimy;

1.3.8. Naudoti individualigsias ir kolektyvines saugos darbe priemones;

1.3.9. Nustatyta tvarka pasitikrinti sveikata;

1.3.10. Skubiai informuoti tiesioginj darby vadova apie gautas darbo metu, vykstant | darba
ar 1§ darbo, traumas.

1.4. Turi teisg:

1.4.1. Reikalauti, kad administracija uztikrinty saugy darbg;
1.4.2. Zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius darbo vietoje;

1.4.3. Atsisakyti dirbti iskilus pavojui sveikatai ar gyvybei;
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1.5. Privalo zinoti priesgaisrinés saugos instrukcijos reikalavimus ir juos vykdyti. Zinoti
pirmines gesinimo priemones, mokéti jomis naudotis, vengti veiksmy ir nesudaryti salygy,
galinciy sukelti gaisra.

1.6. Pastebéje uzsidegima, privalo turimomis priemonémis gesinti uzsidegimo zidinj, pranesti
vadovaujantiems darbuotojams. Jeigu susidaro tokia situacija, kad savo jégomis uzgesinti

negali, tuo metu néra vadovaujanciy darbuotojy, nedelsdami privalo pranesti ugniagesiams

tel. nr.:
IS TEO 01;
BITE GSM; TELE2 011,
OMNITEL 101;
BENDRAS PAGALBOS TELEFONAS IS VISU TINKLU 112.

2. Profesinés rizikos veiksniai.
2.1. Saugos priemonés nuo jy poveikio:
2.1.1. Elektros srovés poveikis;
2.1.2. Netvarkingi jrenginiai;
2.1.3. Netvarkingos, slidZios grindys;
2.1.4. Peilio mechanizmas audinio nupjovimui;
2.1.5. Dirziné pavara;
2.1.6. Nepakankamas darbo vietos apSvietimas;
2.1.7. Netvarkinga, uzkrauta darbo vieta;
2.1.8. Nesaugus darbo jrankiy naudojimas;
2.2. Butinos priemonés:
2.2.1. Tvarkingi darbo drabuziai, avalyné¢;
2.2.2. Tvarkinga darbo vieta;
2.2.3. Techniskai tvarkingi jrengimai (elektros jranga, apsaugos, blokiruotés ir t. t.).
3. Darbuotojo veiksmai pries darbo pradzia:
3.1. Apzitréti darbo vieta, pasalinti i$ darbo vietos viska kas gali trukdyti dirbti;
3.2. Isitikinti ar pakankamas apSvietimas;
3.3. Vezimélius, nuo kuriy imamas audinys susistatyti taip, kad vaiks¢iojant neuzklitti uz jy;
3.4. Patikrinti ar tvarkinga jrengimy elektriné dalis t.y. paleidimo, stabdymo mygtukai, el.
kabelis, rozetés, ar uzdarytos apsaugos,ar veikia blokiruotés
3.5. Apie pastebetus trikumus informuoti meistre.
4. Darbuotojo veiksmai darbo metu:
4.1. Dirbti tik administracijos pavesta darba.
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4.2. Nedirbti prie netvarkingos masinos ar klojimo stalo ir nesant reikiamy apsaugy.

4.3. Audinio rulong j audinio vyniojimo mechanizma déti atsargiai, kad neprisispausti pirsty.

4.4. Audinio atpjovimo momentu rankas laikyti toliau nuo peilio, kad veikiantis peilis
nesuzaloty pirsty.

4.5. Neleisti pasaliniy asmeny prie veikian¢iy mechaniniy klojimo masiny.

4.6. Pastoviai stebéti, kad biity laisvas klojimo masinos judéjimo kelias.

4.7. Dirbant dviese prie klojimo stalo derinti veiksmus.

4.8. Tuscius audinio suvyniojimo patronus déti tvarkingai j jiems skirtg vietg, neprimétyti
praéjimuose.

4.9. Darbo vietoje palaikyti Svarg , tvarkg. Neuzgriozdinti pra¢jimy, neuzstatyti gaisro gesinimo
priemoniy, el. spinty.

4.10. Negalima liestis prie neizoliuoty laidy, jjungty i elektros tinkla.

4.11. Negalima valyti, reguliuoti, remontuoti veikian¢iy jrenginiy .

4.12. Vienkartinis keliamo krovinio svoris neturi vir$yti: moteriai — 10 kg, vyrui — 30 kg.

5. Darbuotojo veiksmai avariniais atvejais:
5.1. Susidarius avarinei situacijai, pastebéjus bet kokius gedimus, nutraukti darbus, informuoti
vadova.
5.2. ]Jvykus nelaimingam atsitikimui, suteikti pirmajg pagalba nukentéjusiam, isjungti

jrengima, pranesti vadovui. Jeigu reikalinga skubi medicininé pagalba , skambinti tel. nr.:

I§ TEO 01;
BITE GSM; TELE2 011;
OMNITEL 101;
BENDRAS PAGALBOS TELEFONAS IS VISU TINKLU 112.

Ivykio vieta stengtis iSlaikyti tokia, kokia buvo nelaimés atveju ( jeigu nekelia grésmeés Salia
esantiems ).
6. Darbuotojo veiksmai baigus darba:

6.1. Sutvarkyti darbo vieta.

6.2. Priemones sudéti i jiems skirtg vieta.
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2.3. Klojimo jrangos reklaminiai bukletai.

Klojimo jrangos nuotraukos i$ reklaminiy buklety:

3 assyst
- /bullmer

34 pav. Automatinio klojimo jranga WASTEMA international 8000

2.4. Klojiniy klojimo technologiné dokumentacija.
Pirmiausiai atliekamos Sios procediiros:

1. Sukirpimo cecho meistré priima 1§ Zaliavy sandelio atkelta liftu ir veZimuose
sukomplektuota uzduot] - medziagy rietimus, brézinius - iSklotines su lydinciais
dokumentais: apskai¢iavimo kortele Forma Kokybés sistemos procediira (toliau KSP) 08-
01 FO1 ir ziniara$¢iu apie iSduotas ir gautas medziagas Forma KSP 08 - 01 FO2. Nurodyta
procediiroje KSP 08-01 ,,Uzduociy paruosimas sukirpimo cechui".

2. Meistré pagal Zziniara$t] sutikrina gautos uzduoties medziagy rietimy skaiéiy, etiketinj
rietimy metrazg ir bréziniy - iSklotiniy kiekj.
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S

Gautai uzduociai klojinio kontrolieré pradeda rasyti sukirpimo cecho gamybinj lapg Forma
KSP 09-01 FOl. kuriame jraSo apskai¢iavimo kortelés duomenis - siuvinio pavadinima,
modelio ir uzsakymo nr., virSaus audinio artikulg, siuviniy dydj. vienety kiekj.

Sukirpimo cecho technologé, ruo$iant naujg modelj, iSnagrinéja eksperimentiniame ceche
kartu su technologe modelio techning dokumentacijg, modelio ir audiniy ypatumus ir
paruosia kiekvienos sukirpimo grandies technologinius nurodymus, rasytines ar Zodines
instrukcijas.

Technologé apriipina sukirpimo cechg gautos eksperimentiniame ceche kiekvieno modelio
technninés dokumentacijos kopijomis.

Vieng techninés dokumentacijos kopijos egzemplioriy, technologé jsega | techninei
dokumentacijai skirta segtuva, esantj sukirpimo ceche, kitag techninés dokumentacijos
kopijos egzemplioriy jsega j techninei dokumentacijai skirtg segtuva, esantj standinimo bare.

Sukirpimo cecho meistré skiria uzduotis kirpiniams ruosti.

Klojéju darbo instrukcija:
Susipazinti su uzduotimi. Atsirinkti pagal kortelg¢ vezimélj su audinio rietimais ir brézZiniais -
iSklotinémis.
Sutikrinti faktinius audiniy rietimy etikeCiy nr., su nurodytais Ziniarastyje.
Atsirinkti reikiamy dydziy bréZinj - iSkloting, patiesti ant stalo, patikrinti bréZinio -iSklotinés
plocio ir ilgio atitikima apskaiciavimo kortel¢je nurodytiems plociui ir ilgiui.
Sutikrinti bréZinio - iSklotinés dydZiy kombinacijy atitikima nurodytoms apskai¢iavimo
korteléje.
Pazyméti klojinio ilgj ant klojimo stalo pagal brézinj - iSkloting, uZleidZiant klojinio galams
apskaic¢iavimo korteléje nurodyta prielaida. Klojinio vietoje patiesti popieriy.
Atsizvelgiant | audinio struktiira, bei rasta, technologés zodiniu nurodymu kloti rankiniu bidu

arba klojimo masinos pagalba. Elastiniy audiniy rietimus i§lankstyti ir palikti 24 val.

Klojinio procese visus audinio sluoksnius jtempti vienodai. Susidariusias rauksles
i8lyginti ranka arba liniuote. Vieng 1§ klojinio iSilginiy kraSty laikyti lyginamuoju, pagal
kurj lyginti visus klojamo audinio sluoksniy krastus. Lyginamasis krastas turi biiti lygus.
Jeigu klojinys klojamas 18 daliy (sekcijy) sudiirimo vietose jtiesti popieriy.

Klojant klojinj stebéti audinio kokybe. Pastebéjus defekta, patiesti brézinj - iSkloting ant
klojinio ir patikrinti, kurioje siuvinio detalés vietoje ar tarplekaliniame iSkritime randasi

defektas. Klojéja privalo iSkirpti audinio dalj su defektu, esanciu siuvinio detaléje arba

A
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pazymeéjusi defekto vieta, jtiesiant popieriy, parinkti ir jtiesti j klojinj defekto vietoje audinio
atraiza, kokybiskos detalés sukirpimui.
10. Audinio nekloti su Zemiau iSvardintais defektais:

o Istrizos ataudos

e Spalvos blukimas

e Déme (istisinis spalvotas plotas, neatitinkantis marginimo piesinio)

e Suglamzymas (suspaustas audinys apibréztame plote)

e Raukslétumas, banguotumas

e Bespalvés vietos - marginty audiniy pieSinuose

e Dazy iSsiliejimas - nerySkiis marginimo pieSinio kontairas

e Lazis - ryski audinio raukslé

e Raukslés zymé - likusi nuo raukslés, kuri buvo pasalinta audinio apdailoje

e ,.7asy kojelés" - jvairiy intensyvumo ir dydZiy raukslés, sudaran¢ios paukséiy pedy
atspaudy efekta visame audinyje

e Dazo démé - apibrézto dydzio kitos spalvos plotai, dazyto audinio gabale

e Atspalviai - atspalviy skirtumas tarp viso gabalo ir jo galy

e Piesinio nesutapimas - neteisingai iSdéstytos spalvos viena kitos atzvilgiu, margintame
audinyje

e GniiiZties Zymes - ilgi nevienodai besikartojantys iSilginiai ruoZai daZytame ar kitaip
taurintame audinyje

e Nezymus atspalvis - spalvos intensyvumo pokytis audinio plotyje nuo vieno iki kito
krasto

e Atspalvio pokytis - gabalo ilgyje, istisinis spalvos pasikeitimas iSilgai gabalo visame
ilgyje (35 pav.).
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e Nenudazytos raukslés - iSilginés ryskiai apibréztos juostos margintame audinyje, kurios
neuzdazytos

e Vandens démés - nepageidaujamas Sviesesnis plotas dazyto audinio gabale

e Laisvas krastas - banguotas ir ilgesnis, nei gretimas audinio krastas

e Suplésytas krastas

o Kilpos kraste - krastas kurio blogoje pusé¢je ataudy siiilai sudaro kilpas

e Jtemptas krasStas - kraStas, kuris yra trumpesnis nei visas audinys

e Piesinio klaida - spalvoti ataudy siiilai, i§sidésté audinyje klaidinga seka

e UZterSimo Zymes - vietiniai sutepimai audinyje, paprastai i§sidéste krastuose prie
rauksliy

e Pasaliniai pluostai - skirtingos nuo audinio pluosto rusies arba spalvos pluostai audinyje

e Skylés (36 pav.)

36 pav. Skylé audinyje

e Audinio spurguoturnas - pernelyg daug smulkiy spurgeliy arba pluosto mazgeliy
matomo audinio pavirSiuje

e [Strauktas siillas - siiilas arba pluoStas audinio gija, i$linde¢ i§ audinio, kaip ilga kilpa

e Déme

e Nelygus SiauSimas

e Nepageidaujamas ruozelis - atsitiktinai susidares ruozelio defektas audinyje

e Siilo sustor¢jimas
11. Esant besikartojantiems defektams audinyje pranesti sukirpimo cecho meistrei.
12. Suklojus klojinj, patikrinti klojinio vienety skai¢iy atitikimg nurodytam apskaiciavimo
korteléje.

13. Ant sukloto klojinio patiesti brézinj - iskloting, kurioje eilés tvarka surasyta kiek vnt., ir i§

kokio rietimo nr. suklota klojinyje (37 pav.).
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37 pav. Isklotinés patiesimas ant klojinio

14. Jeigu apskaic¢iavimo korteléje yra nurodyta loty nr. ar voniy nr., uzraSyti brézinyje -isklotingje
loto nr., ar vonios nr.

15. Suklojus klojinj, medziagy paskaic¢iavimo lape surasyti kloto audinio rietimo nr., vnt. skaiciy,
etiketinj rietimo metrazg, klojinio norma, medziagos sunaudojimo normg, audinio su defektais
metraza, medziagos triilkumg ar pertekliy, audinio liku¢io metraza, faktinj rietimo metraza.

16. Patikrinti sukloto klojinio ilgio ir plocio atitiktj detaliy brézinio - iSklotinés ilgiui ir plociui.

17. Sukloto klojinio medziagy rietimy likuciai turi biiti sunumeruoti rietimy numeriais.

Reikalavimai klojimui:

a) Klojinio ilgis turi bati tikslus, ant stalo pazymima ilgio fiksacija, sluoksniy prispaudimui
pridedama nuo vieno iki keliy centimetry.Geriau, kai klojinio ilgis didesnis, nes
sumazéja laiko sgnaudos sluoksniams nukirpti;

b) Klojinio aukstis negali virSyti leidziamo dydzio, tai priklauso nuo medziagy asortimento.
Klojinio aukstis priklauso nuo medziagos riisies, savybiy, gali svyruoti nuo 8 cm iki 20
cm aukséio. Atitinkamai nustatomas ir sluoksniy skaicius klojinyje, pav.: plonavilniai
audiniai apie 25 sluoksnius; vilnoniai sukneliniai- 40 sluoksniy, dirbtiniai ir sintetiniai
audiniai — 35 sluoksniai, pamusaliniai — 30+55 sluoksniai. Kiekviena jmoné nustato
sluoksniy skai¢iy pagal turimg sukirpimo jrangg. Klojamo audinio sluoksniy skaicius
nustatomas vadovaujantis ilgalaike darbo patirtimi, atsiZvelgiama j peilio darbin; ilgj;

¢) Klojinio viename kraste sluoksniai turi buti lygiuojami;

fomn an « Excramons. § FLROROS A
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d) Jeigu medziagoje yra yda, ji iSkerpama ir daroma perdanga taip, kad i$ apatinio sluoksnio
ir uzdengto virsutinio sluoksniy iSsikirpty sveikos detalés;

e) Jei medziagos keliy spalvy, tai pirmiausiai reikia sukloti viena spalva, po to kita;

f) Medziagy sluoksniai turi buti sukloti be jtempimo, be rauksliy;

0) Megztiné medziaga klojama po atsiguléjimo i$ “knygos”;

h) Sluoksnio nukirpimo linija turi buti tiesi, leidziamas nukrypimas 0,5 cm.

1) Jei audiniai turi daugiau kaip 3% elastano, juos pirmiausiai reikia relaksuoti 24 val. ir tik
tada kloti, nes sukirptos detalés gali susitraukti ir neatitikti reikiamo dydzio;

J) Kai kurie i audiniy gamintojy gaunami audiniai yra pazyméti voniy nr. arba loty nr., taip
jie zymimi todél, kad tarp audiniy rulony yra dideli atspalviy skirtumai, arba traukiasi po

standinimo nevienodai, todél ant detaliy isklotinéje turi biiti uzrasomi jy nr.

2.5. Audinio ydy pasalinimas klojimo metu.

. Audiniy klojéjos audinius kloja suklojimo masinomis arba rankiniu bidu.

. Klojimo procese klojéjos vadovaujasi apskaic¢iavimo korteles nuorodomis, klojéjy Darbo
instrukcija (toliau DI) 01 - KSP 09-01 ir technologo Zodiniais nurodymais.

Klojimo proceso metu klojéjas privalo pastebéti audinio defektus, nurodytus klojéjos DI 01 -
KSP 09-01. Audinio defektams besikartojant klojéja pranesa apie tai meistrei.

. Esant besikartojientiems audiniy defektams, klojimo procese kartu su meistre dalyvauja
sukirpimo cecho vir§ininké. Gamybos technologijos skyriaus ( toliau GTS) inzinieré arba
uzsakovo atstovas, kurie sprendzia tolesnio uzsakymo vykdymo galimybe.

. Klojimo metu. dalyvaujant auksc¢iau iSvardintiems atstovams, meistré daro jrasa apie audinio
defektus, medziagy defekty registravimo sgsiuvinyje. Nurodo uzsakova, uzsakymo nr.,
modelio pavadinimg.audinio spalva, defektus. PasiraSo klojimo procese dalyvaujantys
atstovai.

. Vadovaujantis GTS inzieriaus arba uzsakovo atstovo nurodymu audinj su defektais,
sukirpimo cecho meistras grazina j zaliavy sandélj pagal vaztarastj Forma KSP 09-01 FO3.

. Grazinamo audinio rietimo etiketéje, sukirpimo cecho meistré rySkiai uZraSo Zodj
,,defektas".

. Audiniy kloj¢jos atlieka Zymejimus, medZziagy apskaiciavimo korteléje ir audiniy likuciuose,

sutinkamai su klojéjy darbo instrukcijos D1 01 - KSP 09-01 nuorodomis.
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2.6. Audinio yduy tikrinimas ultravioletinémis lempomis.

Jeigu nustatoma daug pazeidimy ar ydy audinyje, jmoné raso reklamacijas. Kartais ydos

tokios nezymios, kad jas sunku pastebéti. Uzsakovai.reikalauja medziagy tiekéjus tikrinti ydas

ultravioletinémis lempomis. VirSaus audinio ir pamusalo tiekéjai privalo su ultrvioletiniu pieStuku

pazymeéti visas audinio neatitiktis, kad jas biuity galima pamatyti po ultravioletine Sviesa
(ultravioletiné Sviesa Sviesos dézutéje) (38 pav.). Imonése yra ultravioletiniy spinduliy lempa su

apsauginiais akiniais, kuriais gali biiti atlickamas audinio defekty zyméjimas ultravioletinés Sviesos

piestuku. Apzitrint su ultravioletinés $viesos lempomis aptinkami gaminiai, kurie turi audinio ydy,

nustato ydos pozicijg. Nustato ar defektas buvo pazymétas pas gamintojg ar ne, (jeigu defektas jau

buvo pazymétas su ultravioletiniu piestuku, uzsidega Zyméjimas po ultravioletine Sviesa).

38 pav. Ultravioletinés sviesos dézé kokybés tikrinimui
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39 Pav. Ultravioletinés sviesos lempy rodikliai

2.7. Filmuota medZiaga Nr. 2

Automatizuotas klojimas. Ziaréti mokymo medziagos dokumenty aplanke ,,Filmuota
Aprangos_sukirpimo 2 medZziaga®.

Sioje filmuotoje medziagoje rodomas automatizuotas klojimas su Bullmerwerk klojimo
jrenginiu. Klojéja ant platformos juda kartu su klojimo veziméliu, kontroliuoja klojimo kokybe,

stebi ar néra medziagos defekty. Klojamas audinys nupjaunamas klojinio galuose automatiskai.

2.8. Filmuota medziaga Nr. 3

Medziagos rulono padavimas j klojimo jrenginj. Zidiréti mokymo medziagos dokumenty
aplanke ,,Filmuota Aprangos_sukirpimo 2 medziaga“.

Sioje filmuotoje medZiagoje matysite audinio rulono padavima j klojimo jrenginj.
Darbininké uzdeda audinio rulong ant strypo, uzdeda ant kreipiamyjy laikikliy, po to rulonas

automatiSkas paduodamas j klojimo vezimélj. Matome, kaip naujas rulonas uztaisomas klojimui.

S
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3 mokymo elementas. Audiniy su rastu/pieSiniu klojimas.

3.1. Audiniy su pieSiniu, languoty, juostuoty klojiniy klojimo technologiné
dokumentacija.

Audiniai su pieSiniu, languoti, juostuoti dazniausiai klojami rankomis, nes biitina sutapdinti
audinio rastg detalése.

Klojant rankomis medziaga atsargiai traukiama rankomis iSvyniojant i§ rietimo ir gale
atkerpamas reikalingas ilgis. Rankinj klojimg gali palengvinti prietaisai audinio i$vyniojimui ir
atkirpimui. Klojinio krasty sulygiavimas taip pat atlickamas rankomis. Sis klojimo biidas
naudojamas siuvant nedidelj kiekj gaminiy. Klojant rankomis reikia saugoti, kad neiSsitampyty
medziaga. Paprastai kloja du darbininkai. Viename gale yra prispaudimo liniuote, kitame — liniuoté
su peiliu klojinio sluoksniui prispausti ir nupjauti.

Klojant juostuotus, languotus ar su specialiai iSdéstytais raStais audinius, naudojamas
lazerinis spindulys ir specialios adatos, kad uztikrinti klojinio stabilumg. Klojami audinio sluoksniai
suneriami ant specialios adatos sutapdinant rastg.

Gaminiams i§ audiniy su rastu (languoty, juostuoty), su pieSiniu sunaudojama daugiau
medziagos, padidé¢ja darbo laiko sgnaudos, nes reikia suderinti rasta detaliy jungimo siilése,
parinkti pieSinio i$sidéstyma simetriSkose datalése. Svarbu tiksliai sukirpti detales. Klojiniams i$

languoty, juostuoty audiniy ir audiniy su pieSiniu keliami papildomi reikalavimai.

Reikalavimai audiniy su rastu/pieSiniu klojimui:

e Medziagos su pieSiniu klojamos taip, kad pieSiniai kiekviename sluoksnyje sutapty, t.y.
kiekvienas sluoksnis prasideda pagal tg patj pieSinio akcentag. Kuo didesnis rasto
raportas, tuo labiau padidéja medziagos sunaudojimo norma.

e | vieng klojin; rekomenduojama kloti tik vienodo pieSinio ar vienodo langeliy raporto
bei simetriSkumo medziagas.

e Medzagos su rastu ar piesiniu dazniausiai klojamos geraja puse j virSy arba j apacia, Visi
sluoksniai nukreipti viena kryptimi. Sis biidas tinka medziagoms su rastu, su paku, ir kai
yra nesimetrinés datalés.Medziaga nupjaunama kiekvieno sluoksnio gale. ISklotingje
butina iSdéstyti visg lekaly komplektg. Visas gaminys komplektuojamas i§ vieno
sluoksnio.

o Silkinis audinys pirmiausiai suplésomas j reikiamo ilgio sluoksnius, po to lyginamas, tik

tada klojamas (40 pav.).

e
5

Kuriame Lietuvos ateitj

|l
K

.. 126
Mokymo medZiaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

40 pav. Rastuoto audinio klojimas

Jei audinys juostuotas, languotas ar turintis specialy rasta, zirklémis i$§ brézinio -iSklotinés
iSkerpamos visos detalés ir jos iSdéstomos ant virSutinio klojinio sluoksnio pagal techninius
reikalavimus ir Zodinius technologés nurodymus sutapdinant raSta reikiamose vietose (39 pav.).
Detalés prisegamos smeigtukais arba priklijuojamos  specialiu lygintuvu. Tada klojinys
suskaidomas ] maZesnius “klojinukus”. Po to “klojinuko” sluoksniai dar kartg suneriami ant adaty
sutapdinant rasta ir atiduodami tiksliam detaliy sukirpimui. Jei detalés su dvigubu konttiru ar su

prielaidomis, po jdéklo klijavimo detalés vél suneriamos ant adatos ir perkerpamos pagal vidinj
konttirg arba lekala.

3.2.1. Audiniy klojimo pagalbiniai jtaisai.

Languoty, juostuoty ir audiniy su pieSiniu klojimui naudojamos specialios adatos ( 41 pav.,
42 pav.).
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42 pav. Lekaly isdéstymas ant languoto audinio

3.3. Filmuota medZziaga Nr. 4

Rankinis  Kklojimas. Ziureti mokymo medziagos dokumenty aplanke ,,Filmuota
Aprangos_sukirpimo 2 medziaga“.
Sioje medziagoje matysite kaip ilkinis audinys klojamas rankiniu biidu. Tokius audinius

kloja dvi darbininkés. Audinio nupjovimg galuose valdo darbininke.

3.4. Filmuota medziaga Nr. 5

Languoto audinio klojimas. Zidréti mokymo medziagos dokumenty aplanke ,,Filmuota
Aprangos_sukirpimo 2 medZiaga“.

Sioje medziagoje matysite kaip languotas audinys klojamas neriant ant specialiy adaty, kaip

deadami lekalai ant audinio, aiSkinama, kur sutapdinti rastg. Matysite specialias adatas ant kuriy

suneriami audiniai, kad biity sutapdintas rastas visuose klojinio sluoksniuose.
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4 mokymo elementas. SavarankiSka uzduotis.

4.1. Uzduoties apraSymas

Klojinio klojimas automatiniu jrenginiu

Uzduoties objektas — darbas su automatiniu klojimo jrenginiu.

Uzduoties tikslas — savarankiSkai sukloti klojinj pagal tuo metu jmonéje pateiktg uzsakyma
gamybai.

Naudojama technologiné dokumentacija — uzsakymas gamybai pagal jmonéje tuo metu

siuvamus gaminius (gaminio pavadinimas, modelio nr., isklotinés ilgis ir kt.).

Uzduoties apraS§ymas:

1. Savarankiskai susipaZinti su uzduotimi:

- susipazinti su gamybos uzsakymu,

- sutikrinti audiniy rietimy nr. su nurodytais ziniarastyje,

- atsirinkti reikiamg iSklotine, patikrinti dydziy kombinacijy atitikimg nurodyta skai¢iavimo
kortel¢je.
2. Sudaryti savarankiSkos uzduoties darbo eiga:

- paduoti audinio rietimg  klojimo maSing

- valdymo lange nustatyti klojimo parametrus: klojinio ilgj, plotj, nustatyti medZiagos
padavimo intensyvuma, sluoksniy skaiciy.

- klojant stebéti audinio kokybe,

- stabdyti masing, jei pastebétas defektas,

- i8kirpi defektg ir padaryti perdengima,

- suklojus klojin; atlikti Zymeéjimus medziagy apskaic¢iavimo kortel¢je ir audiniy rietimy
likuciuose.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

e Uzduotis atlikta.

e Atlikta vadovaujantis apraSyme nurodyty audinio klojimo technologinés dokumentacijos

reikalavimy.
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MODULIS S.2.2. KLOJINIU SUKIRPIMAS

1. mokymo elementas. Klojinio skaidymas i dalis rankinémis sukirpimo masinomis.

1.1. Rankinés sukirpimo/supjovimo masinos su vertikaliu peiliu techniné
charakteristika.

Rankiné sukirpimo/supjovimo masina su vertikaliu peiliu naudojama klojinio pjaustymui j
dalis ir stambiy detaliy galutiniam iSkirpimui (47 pav.). Darbiné dalis yra siauras vertikalus peilis
judantis aukStyn-zemyn. Peilis tvirtinamas stove, kuris tarnauja kaip kreipianciosios. Stovas
tvirtinamas ant masinos platformos, kuri yra pastorinta ir juda ant ratuky jmontuoty j platforma.
Platformos priekyje yra nuozulni plokStuma, kurios déka platforma lengvai palenda po klojiniu.
Stovo virSuje jmontuotas variklis, nuo kurio priklauso masinos galingumas. Elektros veleno
sukamasis judesys pakeiiamas  judesiu aukStyn - Zemyn maSinoje jmontuoto skriejiko -
Sliauziklinio mechanizmo pagalba. Masina judinama rankenos pagalba, ant jos jmontuotas variklio
jungiklis. Prie§ peilj ant platformos jmontuotas strypas su pédele dirbanciojo ranky apsaugai ir
klojinio virSutinio sluoksnio prispaudimui. Kojele su strypu galima pakelti ar nuleisti zemiau
rankene¢lés pagalba. Elektros sroveé paduodama laidu, kuris tvirtinamas vir§ sukirpimo stalo, o kad
nepatekty i darbo zong jtaisyta spyruoklé, kuri traukia laida 1 virS8y. Visy klojinio sluoksniy detalés
iSpjaunamos tiksliai. Klojinio aukstis gali biiti nuo 3 cm iki 12 cm. MasSina turi automatinj peilo

galandinimo jtaisg, automating tepimo sistemg. Masina lengvai valdoma ranka (43 pav).
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44 pav. Rankinés sukirpimolsupjovimo masinos techniniai duomenys
Rankinés sukirpimo/supjovimo masinos techniné charakteristika:
- 30+120 mm klojinio aukstis,
- Variklio apsisukimy skai¢ius 2850/3400 aps/min.,
- Jtampa 220 V, daznumas 50 Hz,
- Svoris 4.4 kg

45 pav Klojinio skaidymas j dalis sukirpimo/supjovimo masina su vertikaliu peiliu

1.2. Rankinés sukirpimo/supjovimo masinos su disko formos peiliu techniné
charakteristika.

Pjovimo masina su disko formos peiliu gali pjaustyti klojinj tiesiomis arba didelio kreivumo
spindulio linijomis. Pjaunant lenktomis linijomis Klojinio sluoksniai pasislenka ir apatiniuose

sluoksniuose detaliy kontiirai gaunasi netiksliis. Sios maginos naudojamos sukirpti 8 mm aukséio

= KN
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Klojinius. Masinos darbiné dalis yra diskinis peilis, besisukantis i§ virSaus Zemyn masinos judéjimo
Kryptimi. Judesj gauna nuo elektros variklio, esan¢io korpuse. Pjovimo masinos diskinio peilio
skersmuo 50 mm, pjovimas vyksta zirkliy principu, kai viena peilio pusé Slifuota. Pjovimo masina
valdoma ranka. Ranky apsaugai darbiné diskinio peilio dalis uzdengta skydu. Masinoje yra peilio
galandimo jtaisas. Dirbant masina, klojiniai nekilnojami, todél jy nasumas didelis. Trukumas - kad

negali pjauti auksty klojiniy .Sios masinos vadinamos elektrinémis pjovimo Zirklémis.

46 pav. Rankinés elektrinés pjovimo zZirklés

Rankinés sukirpimo/pjovimo masinos su disko formos peiliu (elektriniy pjovimo Zirkliy) techniné
charakteristika:

- Pjovimo aukstis 8 mm,

- Pjovimo disko skersmuo 50 mm,

- Pjovimo disko sukimosi greitis 2600 aps/min,

- Jtampa 220-250 V,

- Galingumas 56 W, daznumas 50-60 Hz

- Svoris 850 g

1.3. Darbo saugos instrukcijos

Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija dirbantiems rankinémis sukirpimo/ supjovimo
masinomis.
1. Bendroji dalis:

1.1. Dirbané¢iam prie rankiniy kirpimo masiny, pazeidusiam $ios instrukcijos reikalavimus, taikoma

Lietuvos Respublikos jstatymy numatyta drausminé, administraciné ir baudziamoji atsakomybeé

priklausomai nuo pazeidimo pobiidzio ir pasekmiy.

% H

Kuriame Lietuvos ateitj

v

I\

UGDYMO
PLETOTES
CENTRAS

TR 132

nn
m

Mokymo medZiaga
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1.2. Dirbti sukirpéjais leidZziama ne jaunesniam kaip 18m. amziaus asmeniui, mediciniSkai
pasitikrinusiam sveikata, iSklausiusiam jvadinj darby saugos instruktazg ir instruktazg darbo vietoje.
1.3. Darbuotojai privalo:

1.3.1. Zinoti saugos darbe norminiy akty, jrengimy aptarnavimo reikalavimus ir juos vykdyti;

1.3.2. Saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai, mokéti saugiai dirbti;

1.3.3. Dirbti tik su techniskai tvarkingais jrengimais;

1.3.4. Gauti 1§ vadovo uzduotj ir atlikti pavesta darba;

1.3.5. Laikytis jmonés vidaus darbo tvarkos taisykliy, darbo metu nenaudoti alkoholiniy gérimy,
narkotiniy medziagy. Rikyti tik tam skirtose vietose;

1.3.6. Imtis priemoniy, kad biity pasalintos priezastys, galin€ios sukelti nelaimingus atsitikimus,
avarijas;

1.3.7. Laikytis darbo ir asmens higienos reikalavimy;

1.3.8. Naudoti individualigsias ir kolektyvines saugos darbe priemones;

1.3.9. Nustatyta tvarka pasitikrinti sveikata;

1.3.10. Skubiai informuoti tiesioginj darby vadova apie gautas darbo metu, vykstant j darbg ar i$
darbo, traumas.

1.4, Turi teise:

1.4.1. Reikalauti, kad administracija uztikrinty saugy darbg;

1.4.2. Zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius darbo vietoje;

1.4.3. Atsisakyti dirbti iSkilus pavojui sveikatai ar gyvybei,

1.5. Privalo Zinoti prieSgaisrinés saugos instrukcijos reikalavimus ir juos vykdyti. Zinoti pirmines
gesinimo priemones, mokéti jomis naudotis, vengti veiksmy ir nesudaryti salygy, galinéiy sukelti
gaisra.

1.6. Pastebe¢je uZsidegimg, privalo turimomis priemonémis gesinti uzsidegimo Zidinj, pranesti
vadovaujantiems darbuotojams. Jeigu susidaro tokia situacija, kad savo jégomis uzgesinti negali,

tuo metu néra vadovaujanciy darbuotojy, nedelsdami privalo pranesti ugniagesiams tel nr.:

I§ TEO 01;
BITE GSM; TELE2 011;
OMNITEL 101;
BENDRAS PAGALBOS TELEFONAS IS VISU TINKLU 112.

2. Profesinés rizikos veiksniai. Saugos priemonés nuo jy poveikio:
2.1.1. Elektros srovés poveikis;

2.1.2. Masinos peilis;
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2.1.3. Netvarkinga darbo vieta;

2.1.3. Nepakankamas darbo vietos apSvietimas;

2.1.4. Netvarkingos, slidzios grindys.

2.2. Butinos priemongs:

2.2.1. Tvarkingi darbo drabuziai, avalyné;

2.2.2. Tvarkinga darbo vieta;

2.2.3. Techniskai tvarkingas jrenginys.

3. Darbuotojo veiksmai pries darbo pradzia:

3.1. Apziuréti darbo vieta, pasalinti 1§ darbo zonos viska kas gali trukdyti dirbti;

3.2. Susitvarkyti darbo drabuzius, metalines pirstines;

3.3. Patikrinti ar tvarkingos el. rozetés, jungimo Sakutés, valdymo mygtukai, ar nepaZeista kabeliy,
laidy izoliacija;

3.4. Patikrinti mas$ing tuscia eiga, patikrinti kaip veikia peilio apsauga;

3.5. Patikrinti peilio tvirtinimo mazga;

3.6. Esant pazeidimams ar masSinos gedimui , kviesti jrengimus aptarnaujantj mechanikg ar

elektrika.

4. Darbuotojo veiksmai darbo metu:

4.1. Dirbti tik tg darba, kuris paskirtas.

4.2. Prie§ pradedant dirbti, nuleisti peilio apsauga Zemyn pagal klojinio storj.

4.3. Pradéti kirpti tik maSinai prigludus prie stalo visu padu.

4.4. Sekti, kad lekalas ar ranka nepaklitity po peiliu, kerpant rankas laikyti toliau nuo peilio, dévéti
metaling pirsting.

4.5. Kerpant nesidairyti j Salis, nekalbéti, visg démesj sutelkti j kirpimo zong

4.6. Vertikalaus peilio galandinimg atlikti tik su specialiu galgstuvu, i§jungus masing ir pilnai peiliui
sustojus.

4.7. Dirbancios masinos negalima valyti, remontuoti, nuiminéti apsaugy.

4.8. Draudziama liestis prie neizoliuoty laidy, jjungty i elektros tinkla.

4.9. Nepalikti jjungtos masinos be prieziiiros, bet kokios pertraukos metu i§jungti.

4.10. Palaikyti tvarka, §varg darbo vietoje.

5. Darbuotojo veiksmai avariniai atvejais:

5.1. Susidarius avarinei situacijai, pastebéjus bet kokius gedimus, nutraukti darbus, informuoti

vadova.
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5.2. Ivykus nelaimingam atsitikimui, suteikti pirmaja pagalbg nukentéjusiam, iSjungti jrengima,

pranesti vadovui. Jeigu reikalinga skubi medicininé pagalba , skambinti tel. nr.:

ISTEO 01,

BITE GSM; TELE2 011;

OMNITEL 101,
BENDRAS PAGALBOS TELEFONAS IS VISU TINKLU 112.

Ivykio vietg stengtis i8laikyti tokig, kokia buvo nelaimés atveju ( jeigu nekelia grésmés Salia
esantiems ).

6. Darbuotojo veiksmai baigus darba:
6.1. I§jungti jrenginj, iSvalyti.
6.2. Sutvarkyti darbo vieta, pasalinant 18 jos atliekas.

6.3. Priemones sudéti | jiems skirtg vieta.

1.4. Sukirpimo paslankiomis rankinémis sukirpimo/supjovimo masinomis
technologijos aprasas.

Klojinio sukirpimas:

1. Kirpéjas atlicka darba, vadovaujantis kirpéjy darbo instrukcija DI 02-KSP 09 - 01.

2. Prie§ kerpant klojinj kirp¢jas patikrina klojinio ilgio ir plocio atitiktj detaliy brézinio-
i8klotinés ilgiui ir ploc¢iui. Esant klojinio neatitik¢iai, kirpéjas praneSa apie tai meistrei, kuri
imasi veiksmy klojinio neatitikties pasalinimui. ISklotinés kraSte yra svarbi sukirpimo

uzsakymo informacija (47 pav.):

47 pav. Sukirpimo uzsakymo informacija

3. Kirpéjas sukerpa audiniy klojinj su rankine ir juostine sukirpimo masinomis.

4. Sukirptas detales sukirpéjas sudeda ] nejudamg stelaza, smulkias detales suriSa, jy
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nesuglamzant (48 pav.).

48 pav. Kirpiniy detalés stelazuose

Kirpéjuy darbo instrukcija.

1. Patikrinti klojinio kokybe, apziiirint ar visi klojinio sluoksniai vienodo ilgio ir plocio.

2. IStaisyti bréZinj-iSkloting, iSlaikant iSilging, patikrinti ar klojinio ilgis ir plotis atitinka
brézinio - i8klotinés ilgiui ir plociui.

3. Patikrinti brézinj - iSkloting, apzitirint ar visas detales bus jmanoma tiksliai sukirpti.

4.

Klojinio krastus susegti segtukais, uztikrinant klojinio stabiluma (49 pav.).

49 pav. Klojinio krasty tvirtinimas spaustuvais

5. Tuo atveju, kai brézinys - iSklotin¢ padaryta ant klijininio popieriaus, brézinj-iSkloting prie
vir§utinio klojinio sluoksnio priklijuoti su specialiu lygintuvu (50 pav.). Lygintuvo
ikaitinimo temperatiirg nustatyti, atsizvelgiant j audinio struktiirg ir Zodinj technologes
nurodyma. . Ant iSklotin¢je esanciy lekaly surasyta visa detaléms komplektuoti reikalinga
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informacija.

Po sukirpimo brézinys-isklotiné turi lengvai atsiskirti, nepalikti popieriaus ar klijy zymiy ant
detaliy.

I'S PU 2000

Voliaj / Voltage 2207230 V A(
Frekans / Frequency 50/60 Hz
Gug / Power 2000 W @
Agirhik / Weight 4 kg

220 V

51 pav. Specialaus lygintuvo techniniai duomenys

6. Jei brézinys-isklotiné padaryta ant paprasto popieriaus, brézinj-isklotine prie virSutiniy

Klojinio sluoksniy prisegti smeigtukias. Prie§ segant smeigtukus j detales, patikrinti, ar

i$émus smeigtuka nelieka Zymiy. Jei lieka zymés smeigtukus segti tik tarplekaliniuose

iSkritimuose

Tiksliai pagal brézinio - i8klotinés konttirus sukirpti visas detales. Stambias detales Kirpti su

rankine sukirpimo masSina, smulkias detales kirpti su juostine sukirpimo masina.

8. Ikirpti reikiamus jkirpinius ir iSdurti kontrolines skylutes. Ikirpimy gylis 0,5 cm.
Atsizvelgiant j audinio struktiira, skylutes durti elektriniu prietaisu arba rankiniu biidu su

specialia yla. Prie§ duriant skylute detaléje, patikrinti tarplekaliniuose iSkritimuose ar
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audinys nesilydo ar nepasitempia sitilas, ar skyluté gerai matosi. Skylutes durti, detalg
padéjus ant apsauginés lentelés.

9. Tuo atveju, kai detalés standinamos blokiniu btdu, iskirpti blokus, pazyméti priekinj bloko
gala padarant jkirpj. Blokus atiduoti j standinimo bara. Po to, pagal bloko brézinj - iskloting
tiksliai iSkirpti visas detales.

10. Jei detalés su dvigubu kontiiru ar prielaidomis, po dubliavimo detales perkirpti pagal vidinj
kontiirg arba lekala.

11. I8kirpus detalg, savikontrolés biidu patikrinti atitiktj, sudedant virSutine klojinio detale su
apatine. Patikrinti jkirpiy ir kontroliy skyluciy tikslumg pagal bréZinj -iSklotine, esant
reikalui pataisyti. Patikrinti detaliy jstrizumg, sumatuojant simetrines detales tarpusavyje.
Apie neatitikimus pranesti meistrei arba technologei. Detalése i$ juostuoto, languoto ar
turinéio specialy rastg audinio, patikrinti audinio rasto atitikimg modelio techniniams
reikalavimams.

12. 18 sukirpty detaliy iSimti smeigtukus. Detales i$skirstyti pagal dydzius, smulkias detales

laisvai suristi. Detales sudéti j stelazus.

2 mokymo elementas. Tikslus gaminio detaliy iSkirpimas.

2.1 Stacionarios juostinio peilio sukirpimo/supjovimo masinos techniné
charakteristika.

Stacionarios sukirpimo masinos skirtos tiksliai iSpjauti detales (52 pav.). Klojinys,
suskaidytas j mazesnes dalis, sutvirtinamas spaustuvais ir perkeliamas ant sukirpimo masinos stalo.

Juostiniy sukirpimo masSiny stale sudaromos oro pagalvés, kad perkeliant klojinj, jis lengviau

slinkty stalo pavirSiumi.
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Stacionarios juostinés sukirpimo/supjovimo masinos Modell 778 S techniné charakteristika:
- Darbo stalas: 1700x2250 mm
- Klojinio aukstis: 350+850 mm
- Pjovimo zonos aukstis: 1250 mm
- Pjovimo peilio/juostos ilgis: 5280mm
- Variklis: 1,1 kW ir 1420aps/min
- Jtampa: 220/380 V
- Pjovimo greitis: nuo 7 iki 18 m/s
- Svoris 420 kg netto, 585 kg brutto
- ISmatavimai: 210x60x190 cm

Stacionarios juostinés pjovimo masinos peilis- juosta judesj gauna nuo elektros variklio per
dirza. Peilis permestas per skriemulius, kuriy vienas yra vedantysis. Masinoje gali biiti nuo2 iki 4
skriemuliy. Skriemuliai, per kuriuos permestas peilis, iSdéstyti jvairiai, nuo to priklauso masinos
iSvaizda. Masinos darbo stalas turi kojeles, kuriy déka galima reguliuoti stalo aukstj pagal
dirbanciojo tgj. Kojeliy paduose yra speciali medziaga, kuri mazina vibracijg. MasSinos korpusas
pagamintas i$ specialaus plieno yra labai stabilus, nepasiduoda vibracijai ir mazina triuk§ma. Tiksly
peilio juostos judesj garantuoja rutulio formos kreipianciosios. Juostos itempimas reguliuojamas
rankenélés pagalba. Optimaly juostos peilio astrumag uztikrina peilio galandinimo jtaisas
sumontuotas korpuse. Dulkiy surinkéjas, veikiantis magnety pagalba, apsaugo audinj kol vyksta
galandinimas. Aliumininis skriemulys padengtas specialia danga dirba tyliai ir elektronikos pagalba
kontroliuoja peilio tvirtuma. Juostinio peilio pjovimo zona nustatoma automatiSkai pagal klojinio
aukstj.

Darbiné masinos dalis yra uzdara plieniné peilio juosta pjovimo zonoje judanti vertikaliai,
gali pjauti klojinj, kurio aukstis 3,5-8,5 cm. PrieSais judant] peilj pritvirtinta pédelé apsaugoti
dirbanciojo rankas. Pédelés aukstis reguliuojamas priklausomai nuo klojinio auksc¢io. Pjovimo
peilio aSmeny forma priklauso nuo medziagy savybiy.

Suskaidytas | mazesnes dalis Kklojinys rankomis nukreipiama priesais judancio peilio
aSmenis. Peilio juosta juda dideliu 7-18 m/s greiciu (53 pav., 54 pav.). Peilio-juostos ilgis gali buti

nuo 376 cm iki 528 cm. Masina turi automating tepimo sistema.
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L

54 pav. Peilio juostos judéjimas per skriemulius

Klojinio sluoksniy pasislinkimui apsaugoti,

sukerpant naudojamas specialus jtaisas su
adatomis (55 pav., 56 pav., 57 pav.). Tai ypa¢ svarbu ploniems ar Silkiniams audiniams.
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56 pav. Klojinio sluoksniy sutvirtinimas

57 pav.Pjovimas juostinio peilio masina, kai klojinys sutvirtintas specialiu jtaisu su adatomis
2.2. Darbo saugos instrukcijos.

Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija dirbantiems juostine sukirpimo/supjovimo
masina.

1. Bendroji dalis:

1.1. Dirbanc¢iam prie juostiniy kirpimo masiny, pazeidusiam Sios instrukcijos reikalavimus,
taikoma Lietuvos Respublikos jstatymy numatyta drausminé, administraciné ir baudziamoji
atsakomybé priklausomai nuo pazeidimo pobiidzio ir pasekmiy.

1.2. Dirbti sukirpéjais leidziama ne jaunesniam kaip 18m. amziaus asmeniui, mediciniskai

pasitikrinusiam sveikata, iSklausiusiam jvadinj darby saugos instruktazg ir instruktazg darbo
vietoje.

1.3. Darbuotojai privalo:

~
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1.3.1.
1.3.2.
1.3.3.
1.3.4.
1.3.5.

gerai zinoti saugos darbe norminiy akty reikalavimus ir juos vykdyti;
saugoti savo ir nekenkti kity darbuotojy sveikatai, mokéti saugiai dirbti;
dirbti tik su techniskai tvarkingais jrengimais;

gauti 1§ vadovo uzduotj ir atlikti pavestg darba;

laikytis jmonés vidaus darbo tvarkos taisykliy, darbo metu nenaudoti alkoholiniy

gérimy, narkotiniy medziagy. Rukyti tik tam skirtose vietose;

1.3.6.

imtis priemoniy, kad biity paSalintos priezastys, galinCios sukelti nelaimingus

atsitikimus, avarijas;

1.3.7.
1.3.8.
1.3.9.
1.3.10.

ar

laikytis darbo ir asmens higienos reikalavimy;

naudoti individualigsias ir Kolektyvines saugos darbe priemones;

nustatyta tvarka pasitikrinti sveikata;

skubiai informuoti tiesioginj darby vadova apie gautas darbo metu, vykstant | darba

i§ darbo, traumas.

1.4. Turi teisg:

1.4.1.
1.4.2.
1.4.3.
1.44.
1.4.5.

reikalauti, kad administracija uztikrinty saugy darba;

zinoti apie sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius darbo vietoje;
atsisakyti dirbti iSkilus pavojui sveikatai ar gyvybei;

tartis su vadovu dél darbo salygy gerinimo;

18kilus klausimams dél saugos ir sveikatos biiklés darbo vietoje, kreiptis ; darbuotojy

atstova saugai ir sveikatai, vadova, darbuotojy saugos ir sveikatos tarnyba, Valstybine

darbo inspekcijg ar kitg valstybés institucija.

1.5. Privalo Zinoti priesgaisrinés saugos instrukcijos reikalavimus ir juos vykdyti. Zinoti

pirmines gesinimo priemones, mokéti jomis naudotis, vengti veiksmy ir nesudaryti salygy,

galin¢iy sukelti gaisra.

1.6. Pastebéje uzsidegima, privalo turimomis priemonémis gesinti uzsidegimo Zidinj, pranesti

vadovaujantiems darbuotojams. Jeigu susidaro tokia situacija, kad savo jégomis uzgesinti

negali, tuo metu néra vadovaujanciy darbuotojy, nedelsdami privalo pranesti ugniagesiams
tel. nr.
IS TEO 01,
BITE GSM; TELE2 011,
OMNITEL 101,
BENDRAS PAGALBOS TELEFONAS IS VISU TINKLU 112.

2. Profesinés rizikos veiksniai.

2.1. Saugos priemonés nuo jy poveikio:
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2.1.1. elektros srovés poveikis;
2.1.2. besisukantis kirpimo masinos peilis;
2.1.3. netvarkinga darbo vieta;
2.1.4. nepakankamas darbo vietos apSvietimas;
2.1.5. netvarkingos, slidzios grindys.
2.2. Btinos priemongs:
2.2.1. tvarkingi darbo drabuziai, avalyng;
2.2.2. pirstinés (metalizuotos);
2.2.3. tvarkinga darbo vieta;
2.2.4. techniskai tvarkingas jrenginys.
Darbuotojo veiksmai pries§ darbo pradzia:
3.1. apzitiréti darbo vieta, pasalinti i§ darbo zonos viska kas gali trukdyti dirbti;
3.2. jsitikinti ar jrengimas techniskai tvarkingas;
3.3. patikrinti ar tvarkingos elektros rozetés, jungimo Sakutés, valdymo mygtukai, ar nepazeista
kabeliy, laidy izoliacija;
3.4. patikrinti mas$ing tuscia eiga, jsitikinti ar tyliai dirba skriemuliai, ar tvirtai uzdétos apsaugos,
ar skriemuliai neturi musimo j Salis;
3.5. elektromagnetai turi buti Svarts, neapsivéle pukais;
3.6. juostinis peilis turi judéti i§ virSaus Zemyn;
3.7. esant paZeidimams ar masinos gedimui , kviesti jrengimus aptarnaujant] mechanika ar
elektrika;

3.8. pries pradedant kirpti, uzsidéti metalizuotas pirstines (58 pav.).

58 pav. Metalizuotos apsauginés pirstinés
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4. Darbuotojo veiksmai darbo metu:

4.1. Dirbti tik tg darba, kuris paskirtas.

4.2. Pries pradedant dirbti,nuleisti peilio apsauga zemyn pagal klojinio storj.

4.3. Stumiant klojinj link peilio , rankas laikyti saugiu atstumu, tai yra ne arciau kaip 20 mm
nuo apibraizymo linijos , kad neprisiliesti prie besisukancio peilio, dévéti metalizuotas
pirstines.

4.4. Juostinj peilj galima galasti tik galandinimo mechanizmu , esan¢iu masinoje.

4.5. Naujai uzdéto peilio pirminj galandinima turi atlikti Saltkalvis remontininkas .

4.6. Stebéti kad peilis nebiity vingiuotas ir kad nenukristy nuo skriemuliy.

4.7. Dirbanc¢ios masinos negalima valyti, remontuoti, nuiminéti apsaugy.

4.8. Draudziama liestis prie neizoliuoty laidy, jjungty i elektros tinkla.

4.9. Nepalikti jjungtos masinos be prieziiiros , bet kokios pertraukos metu iSjungti ir peilio
apsaugg nuleisti Zemyn.

4.10. Palaikyti tvarka, §varg darbo vietoje.

4.11. Isjungus elektros variklj, peilis dar juda, jo negalima stabdyti rankomis arba naudoti tam
tikslui kokius nors daiktus.

4.12. Kerpant plong klojinj gali audinj jtraukti i tarpeli esantj tarp peilio ir stalo. Negalima
taisyti klojinj dirbanc¢iai masinai. Biitina sustabdyti, peiliui pilnai sustojus galima tvarkyti.

4.13. Dirbant prie automatinés sukirpimo galvutés “Invescut”, stebéti, kad nebity uzkrauta

galvutés judéjimo zona.

5. Darbuotojo veiksmai avariniais atvejais:
5.1. Susidarius avarinei situacijai, pastebéjus bet kokius gedimus, nutraukti darbus, informuoti
vadova.
5.2. Jvykus nelaimingam atsitikimui, suteikti pirmaja pagalba nukentéjusiam, iSjungti
jrengima, pranesti vadovui. Jeigu reikalinga skubi medicininé pagalba , skambinti :
Is TEO 01,
BITE GSM; TELE2 011;
OMNITEL 101,
BENDRAS PAGALBOS TELEFONAS IS VISU TINKLU 112.
Ivykio vieta stengtis iSlaikyti tokig, kokia buvo nelaimés atveju ( jeigu nekelia grésmés Salia
esantiems ).
6. Darbuotojo veiksmai baigus darba:

6.1. I§jungti jrenginj, iSvalyti.
6.2. Sutvarkyti darbo vieta, pasalinant is jos atliekas.
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6.3. Priemones sudéti j jiems skirtg vieta.

2.3. Sukirpimo stacionaria juostinio peilio masina technologijos aprasas.

Klojinys, suskaidytas j mazesnes dalis, sutvirtinamas spaustuvais ir perkeliamas ant
sukirpimo masinos stalo. Juostiniy sukirpimo masiny stale sudaromos oro pagalvés, kad perkeliant
klojinj, jis lengviau slinkty stalo pavirSiumi. Suskaidytas j mazesnes dalis klojinys rankomis
nukreipiamas priesais judancio peilio aSmenis. Juostine sukirpimo masina tiksliai pagal brézinio-
i8klotinés kontiirus sukerpamos visos smulkios detalés. Sukerpant pazymimi kontroliniai jkirpiai
iSklotinéje pazymétose vietose, jpjaunant siiilés krastg 0,5 cm gyliu.

Po to sukirptos detalés numeruojamos, numatytos standinimui detalés standinamos, po to
kirpinio detalés komplektuojamos, Kirpiniai tikrinami. Kirpiniy ruosimo technologinio proceso ir
kirpiniy atitikties kontrole atlieka sukirpimo cecho meistrés ir technologe.

Patikrinti kirpiniai atiduodami j siuvimo cecha.

Kirpinio detaliy numeravimas.

1. Numeruotojos aparatu ,,Blitz“ numeruoja ir komplektuoja Kirpinio detales vadovaujantis
numeruotojy darbo instrukcija DI 03 - KSP 09-01.

2. Esant sudétingesnés konstrukcijos arba technologijos modeliui, technologé papildomai
nurodo numeruotojoms detaliy numeravimo btidg ir viets.

3. Numeruotoja numeruoja kirpinj eilés tvarka ir registruoja sasiuvinyje, kuriame nurodo

modelio nr., sukirpty vienety kieki, jy dydzius, audiniy rietimy nr.

59 pav. Detaliy numeravimas aparatu Blitz

4. Sunumeruotas detales numeruotoja sudeda j kirpiniy transportavimui skirtg vezimélj.
Numeruotoju darbo instrukcija:

1. Supazindinti su uzduotimi. Perskaityti modelio techning¢je dokumentacijoje detaliy
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apraSyma.,

2. Atsirinkti stelazuose reikiamo modelio kirpinj, atsinesti, iSsidélioti detales ant stalo.
Simetrines detales sudélioti poromis viena pries kitg.

3. Numeruojant striukiy, bliuzony, apsiausty, palty ir puspalciy kirpinius i§ visy risiy audiniy
virSaus visas detales numeruoti su prietaisu ,,Meto*“. PamusSalo visas detales, iSskyrus
rankoviy Sonelius, sukomplektuoti, uzrasant vienetus, suklotus i$ vieno rietimo. Pamusalo
rankoviy Sonelius numeruoti su prietaisu ,,Meto".

4. Numeruojant $varky i$ lygaus audinio virSaus nesimetrinés detales numeruoti su prietaisu
»Meto", o simetriniy detaliy vieng detale numeruoti su prietaisu ,,Meto", Kkitg
sukomplektuoti, uzrasant vienetus, suklotus i§ vieno rietimo.

5. Svarky i§ languoto ir juostuoto audinio visas vir§aus detales numeruoti su prietaisu ,,Meto".
Pamusalo rankoviy Soneliy detales numeruoti su prietaisu ,,Meto": likusias pamusalo detales
sukomplektuoti, uzrasant vienetus, suklotus i§ vieno rietimo.

6. Palaidiniy, sijony, kelmy, sukneliy visas dubliuojamas detales numeruoti su prietaisu
»Meto"". Likusias detales sukomplektuoti, uzrasant vienetus suklotus i§ vieno rietimo.
Minéty gaminiy i§ languoty ir juostuoty audiniy visas detales numeruoti su prietaisu
,LMeto".

7. Kirpinius ir detales numeruoti eilés tvarka, iSvirks¢ioje audinio puséje.

8. Detales numeruoti nurodytose vietose:

priekius - pazastyje 1.5-2 cm. nuo pjuvio;

e nugaras - apacioje iki palenkimo jkirpiy:

e rankoves - pazastyje 2 - 3 cm. nuo pjivio;

¢ rankoviy Sonelius - pazastyje 2-3 cm. nuo pjivio;

e priekiy ir nugaros Sonelius - apacioje iki palenkimo jkirpiy;

e pokrascius - 10 cm. nuo apacios;

e apykakles ir stovas - deSiniajame kraste 2.0 cm. nuo priekaklio pjavio;

¢ antkiSenius, kiSeniy lysteles - toje pusé€je, kur yra jkirpis 2.0 cm. nuo pjiivio;

o smulkias likusias detales (padengimus, kiSenéles, kantelius, kiSeniy maiSelius,

dirzelius) numeruoti detalés viduryje, taip, kad numeriukas nejeity i sitlg.
9. Atskirais atvejais technologés zodiniu nurodymu numeravimo vieta gali biiti kei¢iama.
10. Numeruotas turi sudéti detales j judantj stelaza, kiekvieng kirpinj atskiroje lentynoje. Sudéti
tokia eilés tvarka: nugaros detalés, prie jy nugaros Soneliy detalés, rankoviy detalés,

rankoviy Soneliy detalés, priekiy detalés, priekiy Soneliy detalés, priesiuvy detalés. Smulkias

o N

gt / ) DYM

w* “ GDYMO
1 ( ) p OTES

¥ - \ / CENTRAS

Kuriame Lietuvos ateitj

|l
K

146

Mokymo medZiaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos sukirpimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

11.

> 0D e

detales ir pamusaly detales suristi, jy nesuglamzant.
Numeruotg kirpinj jrasyti | numeravimo sgsiuvinj, kuriame nurodoma modelio nr., dydis,
vienety skai¢ius, audiniy rietimy, i$ kuriy buvo kerpami vienetai, nr., uzsakymo nr. Jei yra -

loty ir voniy nr.

Kirpinio detaliy standinimas

Standintojos atlieka darba, vadovaujantis standintojy darbo instrukcija DI 04 - KSP 09-01
ir modelio techniniu aprasymu. Standinimui naudojami jrenginiai KANEGYSER, MEYR
presai.

Standintojos klijiniu jdéklu klijuoja kirpinio virSaus detales.

Standinimo bare, satndintojos privalo pastebéti galimus iskirpty detaliy defektus, kuriy
nepatebéjo klojéja arba kirpéjas. Detales su defektais iSima i kirpinio ir graZina i sukirpimo
cechg perkirpimui.

standintojos grazindamos detales perkirpimui jraso j ,,Defekty apskaitos

sgsiuvinj" grazinimo data, modelio nr., detalés pavadinimg ir eilés nr., defekto pobiidj.

60 pav. Detaliy standinimo jrenginys

Standintojos darbo instrukcija:

Susipazinti su uzduotimi. Perskaityti modelio techninius reikalavimus.

I$rinkti i§ vezimélio standinamas detales, i$sidéstyti ant stalo.

Atsirinkti reikiamo dydzio klijuotinj jdékla.

Nustatyti modelio techninéje dokumentacijoje technologés jrasytus preso darbo rezimus
(temperatiirg, slégj ir juostos judéjimo greitj).

Standinant stebéti galimus iSkirpty detaliy neatitiktis, kuriy nepastebéjo klojéja arba
kirpéjas. Jas i8imti 1§ kirpinio ir grazinti j sukirpimo cechg perkirpimui, neatitiktis jraSyti |
apskaitos sgsiuvinj, kuriame nurodoma data, modelio nr., detalés pavadinimas, numeravimo
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10.

11.

12.

13.

eilés nr. ir neatitikties pobiidis.

Tikrinti sustandinty detaliy klijuotinio jdéklo prilipimo stipruma, bandant atskirti klijuotinj
idékla nuo detalés. Jei klijuotinis jdéklas neatsiskirta, arba atsiskiria labai sunkiai ir lieka
klijy grudeliai ant detalés, toks prilipimo stiprumas yra geras. PrieSingu atveju, detaliy
nestandinti, apie tai pranesti meistrei arba technologei.

Tikrinti standinty detaliy susitraukima, uzdedant pirma kirpinio detalg, o véliau kas penkta
kirpinio detale ant brézinio - iSklotinés. Jei detalés susitrauké, pamatuoti su liniuote, uzrasyti
ant priekiy detaliy brézinio - iSklotinés matavimo rezultatus cm. Jei detalés traukiasi
nevienodai (arba traukiasi daugiau negu nurodé technologé, detaliy nestandinti, apie tai
pranesti meistrei arba technologei.

Svarky priekiy ir nugaros detales standinti poromis, kad vienodai susitraukty. Jei audinys
traukiasi nevienodai, technologés Zodiniu nurodymu poromis standinti ir kitas detales
(pokras¢ius, rankoves, Sonelius ir kt.).

Jei audinys turi ry$ky ptika, plauks, detales standinti piiko Kryptimi.

Standinant detales i$ Silko, zorzeto, kupro ir kity elastiniy audiniy, technologés zodiniu
nurodymu, detales standinti, dedant ant popieriaus j tiksliai nubraizytg forma, kurig braizo
lekalininkés pagal konstruktorés nurodyma.

Detalés su dvigubu kontGru ar prielaidomis po standinimo tiksliai sudéti, grazinti j
sukirpimo cechg tiksliam detaliy iSkirpimui.

Detales ir blokus standinti audinio isilginés kryptimi. Po standinimo technologés Zodiniu
nurodymu mazus blokus tiksliai sudéti. Didelius blokus grazinti j sukirpimo cecha
perklojimui ir tiksliam detaliy i1Skirpimui.

Detales ir kirpinius standinti eilés tvarka. Sustandintas detales sudéti j vezimélio lentyna

prie kirpinio. Smulkias detales laisvai, jy nesuglamzant, suristi.

Kirpimo detaliy komplektavimas.

Detales su defektais i§ standinimo baro j sukirpimo cechg perkirpimui perduoda
transportuotojas.

Klojinio kontroliere-detaliy keitéja atlieka darba vadovaujantis darbo instrukcija. Klojinio
kontrolei-detaliy keitéjai DI 05- KSP 09-01.

Klojinio kontroliere-detaliy keitéja sukerpa pakeitimui naujg detale, sunumeruoja ir
tkomplektuoja j kirpinj pagal eilés nr.

Detaliy keitéja uzraso atlikta darba pakeisty detaliy apskaitos sgsiuvinyje, kuriame jraso

keitimo data, modelio nr., pakeisty detaliy pavadinima, vienety skaiciy, neatitik¢iy pobud;.
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Po standinimo transportuotojas grazina j sukirpimo cechg patikslintam kirpimui: detales su
dvigubu kontiiru ar standintus blokiniu btidu. Patikslintai sukirptas detales transportuotojas
ikomplektuoja j kirpinius pagal detaliy eilés nr.

Esant siuvinétam drabuzio modeliui, sukirpimo cecho meistré paruoS$ia sukirptas Kirpinio
detales iSvezti siuvinéti, finansy ir apskaitos skyriui apiforminus krovinio vaztarastj
Grazinty iSsiuvinéty detaliy numerius meistré sutikrina su jrasais numeravimo sgsiuvinyje.
Meistrés nurodymu kirpinio iSsiuvinétas detales prie kirpinio pagal detaliy numerius
prikomplektuoja transportuotojas.

Paruostam kirpiniui klojinio kontrolieré iSraso kirpiniy ir gatavos produkcijos apskaitos
kortele, forma KSP 09-01 F02, kurig pasiraSo sukirpimo cecho meistras.

Kirpiniy transportavimas j siuvimo cechus

Sukirpimo cecho meistré atsakinga uz siuvimo brigady apripinimg kirpiniais, sutinkamai
su brigady paraiskomis.

Kiekvieng dieng iki 10 val. siuvimo cecho virSininké pateikia sukirpimo cecho virSininkei,
kirpiniy poreikio paraiska, kurioje nurodo modelio pavadinimg, uzsakymo nr. ir kirpiniy
poreikj siuvimo brigadoms sekancioms dviems darbo dienoms.

Kirpiniy poreikio paraiSkos saugomos sukirpimo ceche segtuve ,,ParaiSkos" ne maziau 3
meén.

Sukirpimo cecho meistrés nurodymu transportuotojas judomuose stelazuose transportuoja
kirpinj i stuvimo cecha.

Kirpiniy transportuotojas atlieka darba, vadovaujantis darbo instrukcija kirpiniy
transportuotojui DI 06 KSP 09-01 ir meistrés nurodymais.

Gavusi kirpinj siuvimo cecho meistré pasiraso sukirpimo cecho gamybiniame lape Forma

KSP 09-01 FO3.

Kirpiniy kokybés tikrinimas.

Kirpiniy ruosimo technologinio proceso ir paruosSty kirpiniy atitikties kontrol¢ atlieckama
sutinkamai su KSP 12-01 ,,Technologiniy procesy kontrolé".

Skirtingai nuo aprasytos KSP 12-01 ,,Technologiniy procesy kontrolés" atlickama einamoji
kontrole.

. Einamaja kirpiniy ruoSimo technologinio proceso ir kirpiniy atitikties kontrolg atlieka
sukirpimo cecho meistrés ir technologe.

. Meistrés ir technologé kiekvieng dieng pasirinktinai tikrina kirpiniy ruo§imo technologiniy
operacijy atlikimo ir paruosty kirpiniy atitiktj nustatytiems reikalavimams.
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5. Pastebg¢jus neatitikimg, meistré ir technologeé imasi veiksmy neatitikties kilimo priezasciy
i$siaiSkinimui ir pasalinimui, neatitik¢iy taisymui, instruktuoja darbininkus.

6. Einamosios kontrolés jraSus atlieka tikrinantis darbuotojas, sukirpimo cecho ,,Pastaby
sgsiuvinyje".

7. Sukirpimo cecho ,,Pastaby sgsiuvinis* nuolat biina ceche, meistry Zinioje.
Darbo instrukcijos:

1. Kiekvienos sukirpimo grandies darbo instrukcijas sudaro sukirpimo cecho technologg,
tvirtina sukirpimo cecho virSininke.

2. Su darbo instrukcijomis darbininkus supazindina sukirpimo cecho technologe ir meistre.

3. Darbo instrukcijos nuolat biina darbininky darbo vietose.
Modeliy techninius apra§ymus saugo sukirpimo cecho vir§ininké ne maziau 1 metus.

2.4. Ikirpiy ir kontroliniy Zenky Zyméjimo prietaisy charakteristikos.

Atsizvelgiant | audinio struktiirg, skylutés duriamos elektriniu prietaisu su specialia
yla (61 pav.). Prie§ duriant skylute detaléje, patikrinti tarplekaliniuose iSkritimuose ar audinys
nesilydo ar nepasitempia siiilas, ar skyluté gerai matosi. Skylutes durti, detale¢ padéjus ant
apsauginés lentelés. Ikirpiy Zyméjmo prietaiso (62 pav.) jkaitimo temperatiira nuo 95,6° iki

353°, prakerta jkirpius 0,5 cm nuo sitilés uzlaidos krasto, maksimalus klojinio aukstis 25,4 cm.

61 pav.Skyluciy Zyméjimo prietaisas 62 pav. [kirpiy Zyméjimo prietaisas
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2.5. Filmuota medziaga Nr.6.

Darbas stacionaria juostine sukirpimo/supjovimo magina. Ziaréti mokymo medZiagos
dokumenty aplanke ,,Filmuota Aprangos sukirpimo 2 medziaga®.

Sioje filmuotoje medZziagoje matysite kaip pjaunamos detalés tiksliai pagal bréZinio-
i8klotinés kontiirus, atkreipkite démesj, kaip zymimi kontroliniai Zenklai jpjaunant sitlés kraSta

pazymétose vietose.

2.6. Filmuota medziaga Nr. 7.
Kirpinio detaliy numeravimas. Zitiréti mokymo medziagos dokumenty aplanke ,,Filmuota
Aprangos_sukirpimo 2 medziaga“.
Sioje filmuotoje medziagoje matysite kaip numeruojamos kirpinio detalés aparatu Blitz.

Numeriai vienu metu atspausdinami ir klijuojami ant detalés blogosios pusés.

3 MOKYMO ELEMENTAS. KLOJINIU SUKIRPIMAS AUTOMATINIU JRENGINIU.

3.1. Automatinio sukirpimo/supjovimo jrenginio techniné charakteristika.

Automatizuoto sukirpimo/supjovimo jrenginio INVESCUT QUARTZ techniné
charakteristika.

Automatizuotos Kklojinio sukirpimo/pjovimo masinos valdomos kompiuterine programa.
Sukirpimo/pjovimo masinose naudojami specialiis pjovimo peiliai, bet gali buti naudojamas ir
lazerio spindulys, kuris apdegina detaliy krastus, todél nepasislenka medziagos sluoksniai. Lazerio
spindulys naudojamas ir pjovimo darbiniam langui nustatyti.

INVESTRONICA sistemas automatizuoto sukirpimo/supjovimo jrenginio INVESCUT
QUARTZ techniné charakteristika:

- Suspausto klojinio aukstis 40 mm,

- Maksimalus pjovimo greitis 1,2 m/s,

- Supjovimo darbinis plotas 1,8x2,0 m,
- Srové 220/380 V, daznumas 50/60 Hz,
- Suspausto oro slégis 6 kg/cm?,

- Matmenys 5,0x2,9 m.

Operatorius gauna sukirpimo duomenis ir pasiruosia darbui. Klojinys suspausto oro pagalba
pristumiamas prie pjovimo automato. Sukirpéja jjungia suspaustg org ir transporterio pagalba klojinj

uztraukia ant automato kirpimo stalo. Sukirpéja patikrina klojinio kokybe: a).klojinio ir stalo krasto
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lygiagretuma, b). klojinio galo tiksluma, c). sluoksniy lyguma. Ant klojinio uzdedama plévelé ir

jjungiamas vakuumas, klojinys pritraukiamas prie stalo (63 pav.).

63 pav. Plévelés tiesimas ant klojinio

Jei isklotiné paruosta “Gerber technology” sistemoje, sukirpéja duomeny bazéje suranda
reikiamg modelj, dydj. Jei iSklotiné paruoSta “Investronica” sistemoje, pati sukirpéja suveda
reikiamus parametrus. Atsizvelgdama ] audinio struktiita, sukirpéja nustato kirpimo greitj, jkirpiy
giluma, galandinimo greitj. Pultelio pagalba, kuris yra prie automato sukirpimo galvutés ir kuriame
yra lazeris, nustato Kirpinio lyginamajj krasta pagal ilgj ir plotj. Parenkami pagalbiniai jrankiai ir
nustatomas pjovimo valdymas kompiuteryje, pjovimui nustatomas kelias. Pjaunant automatiskai
pazymimi jkirpiai, jsiuvy vietos, kiSeniy vietos ir kt. Baigus pjovimg atjungiamas vakuumas,

nuimama plévelé, popierius, detalés sudedamos ir atiduodamos numeravimui ir komplektavimui.

w= 1
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64 pav. Automatinis sukirpimo/supjovimo jrenginys INVESCUT QUARTZ

65 pav. Automatiniu jrenginiu sukirptas klojinys

3.2. Darbo saugos instrukcija.

Darbo saugos ir sveikatos instrukcija dirbant Gerber Technology DCS-1500 automatizuoto
sukirpimo jrenginiu.

1. SAUGA
1.1. Atsargumo priemongs.
Operatorius ir stebintieji turi stovéti atokiau nuo veikiancio jrenginio.

S jrenginj gali valdyti ir prizitiréti tik kompetentingi ir kvalifikuoti operatoriai, kurie buvo
apmokyti Gerber Technology atstovy.

Naudoti tik profesionalius bei gamintojo rekomenduojamus jrankius ir priemones.

Operatoriui draudziama palikti audinio ritiniy ar kity daikty ant sukirpimo pavirSiaus.
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Negalima perkelti ar Kitaip judinti audinio pjovimo operacijos metu.
Niekada nepalikti be prieziiiros masinos sukirpimo operacijos metu.
ISjungti elektros maitinima prie$ atidarant bet kokig elektros instaliacijos dézutg.
Pries atliekant bet kokius pneumatinés sistemos arba jos daliy aptarnavimo darbus, atjungti masing
nuo oro tiekimo.
Nesiliesti prie korpuso masinos darbo metu kai ji veikia.
Draudziama eksploatuoti jrenginj jei nuimtos apsaugos, dangc¢iai ir pan.
Paspausti raudong mygtuka ant jrenginio “E-Stop”, jei dél kokiy nors priezasc¢iy reikia skubiai
sustabdyti jrenginj.
Pries kiekvienos pamainos darbg turi biiti patikrinti visi gaubtai, apsaugos ir ar tinkamai veikia kiti
mechanizmai.
Tinkamas démesys turi biiti skiriamas visiems kitiems darby saugos reglamento reikalavimams,
taikomiems konkrecioje jmonéje. .
Nejjunkite masinos jei maitinimo kabelis (-ai) yra atjungtas.
Masina negali buti naudojama jokiam kitam tikslui, negu ji buvo sukurta ir pritaikyta Gerber
Technology.
Visi elektros jungikliai, jskaitant kompiuteriy ir vakuumo orapiités jungiklius turi bati
sumontuoti nuo 0,6 m iki 1,9 m nuo grindy.

1.2. TriukSmingumas
Gerber Technology DSC 1500 jrenginys su 15 arklio galiy vakuumo generatoriumi skleidzia tokio
stiprumo triukSma:

Sukirpimo metu 1 metro atstumu nuo masinos - 73 dB,

Maksimalus triuk§mo lygis 1 metro atstumu nuo masinos - 79 dB.

1.3. Aplinkos temperatiira ir drégnumas
Masinos eksploatacijos vietoje temperatiira visuomet turi bati tarp 13 ir27 ° C) ir drégmé turi biiti
tarp 20 ir 80 procenty (be kondensacijos).
Nors masina pritaikyta veikti placiame aplinkos salygy spektre, darbo aplinkos krastutinumai gali
sutrumpinti jrenginio tarnavimo laikg, 0 elektriniai ir mechaniniai komponentai gali grei¢iau
sugesti.

2. ELEKTROTECHNINIAI PARAMETRAI

2.1. Elektrotechniniai reikalavimai
Irenginys gali veikti esant jtampos svyravimams iki +/-10 % nurodytos vertés, daznis gali skirtis +/-
1 nuo nurodytos vertés..
Kai maitinimo jungiklis yra i§jungtas, sukirpimo tiltas gali bati stumdomas rankomis nedarant
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zalos. Kai maitinimas yra jjungtas to daryti negalima.

2.2. ]zeminimas
Izeminimo parametrai turi atitikti vietinius elektrosaugos reikalavimus.
Izeminimo laidas maitinimo kabelyje turi buti prijungtas prie zemés, paprastai per elektros
perdavimo kanalo paskirstymo sistema. Nepriklausomai nuo jzeminimo Sistemos, jos varza turéty
biiti maziau nei 10 omy.

2.3. Oro tiekimas

Suspaustas oras naudojamas pasalinti 95-98% 40 mikrony ar didesnes daleles. Filtras turéty
biti jrengtas tarp kompresoriaus ir masinos.

3. Saugos blokavimo sistema
Sistemos elektriné schema normaliai sudaryta i$ uzdaros grandinés, kuri atjungia variklj, jei
blokuojangios sistemos yra atviros. Sie blokatoriai apima X asies ir Y asiy jungiklius, E-stabdymo
mygtukus valdymo pulte ir keturiuose masinos kampuose.

3.3. Sukirpimo automatiniu jrenginiu technologijos aprasas.

3.3.1. Automatizuoto sukirpimo/supjovimo jrenginio OROX technologijos aprasas.
Paruostas klojinys paduodamas ] sukirpimo jrenginj. Patiesiama plével¢ vakuumo

sudarymui. Irenginio valdymo ekrano lange parenkama isklotiné pagal uzsakyma. Nustatomas
pjovimo greitis, peilio galandimas, jkirpiy gylis, nustato mazy detaliy perimetrg ir sumazina
pjovimo greitj 50 procenty, lange rodo kada pradétas ir baigtas kirpimas, pasirenkama, kaip jkirsti
ikirpj, kad nepazeisti kity detaliy. Jei detalé didesné nei klojinio kirpimo langas, nustato, kad kitame
Kirpimo lange galéty grjzti prie tos pacios detalés. Parametrai iSsaugomi, véliau jie vél gali buti
panaudojami. Galima nustatyti, kada ir koks modelis buvo sukirptas. Darbo metu lange galima

matyti kokios detalés jau iskirptos, kurioje vietoje peilis pjauna.
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-

cutting execution parameters

parameters page description - LSM continuous step mavement — —

[NED ‘ CSM enabled Il CSM cutting area [200-1500 mm] I 200 ‘

parameters page name - noiches execulion made -

IB D ‘ & with outline " with outline [type 2) " before outline (" safe plunge ‘

3 . - cwt of selvedges -

| CUling execuion paramelers | | & none " inside " outside ol ‘
cutting speed [100-1000mm/s) 300 :

- feed made |- shampeming mode
knife speed (1-9) 7 m | & windows " with covering ‘ ‘ " light ' nomal " heavy ‘
knife speed self-modulation v R e e auline NIgure execulion |
Cooling device o knife control [ K.F.F. o ‘ ‘ ¢ continue " lift / plunge ‘
sharpening ratio [m] 5,00 - avercul - smalf igure

. : 3 s 00%
sharpening after each figure IO et Alei s e 00 ] |—4 perimeter limit [mm)] slowdown 0-100:
no sharpening within the figure I~ | 500 50
overcut after segment v
notch depth [mm] 3 cut first the small figures v
Rt pot v start figure overcut [0-30 mm] 2
diill enabled w end figure overcut [0-30 mm] 4 i i i i
: ; 100% end comer overcut [0-30 mm] [ 4 = - .
marker width shrinkage (0-100%) 0 5 Cance
matker length shiinkage (0-100%) I_U start comer overcut [0-30 mm] 2 §/20 ﬁ; "

67 pav. Kirpimo valdymo langas ekrane

Kitame sukirpimo valdymo ekrane parenkami sukirpimo/pjovimo parametrai: patikrinamas klojinio plotis,
lazerio spindulio pagalba nustatomas kirpimo pradzios taskas, taip pat lazerio spinduliu pazymimas

(apvedamas) pjovimo darbinis plotas, nustatomas peilio kelias.

S—

68 pav. Sukirpimo parametry parinkimo ekranas

Siame ekrane nustatomas peilio gylis, judéjimo kampas (tai yra, kaip turéty suktis peilis, kad tiksliai

iSpjauty detales):
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69 pav. Peilio pjovimo gylioir judéjimo nustatymas

Automatizuoto sukirpimo/supjovimo jrenginys:

70 pav. OROX sukirpimo/supjovimo jrenginys
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Sukirpto klojinio iSleidimas ir detaliy numeravimas:

72 pav. Sukirptas klojinys

Sukirpto klojinio detalés numeruojamos uzklijuojant lipdukus/numerius, kuriuos atspausdina

prie jrenginio jtaisytas spausdintuvas. Kur kokius numerius klijuoti operatorius mato ekrane.

73 pav. Detaliy numeravimo ekranas

Po to kirpinio detalés komplektuojamos.

w
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3.3.2. Sukirpimo automatiniu jrenginiu Gerber Technology DCS-1500 technologijos
aprasas.
1.1. BENDROJI DALIS
Gerber Technology DCS-1500 - automatizuota tekstilés sukirpimo sistema yra greita, tiksli, turinti
stacionary sukirpimo pavirsiy.
3. APRASYMAS
3.1. Bendrosios Nuostatos
Gerber Technology DCS-1500 automatizuoto sukirpimo jrenginys bei jo veikimas ir
funkcionalumas
3.2.Masinos apraSymas
Gerber Technology DCS-1500 jrenginys skirtas kirpti jvairiausiy tipy medziagoms
ir audiniams,odai.
DCS-1500 yra kompiuterio pagalba valdomas mechaninio sukirpimo jrenginys. [diegtos
programinés jrangos pagalba sukirpimo duomenys yra perduodami j kompiuterio kietaji
diska ir masina, pagal jvestus nustatymus, pasirenka ir apdoroja operatoriaus pateiktus
sukirpimo failus. Sukirpimo failai gali buti jvedami ir saugomi vietiniame tinkle (LAN).
3.3. Sukirpimo pavirsius ir galvos tiltas.Sukirpimo pavirsius — perforuota poliuretaniné plokstés
tipo danga.
3.3.1. Vakuumas. Vakuumas generuojamas turbinos pagalba.
3.3.2. Servo varikliai. DSC 1500 naudoja AC servo variklius. Sukirpimo galvos tiltas yra
valdomas dviejy varikliy naudojant plienu sustiprintus dirZus, esancius X aSyje.
3.3.3. Klaviatiira ir valdymo pultas. Klaviattra ir valdymo skydelis yra jmontuotas j réma.
3.3.3.1. Klaviattura
Klaviatiira susieta su valdymo bloku nuoseklaus rysio pagalba ir kontroliuoja masing.
3.3.3.2. Valdymo pultas.
Valdymo pultas turi klaviataros desinéje puséje svirtele, E-Stop mygtuka, buklés indikatorius
bei oro slégio matuoklius ir valdiklius.
3.3.3.2.1. Valdymo svirtis
Jos pagalba operatorius gali rankiniu badu valdyti sukirpimo galvos tiltg X ir Y asimis.
3.3.3.2.2. Buisenos indikatoriai:
jie parodo:
Kai "READY" indikatorius Sviecia, reiSkia elektros energijos tiekimas jjungtas.
”ONLINE” indikatorius Sviecia, kai j variklius tiekiama jtampa. Normaliomis sglygomis, varikliy
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busenos indikatoriai turéty biiti i§jungti. Jei vienas 1§ varikliy indikatoriy uzsidegty, operatorius
turéty bandyti perkrauti sistemg su RESET mygtuku.

EI-STOP biisenos rodikliai nurodo ar kuri nors i§ vidaus ar iSorés blokuojanc¢iy grandiniy yra
atvira.
Sistemos ONLINE indikatorius uzsidega, jei kuri nors i§ blokuojan¢iy grandiniy yra atvirais
voztuvais.

3.4. VALDYMO BLOKAS
Valdymo blokas yra atskirame korpuse, kuriame yra sistemos maitinimo jungiklis ir RESET
mygtukas, o taip pat pagalbiniai stiprintuvai ir valdikliai, sistemos elektros energijos tiekimo ir
paskirstymo blokai ir kompiuteris.

3.4.1. Sistemos jungiklis ir RESET mygtukas
Sistemos maitinimo jungiklis yra ant valdymo bloko yra naudojamas jjungti bei i§jungti pagrindinj
bloka.
3.4.5. Saugos blokavimo sistema
Sistemos elektriné schema normaliai sudaryta i$ uzdaros grandinés, kuri atjungia variklj, jei
blokuojanéios sistemos yra atviros. Sie blokatoriai apima X asies ir Y asiy jungiklius, E-stabdymo
mygtukus valdymo pulte ir keturiuose masinos kampuose.

3.5. BASE MODULE
3.5.1. Bazinio modulio programiné jranga yra naudojama atlikti §iuos veiksmus:
- Valdyti sukirpimo masing,
- Keisti darbo failus,
- I8saugoti darbo failus kompiuterio kietajame diske ir diskeliuose,
- Pasirinkti darbo failus is kietojo disko ar diskeliy, redaguoti, keisti ir pateikti juos j masing
sukirpimui.
3.5.2. Toolpath Modulis
Toolpath modulis remiasi baziniu moduliu, pridedant galimybe automatiskai ir / arba
interaktyviai keisti sukirpimo operacijas siekiant pagerinti sukirpimo kokybe ir / arba sumazinti
kirpimo laikg. Naudojant Toolpath modulj, kirpimas ir sukirpimo kokybé gali pageréti.
3.5.3. Techninés jrangos saugos raktas

Saugos raktas yra reikalingas norint paleisti jrenginio programing jranga.

Atsaukimo (O) ir ENTER mygtukai.

Yra du klaviatiiros veikimo biidai: Online rezimas ir vietinio valdymo rezimas.

4. VALDYMAS
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4.1.1. Tangentinis peilis.
Kitaip vadinamas jstrizasis peilis, jo aSmenys turi 30° ir 45° kampa.

4.1.2. Skylamusis ir jkirpiy jrankiai
Sie jrankiai pasirenkami pagal tai, kokia technologija naudoja bei kaip parasyta lekaly
technologinése lentelése. Skylamusiai skiriasi savo diametru, jkirpiy jrankiai gali biiti “V” arba “T”
formos.

4.2. Vakuumas
Vakuumas naudojamas prispausti ir laikyti klojinj prie pavirSiaus pjovimo ir transportavimo metu.
Vakuumas generuojamas sukirpimo jrenginio turbinoje ir gali biiti reguliuojamas.
4.2.1. PE vakuumo plévelé
PE plévelé dengiama ant klojinio kad padidinti vakuumo galig, stabilizuoti klojinj kerpant daugiau
nei vieng sluoksnj, sumazinti trintj tarp klojinio pavirsiaus ir prispaudimo pédelés, PE plével¢ yra
veiksminga naudojant tangentinj peili pjaunant plonus audinius.

4.3. Peiliuko slégis
4.3.1. Pasirinkus tinkamg peiliuko slégj galima optimaliai iSnaudoti pjovimo pavir§iaus tarnavimo
laikg. Kai pjovimo greitis padidinamas, turi biiti didinamas ir pjovimo slégis. Kad be reikalo
nedidinti peiliuko slégio, reikia stebéti peiliuko aStrumga ir laiku ji pakeisti nauju.

4.4. Klaviatura

Klaviatiiros kairéje yra funkciniai mygtukai, kurie yra pazenklinti F1 iki F4. Sie mygtukai yra
naudojami vykdyti konkrec¢ias uzduotis.

Valdymo pulto viduryje yra (Y) ir (SS) rodykliy mygtukai ir pliuso (+) ir minuso (-) mygtukai,
4.5. Online rezimas
Kai masina yra online rezime dega indikaciné lemputé.

4.6. Vietinio valdymo rezimas
Online rezimu, paspausti Y arba DOWN rodyklés mygtuka, norint pereiti j vietos rezima. Kai
masina veikia vietos rezimu tai rodoma klaviattiroje ir operatorius gali kontroliuoti jrenginj
klaviatiros pagalba.Jei masSina turi audinio padavimo jrenginj, paspausti F3.

4.8.2. Tangentinio peilio gylio nustatymas
Prie$ pjaunant tangentiniu peiliu turi biiti nustatytas pjovimo gylis. Tangentinio peilio jrankis turi
gylio ribotuvg (plastikiné pédelé), kuri slenka kirpinio pavir§iumi.
Sis gylio ribotuvas kontroliuoja peiliuko skverbimasj j klojinj ir padeda sumazinti pjovimo
pavirSiaus nusidéveéjima.

Rekomenduojama, kad tangentinis peilio gylis buty nustatytas mazdaug 0.0127 - 0,038 cm giliau
nei Klojinio storis. Per mazas gylis gali duoti prasty kirpimo rezultaty. Geriausia pjovimo gylj
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pradéti reguliuoti nuo 0.0127cm ir didinti 0.038cm, kol klojinys bus iSpjautas tinkamai.
Kad atlikti gylio reguliavima, reikia atlikti tam tikrus veiksmus su pateikty jrankiy pagalba

1. Paspauskite DOWN mygtuka klaviattroje ir pereikite j Vietinj rezima.
2. Paspauskite klavisg F1, F2 arba mygtuka F3, kad pastatytumét jrankiy laikiklius 1, 2, 3 j prading
pozicijg. 3. Atlaisvinkite jrankiy laikiklio varzta.
4. ISmatuokite medziagos storij ir pridékite mazdaug 0,012 - 0,038 cm, kad nustatytumét gyl;.
5. Atlaisvinkite plastikinio gylio ribotuvo verzlg.

4.9. Cutting Edge programinés jrangos paleidimas
Kompiuterio pele dukart spustelékite programos piktogramg ir programa ims veikti, atsidarys
pagrindinis langas.
BASE MODULE programa paleidziama:
1. Jjunkite kompiuterj.
2. Dukart spustelékite piktograma pele, kad jjungtumét BASE MODULE programa.
3.Sistemos buisena rodoma dialogo lange

DMC Code: 000 i :

Ignore

11 IMPORTANT 1!
Before you click Ignore, or close this dialog. note the above DMC Code
and any of the items below that are not grayed out.
This information will be used to troubleshoot your system.

i~ System Faults

~MotorXF————————————————— Int: Interlock Ext: Interlock
Motor B Boskrnr Moving Amp A Amp Ak Amp BT
Postion Error: Amp Y. Amp Amp CH

~MotorXK—————— Otherlnputs —————
Motor, Off Poskrr Moving Home XE  HomeY: LCutters
Postion Error: Home: XK Home'l; Pause

~MotrY -~ Motor BT
Hotor ff PosErr Hoving Hotor ff PosErr Hoving
Postion Error: Postion Error:

~Motr T Motk CH
Motor U PosErr Moying Motor O PosErr Moymg
Postion Error: Postion Error:

4. Paspauskite mélyng RESET mygtukg ant valdymo spintos, kad jjungtumét jrenginj; deganti zalia
lemputé valdymo spintoje rodo, kad jrenginys yra jjungtas.

5. Paspauskite mélyna RESET mygtuka ant valdymo spintos, kad jrenginys prisijungty prie
tinklo; tai indikuoja Online lemputé valdymo skydelyje, o ekrane atsiras uzrasas “DCS-
1500 Online”. Sistemos biisenos dialogo langas isnyks i§ kompiuterio ekrano.

5. KIRPIMAS

5.1. Sukirpimo failo atidarymas

5.2. Atidarymo komanda.
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Failo atidarymo komanda jkelia failg, kuris buvo apdorotas BASE MODULE pagalba ar kita
programine jranga. Galima atidaryti daugiau nei vieng darbinj failg ir perzitréti darbo
vietas atskirai arba tuo paciu metu naudojantis atidaryty langy iSdéstymo variantus (Tile, Cascade).

Norédami atidaryti uzduotj, spustelékite ant lango jrankiy juostos mygtuka arba spustelékite
MENU->FILE->OPEN.

Open [2]x]
Lookin: iﬁcei j _I“__‘F_l I_é_
hackup ECIeanme.cei ETDNS.CEi
Funfiles B Dvill.cai
Samples BE Giridl.cei
Boxes.cei PE Motch.cei
Break.cei PE Overall cei
Calangle.cei PE Overcut cei
Calshim.cei PEPrsample.cai
Circles.cei PE Text cai

File name: || Open I
Filos oftype: | CEl 2 Cancel |

Dialogo langas veikia jprastos "Windows" programiné jrangos pagrindu. Sis dialogo langas taupo
operatoriaus laika, nes galite pasirinkti lange rodomus katalogus, failus. Spustelékite OK,
kad atidarytuméte failg.
Galite, dukart spustelédami pelés kairjjj klavisa, pasirinkti i§ sagraSo norimg failg.

5.3. EXIT komanda
Jos pagalba ISeisite i§ failu meniu bei pacios programos.

5.4. Darbo parametrai

Darbo parametry kontrolé nusako bendra masinos elgesj sukirpimo metu. Sie parametrai yra
specifiniai ir jy negalima keisti kai naujas sukirpimo failas yra atidarytas

5.5. Darbo parametry dialogo langas
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Job Parameters
r~ General Parameters
Job Origin ——me ~ E i Pisition

|
Lacal Origin ! At End Move Cutter To: %Local Origin j
™ Start in Jogging Mode ' Cutter Clear Buffer: ID.DDD
E At End Move Belt Tor IDD Mot Move Belt ﬁ

Belt Clear Buffer: ;D.DDD

~ Cut-0ff Parameters ~ Randamize Origin————————
' o [1000 ~Cubdfs
Cut-0ff Extengion:  |1.000 Ui ™ Randomize Origin
CubOff Buffer.  [0125 ™ Cutmf Left
" P Diameter: ID.125
CutOff widkhe  [54.000 L (E“énrfm'j'h;
efiore Jol . |23
Default Speed:  [20.000 & After Joh step Al
;I ™ On Fly
" Use Layer: Cut-0ff Type:
| € Full width
% Center Out
& UseHolder [ Tool Holder 1 =l it

Darbo parametry dialogo lange nustatomos uzduoties pradzios ir pabaigos taskai, audinio nukirpimo
taskai.

Bendrieji parametrai — $ie parametrai nustato masinos pradzios ir pabaigos pozicijas; jie

yra specifiniai ir jy keisti negalima, kai naujas sukirpimo failas yra atidarytas.

Po pradzios tasko nustatymo, paspauskite ENTER norédami pradéti darba.

Cut-Off buferis: - X asies atstumas tarp kirpimo darbo pabaigos ir nukirpimo tasko.

Cut-Off Plotis: - ribinis atstumas Y aSyje.

5.6.Sukirpimo darbo paruoSimas

Naujo darbo paruoSimas vyksta §ia tvarka:

- Nustatyti jrankius ir jrankiy parametrus

- Patikrinti jrankiy konfigtracijg

- Konfigiiruoti SMART TEXT

- Nustatyti pradinius parametrus

5.4.1. Irankiai ir jrankiy parametry nustatymas

[rankiy ir jrankiy parametrus yra nustatomi kiekvienai medziagos raisiai. [rankiy parametrai
nustatomi taip:

- Naudokite EDIT MATERIAL DEFINITIONS ... Dialogo lange galite kurti naujus medziagy
apraSymus ir priskirti atitinkamus jrankiy parametrus kiekvienam medziagos tipui.

- Naudokite MAP LAYERS TO TOOLS... Dialogo galite priskirti jrankiy parametrus audinio

sluoksniams
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Kai medziagy apraSymai yra iSsaugomi, jie pateikiami duomeny bazéje pagal

medziagos pavadinima.

Map Layers to Tools
- Taal Mapaing Material Definition
Layer Todl Holder Save
: DEFALILT —I
[COT-CoW PLine) Whes| Culter  Toal Holder T Told
CUT-Cw (PLine) Whes| Cutter  Toal Holder 1 —I
PEN (Tex] Mane Pen Holder
~Tool
Layer Break Angle Cutlength Lesdin LesdOut Spesd  Oversll Speed
CUT CCW Fline) 30 02500 00000 00000 4500
COT-CW [FLine) 30 02500 00000 00000 4500 1.00
Layer Laser Power oK
CUT-Cw 3500000 = =
CUT-CoW 3500000

5.4.2. Irankiy konfigiiracijos patikra

Po jrankiy priskyrimo medziagai, reikia vizualiai patikrinti jrankius, jmontuotus pjovimo galvoje;
jei jrankis neatitinka medziagos gali buiti sugadintas jrankis arba medziaga.

5.4.3. SMART TEXT konfigtravimas

Yra dviejy tipy SMART TEXT: automatinis jvedimas ir operatorius tekstas.

Automatinis tekstas apraso medziaga pagal

sukirpimo failo pavadinima, datg ir laikg. Operatoriaus tekstas leidzia operatoriui

redaguoti pavadinima prie§ pradedant darba. Smart Text failai gali turéti NC arba DXF faily
plétinius.

5.5. SUKIRPIMO PRADZIA

Atidarius sukirpimo failg ir jrankiy parametrus ir apsirasius medziagas darbas yra paruostas
sukirpimui.

Darbg pradekite Sia tvarka:.

1. Patieskite medziagg ant sukirpimo stalo.

2. Spustelékite sukirpimo pradZios mygtuka .

3. Jei numatyta, ekranas rodo Smart Text dialogo langa. Spustelékite desinj pelés mygtuka ENTER

Gerber Technology DCS-1500 automatizuoto sukirpimo jrenginio darba matysite per
interneting prieiga:

http://www.gerbertechnology.com/en-us/solutions/apparelretail/materialspreadi... zitiréta(2012-08-25)
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3.4.Klojinio sukirpimas lazerio pagalba.

Automatiniuose sukirpimo/supjovimo jrenginiuose naudojamas lazerio spindulys, kuris
apdegina detaliy krastus, padarydamas kirpimo kelig, todél kerpant nepasislenka klojinio sluoksniai
ir detalés gaunasi tikslios. Lazerio spindulys dazniausiai naudojamas pjovimo darbiniam langui
nustatyti.

Klojiniy sukirpimas lazeriu automatiniu sukirpimo jrenginiu. Prieiga per interneta:
http://www.youtube.com/watch?v=iMdmmsus20k&feature=related (zitréta 2012-09-06)

3.5. Filmuota medziaga Nr. 8
Aautomatizuotas sukirpimas/supjovimas jrenginiu OROX. Zitiréti mokymo medziagos dokumenty
aplanke ,,Filmuota Aprangos sukirpimo 2 medziaga“.

Sioje filmuotoje medziagoje matysite klojinio padavima j pjovimo darbing zong, plévelés
uzdengima, iSklotinés parametry ekrano darbiniame lange parinkimg ir jvedima. Matysite darbinio
ploto nustatyma lazerio spinduliu, kirpimo pradzios tasko nustatyma, pjovimo greicio parinkima.
Vykstant pjovimui lazerio spindulys rodo pjovimo kelig, zymi iSpjautas detales. Jrenginyje
atspausdinami numeriai, kurie klijuojami ant sukirpty detaliy bloky. Numeriy klijavimo vieta

rodoma ekrane.

4 mokymo elementas. Savarankiska uZduotis.
4.1. Uzduoties aprasymas

Daugiasluoksnio klojinio sukirpimas rankine juostine sukirpimo masina ir klojinio

sukirpimas automatiniu jrenginiu.

Uzduoties objektas — 1). darbas rankine sukirpimo masina su vertikaliu peiliu,

2). darbas automatiniu sukirpimo jrenginiu.

UZzduoties tikslas — 1). savarankiskai suskaidyti klojinj j dalis rankine sukirpimo masina Su

vertikaliu peiliu,
2). sukirpti klojinj automatiniu jrenginiu.

Naudojama technologiné dokumentacija — uzsakymas gaminiy sukirpimui, modeliy

pavadinimai, modeliy Nr., bréziniy —iSklotiniy ilgiai, dydziy kombinacijos isklotinése.
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1. Uzduoties apraSymas:

1.1 Savarankiskai susipazinti SU uzsakymu sukirpimui:

- patikrinti klojinio modelio Nr., dydzius,

- patikrinti klojinio kokybe,

- patikrinti ar klojinio ilgis ir plotis atitinka brézinio-isklotinés ilgiui.
1.2. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:

- brézinj-iskloting priklijuoti prie virSutinio sluoksnio,

- numatyti kaip suskaidyti klojinj j maZesnes dalis,

- rankine sukirpimo masina su vertikaliu peiliu supjaustyti klojinj j maZesnes dalis.

2. Uzduoties apraSymas:

2.1. Savarankiskai susipazinti su uzsakymu sukirpimui automatinio sukirpimo/supjovimo jrenginiu:
- duomeny bazéje surasti reikiamo modelio ir ilgio iskloting,
- paduoti klojinj j automatinio sukirpimo/supjovimo jrenginio darbo zona,
- patikrinti klojinio kokybe,
- patikrinti klojinio ilgj ir plotj, ar atitinka sukirpimo uzsakyma.
2.2. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:
- patiesti plévele ant klojinio, jjungti vakuuma,
valdymo lange parinkti uzsakymo iskloting,

nustatyti pjovimo parametrus,

sukirpti klojinj,

sukirptas detales iSskirstyti pagal dydzius.

Uzduociy vertinimo kriterijai:

- UZduotys atliktos.

- Atliekant uzduotis mokytojas laikési apraSyme nurodyty technologinés dokumentacijos
reikalavimy.
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