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MODULIS B.1.1. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS AUTOMATIZUOTO
PROJEKTAVIMO TECHNOLOGINIU PROCESU ORGANIZAVIMAS

1 MOKYMO ELEMENTAS. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS AUTOMATIZUOTO
PROJEKTAVIMO TECHNOLOGINIU PROCESU ORGANIZAVIMAS UAB
»OMNITEKSAS*

1.1. TImonés internetiné svetainé http://www.omniteksas.eu/

Sioje internetinéje svetainéje galima rasti informacija apie UAB ,,Omniteksas™: siuvamy
gaminiy asortiment3, jmonés marketing0 strategija, technologinius standartus, gamybos procesy

organizavima, naudojama jranga ir automatizuoto projektavimo sistemas, kokybés kontrolés

reikalavimus. Taip pat pateikiami jmonés rekvizitai ir kontaktiniai duomenys.

1.2. Informaciné reklaminé medziaga

i -,._.r‘" -
omniteksas i " '

Pieno baltymo plucitas gaminamas &
nuriebinic piena dapio verpimo budu,

Drabudial & pleno baltymo maifing it Svelnina
odq, puikiol praleiizia orq ir fronsporiucia
= v antiboktering poveikj.
Meégaukits i
ir Svelniu drabuziu & pieno ballymo pluocsto.

From the earth sunshine and waler...
Miik protein fiber suitable for wet spinning i
maid from skimmed by using new

bio- engineering technique. Clothing from
milk protein is feeding and softening the
skin, has excellent air- permeabilify, waler
transportation and strong anfibacteriol
effect. Enjoy this high qualily, natural and
soft garment from milk protein fiber.
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Rekomenduojame tinkamiausius rabus
pirmajam sluoksniui T

mm pirmasis sluoksnis - Thermowave -
pats svarbiausias. Nesugerdamas
drégmés, ja efektyviai pernesa | toli-
mesnius sluoksnius.

. A 5 sugeria pertekling

drégme ir izoliuoja Siluma. Nuo karstos

kaino temperaturos dZiUsta i atiduoda ja.
treciajam sluoksniui

MW Tretias sluoksnis praleidZia ora, saugo
nuo véjoiriSorinés drégmes.

THERM  WAVE THERM WAavE TTH=RM haveE o
sporto ir laisvalaikio drabuXial sporto

drabugial sporto ir laisyalaikio drabutisl

1.1.1. Pav. UAB ,, Omniteksas * reklaminiy buklety pavyzdziai

APIE UAB ,, OMNITEKSAS“

Vieta

UAB "Omniteksas" - auksc¢iausios kokybés trikotazo gaminiy gamintojas, jsikiirgs Kaune,
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antrajame pagal dydj Lietuvos mieste.

Lietuvos, o ypa¢ Kauno, gilios ir stiprios tekstilés pramonés tradicijos uztikrina geras miisy
personalo Zzinias ir jgiidZius, bei skatina mus iSlaikyti ir tobulinti §j pelnytai uZztarnauty statusg.
auto transportu) ir patikimus rySius su pagrindiniais klientais, tiekéjais ir jy paskirstymo tinklais.

Imoné

UAB "Omniteksas" turi daugiau nei 80 mety trikotazo produkty gamybos patirtj. Mes -
vertikaliai integruota jmoné, miisy gamybos ciklas (sudarytas i§ produkto kiirimo, mezgimo,
dazymo, apdailos, sukirpimo, siuvimo, kokybés patikrinimo ir pakavimo) suteikia unikalig
galimybe sukirpimo pateikti aukS$ciausios kokybés gaminius per trumpiausig laikg ir uz
konkurencinga kaing. Siuo metu UAB "Omniteksas" pagamina 3000 tikstandiy vienety trikotazo
gaminiy per metus, 80% visos produkcijos eksportuojama j Svedija, Suomija, Olandija, Vokietija,
Pranciizija.

Filosofija

Misy misija - pagal klienty poreikius kurti, gaminti ir parduoti auksCiausios kokybés
trikotazo gaminius, darant maZziausig poveik] aplinkai ir racionaliai naudojant gamtinius iSteklius.
Mes norime biiti zinomi kaip patikimi ir novatoriSki partneriai, laiku pateikiantys kokybiSkas
prekes. Mes tvirtai tikime, kad miisy démesys j glaudZias ir interaktyvias paslaugas, miisy jgyta
patirtis, aistra bei zinios apie gamyba ir naujausias technologijas, garantuoja sékme pateikiant

klientui geriausig galimg produkta.

PASLAUGOS

Globalus tiekimo sprendimai

Artimi, ilgalaikiai rySiai su pirmaujanciais aukS¢iausios kokybés medZiagy, pluosto bei
aksesuary tiekéjais i§ Europos ir Azijos uztikrina pac¢ius geriausius sprendimus galutiniam
produktui gauti.

Know-how ir iSlaidy inZinerija trikotaZo produkcijai

UAB "Omniteksas" gali kurti bei gaminti pageidaujamo dizaino ir kokybés gaminius, bei
pateikti naujas idéjas techninéms detaléms, nevir§ijant numatytos gaminio kainos. Taip pat yra
galimybé pasirinkti gaminius i$ keleto jau paruosty musy dizaino produkty.

Vertikali integracija nuo pluosto iki gatavy drabuzZiy

Vertikali miisy jmonés integracija suteikia unikalig galimybe pasiekti aukSc¢iausig kokybe uz
konkurencingg kaing per trumpiausig galimg laika.

Pas mus atliekami darbai:
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* Tyrimai ir dizainas
* Mezgimas
* DaZzymas
* Apdaila (dazymas, marginimas, SiauSimas ir kt.)
» Konstravimas ir dauginimas
* Pavyzdziy gaminimas
* Sukirpimas
* Siuving¢jimas
* Transfery klijavimas
* Tiesioginis marginimas
* Siuvimas
* Lyginimas
* Briik$niniy kody projektavimas ir spausdinimas
* Uzbaigimas ir pakavimas
* Sandé¢liavimas
» Kokybés patikrinimo auditas
* Gaminiy pristatymo paslaugos
PasiSventimas kokybei
Misy bendrovés kokybés uztikrinimo sistema sudaro 5 zingsniai, kurie garantuoja pastovia
gaminiy kokybe:
* Sisteminga zaliavy ir aksesuary kokybés kontrolé
» Reguliarus gamybos proceso tikrinimas
* 100% visy gaminiy kontrolé
* Sistemingas kokybés patikrinimo auditas prie§ gaminiy iSsiuntimg
* Gaminiy testavimas (medziagy ar drabuziy) akredituotose laboratorijose (pagal kliento praSyma)
Trumpi pristatymo terminai ir gamybos laikai
Laikomos zaliavy ir pagamintos produkcijos atsargos suteikia mums galimybe pagal kliento
pageidavima greitai pagaminti ir pristatyti prekes. Standartinis greitasis uZsakymas jmon¢je

ivykdomas per 4 savaites.

PRODUKTAI
TrikotaZiné medziaga
UAB "Omniteksas" klientams sitilo medvilnés, organinés medvilnés, perdirbtos medvilnés,

lino, vilnos, organinés vilnos, bambuko, viskozés, polipropileno, acetato ir poliesterio jvairios
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kokybeés bei skirtingy svoriy medziagy. Siais metais misy jmoné pateiké rinkai medziagas ir
drabuzius, pagamintus i§ pieno baltymy ir pieno baltymy misSiniy.

Funkcionalis drabuziai

UAB "Omniteksas™ gamina specializuotus pirmo-antro sluoksnio funkcionalius drabuZius:

sporto ir laisvalaikio apatinius, karing apranga, darbo drabuzius, sunkias vilnones kojines.
Apatinis trikotaZas, naktiniai

UAB "Omniteksas" apatiniy ir naktiniy drabuziy kolekcijos i§ medvilnés, organinés
medvilnés, bambuko medziagy labai populiarios tarp klienty.
Madingi drabuziai

UAB "Omniteksas" sitilo platy spektrg madingy drabuziy moterims, vyrams ir vaikams.

" Omnitekse " gaminami drabuziai prekiniams Zenklams ""Thermowave **, "'Dressed in
green ™, ""Natali Silhouette™ ir kitiems.

KOKYBE IR EKO

14001: 2004".

UAB "Omniteksas" patvirtintas pagal Lloyd's Register Quality Assurance "Kokybés
vadybos sistemos standartg ISO 9001: 2008 ir aplinkos apsaugos vadybos sistemos standarta ISO

UAB "Omniteksas" isduotas Oeko - Tex Standard 100.
Eko — veikia vadybos ir audito schemos (EMAS) procesai.
UAB "Omniteksas" turi ,,Baltosios bangos*‘- skaidraus verslo Lietuvoje Zenkla.
ISTEKLIAI

Zmoneés

Miisy talentinga ir pasiaukojanti komanda visada buvo pats brangiausias miisy turtas. Siuo
metu UAB "Omniteksas" turi 250 darbuotojy Lietuvoje ir 40 Zmoniy, dirbanciy dukteringje jmonéje
"Azitex" Uzbekistane, Andizane.

Iranga

UAB "Omniteksas" trikotazo gamybai naudoja apskrito mezgimo masinas Orizio, Mayer,

TEXTIMA, Cambier, Monarch, Terrot, MBromby, Mellor Bromley; turi mazg tyrimy laboratorija,
meéginiy daZymo jranga; daZzymo ir SiauSimo marginimo, kalandravimo jrangg.
UAB "Omniteksas" gamyboje naudoja AUDACES fashion technology ir Comtense jranga
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automatiniam projektavimui, Kuris masinas; drabuziy pernesimo sistemg Eton; Pegasus, PFAFF,
Yamato, Brother, Juki, DURKOPP, Siruba, Mauserlock ir kitas siuvimo masinas.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Pajégumai per ménesj

Pajégumai per meénesj Lietuvoje: 60000 kg megztos medziagos, 150000 kg dazytos gatavos
medziagos, 250000 vnt. drabuziy.

Pajégumai per ménesj Uzbekistane: 100000 vnt. drabuziy.

Gamybos ir sandéliavimo plotas 15000 m?.

Gerai jrengtos modernios gamybos linijos suteikia galimyb¢ suderinti stiliy ir lankstuma,

ruoSiant ir mazus, ir urminius uzsakymus.

KONTAKTAI

Mums visada malonu pasveikinti Jus ir pakviesti pasivaik$¢ioti po misy jmong, kad Jas
galétumete susidarytuméte tikrg jspiidj apie miisy kasdienj darbg. Jei turite klausimy ar norite mus

aplankyti - prasome susisiekti su mumis bet kuriuo metu Zemiau esanciais kontaktais:
UAB Omniteksas

Raudondvario pl. 101, LT-47148 Kaunas, Lietuva
Telefonas: +370 37 361 494, +370 37 361 250
Faksas: +370 37 361 675, omniteksas@omniteksas.|t

Ponia Audroné Pociené, Generalinis direktorius

2 MOKYMO ELEMENTAS. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS
AUTOMATIZUOTO PROJEKTAVIMO TECHNOLOGINIU PROCESU
ORGANIZAVIMAS UAB ,,HALTEX*

2.1. Imonés internetiné svetainé http://www.haltexsports.com/

Sioje internetin¢je svetainéje galima rasti informacija apie UAB , Haltex”: siuvamy
gaminiy asortimentg, jmonés marketing0 strategija, technologinius standartus, gamybos procesy
organizavima, naudojama jranga ir automatizuoto projektavimo sistemas, kokybés kontrolés

reikalavimus. Taip pat pateikiami jmonés rekvizitai ir kontaktiniai duomenys.

2.2. Informaciné reklaminé medziaga
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We have 7 "Mutoh Viper" dye sublimation printer and can produce 8000 aarments
per week

APIE ,HALTEX*

UAB , Haltex* specializuota gamybos kokybé, kurioje pritaikyta gaminti sportinius
drabuzius. Miisy gaminiy asortimentg sudaro drabuziai regbiui, futbolui, ledo rituliui, krepSiniui,
kriketui, lengvajai atletikai ir dviraciy sportui. Gamyklos pajégumas yra 35.000 drabuZziai per
meénesj. Imonéje dirba 140 aukstos kvalifikacijos Zmoniy. Haltex turi projektavimo ir plétros skyriy,
atsakingg uz darbg su klientais, kad buty pasiektas geriausias jmanomas sprendimas vykdant jy
reikalavimus. Gamybos skyriuje gaminamos medziagos lygiuoju mezgimo budu, yra didelis
skaitmeninés spaudos skyrius, atliekamas siuvinéjimas. Siuvimo cechai jrengti pagal visus
Siandienos sportinés aprangos gamybos reikalavimus.

Haltex yra jsikiirgs Lietuvoje, bet turi galimybe greitai, pristatyti savo produkcijg j Vakary
Europos Salis. Gamybos laikas paprastai yra apie Kketurias savaites ir be muito ES viduje. Mes

%. -
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

turime atstovybe Jungtinéje Karalystéje ir angliSkai kalbantj personalg Lietuvoje.

PRODUKTAI:
1. Gaminiai kuriami naudojant $ias automatizuoto projektavimo sistemas: COMTENSE ir
AUDACES Pattern.
2. Medziagos mezgamos 10, 12, 14 klasés mezgimo masinomis.
3. Siuvinéjama trimis ,,Barudan‘ firmos 6, 8 ir 8 galvuéiy siuvingjimo masinomis.
4. Atliekama sublimacija 7 ,,Mutoh Viper* spausdintuvu ir per savaite gali jg atlikti ant 8000
vnt. drabuziy.

5. Pagal uzsakyma gali pagaminti 550 jvairiy sporto ir laisvalaikio stiliaus drabuZziy.

3 MOKYMO ELEMENTAS. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS
AUTOMATIZUOTO PROJEKTAVIMO TECHNOLOGINIU PROCESU
ORGANIZAVIMAS UAB ,,DAINAVOS SIUVIMAS“

3.1. Imonés internetiné svetainé http://www.dainava.lt/index.php/dainavos siuvimas/18

Sioje internetinéje svetainéje galima rasti informacija apie UAB ,,Dainavos siuvimas”:
siuvamy gaminiy asortimentg, jmonés marketingo strategija, technologinius standartus, gamybos
procesy organizavimg, naudojama jrangg ir automatizuoto projektavimo sistemas, kokybés

kontrolés reikalavimus. Taip pat pateikiami jmonés rekvizitai ir kontaktiniai duomenys.

3.2. Informaciné reklaminé medziaga
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About us

Alachinery and
lechnologLes

DAINAVA

or Marks& Spencer,

S/t/j notre
soctete

La base materielle
et lechnigue

Hexible and inovative

Our employees

La philosophie
de la 7

Notre Jersonnel

1.1.2. Pav. Reklaminis bukletas jvairiomis kalbomis

APIE ,,DAINAVOS SIUVIMAS*

Akciné bendroveé ,,Dainava“ yra viena didZiausiy Salies siuvimo jmoniy, jkurta 1957 m.
Alytuje.

Per metus jmonéje yra pagaminama apie 1 mln. vienety jvairaus asortimento moterisky
drabuziy. Tai paltai ir puspaléiai, striukés ir apsiaustai, $varkai ir palaidinés, kelnés ir sijonai.

AB ,,Dainava“ turi sukaupusi didel¢ patirt] ir

%= H©
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

moteriSky drabuziy gamintoja, uZtikrinanti aukS$ta gaminiy kokybe. 95% AB “ Dainava”
produkcijos eksportuojama j vakary Europos $alis.

PASLAUGOS

Puse Simtmecio drabuzius siuvanti AB ,,DAINAVA* Siandien savo klientams tiekia modernia
jranga pagamintus kokybiSkus, stilingus gaminius. Savo uzsakovams galime pasidlyti lekaly
daugybos ir isklotiniy sudarymo paslaugas, pavyzdziy, kolekcijy siuvimo paslaugas ir masinés

gamybos paslaugas konkurencingomis kainomis bei trumpais uzsakymy jvykdymo terminais.

KOKYBES VALDYMAS
AB ,,Dainava“ yra jdiegta kokybés valdymo sistema AQL (Acceeptable Quolity Level).

IRANGA
AB ,,Dainava“ gaminiy gamybai naudoja $ig technologing jranga:
1. Gaminiams konstruoti, dauginti, iSklotinéms daryti — Gerber AccuMark ir

INVESTRONIKOS sistemas. Taip pat yra naudojama ir ,,GRAFIS“ automatizuota drabuziy
projektavimo sistema.

2. Gaminiams sukirpti — automatizuotg INVESTRONIKOS sukirpimo galvute.

3. Gaminiams dubliuoti — KANEGYSER, MEYR presus.

4. Gaminiams siliti — be universaliy siuvimo jrenginiy naudojamos jvairios firmy Diirkopp,
Juki, PFAFF, Adler specialios masinos bei pusautomadiai (jsiuvy siuvimo, jleistiniy kiSeniy
siuvimo).

5. Gaminiy galutiniam lyginimui naudojami INDUPRESS lyginimo presai.

Kasmet bendrove investuoja j naujus jrengimus ir technologijas, atnaujina kompiuteriy jrangg

KLIENTAI

Misy klientai ir partneriai — gerai Zinomos Vokietijos, Jungtinés Karalystés, Svedijos,
Danijos ir kity Europos Saliy kompanijos, tiekian¢ios savo gaminius gerai Zinomiems prekiy
zenklams -, Vera Mont“, ,,Gil Bret“, ,Betty Barclay®, ,Eastex®“, ,Kalico“, ,Barbour®, , Stella

Nova“, ,,JJermyn Street”, ,,Zadig & Voltaire®, ,,Bauer”, ,Reingruber®, ,,Mayerline* ir keletui kity.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Informacijos Saltiniai:
1. DAINAVA — jmoniy grupeé (lietuviskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitréta

2012-07-23.]. Prieiga per interneta: <http://www.dainava.lt/index.php/dainavos_siuvimas/18

2. Omniteksas (lietuviskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitréta 2012-07-23.].

Prieiga per interneta: <http://www.omniteksas.eu/ .

3. Haltex (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-07-23.]. Prieiga per
internetg: <http://www.haltexsports.com/ .
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4 MOKYMO ELEMENTAS. MOKYTOJO ATASKAITA

4.1. Ataskaitos forma

SavarankiSko darbo uzduotis padés Jums rinkti informacija apie lankyty jmoniy
technologinio proceso organizavimg, nepamirsti svarbiy temy, kurias turétuméte aptarti lankomoje
imonéje, prisiminti tam tikrus pavyzdzius, kuriuos bus galima aptarti su kolegomis, panaudoti
profesiniame mokyme.

Besilankydami jmonéje pasizymékite Kiekvieno klausimo svarbius aspektus.

Ataskaitoje turi biiti apraSomi tik svarbiis ir jsimintini, aktualtis aspektai. Nereikia apraSinéti

visko. Informacija turi buti glausta ir konkreti.

1.1.1. lentelé

Klausimai UAB ,,Omniteksas* UAB ,,Haltex“ AB ,,Dainavos
Siuvimas*

1. Apibudinti pagrindiniy
technologiniy procesy
organizavimo pagrindinius
principus

Aprasyti 3-4 pagrindinius
pastebétus principus,
atliekamas technologines
operacijas

Apibendrinimas*

2. Kaip ymon¢je uztikrinama
gaminiy kokybé?

Aprasyti, kokius jmoné
naudoja kokybés valdymo
procesus, standartus ir kt.

Apibendrinimas*

3. Kokig technologing
Jjrangg naudoja jmon¢é
tekstilés gaminiy ir aprangos
automatizuotam
projektavimui?

Isvardinkite jmonéje
naudojamgq jranggq,
kompiuterines programas.

. H == @ Y
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Apibendrinimas*

4. Kokius kvalifikacinius
reikalavimus jmoné¢ kelia
darbuotojams, atliekantiems
tekstilés gaminiy ir aprangos
automatizuoto projektavimo
darbus?

Aprasyti 3 skirtingas
operacijas atliekanciy
darbuotojy kvalifikacinius
reikalavimus

Apibendrinimas*

5. Pazangi patirtis, naujoves,
perspektyvos.

Aprasyti tik svarbius ir
jsimintinus, profesinio
mokymo sistemai aktualius
aspektus.

Apibendrinimas*

*Pateikti tik apibendrintg informacija.

1.1.2. lentelé
Kuo konkreciai Jums buvo naudingas mokymas:

Profesijos mokytojas

Data, paraSas
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

MODULIS B.1.2. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS AUTOMATIZUOTO
PROJEKTAVIMO TECHNOLOGIJU NAUJOVES IR PLETROS TENDENCIJOS

1 MOKYMO ELEMENTAS. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS
AUTOMATIZUOTO PROJEKTAVIMO TECHNOLOGIJU NAUJOVIU APZVALGA

Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo naujovés Lietuvoje ir uZsienyje
1.1. Konspektas

1.1.1. , Gerber Technology*, , Lectra“, ,, COMTENSE ", ,, GRAFIS*, ,, AUDACES fashion
technology *“: automatizuoto projektavimo sistemos, populiarumas Lietuvoje ir uzsienyje

Kompiuterizuoto projektavimo (computer aided design — CAD) ir kompiuterizuotos
gamybos (computer aided manufacturing - CAM) sistemos yra aprangos dizainerio, konstruktoriaus
ir technologo kompiuterizuotos darbo priemonés. Kompiuterizuoto projektavimo sistemos taikomos
karybiniuose ir projektavimo procesuose, o kompiuterizuotos gamybos — technologiniuose
procesuose, kuriy metu reikia kontroliuoti gamybos jrenginiy darbg arba kompiuteriniy sistemuy,
pvz., automatizuoto medziagy supjovimo, sklandy veikima. Reikia pazyméti, kad Sios sistemos yra
gamybos priemonés, tod¢l negali pakeisti zmoniy veiklos ir sprendimy. Nors kai kurie procesai Siy
sistemy déka yra visiSkai kompiuterizuoti, taciau jos negali iSspregsti gamybos valdymo,
organizavimo ar produkcijos kokybés kontrolés problemy.

Kompiuterizuoto projektavimo sistemos skirtingos veiklos darbo vietose atlieka skirtingas
funkcijas. Aprangos konstruktorius specializuotomis projektavimo sistemomis naudojasi
modeliuodamas naujus gaminius ir sudarydamas jy lekalus. Megztiniy gaminiy dizaineris naudojasi
specializuotomis naujy megztiniy medZziagy ir gaminiy pavyzdziy kiirimo programomis, o tekstilés
dizaineris — specializuotomis audiniy kiirimo programomis, su kuriomis skirtingi medZiagy
pavyzdziai sukuriami keiCiant ne tik audinio pynima, spalvy ritmg, bet ir pateikiant kelis jy
spalvinius variantus. Kompiuterizuotose gamybos sistemose kontroliuojamas gamybinés jrangos
darbas ir gamybos procesai, pvz., automatizuoto medziagy supjovimo jrenginiai, mezgimo
procesas, elektroninés audimo staklés, automatizuota pakabinamo transportavimo sistema,
kompiuterizuoto siuvinéjimo procesai ir t.t. Kompiuterizuoty projektavimo ir gamybos sistemy

ypatybés yra lankstumas, nasumas ir didelé atmintis.

e
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

»Gerber Technology“ automatizuota drabuziy projektavimo sistema

»Gerber Technology“ AccuMark kompiuteriné programa skirta konstruktoriams drabuziy
baziniy bréziniy sudarymui arba jy parinkimui i§ esamos duomeny bazés. Programa labai
funkcionali.

Joje lengvai konvertuojami visy dokumenty tipai. Galima naudoti esamus modeliy blokus
naujiems sukurti. Jrankiy pagalba galima sukurti tikslias drabuziy bazines konstrukcijas, kurios
uztikrinty efektyvy tolesnj jy panaudojima. Galima sukurti apraSus, paaiskinimus apie sudarytas
konstrukcijas. Taip pat jvertinti daugelj modeliy bazes vienu metu jvairiais aspektais: pagal dydzius,
naudojamas medziagas, modelio sudétingumg ir panasiai. UZtikrinamas modelio konstrukcijy

tikslumas pagal visus nurodomus zymenis.

JAV kompanijos ,,Gerber Technology*“ (www.gerbertechnology.com) programinio paketo
AccuMark programa Pattern Design System (PDS) taip pat yra skirta kompiuterizuotam drabuziy
projektavimui ir modeliavimui. AccuMark programinis paketas apima visas gaminio gamybos
paruosimo funkcijas: detaliy digitizavima (skaitmenavimg), baziniy pagrindy konstravima,
kolekcijos modeliy modeliavima, isklotiniy sudaryma, braizymo ir supjovimo procesy parametry
nustatymg, informacijos duomeny valdymg ir pan. Individualizuoty matmeny drabuziy
konstravimui Gerber Technology kompanija yra sukiirusi Made-to-Measure (MTM) sistema, kuri
integruojasi j automatizuoto isklotiniy sudarymo sistema AccuNest. Siy dviejy sistemy déka
pasiekiamas auksStas gamybos paruoSimo procesy automatizacijos lygis ir darbo naSumas bei

efektyviai taupomos medziagos, kurios gaminio savikainoje sudaro didZiausig dalj.

»Lectra® automatizuota drabuZiy projektavimo sistema

Nuolat besikei¢iancioje rinkoje, ,, Lectra® (sukurtas Pranciizijoje) sitilo aprangos gamybos
kompanijoms naujoviSkus sprendimus, kaip sumazinti tekstilés gaminiy ir drabuziy pagaminimo
laikg jiems patenkant j rinka. ,,Lectra* ekspertai ir konsultantai naudoja unikalia, jgyta patirtimi

dirbant su 23.000 klienty, jskaitant Louis Vuitton, Marks & Spencer, Mango, ir Yves Saint Laurent.

Projektavimas, kitrimas, konstravimas ir sukirpimas: dedikuoti mados sprendimai

wLectra® ir jos konsultantai kartu padeda atlikti drabuziy projektavimo, inZinerijos ir jy
produkty ivykdyma aprangos gamybos imonése. CAD programiné jranga sudaro: produkto dizaino,
modelio kirimo ir 3D prototipy piesimo paketas, kurj papildo konstravimo, modeliavimo ir
sukirpimo paprogramés. Sukurtas specialiai tenkinti Siuolaikinés mados reikalavimus, Lectra Mada

PLM atitinka visg drabuziy gamybos grandine.
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Produkto gyvavimo ciklo valdymas (PLM)

Lectra Mada PLM yra vienintelis visapusiskas ir modulinis PLM sprendimo badas. Sios
jmonés sukurti programinés jrangos sprendimai palengvina bendradarbiavimg visose kiirybos ir
gamybos grandyse, nepriklausomai nuo vietovés. Tai yra unikalus aprangos gamybos priemoniy
paketas, kuriuos sukiiré Lectra specialiai mados, jskaitant tekstile ir aprangos dizaino, problemoms

spresti.

Dizainas

Kaledo dizaino programiné jranga skirta visam projektavimo procesui — spausdintos, austos
ir megztos tekstilés, taip pat kolekcijos eskizams — kurti. Sis unikalus sprendimas sumazina laiko
nuostolius, negu kuriant rankiniu biidu, ir ypac efektyvu tuomet, kai kolekcijos eskizuose reikia
atlikti pakeitimus. Taip ne tik sutaupoma daug laiko, bet ir galima skirti daugiau démesio dizainerio

karybiskumui.
Prekés inzinerija

Modaris programiné jranga sumazina klaidy rizika ir padeda uztikrinti geresne visy drabuziy

apdailg.

Sukirpimas

Derinant aukStos pridétinés vertés programing jrangg su galinga gamybos jranga, ,,Lectra*
sukirpimo sprendimai uztikrina auk$ta nasumg ir kokybe. ,Lectra patirtis leidzia siuvimo

jmonéms optimizuoti jy medziagy Sukirpimo procesus, siekiant maksimalaus pelno.

»COMTENSE “ automatizuota drabuziy projektavimo sistema (ADPS)

ADPS ,,COMTENSE“ — viena populiariausiy Rusijos CAD programiniy sistemy, kurioje
taikomas automatizuotas konstrukcinis-technologinis lekaly ir iSklotiniy paruoSimas Siuolaikinei
aprangos gamybai. Naudojant modernias kompiuterines technologijas, COMTENSE kolektyvas
suktiré stiprig, lanksCig ir besipleciancig sistemg, kuri jgalina automatizuoti lekaly ir iSklotiniy
gamyba, bei valdyti jvarius jrenginius siuvimo pramongje (pvz. automatizuotus sukirpimo stalus).

Siuo metu COMTENSE sistemomis naudojasi vir§ 140 lengvosios pramonés fabriky.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Pagrindiniai ADPS COMTENSE posistemiai:
1. Baziniy konstrukcijy sudarymas.

Bazinés konstrukcijos sudaromos, naudojant tradicinj plokStuminj lekaly braizymo metoda.
Konstruktorius grafiskai apsprendzia lekaly braizymo seka: Zymimi taskai, atidedamos atkarpos,
braizomos kreivés. Visi Sie konstruktoriaus veiksmai jvedami ] atmint] ir saugomi atskiros
programos pavidalu. Atlikdamas atskirus veiksmus, konstruktorius nustato reikiamus atstumus,
uzlaidas, zymédamas jy reikSmes projektuojamam dydziui. Uzlaidy ir kity atstumy parametrai
uzraSomi ] programa, kas leidzia keisti ir automatiskai gaminti lekalus norimam dydziui.

Darbui su programa gali buti naudojama bet kokia konstravimo metodika. COMTENSE
programiniame pakete siiilomas baziniy konstrukcijy rinkinys (kelnés, sijonas, Svarkas, paltas, ir
t.t.).

Baziniy lekaly gamyboje naujausia laikoma trimagio lekaly projektavimo programa. Sios
programos déka, galima gaminti petinius moteriSky ir vyrisSky drabuZziy lekalus, naudojant trimatj

manekeno vaizdg ir projektuojama gaminj.
2. Lekaly projektavimas.

COMTENSE sistemoje realizuotos pagrindinés konstrukcinio modeliavimo funkcijos,
apsprendziancios jsiuvo vieta, jo uzdaryma, dalinj arba visiSka iSskaidyma, reljefy forma, lekaly
formg ir ilgj, tasky prid¢jimg ir mazinima, postkius ir veidrodinj lekalo sekcijos atspindzio
performavima, sekcijy suvienijimg ir pan.

COMTENSE déka, galima kurti ir koreguoti lekalus pagal turimus bazinius lekalus, tai labai
svarbu drabuziy gamybos pramonéje, kai vienu baziniu pagrindu kuriami keli modeliai.

COMTENSE sistema jgalina pusiau automatiskai arba visisSkai automatiskai galima rusiuoti
lekalus j komplektus (priklausomai nuo sukerpamo audinio riisies), daryti uzlaidas sitiléms, gaminti
pagrindinius ir papildomus lekalus (pavyzdZiui, klijinéms arba pamuSalams), o taip pat gauti lekaly
geometring informacija: plota, sidiliy ir pjuviy ilgius.

Paskutiniy programos versijy iSskirtiniu bruozu yra automatiSko siiliy konstravimo
galimybe. Tai leidZia konstruktoriui dirbti operatyviau, naudoti darbe lekalus su uzlaidomis sitiléms
ir be jy.

3. Lekaly dauginimas.

Lekaly dauginimas — tai operacijy rinkinys, kuriuo remiantis atliekamas techninis lekaly
dauginimas pagal dydzius ir Ggius, lekalo konstrukciniuose taSkuose sudarant dauginimo taisykles.
Dauginimo taisykléje yra galimybé koreguoti X ir Y koordinates tarp kiekvieno dydzio ir figio.
Taikant bet kurj dauginimo metoda, taSkuose nurodomi prieaugiai X ir Y koordinatése.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Programoje naudojamas patogus metodas, leidziantis i§ detalés ] detale kopijuoti dauginimo
taskus, tuo padiu regulivoti skirtingy dydziy ilgj. Siuos veiksmus galima daryti ir su uzlaidomis
sitiléms ir be jy.

Dauginimas taikomas ir konstrukciniame modeliavime. Atliekant bet kokig konstrukcinio
modeliavimo operacija, COMTENSE vykdo automatiskg dauginimo koregavimg. Tai Zzymiai

padidina darbo nasuma.
4. I[sklotiniy sudarymas.

COMTENSE sistema leidzia daryti skirtingas isklotines. IS pradziy nustatomas audinio plotis
ir audinio klojimo biidas, pieSinio raportas, iSdéstomy lekaly kiekis. Klojami gali biiti ne tik vieno
modelio lekalai, bet ir keliy modeliy. Programa automatiskai atrenka reikiamo komplekto lekalus
(virSus, pamusalas, klijiné, ir t. t.).

Patogu yra tai, kad bet kokiame iSklotinés projektavimo etape galima pakeisti pradinés
klojimo salygas.

Programa suderina pusiau automatiska lekaly iSdéstyma su automatisku, pavyzdziui,
smulkias detales jterpia tarp pagrindiniy detaliy esan¢iuose tarpuose.

Programoje numatytos galimybés grupuoti lekalus ir i§déstyti grupémis, lekaly iSpjovimas
su uzlaidomis sitléms ir be jy ant iSskleisto audinio ar sulenkto pusiau.

ADPS COMTENSE sistemoje numatytas tolimesniy paruoSiamyjy gamybos darby
sprendimas: parenkamas ir apskai¢iuojamas audinio kiekis kirpimui, iSdéstomas gaminio siuvimo
technologijos nuoseklumas, normuojamas sunaudojamo audinio kiekis gaminant apatinj ir virSutinj
trikotaza, apskaiciuojamas klojinio ilgis automatinio sukirpimo masinoms.

ADPS COMTENSE naudoja palyginti nebrangius kompiuterius, valdomus Windows
aplinkoje. Kaip iSskirtinj bruoza, kuris budingas tik COMTENSE sistemai yra tas, kad galima
naudoti platy spektrg iSoriniy prietaisy. Taikant Sig sistemg, naudojamos nuosavos unifikuotos
tvarkykles lekaly, lekaly dydziy tinkleliams ir iSklotiniy iSvedimui j spausdintuva arba j kirpimo
jrenginj. Si tvarkyklé numato individualiy lekaly apiforminimo ir detaliy, esanéiy isklotinéje,
nustatymo galimybe. Yra numatyta galimybé lekaly iSpjovimo i§ popieriaus (kartono), galimybe
braizyti iSklotines dalimis siaurame spausdintuve. Lankstus suderinamumas standartiniy Windows
priemoniy su iSvedimais } failg arba | kompiuterio sgsaja, prie COMTENSE leidzia prijungti
praktiSkai bet kokj, netgi ““ nestandartinj” jrenginj.

COMTENSE kolektyvas visada glaudziai bendradarbiauja su savo klientais ir siekia
realizuoti jy pageidavimus. Su kiekviena diena COMNTESE sistema yra tobulinama, papildoma

naujomis funkcijomis ir operatoriais.
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

COMTENSE sistemos variantai.

Automatizuotus drabuziy projektavimo sistemos variantus apsprendzia konkretiis gamybos

poreikiai.
Comtense-Atelje

Sis pasiilymas tinka nedideléms jmonéms (iki 30 darbuotojy) arba dizaineriy biurams. Jei
nebus naudojamas ADPS iSklotiniy optimizavimo - paruo$imo gamybai modulis, taciau jj galima

bet kada jdiegti sumokéjus kainy skirtuma.
Comtense-Enterprise

Tai pilnas Comtense programinis paketas, kuris turi modeliavimo, konstravimo, lekaly

dauginimo, bei isklotiniy optimizavimo — paruo$imo gamybai modulius.
Comtense-Auto-Nester

Comtense-Auto-Nester — pilnai automatinis iSklotiniy paruo$imo modulis. Integruojamas |
Comtense-Enterprise programinj paketa. Modulis padeda taupyti ne tik audinj, bet ir darbuotojo

darbo laika, kadangi visg iSklotiniy paruo$imo darbg atlicka kompiuteris.
Comtense-3D

Si sistema skirta kurti moteriskus ir vyriskus petinius drabuZius. Sistema jgalina projektuoti
jvairiausiy formy erdvinius (3D) manekenus ir jy modelius, automatiskai pateikdama jy plokStuminj

vaizda.

LIETUVOJE:

UAB "VIVAT MODUS", Kaunas, Neries kr. 16
Siauliq Universitetas, Siauliai, Vilniaus g. 141
UAB "Tuma", Vilnius, Savanoriy pr. 139

UAB "Aleta", Kaunas, Draugystés g. 14A

UAB "E. Walters Baltic", Prienai, Pramonés g.14
UAB "Omniteksas", Kaunas, Raudondvario pl. 93
UAB "Solunta” / "Loel", Vilnius, Konarskio g. 21
Rasa Zubruté, Kaunas, Savanoriy pr. 281

A. KudreSovo firma, Kaunas, Savanoriy pr. 31
English Garment Studio, Vilnius

Utenos kolegija, Utena, Maironio g. 7

UAB "Kirpte", Alytus, Naujoji g. 124
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Kauno Technologijos Universitetas, Kaunas, Studenty g. 54
Kauno kolegija, Kaunas, Pramonés pr. 20

UAB "Fadisas", Svencionys, Liepy g. 79

Ingrida Buseckiené, TelSiai, Plungés g. 33

UAB “Oyster & Co”, Vilnius, Paneriy g. 51

Erlando Kévalo jmoné, Kaunas

»GRAFIS“ automatizuota drabuziy projektavimo sistema

Grafis yra SiuolaikiSka CAD programiné jranga drabuziy gamybai. Joje galima sukurti
jvarius drabuziy modelius, juos rusiuoti ir atspausdinti spausdintuvais bei braizytuvais, taip pat
eksportuoti modeliy jvairius duomenis ir juos redaguoti. CAD sistema Grafis naudojama siuvimo
jmonése ir mokyklose. Interaktyvis pagrindiniai blokai turi patogias sasajas Kkurimui ir
redagavimui. Ypac¢ tinka nedideléms siuvimo jmonéms ir ateljé, kuriuose gaminami drabuziai pagal

individualius uZzsakymus.

Baziniy pagrindy sudarymas

Programoje naudojami drabuziy baziniai bréziniai i§ turimos duomeny saugyklos. Juos
issikvie¢iant j darbo lauka, uzpildomos kiino matmeny lentelés pagal tam tikrg dydziy sistema. Sios
lentelés yra patogios tuo, kad galima taikyti tiek tipinéms, tiek netipinéms zmoniy figtiroms, kas
ypac aktualu siuvant drabuzius indivudualiai.

Grafis duomeny saugyklose yra virSutiniy drabuziy detaliy baziniy bréziniy: tai kelnés,
sijonai, palaidinés, rankovés, apykaklés, kisenés. Siuos interaktyvius pagrindinius blokus galima
redaguoti labai lengvai — reikia tik spusteléti ir vilkti j darbalaukj, pakeisti jy vertes ir t.t. sudarant
naujas modelines konstrukcijas.

Dauginimas

Dauginimas (gradacija) atliekama uZpildant dydziy lenteles. Toliau yra koreguojamos
18daugintos detalés, kad sutapty siuvimui skirti krastai. Jmanoma dauginti detales naudojant atskirus

konstrukcinius taskus. Tarp atskiry detaliy yra priklausomybé, todél dauginimas nesudétingas,

efektyvus ir sparciai atliekamas.

Lekaly sudarymas

Galima sudaryti lekalus naudojantis specialiais uzlaidy déjimo, kampy suapvalinimo,
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metmeny krypties zyméjimo, sagy/kilpy zyméjimo jrankiais.

Isklotiniy sudarymas

Galima sudaryti isklotines, nepriklausomai nuo medziagy riiSies, jy savybiy ir detaliy lekaly
dydziy. Galima sudaryti automatinio formatavimo budu, jvertinant medziagos defektus ir klojinio

klojimo buidg. Galima susidaryti segmentinius ruoSinius (iSklotinés blokas) jvairiems modeliams.

»AUDACES“ automatizuota drabuziy projektavimo sistema

ADPS AUDACES sukurta Brazilijoje. Tai Siuolaikisky aprangos gamybos automatizuoto
projektavimo produkty serija, kuri apima visus drabuziy kiirimo etapus. Siuvimo jmonés noriai
naudojasi $ia programine jranga, nes jos déka yra patenkinami verslo poreikiai. Naudojant
AUDACES kiekviename gamybos etape, pasieckiamas ypatingas tikslumas ir auksta kokybé, kurios
leidzia efektyviai taupyti laikg ir pasiekti optimaliy galutiniy rezultaty.

Naujojosios AUDACES id¢jos yra itin novatoriS§kos ir apima visag gamybos procesa. Jos
programiniame pakete yra modeliy kiirimo, drabuziy konstravimo, modeliavimo, lekaly sudarymo,
Ju skaitmenavimo, isklotiniy sudarymo ir sukirpimo paprogramés. Dirbant Siomis paprogramémis,
uzduotys atliekamos tiksliai, sparciai ir kokybiskai.

Tai pirmaujanti ir tarptautiniu mastu pripazjstama automatizuoto drabuZziy projektavimo

sistema.

1.1.2. Tekstilés gaminiy ir aprangos erdvinio (3D) projektavimo galimybeés ir naujovés

Zmogaus kiino skeneris aprangos gamybai

Siuolaikinis automatizuotas drabuziy projektavimas, iSmatavimy technologijy spartus
vystymasis ir tobuléjimas, sudaré prielaidas atsirasti naujoms technologijoms, matuojant Zmogaus
figtiros antropologinius matus srovinei gamybai ir individualiam aprangos siuvimui.

Zmogaus figiros pavirSius sudarytas i§ daugybés erdviniy tasky, kuriy nejmanoma taip
paprastai iSskleisti ant popieriaus plokStumos. Projektuojant aprangg, imami charakteringi zmogaus
figiros matai.

Ilgameté drabuziy konstravimo praktika rodo, jog labai placiai yra naudojamas zmogaus
figiiros matavimo kontaktinis metodas, kuomet naudojami antropometras, centimetrin¢ juostelé ir

t.t. Sis matavimo metodas leidZia gauti informacija apie linijinius dydZius, bet neparodo Zmogaus
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figiiros plastinio pavirSiaus charakteristiky. Be to, pagrindinis kontaktinio matavimo trilkumas yra ir
tai, kad maty reikSmés néra itin tikslios, nes nuo matuotojo ir matavimo priemoniy prisilietimy
keiciasi kiino audiniy pavirSius ir daugeliu atveju tikslumas tiesiogiai priklauso nuo matuotojo
patirties.

Dabar jau taikomas pazangesnis bekontaktinis matavimo metodas, kuomet naudojamas
zmogaus kiino skeneris, kuris tiksliai jvertina zmogaus plastinj kiino pavirsiy ir nustato reikiamas
reik§mes. Zmogaus figiiros skenavimo sistema labai naudinga greitam ir efektyviam itin tiksliy
figiiros pavirSiaus duomeny gavimui. Sig sistemg sudaro ypatingo tikslumo trijy koordinaciy
lazerinis skeneris ir matematiné programa. Skenerio lazerinis spindulys be kontakto ,,ap¢iupin¢ja“
zmogaus figliros pavirs$iy nuo galvos iki kojy per keleta sekundziy, o po to duomenys perduodami j
matemating programg. Toks matavimy metodas leidzia jvertinti daugeli individualiy maty bei
laikysena.

Bekontaktinés skenavimo sistemos sudarytos bazinés technologijos pagrindu, kuri gali biiti
taikoma tiek srovingje, masinéje aprangos gamyboje, tiek individualiame siuvime, tiek jos
prekyboje. Si technologija leidzia i$vengti klaidy, kurios atsiranda dél netikslaus kontaktinio
matavimo metodo ir dél perdavimo tolesniam jy apdorojimui. Turint skenavimo metodu gautus
Zmogaus figliros matus, galima jsivaizduoti figtros tipa, laikysena, kas labai svarbu kuriant drabuzj
tolesniuose etapuose.

Parduodant drabuzius, tokia technologija taip pat gali atnesti nemazai naudos. Pavyzdziui,
parduotuveéje iSmatuojamas pirkéjas, toliau pati sistema parodo figiiros maty reikSmiy vaizda ir taip
padeda pardavéjui jj konsultuoti aprangos parinkimo klausimais. Tuo paciu, pirkéjy figliry maty
reik§més labai svarbios aprangos gamintojams, nes po jy skenavimo gauti duomenys gali biiti

perduodamos siuvimo jmonéms.

1.2.1. Pav. Zmogaus kiino skeneris BODYMETRICS
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Lazeriniai skeneriai biitini kai yra matuojamos figtiros didelei grupei Zmoniy, kuriy metu
gauti duomenys yra perduodami aprangos gamintojams. Taip pat, tokio skenerio pagalba, Zmogus
gali gauti itin tikslius individualius figiiros duomenis, kuriais naudojantis gali konsultuotis
parenkant drabuzius ir jy stiliy, silueta.

Zmogaus kiino erdvinio skenavimo technologijy privalumai:

1. Suteikiama galimybé gauti neribota skaiiy tiesiniy ir netiesiniy zmogaus kiino matmeny.

2. Matmenys yra zymiai tikslesni, nei gauti fizinio kontakto su Zmogumi metu.

3. Neribotas tiesiniy ir netiesiniy matmeny kiekis leidzia gaminti tikslesnius, t.y. labiau kiino

matmenis atitinkancius drabuZius.

4. Matmenys gaunami skaitmeniniame pavidale, todél gali biiti automatiskai integruojami j

aprangos gamybos APS.

5. Erdvinio kiino skenavimo technologijos leidzZia pereiti prie M-T-M, t.y. drabuziy pagal

individualius matmenis masinés gamybos srovéje (Mass Customization) strategijos.

Draperijy modeliai komercinése CAD ir Interneto sistemose

Draperijy modeliavimas yra viena pagrindiniy kompiuterizuoto drabuziy kirimo
technologijy (angl. Computer Aided Design- CAD) ir Interneto aprangos sistemose. Dizaineriams
yra svarbiausia jvertinti modelio dizaing, medziagos tinkamumg ir drabuziy rasto tiksluma
kompiuterinéje aplinkoje. Taip pat labai svarbu populiariy interneto sistemy efektyvumas mainuose
ir pardavimuose, nes be to pirkéjai ir klientai negalés jvertinti drabuzio stiliaus, i§vaizdos, dydzio ir

tinkamumo internete.

Aprangos modeliavimas Gerber Technology sistema

Gerber Technology aprangos CAD sistema, AccuMark APDS-3D yra produktai, gauti i$
Asahi Chemical Industry Co. Ltd. Sistema leidzia rasty kiiréjams pasirinkti rastus i§ AccuMark rasty
dizaino bibliotekos (Pattern Design) ir iskart juos perzitiréti jau pagamintus ant suknelés formos
naudojant 3D. Drabuzis gali biti modifikuotas, kad biity pakeistas dydis arba dizainas tiesiogiai ant
3D formos. Riubai gali bati rodomi su medziagos dizainu, tekstiromis ir draperijos
charakteristikomis, kad visa tai atrodyty realistiSkai, i§ esmés sukuriant virtualy pavyzdj.

APDS-3D programa leidZia rasty kiiréjams pasirinkti rastus i$ faily bibliotekos, modifikuoja
juos dvejose arba trijose dimensijose, naudodama tikslius kiino matmenis, ir i§ karto atkuria
pakeistus rastus 3D draperijoje. Rastas kuriamas, manipuliuojamas arba tiesiog i§ naujo atidaromas
bibliotekos ekrane ir gali biti virtualiai ,,susifitas® kartu bei pastatomas ant virtualaus stovo.

Virtualus stovas gali biiti vartomas, kad buity galima apzitiréti i§ bet kokio kampo. Jis taip pat gali
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biti pritaikytas bet kokiems kiino matmenims, kad biity galima operatoriui vizualizuoti bet kokio
dydzio riiba.

Modifikacijos gali biti atliktos 2D arba 3D. Bet kokie raSto pakeitimai ant stovo yra
atuomatiSkai perkeliami j dvimat] raStg ir atvirkSCiai. Nuskenuoti arba skaitmeniniu bidu
nufotografuoti medziagos vaizdai gali biiti atkurti ant rubo pavirSiaus, kad spalva, tekstiira ir
pavirSiaus dizainas atrodyty realistiSkai. Kadangi medziagos mechaninés savybés yra svarbios
draperijai, nes tokio pat rasto riibas padarytas i§ §velnaus Silko atrodys skirtingai negu i§ stangresnés
vilnos, todél turi buti jvesta keletas medziagos koeficienty KES-F matavimy sistemoje arba
apytiksliai matmenys, kad bty simuliuojamos skirtingy medziagy tipy draperijy savybés, o tai
duoty atitinkamai tikslias galutinio gaminio vizualizacijas. VisiSkai spalvoti 3D stiliai gali biti
atspausdinti per spausdintuva, suderinamg su Windows.

AccuMark APDS-3D laikomas vienas i§ labiausiai technologiskai pazengusiy
egzistuojanciy 3D sistemy, skirty rasty kiirimo procesui. Ji gali zymiai sumazinti laika, reikalinga
sukurti labai tikslius, realistiSkus draperijos efektus ir komunikuoja Siuos rezultatus tiesiogiai su

AccuMark Pattern Design konkreciais rasty dizainais.

PAD sistema
PAD sistema siiilo Sias dvi 3D CAD programy sistemas:

1. 3D virtualaus kurimo programa

3D virtualaus kiirimo programa sudaro vartotojams galimybe vizualizuoti visas rasto daliy

modifikacijas realiu laiku. Sistemos privalumai:

e Tekstury ir atspalviy biblioteka.

e Paprasti drabuZio ir siuvimo linijy nustatymai.

e AutomatiSkas sujungimas su pagrindiniu rasto moduliu.

e Spartus perkeitimas tarp 3D vaizdo ir 2D rasto.

e 2D techninis eskizo langas, generuotas i$ 3D simuliacijos, kuris gali biiti naudojamas

kartu su rasto failu kaip vizualiné nuoroda.

e Jrankiy juosta 3D nustatymams, kuri leidzia lankstyti dalis ir tekstliros buvimo vieta.

e Tiesioginis stiliaus atvaizdavimas su medziagos pavyzdZiu ir spalva.

e Nauja pavyzdziy biblioteka, parodanti visas galimas spalvy kombinacijas tam tikram

stiliui.

e Keiciami suknelés formos matmenys.
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2. Haute Conture 3D programa

Si programa parodo 3D animacijos industrijos auganéius poreikius, akcentuojanti aukstos
gamybos kokybés, foto-realistiskumo, 3D riiby reik§me. Si programa turi klasifikuoty, jréminty ir
susiiity rasty biblioteka. Programos privalumai:

e Suderinamumas tarp PAD sistemos ir Maya programos.

¢ 2D aplinka ir specializuoti jrankiai greitam ir lengvam rasty daliy susiuvimuli.

e Sitilés automatiSkai gauna siuvimo informacija, kuri gali buti eksportuojama j Maya.

e Galimyb¢ importuoti bet kokj 3D model;j ar veikeja.

¢ [Smanus rasty pavyzdziy iSdéstymas aplink veikeja vartotojui draugiskoje sgsajoje.

¢ Lengvas naudojimas su praktiskais darbo metodais.

e RySys tarp Haute Conture 3D faily ir pagrindinio rasto failo.

¢ Siuvimo ir buvimo vietos informacija i§lieka net ir po rasty modifikacijos.

e Rasto dalys yra puiki nuoroda, skirta sitliy iSdéstymui ar kitoms drabuzio detaléms
tekstliry perzitros lange.

¢ Eksporto galimybé j Maya ASCII formatu rastams ir siuvimo informacijai.

¢ Galimybe eksportuoti iki 200 klasifikuoty rasty vienu metu.

¢ PAD jrankiai skirti Maya leidZia siuvimo informacijos valdyma vienu paspaudimu.

¢ PAD jrankiai skirti Maya leidzia pakeisti rasto dalis 3D erdvé¢je automatiskai, kad biity
1Svengta pakartotinio daliy jkelimo.

e Klasifikuoti, jréminti ir susiditi rastai vyrams ir moterims.

Aprangos modeliavimas Maya Cloth programa

Maya Cloth programa yra sukurta animacijos industrijai. Drabuziai sukurti su Maya Cloth
beveik tokiu pat budu, kaip ir sukurti tikrame gyvenime. Rastai yra sukuriami ir susiuvami kartu
virtualiu bidu. 3D ribai gali buti lengvai modifikuojami, norint pakeisti rasta ir naudojamus
medziagy tipus. Medziagos savybés, kaip storis, svoris, tamprumas ir tvirtumas, gali biti pakeistos
reliatyvioje skaléje (nesilaikant griezty mechaniniy savybiy), kad pakeisti draperijos efektg. Kai
animuojamas virtualus asmuo, simuliuojamas dinaminis draperijos efektas.

Aprangos modeliavimas Syflex sistema

Syflex LLC sistema buvo sukurta pagal Syflex LLC ir PAD Systems Inc 3d animacijy rinkai.
Ji laikoma geresne pagal greitj, stabilumg ir simuliacijos naudojimo paprastumg. Bet kuri
medziagos virSiné gali biiti prisegta. Segtukai gali buiti animuoti kaip bet kokie kiti objektai. Bet
kokia virStiné gali buti prisegta prie kito statiSko arba judancio objekto. MedzZiagos savybés, kaip
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mase ir standumas gali biiti modifikuotos per atskiras virStines, naudojant amatininko zZemélapius.
Tai leiddzia preciziskai kontroliuoti pavir$iy. Medziagos sudiirimai su bet kuriuo statiSku arba
judanciu objektu yra tiksliai apskai¢iuojami. Kad optimizuoti sudiirimus, vartotojas gali nurodyti,
kuriuos pavirSius sudurti. Savaiminiai suddrimai taip pat galimi. Simuliatorius prisitaiko prie bet
kokio judéjimo, kurj atlieka veikéjai, pavyzdziui, bégimas ar Sokimas. Tai leidzia menininkams
animuoti bet kokio tipo rtibus, kaip marskinéliai trumpomis rankovémis, Sortai, sijonéliai, prijuostés
ir Svarkai. Tai irgi suteikia lankstumo, reikalingo modeliuoti bet kokig medziaga, kaip vilna, Silkas

ir oda.

Draperijos modeliai naudojami internete

Draperijy modeliai buvo jtraukti | interneto svetaines virtualiam apsipirkimui. Pavyzdziui,
landsend.com svetainéje pirkéjai gali prisijungti naudodami My Virtual Model, kad susikurty savo
modelj — 3D manekeng, jvesdami savo kiino matmenis ir iSvaizdos detales, kaip aukstis, svoris,
peciy plotis ir plauky spalva. Po modelio sukiirimo, pirkéjai gali pasirinkti drabuZzj i§ internetinés
parduotuvés ir uzsidéti ant modelio. Vartotojai gali taip pat paversti modelj ir paziiiréti i§ jvairiy

pusiy.
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1.2. Skaidrés

1.2.1. Pagrindiniai aprangos gamybos paruosimo etapai ir jy tobulinimo tendencijos

Ziaréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—KTU medziaga—Aprangos gamybos

etapai .
1.2.2.  Aprangos automatizuoto projektavimo naujoves
Ziuréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—-KTU medziaga—Aprangos ap
naujoves_1 .
1 paskaita
Aprangos automatizuoto projektavimo
naujoveés
1.2.3. Inovatyvios tekstilés gaminiai ir protingoji apranga
'<(\ —— N\ \ ( @)
Inovatyvios tekstilés gaminiai ir
protingoji apranga
prof. Eugenija Strazdiené
Ziaréti — dokumenty aplankg 7.1.MM-PRIEDAI—KTU medziaga—Inovatyvi tekstile ir
apranga .
e 32
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1.3. Internetinés svetainés www.gerbertechnology.com , www.grafis.de , www.audaces.com ,
www.lectra.com , www.comtense.ru

Siose internetinése svetainése angly ir originalo kalbomis galima rasti informacija apie
Zymiausias pasaulyje tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuotas projektavimo sistemas, jy
veikimo principus, galimybes, pritaikymo sritis ir sukuriamos produkcijos garsiausius prekinius
zenklus. ISsamiai pateikiama programiniy pakety struktura, kainos ir kita.

Taip pat pateikiami kontaktiniai duomenys.

2 MOKYMO ELEMENTAS. TEKSTILES GAMINIU IR APRANGOS AUTOMATIZUOTO
PROJEKTAVIMO TECHNOLOGIJU PLETRA

2.1. Konspektas

2.1.1. Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo sistemy plétros statistiniai ir
ekonominiai rodikliai

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — ilgametes ir gilias tradicijas turintis sektorius.
Praeityje Lietuva buvo pagrindinis aprangos ir tekstilés gaminiy tiekéjas buvusioje Soviety
Sajungoje. 1990 m. Siame sektoriuje dirbo apie 100 000 Zmoniy. Istojus 1 ES visos Sio sektoriaus
imones Lietuvoje buvo privatizuotos ir iSmoko dirbti naujomis, rinkos ekonomikos salygomis. Kai
kurios jmonés buvo jsigytos vietiniy, kai kurios — uzsienio, daugiausia Skandinavijos Saliy
investuotojy. Daugelis siuvimo jmoniy, dazniausiai pigiy darbo kasSty bei patogios geografinés
padéties déka, pradéjo teikti paslaugas pagrindinéms Europos ir JAV kompanijoms kaip Next,
Laura Ashley, Hugo Boss, H & M, Marks & Spencer, Nike, Decathlon ir kitoms. Lietuva greitai
uzsitarnavo lankscios ir aukStos kokybés produkcija gaminancios Salies varda.

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus darbuotojy dauguma — moterys: jos sudaro
beveik 70 procenty visy Sios pramonés Sakos darbuotojy. Dirbanéiyjy skaicius Siame sektoriuje
mazéja (75.000 darbuotojy 2000 m., 56.000 darbuotojy 2005 m. ir maziau nei 29.000 darbuotojy
2010 m. Prognozuojama, kad 2012 m. Siame sektoriuje dirbs 25.000 Zmoniy). Taciau net ir
atsizvelgiant | neigiamg darbuotojy skaiciau kitimo tendencija, Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos
sektoriuje dirba apie 16 % visy apdirbamosios pramonés dirbanciyjy, 0 tai — vienas auks¢iausiy
rodikliy visoje ES:

e
e
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1.2.1. lentelé

Darbuotojy skaiius Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriuje 2005-2010 m:
2005 2006 2007 2008 2009 2010
Dirban¢iyju skaicius, asmenys
Tekstilés gaminiy gamyba 14708 14574 13011 9 906 7657 7148
Drabuziy siuvimas (gamyba) 39220 35025 30982 26 507 21548 20546
Odos ir odos dirbiniy gamyba 2129 1938 1737 1522 1174 1084

Saltinis: Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

1.2.1. grafikas

Dirbanciyjy skaicius Lietuvos siuvimo, tekstilés ir odos sektoriuje, 2005-2010 m.

VYerslo struktiros rodikliai
PoZymiai: metai ir ekonominés veiklos rasis (EVRK 2).

Dirbanéiyjy skaicius, asmenys. (Tukst. lity)

C14 Drabuziy siuvimas (gamyba)

C13 Tekstiles gaminiy gamyba

10000 15000 20000 25000 30000 35000 40000

0 5000

[ — 2005 BN 2005 2007 2008 = 2003 2010 §

D gafivon stabvitos dananameniias

2012 m. Lietuvoje veike 182 tekstilés, 626 aprangos ir 42 odos ir odos gaminiy kompanijos:
1.2.2. lentelé

Imoniy skai¢ius Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriuose, 2008-2012 m.
(iskaitant ir individualias imones, duomenys mety pradzioje):

2008 2009 2010 2011 2012
Tekstilés gaminiy gamyba 203 193 185 190 182
DrabuFiy siuvimas {pamyba) 833 803 12 Fiiil 626
Odas ir ados dirbiniy gamyba 70 61 53 51 142

Saltinis: Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Imoniy skaicius sektoriuje taip Zenkliai maZzéjo, mazéjant dirbanciyjy Siame pramonés

sektoriuje skaiciui.

Lietuvos tekstilé, drabuziy ir odos sektorius — svarbus Salies tikio sektorius ne tik dél didelio
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darbuotojy skaiciaus, bet ir dél sukuriamos vertés bendrame Salies apdirbamosios pramonés
kontekste. Deja, Sios vertés lyginamoji dalis per pastargjj deSimtmetj dramatiskai sumazéjo:

1.2.3. lentelé

Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus sukuriamos vertés lyginamoji dalis bendrame apdirbamosios
pramonés kontekste, 2000-2011 m., procentais:

Metai 2000 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Tekstilés gaminiy gamyba 47 2,9 2,8 2,8 1,9 2 1,9 1,9
Drabuziy siuvimas

(gamyba) 10,6 54 45 41 2,9 2,8 2,7 2,7
Viso 15,3 8,3 7,3 6,9 4,8 4,8 4,6 4,6

Saltinis: Lietuvos Respublikos statistikos departamentas

Kaip teigiamg tendencijg Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriuje galima biity jvardinti
zenkly darbo produktyvumo didéjima: per pastaraji deSimtmet; jis padidéjo daugiau nei 56%, taciau
kita vertus vis dar yra 2 kartus maZesnis nei vidutiniS$kai Salies apdirbamojoje pramonéje.
Optimistiskai nuteikia Zenklus produktyvumo didéjimas pastaraisiais metais: 2010 m. darbo

produktyvumas, lyginant su 2009 m. padidéjo net 30 %.

1.2.4. lentelé

Lietuvos tekstilés ir aprangos sektoriaus produktyvumas : pridétiné verté, tenkanti vienai faktiskai dirbtai
valandai, to meto kainomis, litais

2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

I8 viso pagal ekonomines veiklos rasis 15,8 17,6 18,5 20,1 22,1 24,0 27,2 31,0 34,7 31,4 338
Apdirbamoji gamyba 16,8 18,6 18,1 20,3 24,3 26,7 28,7 30,6 34,2 32,9 40,2
Tekstilés gaminiy gamyba; 124 132 114 11,2 12,8 129 13,1 13,8 158 150 194
drabuziy siuvimas (gamyba);
odos ir odos dirbiniy gamyba

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Siandien Lietuva — ne vien tik paslaugas tekstilés, siuvimo ir odos sektoriuje teikianti 3alis.
Naujos kompanijos ir verslo modeliai, kuriantys modernias ir auksta pridéting verte teikiancias
paslaugas, keicia tradicinj siuvimo ir tekstilés pramonés veida. Lietuva pripazjstama kaip sumanaus
tiekimo ir globalios logistikos operatorius Siaurés Europos ir NVS $aliy rinkose. Daugelis uZsienio
kompanijy jau jvertino bendradarbiavimo su Lietuvos jmonémis privalumus.

ES pripazino Lietuva kaip svarby regioninj transporto centra, jungiant] ES su Ryty Salimis,
nes:

e Lietuvoje susikerta tarptautinés kroviniy gabenimo linijos — S$alj kerta 2 europinés

reik§més transporto koridoriai.

e Lietuvoje veikia tarptautiniai oro uostai (esantys centringje, rytinéje ir vakarinéje

Lietuvos dalyse) bei tiesiogiai jungiantys su daugeliu Europos miesty.

o Salis turi $iauriausia neuz$alant] jiiry uosta Baltijos jiroje — Klaipédos jiiry uosta.
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Uzsienio kompanijoms rekomenduojame naudotis Lietuvos jmoniy teikiamomis

paslaugomis, jeigu jos nori:

Koncertuotis ties savo kompanijos pagrindiniais gebéjimais, tokiais kaip rinkodara ir
mazmeniné prekyba, ir jos noréty, kad visa Kita atlikty patikimas partneris.

Sumazinti savo gamybos kastus.

Sumazinti pristatymo laika.

IeSko partneriy techniSkai sudétingam dizaino sprendimui, audiniy ar efektyvios
gamybos.

Patikimo gamybos Saltinio Lictuvoje, Baltarusijoje, Moldovoje, Ukrainoje ar
Tolimuosiuose Rytuose, taciau paremto europiniu mastymu ir samprata bei efektyviu ir
savalaikiu komunikavimu.

Ypac skubiai pagaminti maza kolekcija ar nedaug gaminiy.

Spresti apyvartiniy 168y klausimus bei susirasti parikimus verslo partnerius.

Isteigti logistikos, sandéliavimo ar paskirstymo centra, kuris yra patogus vystyti

prekybai tarp Ryty ir Vakary.

Lyginant 2010 m. ir 2009 m., matomas Zenklus ,vidutiniskai 20% siekiantis, aprangos ir

tekstilés sektoriaus gamybos apimciy augimas:

tekstilés gaminiy gamybos apimtys padidéjo 14,8%;

drabuziy siuvimo — 22,3%j;

odos ir odos gaminiy gamyba — net 50,0%., t.y. aprangos ir tekstilés gaminiy gamybos
apimtys, lyginant 2010 m. ir 2011 m. pirmojo pusmecio duomenis, vidutiniskai augo 29
%.

Si ir net spartesné gamybos apiméiy augimo tendencija issilaiké ir 2011 m. pirmame

pusmetyje: tekstilés gaminiy gamybos apimtys padidéjo 29,2%, drabuziy siuvimo — 32,8%, odos ir

odos gaminiy gamyba — 22,7%, t.y. aprangos ir tekstilés gaminiy gamybos apimtys, lyginant 2010

m. ir 2011 m. pirmojo pusmecio duomenis, vidutiniskai augo 28,23%. Did¢ja ne tik gamybos

apimtys , bet ir Sio sektoriaus jmoniy sukurta pridétiné verté — jei 2009 m. Sis rodiklis sieké 1.010

min. Lt., tai 2010 m. jau buvo beveik 18% didesnis — t.y. sudaré 1.189 min. Lt., 2011 m. augimo

tendencija buvo panasi.

1.2.5. lentelé

Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus produkcijos gamybos tendencijos 2005-2010 m.

Gaminiy gamyba 2005 2006 2007 2008 2009 2010

Drabuziy siuvimas

Apsiaustali, striukés, tikst. 1939 1108 921 637 408 450

Kostiumai ir ansambliai, tikst. 314 271 268 205 255 302

Svarkai ir §varkeliai, tikst. 3629 2432 1995 1598 1257 1196
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Kelnés, kombinezonai, bridzkelnés ir
trumpés, tiikst.

9273 6988 6485,2 3991 2271 2835

Vyriski ir berniuky marskiniai, takst. 1956 2022 1556 1245 641 868
Suknelés, tikst. 1171 1211 1144 988 1039 1369
| Sijonai ir sijonkelnés, tiikst. 3018 | 2589 | 1769 | 995 | 688 | 684

MoteriSkos ir mergaiciy palaidinukés, tiikst. 6553 5492 4014 2344 1397 1783

Liemen¢lés, korsetai ir panaSts gaminiai, 640 617 643 784 487 415

tukst.

Trikotazo gaminiai, min. 434 36,6 30,1 22,8 19,8 24,8
baltiniy trikotaZas 10,2 10,7 7,5 79 7,3 9,8
virSutinis trikotazas 31,0 25,9 21,0 14,9 12,5 15,0
erstlne§, kumstln.es. p}rstlnes 1r_pusp1rst1nes 13.8 13,6 11,9 23 6.0 2.0
1§ odos ir kompozicinés odos, tiikst. pory

Apsiaustai i§ nattiralaus kailio, tiikst. 3,5 3,6 3,9 4.7 1,6 1,4
Pédkelnés ir triko, mln. 8,3 9,9 7,3 7.5 6,4 9,4

Kojinés, puskojinés ir panasts gaminiai, mln.

50,2 45,4 35,4 35,9 28,8 30,5
pory

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektorius — j eksporta orientuota pramonés Saka

Visi 3 sektoriai — tekstilés, siuvimo ir odos, - j eksportg orientuoti sektoriai, bet ypac tai
pasakytina apie pirmuosius du. Bendrai paémus, sektorius 2011 m. eksportavo 78,2% Visos
produkcijos apimties. Eksporto apimtys iSaugo nuo 2.183 mlrd. lity 2010 m. iki 2.453 mird. lity
2011 m. Kita vertus, sektoriaus dalis bendroje Salies eksporto apimtyje sumazéjo nuo 6,40% 2010
m. iki 5,71% 2011 m.

Rusija, Vokietija, Jungtiné Karalyst¢ ir Skandinavijos Salys visada buvo pagrindinés
Lietuvos drabuziy, tekstilés ir odos gaminiy gamintojy eksporto rinkos, i kurias parduodama apie

65% visy eksportuojamy gaminiy.

Didziausios Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmonés

Visos Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus jmonés yra privacios. Apie 15% jy
valdomos uzsienio kapitalo jmoniy, ypa¢ i§ Skandinavijos S$aliy. Kai kurios i§ jy: Devold
(Norvegija), Lietvilna (Pranciizija) , Lietlinen (ltalija), Visatex (Vokietija), La-Nika Baltic Ltd,
LTP Texdan, Engel-Dali , Danspin (Danija), Camira Fabrics (Jungtiné Karalysté), ir t.t..

1.2.6. lentelé
TOP 30 Didziausiy Lietuvos tekstilés, drabuZiy ir odos sektoriaus jmoniy, 2010 m.

. Darbuotojy
Pajamos, skaicius
Imonés pavadinimas 2010 m., Pagrindiné veikla 2011 m biriyelio
tikst. It. L
mén. 30 d.
1  Neaustiniy medziagy fabrikas 210 000 Neaustinés medziagos, ¢iuziniai, 1300
jmoniy grupé pagalvés, minksti baldai
2 UAB Korelita 101,951 Acetatiniai verpalai 388
3 UT Group 70,711 Riiby siuvimas, prekyba 712 (UT);
207 (Satrija)

% H ={= @ o
4// \\§ \ '/ CENTRAS

Kuriame Lietuvos ateitj Mokymo medZiaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

4 MLI, UAB 63,302 Virsutiniy drabuziy siuvimas 51

5 | Audimas AB 49,543 Sporto ir laisvalaikio aprangos 440
gamyba

6 Lietvilna UAB 43,220 Vilnos pluosto verpimas 153

7 Devold, UAB 43.139 Apatiniy drabuziy siuvimas 258

8 Vilnika UAB 42,731 Tekstilés  dirbiniai, i$skyrus 407
drabuzius

9 Vernitas AB 41,682 Tekstilés pluosto paruoSimas ir 491
verpimas

10  Liningas UAB 39,405 Tekstilés audimas ir tekstilés 145
apdaila

11 | Linas AB Grupé (3 jmonés) 35,600 Tekstilés gaminiy  gamyba, 337
prekyba

12 | LTP UAB 33,416 Drabuziy gamyba 210

13 | Omniteksas UAB 31,548 Trikotazo gaminiy gamyba 237

14 Lelija UAB 31,250 Drabuziy siuvimas ir 1215
pardavimas

15 | Lietlinen UAB 29,996 Tekstilés pluosty paruoSimas ir 191
verpimas

16 | Visatex UAB 26,875 Drabuziy siuvimas 647

17 | LTP TEXDAN UAB 26,642 Baldy apmusaly gamyba 226

18 | LCG UAB 26.187 Virsutiniy drabuziy siuvimas 32

19  Skinija UAB 23,900 Kojiniy ir pédkelniy gamyba 268

20  La-Nika Baltic Ltd 23,000 Apatiniy drabuZziy siuvimas 395

21  Klasikiné tekstilé, 20,454 Tekstilés  audimas, apdaila, 238

A.R.Baumily TUB siuvimas

22 | Audéjas UAB 17,341 Neaustiniy medziagy gamyba, 181
prekyba

23  Kauno Baltija AB 15,405 Tekstilés gaminiy gamyba 462

24 Vilkma AB 15,143 Drabuziy siuvimas 216

25 | Liteksas AB 14,914 Tekstilés gaminiy gamyba 103

26  Siilas, Birzy AB 13,620 Tekstilés gaminiy gamyba 327

27  Paliutis UAB 13,169 Avalynés gamyba 99

28  Pakaita AB 12,974 Trikotazo gaminiy gamyba 86

29 | Sparta AB 11,416 Trikotazo gaminiy gamyba 162

30 Rozé UAB 9,361 VirSutiniy drabuziy siuvimas 132

2.1.2. Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo padalinio darbo jégos paklausa ir
pasiiila Lietuvos tekstilés gaminiy ir aprangos pramones jmonése

2009 metai

Tekstilés ir aprangos sektorius vis dar iSlieka vienas stambiausiy, taciau 2009 m. darbuotojy
skaiCius, kaip ir visoje pramonéje, palyginti su 2008 m., mazéjo mazdaug tre¢daliu. Daugiau nei
pusé likviduojamy viety buvo Salies pramonéje, t.y. daugiausia — aprangos ir tekstilés, medienos ir

medienos dirbiniy ir Kt.

“ .
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2010 metai

BPV daugiausia augo i eksportg orientuotoje transporto jrangos (19%), tekstilés ir tekstilés
gaminiy (13%) bei medienos ir mediniy dirbiniy (10%) pramongje. Keiciasi darbo viety struktiira.
Jos steigiamos aukstos kvalifikacijos specialistams, o nekvalifikuotus darbuotojus pakei¢ia masinos,
todél tokiy darbuotojy poreikis nyksta. Vis dar nemazai darbo viety likviduoti numaté tekstilés
gaminiy ir austiniy dirbiniy Saka. Pasaulio ekonomikos krizé bei pasikeitusi Salies darbo rinkos
buklé (iSnyko darbo jégos stygius, darbo kastai émé sparciai mazéti) atvéré lengvajai pramonei

naujos galimybés, todél Sio sektoriaus ateities perspektyvos turéty bti teigiamos.

2011 metai

Darbo rinkos darbdaviy apklausa parodé, jog 2011 metais darbo pasitlymy skaicius isliks
aukstas visuose ekonomikos sektoriuose. Daugiausia naujy darbo viety bus jsteigta priva¢iame
sektoriuje mazose ir vidutinése jmonése (iki 249 darbuotojy). Taciau pagrindinés darbo viety
steigéjos 2011 metais i8liks vidutings ir didelés jmonés, kuriose dirba ne maziau 100 dirbanciyjy.
Vis daugiau darbdaviy planuoja testi ar pradéti gamybos modernizavimg, naujy technologijy
diegimg. Po Sio etapo gali atsirasti daugiau darbo viety kvalifikuotiems specialistams. Darbuotojy
skaiCiy ketinantys didinti verslininkai kalba apie kvalifikuoty darbininky stygiy. Ypac jy truksta
maisto ir gérimy, tekstilés ir drabuziy, medienos jmonése. Neabejojama, kad sunkmetis buvo
vertinga pamoka darbdaviams. Pasikeité jy pozitiris ir | personalo formavimg: neturint 1éSy
kvalifikacijai kelti ir mokyti, ateityje bus ieSkoma kvalifikuoty, patyrusiy ir universaliy darbuotojy.
Labiausiai paklausiis bus patyre, kvalifikuoti pramonés darbininkai bei amatininkai.

Analizuojant darbo rinkos pateiktas specialisty ir darbuotojy jsidarbinimo tekstilés ir
aprangos sektoriuje galimybiy prognoziy dinamika 2009, 2010, 2011 metais (zr. 2.2.1. lentelg),
galima daryti prielaida, kad neZitirint ekonomikos kaitos tendencijas iSlieka paklausts siuvimo
technologai ir siuvéjai, kurie galés jsidarbinti smulkiose, vidutinio dydzio ir stambiose tekstilés ir
aprangos jmonése. Taciau atsigaunant ekonomikai ir modernizuojant technologinius procesus bus
ieSkoma kvalifikuoty, patyrusiy ir universaliy darbuotojy. Galima prognozuoti, kad universaliy
kompetencijy specialistai ir darbininkai dazniausiai darbo vietas ras mazose ir vidutinio dydzio
imonése.

1.2.7. lentelé
Specialisty ir darbuotoju jsidarbinimo tekstilés ir aprangos sektoriuje galimybés 2009, 2010, 2011 m.

Tekstilés ir aprangos sektoriuje Specialisty ir darbininky jsidarbinimo i tekstilés ir aprangos

dirbantys specialistai ir darbininkai sektoriaus jmones galimybés

(pagal Lietuvos darbo birzos prognoziy barometrg 2009, 2010,
2011metams)

Didelés Ribotos Mazos

Specialistai
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Siuvimo technologai 2011 m. 2010 m. 2010 m.

Audimo technologai - - 2009 m.

Tekstilés gamybos technologai - - 2010 m.
Darbininkali

Siuvéjai 2009 m.; 2011 m. 2010 m.

Mezgéjai - 2009 m. 2009 m. ; 2010 m.
Audéjai - 2009 m. ; 2010 m.
Siuvimo masiny operatoriai - 2009 m. -

Pluosto ruosimo, verpimo masiny - 2009 m. 2009 m.
operatoriai

Sitly ir verpaly verpéjai - 2009 m.

Baldy apmuséjai - 2009 m.

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas
ISsilavinimas

Didziausia Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus stiprybé — profesionalios Zinios
reikalingos gamyboje, kurios buvo sukauptos per daugel; mety bendradarbiaujant su pasaulyje
zinomy prekiniy zenkly lyderiais mados ir tekstilés srityse. Stipri edukaciné bazé — viena i
Lietuvos aprangos ir tekstilés sektoriaus kertiniy akmeny. Jauni , aktyvis ir i$silavine specialistai —
tai Sio sektoriaus dabartis ir ateitis. Kauno technologijos universitetas — didziausiais inzinerinio
profilio specialistus ruoSiantis universitetas Baltijos alyse. Sio universiteto Dizaino ir tekstilés
technologijy departamento fakultetas per savo gyvavimo istorijg jau paruose¢ vir§ 2 500 studenty ir
80 doktoranty tekstilés gaminiy technologijos srityje. Kauno technologijos universitetas, kaip ir
Vilniaus dizaino kolegija, Vilniaus dizaino mokykla ir kitos §vietimo institucijos Zenkliai prisideda
prie Lietuvos tekstilés bendruomenés darnios plétros. Vis délto ir ¢ia egzistuoja problema — Vvis
maziau ir maziau jauny Zzmoniy renkasi tekstilés inZinieriaus specialybe ir netolimoje ateityje
Lietuvos tekstilés , drabuziy ir odos sektoriui gresia prarasti §j i$skirtinj pranasuma.

Siekiant pritraukti jaunus Zmones studijuoti tekstilés ar drabuziy inzinerijos specialybg,
biitina vyriausybés parama vystant tokio pobiidZio strategija Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos

sektoriuje.

Darbuotojy skaiciaus kitimo tendencijos

Darbuotojy trikumg dauguma Salies tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus jmoniy laiko
pagrindine ir svarbiausia problema. Atlyginimas Salies tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus
jmonése Zenkliai nusileidzia net ir Kkitiems sektoriams Lietuvoje. Zemiau pateikta lentelé gana
vaizdziai iliustruoja didelius atlyginimy skirtumus tarp sektoriuje dirban¢iy motery ir vyry. Moterys
vidutiniskai gauna tik apie 70% vyry gaunamos algos. Kitas pastebéjimas — vyry sektoriuje
gaunamas atlyginimas mazdaug prilygsta vidutiniam statistiniam Salyje vyry gaunamam
atlyginimui, tuo tarpu kai motery sektoriuje gaunamas atlyginimas yra apie 20% Zemesnis nei
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vidutinis motery atlyginimas Salies mastu.

1.2.8. lentelé

Atlyginimy dydis Lietuvos tekstilés, siuvimo ir odos sektoriuose , litais (neto ir bruto),
2011m. I11-as Kketvirtis:

Vidutinis Vidutinis
atlyginimas atlyginimas
litais , bruto litais , neto

Vyrai ir moterys

Salies atlyginimy vidurkis 2116,0 15875
Vidur.kis: teksz.filé.s gaminit; gamyba, drabuZiy siuvimas (gamyba), 1574.9 1250,9
odos ir odos dirbiniy gamyba kartu

Tekstilés gaminiy gamyba 1867,7 1464,7
Drabuziy siuvimas (gamyba) 1455,8 1164,0
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1592,6 1263,9
Vyrai

Salies atlyginimy vidurkis 2193,3 1702,2
Vidurkis: tekstilés gaminiy gamyba, drabuZiy siuvimas (gamyba) 2138.6 16624
bei odos ir odos dirbiniy gamyba kartu ' '
Tekstilés gaminiy gamyba 2 288,6 17719
Drabuziy siuvimas (gamyba) 19942 1557,0
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1879,8 1473,5
Moterys

Salies atlyginimy vidurkis 18251 1433,4
f/tdurkt:v: teksttlgs gaminiy gamyba, drabuZiy siuvimas (gamyba) 14633 1169.4
ir odos ir odos dirbiniy gamyba kartu

Tekstilés gaminiy gamyba 1679,1 1327,0
Drabuziy siuvimas (gamyba) 1397,6 11215
Odos ir odos dirbiniy gamyba 1435,6 1149,2

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

LR darbo birzos duomenis per 2011 m. | pusm. tekstilés gaminiy gamybos ir drabuziy
siuvimo sektoriuje buvo uzregistruota daugiau kaip 3,7 tukst. laisvy viety (tai sudare apie 4,2% nuo
visy registruoty viety Salyje). Tuo tarpu darbo birzos siuntimu mokési ir 2010 m. jgijo auksciau
nurodytas kvalifikacijas 286 bedarbiai, 0 per 6 mén. po kvalifikacijos jgijimo jsidarbino tik 48%
asmeny. IS viso darbo birza per 2010 m. aprangos ir tekstilés jmonése jdarbino subsidijuojant 450, o
darbo rotacijos biidu — 50 siuvimo, audimo, tekstilés, verpimo, trikotaZzo, mezgimo darbuotojy. Si
statistika pakankamai aiSkiai atspindi, kad darbuotojy pasitla sektoriuje aiSkiai nesubalansuota,
Jdarbinimo rémimo priemonés veikia neefektyviai, sektorius yra pasiruoSes jdarbinti kur kas
daugiau specialisty nei tarpinés institucijos (darbo birza, mokymo institucijos) gali paruosti.

Siekiant padidinti susidoméjimg ir pritraukti i Lietuvos tekstilés, drabuZziy ir odos sektoriy
dirbti darbuotojus, biitinos vyriausybés inicijuotos paskatos priemonés (pvz.: socialinés mokesciy
lengvatos, didesnis Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus vie§inimas ir t.t.). Zemi
atlyginimai — viena i§ pagrindiniy priezas¢iy, kodél Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriui
Siuo metu triksta darbuotojy. Dar daugiau — pastaruoju laikotarpiu Sie atlyginimai netgi turi
tendencija mazéti, tai buvo ypac akivaizdu ekonominés krizés laikotarpiu 2008 — 2010 m.
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Darbuotojy atlyginimai: valandinis bruto darbo uZmokestis, LTL

1.2.9. lentelé

2008 2009 2010
Vidurkis Salies 13,72 12,95 12,48
\(ldgrkls:Tekstlles gaminiy gamyba; drabuziy siuvimas (gamyba); odos ir odos 925 883 891
dirbiniy gamyba
Tekstilés gaminiy gamyba 11,00 10,39 10,85
Drabuziy siuvimas (gamyba) 8,55 8,20 8,13

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

Situacija 2011 m. jau buvo zenkliai geresné, nes didéjo ir gamybos apimtys sektoriuje.

Atlyginimas didéjo net palyginus atskirus 2011 m. ketvircius: 3-ig ketvirtj su 2-u. Savo ruoztu tai

nuteikia optimistiskai tolesnés sektoriaus raidos atzvilgiu. Kita vertus, uzsitesusi ekonominé recesija

ir vartojimo lygio sumazéjimas pagrindinése Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos gaminiy eksporto

rinkose aiskiai sindikuoja, kad sunku bty tikétis zenklaus atlyginimo dydzio augimo artimiausioje

perspektyvoje.

1

.2.10. lenteleé

Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriaus darbuotojy darbo uzmokescio pokytis,
2011 m. I111—g ketvirtj lyginant su 2011 m. |1-u ketvir¢iu (l1-as ketvirtis: 100 proc.):

Bruto Neto Realus

I viso pagal ekonomines veiklos riisis 100,4 100,4 100,5
Bendras :Tekstll_es gaminiy _gqmyba; drabuziy siuvimas 102,6 102.3 102.4
(gamyba); odos ir odos dirbiniy gamyba

Tekstilés gaminiy gamyba 101,3 101,2 101,3
Drabuziy siuvimas (gamyba) 102,5 102,3 102,4
Odos ir odos dirbiniy gamyba 104,6 104,2 104,3

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas
1.2.11. lentelé

TOP 50 didZiausiy darbdaviy Lietuvos tekstilés, drabuziy ir odos sektoriuje, 2012 m.

Imonés pavadinimas Darbuptoj M skaicius,
2012 m. vasario mén. 1d. duomenys
1 UAB Lelija 1215
2 AB Utenos trikotazas 712
3 UAB Visatex 647
4 AB Vernitas 491
5 AB Audimas 440
6 AB Kauno baltija 467
7 UAB Vilnika 407
8 UAB La-Nika Baltic 395
9 UAB Korelita 388
10 | UAB Engel Dali 366
11 | AB Birzy sitlas 327
12 | UAB Trivilita—Interscalit 307
13 | AB Zemkalnija 296
14 UAB Lino apdaila 289
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15 | UAB LTP TEXDAN 271
16 | UAB Skinija 268
17 | AB Dainavos siuvimas 262
18 | UAB Devold 258
19 | UAB Sintuva 252
20 | A.R.Baumily TUB Klasikiné tekstilé 238
21 | UAB Omniteksas 237
22  UAB Tuma 227
23 | UABLTP 220
24 | AB Vilkma 216
25  UAB Danspin 213
26 | UAB Disoksa 208
27  AB Satrija 207
28 | UAB Camira Fabrics 201
29 | UAB Lietlinen 191
30 | UAB Audéjas 181
31 UAB Jadeclaud-Vilma 178
32 | AB Sparta 177
33 | I] Modestina ir Ko 174
34  UAB Angliskas stilius 161
35  UAB Textilite 158
36 UAB Bonitana 156
37 UAB Lietvilna 153
38 UAB Lituanica 151
39 | UAB Liningas 145
40 | UAB Eisiga 141
41  UAB Garlita 139
42  UAB Rozé 132
43 | A.KudreSovo firma 132
44 | UAB Irkvesta 129
45 | UAB Tebesa 128
46 | UAB Elkada 123
47 | UAB Merkys 123
48 | UAB Danair Ko 117
49 | AB Verpstas 107
50 UAB Terina 105
51 UAB Rubeta 105

Saltinis : Lietuvos Respublikos Statistikos departamentas

2.1.3. Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo Lietuvoje apzvalga, grésmés ir
perspektyvos

Pasaulinés prekybos organizacijos duomenimis, 2006 metais pasaulinés tekstilés ir aprangos
pramones prekybos (eksporto) apimtys sieké 530 mlrd. JAV doleriy (357 mlrd. JAV doleriy 2000

m.), t.y. sudaré daugiau nei 6% Vviso pasaulio eksporto. Aprangos sektorius eksportas sudaré didesne
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dalj (59%) ir sieké 311 mlrd. JAV doleriy (2006 m.). Panaikinus importo apribojimus i§ Azijos
Saliy, ES25, JAV, Japonijos ir kity iSsivysCiusiy valstybiy tekstilés ir aprangos pramoné patyré
skaudzias pasekmes. YpaC iSaugo tekstilés ir aprangos produkcijos importas i§ Azijos Saliy
(daugiausia Kinijos), 1émes didziausig tekstilés pramonés prekybos deficita tiek JAV, tiek ES
tekstilés pramonés istorijoje.

Europos tekstilés ir drabuziy pramoné turi ilgalaikes lyderiavimo tradicijas. Si pramoné yra
pagrindiné pasaulinés prekybos zaidéja, pirmaujanti eksportuojant tekstilg ir uzimanti trecig vieta
drabuziy pramonéje. Ji i§ viso turi apytiksliai 200,000 bendroviy padidéjusioje ES, i§ kuriy apie
95% yra smulkios ir vidutinés jmonés.

Pagal ,,Inovacijy strategija 2010-2020 m.“, perspektyviausi Lietuvos pramonés sektoriai yra
maisto produkty ir gérimy pramoné, medienos ir mediniy dirbiniy, baldy, tekstilés gaminiy,
chemikaly, chemijos produkty ir cheminio pluosto gamyba. Atsizvelgiant i ES tekstilés
technologinés platformas prioritetines sritis, Lietuvos aprangos ir tekstilés pramonés technologingje
platformoje numatoma aktyviai dirbti tam tikrose teminése grupése. (zr. 2.3.1. lentelg). Jvertinant
Sios pramonés Sakos verslo jmoniy ir mokslo institucijy sukauptg patirt] bei turima potenciala,
galima teigti, kad yra galimybé Zenkliai padidinti aprangos ir tekstilés pramonés sektoriaus

gamybos efektyvuma bei konkurencinguma pasaulingje rinkoje.

1.2.12. lentelé

Peréjimas nuo prekés pluosto,
Eil. | sidly ir medZiagy prie

Nr. | specialiy produkty, pagaminty
naudojant lanks¢ius naujausiy

Tekstilés kaip
pasirenkamos zaliavos
kiirimas ir plétra
daugelyje pramonés

Masinés tekstilés produkty gamybos
eros pabaiga ir peréjimas prie naujos
pritaikymo uzsakovo reikalavimams,
individualizacijos, intelektinés

technologijy procesus sektoriy ir naujose produkcijos, logistikos ir platinimo
taikymo srityse eros
1. Naujos paskirties ir sudéties Nauji tekstilés gaminiai Mados / aprangos masinés gamybos
pluostas, skirtas inovatyviems | zmoniy Veiklai individualizacija - gamybos
tekstilés produktams. (medicinai, apsaugai, technologijos, tiekimo srauty vadyba ir
sportui...). logistika.
2. Tekstilés medziagy ir jy Nauji techninés Naujos dizaino koncepcijos ir

gamybos procesy
funkcionalizavimas.

paskirties tekstilés
gaminiai (transportui,
statybai ir pan.).

technologijos.

3. Biomedziagos,
biotechnologijos ir nezalinga
aplinkai gamyba.

Sumanioji tekstilé ir
apranga.

Tekstilés gaminiy atsinaujinanti
gamyba ir bendroji kokybés vadyba.

Lietuvos aprangos ir tekstilés pramoné turéty siekti Siy tiksly:

o Ivykdyti proverzj ir transformuotis i§ tradicinés aprangos bei tekstilés pramonés | aukstos

pridétinés vertés produkty gamybos pramong, vis daugiau pigesniy ir paprastesniy darby

perleidziant subrangovams tose Salyse, kuriose darbo sgnaudos mazesnés.
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e Remiantis aukStosiomis technologijomis ir inovatyviais procesais, pradéti gaminti
specialiuosius gaminius bei specialiosios paskirties medziagas ir taip didinti auksStyjy technologijy
kiekj aprangos ir tekstilés pramonéje.

e Kurti ir plétoti gaminius, naudojamus kitose pramonés Sakose — medicinoje, tiesiant
kelius ir kt.

o Vystyti integruota gamyba nuo tradiciniy lengvosios pramones iki sudétingy specialiosios
paskirties gaminiy.

o Efektyvinti gamybos ir organizavimo procesus, naudojant technologines ir vadybines
inovacijas.

o Didinti inovatyvuma, kurti naujus gaminius ir j pasauling rinkg juos pateikti patentuotus.

o Didinti investicijas | tyrimus ir plétra paciy jmoniy léSomis ir iSoriniais kontraktais.

o Dalyvauti kuriant technologijy platformas.

o Aktyviai dalyvauti ruoSiant jvairaus lygio kvalifikuotus specialistus.

o Plétoti dialoga su visuomene ir jos atstovais politikoje. Pasiekti, kad aprangos ir tekstilés
pramonés modernizavimas Lietuvoje blity pripazintas prioritetine sritimi.

Lietuvos aprangos ir tekstilés jmoniy asociacijos (LATIA) parengtoje Europos ateities
tekstilés ir drabuziy technologijy programoje (2020 mety vizijoje) akcentuojama, kad didés
techninés tekstilés produkcijos poreikis, mazés masinés produkcijos gamyba ir bus pereinama
prie naujos, pritaikytos uZsakovo poreikiams, gamybos.

Pagal OECD mokslo imliy pramonés sektoriy klasifikacija tekstilés pramoné ir drabuZiy
siuvimas priskiriamas prie nedidelio technologinio imlumo pramonés, tuo tarpu aukStyjy
technologijy diegimas vienas 1§ svarbesniy veiksniy jmoniy konkurencingumo skatinime. Todél
tekstilés ir drabuZiy sektoriaus jmonés, ypatingai tekstilés jmonés, turéty orientuotis | naujy
medZiagy, naujy technologijy vystymgq ir, bendradarbiaudami su drabuZiy siuvimo jmonémis, jas

diegti naujos produkcijos kiirime.

Informacijos Saltiniai:

1.  Tyrimas ,Tekstilés importo liberalizavimo poveikio Lietuvos tekstilés ir siuvimo
pramonés jmonéms bei jy konkurencingumui analizé ir pasiilymai dél Sio sektoriaus
konkurencingumo didinimo®. Tyrimo autoriai: doc. dr. Algirdas Miskinis, doc. dr. Gindra
Kasnauskien¢, doc. dr. Audra Mickaitis, doktoranté Erika Vaiginiene. Vilnius, 2005.

2. ,Lietuvos ekonomikos augimo ir konkurencingumo Saltiniy (veiksniy) kompleksiné
studija®, 2006. Projekto vadovas: prof. R. JuceviCius, ekspertai: doc. G. JuceviCius, doc. M.

Kriaucitiniené, S. Sajeva. (Lietuviskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitréta 2012-08-23.].
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Priciga per internetg: <www.ukmin.lt/It/strategija/doc/Kompleksine%?20studija-2006_03 09-

galutine.doc
3. Inovacijos tekstilés pramonéje. (Lietuviskas elektronikos portalas) [interaktyvus].

[Zitiréta 2012-08-25.]. Prieiga per interneta:
<http://www.technologijos.lt/n/technologijos/technologiju rinka?t=/129/183/3420/5756 &I=4&r=

4.  Didéja susidoméjimas Lietuvos tekstilés ir aprangos produkcija. (Lietuviskas
elektronikos  portalas) [interaktyvus]. [Ziaréta 2012-08-25]. Prieiga per interneta:
<http://www.inovacijos.lt/lIt/naujiena/id/dideja_susidomejimas_lietuvos_tekstiles ir_aprangos prod

ukcija/tp/visi/

5. Inzinieriy skylé/Tekstilés inzinieriai be pamainos — iki pensijos // Verslo zinios 2011-

03-31. (Lietuviskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [ZiGréta 2012-08-25.]. Prieiga per

interneta: <http://www.ktu.lt/It/apie_renginius/apie_ktu_raso.asp?id=2276

6.  Pramonés plétotés strategija. (Lietuviskas elektronikos portalas) [interaktyvus].
[Zitireta 2012-08-25.]. Prieiga per interneta:
<http://www.ukmin.It/It/strategija/doc/8.%20pramones%20pletotes%20strategija.doc

2.2. Skaidrés

Aprangos gamybos ir plétros
tendencijos Lietuvoje ir uZsienyje

Ziaréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—KTU medziaga—Aprangos gamybos ir
pletros tendencijos .
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2.3. Internetinés svetainés www.gerbertechnology.com , www.grafis.de , www.audaces.com ,
www.lectra.com, www.comtense.ru

Siose internetinése svetainése angly ir originalo kalbomis galima rasti informacija apie
Zymiausias pasaulyje tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuotas projektavimo sistemas, jy
veikimo principus, galimybes, pritaikymo sritis ir sukuriamos produkcijos garsiausius prekinius
zenklus. ISsamiai pateikiama programiniy pakety struktura, kainos ir kita.

Taip pat pateikiami kontaktiniai duomenys.
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3 MOKYMO ELEMENTAS. IGYTU ZINIU PRITAIKYMAS PROFESINIO MOKYMO
PROCESE

3.1. Mokytojo projekto aprasas

Mokytojo projektas

»Profesijos mokytoju ir déstytoju

technologiniy kompetenciju tobulinimo sistemos sukiirimas ir jdiegimas*

Profesijos mokytojo vardas, pavardé

Atstovaujama profesinio mokymo jstaiga

Automatizuoto projektavimo sistemy panaudojimas
tekstilés gaminiy ir aprangos gamybos pramonés

profesinio rengimo programy turinyje

(data)

Vilnius
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Turinys

1.2.13. lentelé

1. Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo naujovés ir plétros
tendencijos.

ISvardinkite, Jisy manymu, svarbiausias technologiniy naujoviy, gamybos plétros tendencijas
Siuolaikinéje tekstilés gaminiy ir aprangos gamybos pramongje (pvz., inovatyviy technologijy
panaudojimo efektyvumas, didéjanti aprangos gamybos jvairové ir pan.). ir glaustai aprasykite jy
esme, nurodykite informacijos Saltinius).

2. Technologines naujoves ir gamybos plétros tendencijas atspindincios temos,
kurios, Jisy nuomone, turéty biti jtrauktos j esamas arba naujas profesinio mokymo
programas. Glaustai apraSykite profesinio rengimo programy turinio tobulinimo sritis,
galimybes.

Nurodykite profesinio mokymo programy pavadinimus, suformuluokite arba jrasykite jau
esamas temas.

Rekomenduojama projekto apimtis 2-3 psl.
Parengti profesijos mokytojy projektai turéty bati pristatomi ir aptariami bendrame visy
pagal programa besimokanciyjy profesijos mokytojy aptarime. Aptarimo metu padarytos iSvados ir

pasitilymai turéty bti pridéti prie profesijos mokytojy projekty.

(Parasas) (Vardas , pavarde)

1.2.14. lentelé

ISvados/pasiiilymai

e
|
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MODULIS S.1.1. MODELIO PIESIMAS KOMPIUTERINE PIESIMO
PROGRAMA

1 MOKYMO ELEMENTAS. MENINIS APRANGOS PROJEKTAVIMAS ,ARTWORKS“ IR
»wFASHION 2000“ PROGRAMOMIS

1.1. ,,ArtWorks“ kompiuterinés programos aprasas

ArtWorks — tai moduliné ,,Gerber Technology“ kompanijos sukurta kompiuteriné programa
jvairiy kolekcijy kurimui. Ja galima sukurti aprangos, aksesuary, avalynés baldy ir kitas kolekcijas.
Naudojantis Sia programa, galima greiciau ir efektyviau jgyvendinti numatytas idéjas.

Veikia Windows operacinéje sistemoje. Su kitomis populiariomis kompiuterinémis
programomis yra pastovi sgsaja, o tai leidzia netrikdomai ja naudotis.

ArtWorks programa naudoja vartotojui jprastus pieSimo jrankius (kaip ir Paint programélé
esanti kiekviename kompiuteryje): raSiklius, kreideles, markerius, aerografus (purSkiami dazai),
aliejinius dazus bei akvareles. Todé¢l lengva iSmokti ir ja sekmingai naudotis.

Be jau minéty pieSimo jrankiy, kuriais galima atlikti modeliy eskizavimg, yra ir kitos
komandos ir jrankiai. Todél ArtWorks programoje galima redaguoti sukurtus eskizus ir kitus
vaizdus, juos retusuoti bei nuspalvinti. Taip pat yra tekstilés medziagy kirimo jrankiai, kuriuos
naudojant galima kompiuterin¢je programoje sukurtas medziagas uzdéti ant eskizy arba nuotrauky
bei ant idéjinio projekto.

Vektoriy kiirimo jrankiai skirti techninéms iliustracijoms — logotipams, surinkimo
bréziniams, maketams, pakuotéms — sukurti. Spaudos platinimo kiirimo jrankiai paspartina procesa,
sumazina savikaing nei kuriant kolekcijas rankiniu budu.

Kadangi programa moduliné, tai redaguojant turimus eskizus, kitus vaizdus, galima
pasirinkti paZymint ne visg objekta, bet tik dalj jo, tik tai ko reikia tolesnei idéjai vystyti.

ArtWorks kompiuteriné programa gali biiti pilnos versijos ART-EXPERT-SW arba nepilnos
versijos ART-PRO-SW.

Dabartinémis sglygomis ypatingy reikalavimy kompiuterio parametrams nekeliama, kadangi

§1 progama sukurta 1999 m.

Pastaba. Mokymo medziaga bus pateikiama mokymy metu.
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1.2. ,,Fashion 2000“ kompiuterinés programos aprasas

Pramoniniy kolekcijy dizainui ,,Gerber Technology®“ kompanija sitilo Fashion Studio
programinj paketa, skirtg virtualiy kolekcijy kiirimui, jy iliustracijai ir reklaminiam pateikimui,
jvedant naujas kolekcijas j rinkg. Paketas sudarytas moduliniu principu, todél jj labai lengva
priderinti prie konkre¢ios jmonés specifiniy reikalavimy. Kolekcijy paruosimo procesai valdomi
PDM programiniu paketu. Biitent Sio paketo pagrindu organizuojamas iSorinis individualizuoty
drabuziy gamybos (MTM) tinklas: parduotuvé — gamintojas — vartotojas.

Programa turi 3 pagrindinius kolekcijy kiirimo modulius ir 2 modulius megztinéms
medziagoms ir audiniams kurti. Spalvy redaktorius (nuémeéjas) nuskenuoja vaizdus ir palieka tik
reikiamas spalvas ir linijas. Toliau galima redaguoti uzdedant kitas teksttras, dydzius ir kito ciklo
dydzius. Programa naudoja itin tiksliy spalvy palete, kuri tinkama bet kuriam spausdintuvui.

Kaip ir kitos tokio tipo programos, Fashion Studio padeda taupyti laikg, redagavimo,
keitimo poky¢iai matomi 1§ karto, galima sudaryti daug jvairiy kolekcijos spalviniy, tekstiiriniy
varianty, todél kolekcijas galima sukurti greiciau ir efektyviau. Taip pat yra jrankiai padedantys

pasiruosti kolekcijos pristatymui ir sukurtus produktus pristatyti.

Pastaba. Mokymo medziaga bus pateikiama mokymy metu.

1.3. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai
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Informacijos Saltiniai:

1. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zifiréta 2012-07-
23.]. Prieiga per internetg: <http://www.gerbertechnology.com/ .

2. Artworks (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-08-25.]. Prieiga

per internetg: <http://www.bosch-snijzaal.nl/images/acrobat/artworks/artworks.pdf .

3. Fashion studio (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-08-25.].

Prieiga per interneta: <http://www.gerbertechnology.com/en-

us/solutions/apparelretail/productdesign/fashionstudio.aspx

2 MOKYMO ELEMENTAS. MENINIS APRANGOS PROJEKTAVIMAS ,, CORELDRAW*
IR ,,PHOTOSHOP*“ PROGRAMOMIS

2.1. ,,CorelDRAW* kompiuterinés programos aprasas

,CoreIDRAW® yra vektorinés grafikos redaktorius sukurtas firmos “Corel Corporation”

Otavoje, Kanadoje. Kitas Sios programos pavadinimas "Corel Graphics Suite™. Jo naujausia versija,

pavadinta X5, buvo isleistas 2010 m. vasario mén.

CorelIDRAW Graphics Suite X6 — profesionali, universali ir galinga grafinio dizaino
programiné jranga, kurioje yra:

e Puikios vektorinés iliustracijos ir puslapio maketai.
e Universalis pieSimo ir vektorizavimo jrankiai.
e Profesionalaus nuotrauky redagavimo galimybés.

e (Qalinga interneto svetainés dizaino programiné jranga.

Kuriant jvairius dizaino darbus aukstos kokybés i§vaizdg galima pasiekti naudojant daugiau
nei 1000 auksc¢iausios kokybeés Srifty, 1000 profesionaliy, aukstos raiskos skaitmeniniy nuotrauky,
10.000 universaliy grafiniy paveiksléliy ir 350 profesionaliy Sablony. Dizaing efektyviai kurti
padeda turinio ieskiklis, kuris labai greitai suranda reikiama turinj kompiuteryje, vietiniame tinkle ir
interneto svetainése.

Dizaing spaudiniams ir internetui sukurti galima, naudojant pilnus piesimo, vektorizavimo,
nuotrauky redagavimo ir interneto grafikos jrankius. Stilius ir spalvos lengvai valdomos savybiy
valdymo skydeliais ir patogiomis funkcijomis, pvz. stiliy rinkiniais ir spalvy deriniais. Siame

grafinio dizaino pakete esancios galingos paprogramés leidzia dirbti itin greitai ir efektyviai, o
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didesni failai ir paveiksléliai apdorojami Zymiai grei¢iau dél spartaus programos palaikymo greicio.
Darby paruoSimas jvairiausiomis media formomis - nuo Zenkly ir skrajuciy iki vizitiniy
korteliy, automobiliy lipduky, interneto grafikos ir Kita- atlickamas sparciai dél suderinamumo su
Kitais daugiau nei 100 faily formatais, tokiais kaip Al, PSD, PDF, JPG, PNG, EPS, TIFF ir DOCX.
Biidingiausi inovatyviy vektoriniy iliustracijy apdorojimy CorelDRAW bruozai yra mazgy-
redagavimo jrankis, kuris veikia skirtingai ant skirtingy objekty, teksto uzkélimas ant kreives,
kontiiras Zemiau uzpildo, greitas objekto uzpildymas ir kontiiro spalvinimas i§ pasirinktos paletes,

perspektyvos projekcijos, tinklo uzpildas ir gradiento uzpildy komplektas.

CorelDRAW pranasumai.

1. Tai yra grafiniy programy paketas, o ne tik viena vektorinés grafikos programa.

2. Pilnas redagavimo jrankiy komplektas leidzia vartotojui reguliuoti kontrasta, spalvy
balansa, pakeisti formatg i§ RGB | CMYK, rastrams pridéti specialiuosius efektus tokius
kaip vinjeciy ir specialius rémelius.

3. ISsamiau rastrai taip pat gali biiti redaguojami Corel Photopaint programoje, atvérus ja
tiesiai i§ CoreIDRAW ir grazinant atgal j programg po pataisymo.

4. Jitaip pat leidzia lazeriu iSkirpti bet kokius brézinius.

CoreIDRAW galima tvarkyti daugybe puslapiy, esant daugybei pagrindiniy sluoksniy.
Daugialapius dokumentus yra lengva kurti ir redaguoti, o Corel spausdinimo variklis leidzia
spausdinti bukletus ir kitus spaudinius su paprastais spausdintuvais. Vienas 1§ naudingy funkcijy
vieno ir keliy puslapiy dokumentuose yra gebéjimas kurti susietus teksto laukelius visame
dokumente, kurie gali buti keiCiami ir perkeliami, stebint teksto judéjima teksto rémeliuose.

Naudingas kurti ir redaguoti daugiastraipsnius naujienrascius ir t.t.

Mazesniems jrasams, pavyzdZziui, vizitinéms korteléms, kvietimams ir t.t., gali buti kuriami
tikrojo dydZio puslapiai, pritaikyti spausdintuvo lapo dydZiui, kad spausdinimas tapty ekonomiskai
efektyvus. Papildoma spausdinimo suliejimo funkcija (naudojant skaiciuoklés arba teksto failus)
leidzia pilnai suasmeninti daugel; dalyky, pavyzdziui sunumeruoti bilietus loterija, skelbti atskirus
kvietimus, narystés korteles ir dar daugiau.

CorelIDRAW konkurentai yra ,,Adobe Illustrator* ir ,Xara Photo & Graphic Designer*.
Nors visos jos yra vektorinés grafikos programos, vartotojo darbas jomis labai skiriasi. Nors §ios
programos turi savo gimtuosius faily tipus, peréjimas (integravimas) j kitus formatus yra puikus.
CorelIDRAW gali atidaryti ,,Adobe* PDF failus: ,, Adobe PageMaker*, , Microsoft Publisher ir
, Word* ir kity programy dokumentus gali spausdinti j PDF naudojant Adobe PDF Writer
spausdintuvo tvarkykle, kuri CorelDRAW gali atidaryti ir redaguoti kiekvieng pradinio iSdéstymo ir
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dizaino aspektg. CorelIDRAW taip pat gali atidaryti ,, PowerPoint* pateiktis ir kity ,, Microsoft
Office “ programy formatus su mazai arba be jokiy problemy.

Laikui bégant, CorelDRAW buvo papildomas naujai sukuriamais ar jgyjamais
komponentais. Paketo komponenty sarasas versijose Siek tiek skiriasi, nors yra keletas pagrindiniy,
kurie iSliko daugelyje leidimy, jskaitant PowerTRACE (rastrinés grafikos keitimas j vektoring),
Photo-Paint (rastrinés grafikos redaktorius) ir CAPTURE (ekrano fotografavimas).

Paskutiné versija — CorelDRAW Graphics Suite X6 (versija 16), kurioje yra Sie
komponentai:

e CorelDRAW X6, intuityvi vektoriniy iliustracijy ir puslapio maketavimo programa.
e Corel PHOTO-PAINT X6, vaizdo redagavimo programa.

e Corel PowerTRACE X6, pagalbiné rastrinés grafikos konvertavimo j vektorius,

programa.

e Corel CONNECT, paketo pla¢iackrané narSyklé skaitmeninio turinio paieskai.
e Corel CAPTURE X6, ekrano fotografavimo jrankis.

e Corel Website Creator X6, svetainiy kiirimo programing jranga.

Pagrindiné CorelDraw aplinka

Atvérus CoreIDRAW programga, atsidaro langas su reikalingais pieSimui irankiais. PieSimo
vieta pazyméta staciakampiu.

CorelDraw aplinkos jrankiai

Programos pagrindinés komandos yra pasiekiamos per meniu, jrankiy, savybiy, doky
juostas, Savybiy juosta ir dokai leidzia pasiekti tuo metu aktyvaus jrankio savybes. Savybiy, jrankiy

juostos, dokai gali buti atidaryti, uzdaryti ir iSdéstyti kaip nori programos naudotojas.
Jrankiy deézé

Irankiy dézg¢ sudaro jvairtis jrankiai, skirti pieSti ir tvarkyti pieSinius. Dalis jrankiy yra
matomi, o kiti atitinkamai sugrupuoti iSskleidZiamose meniu grupése. ISkrentantis meniu rodo
susijusius jrankius. Maza rodyklé, esanti prie atitinkamo jrankio apatinio deSinio Sono, paspaudus

atidaro iSkrentantj meniu. Kai atsidaro meniu, galima lengvai issirinkti reikalingg jrankj.

Pastaba. Mokymo medziaga bus pateikiama mokymy metu.
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CorelDRAW programa sukurty tekstilés darby pavyzdziai:

Muaviath Al MALDIVES

1.1.4. Pav.

VENKATESH DESIGNER - FLORAL T-SHIRTS 2011

& Florus Design Series

N
S,
o SO

- -

|

Venkatesh L., INDIA

1.1.5,1.1.6. Pav.

ANANDHU FASHION DESIGNS - CREATIVE T SHIRT 2011

Anandhu Krishna M., INDIA

1.1.7. Pav.
NV
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Agustina Volpelier, ARGENTINA

Elzabeth Tropia, BRAZIL

1.1.10., 1.1.11. Pav.
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1.1.14.,1.1.15. Pav.

Informacijos Saltiniai:
1. Corel programa (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-08-20.].
Prieiga per interneta:

<http://www.corel.com/corel/product/index.jsp?pid=prod4260069&cid=catalog20038&s
eqid=5700006&storeKey=us&languageCode=en .

2. Textile & Fashion design (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Ziliréta 2012-
08-20.]. Prieiga per interneta:
<http://www.corel.com/corel/product/index.jsp?pid=prod4260069&cid=catalog20038&s
egid=5700006&storeKey=us&languageCode=en#tab4

2.2. ,,Photoshop“ kompiuterinés programos aprasas

Photoshop programa §iuo metu yra viena populiariausiy rastrinés grafikos koregavimo ir
kiirimo programa. Nuo pirmosios juos versijos pasirodziusios 1988 m. spalio ménes] Macintosh
kompiuteriams ji labai daug paZenge, tiodél tai puikaus dizaino, patogaus valdymo, viena
galingiausiy vaizdo koregavimo programy sukurty Adobe Systems.

Photoshop — tai programa-redaktorius, grafikos ir dizaino industrijos lyderis. Su Sia programa
dirba tiukstanciai dizaineriy ir fotografy, reklamos ir web dizaino specialisty. Programos taikymo

sritis yra tokia plati, kaip ir jos paplitimas pasaulyje.
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1.1.16.Pav. Photoshop programos darbo laukas

Pagrindinis Photoshop formatas PSD gali bati eksportuojamas ir importuojamas j daugelj
programy. D¢l didelio Photoshop populiarumo PSD faily palaikymas buvo realizuotas pas
pagrindinius konkurentus, tokius kaip Corel PHOTO-PAINT, Pixel image editor, Winlmages,
GIMP, Jasc Paintshop Pro ir t.t.

Photoshop redaktorius, tai beribés galimybés, Simtai instrumenty, ttkstanciai funkcijy ir
milijonai efekty. Stai kodél, net labiausiai paZzenge meistrai, nezino visko apie Photoshop. I§
pradziy atrodo, kad Photoshop nejveikiamas, bet turint noro ir laiko galima dizaineriy lygyje kurti
savo kolekcijas, atvirukus, logotipus, redaguoti nuotraukas ir iSreik$ti savo mintis jvairiuose
grafiniuose darbuose.

Adobe plecia savo pagrindinio produkto Photoshop jrankiy rinkinj. Atsiranda naujy budy,

kaip manipuliavimg vaizdu padaryti lengvesnj, o jprasti jrankiai dirba vis geriau nei anksciau.

Naujos funkcijos, kurias siiilo atnaujintas Photoshop CS6

Viena i§ pagrindiniy programos Photoshop paskutinés versijos naujoviy — ,,protingesnis
pasalinimas (ContentAwareFill), kai galima pasalinti objektg i§ paveikslélio, o programa Photoshop
automatiskai iSanalizavus gretimas, sritis uzpildys tuséig paveiksliuko vietg. Darbui su vaizdo
medziaga yra ir 3D redagavimo priemonés. Paskutiné atnaujinta programos sasaja — ji tapo
tamsesné. Naujoji versija pasizymi itin dideliu spartumu MercuryGraphicsEngine (MGE)

varikliuko déka.

% 1 >
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Nauja vartotojo sgsaja

Nuo paskutinio programos atnaujinimo prabégo nemazai laiko ir $iai dienai CS6 siiilo nauja
vartotojo sgsajg. Galima rinktis tarp keturiy pilko atspalvio spalvy pasirenkant norimg spalva

programos nustatymuose Preferences/Interface.

Ps Fie Edt Image Layer Type Select Fiter View Window Hep

A - sape PS Fle Edt Imege Layer Type Select Fiter View Window Hebp

I PN DS e Edit Image Layer Type S

1

»

=5

8

4,
&zl

&,

<, &,
&, A
<, &,
7, &
L= &,
0. [ 3)
o 0,
2, .

1.1.17.Pav. Nauja vartotojo sqsaja
Nauji rémeliai
Vienas i§ klausimy, kuriuos daznai uzduoda vartotojai buvo: ,,Kodél Photoshop programoje
negalima panaudoti taskines arba punktyrines linijas?* Tai, kaip tik vienas i§ populiariausiy

veiksmy naudojamy $iuolaikiniame web-dizaine. Adobe pagaliau realizavo §ig funkcija. Dabar

galima lengvai sukurti tokius rémelius ar linijas.

Cancel |

1.1.18.Pav. Nauji programos rémeliai

Apvadas gali bati pridétas prie bet kokios figliros ar kontiiro su galimyb¢ panaudoti Sias
funkcijas:

e Align — apvado taikymas viduje, iSoréje ar centre.

“ -
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o Caps — apvadas su staCiakampiais kraStais pasibaigiantis ten, kur pasibaigia kontiras
(Butt Cap), su uzapvalintais krastais (Round Cap) arba su staciakampiais krastais
pasibaigianciais Siek tiek toliau negu konttiras(Square Cap).

o Corners — kampy uzapvalinimo lygio pasirinkimas: Milter, Rounded ir Bevel.
Antrasciy stiliai
Kam teko daug dirbti su tekstu programoje Photoshop ko gero pastebéjo, koks tai

varginantis darbas, todél dabar antrasciy stiliy déka galima efektyviai keisti teksta. Tai galima

padaryti programos nustatymuose Window/Paragraph Styles.

Faragraph Styles =

Basic Paragraph
Hi

The Title H1 Tag

The paragraph text. This is Photoshop's
version of Lorem Ipsum. Proin gravida nibh
vel velit auctor aliquet. Aenean sollicitudin,
lorem quis bibendum auctor, nisi elit
consequat ipsum, nec sagittis sem nibh id
elit. Duis sed od io sit amet nibh vulputate
cursus a sitamet mauris. dapibus
condimentum sit amet a augue. Sed non
neque elit. Sed ut imperdiet nisi. Proin

Paragraph

1.1.19.Pav. Antrasciy stiliy nustatymas

Lorem Ipsum tekstas Photoshop CS6 programoje

Tam, kad surasti ,,lorem ipsum* teksta reikédavo palikti Photoshop programa, dabar to
daryti nereikia, jis galite tai padaryti tiesiog pasirinkdami atitinkama programos meniu skyriy Type

/ Paste Lorem Ipsum.

File Edit Image Layer Type Select Filter 3D View Window Help

= Panels
- ‘lI. Droid Sans

Anti-Alias —
Untitied-1 @ 100% (Layer 5, R (The paragraph text. This is Photosh

Orientation

Create Work Path
Convert to Shape

Rasterize Type Layer
Convert to Point Text

Warp Text...

60
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Spalvos

Ankstesnése Photoshop versijose egzistavo viena problema: laukelis kuriame jvedama
spalvos reik§mé (kodas) nepalaikydavo groteliy simbolio (#). D¢l to atsirasdavo spalvy sugretinimo
problema, nes reikédavo tikrinti spalvas narSykléje, kodo redaktoriuje. Dabartinéje programos

Photoshop. CS6 versijoje §i problema panaikinta. Smulkmena, ta¢iau palengvina darbg.

Color Picker (Foreground Color)

ok
new

| Cancel
‘% | Add to Swatches |

current

‘ I
Wl
O <

| Color Libraries

@u: o |° Ou ez |

s: |47 |% Oa |52 |

B (88 |% (b [26 |

R 225 | cl2 %

Only Web Colors "O6: [19] M: (66 |%
Os: [119] Y:|46 |%

#|e17777] K:|0 |%

1.1.21.Pav. Spalvy dokas

Standartiniai jrenginiy matmenys (iPhone, iPad ir t.t.)

Buvo tik laiko klausimas, kada programoje Photoshop atsiras standartiniai ekrany dydziai
tokiy jrenginiy kaip iPhone. Si nedidel¢ funkcija sutaupys Siek tiek laiko. Seékmingas Ul ar web -

dizaineris turi supaprastinti savo darbg ir atlikti jj per trumpiausig laika.

New
Name: |Untitled-1| ok |
~—— Preset: | Mobile & Devices B 1 Cancel
FES v 240 x 320 Save Preset...
) 320 x 480
Width: [ 360 x 400 Delete Preset...
) 360 x 480
Height:| 320 g00
| 48O x 854
Resolution: [ 540 x 960
Color Mode: | 600 x 1024
640 x 480
Background Contents: 640 x 960 .
720 x 1280 Image Size:
768 x 1024 225,0K
w | Advanced !
_ 800 x 1280
1536 x 2048

1.1.22.Pav. iPhone jrenginiy matmeny nustatymo jrankiai
Formy kitrimas

Ir web ir grafiniame dizaine formos yra labai svarbiis elementai. Jie naudojami kuriant

reklaminius skydelius, jvedimo laukus ir daugelyje kity atvejy. Vektorinés formos patyré labai

svarbius pakeitimus CS6 versijoje:

« b =(= "
1 —_— o
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e Snap Vector Tools ir Transform to Pixel grid — $is jrankis buvo zenkliai pagerintas CS6,
dabar jis turi galimybe priristi formas prie pikseliy ribos, jskaitant Pen ir Ellipse
instrumentus. Tai reiskia, kad formos bus tiesios ir lygios, be astriy kampy. Sia funkcija
galima jjungti Preferences/General.

o Formos savybiy kopijavimas — nuspaudus desinj pelés mygtukg ant sluoksnio su forma
dabar galima nukopijuoti formos savybes (spalvg, apvadg) ir priskirti kitai formai.

e Formos kaip sluoksniai — anksciau sluoksniy skydelyje forma atrodé kaip spalvotas
kvadratas. Dabar jiis galite matyti formga kaip ji atrodo 1§ tikryjy.

o Slepiame kontirg — dabar galima paslépti formos kontirg panaudojant nuorodg
Command-+shift+H/Ctrl+Shift+H.

« Kuriame formas pagal nustatytus matmenis — norint nupiesti reikiamo matmens formag

reikia nustatyti reikSme nustatymy skydelyje.

Vizualiné informacija vietoj informacinés panelés

Photoshop CS6 programoje vieno ar kito elemento matmenys vaizduojami nedideliame

langelyje.

Paieska pagal sluoksnius

Daugeliui $i funkcija tampa labai svarbia naujove, nes paieska suteikia galimybe filtruoti

sluoksnius pagal parametrus:

e Tipas — 8§i funkcija suteikia galimybe filtruoti sluoksnius pagal vaizdo taSkus,
koreguojancius sluoksnius, tekstinius sluoksnius, figtiras ir smart objektus.

« Pavadinimas — sluoksniy filtras pagal sluoksniy pavadinimus.

o Effektas — sluoksniy filtras pagal pritaikytus sluoksniy stilius.

o Perdengimo rézimas — sluoksniy filtras pagal pritaikytus perdengimo réZimus.

o Atributas — sluoksniy filtras pagal priskirtus atributus: pavyzdziui ,,locked arba
L, visible “.

o Spalva — sluoksniy filtras pagal tai, kokia spalva buvo priskirta grupavimui.

Animacija, 3D ir nuotrauky analizé su profesionaliy nuotrauky apdorojimui skirtu standartu

Adobe Photoshop CS6 Extended turi visg funkcing Photoshop CS6 jrangg ir daugelj

specialiy jrankiy detaliai vaizdo analizei ir 3D kiirimui. Todel galima plétoti sudétingus 3D grafikus

su Seséliais, apSvietimais ir animacijomis, retuSuoti nuotraukas su nepakeiCiamu tikslumu bei

jgyvendinti patiems rekordiniu greic¢iu nejprastas dizaino idéjas.
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Pastaba. Mokymo medziaga bus pateikiama mokymy metu.

Darby parengty Photoshop programa pavyzdziai:
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1.1.27. Pav.

1.1.28. Pav.
N
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Informacijos Saltiniai:

1. Photoshop (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-11-22.].
Prieiga per interneta: < http://www.photoshop.com/learn .

2. Photoshop pradmenys (lietuviskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [ZiGiréta 2012-
11-22.]. Prieiga per interneta: <http://imagination.lt/photoshop-pradmenys-t603.html .

3. Textile photoshop fashion (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zifiréta
2012-11-26.]. Prieiga per interneta: <http://www.fashioncampus.it/corsi/adobe.html

4.  Textile photoshop fashion (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zifiréta
2012-11-26.]. Prieiga per internetg:

<http://creative-fashions.blogspot.com/search/label/Photoshop

5. Textile photoshop fashion (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Ziiréta
2012-11-26.]. Prieiga per interneta:

<http://www.designersnexus.com/design/videos/photoshop-for-fashion-design-tutorials/

2.3. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai

A
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3 MOKYMO ELEMENTAS. MENINIS APRANGOS PROJEKTAVIMAS ,LECTRA“
PROGRAMA KALEDO STYLE

3.1.,,Lectra“ Kaledo Style kompiuterinés programos aprasas

Drabuziy dizainerio kasdienybé — mados ir spalvy pritaikymas kiekvienam sezonui, naujos
drabuziy krypties ir stiliaus, spalvy bei medziagy kombinacijy kiirimas. Dabar drabuziy kolekcijos
kuriamos zymiai grei¢iau, todél jy sukuriama daugiau.
dizaineriai, kurdami drabuzius, turi pateikti daugiau konceptualiy drabuzio sprendimy ir jvairiy
stiliy. Jei privalo greitai reaguoti j besikei¢iancias madas ir efektyviai dirbti, kad i§vengty klaidy.

Kaledo Style programa leidzia aprangos kiiréjy komandoms jveikti sunkumus, gerinant
efektyvuma visuose drabuZio kiirimo etapuose. Si programa sukurta specialiai tekstilés ir aprangos
gamybos jmonéms, nes parinkty programos jrankiy déka dizaineriai gali sparciai jvykdyti savo
sumanymus. Dokumentai gali biti lengvai atkuriami iki pirminés biisenos, todél dizaineriui

nereikés Svaistyti laiko aiSkinantis kito asmens sukurtg drabuz;.

wLectra® Kaledo Style programos galimybés

1. Eskizy kiirimas ir jy iSbaigimas:

1) Stiliy, produkcijos, specifikacijy ir kity prezentacijy kiirimas pateikiant kolekcijos
koncepta tiek individualiam, tiek masiniam vartotojui.

2) Kolekcijos kiirimas specifiniy vektoriniy pieSimo jrankiy (simetrija, padidinimas,
vaizdai 18 visy pusiy, konstrukciniy ir dekoratyviniy linijy nustatymas) pagalba.

3) Redagavimas ir jraSymas linijy tipy, stiliy, storiy ir spalvy uzpildymy, kad juos bty
galima panaudoti kituose darbuose dar karta.

4) Greitas piesiniy uzpildymas spalva, medziaga arba abejomis.

2. Medziagy, spalvy ir jy zemélapiy tvarkymas:

1) Medziagos, sitlai, atspaudai ir audiniai (sukurti Kaledo Suite) yra tiesiogiai
nuskaitomi su spalvy Zemeélapiais (indeksais) ir kita technine informacija.

2) Spalvy pale¢iy dokumenty formaty suktirimas ir jy atidarymas bei perneSimas j ir i$
Kaledo.

3) Standartiniy spalvy (Pantone NCS, Munsell, ISCC-NBS ir Color Solutions
International (Color Wall)) ir sitly (Coat’s, Amann, Madeira, Robison, Fufu,
Robison, Bandhu and Gunzetal) biblioteky naudojimas.

4) Galimybé naudoti Kaledo Color Match spalvy tvarkymo programa su plataus

spektro duomeny suderinamumu.
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3.

Pateik¢iy kiirimas, vystymas ir perzitira:

1) Spartus medziagy, spalvy, produkty ir stiliy iSdéstymas pateiktyse.

2) Kolekcijy variacijy karimas maiSant medziagas, spalvas, stilius, elementus ir
papuosimus.

3) Integruoty programéliy naudojimas, kurios dalijasi technine bei vizualine

informacija kiirybinio proceso metu.

~Lectra® Kaledo Style programos privalumai

1.

Pazangts aprangos dizaino kiirimo jrankiai ir sgsajos su vartotoju leidZia lengvai bei
spariai plétoti naujus pavyzdzius ir jy stiliy. Vartotojas gali greitai generuoti daugiau
idéjy ir kombinacijy i§ spalvy, medziagy bei stiliy, kad pasirinkty optimalius produkty
variantus.

Rezultatai, pateikiant daugiau vizualios medZiagos, padeda pamatyti, suprasti, jvertinti ir
apsispresti renkantis koncepcijas.

D¢l atrinkty, tvarkingy jrankiy rinkinio bei patogaus jo naudojimo modifikuoti galima

greitai ir efektyviai.

Pavyzdziai sukurti ,, Lectra“ Kaledo Style programa:

CITYGAUCHO

oo

0D INGON MG BN ALY

l | oare  moinx omsion: CASUAL VENSWEAR
ssasom  Avos o PRODUCT MAME: PAcHIRA
Lectra  Twewe oy oo ranmic TYoR v

couomwavs:
Leather patches on esauiets. cuts snd pocket flaps.

comon
PACHIRA
.
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Pastaba. Mokymo medziaga bus pateikiama mokymy metu.

3.2. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai

1.1.35,,1.1.36., 1.1.37. Pav.

Informacijos Saltiniai:

1. Lectra (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-07-20.]. Prieiga per
internetg: < http://www.lectra.com/en/index.html .

2. Lectra (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [ZiGiréta 2012-07-20.]. Prieiga per

internety: < http://www.lectra.com/en/education/documentation/view-video/kaledo-apparel-
design-promo-en.php
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4 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

4.1. Uzduoties apraSymas

Drabuzio modelio pieSimas kompiuterine programa

Uzduoties objektas — darbas su kompiuterine pie§imo programa.

Uzduoties tikslas — savarankiSkai nupiesti drabuzio modelj pasirinkta kompiuterine pieSimo
programa tokia seka:

1) Modelio $ablono nupiesimas ir jkélimas j kompiuterj;
2) Drabuzio modelio pieSimas pasirinkta kompiuterine programa;
3) Drabuzio modelio eskizo pieSimas pasirinkta kompiuterine programa.

Naudojama technologiné dokumentacija — jmonése gaminamo asortimento gaminiy

modeliy eskizai.

Uzduoties apraSymas:

1. Savarankiskai susipazinti su uzduotimi:
- pasirinkti modelio pavyzdj;
- susipazinti su pasirinktu modeliu;
- atlikti modelio analizg;
- pasirinkti kompiutering programa, kuria bus atlieckama uzduotis.
2. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:
- nupiesti modelio Sablona;
- ikelti | kompiuter] nupiesta modelio Sablong;
- naudojantis programos jrankiais, redaguoti jkelta modelio Sablong;
- medziagy tekstury ir spalvy uzdéjimas ant redaguoto modelio;
- pasirinkus kitus pieSimo jrankius, nupiesti nauja drabuzio modelio eskiza;
- medziagy tekstiiry ir spalvy uzdéjimas ant naujai sukurto modelio eskizo;
- proceso metu Salinti atsirandancius defektus;
- ivertinti nupieStus drabuzio model;j ir eskizg.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

e Uzduotis atlikta.

e Atlickant wuzduotj mokytojas laikési jos apraS§yme nurodytos technologinés

dokumentacijos reikalavimy.
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4.2. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai
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MODULIS S.1.2. APRANGOS KONSTRUKCIJU SUDARYMAS
AUTOMATIZUOTA DRABUZIU PROJEKTAVIMO SISTEMA GERBER
ARBA LYGIAVERTE

1 MOKYMO ELEMENTAS. ,,GERBER TECHNOLOGY*“ ACCUMARK PROGRAMINIO
PAKETO STRUKTURA IR GALIMYBES

1.1. ,,Gerber Technology“ AccuMark kompiuterinés programos aprasas

»Gerber Technology® AccuMark kompiuteriné programa skirta konstruktoriams drabuziy
baziniy bréziniy sudarymui arba jy parinkimui i§ esamos duomeny bazés. Programa labai
funkcionali. Joje lengvai konvertuojami visy dokumenty tipai. Galima naudoti esamus modeliy
blokus naujiems sukurti. [rankiy pagalba galima sukurti tikslias drabuziy bazines konstrukcijas,
kurios uztikrinty efektyvy tolesnj jy panaudojimg. Galima sukurti aprasus, paaiSkinimus apie
sudarytas konstrukcijas. Taip pat jvertinti daugelj modeliy bazes vienu metu jvairiais aspektais:
pagal dydzius, naudojamas medziagas, modelio sudétinguma ir panasiai. Uztikrinamas modelio
konstrukcijy tikslumas pagal visus nurodomus zZymenis.

AkkuMark — tai didelé spinta su stal¢iukais arba tikininko tikis su daug lauky.

Visi stal¢iai (laukai) gali buti vienos risies modeliams arba skirtingos rusies gaminiams,
firmoms, bazéms ir t.t.

Pradiniame programos pakete yra keli baziniai modeliai, kaip pavyzdziai su minimaliomis
biitinomis taisyklémis.

Diska, kuriame patalpinta programa, parinks kompiuteriy meistras.Kompiuteriy meistras tik
JraSo programa, o visi nustatymai jos viduje daromi savarankiskai.

Kiekvienas darbo laukas (stalcius) turi batinas bendras taisykles, kaip raktinj pamata, be

kurio nedirbty — bty neveiklus.

A Beschriftung
2L Zuschnitkregeln
P COSTORDER fuftrag
Brp-cUTTER P-Cutter
F‘-LP.VRI_ILE-SRCH P-Layrule-Search
EP-MARKER-PLOT P-Marker-Plok
5 P-MOTCH P-Mokch
@P-PIECE-PLOT P-Pigce-Plak

I P-USER-EMYIR.ON P-User-Environ

1.2.1. Pav. Bendry taisykliy kiirimo komandos

Reikia atkreipti démesj j P-Notch lentele, kurioje svarbiausias jkirpio gylis ir tipas.

Kiekvienos riiSies gaminiams jis yra skirtingas (pvz.: paltui gali buti V —formos, spiiran¢iam
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audiniui trumpesnis arba visai be jkirpio ir panasiai.

:'E Knips - K:\WB-9B-01\P-NOTCH - Metrisch

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Hilfe

DesaE + S| 7
Knipstyp | Umrissbreite Innenbreite Knipstiefe
1 |strich 050
2 v 050 050
3 |strich 050
4 |Kein
5 |Kein

1.2.2. Pav. Jkirpiy nustatymo lentelé

Taupant darbo laikg, galima susikurti taisykles vieng kartg visiems atvejams, uzsirasyti, kaip
tai daroma ir pamirsti 10 mety, arba iki tol, kol kompiuteriy meistras instaliuos nauja versija, pamirs$

kazkur uzdéti varnele ir reikés atkurti darbo lauko vaizdg ir jrankius pagal jprastg varianta.

Pasirinkti Versija-V8 (virSutinj Arbeitsbereich) — jvardyti:

S P I UBILSLETEIL [n] e
[[d22ka Arbeitshereich @ offen
[Ed2zkc fwbaitchaeraich . .
[Cazzkd Neuer Arbeitsbereich
331k
[[331Ka
[CA31ke
%SIKC‘ |m0k0maa|
32K
[[d32ka
([32kc 0K | Abbrechen
[C332kd
[CA-DAMAT Arbeitsbereich ]

e Avkmiksbovmick = R

1.2.3. Pav. Dokumento issaugojimo procediiros langas

ir dirbti toliau tame lauke. Pavadinimas ribotas — 7 simboliai!

Apie versijas V7 ir V8:

IS V7 be problemy galima imti modelj ir dirbti V8 versijoje, ji i§saugoje — gaunamas V8
versijos modelis. I§ V8 j V7galima tik kopijuoti ir sudaryti isklotines, arba perjungti nustatymus V7
versijoje ir dirbti V7 versijoje.

V7 versijoje yra kiek maziau operacijy ir skirtumas tas, kad sitliy uZlaidos sudaromos
viduje jverstos. Reikia gerai apgalvoti staciy kampy sudaryma, nes jverciant sitiliy uzlaidas, kampai
kartais pasikeicia.

V8 versijoje dazniausiai siiiliy uzlaidos ir kampai paliekami iSor¢je.Bet galimas variantas ir
kai siiiles yra viduje.

Taip pat galima pasinaudoti kity konstruktoriy, dirbanciy toje imonéje sukauptais
duomenimis. Pvz.: reikia sudaryti modelio konstrukcija, panasia j ta, kuris buvo sukurtas pries

metus. Tuomet galima jj panaudoti kaip bazeg, jvardinant kitu vardu kad esugadinti senesniojo:

“ -
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kopijuojamas tame paciame arba naujame (reikalingame lauke). Juolab, kad yra modeliy bazinis

paketas (darbo laukas DATAT7O ir t.t.).

1.2. Filmuota medziaga

Zitiréti — dokumenty aplankg 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—detaliu issaugojimas-

krypties keitimas , krastu tikslinimas.

Filmuotoje medziagoje pamatysite, kokius veiksmus programoje bitina atlikti, norint
susikurfti savo darbo laukg ir iSsaugoti reikalingas detales naujame darbo lauke. Taip pat
paaiskinama kaip reikia uzrasyti komentarus prie kuriamo modelio, pagal kuriuos véliau duomeny
baz¢je buty galima lengviau jj surasti. Kadangi Sis filmukas (kaip ir visi pateikiami su §ia mokomaja
medziaga) yra daugiafunkcinis, tai jame susipazinsite kaip suzymimos detalés lentel¢je pries
sudarant iSkloting priklausomai nuo audinio riiSies, kaip uzpildoma modelio lentelé, Kkaip
suzymimos kategorijos ir kokiu budu atliekamas detaliy metmeny krypties keitimas, priklausomai
nuo modelio ir audinio ypatybiy.

Beje, verta pastebéti, kad galima ziiiréti ir analizuoti kitus filmukus nurodytame dokumenty
aplankale, nes jie daugiafunkciniai — atliekant jvairius drabuzio konstravimo, modeliavimo, detaliy

daugybos ir Kkitus veiksmus, neapsieinama be ,,Gerber Technology*“ programinio paketo

pagrindiniy jrankiy.

1.3. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai
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Informacijos Saltiniai:
1. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-07-23.].
Prieiga per internetg: <http://www.gerbertechnology.com/ .

2. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Ziréta 2012-08-21.].

Prieiga per internetg: http://www.peckham.org/Business-Operations/Apparel-

Manufacturing/Accumark-and-Gerber-Technology.aspx .

2 MOKYMO ELEMENTAS. DRABUZIU BAZINIU PAGRINDU KONSTRAVIMAS
»GERBER TECHNOLOGY*“ PATTERN DESIGN PROGRAMA

2.1. ,,Gerber Technology“ Pattern Design kompiuterinés programos aprasas

JAV kompanijos Gerber Technology (www.gerbertechnology.com) programinio paketo
AccuMark programa Pattern Design System (PDS) taip pat yra skirta kompiuterizuotam drabuziy
projektavimui ir modeliavimui. AccuMark programinis paketas apima visas gaminio gamybos
paruosimo funkcijas: detaliy digitizavima (skaitmenavimg), baziniy pagrindy konstravima,
kolekcijos modeliy modeliavima, iSklotiniy sudaryma, braiZymo ir supjovimo procesy parametry
nustatymg, informacijos duomeny valdymg ir pan. Individualizuoty matmeny drabuziy
konstravimui Gerber Technology kompanija yra sukiirusi Made-to-Measure (MTM) sistema, kuri
integruojasi j automatizuoto isklotiniy sudarymo sistema AccuNest. Siy dviejy sistemy déka
pasiekiamas aukstas gamybos paruoSimo procesy automatizacijos lygis ir darbo naSumas bei
efektyviai taupomos medziagos, kurios gaminio savikainoje sudaro didZiausig dalj.

»Gerber Technology“ Pattern Design tai ,,Gerber Technology“ (GT) kompiuterinés
programos paprogramé, kurios pagalba galima redaguoti-keisti bazinius drabuziy brézinius.

AutomatiSkai generuoja drabuZziy bazinius bréZinius jvedus tik figiiros matus. Naudojant
eksperty jrankius, galima sukurti daugiau kaip 15 kampy tipy. Si programos dalis, kaip ir visa GT
kompiuteriné programa, yra ,,.bendraujanti* su dirbanciu ja konstruktoriumi specialioje darbo lauko
skiltyje: fiksuoja atlickamus veiksmus ir nuolat pataria kg toliau galima atlikti, kokius jrankius ir
komandas naudoti ir t.t. Tod¢l ja naudotis néra sudétinga, nes toks programos bendravimas su
dirbanciuoju palengvina atlikti numatytas uzduotis.

Sios poprogramés déka, galima pagerinti bendradarbiavimg tarp partneriy. Yra iSsamios
instrukcijos kaip parengti modelines konstrukcijas uzsakovui suprantama technine kalba.

Taip pat yra instrukcijos su paveiksléliais ir schemomis.

»Gerber Technology“ Pattern Design kompiuteriné programa patogi vartotojui, nes galima
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importuoti 18 kity CAD/CAM programy ir iSeksportuoti (iSsiysti) j braizytuvus bei spausdintuvus.

2.2. Filmuota medziaga

Ziaréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—detaliu braizymas .

Filmuotoje medziagoje pateikiama, kokiu budu galima nubraizyti drabuziy detales Gerber
Technology programoje. Naudojamos pacios paprasCiausios geometrinés formos, tokios kaip
staCiakampis — drabuzio pagrindui, apskritimas — priekakliui, jvairios kreivés pazasty lankui
suformuoti. Detalés atkarpos nustatomos koreguojant jy ilgius naudojantis atkarpy matavimo
jrankiais. Sukonstravus bazinj brézinj, toliau galima atlikti jvairius modeliavimo, detalés dauginimo
ir t.t. veiksmus. Tokiu budu konstruojant uztrunkama ilgiau, todél konstruktoriai jo nenaudoja.
Zymiai patogiau ir efektyviau naudoti programoje esandius bazinius bréZinius ir duomeny bazéje

sukauptas kity drabuziy modelines konstrukcijas.

2.3. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai

1.2.7. Pav.
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1.2.8,,1.2.9,,1.2.10. Pav.

Informacijos Saltiniai:

1. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zifiréta 2012-07-
23.]. Prieiga per interneta: <http://www.gerbertechnology.com/ .

2. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zifiréta 2012-08-
21.]. Prieiga per interneta: <http://www.peckham.org/Business-Operations/Apparel-
Manufacturing/Accumark-and-Gerber-Technology.aspx .

3. Patern Design (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-08-21.].
Prieiga per interneta: <http://www.gerbertechnology.com/en-

us/solutions/technicaltextiles/productdesign/accumarkpatterndesignsystem.aspx .
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3 MOKYMO ELEMENTAS. ,,GERBER TECHNOLOGY“ KOMPIUTERINES
PROGRAMOS DUOMENU BAZEJE ESAMU BAZINIU PAGRINDU NAUDOJIMAS

3.1. ,,Gerber Technology“ kompiuterinés programos aprasas

»Gerber Technology® AccuMark kompiuteriné programa skirta konstruktoriams drabuziy
baziniy bréziniy sudarymui arba jy parinkimui i§ esamos duomeny bazés. Programa labai
funkcionali. Joje lengvai konvertuojami visy dokumenty tipai. Galima naudoti esamus modeliy
blokus naujiems sukurti. Jrankiy pagalba galima sukurti tikslias drabuziy bazines konstrukcijas,
kurios uztikrinty efektyvy tolesnj jy panaudojimg. Galima sukurti aprasus, paaiSkinimus apie
sudarytas konstrukcijas. Taip pat jvertinti daugeli modeliy bazes vienu metu jvairiais aspektais:
pagal dydzius, naudojamas medziagas, modelio sudétingumg ir panasiai. Uztikrinamas modelio
konstrukeijy tikslumas pagal visus nurodomus zymenis.

Pradiniame programos pakete yra keli baziniai modeliai, kaip pavyzdziai su minimaliomis
biitinomis taisyklémis.

Diska, kuriame patalpinta programa, parinks kompiuteriy meistras.Kompiuteriy meistras tik
jraso programa, o visi nustatymai jos viduje daromi savarankiskai.

Kiekvienas darbo laukas turi biitinas bendras taisykles, kaip raktinj pamatg, be kurio
nedirbty — bty neveiklus.

Reikia atkreipti démesj j P-Notch lentelg, kurioje svarbiausias jkirpio gylis ir tipas.
Kiekvienos riiSies gaminiams jis yra skirtingas (pvz.: paltui gali biitt V —formos, spiiraniam
audiniui trumpesnis arba visai be jkirpio ir panasiai.

Taupant darbo laika, galima susikurti taisykles vieng kartg visiems atvejams, uzsirasyti, kaip
tai daroma ir pamirsti 10 mety, arba iki tol, kol kompiuteriy meistras instaliuos nauja versijg, pamirs$

kazkur uzdeéti varnele ir reikés atkurti darbo lauko vaizda ir jrankius pagal jprastg varianta.

Pasirinkti Versija-V8 (virSutinj Arbeitsbereich) — jvardyti ir dirbti toliau tame lauke.

Pavadinimas ribotas — 7 simboliai!

Apie versijas V7 ir V8:

IS V7 be problemy galima imti modelj ir dirbti V8 versijoje, ji iSsaugoje — gaunamas V8
versijos modelis. IS V8 j V7galima tik kopijuoti ir sudaryti iSklotines, arba perjungti nustatymus V7
versijoje ir dirbti V7 versijoje.

V7 versijoje yra kiek maziau operacijy ir skirtumas tas, kad sitliy uzlaidos sudaromos
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viduje jverstos. Reikia gerai apgalvoti staciy kampy sudaryma, nes jverciant siiiliy uzlaidas, kampai
kartais pasikeicia.

V8 versijoje dazniausiai sitiliy uzlaidos ir kampai paliekami iSor¢je.Bet galimas variantas ir
kai siiilés yra viduje.

Taip pat galima pasinaudoti kity konstruktoriy, dirbanciy toje jmongje sukauptais
duomenimis. Pvz.: reikia sudaryti modelio konstrukcijg, panasia j tg, kuris buvo sukurtas prie§
metus. Tuomet galima jj panaudoti kaip baze, jvardinant kitu vardu kad esugadinti senesniojo:

kopijuojamas tame paciame arba naujame (reikalingame lauke). Juolab, kad yra modeliy bazinis

paketas (darbo laukas DATAT7O0 ir t.t.).

3.2. Filmuota medziaga

Bet kuris filmukas i§ §io mokymo specialiojo modulio 4 elemento, Zitiréti — dokumenty
aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video .

Ziiiréti — dokumenty aplanka 7.1. MM-PRIEDAI— APS video—netipines figuros .

Filmuke parodoma kaip galima keisti bazinj dydj priklausomai nuo konkre¢iy netipinés
figliros matmeny. Taip pat pakartojama kaip iSsaugoti dokumenty rinkiniuose koreguotas detales.

Atsizvelgiant ; naudojamos medziagos savybes, mokoma kaip padidinti/sumazinti detales.

3.3. Tipiniy Zmoniy figiiry matmeny lentelés

Ziitréti skyriy: Priedai, 1. Tipiniy Zmoniy figiry matmeny lentelés, p. 152-159.
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3.4. DrabuZziy modeliy ir eskizy pavyzdziai
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Informacijos Saltiniai:
1.

Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-07-
23.]. Prieiga per interneta: <http://www.gerbertechnology.com/ .

Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-08-
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21.]. Prieiga per interneta: <http://www.peckham.org/Business-Operations/Apparel-

Manufacturing/Accumark-and-Gerber-Technology.aspx .

3. Patern Design (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Ziaréta 2012-08-21.].

Prieiga per internetg: <http://www.gerbertechnology.com/en-

us/solutions/technicaltextiles/productdesign/accumarkpatterndesignsystem.aspx .

4 MOKYMO ELEMENTAS. APRANGOS KONSTRUKCINIS MODELIAVIMAS
»GERBER TECHNOLOGY“ PATTERN DESIGN PROGRAMOS PAGRINDU

4.1. ,,Gerber Technology“ Pattern Design kompiuterinés programos aprasas

JAV kompanijos Gerber Technology (www.gerbertechnology.com) programinio paketo
AccuMark programa Pattern Design System (PDS) taip pat yra skirta kompiuterizuotam drabuziy
projektavimui ir modeliavimui. AccuMark programinis paketas apima visas gaminio gamybos
paruosimo funkcijas: detaliy digitizavima (skaitmenavimg), baziniy pagrindy konstravima,
kolekcijos modeliy modeliavima, isklotiniy sudaryma, braizymo ir supjovimo procesy parametry
nustatymg, informacijos duomeny valdymg ir pan. Individualizuoty matmeny drabuziy
konstravimui Gerber Technology kompanija yra sukiirusi Made-to-Measure (MTM) sistema, kuri
integruojasi j automatizuoto isklotiniy sudarymo sistema AccuNest. Siy dviejy sistemy déka
pasiekiamas aukStas gamybos paruoSimo procesy automatizacijos lygis ir darbo naSumas bei
efektyviai taupomos medziagos, kurios gaminio savikainoje sudaro didZiausig dalj.

»Gerber Technology“ Pattern Design tai ,,Gerber Technology“ (GT) kompiuterinés
programos paprogramé, kurios pagalba galima redaguoti-keisti bazinius drabuZiy bréZinius.

AutomatiSkai generuoja drabuZziy bazinius bréZinius jvedus tik figiiros matus. Naudojant
eksperty jrankius, galima sukurti daugiau kaip 15 kampy tipy. Si programos dalis, kaip ir visa GT
kompiuteriné programa, yra ,,.bendraujanti* su dirbanciu ja konstruktoriumi specialioje darbo lauko
skiltyje: fiksuoja atliekamus veiksmus ir nuolat pataria kg toliau galima atlikti, kokius jrankius ir
komandas naudoti ir t.t. Tod¢l ja naudotis néra sudétinga, nes toks programos bendravimas su
dirbanciuoju palengvina atlikti numatytas uzduotis.

Sios poprogramés déka, galima pagerinti bendradarbiavimg tarp partneriy. Yra iSsamios
instrukcijos kaip parengti modelines konstrukcijas uzsakovui suprantama technine kalba.

Taip pat yra instrukcijos su paveiksléliais ir schemomis.

»Gerber Technology“ Pattern Design kompiuteriné programa patogi vartotojui, nes galima
importuoti i§ kity CAD/CAM programy ir iSeksportuoti (iSsiysti) j braizytuvus bei spausdintuvus.
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Biitina pastebéti, kad atliekant aprangos konstrukcinj modeliavimg Sioje programoje,
vadovaujamasi tais paciais modeliavimo budais ir principais, kaip ir sudarant jas rankiniu budu.
Pazymeéty tasky ir linijy pagalba, baziniai bréziniai yra kei¢iami naudojant programos jrankius ir
jvairias komandas. D¢l to nesudétinga sukonstruoti jsiuvus, juos perkelti j kitas brézinio vietas,
atlikti detaliy lygiagrety ir kiiginj platinimg, siaurinimg, modeliuoti raukinius bei klostes. Taip pat
galima nubrézus pageidaujamas atkirpimo, keitimo linijas, gautas naujas detales kopijuoti Cia pat
Salia pagrindinio brézinio tame paciame darbo lauke. Tik svarbu tai, kad atlikus konstrukcinius
pakeitimus baziniame bréZinyje, butinai reikia gautas konstrukcijas tikslinti ir koreguoti tam, kad
kontroliniai zenklai, linijos, kirptiniai kraStai jgauty grazias formas ir tikslumg jas véliau jungiant

tarpusavyje.

4.2. Filmuota medziaga

4.2.1. Ziuréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—isiuvai-daugyba .

Filmuke rodoma kaip sukonstruoti jsiuvus, juos koreguoti atlikus dauginimg konstrukciniais
taskais, kokios daugybos vertés parenkamos ir kaip uzpildyti daugybos verciy lentelg. Taip pat

pakartojama, kaip iSsaugoma detal¢ atlikus jos koregavima.

4.2.2. Zitréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—klostes-lygiagretus
platinimas .

Filmuke matysite klos¢iy formavima, detalés dalies — papetés kopijavima-atkirpima
(aptrgsavimg), sitiliy uzlaidy uzdéjima, ikirpiy Zyméjima, metmeny krypties Zyméjima detalése ir

detaliy iSsaugojima.
4.2.3. Zitiréti — dokumenty aplankg 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—raukiniai-daugyba.

Filmuke rodomas detaliy skaidymas, norint suformuoti raukinius. Atliekamas jsiuvo
perkélimas naudojant posiikio taskus dviem buidais. Toliau atlickamas detaliy dauginimas-gradacija,

tikslinimi tariami ir tikrieji konstrukciniai taskai, susikirtimo taskai.

4.2.4. Ziaréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—reglanas ir 7.1.MM-
PRIEDAI—APS video—reglanas-daugyba.

Filmukuose matysite palaidinés su reglano kirpimo rankovémis sudarymo procesa,

naudojant grafin] metoda.
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4.3. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai
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4.4. MedZiagy techniniy charakteristiky aprasai

1.2.1. Lentelé

Eil.

Medziagy pavyzdziai Pluostingé sudétis, % Paskirtis
Nr.
1. Sintetiniy ir dirbtiniy pluosty audiniai: Moteriskoms ir
100% poliesteris arba 98% poliesteris, vaikiS$koms
2% elastanas; sukneléms,
80% viskozé, 20% PES; 100% viskozé. palaidinéms,
sijonams
Ivairiy spalvy ir rasty.
2. Natiraliy pluoSty audiniai: Moteriskoms ir
100% nataralus Silkas; vaikiSkoms
94%, nattiralus Silkas, 6% eclastanas; sukneléms,
50% medvilné 50% natiiralus Silkas; palaidinéms,
60% naturalus Silkas, 40% viskozé; sijonams
25% medvilné, 55% Silkas,
20% linas.
Ivairiy spalvy ir rasty.
3. Velvetas: Jvairiems
100% medvilné; drabuziams
98% medvilné 2% elastanas;
97% poliesteris 3% elastanas; 100%
poliesteris.
Ivairiy spalvy ir rasty.
w H == @ o
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DzZinsas:

100% medvilné;

95% medvilné 5% elastanas;

50% medvilné, 48% poliesteris, 2%
elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Ivairiems
drabuziams

Paltiniai audiniai: Paltams
100% vilna;

pusvilng;

70% vilna,15% angora,
15% kasmyras;

68% vilna, 30% kasmyras,
2% elastanas;

100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Lininiai ir medvilniniai audiniai: [vairiems
100% medvilné;

50% medvilné, 50% PES;
75% medvilné, 25% PES;
50% medvilné, 50% linas;
100% linas.

drabuziams

Ivairiy spalvy ir rasty.
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Sl

e 81

Trikotazas: Sukneléms,
100% viskozé; 92% viskozé, palaidinéms,
8% elastanas, 50% medvilné, kelnéms ir
50% viskozé; sijonams
100% nailonas;

100% PES.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Megztiné siuvinéta medziaga: Ivairiems

35 % medvilné, 65% poliesteris; 50% drabuziams ir
viskozé, 50% nailonas; puosybos

5% elastanas, 50% viskoze, elementams
45% poliesteris;

60% viskozé, 40% poliesteris;

100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Kostiuminiai audiniai: Vyriskiems ir
100% vilna; moteriskiems
70% vilna, 25% PES, 5% elastanas; kostiumams

65% PES, 35% viskozé;

62% PES, 35% medvilné, 3% elastanas;
55% vilna, 15% medvilné, 30% PES;
100% PES;

92% PES, 8% elastanas;

65% PES, 25% viskozé, 10% elastanas;
90% vilna, 10% PES;

80% medvilné, 20% PES;

65% PES, 32% viskozé, 3% elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

1.2.1. Lentelés pabaiga
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Informacijos Saltiniai:

1. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zifiréta 2012-07-
23.]. Prieiga per interneta: <http://www.gerbertechnology.com/ .

2. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zidréta 2012-08-
21.]. Prieiga per interneta: <http://www.peckham.org/Business-Operations/Apparel-
Manufacturing/Accumark-and-Gerber-Technology.aspx .

3. Patern Design (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-08-21.].
Priciga per internetg: <http://www.gerbertechnology.com/en-

us/solutions/technicaltextiles/productdesign/accumarkpatterndesignsystem.aspx .

5 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

5.1. UzZduoties apraSymas

Pateikto drabuZio modelio bazinio brézZinio sudarymas ir konstrukcinis modeliavimas ,, Gerber

Technology“ kompiuterine programa

Uzduoties objektas — darbas su ,, Gerber Technology“ kompiuterine programa.

Uzduoties tikslas — savarankiskai sudaryti pateikto drabuzio modelio bazinj brézinj ir atlikti

konstrukcinj modeliavima ,, Gerber Technology“ kompiuterine programa.

Naudojama technologiné dokumentacija — jmonése gaminamo asortimento gaminiy modeliy

eskizai ir medziagy techniniy charakteristiky aprasai.

Uzduoties apraS§ymas:

1. Savarankiskai susipaZinti su uzduotimi:

- susipazinti su pateiktu drabuzio modeliu;

- atlikti drabuzio modelio analizg;

- ivertinti drabuzio modelio medziagy struktiira.
2. Sudaryti savarankiskos uzduoties darbo eiga:

- susikurti savo darbo laukg ir jj i8saugoti kompiuterinéje programoje;

- kompiuterinés programos duomeny bazéje pasirinkti drabuzio bazinius bréZinius;

- nustatyti drabuzio dydj;

- uzpildyti lenteles pagal pasirinkta dydj;

- atlikti pateikto drabuzio modelio konstrukcinj modeliavima, jvertinant medziagos
savybes: projektuoti jsiuvus, klostes, raukinius arba drapiruotes; atlikti detaliy vertikaly
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ir/arba horizontaly skaidyma, detaliy paltinimg ir/arba siaurinima;
- projektuoti gaminj jvairaus kirpimo rankovémis;
- proceso metu Salinti atsirandancius defektus;

- jvertinti sukurtg darbo lauka, parinktus drabuzio bazinius brézinius ir modeling

konstrukcija.

Uzduoties vertinimo Kriterijai:

e Uzduotis atlikta.

e Atlickant wuzduotj mokytojas laikési jos apraSyme nurodytos technologinés
dokumentacijos reikalavimy.

5.2. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai

Sa yardchen
zur Bigelsicheruny

P \ Handcrash

1.2.22.,1.2.23. Pav.
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5.3. Medziagy techniniy charakteristiky aprasai

1.2.2. Lentelé

Eil. Medziagy pavyzdziai Pluostiné sudétis, % Paskirtis

Nr.

1. Sintetiniy ir dirbtiniy pluosty audiniai: Moteriskoms ir
100% poliesteris arba 98% poliesteris, | vaikiskoms
2% elastanas; sukneléms,
80% viskozé, 20% PES; 100% viskozé. | palaidinéms,

sijonams

Ivairiy spalvy ir rasty.

2. Natiraliy pluosty audiniai: Moteriskoms ir
100% nataralus Silkas; vaikiSkoms
50% medvilné 50% nattralus Silkas; sukneléms,
60% natiralus Silkas, 40% viskozé. palaidinéms,

sijonams

Ivairiy spalvy ir rasty.

3. Velvetas: [vairiems
100% medvilné; drabuziams
98% medvilné 2% elastanas;
97% poliesteris 3% elastanas; 100%
poliesteris.
Ivairiy spalvy ir rasty.

4, Dzinsas: Jvairiems
100% medvilné; drabuziams
95% medvilné 5% elastanas;
50% medvilné, 48% poliesteris, 2%
elastanas.
Ivairiy spalvy ir rasty.

5. Paltiniai audiniai: Paltams
100% vilna;
pusvilné;
70% vilna,15% angora,
15% kaSmyras;
68% vilna, 30% kasmyras,
2% elastanas.
Ivairiy spalvy ir rasty.
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Lininiai ir medvilniniai audiniai: Ivairiems
100% medvilné; drabuziams
50% medvilné, 50% PES;
50% medvilné, 50% linas;
100% linas.
Ivairiy spalvy ir rasty.
Trikotazas: Sukneléms,
100% viskozg; palaidinéms,
92% viskozé, 8% elastanas; kelnéms ir
50% medvilné, 50% viskoze; sijonams
100% PES.
Ivairiy spalvy ir rasty.
Megztiné siuvinéta medziaga: Ivairiems
5% elastanas, 50% viskozé, drabuziams ir
45% poliesteris; puosybos
100% poliesteris. elementams
Ivairiy spalvy ir rasty.
Kostiuminiai audiniai: Vyriskiems ir
100% vilna; moterisSkiems
70% vilna, 25% PES, 5% elastanas; kostiumams
65% PES, 35% viskozé;
100% PES;
65% PES, 25% viskozé, 10% elastanas;
90% vilna, 10% PES;
80% medvilné, 20% PES.
Ivairiy spalvy ir rasty.
1.2.2. Lentelés pabaiga
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MODULIS S.1.3. LEKALU PARUOSIMAS IR ISKLOTINIU SUDARYMAS
AUTOMATIZUOTA PROJEKTAVIMO SISTEMA GERBER ARBA
LYGIAVERTE

1 MOKYMO ELEMENTAS. LEKALU SUDARYMAS IR PATIKSLINIMAS ,,GERBER
TECHNOLOGY*“ PATTERN DESIGN PROGRAMA

1.1. ,,Gerber Technology* Pattern Design kompiuterinés programos aprasas

JAV kompanijos Gerber Technology (www.gerbertechnology.com) programinio paketo
AccuMark programa Pattern Design System (PDS) taip pat yra skirta kompiuterizuotam drabuziy
projektavimui ir modeliavimui. AccuMark programinis paketas apima visas gaminio gamybos
paruoSimo funkcijas: detaliy digitizavimg (skaitmenavimg), baziniy pagrindy konstravima,
kolekcijos modeliy modeliavima, iSklotiniy sudaryma, braiZymo ir supjovimo procesy parametry
nustatymg, informacijos duomeny valdyma ir pan. Individualizuoty matmeny drabuziy
konstravimui Gerber Technology kompanija yra sukiirusi Made-to-Measure (MTM) sistema, kuri
integruojasi j automatizuoto isklotiniy sudarymo sistema AccuNest. Siy dviejy sistemy déka
pasiekiamas auks$tas gamybos paruo$imo procesy automatizacijos lygis ir darbo naSumas bei
efektyviai taupomos medziagos, kurios gaminio savikainoje sudaro didziausig dalj.

»Gerber Technology*“ Pattern Design tai ,,Gerber Technology® (GT) kompiuterinés
programos paprograme, kurios pagalba galima redaguoti-keisti bazinius drabuziy brézZinius.

Automatiskai generuoja drabuziy bazinius bréZinius jvedus tik figiiros matus. Naudojant
eksperty jrankius, galima sukurti daugiau kaip 15 kampy tipy. Si programos dalis, kaip ir visa GT
kompiuteriné programa, yra ,,bendraujanti“ su dirbanciu ja konstruktoriumi specialioje darbo lauko
skiltyje: fiksuoja atlickamus veiksmus ir nuolat pataria kg toliau galima atlikti, kokius jrankius ir
komandas naudoti ir t.t. Todél ja naudotis néra sudétinga, nes toks programos bendravimas su
dirbanciuoju palengvina atlikti numatytas uzduotis.

Sios poprogramés déka, galima pagerinti bendradarbiavima tarp partneriy. Yra i§samios
instrukcijos kaip parengti modelines konstrukcijas uzsakovui suprantama technine kalba.

Taip pat yra instrukcijos su paveiksléliais ir schemomis.

»Gerber Technology* Pattern Design kompiuteriné programa patogi vartotojui, nes galima

importuoti 1§ kity CAD/CAM programy ir iSeksportuoti (iSsiysti) j braizytuvus bei spausdintuvus.

Gaminys pradedamas konstruoti po to, kai jsigilinama j gaminio techninj apra§yma, turimus

komponentus: furnitira, audinys, priedai, uzsakovo maty lentel¢ ir eskizas. Pradedama konstruoti
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Sudaromas darbinis lekalas, kuriame atidedami reiklingi iSmatavimai. Jeigu reikalinga,
detalés iSkart iSdauginamos reikiamais Suoliais. Bazinis lekalas gaunamas keliais budais:

a) atidirbta tinkamo silueto baz¢ galima jvesti skaitmenuoklio pagalba ir Akkumark‘o
pasirinktame darbalaukyje i§saugoti daugkartiniam panaudojimui;

b) galima nubraizyti ekrane pagal jiisy naudojama metodika;

c) galima panaudoti jau turimus kito modelio lekalus, juos siaurinti, platinti, ilginti ir visaip
kitaip keisti.

Visa tai atlieckama jrankiy pagalba, kurie randasi jrankiy juostoje. Beje, jrankius patogiai
galima i8déstyti darbalaukyje, kad visuomet biity po ranka.

Toliau galima detalg skaidyti, raukti, i$sukti, nepriklausomai nuo asortimento.

Pamusalo, klijuotés, vatino, flizeliny ir pan. lekalai gaminami tik po to, kai yra apmastytos ir
sukurtos virSaus detalés. Jos gaminamos pagal turimas metodikas, pagal kliento pageidavimus arba
konstruktorius gamina pagal savo i§prusimg ir patirtj, jeigu uzsakovo konkreciai nenurodyta.

Reziume: laikyti, kaip bazinius lekalus verta tik virSaus detaliy nesuskaidytus lekalus. Visa
kita lengvai pagaminama, atsizvelgiant j audinio tipa, susitraukimo vertes, piiko kryptj, rastg ir pan.
Nereikia apkrauti programos, nors ji ir yra labai talpi.

Susitraukimo vertes galima jvesti gaminant uzsakymo orderj iSklotinéms, todeél detales
galima palikti natiiraliy reikiamy figiros maty. Priedus sitléms uzdedame pagal uzsakovo
pageidavimus, atsizvelgiant j asortimenta.

Gamyboje naudojamasi ne Zinynais, o audiniy bandiniy testy rezultatais ir uzsakovo maty
lentelémis, kurios biina ir labai specifinés. Galima gaminti individualius gaminius — ta pacia darby

seka, kaip aukSc¢iau apraSyta.

1.2. Lekaly paruoSimo techninés salygos

1.2.1. Lekalai

Lekalas — tai gaminio modelio detalés forma i$ standaus popieriaus arba atvaizdas
kompiuterio monitoriaus ekrane. Taip pat tai detaliy iSkarpos su uZlaidomis siiiléms, palankai,
apkirpimui, krastelio (kantelio) formavimui, audinio storiui, siily nubyréjimui (brizgiems
audiniams), detaliy patikslinimui, medziagos santraukai ar istjsai. Lekalai yra svarbus techninis
dokumentas, nurodantis detalés konstrukcijg, formg ir matmenis.

Uzlaidos sitiléms yra nepastoviis dydziai. Zinynuose daznai nurodomos tikslios uzlaidos,

kurios tinka tik klasikiniams modeliams i$ klasikiniy medziagy. Visiems kitiems gaminiams uzlaidy
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dydziai parenkami atsizvelgus } sitilés konstrukcijg, numatoma apdorojimo biidg, konfigiracija,
vietg gaminyje ir krypti, medziagos savybes (stori, irumg, paslankumg sitilése), turimus jrengimus ir
mazosios mechanizacijos prietaisus.

Kiekvienas konstruktorius ar konstruktoriy grupé jmon¢je gali susidaryti baziniy modeliy
santrauka pagal jmonés asortimentg, pagal dazniausiai naudojama silutetg ir pan. Nusidévéjimo ¢ia
néra, gali buti tik moraliskai pasengs siluetas. Kirpiniy kokybei gamyboje gali bati naudojami
lekalai patikrinti sukirptoms detaléms. Jdékly lekalai gaminami prireikus, viskas yra kompiuteryje.

Popieriniy lekaly jmonéje Kaip ir nebéra reikalo saugoti.

Ant visy lekaly turi biiti pateikta $i informacija:
1. Modelio numeris;
2. Dydis, tgis, pilnumas ir/ar kita reikalinga informacija;
3. Detalés pavadinimas ir jy kiekis gaminyje;
4. MedzZiaga (virSaus medziaga, pamusSalas, jdéklas ir panaSiai);
5

Medziagos isilginé (metmeny) kryptis su leistinais nuokrypiais.

1.3.1. Pav. Paruosti sukabinti lekalai etalonai
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1.3.4.,1.3.5,, 1.3.6. Pav. Jvairiy firmy lekaly ir isklotiniy spausdintuvai

1.2.2. Lekaly paruosimo techninés salygos

1) Uzlaidos sialéms 0,7-1,5 cm ir daugiau. UZlaidos dydis priklauso nuo sitlés
konstrukcijos, krypties, konfigtracijos, apdorojimo sudétingumo ir t.t.

2) Naudojant masinas su peilio mechanizmu ir susiuvant mazas pastandintas detales,
reikalingos 0,1-0,3 cm uzlaidos apkirpimui, 0,5 cm uzlaida reikalinga apsiuvant vieng detalg kita
detale.

3) Uzlaidos krastelio (kantelio) sudarymui dydis 0,2-0,3 cm (antkiSeniai, atvartai, apykaklés
ir kt.).

4) Jei gaminio medziaga stora, reikalingos uzlaidos jos storiui, kurios yra 0,1-0,2 cm.

5) UZlaida sitiliy irumui tiesialinijiniams pjaviams 0,1-0,5 cm, o kreivalinijiniams — 1,0 cm.

6) Apacios palanky uzlaidy dydziai priklauso nuo gaminio rasies ir detaliy formos, todél
gali svyruoti nuo 1,0 cm iki 6,0 cm.

7) Pazymimos galimos detaliy skaidymo j dalis vietos arba maksimalus ir minimalus tokiy
pridury dydis.

8) Nurodomos jpjovos, zymincios jsiuvy, klos¢iy, kontroliniy taSky vietos, kurias siuvant
biitina sutapdinti.

9) Nurodoma iSilginé medziagy metmeny kryptis su leistinais nuokrypiais, atsizvelgiant j
modelj, medZziagos savybes, medziagos rasta ir t.t.

10) Atliekamas priekio, nugaros, ir rankovés apvalos atitikties patikrinimas:

a) Nugaros ir priekio peciy krasto linijos;
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b) Pazasties linijos Sonings siiilés srityje;

c) Priekaklio linijos;

d) Apacios linijos Soniniy sitiliy vietose;

e) Rankovés apvala alkiininés ir priekinés sitilés vietose.

11) PamusSalo ir jdékly lekalai sudaromi pagal sudarytus virSaus lekalus, tik atitinkamai
mazesni.

1.3. Filmuota medziaga

1.3.1. Ziaréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video .

Lekaly sudarymui tinka perzituréti daugelj filmuky, nes jie daugiafunkciniai ir juose, $alia
atliekamy jvairiy modeliavimo veiksmy, nuolat pateikiama kaip yra sudaromi pagrindiniy detaliy

lekalai: detaliu issaugojimas-krypties keitimas ; klostes-lygiagretus platinimas ; raukiniai-daugyba;
reglanas .

1.3.2. Ziuréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—smulkios detales-
daugyba .

Filmuke matysite smulkiy detaliy lekaly sudaryma, jy tikslinimg atlikus pagrindinés detalés

iSdauginimg, metmeny krypties keitima, priklausomai nuo smulkios detalés pozicijos-krypties
pagrindingje detaléje.

1.3.3. Ziaréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—pamusalo sudarymas.

Filmuke pateikiamas pamusSalo lekalo sudarymas ir detalés i§saugojimas.
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1.4. DrabuZiy modeliy ir eskizy pavyzdziai
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1.3.11,,1.3.12. Pav.

1.5. Medziagy techniniy charakteristiky aprasai
1.3.1. Lentelé

1.5.1. Pagrindiniy medziagy techninés charakteristikos

Eil. Medziagy pavyzdziai Pluostiné sudétis, % Plotis, Paskirtis
Ne | cm
1. : ‘~‘§‘:“1§\‘\“:“§tf-“\“ AT Y BB | Sintetiniy ir dirbtiniy pluosty 140- Moteriskoms
TR R & - ; audiniai: 145 ir vaikiskoms
100% poliesteris arba 98% sukneléms,
poliesteris, 2% elastanas; palaidinéms,
80% viskozé, 20% PES; sijonams
100% viskoze.
Ivairiy spalvy ir rasty.
Natiiraliy pluosty audiniai: 110- Moteriskoms
100% nataralus Silkas; 140 ir vaikiSkoms
94% nataralus Silkas, 6% sukneléms,
elastanas; palaidinéms,
50% medvilné 50% natiralus sijonams
Silkas;
60% natiiralus Silkas, 40%
viskozé;
25% medvilné, 55% Silkas,
20% linas.
Ivairiy spalvy ir rasty.
ql':. - g\\\\v’/f:—— UGDYMO 97
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Velvetas: 140- Jvairiems
100% medvilné; 155 drabuziams
98% medvilné 2% elastanas;
97% poliesteris 3% elastanas;
100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Dzinsas: 120- Jvairiems
100% medvilné; 150 drabuziams
98% medvilné 2% elastanas;
95% medvilné 5% elastanas;
30% medvilné 70% poliesteris;
50% medvilné, 48% poliesteris,
2% elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Paltiniai audiniai: 140- Paltams
100% vilna; 150-
pusvilné; 155-
70% vilna, 15% angora, 15% 160
kaSmyras;

68% vilna, 30% kasmyras, 2%
elastanas;

100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.
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Lininiai ir medvilniniai audiniai: | 90-150 | Ivairiems

100% medvilné; drabuziams
50% medvilné, 50% PES;
75% medvilné, 25% PES;
50% medvilné, 50% linas;

100% linas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Trikotazas: 150 Sukneléms,
100% viskozé; 92% viskozé, palaidinéms,
8% elastanas, 50% medvilné, kelnéms ir
50% viskozeé; sijonams
100% nailonas;

100% PES.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Megztiné siuvinéta medziaga: 90- Ivairiems
35 % medvilné, 65% poliesteris; 125- drabuziams
50% viskozé, 50% nailonas; 130- ir puosybos
5% elastanas, 50% viskozé, 140- elementams
45% poliesteris; 148

60% viskozé, 40% poliesteris;
80% viskozé, 20% poliesteris;
100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Kostiuminiai audiniai: 140- Vyri§kiems
100% vilna; 150 ir

70% vilna, 25% PES, 5% moteriskiems
elastanas; kostiumams

65% PES, 35% viskozé;
62% PES, 35% medvilné, 3%
elastanas;
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55% vilna, 15% medvilné, 30%
PES;
100% PES;
92% PES, 8% elastanas;
65% PES, 25% viskozé, 10%
elastanas;
90% vilna, 10% PES;
80% medvilné, 20% PES;
65% PES, 32% viskozé, 3%
elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

1.5.2. PamuSaliniy medZiagy techninés charakteristikos

1.3.1. Lentelés pabaiga

1.3.2. Lentelé

Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluosting Plo | PavirSinis Paskirtis
Nr. | pavadinimas sudétis, % tis, tankis,
cm g/m?
1. Austiné Drobinis pynimas, | Ivairiy 100 % PES 152 | 54-59-60 | VirSutiniams
medziaga tafta spalvy drabuziams
2. Austiné Pralaidi orui, Ivairiy 100 % 140 | 68; 92 VirSutiniams
medziaga — | atsparus blukimui, | spalvy acetatas; drabuziams
acetatas, sugeria drégme 80 %
acetatronas acetatas, 20
% PES
3. Elastinis Gerai priglunda Apie 10 | 96 % PES, 140 | 95 Moteriskiems
pamusalinis | prie kiino ir pagrindi | 4 % lykra drabuziams,
austinis kontaktuoja su niy daugiausiai
audinys pagrindiniu spalvy sijonams ir
audiniu, sukneléms
antsitatiné
4. Satininis Satininis pynimas, | Apie 14 | 65 % acetato, | 140 | 120 VirSutiniams
austinis atspari pagrindi | 35 % PES drabuziams
pamusalas iSblukimui, niy (Svarkams ir
higroskopiska spalvy paltams), odiniams
5. Viskozinis Drobinis pynimas | Jvairiy 100 % 150 | 120 ir proginiams
austinis spalvy | viskozé drabuziams
pamusalas
6. | Trikotaziné¢ | Gerai priglunda Balta, 100% 140 | 60 arba
pamusaliné prie kiino ir juoda, poliamidas 125
medZiaga kontaktuoja su mélyna, | arba 100%
pagrindiniu smélio poliesteris
@- - §v%~— UGDYMO 100
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audiniu

7. Viskozinis Drobinis pynimas | Ivairiy 98% viskozé, | 140 | 115
pamusalinis spalvy 2% elastanas
audinys su
elastanu

1.3.2. Lentelés pabaiga
1.3.3. Lentelé
1.5.3. Tarpiniy medziagy (jdékly) techninés charakteristikos
Eil. Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Ploti | Pavirsin Paskirtis
Nr. pavadinimas sudétis, % s, cm is
tankis,
g/m?

1. Neausta tarpiné | IStisinisarba Juoda, 100 % 90 29-41- | VirSutiniy drabu
su Kklijais taskinis klijy balta poliesteris 53 ziy i§ sintetiniy,
(flizelinas) padengimas natiiraliy ir

2. Neausta tarpiné | PA taskiniai Pilka, 100 % 90 53 misriy audiniy a
su klijais klijai, i8ilgai balta, poliesteris pykakliy,
prasitita prasittas juoda priekiniy ir
(flizelinas) smulkiy detaliy

pakietinimui

3. Austa tarpiné Neklijiné Pilka 100 % 90 155 Vyrisky

medvilné marskiniy,

4, Austa tarpiné PET Kklijai Balta 100 % 90 108 apykakliy,

medvilné rankogaliy
pakietinimui

5. Austa tarpiné PA klijai Balta, 100 % 90 53; Virsutiniy

juoda poliesteris; 96 drabuziy detaliy
100 % pakietinimui
medvilné

6. Megzta tarpiné | TaSkinis PA Balta, 31 % PES, 69 | 90; 77-80; Drabuziy detaliy

Kklijy juoda % viskozg; 150 | 41-49; pakietinimui
padengimas 100 % PES 65-100 | (Svarkams,
paltams)
1.3.3. Lentelés pabaiga
1.3.4. Lentelé
1.5.4. Papildomy medZiagy techninés charakteristikos
Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Plo | PavirSinis Paskirtis
Nr. | pavadinimas sudétis, % | tis, tankis,
cm g/m?
1. KiSeninis Minkstas ir | Balta, ekru, 65 % PES, 150 | 80; 105- Virsutiniy drabuziy
audinys patvarus pilka, juoda 35 % 108 vidinéms kiSenéms
medvilné;
80 % PES,
20 %
medvilné

1.3.4. Lentelés pabaiga
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Informacijos Saltiniai:
1. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitréta 2012-07-
23.]. Prieiga per internetg: <http://www.gerbertechnology.com/ .

2. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitréta 2012-08-

21.]. Prieiga per internetg: <http://www.peckham.org/Business-Operations/Apparel-

Manufacturing/Accumark-and-Gerber-Technology.aspx .

3. Patern Design (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-08-21.].

Priciga per internetg: <http://www.gerbertechnology.com/en-

us/solutions/technicaltextiles/productdesign/accumarkpatterndesignsystem.aspx .

2 MOKYMO ELEMENTAS. LEKALU SKAITMENINIS NUSKAITYMAS ,,GERBER
TECHNOLOGY“ PROGRAMA

2.1. Skaitmenuoklio techniné charakteristika ir darbo aprasas

Skaitmenuoklio sandara

1.  Stalas;

2. Zymeklis (pelyté);

3. Duomeny jvedimo ir valdymo sistema;
4.  Ant stalo priklijuojami lekalai.

Lekalams skaitmenuoti turi biiti parengta informacija:

1.  Grafiné (konstrukciniai taSkai, detalés forma, jkirpiy vietos ir t.t.);

2.  Tekstiné (detalés pavadinimas, kodas, dydziai, Gigiai ir kita).

Skaitmenavimo metu turi buti jvedamos lekalo kontlro tasky koordinatés, nurodomi

dauginimo taskai, dauginimo taisyklés, ikirpiy vietos, lekalo tarpiniai ir vidiniai taskai.

Skaitmenavimo operacijy nuoseklumas:
Lekalo kontiiro nuskaitymo pradzia;
Lekalo jvardijimas;

Lekalo vardo patvirtinimas;

Lekalo kategorijos jvardijimas;
Lekalo kategorijos patvirtinimas;

Papildomos lekalo informacijos jvedimas;

N o a k~ wDbh e

Dauginimo taisykliy lentele;
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8.  Dauginimo taisykliy lentelés jvardijimas;
9.  Dauginimo lentelés patvirtinimas;

10. Metmeny krypties kairysis taskas;

11. Metmeny krypties deSinysis taskas;

12. Lekalo kontiiro nuskaitymo pradzia;

13. Lekalo kontiiro nuskaitymas;

14. Kontliro uzdarymas;

15. Kontiiro uzdarymo patvirtinimas;

16. Nuskaitymo pabaiga.

1.3.13., 1.3.14. Pav. Skaitmenuokliai

Pries skaitmenuojant lekalus, juos biitina kuo tiksliau tvirtinti horizontalia kryptimi ant
skaitmenuoklio stalo, nes j lekaly koregavimo programas jie pateikiami tokia pat kryptimi, kaip ir
bus pritvirtinti.

Po skaitmenavimo lekalai yra koreguojami ,,GT* programos jrankiais. ,,GT* sistemoje
lekaly koregavimui skirtos jrankiy juostos suskirstytos pagal operacijy tipus: tasky, linijy, detaliy,
ikirpiy ir t.t. kiekvienos operacijos metu programos Sonin¢je lango puséje tiksliai nurodoma ir
apraSoma kito Zingsnio eiga. Pereinant nuo vienos jrankiy juostos prie kitos, nereikia iSeiti i$ prie§

tai atliktos komandos.
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2.2. Filmuota medziaga
Zitiréti — dokumenty aplanka 7.1. MM-PRIEDAI—APS video—skaitmenavimas .

Filmuotoje medziagoje demonstruojamas nedauginty lekaly nuskaitymas. Dauginty lekaly
AB ,,Dainavos siuvimas“ skaitmenavimas nenaudojamas — Viskas yra atliekama GT programos
darbalaukyje. Taciau galima nuskaityti kiekvieng dydj atskirai. O po to darbalaukyje apjungti j

vieng visumg. Taciau toks procesas pakankamai ilgas ir netikslingas.

Informacijos Saltiniai:
1. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zidréta 2012-07-
23.]. Prieiga per internetg: <http://www.gerbertechnology.com/ .

3 MOKYMO ELEMENTAS. LEKALU DAUGINIMAS AUTOMATIZUOTA
PROJEKTAVIMO ,,GERBER TECHNOLOGY*“ ACCUMARK PROGRAMA

3.1. ,,Gerber Technology“ AccuMark kompiuterinés programos aprasas

»Gerber Technology“ AccuMark kompiuteriné programa skirta konstruktoriams drabuziy
baziniy bréziniy sudarymui arba jy parinkimui i§ esamos duomeny bazés. Programa labai
funkcionali. Joje lengvai konvertuojami visy dokumenty tipai. Galima naudoti esamus modeliy
blokus naujiems sukurti. Jrankiy pagalba galima sukurti tikslias drabuZiy bazines konstrukcijas,
kurios uztikrinty efektyvy tolesnj jy panaudojimg. Galima sukurti aprasus, paaiSkinimus apie
sudarytas konstrukcijas. Taip pat jvertinti daugeli modeliy bazes vienu metu jvairiais aspektais:
pagal dydzius, naudojamas medziagas, modelio sudétingumg ir panaSiai. Uztikrinamas modelio
konstrukcijy tikslumas pagal visus nurodomus zZymenis.

Pradiniame programos pakete yra keli baziniai modeliai, kaip pavyzdziai su minimaliomis
biitinomis taisyklémis.

Kiekvienas darbo laukas turi biitinas bendras taisykles, kaip raktinj pamata, be kurio
nedirbty — bty neveiklus.

Reikia atkreipti démesj j P-Notch lentele, kurioje svarbiausias jkirpio gylis ir tipas.
Kiekvienos rusies gaminiams jis yra skirtingas (pvz.: paltui gali biiti V —formos, spiiran¢iam
audiniui trumpesnis arba visai be jkirpio ir panaSiai.

Taupant darbo laika, galima susikurti taisykles vieng kartg visiems atvejams, uzsirasyti, kaip

tai daroma ir pamirSti 10 mety, arba iki tol, kol kompiuteriy meistras instaliuos naujg versijg, pamir$
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kazkur uzdéti varnele ir reikés atkurti darbo lauko vaizda ir jrankius pagal jprasta variants.

Pasirinkti Versija-V8 (virSutinj Arbeitsbereich) — jvardyti ir dirbti toliau tame lauke.

Pavadinimas ribotas — 7 simboliai!

Apie versijas V7 ir V8:

IS V7 be problemy galima imti model; ir dirbti V8 versijoje, jj iSsaugoje — gaunamas V8
versijos modelis. IS V8 j V7galima tik kopijuoti ir sudaryti iSklotines, arba perjungti nustatymus V7
versijoje ir dirbti V7 versijoje.

V7 versijoje yra kiek maziau operacijy ir skirtumas tas, kad sitliy uzlaidos sudaromos
viduje jverstos. Reikia gerai apgalvoti staciy kampy sudaryma, nes jverciant siiiliy uzlaidas, kampai
kartais pasikeicia.

V8 versijoje dazniausiai siiiliy uzlaidos ir kampai paliekami iSoréje.Bet galimas variantas ir
kai sitlés yra viduje.

Taip pat galima pasinaudoti kity konstruktoriy, dirban¢iy toje jmonéje sukauptais
duomenimis. Pvz.: reikia sudaryti modelio konstrukcija, panasig i ta, kuris buvo sukurtas pries
metus. Tuomet galima jj panaudoti kaip bazg, jvardinant kitu vardu kad esugadinti senesniojo:
kopijuojamas tame paciame arba naujame (reikalingame lauke). Juolab, kad yra modeliy bazinis

paketas (darbo laukas DATAT7O0 ir t.t.).

3.2. Lekaly dauginimo techninés salygos

,,Gerber Technology programos paprograméje turi biti uzpildoma dauginimo lentelé, joje
nurodoma dydziy skalé, bazinis dydis ir prieaugiy vertés. Dauginimo lenteleé pildoma
nepriklausomai nuo asortimento ir jo kirpimo, jvertinant jvairiy medziagy savybes. Po to lentelé
priskiriama modelio detaléms, o prieaugiy numeriai— tam tikriems detaliy taSkams — taip atliekamas
dauginimas. Lekalai gali biiti dauginami atskirais kostrukciniais taskais. Dauginti galima po
pirminio lekaly pagaminimo, o galima i§ karto dirbti su iSdaugintu lekalu. Ta paciag dauginimo

lentele galima priskirti keliems modeliams.
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% Regeltabelle - T:\DATA70\DOPPELGROESSE - Metrisch | -[o] x|
Datei Bearbeiten Ansicht Regeln Hife

Db s 2|8 |w d s R 2
Kommentare:l
GrdBenbezeichnung: Kleinste GroBe:
30732
Néchste Grad-U:
Elasisgrijﬁe:|33140 34736 ‘l
38/40
GroBensprung I 42144
46/48
50/52
I |
‘ | i
<[» [\Regeltabelle {Regeln /
Fertig UM 4

1.3.15. Pav. Lekaly dauginimui pildoma lentelé

X% Regeltabelle - T:\DATA70\A1-DAMEN - Metri —[af x|
Datel Bearbeiten Ansicht Regeln Hife

PEZadMk »B8 8 nd@H0s 0 K538 2
Gradiermethode:  Grad klein zu gross
Regeln in der Tabelle: 37 Grad-U GrdBen: 6
el Regel Regel Regel
Regelnummer:f 36 40
Kommentar:
Punktkennzeichen: N
Grad-U GroBen Y X Y. X Y. X Y
34 -|36 0,00 0,00 150 0,00 125
36 -|38 0,00 0,00 150 0,00 125
% 35 -|40 0,00 0,00 150 0,00 125
40 - |42 0,00 0,00 150 0,00 125
42 -|44 0,00 0,00 150 0,00 125
44 -|46 0,00 0,00 150 0,00 125
4 | DI
x|
Regelnummer: 40
‘ X Y weiter | | »
4[> |\ Regeltabelle g-gg 132
Fertig 5 IU 3 3 : % NUM 7
oo 1% Stop | 06/07/01 08:1..
0,00 125 08/01/01 13:0...
0,00 125 01/02/06 09:2...
03/15/05 14:5...
Restart | 07/08/01 13:1...
01/02/06 09:1...
da2-LADIES HRerol s 07/06/01 13:2...
[ADOPPELGROES 07/06/04 15:3... AR
1.3.16. Pav. Dydzio eiluciy tipy ir jy sudarymo lentelés
)
5 - S(= 106
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I
~Regeln verb. End-Pkt zuweisen
punkt - Grad klein zu @ Indiwdugll (,MKNE')

¢ Beidewenn gleich (MK/VE)
@ Immer Beide

Gradietlinie:
Regel: 9*

DefaX  DeltaY  Distance : _Fwwg'fe's’lh“"»?"
([0 o7 [o7e i' I 2=
%5 0,50 lu,57 |u,75 ‘
w0 |[oso |0,57 ’IUJE Anf
g2 ||o4s ‘[0,57 |n,75 Ef"! ‘
44 053 ln,sa ‘|o,ao Dist Win
| [IJ,SS st Cursor Il.AblndfenI
B 0,50 0.55 0.74 - .
:: : - }0’55 1&74 oK | Abbruchl Usemeh |

1.3.19. Pav. Detaliy kampy ir tasky tikslinimas po dauginimo

—
- — UGDYMO
—= N\ == PLETOTES
RAMEAITA OB ™ — ——
. s = S CENTRAS

Mokymo medfiaga
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1 =l=[x]
ng Messen Konstruktion Fenster Hife =] x|
ISRt = SRS

{
Bearbeite Gradierpunkt - Grad klein zu gross i i Offset Anderm
T Teil: JNVT arioechan | !VithLe Punkt li’m NLest zum
Punkt: 6 Pegel: 10% 7 llA;as Formul:r -
Kopie Vorh | <

Grad-U Vorh Wert DistVWert  NachWer
M - 3 014 [o1s 101 j Repiaiiach
36 - 38 0,14 019 1.01 Worheriger |  Beiden Endpunkten zuweisen
B - 0 014 fois 10 e ? :’/‘::‘::‘r”;"a(ﬁ':f)
o - 42 016 o14 1.01 Ui | @ ImmerBeide
42 = 44 0,14 0,18 1.04
“a - o4 o 1o _ouden | Wereematen

Wersnask

% - 48 012 [ozo 101 L| e
8 - 50 012 foie 1.01 Abbruch | I

Anf X

End B4

Dist Win

Cursor | Ablaufen

oK | Abbruchl Ubemehl

1.3.21. Pav. Pav. Kelniy gradacija — dauginimas

3.3. Filmuota medZziaga

Zitiréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video .

Lekaly dauginimui atlikti tinka perzitréti daugelj filmuky, nes jie daugiafunkciniai ir juose,
Salia atlickamy jvairiy modeliavimo veiksmy, nuolat pateikiama kaip yra dauginami pagrindiniy
detaliy lekalai: isiuvai-daugyba ; klostes-lygiagretus platinimas ; raukiniai-daugyba; reglanas-
daugyba ; smulkios detales-daugyba .
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Ziaréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—krastu tikslinimas .

Filmuke pateikiamos darbalaukio ir jrankiy juostos funkcijos, dauginimo (gradacijos)

lenteliy pildymas, detaliy dauginimas, jy krasSty, kontroliniy Zenkly tikslinimas ir kity jvairiy
paklaidy taisymas, kurios atsiranda iSdauginus detales.

3.4. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai

Arrngischite
L om ohne
S Manschedts

g \ Handcrash
i =)t 4

; 11 !
. ' i | !
K
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erm Tunmet u

cm Bindeband
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L4 12 om
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3.5. Medziagy techniniy charakteristiky aprasai

1.3.5. Lentelé
3.5.1. Pagrindiniy medZziagy techninés charakteristikos
Eil. Medziagy pavyzdziai Pluosting sudétis, % Plotis, Paskirtis
Nr.| cm
1. ; ‘v;“‘:{;‘{;::\"* ¥ Sintetiniy ir dirbtiniy pluosty 140- | Moteriskoms
audiniai: 145 ir vaikiskoms
100% poliesteris arba sukneléms,
98% poliesteris, 2% elastanas; palaidinéms,
80% viskozé, 20% PES; sijonams
100% viskozé.
Ivairiy spalvy ir rasty.
2. Natiiraliy pluoSty audiniai: 110- Moteriskoms
100% nataralus Silkas; 140 ir vaikiSkoms
94% natiralus Silkas, 6% sukneléms,
elastanas; palaidinéms,
50% medvilné 50% nattiralus sijonams
Silkas;
60% naturalus Silkas, 40%
viskozé;
25% medvilné, 55% Silkas, 20%
linas.
Ivairiy spalvy ir rasty.
3. Velvetas: 140- Jvairiems
100% medvilné; 155 drabuziams
98% medvilné 2% elastanas;
97% poliesteris 3% elastanas;
100% poliesteris.
Ivairiy spalvy ir rasty.
% - §\\\\v’/:/—-:—— UGDYMO 111
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DzZinsas: 120- Ivairiems
100% medvilné; 150 drabuziams
98% medvilné 2% elastanas;
95% medvilné 5% elastanas;
30% medvilné 70% poliesteris;
50% medvilné, 48% poliesteris,
2% elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Paltiniai audiniai: 140- Paltams
100% vilna; 150-

pusvilné; 155-

70% vilna, 15% angora, 15% 160

kaSmyras;

68% vilna, 30% kasmyras, 2%

elastanas;

100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.
S— 112
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Lininiai ir medvilniniai audiniai: | 90-150 | Ivairiems

100% medvilné; drabuziams
50% medvilné, 50% PES;
75% medvilné, 25% PES;
50% medvilné, 50% linas;

100% linas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Trikotazas: 150 Sukneléms,
100% viskozg; palaidinéms,
92% viskozé, 8% elastanas, kelnéms ir
50% medvilné, 50% viskoze; sijonams
100% nailonas;

100% PES.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Megztiné siuvinéta medziaga: 90- Ivairiems
35 % medvilngé, 65% poliesteris; 125- drabuziams
50% viskozé, 50% nailonas; 130- ir puosybos
5% elastanas, 50% viskozé, 45% | 140- elementams
poliesteris; 148

60% viskozé, 40% poliesteris;
100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Kostiuminiai audiniai: 140- Vyriskiems
100% vilna; 150 ir

70% vilna, 25% PES, 5% moterisSkiems
elastanas; kostiumams

65% PES, 35% viskozé;
62% PES, 35% medvilné, 3%
elastanas;

100% PES;

92% PES, 8% elastanas;
65% PES, 25% viskozé, 10%
elastanas;

90% vilna, 10% PES;

80% medvilne, 20% PES;
65% PES, 32% viskozé, 3%
elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

1.3.5. Lentelés pabaiga
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3.5.2. Pamusaliniy medziagy techninés charakteristikos

1.3.6. Lentelé

Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Plo | PavirSinis Paskirtis
Nr. | pavadinimas sudétis, % tis, tankis,
cm g/m?

1. Austing Drobinis pynimas, | Ivairiy 100 % PES 152 | 54-59-60 | VirSutiniams
medziaga tafta spalvy drabuziams

2. Austiné Pralaidi orui, [vairiy 100 % 140 | 68; 92 VirSutiniams
medziaga — | atsparus blukimui, | spalvy acetatas; drabuziams
acetatas, sugeria drégme 80 %
acetatronas acetatas, 20

% PES

3. Elastinis Gerai priglunda Apie 10 | 96 % PES, 140 | 95 Moteriskiems
pamusalinis | prie kiino ir pagrindi | 4 % lykra drabuziams,
austinis kontaktuoja su niy daugiausiai
audinys pagrindiniu spalvy sijonams ir

audiniu, sukneléms
antsitatiné

4, Satininis Satininis pynimas, | Apie 14 | 65 % acetato, | 140 | 120 VirSutiniams
austinis atspari pagrindi | 35 % PES drabuziams
pamusalas iSblukimui, niy (Svarkams ir

higroskopiska spalvy paltams), odiniams

5. Viskozinis Drobinis pynimas | Ivairiy 100 % 150 | 120 ir proginiams
austinis spalvy | viskozé drabuziams
pamusalas

6. Trikotaziné Gerai priglunda Balta, 100% 140 | 60 arba
pamusaliné¢ | prie kiino ir juoda, poliamidas 125
medZiaga kontaktuoja su mélyna, | arba 100%

pagrindiniu smélio poliesteris
audiniu

7. Viskozinis Drobinis pynimas | Ivairiy | 98% viskozé, | 140 | 115
pamusalinis spalvy 2% elastanas
audinys su
elastanu

1.3.6. Lentelés pabaiga
1.3.7. Lentelé
3.5.3. Tarpiniy medziagy (idékly) techninés charakteristikos
Eil. Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Ploti | Pavir§in Paskirtis
Nr. pavadinimas sudétis, % s, cm is
tankis,
g/m?

1. Neausta tarpiné | IStisinis arba Juoda, 100 % 90 29-41- Virsutiniy drabu
su klijais taskinis PA klijy | balta poliesteris 53 Ziy 18 sintetiniy,
(flizelinas) padengimas nattiraliy ir

2. Neausta tarpiné | PA taskiniai Pilka, 100 % 90 53 misriy audiniy a
su Klijais klijai, iSilgai balta, poliesteris pykakliy,
prasiiita prasititas juoda priekiniy ir
(flizelinas) smulkiy detaliy

pakietinimui

3. Austa tarpiné Neklijiné Pilka 100 % 90 155 Vyrisky

medvilné marskiniy,

4. Austa tarpiné PET Kklijai Balta 100 % 90 108 apykakliy,

e N 7 N 114
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medvilné rankogaliy
pakietinimui
5. Austa tarpiné PA klijai Balta, 100 % 90 53; VirSutiniy
juoda poliesteris; 96 drabuziy detaliy
100 % pakietinimui
medvilné
6. Megzta tarpine | TaSkinis PA Balta 32,5 % PES, 90 75 Moteriskuose
klijy 67,5 % Svarkeliuose,
padengimas viskozé palaidinése,
vyriskuose
Svarkuose
7. Megzta tarpiné Taskinis PA Balta, 31 % PES, 69 | 90; 77-80; Drabuziy detaliy
klijy juoda % viskozg; 150 | 41-49; pakietinimui
padengimas 100 % PES 65-100 | (Svarkams,
paltams)
1.3.7. Lentelés pabaiga
1.3.8. Lentelé
3.5.4. Papildomy medziagy techninés charakteristikos
Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostiné sudétis, % | Plo | PavirSinis | Paskirtis
Nr. | pavadinimas tis, tankis,
cm g/m?
1. KiSeninis Minkstas ir | Balta, ekru, 65 % PES, 35 % 150 | 80; Virsutiniy
audinys patvarus pilka, juoda medvilné; 105-108 drabuziy
80 % PES, 20 % vidinéms
medvilné kiSenéms
1.3.8. Lentelés pabaiga
Informacijos Saltiniai:
1. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-07-
23.]. Prieiga per interneta: <http://www.gerbertechnology.com/ .
3. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-08-
21.]. Prieiga per interneta: <http://www.peckham.org/Business-Operations/Apparel-
Manufacturing/Accumark-and-Gerber-Technology.aspx .
e 115
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4 MOKYMO ELEMENTAS. LEKALU PARUOSIMAS KLOJIMUI IR SUKIRPIMUI
»GERBER TECHNOLOGY ACCUMARK PROGRAMA

4.1. ,,Gerber Technology“ AccuMark kompiuterinés programos aprasas

»Gerber Technology® AccuMark kompiuteriné programa skirta konstruktoriams drabuziy
baziniy bréziniy sudarymui arba jy parinkimui i§ esamos duomeny bazés. Programa labai
funkcionali. Joje lengvai konvertuojami visy dokumenty tipai. Galima naudoti esamus modeliy
blokus naujiems sukurti. Jrankiy pagalba galima sukurti tikslias drabuziy bazines konstrukcijas,
kurios uztikrinty efektyvy tolesnj jy panaudojimg. Galima sukurti apraSus, paaiSkinimus apie
sudarytas konstrukcijas. Taip pat jvertinti daugeli modeliy bazes vienu metu jvairiais aspektais:
pagal dydzius, naudojamas medziagas, modelio sudétingumg ir panasiai. Uztikrinamas modelio
konstrukcijy tikslumas pagal visus nurodomus zZymenis.

Pradiniame programos pakete yra keli baziniai modeliai, kaip pavyzdziai su minimaliomis
biitinomis taisyklémis.

Kiekvienas darbo laukas turi biitinas bendras taisykles, kaip raktinj pamata, be kurio
nedirbty — buty neveiklus.

Reikia atkreipti démesj j P-Notch lentelg, kurioje svarbiausias jkirpio gylis ir tipas.
Kiekvienos rusSies gaminiams jis yra skirtingas (pvz.: paltui gali buti V —formos, spiran¢iam

audiniui trumpesnis arba visai be jkirpio ir panasiai.

Pasirinkti Versija-V8 (virSutinj Arbeitsbereich) — jvardyti ir dirbti toliau tame lauke.

Pavadinimas ribotas — 7 simboliai!

Apie versijas V7 ir V8:

IS V7 be problemy galima imti modelj ir dirbti V8 versijoje, ji iSsaugoje — gaunamas V8
versijos modelis. IS V8 1 V7galima tik kopijuoti ir sudaryti iSklotines, arba perjungti nustatymus V7
versijoje ir dirbti V7 versijoje.

V7 versijoje yra kiek maZiau operacijy ir skirtumas tas, kad sitliy uZlaidos sudaromos
viduje jverstos. Reikia gerai apgalvoti staciy kampy sudaryma, nes jverciant sitiliy uzlaidas, kampai
kartais pasikeicia.

V8 versijoje dazniausiai sitiliy uzlaidos ir kampai paliekami iSor¢je.Bet galimas variantas ir
kai sitilés yra viduje.

Taip pat galima pasinaudoti kity konstruktoriy, dirbanciy toje jmongje sukauptais

duomenimis. Pvz.: reikia sudaryti modelio konstrukcija, pana$ig j ta, kuris buvo sukurtas pries
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metus. Tuomet galima jj panaudoti kaip bazg, jvardinant kitu vardu kad esugadinti senesniojo:

kopijuojamas tame paciame arba naujame (reikalingame lauke). Juolab, kad yra modeliy bazinis
paketas (darbo laukas DATAT0 ir t.t.).

,GT* sistemoje, prie§ sudarant iSkloting, paprograméje biitina uzpildyti jkirpiy, pastaby,
18déstymo salygy ir iSklotinés sudarymo uzsakymo lenteles. Toliau §i informacija siunc¢iama j

»AccuMark “ programa kur atlickamas automatinis lekaly iSdéstymas.

§=] Auftrag- G\ TEST-HO'42-K961280A Mekrisch i [m] ]
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Modell  Hilfe

[De2adth 28BS 8 S| G0 6 s e 2

Marker Name: IM-KE“31 2804 Stoffbreite: I-| 48.00

Auftragnummer:l

Ziellinge o Mo (200 oy

Beschrebung: I Frumpl[-1/S tretehl+]: ID'DDZ s ID'DDZ by
Zuschnittregeln_l K-H-OFFEN | Block Buffer: _ISTANDARD |
Beschiriftung: ,IK'H'KALKO'PLOTT | Fixierblock: ,I |
Krips. !P-NOTCH | [Zwinge Legen x] !42-K981 2804, |
Abztimmung
| | Rapport | Offset1 | Offset2 | Offset3
: Karo |000 0,00 0,00 0,00
* Standard ¢ 5 S5temn

Streifen| 0,00 0,00 0,00 0,00

4 [ |\ Auftrag £ Freirgume A07-78185 7

Fertig

[Tatal Modelle 1 [ Mum | 2

1.3.29. Pav. Déstymo sqlygy lentelés pildymas
Prie§ gaminant lekalus, reikia uzpildyti ir sukurti jvairias taisykliy lenteles, kurias galima
naudoti begal¢ mety tas pacias arba jas keisti. Be Siy taisykliy lekalai bus primityviis ir neturés
placiy galimybiy. Kaskart naujai taisykliy kurti nereikia. Lekalai — priskiriami taisykliy Seimai, ir
jgauna tokias galimybes, kaip dauginimo, susitraukimo pagal x/y vertes, pasukimo kita kryptimi,

padidinimo dél detaliy dubliavimo, pailgéjimo pacioje iSklotinéje, i$siuntimo j kitas programas ir t.t.

4.2. Filmuota medziaga

Ziaréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—dydziu eilutes isklotinems .

Filmuke demonstruojama kaip reikia uzpildyti lekaly paruoSimo lenteles, norint juos iSsiysti

1 klojimo ir sukirpimo paprogrames.
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4.3. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai
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1.3.34. Pav.

4.4. Medziagy techniniy charakteristiky aprasai
1.3.9. Lentelé

4.4.1. Pagrindiniy medziagy techninés charakteristikos

Eil. Medziagy pavyzdziai Pluostiné sudétis, % Plotis, Paskirtis
Nr. cm
1. Sintetiniy ir dirbtiniy pluosty 140- Moteriskoms
audiniai: 145 ir vaikiSkoms
100% poliesteris arba sukneléms,
98% poliesteris, 2% elastanas; palaidinéms,
80% viskoze, 20% PES; sijonams
100% viskoze.
Ivairiy spalvy ir rasty.
Natiiraliy pluosty audiniai: 110- Moteriskoms
100% nataralus Silkas; 140 ir vaikiSkoms
94% nataralus Silkas, 6% sukneléms,
elastanas; palaidinéms,
50% medvilné 50% natiiralus sijonams
Silkas;
60% naturalus Silkas, 40%
viskozé;
25% medvilné, 55% Silkas, 20%
linas.
Ivairiy spalvy ir rasty.
N
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Velvetas: 140- Jvairiems
100% medvilné; 155 drabuziams
98% medvilné 2% elastanas;
97% poliesteris 3% elastanas;
100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Dzinsas: 120- Ivairiems
100% medvilné; 150 drabuziams
98% medvilné 2% elastanas;
95% medvilné 5% elastanas;
30% medvilné 70% poliesteris;
50% medvilné, 48% poliesteris,
2% elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Paltiniai audiniai: 140- Paltams
100% vilna; 150-
pusvilné; 155-
70% vilna, 15% angora, 15% 160
kaSmyras;

68% vilna, 30% kasmyras, 2%
elastanas;

100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.
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Lininiai ir medvilniniai audiniai: | 90-150 | Ivairiems

100% medvilné; drabuziams
50% medvilné, 50% PES;
75% medvilné, 25% PES;
50% medvilné, 50% linas;

100% linas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Trikotazas: 150 Sukneléms,
100% viskozé; palaidinéms,
92% viskozé, 8% elastanas, kelnéms ir
50% medvilné, 50% viskoze; sijonams
100% nailonas;

100% PES.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Megztiné siuvinéta medziaga: 90- Ivairiems
35 % medvilné, 65% poliesteris; 125- drabuziams
50% viskozé, 50% nailonas; 130- ir puoSybos
5% elastanas, 50% viskozé, 45% | 140- elementams
poliesteris; 148

60% viskozé, 40% poliesteris;
100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Kostiuminiai audiniai: 140- Vyriskiems
100% vilna; 150 ir

70% vilna, 25% PES, 5% moteriskiems
elastanas; kostiumams

65% PES, 35% viskozé;
62% PES, 35% medvilné, 3%

2 elastanas;
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100% PES;
92% PES, 8% elastanas;
65% PES, 25% viskozé, 10%
elastanas;
90% vilna, 10% PES;
80% medvilné, 20% PES;

65% PES, 32% viskozé, 3%
elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

1.3.9. Lentelés pabaiga

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymo medZiaga

1.3.10. Lentelé
4.4.2. Pamusaliniy medZiagy techninés charakteristikos
Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Plo | PavirSinis Paskirtis
Nr. | pavadinimas sudétis, % tis, tankis,
cm g/m?
1. | Austiné Drobinis pynimas, | Ivairiy | 100 % PES 152 | 54-59-60 | VirSutiniams
medZiaga tafta spalvy drabuziams
2. Austiné Pralaidi orui, Ivairiy 100 % 140 | 68; 92 VirSutiniams
medziaga — | atsparus blukimui, | spalvy acetatas; drabuziams
acetatas, sugeria drégme 80 %
acetatronas acetatas, 20
% PES
3. Elastinis Gerai priglunda Apie 10 | 96 % PES, 140 | 95 Moteriskiems
pamusalinis | prie kiino ir pagrindi | 4 % lykra drabuziams,
austinis kontaktuoja su niy daugiausiai
audinys pagrindiniu spalvy sijonams ir
audiniu, sukneléms
antsitatiné
4. Satininis Satininis pynimas, | Apie 14 | 65 % acetato, | 140 | 120 VirSutiniams
austinis atspari pagrindi | 35 % PES drabuziams
pamusalas i8blukimui, niy (Svarkams ir
higroskopiska spalvy paltams), odiniams
5. | Viskozinis Drobinis pynimas | Ivairiy | 100 % 150 | 120 ir proginiams
austinis spalvy | viskozé drabuziams
pamusalas
6. | Trikotazin¢ | Gerai priglunda Balta, 100% 140 | 60 arba
pamusaliné¢ | prie kiino ir juoda, poliamidas 125
medziaga kontaktuoja su mélyna, | arba 100%
pagrindiniu smélio poliesteris
audiniu
@- - §v%~— UGDYMO 122
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7. Viskozinis Drobinis pynimas | Ivairiy 98% viskozé, | 140 | 115
pamusalinis spalvy 2% elastanas
audinys su
elastanu

1.3.10. Lentelés pabaiga
1.3.11. Lentelé
4.4.3. Tarpiniy medziagy (jdékly) techninés charakteristikos
Eil. Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Ploti | Pavirsin Paskirtis
Nr. pavadinimas sudétis, % s, cm is
tankis,
g/m?

1. | Neausta tarpiné | IStisinis arba Juoda, 100 % 90 29-41- | VirSutiniy drabu
su Klijais taskinis PA klijy | balta poliesteris 53 ziy i§ sintetiniy,
(flizelinas) padengimas natdraliy ir

2. Neausta tarpiné | PA taskiniai Pilka, 100 % 90 53 misriy audiniy a
su klijais klijai, iSilgai balta, poliesteris pykakliy,
prasitita prasiitas juoda priekiniy ir
(flizelinas) smulkiy detaliy

pakietinimui

3. Austa tarpiné Neklijiné Pilka 100 % 90 155 Vyrisky

medvilné marskiniy,

4, Austa tarpiné PET Kklijai Balta 100 % 90 108 apykakliy,

medvilné rankogaliy
pakietinimui

5. Austa tarpiné PA klijai Balta, 100 % 90 53; VirSutiniy

juoda poliesteris; 96 drabuziy detaliy
100 % pakietinimui
medvilné

6. Megzta tarpiné | Taskinis PA Balta 32,5 % PES, 90 75 Moteriskuose

klijy 67,5 % Svarkeliuose,
padengimas viskozé palaidinése,
vyriskuose
Svarkuose
7. Megzta tarpiné Taskinis PA Balta, 31 % PES, 69 | 90:; 77-80; Drabuziy detaliy
Kklijy juoda % viskozg; 150 | 41-49; pakietinimui
padengimas 100 % PES 65-100 | (Svarkams,
paltams)
1.3.11. Lentelés pabaiga
1.3.12. Lentelé
4.4.4. Papildomy medziagy techninés charakteristikos
Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostiné sudétis, % | Plo | PavirSinis | Paskirtis
Nr. | pavadinimas tis, tankis,
cm g/m’
1. KiSeninis Minkstas ir | Balta, ekru, 65 % PES, 35 % 150 | 80; Virsutiniy
audinys patvarus pilka, juoda medvilné; 105-108 drabuziy
80 % PES, 20 % vidinéms
medvilné kiSenéms
1.3.12. Lentelés pabaiga
v Ny — 7 123
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4.5. Lekaly paruosimo techninés salygos

1) Uzlaidos sitléms 0,7-1,5 cm ir daugiau. Uzlaidos dydis priklauso nuo sitlés
konstrukcijos, krypties, konfigiiracijos, apdorojimo sudétingumo ir t.t.

2) Naudojant maS$inas su peilio mechanizmu ir susiuvant mazas pastandintas detales,
reikalingos 0,1-0,3 cm uzlaidos apkirpimui, 0,5 cm uZzlaida reikalinga apsiuvant vieng detale kita
detale.

3) Uzlaidos krastelio (kantelio) sudarymui dydis 0,2-0,3 cm (antkiSeniai, atvartai, apykaklés
ir kt.).

4) Jei gaminio medziaga stora, reikalingos uzlaidos jos storiui, kurios yra 0,1-0,2 cm.

5) Uzlaida sitliy irumui tiesialinijiniams pjaviams 0,1-0,5 cm, o kreivalinijiniams — 1,0 cm.

6) Apacios palanky uzlaidy dydziai priklauso nuo gaminio rasies ir detaliy formos, todél
gali svyruoti nuo 1,0 cm iki 6,0 cm.

7) Pazymimos galimos detaliy skaidymo j dalis vietos arba maksimalus ir minimalus tokiy
pridury dydis.

8) Nurodomos jpjovos, zymincios jsiuvy, klos¢iy, kontroliniy tasky vietos, kurias siuvant
bitina sutapdinti.

9) Nurodoma i$ilginé medziagy metmeny kryptis su leistinais nuokrypiais, atsizvelgiant j
modelj, medziagos savybes, medziagos rastg ir t.t.

10) Atliekamas priekio, nugaros, ir rankovés apvalos atitikties patikrinimas:

a) Nugaros ir priekio peciy krasto linijos;

b) Pazasties linijos Sonings siiilés srityje;

c) Priekaklio linijos;

d) Apacios linijos Soniniy sitliy vietose;

e) Rankovés apvala alkiinings ir priekinés sitilés vietose.

11) Pamusalo ir jdékly lekalai sudaromi pagal sudarytus virSaus lekalus, tik atitinkamai

mazesni.

Informacijos Saltiniai:

1. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-07-

23.]. Prieiga per internetg: <http://www.gerbertechnology.com/ .

2. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-08-

21.]. Prieiga per interneta: <http://www.peckham.org/Business-Operations/Apparel-

Manufacturing/Accumark-and-Gerber-Technology.aspx .
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5 MOKYMO ELEMENTAS. ISKLOTINIU SUDARYMAS AUTOMATIZUOTA
PROJEKTAVIMO ,,GERBER TECHNOLOGY*“ MARKER MAKING PROGRAMA

5.1. ,,Gerber Technology“ Marker Making kompiuterinés programos aprasas

»Gerber Technology®“ programos paprogramé Marker Making skirta aprangos isklotiniy
sudarymui. Joje galima sudaryti jvarius drabuziy isklotiniy variantus ir iSklotiniy blokus, kuriuos
galima sékmingai panaudoti sudarant naujy modeliy naujas iSklotines jvairaus asortimento ir
kirpimo aprangai, jvertinus medziagy savybes. Tokios iSklotiniy saugyklos sumazina laiko sgnaudas
sudarant naujas iSklotines bei sumazina nuostolius praradus dalj informacijos.

Sioje paprograméje sékmingai galima automatidkai arba interaktyviai generuoti-keisti
medziagy iSmatavimy specifikacijas. Tai pagreitina iSklotiniy sudarymo procesg ir padeda taupyti
medziagas ir darbo laiko sgnaudas.

Isklotiniy sudaryma supaprastina esama taisykliy biblioteka, t.y. programos jrankiai ir
komandos. Paspartinti §j procesg galima klasifikuojant vienu metu kelis modelio variantus. Taip pat
programa reaguoja | konstrukcijy, detaliy dydziy ir medziagy pokycius. Sudarius isklotine,
programa automatiskai paskai¢iuoja medziagy naudingas sgnaudas, tarplekalines atliekas, iSklotinés
ilgj ir t.t.

ISklotines programoje galima sudaryti automatiskai ir rankiniu biidu, kai pats konstruktorius
darbalaukyje sudélioja paruostus lekalus, ieSkodamas optomaliausio sprendimo. Kartais tai biina
zymiai efektyviau nei tai atlieka programa.

Patogios s3sajos su kolegomis ir uZsakovais.

5.2. ISklotiniy sudarymo techninés salygos

ISklotiné — tai staCiakampis rémelis, kuriame yra i8déstyti visi reikalingi lekalai. Ji gali biti
sudaroma rankiniu biidu ant popieriaus arba naudojantis kompiuterinémis programomis monitoriaus
ekrane.

Sudarant iSkloting, svarbiausia yra jos ekonomiskumas, kuris vertinamas pagal iSklotinés
efektyvuma arba tarplekaliniy atlieky kiekj.

ISklotines plotis turi atitikti medZziagos plotj be krasteliy. Ilgis priklauso nuo déstomy
komplekty skaiciaus, lekaly formos, audinio kiekio ir t.t.

Lekaly komplektas — tai j iSkloting sudéti vienam gaminiui pagaminti reikalingi lekalai.

,GT* sistemoje galimas detaliy sujungimas j grupe, rasto linijjos zyméjimas, technologinio
atstumo tarp detaliy numatymas ir kitos lekaly déstymo manipuliacijos.
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Isklotinés sudarymo parametrai:
. ISklotinés plotis;
. Isklotinés ilgis;
. Medziagos plotis;

1
2
3
4. Medziagos krastelio plotis;
5. Bendras visy lekaly plotas;
6

. Tarplekaliniy atlieky plotas.

Isklotiniy risys
Pagal tai, kiek lekaly komplekty telpa j vieng iSklotine, jos gali biiti:
1. Vienutes:

a. Kai iSdéstomas vienas visas lekaly komplektas ant paklotos iSskleistos medziagos
gergja puse | virSy arba j apacig — vienas klojinio sluoksnis-vienas visas gaminys.

b. Kai isdéstoma pusé lekaly komplekto ant iSilgai pusiau sulenktos medZiagos
geraja puse ] iSore arba j vidy;

c. Kai iSdéstomi du skirtingi lekaly puskomplekéiai ant paklotos poromis po du
sluoksnius medziagos gerosiomis pusémis j vidy arba j iSor¢ — Kiekvieni du sluoksniai-du pilnutiniai
gaminiai.

2.  Kombinuotos isklotinés:
a. Su atskiromis staciakampémis sekcijomis (maziausiai dvi);
b. Kai du ar daugiau lekaly komplekty iSdéstyti vienas paskui kita, taciau néra

sudalinta sekcijomis;

c. Kai du arba daugiau lekaly komplekty yra tarusavyje sumaisyti siekiant isskirtinio

ekonomisSkumo.

1.3.35.Pav. Kombinuota isklotiné, kai trys lekaly komplektai yra tarpusavyje sumaisyti siekiant isskirtinio

ekonomiskumo

e = P
"-Ir - § _— ,‘/ \‘ UGDYMO 126
i ~ . T — e ( PLETOTES

@ " : oo CENTRAS ve
Kuriame Lietuvos ateitj S A / Mokymo medZiaga



Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

To paties gaminio lekalai, iSdéstyti ant skirtingy iSklotinés plo¢iy, gali biti su nevienodu
tarplekaliniy atlieky kiekiu, kuris atskirais atvejais gali skirtis net kelis kartus. Ypac nuostolingos
buna isklotinés vienutés atliktos ant medziagy, kuriy plotis mazas. Tuo tarpu efektyviausiomis
laikomos dviejy-trijy komplekty iSklotinés, atliktos ant medziagy, kuriy plotis 140 cm ir daugiau.
Siuvimo jmoniy praktika rodo, kad sudétingiausia efektyviai isdéstyti sijono lekalus. Siuo atveju,
norint ekonomiskai iSdéstyti sijono lekalus, priekio ir nugaros lekaly plo¢iy suma turi biiti mazesné
arba lygi medziagos plociui be krasteliy. Todél, atsizvelgiant | gaminio lekaly dydzius, mazas

tarplekaliniy atlieky procentas pasiekiamas turint tik atitinkamg medziagos plot;.

1.3.36.Pav. Isklotiniy dauginimo jrenginys — spausdintuvas

ISklotiniy sudarymas ant rastuoty (languoty, dryZuoty ir pan.) audiniy

IS Siy medziagy iSkirpty detaliy raStas gaminyje turi biiti tarpusavyje suderintas. Todél
bitina jvertinti:

1.  Raporto dydj (smulkus, vidutinis, stambus, labai stambus, kombinuotas su
ornamentu);

2. Raporto kontrastg (aktyvios ir pasyvios rasto zonos);

3. Ritmg (abiem kryptimis simetriski langeliai, simetriski viena kuria nors — metmeny
arba ataudy — kryptimis, nei viena kryptimi nesimetri$ki langeliai, langeliai su piiku ar be jo ir
panasiai);

4.  Spalva.

MedZiagy normavimas

MedzZiagos sunaudojimo elemetai:

1.  Naudingai sunaudota medziaga (gaminio visy lekaly plotas);
2. Atliekos;

3. Nuostoliai.

“ -
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Isklotinés ekonomiskumui turi jtakos:
Lekaly padétis iSklotingje;
Lekaly forma ir dydis;
MedZiagos savybés;

Sukirpimo jrangos galimybeés;
Komplekty skaicius isklotinéje;

Medziagos klojimo budas;

N o g~ e DhoE

Gaminio apdorojimo technologija ir Kita.

Techninés sqlygos

1.  Sudaromos tipiniy isklotiny schemos, kurios apima pagrindiniy lekaly iSdéstyma
sekanciu principu: tiesiis arba artimi jiems pjuviai turi bti prie iSklotinés rémo, o kreivalinijiniai—
i8klotinés viduje. Smulkesni lekalai déstomi tarp stambiyjy.

2. I8 anksto sudaromi tm tikry lekaly junginiai (blokai), ieSkant paties ekonomiSkiausio
varianto (pvz.: rankové dedama prie kitos rankovés, o ne Salia nugaros). Toks blokas naudojamas
kaip atskiras lekalas.

3. Sugrupuojami lekalai pagal plota, konttiro forma, galimybe skaidyti (pokrastis, apatiné
apykakl¢) ir panasiai.

4.  Smulkieji lekalai déliojami | tarpus tarp stambiyjy, arba smulkiaisiais uzpildomas
galas arba iSklotinés krastas.

5. ] vieng iskloting jungiami skirtingy gaminio dydZiy arba figiy lekalai. Taip pat gali
biiti derinami ir skirtingy modeliy, bet i$ tos pafios medZziagos gaminama produkcija.

6.  ISnaudojami leidziami nukrypimai nuo iSilginés krypties.

7.  Déstant lekalus koncentruojamos tarplekalines atliekas: stambiyjy lekaly jlinkiai turi
biti suderinti. Susidariusios sritys panaudojamos smulkiyjy detaliy iSdéstymui.

8.  ISbandomos visas galimas lekaly padétis, atsizvelgus i medziagos savybes, klojimo
buda ir kitus aspektus.

9. Lekalai isklotingje turi liestis ne taSku, o linija, nors ir ne visai sutampancia, taciau
kuo didesne kontiiro dalimi.

10. IS anksto nustatomos draudziamos, negalimos lekaly padétys.

ISklotiniy sudarymo ant rastuoty (languoty, dryzuoty ir pan.) audiniy techninés sqlygos.
1. I8laikomas poriniy detaliy rasto simetriSkumas numatant (arba nenumatant) papildomas

uzlaidas rasto suderinimui. Uzlaidy dydis priklauso nuo rasto (lango) riiSies ir lekalo padéties

- e Mokymo mediaga
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2. Smulkis langeliai labai tiksliai nederinami, o labai stambis derinami tarpusavyje tiksliau

nei nurodyta uzsakovo.
3. Detaliy, kirpty jstriza kryptimi, raSto su kitomis detalémis derinti nebitina. Svarbu, kad

sutapty Siy poriniy detaliy rastas.
4. Mazosios detalés déliojamos numatant papildomas uzlaidas raSto suderinimui su

pagrindiniy detaliy rastu.

5. Pagrindiniai lekalai dedami be nukrypimo nuo isilginés krypties.

5.3. Filmuota medzZiaga

Ziaréti — dokumenty aplanka 7.1.MM-PRIEDAI—APS video—isklotines .

Filmuke demonstruojamas isklotiniy sudarymas automatiniu ir rankiniu btdu Gerber

Technology Marker Making programoje.

5.4. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai
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1.3.41. Pav.

5.5. Medziagy techniniy charakteristiky aprasai

1.3.13. Lentelé

5.5.1. Pagrindiniy medZiagy techninés charakteristikos

Eil. Medziagy pavyzdziai Pluostingé sudétis, % Plotis, Paskirtis
Nr. cm
1. Sintetiniy ir dirbtiniy pluosty 140- Moteriskoms
audiniai: 145 ir vaikiSkoms
100% poliesteris arba sukneléms,
98% poliesteris, 2% elastanas; palaidinéms,
80% viskoze, 20% PES; sijonams
100% viskozé.
Ivairiy spalvy ir rasty.
Natiraliy pluoSty audiniai: 110- Moteriskoms
100% nataralus Silkas; 140 ir vaikiSkoms
94% nattiralus Silkas, 6% sukneléms,
elastanas; palaidinéms,
50% medvilné 50% nattralus sijonams
Silkas;
60% naturalus Silkas, 40%
viskozé;
25% medvilné, 55% Silkas, 20%
linas.
L e 131
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Ivairiy spalvy ir rasty.
Velvetas: 140- Jvairiems
100% medvilné; 155 drabuziams

98% medvilné 2% elastanas;
97% poliesteris 3% elastanas;
100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.
Dzinsas: 120- Ivairiems
100% medvilné; 150 drabuziams

98% medvilné 2% elastanas;
95% medvilné 5% elastanas;
30% medvilné 70% poliesteris;
50% medvilné, 48% poliesteris,
2% elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Paltiniai audiniai: 140- Paltams
100% vilna; 150-

pusvilné; 155-

70% vilna, 15% angora, 15% 160

kasmyras,

68% vilna, 30% kasmyras, 2%

elastanas;

100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.
= 132
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Lininiai ir medvilniniai audiniai: | 90-150 | Ivairiems

100% medvilné; drabuziams
50% medvilné, 50% PES;
75% medvilné, 25% PES;
50% medvilné, 50% linas;

100% linas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Trikotazas: 150 Sukneléms,
100% viskozé; palaidinéms,
92% viskozé, 8% elastanas, kelnéms ir
50% medvilné, 50% viskoze; sijonams
100% nailonas;

100% PES.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Megztiné siuvinéta medziaga: 90- Ivairiems
35 % medvilné, 65% poliesteris; 125- drabuziams
50% viskozé, 50% nailonas; 130- ir puoSybos
5% elastanas, 50% viskozé, 45% | 140- elementams
poliesteris; 148

60% viskozeé, 40% poliesteris;
100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

Kostiuminiai audiniai: 140- Vyriskiems
100% vilna; 150 ir

70% vilna, 25% PES, 5% moteriskiems
elastanas; kostiumams

65% PES, 35% viskozé;
62% PES, 35% medvilné, 3%

elastanas;
v
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100% PES;
92% PES, 8% elastanas;
65% PES, 25% viskozé, 10%
elastanas;
90% vilna, 10% PES;
80% medvilné, 20% PES;

65% PES, 32% viskozé, 3%
elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

5.5.2. PamusSaliniy medZiagy techninés charakteristikos

1.3.13. Lentelés pabaiga

1.3.14. Lentelé

Kuriame Lietuvos ateit]

Mokymo medZiaga

Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostingé Plo | PavirSinis Paskirtis
Nr. | pavadinimas sudétis, % tis, tankis,
cm g/m?
1. Austiné Drobinis pynimas, | Ivairiy 100 % PES 152 | 54-59-60 | VirSutiniams
medziaga tafta spalvy drabuziams
2. Austiné Pralaidi orui, Ivairiy 100 % 140 | 68; 92 VirSutiniams
medziaga — | atsparus blukimui, | spalvy acetatas; drabuziams
acetatas, sugeria drégme 80 %
acetatronas acetatas, 20
% PES
3. Elastinis Gerai priglunda Apie 10 | 96 % PES, 140 | 95 Moteriskiems
pamusalinis | prie kiino ir pagrindi | 4 % lykra drabuziams,
austinis kontaktuoja su niy daugiausiai
audinys pagrindiniu spalvy sijonams ir
audiniu, sukneléms
antsitatiné
4. Satininis Satininis pynimas, | Apie 14 | 65 % acetato, | 140 | 120 Virsutiniams
austinis atspari pagrindi | 35 % PES drabuziams
pamusalas iSblukimui, niy (Svarkams ir
higroskopiska spalvy paltams), odiniams
5. Viskozinis Drobinis pynimas | Jvairiy 100 % 150 | 120 ir proginiams
austinis spalvy | viskozé drabuziams
pamusalas
6. | Trikotaziné¢ | Gerai priglunda Balta, 100% 140 | 60 arba
pamusaliné prie kaino ir juoda, poliamidas 125
medziaga kontaktuoja su mélyna, | arba 100%
pagrindiniu smélio poliesteris
audiniu
@- - §v%_— UGDYMO 134
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7. Viskozinis Drobinis pynimas | Ivairiy 98% viskozé, | 140 | 115
pamusalinis spalvy 2% elastanas
audinys su
elastanu

1.3.14. Lentelés pabaiga
1.3.15. Lentelé
5.5.3. Tarpiniy medziagy (jdékly) techninés charakteristikos
Eil. Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Ploti | Pavirsin Paskirtis
Nr. pavadinimas sudétis, % s, cm is
tankis,
g/m?

1. | Neausta tarpiné | IStisinis arba Juoda, 100 % 90 29-41- | VirSutiniy drabu
su Klijais taskinis PA klijy | balta poliesteris 53 ziy i§ sintetiniy,
(flizelinas) padengimas natdraliy ir

2. Neausta tarpiné | PA taskiniai Pilka, 100 % 90 53 misriy audiniy a
su klijais klijai, iSilgai balta, poliesteris pykakliy,
prasitita prasiitas juoda priekiniy ir
(flizelinas) smulkiy detaliy

pakietinimui

3. Austa tarpiné Neklijiné Pilka 100 % 90 155 Vyrisky

medvilné marskiniy,

4, Austa tarpiné PET Kklijai Balta 100 % 90 108 apykakliy,

medvilné rankogaliy
pakietinimui

5. Austa tarpiné PA klijai Balta, 100 % 90 53; VirSutiniy

juoda poliesteris; 96 drabuziy detaliy
100 % pakietinimui
medvilné

6. Megzta tarpiné | Taskinis PA Balta 32,5 % PES, 90 75 Moteriskuose

klijy 67,5 % Svarkeliuose,
padengimas viskozé palaidinése,
vyriskuose
Svarkuose
7. Megzta tarpiné Taskinis PA Balta, 31 % PES, 69 | 90; 77-80; Drabuziy detaliy
Kklijy juoda % viskozg; 150 | 41-49; pakietinimui
padengimas 100 % PES 65-100 | (Svarkams,
paltams)
1.3.15. Lentelés pabaiga
1.3.16. Lentelé
5.5.4. Papildomy medZiagy techninés charakteristikos
Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostiné sudétis, % | Plo | PavirSinis | Paskirtis
Nr. | pavadinimas tis, tankis,
cm g/m’
1. KiSeninis Minkstas ir | Balta, ekru, 65 % PES, 35 % 150 | 80; Virsutiniy
audinys patvarus pilka, juoda medvilné; 105-108 drabuziy
80 % PES, 20 % vidinéms
medvilné kiSenéms
1.3.16. Lentelés pabaiga
A Ny — 7 135
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5.6. ISklotiniy sudarymo pavyzdZiy rinkinys

1.3.42.Pav. Moterisko palto virsaus detaliy isklotiné

1.3.43.Pav. Moterisko palto jdékly apatinéms apykakléms isklotiné

1.3.44. Pav. Moterisko palto jdékly isklotine

v
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1.3.45. Pav. Moterisko palto pamusalo isklotiné

1.3.46. Pav. Moterisko palto jdékly virsutinéms apykakléms isklotiné

1.3.47. Pav. Vyriskos striukeés kiSeniy maiseliy isklotiné

v 137
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1.3.48.Pav. Vyriskos striukes jdekly isklotine

1.3.49.Pav. Vyriskos striukés rankoviy pamusalo isklotiné

1.3.50.Pav. Vyriskos striukés antros audinio spalvos virsaus detaliy isklotiné

UGDYMO
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1.3.51.Pav. Vyriskos striukés pirmos audinio spalvos virsaus detaliy isklotiné

1.3.52.Pav. Vyriskos striukés priekio ir nugaros pamusalo isklotiné

e

1.3.53.Pav. Moterisko sijono isklotiné dviems dydziams
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Marker name: 31-K110870A-40-44

Length: 1M 95, 40C Width: 150, 00C Utilization: 69,25%
Model/Size/Qty : DS—-31B658 40/1
Model/Size/Qty : DS—-31B658 44/1

Unplaced/Placed: 0/30

1.3.56.Pav. Moteriskos palaidinés su volanais isklotiné dviems dydzZiams
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1.3.57.Pav. Moteriskos suknelés isklotiné trims dydziams

ey 1

1.3.60.Pav. Moteriskos pizamos marskiniy dalis isklotinés keturiems komplektams
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St

.

1.3.62.Pav. Kelniy isklotiné trims komplektams

3
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Informacijos Saltiniai:

1. Gerber Technology (angliskas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Zitiréta 2012-07-
23.]. Prieiga per internetg: <http://www.gerbertechnology.com/ .

2. Gerber Technology (anglidkas elektronikos portalas) [interaktyvus]. [Ziréta 2012-08-
21.]. Prieiga per interneta:
<http://www.gerbertechnology.com/enus/solutions/technicaltextiles/productdesign/accumar
k.aspx .

6 MOKYMO ELEMENTAS. SAVARANKISKA UZDUOTIS

6.1. UZduoties apraSymas

Lekaly sudarymas, skaitmeninis nuskaitymas ir i§klotinés parengimas pagal pasirinkta

modelj ,, Gerber Technology“ kompiuterine programa

Uzduoties objektas — darbas su ,, Gerber Technology“ kompiuterine programa.

Uzduoties tikslas — savarankiskai sudaryti pasirinkto drabuzio modelio lekalus, nuskaityti

UGDYMO 142
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lekalus skaitmeniniu budu ir parengti iSkloting ,, Gerber Technology“ kompiuterine programa.

Naudojama technologiné dokumentacija — jmonése gaminamo asortimento gaminiy modeliy

eskizai ir medziagy techniniy charakteristiky aprasai.

Uzduoties apraS§ymas:

1. Savarankiskai susipazinti su uzduotimi:
- susipazinti su pasirinktu drabuzio modeliu;
- atlikti drabuzio modelio analizg;

- jvertinti drabuzio modelio medziagy struktiirg.

2. Sudaryti savarankiSkos uzduoties darbo eiga:

- kompiuterinés programos duomeny bazg¢je pasirinkti drabuzio modelines konstrukcijas;
- kompiuterine programa sudaryti ir patikslinti drabuzio lekalus;

- nuskaityti lekalus skaitmenuokliu;

- i8dauginti lekalus kompiuterinéje programoje sudarant dauginimo lenteles;

- i8dauginti lekalus kompiuterinéje programoje priskiriant dauginimo taisykliy lenteles;

- i8dauginti lekalus kompiuterinéje programoje atskirais konstrukciniais taskais;

- paruosti lekalus klojimui ir sukirpimui uzpildant déstymo salygy ir kitas pagalbines
lenteles bei i$siysti jas ] iSklotiniy sudaryma;

- sudaryti iSkloting jvertinant numatyta medziaga ir jos savybes;

- jvertinti medziagy normavima;

- sudaryti techniné dokumentacija;

- nustatyti ydas ir jas paSalinti,

- pvertinti atlikta darba.
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6.2. Drabuziy modeliy ir eskizy pavyzdziai
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6.3. MedzZiagy techniniy charakteristiky aprasai

6.3.1. Pagrindiniy medziagy techninés charakteristikos

1.3.67. Pav.

I A 4 s s S PP Y NS

1.3.17.Lentelé

Kuriame Lietuvos ateit]

Eil. Medziagy pavyzdziai Pluostingé sudétis, % Plotis, Paskirtis

Nr. cm

1. Sintetiniy ir dirbtiniy pluosty 140- Moteriskoms
audiniai: 145 ir vaikiSkoms
100% poliesteris arba sukneléms,
98% poliesteris, 2% elastanas; palaidinéms,
80% viskoze, 20% PES; sijonams
100% viskozé.
Ivairiy spalvy ir rasty.

2. Natiraliy pluosty audiniai: 110- Moteriskoms
100% nataralus Silkas; 140 ir vaikiSkoms
94% naturalus Silkas, 6% sukneléms,
elastanas; palaidinéms,
50% medvilné 50% natiiralus sijonams
Silkas;
60% naturalus Silkas, 40%
viskozé.
Ivairiy spalvy ir rasty.

3. Velvetas: 140- Ivairiems
100% medvilng; 155 drabuziams
98% medvilné 2% elastanas;
97% poliesteris 3% elastanas;
100% poliesteris.
Ivairiy spalvy ir rasty.
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DzZinsas:

100% medvilné;

98% medvilné 2% elastanas;
95% medvilné 5% elastanas;
30% medvilné 70% poliesteris;
50% medvilné, 48% poliesteris,
2% elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

120-
150

Ivairiems
drabuziams

Paltiniai audiniai:

100% vilna;

pusvilné;

70% vilna, 15% angora, 15%
kasmyras;

68% vilna, 30% kasmyras, 2%
elastanas;

100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

140-
150-
155-
160

Paltams

Lininiai ir medvilniniai audiniai:
100% medvilng;

50% medvilné, 50% PES;

75% medvilné, 25% PES;

50% medvilné, 50% linas;

100% linas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

90-150

Ivairiems
drabuziams

Trikotazas:

100% viskozé;

92% viskozé, 8% elastanas,
50% medvilné, 50% viskozé;
100% nailonas;

100% PES.

Ivairiy spalvy ir rasty.

150

Sukneléms,
palaidinéms,
kelnéms ir
sijonams

Megztiné siuvinéta medziaga:

35 % medvilné, 65% poliesteris;
5% elastanas, 50% viskozé, 45%
poliesteris;

60% viskozé, 40% poliesteris;
100% poliesteris.

Ivairiy spalvy ir rasty.

90-
125-
130-
140-
148

Ivairiems

drabuziams
ir puosybos
elementams

Kostiuminiai audiniai:

100% vilna;

70% vilna, 25% PES, 5%
elastanas;

65% PES, 35% viskozé;

62% PES, 35% medvilné, 3%
elastanas;

100% PES;

92% PES, 8% elastanas;

140-
150

Vyriskiems

ir
moteriSkiems
kostiumams

146
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65% PES, 25% viskozé, 10%
elastanas;
90% vilna, 10% PES;

80% medvilné, 20% PES;
65% PES, 32% viskozé, 3%
elastanas.

Ivairiy spalvy ir rasty.

1.3.17. Lentelés pabaiga

6.3.2. PamusSaliniy medZiagy techninés charakteristikos

1.3.18. Lentelé

Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Plo | PavirSinis Paskirtis
Nr. | pavadinimas sudétis, % tis, tankis,
cm g/m?

1. Austiné Drobinis pynimas, | Ivairiy 100 % PES 152 | 54-59-60 | VirSutiniams
medziaga tafta spalvy drabuziams

2. Satininis Satininis pynimas, | Apie 14 | 65 % acetato, | 140 | 120 VirSutiniams
austinis atspari pagrindi | 35 % PES drabuziams
pamusalas i8blukimui, niy (Svarkams ir

higroskopiska spalvy paltams), odiniams

3. Viskozinis Drobinis pynimas | Ivairiy 100 % 150 | 120 ir proginiams
austinis spalvy | viskozé drabuziams
pamusalas

4, Trikotaziné Gerai priglunda Balta, 100% 140 | 60 arba
pamusaliné¢ | prie kiino ir juoda, poliamidas 125
medZiaga kontaktuoja su mélyna, | arba 100%

pagrindiniu smélio poliesteris
audiniu
1.3.18. Lentelés pabaiga
1.3.19. Lentelé
6.3.3. Tarpiniy medziagy (jdékly) techninés charakteristikos
Eil. Medziagos Savybés Spalva Pluostiné Ploti | Pavir§in Paskirtis
Nr. pavadinimas sudétis, % s, cm is
tankis,
g/m?

1. Neausta tarpiné | Istisinis klijy Juoda, 100 % 90 29-41- | VirSutiniy drabu
su klijais padengimas balta poliesteris 53 Ziy 18 sintetiniy,
(flizelinas) nattraliy ir

2. Neausta tarpiné | Taskinis PA Juoda, 100 % 90 42 misriy audiniy
su klijais klijy balta poliesteris apykakliy,
(flizelinas) padengimas priekiniy ir

3. Neausta tarpiné | PA taskiniai Pilka, 100 % 90 53 smulkiy detaliy
su klijais klijai, i3ilgai balta, poliesteris pakietinimui
prasiiita prasiiitas juoda
(flizelinas)

4. | Austa tarpiné PA Klijai Balta, 100 % 90 53 Virsutiniy

juoda poliesteris drabuziy detaliy

5. Austa tarpiné PA klijai Balta 100 % 90 96 pakietinimui

medvilné

6. Megzta tarpine | Taskinis PA Balta 32,5 % PES, 90 75 Moteriskuose
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klijy 67,5 % Svarkeliuose,
padengimas viskozé palaidinése,
vyriskuose
Svarkuose
7. Megzta tarpiné Taskinis PA Balta, 31 % PES, 69 | 90; 77-80; Drabuziy detaliy
klijy juoda % viskozg; 150 | 41-49; pakietinimui
padengimas 100 % PES 65-100 | (8varkams,
paltams)
1.3.19. Lentelés pabaiga
1.3.20. Lentelé
6.3.4. Papildomy medziagy techninés charakteristikos
Eil. | Medziagos Savybés Spalva Pluostiné sudétis, % | Plo | PavirSinis | Paskirtis
Nr. | pavadinimas tis, tankis,
cm g/m?
1. KiSeninis Minkstas ir | Balta, ekru, 65 % PES, 35 % 150 | 80; Virsutiniy
audinys patvarus pilka, juoda medvilné; 105-108 drabuziy
80 % PES, 20 % vidinéms
medvilné kiSenéms
1.3.20. Lentelés pabaiga
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Tipiniy Zmoniy figiiry matmeny lentelés

1.1. Lentelé

TIPINIU MOTERS FIGURU KLASIFIKACIJA PAGAL KRUTINES APIMTIS, UGIUS,

APKUNUMO IR AMZIAUS GRUPES

Apkin | Amziau
umo S Tipinés figiiros
grupés | grupés
Nr.
I Jaunesn [ Kritinés
ioji apimtis 84 88 92 96 100 104
Vidurin | Kluby
ioji apimtis, 88 92 96 100 104 108
cm
Vyresni | Ugiai, cm - - - 146 - -
oji 152 152 152 152 152 152
158 158 158 158 158 158
- 164 164 164 164 164
- 170 170 170 170 170
Kritinés
apimtis, 108 112 116 120
cm
Kluby
apimtis, 112 116 120 124
cm
Ugiai, cm 152 - - -
158 158 158 158
164 164 164 164
1 Jaunesn | Kriitinés
ioji apimtis, 84 |88 |92 |96 | 100 | 104
cm
Vidurin | Kluby
ioji apimtis, 92 |96 | 100 | 104 | 108 | 112
cm
Vyresni | Ugiai,cm | 146 | 146 | 146 | 146 | - -
oji 152 | 152 | 152 | 152 | 152 | 152
158 | 158 | 158 | 158 | 158 | 158
164 | 164 | 164 | 164 | 164 | 164
- - 170 | 170 | 170 | 170
- - - 176 | - -
Vidurin | Kratinés
ioji apimtis, 108 | 112 | 116 | 120
cm
Vyresni | Kluby
oji apimtis, 116 | 120 | 124 | 128
cm
Ugiai, cm 152 | 152 | 152 | 152
158 | 158 | 158 | 158
164 | 164 | 164 | 164
170 | 170 | 170 | 170
Vidurin | Kritinés
ioji apimtis, 124 | 128 | 132 | 136
cm
Vyresni | Kluby
oji apimtis, 132 | 136 | 140 | 144
cm
e S . 152
T - %Sg @
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Apkin | Amziau
umo S Tipinés figiiros
grupés | grupes
Nr.
Ugiai, cm 152 | 152 | 152 | 152
158 | 158 | 158 | 158
164 | 164 | 164 | 164
i Vidurin | Kritinés
i0ji apimtis, 84 88 92 96 100 104
cm
Vyresni | Kluby
oji apimtis, 96 100 104 108 112 116
cm
Ugiai, cm | - 146 - - - -
152 152 152 152 152 152
158 158 158 158 158 158
164 164 164 164 164 164
Il Jaunesn [ Kritinés
ioji apimtis, 108 112 116 120
cm
Vidurin | Kluby
ioji apimtis, 120 124 128 132
cm
Vyresni | Ugiai, cm 152 152 152 152
oji 158 158 158 158
164 164 164 164
v Jaunesn [ Kritinés
i0ji apimtis, 84 88 92 96 100 104
cm
Vidurin | Kluby
i0ji apimtis, 100 104 108 112 116 120
cm
Vyresni | Ugiai, cm | 152 152 152 152 - -
oji 158 158 158 158 158 158
- 164 164 164 164 164
Vidurin | Kritinés
ioji apimtis, 108 112 116 120
cm
Vyresni | Kluby
oji apimtis, 124 128 132 136
cm
Ogiai, cm 152 [ 152 | 152 152
158 158 158 158
164 164 164 164
1.1. Lentelés pabaiga
Pastabos: 1. Drabuzio modelis ir konstrukcija rengiami tipinéms figiiroms, kuriy tgis

nustatytose apkiinimo ir amziaus grupése pabrauktas vienu briikSniu. Jaunesniojo amziaus moterims

leidZiama drabuZio modelj rengti: 1-os apkiinumo grupés figiirai, kurios kriitinés apimtis 92 cm,

tgis — 164, 0 2-os apkiinumo grupés tipinei figtrai, kurios kriitinés apimtis 96 cm, Gigis — 164 cm.

2. Paryskintas tigis ty tipiniy moters figiiry, kurioms drabuziai projektuojami atsizvelgiant j

nustatytas procentinio suskirstymo skales.

e
| oo _Aid
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1.2. Lentelé

I PILNUMO GRUPES MOTERU TIPINIU FIGURU MATMENU ABSOLIUTINIAI DYDZIAI
(kriitinés apimtis 84-104 cm)

Eil. Tipinés figliros matmeny dydZiai, cm Tarpiniy dydziy
Nr. " g Kriitinés apimtis matmeny
z 8 2 & & 84 88 92 96 100 104 skirtumai, cm
g E E 3, = Kluby apimtis, cm Pagal | Pagal
§ E § § g 88 92 96 100 104 108 | kriitin tgj
g S ¢
= apimt
1
1. Ugis U - - - - 146 - -
152 152 152 152 152 152
158 158 158 158 158 158 0 6,0
- 164 164 164 164 164
- 170 170 170 170 170
2. Kaklo Kaap 146 - - - 18,0 - -
apimtis 152 16,9 17,3 17,7 18,1 18,5 18,9
158 17,0 17,4 17,8 18,2 18,6 19,0 0,4 0,1
164 - 17,5 17,9 18,3 18,7 19,1
170 - 17,6 18,0 18,4 18,8 19,2
3. Kritinés Krlap 146 - - - 45,1 - -
pirma 152 40,8 42,3 43,8 45,3 46,8 48,3
apimtis 158 41,0 42,5 44,0 455 47,0 48,5 1,5 0,2
164 - 42,7 44,2 45,7 47,2 48,7
170 - 42,9 44,4 45,9 47,4 48,9
4, Kritinés Kr 1l ap
antra 146- 44,2 46,2 48,2 50,2 52,2 54,2 2,0 0
apimtis 170
5. Kratinés | Kr Il ap
trecia 146- 42,0 44,0 46,0 48,0 50,0 52,0 2,0 0
apimtis 170
6. Liemens L ap 146 - - - 38,8 - -
apimtis 152 31,9 34,0 36,1 38,2 40,3 42,4
158 31,3 334 35,5 37,6 39,7 41,8 2,1 -0,6
164 - 32,8 34,9 37,0 39,1 41,2
170 - 32,2 34,3 36,4 38,5 40,6
7. Kluby Kl ap
apimtis 146- 44,0 46,0 48,0 50,0 52,0 54,0 2,0 0
170
8. Kritinés Kr pl 146 - - - 16,6 - -
plotis 152 15,6 16,0 16,4 16,8 17,2 17,6
158 15,8 16,2 16,6 17,0 17,4 17,8 0,4 0,2
164 - 16,4 16,8 17,2 17,6 18,0
170 - 16,6 17,0 17,4 17,8 18,2
9. Atstumas | Aptn 146 - - - 39,4 - -
nuo 152 40,3 40,4 40,5 40,6 40,7 40,8
kaklo 158 41,5 41,6 41,7 41,8 41,9 42,0 0,1 1,2
pagrindo 164 - 42,8 42,9 43,0 43,1 43,2
tasko iki 170 - 44,0 44,1 44,2 443 44,4
liemens
linijos
nugaroje
10. | Atstumas Aptp
nuo 146 - - - 417 - -
kaklo 152 39,9 41,5 42,1 42,7 43,3 439
pagrindo 158 41,9 42,5 43,1 43,7 44,3 44,9 0,6 1,0
tasko iki 164 - 43,5 441 44,7 45,3 459
liemens 170 - 44,5 45,1 45,7 46,3 46,9
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Eil. Tipinés figiiros matmeny dydziai, cm Tarpiniy dydziy
Nr. " g Kriitinés apimtis matmeny
= g = 8 & 84 88 92 96 100 104 skirtumai, cm
g E E % = Kluby apimtis, cm Pagal | Pagal
§ E § § g 88 92 96 100 104 108 | kritin ugj
g S ¢
= apimt
1
linijos
priekyje
11. | Kriitinés Kra
aukstis 146- 24,6 25,4 26,2 27,0 27,8 28,6 0,8 0
170
12. | Pazastés Pazg 146 - - - 19,9 - -
gylis 152 19,5 19,8 20,1 20,4 20,7 21,0
158 20,0 20,3 20,6 20,9 21,2 215 |03 0,5
164 - 20,8 21,1 21,4 21,7 22,0
170 - 21,3 21,6 21,9 22,2 22,5
13. | Izambus IZpa 146 - - - 40,6 - -
peties 152 40,6 40,9 41,2 41,5 41,8 42,1
aukstis 158 41,5 41,8 42,1 42,4 42,7 43,0 0,3 0,9
164 - 42,7 43,0 43,3 43,6 43,9
170 - 43,6 43,9 44,2 44,5 448
14. | Nugaros N pl 146- 16,7 17,2 17,7 18,2 18,7 19,2 0,5 0
plotis 170
15. | Peties P pl 146 - - - 12,7 - -
plotis 152 12,6 12,7 12,8 12,9 13,0 131
158 12,8 12,9 13,0 13,1 13,2 13,3 0,1 0,2
164 - 13,1 13,2 13,3 13,4 13,5
170 - 13,3 13,4 13,5 13,6 13,7
16. | Rankos Ri 146 - - - 49,9 - -
ilgis iki 152 51,2 51,4 51,6 51,8 52,0 52,2
rie$o 158 53,1 53,3 53,5 53,7 53,9 54,1 0,2 1,9
apimties 164 - 55,2 55,4 55,6 55,8 56,0
linijos 170 - 57,1 57,3 57,5 57,7 57,9
17. | Peties P ap 146 - - - 30,3 - -
(zasto) 152 25,9 27,3 28,7 30,1 31,5 32,9
apimtis 158 25,7 27,1 28,5 29,9 31,3 32,7 14 -0,2
164 - 26,9 28,3 29,7 31,1 325
170 - 26,7 28,1 29,5 30,9 32,3
18. | Rieso R§ap 146 - - - 16,0 - -
apimtis 152 15,2 15,5 15,8 16,1 16,4 16,7
158 15,3 15,6 15,9 16,2 16,5 16,8 0,3 0,1
164 - 15,7 16,0 16,3 16,6 16,9
170 - 15,8 16,1 16,4 16,7 17,0
19a | Atstumas | Alsg 146 - - - 92,9 - -
liemens 152 96,6 96,8 97,0 97,2 97,4 | 97,6
linijos i§ 158 100,9 | 1011 101,3 101,5 101,7 | 1019 0,2 4,3
Sono iki 164 - 105,4 105,6 105,8 106,0 | 106,2
grindy 170 - 109,7 109,9 110,1 110,3 | 1105
19b | Atstumas | Alpg 146 - - - 91,6 - -
. liemens 152 94,8 95,1 95,4 95,7 96,0 96,3
linijos i§ 158 98,9 99,2 99,5 99,8 100,1 100,4 0,3 4,1
priekio 164 - 103,3 103,6 103,9 104,2 104,5
iki 170 - 107,4 107,7 108,0 108,3 108,6
grindy

1.2. Lentelés pabaiga
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1.3. Lentelé

II PILNUMO GRUPES MOTERU TIPINIU FIGURU MATMENU ABSOLIUTINIAI DYDZIALI
(kriitinés apimtis 84-104 cm)

Mokymo medZiaga

Eil. " R Tipinés figiiros matmeny dydziai, cm Tarpiniy dydziy
Nr. = g = 8 ‘8 Kritinés apimtis matmeny
2= 2 g 2 e 84 88 92 96 100 104 skirtumai, cm
= }3 £ 2 5 ° Kluby apimtis, cm Pagal | Pagal
g | =& |2 92 9 100 104 108 112 | krtiné | g
apimtj
1. Ugis U - 146 146 146 146 - -
152 152 152 152 152 152
158 158 158 158 158 158 0 6,0
164 164 164 164 164 164
- 170 170 170 170 170
- - - 176 176 176
2. Kaklo Ka ap 146 17,0 17,4 17,8 18,2 - -
apimtis 152 17,1 17,5 17,9 18,3 18,7 19,1
158 17,2 17,6 18,0 18,4 18,8 19,2 0,4 0,1
164 17,3 17,7 18.1 18,5 18,9 19,3
170 - 17,8 18,2 18,6 19,0 19,4
176 - - - 18,7 19,1 19,5
3. | Kratinés | Krlap 146 - 42,3 43,8 453 - -
pirma 152 41,0 42,5 44,0 45,5 47,0 48,5
apimtis 158 41,2 42,7 44,2 45,7 47,2 48,7 15 0,2
164 414 42,9 44 4 45,9 47,4 48,9
170 - 43,1 44,6 46,1 47,6 49,1
176 - - - 46,3 47,8 48,3
4, Kritinés Krll
antra ap 146-176 | 44,4 46,4 48,4 50,4 52,4 54,4 2,0 0
apimtis
5. Kritinés Kr 11
trecia ap 146-176 | 42,0 44,0 46,0 48,0 50,0 52,0 2,0 0
apimtis
6. Liemens L ap 146 - 35,6 37,7 39,8 - -
apimtis 152 32,9 35,0 37,1 39,2 41,3 43,4
158 32,3 34,4 36,5 38,6 40,7 42,8 2,1 -0,6
164 31,7 33,8 35,9 38,0 40,1 42,2
170 - 33,2 35,3 37,4 39,5 41,6
176 - - - 36,8 38,9 41,0
7. Kluby Klap | 146-176 | 46,0 48,0 50,0 52,0 54,0 56,0 2,0 0
apimtis
8. | Kritinés Kr pl 146 - 15,9 16,3 16,7 - -
plotis 152 15,7 16,1 16,5 16,9 17,3 17,7
158 15,9 16,3 16,7 17,1 17,5 17,9 04 0,2
164 16,1 16,5 16,9 17,3 17,7 18,1
170 - 16,7 17,1 17,5 17,9 18,3
176 - - - 17,7 18,1 18,5
9. Atstumas | Aptn 146 - 39,1 39,2 39,3 - -
nuo 152 40,2 40,3 40,4 40,5 40,6 40,7
kaklo 158 41,4 41,5 41,6 41,7 41,8 41,9 0,1 1,2
pagrindo 164 42,6 42,7 42,8 42,9 43,0 43,1
tasko iki 170 - 43,9 44,0 44,1 44,2 44,3
liemens 176 - - - 45,3 454 455
linijos
nugaroje
10. | Atstumas | Aptp 146 - 40,2 40,8 41,4 - -
nuo 152 40,6 41,2 41,8 42,4 43,0 43,6
kaklo 158 41,6 42,2 42,8 43,4 44,0 44,6
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Eil. " R Tipinés figiiros matmeny dydziai, cm Tarpiniy dydziy
Nr. = g = 8 ‘8 Kritinés apimtis matmeny
2= 2 g 2 e 84 88 92 96 100 104 skirtumai, cm
= }3 £ 2 5 ° Kluby apimtis, cm Pagal | Pagal
g | =& |2 92 9 100 104 108 112 | ketiné | g
apimtj
pagrindo 164 42,6 43,2 43,8 44,4 45,0 45,6 0,6 1,0
tasko iki 170 - 44,2 44,8 454 46,0 46,6
liemens 176 - - 46,4 47,0 47,6
linijos
priekyje
11. | Krtinés Kra 146-170 | 24,6 25,4 26,2 27,0 27,8 28,6 0,8 0
aukstis
12. | Pazastés Pazg 146 - 19,4 19,7 20,0 - -
gylis 152 19,6 19,9 20,2 20,5 20,8 21,1
158 20,1 20,4 20,7 21,0 21,3 216 |03 0,5
164 20,6 20,9 21,2 21,5 21,8 22,1
170 - 21,4 21,7 22,0 22,3 22,6
176 - - - 22,5 22,8 23,1
13. | [zambus | Izpa 146 - 39,9 40,2 40,5 - -
peties 152 40,5 40,8 41,1 414 41,7 42,0
aukstis 158 414 41,7 42,0 42,3 42,6 42,9 0,3 0,9
164 42,3 42,6 42,9 43,2 43,5 43,8
170 - 435 438 | 441 | 444 | 447
176 - - - 450 | 453 | 456
14. | Nugaros N pl 146-176 | 16,8 17,3 17,8 18,3 18,8 19,3 0,5 0
plotis
15. | Peties P pl 146 - 12,5 12,6 12,7 - -
plotis 152 12,6 12,7 12,8 12,9 13,0 131

158 12,8 12,9 13,0 13,1 13,2 13,3 0,1 0,2
164 13,0 13,1 13,2 13,3 13,4 13,5

170 - 13,3 13,4 13,5 13,6 13,7
176 - - - 13,7 13,8 13,9
16. | Rankos Ri 146 - 49,5 49,7 49,9 - -
ilgis iki 152 51,2 51,4 51,6 51,8 52,0 52,2
rieso 158 53,1 53,3 53,5 53,7 53,9 54,1 0,2 1,9
apimties 164 55,0 55,2 55,4 55,6 55,8 56,0
linijos 170 - 57,1 57,3 57,5 57,7 57,9
176 0 - - 59,4 59,6 59,8
17. | Peties Pap 146 - 28,1 29,5 30,9 - -
(Zasto) 152 26,5 27,9 29,3 30,7 32,1 33,5
apimtis 158 26,3 21,7 29,1 30,5 31,9 33,3 1,4 -0,2
164 26,1 27,5 28,9 30,3 31,7 33.1
170 - 27,3 28,7 30,1 31,5 32,9
176 - - - 29,9 31,3 32,7
18. | Rieso RS ap 146 15,6 15,9 16,2

apimtis 152 15,4 15,7 16,0 16,3 16,6 16,9
158 15,5 15,8 16,1 16,4 16,7 17,0 0,3 0,1
164 15,6 15,9 16,2 16,5 16,8 17,1

170 - 16,0 16,3 16,6 16,9 17,2
176 - - - 16,7 17,0 17,3
19a | Atstumas | Alsg 146 - 92,8 93,0 93,2 - -
liemens 152 96,9 97,1 97,3 97,5 97,7 979
linijos i8 158 101,2 101,4 | 1016 | 101,8 102,0 | 1022 (0,2 4,3
Sono iki 164 105,5 105,7 105,9 | 106,1 106,3 | 106,5
grindy 170 - 110,0 110,2 | 1104 | 110,6 | 110,8
176 - - - 114,7 1149 | 1151
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Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

Eil. " R Tipinés figiiros matmeny dydziai, cm Tarpiniy dydziy
Nr. = g = 8 ‘8 Kritinés apimtis matmeny
s E = :i P c 84 88 92 96 100 104 skirtumai, cm
= }3 £ 2 £° Kluby apimtis, cm Pagal | Pagal
g | =& |2 92 9 100 104 108 112 | ketiné | g
apimtj
19b | Atstumas | Al pg 146 - 91,3 91,6 91,9 - -
liemens 152 95,1 95,4 95,7 96,0 96,3 96,6
linijos i§ 158 99,2 99,5 99,8 | 100,1 100,4 | 100,7 0,3 4,1
priekio 164 103,3 | 103,6 | 103,9 | 104,2 | 1046 | 1048
iki 170 - 107,7 | 108,0 | 108,3 | 108,6 | 108,9
grindy 176 - - - 112,4 | 112,7 | 1130

1.6. Lentelés pabaiga

1.7. Lentelé

III PILNUMO GRUPES MOTERU TIPINIU FIGURU MATMENU ABSOLIUTINIAI DYDZIAI

(kriitinés apimtis 84-104 cm)

. Tipinés figliros matmeny dydZiai, cm Tarpiniy dydziy
Eil. @ s | © Kritings apimtis matmeny
Nr. EE | EE |4 84 88 92 9 100 104 | skirtumai, cm
£S g 'ﬂg = Kluby apimtis, cm Pagal Pagal
SE |25 |8 96 100 104 108 112 116 | kritine | agj
= A s
= apimtj
1. | Ogis 0 |- - 146 - - - -
152 152 152 152 152 152
158 158 158 158 158 158 0 6,0
164 164 164 164 164 164
2. Kaklo Ka ap 146 - 17,6 - - - -
apimtis 152 17,3 17,7 18,1 18,5 18,9 19,3
158 17,4 17,8 18,2 18,6 19,0 19,4 0,4 0,1
164 17,5 17,9 18,3 18,7 19,1 19,5
3. Kratinés Kr | 146 - 42,5 - - - -
pirma ap 152 41,2 42,7 44,2 45,7 47,2 48,7
apimtis 158 414 42,9 44,4 45,9 47,4 48,9 15 0,2
164 41,6 43,1 44,6 46,1 47,6 49,1
4, Kritinés Krll
antra ap 146-164 | 44,6 46,6 48,6 50,6 52,6 54,6 2,0 0
apimtis
5. Kritinés Kr 1l
trecia ap 146-164 42,0 44,0 46,0 48,0 50,0 52,0 2,0 0
apimtis
6. Liemens L ap 146 - 36,6 - - - -
apimtis 152 33,9 36,0 38,1 40,2 42,3 44 4
158 33,3 354 37,5 39.6 41,7 43,8 2,1 -0,6
164 32,7 34,8 36,9 39.0 41,1 43,2
7. Kluby Kl ap
apimtis 146-164 | 48,0 50,0 52,0 54,0 56,0 58,0 2,0 0
8. Kritinés Kr pl 146 - 16,0 - - - -
plotis 152 15,8 16,2 16,6 17,0 17,4 17,8
158 16,0 16,4 16,8 17,2 17,6 18,0 04 0,2
164 16,2 16,6 17,0 17,4 17,8 18,2
9. Atstumas | Aptn 146 - 39,0 - - - -
nuo kaklo 152 40,1 40,2 40,3 40,4 40,5 40,6
pagrindo 158 41,3 414 41,5 41,6 41,7 41,8 0,1 1,2
iki tasko 164 42,5 42,6 42,7 42,8 42,9 43,0
liemens
A P 4— N 158
“ 1 %S = @
Kuriame Lietuvos ateit] . DO Mokymo medZiaga




Tekstilés gaminiy ir aprangos automatizuoto projektavimo technologiniy kompetencijy tobulinimo programa

g Tipinés figiiros matmeny dydziai, cm Tarpiniy dydziy
Eil. .8 8 S Kriitings apimtis matmeny
Nr. SE | EE | & 84 88 92 96 100 104 skirtumai, cm
£ -% g g 2 Kluby apimtis, cm Pagal Pagal
S |55 & 9% 100 104 108 112 116 | kritiné | ug
= N s
= apimtj
linijoje
nugaroje
10. | Atstumas | Aptp 146 - 39,9 - - - -
nuo kaklo 152 40,3 40,9 41,5 42,1 42,7 43,3 0,6 1,0
pagrindo 158 41,3 41,9 42,5 43,1 43,7 443
iki tasko 164 42,3 42,9 43,5 44,1 44,7 453
liemens
linijoje
priekyje
11. | Kriitinés
aukstis Kra | 146-164 | 24,6 25,4 26,2 27,0 27,8 28,6 0,8 0
12. | Pazasties Paz g 146 - 19,5 - - - -
gylis 152 18,7 20,0 20,3 20,6 20,9 21,2
158 19,2 20,5 20,8 21,1 21,4 21,7 0,3 0,5
164 19,7 21,0 21,3 21,6 21,9 22,2
13. | Izambus IZpa 146 - 39,8 - - - -
peties 152 40,4 40,7 41,0 41,3 41,6 41,9
aukstis 158 41,3 41,6 429 42,2 42,5 42,8 0,3 0,9
164 42,2 42,5 42,8 43,1 43,4 43,7
14. | Nugaros Npl | 146-164 | 16,9 17,4 17,9 18,4 18,9 19,4 0,5 0
plotis
15. | Peties 146 - 12,5 - - - -
plotis 152 12,6 12,7 12,8 12,9 13,0 131
P pl 158 12,8 12,9 13,0 13,1 13,2 13,3 0,1 0,2
164 13,0 13,1 13,2 13,3 13,4 13,5
16. | Rankos Rirs 146 - 49,5 - - - -
ilgis iki 152 51,2 51,4 51,6 51,8 52,0 52,2
rie$o 158 53,1 53,3 53,5 53,7 53,9 54,1 0,2 1,9
apimties 164 55,0 55,2 55,4 55,6 55,8 56,0
linijos
17. | Peties Pap 146 - 28,7 - - - -
apimtis 152 27,1 28,5 29,9 31,3 32,7 34,1
158 26,9 28,3 29,7 31,1 32,5 33,9 1,4 -0,2
164 26,7 28,1 29,5 30,9 32,3 33,7
18. | Rieso RS ap 146 - 15,8 - - - -
apimtis 152 15,6 15,9 16,2 16,5 16,8 17,1
158 15,7 16,0 16,3 16,6 16,9 17,2 0,3 0,1
164 15,8 16,1 16,4 16,7 17,0 17,3
19a | Atstumas | AlSg 146 - 93,1 - - - -
liemens 152 97,2 97,4 97,6 97,8 98,0 |98.2
linijos i§ 158 1015 | 101,7 | 101,9 | 102,12 | 101,3 | 1025 (0,2 4,3
Sono iki 164 105,8 | 106,0 | 106,2 | 106,4 | 106,6 | 106,8
grindy
19b | Atstumas | Alpg 146 - 91,6 - - - -
liemens 152 95,4 95,7 96,0 96,3 96,6 96,9
linijos i$ 158 99,5 99,8 100,1 | 100,4 | 100,7 | 101,0 0,3 41
priekio iki 164 103,6 | 103,99 | 104,2 | 1045 | 104,8 | 1051
grindy
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